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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through 1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which

a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-
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the work.
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in with |

Draft International §
bodies for approval

tandards adopted by the technical committees are circulated to the member
before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

International Standdrd 1ISO 2079 was developed by Technical Committee ISO/TC 107, Metallic

and other non-orgaf

It has been approve

ic coatings, and was circulated to the member bodies in November 1979.

i by the member bodies of the following countries :

Australia Italy Romania

Bulgaria Japan South Africa, Rep. of
Czechoslovalia Korea, Rep. of Spain

Germany, F.R. Netherlands Switzerland

Hungary New Zealand USA

India Poland

The member body o
grounds :

This second edition

Avant-propg

L’ISO (Organisation
nationaux de norma
les est confiée aux c

the following country expressed disapproval of the document on technical

Ireland

cancels and replaces the first edition (i.e. ISO 2079-1973).

S

internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
sation (comités membres de11SO). L'élaboration des Normes internationa-
bmités techniques de I'ISQ7.Chaque comité membre intéressé par une étude

a le droit de faire pdrtie du comité technigue\cofrespondant. Les organisations internationales,

gouvernementales e
vaux.

Les projets de Norm

non gouvernementales,.en liaison avec I'lSO, participent également aux tra-

s internatiQniales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-

tés membres pour gpprobationy. ‘avant leur acceptation comme Normes internationales par le

Conseil de I'lISO.

La Norme internatio

ments métalliques et

en novembre 1979.

hale”1SO 2079 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 107, Revéte-

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Hongrie Pologne
Allemagne, R.F. Inde Roumanie
Australie Italie Suisse

Bulgarie Japon Tchécoslovaquie
Corée, Rép. de Nouvelle-Zélande USA

Espagne Pays-Bas

Le comité membre du pays suivant |'a désapprouvée pour des raisons techniques :

Cette deuxiéme éditi

Irlande

ion annule et remplace la premiére édition (ISO 2079-1973).
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Bsepenue

NCO (MexpyHapoaHaa Opranusauva no CTawaapavsaumn) — BcemupHas defepauma Hauuo-
HanbHbIX OpraHoB No cTaHfapAnsauun (komutetos-dunesos UCO). PaspaboTka MexgyHapoaHbix
CraHpapToB NPOBOAUTCA B TeXHUYECKUX KomuTeTax MCO. KaKAbIl KOMUTET-UNEH, 3aMHTEpeco-
BaHHbIV B TEMaTUKe, ANA Pa3paboTKu KOTOPOW TEXHUHECKUI KOMUTET 6bin CO34aH, UMEeT NpaBo
6bITb NPEACTABNEHHBIM B COOTBETCTBYIOWEM TEXHUYECKOM KOMUTETE. MeXayHapogHble npasu-

TEeNnbCTBEHHble OpraHu3auum, ceA3aHHble ¢ UCO, TakxKe NPUHUMAIOT yyacTue B ee pa6oTe.

MpoekTbl MexxgyHapoaHbix CTaHAapTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMWITeTaMu, Jo uX yTBep-
xpaeHua Cosetom UCO B kavecTBe MexxayHapoAHbix CTaHAapToB pacebinalotcA KoMUTeTam-une-
Ham AnA ofo6peHunA.

MexpyHapogHbin CtaHaapT MCO 2079 paspa6otaH TexAuueckum Komutdrom WUCO/TK 107,
Memannuyeckue u Opyeue HeopzaHU4YecKue NOKPbIMuA, U PA3OCNaH YNEHAM OpraHWu3aLuuu B

HoR6pe 1979 ropa.

[NlokyMeHT 6bin 0f06peH KOMUTETaMU-YNEHaMK CABRYIOWMNX CTPaH :

ABcTpanuu Kopew, Pecn. denepaTuBHON Pecny6-
Bonrapun Hupepnangos nuky Mlepmannm
BeHnrpuun Hosow 3enanguu Yexocrosakuu

WHaun Monbum Wsenyppun

Wcnanuun PyMbiHUUK IOxHo-ADpuk. Pecn.
Wranuu CWA AnoHuh

KomuTeTt-4neH cnepylouen cTpaHbl OTKNOHUN JOKYMEHT MO TEXHUYECKUM COOBParKeHUAM:
Wpnangum

370 BTOpOE N3faHME [OKYMEHTa aHHYNUPYET 1 3ameHAeT nepsoe usgarue (MEO 2079-1973).

© International Organization for Standardization, 1981
© Organisation internationale de normalisation, 1981
© Mexaynapognan Oprasayus no Crangapgusayuu, 1981
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Scope and fie

This International
relating to various
not complete and

Id of application

Standard defines a number of generic terms
processes of surface treatment. The list is
only comprises those terms for which the

definition is considlered necessary in order to clarify the scope

of these processes.

NOTES

1 In addition to

rms used in the three official ISO languages

(English, French and Russian), this International Standard includes the
equivalent terms in the German language; these have been included,

for information, at

and the member bo
and Switzerland ha
terms and definition
as ISO terms and d¢g

2 Some of the ter
jewelry industries fo
in this International
law. Definitions of
1SO 3160, Watch c
for gold alloy coveril

e request of Technical Committee ISO/TC 107,
ies for the Federal Republic of Germany, Austria
e verified their equivalence. However, only the
given in the official languages can be considered
finitions.

Ims and definitions used in the watch case and
gold alloy coatings are different from those given
Standard and in some countries are governed, by
me terms relating to watch cases are defined.in
es and their accessories — General requirements

ngs.

Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale définit\quelques te:Lmes géné-

riques concernant différents procédés'de traitement

La liste n'est pas complete et ne comprend que ceux

pour lesquels une définition est.jugée nécessaire po
I'objet de ces procédés.

NOTES

1 En plus des termés utilisés dans les trois langues officie
(anglais, francais et russe), la présente Norme internationa
termes correspondants en langue allemande; ceux-ci onf
pour information, & la demande du comité technique |
et les comités membres de la République fédérale d
d’Autriche'et de Suisse en ont vérifié la conformité. Toutef
termes-et définitions donnés dans les langues officielles p
censidérés comme termes et définitions ISO.

e surface.
Hes termes
ur préciser

les de I'lISO
e donne les
été inclus,
50/ TC 107,
Allemagne,
is, seuls les
euvent étre

s d'or sont

2 Quelques termes et définitions utilisés dans les industrigz des boites

de montres et de la bijouterie pour les revétements en allia
différents de ceux donné dans la présente Norme internatig
fixés par la loi dans certains pays. Quelques-uns de ces te
pour les boites de montres sont définis dans I'ISO 3160

nale et sont
mes utilisés
, Boites de

montres et leurs accessoires — Caractéristiques générales felatives aux

revétements en alliages d’or.
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ISO 2079-1981 (E/F/R)

Uco 2079

-1981 (A /&> /D)
LA ALY o VAR VA B

obnactb NnpUMeHEeHUs

MexgyHapogHbin CtaHgapT npusoauT pAg 06-

WMX TEPMUHOB KacaloWwMxCA pa3nm4Hbix NpoLeccoB 06paéoT-

KW noBepx
BKNloYaer

cuuTaloTCH
Lbl 3TUX Nj

NMPUMEYAH

OCTU. [laHHbIN NepeyYeHb He OKOoHYaTenbHbIW, a
TONbLKO T€ TEePMUHbI, ANA KOTOPbIX onpeaeneHun
HEo6X0A4NUMbIMU, YTO6bI HETKO ONPEefennUTb rpaHu-
OL,eCCOB.

NA

1 B agononHeHue K TepMUHaM Ha ouumnanbHbix A3bikax MCO (aHrnnn-

CKOM, dpaH|

[apT gaer 9
Hbl BBEAEHb

KyloTCA nog

Pecnyénukn

OpHako, nwtb
MOryT paccm

2 Hekotop
COBOM fene
MM 3010Ta O
HaCTOAWEeM

onpegenAoT)

wmeca Kopn

npuHaonexH

3onoma.

Y3CKOM W PYCCKOM) HacToAwum MexgyHapoaHbi CtaH-
BUBANEHTHbIE TEPMUHb! HA HEMELKOM A3bIKe : 3TN TepMU-
no npock6e TexHuyeckoro Komutera UCO 107 n nyénu-
OTBETCTBEHHOCTL KomuTtetos-UneHoB ®depepatusHoM
Fepmanuun (OUH), Asctpun (OH) n UWeenuapuun (CHB).
TEPMUHbI U OnpeAeneHWA Ha odULManbHbIX A3bIKax
TPUBATbLCA Kak TEPMUHbI K onpegenerdmA NCO.

16 U3 3TUX TEPMUHOB U ONPEAENEHUA NPUMEHAEMbIX B Ha-
1 B IOBENMPHOM NPOMBbIWNEHHOCTH ANA NOKPbITUW'CANaBa-
FNUYalOTCA OT TEPMUHOB W OnpeAeneHu NPUBeReHHbIX B
MexpyHapogHom CTaHgapTe, a B HEKOTOPbIX CTpaHax OHv
CA COOTBETCTBYIOWUMKU 3aKoHamu. OnpefeneHna Kacaio-
cos 4acos onpegeneHbl B UCO 3160,«Kopnycsbi yacos u ux
ocmu - O6wue mpe6osaHuA OnAl NQKpbLIMUA cnaasamu

Zweck und Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm definiert-eine Reihg von Gattungsbe-
nennungen, die verschiedene Verfahren degr Oberfldchenbe-
handlung betreffen. Die Liste st nicht vollstgindig und enthélt
nur diejenigen Benennurigen, fiir die eine Definition fir erfor-

derlich gehalten wird; ‘dm den Zweck dieser
festzulegen.

ANMERKUNGEN

Verfahren genau

1 Zusétzlich’zu den Benennungen und Definitionen in den drei offi-
ziellen Sprachen der ISO (Englisch, Franzosisch unpd Russisch) enthélt
die vorliegende Internationale Norm die entspree¢henden Benennun-

gen(in deutscher Sprache; diese wurden zur Infor|

mation auf Wunsch

des*Technischen Komitees 1ISO/TC 107 aufgenonfmen. lhre Uberein-

stimmung wurde von den Mitgliedskorperschaften
Deutschland, (DIN), Osterreichs (ON) und der Schi
Es konnen jedoch nur die in den offiziellen Sprachg
nennungen und Definitionen als I1SO-Benennun
nitionen angesehen werden.

2 Gewisse Benennungen und Definitionen, die in
und Schmuckwarenindustrien fir Goldlegierungs
lich sind, unterscheiden sich von den in dieser Ir]
angefiihrten und sind in gewissen Landern gesetzli
dieser Begriffe sind fir Uhrenschalen in der ISO
and their accessories - General requirements for g
definiert.

der Bundesrepublik
veiz (SNV) gepriift.
n angegebenen Be-
gen und ISO-Defi-

den Uhrenschalen-
liberziige gebrauch-
ternationalen Norm
th festgelegt. Einige
3160, Watch cases
old alloy coverings,
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Terms and definitions

1 surface treatment : General term denoting a treatment in-
volving a modification of the surface.

NOTE — The term is also used in a restrictive sense, excluding metallic
coatings.

2 chemical plating : Deposition of a metal coating by

Termes et définitions

1 traitement de surface : Terme général désignant un trai-
tement comportant une modification de la surface.

NOTE — Le terme est également utilisé dans un sens restrictif excluant
les revétements métalliques.

2 dépot chimique : Dépdt d'un revétement métallique par

chemical, non-elgctrolytic methods :

2.1 by displacement :
a) immersior] plating (see I1SO 2080%),

b) contact plating (see 1ISO 2080%);

2.2 by chemical|reduction :
a) autocatalytic plating (also called “electroless plating”’,
but the use| of this expression is discouraged) (see
1ISO 2080%),

b) non-autodatalytic plating (see 1SO 2080%);

2.3 by thermal glecomposition.

3 conversion tfeatment : Chemical or electrochemical pro-
cess of producing a coating (conversion coating) consisting-of
a compound of the surface metal. Conversion coatings” fre-
quently used are,[for example, chromate films on zing'and cad-
mium, or oxide apd phosphate coatings on steel.

NOTE — Anodizing of aluminium and magnesiunt, while satisfying
this definition, is ngt normally called a convérsion treatment.

4 diffusion tregtments;

a) Process of producing a surface layer (diffusion layer) by

des méthodes chimiques, non électrolytiques :

2.1 par déplacement :
a) procédé au tremper (voir 1SQ.2080*);

b) dépodt de contact (voir ISOQ 2080%).

2.2 par réduction chimigue :
a) dépodt autocatalytique (voir ISO 2080%);

b) dépét hon autocatalytique (voir ISO 2080%)

2.3 par décomposition thermique.

3 traitement de conversion : Procédé chimique|ou éléctro-
chimique de formation d’une couche superficielle [couche de
conversion) comprenant un composé du métal defla surface.
Des couches de conversion utilisées fréquemment sont, par
exemple, les films de chromate sur zinc et cadmium|ou les cou-
ches d’oxyde et de phosphate sur acier.

NOTE — L’anodisation de I'aluminium et du magnésiufn, bien que
répondant a cette définition, n’est pas normalement appelée «traite-
ment de conversiony.

4 traitement de diffusion :

uperficielle

a) Procédé de formation d’une couche

diffusion of amother metal or non-metal into the surface of  (couche de diffusion) par diffusion d'un autre élément, mé-

the substrate.

b) In electroplating, heat treatment applied to a work piece
to achieve alloying or inter-metallic compound formation
between two or more coatings.

NOTE — Thermal aftertreatments frequently applied to work pieces
with metallic coatings, involving diffusion into or out of the coating or
the basis metal (such as removal of hydrogen etc.), are not normally
designated, in surface treatment terminology, diffusion processes.

* 1SO 2080, Electroplating and related processes — Vocabulary.

tallique ou non, a travers la surface d'une piéce.

b) En électrodéposition, traitement thermique appliqué a
une piéce pour obtenir la formation d'un alliage ou d'un
composé intermétallique entre revétement et métal de base
ou entre deux ou plusieurs couches de revétement.

NOTE — Les traitements thermiques complémentaires, fréquemment
appliqués a des piéces revétues, et qui entrainent une diffusion a l'inté-
rieur ou a I'extérieur du revétement ou du métal de base (tels que I'éli-
mination de I'hydrogéne, etc.) ne sont pas normalement appelés «trai-
tements de diffusion» dans la terminologie des traitements de surface.

* ISO 2080, Dépdts électrolytiques et opérations s’y rattachant —
Vocabulaire.
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TepmuHbl U onpegeneHuns

1 o6pa6orka noBepxHocTu : O6WNIA TEPMUH, yKa3biBaOWMN
Ha 06paboTKy, BbI3biBaIOWYIO U3MEHEHME NOBEPXHOCTU.

MPUMEYAHWE : TepMUH UCNONb3yIOT TakXe B OrpaHUYEHHOM
CMbICNe, UCKNIOYaA MeTanNMyYeckne NOKPbITUA.

2 xummuueckoe noKpbITHUE MeTtannunyeckoe nokpbiTUE, Ha-

ISO 2079-1981 (E/F/R)
MNCO 2079-1981 (A/®/P)

Begriffe und Definitionen

1 Oberflaichenbehandlung : Allgemeiner Begriff fir jede
Behandlung, die eine Veranderung der Oberflache zum Ziel hat.

ANMERKUNG — In der Literatur wird dieser Begriff auch in einem ein-
schrankenden Sinn unter Ausschlu) von metallischen Uberziigen ver-
wendet.

2 Chemisches Metallabscheiden: Abscheiden eines Metall-

HeceHHoe XPMUYECKUM CNOCOBOM.

2.1 3amelwfHUeM :
a) MeTannusauyuaA norpy>xexHuem (cm. MCO 2080),

6) rangeaHuuyeckas metannusauma (cm. UCO 2080*);

2.2 XUMUYEeCKUM BOCCTAHOBNEHUEM :

a) aBTQKaTanuTMyeckana MeTannm3auuA (Takxe HasblBa-
eman ,31eKTpoNnM3HON MeTannusaymen”, Ho ynotpeénesue
3TOro Bhbipa)keHnA He noowpnAeTca (cm. NCO 2080*),

6) HeapTOKaTtanMTU4eckaa Metannunsayuna
(cM. UCO 2080*);

2.3 xumnyeckuM paciuienneHuem.

3 «koHBepg¢uoHHaA ob6paboTka : [MonyyeHne NOKPbLTUAR(KOH-
BEPCUOHHO[O) COCTOAWEro U3 XMMUYECKOro coeffiHenna me-
Tanna NnoBEPXHOCTWU B NPOLECCE XUMUYECKOWN UN SNEKTPOXK-
MUYecKon | 06paboTkn. KOHBEPCUOHHbIMU\\ MOKPbITUAMUK
Haubonee $acTo NPUMEHAEMbIMUM ABNAIOTCH, ‘HanNpumep, xpo-
MaTHble NNEHKWU Ha UUHKE U KagMUWN Unia OKUCHbIe n pocdar-
Hble NOKPbITUA Ha cTanu.

MPUMEYAHNE — AHoaupoBaHue @BAPMUHUA U MarHuA, XoTA U CO-
OTBETCTBYIOWlee ITOMY onpepeseHUo, HENpPaBUnbHO Ha3blBaTb KOH-
BEPCUOHHOW [06paboTKoWn.

4 pudcdyprnoHHan-obpaboTka :

a) [Mpguecc 'mony4YeHNA NOBEPXHOCTHOrO CROA NOKPbITUA
andpdpysuedt MeTanna unu HemeTanna B QCHOBHOW MeTann

6) B npouecce aneKTpONUTUYECKOrO NOKPbLITUA, rOpAYan
ob6paboTka petanen NpUMEHAETCA ANA TOro, 4To6bl Ao-
CTWU4Yb cCnnaBneHWA n o6pasoBaHUA MeXMeTannmyeckoro
COEAUHEHUA MeXXAY MOKPbITUEM U OCHOBHbIM METANNOM
Unu Mexxay ABYMA unu 6onee NOKpbITUAMK.

NPUMEYAHUE — Tepmuyeckana o6paboTka, 4acTo NPUMEHAEMAaRA K 13-
[EeNUAM C MeTanNM4YecKnuMm NOKPbITUAMK U CONPOBOXKAAIOWAACA AND-
tyaven nn6o MeTanna NOKPbITUA B OCHOBHOM MeTann, N60 OCHOBHOIO
MeTanna B NOKpbITHUE (TAKOe Kak yaaneHue BOJOPoOAa 1 T.4.), He 0603Ha-
YaeTCA B TEPMUHONOMMKU NMOBEPXHOCTHOM 06paboTKu Kak AUddY3NOH-
HaR o6paboTka.

* UCO 2080, 3nekmponumudeckue u CooOmBemcmBsylouLUe NOKPbI-

muA — TepMuHbl U onpedeneHus.

uberzugs durch chemische, nicht elektrotytis¢he Verfahren :

2.1 durch Verdrangung (der Ausdruck)»Zementation« sollte
nicht verwendet werden) :

a) Tauchverfahren (siehe }{SO 2080*),

b) Kontaktverfahren {sieche ISO 2080*);

2.2 durch chemische Reduktion :

a) Autokatalytisches Metallabscheiden {auch stromloses
Metallabscheiden genannt; doch wird von| Gebrauch dieses
Ausdricks abgeraten) (siehe 1SO 2080*),

b)Y Nicht-autokatalytisches Metallabscheiden
(siehe ISO 2080*%);

2.3 durch thermische Zersetzung.

3 Umwandlungsverfahren; Konversionsyverfahren : Che-
misches oder elektrochemisches Verfahren| zum Herstellen
einer Oberflachenschicht (Umwandlungsschi¢ht, Konversions-
schicht), bestehend aus einer chemischen Vgrbindung des die
Oberflache bildenden Metalls. Haufig verwendete Unwand-
lungsschichten sind z.B. Chromatfilme auf Zink und Cadmium
oder Oxid- und Phosphatschichten auf Stahl

ANMERKUNG — Das Anodisieren von Aluminium und Magnesium
wird, obwohl es dieser Definition entspricht, normalerweise nicht als
Umwandlungsverfahren (Konversionsverfahren) bgzeichnet.

4 Diffusionsbehandlung :

a) Verfahren zum Herstellen einer Operflachenschicht
(Diffusionsschicht), dadurch gekennzeichpet, da) ein ande-
res Metall oder Nichtmetall in die Werkstoffoberflache ein-
diffundiert.

b) Beim elektrolytischen Metallabscheiden eine Warmebe-
handlung des Werkstiicks, um die Ausbildung einer Legie-
rung oder einer intermetaliischen Verbindung zwischen
Uberzug und Grundmetall oder zwischen zwei oder mehre-
ren Uberziigen zu erzielen.

ANMERKUNG — Thermische Nachbehandlung von Werkstiicken mit
Uberziigen, bei der es zu Diffusionsvorgéngen kommt (z.B. Entfernen
von Wasserstoff usw.), wird in der Sprache der Oberflachenbehand-
lung normalerweise nicht als »Diffusionsbehandlung« bezeichnet.

* |1SO 2080, Electroplating and related processes — Vocabulary.
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b5 electrodeposition : The process of depositing a substance
upon an electrode by electrolysis. Electrodeposition includes
electroplating, electroforming, electro-refining and electro-
winning.

5 dépot électrolytique; électrodéposition : Procédé pour
déposer par électrolyse une substance sur une électrode dans
les industries des revétements métalliques, de I'électroformage,
du raffinage électrolytique et de I’électrométallurgie.

NOTE — Dans la langue francaise, le mot «dépot» peut désigner soit
I'action de déposer, soit la couche métallique. Dans le langage techni-
que courant, on emploie plutét le mot «déposition» pour désigner
I'action de déposer (quoique cet emploi ne soit pas correct) et |'on
réserve au mot «dépot» le sens de couche métallique.

5.1 electroforming : The production or reproduction of
articles by electrodeposition upon a mandrel or former or mould
(USA : mold) which is subsequently separated from the
deposit.

5.2 electroplating : The electrodeposition of an adherent
metallic coating ypon an electrode for the purpose of securing
a surface with properties or dimensions different from those of
the basis metal.

NOTE — “’Plating”|alone shall not be used in this sense.

6 hot dip metal coating : Process of obtaining, a" metal
coating by dippinlg the work piece into a bath of/molten metal.

NOTES

1 The traditional ferm “‘galvanizing”, referring to zinc coatings ob-
tained by immersiop in a bath of molten zinc; should always be used
with the prefix “hott dip”.

2 The following tfaditional terms-should not be used :
— spelter galvdnizing, to imply hot dipped zinc coatings;

— electrogalvapizing, to~imply electrodeposition of zinc.

5.1 électroformage : Production ou reproduction par dépot
électrolytique sur un mandrin ou un moule d‘articles qui sont
ensuite séparés de leurs supports.

5.2 dépot électrolytique; électrodéposition; (parfois
appelé en Suisse : procédé ~galvanique ou galvanotech-
nique) : Procédé pour déposer-une couche métallique adhé-
rente sur une électrode, afin,d’obtenir une surface ayant des
propriétés ou des dimensians différentes de celles gu métal de
base.

NOTES

1 «Plaquern.eup&placage» ne doit pas étre utilisé quand|il s'agit d'un
dépot électrolytique, mais voir la note a 7.3.

2 Les<termes «électroplastie» et «galvanoplastie» au sers étymologi-
queconcernent une production a partir d'un moule pu mandrin,
cémme |'électroformage. Par extension, «électroplastie» st aussi uti-
lisé pour désigner, d’'une maniére générale, la formation|d’'un revéte-
ment électrolytique (en Suisse «galvanotechniquey»), téndis que le
terme «galvanoplastie» est utilisé le plus souvent pour dégigner le sens
original (comme «électroformagen).

6 revétement métallique a chaud : Procédé de|production
d'un revétement métallique par immersion de la pi¢ce a traiter
dans un bain de métal fondu.

NOTES

1 Le terme traditionnel «galvanisation» employé dans [le sens d'un
zingage (procédé ou revétement) obtenu par immersion flans un bain
de zinc fondu, doit étre toujours utilisé en ajoutant la mention «a
chaud».

2 Les termes anglais suivants ne doivent pas étre utilisgs :

— spelter galvanizing, pour désigner un revétement de zinc a
chaud;

7 metal coating; metallic coating : General term denoting
all metallic coatings obtained by any method.

7.1 metallizing : The application of a metallic layer to the
surface of non-metallic materials.

NOTE — It is recommended to restrict the term ““metallizing”’ to the
above mentioned meaning and in particular not to use it as a synonym
of 7.2 “metal spraying’’ or in the sense of depositing a metal layer on a
metallic basis.

— electrogalvanizing, pour désigner un dépdt électrolytique de
zinc.

7 revétement métallique : Terme général désignant toute
couche métallique obtenue par un procédé quelconque.

7.1 métallisation : Application d’'une couche métallique sur
la surface d'un matériau non métallique.

NOTE — Il est recommandé de restreindre le terme «métallisationy au
sens mentionné et, en particulier, d’éviter de i'utiliser soit comme
synonyme du terme 7.2 sans ajouter «au pistolety, soit pour désigner le
dépdt, par toute autre méthode, d’une couche métallique sur une base
métallique.
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5 anekTpoocaxpgeHnue : lNpouecc ocaxkgeHWA BewecTsa Ha
3neKTpofe C NOMoWblo 3nekTponusa. NanbBaHUYeCcKoe MOK-
pbiTUEe ABNAETCA PaA3HOBMAHOCTHLIO MpoLecca 3NeKTPooCax-
OEHWA, 3NEeKTPONUTUYECKON OYUCTKU (0Be3xupueaHue) wu
3NeKTPONUTUYHECKOro NONy4YeHuA.

1ISO 2079-1981 (E/F/R)
MNCO 2079-1981 (A/®/P)

5 Elektrolytisches Abscheiden : Abscheiden einer Sub-
stanz auf einer Elektrode durch Elektrolyse. Hierzu gehoren das
elektrolytische Herstellen von Metalliberzligen, das Elektrofor-

men, das Elektroraffinieren und die elektrolytische Metallge-

winnung.

5.1 anextpodbopmoBka : [Tony4yeHne u3genum c NOMOWbLIO
aneKTponupa Ha onpasky, MOfenb unu oOpMy, KOTOpble, Kak
npasuno, BocneAcTsnn OTAENAITCA OT Ocajgka.

5.2 wHaHedeHue ranbBaHWM4YECKOro NOKpbITUA: lNonyyeHune
MEeTannun4yeckoro NOKPbITUA Ha 3NeKTPOAE C Lenb o NpugaHuns
NOBEPXHOCIU CBOWCTB UNU pa3MepoB, OTANYAIOWUXCA OT OC-
HOBHOMO MgTanna.

NMPUMEYAHNE — TepMuH “aneKkTpoocaxgeHune" oThenbHo He ynoTpe-
6NAIT B 3TOM CMbICne.

6 mertannpuyeckoe NOKPbITUE rOPAYUM norpyxeHuem : po-
Lecc nonyyeHna MeTannn4yeckoro NOKpbITNANTYTEM NOrpyXxe-
HUA 06pabpTbiBAaEMOro nsgenumA B BaHHY,"C pacnnaBneHHbIM
MeTannom.

NPUMEHAHNA

1 TpaguuMPHHbIN TEPMUH “rafbBaHU3NPOBAHUE, OTHOCUTCA K LIMHKO-
BbIM NOKPbITUAM, NONYYEHHbIM TIOrPY>XEHUEM B BaHHY C pacnnasnex-
HbIM UWHKOM, BCerga ynorpebnaeTca ¢ NnpeduKkcom “ropAYnM norpy-
MKEHUEM.

2 Crneayouue TPAEMLMOHHbIE TEPMUHbI He LONMKHbI NPUMEHATLCA :

— UMHKJBELAY MPUNON ranbBaHU3UPOBAHHbIW, ANA 0603HAYEHUA

5.T Elektroformen {Galvanoplastik] : Herdtellen oder Nach-

bilden von Gegenstanden durch elektrolytisch
den auf einem Kern oder in einer Form) die
abgeschiedenen Metall getrennt werden.

5.2 Elektrolytisches Herstellen von M
galvanotechnisches Verfahren : Elektrol
den eines festhaftenden-Metalliberzugs a(
zum Herstellen einer Oberflache, deren Eigen
messungen sich von‘denen des Grundmetall

ANMERKUNGEN

1 Der Begriff »Plattieren« (»plattiert«) ist zu verm
um elektrolytisches Herstellen von Metalliiberziigg

2 Die Ausdriicke »Galvanisieren«, »galvanisierts
vermeiden, vgl. Anmerkung zu Ziffer 6.

6 Schmelztauchbeschichten : Verfahrer
eines Metalliiberzugs durch Eintauchen des
Schmelze des Uberzugsmetalls.

es Metallabschei-
lanschlie)end vom

etalliberziigen;
tisches Abschei-
f einer Elektrode
schaften oder Ab-
5 unterscheiden.

eiden, wenn es sich
n handelt.

sind mdglichst zu

zum Herstellen
Werksticks in die

im Franzdsischen und Englischen fir Schmelztau

hverzinken (Feuer-

ANMERKUNG — Die Worte »Galvanisieren, »Tlvanisiert« werden

verzinken), im Deutschen fur elektrolytische Metal
trolytische Metallabscheidung gebraucht. Zum Ve
stédndnissen wird daher empfohlen, im Englischen
fiir Feuerverzinken stets »Hot dip« bzw. »a chaud
Deutschen fir die elektrolytischen Verfahren neb
»elektrolytisch« die Begriffe »Galvanotechnik«
nisch« zu bevorzugen, die Begriffe »Galvanisieren«
hingegen mdglichst zu vermeiden.

(iberzlige oder elek-
meiden von Mi)ver-
und Franzosischen
k anzufligen und im
tn der Bezeichnung
bder »galvanotech-
bzw. »galvanisiert«

LUHKOBb

SR AHAM-FIOFBYIKEHACH:

— 3neKTporanbBaHu3auuMAa, ANA 0603HAYeHUA ranbBaHUYECKOro
NOKPLITUA LUHKOM.

7 wmetannuueckoe nokpbitue: O6WMIA TEPMUH, yKasblBalo-
WM Ha BCE METanNU4YecKune NoKpbITUA, NONYYEeHHbIe NO6bIM
METO0M.

7.1 wmetannusayus: [lonyyeHue MeTannnM4eckoro Cnof Ha
HeMeTannu4eckom NOBEPXHOCTH.

NMPUMEYAHUE — PeKOMEHRYETCA OrpaHU4YUTL TEPMUH “MeTannusa-
UMA" K BblWEYNOMAHYTOMY 3HAYE€HUIO U B OCO6EHHOCTUN HE NMPUMEHATHL
ero Kak CUHOHUM “MeTannuMyeckoe HanbiNeHne" unn B CMbiCre HaHece-
HWA METaNNMYECKOro CNOA Ha METaNNNYeCcKyo OCHOBY.

7 Metalliiberzug : Allgemeine Benennung fiir alle metalli-
schen Uberziige ohne Riicksicht auf das Herstellungverfahren.

7.1 Metallisieren : Aufbringen eines Meta
Nichtmetall.

lliberzugs auf ein

ANMERKUNG — Es wird empfohlen, den Ausdruck »Metallisieren«
auf die angefiihrte Bedeutung zu beschranken und ihn als Synonym
fiir 7.2 »Metallspritzen« oder fiir das Aufbringen eines metallischen
Uberzugs auf eine metallische Unterlage nicht zu verwenden.
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7.2 metal spraying : The application of a metallic layer by a
process of projecting molten or heat softened metal from a gun
onto any basis material.

NOTE — Metal spraying is a particular form of the more general term
thermal spraying.

7.3 metal cladding : The application of a coating of one
metal to another by rolling or explosion.

7.2 métallisation au pistolet : Appiication d’une couche
métallique par un procédé de projection au pistolet d'un métal
fondu ou ramolli par la chaleur sur un matériau de base quel-

conqaue
CONgLe.

NOTE — La métallisation au pistolet est une application de la techni-
que plus générale de projection & chaud.

7.3 placage de métal : Application d’une couche d'un métal
sur un autre par laminage ou par explosion.

a metallic layer by impacting spherical objects (for example
glass beads) agaifst the work surface in the presence of a

Yiass woaus) W Sunial

powdered coating|metal and appropriate chemicals.

7.4 mechanicalkplating (peen plating) : The application of

NOTE — Le terme «plaqué or» fixé dans certains pays pdr la loi, fait
exception & cette définition en désignant une couche,d"ef d'une cer-
taine épaisseur minimale obtenue par n’importe quellé-méthode.

7.4 revétement par martelage : Application d'upe couche
métallique par projection de particules.sphériques (par exemple
billes de verre) contre la surface a.revétir, en présen¢e de pou-
dre du métal d'apport et de~réactifs chimiques dppropriés.
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