INTERNATIONAL ISO
STANDARD 1891-4
NORME

INTERNATIONALE

First edition

Premiére édition

MEXXTYHAPOIHBIH ne
CTAHJIAPT

pBOe U3JaHU
2018-05

Fasteners — Vocabulary —

Part 4:
Control, inspection, delivery, accept
and quality

Fixations — Vocabulaire —
Partie 4:

ance

Controle,livraison, réception et qualité

Kpenexusie usgenusa — CirioBapb —

Yacto 4:
KoHTpoJib, npoBepKa, NoCTaBKa, Npi
M Ka4YeCTBO

Mechanische Verbindungselemente
Wortschatz —

Teil 4:

1I€MKa

Priifung, Uberwachung, Lieferung,

Anmahme und Quatitiat

ISO 1891-4

Reference number
Numéro de référence
HomMmep ccbliku

:2018(E/F/R)

©1S0 2018


https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

© 1502018

All rights rese|
may be reprog
posting on the
address below

Tous droits ré
publication nd
mécanique, y
autorisation p

COPYRIGHT PROTECTED DOCUMENT
DOCUMENT PROTEGE PAR COPYRIGHT
JOKYMEHT 3ALIUIIEH ABTOPCKHM ITIPABOM

Fved. Unless otherwise spedified, or required in the context of its implementation, no part of this publica
uced or utilized otherWwise in any form or by any means, electronic or mechanical, including photocopyin
internet or an intrafiet; without prior written permission. Permission can be requested from either ISO a
or ISO’s memberhbody in the country of the requester.

servés. Sauf prescription différente ou nécessité dans le contexte de sa mise en ceuvre, aucune partie de

peut étré neproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électroniqud
fomprista“photocopie, ou la diffusion sur l'internet ou sur un intranet, sans autorisation écrite préalable.
but étredemandée a I'ISO a l'adresse ci-aprés ou au comité membre de I'ISO dans le pays du demandeur.

Bce mpaBa cq

tion
b, Or
the

ette
ou
Une

TN

xpaHsawTcd. EcJiM _He yKa3zaHO MHOe, HUKAKYK YacTb HACTOsIEed NyOJUKAlMKU HeJb3s KOMWPOBAThb

HCIO0J/Ib30BaTh B KaKOH-1160 GopMe MK KaKUM-T1M60 3/1eKTPOHHBIM MJIM MEXaHUYECKHUM CIIO0CO60M, BKJI04ast GOTOKONHUHU U
3anucyd B UHTepHeTe WM BO BHYTPHUCETEBBIX 3JIEKTPOHHBIX CHCTeMaX, 6e3 NpeJBapUTEJbHOTO NUCbMEHHOIO COTJIACHs.
CoOTBETCTBYMOLIEE pa3pelieHHe MOXKET ObITh [10Jy4eHO JIM60 oT ISO mo 3anpocy, HanpaBJeHHOMY 10 IPUBELEHHOMY HUXe
aJipecy, WM OT KoMuTeTa-41eHa ISO B cTpaHe 3anpaliuBaroLiero Juua.

ISO copyright office

CP 401  Ch. de Blandonnet 8
CH-1214 Vernier, Geneva
Phone: +41 22 749 01 11
Fax: +4122 749 09 47
Email: copyright@iso.org
Website: www.iso.org

Published in Switzerland/Publié en Suisse/Ony6aukoBaHo B llIBeiinapun.

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHsoTCcs

ii


mailto:copyright@iso.org�
http://www.iso.org/�
https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

Contents Page
Foreword vii
Introduction xi
1 Scope 2
2 Normative references 2
3 Terms and definitions 4
3.1 Manufacture and processes 4
3.2[Lots and traceability 6
3.3| Characteristics and testing 10
3.4 Quality, inspection and sampling 12
3.5|Inspection documents 16
3.6| Fastener supply chain entities 22
3.7| Fastener standards 24
Annex A (normative) Alphabetical list of terms 28
A.1]| English 28
A.2| French 30
A.3| Russian 31
A.4{ German 32
A.5| Chinese 33
A.6| Italian 34
A.7| Japanese 35
A.8| Swedish 36
Biblliography 37

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHsTCs

iii


https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

Sommaire Page
Avant-propos viii
Introduction xi
1 Domaine d'application 2
2 Références normatives 2
3 Termes et définitions 4
3.1 Fabrication et procédés 4
3.2 Lots etftracabilite 6
3.3 Caractegristiques et essais 10
3.4 Qualite, controle et échantillonnage 12
3.5 Docunients de contrdle 16
3.6 Entitéd impliquées dans la chaine de fourniture des fixations 22
3.7 Normes de fixations 24
Annexe A (normative) Index alphabétique 28
A.1 Anglaip 28
A.2 Francdis 30
A.3 Russe 31
A.4 Allem3nd 32
A.5 Chinoip 33
A.6 Italien 34
A.7 Japongdis 35
A.8 Suédois 36
Bibliographie 38

iv © ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce mpaBa coxpaHAr0TCS


https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

Coaepxxanue Crp.
IIpeaucioBue ix
BBeaenue xi
1 O6J1acTb IpMEeHeHUus 3
2 HopmaTuBHBI€ CCBIKH 3
3 TepMuHBI M onIpejeieHUs 4
3.1 IIpousBOACTBO M 06PAGOTKA 4
3.2[TTapTHH ¥ IPOCJI€’KNBaeMOCTh 6
3.3| CBoiicTBa U HCIIBITAHUSA 10
3.4| KauecTBO, KOHTPOJIb U BbIGOPOYHBINA KOHTPOJIb 12
3.5 KoHTpo/ibHbIE JOKYMEHTBI 16
3.6| Opranusanuy, y4acTByIOLHe B IOCTaBKe KpeneXXKHbIX U3 eIl 22
3.7| CraHaapThl Ha KpenexxHoe usaejme 24
Annex A (normative) Cnucok TepMHHOB B a/ipaBUTHOM NOPAAKE 28
A.1| aHrnuiickui 28
A.2| ppaHy3CcKuit 30
A.3| Pycckmii 31
A.4| HeMenKHii 32
A.5| kuTackuit 33
A.6| UTa/IBSIHCKUH 34
A.7| anoHCcKuUi 35
A.8| mBeackuit 36
Bu¢iuorpadpus 39

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHsTCs


https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

Inhalt Seite
Vorwort X
Einleitung xi
1 Anwendungsbereich 3
2 Normative Verweisungen 3
3 Begriffe 4
3.1 Fertigung und Prozesse 4
3.2 Lose uhd RucKkverfolgbarKeit 5
3.3 Merknjale und Priifung 10
3.4 Qualit3t, Uberpriifung und Probenahme 13
3.5 Priifbegscheinigungen 17
3.6 Beteilgte der Lieferkette von Verbindungselementen 23
3.7 Normen zu Verbindungselementen 25
Annex A (normative) Alphabetisches Stichwortverzeichnis 28
A.1 Englis¢h 28
A.2 Franzdsisch 30
A.3 Russisth 31
A.4 Deutsdh 32
A.5 Chinesjisch 33
A.6 Italie:l]sch 34
A.7 Japanisch 35
A.8 Schweglisch 36
Literaturverzeichnis 40

vi

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce mpaBa coxpaHAr0TCS


https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with IS0, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International
Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are described in
the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the different types of ISO
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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'[SO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont décrites dans
les Directives ISO/IEC Partie 1. Il convient, en partlculler de prendre note des dlfferents crlteres d'approbatlon
requis pour | 3 sles de
rédaction dohnées dans les Directives ISO/IEC Partle 2 (V01r www.iso. OI‘H/dlI'eCtIVES)

L’attention et appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet dedroits de
propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les références aux droitq de

propriété intgllectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de I'élaboration du document-sent indiqués dlans
I'Introductioh et/ou dans la liste des déclarations de brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellatipns commerciales éventuellement mentionnées dans le présent documentsont données pour
information, [par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un engagement.

Pour une exglication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions spécifiqueg de

I'ISO liés a I'gvaluation de la conformité, ou pour toute information au sujetde Yadhésion de I'ISO aux principgs de
'Organisatiop mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles techniques au commerce (OTC) voir le [lien
suivant: ww.iso.org/iso/fr/avant-propos.html.

Le présent dpcument a été élaboré par le comité technique ISO/TE.2, Fixations, sous-comité SC 7, Normes de
référence, en|collaboration avec le comité technique CEN/TC 185, Fixations.

Une liste de foutes les parties de la série ISO 1891 se trouve-sur le site web de I'ISO.

En complément du texte rédigé dans les langues officiélles de 'ISO (anglais, francais et russe), le présent

document ddnne des textes en chinois, allemand, italién, japonais et suédois. Ces textes sont publiés sous la
responsabilifé du Comité national de la Chine (SAC), de I'Allemagne (DIN), de I'Italie (UNI), du Japon (JISC) et e la
Suede (SIS) dt sont donnés uniquement pourtinfoermation. Seuls les textes dans les langues officielles peuvent gtre
considérés cpmme étant des textes de I'ISO.

viii © ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHa0TCs
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IIpeaucsioBue

HCO (MexayHapoiHas opraHu3alus 1o CTaHAapTHU3aluK) - 3TO BceMUPHasl pesiepalys HallMOHAJbHbIX OPraHOB
0 CTaHAapTH3anuu (opranusanuu-4iensl UCO). PaboTa no noJroToBke MexJyHapOAHbIX CTaHAAPTOB OOBIYHO
NpPOBOAUTLCA TexHUUYecKkUMU komuTeTaMu UCO. Kaxxaas opranusanus-uied MUCO, uMeroias uHTepec K chepe
BOIIPOCOB, paJid KOTOPOH U GBI yUpexJEH KOHKPETHBIN KOMUTET, UMeeT NIPaBo OBbITb Npe/CTaBJIeHHON B
JlAaHHOM KOMUTeTe. Mexx/[yHapo/JHble OpraHU3aluu — NpaBUTebCTBEHHbIE U HENIPABUTEbCTBEHHbIE —
coBMecTHO ¢ MCO Takke NpUHUMAIOT y4acTHe B 3ToH paboTe. UCO TecHO coTpyAHUYAET ¢ Mex/yHapoAHOU
3JleKTpoTexHU4eckoi komuccuedt (MIK) no BonpocaM 3/1eKTpOTEXHUYECKOH CTaHAApTHU3aL MU,

[Ipoueayphbl, UCTIOJIb3yeMble 151 Pa3paboTKU 3TOr0 JOKYMeHTa U Te, KOTOpble peJHa3HaueHbl A/ ero
FAyaTatt FHBaxH > P B-0co6eHHOCTH-EACAFEFOTMETUTD,
pasJyHble YTBepXk/JeHHble KpUTEePUH, He0O0X0JUMble JJI1 pa3/IMYHbIX TUIIOB JOKYMeHTOB ISO. ITOT JOKyMeHT
ObLI [I0ATOTOBJIEH B COOTBETCTBUU C peJaKIMOHHbIMU NpaBuiaMu Jupektus UCO/M3K, YacTs2
(cm www.iso.org/directives).

O6p4diiaeTcss BHUMaHHE Ha TO, YTO HECKOJIBKO 3JIEMEHTOB 3TOr0 JJOKYMEHTA MOTYT OBbLTh IpeMeTOM NaTEHTHBIX
npag. MCO He HeCET OTBETCTBEHHOCTH 32 U eHTUQUKALIMIO HEKOTOPBIX UM BCeX NATeHTHBIX NpaB. [Joapo6Has
MHGOPMaLMs 0 KAKUX-JIM60 NaTeHTHBIX IpaBax, UAeHTUPUIMPOBAHHBIX B IPOLECCEPA3pabOTKHU JOKYMEHTA,
OyZefr Bo BBeleHUH U/ B ciiicKe [SO no/ty4eHHbIX NaTEHTHBIX JeKaapauni. (cM www.iso.org/patents).

JIro6ast TOproBasi MapKa, UCIoJib3yeMasi B JAHHOM JJOKYMeHTe, IpYBeJieHa B\KauecTBe HHPpOpMaLUH f1Jis
yZA0OCTBa N0JIb30BaTeIel U He 03HAYaeT 0400 peHUsl.

J1s1 pa3bsiCHeHUs 3HaYeHUH crieliGUIeCKUX TEPMUHOB U BbIpaxkeH# M CO, CBSI3aHHBIX C OLIEHKOH
COOTBETCTBUS, a Takke HHopMaruu o cobogernn MCO kK mpuHEMIaM BceMUpHOH TOProBoi oprafnsanuu
(BTQ) B Texnuueckux 6apbepax B ToprosJe (TBT) cm cieayrompuit URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

HacTosiiuii ctrangapT 6611 noArotoBsieH TexuudeckuM komuteToM UCO/TK 2, KpenéxHble usgenus,
noaqomuteToM IIK 7, CcblnouHble cTaHAapThl, B coTpyAHudectBe ¢ CEN/TC 185, KpenexxHble uszens.

Cnudok Bcex yacteit cepuu MCO 1891 moxkHO HaiiTiHa Be6-caiiTe CO.

B fofio/IHeHMe K TepMHUHAM, UCI0JIb3yeMbIM B-Tpex opunranbHbIX A3bikax UCO (aHrinickul, paHiy3ckuit u
pycckuit), HacTOAIWMH CTaHAAPT JaeT S9KBUBaJleHTHble TEPMHUHbI HAa KUTAalCKOM, HEMEIIKOM, UTaJIbSHCKOM,
SIMOHCKOM U LIBEJICKOM fI3bIKax. JJaHHBIA.TEKCT MyBJUKYeTCs MO/, OTBETCTBEHHOCTb OPraHM3aLM-4JIeHOB: A5
Kutgs (SAC), l'epmanuu (DIN), Utamau (UNI), Anonnu (JISC) u llIBeruu (SIS) u nmpefcTaBiieH To/bK] B Ka4ecTBe
cnpapo4yHo¥ nHPopManuu. TeM He\MeHee, TOJIbKO TEPMUHBI, IPUBE/IeHHbIE HAa 0QUIIUAIBHBIX S3bIKgX MOTYT
paccmaTpuBaThcs Kak TepMuHbl HCO.

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHsTCs ix
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen Nor-
mungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem
Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu
sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen ebenfalls an der
Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) bei allen
elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen gin erden--dentSo Pireltiven—tet esehrieben—Hn en-cie je
verschiedengn ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument‘w;
in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet

(siehe www.1so.org/directives).

rde

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren konpen.
ISO ist nicht fafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieben. Details zu allen
wahrend der] Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung und/oder in
der ISO-Listd der empfangenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in dies¢m Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum NutZen der Anwender angegeben
und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlauterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke; die sich auf Konformitats-

bewertung beziehen, sowie Informationen tiber die Beachtung der Grundsétze der Welthandelsorganisation
(WTO) zu teg¢hnischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers+to Trade) durch ISO enthélt der folggnde
Link: www.ido.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee [SO/TC 2, Easteners, Unterkomitee SC 7, Reference standatds,
in Zusammenmarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 185, Mechanische Verbindungselemente, erarbeitef.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 1891 kann auf der ISO Internetseite abgerufen werden.

Zusétzlich zu den Begriffen in den drei offiziellen ISO-Sprachen (Englisch, Franzésisch und Russisch) sind in
dieser Internfationalen Norm noch die entsprechenden Begriffe auf Chinesisch, Deutsch, Italienisch, Japanischjund
Schwedisch ¢rfasst; die auf Antrag des Technischen Komitees ISO/TC 2/SC 7 aufgenommen wurden und dereh
Veroffentlichung in der Verantwortung derjeweiligen Mitgliedskorperschaften von China (SAC), Deutschland
(DIN), Italieny (UNI), Japan (JISC) und S¢hweden (SIS) liegen. Es konnen jedoch nur Begriffe, die in den offiziellen
[SO-Sprachen aufgefiihrt sind, als IS@-Begriffe angesehen werden.

X © ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHdrTCs
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Introduction

In addition to ISO 1891-2 and ISO 1891-4, it is
intended in the future:

— torevise ISO 1891:2009 as Part 1: Description of
fasteners and fastener features;

— to create a new Part 3: Mechanical, physical and
functional properties, and testing.

Introduction

En complément de I'lSO 1891-2 et I'ISO 1891-4, il est
prévu par la suite:

— deréviser I'ISO 1891:2009 en tant que Partie 1:
Description des fixations et de leurs parties
constitutives;

— de créer une nouvelle Partie 3: Caractéristiques
mécaniques, physiques et fonctionnelles, et essais.

BBeneHue

B nononnenue k UCO 1891-2 u UCO 1891-4,
npe/mnoJsiaraeTcs B 6y yleM:

— T1lepecmoTp MCO 1891:2009 kak Yacms 1:
HauMeHosaHUs1 KpenexcHbix u3deautl U ux 3/1eMeHmo8

— do3pganue HoBo# Yacmu 3: MexaHu4eckue,
dusyueckue u PyHKYUOHaIbHYBIE c8Olicmaea u
ucnsvimaHus

Einleitung

Zusatzlich zu ISO 1891-2 und ISO 1891-4ist
zukiinftig beabsichtigt:

— SO 1891:20009 als Part 1: Descriptior of fasteners
and fastener features;

— einen neuen'Part 3: Mechanical, physical and
functional properties, and testing.

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHsTCs xi
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FINAL DRAFT INTERNATIONAL STANDARD
PROJET FINAL DE NORME INTERNATIONALE ISO 1891-4:2018(E/F/R)
OKOHYATEJ/IbHBIU ITPOEKT MEXAYHAPOJAHOTI'O CTAHZAAPTA

Fasteners — Vocabulary —

Part 4:
Control, inspection, delivery, acceptance and quality

FiXations —Vocabulaire —

Partie 4:
Controle, livraison, réception et qualité

Kpenexusbie usgeausa — CiioBapp —

YacTh 4:
KoHTpoJ1b, IpoBepKa, NOCTaBKa;, IPUEeMKa U Ka4eCTBO

Mechanische Verbindungselemente — Wortschatz —

Teil 4:
Priifung, Uberwachung, Lieferung, Annahme und Qualitit
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1 Scope

:2018(E/F/R)

This document specifies terms and definitions for
fasteners related to control, inspection, delivery,
acceptance and quality.

These terms are mainly intended for use in conjunction

with ISO 326

9,150 16228 and ISO 16426.

A multilingual list of terms in alphabetical order is
given in Annex A.

NOTE1 For

fasteners quality assurance system, see

1 Domaine d'application

Le présent document spécifie les termes et définitions
relatifs au controle, a la livraison, réception et qualité
pour les fixations.

Ces termes sont principalement prévus pour étre
utilisés conjointement avec I'ISO 3269, I'ISO 16228 et
I'ISO 16426.

Un index alphabétique multilingue des termes fait
I'objet de I’Annexe A.

ISO 16426.

NOTE 2 For g
and other part

NOTE 3 Forg
statistics, see,
and ISO 3534-

Successive o

en: English
fr:  French

ru: Russian
de: German
zh: Chinese
it: Italian

ja: Japanes
sv: Swedish
NOTE 4 Inad

document incl
also gives the
Swedish.

2 Normdg

There are no

ther fasteners terms, see, for example, ISO 225,
s of ISO 1891, ISO 4753 and ISO 14588.

ther general terms related to quality and
for example, ISO 9000, ISO 3534-1, ISO 3534-2
3.

der of languages:

dition to the official ISO languages, this
lides the terms and definitions in German and
erms in Chinese, Italian, Japanese and

itive references

normative referemnces in this document.

NOTE 1 Pour le systéme d'assurance qualité des fixatiops,
voir I'ISO 16426.

NOTE 2 Pour d’autres termes relatifs aux fixations, voir
exemple, I'ISO 225, et les autres parties de'lSO 1891,
I'ISO 4753 et I'ISO 14588.

par

NOTE 3 Pour d’autres termes d’ordre‘général relatifs a |a
qualité et au vocabulaire statistique) voir, par exemple,
I'ISO 9000, I'ISO 3534-1, 'IS0"3534-2 et 'ISO 3534-3.

Ordre successif des langues:

en: anglais
fr: frangais
ru: russe

de: allem@nd
zh: chinois
it: <jtalien
jan“japonais
sv: suédois

NOTE 4 En complément des langues officielles de I'ISO, [le
présent document inclut les termes et définitions en
allemand et donne les termes en chinois, italien, japonai$ et
suédois.

2 Références normatives

Le présent document ne contient aucune référencs
normative.
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1 O6usacTb NpUMeHeHUus

HacTosimui cTaHAapT yCcTaHaBJIWMBAaeT TEPMUHBI U
omnpe/iesieHHs, CBI3aHHbBIE C KOHTPOJIEM KpeNeXXHbIX
W3/eJIU{, UX TPOBEPKOU, MOCTAaBKOU, IPUEMKOUN U
Ka4yecTBOM.

ITHU TepMUHbI B OCHOBHOM IIpeJHa3Ha4YeHbI A5
UcroJib30BaHuAa B couyeTannu ¢ UCO 3269, UCO 16228
n UCO 16426.

MHOrosI3bIYHBIN CIUCOK TEPMHUHOB B aJIGaBUTHOM

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 1891 legt fiir mechanische
Verbindungselemente Begriffe und Definitionen in
Bezug auf Priifung, Uberwachung, Lieferung, Annahme
und Qualitat fest.

Diese Begriffe werden vorrangig im Zusammenhang
mit ISO 3269, ISO 16228 und ISO 16426 verwendet.

Eine mehrsprachige, alphabetisch geordnete
Begriffsliste ist im Anhang A aufgefiihrt.

A
l'[Op ARNCTTPDVIDCACTT b TP YITTOMCTIVIYT 1Y,

[MPUMEYAHHUE 1 /[lns cucteMbl o6ecrieyeHUs1 KayecTBa
KpenexHbIx u3genui, cMm. UCO 16426.

[TPUMEYAHUE 2 [insa fpyrux TEpMUHOB KpeleXXHbIX
uzfejivni, cM. Hanpumep UCO 225 u apyrue yactu UCO 1891,
HUCO #753 u UCO 14588.

[NPUMEYAHMUE 3 /[na Apyrux o61KX TEPMUHOB, CBSI3aHHbIX
C Ka4pCTBOM U CTaTUCTUKOH, cM. HanpuMep MCO 9000, UCO
35341, UCO 3534-2 u UCO 3534-3.

[MocJi e,E[OBaTeJ'IbeII‘;I CITUCOK A3BbIKOB:

en: PHIJIMHACKUUN
fr: [ppaniysckui
ru: pycckuu

de: HeMeukuu

zh: KuTalckui

it: pTanbaHCKUN
ja: HOoHckui

Sv: [LUBeJICKHH

[MPUNMEYAHUE 4 B pgonosiHeHHe K 0QULKAIEHBIM sI3bIKAM
HCO HacToswuil cTaHAAPT BKJIOYAET TEPMUHHEI U

onpejieJ;ieHUA Ha HEMEILKOM A3bIKe, 2 TAK¥e TePMHUHBI Ha
KHUTa :ICKOM, HUTaJIbAHCKOM, ANTIOHCKOM ™M WIBEZICKOM A3bIKaX.

2 HopMaTHBHbIE CCBIIKHA

B Ha¢TOdmEemM CTdH/ZIapTe HET HOPMATHBHBIX CCBIJIOK.

ANMERKUNG 1 Fiir das Qualitatssicherungssystem fiir fiir
mechanische Verbindungselemente, siehe ISO"16426.

ANMERKUNG 2 Fiir andere Begriffe.Zzu mechanischen
Verbindungselementen, siehe z. B, ISO 225, andere Teile der
ISO 1891, ISO 4753 und ISO 14588.

ANMERKUNG 3 Fiir andere allgemeine Begrifff, die Qualitat
und Statistik betreffen,.siehe z. B. ISO 9000, ISO|3534-1,
SO 3534-2 und ISO 3534-3.

Reihenfolge der‘Sprachen:

en: Englisch

fr: Franzosisch
ru: “Russisch
dér; Deutsch

zh: Chinesisch
it: Italienisch
ja: Japanisch
sv: Schwedisch

ANMERKUNG 4 Zusétzlich zu den offiziellen [§0-Sprachen,
enthilt dieses Dokument die Begriffe auf Deutsgh und die
Benennungen auf Chinesisch, Italienisch, Japanisch und
Schwedisch.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweise in dies¢m
Dokument.
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3 Terms and definitions

ISO and IEC maintain
terminological databases for use in
standardization at the following
addresses:

— IEC Electropedia: available at
http://www.electropedia.org/

— ISO Online browsing platform:

3 Termes et définitions

L’ISO et 'lEC tiennent a jour des
bases de données terminologiques
destinées a étre utilisées en la
normalisation, consultables aux
adresses suivantes:

— IEC Electropedia: disponible a
http://www.electropedia.org/

3 TepmuHsbl U
onpeje/ieHUA

HCO u M3K nopzepxuBaroT
TEPMUHOJIOTUYECKYI0 6a3y JaHHbIX
JIJ1sl UCII0JIb30BaHMs B 06J1aCTU
CTaHJapTHU3al1H, 110 CIeAYIOIIUM
azpecam:

— MD3K dnektponenus:
JOCTYIHA Ha
http://www.electropedia.org/

availablgar
https://Wwww.iso.org/obp

3.1 Manuffacture and
processes

3.1.1
alteration
any change tp the fasteners after
the original thanufacture which
affects the gdometry and/or
mechanical groperties and/or
functional prjoperties of the
fasteners

3.1.2
final inspection

inspection cdrried out on finished
fasteners, i.e] on fasteners for which
all manufactfiring processes have
been completed, including surface
treatment, if pny

3.1.3
in-process dontrol
systematic of periodic
measuremerjt ofprocess

— LU UNIne prowsing platrorin:
disponible a
https://www.iso.org/obp

3.1 Fabrication et procédés

3.1.1

modification

toute modification des fixations
apreés leur fabrication initiale qui a
une conséquence sur la géométrie
et/ou les caractéristiques
mécaniques et/ou les
caractéristiques fonctionnelles des
fixations

3.1.2

controéle final

controéle réalisé sur les fixations
finies, c’est-a-dire sur les fixations
pourilesquelles toutes les étapes de
fabrication ont été effectuées, y
compris le traitement de surface
(revétement-finition) le cas échéant

3.1.3

controle en cours de fabrication
mesurage systématique ou
périodique des parametres d’'un

— HCO OunsadiH 6U6JIUOTFEKS
CTaHAapTOB: ZOCTYIHA
Ha https://www.iso©rg/obp

3.1 IIpom3BoACTBO U
0o6pa6oTKa

3.1.1
HU3MEHeHue
JI060€e U3MeHeHHe KpeneXHbIX
u3/ie/IuH nocJie nepBoHavaJbHoro
M3roTOBJIEHUS, KOTOPOE BJIUAET Ha
reoMeTPUIO U/UIM MeXaHUYecKre
CBOMCTBA U/WIH GYHKIIMOHATBHbIE
CBOMCTBA KPEMNeXHbIX U3euif

3.1.2

OKOHYaTe /JIbHbII KOHTPOJIb
KOHTPOJIb, TPOBeZIeHHbIN Ha
TOTOBBIX KpeNeXHbIX U3eJHUSsK, TO
eCTb Ha KpeIeXHbIX U3 eNUsX| A
KOTOPBIX OBbIJIM BBINIOJTHEHBI Bde
TEXHOJIOTUYECKHE OTepaLU
MOJIHOCTbIO, B TOM YHCJIE
MOKPBITHE U/WUJIK OKOHYATEJbHASA
OT/IeJIKa, eCJIU 3TO HEOOXOAUMP

3.1.3

KOHTPOJIb B IpoLecce
NMpOM3BO/ICTBA
CUCTEMATUYECKOe UJIH

parameters and/or fastener
characteristics and appropriate
adjustments of the manufacturing
process to ensure the production of
conforming fasteners

procédé de fabrication et/ou des
caractéristiques des fixations, et
ajustements appropriés du procédé
de fabrication afin d’assurer la
production de fixations conformes

nepuoAuYecKoe u3MepeHue
NnapaMeTpOB MPOU3BO/ICTBA U /WU
XapaKTEePUCTUK KperneXXHbIX
W3/leJIMU U COOTBETCTBYIOLIEE
peryJjnpoBaHue
MPOU3BO/ICTBEHHOI0 MPOIIECCa,
JlUIsl 00ecrevyeHusl MPOU3BO/ICTBA
COOTBETCTBYIOIIUX KPEIeXHbIX
u3genani

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHsoTCcs


http://www.electropedia.org/�
https://www.iso.org/obp�
http://www.electropedia.org/�
https://www.iso.org/obp�
http://www.electropedia.org/�
https://www.iso.org/obp�
https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

3 Begriffe

ISO und IEC stellen terminologische
Datenbanken fiir die Verwendung
in der Normung unter den
folgenden Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter
http://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Platform:

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

Hnter niips./ /WwWw.I1S0.0I'g /0D
D

3.1 | Fertigung und Prozesse

3.1.1 3.1.1
Verdnderung

.. ]
jede Anderung an zh B
Verbjndungselementen nach it modifica
der Originalfertigung, die sich auf 2 TE
dereh Geometrie und/oder )a
mechanische Eigenschaften sv dndring
und/Joder Funktionseigenschaften
auswirkt
3.1.2 312
Endkontrolle sh K

Uberpriifung fertiger
Verbindungselemente, it controllo finale
d.h. nach Abschluss samtlicher . =
Fertigungsprozesse einschlief3lich ja  BAERE
Oberflachenbehandlung,falls sv slutkontroll
durchgefiihrt

3.1. 3.1.3

Prozessiiberwachung .
Y |
systgmatisehe oder regelmafiige zh R

Mesqungen von Prozessparametern it controllo di processo

und/ oderMerkmatenrvon -

: fore
. a I ¥
Verbindungselementen und ) BREE

geeignete Anpassung des sv tillverkningskontroll
Fertigungsprozesses zur Sicherung

der Produktion

spezifikationsgerechter

Verbindungselemente
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3.14

inspection

measurement, examination, testing
and/or gauging one or more
properties of fasteners and
comparing the results with the
specified requirements to
determine conformity

3.14

controle

mesurage, examen, essai et/ou
controéle par calibre d’'une ou
plusieurs caractéristiques des
fixations et comparaison des
résultats aux exigences spécifiées,
afin d’en déterminer la conformité

3.1.4

KOHTPOJIb

U3MepeHHUe, IKCIEPTU3a,
UCIIBITAHKE U/WJIH KOHTPOJIb
KaJIMGPOM OJJHOTO HJIH
HECKOJIbKHUX CBOMCTB KPEMeXHbIX
U3/leJIUi 1 CpaBHEHHE [0JTyYeHHBIX
pe3yJIbTaTOB C yCTaHOBJIEHHBIMH
TpeGoBaHUSAMH /IS ONIpe/ie/IeHUs]
COOTBETCTBHUA

3.2 Lots 3nd traceability

3.2.1
manufacturjng lot

quantity of f3steners of a single
designation including product
grade, propelty class, type and size,
manufactured from bar, wire, rod
or flat produft from a single cast,
processed thfough the same steps
at the same tyme or over a
continuous tjme period, including
the same hegt treatment cycle
and/or surfafe treatment, if any

Note 1 to entry: Same heat treatment
cycle or surfade treatment means

— for a confinuous process, the same
treatment cycle without any
setting modification, or

— for a discpntinuous process, the
same treatment cycle for identical
consecut]ve loads (manufacturing

3.2 Lots et tragabilité

3.21

lot de fabrication

quantité de fixations de méme
désignation, y compris le grade, la
classe de qualité, le type et les
dimensions, fabriquées a partir de
barres, de fils ou de produits plats
issus de la méme coulée, et ayant
subi simultanément ou pendant
une période de temps continue le
méme processus de fabrications
incluant le cas échéant le méme
processus de traitement thermique
et/ou de traitement de surface
(revétement-finition)

Note 1 a I'article: ke.méme processus
de traitement thérmique ou de
traitement de.surface (revétement-
finition) signifie:

— «pour un procédé continu, le méme
cycle de traitement sans

3.2 IlapTum u
NpoC/aeXUBaeMOCTh

3.2.1

NPOMU3BOACTBEHHAA NapTUA
KOJIMYECTBO KPEIEXKHBIX U3JeTHH ¢
O0JIMHAKOBbIM 0003HAYEHHUEM,
BKJIIOYAIOLIMM KJIACC TOYHOCTH,
KJ1ace IPOYHOCTH, THUII U pa3Mep
U3TGTOBJIEHHBIE U3 IPYTKA,
IPOBOJIOKH, CTEPKHS UJIH MJIOCKOTO
MaTepHaJia OHOM MJIABKH, C
npUMeHeHUEM OJMHAKOBbIX
omnepanuH, BbINOJTHSIEMbIX
OJHOBPEMEHHO WJIH
H0CJIeI0BATENBHO, OJUHAKOBBIM
[UKJIOM TEPMHUYECKOH 06paboTHHU
U /WJIM OKOHYATEJIbHBIM IPOIECEOM
HaHeCeHUs1 MOKPBITHS, ECJIH TAKPBOE
MPUMEHSIETCs.

[Ipumeuanue 1 k 3anucu: OJUHAKPBBIN
[UKJI TEpPMHUYECKON 06pabOTKHU WK
OKOHYATeJIbHbINM NPOLecC HaHeCEeHUsI
MOKPBITHS 03HAYaeT

batches), modification de réglage, ou — /ISl HelpepbIBHBIX npoLeccqs
OJIMHaKOBBIHN LIUKJ 06paboTHU
— pour un procédé discontinu, le 6e3 KaKHX-/IHG0 M3MeHeHH i
méme cycle de traitement pour IapaMeTpoB Iponecca, nin
des charges identiques et —  JUIS IPEPBIBUCTBIX MPOLECCOB
consécutives (sous-lots de OJIMHAKOBBIN LIUKJI 06PaGOTKY /1151
fabrication). [0C/IeJ0BaTe/bHbIX, OJUHAKOBBLIX
napTuit (Iporu3BOACTBEHHBIX
3arpysoK).
3.2.2 3.2.2 3.2.2
manufacturing batches sous-lots de fabrication NPOU3BOJACTBEHHbIE 3arpy3KH

similar quantities of fasteners
divided from one single
manufacturing lot for the purpose
of subsequent processing using the
same process, and either
recombined into the initial
manufacturing lot or held as sub-
manufacturing lots

quantités semblables de fixations
issues de la division d’un lot de
fabrication unique, dans le but
d’effectuer une phase de fabrication
par le méme procédé, ensuite
recombinées dans le lot initial de
fabrication ou bien considérées
comme des sous-lots individuels

KOJINYECTBO M000HbBIX
KpeneXXHbIX U3/IeJIUH BblJeJIEHHBIX
W3 OJHOM NPOU3BOACTBEHHON
NapTHH C LIeJIbI0 NOCIe Y0l el
00pabOTKHU C UCI0JIb30BaHUEM
OZIMHAKOBOTO IMpollecca, U JIU60
00'be/IUHEHHBIX B UCXOJHYIO
MPOU3BOJCTBEHHYIO MMAPTHIO UJIN
yZlep>KUBaeMbIX B Ka4eCTBe
BCIIOMOTaTeJIbHOH
NPOU3BOJCTBEHHOM IapTUH
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3.14

Uberpriifung

Messung, Untersuchung, Priifung
und/oder Lehrung einer oder
mehrerer Eigenschaften des
Verbindungselements und
Vergleich der Ergebnisse mit den
festgelegten Anforderungen zur
Bestimmung der Konformitat

3.14

zh
it
ja

SV

A
controllo

®rE
kontroll

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

3.2 | Lose und
Riickverfolgbarkeit

3.2.

Herdtellungslos

Menge von Verbindungselementen
mit gleicher Bezeichnung,
einsdhlief3lich Produktklasse,
Festigkeitsklasse und Grofie, die
aus Stangen, Draht, Walzdraht oder
Flachzeug aus einer einzigen
Schnjelze, durch gleiche oder
ahnliche Prozessschritte, entweder
gleichzeitig oder fortlaufend, und
sowdit zutreffend, mit gleichen
Prozgssen fiir Warmebehandlung
und/joder Oberflachenbehandlung
herggestellt wurde

Anmgrkung 1 zum Begriff: Gleicher
Prozgss fiir Warmebehandlung oder
Oberflachenbehandlung bedeutet:

—  pei einem kontinuierlichen
Prozess, gleicher
Behandlungszyklus ohne
Anderung der Prozessparaméter,

—  bei einem diskontinuierlichen
Prozess, gleicher
Behandlungszyklys fir gleiche,
hufeinander folgende Beladungen
[Bearbeitungsteilmengen).

3.2.2
Beaijbeitungsteilmengen

3.2.1

zh
it
ja

SV

At

lotto di fabbricazione
HEAY b

tillverkningsparti

3.2.2

zh

aus einem Herstellungslos fur die
Weiterverarbeitung im selben
Prozess aufgeteilte dhnliche
Mengen von
Verbindungselementen, entweder
zum urspriinglichen
Herstellungslos zusammengefiihrt
oder als Teil-Herstellungslos
beibehalten

it
ja

SV

HEHE

parte di un lotto di fabbricazione
Ny F

tillverkningsbatch
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3.2.3

fasteners assembly

combination of different types of
fasteners supplied together as a set

EXAMPLE Screw and washer
assemblies, bolt+nut+washer
assemblies, etc.

3.2.3

fixation multi-composants
combinaison de différentes sortes
de fixations livrées ensembles
comme un tout

EXEMPLE Vis a rondelle imperdable,
boulon (vis+écrou+rondelle), etc.

3.2.3

Cc60poYHas mapTus
covyeTaHHe Pas3IMYHbIX TUIIOB
KpemneXHbIX U3JeTuH
MOCTaBJIIEMbIX BMECTE B BU/IE
Habopa

[IPUMEP BuHT u mai6a B c60pKe,
6oJT+ralka+an6a B cOOpKe, U T.[.

3.24 3.24 3.2.4
lot size effectif duleot pasMep-HaApPTUH
N N N

number of fagteners contained in a
lot

3.2.5

commingli

mixing of id¥tical fasteners from
different manufacturing lots in the
same contairler, bin or package

3.2.6
lot contamination

introduction|of dissimilar fasteners
or foreign prpducts, materials or
substances ifito a manufacturing lot
of fasteners

3.2.7
traceability [for fasteners

ability to identify a lot of fasteners
and the relatpd inspection data
back througH all processes of.

the supply chain to the raw
material heat number

nombre de fixations contenues
dans un lot

3.25

mélange de lots

amalgame de fixations identiques
issues de différents lots de
fabrication dans le méme
conteneur, boite ou emballage

3.2.6

contamination d’un lot

pollution d’un lot

inclusion de fixations'différentes,
ou de produits, matériaux ou
substances étrangers dans un lot de
fabrication dé€ fixations

32.7

tracabilité des fixations

aptitude a identifier un lot de
fixations et les données de controle
qui lui sont propres, a travers tous
les procédés intervenant en amont
dans la chalne de fabrication, et ceci
jusqu’au numéro de coulée de

la matiére premiere

KOJIMYECTBO KPEIeKHbIX PI3,E[€JII/II‘;I
COoAEPHKAUUXCA B TIAaPTHUH

3.2.5
cMelIHBaHKe
3arpysKa KpelexHbIX U3/leJUH U3
PA3HBIX NPOM3BO/CTBEHHBIX
NAPTHUH B OJUH U TOT XKe
KOHTelHep, 6YHKep WK yIaKQBKY

3.2.6

3arps3HeHNe NapTHH
nomnajaHue pasauyHbIX
KpeIeXHbIX U3JeJIUN WU
OCTOPOHHUX JieTaslel,
MaTepHasoB WU BeLeCTB B
NPOU3BO/ICTBEHHYIO IAPTUIO
KpelneXHbIX U3Jeui

3.2.7
NMPOC/IEXKMBAEMOCTb KPeneKHbIX
U3 e/ui
BO3MOXXHOCTb UIEHTUDHULIMPOBATh
60JIbILIOE KOJTUYECTBO KPeIeXXHbIX
W3/ U CBSI3aHHBIX JAHHBIY,
MOJIYYEHHBIX B Pe3yJIbTaTe

MPOBEPKHU 06paTHO Yepe3 Bce
MPOIEeCCHI B IeN0YKE MIOCTABOK 0
CrenuaJbHOr0 HOMepa IJIaBKH
HCXOJTHOTO MaTepHasa

3.2.8

manufacturing lot number
unique alphanumeric code assigned
by the fastener manufacturer to a
manufacturing lot enabling

its traceability

3.2.8

numéro de lot de fabrication
code alphanumérique unique
attribué par le fabricant de
fixations a un lot de fabrication,
assurant sa tragabilité

3.2.8

HOMep Npou3BOACTBEHHOMH
napTHH

YHUKaJIbHBIA 6YKBEHHO-LIUPOBOI
KO/, IPUCBOEHHbIN
NPOHU3BOJUTENEM KPENEXHOT0
U3/e/1Usl K IPOU3BOACTBEHHON
MapTHH, 06ecliedruBaOLIUN ee
MPOCJIEXXNBAEMOCTh
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3.2.3

Garnitur aus
Verbindungselementen
Zusammenstellung verschiedener
Arten von Verbindungselementen
als Satz geliefert

BEISPIEL Garnitur aus Schraube und
Scheibe, Garnitur aus Schraube, Mutter
und Scheibe, usw.

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

3.2.3

zh A&EH

it assieme di elementi di collegamento
ja MERERAI@mT 27

sv monteringssats

3.2.4 324

Losdmfang

N zh #HE N

Anzahl der Verbindungselemente it dimensione del lotto

in eimem Los

3.2.5
Vermengen

Mischen identischer
Verbindungselemente aus
vers¢hiedenen Herstellungslosen
im sqlben Behilter, Gebinde oder in
dersg¢lben Verpackung

3.2.6
LosKontamination

Einbfingen von nicht gleichartigen
Verbindungselementen oder
fremden Produkten, Werkstoffen
oder|Stoffen in ein Herstellungslos
von Yerbindungselementen

3.2.7
Riickverfolgbarkeit fiir
Verhindungselemente
Maoglichkeit, ein Los yon
Verbindungselementen und die
betrdffenden Uberpriifungsdaten
durch alle Prozesse der Lieferkette
bis zfir Chargennummer

der Naterialschmelze
zuriitkzuverfolgen

ja AYROXRKES
sv partistorlek, N

3.2.5

zh B

it mescolamento
ja B&

sv partiblandning

3.2.6

zh Hi5H

it contaminazione del lotto
jam (RAEEA

sv partikontaminering

3.2.7

zh RE B HIME

it tracciabilita degli elementi di collegamento
ja  WHEERMRO kL—HEY T4

sv sparbarhet for fistelement

3.2.8

Nummer des Herstellungsloses
bestimmter, vom Hersteller
zugeordneter alphanumerischer
Code eines Herstellungsloses,
der seine vollstandige
Riickverfolgbarkeit ermoglicht

3.2.8
zh AFEtS

it numero del lotto di fabbricazione
ja S0y ¢ES

sv tillverkningspartinummer
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3.2.9

trace lot number

unique alphanumeric code assigned
by a fastener manufacturer or
distributor, which identifies

the original manufacturing lot
number in an unequivocal manner

3.2.9

numéro de tracabilité

code alphanumérique unique
attribué par un fabricant ou un
distributeur de fixations, qui
identifie le numéro de lot de
fabrication d’origine de fagon
univoque

3.29

NpoCJieKMBaeMbli HOMep
napTHU

YHUKaJIbHbIA OyKBEHHO-I[UPPOBOM
KO/, IPHCBOEHHBIN
IPOM3BOJUTENEM U/ IPOJABLLOM
KpeIeXXHOTro U3je/us, KOTOpbIi
NI03BOJISIET ONPe/ie/IUTh
nepBOHaYa/lbHbII HOMED
NPOU3BOACTBEHHON NApTHUH
He/IBYCMBICJIEHHBIM 06pa3oM

3.2.10
manufacturer’s identification
mark
marKk that is linked to the fastener
manufacturef used on packaging,
documentatipn and/or affixed to

the fasteners

3.3 Chardcteristics and
testing

3.31
characteristlic
dimensional,{geometrical, chemical,
physical, me¢hanical or functional
property or gther recognizable
product featyire which can be
specified

EXAMPLE Hepd height, carbon
content, colouf, tensile strength,
torque/clamp [force relationship.

3.3.2
non-destrudtive test
test to deterjnine

property/propérties after which
the tested fas i

3.3.3

destructive test

test to determine
property/properties after which
the tested fastener cannot be used
anymore

10

3.2.10

marque d’identification

du fabricant

marque distinctive propre au
fabricant de fixations, utilisée sur
les emballages, la documentation
et/ou inscrite physiquement sur les
fixations

3.3 Caractéristiques et
essais

331

caractéristique

caractéristique dimensionnelle,
géométrique, chimiqué; physique,
mécanique ou fonctiennelle ou
autre propriété identifiable d'un
produit qui peut-faire 'objet d'une
spécification

EXEMPLE. Hauteur de téte, teneur en
carbene, couleur, résistance ala
traction, relation couple/tension.

3.3.2

essai non destructif

essai permettant de déterminer
une ou plusieurs caractéristiques,

2 A 2

ultérieure de la fixation testée

3.3.3

essai destructif

essai permettant de déterminer
une ou plusieurs caractéristiques,
et qui rend la fixation testée
impropre a une utilisation
ultérieure

3.2.10
TOBapPHbIA 3HAK U3TOTFOBUTE I
3HAaK, KOTOPBIH CBAA3AH C
NPOU3BOAUTEJIEM KPENIeKHOI]
W3/eJINA, UCTI0Ab3yeMbIH Ha
yIaKoBKe, JOKyMeHTaluU u/ulin
HaHeCeHHBIY Ha KpemneXHble
u3jenus

3.3 CpBoiicTBa U UCNIbITAHUA

3.3.1

CBOMCTBO

pasMepHasi, reoOMeTpUYecKas,
XUMUYecKasi, Gu3nveckas,
MexXaHU4YecKas UIn
bYHKIMOHAbHAS XapaKTepUCTUKa
WJIK Ipyras orno3HaBaeMasi
0COGEHHOCTD IPOAYKTA, KOToHast
MOXET GbITh YCTAaHOBJIEHA

IMPUMEPHBI BricoTa rosioBKH,
coZlep>kaHue yriaeposa, LiBeT,
MPOYHOCTb Ha PACTSHKEHUE,
COOTHOILEHUE: KPYTAIUMI
MOMEHT/pacTAruBampliee
HanpshKeHue.

3.3.2
Hepaspyuamiiee UCIIbITAHUE
WCIbITaHUE, ONpeiensolee
CBOMCTBO/CBOMCTBA, MOCJIE

{HO€E
u3aejine MoxeT OBITh
HCIIOJIb30BAHO

3.3.3

paspyumamwiiee UCbITAHHE
WCIbITaHUE, ONpeiensolee
CBOMCTBO/CBOMCTBA, MOCJIE
KOTOPOT'0 UCHBITyEMOE KpenexHoe
u3sziesive He MOXET GbITh
HCIO0JIb30BaHO
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Riickverfolgungsnummer
Bestimmter, vom Hersteller oder
Vertreiber zugeordneter
alphanumerischer Code, der die
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3.2.9
zh WRES
it numero di tracciabilita del lotto

1 — RY =
urspriinliche Nummer des ja kL—ABY +ES
Herstellungsloses eindeutig sv sparningsnummer
bezeichnet
3.2.10 3.2.10
Herstellerzeichen Zh SRR
Kenrfzeichen, das dem Hersteller
der Yerbindungselemente it marchio di identificazione del fabbricante
zugeprdnet ist und auf . . P
der Verpackung, der ja BERFHRES
Dokymentation und/oder sv tillverkarens identifieringsmirkning
den Yerbindungselementen
angepracht wird
3.3 | Merkmale und Priifung
3.3.1 3.3.1
Merkmal
mafliche, geometrische, chemische, zh FiE
physjkalische, mechanische oder it caratteristica
funktionelle Eigenschaft oder o
andefre erkennbare bestimmte 1a
Besonderheit eines Produkts, die sv egenskap
festgelegt werden kann
BEISFIEL Kopfhdhe,

Kohlgnstoffgehalt, Farbe, Zugfestigkeit;

Drehmoment/Vorspannkraft-

Verhaltnis.

3.3.2 3.3.2

zerstorungsfreie Priifung e

Priif:tng zur Bestiminung einer zh AR ERE
Eigemschaft/vemnEigenschaften, it prova non distruttiva
nach|der/deneén’das gepriifte . =
VerbindungSelement noch ja  FFERREER

verwlendet werden kann sv icke-forstérande provning
3.3.3 3.3.3

zerstorende Priifung e

Priifung zur Bestimmung einer zh  BAERK
Eigenschaft/von Eigenschaften, it prova distruttiva
nach der/denen das gepriifte . =
Verbindungselement nicht ja  WRIREAR
mehrverwendet werden kann sv forstorande provning
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3.34

referee test method

test method specified in a standard
to be used to settle a dispute
concerning determination of
conformance for a specified

property

3.3.4

méthode d’essai de référence
méthode d’essai spécifiée dans une
norme qui doit étre utilisée pour
lever un litige concernant

la détermination de la conformité
par rapport a une caractéristique
spécifiée

3.34

apOUTpaKHBII METO/,
HUCNBITAHUSA

MeTOJ, UCTIbITaHUS,
YCTaHOBJIEHHBIN B CTAHAAPTE,
WCII0JIb3YeMBbIH AJ15
yperyJavupoBaHus copa
OTHOCHUTEJILHO ONpeJeseHNs
COOTBETCTBUSA JJ19
YCTaHOBJIEHHOI'O CBOMCTBA

3.4 Quality, inspection and
sampling

34.1
zero defect ¢concept

objective thaf no fasteners with
defect(s) are[present, within a
given manufjcturing lot, which
could impair|their expected or
intended use

3.4.2
non-conforrity

non-fulfilment of a specified
requirement

3.4.3
non-conformhing fastener

fastener witlf one or more non-
conformities

344
non-conforming parts per
million
ppm
number of ngn-conforming parts in
a finished mgndfacturing lot of

3.4 Qualité, controle et
échantillonnage

3.4.1

principe du zéro défaut

objectif suivant lequel aucune
fixation avec un ou plusieurs
défaut(s) n'est présente dans un lot
de fixations donné, qui pourrai(en)t
altérer I'utilisation prévue ou
attendue

3.4.2

non-conformité
non-satisfaction d'une
caractéristique par rapport a une
exigence spécifiée

3.4.3

fixation non conforme
fixatien présentant une ou
plusieurs non-conformité(s)

3.4.4

piéces non-conformes par
million

ppm

nombre de piéces non-conformes
dans un lot de fabrication de

3.4 KayecTBO, KOHTPOJIbH
BbIGOPOYHBIN KOHTPOJIb

341
KOHLeNIUs «HYJb'AePeKTOR»
NPUHIUI OTCYTOTBUSA 1ePEKTAQB B
KpeneXXHbIX U3/IeJUSX B Ipegiax
JAHHOW/MPOU3BOJACTBEHHON
MapTUH; KOTOpPbIE MOTYT YXYAIIHUTH
OKHUiaeMoe UJIN
dPenyCMOTPEHHOE UCIIOJIb30BAHUE

3.4.2

HECOOTBETCTBUE
HEBbINOJIHEHHE YCTAaHOBJIEHHJTO
Tpe6GoBaHUs

3.4.3
HECOOTBETCTByHWIIEEe KpenexKHoe
u3jgesimne
KpernexHoe najejine ¢ O4HUM HJIN
C HECKOJIbLKUMH

HEeCOOTBETCTBUAMHU

344
HECOOTBETCTBYHWIIHE AeTa/If HA
MUJLJIHOH

ppm

YHCJI0 HECOOTBETCTBYIOLINX
JeTasiel B U3roTOBJIEHHOU

fasteners related to one million
pieces

12

fixations finies, calculé sur la base
d’un million de piéces

MPOU3BO/ICTBEHHON MapTHUH
KpemneXXHbIX U3/1eJIMH Ha MUJIJTHOH
JeTajier
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3.34

Schiedspriifverfahren
Priifverfahren, festgelegt in einer
Norm, zur Regulierung von
Unstimmigkeiten in Bezug auf
die Bestimmung der
Ubereinstimmung mit

einer festgelegten Eigenschaft

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

3.3.4

zh ARERR T

it metodo di prova in caso di contestazione
ja HIRHBRAE

sv referensprovningsmetod

3.4 | Qualitit, Uberpriifung
und|Probenahme

3.4.1
Null{Fehler-Konzept

Zielsptzung, dass in einem
vorhpndenen Herstellungslos keine
Verbjndungselemente mit Médngeln,
die den erwarteten oder
vorgesehenen Verwendungszweck
beeintrachtigen, vorhanden sind

3.4.2
Abwgeichung
Nichterfiillung einer festgelegten
Anfofrderung

3.4.3
Verllindungselement mit
Abwegichungen
Verbjndungselement mit einer oder
mehyeren Abweichungen

341

zh  FREHS

it concetto di zero difetti
ja EOXRMEEE

sv nollfelsprincipen

3.4.2

zh A&

it non conformita
ja THEE

sv ..avvikelse

3.4.3
zh AEREEMH

it elemento di collegamento non conforme
ja FEESHEABS

sv avvikande fistelement

3.44 3.4.4
Teil¢ mit Abweichungen je A
i h IR A

Anzahl von Teilen mit
Abweichungen in

einem Herstellungslos von
fertiggestellten
Verbindungselementen je 1 Million
Teile

it parti per milione non conformi
ppm

ja BAELSEYDORESH
ppm

sv felaktiga artiklar per miljon tillverkade
ppm
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3.4.5

defect

non-fulfilment of a requirement
related to an intended or specified
use

Note 1 to entry: In the presence of a
defect, the fastener will not function in
its expected or intended use.

3.4.5

défaut

non-satisfaction d'une exigence
relative a une utilisation prévue ou
spécifiée

Note 1 a l'article: En présence d'un
défaut, la fixation pourra ne pas
répondre a sa fonction par rapport a
I'utilisation attendue ou prévue.

3.4.5

AedeKT

HEeBbINOJIHEHHE TPeOOBaHuS,
HMeIOlero OTHOLIEHHE K
npeAyCcMOTPEHHOMY WU
YCTaHOBJIEHHOMY HCI0JIb30BaHUIO

[Ipumeuanue 1 k 3anucu: [Ipu
HaJn4yuu fedeKTa KpenexHoe
u3Jieiue He MOXET GYHKIMOHUPOBATh
M0 CBOEMY 0XKH/IaeMOMY WJIU
npeAyCMOTPeHHOMY HCI0JIb30BAHHIO.

3.4.6
acceptance humber
AC
number of ngn-conformities in a
given samplq up to which the
manufacturing lot is accepted

3.4.7
acceptance Inspection
inspection by the purchaser or
purchaser’s fepresentative to
determine adceptance or rejection
of a lot of fasteners

3.4.8
sample
one or more fasteners drawn at
random fronj an inspection lot in
such a way that all fasteners in
the lot have dn equal chance of
being drawn

3.4.9
sample size
n

number of fagtenerstinthe sample

3.4.6

critére d'acceptation

AC

nombre maximal de non-
conformité dans un échantillon
donné jusqu'auquel le lot de
fabrication est accepté

3.4.7

controle réception

controle par le client ou son
représentant afin de décider de
'acceptation ou du rejet d'un lot.de
fixations

34.8

échantillon

une ou plusigurs fixations
prélevée(s),au hasard dans un lot
de controle, de telle fagon que
toutes les fixations du lot aient une
chance identique d'étre
sélectionnées

3.4.9

effectif de I'échantillon

n

nombre de fixations contenues
dans I'échantillon

3.4.6

NpyeMOYHOE YHCJI0

AC

YHUCJI0 HECOOTBETCTBUH B
onpezeleHHOW)BbIOOPKE, 0
KOTOpPOT0 NpOM3BO/JCTBEHHAs
napTus DpUHUMaeTCs

34.7

TIIPYEMOYHBIN KOHTPOJ/Ib
KOHTPOJIb CO CTOPOHBI IIOKyNafresist
WJIY TIpeJICTaBUTeJIS OKyIIaTepIs
JUIS1 IPUHATHSA peLleHus 0
npueMKe UM GpaKoBKe MapTHH
KpeIneXHbIX U3Jeui

3.4.8
BbIGOpPKaA
O/IHO UJIY GOJIbIIIE KPEMEXHbIX]
W3/eaul, oTo6paHHbIE
MPOU3BOJILHO U3 KOHTPOJIUPYEMOM
NapTUU TaKUM 06pa3oM, 4TOORI Bce
KpenexHble U3/IeJTUsl 3TON NafTUH
VMIMeJIH paBHble BO3MOXXHOCTHU
OBITh OTOGPaHHBIMU

3.4.9

pa3Mep BbIGOPKH

n

YHUCJI0 KpeTeXHbIX U3/IeJIUH B
BbBIOOpKeE

14
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3.4.5 3.4.5
Mangel
Nichterfiillung einer Anforderung zh  BRHE
in Bezug auf einen beabsichtigten it difetto
oder festgelegten Gebrauch .

seleg ja XRMa
Anmerkung 1 zum Begriff: Bei sv  fel
Vorliegen eines Mangels wird das
Verbindungselement seine Funktion
nicht in der erwarteten oder
vorgesehenen Verwendung erfiillen.
3.4.6 3.4.6
Annahmezahl N
A th AHHER, A,

C
Anzahl von Teilen mit

Abweichungen in einer Stichprobe,
bis z§1 der das Herstellungslos
angehommen wird

hmepriifung
riiffung durch den Kaufer

3.4.

Los so entnommen werden,
dassflle Verbindungselemente die
gleiche Wahrscheinlichkeit-der
Entnphme haben

3.49
Stichprobenumfang
n

Anzahlder Verbindungselemente
in eiter inrhprnhn

it numero di accettazione, A_
ja SRFIEES A,

sv acceptanstal, A,

3.4.7

zh WWKRE

it controllo perdaccettazione
ja BARE

sv mottagningskontroll

3.4.8

zh FEE

it campione
ja I

sv provuttag

3.49
zh FEARK/N, n

it numerosita del campione, n

ja FOTILDOKREE n

sv provuttagsstorlek, n
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3.4.10

sampling plan

plan under which sampling criteria
for inspection are defined
including, for example, inspection
level, sample size and acceptance
criteria

3.4.10

plan d'échantillonnage

plan selon lequel des critéres
d’échantillonnage sont définis pour
le contrdle, incluant par exemple
des niveaux de controle, tailles
d’échantillon et criteres
d’acceptation

3.4.10

IJIaH BBIGOPOYHOI'0 KOHTPOJISA
IJIaH, yCTaHABJIHUBAIOIIUH
KpUTEPUH BbIGOPOYHOI'0 KOHTPOJIS
JUJI1 IPOBEPKU 3HaYeHUH,
BKJIIOYAIOLIMH, HAaIpUMeD, YPOBEHb
KOHTpOJIsI, pa3Mep BbIOOPKHU U
KPUTEPUH IPUEMKHU

3.5 Inspection documents

3.5.1
inspection document for
material
declaration df compliance 2.1, test
report 2.2, off inspection certificates
3.1 and 3.2 fgr the material

Note 1 to entry: For further

information, sge ISO 10474 or other
relevant technfical specifications (e.g.
EN 10204).

3.5.2
inspection document for
fasteners
fastener declpration of compliance
F2.1, or test feports F2.2, F3.1 and
F3.2 in accorfance with ISO 16228

3.5.3
non-specifiq inspection for
fasteners
inspection cdrried out by.the
fastener marjufacturer

in accordancg with hisy/her own
procedures, fo verity-that

the fastenerg comply with the

3.5 Documents de controle

3.5.1

document de controdle pour

les matériaux

attestation de conformité 2.1,
relevé de controle 2.2, ou certificats
de réception 3.1 et 3.2 relatifs au
matériau

Note 1 a I'article: Pour plus d’infor-
mations, voir I'ISO 10474 ou autres
spécifications techniques pertinentes
(par exemple 'EN 10204).

3.5.2

document de contréle pour

les fixations

déclaration de conformité F2.1, ou
rapports de controle F.2.2, F3.1 et
F3.2 spécifigques aux fixations,
conformément a I'ISO 16228

3.5.3

controle non-spécifique pour

les fixations

controdle réalisé par le fabricant de
fixations conformément a ses
propres procédures, afin de vérifier
que les fixations sont conformes
aux exigences techniques de la

3.5 KoHTpoabHBIE
JAOKYMEHTBI

3.5.1
KOHTPOJIbHbIA JOKYMEHT JJI41
KpeneXHbIX U3Jeauid
JleKJlapalus 0'cooTBeTCTBUH 4.1,
[IPOTOKQJLUCIIBITAHUA 2.2 UJIN
ceptudHrKaThl KOHTpOJA 3,1 u|3.2
U1 MaTepuasia

Mpumevanue 1 k 3anucu:
JonosHUTeNbHYI0 HHPOPMALUIO, CM.
HCO 10474 wunu gpyrue

COOTBETCTBYIOIL[Me TeXHUYECKHe
ycnoBuda (HanpuMep o EH 10204).

3.5.2
KOHTpPOJIbHbIE JOKYMEHTHI A1
KpeneXHbIX U3/eaui
JleKJiapanus 0 COOTBETCTBUU
KpenexHoro usaenaus F2.1, uap
MPOTOKOJIbI McnibITaHu F2.2, 3.1
u F3.2 B coorBeTcTBUM ¢ UCO
16228

3.5.3
HeyCTaHOBJIEHHbI KOHTPOJIp
AJisl KpeneKHbIX U3Jeauil
KOHTPOJIb, TPOBEJ€HHbIN
NPOU3BOJUTENIEM KPENEKHOT]
W3/leJ1Usl B COOTBETCTBUM C erd/ee
COGCTBEHHBIMU NPOLeAypaMHu,| st
NOJATBEPXKEHUS TOTO, 4TO

technical requirementsoefthe
product standard, the order and/or
other specified requirements, but
the fasteners inspected and tested
are not necessarily from the
manufacturing lot to be supplied

16

TTUTIIIC dc t.ll Udu;t, dC la bUllllllalldC
et/ou autres exigences spécifiées,
cependant les fixations contrélées
ne font pas nécessairement partie
du lot de fabrication a livrer

I\lJCllCIT\nDIC YID/_I‘CJIYIII
COOTBETCTBYIOT TEXHUYECKUM
TpebGOBaHUAM CTAaH/IApTa Ha
NPOAYKIMIO, 3aKa3y U/UJN APYTUM
YCTaHOBJIEHHBIM TPeOOBAHUSM,
MPU 3TOM NPOBEpPEeHHbIE U
HCNBbITAHHBIE KpeIeXXHble U3/1e/THs
He 00513aTeJIbHO 13 MOCTaBJIsIeMOK
NPOU3BOJCTBEHHOM NapTUH
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3.4.10 3.4.10

Stichprobenanweisung
Anweisung, nach der die Kriterien zh  WFETR

fiir die Uberpriifung der Stichprobe it  piano di campionamento

festgelegt sind, einschliefilich .
Priifniveau, Stichprobenumfang ja  REMREALR
und Annahmekriterien sv provtagningsplan
3.5 —Prifbescheinigungen
3.5.1 3.5.1
Priifpescheinigung fiir sy
Werkstoffe zh MEHREIAE
Werlsbescheinigung 2.1, it documento di controllo del materiale
Werlkszeugnis 2.2 oder .
=
Abnghmepriifzeugnis 3.1 und 3.2 ja MRREXE
fiir Werkstoffe sv kontrolldokument for material
Anmgrkung 1 zum Begriff: Weitere
Informationen siehe ISO 10474 oder
zutreffende Technische Spezifikationen
(z.B. EN 10204).
3.5.2 3.5.2
Priifpescheinigung fiir |
Verllindungselemente zh REARESA
Konfprmitdtserklarung F2.1, oder it documento di controllo degli elementi di collegamentjo
Priifperichte F2.2, F3.1 und F3.2 fiir

ja HESEREBGRENE

ISO 16228 sy~ ~kontrolldokument for fistelement

3.5. 3.5.3

nichgspezifische Priifung fiir | e,

Verllindungselemente zh REMFRARE

vom [Hersteller der it controllo non specifico degli elementi di collegamentg¢

Verbjndungselemente éntsprechnd .
seingr Vorgehensweisen ja  WHEREBROBRERE

durchgefiihrte Prifungen, durch sv icke-specifik kontroll av fistelement
die efmittelt wenden soll, ob

die Vlerbindungselemente mit den

techmischien Anforderungen der

Produktnorm, der Bestellung

und /oderanderemn festgetegten

Anforderungen iibereinstimmt; die

gepriiften Verbindungselemente

gehoren jedoch nicht zwingend

zum gelieferten Herstellungslos
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3.5.4

specific inspection for fasteners
inspection carried out by the
fastener manufacturer

or distributor before delivery, on
the fasteners from the
manufacturing lot to be supplied
and in accordance with the product
specification, to verify that the
fasteners comply with the technical
requirements of the product
standard, the order and/or other

3.54

contrdle spécifique pour

les fixations

controle réalisé par le fabricant ou
le distributeur de fixations avant la
livraison, sur les fixations faisant
partie du lot de fabrication a livrer
et conformément a la spécification
du produit, afin de vérifier qu’elles
sont conformes aux exigences
techniques de la norme de produit,
de la commande et/ou autres

3.54

YCTaHOBJIEHHBIA KOHTPOJIb JJIs
Kpene>XKHbIX U3/ e/Iui
KOHTPOJIb, TPOBE/IEHHBIN
MPOU3BOJUTEJIEM KPENEXHOT0
W3/1eJIis WU POJABIIOM /10
MOCTAaBKH, Ha KpPeNeXXHbIX
W3JIeJIMSIX U3 MIOCTaBJsSIEMOH
MPOU3BO/JCTBEHHOW NMAPTUH, U B
COOTBETCTBUH C TEXHUYECKUMHU
YCJIOBHUSIMH HA MPOAYKIMIO JIs1
MOATBEPKIEHUS TOTO, YTO

specified requirements

3.5.5
fastener dedlaration of
compliance F2.1

document isgued by the
manufacturef or distributor
declaring thqt the fasteners
supplied conjply with

the requirements of the product
standard, thq order and/or other
specified requirements, without
inclusion of fesults

3.5.6
fastener tesf report F2.2
document isqued by the
manufacturef declaring that the
fasteners supplied comply with the
requirementg of the product
standard, thq order and/or other
specified reguirements and in
which result$ based on non-specific
inspection are supplied

3.5.7

exigences spécifiées

3.5.5

déclaration de conformité F2.1
pour les fixations

document émis par le fabricant ou
le distributeur, déclarant que les
fixations livrées sont conformes
aux exigences de la norme de
produit, de la commande et/ou
autres exigences spécifiées,

sans résultat d’essai

3.5.6

relevé de centrole F2.2 pour

les fixations

document émis par le fabricant,
déelarant que les fixations livrées
sont conformes aux exigences de
la'norme de produit, de la
commande et/ou autres exigences
spécifiées, et dont les résultats y
figurant sont basés sur un controle
non-spécifique

3.5.7

KpenexHble U3/eust
COOTBETCTBYIOT TEXHUYECKUM
TpebGOBaHUAM CTaHJAapTAHA

NPOJYKIUIO, 3aKa3y /U APYTUM
yCTaHOBJIEHHBIM TPEGOBaHUSN

3.5.5

JAeKJIapal#s 0 COOTBETCTBUN
F2.1 xpenexHoro usjenus
JIOKYMEHT, BbIJAHHBIN
[IPoU3BOJMTE/IEM UM IPOJAB]IOM
3aABJIAIOLUIMN, YTO OCTaBAsgeMble
KpenexHble U3/iesus,
COOTBETCTBYIOT TPeGOBAHUAM
CTaHJAapTa Ha NPOAYKIHIO, 3aKa3y
Y/WIM PYTUM YCTaHOBJIEHHBIM
TeXHUYeCKUM TpeGoBaHUAM, O3
BKJIOYE€HHUA pE3yJIibTATOB

3.5.6
npoToKoJ ucnbiTauua F2.2 ans
KpeneKHOro usjesmsa
JOKYMEHT, BbIJaHHBIN
MpOU3BOAUTE/IEM, 3asIBJIAIOILHH,
YTO IOCTaBJIsIEMble KpPeNeXKHbl
W3/e/us, COOTBETCTBYIOT
Tpe60BaHUAM CTaHJapTa Ha
MPOAYKIHMIO, 3aKa3y U/WUJIU APYTUM
YCTaHOBJIEHHBIM TeXHUYECKUM
TpebGOBaHUIM U B KOTOPbBIH
BKJIFOUEHbI pe3yJIbTaThbl
HEYCTaHOBJIEHHOTO KOHTPOJISA

¢)

3.5.7

fastener testreport F3.1
document issued by the
manufacturer or distributor
declaring that the fasteners
supplied comply with

the requirements of the product
standard, the order and/or other
specified requirements and in
which results from specific
inspection are supplied

18

rapport d’essai F3.T pour

les fixations

document émis par le fabricant ou
le distributeur, déclarant que les
fixations livrées sont conformes
aux exigences de la norme de
produit, de la commande et/ou
autres exigences spécifiées, et dont
les résultats y figurant sont issus du
controle spécifique

NMPOTOKOJI ucnbiTanud F3.T ans
KpeneKHOro usjesma

JIOKYMEHT, BbIIAHHBIN
MPOU3BOJUTEJIEM WU IPOJABIIOM,
MOATBEPXKAAIIUN, UTO
MOCTaBJIsieMble KpeneXXHble
W3/le/11sl, COOTBETCTBYIOT
Tpe6OoBaHUAM CTaH/JapTa Ha
NPOAYKIMIO, 3aKa3y U/WUJN APYTUM
YCTaHOBJIEHHBIM TeXHUYECKHUM
TpeOGOBaHUIM U B KOTOPbIH
BKJIIOUEHbI pe3yJIbTaThbl
YCTAaHOBJIEHHOT'O KOHTPOJIS
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3.5.4

spezifische Priifung

Priifung, die vor der Lieferung vom
Hersteller oder Vertreiber an
Verbindungselementen aus

dem zu liefernden Herstellungslos
entsprechend

der Erzeugnisspezifikation
durchgefiihrt wird,

um festzustellen, ob die
Verbindungselemente

die technischen Anforderungen der

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

3.5.4
zh  REFRRERE

it controllo specifico degli elementi di collegamento
ja FEERABROFKERE

sv specifik kontroll av fistelement

Produktnorm, der Bestellung
und/Joder anderen festgelegten
Anfofrderungen erfiillen

3.5.
Konformitatserklirung fiir
Verhindungselemente F2.1
vom [Hersteller oder Vertreiber
ausgestelltes Dokument zur
Erkljrung der Ubereinstimmung
der gelieferten
Verbjndungselemente mit

den Anforderungen der
Produktnorm, der Bestellung
und/joder anderen festgelegten
Anfofderungen ohne Angabe von
Priif¢rgebnissen

3.5.
Priifpericht fiir
Verllindungselemente F2.2
vom Hersteller ausgestelltes
Dokyment zur Erklarung der
Ubereinstimmung der gelieferten
Verbindungselemente mit den
Anfofderungen der Produktnorim,
der Bestellung und/oderanderen
legten Anforderungen unter
Angabe von Ergebnissen
nichyspezifischer;Priifungen

3.5.
Priifpéricht fir

Verbi :
vom Hersteller oder Vertreiber
ausgestelltes Dokument zur
Erklarung der Ubereinstimmung
der gelieferten Verbindungs-
elemente mit den Anforderungen
der Produktnorm, der Bestellung
und/oder anderen festgelegten
Anforderungen unter Angabe von

Ergebnissen spezifischer Priifungen

3.5.5

zh  REFERHIES F2.1

it dichiarazione di conformita F2,1.degli elementi di col
ja FEEREBMEESERE F2.1

sv forsikran om fastelements overensstimmelse med
produktstandard F2.X

3.5.6

zh R AR IR F2.2

it~ rapporto di prova F 2.2 degli elementi di collegament
ja HEFEABGSRERE F2.2

sv provningsrapport for fistelement F2.2

3.5.7

zh BFEHRERE F3.1

egamento

=

it rapporto di prova F 3.1 degli elementi di collegamento

ja FEsE A RRARRE F3.1

sv provningsrapport for fistelement F3.1

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHAwTCA

19


https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

3.5.8

fastener test report F3.2
document issued by an external
authorized representative in which
final test/inspection results from
specific inspection are supplied,
declaring that the tested fasteners
comply with the requirements of
the product standard, the order
and/or other specified

3.5.8

rapport d’essai F3.2 pour

les fixations

document émis par un
représentant autorisé indépendant,
déclarant que les fixations testées
sont conformes aux exigences de la
norme de produit, de la commande
et/ou autres exigences spécifiées,
et dont les résultats d’essai/de

3.5.8

nporokoJ ucneiTanuda F3.2 pnsa
Kpene:xKHOoro u3jesus
JIOKYMEHT, BbIJAHHBIH CTOPOHHUM
YIOJIHOMOYEHHbIM
npeJcTaBUTesEM, B KOTOPBIN
BKJIIOYEHbl OKOHYaTe/bHbIEe
pe3y/IbTaThl UCIbITAaHUSA/
KOHTPOJISl U3 YCTaHOBJIEHHOTO
KOHTPOJI{, YTBEPXKAAKLNH, YTO

requirements contréle final y figurant sont issus WCIIbITAHHbIE Kpele>KHble U3/ elUs
du contrdle spécifique COOTBETCTBYIOT TPE6GOBAHUSIM

CTaHZapTa Ha NPOAYKIUIO, 33]16:‘3)/
Y/WIM PyTUM YCTaHOBJIEHHB]
TEXHUYECKHUM TPeOOBaHUSM

3.5.9 3.5.9 3.5.9

authorized representative représentant autorisé YHOJIHOMOYEeHHbIN

person who is approved to validate =~ personne agréée pour valider et npejcTaBATe/b

and sign insgection documents on
behalf of the [supplier, and who is
positioned in the organization to
avoid conflicts of interest with
other functigns such as purchasing,
production, finance or sales

signer les documents de controle
au nom du fournisseur, et dont la
fonction dans I'organisme évite les
conflits d’intéréts avec d’autres
fonctions telles que les services
achats, production, financier ou

ventes
3.5.10 3.5.10
external authorized représentant autorisé
representatjve indépendant

third party agreed to between the
purchaser and the supplier, the
purchaser's fequested inspection
representatiye, or the inspection
representatiye designated by
official regulation

tierce partie ayant fait 'objet d’'un
accordeentre le client et le
fournisseur, ou représentant de
I'organisme de contrdle demandé
par le client, ou représentant de
I'organisme de contrdle désigné par
un organisme officiel réglementaire

3.5.11

validation du document
de controle

confirmation du contenu du

3.5.11
inspection documentwalidation
confirmation by the’authorized
representatiye’of the content of the
inspection d ~ i
approval by means of signature représentant autorisé, et
approbation finale au moyen de sa

signature

JIML0, Ha3HayeHHoOe J/1s IPOBEpPKU
Y MOATIMCaHUA KOHTPOJbHBIX
JOKYMEHTOB OT UMEHU
HOCTaBIMKA, U 3aHUMal0I1lee
TaKoe MoJIOXKeHHe B OpraHu3afiuy,
KOTOPO€ UCKJII0YaeT KOHQPIUK]
HHTEPECOB C IpYToii
JlesITeJIbHOCTBIO0, TAKOU KaK
3aKyIKa, IPOU3BO/CTBO,
¢drHaHCUpPOBaHME UM IPOAHU

3.5.10
CTOPOHHUU YNIOJIHOMOYEHHB|#
npejcTraBuTe/ b
TPeThsl CTOPOHA, COTJIACOBAHHAS
MeX/y MoKynaTeJsieM U
MOCTaBIUKOM, PeJI0KEHHbIH
MOKyHaTeJsIeM MpPe/ICTaBUTEb
WHCIIeKLUH, UJIH NIPeJICTAaBUTEb
VHCIIeKLMH, Ha3HAaY€eHHbIH
odHLMATBbHBIM IOCTAaHOBJIEHHUEM

3.5.11

KOHTPOJIbHbIA JOKYMEHT
Ba/IUAALUH
NOJTBEPXKEeHUE

npeacrtaBuTeJIEM COAEPXKAHUA
KOHTPOJIBHOI'O JIOKYMEHTa, U
OKOHYaTeJIbHOEe 0ﬂ06peHI/Ie
nmocpeacTBoM €ro noArnrucCaHuA

20 © ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce nmpaBa coxpaHsoTCcs


https://standardsiso.com/api/?name=5f106b2cfcaeb64bcdd62f97286d865a

3.5.8

Priifbericht fiir
Verbindungselemente F3.2
von einem externen
bevollmachtigten Vertreter

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

3.5.8

zh
it

BEREHRE F3.2

rapporto di prova F 3.2 degli elementi di collegamento

3.59

3.5.10

Vertreter

3.5.11

. == &£
ausgestelltes Dokument zur ja WGBS F3.2
Erklarung der Ubereinstimmung sv provningsrapport for fistelement F3.2
der gepriiften
Verbindungselemente mit den
Anforderungen der Produktnorm,
der Bestellung und/oder anderen
festgelegten Anforderungen unter
Angdbe von Ergebnissen
spezifischer Priifungen

3.5.9
bevqgllméachtigter Vertreter 5
Perspn mit der Befugnis, zh  BRAE
Priifpescheinigungen im Namen it rappresentante autorizzato
des lieferanten zu bestatigen und . e =
zu unterzeichnen, und fir die ja RARESR
aufgiund ihrer Stellung in sv  behorig representant
der Organisation keine
Interessenkonflikte mit anderen
Aufghben wie Einkauf, Fertigung,
Finapzen oder Verkauf bestehen

3.5.10
externer bevollmachtigter —

g zh B=FHEMAR

zwisthen dem Kaufer und dem it rappresentante autorizzato indipendente
Lieferanten zu vereinbarende dritte | =p=
Perspn, vom Kaufer angeforderter ja SFERRREEREE
oder|durch offentliche Anordnung sv~ extern behorig representant
bestimmter Abnahmebeauftragter

3.5.11
Bestjitigung von N
Priifpescheinigungen zh MBI
Bestditigen des Inhalts der it validazione del documento di controllo
Priifpescheinigungund endgiiltige . =
Genghmigungdurch Signatur ja BREXEOR
des Hevollméchtigten Vertreters sv validering av kontrolldokument
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3.5.12

signature

unique symbol of identification
traceable to the author, such as
handwritten signature, scanned
handwritten signature, electronic
signature, stamped facsimile or
code

3.6 Faste
entities

3.6.1
fastener supplier

organization|that provides
fasteners

Note 1 to entry: The supplier may be
the manufacturer or a distributor.

3.6.2
fastener mapufacturer
organization|that manufactures
fasteners and puts them on the
market undef its name or
identificatio) mark, or organization
that puts fasfeners on the market
which are marked with its own
name or identification mark

3.6.3
fastener distributor
dealer
organization|that purchaSes

finished fast¢ners and'sells them to
others

3.5.12

signature

signe distinctif et personnel
permettant d’identifier I'auteur de
facon univoque, tel que par
signature manuscrite, signature
manuscrite scannée, signature
électronique, tampon ou numéro
d’identification

7 = = 7

dans la chaine de fourniture
des fixations

3.6.1
fournisseur de fixations
organisme qui fournit des fixations

Note 1 a l'article: Le fournisseur peut
étre le fabricant ou un distributeur.

3.6.2

fabricant de fixations
organisme qui fabrique des
fixations et les met sur.leimarché
SOus son nom ou margue
d’identification, ouwprganisme qui
met des fixations sur le marché
marquées delson propre nom ou
marque d'identification

3.6.3

distributeur de fixations
revendeur

organisme qui achete des fixations
finies et les revend a d'autres

3.5.12

MOANUCH

YHHUKaJIbHbBIA CHMBO.I
HUJleHTHPUKaUU
MPOCIEXKUBAEMOCTH /IO aBTOPA,
TaKOH KaK PYKOIMHCHAasI MO/[IHCh,
OTCKaHHWpPOBaHHasi pyKOMHCHasi
MOATIHUC, 3JIEKTPOHHAsI MO/ IKCh,
dbaKcHMHIbHAs MevaTb UK KOJ

. )’
y4acTByOLIYeE B NOCTaBKe
KpeneXHbIX U3/ e/uil

3.6.1

NOCTAaBIIUK KPENneXKHoro
nu3jaeimnsa

OpraHu3adgud, NIpeJoCTaBJAAOIIAA
KpenexxHbIe n3/1eJ1nd

[Ipumeyanue 1 k 3anucu: [locTaBiiiuk
MOKET ObITh U3TOTOBUTEJIEM MU
MpO/IaBIOM.

3.6.2
NPOU3BOAUTE/Ib KPENEXXHOrQ
n3jaeinda
OpraHu3anud, KoTopad
MPpONU3BOAHWT KpENEeXHbIe U3AEyTUA
H IMOCTABJIAET UX HA PBIHOK O]
COOGCTBEHHBIM TOBAapHbIM 3HAKOM
HJIU OpraHu3alyd, NoCTaBJdoiasd
KpenexHble U3eJIMAd Ha PbIHOK,
MapKUPOBaHHbIE UX COOCTBEHHBIM
HaWMME€HOBaHHEM UJIKN TOBAPHBIM
3HaKOM

3.6.3

npojasel KpenexHoro
u3aeaus

Aniep

opraHusalusi, IpruoGpeTarnila
rOTOBbIE KpEeNeXXHble U3/eus] st
HOPOAAKH UX JPYTUM

Sa)

3.6.4

pass-through distributor
fastener distributor who sells the
original manufacturer's fasteners
as received, without altering the
fasteners or the packages

22

3.6.4

distributeur revendeur
distributeur de fixations qui revend
les fixations d'origine du fabricant
en |’état, sans modification

des fixations ni des emballages

3.6.4

npojasel], - NOCpeJHUK
Mpo/iaBel; KpernexxHoro u3/eus,
KOTOpPBIY IpoJaeT
nepBOHaYa/IbHbIE KpeNeXXHble
W3/IeJIUs UBTOTOBUTEIS], KAK OHHU
ObLIM IPUHSATHI, 6€3 U3MEeHEHUs
KpemnexXHbIX U3/jeJIUN Uiu
YIaKOBOK
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3.5.12

Signatur

eindeutiges, dem Autor
zuzuordnendes Zeichen zur
Identifizierung, wie
handschriftliche Unterschrift,
gescannte handschriftliche
Unterschrift, elektronische
Signatur, Faksimile-Stempel oder
Chiffre

3.5.12

zh BF/HE
it firma

ja FEf

sv signatur

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

3.6 | Beteilgte der Lieferkette
von [Verbindungselementen

3.6.1
Liefgrant von
Verllindungselementen
Orgapisation, die
Verbindungselemente liefert

Anmgrkung 1 zum Begriff: Der
Liefefant darf der Hersteller oder ein
Vertrgiber sein.

3.6.2
Hersteller von
Verhindungselementen
Orgahisation, die
Verbindungselemente herstellt
und ¢liese unter ihrem Namen oder
ihre Marke auf den Markt bringt
oder|Organisation, die
Verbjndungselemente unter
eigeijem Namen oder eigener
Marke auf den Markt bringt

3.6.3
Vertreiber von
Verhindungselementen

Hangller

Orgapisation,die fertige
Verbjndungselemente kauft und an
andefre weiterverkauft

3.6.1
zh  RE PR

it fornitore di elementi di collegamento

ja #EEAB&LtEE

sv fastelementleverantor

3.6.2
zh  REHHIEE

it fabbricante di elementi di collegamento

ja WEREAEBAEERE

sv . fadstelementtillverkare

3.6.3
zh  REHEHRE

it distributore di elementi di collegamento

ja AEFEREBREIEEE

sv fistelementdistributor

3.6.4

Zwischen-Vertreiber

Vertreiber von
Verbindungselementen, der die
urspriinglichen
Verbindungselemente wie erhalten
weiterverkauft, ohne die
Verbindungselemente oder die
Verpackung zu dndern

3.6.4
zh HFREHE

it distributore rivenditore
ja HRENGEESE

sv aterforsiljare
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3.6.5

repackaging distributor
fastener distributor who only
repackages fasteners prior to
delivery, without altering

the fasteners

3.6.6
alteration distributor
fastener distributor who alters

3.6.5

distributeur reconditionneur
distributeur de fixations qui ne fait
que reconditionner les fixations
avant leur livraison, sans
modification des fixations

3.6.6
distributeur modificateur
distributeur de fixations qui

3.6.5

npojagel, - nepeynakoBIIUK
Npo/iaBel KpeneXXHOro U3 ieus,
KOTOPBIH TOJILKO
NepeynakoBbIBAET KpeneXXHble
W3Je/us nepej N0CTaBKoMH, 6e3
M3MeHeHUs KpeneXXHbIX U3IeJTUH

3.6.6
npoJjasel, - nepepaéoTYnukK
NpoJiaBel] KpeneXHOro U3zesus,

fasteners pripr to delivery

3.6.7
purchaser
organization|or person that buys
fasteners, buf is not necessarily
the user

3.6.8
user
organization|or person that installs
fasteners

3.7 Fasteper standards

3.7.1
basic standdrd

fastener standard that specifies the
general charjcteristics fora
fastener famlly, includingmaterials,
mechanical and physical/properties
and related tpst metheds, marking
requirements, etc:

modilie Ies Iixations avant
leur livraison

3.6.7

client

organisme ou personne qui achete
des fixations, mais qui n’est pas
nécessairement l'utilisateur

3.6.8

utilisateur

organisme ou personne quiinstalle
des fixations

3.7-Normes de fixations

3.71

norme fondamentale

norme de fixations définissant les
caractéristiques générales d’'une
famille de produits, incluant

les exigences pour les matériaux,
les caractéristiques mécaniques et
physiques et leurs méthodes
d’essais, le marquage, etc.

KOTOPbI BHOCAT N3MEHEHN B
MPOAYKIUIO TIepes; MOCTAaBKOW

3.6.7

3aKa34YMK

opraHu3allys WM JIUIIO,
MOKyHaluiue KperexXHbie
W3/1e1Us], HO Heob6s3aTeJbHO
HOJIb30BaTeJ/Ib

3.6.8

MmoJib30BaTeJ/ib
OpraHu3anud 1Uin JIMLO,
HCIIOJIb3YIOIIW e KpeneXXHble
u3nejand

3.7 CraHpgapThl Ha
KpemnexxHoe usjejue

3.71
OCHOBOMNOJIAaralIui CTaHAAPT
CTaHAAPT Ha KpenexXHoe Uusjefiue,
KOTOPBIA yCTaHABJIUBAET 00II}lie
XapaKTEPUCTUKH 151 ceMeicTRa
KpeneXHbIX U3/eJUH,
BKJ/IIOYAIOILUKA MaTepUaJbl,
MexaHU4YecKue U Gu3niecKue
CBOWICTBA U COOTBETCTBYIOLIUE

EXAMPLE 1SO 898-1 and ISO 3506-2
are basic standards.

24

EXEMPLE L’ISO 898-1 et 'ISO 3506-2
sont des normes fondamentales.

MeTO/bl UCTILITAHUH, TPeOOBaAHUS
K MapKHUPOBKE, U T.[.

[MPUMEP HCO 898-1 u UCO 3506-2 -
OCHOBOIIOJIararlIye CTaH4apThl.
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3.6.5 3.6.5
Umpacker sh BRI

Vertreiber, der die

Verbindungselemente vor it distributore riconfezionatore
der Lieferung ohne Anderung . s e ==
umverpackt ja BEEEHFTESE

sv ompackare

3.6.6 3.6.6

Anderungs-Vertreiber
J| 7R 42
Vertreiber, der die zh IR E R

Verbfndungselemente vor it distributore modificatore
der Lieferung andert .
J ja ZEEHGEE

sv modifierare

3.6.7 3.6.7
Kéutr -
Orgahisation oder Person, die zh Flﬁg/;kji
Verbjndungselemente kauft, aber it acquirente
nichf zwingend der Anwender ist .
8 ja BBAE
sv koépare
3.6.9 3.6.8
Anwender
Orgahisation oder Person, die die e
Verbjndungselemente einbaut it utilizzatore
ja (EAH

sv . anvandare

3.7 | Normen zu
Verbindungselementen

3.7. 3.7.1

Grunidnorm .

Norm zu Verbindungselementen, zh AR

die al]lgemeine Merkmale einer it norma base
Familie von Verbindungselementen
einsdhliefliech:-Werkstoffe, ja BRI
mechanische-und physikalische sv grundstandard

Eigemschaften und entsprechende
Priif¢esfahren;
Kennzeichnungsanforderungen
usw. festlegt

BEISPIEL 1SO 898-1 und ISO 3506-2
sind Grundnormen.
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3.7.2

:2018(E/F/R)

product standard

fastener stan

dard that specifies

requirements related to one
specific fastener configuration,

including the

drawing of the

fastener, detailed sizes, dimensions,
tolerances, and the other relevant
properties by reference to the

relevant basi
standards

c and reference

3.7.2

norme de produit

norme de fixations définissant

les caractéristiques d'un type de
fixation spécifique, en incluant le
schéma de la fixation, sa gamme de
dimensions et tolérances, ainsi que
les autres caractéristiques
applicables par référence aux
normes fondamentales et générales
adéquates

3.7.2

CTAaHAAPT HA NPOAYKLUIO
CTaHZAPT Ha KpenexHoe u3jeue,
KOTOPBIY yCTaHaBJIUBaeT
COOTBETCTBYIOIIHME TPeOOBaHHUSA K
OJHOM omnpeneieHHOU
KOHCTPYKI[UH KPEIeXHOTo
W3Je/11d, BKIIYaUIMKA PUCYHOK
KperneXXHOT0 U3/eJHs, T0IpOOHbIE
pasMephbl, BEJUYUHBI, JOMYCKU U
JIpyrue CyliecTBeHHbIe CBOMCTBA
MOCPEJICTBOM CChIJIOK Ha

EXAMPLE IS
socket head c3
for hexagon hd
standards.

3.7.3
reference st
fastener stan
particular te
zinc flake co4

Z76Z for hexagon
p screws and 1SO 4014
ad bolts are product

andard

dard that specifies one
hnical aspect, such as
tings, terminology,

acceptance ilLspection, hexalobular

socket, gaugi
head, etc.

EXAMPLE IS(
reference stan|

g of countersunk

10683 and ISO 1891 are
dards.

EXEMPLE L1S0 4762 pour Ies vis a
téte cylindrique a six pans creux et
I'ISO 4014 pour les vis a téte
hexagonale partiellement filetées sont
des normes de produit.

3.7.3

norme générale

norme de fixations définissant un
aspect technique particulier, tels
que les revétements de zing
lamellaire, le vocabulaire; le
controle réception, I'enfrainement
a six lobes internes,Je‘controle par
calibre des tétes. fraisées, etc.

EXEMPLE L1’1SO*10683 et 'ISO 1891
sont des normes générales.

COOTBETCTBYyHOIIHE L
OCHOBOIIOJIararuuye U CCblAa049HbIE
CTaHAAPThI

I[MPUMEP HCO 4762 njs1 BAHTOB
LUJIMHAPHUYECKONTQJOBKON U

HIECTUTPAHHBIM YOIy 6JIEHUEM TTOJ
kJto4d U UCO.4014 a1 601TOB €
LIeCTUTPaHHOH rOJI0BKOH — CTaHARPTHI
Ha NpOAYKIHUIO.

3.7.3

CCbLJIOYHBIHA CTAaHAAPT
CTaHJAPT Ha KpenexXHoe us/iefiue,
KOTOPbIA yCTaHABJIMBAET YaCTHBIN
TeXHUYEeCKUH acneKT, TAKO! KJK
IIUHK-JIaMeJIbHbIE TIOKPBITHUS,
TEPMHHOJIOTUs], TPUEMOYHBIN
KOHTPOJIb, 3B€31006pa3Hoe
yray6JieHHue, KOHTPOJIb KaJIuopoM
MOTalHOM roJIOBKH, U T.[

[TPUMEP HCO 10683 n UCO 1897 -
CCBLJIOYHBIE CTAHAAPTHI.

26
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3.7.2 3.7.2

Produktnorm

Norm zu Verbindungselementen,

die Merkmale einer bestimmten it
Konfiguration von
Verbindungselementen
einschlief3lich Zeichnung, sV
detaillierte Grofden, Maf3e,

Toleranzen und andere wesentliche
Eigenschaften mit Verweis auf

die wichtigen Grund- und

Bezugsnormen festlegt

zh

ja

72 it bR
norma di prodotto

B aRE
produktstandard

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

BEISRIEL 1SO 4762 fiir
Zylinglerschrauben mit Innensechskant
und IpO 4014 fiir Sechskantschrauben
mit S¢haft sind Produktnormen.

zh
die ejnen einzelnen technischen it

ja

ezugsnormen.

3.7.3

5| F ¥rifE
norma di riferimento

SRR

referensstandard
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Annex A
(normative)

Alphabetical list of terms / Index alphabétique / CnucoOKk TepMHHOB B
andasutTHoM nopsigke / Alphabetisches Stichwortverzeichnis

A.1 English / Anglais / anrsmiickuii / Englisch

A

acceptance ipspection 3.4.7

acceptance n

alteration 3
alteration dis
assembly (fa
assembly)

authorized r
authorized r
authorized r

basic standat

umber, A, 3.4.6

1.1
tributor 3.6.6
Steners

3.2.3

bpresentative  3.5.9
bpresentative (external
bpresentative) 3.5.10

B
d 3.7.1

batches (manufacturing

batches) 3.

characteristi
commingling
contaminatig
contaminatig
control (in-p

declaration g
(fastener) 3
dealer 3.6.3
defect 3.4.5

destructive t

p.2

C

c 3.3.1

3.25

n (lot

n) 3.2.6

Focess control) 3.1.3

D

f compliance E2:1
.55

pst7°3.3.3
lteration

distributor (

E

external authorized
representative 3.5.10

F

fasteners assembly 3.2.3
fastener declaration of compliance
F2.1 355

fastener distributor 3.6.3
fastener manufacturer 3.6.2
fastener supplier 3.6.1

fastener test report F2.2 3.5.6
fastener test report F3.1 3.5(7
fastener test report F3.2 3.5.8
final inspection 3.1.2

|

in-process.control 3.1.3
inspection ) 3.1.4

inspection (final inspection) 3.1.2
inspection document

validation 3.5.11

inspection document for

fasteners 3.5.2

inspection document for

material 3.5.1

L

lot (manufacturing lot) 3.2.1
lot contamination 3.2.6

manufacturing lot 3.2.1
manufacturing lot numbéry 3.2.8

N

non-conforming fastener 3.4.B
non-conforming parts per
million C3.4.4
non-éonformity 3.4.2
non-destructive test 3.3.2
non-specific inspection for
fasteners 3.5.3

P

pass-through distributor 3.6.4
ppm 3.4.4

product standard 3.7.2
purchaser 3.6.7

R

referee test method 3.3.4
reference standard 3.7.3
repackaging distributor 3.6.5

sample 3.4.8
sample size,n 3.4.9
sampling plan 3.4.10
signature 3.5.12

specific inspection for
fasteners 354

distributor)

3.6.6

distributor (fastener

distributor)

3.6.3

distributor (pass-through

distributor)

3.6.4

distributor (repackaging

distributor)

28

3.6.5

lot number (manufacturing lot
number) 3.2.8

lot number (trace lot

number) 3.2.9

lotsize, N 3.2.4

M

manufacturer (fastener) 3.6.2

manufacturer’s identification
mark 3.2.10
manufacturing batches 3.2.2

standard (basic standard) 3.7.1
standard (product standard) 3.7.2

standard (reference
standard) 3.7.3
supplier (fastener) 3.6.1

T

test (destructive test) 3.3.3
test (non-destructive test) 3.3.2

test method (referee test
method) 3.3.4
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test report F2.2 (fastener test
report F2.2) 3.5.6

test report F3.1 (fastener test
report F3.1) 3.5.7

test report F3.2 (fastener test
report F3.2) 3.5.8

trace lot number 3.2.9
traceability for fasteners 3.2.7

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

U
user —3-6:8
\%
validation (inspection document

valid|

Zero

ation) 3.5.11

Z
defect concept 3.4.1
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A.2 Frangais / French / ¢panny3ckmuii / Franzosisch

acceptation (
A) 346

A

critére d'acceptation,

C

caractéristique 3.3.1

essai destructif 3.3.3

essai non destructif 3.3.2

F

fabricant de fixations 3.6.2
fixation multi-composants 3.2.3

£3 4 £ 240
TTAQUUIT TTUITTCUTIIUT ITIT JoT.J

principe du zéro défaut 3.4.1
R

rapport d’essai F3.1 pour
les fixations 3.5.7

rapport d’essai F3.2 pour
les fixations 3.5.8

réception (controle

client 3.6.7
contaminatid
controle 3.1
controle réce

controdle en d
fabrication

controle fina

controle non|
les fixations

controle spé
les fixations

critére d'accg

déclaration d

nd'unlot 3.2.6
4
ption 3.4.7

ours de
3.1.3

3.1.2

Lspécifique pour
3.5.3

ifique pour
354

ptation, A. 3.4.6

D

e conformité F2.1

pour les fixations 3.5.5

défaut 3.4.5
distributeur
distributeur

distributeur
reconditionn

distributeur

document ddg
les fixations

document de
les matériaus

He fixations 3.6.3

modificateur 3.6.6

eur 3.6.5
revendeur 3.6.4

controle pour

fournisseur de fixations 3.6.1

L

lot (contamination d'un lot) 3.2.6
lot (effectif du lot, N) 3.2.4

lot (mélange de lots) 3.2.5

lot (pollution d’'un lot) 3.2.6

lot de fabrication 3.2.1

lot de fabrication (numéro
de lot de fabrication) 3.2.8

M
marque d’identification
du fabricant 3.2.10
mélange de lots ~3.2.5

méthode dessai de
référence._3.3.4

modification 3.1.1

N

non-conforme (fixation
non-conforme) 3.4.3

reception) 5.4.7

relevé de contrdle F2.2 peur
les fixations 3.5.6

représentant autorisé”™ 3.5.9

représentant auterisé
indépendant~\3:5.10

revendeur._3.6.3

S

signature 3.5.12

sous-lots de fabrication 3.2.2

T

tracabilité (numéro de
tracabilité) 3.2.9

tracabilité des fixations 3.2.7

U

utilisateur 3.6.8

\Y

validation du document de

échantillon

3.5.2 contréle 3.5.11
contréle pour non-conformité 3.4.2
k351 norme de produit 3.7.2 7
norme fondamentale 3.7.1 i i o i
o zéro défaut (principe du zéro
E norme générale 3.7.3 défaut) 3.4.1
3.4.8 numero de lot de fabrication 3.2.6

échantillon (effectif de 1'échantillon,

n) 3.4.9

échantillonnage (plan
d'échantillonnage) 3.4.10

effectif de I'échantillon,n  3.4.9

effectif dulot, N 3.2.4

essai de référence (méthode d’essai
de référence) 3.3.4

30

numéro de tragabilité 3.2.9

P
pieces non-conformes par
million 3.4.4
plan d'échantillonnage 3.4.10
pollution d’'unlot 3.2.6
ppm 3.4.4
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A.3 Pycckuii / Russian / Russe / Russisch

A
ApOGUTpaXXHBIN MeTOJ,
ucnblTanua 3.3.4

B
Bribopka 3.4.8

H
Hepaspywarwiee
ucnbiTanue 3.3.2
HecooTBeTcTBUE 3.4.2

HecooTBeTCTByOIHE JeTaTH HaA
MWJLIMOH (ppm) 3.4.4

ISO 1891-4:2018(E/F/R)

[IporsBOAHTENb KPENEKHOTO
uzaenus 3.6.2

[Ipou3BoACTBEHHBIE
3arpysku 3.2.2

[IpousBoacTBeHHad naptusa  3.2.1

[IpocnexrBaeMOCTb KpeneXHbIX
usgenun 3.2.7

A

Jexslapanusda o coorBeTcTBUU F2.1
kperjexxHoro usgeaus 3.5.5

Jedexr 3.4.5

3

3arply3ku (Mpou3BO/ICTBEHHbIE
3arpysku) 3.2.2

3arpp3HeHue naptuu 3.2.6

3akapByuk 3.6.7

H

HU3mg¢Henue 3.1.1

HUcnyiTanue (Hepaspyuamigee
ucnptanue) 3.3.2

Ucnyitanue (paspyaroiiee
ucnptanue) 3.3.3

WcnHitanus (apOUTpaKHbIA MEeTO/,
ucnytanusa) 3.3.4

K

Koutposnp 3.1.4

KoHTpouib B mpowecce
npoysBoAcTBa__ 3:1:3

KouTposib (QKROHYATENBHBIN
KOquOJIb) 3.1.2

KonTpennb (ycTaHOBIEHHbIN

HecooTBeTcTByMOIlEE KpENIEXKHOE
uzgenave 3.4.3

HeycTaHOB/I€eHHBIN KOHTPOJIb 14
KpenexHbIX usgenud 3.5.3

Homep npor3Bo/icTBEHHOU
naptuu  3.2.8

o

OkoHYaTe/bHbIA KOHTpOJb 3.1.2

OcHoBoIoJIararuun
crangapt 3.7.1

|
[lapTus (3arpsisHeHuye
naptuu) 3.2.6

[NapTus (Homep
NPOU3BOJCTBEHHOM
naptuu) ~3.2.8

[laprus (c6opoyHas
naptus) 3.2.3

[lapTus (mpou3BoACTBEHHAs
naptus) 3.2.1

[MapTus (mpociexuBaeMblii HOMeD
naptuu) 3.2.9

[lapTusa (pa3mep naptuu) 3.2.4

[ly1aH BBIGOPOYHOTO
koHTpossa 3.4.10

Mognuce 3.5.12
[lonb3oBaTens 3.6.8

[MocTaBNIKK KPENeXXHOT0

T poCITERTBaeMEIT HONep
naptuu  3.2.9

[IpoTokos ucneiranus|F2.2 nnsa
KpenexHorouagenus | 3.5.6

[IpoTokey ncnbiTanusA|F3.1 aas
Kpenexgoro usgenaus | 3.5.7

[IpoTokon ucneiTanus|F3.2 gna
KpenexHoro ussenus | 3.5.8

P

Pasmep BbIGOpPKH 3.4|9
Paszmep maptuu 3.2.4

Paspymatoniee ucnbitguue  3.3.3
ppm 3.4.4

C

C6opouHas maptus 312.3
Ceoiicto 3.3.1
CmemmuBaHue 3.2.5
3.7.3
Crangapt Ha npoaykunw 3.7.2

CcpL/I0YHBIN CTAaHAAPT

CtaHgapT (OCHOBOMOJIATAINH
craggapt) 3.7.1

CtaHzapT (CChLIOYHBIH
craggapr) 3.7.3

CTOpOHHUM yIIOJTHOMOMEHHBIN
npexncraButesnb  3.5.10

KOHTPOJIb JJIs1 KPEIEKHBIX
uzgenui ) 3.5.4

KOHTpOJIbHBIN JOKYMEHT
Basupanuu  3.5.11

KoHTpoJibHBIE JOKYMEHTHI /151
KpemneXHbIX uzgenuit  3.5.2

KoHTpOJ/IbHBIN IOKYMEHT AJ151
MaTepuasa 3.5.1

Konnenuus «Hy1b
nedpektoB» 3.4.1

uzgeausa 3.6.1
[IpueMoyHoe yncno 3.4.6
[IpueMoy4HbIil KOHTpOIb  3.4.7

[IpozsaBeln KpenexHOTO
usgenus 3.6.3

[Iponagern - nepepaboTyuK 3.6.6

[IpoapaBer -
nepeynakoBuuk 3.6.5

[IpopaBen - nocpegHuk 3.6.4
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ToBapHbIl 3HAK
usrorosurtesnsa 3.2.10

y

YnosiHOMO4YeHHbIH
npeactaBuTesb  3.5.9

YcTaHOBJIEHHBIN KOHTPOJIb JJIsI
KpemneXxHbIX usgenuit  3.5.4
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