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FOREWORD 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national Standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International 
Standards is carried out through ISO technical committees. Every member body interested 
in a subject for which a technical committee has been set up has the right to be represented 
on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in 
liaison with ISO, also take part in the work. 

Draft In 
member 
Council. 

ternational Standards adopted by the technical committees are circulated to the 
bodies for approval before their acceptance as International Stan dards by the ISO 

Prior to 1972, the results of the work of the technical committees were published as ISO 
Recommendations; these documents are in the process of being transformed into Inter- 
national Standards. As part of this process, Technical Committee ISO/TC 72, Textile 
machinery and accessories, has reviewed ISO Recommendation R 1865-1971 and found it 
technically suitable for transformation. International Standard ISO 1865 therefore replaces 
ISO Recommendation R 18654971, to which it is technically identical. 

ISO Recommendation R 1865 had been approved by the member bodies of the following 
countries : 

Belgium Israel Poland 
Czechoslovakia Italy Spain 
Egypt, Arab Rep. of Japan Turkey 
Germany Korea, Rep. of United Kingdom 
Greece Netherlands U.S.S.R. 
India New Zealand 

The member body of the following country had expressed disapproval of the Recommen- 
dation on technical grounds : 

Switzerland 

The member bodies of the following countries 
ommendation into a n International Standard : 

Belgium 
Germany 

disapproved the transformation of the Rec- 

Switzerland 
United Kingd .om 

AVANT-PROPOS 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fcderation mondiale d’orga- 
nismes nationaux de normalisation (comites membres de l’IS0). L’elaboration des Normes 
internationales est confiee aux comites techniques de 1’ISO. Chaque comitc membre interesse 
par une etude a le droit de faire Partie du comite technique correspondant. Les organisations 
internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent 
egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux 
comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales 
par le Conseil de I’ISO. 

Avant 1972, les resultats des travaux des comites techniques etaient publies comme recom- 
mandations ISO; ces documents sont en cours de transformation en Normes internationales. 
Compte tenu de cette procedure, le comite technique ISO/TC 72, Mat&ieZ pour Z’industrie 
textile, apres examen, est d’avis que la Recommandation ISO/R 1865-1971 peut, du Point 
de vue technique, etre transformee. La presente Norme internationale remplace donc la 
Recommandation ISO/R 1865-1971 a laquelle elle est techniquement identique. 

Les comites membres des pays suivants avaient approuve la Recommandation ISO/R 1865 : 
Allemagne Inde 
Belgique Israel 
Corde, Rep. de Italie 
Egypte, Rep. arabe d’ Japon 
Espagne Nouvelle-Zelande 
Grete Pays-Bas 

Pologne 
Royaume-Uni 
Tchecoslovaquie 
Turquie 
U.R.S.S. 

Le comite membre du pays suivant l’avait desapprouvee pour des raisons techniques: 
Suisse 

Les comites membres 
mandation en Norme 

ont des pays suivants 
internationale : 

desapprouve la transformation 

Allemagne 
Belgi que 

de la Recom- 

Royaume-Uni 
Suisse 
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BBEAEHPIE 

MC0 (MexAyHapOAHaR OpraHYr3aIJsR IT0 CTaHAapTa3aLWi) FIBJ-UIeTC5l BCeMliPHOjZ &JJepa- 
LUiei'i HaIJMOHaJIbHbIX OpraHOB IIO CTaHAapTki3aLJkiki (KOMklTeTOB-WIeHOB HCO). Pa3pa6oT- 
KOi'i MexAyHapOAHbIX CTaHAapTOB 3aHEiMaKlTCII TeXHMYeCKMe KOMEiTeTbI MCO. KaxAbIii 
KOMBTCT-YJIeH, 3aHHTepeCOBaHHbIii B KaKofi-nkI60 TeMe HMeeT l-IpaBO COCTO5ITb B COOTBeT- 
CTBykOLL&ZM TeXHHYeCKOM KOMHTeTe. MemAyHapOAHbIe l-IpaBWl-WbCTBeHHbIe H HeIIpaBHTeJIb- 
CTBeHHbIeOpraH~3a~Rw,yCTaHOBMB~iIeCB~3bCMCO,TaKme~pkfHklMa~TyYaCT~eB pa6orax. 

DpOeKTbI MeHCAyI-IapOAHbIX CTaHAapTOB, I-IpMHFITbIe TeXHEiYeCKSiMli KOMHTeTaMH, HaIIpaB- 
JVIIOTCR Ha oAo6peHYie KOMMTeTaM-WIeHaM I-IepeA I?X yTBeplKAeHI4eM COBeTOM MC0 
R KaYeCTBe MexAyHapOAHbIX CTaHAapTOB. 

AO 1972 rOAa pe3yJlbTaTbI AeflTeJ-lbHOCTki TeXHkiYeCKHX KOMIITeTOB ny6naKOBaJIaCb B BEiAe 
PeKOMeHAaI@i MCO, B HaCTO5ILUee BpeMFI 3TM AOKyMeHTbI IIpOXOASIT CTaAYrIG llepe- 
BOAa B MexAyHapOAHbIe CTaHAapTbI. YYMTbIBa5l 3Ty IIpOLJeAypy, TeXHHYeCKHfi KOMHTeT 
MCO/TK 72, Teh'Cm11.1bHble ,zrauruHbr 14 ucnoMozameflbHoe oGopydosaHue, nepecMoTpen 
PeKoMeHnaumo MCO/P 1865 - 1971 %i CYIlTaeT, YTO OHa MOlKeT, C TeXHWECKOfi TOYKB 
3peHwI, CTaTb MelKAyHapOAHbIM CTaHAapTOM. TaKEiM o6pa3oM, 3TOT MemAyHapOAHbIfi 
CTaHAapT 3aMeHSIleT PeK0MeHAaLWiI-O MCO/P 1865 - 1972, C KOTOpOji OH TeXHIIYeCKM 
MAeHTMYeH. 

PeKOMeHAaUWI 
CTpaH: 

MCO/P 1865 - 1971 6bIna OAO6peHa KOMkiTeTaMki-WIeHaMM CneAyI-oLIJHx 

I;enbI-m 
I-epMaHIm 
rpeum 
M3pamb 
MHAMSI 
McrIaHm 

Mranm rIonbLua 
KopeficKafl Pecny6mKa CCCP 
H MAepJ-IaHAbI Typwa 
HoBafl 3eJlaHAkiSl YexocnoBaKw~ 
EI-m-Ie-r, Apa6. Pecn. %-IOHI45l 
06aeAkiHeHHOe 

KOpOneBCTBO 

CJleAykOWiii KOMMTeT-qJleH OTKJ-IOHMJl np0eK-r: 

K OMEiTeTbI-YJleHbl cneAym4Hx 

B MemAyHapOAHbl ti CTaHAapT: 

F>enbrm 
1-epMaHm 

CTpaH OTKIIOHMJ-IM rIepeBoA PeKOMeHAaWlH MCO/P 1030 

06aeAkiHeHHOe 
K-OpOJIeBCTBO 

0 International Organization for Standardization, 1977 l 

o Organisation internationale de normalisation, 1977 l 

0 MexflyHapo~Haa Oprawi3aqwg no CTaHAapTw3awH, 1977 l 

Printed in Switzerland,lImprimk en Suisse/kbnaHo B Wseiiqapuu 

. . . 
111 
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INTERNATIONAL STANDARD 
ISO 1865 - 1977 (E/F/R) 

NORME INTERNATIONALE 

MEX~YHAPO~HbIi?i CTAHAAPT MC0 1865 - 1977 (A/<D/P) 

Textile machinery 
and accessories- 

Serrated bars for mechanical 
warp stop motions- 

Materie1 pour 
l’industrie textile - 

Tringles crenelkes pour 
casse-chaines mkcaniques - 

Designations of dimensions, 
and dimensions of 

cross-section 

Dksignations des dimensions, 
et dimensions de la section 

SCOPE 
AND FIELD OF APPLICATION 

This International Standard gives the 
designations of dimensions of serrated bars 
for mechanical warp stop motions. Values 
of the dimensions of the Cross-section of 
assembled serrated bars are also given. 

NOTE-In addition to the designations given in the 
three official ISO languages (English, French and 
Russian), this International Standard gives, in an 
annex. the equivalent designations in German ; 
these have been included at the request of ISO 
Technical Committee TC 72 and are published 
under the responsibility of the member body for 
Germany (DIN). However, only the designations 
given in the three official languages tan be con- 
sidered as ISO designations. 

OBJET 
ET DOMAINE D’APPLICATION 

La presente Norme internationale donne Hacro5nr.rnii hk~nyHapofiHb&i CTaHnapT 
les designations des dimensions des naeT 0603HaYeHml pa3MepoB 3y6YaTbIX 
tringles crenelees des casse-chaines meca- peeK ~Jl5l MeXaHMYeCKOT‘O OCTaHOBaCTaHKa 
niques. Elle donne egalement les valeurs I-IpH 06pbIBe OCHOBbI, a TaKxe 3HaYeHHFI 
des dimensions de la section transversale pa3MepOB CO6paHHbIX 3y6YaTbIx peeK B 
des tringles crenelees assemblees. nonepesaohd ceYeHmi. 

NOTE - En Supplement aux designations donnees 
dans les trois langues officielles de I’ISO (anglais, 
francais, russe), Ia presente Norme internationale 
donne, en annexe, les designations Äquivalentes en 
allemand; celles-ci ont etc incluses a la demande du 
comite technique ISO/TC 72 et sont publiees sous 
la responsabilite du comite membre de 1’Allemagne 
(DIN). Toutefois, seules les designations donnees 
dans les langues officielles peuvent etre considerees 
comme designations ISO. 

TeIWIwIbIibIe MaIIIIIHbI 
111 BCIIOMOraTeJ-IbHOe 

06opy~oBaHue - 

3y6wwbIe peiki 
am MexaHmecKoro 

OCTaHOBa CTaHICa 
I-IpH o6pbIm OCHOBbI - 

0603HaseHae pa3MepoB 
Ei pa3MepbI 

B nonepesHoM ceYeHm 

OId-IACTb I-IPkIMEHEHI!UI 

nPMME%iH&%E - B AOIIOJIHeHkle K 0603HaW 

HkiHM, I-IpHBeAeHHbIM Ha TptZX O&WWIbHbIX FI3bIKaX 

I/zco (L-iHI-JIhiCKOM, @pZiHIJJWKOM El PYCCKOM), 

HaCTO5IIUHfi h”hK~J’HapO~HbIii CTaHAapT ;IaeT 3KBki- 

BaJ-IeHTHbIe 0603HP4eHWI Ha HeMeLIKOM 5I3bIKe, KOTO- 

PbIe 6bIJlH BKJlIO’ieHbI I-IO l-IpOCb& TeXHWIeCKOI-0 

KOMHTeTa MC0 TK 72 H Ony6nkiKOBaHbI IlOJI OTBeT- 

CTBeHHOCTb %IeHa OpraHH3aIUiH repMaHHH (DIN). 

OAHaKO, TOJIbKO 0603HaYeHHR, IIpEiBeAeHHbIe Ha 

TpeX O&i~HZUIbHbIX 5I3bIKaX, MOIJ’T C¶HTaTbCII 060- 
CHaWZHUFIMFl mco. 

1 
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ISO 1865-1977 (E/F/R) 
MC0 1865-1977 (A/@/P) 

TRINGLES CRl?NELEES AVEC 3YEYATbIE PEfiKkl[ C YCTA- 
ENCOCHE DE POSITIONNE- HOBOYHbIM BbIPE30M, 
MENT PLACEE ENTRE L’EX- PACIIOJI03KEHHbIM ME3ICAY 
TREMITE DE LA TRINGLE ET KOHUOM PE&iKM M HA30M 
LA COULISSE AJIri I-IPklBOAA 

1 SERRATED BARS WITH LO- 
CATING CUT-OUT PLACED BE- 
TWEEN END OF BAR AND 
SLOT FOR DRIVE 

1 .l Outer serrated fixed bar Tringle crknelee extkrieure fixe BHemum 3J6iaTaR HelIOABHXHaSI 
peiiKa 

longueur totale 
distance de l’extremite de Ia 
t ringle a 1 ‘encoche 
distance de l’extremite de Ia 
tringle a Ia coulisse 
distance de l’extremite de Ia 
tringle au flanc le plus proche 
du Premier cran 
hauteur 
profondeur de la rainure 
profondeur de l’encoche 

1 
11 

Overall length 
distance from end of bar to 
Cut-out 

1 
11 

distance from end of bar to 
slot 

12 

distance from end of bar to 
nearest edge of first serration 

h heigh t h 
hl depth of groove hl 
h2 depth of Cut-out 

h2 

h 
hl 
h2 

h3 distance from upper edge of 
bar to centre of slot 

h3 distance de l’arete superieure 
de la tringle au cent re de Ia 
coulisse 

h3 

h4 

b 
bl 
C 

depth of serration h4 
b 
bl 
c 

profondeur du cran 

thickness 
width of groove 
width of Cut-out 

kpaisseur 
largeur de la rainure 
largeur de l’encoche 

hl 
b 
bl 
C 

e pitch of serrations e pas des crans e 
6 width of serration e1 largeur du cran e1 

(32 

f 
f 1 

distance between serrations e2 
length of slot f 
width of slot f 1 

distance entre crans 
longueur de Ia coulisse 
largeur de la coulisse 

Tz 
f 1 

o6ruaH Annna 
paCCTO~HHeOTKOHI.Jape~KtrAO 
yCTaHOBOYHOr0 BbIpe3a 
paCCTO5IHHeOTKOHIJapejiKHAO 
IIa3aAJUIIlpElBOAa 
paCCTORHHe OT KOHlJa p&Kkl 
AO 6nmKaiirrrero Kpafi nepBoii 
BIlaAkiHbl 
BbICOTa 
rny6~HanpOAOnbHOrOna3a 
rny6HHa yCTaHOBOYHOr0 BbI- 
pe3a 
paccTorrH5ie OT BepxHero KpaH 
pefirc5I AO qeHTpa na3a AJI5i 
IIpEiBOAa 
rny6maBnaAaHbI 

TOJILUAHa 
mwpr?HanpOAOJ-i~HOrOna3a 
IIIlIpHHa yCTaHOBOYHOr0 BbI- 
pe3a 
mar 3y640~ 
I.II~pliHa Bl-IaAMHbI MeNIy 3y6- 
UaMH 
rur?pm+a 3y6ua 
A.mHa na38 nJ?fl npkmoaa 

wipuHana3aAnrr npwBoJa 

FIGURE 1 - Outer serrated fixed bar FIGURE 1 - Tringle crhelke exthrieure fixe 

awl TYPA 1 - BHeu.IHRR 3y69aTaR HeuOABHXHaR FiiKa 

2 
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ISO 18654977 (E/F/R) 
MC0 18654977 (A/@/P) 

1.2 Inner serrated movable bar Tringle crknelke intkrieure mobile BHYT~SIHRR 3y6raTas noasHxcHaR 
peka 

Overall lengt h 
distance from end of bar to 
centre of drive hole 

hj 
h6 

distance from end of bar to 
nearest edge of first serra- 
tion 
height 
distance from lower edge of 
bar to centre of hole 

h? depth of serration 
bz thickness 
e3 pitch of serrations 
e4 width of serration 
e5 distance between serrations 
d diameter of drive hole 

I, 
15 

I, 

h5 
h6 

hi 
62 
43 
c4 
e5 
d 

longueur totale 
distance de l’extremite de la 
tringle au centre du trou d’en- 
trainement 
distance de l’extremite de la 
tringle au flanc le plus proche 
du Premier cran 
hauteur 
distance de l’arete inferieure de 
la tringle au centre du trou 
d’entrainement 
profondeur du cran 
epaisseur 
pas des crans 
largeur du cran 
distance entre crans 
diametre du trou d’entraine- 
ment 

1.4 o6ruaH anmra 
15 paCCTO5lHlle OT KOHIJa per/rKki 

AO 4eHTpa OTBepCTWl lL15f 
npHBoAa 

L3 paCCTO5lHlie OT KOHua p&iKM 
AO Gmxaiimero KpaR nepBoti 
BllaAMHbI 

h, BbICOTa 
h, pacc-roHmie OT r-inxnero kparr 

pefiKH AO IJeHTpa OTBepCTlUi 
AJIR IIpYiBoAa 

h, rny6mIa BnaAaHbr 
b, TOJIUHHa 

e3 mar 3~6~0~ 

41 LUHpHHaB~aAHHbI 

e5 rnapMna 3y6ua 
d AHaMerp OTBepCTYifl AI-IR npw 

BOAa 

4 I --- J 
FIGURI! 2 -- Inner serrated movable bar FIGURE 2 - Tringle crhel6e inthrieure mobile 

wirYPA 2 - BHYT~~HHRSX 3y@iaTaR nO~BH9icHaR pekca 

1.3 Combination 
i traverse of inner serrated 

movable bar 
l Overall length of outer ser- 

rated fixed bar 
1.4 Overall length of inner ser- 

rated movable bar 
4 working width 
h8 Overall height 

Assemblage 
i course de la tringle crenelee 

interieure mobile 
1 longueur totale de la tringle 

crenelee exterieure fixe 
L longueur totale de la tringle 

crenelee inferieure mobile 
1, largeur de travail 
h, hauteur totale 

C6opica 
i nepeMeI&HEfeBHyTpeHHeii 3y6- 

~aTO$h'IOABHXHOtipejiKH 
1 o6maa Anana Bnemueii 3y6- 

YaTOii HeIlOABHXHOti pefiK%i 

14 o6rr_ran AJ-DiHaBHyTpeHHefi 3y6- 
YaTOiiIIOABHXHOfi peiiKEi 

I, pa6oYaR mspkir-ra 
h, o6man BbrcoTa 

FIGURL 3 - Combination IXXJRL~ 3 - Assemblage OMrYPA 3 - CGopKa 

3 
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ISO 1865-1977 (E/F/R) 
MC0 1865-1977 (A/@/P) 

3YFIATbIE PEtiKM C YCTA- 
HOBOYHbIM BbIPE30M, 
PACI-IOJIOXEHHbIM MEXAY 
IIA30M &JI5I I-IPIMBOAA kl 
HEPBbIM 3Y164OM 

TRINGLES CRENELEES AVEC 
ENCOCHE DE POSITIONNE- 
MENT PLACEE ENTRE LA 
COULISSE ET LE PREMIER 
CRAN 

2 SERRATED BARS WITH LO- 
CATING CUT-OUT PLACED BE- 
TWEEN SLOT FOR DRIVE 
AND FIRST SERRATION 

Tringle crhelee extkrieure fixe BHewHHfl 3yfhaTaS HeuOABHXHaR 
petirca 

z o6rrraR Anm-ra 

ll paCCTOflHI4e O-I- KOHua petiKH 
JlO yCTaHOBOYHOI-0 BbIpe3a W-IM 
OTBepCTWI 

2.1 Outer serrated fixed bar 

1 Overall length 

11 distance from end of bar to 
Cut-out 

2 longueur totale 

11 distance de l’extremite de la 
tringle A l’encoche 

4 distance from end of bar to 
slot 

23 distance from end of bar to 
nearest edge of first serra- 
tion 

h height 
h, depth of groove 
h, depth of Cut-out 

12 distance de l’extremite de la 
tringle a la coulisse 

13 distance de l’extremite de la 
tringle au flanc le plus proche 
du Premier cran 

h hauteur 
hl profondeur de la rainure 

h2 profondeur de l’encoche 

12 paCCTO5fHW OT KOHUa pefiKI.4 
~0 na3a am np5iBopa 

13 paCCTOcIH&ie OT KOHUa pefiK&i 
JIO 6nHxafiruero KpaH nepBoil 
Bl-IaaHHbI 

h BbICOTa 
h, rny6Yraa npoJonbHor0 naxa 
h, rny6sHa yCTaHOBOYHOI-0 BbI- 

pe3a 
h, paccToRHMe OT BepxHero KpaH 

peiiKYr 20 uearpa na3a an51 
npHBoAa 

h, rny6mia BnaAaHbr 
b TOrILLU4Ha 
b, rrrHpWia npo~onbHoro na3a 

h, distance from upper edge of 
bar to centre of slot 

J13 distance de l’arete superieure 
de la tringle au centre de la 
coul isse 

h, profondeur du cran 
b epaisseur 
6, largeur de la rainure 
C largeur de l’encoche 

h 
b 
bl 
c 

depth of serration 
thickness 
width of groove 
width of Cut-out or dia- 
meter of hole 
pitch of serrations 
width of serration 
distance between serrations 
length of slot 
width of slot 

C LLIEipFIHa yCTaHOBOYHOT0 BbI- 
pe3a MJIM AMaMeTp OTBepCTHR 

e mar 3~6~0~ e pas des crans 
e1 largeur du cran 
e2 distance entre crans 
f longueur de la coulisse 
fl largeur de la coulisse 

e 
e1 
e, 
f 
f 1 

e1 LIlHpHHa BnaJPiHbI 
e, mMpMHa 3y6ua 

f fiJ?ma Taxa mfl npimma 

f 1 l.UHpJ,iHa na3a JJI5I ITpMBOAa 

FIGURl~: 4 - Outer serrated fixed bar IWXJRlf 4 -- Tringle crhelke exthieure fixe 

wirYPA 4 - BHeuurrrg 3y6qaTan HeIIOnBHXHaSf peika 

2.2 Inner serrated movable bar Tringle crhelke interieure mobile BHyTpeHHH 3y6qa’raH lIOjJBHXHa5l 

pehca 

L longueur totale 

15 distance de l’extr&nite de la 
tringle au centre du trou d’en- 
t rainement 

16 dictance de l’extremite de la 
tringle au flanc Ie plus proche 
du Premier cran 

14 Overall length 

15 distance from end of bar to 
centre of drive hole 

14 o6ruan ,&xiHa 

15 paCCTO5IHHe OT KOHUa jXtiKI4 
no UeHTpa OTBepCTWJ flJ7fi npci- 

BOAa 

L paCCTOSIH% OT KOHua p&KH 
no GnH-H;afiruer-o Kpag nepBoti 
BITailAHbl 

I, distance from end of bar to . 
nearest edge of first serra- 
tion 
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18 distance from end of bar to 
shoulder 

1% height Overall 

h? distance from lower edge of 
bar to centre of drive hole 

h7 depth of serration 
h, height of bar at ends 

h,, height from bottom of bar 
to bottom of serrations 

bz t hickness 
e3 pitch of serrations 

44 width of serration 

45 distance between serrations 
n diameter of drive hole 

h; 
h 

h 10 

b, 
e3 

e4 

2 

longueur de l’epaulement a 
l’extremite de la tringle 
hauteur 
distance de l’arete inferieure de 
la tringle au centre du trou 
d ‘ent rainement 
profondeur du cran 
hauteur de la tringle a ses 
extremites 

lt3 paCCTOSlH5ie OT Kpa5I PeiiKM ,QO 
KOHIJa BbICTyI'Ia 

h 5 BbICOTa 
h, paCCTO5IHae OT HWKHerO Kpm 

peiiKM AO JJeHTpa OTBepCTMFI 
JwI I-IpHBoJJa 

h; rJIy6RHaBIIaJU4HbI 
h, BbTCOTa peijrKYi HaKOHUaX 

distance de l’arete inferieure de h,, paccroflmie OT HmKHero Kpasi 
la tringle au fond des crans pefiKYr~OHMlKH&iYaCTHBTIa~HH 
epaisseur b, TOJ-ILl.(FfHa 
pas des crans 
largeur du cran 
distance entre crans 
diametre du trou d’entraine- 
ment 

e3 mar 3~640~ 

e4 HlHpPlHa BllaJJHHbI 

e.5 rxmpk~~a 3y6qa 
d JUiaMeTp OTBepCTWI JU-Ifl l-lpI+ 

BoJIa 

lXX.JKI~‘ 5 - Inner serrated movable bar 1s’I GU Kl: 5 - Tringle crthelke intkrieure mobile 

wl TYPA 5 - &yTPeHHRR 3y6WTaN IIO~BHXHaR @-iKa 

2.3 Combination Assemblage 

i traverse of inner serrated i course de la tringle crenelee 
movable bar interieure mobile 

1 Overall length of outer ser- 1 longueur totale de la tringle 
rated fixed bar crenelee exterieure fixe 

I, Overall length of inner ser- 1, longueur totale de la tringle 
rated movable bar crenelee interieure mobile 

4 working width Ii largeur de travail 

h Overall height 1% hauteur totale 

CGopKa 

i nepeMeweHIfeBHyTpeHHefi3y6- 
YaTOii nO~B&ilKHOji peiiKH 

1 o6ruaH AmiHa BHemHeii 3y6- 
YaTOii HeIIOABHlKHOii pefiK# 

14 o6uarrnnaHaBHyTpeHHeii3y6- 
YaTOii I-IOABWKHOii pei'iKH 

17 pa6ozraa umpuHa 
h, o6uarr r%IcoTa 

1XUlW 6 .- Combination I’IGUKl~~ 6 - Asscmblage WlrYPA 6 - CGopKa 

5 
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3 DRIVING BOLT WITH NUT 

3.1 Driving bolt 

d size of thread 
d, diameter of head 
d, hole diameter 
b length of thread 
l length of shank 
11 Overall length 

FIGURE 7 - Driving holt 

3.2 Nut 

d3 thread diameter 
m collar length 
4 Overall length 
S width across flats 
d, outside diameter of collar 

VIS D’ENTRAfNEMENT 
AVEC ECROU 

Vis d’entrafnement 

d diametre du filetage 
d, diametre de la tete 
d, diametre du trou 
b longueur du filetage 
1 longueur de la tige filetee 
21 longueur totale 

l-IPI?fBO~HOlli IIAJIEU 
C rAtiKOn 

d AEIaMeTp pe3b6bI 

d, AHaMeTp TOJIOBKH 
d, AHaMeTp OTBepCTtiSl 

b ,QJISiHa pe3b6br 

/ AJIYiHa 3aTOYKH 

11 o6maR qnmra 

FIGURE 7 - Vis d’entrainement 

Ecrou 

da diametre du filetage 
m longueur du col 
12 longueur totale 
S largeur sur plats 
d, diametre exterieur du col 

@VI TYPA 7 - II~HBOAHOH naneq 

rawa 

m 

r-l- 1 2 

FIGURfC 8 - Nut FIGURE 8 - Ecrou WlrYPA 8 - IYaWKa 

d, AIiaMeTp pe3b6bI 

m BbICOTa 60pTHKa 
12 o6marr BbICOTa rafiKH 

S pa3Mep I-IOA KJ-HOY 
d4 HaP)9KHbI# AliaMeTp 6oprHKa 
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4 CROSS-SECTIONAL DIMEN- DIMENSIONS DE LA SECTION 
SIONS OF ASSEMBLED SER- TRANSVERSALE DES TRIN- 
RATED BARS GLES CRENELEES ASSEM- 

BLEES 

Dimensions are given in millimetres. Les dimensions sont donnbes en 
millimktres. 

Dimensions not shown are at the Les dimensions non spkcifikes sont 
manufacturer’s discretion. dkterminkes par le constructeur. 

--b-L 

b 4 O - 0,l 

bl 
1,25 * 0,05 
or/ou/kInH 

12 xt O,l 

b I 
~~~ 

2 0,8 zt 0,05 

h 221) 

h8 24-;5 7 

1) Nominal / HOMHHmbHan 

PA3MEPbI COEPAHHbIX 
3YEYATbIX PEEK 
B IIOI-IEPEYHOM CEYEHMH 

h3MepbI AaHbI B MIiJIJII4MeTpaX. 

HeIIpOCTiiBJIeHHbIe pa3Mepbr OIIpe- 

AWISUOTCa KOHCTPYKTOPOM. 

HG URE 9 - Cross-section of assembled serrated bars FIGURE 9 - Section transversale des tringles crhelhes assemblhes 

wirYPA 9 - KIonepensoe ceqeime 3yGia~arx peeIc B c6ope 

7 
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ANNEX 

EQUIVALENT GERMAN DESIGNATIONS 

ANNEXE 

DESIGNATIONS ALLEMANDES EQUIVALENTES 

l--IPIUTOlKEHME 

3ICBPlBAJIEHTHbIE HEMEI_IICI?fE OI;03HAYEHZiLII 

BEGRIFFE FÜR ZAHNSCHIENEN UND ABMESSUNGEN DES QUERSCHNITTES DER 

ZUSAMMENGESTELLTEN SCHIENE FÜR MECHANISCHE KETTFADENWÄCHTER 

1 ZAHNSCHIENEN MIT AUSSPARUNG FÜR DIE BEFESTIGUNG AUSSERHALB DES SCHLITZES 
FÜR DEN ANTRIEB 

1.1 Äussere, gezahnte feststehende Schiene 

1 
1 
1: 
1 3 
h 
h 
1~; 
h3 
114 
b 
b 1 

c 

e 

e1 

e2 

f 
f 1 

Länge 
Abstand Ende Schiene bis Anfang Aussparung für die Befestigung 
Abstand Ende Schiene bis Anfang Schlitz für den Antrieb 
Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke 
Höhe 
Tiefe der Nut 
Tiefe der Aussparung für die Befestigung 
Abstand Oberkante Schiene bis Mitte Schlitz für den Antrieb 
Zahnhöhe 
Dicke 
Breite der Nut 
Breite der Aussparung für die Befestigung 
Zahnteilung 
Zahnlücke 
Zahndicke 
Länge des Schlitzes für den Antrieb 
Breite des Schlitzes für den Antrieb 

1.2 Innere, gezahnte bewegliche Schiene 

Länge 
Abstand Ende Schiene bis Mitte Loch für den Antrieb 
Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke 
Höhe 

ha Abstand Unterkante Schiene bis Mitte Loch für den Antrieb 
h, Zahnhöhe 
b2 Dicke 
43 Zahnteilung 
e4 Zahnlücke 
e5 Zahndicke 
d Durchmesser des Loches für den Antrieb 
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