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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO technical committees. Every member body interested
in a subject for which a technical committee has been set up has the right to be represented
on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the
member bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

Prior to 1972, the results of the work of the technical committees were published as ISO

Recommendations; these documents are in the process of being transformed into Inter-
national Standards. As part of this process, Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and accessories, has reviewed ISO Recommendation R 1865-1971 and found it
technically suitable for transformation. International Standard ISO 1865 therefore replaces
ISO Recommendation R 1865-1971, to which it is technically identical.

ISO Recommendation R 1865 had been approved by the member bodies of the following
countries:

Belgium Israel Poland
Czechoslovakia Italy Spain

Egypt, Arab Rep. of Japan Turkey
Germany Korea, Rep. of United Kingdom
Greece Netherlands U.S.S.R.

India New Zealand

The member body of the following country had expressed disdpproval of the Recommen-
dation on technical grounds:
Switzerland

The member bodies of the following countries disapproyed the transformation of the Rec-
ommendation into an International Standard:

Belgium Switzerland
Germany United Kingdom

AVANT-PROPOS

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normialisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration des Normes
internationales est corfiée"aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé
par une étude a le droit“de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations
internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’'ISO, participent
également aux trayaux.

Les projetssde’ Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux
comités~membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales
par le Conseil de I’'ISO.

Avant 1972, les résultats des travaux des comités techniques étaient publiés comme recom-
mandations ISO; ces documents sont en cours de transformation en Normes internationales.
Compte tenu de cette procédure, le comité technique ISO/TC 72, Matériel pour Iindustrie
textile, aprés examen, est d’avis que la Recommandation ISO/R 1865-1971 peut, du point
de vue tcchmque étre transformee La presente Norme lnternauonale remplace donc la

R1Q
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Les comités membres des pays suivants avaient approuvé la Recommandation ISO/R 1865:

Allemagne Inde Pologne
Belgique Israél Royaume-Uni
Corée, Rép. de Italie Tchécoslovaquie
Egypte, Rép. arabe d’ Japon Turquie
Espagne Nouvelle-Zélande U.R.S.S.

Grece Pays-Bas

Le comité membre du pays suivant I’avait désapprouvée pour des raisons techniques:
Suisse

Les comités membres des pays suivants ont désapprouvé la transformation de la Recom-

mandation en Norme internationale:

Allemagne Royaume-Uni
Belgique Suisse
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BBEJAEHHE

NCO (Mexnynaponnass Opraum3auus no CranaapTU3aldu) sIBJISETCS BCEMUPHOU (enepa-
UMed HAalMOHAJIBHBIX OPraHoB MO cTaHgapTu3auuu (komuteroB-uiaeHoB MCO). Paspabort-
Kol MexnyHapoaubix CTaHmapToB 3aHuMaroTcs TexHuyeckue komutersl MCO. Kaxabrid
KOMMTET-YJIEH, 3aUHTEPECOBAHHBIM B KaKOW-JIMOO TeMe UMeEET MPaBO COCTOSATH B COOTBET-
CTBYHOLLEM TEXHHYECKOM KOMHTETE. MexayHapoaHble NPaBUTEIbLCTBEHHbIE U HENPABUTEIb-
CTBEHHbIE OpraHu3aluu, yctaHoBuBIKe cBa3b ¢ MCO, Takxke NPUHUMAIOT yYacTue B paboTax.

[poexTel MexnyHapoausix CTaHaapTOB, MPHHSATbIE TEXHUYECKUMH KOMHTETaMH, Halpas-
JISIOTCS Ha OI0OpeHHe KOMMTETaM—4jieHaMm nepea ux yrBepxkiaeHuem Cosetom HMCO
B kavecTBe MexayHapoadbix CTaHOapToB.

Q13 DE d | Y JCATCOBHO % CXHHU CCKMX _KOMH K
Pexomennauuit MMCO, B HacTosiiiee BpeMs 3TH AOKYMEHTbl NPOXOASAT CTalMIO Iepe-
Bona B MexayHaponusie CTaHmapThl. YYUTbIBas 3Ty OPOLEAYPY, TEXHUYECKHUH KOMUTET
UCO/TK 72, TexcmuibHble mawiuHsl U B8CROMO2ameabHoe 000py006aHue, TEPECMOTPEI
Pexomennauuro MCO/P 1865 - 1971 u cuMTaeT, 4TO OHA MOXET, C TEXHUYECKOH TOYKH
3penusi, craTh MexayHapoaHbiM CraHaaptom. Takum obOpasom, 3T0T MexayHaponHbii
Cranmapt 3amensier Pexomennaunro MCO/P 1865 - 1972, ¢ KOTOpO# OH TEXHHYECKH
UACHTHYEH.

Pexomennauus MCO/P 1865 - 1971 6bina omoOpeHa KOMHUTETaAMH—YJIEHAMH/ CIENyOLIMX
CTpaH:

benbrus Uranus IMonba
I'epmanus Kopeiickas Pecny6nuka CcCccCp
I'peuns HuaepnaHabl Typuss
U3paunb Hosas 3enanaus YexocnoBakus
WNHunus Eruner, Apa6. Pecn. SineHus
Ucnanus OObeanHeHHOe

KoponescTBo

Crenyrouuit KOMUTET-4J1€H OTKIOHU TTpoeKT:

Ulseiinapus
KoMHTETbI-4JIeHbl CIIEAYIOLIMX CTpaH OTK/JOHWsIM® nepeBon Pexomenmauuun UCO/P 1030
B MexayHnapoaubiii CtaHmapr:

benbrus O6beanHeHHoe HBeiinapus
["epmanus KopoeaescTBo

© International Organization for Standardization, 1977
© Organisation internationale de normalisation, 1977 «
© Mexnaynapoanas Opranuzauus no Crangaprusanuu, 1977 «

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/3nano B llIBeiinapuu
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEXJIYHAPOJHBIN1 CTAHJAPT

ISO 186

5 - 1977 (E/F/R)

HICO 1865 - 1977 (A/®/P)

Textile machinery
and accessories—

Serrated bars for mechanical
warp stop motions—

Designations of dimensions,
and dimensions of
cross-section

SCOPE
AND FIELD OF APPLICATION

This Irternational Standard gives the
designat|ons of dimensions of serrated bar$
for mechanical warp stop motions.(Values
of the dimensions of the cross-seetion of
assemblgd serrated bars are also“given.

NOTE—If addition to the désignations given in the
three offidial ISO langyages: (English, French and
Russian), |this International Standard gives, in an
annex, thle equivalédt=designations in German;
these havg been inelided at the request of ISO
Technical | Confmittee TC 72 and are published
under the| responsibility of the member body for
Germany [(DIN). However, only the designations

Matériel pour
P’industrie textile —

Tringles crénelées pour
casse-chaines mécaniques —

Désignations des dimeénsions,
et dimensions de la section

OBJET
ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme internationale donne
les désignations des dimensions des
tringles crénelées des casse-chaines méca-
niques. Elle donne également les valeurs
des dimensions de la section transversale
des tringles crénelées assemblées.

NOTE — En supplément aux désignations données
dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais,
frangais, russe), la présente Norme internationale
donne, en annexe, les désignations équivalentes en
allemand; celles-ci ont été incluses a la demande du
comité technique ISO/TC 72 et sont publiées sous
la responsabilité du comité membre de I’Allemagne
(DIN). Toutefois, seules les désignations données

TekerwIbHbI¢ MAIIMHBI
B BCIOMOrarejibHOe
00opy10BaHIE —

3ybuaTnie| peiikn
U1 MeXaHE4eCKOro

OCTaHOBA
npu oOpbiBe

0O0o03Ha4yenne

CTAHKA
DCHOBbI —

pa3MepoB

H pa3mepsl
B MONEPeYHOM CeYeHHH

OBJIACTb INNPUMEHEHUWSA

Hacrosumit MexnayHal

poaubiit Ctanmapt

maer o00O3Ha4yeHHss pPJ3MepOB 3yOyaThIx
peex s MeXaHHYeCKO0 OCTaHOBa CTaHKa

npu OOpbIBE OCHOBbI,
pa3mMepoB CcOOpaHHBIX
[IOTIEPEYHOM CEYEHHH.

a TakXe 3HAYCHHS
3y0YaThiX peeKk B

IMPUMEYAHUE — B norjonrenne k o6o3Haue-

HUSAM, NPUBEIEHHBIM Ha TpE
NCO (aurnmiickom, ¢pan

opHuUHATIBHBIX A3BIKAX
Hy3CKOM M pYCCKOM),

racTosiuuit MexnyHaponsslit CTaHoapT JaeT 3KBU-

BaJIeHTHbIE 0003Ha4YeHHs HA
pble ObUIM BKIIIOYEHBI MO
Komurtera MCO TK 72 n om;

cTBeHHOCTh Unena Opranus
N

HeMeLKOM s3bIKe, KOTO-
hpocsbe TexHmueckoro
ONUKOBaHBI OO OTBET-
huun Tepmanuu (DIN).

given in the—threc—offrerat—tar carr

sidered as ISO designations.

bT—TOm

o it o
dams—tes—angues—ofherehHes—penvent—etre—constacrees

comme désignations ISO.

RO —TOTtb

si, NPHBENEHHbIE Ha

Tpex OQHMUMANBLHBIX A3BIKAX, MOTYT CYHTAThCA 000-

cravenusima MICO.
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1SO 1865-1977 (E/F/R)
UCO 1865-1977 (A/®/P)

1 SERRATED BARS WITH LO-

CATING CUT-OUT PLACED BE-
TWEEN END OF BAR AND
SLOT FOR DRIVE

1.1 Outer serrated fixed bar

overall length
I/, distance from end of bar to

TRINGLES CRENELEES AVEC
ENCOCHE DE POSITIONNE-
MENT PLACEE ENTRE L’EX-
TREMITE DE LA TRINGLE ET
LA COULISSE

Tringle crénelée extérieure fixe

longueur totale
I, distance de I’extrémité de la

3YBYATBIE PEMIKU C YCTA-
HOBOYHbIM BBIPE30OM,
PACITIOJIOXKEHHBIM MEXAY
KOHIIOM PEMKH U T1A30M
11 TTIPUBO JA

BHewmss 3y04aTas HenoaBHKHAS
peiika

[ oOwas nnuHa

l;  pacCTOosiHME OT KOHIIA PEHKH 10

cut-out trinele 3 ’encoche. YCTAHOBOUYHOIQ BEINE3A
I,  distancq from end of bar to I, distance de I’extrémité de la l,  paccTosHHe OT kol peiiku 10
slot tringle a la coulisse

I; distancqd from end of bar to
nearest ¢dge of first serration

h  height
h;  depth of groove
h, depth of cut-out

h; distancg from upper edge of
bar to centre of slot

h, depth of serration

b thicknegs
b, width of groove
¢ width of cut-out

e pitch of| serrations
e, width of serration

e, distancg between serrations
f  length ¢f slot
fi  width df slot

——
he
fi

<)

I, distance de I’extrémité de la
tringle au flanc le plus proche
du premier cran

h  hauteur

h, profondeur de la rainure

h, profondeur de I’encoche

h; distance de I’aréte supérieure
de la tringle au centre de la
coulisse

h, profondeur du cran

b  épaisseur
b, largeur de la rainure
¢ largeur de I’'encoche

e pas des crans
e; largeur du cran

e, distance entre crans
f  longueur deJda coulisse
fi largeur de(la coulisse

e

)

masa IJis npuBgaa

I3 paccTosiHHe OT) KOH[la peHku
0 ONMXaWIIEro Kpas TepBOi
BMAaJUHBL

h  BbICOTa

h, TnyOMHa MPOMOJILHOIO Ma3a

h, (rnybuna ycTaHOBOYBOIO BbI-
pe3a

hg* paccTosiHME OT BEpXH§ero kKpas
peiKHM OO0 LeHTpa fa3a [ais
NMpUBOAA

h, rnyOuHa BIaAHHbI

b  TOonmmmMHa

b, LIMpPHWHA NPOJOJYHOIP Ma3a

¢ I[IAPWUHA YCTAHOBOYHOTO BbI-
pe3a

e  1ar 3youoB

e, IUMPHWHA BMNAIWHBLI MKy 3yO-
uamu

e, MpHuHa 3ybua
f  anuna nasa mias npugona
fi uMpHHA nasa ais nppso.a

by

7

FIGURE 1 — Outer serrated fixed bar
®OUTYPA 1 — Buewnsis 3y04aTas HeNnoJBHKHAS peiika

FIGURE 1 — Tringle crénelée extérieure fixe
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1.2 Inner serrated movable bar

Iy
I

Iy

overall length

Tringle crénelée intérieure mobile

1, longueur totale

ISO 1865-1977 (E/F/R)
UCO 1865-1977 (A/®/P)

BuyTpennsss 3y6uaTasi NOABHXKHAS
peflika

Iy

ob1nas mmHa

distance from end of bar to I; distance de l'extrémité de la I;  paccTosiHME OT KOHLA pelKM

centre of drive hole tringle au centre du trou d’en- [0 [EHTpa OTBEPCTHS [Uis
trainement npuBoaa

distance from end of bar to ls distance de l'extrémité de la ls paccTosiHMEe OT KOHUA peiKku

nearest edge of first serra- tringle au flanc le plus proche 1o 6aukalero kpas neppoii

tion du premier cran BOAIMHbL

height hs; hauteur h; BbBICOTA

distance from lower edge of hs distance de I’aréte inférieure de he DPAcCTOSTHHE OT HMXKHETO Kpas

bar to centre of hole la tringle au centre du trou peliki [0 LIeHTpa OTBEPCTHs
d’entrainement ans npuBoi]a

depth of serration h; profondeur du cran h, rnybufa BiaguHbI

thickness b, épaisseur b, TOMIIMHA

pitch of serrations e; pas des crans e; an3yoLop

width of serration e, largeur du cran ey~ VIUpuHA Brja AMHbI

distance between serrations e; distance entre crans €5 IIMpHHa 3ypua

diameter of drive hole d diametre du trou d’entraine- d’ 1amaMeTp OfrBepCTHs AL MpH-

ment

h,
_ﬂT.__

/s

FIGURE 2 -- Inner sérratéd movable bar

1.3 Cgmbination

i

traverse of inner jserrated
movable bar

®UNTYPA 2 — BuyTpeHHss 3y0uaTasi NOJBHAKHAA peiKa

Assemblage

i course de la tringle crénelée
intérieure mobile

-

FIGURE 2 — Tringle crénelée intérieure mobile

Coopka

1

BOJa

nepeMeleHue BHyTpeHHei 3y0-
YaTOM NMOOBUKHONW pEeHKH
obulas UIHHA BHEWIHE# 3y0-
YaTOU HENQOBMKHON PEHKHU

a BHyTpeHHeH 3y0-
YaTo# MOAGUAKHON pelKH

overall length of outer ser- | longueur totale de la tringle I

rated fixed bar crénelée extérieure fixe

overallNength of inner ser- I, longueur totale de la tringle l, obwas o
rated‘movable bar crénelée inférieure mobile

working width I, largeur de travail l; pabouas mpprHa
overatthetght fr—hauteur—totale ;OO BEITOTA

FIGURE 3 — Combination

I'FIGURL 3 — Assemblage

OUI'YPA 3 — Coopka

hy
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1SO 1865-1977 (E/F/R)
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2 SERRATED BARS WITH LO-

CATING CUT-OUT PLACED BE-
TWEEN SLOT FOR DRIVE
AND FIRST SERRATION

2.1 Outer serrated fixed bar

overall length
I, distance from end of bar to
cut-out

TRINGLES CRENELEES AVEC
ENCOCHE DE POSITIONNE-
MENT PLACEE ENTRE LA
COULISSE ET LE PREMIER
CRAN

Tringle crénelée extérieure fixe

longueur totale
I, distance de P'extrémité de la
tringle a I’encoche

3VBUYATBIE PEMIKH C YCTA-
HOBOYHBIM BBbIPE3OM,
PACITOJIOXKEHHBIM MEX Y
ITA3OM  JJI1 TIPUBOJIA U
MEPBBIM 3VBLIOM

Buemmnsisi 3y04atasi HENoOABHIKHAS

pefika

| obuas nnuuHa

I, paccTosiHHe OT KOHLA peiku
10 YCTAHOBOYHOTO BbIpe3a WK

I, distancp from end of bar to
slot

I; distancg from end of bar to
nearest| edge of first serra-
tion

h  height

h, depth ¢f groove

h, depth gf cut-out

h; distanck from upper edge of
bar to fentre of slot

h, depth ¢f serration

b thickngss

b, width ¢f groove

¢ width |of cut-out or dia-
meter ¢f hole

e  pitch of serrations

e, width ¢f serration

e, distancp between serrations

f length pf slot

fi  width ¢f slot

hy

I, distance de l'extrémité de la
tringle a la coulisse

I, distance de I'extrémité de la
tringle au flanc le plus proche
du premier cran

h  hauteur

h, profondeur de la rainure

h, profondeur de I’encoche

h, distance de 1’aréte supérieure
de la tringle au centre de la
coulisse

hy profondeur du cran

b  épaisseur

b, largeur de la rainure

¢ largeur de I’encoche

e pas des crans

e; largeur du cran

e, distance entre crans

f longueur de la“eoulisse
fi largeur de,la _coulisse

OTBEPeTHS

I, paccrosHue OT ,KOQH[A peiku
710 ma3a J1s BPUBOAR

Iy  paccTosiHne NOT- KOHIa peiiku
10 OaMXKaUIIETO Kpds repBoi
BITATHAKT

h  BblgOTA

Ay EIyOMHa Npoa0sabHONO Masa

h,~ \ryOuHa YCTAaHOBOYHOTO BbI-
pesa

h; paccTosiHMe OT BEpXHero Kpas
pedKH 10 LEHTpa [1a3a Ajs
puBOIa

hy TnyOWHA BaIMHbI

b ToniuuHa

b, WHUPHHA OPOIOJBLHOIO Ma3a

¢ IIMPUHA YCTAHOBOYHOTO BbI-
pe3a Wid OUaMeTp QTBEPCTHS

e  war 3youos

e, LIHPHHA BNAIMHBI

e, lupuHa 3youa

f nauHa nasa a7s npupoia

/1 MpMHa masa s npuBoJa

I
h

h

i

I'IGURE 4 — Outer serrated fixed bar
OUTYPA 4 — Buewnssi 3y0uaras HeNnoJABHKHAS pelika

2.2 Inner serrated movable bar

1, overall length
I, distance from end of bar to
centre of drive hole

l;  distance from end of bar to
nearest edge of first serra-
tion

Tringle crénelée intérieure mobile

1, longueur totale

I, distance de P'extrémité de la
tringle au centre du trou d’en-
trainement

l¢ distance de D'extrémité de la
tringle au flanc le plus proche
du premier cran

FFIGURE 4 — Tringle crénelée extérieure fixe

BHyTpensin 3y0uaTtasi noaBHKHAS
peiika

l, oOuas 11uHa

/5 pacCTOsiHUE OT KOHUA pelKu
10 LIEHTpa OTBEPCTHUS LTSt TTPH-
BOJA

ls paccTosiHMe OT KOHLA peuku
10 GsanKaiero Kpasi nepBoi
BIAAUHbI
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Iy

hs
he

ISO 1865-1977 (E/F/R)
WUCO 1865-1977 (A/®/P)

pacCTOsiHME OT Kpasi peiku J10

pacCTOsIHUE OT HMXHEro kpas
pelKki OO LEHTpa OTBEPCTHsA
BBICOTA PEUKH HA KOHLAX

pacCTOSIHUE OT HUXKHEro kpas
PEMKH 10 HUXKHEH YaCTH BIaIHH

distance from end of bar to Iy longueur de I’épaulement a A
shoulder I’extrémité de la tringle KOHLIA BBICTYNA
height overall hs; hauteur h; BwICOTA
distance from lower edge of he distance de I’aréte inférieure de he
bar to centre of drive hole la tringle au centre du trou

d’entrainement 7151 IpUBOAa
depth of serration h; profondeur du cran h; rnyOuHa BnaamHbI
height of bar at ends hy hauteur de la tringle a ses hy

extrémités

hy, height from bottom of bar hy, distance de I'aréte inférieure de hio

to bottom of serrations la tringle au fond des crans
thickness b, épaisseur b, TONMIMHA
Pitch of serrations 23 pas des crams €; 1ar 3yoloB
width of serration ey largeur du cran e, IIHPHUHA Bl'laIHPIHbI
distance between serrations e; distance entre crans e; IMpHHa 3y6la
diameter of drive hole d diamétre du trou d’entraine- d

m

hy

ment

AUaMETP OTBEPCTHUSA IJISA IIPU-
BOIa

B 1?-

L

Hy

ls l
el

2.3 Cojnbination

traverse of inner serrated
movable bar

I'IGURIS 5 — Inner serrated movablebar
OUTYPA 5 - BiyTpenHnssi 3y0uaTasi NOABHKHASA pelKka

Assemblage

course de la tringle crénelée
intérieure mobile

Coopka

-~

—

FFIGURI 5 — Tringle crénelée intérieure mobile

nepeMelLeHe BHyTpeHHeH 3y0-
4aTOW MONBYXKHOU pENKH
obmas aiMfiia BHEUIHEH 3y6-
4aTOH HENOJBMXXHON pEeHKH
ob1uasi IIMHR BHY TPEHHe#H 3y6-
YaTo# MOIBHXKHON pEeHKH

overall length of “outer ser- | longueur totale de la tringle )
rated fixed bar crénelée extérieure fixe
overall length of inner ser- !/, longueur totale de la tringle A
rated movable bar crénelée intérieure mobile
working\width I, largeur de travail /; paboyas mmpuHa
hy | ovérall height hg hauteur totale hy o6uas BbICOTA
A

L]

— Dt —_———

I'IGURYL 6 — Combination

FIGURI 6 — Assemblage

OPUTI'YPA 6 — COopka
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3 DRIVING BOLT WITH NUT

3.1 Driving bolt

d
d,
d,
b

3.2 Nut

size of thread
diameter of head
hole diameter
length of thread
length of shank

overall

length

VIS D’ENTRAINEMENT
AVEC ECROU

Vis d’entrainement

d
d,
d,
b
I
kL

diamétre du filetage
diamétre de la téte
diamétre du trou
longueur du filetage
longueur de la tige filetée
longueur totale

TNPUBO JHOM TTAJIEL]
C TAMKOMN

IIpuBoaHOl naJen

HaMeTpP pe3nObl
JIUAMETP TOJIOBKH
JMaMETP OTBEPCTHSA
IUTMHA pe3bObl
IUTHHA 3aTOYKH
ob1uas aHHa

d
d,

‘IGURE 7 — Driving bolt

IFIGURI: 7 — Vis d’entrainement

OUTYPA 7 — IlpuBoauoi najen

Ecrou Tauka
thread diameter d; diametre du filetage d; nmamerp pe3bObl
collar length m longueur du col m  BbICOTA BOpTHKA
overall|length I, longueur totale I, obuas BbicOTa rayu
width dcross flats s largeur sur plats s pa3Mep moxa Koy
outside] diameter of collar d, diamétre extérieur du col d, HapyXHbli TuameT)) 6opTHKa
s
< 44— <
m

IFIGURE 8 — Nut

FIGURE 8 — Ecrou

OUIrYPA 8 — Taiika
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4 CROSS-SECTIONAL DIMEN-
SIONS OF ASSEMBLED SER-
RATED BARS

Dimensions are given in millimetres.

Dimensions not shown are at the
manufacturer’s discretion.

DIMENSIONS DE LA SECTION
TRANSVERSALE DES TRIN-
GLES CRENELEES ASSEM-
BLEES

Les dimensions sont données en

millimétres.

Les dimensions non spécifiées sont
déterminées par le constructeur.

1SO 1865-1977 (E/F/R)
WUCO 1865-1977 (A/®/P)

PAZMEPBI COBPAHHBIX
3YBYATBIX PEEK
B IIONEPEYHOM CEYEHUU

Pa3MCDLI JAaHbl B MHJUIHMETpax.

Henpocrasiiennble pa3mepsl onpe-
JIENIAFOTCH KOHCTPYKTOPOM.

hs

b

0
b 4 _ 0,1
1,25 4+ 0,05
b, or/ou/umnu
1,5 + 041
= by | 08~ 0,05
h 221)
0
Hy 24 0,5

HIGURE 9 - Cross-section of assembled serrated bars
OUTYPA 9 —-Jlonepeunoe ceuenHe 3y04aThiX peek B chope

1) Nominal | HomunaneHas

FIGURE 9 — Section transversale des tringles crénelées jassemblées
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ANNEX
EQUIVALENT GERMAN DESIGNATIONS

ANNEXE
DESIGNATIONS ALLEMANDES EQUIVALENTES

MPUJIOXEHUE

DKBUBAJEHTHBIE HEMEIKME OBO3HAYEHUS

BEGRIFFE FUR ZAHNSCHIENEN UND ABMESSUNGEN DES QUERSCHNITTES DER
ZUSAMMENGESTELLTEN SCHIENE FUR MECHANISCHE KETTFADENWACHTER

1 ZAHNSCHIENEN MIT AUSSPARUNG FUR DIE BEFESTIGUNG AUSSERHALB DES SCHLITZES
FUR DEN ANTRIEB

1.] Aussere, gezahnte feststehende Schiene

) Lénge
A Abstand Ende Schiene bis Anfang Aussparung fiir die Befestigung
Iy Abstand Ende Schiene bis Anfang Schlitz fiir den Antrieb
Iy Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke
h Hohe
hy Tiefe der Nut
hy Tiefe der Aussparung fiir di¢*Befestigung
hy Abstand Oberkante Sehiene bis Mitte Schlitz fiir den Antrieb
hy Zahnhohe
b Dicke
b, Breite der Nut
Breite der«AXUssparung fiir die Befestigung
e ZahnteHling
e, Zahnliicke
ey Zahndicke
f Lidange des Schlitzes fiir den Antrieb
fy Breite des Schlitzes fiir den Antrieb

1.2 Innere, gezahnte bewegliche Schiene

A Linge

Abstand Ende Schiene bis Mitte Loch fiir den Antrieb

IA Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke

hy Hohe

he Abstand Unterkante Schiene bis Mitte Loch fiir den Antrieb
h, Zahnhohe

b, Dicke

e; Zahnteilung

e, Zahnliicke

es Zahndicke

d Durchmesser des Loches fiir den Antrieb
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