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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The pmamtaskoftechmicat committees Tsto prepare Intermatiomat-StandardsDraftintermational Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Rublifation as an
Interpational Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote:

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document maybé the sublect of patent
rightg. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights,

ISO 15296 was prepared by Technical Committee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Subcommittee
SC 8} Equipment for gas welding, cutting and allied processes.

© I1SO 2004 — All rights reserved/Tous droits réservés \"
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache prircipale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de.Ndrmes
international¢s adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour(vote.|Leur
publication gomme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de projpriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable ¢le ne
pas avoir idehtifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 15296| a été élaborée par le comité technique ISO/TC 44, Soudage" et techniques connexes,
sous-comité [SC 8, Matériel pour le soudage au gaz, le coupage et les technigties connexes.

vi © 1SO 2004 — All rights reserved/Tous droits réservés


https://standardsiso.com/api/?name=8b53a35c3cb7c2bd82b029b86977c320

ISO 15296:2004(E/F)

Introduction
This document is intended to improve the understanding over the major language boundaries of the terms
commonly used in the gas welding equipment industry.

It is a compilation of the terms, with their respective definitions, most frequently encountered in the various
published EN or ISO standards or in the professional, technical or commercial literature.

Some definitions are becoming more precise with time and some terms have been eliminated or have evolved
through the daily practice.

This S o-sta official-de : e :
the meaning of the technical terms used in the gas welding equipment industry.

evolution of

This fompilation is aimed at easing the drafting or the revision of new or existing standards)

Requests for official interpretations of any aspect of this International Standard sheuld be difected to the
Secre¢tariat of ISO/TC 44/SC 8 via your national standards body, a complete listingyof which can be found at
http:/[www.iso.org/.

© ISO 2004 — All rights reserved/Tous droits réservés vii
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Introduction

Le présent
linguistiques,

document est destiné a améliorer la compréhension, par-dela les principales frontieres
des termes couramment utilisés dans l'industrie du matériel de soudage aux gaz.

Il s’agit d’'une compilation des termes, avec les définitions correspondantes, les plus fréquemment rencontrés
dans les normes EN ou ISO publiées ou dans la littérature professionnelle, technique ou commerciale.

Avec le temps, certaines définitions gagnent en précision et certains termes ont été éliminés ou ont évolué
sous l'influence de la pratique quotidienne.

La compilatiq

n a pour objet de faciliter la rédaction ou la révision de normes nouvelles ou existantes:

Des demandes d'interprétations officielles de tout aspect de cette norme devraient étre)adresséds au
secrétariat dg I''SO/TC 44/SC 8 via votre organisme national de normalisation, dont uné-liste complete est

disponible sd

us http://www.iso.org/.

viii
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Gas welding equipment —
Vocabulary — Terms used for
gas welding equipment

Matériel de soudage aux
gaz — Vocabulaire — Termes

utilisés pour le matériel
soudage aux gaz

de

1

This
of te
gas v

NOTH

the

Stang
publis
Germ
given
terms

Scope

International Standard constitutes a compilation
hnical terms and definitions specificly related to
velding equipment.

In addition to terms in English and French (two of
hree official ISO languages), this International
ard gives the equivalent terms in German; these are
hed under the responsibility of the member body for
any (DIN). However, only the terms and definitions
in the official languages can be considered as ISO
and definitions.

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale constitue une

compilation des)‘termes et définitions
spécifiques.au matériel de soudage aux

NOTE . En complément des termes en ang
(deux des trois langues officielles de I'lSO
Norme~ internationale donne les termes &
allemand; ces termes sont publiés sous la
du comité membre allemand (DIN). Toute
termes et définitions donnés dans les lang
peuvent étre considérés comme étant d
définitions de I'ISO.

techniques
gaz.

ais et frangais
), la présente
quivalents en
responsabilité
ois, seuls les
ues officielles
bs termes et
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2 Terms and definitions

2.1 Group 1: Terms relating
to hoses, hose assemblies
and assembled hoses

211
quick-acti
shut-off valve

device enabjing a rapid coupling
or uncoupling under pressure, of
two element$ and/or hoses, which
automatically releases the gas
flow during |connection and pre-
vents the escape of gas when
disconnecte

bly

assembly copsisting of a hose talil
inserted intd the end of a hose
and secured by a suitable hose
clamp

NOTE A typical hose assembly
consists of: hose tail, hose, hose
clamp.

21.3
hose tail
end of a cqupling device to be
inserted intoja hose

2.1.4
hose clam
device for faEteninq the hose onto

2 Termes et définitions

2.1 Groupe 1: Termes
relatifs aux tuyaux souples,
embouts et tuyaux souples
équipés

211

dispositif qui permet d’accoupler
ou de désaccoupler rapidement et
sous pression deux éléments
et/ou tuyaux souples, et qui laisse
échapper automatiquement le dé-
bit de gaz lors du raccordement et
empéche le gaz de s'échapper s'il
n'est pas raccordé

21.2

embout

ensemble composé d'une douille
porte-tuyau insérée dans\('extré-
mité d’un tuyau souple, et fixée
par un collier de maintien appro-
prié

NOTE Un embout type comporte

une douille:. porte-tuyau, un tuyau
souple, un collier de maintien.

2.1.3

douille porte-tuyau

extrémité d'un raccord a insérer
dans un tuyau souple

214
collier de maintien
dispositif permettant de fixer le

2 Begriffe und
Definitionen

2.1 Gruppe 1:

Begriffe fiir Schlauche,
Schlaucheinbindungen und
Schlauchleitungen

211

selbsttatiger Gassperre

Einrichtung, die ein~schnelles
Anschlie®en oder Lésén Junter
Druck von Geraten undfoder

Schlauchen ermoglicht und |beim
Anschlie3en den Gassgtrom
selbsttatig—freigibt sowie [beim
Losen einsAusstromen des Gases
verhindert

21.2

Schlaucheinbindung
Schlauchanschlussstiick, dds in
das Ende des Schlauches| ein-
geflhrt und mit einer geeigneten
Schlauchschelle abgesichert jwird

ANMERKUNG Eine typische
Schlaucheinbindung  besteht | aus
Schlauchanschlussstilick, Schlauch,
Schlauchschelle.

213
Schlauchanschlussstiick
Ende eines Verbindungsstickes,
das in einen Schlauch eingefiihrt
wird

2.1.4
Schlauchschelle
Einrichtung zur Befestigung des

the hose tail

21.5

assembled hose

length of hose fitted at each end
with a hose assembly

tuyau souple sur la douille porte-
tuyau

21.5

flexible tuyau souple
équipeé

longueur de tuyau souple munie

d’'un embout a chaque extrémité

Schlauches auf dem Schlauch-
anschlussstlick

21.5

Schlauchleitung
Schlauchlange, welche an jedem
Ende mit einer Schlaucheinbin-
dung versehen ist

© I1SO 2004 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.2 Group 2: Terms relating
to pressure

2.2.1

nominal inlet pressure

P1

inlet pressure defined by the
manufacturer and for which the
equipment is intended to work

NOTE “Nominal” shall not be

2.2 Groupe 2: Termes
relatifs a la pression

221

pression nominale
d'alimentation

P1

pression amont définie par le

fabricant et a laquelle le matériel

est destiné a fonctionner

ISO 15296:2004(E/F)

2.2 Gruppe 2: Begriffe fiir
Druck

2.21

Nennvordruck

P1

Vordruck, der vom Hersteller

angegeben wird und bei dem die
Einrichtung arbeiten soll

ANMERKUNG ,Nenn“ ist nicht zu

assogiated with “maximal”. The
“nominal” pressure corresponds to the
fictitiqus reference pressure in use
(e.g. ps it is said for a gas cylinder at
300 bar); it relates to maximum cylin-
der charging pressure at 15 °C.

2.2.2

nonmjinal outlet pressure

p2

dowr|stream  pressure  corre-

sponfing to a defined flow (stan-
dard|discharge defined either by
its class of equipment or in the
technical leaflets)

2.2.
ups{ream pressure for type
testing

p3
presgure equal to twice, .the
nomihal outlet pressure plus-1 bar

(p3:2p2+1 bar)

2.2.
clo

P4
stablllized outlet pressure (stabili-

ing pressure

NOTE «Nominale» ne doit pas étre
associée a «maximale». La pression
«nominale» correspond a la pression
de référence fictive utilisée (comme
indiqué par exemple pour une bou-
teille de gaz a 300 bar); elle corres-
pond a la pression maximale de
charge de la bouteille a 15 °C.

2.2.2

pression nominale de
détente

p2

pression aval nominale corres-

pondant a un débit>défini (débit

type défini soitpar la classe du

matériel, soitZdans les notices

techniques)

2.2.3

pression amont pour les
essais de type

3

pression égale a deux fois la

pression nominale de détente

plus 1 bar (p3 =2 po + 1 bar)

2.2.4
pression de fermeture

b4
pression de sortie stabilisée (sta-

verwechseln mit j;hdchster. Der
,Nenndruck” entspricht| einem ange-
nommenen Druck Wahrend des
Betriebes (wiel” z.B] der einer
GasflascheOmit 300 bar); er bezieht
sich auf |den hochsten Flaschen-
fllldruek-bei 15 °C.

2.2.2
Nennhinterdruck
p2

hochster Hinterdruc bei einem
bestimmten Gasdurchfluss (Nenn-
gasdurchfluss, bestinimt entweder
durch die Gerateklasgde oder durch
die Herstellerangaben)

2.2.3

Vordruck fiir die
Bauartpriifung

pP3

Vordruck gleich dem doppelten

Nennhinterdruck ;[;us 1 bar

(p3:2p2+1 bar)

2.2.4
SchlieRdruck
b4

stabilisierter Hinterdiuck (Stabili-

zation after flow ceases) one min-
ute after stopping the standard

discharge (01, p2, p3)

2.2.5

burst pressure

pressure which causes failure of,
and consequential fluid loss
through, the component envelope

bilisation aprés coupure du débit)
une minute aprés arrét du débit

type (01, p2, p3)

2.2.5

pression de rupture
pression d'éclatement
pression provoquant la rupture de
I'enveloppe du composant entrai-
nant une perte de fluide

© I1SO 2004 — All rights reserved/Tous droits réservés

sierung nach Durchflussunterbre-
chung) eine Minute nach Unter-
brechen des Nenndurchflusses

(O1, P2, p3)

2,25

Berstdruck

Druck, welcher Versagen der
drucktragenden Umhdallung des
Bauteils verursacht, mit daraus
entstehendem FlUssigkeitsaustritt
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2.2.6

maximum operating
pressure

maximum pressure to which the

equipment may be subjected in

service

2.2.7
proof pressure
a stipulated pressure (x-times in

2.2.6

pression de service
maximale

pression maximale a laquelle le

matériel peut étre soumis en

service

2.2.7
pression d’épreuve
pression convenue (x-fois supé-

2.2.6

hoéchster Betriebsdruck
hochster Druck, mit dem die
Einrichtung im Betrieb beauf-
schlagt werden darf

2.2.7
Priifdruck
vereinbarter Druck (das X-fache

excess of the maximum operating
pressure) which is applied in a
pressure res|stance test

2.3 Group 3: Terms relating
to blowpipes

2.3.1

backfire
the momentary return of the flame
into the blowpipe with a popping

sound, the [ flame being either
extinguished| or reignited at the
nozzle

2.3.2

backflow

flowing back of the gas at the

higher presdure into the hose of
the gas at the lower pressure

NOTE This [can be caused by the
nozzle exit |becoming blocked or
restricted.

2.3.3
blowing off of the flame
the detachmk
the blowpipe nozzle

NOTE This may cause the flame to
be extinguished.

2.3.4

blowpipe with multiple flow
rates

blowpipe giving a range of flow

rates corresponding to a series of

nozzles

rieure a la pression maximale de
service) appliquée au cours d'un
essai de résistance a la pression

2.3 Groupe 3: Termes
relatifs aux chalumeaux

2.3.1

claquement

rentrée temporaire de la flamme
dans le chalumeau, avec un bruit
sec, et extinction ou rétablisse-
ment de la flamme a la buse

2.3.2

retour de gaz

refoulement 'du gaz a la pression
la plus élevée dans le tuyau sou-
ple-aia pression la plus basse

NOTE Cela peut étre produit par
une obstruction partielle ou totale de
I'orifice de la buse.

2.3.3

buse du chalumeau

NOTE Cela peut conduire a I'extinc-
tion de la flamme.

2.3.4

chalumeau a débits
multiples

chalumeau donnant une gamme

de débits correspondant a une

série de buses

des hochsten Betriebsdrugkes),
der im Rahmen einer Druckfestig-
keitspriifung aufzubringen ist

2.3 Gruppe 3: Begriffe fiir
Brenner

2.3.1

Abknall
kurzzeitiges Zurlckschlager] der
Flamme in den Brenner mit dinem
knallenden Gerausch, wobgi die
Flamme entweder verldscht|oder
an der Duse wieder ziindet

2.3.2

Gasriicktritt
Zuriucktreten des unter hoherem
Druck stehenden Gases in| den
Schlauch des unter niedrigerem
Druck stehenden Gases

ANMERKUNG Dies kann ggsche-
hen, wenn der Dusenausganggquer-
schnitt verschlossen oder requziert
wird.

2.3.3

Abheben der Flamme

Abwandern gde g vom

Brennerkopf

ANMERKUNG Dies kann zum

Erlédschen der Flamme fiihren.

2.3.4

Brenner mit vielfachen
Durchflussmengen

Brenner, dessen  Durchfluss-

menge sich mit dem Einsatz ver-
schiedener Dusen variieren lasst

© I1SO 2004 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.3.5

blowpipe with multiple flow
rates adjusted by means
of gas control valves

blowpipe with multiple flow rates

which are varied by means of the

adjustment valves

2.3.6

2.3.5

chalumeau a débits
multiples réglés par des
robinets d’admission

chalumeau a débits multiples

dans lequel la variation du débit

est obtenue par réglage des robi-

nets d’admission

ISO 15296:2004(E/F)

2.3.5

Brenner mit vielfachen
Durchflussmengen,
einstellbar mit
Dosierventilen

Brenner, dessen  Durchfluss-

menge sich durch Einstellen von
Dosierventilen verandern lasst

devide for

2.3.6 2.3.6
blowpipe with a variable chalumeau a debits Brenner mit verstellbarem
injector multiples par réglage de Injektor
blowpipe with multiple flow rates Pinjecteur chalumeau a Brenner, dessen | Durchfluss-
which are varied by means of a aiguille menge sich. .mittels| einer Ein-
adjustment of the chalumeau a débits multiples richtung,‘zur Einsjellung des
injecfor cross-section dans lequel la variation du débit Injektofquérschnittes| verandern
est obtenue par un dispositif de  lasst
réglage de la section de l'injecteur
2.3.7 2.3.7

2.3.Y
blowpipe with a fixed mixer
bIov;:Eipe with multiple flow rates
whicl are varied by adjusting the
feed pressures

2.3.
blowpipe with an
interchangeable injector

blowpipe with multiple gas flow
rates| which are varied by chang=
ing the injector, the latter daften
formg a single component with-the
outlef nozzle

chalumeau a mélangear
fixe

chalumeau a débits<multiples

dans lequel la variation du débit

est obtenue par réglage des pres-

sions d’alimentation

2.3.8
chalumeau a injecteur
interchangeable

chalumeau a débits multiples
dans lequel la variation du débit
est obtenue par un changement
d’injecteur, ce dernier étant sou-
vent solidaire de l'orifice de sortie

Brenner mit

festeingestelltem Mischer
Brenner, dessen | Durchfluss-
menge sich durch Eipstellung der
Driicke verandern lasst

2.3.8

Brenner mit
auswechselbarém
Injektor

Brenner, dessen | Durchfluss-

menge sich durch Wechseln des
Injektors verandern lasst, welcher
oft mit der Auslassdise eine Ein-
heit bildet

2.3.9 2.3.9

blowpipe-.with a single flow chalumeau a débit unique Brenner mit einfacher
chalumeau, qui, de par sa con- Durchflussmenql;

blowpipe’ which, due to design, ception, donne un débit nominal  Brenner, der infolge|seiner Kon-

gives a single nominal gas flow
rate that can only be varied within
narrow limits

unique qui ne peut varier que
dans des limites étroites
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2.3.10

cutting blowpipe with
nozzle mixing

cutting blowpipe in which the

heating oxygen and fuel gas ways

are independent in the blowpipe

and the head, the gases are

2.3.10

chalumeau coupeur a
mélange dans la téte

chalumeau coupeur dans lequel

'oxygéne de chauffe et le gaz

combustible arrivent séparément

dans le chalumeau et la téte, les

2.3.10

Schneidbrenner mit Gase
mischenden Diisen

Brenner, bei dem die Heizsauer-

stoff- und Brenngaszufiihrungen

getrennt im Brenner und im

Brennerkopf verlaufen und bei

mixed in the cutting nozzle gaz se mélangeant dans la téte dem die Gase in der Schneiddise

(nozzle mixing) (buse de coupe) gemischt werden  (Disenmi-
schung)

2.3.11 2.3.11 2.3.11

cutting blowpipe with chalumeau coupeur a Schneidbrenner mit

preliminary mixer mélange préalable Vormischung
cutting blowpipe in which the chalumeau coupeur dans lequel Brenner, bei dem/ydie Misdhung
mixture of heating oxygen and le mélange entre I'oxygéne de von Heizsauerstoff und Brerjngas

fuel gas is g¢nsured by the injec-
tor-mixer logated before the cut-
ting nozzle

2.3.12

flashback
return of the flame into the
blowpipe and possibly extending
into the hoge and the upstream
equipment

2.3.13
injector-mjxer

mixing systgm in which the fuel
gas and thp oxidizing gas are
mixed by the action of Iatter
which, being discharged from the
orifice of the| injector, reduces’the
pressure, thlis entraining the )fuel
gas; accordipgly, when the valve
in the fuel das channelis closed
while the oxifizing gas'is normally
discharged, |the¢pressure in this
channel is below the atmospheric
pressure

chauffe et le gaz combustible
s’effectue dans le dispositif injec-
teur-mélangeur situé en amont de
la téte (buse de coupe)

2.3.12
retour de flamme
retour de la flamme dans le

chalumeau et une extension pos-
sible dans le tuyau et*l'équipe-
ment en amont

2.3.13

dispositif injecteur-
mélangeur

dispositif mélangeur par
aspiration

dispositif mélangeur dans lequel

le gaz comburant, en se déga-

geant par l'orifice de linjecteur,

crée une dépression entrainant le

gaz combustible qui se mélange

avec lui; donc, si le robinet situé

sur le conduit d'amenée du gaz

combustible est fermé et que le

Yle U

lement, la pression dans ce con-
duit est inférieure a la pression
atmosphérique

durch den Injektormischer, der vor
der Schneiddise angeordngt ist,
sichergestellt wird

2.3.12

Flammenriickschlag
Zuruckschlagen der Flammje in
den Brenner mit der Moglighkeit
einer Ausbreitung in den Schjauch
oder in die vorgeschalteten| Ein-
richtungen

2.3.13

Mischer mit Saugwirku
Injektormischer
Mischungssystem, in dem Bfenn-
gas und Sauerstoff/Drugkluft
dadurch gemischt werden, |[dass
letztgenanntes Gas beim D
stromen der Druckdise
Injektors einen Unterdruck i

durch das Brenngas andaugt;
folglich ist beim Strémen| von
Sauerstoff/Druckluft und bej ge-
SCIMOSSEeemM "“i;‘v“ der
Druck in der Brenngasleitung
zwischen Ventil und Injektor
geringer als der Atmospharen-
druck
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2.3.14

mixer without injector
action

mixing systems in which the fuel

gas and the oxidizing gas are dis-

2.3.15

2.3.14

dispositif mélangeur sans
aspiration

dispositif mélangeur dans lequel

le gaz combustible et le gaz com-

ISO 15296:2004(E/F)

2.3.14

Mischer ohne Saugwirkung
Mischungssystem, in dem Brenn-
gas und Sauerstoff/Druckluft unter
Druck in die Mischkammer stro-

retur

charged and where the pressure burant s'évacuent, la pression men, wobei der Druck in der
in this channel is higher than the  dans ce conduit est supérieure a Mischkammer hoher ist als der
atmospheric pressure la pression atmosphérique Atmospharendruck
2.3.15 2.3.15
susfained backfire rentrée de flamme Rickziindung
of the flame into the rentrée de la flamme dans le Zuriickschlagen (der| Flamme in
blowpipe with continued burning chalumeau avec combustion den Brenner adnd Weiterbrennen

within the neck or mixer

NOTHE This may be accompanied by
an inifial popping sound followed by a
continuous hissing sound from the
continued burning within the blow-

pipe.

2.4 | Group 4: Terms relating
to safety devices

2.4.1
safdaty device

devide that averts risk in case of
misupe or malfunction of the
dowr]-stream gas welding equip-
ment

2.4.2
nonjreturn valve
devide that prevents passage of

entretenue a l'intérieur de la lance
ou du dispositif mélangeur

NOTE Ce phénomeéne peut démar-
rer par un claquement, suivi d‘un
sifflement continu causé par la com-
bustion entretenue a [intérieur du
chalumeau.

2.4 Groupe 4: Termes
relatifs aux dispositifs de
sécurité

241

dispositif de sécurité
dispositif pour matériel de sou-
dage qui empéche tout risque en
cas de mauvaise utilisation ou de
mauvais fonctionnement du maté-
riel de soudage aux gaz situé en
aval

2.4.2
anti-retour
dispositif qui empéche le passage

im Mischrohr.oder im|Mischer

ANMERKUNG Dies Kann durch ein
anfanglich  knallende Gerausch,
gefolgt von einem zigchenden Ge-
tadsch, verursacht pom Weiter-
brennen innerhalb des Brenners,
begleitet werden.

2.4 Gruppe 4: Bdgriffe fiir
Sicherheitseinrichtungen

241
Sicherheitseinrichtung

Gerat fir GasschwgiReinrichtun-
gen, das bei fehlerhdfter Verwen-
dung oder Funktion| eines oder
mehrerer Einrichtungpteile Gefah-
ren abwendet

2.4.2
Gasriicktrittventi

Einrichtung, die das Zurick-

gas |n the <diréction opposite to du gaz dans le sens opposé au strdmen von Gas entgegen der

flow débit vorgesehenen Durchflussrichtung
verhindert

2.4.3 2.4.3 2.4.3

flame arrestor arrét de flamme Flammensperre

device that quenches a flame pare-flamme Einrichtung, die eine Flammen-

front

dispositif qui arréte un front de
flamme

© I1SO 2004 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.4.4

pressure-relief valve

device which automatically vents
gas when the pressure exceeds
some predetermined value and
seals again when the pressure
returns to within specified limits of
that value

244

soupape

dispositif qui assure automatique-
ment I'évacuation du gaz lorsque
la pression dépasse une valeur
prédéterminée et se referme lors-
que la pression revient dans les
limites spécifiées de cette valeur

244

Abblaseventil

Einrichtung, die automatisch Gas
in die Atmosphare ausstrémen
lasst, wenn der Druck einen fest-
gelegten Wert Ubersteigt, und
wieder schliet, wenn der Druck
auf einen festgelegten Wert zu-
ruckgeht

2.4.5

tem peratl.£e-sensitive
cut-off v

device that

ture is exceeded

2.4.6

valve

2.45 2.45
arrét thermique de débit temperaturgesteuerte
Ive dispositif qui arréte le débit de gaz Nachstromsperre
stops the gas flow lorsqu'une température prédéter- Einrichtung, welche ."den [Gas-
when a prefdetermined tempera- minée est dépassée durchfluss unterbricht, wenn| eine
vorbestimmte (T emperatur [iber-
schritten wird
2.4.6 2,46
pressure-sensitive cut-off arrét mécanique de débit druckgesteuerte
dispositif qui arréte le débit de gaz Nachstromsperre
device that $tops the gas flow in  dans le cas d’'une onde de retour.,  Einrichtung, welche den |Gas-

the event jof a back-pressure
wave from thHe downstream side

2.4.7
excess flow cut-off valve
device that $tops the gas flow in
the event gf flow exceeding a
predetermingd value

2.4.8
multifunctjonal safety

device
device that |incorporates~two or
more of the gafety fungtions

de pression en aval

2.4.7

arrét de débit excessif
dispositif quizarréte le débit de gaz
dans le_cas d’'un débit dépassant
une valeur prédéterminée

2.4.8

dispositif de sécurité
multifonction

dispositif comprenant au

deux fonctions de sécurité

moins

durchfluss infolge eines Druck-
stoRes von der Abstromseit¢ her
unterbricht

2.4.7
Schlauchbruchsicherung
Einrichtung, welche den |Gas-

durchfluss unterbricht, wenn| eine
festgelegte Durchflussmenge [uber-
schritten wird

2.4.8
Sicherheitseinrichtung mit

Mehrfachfunktion
Einrichtung, die zwei oder |mehr
Sicherheitsfunktionen enthalt

249

manual quick acting
shut-off valve

manually activated device to

quickly stop the gas flow

249 249
robinet de fermeture handbetatigtes
manuelle a action rapide Schnellschlussventil

dispositif manceuvré manuelle-
ment pour arréter rapidement le
débit de gaz

Einrichtung, welche es gestattet,
den Gasdurchfluss schnell mittels
Handbetatigung zu unterbrechen
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2.4.10

automatic quick acting
shut-off device

self-acting device that closes

quickly, e.g. when triggered by an

acetylene explosion in the high

2.4.10

dispositif de fermeture
automatique a action
rapide

dispositif qui assure automatique-

ment une fermeture rapide, par

ISO 15296:2004(E/F)

2.4.10

automatische
Schnellschlusseinrichtung

selbsttatige Einrichtung, die

schnell schlief3t, wenn sie z.B.

durch eine Acetylen-Explosion in

2.5.

2.5.2

pressure manifold pipework exemple sous l'effet d'une explo- der Hochdruckleitung der Fla-
sion d'acétylene dans la tuyau- schenbatterieanlage ausgelost
terie haute pression de la centrale  wird
2.5 | Group 5: Specific terms 2.5 Groupe 5: Termes 2.5 Gruppe 5:Spezielle
spécifiques Begriffe
2.5.1 2.5.1
external gas leakage fuite de gaz externe auBere Gasundichtheit
undesired escape of gas from a  échappement de gaz inopportun  unerwiinschter Gaspustritt aus
prodiict to the atmosphere d’'un appareil vers I'atmosphére einer Einrichtung ap die Atmo-
sphare
2.5.2 2.5.2
internal gas leakage fuite de gaz interne innere Gasundichtheit
undesired escape of gas between  échappement de gaz, inopportun  unerwinschter (asaustausch

chambers with different
sures, inside a product

pres-

2.5.

maxXimum permissible
external leakage rate

total leakage rates for a complete

prodiict including inlet connection

2.5.
routine manufacturing test

revealing testwhere all manufac-
tured productstare checked by the
manyifacturer in order to verify
and maintain the product quality

entre deux chambres ayant des
pressions différentes a l'intérieur
d’'un méme appareil

2.5.3

taux de fuite externe
maximal autorisé

débit de fuite total pour un appa-

reil complet avec son raccord

d’entrée

2.5.4

essai individuel de
production

essai auquel tous les produits

fabriqués sont soumis par le fabri-

cant afin de vérifier et de mainte-

zwischen Raumen |unterschied-
lichen Druckes inngrhalb einer
Einrichtung

2.5.3
hochste zulassige auBlere
Leckrate
Gesamtleckrate einef Einrichtung
einschliellich der Angchlisse

2,54
Fertigungspriifun
wiederkehrende Prlifung aller

hergestellten Produk{e durch den
Hersteller, mit de Ziel, den
Qualitatsstandard dgs Produktes

level

2.5.5

type test

tests of equipment to prove con-
formance to the specific standard

nir le niveau de qualite du produit

2.5.5

essai de type

essai d'un matériel afin de dé-
montrer sa conformité a une nor-
me spécifique
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2.5.5

Bauartpriifung

Prifung eines Produktes auf die
Ubereinstimmung mit den Anfor-
derungen einer bestimmten Norm
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2.5.6

spontaneous ignition
temperature
(in the absence of any energy

source)

temperature at which

spontaneous ignition of a sample
occurs in oxygen

2.5.6
température
d’inflammation spontanée
(en l'absence de toute autre
source d’énergie) température a
laquelle linflammation spontanée
d’'un échantillon se produit dans
I'oxygéne

2.5.6

Selbstentziindungs-
temperatur

(in Abwesenheit jeglicher Energie-

quelle) Temperatur eines Probe-

stlicks in Sauerstoff, bei der es

zur Selbstentziindung kommt

2.5.7 2.5.7 2.5.7
standard discharge debit type Nenngasdurchfluss
01 O1 01
discharge specified by the rel- débit spécifi€¢ par la norme Durchfluss, welcher dureh dig¢ ent-
evant standard or by the correspondante du matériel ou sprechende Norm gder ggf. durch
manufacturel under specified par le fabricant, dans des condi- den Hersteller bestimmt ist
conditions tions définies
2.5.8 2.5.8 2.5.8
discharge |of the relief débit de la soupape de Abblaseleistung des

valve sécurité Abblaseventils
ORrv ORrv Orv
minimum digcharge of the relief débit minimal de la soupape de: Mindestdurchfluss des AbHlase-
valve sécurité ventils
2.5.9 2.5.9 2.5.9

manifold systems

systems in
single cyling
coupled on t
for collective

2.5.10

which two or more
ers or bundles are
ne high pressure side
gas withdrawal

cylinder bundles

cylinder arrg
connected t

ngements whichyare
pgether for_collective

filling and enmptying

collecteur rampe

systeme dans ‘lequel au moins
deux bouteilles individuelles ou
cadres sontraccordé(e)s du coté
haute pression pour assurer un
soutirage collectif

2.5.10

cadre de bouteilles

ensemble de bouteilles raccor-
dées entre elles pour assurer un
remplissage et une vidange col-
lectifs

Flaschenbatterieanlage|
Anlage, bei der zwei oder mehr
Einzelflaschen oder Flas¢hen-
bindel zum Zweck der gemmnein-
samen Gasentnahme hochdruck-
seitig zusammengeschlosser] sind

2.5.10

Flaschenbiindel
Anordnung von Gasflascher), die
zum gemeinsamen Fullen| und
Entleeren zusammengeschigssen
sind

10
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P1
P2
P3
P4

Qry 25.8

2.21
222
223
224
2.5.7

Symbols list
Liste des symboles
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