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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with I1SO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International $tandards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 3.

Draft Internatfonal Standards adopted by the technical committees are circulated to the megmber bodieg for voting.
Publication ag an International Standard requires approval by at least 75 % of the memberbodies casting a vote.

Attention is dfawn to the possibility that some of the elements of this International Standard may be the subject of
patent rights. [SO shall not be held responsible for identifying any or all such patent.rights.

International $tandard ISO 1382 was prepared by Technical Committee ISQ/TC 45, Rubber and rubber products.

This fourth edition cancels and replaces the third edition (ISO 1382:1996) to which certain terms and definitions
have been added.

Annex A formis an integral part of this International Standard. Annéx B is for information only.

iv © ISO 2002 - All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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Avant-propos

2002(E/FIR)

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec I'ISO, participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission

électrotech
Les Norme

Les projets|
vote. Leur
membres V

L’attention
'objet de d
ne pas avo,

La Norme
base d'élas

Cette quat
définitions

L'annexe A
d'informatig

hique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

5 internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les DirectivesSO
de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux)comités n
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75'% au moins
otants.

est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente-Norme internationale
Foits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne‘saurait étre tenue pour re

r identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence!

nternationale 1SO 1382 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 45, Elastoméres
tomeres.

fieme édition annule et remplace la troisieme édition (ISO 1382:1996), a laquelle certd
bnt été ajoutés.

n.

CEl, Partie 3.
nembres pour

des comités

peuvent faire
sponsable de

et produits a

ins termes et

fait partie intégrante de la présente Norme internationale. L'annexe B est donnée uniqyiement a titre
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Mpeaucnosue

NCO (MexpyHapogHast OpraHmsaums no CtanHgapTusaumm) siBNSeTCS BCEMUPHOM dedepaumnen HauMoHarbHbIX

opraHusaumm

no craHgaptTmM3aumm (komuteto-unieHoB WCO).

PaspaboTtka MexayHapodHbIX CTaHOapToB

ocyulecTBnAaeTCA TEXHNYECKUMU KOMUTETAMA NCO. Kaxabli KOMUTET-YNEH, 3aVIHTepeCOBaHHbIIZ B OEATEJIbHOCTH,
ansa KOTOpOVI OblNT co3gaH TeXHUYECKUA KOMUTET, UMeeT npaso ObITb npegcrtaBjieHHbIM B 3TOM KOMUTETE.
MemyHapoqule npaBuUTesIbCTBEHHbIE N HEMNPABUTEJIbCTBEHHbIE OpraHu3aunn, MMmeruine ceA3n C NCO, Takke

npuMHUMAaloT yyacte B pabotax. UTo kacaeTca cTtaHgapTM3auum B 06racTv anektpotexHuku, MCO, paboTaet B

TeCHoM coTpyaHuyecTse ¢ MexayHapogHon OnekTpoTexHudeckon Komuccmen (MIK).

MexayHapoahble cTaHoapThl pa3pabaTbiBaloTcs B COOTBETCTBMU C NpaBunamMu, YCTAHOBMEHHbLIMM B [

NCO/M3K, Y

MpoekTbl Mej
Ha ronocosaH
mMepe 75 % kd

Ob6pawaeTcs
npegMeTamm
cylecTByoL

MexayHapon
usdenua.

HacTosuee
BKITHOYEHbI HE|

MpunoxeHue
OaHO TOMbKO

CTb 3.

KOYHapOLHbIX CTaHAAPTOB, NMPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMK, PACCHINAOTCA KOMUTET,
ne. Nx onybnukoBaHue B kadyecTBe MexayHapoaHbix ctaHaapToB TpebyeT ogobpeHus n
MUTETOB-YNIEHOB, NPUHUMAIOLLMX y4acThe B roNOCOBaHUN.

BHMMaHWE Ha TO, YTO HEKOTOPbIE ANEMEHTbI HacToswero MexXgyHapogHoro craHgapTa
nateHTHbIX npaB. MCO He MOXeT cumTaTbCa OTBETCTBEHHOM 3a HeoOHapyxeHue nwobbl
X MATEHTHbIX Mpas..

bl cTaHaapT ISO 1382 6bin paspaboTaH TexHuveekum komutetom ISO/TC 45, Kaydyk u

KOTOpblE TEPMUHLI N onpeaeneHna.

A cocTaBnsieT HeOTbeEMMEMYK 4acTh’ HacToswero MexayHapogHoro ctangaprta. [pu
N9 nHopMaLmm.

lnpekTuBax

aM-4yneHam
D MEHbLLEeN

MoryT ObITb
K Unn Bcex

pe3UHOo8bIe

€TBEpTOe M3gaHue aHHynupyeT M 3ameHsiel, TpeTbe mnsganme (MCO 1382:1982), B koTdpom Obinu

noxxeHue B

Vi
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Introduction

This International Standard should be helpful to persons who are unfamiliar with the terminology of rubber, but it is
also intended as a guide for the selection of recommended terms for use in other International Standards as well as
publications and reports on rubber.

The vocabulary is confined to those terms in general use in industry. It does not define terms intended for particular
products ¢f rubber and, for some of these, attention is drawn to the International Stahdards listed
in clause B.2. Nor does it define terms that are generally understood or adequately defined\in|other readily
available spurces such as general dictionaries.

Attention i§ also drawn to 1SO 472[3], because this contains many terms of common dnterest to the rubber and
plastics industries.

NOTE For{terms relating to fire, see ISO 3261[6l.

© ISO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHb! vii
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Introduction

La présente Norme internationale devrait étre utile aux personnes qui ne sont pas familiarisées avec la
terminologie du caoutchouc mais a aussi pour objectif d'étre un guide pour la sélection de termes recommandés
pour utilisation dans d'autres Normes internationales ainsi que dans les publications et rapports sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est restreint aux termes d'usage général dans l'industrie. Il ne définit pas des termes relatifs a des
produits particuliers en caoutchouc et, pour plusieurs de ceux-ci, l'attention est attirée sur la liste e Normes
internationalep dans l'article B.2. 1l ne définit pas non plus les termes qui sont généralement compfis)ol définis de
maniére adéquate dans d'autres sources telles que des dictionnaires généraux.

L'attention esf aussi attirée sur I''SO 472[3], parce qu'elle contient plusieurs termes d'intérét:.commun auk industries
du caoutchouf et des plastiques.

NOTE Pour I¢s termes relatifs au feu, voir 1ISO 3261[61.

Viii © ISO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHb!
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BBepeHue

HasHayeHne HacTosiwero MexayHapogHoro CTaHgapTa — COAEWCTBOBaTb creuvanuctam, He UMelLwyM
GOMbLIOro OMbiTa B MOMb30BaHUM TepMuUHomnorvei no kaydyky. OH GyaeT Takke ABNSATbCA PYKOBOACTBOM Afist
BblGOpa TEPMUHOB, PEKOMEHAYEMBIX OIS UCMONb3oBaHus B Apyrux MexayHapoaHbix CTaHgapTax, nybnvkaumsx v
COOOGLLEHMSIX MO KayyyKy.

CnoBapb cpaepKuT TePMUHbI 0BLLErO XapakTepa, NPUMEHMsSIEMble B MPOMbILLNEHHOCTU. OH He p,aeTfnpep,eneHMVl
TEPMWHOB |0 cheumanHblM U3ganusam M3 Kaydya, BKIOYEHHbIX B MexayHapoaHbix CTaH4apTax, nepeveHb
KOTOpbIX AdH B cTaTbe B.2. B cnoeape Takke He npuBeaeHbl onpeaerneHns TEpMUHOB, KOTOPLIE RoApA3yMEBaOTCS
Unu onpeageneHbl NoaXoasLLMM CnocoboM B ApYrMx UCTOYHUKAX, Kak HanpumMep B o6LLIMX CTOBapSIX.

BHumaHue |obpaluaetcs Takwke Ha MCO 472[3], Tak kak aTOT cTaHOapT COAEPXUT M3BECTHOE YMCAIO TEPMUHOB,
KOTOpble UEMOSb3YIOTCS B PE3MHOBOW NMPOMBLUIIEHHOCTM 1 B NMPOMbLUIEHHOCTM MnadTMacc.

MPUMEYAHWE [1ns TEPMMHOB MO UCMLITAHUAM Ha OrHeCToNKoCTb, cm. MCO 3261[6],

© ISO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl ix
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE
MEXOYHAPOOHbIXN CTAHOAPT

ISO 1382:2002(E/F/R)

Rubber —

Caoutchouc —

Kayuyk —

Vocabulary Vocabulaire CnoBapb

Scope Domaine d'application O6nactb NPUMeHeHUusA

This Internptional Standard defines La présente Norme internationale  Hacroswwn MexayHagogHbin Cran-

terms used in the rubber industry. définit les termes employés dans  pgapt Aaet onpegeneHus TEPMUHOB
I'industrie du caoutchouc. ynoTpebnsemMblx B PEBMHOBON Npo-

The terms|are listed alphabetically MbILITIEHHOCTMW.

in English|but are also described Les termes sont présentés en ordre

and defined in French and, in most  alphabétique en anglais, mais sont{ TepmuHbl aaHbl B [|andaBUTHOM

cases, in Russian.

Some ter
information

ms have parenthetical
added to indicate a

specific limitation of the term to a

également décrits et définis en fran-
cais et, dans la plupart des cas,en
russe.

A quelques termes, ‘sont ajoutés

nopsake Ha aHrmMnNCcKPM s3bike, Mo
OHM Takke onpedenetibl Ha dpaH-
Ly3CKOM $I3bke M YacTUYHO Ha
PYCCKOM S13bKe.

particular field, for example “(rubber ~ des informations .entre crochets K HekoTopbiM TepMuHaM gobasneHa
latex)”. angulaires pour lindiquer que ces B yrnoBmx ckobkax }OHOHHMTeHb—
termes s'appliguent a un domaine Hag wuwHdoOpmaumsa AN yKaszaHus,
Unless indicated otherwise, all  particulier, par'exemple «(latex de  4TO 3TV TEPMUHbI HaYOAAT NpuMe-
terms are rjouns. caoutcheuc)». HeHVe B cneuunanbHpn obnacty,
HanpuMep «(Kay4yKOBHIN NaTEKC)».
Sauf _indication particuliére, tous
ces'termes sont des noms. Be3 cneumansHoOro ykasaHusi, Bce
TePMUHbI aHbl KaK UMgHa CyLLeCTBU-
TelnbHble.
Terms and definitions Termes et définitions TepMuHbI 1 onpegieneHus
1 1 1
abrasion abrasion WCTAPaAne

loss of material from a surface due

perte de matiére en surface, due a

WM3HOC BCNeAcTBME AencTBusi Tpe-

to frictional forces des forces de frottement HUS1 HA NOBEPXHOCTH
2 2 2
abrasion resistance résistance a I'abrasion CONpPOTUBNIEHUE UCTUPAHUIO

resistance
mechanica

NOTE Abrasion

to wear resulting from
| action upon a surface

resistance is

expressed by the abrasion resistance

index.

résistance a une usure superficielle
par une action mécanique

NOTE La résistance a l'abrasion est
exprimée par un indice de résistance a
I'abrasion.

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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3

abrasion resistance index
ratio of the loss in volume of a
standard rubber to the loss in vol-
ume of a test rubber measured
under the same specified con-
ditions and expressed as a percent-
age

W

indice de résistance a
I"abrasion

rapport, exprimé en pourcentage,
de la dimimution de volume d'un
meélange témoin a la diminution de
volume du mélange a apprécier,
dans les mémes conditions spéci-
fies

3

koed uuneHT
COMNpOTUBIEHMUA
UCTUPAHMIO

OTHOLUEHME NoTepu B ob6bemMe CTaH-

OApTHOW pe3vHOBOW CMECU K notepe

B 00beMe UCNbITYEMON CMeCH,

Bblpa)k€HHOE B MPOLIEHTaX NMpu cTaH-

OApTHbIX YCIOBUAX

4
accelerated ageing

ageing in a tg¢st environment inten-
ded to produge the effect of natural
ageing in a shorter period of time

NOTE The rdte of degradation is usu-
ally increased |by raising the tempera-
ture, sometimg¢s in combination with
increased air| or oxygen pressure,
increased hunlidity and/or changes in
other conditions

5
acceleratof
compounding| ingredient used in
small amounts with a vulcanizing
agent to incrgase the speed of vul-
canization gnd/or enhance the
physical progerties of the vulcani-
zate

6
activator
compounding| ingredient used in
small proporfions_to increase the
effectiveness|of-an accelerator

4

vieillissement accéléré
vieillissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE La vitesse de dégradation est
habituellement augmentée par éléva-
tion de la température, parfois associée
a une augmentation de la pression d'air
ou d'oxygene, de I'humidité et/ou a des
changements d'autres conditions

5

accélérateur

ingrédient .de“mélange, utilisé en
faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la
vitesse de vulcanisation et/ou amé-
liorer les propriétés physiques du
vulcanisat

6

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a fai-
ble dose pour augmenter I'efficacité
d'un accélérateur

4

5

ycKkopuTtenb

WHIpeanMeHT CMecu, BBDAMMLIA B
HeGOoMbLUMX KONM4YecTBaX BMECTe C
BYNKaHM3YIOLWMM  areHfoM  Ans
yBENUYEHNss CKOPOCTU ByrKaHu3a-

UM n/vnn ynydeHmsa dhnanyeckmx
CBOWICTB BYyrnkaHu3aTa

6

akTusBarTop
WHIPEOMEHT CMecW, BBPAVMbIA B
HebonbLUMX KONMyecTBax|ans noBbl-
LeHna 3PEKTUBHOCTU YEKOpUTENS

7

active zinc oxide

fine-particle activator for acceler-
ated sulfur vulcanization, more
effective than general-purpose zinc
oxide at the low concentrations
needed for the production of trans-
parent or translucent vulcanizates
or the production of vulcanizates
containing reduced levels of zinc

7

oxyde de zinc actif

activateur a fines particules pour la
vulcanisation accélérée au soufre,
plus efficace que l'oxyde de zinc
d'usage général aux faibles con-
centrations requises pour la fabrica-
tion de vulcanisats transparents ou
translucides ou de vulcanisats a
faible taux de zinc
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8 8 8
addition polymerization polymérisation par addition
polyaddition polyaddition
polymerization in which monomers  polymérisation selon laquelle les
are linked together without water or  monomeéres sont reliés entre eux
other simple molecules being split sans qu'il y ait division de I'eau ou
off d'autres molécules simples
9 9 9
adhesion adhésion
the state inp which two surfaces are  phénomeéne selon lequel deux sur-
held togettler by chemical or physi- faces sont liées par des forces
cal forces ¢r both chimiques, physiques ou physico-
chimiques
10 10 10
adhesion strength force d'adhérence agre3moHHasi NPoOYyHOCTb
force required to cause separation force nécessaire pour provoquer, ‘euna, Heobxogumas Ans pasgene-
at the interface of the bonded com- une séparation a linterface des,> HuUA BHYTPEHHWUX [JOBEPXHOCTEN
ponents of|a test piece or product composants liés d'une éprouvett€ cOBOEHHbIX COCTaBHbIX  4acTeun
ou d'un produit soumis a I'essal obpasua unu nsgenus
11 11 11
aftercure
continuation of the process of vul-
canization |after the energy source
has been removed
12 12 12
ageing vieillissement cTapeHue
(the act of} exposure of a matefial © (action) exposition d'un matériau a (npouecc wucnbiTaHNs) BblAEpPXKKA
to an envifonment for a period/of une ambiance définie, pendant un  maTepuana B kakon-nnbo cpege B
time certain temps TeyeHune onpeneneHHdro BpemMeHmn
13 13 13
ageing vieillissement cTapeHue
(the effect pfy-irreversible change of  (résultat du) changement irréver- (pesynbTar) Heo6paTV|M06 n3MeHe-
material properties during exposure _ sible des proprietes dun materiau __ HMe CcCBOWCTB Marepwana BO Bpe-
to an environment for a period of au cours de lexposition a un MeHW NOA OENCTBUEM OKpYKaKOLLEN
time environnement pendant un certain  cpegpl
temps
14 14 14
agglomerate agglomérat arnomepar

(carbon black) group of interlocked
aggregates that are easily sepa-
rated by normal rubber processing

(noir de carbone) ensemble d'agré-
gats enchevétrés pouvant étre faci-
lement séparés par les procédés
courants de mise en ceuvre du
caoutchouc
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15

agglomeration

(rubber latex) reversible or irre-
versible joining together of latex
particles

16

aggregate

(carbon black) rigid group of coa-
lesced particles which is the small-

15

agglomération

(latex de caoutchouc) assemblage
réversible ou irréversible de parti-
cules de caoutchouc du latex

16

agrégat

(noir de carbone) ensemble rigide
de particules soudées constituant la

15

arnomepauus

(kaydykoBOro narekca) obpatumoe
unu HeobpatTumoe coeavHeHue

JTaTEeKCHbIX YacTuy

16

arperar

(TexXHU4Yeckoro yrrnepoga) xecTtkoe
obpa3oBaHMe U3  chfaBfEHHbIX

est entity that can be dispersed by
normal rubbef processing

17
air oven ageing

ageing in an enclosure in the pres-
ence of circulating air, at elevated
temperature, fat atmospheric press-
ure and in thg absence of light

18
anti-blocking agent
material used to prevent, or reduce
the risk of, [unwanted adherence
between rubber surfaces

19

anticoagulant

(natural rubber latex) substance
added to field latex~\fo retard

bacterial actipn which>would other-
wise cause rgpid.coeagulation of the
latex

plus petite unite pouvant etre
dispersée par les procédés cou-
rants de mise en coeuvre du
caoutchouc

17

vieillissement en étuve a air

vieillissement dans une enceinte
avec circulation d'air a température
élevée et a la pression atmosphéri-
que, dans l'obscurité

18

agent antiadhérent

produit ufilisé pour empécher ou
réduire, l[e“risque d'adhérence non
désirée " entre des surfaces de
caoutchouc

19

anticoagulant

(latex de caoutchouc naturel) sub-
stance ajoutée au latex naturel pour
retarder l'action des bactéries
susceptibles d'entrainer une coagu-
lation rapide du latex

yacTuu, npeacTtaensioujee coboit
MenbYanwylo  eguHmUy] KoTopas
MOXeT OblTb AUCREPrpoBaHa B
00bIYHbIX Mpoueccax ngpepaboTku
Kayuyka

17
cTapeHve B BO34YLUHOM

TepmMmocTare
CTapeHMe B 3aKpbiTOA EMKOCTM B
LUMpKynupyloLen sosayLlHon cpene
npy MOBLILWEHHON TemnepaType,
npyu aTMocepHOM AaBnEHUM 1 NpU
OTCYTCTBMU OCBeLleHnsa

18

19

AHTUKOArynsaHT
(HaTypanbHOro natekcay |BeLLecTBo,
pobaBnsiemoe B nafekc  ans
3ameaneHns GakTepuonpruyeckoro
OEncTBusi, KOTOpoe B [IPOTUBHOM
cny4yae MOXeT NpuBecTU|k BbicTpor

KOARVASH-HAA-BATAKeS

20

antidegradant

compounding ingredient used to
retard deterioration by ageing

NOTE Antidegradant is a generic
term for certain additives such as
antioxidants, antiozonants, waxes and
other protective materials.

20

agent protecteur

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée par
vieillissement

NOTE Agent protecteur est un terme
générique pour certains additifs tels
que les antioxygeénes, les antiozones,
les cires et d'autres matériaux pro-
tecteurs.

oy - avivr JTa TR

20

NpoTUBOCTapUTEnNb

WHIpeaueHT pe3nHOBON CMecH, Uc-
nonb3yemblit ANA 3amenneHus ae-
CTPYKUUW, BbI3BAHHOW CTapeHem

MPUMEYAHWNE TepMmuH  «npOTMBO-
cTapuTenby» sBNsSeTcs obwum Tepmu-
HOM 1151 HEKOTOPbIX A06aBOK, TaKMX Kak
aHTUOKCUAAHTbI, aHTUO30HAHTLI, BOCKM
W Apyrue saluunTHble maTtepuansbl.
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21 21 21
anti-flex-cracking agent agent antiflexion npoTUBOYTOMMUTEb
compounding ingredient used to ingrédient de mélange utilisé pour uWHrpegueHT pe3nHOBOW CMecH, UC-
retard cracking caused by cyclic retarder la formation de craquelures nonb3yembii AN 3amMeaneHus
deformation dues a des déformations cycliques pacTpeckuBaHune, BbI3BAaHHOIMO Lu-
Knmyeckon gecopmavrmen
22 22 22
anti-foaming agent agent antimousse
(rubber latex) compounding ingre- (latex de caoutchouc) ingrédient de
dient used te-preventtheformationr—melanrge—uotilise—pour—préventr—a
of air bubbles in a latex mix which  formation de bulles d'air dans un
might othgrwise cause blisters or mélange a base de latex, qui,
pinholes in|the finished product autrement, pourraient provoquer
des cloques ou des trous d'épingle
dans le produit fini
23 23 23
antioxidant antioxygéne MpOTUBOOKMUCUTENDb
compounding ingredient used to ingrédient de mélange, utilisé pours WHrpeaneHT cmecu, MpPUMEHAEMbIN
retard detgrioration caused by oxi- retarder la détérioration causéepar pgna 3amefgneHnsa |paspyLleHus,
dation I'oxydation BbI3bIBAEMOI0 OKUCIIEHMEM
24 24 24
antiozonant antiozone AHTUMO30OHAHT
compounding ingredient used to ingrédient de mélange, utilisé pour uvHrpeaneHT cmecu, MPUMEHAEMbIN
retard deferioration caused by retarder la détérioration causée par gna  3amegneHnsa  (paspyLleHus,
ozone 'ozone BbI3bIBAEMOI0 030HOM
25 25 25
antistati¢c agent agent antistatique aHTUcTaTuveckue fobaBkm
material wihich counteracts the ten-( ysubstance qui contrarie la tendance BelwecTBO, NPOTUBOZENCTBYIOLLIEE
dency for & static electrical charge - d'un article a se charger d'électricité = obGpasoBaHMIO CTaTMYECKOrO 3riek-
to build up on the surface of-an statique en surface TPUYECKOro 3apsga Ha|MoBEPXHOCTMN
article nsgenus
26 26 26
anti-webbing agent agent antipalme
(rubber latex)*compounding ingre- (latex de caoutchouc) ingrédient de
dient used|in-a latex mix to prevent = mélange utilisé dans un mélange a
the formation of webbing between  basé de latex pour eviter la
adjacent parts of a dipped product formation de palme entre les
. parties rapprochées d'un article au
cf. webbing (452) trempé
cf. formation de palme (452)
27 27 27
applied skin peau rapportée HaHeCEeHHbIN
(cellular material) thin surface layer (produit alvéolaire) couche de NOBEpPXHOCTHbIN CIIOM

of elastomeric material applied to a

cellular pro

duct

matiére élastomérique, appliquée
sur un produit alvéolaire et formant
une peau superficielle

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

(AYencToe BeLEeCTBO) TOHKWMW MO-
BEPXHOCTHbIA CIflOW  3nacTomMmepa,
HaHECEeHHbIN Ha NopuUCToe n3genue


https://standardsiso.com/api/?name=f217d1cc676c5e212ebe95e8d792ba54

ISO 1382:2002(E/F/R)

28

aromatic oil

hydrocarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass of
aromatic hydrocarbons

29
artificial weathermg
exposure of

of natural weathering

30
ash
residue from |incineration of a ma-
terial under specified conditions

31
autoclave
pressurized Vvessel used for vul-
canizing rubbgr in a vapour or gas

32
average particle diameter

(carbon black) arithmetic mean of
the diameterg of several individual
particles medsured by an electron
microscope

33
back-rind
retracted spew

28

huile aromatique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée renfermant généralement au
moins 35 % en masse d'hydrocar-
bures aromatiques

29
V|e|II|ssement artlflclel

ditions de laboratoire qui accéléerent
les effets du vieillissement naturel

30

cendres

résidu de la calcination d'un maté-
riau dans des conditions spécifiées

31

autoclave

enceinte sous pression_ utilisée pour
vulcaniser le caoutcholc en milieu
de vapeur ou de gaz

32

diameétre moyen des
particules

(noir de carbone) moyenne arith-

métique des diameétres de plusieurs

particules individuelles, mesurés au

microscope électronique

33
croquage
défaut selon Ipqupl le caautchouc le

28

29

30

sona

OCTaTOK OT CXWUraHus B
3dHgaHHbIX YCNOBUAX

31

32

33

pLlecTBa

defect in which the rubber adjacent
to the flash line shrinks below the
level of the moulded product

34

balata

hard thermoplastic substance con-
taining approximately equal propor-
tions of trans-polyisoprene and
resin, obtained from the botanical
source Mimusops globosa

long de la ligne de bavure se
creuse a l'intérieur du produit moulé

34

balata

substance thermoplastique dure
contenant des proportions sensible-
ment égales de frans-polyisopréene
et de résine ayant pour origine
végétale Mimusops globosa
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35

bale coating

coating applied to surfaces of
natural rubber bales which inhibits
adhesion to other surfaces and fa-
cilitates marking

36
ball mill

35

revétement de balle
revétement appliqué a la surface
des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d'adhérer a
d'autres surfaces et faciliter le mar-
quage

36
broyeur a boulets

ISO 1382:2002(E/F/R)

35

36
waposafa MenbHUUA

rotating drum, usually mounted
horizontally, containing hard, loose
balls, whith serve to pulverize
coarse maferial

37

bank
accumulatipn of material at the
opening bgtween the rolls of a mill
or calendef or at a spreader bar or
knife

tambour rotatif, généralement mon-
té horizontalement, renfermant des
boulets en matiére dure, utilisé pour
réduire en poudre des matériaux
grossiers

37

bourrelet

accumulation de matiére entre\des
cylindres d'un mélangeur oud'une
calandre ou devant la racle d'un
métier a enduire

BpalLatowuincs GapahaH, 0O6bIMHO
yCTaHaBHMBaeMbIVI rOpU3OHTAarbHO,
B KOTOPOM HaxogsTcs |B CBOGOAHOM
COCTOSIHMM _(Tuapbl W3  TBEPAOrO
maTepuana;D npegHa3HavyeHa ans
pasmenBbYeHns KpYMHb|X YacTu

37

3anac

(BellecTBa) HakonsieHye BellecTBa
Mexay Bankamu BanbLeB  wUnu
KanaHgpa WM Ha| LWnpeguHre
(kneenpomMas3oyHOM MalUUHE) UIK

Ha HOXXEeBOM YCTpOWiCTBe Krieenpo-
Ma304YHOWM MaLUVHbI

38 38 38
barenes poche d'air
defect resdlting from the failure of  défaut résultant d'une incapacité du
the rubber|to fill out all the pattern _caoutchouc a remplir tous les
detail of a fnould détails d'un moule
39 39 39
batch charge
product of pne mixing Gperation produit d'une opération individuelle
de mélangeage
40 40 40

bench marks

reference marks

marks of known separation applied
to a test piece and used to meas-
ure strain

41

blank

piece of rubber compound of
suitable shape and volume to fill a
mould

traits de repére

marques d'espacement connu, tra-
cées sur une éprouvette et utilisées
pour mesurer les déformations

a1

ébauche

morceau de mélange de caoutchouc
de forme et de volume appropriés
pour remplir le moule
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42

bleeding

exudation of a liquid compounding
ingredient or material to the surface
of a rubber

43

blister

defect in a rubber product evidenced
by a cavity or_sac that deforms the

42

ressuage

exsudation d'un ingrédient ou d'un
produit de mélange liquide a la sur-
face d'un caoutchouc

43

cloque

défaut dans un article en caout-
chouc, constitué par une cavité ou

42

43

ny3bipb

pedekt B pe3avHOBOM m3genun, 3a-
KIHOYaLWLMIACA B HANNYMM NONOCTEN,

surface

44
block polymer

polymer whoge molecules consist
of blocks conpected linearly

45
blocking
unintentional
materials

adherence between

46

bloom
liquid or solil material which has
migrated to tHe surface of a rubber

NOTE The Hloom changes the sur-
face appearange of the rubber.

47
blowing agent

compounding| ingreédient used to
produce gas| by) chemical and/or

poche qui déforme la surface

44

polymeére bloc

polymére dont les molécules sont
composées de séquences reliées
linéairement

45

blocage

adhérence non intentionnellé’ entre
des matériaux

46

repousse

constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caoutchouc

NOTE La repousse change l'aspect
de la surface du caoutchouc.

47

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé pour
produire un gaz, par action chimi-

aebopMUpyoLLIMX NOBEPXHOCTU

44

45

46

BbiLBeTaHMe
MpoLecc Murpauum >XMAKOro Wnu
TBEPAOro NpoayKkTa Ha NQBepXHOCTb
pe3unHbl

NMPUMEYAHVE BebluBeTapme npuBo-
OUT K W3MEHEHUI0 BHeWHero Buaa
NMOBEPXHOCTN PE3UHDI.

a7

rasoobpasyowmnmn
[pasayBarowmn] areHT

WHTpeaneHT CMecu, NpUIMEHSIEMBI

thermal action in the manuracture
of hollow or cellular products

48

blowing down

(rubber latex) removal of excess
ammonia from latex by stirring the
latex while passing a stream of air
across the surface

que et/ou thermique, au cours de 1a
fabrication de produits creux ou
alvéolaires

48

désammoniation physique
contrélée

(latex de caoutchouc) élimination de

I'excés d'ammoniac d'un latex par

agitation du latex accompagnée d'un

courant d'air traversant la surface

[Onsi 00pal3oBaHUA ra3a nyrem Xmmun-
4YeCcKoro u/mnm TepMUYECKoro Bo3aemn-
CTBUA NPU N3roTOBIEHUN NYCTOTEeNbIX
NN NOPUCTbIX Msp,enmﬁ

48
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49
booster

SEE secondary accelerator (351)

50

bound monomer

monomer
reacted wif
monomer i

that is combined or

h a polymerization reac-

tion to forn] a polymer
NOTE Thig term is used with refer-
ence to synthetic rubber, and the

bound mon
as a percen

51
bound ru

bmer is usually expressed
age of the total polymer.

bber

that portiop of the rubber in a mix

which is sq
the filler a

closely associated with
to be unextractable by

the usual riibber solvents

VOIR accélérateur
(351)

secondaire

50
monomere lié
monomeére combiné a lui-méme ou

monomeéres dans une réaction de
polymérisation pour former un po-
lymére

NOTE Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthétique,
le monomeére lié étant normalement
exprimé en pourcentage du polymére
total.

51

caoutchouc lié

portion de caoutchoue*d'un mélange
qui est si étroitement associée a la
charge qu'ellen'est plus extractible
par les .solvants habituels des
caoutcheucs

cylindre d'une calandre

52 52
bowl -
roll of a calender

53 53
branched polymer

polymeére ramifié

ISO 1382:2002(E/F/R)

49

BCromMmorarersibHbIN
ycKopuTternb

CM. BTOpUYHbIN yckopuTenb (351)

50
CBA3aHHbIN MOHOMeEp
MOHOMep, KOTOprVI XUMUNYECKN CBA-

tsetforothertypesof —qui Teagit—avet d'autres—types de—— 3ar T TaRMW K€ MUROMEPOM  Unu

BXOAUT B peaKkuu-nofimnmepunsaumm
C ApyrMMmu MoHOMepgmu, obpasysi
nonvmep

MPUMEYAHVME 3ToT TepMuH npume-
HAETCS-B CBSI3N C CUHTETNYECKUM Kay4y-
KOM;~ ‘AP 4YeM CBsi3aHHbI MOHOMEp
06bIMHO BbIpaXaeTcs B |MpoueHTax oT
obLLero konmMyecTea nonymepa.

51

CBSI3aHHbIA Kayyvy
Aons Kayyyka B pesmxoaoﬁ cMecH,
NMPOYHO CBS3aHHas q WHrpeaveH-
Tamy 1 HepacTBOpUMgs B OObIYHbIX
pacTBOpUTENSX

52

53

polymer composed of molecules
having a branched structure, chain-
like between branch junctions and
between each chain end and a
branch junction

54
breathing
SEE bumping (56)

polymére constitué de molécules
ayant une structure ramifiée, en
forme de chaine entre les raccords
des ramifications et entre chaque
bout de chaine et un raccord de
ramification

VOIR dégazage (56)
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55

bulk density

mass per unit volume of a material,
including any voids present

NOTE The term is applicable to cellu-
lar materials and also to particulate
materials.

55

masse volumique apparente
masse par unité de volume d'un
matériau, comprenant les espaces
vides présents dans le matériau

NOTE Ce terme est applicable aux
produits alvéolaires ainsi qu'aux pro-
duits a I'état solide divisé.

55

NAOTHOCThb

Macca MaTtepuana, npuxoasiiascs
Ha eauvHudy obbema, BKIoYas
NycTOTbl, NMPUCYTCTBYHOLLME B MaTe-
pvane

NMPUMEYAHVE OTOT TepMuH npume-
HVMM KaK Onst A4encTblX, Tak u Ans Teep-
ObIX U3MENbYEHHbIX MaTepunarnos.

56
bumping
breathing
the release of pressure on a mould
for a very short time at an early
stage in the [process of curing to
allow the escape of gas or vapour

57

calender
machine with two or more es-
sentially pardllel rolls, operating at
selected surface speeds, nips and
temperatures| for such operations
as sheeting, [aminating, skim coat-
ing (topping) fand friction coating of
a product to p controlled thickness
and/or contro|led surface character-
istics

58
carbon black

material conpisting essentially of
elemental cqrbon in>tHe form of
near-sphericqdl partictes with major
diameters lesp ¢han 1 um, generally

56

dégazage

action de relacher la pression sur
un moule un court instant au début
du moulage pour permettre aux gaz
ou a la vapeur de s'échapper

57

calandre

machine comportant deux oU.plu-
sieurs cylindres essentiellement
paralléles, opérant a des-'vitesses
tangentielles, un écartement et des
températures définis) destinée a la
mise en feuille,(au contre-collage,
au gommage._ou au frictionnage
d'un produit” afin d'obtenir une
épaisseur contrdlée et/ou certaines
caragctéristiques de surface contro-
lées

58

noir de carbone
matiére constituée principalement
de carbone élémentaire sous forme
de particules sphéroidales, de dia-
métre maximal inférieur a 1 um

acndaralemant conddac f11
T

56

57

KanaHgp
MalluHa ¢ aBymMsa unu Gonee Ban-
kKamMu, O0ObIMHO napannerbHbIMU U
BpalLaloWMMICs C  ONpeAerieHHoM
TaHreHuMarnbHOM CKopoCTbio, UMEto-
LWMMK onpedeNieHHylo TgMnepaTtypy
U onpegeneHHbll 3a3op| npegHas-
HayeHHasi [Ons  JIMCTOBAHWS, Mpo-
MUTKM Krneem, npopesvHYBaHua WUnu
PPVKUMOHMPOBAHNA OaHHOro M3ae-
s 00 NonyyYeHus onpeaeneHHom
TOMWMHBI  W/MNK  onpeaeneHHbIX
XapaKTepUCTUK NOBEPXHOETH

58

TeXHUUYEeCKuUn yrnepqa

caxa

BELLECTBO  COCTOsILLEE | TMNaBHbIM

obpasoM K3 anemMeHTapHoro yrne-

poga B BMOE 4YacTul, Pruakon K
echbepenaansHon—epMsl ¢ aname-

coalesced inte-aggregates

59

carbon black moisture
content

percentage, by mass, of water

absorbed and adsorbed by carbon

black under specified conditions

10

>

na
gercrarcort— oottt T o—par

en agrégats

59

teneur en humidité du noir
de carbone

pourcentage en masse de l'eau

absorbée et adsorbée par le noir de

carbone dans des conditions spéci-

fiees

echeponaaibHon—opb
TPOM MeHblue 1 MUKpOHa, MpUYem
yacTuubl OObIYHO COedWHEHbl B
arperartbl

59
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60 60 60
carbon black pelleted cohésion du noir de carbone
strength en granules

ability of carbon black pellets to aptitude des granules de noir de

cohere under specified conditions carbone a s'agglomérer dans des
conditions spécifiées

61 61 61

casting coulée

process in which a fluid material is praocédé selon lequel une matiére

poured or ¢therwise introduced into  visqueuse est versée ou autrement

a mould |or on to a prepared introduite dans un moule ou sur une

surface apd allowed to solidify surface préparée, pour s'y solidifier

without the|use of external pressure  sans utilisation de pression exté-
rieure

62 62 62

cavity empreinte

space with|n a mould to be filled to  partie évidée d'un moule destinég\a

form the mpulded product étre remplie pour former le produit
moulé

63 63 63

cell alvéole nopa

single small cavity surrounded petite cavitéxélémentaire, entourée  HebBonbluaa NONOCTb, YACTUYHO UMK

partially or completely by walls complétement ou partiellement par  NOMHOCTLIO OKPYXXEHHEA CTEHKaAMMU
des parois

64 64 64

cellular material produit alvéolaire NOpMUCTbLIA MaTepuan

material having many cells (githér produits présentant de nombreuses MaTepuan, WUMewLWNA MHOroO nop

open, cloged or both) dispersed petites cavités (alvéoles), intercom-  (OTKpbITbIX, 3aKPbITbIX| UM TOrO U

throughout|its mass municantes ou non, réparties dans  agpyroro Tuna), pacnpeneneHHbIX no
la masse BCeW macce

65 65 65

cellular strration striatiomalvéotaire IIEPOXOBATOCTE AYeeK

layer within a cellular material that
differs greatly from the character-
istic cell structure

66
centrifug

ed rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

couche interne d'alvéoles, qui diffe-
re de la structure alvéolaire nor-
male

66
latex centrifugé
latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentée par
centrifugation

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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ueHTpudyruposaHHbIA
narekc

nartekc, B KOTOPOM YyBeNU4eHa KOH-
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67

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber resulting
from surface degradation

68

chalking

(the act of)

SEE dusting (132)

67

farinage

formation d'un résidu poudreux a la
surface d'un caoutchouc résultant
d'une dégradation superficielle

68
talcage
VOIR poudrage (132)

67
onygpusaHue Mmersiom
TEPMUH HE UCMONb3yeTCA

68
onyapuBaHue Mesniom
CM. onyapuBaHue (132)

69
closed cell
cell totally en¢losed by its walls and

hence nonqnterconnecting with
other cells
70

closed-cell|cellular material
cellular materfial in which practically
all the cells afe non-interconnecting

71

cloth mark
impression left on
fabric

rubber by a

72
coagent
compounding| ingredient used \in
low concentrations to increase-the
crosslinking |efficiency of_~ceértain
non-sulfur vylcanizing -systems or
to modify the properties achieved
by such systems

NOTE The te¢rimis usually identified
with additives T =
ization by organic peroxides.

73

coagulant

coagulating agent

(rubber latex) substance used to
cause coagulation

12

69

alvéole fermé

cellule

alvéole totalement clos par sa paroi
et, par suite, ne communiquant pas
avec d'autres alvéoles

70

produit a alvéoles fermés
produit cellulaire

produit alvéolaire dans lequel, prati-
quement, tous les alvéoles sont des
cellules

71

marque de tissu
impression:laissée sur le caout-
chouc par-un tissu

72

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre
le pouvoir de réticulation de cer-
tains systéemes de vulcanisation
sans soufre ou pour modifier les
propriétés conférées par de tels
systémes

associé a des additifs utilisés pour mo-
difier la vulcanisation par les peroxydes
organiques.

73

coagulant

agent coagulant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la coagu-
lation

69

3aKpbiTaa nopa
fiuenka

fA4elika, NORHOCTbIO 3aKphiTas CTeH-
KamMn n HecoobLlatowasica ¢ apy-
rMMmn S9enkamm

70
fAiYeucTbIN MaTepuanc
3aKpbITLIMM NOpaMm
NnopucTbIi MaTepuarn, B KOTOPOM
NnpakTU4eckn BCE SYENKM He CO-
obLwatoTca mexay cobon

71

72

coareHr

WHIPEOMEHT CMeCH, MPUMEHSIEMbIV B
HebOoNblUMX  KOHUEHTpaumsax  ang
yBenuueHnsa acpekTMBHPCTN 0obpa-
30BaHUS MOMNEPEYHbIX |CBA3en B
HEKOTOpPbIX  HECepHbIX | cucTemax

BYMNKaHu3aumMm wunu ang
Kauuu CBOWCTB,

mMoaudu-
obecngumBaemMbix

NMPUMEYAHME TepMuH 0b6bl4HO OTO-
xpectensietca ¢ gobaBkamu, npume-
HAEeMbIMM ANg Mogudukauum CBOWCTB
BYNKaHW3aTOB MNPV MEPEKUCHON BYyriKa-
HU3aLuu.

73
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74

coagulant dipping

(rubber latex) dipping process in
which the mould or former is first
immersed in a coagulant solution,
withdrawn and dried, and then
immersed in the compounded latex

74

trempé coagulant

(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel le moule ou la
forme sont d'abord immergés dans
une solution coagulante, retirés,
séchés, avant d'étre immergés
dans le mélange a base de latex

ISO 1382:2002(E/F/R)

74

75
coagulatjng agent
(rubber latgx)

SEE coagtilant (73)

76
coagulatjon

(rubber latex) irreversible agglom-
eration of | particles originally dis-
persed in & rubber latex, to form a
continuous| phase of the polymer
and a digpersed phase of the
serum

77
coated fabric

textile fabric with an adherent layer
or layers gf rubber- and/or plastic-
based material on one or both
surfaces fesulting in a flexible
product

78
cold flow
slow defoymation under gravita-

75

agent coagulant
(latex de caoutchouc)
VOIR coagulant (73)

76

coagulation

(latex de caoutchouc) aggloméras
tion irréversible des particules~de
caoutchouc primitivement disper-
sées au sein dun latex," afin
d'obtenir une phase continue du
polymére et une phase “dispersée
du sérum

77

support textile revétu

preduit souple constitué par un sup-
port textile ayant une ou plusieurs
couche(s) adhérente(s) de matériau
a base de caoutchouc et/ou de
plastique sur une ou deux face(s)

78
écoulement a froid
lente déformation du caoutchouc,

75

76

Koarynauusa
(Kay4yKoBbI/ naTekc) HeobpaTuman
arnomepauus 4actuu,| paHee Aauc-
NneprupoBaHHbIX, C ObpasoBaHMEM
HenpepbiBHOM asbl [nonumepa u
aucnepcHon gasbl cepyma

77

TKaHb C NONMMMEPHbIM
NOKpbITUEM

3NacTU4YHLI MaTepwualn, npeacras-

nawwmn cobon TKaHp, MOKPbITYHO

OOHUM UMM HECKONbKMMU CrosiMun
pe3nHbl U/UNn nnacTyacchl, HaHe-
CEHHbIMM C O4HOW UNU|OBYX CTOPOH

78
XnaporteKky4vecTb
MearneHHoe U3MeHeHye Q)OprI n

tional force, at or below room tem-
perature

79

collapse

(cellular material) inadvertent den-
sification of a cellular material dur-
ing its manufacture, resulting from
breakdown of its cell structure

sous l'effet de son propre poids, a
température ambiante ou a tempé-
rature plus basse

79
affaissement
(produit alvéolaire) densification

accidentelle d'un produit alvéolaire
lors de sa fabrication, avec des-
truction de sa structure alvéolaire

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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ynmnoTHeHue

(nopucTbIA MaTepuan) Henpeaycmo-
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80

colour-fastness on exposure
to light

light fastness

resistance to colour changes due to

exposure to light

NOTE Colour-fastness is commonly
evaluated by visual assessment (using
standard reference colour standards) or
by instrumental assessment.

80

solidité de la couleur a la
lumiére

solidité a la lumiére

résistance aux changements de la

couleur par exposition a la lumiére

NOTE La solidité de la couleur est com-
munément évaluée par comparaison
visuelle (avec des étalons de couleur
normalisés) ou a l'aide d'instruments.

80

81
colourant
pigment or dyestuff compounding
ingredient for|colouring rubber

82
colour staihing

(of thread anf foam-backed fabric)
undesired pi¢k-up of colour by a
thread or fabrjc

NOTE Examples are: the pick-up of
such colour when immersed in water,
dry-cleaning splvent or similar liquids
that contain dyestuffs or colouring ma-
terial not intended for colouring, or pick-
up by direct gontact with other dyed
material from [which colour is trans<
ferred by bleedjng or sublimation.

81

matiére colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer
le caoutchouc

82

tachage par coloration

( fil et support textiledoublé d'un
matériau cellulaire),développement
indésirable d'une-~coloration sur un
fil ou un support'textile

NOTE Des* exemples sont le déve-
loppement d'une telle coloration lors de
I'immersion dans l'eau, dans un solvant
dé nettoyage a sec ou dans des milieux
liquides analogues contenant des tein-
tures ou colorants non destinés a la
coloration, ou le développement par
contact direct avec un autre matériau
teint dont la couleur est transférée par
exsudation ou sublimation.

81

82

83

combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE This sulfur is bound to organic
constituents (organically combined sul-
fur, for example in vulcanized rubber or
factice) or to inorganic constituents
(inorganically combined sulfur, for
example barium sulfate), or to both.

14

83

soufre combiné

soufre restant dans un vulcanisat
apres extraction selon une méthode
prescrite

NOTE Ce soufre est lié a des consti-
tuants organiques (soufre combiné
organiquement, par exemple, au caout-
chouc vulcanisé ou au factice), ou a
des constituants inorganiques (soufre
combiné inorganiquement, par exemple
sulfate de baryum), ou aux deux.

83

cepa, CBA3aHHasn

cepa, OCTaBlUascsa B BynkKaHusaTte
nocrie yaaneHus cepbl onpegeneH-
HbIM METOAOM

NMPUMEYAHWE [JaHHas cepa aBns-
€TCH CBSI3aHHOW C OpraHW4eckuMu Cco-
eaVHeHnaMn (oOpraHnyeckn CBs3aHHas
cepa, Hanpumep, BYMKaHW30BaHHbLIN
Kaydyk unu akTuc) unm C HeopraHu-
Yeckn coeguHeHnsaMn (HeopraHu4ecku
CBsi3aHHas cepa, Hampumep, cynbdar
6apuvs) unm ¢ Temn 1 gpyrumu.
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84
complex
G*

shear modulus

ratio of the shear stress to the
shear strain, where each may be
represented by a complex number

84

module complexe de
glissement

G*

rapport de la contrainte de glisse-

ment a la déformation de cisaille-

ment, lorsque chacune d'elles peut

étre représentée par un nombre

complexe

ISO 1382:2002(E/F/R)

84
KOMMNMEKCHbIW Moaynb npu
casure

G*

OTHOLLEHWE HanpsKeHus npu casu-
re Kk gecdopmauun copura, B KOTO-
pOM Kaxkaasi BenuymnHa MOXeT OblTb
BbIpa)KeHa KOMMMEKCHBbIM YNCIIOM

85
complex
E*
ratio of th

Young's modulus

e normal stress to the

normal strgin, where each may be

represente

H by a complex number

86

compound

intimate njixture of a rubber or
rubbers with all the ingredients

necessary

87

compoun
substance
rubber late

for the finished product

ding ingredient
added to a rubber or
kK to form a mix

85

module complexe de Young
E*

rapport de la contrainte normale a
la déformation normale, lorsque
chacune d'elles peut étre représen-
tée par un nombre complexe

86

mélange’)

mélange intime d'ung,ou de
plusieurs caoutchoucs.avec tous
les ingrédients nécessaires a sa
transformation en.produit fini

87

ingrédient de mélange
substance ajoutée a un caoutchouc
ou a un latex de caoutchouc pour
former un mélange

85
KOMMNJIeKCHbIM-Moaynb IOHra
E*
OTHOLLIEHME-HOPManbHPro Hanpsixe-
HUS K HOPpMarbHON aehbopmaunn, B
KOTOPOM ‘Kaxkgasi BernpymHa MOXeT
ObITb\BBIpaXeHa KOMMIEKCHbIM YMC-
nowm

86
cmechb
CMeCb kaydyyka Wnu |kay4yykoB CO
BCEMW MWHrpegueHTamy, Heobxoaw-
MbIMW AN TOTOBOIO M3nenus

87
MHrpeAueHT CMecH
BellecTBo, AobaBneHHoe K kaydyky
WM K KayyyKoBOMY| mnaTekcy c
uenbto o6pa3oBaHus cMecu

1) Dans [I1SO 472:1999[3], le terme
anglais «compound» est traduit par
«composition», la définition étant la
suivante:

«Mélange intime d'un polymére ou de
polyméres avec d'autres substances
telles que charges, plastifiants, cata-
lyseurs et colorants.»

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

15


https://standardsiso.com/api/?name=f217d1cc676c5e212ebe95e8d792ba54

ISO 1382:2002(E/F/R)

88

compression moulding

moulding process

in which the

blank is placed directly in the mould
cavity and compressed to shape by

closure of the

mould

88

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
I'ébauche est placée directement
dans I'empreinte du moule et com-
primée pour la mettre en forme par
fermeture du moule

88

89

compressi*n set

deformation
plete release
a compressiv

NOTE 1 For
sion set, as de
conditions, is g
percentage of
deformation.

NOTE 2 For
pression set,
specified
expressed as 4
nal thickness.

20

conditioning

cf. environr
(144) and m
ing (235)

conditions, is

femaining after com-
of the force producing
b deformation

solid rubbers, compres-
ermined under specified
enerally expressed as a
he original deflection or

Cellular materials, com-
as determined under
generally
percentage of the origi-

hnental conditioning
echanical condition-

91
contact st

in
tain which occurs on

89
déformation rémanente

aprées compression
déformation restant aprés relache-
ment complet de la force produisant
la déformation compressive

NOTE 1 Pour des caoutchoucs soli-
des, la déformation rémanente aprés
compression, déterminée dans des
conditions spécifiées, est généralement
exprimée en pourcentage de la fleche
ou déformation initiale.

NOTE 2 Pour des matériaux alvéolai-
res, la déformation rémanentes apres
compression, déterminée *dans des
conditions spécifiées, est'généralement
exprimée en pourcentage de I'épais-
seur initiale.

90

conditionnement

cf. conditionnement (144) et con-
ditionnement mécanique (235)

91
tachage par contact

89

20

91

(by rubber)

that portion of the surface of an

object directl
rubber

92

y in contact with a

continuous vulcanization

process for

vulcanizing rubber

during continuous passage through
specially designed energy-transfer
equipment

16

(par le caoutchouc) tachage
développé sur la partie de la sur-
face d'un objet directement en
contact avec un caoutchouc

92

vulcanisation en continu
procédé de vulcanisation du caout-
chouc par passage en continu a
travers un équipement de transfer
d'énergie spécialement congu

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHbl
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93
conventional sulfur
vulcanizing system

(diene rubbers) a general-purpose
vulcanizing system using a
relatively high amount of elemental
sulfur as a vulcanizing agent and
producing at optimum cure a
network in which the combined
sulfur exists predominantly in
polysulfidic and disulfidic crosslinks
and in non-crosslink chain modifi-

93
systéme de vulcanisation
conventionnel au soufre
(caoutchoucs diéniques) systéeme
de vulcanisation d'usage général
comprenant une teneur relative-
ment élevée en soufre élémentaire
comme agent vulcanisant et déve-
loppant a l'optimum de vulcanisa-
tion un réseau dans lequel le soufre
combiné est présent essentielle-
ment dans des ponts polysulfure et

ISO 1382:2002(E/F/R)

93
ob6biuHasa cepHan
ByNiKaHM3ylowasa cucrema

(OMeHoBble  Kayyyku)  BYIKaHu-
3ylowas cmctema obLiero HasHave-
HWg, copepXalwas OTHOCUTENbHO
BbICOKOE KONMUYECTBO 3N1EMEHTHOW
Cepbl B KayeCTBe BYNKaHU3YOLLEro
areHTa: obpasyloLiascsa npu 3Tom B
ONTUMYMe BYIKaHuU3aLun NpocTpaH-
CTBEHHAs ceTKa CoOepXuT cepy,
CBA3AHHYI0 C Kay4yKOM npeumylLiie-

cations

94
copolymer
polymer dgrived from two different
monomers

NOTE Although the term is defined
by IUPAC a$ “a polymer with more than
one mononper”, the definition in this
Internationa| Standard is specific to the
rubber indugtry.

95
copolymerization

polymer fofmation from two or more
monomers

96
cored cellular material

cellular mgterial containingva multi-
plicity of poles (usually, but not
necessarily, cylindfical in shape)
moulded of cut into the material in
some patiern)\ ‘normally perpen-
dicular to the“largest surface, and

disulfure et dans des modifications
de chaine non pontales

94

copolymeére

polymére dérivé de deux monomé-
res différents

NOTE Bien que le terme soit\défini
par I''UPAC comme «un olymere
ayant plus d'un monomérey, la défini-
tion donnée dans la présente’Norme in-
ternationale est spécifigue“de I'industrie
du caoutchouc.

95

copolymérisation

formation d'un polymére a partir de
deux ou plusieurs monomeéres

96
produit alvéolaire avec
évidements

produit alvéolaire comportant de
multiples trous (évidements, habi-
tuellement mais non nécessaire-
ment, de forme cylindrique) moulés
ou découpés dans la masse du

CTBEHHO B Buae Moy CyJ'Ib(bI/Ip,HbIX
n LI,I/ICyJ'Ibd.)VILI,HbIX QonepeYHbIX CBA-
3ei, a TakKe CBH3aHHY0 C Kay4yKoMm
BHYTPUMONEKYIAPHO

94

95

96
AAYEeUCTbIA 3anonHuTenb

SYEeUCTLI MaTtepwuan, [cogepXxaLlunn
MHOXEeCTBO nop (0O6BYHO, HO He-
06sA3aTeNnbHO  UUNUHAPUYECKUX MO
dopme), oTOPMOBaHHbIA WK Bbl-
pe3aHHbIN M3 Kycka MaTepuana Ton
e CTpYKTypbl nepn:Hp,MKynﬂpHon

extending a part or all of the way
through the piece

97

coupling agent

(fillery compounding ingredient that
enhances reinforcement by provid-
ing a chemical bond between the
filler particles and rubber

produit, généralement perpendicu-
laires a la plus grande surface et
traversant ou non toute I'épaisseur
de la piece

97

agent de couplage

(charge) ingrédient de mélange qui
augmente l'effet renforgant en
développant une liaison chimique
entre les particules de charge et le
caoutchouc

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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98 98 98
cracker broyeur a cylindres
heavy-duty mill having two deeply mélangeur puissant a deux cylin-
corrugated or pyramid-cut rolls for dres cannelés ou recouvert de
breaking down a rubber or a mix, or  pointes pyramidales pour briser ou
for cutting rubber or a mix into morceler un caoutchouc ou un mé-
pieces lange
29 99 29
crater cratere
pit creux
hole trou
small, shallow surface cavity petite cavité peu profonde a la

surface d'une piece
100 100 100
crazing craquelage par la lumiére
formation of [a random pattern of formation d'un réseau aléatoire de
shallow cracKs on a rubber surface  craquelures peu profondes a la sur-
usually due tq degradation by light face du caoutchouc due habituglte-

ment a la dégradation par la
NOTE Unlikel ozone cracking, crazing  |ymiere
does not depepd on the presence of a
tensile strain inthe rubber. NOTE A la différence>du craquelage

par l'ozone, le craquelage par la

lumiere ne dépend-pas de la présence

de contraintes; de traction dans le

caoutchouc:
101 101 101
creamed rybber latex latex crémé OTCTOABLWIMMCSA NnaTteKc
latex the ruljber concentration.‘ef) latex dont la concentration en naTekc, B KOTOPOM KOHLEHTpaums
which has |been increased- )by caoutchouc a été augmentée par Kaydyka yBenuyeHa npu|oTcTamsa-
creaming andg removal of the/sep- crémage et enlevement du sérum  HUKM N OTAENEHUN CEPYME
arated serum séparé

cM. oTcTauBaHue (102)

cf. creaming|(102) cf. crémage (102)

102

creaming

(rubber latex) reversible process
consisting of gathering, by gravita-
tional force, rubber particles sur-
rounded by serum near the bottom
or top of the latex

NOTE This is generally accomplished
by adding a creaming agent.

18

102

crémage

(latex de caoutchouc) procédé
réversible, consistant a rassembler
par l'action de la pesanteur, a la
partie haute ou basse du latex, les
particules de caoutchouc en sus-
pension dans un sérum

NOTE Ceci est généralement réalisé
en ajoutant un agent de crémage.

102

oTrcTamBaHue

(Kay4ykoBbIA naTtekc) obpaTuMbIi
Mpouecc, 3aKmo4valoWnNicss B TOM,
YTO YacTuUbl Kaydyka, gucneprupo-
BaHHble B cepyme, noj OencTBuem
LeHTpobexHoW cunbl cobupatoTcsa B
HWKHEN UM BepxHen Yyactu cocyna
C naTekcoMm

MPUMEYAHNE 310 06bIMHO A0OCTU-
raetcsi gfobaBrieHMem areHTa oTcTamBa-
HUSI.
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103 103 103
creaming agent agent de crémage
(rubber latex) substance added to (latex de caoutchouc) substance
latex to increase the rate of ajoutée au latex pour augmenter la
creaming vitesse de crémage
104 104 104
creep fluage
time-dependent increase in strain  augmentation en fonction du temps
resulting from an applied stress de la déformation résultant de
I'application d'une contrainte
105 105 105
cross-head téte d'équerre
T-head téteenT
T-shaped | extruder head which téte d'extrudeuse en forme de T qui
diverts the| flow of rubber at right oriente I'écoulement du caoutchouc
angles to the axis of the screw, for a angle droit par rapport a I'axe de
direct extrusion around the core la vis pour diriger I'extrusion autqur
d'une &me
106 106 106
crosslink pont nonepeYyHasi CBA3H
chemical pond or atom(s) joining liaison pontale XumMuyeckass CBsA3b, | atom  wnm

two rubbel chains or two parts of liaison chimique ou atome(s) reliant  rpynna atomoB, coegyHsilole OBe

the same fubber chain as a result deux chaines-"de caoutchouc ou uenu kaydyka unm aBel 4acTu ogHOM

of vulcanization deux parties d'une méme chaine, © TOW e Uenu; 3Ta CBR3b ABMSETCH
résultant'de la vulcanisation pes3ynbTaTtoM ByfKaHM3aumum

107 107 107

crosslink density densité du réseau NAOTHOCTb NMonepeMHbIX

number of| crosslinks per unit-¥ol- nombre de ponts par unité de volu- CBA3Een

ume or upit mass of vuleanized me ou unité de masse du caout- 4MCNO NonepeyHbIX CBA3EN Ha ean-

rubber chouc vulcanisé HULY oObema unuM eapHuLy macchl

ByIikaHM3aTa

108 108 108

crosslinking réticutation OOPa3OBRaHNE MONepeUHbIX

(the act of) insertion of crosslinks rétification cBA3en

between or within rubber chains to insertion de ponts entre ou dans les cwuuBaHue

give a network structure

109
curative
SEE vulcanizing agent (447)

chaines de caoutchouc conférant
une structure en réseau

VOIR agent vulcanisant (447)

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

npouecc obpa3oBaHns NMOMEPEYHbIX
CBSI3eN MeXay LensiMv Wi BHYTpU
uenen Kaydyka, npuBOASAWLNA K
dopMmUpoBaHNIO TPEXMEPHON MpPo-
CTPaHCTBEHHOW CTPYKTYpbI

109
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110
cure
SEE vulcanization (445)

111

curemeter

test device that measures the
progress of vulcanization at the vul-
canizing temperature

110
cuisson
VOIR vulcanisation (445)

111

rhéometre

appareil de mesure de ['évolution
de la vulcanisation a la température
de vulcanisation

110

111

KlopomMeTp

npubop ANns WCNbiTaHWsl, KOTOPbINA
CNYXWUT ONs W3MEpPeHuss cTeneHun
BynkaHu3auum npu TemnepaTtype

112

cure rate
rate at whicH a rubber compound
vulcanizes affer having reached the
point of incipig¢nt vulcanization

113
curing agent
SEE vulcanizing agent (447)

114
damping constant
C
that compongnt of applied force
which is in quadrature (90° out of
phase) with fthe deformation, div-
ided by the vglocity of deformation

112

vitesse de vulcanisation
vitesse a laquelle un mélange a
base de caoutchouc vulcanise
aprés avoir atteint le début de vul-
canisation

113

VOIR agent vulcanisant (447)

114

constante d'amortissement

C

composante de la force appliquée
en—quadrature (déphasée de 90°)
avec la déformation, divisée par la
vitesse de la déformation

BYyJIRdRVISAUVIVI

112
CKOPOCTB BYNIKaHU33uum
CKOpOCTh,)C KOTOPOIA ByrkaHU3yeTcs
pe3ntoBasi cMecb Mocrg AOCTuXKe-
HUSTOYKM Havana BynKaHusauum

113

CM. BynkaHusyrowmm afeHT (447)

114
KOHCTaHTa gemMncupoBaHus
C
OTHOLLEHNE COCTaBMsAOWEN NpUMo-
XXEHHOW CuMbl, COABUHYTOM No dhase
Ha 90° oTHocUTENbHO Agdopmauun
K ckopocTu gedopmManmm

115 115 115
daylight intervalle

space between Y the working distance entre les surfaces de
surfaces of efdjacent platens of a travail des plateaux adjacents d'une

platen press Presse a piateaux

116 116 116
daylight press e

SEE platen press (298) VOIR presse a plateaux (298)

117 117 117
deflashing ébarbage

process of removing flash

20

procédé d'élimination des bavures
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118 118 118
delayed-action accelerator accélérateur a action
accelerator that provides, at the retardée
vulcanization temperature, a period  accélérateur qui assure, a la tem-
of no significant crosslinking, fol- pérature de vulcanisation, une
lowed by a period of rapid crosslink  période pratiquement sans réticula-
formation tion, suivie d'une période de forma-
tion rapide du réseau
119 119 119
depolymerization dépolymérisation
breakdown| of a polymer to its décomposition d'un polymere a
monomer(§) or to a polymer of [I'état de son (ses) monomeére(s) ou
lower relative molecular mass a l'état d'un polymére de masse
moléculaire relative inférieure
120 120 120
desiccant desséchant
compounding ingredient used to ingrédient de mélange utilisé pour
absorb moisture present in a rubber  absorber 'humidité présente dans un
compound jor mix in order to reduce  mélange a base de caoutchouctafin
porosity in the final product de réduire la porosité du produit-fini
121 121 121
dibutyl phthalate absorption indice d'absorption de
number phtalate de-dibutyle
minimum Yolume of dibutyl phtha- volume minimal de phtalate de
late (DBP] absorbed by a given dibutyle (DBP) absorbé par une
mass of cprbon black required to masse-donnée de noir de carbone
form a semi-plastic mixture with pour ‘former un mélange semi-
pre-set rheplogical properties plastique dont les propriétés rhéo-
logiques sont proches de la prise
€n masse
122 122 122
die filiere
that part pf an extrader through partie d'une extrudeuse a travers
which matgrial is forced, forming a  laquelle un matériau est forcé pour
profile of tHe extrudate donner la forme d'un profil a I'extrudat
123 123 123
die line trait de filiere
longitudinally raised identification trait en saillie produit longitudinale-
line formed deliberately on an ment sur un extrudat dans un but
extrudate d'identification
124 124 124

diene rubber

polymer having an unsaturated car-
bon main chain derived mostly from
butadiene or a substituted buta-
diene

caoutchouc diénique

polymeére dont la chaine hydrocar-
bonée principale insaturée dérive le
plus souvent du butadiéne ou de
butadiéne substitué

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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125

die swell

difference between the dimensions
of the cross-section of an extrudate
and the corresponding dimensions
of the die orifice, usually quantified
as the percentage increase in the

cross-sectional area

125

gonflement a la filiere
différence entre les dimensions de
la section droite d'un extrudat et
les dimensions correspondantes de
l'orifice de la filiere, habituellement
exprimée en pourcentage d'aug-
mentation de la surface de la sec-
tion droite

125

pasbyxaHue akcTpyaarta
pa3HOCTb Mexay pasMepamu no-
MepeyHoro ceuvYeHnst akcTpyaata u
COOTBETCTBYHOLLUMM pa3Mepamu Bbl-
XOOHOTO  OTBEPCTMSI  MyHALWITYKA
aKcTpygepa, OOblMHO Bapaxaemasi
KONMYECTBEHHO KaK  yBeNnyeHue
nrowaan nornepeYHoro CeveHus B
npoueHTax

126
dipping
(rubber latex
layer of rubb
mould or fo
immersion i
pounded late

127

process in which a
er is deposited on a
‘mer as a result of
n a bath of com-

dispersing pgent

(rubber latex
stance
dispersion ©
ingredients in

128
dispersion
(the act of)
more compol
a rubber, a
continuum m
cation of she
to confer o
properties

129
dough

used to

surface-active sub-

facilitate the
solid compounding

an aqueous system

Histribution of one or
nding ingredients into
rubber blend or a
aterial, by the appli<
aring forces, in order
ptimum and  uniform

126

trempé

(latex de caoutchouc) procédé
consistant a déposer une couche
de caoutchouc sur un moule ou une
forme par immersion dans un
mélange a base de latex

127

agent dispersant

(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliter la
dispersion d'ingrédients<: de mé-
lange solides dans .un systéme
aqueux

128
dispersion
(action) * répartition d'un ou de

plusieurs ingrédients de mélange
dans un caoutchouc, un mélange a
base de caoutchouc ou un matériau
continu, par application de forces
de cisaillement, pour conférer des
propriétés optimales et uniformes

129
pate

eaoHtehore acon oo  An

126

127

128

129

(rubber) paste

texture, consisting of a rubber mix
and solvent, used for spreading

130

dry rubber content

(rubber

latex)

concentration of

rubber in a latex or cement

NOTE The dry

rubber content is

usually expressed as a percentage by

mass.

22

na
\Zieiviviavig v e o) patcaot— T

texture lisse, constituée d'un meé-
lange a base de caoutchouc et de
solvant, utilisée en enduction

130

teneur en caoutchouc sec
(latex de caoutchouc) concentration
en caoutchouc d'un latex ou ciment

NOTE La teneur en caoutchouc sec
est habituellement exprimée en pour-
centage en masse.

130

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHbl


https://standardsiso.com/api/?name=f217d1cc676c5e212ebe95e8d792ba54

131

durometer

instrument for measuring the in-
dentation hardness of rubber

131

duromeétre

instrument pour mesurer la dureté
du caoutchouc par indentation

ISO 1382:2002(E/F/R)

131

TBepaomep

npubop Ans naMepeHns TBeEpPOOCTM
pe3nH MeToOOM BAaBMMBaHUS, Kak
npasuno, no wkane LLopa

132 132 132
dusting poudrage onyapueBaHue
chalking talcage HaHECeHIte—HOpOLLIKa Ha MoBepx-
(the act of) application of a powder application d'une poudre a la surfa- HocTb kayvyka O0ObIMHO C Uenblo
to a rubbgr surface, generally to ce d'un caoutchouc, généralement npegynpexgeHus--nppnunaHns K
prevent fadhesion to another dans le but de prévenir 'adhérence  pgpyron noBepxHOCTU
surface a une autre surface
133 133 133
dyestuff colorant
soluble cpmpounding ingredient ingrédient de mélange soluble uti-
used to impart colour lisé pour conférer une coloration
134 134 134
dynamic [vulcanization vulcanisation dynamique
process of fintimate melt mixing of a  procédé dg, fusion a chaud rappro-
thermoplasgtic polymer and a suita- chée pardequel un polymeére ther-
bly reactiyje rubbery polymer to moplastigue est mélangé a un
generate a|thermoplastic elastomer  polymere caoutchouteux convena-
with a chgmically crosslinked rub-  blement réactif pour former un
bery phasg¢, resulting in properties __( élastomére thermoplastique avec
closer to those of a thermoset rub-\_J une phase gommeuse chimique-
ber when |[compared to the same  ment réticulée, résultant dans des
uncrosslined composition propriétés proches de celles d'un
caoutchouc thermodurci, lorsque
comparé a la méme composition
non réticulée
135 135 135
ebonite ébonite 360oHMT

hard rubber (deprecated)
hard material made by sulfur vul-
canization of rubber in which the
hardness is substantially obtained
by the action of the sulfur

NOTE The hardness results from the
increase in glass transition temperature
that occurs when a diene rubber is
combined with a higher proportion of
sulfur.

caoutchouc durci (déconseillé)
matériau dur résultant de la vulcani-
sation au soufre du caoutchouc, la
dureté étant essentiellement due a
I'action du soufre

NOTE La dureté est due a lI'augmen-
tation de la température de transition
vitreuse qui se produit lorsqu'un caout-
chouc diénique est combiné a une forte
proportion de soufre.
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TBEpAbI MaTepwuar, MOJTyYeHHbI C
MOMOLLBID CEepPHON ByrKaHu3auuu
Kaydyyka, TBEpAOCTb KOTOpOro, B
OCHOBHOM, nMofnydaeTca 3a cueT
OencTBumA cepbl

MPUMEYAHUE TeeppocTb aBnsieTcst
pes3ynbLTaToM NOBbLILIEHUSI TeMnepaTypbl
crteknoobpasHoro nepexoga, KOTopoe
BO3HUKaeT B criydyae KOMOMHUPOBaHUsI
[OVEHOBOrO kayyyka ¢ 6oMbLUMM Konunye-
CTBOM Cepbl.
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136

efficient vulcanizing system
EV system

(diene rubbers) a vulcanizing sys-
tem making efficient use of sulfur
as a vulcanizing agent and pro-
ducing at optimum cure a network
containing predominantly thermally
stable monosulfidic crosslinks

NOTE EV systems comprise a sulfur
donor or a low concentration of elemental

136

systéme de vulcanisation
efficace

systéme EV

(caoutchoucs diéniques) systeme

de vulcanisation permettant au sou-

fre d'agir efficacement comme

agent vulcanisant et développant a

l'optimum de vulcanisation un

réseau a prépondérance de ponts

monosulfure thermiquement stables

136
acddekTnBHan
ByNKaHU3ylowasa cucrtema

(OMEeHOBbIE  KayyyKu) BYNKaHU3Yo-
Las cuctema, B KOTOPOW B KayecTBe
ByfKaHM3ytolWero areHta addek-
TUBHO MuCMonb3yeTcsl cepa; obpa-
3ylowasacsa npu 3ToM B ONTUMYyMe

BYNKaHuW3auumM  MpOCTpaHCTBEHHas
ceTka COOepXWUT MpPevMyLLECTBEHHO
TEPMOCTOVKME  MOHOCYNbMUAHbIE

nonepeyHblie cBA3N

sulfur, or both
concentration of accelerator(s).

combinad—with—a-_hiah.
SoOromea—ywitr—c— gt

137

elastic shear modulus
storage shear modulus
G!

that compongent of applied shear
stress which|is in phase with the
shear strain, divided by the strain

138
elastic Yoyng's modulus

storage Young's modulus
E/
that compongnt of applied normal
stress which|is in phase with the
normal strain/ divided by the straii

NOTE—tes—systemes—EvV——comprer~
nent un donneur de soufre ou une fai-
ble teneur en soufre élémentaire ou les
deux, associés a une teneur élevée en
accélérateur(s).

137

module élastique de
cisaillement

module de conservation en
cisaillement

G!

composante de la contrainte tan-

gentielle appliquée en.phase avec

la déformation de cisaillement, divi-

sée par la déformation

138

module élastique de Young

module de conservation de
Young

E/

composante de la contrainte nor-

male appliquée en phase avec la

déformation normale, divisée par la

déformation

MPUMEYAHWNE OddpexkTyBHbIE BYM-
KaHusyolwme cucteMbr ¢ocToaT U3
JOHOpa cepbl Ui K3 coyeTaHuss He-
OOMbLIOrO  COAEMKaHUS  PreMeHTHOM
cepbl U CpaBHUTENBHO BbICQKOrO coaep-
XaHusa yckoputens (yckopuienen).

137

Moaynb yNpyroctv npm
cpBure

G!

OTHOLLUEHWE COCTaBnstolen npu-

NOXXEHHOIo  HanpsbkeHWA  caBwra,
Haxogsduwerocsa B hase|c gedop-

Maumen cpgsura, K Aedopmaumm

casura

138
Moaysfb YrpyrocTv npm
pacTaXKeHUM UNKN cHKaTUm
E/
OTHOLLUEHWEe cocTaBnsilowen npuno-
XXEHHOIro HoOpMarnbHOIro HanpaXeHud,
Haxogswerocs B ¢ase ¢ Hopmasb-
Hon aedopmaument, k agdopmarmu
pacTaXXeHna nnn cxxatma

139 139 139
elasticity élasticite
property of ecovery, Qpprnnr‘hing prnpriéfé de retour a des dimen-
original size and shape, when sions et a une forme proches de
deforming forces are removed I'état initial aprés suppression des
forces de déformation
140 140 140
elastomer élastomere anacTtomep
macromolecular material which  matiére macromoléculaire qui re- MakpoOMOneKynsapHbIv martepuan,

returns rapidly to approximately its
initial dimensions and shape after
substantial deformation by a weak
stress and release of the stress

24

tourne rapidement et approxima-
tivement a sa forme et a ses
dimensions initiales aprés cessa-
tion d'une contrainte faible ayant
produit une déformation importante

CrnocobHbIN  BbICTPO  BOCCTaHaBNU-
BaTb MOYTU NepBOHavarbHyt ¢op-
MYy 1 pasmepbl Nocne 3Ha4YUTENbHOM
pedopmauun nog OencTBUEM He-
GonbLUMX Harpy3ok 1 nocre Harpysku
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141

elongation at break

ultimate elongation

per cent elongation of a test piece

at rupture

141

allongement a la rupture
allongement pour cent d'une éprou-
vette au moment de sa rupture

ISO 1382:2002(E/F/R)

141

OTHOCUTEeNnbHOE yANUHeHUue
npu paspbiBe

OTHOCUTENBHOE YATIMHEHNE UCTIbITYe-

Moro obpasua B MOMEHT pa3pbiBa, B

npoLieHTax

142 142 142
emulsifying agent agent émulsifiant
(rubber latex) surface-active sub- (latex de caoutchouc) substance
stance used to facilitate the exergant une action superficielle
suspensiorn of an immiscible liquid utilisée pour faciliter la suspension
compounding ingredient in an dans un systéme aqueux d'un
aqueous system ingrédient de mélange liquide non
miscible
143 143 143
emulsion polymerization polymérisation en émulsion
process i which one or more processus dans lequel un ou plu=
monomers|are dispersed, with the sieurs monomeéres sont dispersés a
aid of soaps and/or surfactants, to  l'aide de savons et/ou d'agents, ten-
form a stable, colloidal, aqueous sioactifs pour former une dispersion
dispersion pnd then reacted to yield aqueuse colloidale stable’et réagir
a latex ensuite pour donner unlatex
144 144 144
environmental conditioning conditionnement KOHAULMOHUpPOBaHue
storage of|a test piece or material séjour~d'Une éprouvette ou d'un (oKkpyxkawwas cpead) XxXpaHeHue
under spegified conditions, such as  produit-dans des conditions d'am-  ucnbiTatensHoro obpajua unm marte-
temperature and humidity, for a  biance prescrites, comme la tempé- puana B Te4deHue olpeneneHHoro
specified time rature et I'humidité, pendant une BpemeHM npu CTaHAGPTHBLIX YCIO-
durée donnée BUSX OKpYXKatoLLen cpefapl
145 145 145
EV system systéeme EV cuctema 3B
SEE efficient vulcanizing system VOIR systéme de vulcanisation CM. ad)dekTuBHaA BynkaHu3ylo-
(136) efficace (136) was cuctema (136)
146 146 146
evaporated rubber latex latex concentré par BbiNapeHHbIN NaTeKkc
latex the rubber concentration of évaporation nartekc, KOHUEeHTpaLUmsi KOTOpOro yee-
which has been increased by latex dont la concentration en nuyeHa nyTem 4YacTuyHOro ucnape-

evaporation of some of the water

147

expanded rubber
cellular rubber, having closed cells,
made from a solid rubber com-

pound

caoutchouc a été augmentée par
évaporation partielle de l'eau

147

caoutchouc expansé
caoutchouc alvéolaire, a alvéoles
fermés, obtenu a partir d'un mélan-
ge de caoutchouc sec
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H1A BOAObI

147

nopucras pe3uHa

Avenctas (rybyarasi) pesvHa, umeto-
Laa 3aKkpbiTble NOpbl U U3roTOBIIEH-
Hasi U3 Cyxon pe3anHOBOW CMeCK
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148

extender

organic material used as a replace-
ment for a portion of the rubber
required in a compound

148

diluant

produit organique utilisé en rempla-
cement d'une partie du caoutchouc
nécessaire a un mélange

148

pa36baeurens

aKcTeHpep

OpraHMYeckun NPOAYKT, UCMONb3ye-
MbIi AOns 3aMeHbl 4YacTu Kaydyka,
HeobXoaMMOro Ans MonyvYeHnst pesu-
HOBOW CMecH

149 149 149
extensometer extensometre
device for defermining the strain of  dispositif destiné a déterminer Ila
a test piece dpring tensile testing déformation d'une éprouvette pen-
dant 'essai de traction
150 150 150

extractable sulfur

sulfur in a ruhber compound or vul-
canizate that|can be extracted by a
specified solvent under specified
conditions

soufre extractible

soufre présent dans un mélange de
caoutchouc ou un vulcanisat, qui
peut étre extrait par un solvant
spécifié dans des conditions défi:
nies

cepa, 3KcTparmpyemMas
cepa, Haxogdawasca B [pe3nHoBOM
cCMecn Unm ByrnkaHusaTe|n KoTopad
MOXeT BbITb 3KCTparMpopaHa c no-
MOLLIbIO  OnpeaerneHHoro | pactTBopu-
Tena B onpeaerieHHbIX ygnoBuax

151 151 151

extraction jstain (by rubber) tachage par lessivage

stain which qccurs on the surface tachage développé sur la surface

of an object ih contact with a liquid d'un objet (en contact avec un

containing legched-out constituents liquide qui contient des constituants

of rubber d'un caoutchouc extraits par lessi-
vage

152 152 152

extrudate extrudat aKkcTpyaar

product of an|extrusion process produit résultant d'un processus maTepman, NONYYUBLUMINCH B pe3yrib-
d'extrusion TaTe NPOXOXOEHMS Yepes|akcTpyaep

153 153 153

extruder extrudeuse aKcTpyaep

machine which, through the use of
a screw or a hydraulic ram, con-
tinuously shapes a material by
forcing it through a die or dies

154

extruder head

that part of an extruder which
houses the die and die holder

26

machine qui, grace a une vis ou un
piston hydraulique, met en forme
d'une maniére continue un matériau
par passage forcé a travers une ou
plusieurs filiéres

154

téte d'extrudeuse

partie d'une extrudeuse qui contient
la filiere et le porte-filiere

MalUMHa, MMeloWas LWHeK WM -
OpaBrnMyYecknin NopLUeHb, Henpepbis-
HO npupatowas dopMy MaTepuany
Npy NPOXOXAEHWN ero Yepes rofioBKy
WK FONOBKU

154
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155 155 155

extrusion extrusion wnpuueBaHue

continuous shaping of a material by mise en forme continue d'une HenpepbiBHOe dopmoBaHME MaTe-

passage through a die matiére par passage a travers une puana npu nponycke 4epes MyHA-
filiere LWITYK

156 156 156

factice factice

rubber substitute (deprecated) ingrédient de mélange solide obte-

solid compounding ingredient pro- nu par réaction dhuiles non satu-

duced by feacting unsaturated oils rees (vegetales, de poisson ou

(vegetable/ fish or synthetic esters) esters synthétiques) avec le soufre

with sulfur| or sulfur chloride, and ou le chlorure du soufre et utilisé

used as |a processing aid or comme agent de mise en ceuvre ou

extender d'extension

NOTE Thg word “Factice” is a regiss NOTE «Factice» est une marque

tered tradgmark of the American déposée en Amérigue du Nord par

Cyanamid €o. in North America for I'American Cyanamid Co. pour les pro-

their specific product which satisfies  duits spécifiques qui répondent a cette

this definitiof. définition.

157 157 157

fatigue breakdown dégradation par fatigue yCTanocTtHoe pa3pyueHue

deterioratign of a test piece or
product resulting from cyclic defor-

mation

NOTE Thd

rate of deterioration may

be influenced by environmental factors,

dégradation d'une &prouvette ou
d'un produit résultant d'une défor-
mation cyclique

NOTE La.vitesse de dégradation peut
étre influenicee par des facteurs d'envi-

paspylieHme obpasua [unu n3genus
noa BO3OEWCTBUMEM |LMKNNYECKOWN

aecopmaunm

MPUMEYAHNE CkopofTh paspylue-
HUS  3aBMCMT OT MHOIMX (aKTOpPOB,

for example, temperature, oxygen, ronnementcomme la température, 'oxy-  Hanpumep, TemnepaTyphbl, Kucnopoaa,

ozone and rgactive liquids. geéne; I'ozone ou des liquides réactifs. 030Ha, arpeCccuBHbIX XUOKOCTEN.

158 158 158

fatigue life (dynamic) durée de vie en fatigue yCTanocTtHas BbIHQCJ/IMBOCTb

number of [deformations réquired to dynamique (avHamuueckasn)

produce a ppecified state of fatigue  nombre de déformations nécessai- uucno uuknos pedopmaumu, npu

breakdown| in a 4est piece or res pour produire un niveau de dé- koTopoM pfocTuraeTtcs| onpegeneH-

product that is defermed under a  gradation par fatigue spécifié surun Hasa cTeneHb paspylleHuss Bcneg-

prescribed [set of\Conditions échantillon ou un produit qui est dé- cTBMe ycTanoctu oppasua wnm
formé suivant un ensemble de wu3genus, NoaBeprileNocss MexaHu-
conditions—presecrites “ecKko—paethopmatimt nNpu onpe-

OeNeHHbIX YCroBUAX

159 159 159

field latex latex des champs

natural rubber latex with or without latex de caoutchouc naturel, avec

a preservative and prior to concen- ou sans agent de préservation et

tration or any other processing avant concentration ou tout autre

NOTE The preservative is added to traitement

maintain the original state of the latex NOTE L'agent de préservation est

as it came from the tree. ajouté pour maintenir le latex dans son
état d'origine, tel qu'il provient de I'arbre.
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160

filler

solid compounding ingredient, in
particulate form, which may be
added in relatively large proportions
to a rubber or rubber latex for
technical or economic purposes

160

charge

ingrédient de mélange a I'état pul-
vérulent, pouvant étre ajouté a un
caoutchouc ou un latex de caout-
chouc en proportion relativement
élevée, dans un but technique ou
économique

160

HanosHuTe b

TBEPAObIA MHIPEeOUEHT CMeCcu B U3-
Mernb4yeHHon ¢opme, BBOOUMbBIN B
KayyyK WUnm natekc B CPaBHUTENbHO
fonbLnX KOnU4ecTBax, ANst TEXHU-
YECKUX MMM 3KOHOMWUYECKUX NpUMe-
HEeHWM

161
fines
(carbon black) agglomerates, pel-
lets or pellet fragments which pass
through a sipve of aperture size
125 um undef specified conditions

162
first-order transition

change of sjate, usually synony-
mous with crystallization or melting
in a polymer

163
fissure
(cellular matdfrial) split or crack in a
cellular maternal

161

fines

(noir de carbone) agglomérats, gra-
nules ou fragments de granules qui
passent a travers un tamis de
125 ym d'ouverture de maille, dans
des conditions définies

162

transition du premier ordre
changement de structure, habituel-
lement associé a la cristallisation
ou a la fusion d'un polymére

163

fissure

{produit alvéolaire) fente ou craque-
lureydans un produit alvéolaire

161

MeJiIKMMA NOopPOoL oK

(TexHudeckun  yfmepoay) arnome-
patbl, rpaHynsi | unn nx| o06nomku,
KOTOpble MOFRYT MPOXOoAUTb Yepes
cuto ¢ _oteepctuamn 25 Mkm B
onpegeneHHbIX YCOBUSIA

162

nepexop nepsoro poga
N3MEHEHNE COCTOSHMSA|  OObIYHO

CUHOHMMUYECKOE C KpHcTannnisa-
LuMen nnu nnaerneHmem n primMepa

163

TpewmuHa
Lenb UNn TpeLlmMHa B NOPUCTOM Ma-
Tepuane

164 164 164
flash bavure

spew matiére en excés faisant saillie sur
excess matenal protruding from the  un produit moulé, au plan de joint
surface of a moulded product at the  du moule

mould junctiop

165 165 165
flash line e

SEE spew line (371) VOIR ligne de bavure (371)

166 166 166
flatcure ... nnocKas ByfiKaHu3auus

SEE plateau cure (296)

28

VOIR vulcanisation avec plateau
(296)

CM. nnato BynkaHusauum (296)
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167

flex life

number of cycles required to pro-
duce a specified degree of failure in
a test piece that is flexed in a

167

résistance aux flexions
répétées

nombre de cycles nécessaire pour

atteindre un degré déterminé de

ISO 1382:2002(E/F/R)

167

BbIHOCTIMBOCTb NMpM
MHOrokKkparHom narunbe

4YNCNO UMKMOB [0 onpeaeneHHomn

CTENEHN paspyLUeHNs1 UCTbITYEMOro

rnogsepraemMoro  uarmoy

DLLINA  UMKNU-
o obpasua,
ABNATL cobomn
COBUT  UNK
Kntoyasa n3rmob

OTOpLIX CTpa-
HAETCA TOJbKO
bnbopos  And
BbILLEHWS] TEM-
EHUS BHYTPEH-

oOpasoBaHue
EMPOYHO CBSI-
HHbIX YacTuL
HHBIX B KuA-

prescribed manner dégradation d'une éprouvette sou- ob6pasua,
mise a des flexions selon un pro- npegnUcaHHbIM METOOOM
cessus défini
168 168 168
flexometkr flexometre cdnekcomeTp
machine Wwhich subjects a test appareil d'essai soumettant une npubop, obecne4uBaN
piece to a pyclic deformation which  éprouvette a une déformation cycli- 4eckyto  gedopmaum
may be in fompression, tension, or  que qui peut étre une compression,  KOTopas MOXeT NpeacT
shear or| in any combination une traction, un cisaillement ou une cxatue, (pacTsxeHue,
thereof, indluding bending motion combinaison entre eux, y compris  nwoboe ux'covetaHue, B
NOTE In pome countries, the term un mouvement de pliage NMPUAMEYAHVE B Hel
applies only| to machines that measure  NOTE Dans certains pays, ce terme  Hax\3TOT TEPMUH NPUME
the effect gf temperature rise and/or  s'applique uniquement aux appareils, (@ria o6osHaueHus n
heat build-up. qui mesurent l'effet de la hausse de M3MEPEHUSA BIUAHUA MO
température et/ou de I'échauffement’ nepaTypbl W/vnNM NOBbIL
interne. Hero Harpesa.
169 169 169
flocculant floculant
(rubber latex) substance which, (latex de caputChouc) substance
when added to latex, causes qui, ajoutée au latex, provoque la
flocculation floculation
170 170 170
flocculatjon floculation cdnokynauuna
(rubber latgx) formation (sometimes (latex de caoutchouc) formation (kay4ykoBbIi naTekc)
reversible)| of loosely coherent, (parfois réversible) d'agglomérats (nHorga obpatmmoe) H
partially [agglomerated ¢~~rubber, de caoutchouc de faible cohésion, 3aHHLIX arnmoMepupoB3
distributed |in the liquid<{phdse of a répartis dans la phase liquide du «kaydyka, pacnpegene
latex latex Kon dpase nartekca
171 171 171
flow line ligne d'écoulement
visible line in a moulding in the ligne de coulée
direction of, and caused by, flow ligne visible sur un objet moulé,
orientée dans la direction de I'écou-
lement et provoquée par celui-ci
172 172 172

flow marks

marks or

lines on a moulded

product, caused by imperfect fusion
of flowing fronts

traces d'écoulement

marques ou lignes sur un produit
moulé, dues a une fusion imparfaite
des fronts d'écoulement de matiére
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173

foam stabilizer

(rubber latex) compounding ingre-
dient used in the preparation of
latex foam to stabilize the foamed
latex compound during gelling, dry-
ing and vulcanization

174

173

stabilisant de mousse

(latex de caoutchouc) ingrédient de
mélange utilisé dans la préparation
de mousse de latex pour stabiliser
le mélange de mousse de latex
pendant la gélification, le séchage
et la vulcanisation

173

ctabunusarop neHbl
(Kay4yKoBbI MaTeKC) WHrpeaueHT
PEe3nHOBON CMECW, WCNOMb3yeMblii
npy NPUroTOBMEHUN MEHOPE3UHbI Ha
OCHOBE naTtekca s COXpaHeHus ee
CTabunbHOCTM BO BPEMS >XenaTuHW-
poBaHWs, CYLLKM U BYrKaHW3auum

foaming agent
(rubber latex
dient used to facilitate the formation
of air bubblegs in latex during the
production of [latex foam

175
former
shaped obje¢t on which a rubber
product is prqduced by dipping and
from which |the product is sub-
sequently removed

176
formulation
list of compoynding ingredients and
their proportigns, used in the prepa-
ration of a cofnpound

177

free sulfur
uncombined |sulfur in a
compound or|vulcanizate

NOTE Practi¢ally, the\'methods for
determination |of free. sulfur include
elemental sulfyr and may also include
some coordingtely/bound reactive sul-

rubber

mélange utilisé pour faciliter la
formation de bulles d'air dans le
latex au cours de la production de
mousse de latex

175

forme

objet fagonné sur lequel on produit
par trempé un produit en caout-
chouc, le produit étant.‘(ensuite
enlevé

176

formule

liste des(ingrédients de mélange et
leurs proportions utilisés dans la
préparation d'un mélange

177

soufre libre

soufre non combiné dans un mélan-
ge a base de caoutchouc ou dans
un vulcanisat

NOTE Pratiguement, les méthodes de
détermination du soufre libre incluent le
soufre _élémentaire et peuvent aussi

174 174
agent moussant BCNEHUBAIOWMNMN areHT
compounding ingre- (latex de caoutchouc) ingrédient de neHoob6pa3oBartefib

(Kay4yKOBbIN NaTEKC) WHrpeaveHT
pPe3nHOBOW CMECU, MCMNPSb3yeMbli
ana  obnerieHns  oBpasoBaHus
ny3blpbKoBNBO3Oyxa B N@TeKce npu
nony4yedrii TaTEKCHOW NgHbI

175
cdopma
npegMeT onpefeneHHON KOHCTPYK-
UUn, Ha KOTOPOM METOLOM MaKkaHus
nony4yatT pe3nHOBble K3Oenus ¢
nocneayLwmum Ux CHATUEM

176

177

ceBobopHana cepa
HecBsi3aHHass cepa B
CMECW U BYNKaHu3aTe

MPUMEYAHUE Tpaktuugckm meToabl
no onpegeneHwio CBOOOAHON cepbl
BKIHOYAKOT 3MEMEHTaPHYI0 Gepy U MoryT
TaKke BKNOYaTb HE3HAYUTEfIbHOE KOnu-

pe3nHOBON

fur, such as that in thiuram disulfide
and polysulfides.

178

friction coating

frictioning

(the act of) process of applying a
rubber coat to a textile by shearing
action on a calender so that the
coating impregnates the textile

30

inclure du soufre réactif lié par coordina-
tion, comme celui provenant des
disulfures et polysulfures de thiurames.

178

frictionnage

procédé d'application d'un revéte-
ment de caoutchouc sur un support
textile par action de forces de ci-
saillement sur une calandre, afin
d'imprégner le textile par le revé-
tement

YeCTBO  COOTBETCTBEHHO  CBSI3aHHOW
peakTUBHOW cepbl, Hanpumep, B Ou- U
nonucynbguaax Tuypama.

178

HaHeceHue (hpUKLMUOHHOM
HaKnagku

MpOLECC HaHEeCeHWs pPe3MHOBOro

MOKPbITUS Ha TEKCTUIbHbIA MaTe-

pvan nog AeNCTBMEM cABura Ha

KanaHgpe A0 OKOH4YaTerbHOW npo-

MUTKN TEKCTUINSA NOKPLITUEM
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179
frictioning
SEE friction coating (178)

180

friction ratio

ratio of the surface speeds of two
adjacent rolls (mill, calender or

VOIR frictionnage (178)

180

rapport de friction

rapport des vitesses périphériques
de deux cylindres adjacents (mélan-

ISO 1382:2002(E/F/R)

CM. HaHeceHue (PPUKLMOHHOM
Haknapkm (178)

180
thbpMKLUMOHHOE OTHOWEeHHne

dbpukumna
OTHOLLUEHME MOBEPXHOCTHbIX CKOPO-

refiner) geur, catandre ou raffirmeur) CTEW OByX TIPVMITEXRGWMX Barkos
(BanbueB, kanaHapOB/Mnu paduHn-
POBOYHbIX BanbL{OB)

181 181 181

frosting givrage

formation |of a matt, bloom-like formation d'une surface veloutée

appearancg on a rubber surface sur le caoutchouc exposé a lair;

exposed t¢ air, resulting from the résultant de I'action de I'ozone

action of ozone

182 182 182

furnace ¢arbon black noir de carbone-au four

oil-furnag¢e carbon black type de noir de-carbone produit par la

type of cafbon black produced by réaction de, décomposition d'hydro-

the decomposition reaction of hydro-  carbures igjectés dans un courant de

carbons when injected into a high- gaz de combustion a vitesse élevée

velocity stream of combustion gases

183 183 183

gauge length distance entre repéres KanubpoBouHasa anvHa

known digtance between) bench distance connue entre les traits de  onpegeneHHass BenuyiMHa ANWHBI

marks repéere MeXay ykasaTernbHbIMIt OTMeTKaMum

184 184 184

gel gel

(rubber latex) matrix of rubber par- (latex de caoutchouc) matrice de

ticles, holding liquid, formed initially  particules de caoutchouc, retenant

during the intentional coagulation of la phase liquide, formée initiale-

latex ment lors de la coagulation provo-

quée du latex
185 185 185
gelling gélification

(rubber latex) process that forms a
gel

(latex de caoutchouc) processus de
formation d'un gel
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186

gelling agent
(rubber latex) substance used to

cause gelling

187
gel rubber

186

agent gélifiant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la gélifica-
tion

187
caoutchouc gel

186

187
Kay4yyKoBas renb

that portion o
chosen solve

188

rubbermsotubte A

nt

glass transition

second order
reversible ph
material from

transion (deprecated)
ysical change in a
a viscous or rubbery

state to a britfle, glassy state

NOTE The m
ture range ov|
takes place ig

id-point of the tempera-
er which this transition
commonly termed the

“glass transition temperature”.

fractiom—de——Tcaoutchouc—sotubte

dans un solvant donné

188

transition vitreuse

transition du second ordre
(déconseillé)

changement physique réversible

d'un matériau, d'un état visqueux

ou caoutchoutique a un état vitreux

cassant

NOTE La valeur médiane de linter-
valle dans lequel cette, transition se
produit est appelée~communément la
«température de transition vitreuse».

HdlIb RdAyHYRd, HEPAUIH
BbIOpaHHOM pacTBOPUTES

188

CTeKmnoBaHue

dasoBun nepexoq BTOpo
(HeynoTpebnsembin Te

npouecc obpatmmoro o

opumasi B
e

[0 poaa
DMVIH)
31M4ECKOro

nepexoga marepuana $3 BA3KOIro

N BbICOKO3JTaCTU4eCK
AHUA B XpYynKoe, CTEKI100

NMPUMEYAHNE  CpepgHioH
Typy AvanasoHa, B KOTOPQ
AWT 3TOT nepexof, 06blyH
«TemnepaTypon CTEKNOBaHY

ro cocro-
bpasHoe

Temnepa-
M Mpouncxo-
b HasblBAKOT
A».

189 189 189
Gough-Joule effect effet Joule-Gough

reversible property exhibited by propriété réversible démontrée par
vulcanized rybber whereby it con< le caoutchouc vulcanisé en ce qu'il

tracts when heated while it isunder  se rétracte lorsque chauffé alors

stress qu'il est sous contrainte

NOTE The |modulusi\of elasticity NOTE Le module d'élasticité aug-
increases with temperature if the mente avec la température si le caout-

rubber is Heatéd( under stress. chouc est chauffé sous pression. De
Similarly, if thg fubber is heated when méme, si le caoutchouc est chauffé

under constant-straim,itwitrexperience——sous pressionm constante;, ta—pression

greater stress. The effect is not sera accrue. Cet effet n'est pas
exhibited at low temperatures nor by all  observable a basses températures ni
compounds. pour tous les composants.

190 190 190

graft copolymer
graft polymer derived from more
than one species of monomer

cf. graft polymer (191)

32

copolymeére greffé
polymére greffé provenant de plus
d'une espéce de monomeres

cf. polymére greffé (191)
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191

graft polymer

polymer, the molecules of which
have one or more species of block
connected to the main chain as
side chains, these side chains
having constitutional or configura-
tional features different from the
constitutional units comprising the
main chain, exclusive of junction
points

191

polymeére greffé

polymére constitué de molécules
dans lesquelles une ou plusieurs
espéces de séquences sont fixées a
la chaine principale en formant des
chaines latérales, ces derniéres
ayant des caractéres constitution-
nels ou configurationnels différents
de ceux des motifs constitutionnels
formant la chaine principale, a
l'exclusion des points de jonction

ISO 1382:2002(E/F/R)

191

192
grain
uni-directional orientation of rubber
and/or fillgr particles, resulting in
anisotropy jof a material

192

grain

orientation unidirectionnelle d'un
caoutchouc chargé ou non, entrai-
nant une anisotropie

192
CTPYKTYpHasA OpuUeHTauUA
HanpaBfEHHAsi OpUEHTALMS Kaydyka
WnNM-4acTuu HanosrHYTens, NpuBO-
Asasi-k aHM3oTponuM Matepuana

193 193 193

granulated rubber caoutchouc granulé

particulate [ form of either raw or forme particulaire de caoutchouc

unvulcanizéd compounded rubber, brut ou en mélange non vulcanisé

produced py cutting, usually con- obtenue par tranchage,<dont les

sisting of particles no greater than particules ont généralement un dia-

15 mm in diameter, with or without meétre ne dépassant” pas 15 mm,

a coating tp prevent agglomeration avec ou sans revétement pour évi-

during production, transportation ter I'agglomération pendant la fabri-

and storage cation, le transport et le stockage

194 194 194

ground vulcanized rubber poudrette pe3MHoBasa Kpouwka

scrap vulcxnized rubber in particu-( ydéchets de caoutchouc vulcanisé oTxogbl cTapon pesvHbl B U3MeErb-

late form Qsed as an extender(or‘ présentés sous forme pulvérulente, 4eHHOM Buae, Wucnofib3yemMmble B

filler utilisés comme produit d'extension kayecTBe MArYUTENS WK HaMoOMHU-
ou comme charge Tens

195 195 195

guayule rubber caoutchouc de guayule

cis-polyisoprene, * separated from cis-polyisopréne séparé de l'extrait

the rubber/fesin extract of the shrub ___caoutchouc/résine, provenant de

Parthenium argentatum I'arbuste Parthenium argentatum

196 196 196

gum compound

a rubber compound containing the
necessary amounts of ingredients
required for vulcanization and small
amounts of other ingredients for
processing, colouring and improv-
ing resistance to ageing

mélange pure gomme

mélange a base de caoutchouc,
contenant la quantité nécessaire
d'ingrédients requis pour la vulca-
nisation et de faibles quantités
d'autres ingrédients, pour la mise
en ceuvre, la coloration ou l'amé-
lioration de la résistance au vieillis-
sement du mélange

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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197 197 197
gum dipping gommage au trempé
process of impregnating textiles procédé d'imprégnation des textiles
with rubber by immersion in a rub- par du caoutchouc par immersion
ber solution dans une solution de caoutchouc
198 198 198
gutta-percha gutta-percha
hard thermoplastic substance, largely = substance thermoplastique dure,
of trans-polyigeprene—ebtained—from——essentiellement—trans-polyisoprene;
trees of the Sgpotaceae family obtenue a partir darbres de la
famille des Sapotaceae
199 199 199
hardness dureté TBEepoocCThb

resistance to |ndentation

200
hard rubber (deprecated)
SEE ebonite|(135)

201
heat build-up

accumulation| of thermal energy
generated within a material as a
result of hysferesis that produces
an increase in temperature

202
heat-sensifive dipping
(rubber latex|
which a mould™ "or

résistance a l'indentation

200
caoutchouc durci (déconseillé)
VOIR ébonite (135)

201

échauffement interne
accumulation d'énergie thermique
causée par hystérésis dans un ma-
tériau, produisant une élévation de
température

conportuerieHne matepuajia saaBsnu-
BaHNIO

200

TBEpAas pesvHa
(HeynoTpebnsembin TEPMUH)

CM. 360HuT (135)

201

TennoobpazoBaHue
HaKoMfeHne TEenroBoN BHepruM B
MaTepuane, obpasywoLiehca Bcnea-
CTBMe rmcrepusnca n npuBoadilee K
NOBbILLEeHNID TeMnepaTyplbl

temperature

202 202
trempé thermosensible
dipping process in (latex de caoutchouc) procédé au
former is trempé dans lequel un moule ou
immersed in la=compounded latex une forme sont immergés dans un
containing ingredients that cause mélange a base de latex contenant
the latex to gel at an elevated des ingrédients qui provoquent la
gélification du latex a température
élevée
203 203

203

heat sensitizer

(rubber latex) gelling agent effective
only at elevated temperatures

34

thermosensibilisateur

(latex de caoutchouc) agent de
gélification, actif seulement sous
l'influence d'une température élevée

TepmoceHcubunusarop
(Kay4yKoBbI faTeKkc) areHT rene-
obpasoBaHus (>kenaTuHM3aumm),
3(PPEKTUBHBLIA TONLKO NPU  MOBbI-
LLIEHHOV TemnepaType
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204 204 204

heating loss perte a la chaleur

percentage loss in mass when pourcentage de perte en masse du

carbon black is heated at a speci- noir de carbone maintenu a une

fied temperature to constant mass température spécifiée jusqu'a masse
constante

205 205 205

hole trou

SEE crater (99) VOIR cratére (99)

206 206 206

homopolymer homopolymeére

polymer dgrived from a single type  polymére issu d'un seul type de

of monomsgr monomere

207 207 207

hysteresis hystérésis

phenomenpn reflecting energy loss  phénoméne, reflet de la .peérte

in a complete cycle of deformation  d'énergie dans un cycle complet de

and relaxatfion déformation et de relaxatien

208 208 208

hysteresis loss perte par hystérésis

loss of mechanical energy, usually perte d'énergie mécanique se tra-

manifested as a rise in tem- duisant\:habituellement par une

perature, i a complete cycle of de- montée’ en température dans un

formation gnd relaxation cycle complet de déformation et de
relaxation

209 209 209

impact re¢sistance résistance au choc yAapHas Npo4YHOCTb

resistance [to fracture under shock résistance a la cassure sous un  CONPOTMBREHME pa3pPyLUEHUO MNOog

force choc OeNcTBMEM yaapHOW Cinbl

210 210 210

individual pellet crush dureté individuelle des

resistance granules

(carbon black) force required to (noir de carbone) force nécessaire

fracture or to crush a pellet under pour fracturer ou écraser un granule

specified conditions dans des conditions spécifiées

211 211 211

inert filler
filler having no reinforcing effect

charge inerte
charge n'ayant pas d'effet renfor-
gant

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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212

inhibitor

substance used to prevent or
suppress a chemical reaction

213

injection moulding

moulding process in which a rubber
compound is forced into a closed
mould from a
a pressure which is independent of
the mould clamping force

214
internal miker

machine with| temperature controls
containing dne or more rotors
operating in g closed cavity used to
masticate and/or incorporate and
disperse conppounding ingredients
into the rubbgr

215
internationjal rubber

hardness|degrees
IRHD
measure of hardness, the magni-
tude of which is derived from the
depth of penegtration of a specified
indentor into] a test piece under
specified conglitions

NOTE The IRHD scale is such-that
0 degrees restents a material-show-

ing no measurable resistancetoNinden-
tation and 100 degrees represents a
material showjng no measurable in-
dentation. The|scale is-described fully

212

inhibiteur

substance utilisée pour empécher
ou arréter une réaction chimique

213

moulage par injection

procédé de moulage dans lequel un
mélange de caoutchouc est forcé

orslin 0 MO crme a parl 0
chambre distincte du moule, sous
une pression indépendante de la
force de fermeture du moule

214

mélangeur interne

machine dont on peut contrbler la
température, possédant un ou
plusieurs rotors opérant dans une
chambre fermée, ayant pour fonc-
tion principale de mastiquer. le
caoutchouc et/ou d'y incorparer et
disperser les ingrédients de“mé-
lange

215

degrés internationaux de
dureté du.caoutchouc

DIDC

mesure de’ la dureté, dont la gran-

deur ‘dérive de la profondeur d'en-

foncement, dans une éprouvette,

d'un pénétrateur prescrit dans des

conditions spécifiées

NOTE L'échelle DIDC est telle que le
degré 0 représente la dureté d'une
matieére n'opposant aucune résistance
appréciable a la pénétration, et le degré
100 la dureté d'une matiere dans
laquelle la pénétration est négligeabe.

212

MHrMburop

BELLECTBO, NpUMeHsieMoe ans non-
HOMO UIIM YaCTMYHOrO MpeKpaLleHns
XUMUYECKOW peakumnm

213

nuTbe noa AaBneHUuem
npouecc ¢opMoBaHUs, MpPU KOTO-
pOM pe3vHOBasi CMeCb BblOaBIu-

Bd s B dKDb HO OpMy n3
OTAEenbHOM Kamepbl (ML OaBne-
HMEM, KOTOpOE He.)3ABUCUT OT

ycunns 3akpbiTusifipecc-¢hopmbl

214
BHYTPEHHMM CMecuUTenb
MalumnHa, umetowas o,m% unn He-
CKOIIbKO POTOPOB, BpaLLIOLLUMXCHA B
3aKpbITON kKamepe npu TemnepaTtype,
KOTOPYD MOXHO KOHTPPNMpoBaTh;
ee OCHOBHas (yHKUMS {— nnactu-
Kauus kayydyka w/unu BHeceHue u
AVCMNeprmpoBaHne WHrpeneHToB B
cMecu

215
MeXxayHapoaHble eauHULbI
TBEpPAOCTU PEe3UHbDI
METP
Mepa TBepaoCTW, BEMUYUHbI KOTO-
pon onpegensieTca rnyguHon BAa-
BMMBaHWSA CTaHAapTHOro npecca B
obpasey B yCNOBUSAX UCMbITAHWS

NMPUMEYAHVE MexayHapoaHble eou-
HULUbI TBEPOOCTU PE3UNHBI U3NEPSAIOTCS MO
WKane, Hyneeoe [JefieHWe KOTOpON
CoOoTBETCTBYET MaTtepuany, (He obnapa-
IoWeMy  3aMeTHbIM  COMJOTUBMNEHNEM
BOABMNMBAHUIO, a coToe fMleneHve —
maTtepuvany, He obnagatoLleymy 3ameTHON

in 1ISO 48I[2l. L'échelle est complétement décrite  NOOATNMBOCTLIO Npu BAaBnMBaHUW. Llka-
dans I''SO 48[2l. na noapo6Ho onncaHa B UICQ 48121,

216 216 216

iodine adsorption number indice d'adsorption d'iode mogHoOe YMcrno

(carbon black) number of grams of (noir de carbone) nombre de gram-  (TexHu4yeckuin  yrnepoa) Macca

iodine adsorbed per kilogram of mes d'iode adsorbé par kilogramme wunoga, B rpammax, agcopbupoBaH-

carbon black under specified de noir de carbone dans des condi- HOrO  TEXHMYECKUM  YrrepoaoMm

conditions tions définies Maccow 1 Kr B 3ajaHHbIX YCNOBUSAX

217 217 217

IRHD DIDC METP

SEE international rubber hard- VOIR degrés internationaux de CM. mexpgyHapogHble eAWHULbI

ness degrees (215)

36

dureté du caoutchouc (215)

TBEepAoOCTU pe3unHbl (215)
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218
knuckles (deprecated)
SEE wet spots (454)

VOIR taches d’humidité (454)

ISO 1382:2002(E/F/R)

218

XeCTKune y4acTku (Henpmemnembln
TEPMUH)

CM. mokpble naTHa (454)

219 219 219
KOH number indice de potasse

(rubber latex) number of grams of (latex de caoutchouc) nombre de
potassium hydroxide equivalent to  grammes d'hydroxyde de potassium

the acid radicals combined with  équivalant aux radicaux acides com-
ammonia ip latex containing 100 g  binés a l'ammoniaque dans 100 g

of total solifis de matiéres solides totales

220 220 220
latex latex

colloidal afjueous dispersion of a dispersion aqueuse colloidale d'une
polymeric material matiére polymérique

221 221 221

latex foam

foam made

from rubber latex

mousse de latex
mousse obtenue a partiride latex
de caoutchouc

naTeKCHasa neHa
NneHa Ha OCHOBE J1aTeKea

222 222 222

leaching lavage BblllleNnavymBaHue

(rubber lajex) process in which (latexde‘Caoutchouc) procédé dans (kay4ykoBbI/ NaTekc) [mpouecc, npu
products made from latex are lequel des produits en caoutchouc koTOpoMm nartekcHoe msfienMe NpPoMbi-
washed with water to remove sent nettoyés a l'eau pour éliminer BawoT B Boge Af yaaneHus
water-solubple  materials, hence ..\les substances solubles dans l'eau, BOOOPaCTBOPMMbIX BELLECTB, C LIEMbIO
improving clarity, preventing\.’ afin d'améliorer la clarté, d'empé- ynyyweHnss npospavHgCcTX, npesoT-
blooming ¢f hydrophilic materials] cher les efflorescences de matieres  BpaleHnua murpauum rpopOdUIBHBIX
increasing [resistivity and reducing hydrophiles, d'accroitre la résistivité  BelwectB u CHWKeHW§i BOOOMOrMO-
water absorption et de réduire l'absorption d'eau LLIeHVs B TOTOBOM M3aerum

223 223 223

light fastness solidité a la lumiére

SEE colmr-fastness on expo- VOIR solidité de la couleur a la

sure to light (80) Tumiére (80)

224 224 224

limiting threshold strain seuil de déformation critique

(static ozone testing) tensile strain
below which the time required for

the development of ozone cracks
increases very markedly and
becomes virtually infinite, under

specified exposure conditions

(essai statique a I'ozone)
déformation en traction au-dessous
de laquelle le temps nécessaire
pour que se développent des cra-
quelures a l'ozone augmente trés
fortement et peut devenir pratique-
ment infini, dans des conditions
prescrites d'exposition

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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225 225 225
linear polymer polymeére linéaire
polymer in which the monomeric polymére dans lequel les motifs
units are bound to each other in a monomeéres sont reliés les uns aux
chain having no branches autres dans une chaine sans rami-
fication
226 226 226
liquid curing medium milieu liquide pour
LCM vulcanisation
salt bath LCM
eutectic mixtlire of inorganic salts, bain de sel
the molten phase of which is used mélange eutectique de sels miné-
as a heating|medium for the con- raux dont la phase fondue est
tinuous vulcgnization of a rubber utilisée comme moyen de chauffa-
compound, upually following extru- ge pour la vulcanisation en continu
sion d'un mélange de caoutchouc, habi-
NOTE Comnjonly used salts are tuellen_1ent a la suite de son
sodium nitrite gnd potassium nitrate. extrusion
NOTE Les sels communément utilisés
sont le nitrite de sodium et le nitrate de
potassium.
227 227 227
logarithmig decrement décrément logarithmique norapudpmmuecknm
A A AeKpeMeHT
natural (Napigrian) logarithm of the logarithme népérien du rapport A
ratio betweeh successive ampli- entre les amplitudes successives HaTypanbHbIn norapugy OTHOLLE-
tudes of the spme sign of a damped de méme\signe d'une oscillation Hua wmexay nocneno%Teanblmm
oscillation amortie aMnnuMTygamMmu  ogHoro TOro Xe

228
loss shear modulus
GH
that compongent of applied shear
stress which |is in quadrature (90°
out of phase)| with the=shear strain,

228

module de perte de
cisaillement

GH

composante de la contrainte tan-

gentielle appliquée en quadrature

3Haka 3aTyxatoLlero kongbaHus

228
mMopaynb notepb Npu ¢ABUre
G

OTHOLUEHME COCTaBnsioen npu-
JIOXKEeHHOro Hanps>XXeHunp caBura,
cAaBuHyTOM No pase Ha 90° oTHOCK-

divided by thqg strain (déphasée de 90°) avec la défor- TenbHO pedopmauun [caBura, K
mation de cisaillement, divisée par gedopmaunm  pacTsxgHuUa  unm
fad&formation CRATNH

229 229 229

loss Young's modulus module de perte de Young Moaynb noTrepb npuv

E" E" pacTaXXeHUU UJIU cXKaTtum

that component of applied normal
stress which is in quadrature (90°
out of phase) with the normal
strain, divided by the strain

38

composante de la contrainte nor-
male appliquée en quadrature (dé-
phasée de 90°) avec la déformation
normale, divisée par la déformation

E
OTHOLLIEHME COCTaBrsoLWen npuo-
XXEHHOro HopMarnbHOro HanpaxeHud,
caBuHyTOM No pase Ha 90° OTHO-
CUTENbHO HopmarnbHou aedopma-
umKn, K gedopmauumn pacTsKeHus
NUnn cxaTtugd
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230
marching ¢
SEE mar
(231)

231

ure
ching modulus cure

marching modulus cure

marching ¢

ure

type of vulcanization during which

230
VOIR vulcanisation avec module
ascendant (231)

231

vulcanisation avec module
ascendant

type de vulcanisation au cours de

ISO 1382:2002(E/F/R)

230

U3MeHsIoLasncs ByrkaHu3auns

CM. BynkaHu3auusi ¢ U3MeHsIo-
wumea moaynem (231)

231

ByNKaHU3auMsa C
M3MEHSILWMMCA Moaynem

BYIKaHU3aLus, NPY KOTOPOI MOAYIb

the modu'urdnernmhﬂ—mmm-m-nmm-mmﬂwmzmwmmmznwoﬁ BEnu-
maximum |value but continues to valeur maximale mais continue a  u4uMHbl, HO NPOAOAKAET MeaNEHHO
rise slowly| after a rapid rise, at the  croitre lentement aprés une montée  pacTn nocne ObIETPOrq NOBLILLEHNS,
vulcanizatipn temperature rapide, a la température de vulcani-  npu Temneparype’ BynkgHU3aLmm
sation
232 232 232
masterbatch mélange-maitre MaTro4yHasa cMechb
mother sftock mélange meére CMECb XOPOLUO AMCMeP[UPOBaHHbIX B
well-dispersed mixture of rubber mélange bien dispersé d'un™{ou kaydyke OOHOr0 UMM HECKONBbKUX WH-
and one of more compounding in-  plusieurs ingrédients de mélange en  rpeguMeHToB B onpeaefieHHbIX COoT-
gredients in known proportions for  proportions définies dans_un caout- HoweHWsX ANa MCNoOnb3oBaHMSA MNpuU
use as a rpw material in the prep- chouc, utilisé commervingrédient un3rotoBneHun pabodel cmecu
aration of|the final mix or com- dans la préparation, du mélange MPVMEYAHVE  Matouhbie cmech Mo-
pound complet ryT WUCNonb3oBatbCA A4 obneryeHus
NOTE Mafterbatches may be usedto  NOTE Les mélanges-maitres peuvent ~ NepepaboTkn wnn ynyulieHnst CBOMCTB
facilitate prqcessing or enhance prop- étre utilisés peur faciliter la mise en  FOTOBOTO NMPOAYKTa UIN TQro 1 Apyroro.
erties of theffinal product, or both. ceuvre ou améliorer les propriétés d'un
produitAfiniyou les deux.
233 233 233
masticatjon mastication
process of|irreversibly reducing-the  processus de réduction irréversible
molecular [mass of a rubber, in de la masse moléculaire d'un
either the raw or mixed~state, by caoutchouc brut ou a I'état de
the action of mechanhical work mélange sous l'action d'un travail
(shear) anld atmgspheric oxygen, mécanique (cisaillement) et de
sometimes| assisted by peptizers l'oxygéne de l'air, parfois assistée
and heat par un peptisant et la chaleur
234 234 234
maturation maturation Bbi3peBaHue

(rubber latex) controlled storage
before further processing, which

allows esc
partial
rubber part

prevulcanization of

ape of air bubbles and
the
icles

(latex de caoutchouc) stockage con-
trélé avant mise en ceuvre ultérieure,
permettant ['élimination des bulles
d'air et une prévulcanisation partielle
des particules de caoutchouc
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npeaBynkaHM3auum pesnHOBbLIX Ya-
cTmy
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235

mechanical conditioning
prescribed programme of defor-
mation of a test piece prior to
testing

235

conditionnement mécanique
programme prescrit de déformation
d'une éprouvette avant essai

235

KOHAULMOHMpPOBaAHUE
(mexanmueckoe)

yCTaHOBIEHHaa nporpamMma Ans

AecopMaummn ucneltTaTensHoro o6-

pasua nepei npoLeccoM WcnbiTa-

HWS

236
mechanical fatigue limit

236 236
limite de fatigue mécanique npegen MexaHuU4YecKom
in deformatign cycling, the maxi- déformation maximale répétée, ycTanocrtu

mum repetitiye strain to which a
test piece or|product can be sub-
jected, in the| absence of chemical
attack, without markedly decreas-
ing fatigue lifg

237
mechanical gasket

deformable material clamped be-
tween essentially stationary faces
to prevent tHe passage of matter
through an ogening or joint

238
mechanical packing
deformable |material used.”Jto

prevent or control the passage of
matter betwgen surfaces® which
move in relatipn to each other

dans une déformation cyclique, a
laquelle une éprouvette ou un
produit peuvent étre soumis sans
diminution sensible de la durée de
vie en fatigue, en l'absence d'une
attaque chimique

237

joint d'étanchéité statique
matériau déformable>;’serré entre
deux surfaces essentiellement fixes
pour empécherlle passage de
matiére par uhe ouverture ou une
jointure

238

joint d'étanchéité dynamique
matériau déformable utilisé pour
empécher ou contrdler le passage
de matiére entre deux surfaces en

MakcuMarnbHas ~ noBTopgemas ae-
dopmaumnsa umkia, KOTopon MoxeT
OblTb NOABEPXKEHO wu3denue unu
ucnbiTyembin obpaser, He3 3Haum-
TENbHOFO” MOHMXEHUS YGTaroCTHOM
BbIHOCIMBOCTM B OTCYTCTBME XMMWU-
4YECKOro Bo3aencTaumst

237
MexaHu4YecKoe yrnjiorHeHue

aedopmmnpyembin mateppan, 3axa-
ThI Mexay HenoasmXHbIMU Nno-
CKOCTAMM And npeaofBpaLleHus
NPOHNKaHNS BellecTBR  4epes
OTBEpPCTUE UMK CThIK

238
npoknagka (MexaHmyeckas)

aedopmnpyembin  matepuan, npu-
MEHSIeMbI AN npefofBpalLeHus
WUnM KOHTPOMs npoxopaa| BellecTsa
KoTopble

239

mechanical stability

(rubber latex) resistance to clotting
of latex when subjected to
mechanical shear under specified
conditions

NOTE Mechanical stability of natural
concentrate of latex is covered in
ISO 35!

40

mouvement l'une par rapport a wmexay MNOBEPXHOCTAMM
l'autre OBWXYTCS Opyr oTHOCUTElbHO Apyra
239 239

stabilité mécanique

(latex de caoutchouc) résistance a
la coagulation, sous l'effet d'une
force de cisaillement appliquée
dans des conditions définies

NOTE La stabilit¢é du Ilatex de
caoutchouc naturel concentré fait I'objet
de I'SO 35I11.

MexaHu4YecKkas YyCTOMYMBOCTb
(Kay4yKoBbI naTekc) conpoTmere-
HWe naTekca CBepTbiBaHUIO Mpwu
BO3AENCTBMM MEXaHUYEeCKUX COBU-
rOBbIX YCUNMW B  CTaHAAPTHbIX
YCNOBUSX

MPUMEYAHUME MexaHunyeckasa ycrton-
UMBOCTb  KOHLEHTPUPOBAHHOTO  Kay-
YYKOBOFO flaTekca sIBNsSieTcs NpeaMeToM
NCO 35111,
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240 240 240
microhardness microdureté
hardness measured with an instru-  dureté mesurée avec un instrument
ment having a smaller indentor and  ayant un pénétrateur plus petit que
applying a lower force than normal les instruments normaux et appli-
instruments, permitting measure- quant une force moindre, per-
ments on test pieces or thin sheets mettant des mesures sur des
with dimensions too small to allow éprouvettes ou des feuilles minces
the use of normal instruments ayant des dimensions trop faibles
NOTE Microhardness refers to the ﬁzxeﬁzmngfnzealﬂ;tlIlsatlon des ins-
instrument and procedure used and is
not a progery—ei—the—ribber—See NOTE—ta—microdureté—se—Téfere—=
ISO 48121. linstrument et a la méthode utilisée et

non a une propriété du caoutchouc.

Voir 1ISO 4812,
241 241 241
migration stain tachage par migration
(rubber) stain caused by rubber on  {caoutchouc) tachage développé
any portion of the surface of an sur toute partie de la surface d'un
object not |n direct contact with the  objet qui n'est pas en contact.direct
rubber avec un caoutchouc
242 242 242
mill mélangetur a cylindres
two-roll mill machine possédant deux cylindres,
machine with two counter-rotating souvent’/chauffés ou refroidis, tour-
rolls, frequently heated or cooled, nant en sens inverse, habituellement
usually driyen at different speeds, ,a des vitesses différentes, leur écar-
and having an adjustable nip for(" ;tément étant ajustable, et permettant
masticatior), = mixing, blending, -~ le réchauffage, la mastication, le
warm-up of sheeting mélangeage ou la mise en feuille
243 243 243
mineral nubber caoutchouc minéral py6pakc
compounding” ingredient derived ingrédient de mélange dérivé d'as- uvHrpeaneHT  pe3anHOBON  CMecH,
from petroleum asphalt and used phalte pétrolier et utilisé comme nony4yaembin n3 HeTAHOro GUTyMa

as a tackifier, softener or extender

NOTE The term is a misnomer; min-
eral rubber is not a rubber.

244

mismatch
SEE off-register (266)

agent donnant du collant, plastifiant
ou produit d'extension

NOTE Cette dénomination est incor-
recte; le caoutchouc minéral n'est pas
un caoutchouc.

244
déport
VOIR déport par décalage (266)

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

M UCnosb3yembli ANs MOBbILIEHUS
KNEeMKOCTU, Kak MArdnTesnb Unu pas-
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MPUMEYAHME O3OTOoT TEepMuH oOKn-
BOYHbIN; 3TO HE KayuyK.
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245

mix

adequate mixture of rubber in any
form with other compounding ingre-
dients

246
mixer
machine which, through the action

245

mélange

mélange adéquat de caoutchouc,
sous quelque forme que ce saoit,
avec d'autres ingrédients de mé-
lange

246
mélangeur
machine qui, sous l'action d'un tra-

245

cmechb

rOMOreHHasi CMecCb Kaydvyka, B
mobom Buae, € OPYTUMU  WHrpe-
OneHTamu

246
cMmecuTtTenb
MallnHa, npegHa3Ha4dYeHHaa And

of mechanicdl work (shear), incor-
porates and [disperses compound-
ing ingredients into rubber(s) to
form a mix or|compound

247
monomer
low-moleculaf-mass substance the
molecules of (which are capable of
reacting with| like or unlike mol-
ecules to form a polymer

248
monomeridg unit

unit contributed by a single mono-
mer moleculg¢ in a polymerization
process

249
Mooney scorch

measure of |incipient vulcanizing
characteristicc of a rubber-'com-
pound using the Mooneyshearing-
disc viscometer

vail mecanique (cisaillement), incor-
pore et disperse les ingrédients de
mélange dans le ou les caoutchoucs
pour former un mélange

247

monomere

substance de faible masse molé-
culaire constituée de molécules
aptes a réagir avec elles-mémes>ou
avec d'autres molécules pour. for-
mer un polymere

248

motif monomeére

motif constitué d'une seule molé-
cule monemeére dans un procédé
de palymérisation

249

grillage Mooney

mesure des caractéristiques de dé-
but de vulcanisation d'un mélange a
base de caoutchouc, a l'aide d'un
consistométre Mooney a disque de
cisaillement

BBEAEHWA W AucnepripoBaHus B
Kayvykax WHrpegueHToB|cmecn go
obpasoBaHusi ogHOPOAHOM Macchl
npu MexaHu4eckom BQ34eicTBUM
(cosure)

247

MOHOMep

BELLECTBO C HM3KOW MOJSJEKYSISAPHOMN
Maccow, cocTosilee u3| Momnekyn,
CrnocobHbIX BCTynaTb B peakuuo c
noaobHeiMmn cebe wnx  Opyrumu

Mornekynamu ¢ obpasoBativem nonu-
mepa

248

249
noaBynkaHm3saumsa no MyHu

N3MepeHne xapakTepucTyk npeasa-
pUTENBHOIO OTBEPXOEHUS PE3VHO-
BOW CMeCWU Ha BUCKO3UMETPe MyHun
CO CABUralLLMMCH ONCKOM

250

Mooney viscosity

measure of the viscosity of a raw
rubber or rubber compound deter-
mined in a Mooney shearing-disc
viscometer

251
mother stock
SEE masterbatch (232)

42

250
consistance Mooney
mesure de la consistance d'un

caoutchouc brut ou d'un mélange a
base de caoutchouc, déterminée a
I'aide d'un consistométre Mooney a
disque de cisaillement

251
mélange mére
VOIR mélange-maitre (232)

250

BA3KOCTb No MyHu

n3MepeHune BA3KOCTU pe3uHbl UIn
PE3NHOBON CMECKU Ha BUCKO3UMETpPE
MyHu co caBuralLLmMMcs QUCKOM

251

CM. maTtouHas cmecb (232)

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHbl


https://standardsiso.com/api/?name=f217d1cc676c5e212ebe95e8d792ba54

252

moulding

(act of) process of shaping a
material in a mould by applying

pressure and, usually, heat

253

moulding (product)
moulded product

252

moulage

procédé de mise en forme d'une
matiére au moyen d'un moule par
application de pression et, habituel-
lement, de chaleur

253
objet moulé
objet obtenu par moulage

ISO 1382:2002(E/F/R)

252

npouecc chopmoBaHuA
npowuecc npugaHua ¢opmbl marte-
puany ¢ noMoLlblo npecc-popMbl C
NPUMEHEHNEM [OaBfieHuUs U, Kak
npaBuIo, Harpeea

253
cdopmoBaHHOe uspenue
usgenve, U3roToBlieHHOE B Mpecc-

thopme

254 254 254
moulding shrinkage retrait au moulage ycapka npm cbopmMmoBaHuM
differencejn dimensions between a  différence des dimensions entre pasnuuue B pasmepax| mexagy dop-
moulding gnd the mould cavity in une piéce moulée et I'empreinte  MOBawWHbIM M3genvem| U NOMNOCTbIO
which it was moulded, both the correspondante du moule dans ¢opmbl, B KOTOpon OHO dhopmoBa-
mould and moulding being at laquelle elle a été moulée, le moule  #oCh, Npudyem nsmepene popmbl n
normal ropm temperature when et la piece moulée étant tous deux(» dGopmoBaHHOro u3genus MNpou3Bo-
measured a une température ambiante nor-) gunocb Npu OObLIYHOW KOMHATHOWM
male lors du mesurage TemnepaTtype
255 255 255
mould lubricant lubrifiant de démoulage
SEE release agent (327) VOIR agent de démoulage (327)
256 256 256
Mullins effect effet Mullins
reduction ip the elastic modulus of  diminution du module d'élasticité
a vulcanizg¢d rubber as a result of (diun caoutchouc vulcanisé résultant
previous dg¢formation and recovery de déformation suivie de retour a
I'état de repos
257 257 257
naphthenic oil huile naphténique
hydrocarbgn process’ oil usually huile de mise en ceuvre hydrocar-
containing |30 %\t0 45 % by mass bonée renfermant généralement une
of naphthepic'hydrocarbons fraction massique de 30 % a 45 %
d'hydrocarbures naphténiques
258 258 258
natural ageing vieillissement naturel

ageing under service conditions

NOTE Natural
outdoors and

ageing occurs both
indoors, whereas the

term weathering (451) applies only to
outdoor exposure.

vieillissement dans les conditions
de service

NOTE Le vieilissement naturel se
produit aussi bien en extérieur qu'en
intérieur, alors que le terme vieillisse-
ment aux intempéries (451) s'applique
seulement aux effets de I'exposition en
extérieur.
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259 259 259
natural-latex concentrate latex concentré
natural rubber latex containing am-  latex de caoutchouc naturel renfer-
monia and/or other preservatives mant de I'ammoniaque et/ou
and which has been subjected to d'autres agents de préservation et
some process of concentration qui a été soumis a un procédé
quelconque de concentration
260 260 260
natural rubber caoutchouc naturel
cis-1,4-polyispprene obtained from _ ci3-1,4-polyiSoprene obtenu a partr
the botanical [source Hevea brasili- de la source végétale Hevea brasili-
ensis ensis
261 261 261
necking striction ob6pa3zoBaHuMe WenKu
localized redyction in cross-section réduction localisée de la section nokamudoBaHHOE yMeHbLUEHME none-

which may |occur in a material

under tensile ptress

262
nerve
elastic resistance of a raw rubber or

an unvulcanjzed rubber mix to
deformation
NOTE Nerve| usually affects calen-

dered-sheet gpuge, extrudate dimen-
sions and/or syrface characteristics.

263

network
three-dimensijonal reticulate struc-
ture formed Ry interchain or within-
chain bonding of rubber molecules
in combination with'‘chain entangle-

transversale, qui peut se produire
dans une matiére soumise a un
effort de traction

262

nerf

résistance élastique.”d'un caout-
chouc brut ou d'un mélange a base
de caoutchoue non vulcanisé a une
déformation

NOTE |, Le“nerf affecte habituellement
I'épaisseur d'une feuille calandrée, les
dimensions d'un extrudat et/ou les
cardctéristiques de surface.

263

réseau

structure tridimensionnelle réticulée
formée par des liaisons de molécu-
es de caoutchouc entre chaines ou
a l'intérieur de celles-ci, combinée

PEHYHOro CeYeHUsi, KOTOPOe MOXKET
BO3HWKHYTb B MaTtepuang noa nen-
CTBMEM pacTarmBatolerd Hanpske-
HUS (yCunus)

262

263
NpoCcTpaHCTBEHHaA geTKa

TpexmepHas ceT4yaTas [CTPYKTypa,
obpasoBaHHas nyTem cpeauHeHus
NnonuMepHsbIX Lienen mexpay cobon u
obpasoBaHus cBA3el B| npeaenax

ments avec des enchevétrements de opgHoW 1 TOM Xe Lenu
chaines

264 264 264

nip écartement des cylindres 3a3op

radial clearance between the roll
surfaces of a mill or calender on a
line of centres

NOTE Alternatively, the space be-
tween the rolls used for milling or
calendering the material.

44

distance entre les surfaces des cylin-
dres d'un mélangeur ou d'une calan-
dre, prise sur la ligne des centres

NOTE En variante, espace entre les
rouleaux utilisé pour mélanger ou
calandrer le matériau.

paccTtoaHne mexay noBepxHoOCTAMU
BarikoB BarnbLeB UM KanaHapa, uns-
mMepdaemMmoe Ha NTIMHUN LLEeHTPOB

MPUMEYAHVNE  MwuHumanbHoe nepe-
MEHHOE paccTosfHMe Mexay Barnkamu,
ucnonb3yemMoe npu BanbLEBaHUM WK
KanaHapoBaHWM maTepwuana.
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265

non-sulfur vulcanizing
system

vulcanizing system not requiring

free or donated sulfur for cross-

linking

265

systéme de vulcanisation
exempt de soufre

systeme de vulcanisation ne né-

cessitant pas de soufre libre ou

apporté par un donneur de soufre

pour la réticulation

ISO 1382:2002(E/F/R)

265

HecepHas BynKaHuM3ylouwas
cucrtema

BYMNKaHM3yOLLAA cucTema, He Tpe-

Oyrowas aneMeHTHOW UM AOHOPHOM

cepbl Ans obpa3oBaHWUsi NONepeYHbIX

cBsA3en

266 266 266
off-register déport par décalage
mismatch déport
off-set malformation d'un objet moulé ré-
malformatipn of a moulded product sultant d'un décalage latéral d'une
by a laterdl shift of one part of the partie du moule par rapport a une
mould relafive to another part autre partie
267 267 267
off-set déport
SEE off-repgister (266) VOIR déport par décalage (266)
268 268 268
oil-extengded rubber caoutchouc étendu a I'huile
grade of naw rubber containing a  qualité de caoutchoue brut renfer-
relatively hjgh proportion of process mant de I'huile de“mise en ceuvre
oil en proportion relativement élevée
NOTE Theg proportion of oil usually NOTE La\proportion d'huile dépasse
exceeds 1§ parts per 100 parts by habituellement 15 parties pour 100 par-
mass of rubber polymer. ties enimasse du polymére caoutchouc.
269 269 269
oil-furnag¢e carbon black e
SEE furnage carbon black (182) VOIR noir de carbone au four

(182)
270 270 270
open cel alvéole ouvert OTKpbITaa nopa
cell not totally enclosed by its walls  pore nopa, HeMoSHOCTbIO 3gKpbITasi CTEH-

and hence interconnecting with
other cells or with the exterior

271

open-cell cellular material
cellular material in which practically
all the cells are interconnecting

alvéole non totalement clos par ses
parois et, par suite, communiquant
avec les autres alvéoles ou avec
I'extérieur

271

produit a alvéoles ouverts
produit poreux

produit spongieux

produit alvéolaire dans lequel, prati-
quement, tous les alvéoles commu-
niguent entre eux
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272

optimum cure

condition of vulcanization required
to achieve an acceptable compro-
mise among a number of desired
properties or the optimum value of

a selected property

273
O-ring seal
product of

moulded in @
figuration of
cross-section

precise dimensions,
ne piece to the con-
a torus with circular
suitable for use in a

machined grgove for static or dy-

namic serviceg

274
oscillating-
type of curem
applied to
produced by
embedded in
contained u
sealed cavity

275
overcure
state of vulc|
optimum cure

NOTE Overcl
by too long a
temperature ¢
post cure, an

canizing agents.

276

disc curemeter
eter in which the force
the rubber mix is
an oscillating disc
a test sample which is
nder pressure in a

Bnization beyond the

ire is generally caused
time and/or too high_a
f vulcanization and/or
d/or a surplus of<yul-

oxygen-bor
SEE
(277)

277
oxygen-pre

oxygen-pressure

272

optimum de vulcanisation
conditions de vulcanisation requises
pour obtenir un compromis accep-
table parmi un certain nombre de
propriétés ou la valeur optimale pour

272

onTuMmasnibHasa ByJiKkaHu3aumsa
ycnoesuaA BYyIKaHuU3auuu, no3BonAro-
e OCTUrHyTb npnemrnemMoro Kom-
npomMucca Mexay HEKOTOpPbIM
KOINTM4eCTBOM XapakTepuctuk wuiun

une propriété donnée onTUManbHas BefMYMHA OaHHON
XapakTepucTnku

273 273

joint torique VvanoTHeHuve

objet de dimensions précises moulé
d'une seule piéce, ayant la forme
d'un tore de section circulaire,
destiné a étre monté dans une
gorge usinée et convenant a une
utilisation statique ou dynamique

274

rhéometre a disque oscillant
type de rhéomeétre dans lequelrla
force appliquée au mélange de
caoutchouc est produite parun dis-
que oscillant noyé dans\une éprou-
vette maintenue .spus pression
dans une chambre-etanche

275

survulcanisation

état ‘de’ vulcanisation au-dela de
I'optimum de vulcanisation

NOTE La survulcanisation est géné-
ralement due a une durée de vulca-
nisation et/ou de post-vulcanisation trop
longue, a une température de vulcani-
sation et/ou de post-vulcanisation trop
élevée et/ou a un excés d'agents de
vulcanisation.

KONnbL,O KPYrnoro ceYieHus

nsgenue onpeneneHHbIX|pasmepos,
OThopmMoOBaHHoe (B;-Buae 3aMKHY-
TOro Konbua _.C| KpyrnbiM nonepe-
YHbIM CEYEHWEM, YCTaHaBNMBaemoe
B KaHaBKy YMMOTHSIOWE[O YCTpOn-
cTBa Afs)paboTbl B CTAaTUYECKUX U
OANHaMIUYEeCKUX YCIOBUSIX

274

275

nepeBynkKaHusauus
foonblias CcTeneHb BYJSKaHM3aLMK
Mo CpaBHEHUIO C ONTUMAJIbHOW BYII-
KaHun3auunemn

MPUMEYAHME  OOGbluHO |  MpUYMHON
nepeBynkaHu3auum sABnsieT¢s 6Gonblias
NPOOOIMKUTENBHOCTL N/MNun Honee BbICO-
Kas Temnepartypa BynkaHuiauum w/vnu
nocrnegywLlen ByrnkaHu3auqu w/vnu us-
ObITOK ByNKaHU3YHOLLETO arekTa.

rrb-ageing

ssure ageing

oxygen-bomb ageing

ageing in oxygen at elevated tem-
perature and pressure but exclud-
ing light

46

vieillissement dans
I'oxygéne sous pression

vieillissement a la bombe a
oxygene

vieillissement dans l'oxygéne sous

pression et a température élevée, a

I'abri de la lumiere

276 276
V;G”“DDCIIICI It (‘J id Il.JUlIIi.)U a
ageing oxygene
VOIR vieillissement dans I'oxy-
géne sous pression (277)
277 277
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278

ozone cracking

formation of fissures on the surface
of rubber under a tensile strain,
resulting from the action of ozone

NOTE Ozone cracks are perpendicu-
lar to the direction of the tensile strain,
and usually occur in rubbers having
main-chain unsaturation.

278

craquelage par I'ozone
formation de fissures a la surface
du caoutchouc sous tension, due a
I'action de l'ozone

NOTE Les craquelures par l'ozone
sont perpendiculaires a la direction de
la déformation et se produisent habi-
tuellement dans les caoutchoucs a
chaine principale insaturée.

ISO 1382:2002(E/F/R)

278

279
paraffini¢ oil

hydrocarbdn process oil, most or all
of which is|composed of alkanes

280
particle
(carbon black) smallest discernible
spherical ¢r nearly spherical unit
which can exist separately

NOTE Grqups of particles are gener-
ally coalesced.

281
peaky curel
SEE reverting cure (336)

282

pellet
(carbon black) agglomerate’ manu-
factured tq facilitate handling and

279

huile paraffinique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée, principalement ou totale-
ment composée d'alcanes

280

particule

(noir de carbone) la plus petite
unité sphérique ou sphérqidale
pouvant étre isolée

NOTE Les particules sont’,générale-
ment soudées entre elles*par groupes.

281

vulcanisation pointue

VQIR: vulcanisation avec réver-
sion (336)

282

granule

(noir de carbone) agglomérat fabri-
qué pour faciliter la manipulation et

279

280

YacTtuua
(TEXHUYECKUIA  yriepo,
was aucnepcHas eau
Yyeckom unmn 6nmskon K
dopMbl, KOTOpasi MOX
BaTb M30JIMPOBAHHO

NMPUMEYAHUE Yactuuy
BrEeHbl Mexay cobo B rpyf

281

282

rpaHyna
(TEXHMNYECKU yrrepo[
M3roTOBJIEHHbIN ANsA of

1) HaMMEeHb-
Huua cdepu-
cchepuryeckon
ET CyLLeCcTBO-

| 06bI4HO cnna-
nnbl.

) arnomepar,
neryeHus Oo-

processing la mise en ceuvre 3MPOBaHNS U MPOLECCOB CMELLEHNS
283 283 283

pellet size distribution distribution granulométrique

percentage of carbon black pellets pourcentage de noir de carbone

retained on each of a specified retenu dans une série spécifiée de

series of sieves arranged with tamis d'ouverture de maille décrois-

progressively smaller openings sante

284 284 284

penetration stain tachage par pénétration

(rubber) stain which occurs on the (caoutchouc) tachage développé

outer or opposite surface of a sur la surface externe ou opposée

material in contact with a rubber d'un matériau en contact avec la

surface surface d'un caoutchouc
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285

peptizer

compounding ingredient used in
small proportions to accelerate by
chemical action the softening of
rubber under the influence of
mechanical action or heat, or both

286

285

peptisant

ingrédient de mélange, utilisé en
faible proportion pour accélérer, par
action chimique, le ramollissement
des caoutchoucs sous l'influence
d'une action mécanique, de la cha-
leur ou des deux ensemble

285

nenTu3arop

WHIPEeaNEHT CMeCU, NPUMEHSIEMbIN B
HebOoMbLUMX KONMUYecTBax AN YCKO-
PEHMST XMMNYECKMM MyTEM Mpouecca
nnactudunkaumm kKaydyka nog Aew-
CTBMEM MEXaHUYEeCcKUx cun, Tenna
WK TOTO N ApYroro BMecTe

per cent elpngation
elongation df a test

286 286
allongement pour cent yanuHeHue
piece or allongement d'une éprouvette ou yanuMHeHWe wucnbITyeMorp obpasua
specified portion thereof having a  d'une partie spécifiée de celle-ci, de  unu ero otaenbhoro | paboyero
expressed section transversale uniforme, y4yacTka, WMeOWEro MPCTOAHHYIO

uniform crogs-section,
as a percerftage of the original
length

287
pigment
insoluble co
used to impa

pounding ingredient
colour
NOTE The uge of pigment as a sub-

stitute for compounding ingredient
(87) is discourgged.

exprimé en pourcentage de sa lon-
gueur initiale

287

pigment

ingrédient de mélange insolubleuti-
lisé pour développer une coloration

NOTE L'usage du termexxpigment»
dans le sens général ingrédient de
mélange (87) est déconseillé.

HavarnbHYH MAGLWAaab NgQnepeyYHoro
ceyeHus1, BBIPpaXeHHoe B [npoLieHTax
OT UCXOOHON ANUHBI

287

NUrMeHT
HepacTBOPMMbIA MPOAYKT,| BXOAALLNA
B COCTaB CMecCu Onsi ee |okpaluvBa-
HUS

NMPUMEYAHVE Wcnonb3gBaHue aaH-
HOro TepMUHa B 3HAYEHWUU MHrpPeaUueH-
Ta cmecu (87) He pekomeHyeTcs.

288 288 288
pinhole piqiire

hole of very small diameter in the trow d'épingle

surface of a mpaterial trou de trés petit diameétre a la sur-

NOTE In the| case of films, the hold.) ace d'un matériau

usually penetrptes through the entire’ NOTE Dans le cas des films, le trou,
thickness. en général, traverse I'épaisseur.

289 289 289
pit creux

SEE crater (99) VOIR cratére (99)

290 290 290
plasticity plasticité

characteristic of raw rubber or an  caractéristique d'un caoutchouc

unvulcanized rubber mix mani-
fested by retention of deformation
after removal of the deforming force

NOTE High plasticity implies a sub-
stantial retention of deformation.

48

brut ou d'un mélange a base de
caoutchouc non vulcanisé, qui se
traduit par une certaine rétention de
déformation aprés suppression de
la force I'ayant causée

NOTE Une plasticité élevée implique
une importante rétention de déformation.
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291 291 291
plasticity number indice de plasticité
measure of plasticity, based upon mesure de plasticité basée sur la
the height of a test piece after being  hauteur d'une éprouvette qui a été
subjected to deformation under déformée dans des conditions
specified conditions of compressive  prescrites de force de compression,
force, time and temperature temps et température
292 292 292
plasticity retention index indice de rétention de
PRI plasticité
(natural rgbber) the ratio of the PRI
plasticity rflumber, measured after (caoutchouc naturel) rapport de
air-oven 4geing under specified lindice de plasticité, déterminé
conditions |of 30 min at 140 °C, to  aprés vieilissement en étuve a air
the plasticlty number before oven dans les conditions prescrites de
ageing 30 min a 140 °C, a l'indice de plasti-
NOTE Thd determination of plasticity cité avant vieillissement en étuve
retention ihdex is prescribed in  NOTE La détermination de lindice de
SO 2930051 rétention de plasticité est prescrite

dans I'SO 2930(5].
293 293 293
plasticizer plastifiant
compounding ingredient used to ingrédient de mélange utilisé pour
enhance the flexibility of a rubber or  augmenter la flexibilité d'un caout-
product, egpecially at low tempera- chouc ou d'un_produit, plus particu-
ture lierement a basse température
294 294 294
plastimeter plastimetre
plastometer plastometre
instrument|for measuring the plas: .~ instrument destiné a mesurer la
ticity of a material plasticité d'un matériau
NOTE Some commercial instriments NOTE Certains appareils commercia-
called plasfometers do not\measure lisés sous le nom de plastometres ne
plasticity byt measure the\indentation = mesurent pas la plasticité mais l'inden-
produced il a productyunder a fixed tation d'un produit sous une charge
load. déterminée.
295 295 295
plastometer plastométre
SEE plastimeter (294) VOIR plastimétre (294)
296 296 296

plateau cure

type of vulcanization during which
the modulus proceeds to a maxi-
mum and then remains essentially
constant for a substantial period at
the vulcanization temperature

vulcanisation avec plateau
type de vulcanisation au cours de
laquelle le module atteint un
maximum puis reste essentielle-
ment constant pendant une période
suffisante, a la température de vul-
canisation
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297

platen

flat, metal plate (or chest) which
applies heat and pressure to one or
more moulds in a press

298

platen press

297

plateau

plaque ou plateau métallique plat
destiné a transmettre chaleur et
pression a un ou plusieurs moules
dans une presse

298
presse a plateaux

297

298

press having| two or more super-

daylight pIIss

imposed he
which moulds

299
plucking
tearing out of|
a rubber surf

ted platens between
are pressed

isolated portions from
bce during separation

from a second surface

300

polyaddition

SEE addition

301
polymer

a substance
cules charact
repetition of
atoms or groy
tional units) |
amounts suffi
of properties

polymerization (8)

composed of mole-
erized by the multiple
ne or more species of
ps of atoms((constitu-
nked to‘each other in
cient to-'provide a set
hat do not vary mark-

presse comportant deux ou plu-
sieurs plateaux superposés chauf-
fés entre lesquels les moules sont
pressés

299

arrachement

déchirement de fragments isolés
d'une surface de caoutchouc lors=
qu'on la sépare d'une seconde sur-
face

300

polyaddition

VOIR polymérisation par addi-
tion (8)

301

polymeére

substance composée de molécules
caractérisées par la répétition
multiple d'une ou plusieurs espéces
d'atomes ou de groupes d'atomes
(unités constitutives) liées les unes
aux autres en quantité suffisante
pour conférer un ensemble de pro-
prietés qui ne varient pas d'une

299

300

301

edly with the laddition or removal of
one or a few of the constitutional
units

[IUPAC]

302

polymerization

cf. emulsion
and solution

50

polymerization (143)
polymerization (368)

maniére notable par addition ou
retrait d'une ou quelques unités
constitutives

[I[UPAC]

302

polymérisation

cf. polymérisation en émulsion
(143) et polymérisation en solu-
tion (368)

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHbl
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303

poromeric material

synthetic leatherlike material that is
permeable to air and water vapour

303

matériau poromeére

matériau synthétique ressemblant
au cuir, perméable a l'air et a la

ISO 1382:2002(E/F/R)

303

NnopoMepHbLIA Mmatepuan
CUHTETUYECKMIA MaTepuan, NOXOXumn
Ha KOXY, 4Yepe3 KOTopbliA MOXET
NpOXoAMTb BO34YyX M BOASHOW nap,
OObLIYHO CTOMKUA K NMPOHWKHOBEHWIO
BOAbl Y UCTUPAHUIO

304

and wusually resistant to water vapeur d'eau et résistant habituelle-

penetration and abrasion ment a la pénétration de I'eau ainsi
qu'a l'abrasion

304 304

post curé post-vulcanisation

heat andfor radiation treatment traitement par la chaleur et/ou par

which is garried out following the rayonnement, qui est effectué a la

primary vylcanization to enhance suite d'une premiére vulcanisation

the level of one or more properties dans le but d'améliorer une ou plu-

of a rubber sieurs propriétés d'un caoutchouc

305 305

pot life vie en pot

period of [ time during which a temps pendant lequel une compasi-

reacting liquid thermosetting com- tion réactive liquide (thermo-

position rg¢mains suitable for its durcissable reste utilisable,” aprés

intended application meélange, pour son.{ application
prévue

306 306

pour density

apparent n
bulk powd
continuous

307

powdere
particulate
unvulcaniz

nass per unit volume of
br, pellets or other dis-
solid material

H rubber
form..of "either raw or
bd -compounded rubber,

usually co

hsisting of particles no

masse)volumique apparente
masse apparente par unité de
volume de poudre en vrac, de gra-
nules ou de toute autre matiére
solide discontinue

307

caoutchouc en poudre

forme particulaire de caoutchouc
brut ou en mélange non vulcanisé,
dont les particules ont générale-

OOByINKaHu3aLua
obpaboTka HarpeBaHugM unu obny-
YeHneM, KoTopashPOBPAMTCS BCreq
3a NepBUYHON® BYNKaHu3auven ans

ycunus  ofHOfO  Mnu| HEeCKOMbKUX
CBOVCTBIKaydyKka

305

»XKu3HecnocobHocTb

nepmnoa BpeMEHWU, B 4YyeHne KoTo-
POro Xungkoe Tenno3aT1l$ap/J,eBarou.|,ee
coegnHeHne ocTtaeTcqd npurogHbiMm
anda npegycMoTpeHHOrq npuMeHeHua

306

307

greater than 1 mm in diameter, with
or without a coating to prevent
agglomeration during production,
transportation and storage

308

precoagulum

(rubber latex) coagulum resulting
from partial inadvertent coagulation
of a rubber latex

ment un diamétre ne dépassant
pas 1 mm, avec ou sans revéte-
ment pour éviter ['agglomération
pendant la fabrication, le transport
et le stockage

308

précoagulat

(latex de caoutchouc) produit de la
coagulation partielle accidentelle du
caoutchouc d'un latex

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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309

preservative

(rubber latex) substance added to
uncompounded latex before or after
concentration to inhibit putrefaction

and accompa

310

nying coagulation

preserved rubber latex

309

agent de préservation

(latex de caoutchouc) substance
ajoutée a un latex brut avant ou
aprés concentration pour inhiber la
putréfaction et la coagulation qui
l'accompagne

310
latex préservé

309

310
KOHCepBUPOBaHHbIN NlaTeKc

latex treated
and accompa

311

press

cf. daylight
ten press (29

312
prevulcaniz
compounding
increases th
there is no s
of a rubber ¢
ing and vulg
with negligibl
rate at the

ature

NOTE A prey
fers from a r
extends only
onset of cros
retarders supp|
tions as a wh
cure rate.

313

to_inhibit pt itrefaction

nying coagulation

press (116) and pla-
8)

ration inhibitor
ingredient that
e time during which
ignificant crosslinking
ompound at process-
anizing temperatures
e effect on the cure
vulcanization temper-

ulcanization inhibitor dif-
btarder (333) in that it
the period before the
Elinking, whereas many,
Fess vulcanization reae-
ole and so reduce.'the

prevulcaniz

red rubber latex

latex additionnd H'ggnnfc de pro

tection en vue d'empécher sa fer-
mentation et/ou sa coagulation

311
presse
cf. presse a plateaux (298)

312
inhibiteur de
prévulcanisation
ingrédient de mélange qui.accroit le
temps pendant lequel ilkn'y a pas de
réticulation significative-d'un mélange
a base de caoutchouc aux tempéra-
tures de mise en-ceuvre et de vulca-
nisation, avec" un effet négligeable
sur la vitesse de vulcanisation a la
température de vulcanisation

NOTE" Un inhibiteur de prévulcanisa-
tion“differe d'un retardateur (333) en ce
qu'il étend seulement la période qui pré-
céde la réticulation alors que nombre de
retardateurs inhibent les réactions de
vulcanisation dans leur ensemble, d'ou
une diminution de la vitesse de vulca-
nisation.

313
latex prévulcanisé

fateKc—o0paboramHbii-cReLMarbHbI-
MK BellecTBaMu, NpeAOTHpaLLatoLLm-
MU THUEHWE U COMPOBOXKAAIOLLYIO ero
Koarynsiumio

311

312

313
NOABYJIKAHU3OBAHHLIN

latex in which the particles have

been partially

NOTE Films
be produced
latex.

314

PRI

SEE plastic
(292)

52

vulcanized

and other products can
by simply drying such

ity retention index

latex dont les particules de caout-
chouc ont été partiellement vulcani-
sées

NOTE Les pellicules vulcanisées et
autres produits finis peuvent étre obte-
nus par simple séchage d'un tel latex.

314

PRI

VOIR indice de
plasticité (292)

rétention de

narekc
naTekc, B KOTOPOM YacTuLbl kaydyka
noaBeprHyThbl YaCTUYHOWN BYrKaHU3a-
Lumn

NMPUMEYAHUME TlneHkun u roToBble K
aKcnnyataumMu mM3genust MoryT ObiTb no-
NyYeHbl TOMNBKO CYLLKOW 3TOro nartekca.

314
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315

primary accelerator

principal accelerator used in a vul-
canizing system

316
processibility
relative ease with which raw or com-
pounded rubbers can be handled in
rubber-progessing-machine

317
processing aid

compounding ingredient  which
improves [he processibility of a
rubber conjpound or mix

318
process o0il

hydrocarbdn oil derived from pet-
roleum or pther sources and used
as an extemder or processing aid

319
proofing
(the act of) process of coating,-a
fabric with a suitable ¢rubber
compound| to impede pénegtration
by a fluid, or to provide other
special profective characteristics

315

accélérateur primaire
acceélérateur principal dans un sys-
téme de vulcanisation

316
facilité de mise en ceuvre
facilité relative avec laquelle un

chouc

317

agent de mise en ceuvre
ingrédient de mélange qui facilite la
mise en ceuvre d'un mélange a
base de caoutchouc

318

huile de mise en ceuvre

huile hydrocarbonée-dérivée du pé-
trole ou d'une autre”source, utilisée
comme produit-d'extension ou com-
me agent de mise en ceuvre

319

imperméabilisation

procédé de revétement d'un tissu
avec un mélange approprié de
caoutchouc pour empécher la péné-
tration d'un fluide ou pour conférer
d'autres caractéristiques de protec-
tion particulieres

ISO 1382:2002(E/F/R)

315

OCHOBHOM yCKoOpMTernb
rMaBHbIN YCKOPUTENb, NPUMEHAEMBIV
B BYNKaHM3ytoLLEen cnucteme

316
TeXHOJNMOrM4YHOCTb

OTHOCUTElbHaaA nnerkoctb, C KOTO-
pow

unu  cogepkallas

GaTbiBaeTca Ha COQOTH
obopynoBaHum

317

318

nnactuduxkarop
yrneBogopoaHoe (MuHgpanbHoe) ma-
crno, nonydaemoe wu3| HedTU WM
OpYrux UCTOYHWKOB U KICMOMb3yemMoe

320

raw rubber

natural or synthetic rubber, usually
in bales or packages, forming the
starting material for the manufac-
ture of rubber articles

NOTE It is normally free from com-
pounding ingredients but may also, for
example, take the form of a master-
batch with oil and/or filler [see also oil-
extended rubber (268)].

320

caoutchouc brut

caoutchouc naturel ou synthétique,
habituellement en balles ou sous
emballage, constituant le matériau
de base pour la fabrication d'arti-
cles en caoutchouc

NOTE Il est normalement exempt
d'ingrédients de mélange mais peut
aussi, par exemple, étre sous forme de
mélange-maitre avec de I'huile et/ou
avec des charges [voir aussi caout-
chouc étendu a I'huile (268)].

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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321 321 321
reclaim régénéré
SEE reclaimed rubber (322) VOIR caoutchouc régénéré (322)
322 322 322
reclaimed rubber caoutchouc régénéreée
reclaim régénéré
vulcanized rubber that has been caoutchouc vulcanisé qui a été plas-
thermally, mechanically and/or tifié thermiquement, mécaniquement
chemically plasticized mainly for _et/ou chimiguement pour étre utilisé
use as a rubber diluent, extender or  principalement comme diluant du
processing ai¢l caoutchouc, produit d'extension ou
agent de mise en ceuvre
323 323 323
referencemarks = .....
SEE bench marks (40) VOIR traits de repére (40)
324 324 324
refiner raffineur
two-roll mill with a high friction ratio, mélangeur a deux cylindrés avec
used for duch operations as un rapport de friction éleve, utilisé
processing ¢f reclaimed rubber, pour des opérations {elles que la
processing of slightly scorched mise en ceuvre di¥ caoutchouc
mixes and cryshing of impurities régénéré, la mise en ceuvre des
mélanges légérement grillés et pour
écraser des impuretés
325 325 325
reinforcing|agent agent renforcant
compounding| ingredient used in._) ingrédient de mélange utilisé dans
rubber to increase its resistance.to’ le caoutchouc pour accroitre sa
mechanical fqrces résistance aux contraintes mécani-
ques
326 326 326
reinforcing|filler charge renforcante
reinforcing agent not basically iInvol- __agent renforcant non_directement
ved in the vulcanization process impliqué dans le processus de vul-
canisation
327 327 327

release agent

mould lubricant

substance applied to the inside
surfaces of a mould, or added to a
material to be moulded, to facilitate
removal of the product from the
mould

54

agent de démoulage

lubrifiant de démoulage

substance appliquée sur les surfa-
ces internes d'un moule ou ajoutée
au matériau a mouler, pour faciliter
I'extraction de I'article hors du moule

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHbl
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328 328 328
re-odorant odorant
substance added to rubber to impart  substance ajoutée au caoutchouc
a special odour pour lui conférer une odeur particu-
liere
329 329 329
residue after drying résidu aprés séchage
SEE total solids (427) VOIR matiéres solides totales
(427)
330 330 330
resilience résilience 3NMacTUYHOCTE
ratio of efergy output to energy rapport de I'énergie restituée a I'éner-  oTHOLWEHUEBO3BPALLEHHON SHEPTUN

input in a [rapid (or instantaneous)
full recovgry of a deformed test
piece

331
resin
organic material of indefinite and

gie fournie, aprés un retour rapide
(ou instantané) et complet a la forme
initiale d'une éprouvette déformée

331
résine
matériau

organique de “masse

K SHepum  3aTtpayeHHou  npu
ObICTPOM (MNIM  MrHOHEHHOM) non-
HoM~) BOCCTaHoBneHul aecopmu-
poBaHHoOro obpasua

331
cmona
OpraHnYeckun matepuan ¢ Heonpe-

relatively [high molecular mass, moléculaire non définiecet relative-  geneHHbIM N OTHOCUTENIBHO BbICOKUM

having a specific melting range ment élevée, dont la, fusion a lieu  monekynsapHbIM BecOM, KOTOpbIA B

NOTE Re$ins may be used as sur une plage de.températures spé- TBEpAOM COCTOSHUM JIOMAETCA He-

softeners, thckifiers, processing aids, cifique PaBHOMEPHO

reinforcing [agents and vulcanizing NOTE Les,résines peuvent étre uti- TMPUMEYAHWE CMongl MOXHO UC-

agents. lisées comme plastifiants, agents don- nonb3oBaTb B kayecTBg MsIrYMTENEN,
nant du collant, agents de mise en  TexHonormdecknx p[ob6aBok, BynKaHW-
ceuvre,“agents renforgants et/ou agents  3ylLWUX 1 ycunmBarLLmx|areHToB.
vuleanisants.

332 332 332

resin rubper caoutchouc résine

rubber compound to which~a’resin mélange a base de caoutchouc

has beerl] added to) lincrease additionné d'une résine destinée a

vulcanizatgq hardness_Wwithout caus- augmenter la dureté du vulcanisat

ing an undesirablesingrease in mix  sans accroitre exagérément la con-

viscosity and inhibiting flow during sistance du mélange ni ralentir son

processing écoulement lors de la mise sous
presse

333 333 333

retarder retardateur 3amepgnurenb

compounding ingredient used to
reduce the tendency of a rubber
compound to vulcanize prematurely

334
retracted spew
SEE back-rind (33)

ingrédient de mélange, utilisé pour
réduire la tendance d'un mélange
de caoutchouc a étre vulcanisé pré-
maturément

334

VOIR croquage (33)

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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335

reversion

anaerobic deterioration of vulcani-
zate modulus and modulus-related
properties on overcure, caused by
a continued exposure to vulcaniza-
tion temperatures

NOTE Reversion is caused by a
decrease in crosslink density.

335

réversion

détérioration anaérobie du module
d'un vulcanisat et des propriétés en
relation avec le module, par survul-
canisation due a une exposition
continue aux températures de vul-
canisation

NOTE La réversion est due a une
diminution de la densité du réseau.

335

peBepcusa
nepeBynKaHu3auus
aHaspobHoe yxydlleHne moayns
BYIKaHW3aTa U CBOWCTB, CBSI3aHHbIX
C 9TuM Mopynem, BcrneacTBue
nepeBynkaHW3aLuuW, BbI3BaHHOW Mo-
CTOSIHHbIM BO3AEWCTBMEM TeMnepa-
TYpbl ByfKaHU3aLumm

NMPUMEYAHWE Pesepcuns npowucxo-
OVT BCNEACTBUE MOHWKEHNS MIOTHOCTU

AoRaBALNH-I-CRI3AM
O PO CE ot

336
reverting cure
peaky cure
type of vulcanization during which
the modulus [proceeds to a maxi-
mum and thep decreases during an
additional pefiod at the vulcaniza-
tion temperatyre

337
roll
cylinder forming a major, rotating
member of a galender or mill

338
root-mean-square strain
square root ¢f the mean value of
the square of the strain averaged
over one cycle of deformation

NOTE For a] symmetrical sinusoidal
strain, the rpot-mean-square~strain
equals the sfrain amplitude divided

by 2.

336

vulcanisation avec réversion
vulcanisation pointue

type de vulcanisation au cours de
laquelle le module passe par un
maximum puis décroit pendant une
période additionnelle a la tempéra-
ture de vulcanisation

337

cylindre

élément rotatif essentiel d'une calan-
dre ou d'un mélangeur

338

déeformation quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur moyenne

du carré de la déformation moyenne

sur un cycle de déformation

NOTE Pour une déformation sinusoi-
dale symétrique, la déformation quadra-
tique moyenne est égale au quotient de
I'amplitude de la déformation par /2.

336

337

338
cpepHe-KBagapaTuvH3n

aedopmaumna
KOpeHb KBagpaTHbIi W3 cpegHen
BENWYMHbI KBagpaToB Agdopmauum
3a umkn gedopmauum

MPUMEYAHWE [Ona  gédopmaumn,
N3MEHSIIoLLIENCS CUMMETPUYHO MO CUHY-
conaanbHOMY 3aKkoHy, CpefjHe-kBaapa-
TU4Has gedopmMaums paBHg amnnuTyae
Aecbopmanmu, geneHHomn Hal /2.

339

root-mean-square stress
square root of the mean value of
the square of the stress averaged
over one cycle of deformation

NOTE For a symmetrical sinusoidal
stress, the root-mean-square stress
equals the stress amplitude divided

by 2.

56

339

contrainte quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur moyenne

du carré de la contrainte moyenne

sur un cycle de déformation

NOTE Pour une contrainte sinusoi-
dale symétrique, la contrainte quadrati-
que moyenne est égale au quotient de
I'amplitude de contrainte par /2.

339

cpepHe-KBagpaTuvyHoe
Hanps>xeHue

KOpeHb KBagpaTHbIi K3 cpegHen

BEMWYMHbI KBAApPaTOB HaMNpsPKEHUN

3a uukn gedopmMauuu

NMPUMEYAHVE [Onga HanpsKeHus,
N3MEHSIOLLLErocst CUMMETPUYHO MO CUHY-
covpansHOMy 3aKkoHy, cpefaHe-kBagpa-
TUYHOE HanpshKeHWe paBHO aMnnuTyae
HanpPsXKeHUs, AeNeHHOM Ha /2.
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340 340 340
rotorless curemeter rhéometre sans rotor

type of curemeter in which the force  type de rhéométre dans lequel la

applied to the rubber mix is force appliquée au mélange est

produced by the oscillation of one produite par Il'oscillation d'une des

of the two dies forming the cavity in  deux demi-chambres formant Ia

which the test sample is enclosed chambre qui contient I'éprouvette

341 341 341
rubber caoutchouc KayayK

elastomer which can be, or already
is, modified to a state in which it is
essentially|insoluble (but can swell)
in boiling splvent, such as benzene,
methyl ethyl ketone and ethanol-
toluene azgotrope, and which in its
modified gtate cannot be easily
remoulded|to a permanent shape
by the application of heat and
moderate gressure

NOTE A rhbber in its modified state,
free of diluepts, retracts within 1 min to
less than 1|5 times its original length
after being |stretched at normal room
temperature| (18 °C to 29 °C) to twice
its length gnd held for 1 min before
release.

élastomeére qui est déja ou peut
étre amené a un état tel qu'il soit
essentiellement insoluble, bien que
susceptible de gonfler, dans un
solvant porté a ébullition tel que
benzéne, méthyléthylcétone et
azéotrope éthanol-toluéne, et qui,
dans son état modifié, ne peut étre
aisément remoulé par chauffage et
pression modérés

NOTE En son état modifié, un .cadut-
chouc ne contenant pas de dijlbants
revient, en 1 min, a moins de\1,5 fois
sa longueur initiale, apréscavoir été
étiré a la température normale (18 °C a
29 °C) et maintenu au*double de sa
longueur initiale durant 1 min avant
d'étre relaché.

anacTtomep, KOTOpBIA/|MOXET ObITb
unn yxe nepepaboTaH B Takoe
COCTOSiHWE, KOTAa OH| MpakTU4ecKu
HepacTBopuM (HO MOXeT HabyxaTb)
B TaKMX, KUNALLMX pPgcTBOPUTENSX,
Kak (GeH30n, MeTUNPTUNKETOH W
a3eoTponHas CMecCb 3TaHonN-TomNyorT;
MOANMUUNPOBAHHBIA | Kaydyk  He
MOXeT ObITb  MOBTPPHO  FIErKO
OTNpeccoBaH A0 MNOCTPAHHOM op-
Mbl MPW HarpeBaHWU ¥ YMEPEHHOM
AaBneHun

NMPUMEYAHNE MoanduumpoBaHHbIn
Kayyyk, He cogepxawuiq pasbasuTens,
BO3Bpallaetca B TeyeHue 1 MUH K
1,5 nepBoHa4anbHOM [ANWHBI  MOCne
pacTshkKeHust npu  KOMHATHOW Temne-
patype (ot 18 °C po 2P °C) mo yaBo
eHusa AnvHbl obpasua 1 BblAepXuBaHus
B TAKOM COCTOSIHUW B TeYeHUe 1 MUH.

342 342 342

rubber hydrocarbon caoutchouc hydrocarboné

polymer cdmposed solely of catbon  polymére composé uniquement de

and hydrogen carbone et d'hydrogéne

NOTE Thig is a chemically pdre poly- NOTE Il s'agit d'un polymére chimi-

mer exclusfve of proteins: in natural quement pur et exempt de protéines

rubber, arjtioxidants{, )stearic acid, dans le caoutchouc naturel, d'antioxy-

extender oil$, etc. dants, d'acides stéariques, d'huile de
dilution, etc.

343 343 343

rubberize caoutchouter npopesvHMBaHue

impregnate and/or coat a substrate
with rubber

344
rubber latex
colloidal aqueous dispersion of

rubber particles

imprégner ou revétir de caoutchouc
un support

344

latex de caoutchouc
dispersion colloidale aqueuse de
particules de caoutchouc

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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345 345 345
rubber substitute (deprecated) .....
SEE factice (156) VOIR factice (156)
346 346 346
salt bath bain de sel
SEE liquid curing medium (226) VOIR milieu liquide pour vulca-
nisation (226)
347 347 347
sample échantillon npo6a
one or more fjtems taken from a lot un ou plusieurs individus prélevés opHo nnn Goneecwsaennn, B3sITbIX

and intended
on the lot and
basis for a dg
the process W

NOTE Adapted

to provide information
possibly to serve as a
cision on the lot or on
hich had produced it

from 1SO 3534-28l.

dans un lot et destinés a fournir
des informations sur le lot, ces
informations pouvant éventuelle-
ment servir de base a une décision
concernant le lot ou le procédé qui
I'a produit

N3 napTun, KOTOPble MCMoMb3yTCs
ans  nonyvendss wmHdopmMauum o
BCEN MapTM4-1 KoTopble MOryT cry-
XUTb OCHOBaHMEM ANfi  Bblaayun
3aKMOYeHnn o BCen napTum uage-
nnn

NOTE Adaptée de I''SO 3534-2[8l. MPUMEYAHNE  Onpeperngexve no
NCO 3534-218],
348 348 348
Schwartz vialue valeur Schwartz
measure of the modulus of rubber indice de Schwartz
latex thread Ifter specified mecha- mesure dans des conditions méca-
nical conditiofing niques spécifiees, du module des
NOTE The donditions for extension fils & base dq latex de caoutchouc
and retraction are specified in  NOTE Les)conditions d'extension et
ISO 232111, de rétractibn sont spécifiées dans
SO 2324141,
349 349 349
scorch grillage noaByJiKaHU3auma
premature vulcanization of a rubbér vulcanisation prématurée d'un mé- npegBapuTenbHasi  ByJSKaHM3aLMS
compound lange a base de caoutchouc pe3nHOBOW cMecu
350 350 350
screw vis
rotating membper/ with one or more  piéce tournante, comportant une
helical grooves, used to propel ou plusieurs rainures hélicoidales,
rubber along the barrel of an permettant de faire avancer le
extruder caoutchouc a l'intérieur du corps de
I'extrudeuse
351 351 351

secondary accelerator
accelerator used in low concentra-

tions with the

primary accelerator to

optimize cure rate and vulcanizate

properties

58

accélérateur secondaire
accélérateur utilisé a faible dose
avec un accélérateur primaire pour
optimiser la vitesse de vulcanisa-
tion et les propriétés des vulcani-
sats

BTOPUYHbLIMA YCKOpUTEIb
ycKkopuTenb, MNPUMEHSIEMbI B He-
BonbLIMX KONMYeCcTBax C OCHOBHLIM
yCcKopuUTENeM C Lernbio onTuMm3aumm
CKOPOCTW BYFKaHM3auMnm 1 CBOWCTB
BYyrnKaHu3aTa
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352

second-order transition

(depreca
SEE glass

ted)
transition (188)

352

transition du second ordre
(déconseillé)

VOIR transition vitreuse (188)

ISO 1382:2002(E/F/R)

352
das3oBbIN Nepexoq BTOpOro poaa
(HeynoTpebnsembln TEPMUH)

CM. cteknoBaHue (188)

353 353 353
semi-efficient vulcanizing systéme de vulcanisation nonyaddekTusHasn
system semi-efficace ByNKaHM3ylowasa cucrtema

semi-EV system systéme semi-EV NPUMEHUTENbHO K AMEHOBbLIM Kay-
(diene rubbersy—a—wiHcanizing—sys caodichoucs—dienigues—systome—ykam SFO—BYFHAH3YIOLWLAa CU-
tem havingd sulfur with or without a  de vulcanisation dont les teneurs cTema, wumetowas | | cogepxaHne
sulfur donjor and an accelerator en soufre, avec ou sans donneur cepbl (C goHopomuny 6e3 goHopa
concentration between those of a de soufre, et en accélérateur sont cepbl) UK yckoputens cpeaHee
conventionpl  sulfur vulcanizing comprises entre celles d'un sys- Mexay OObIHMHOW CEpHON BYyIKaHW-
system and an EV system téme de vulcanisation convention-  3yowen Enctemon n IHPEKTUBHON

354

semi-EV IT]system

SEE se
system (34

355
serum

i-efficient vulcanizing
53)

(rubber latex) dispersion medium

for a latex

356
set
deformatio
plete relea
the deform

357

set after
set of a tes
to rupture

N remaining after com-
be of the force producing
htion

break
t piece after stretching it

nel au soufre et d'un systéme EV

354

systéme semi-EV

VOIR systéme de vulcanisation
semi-efficace (353)

355

sérum

(latex de caoutchouc) milieu de dis-
persion des* particules de caout-
chouc d'uplatex

356

rémanence

déformation résiduelle aprés sup-
pression complete de l'effort ayant
provoqué une déformation

357

déformation rémanente
apres rupture

déformation rémanente d'une éprou-

BYNKaHU3YoLLEeNn cucTgmon

354

cuctema nony-3B
CM. nonyadcdekTUBHas BysKaHU-
3ywouwan cuctema (358)

355

cepym

(Kay4yKoBbIN naTekc)
cpepfa nartekca

ancrnepcHas

356
ocrtarouHan gechopmauus

aecdopmaums, ocraroyiasics nocne
MOMMHOrO CHATUSA Harpysku, Bbl3bl-
BatoLen gecdopmanmig

357
ocrtarouHan gechopmauusn

nocne pa3pbiBa
ocTtaTovHas gedopmaunsa obpasua

cf. set (356)

358
sheeting

(the act of) process of converting a
rubber or rubber mix, rubber dough
or coagulated latex into a form in
which the thickness is small in pro-
portion to the length

Vetle apres allongement jusqua
rupture

cf. remanence (356)

358

mise en feuille

processus permettant de convertir
un caoutchouc, un mélange ou une
dissolution pateuse a base de caout-
chouc, ou un coagulum a base de
latex, en une forme dont I'épaisseur
est faible par rapport a la longueur

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

nocre ero pactaXeHnd 00 pa3pbiBa

CM. Takke octaTouHas gecopma-
uums (356)

358

nucroBaHue

(npouecc) npuaaHue Kaydyky, pesu-
HOBOW CMeCcHu, pe3NHOBOW NacTe Unn
CcKoarynmpoBaHHOMY naTtekcy ¢op-
Mbl 3aroTOBKMW, TOMLIMHA KOTOPOW
HeBeJiMKa No OTHOLWEeHUto K gnnHe
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359

shelf ageing

ageing during the period of storage
between production and ultimate
use

360
shelf life
SEE storage life (385)

359

vieillissement au stockage
vieillissement pendant la période de
stockage entre la fabrication et I'uti-
lisation

360

VOIR durée limite de stockage

359

360

CM. cpok xpaHeHus (385)

361
shot
amount of material delivered to the
mould assenpbly in one moulding
cycle

362
skim coating
topping
(the act of) process of applying a
thin layer of |rubber compound or
mix to a sheet material without
significant shear forces between
the rubber anf the sheet

(385)

361

charge

quantité de matiére utilisée pour
alimenter un moule en un cycle de
moulage

362

gommage

processus  d'application-” d'une
mince couche de caoutchouc ou de
mélange sur un materiau en feuille
au moyen d'une calandre sans
exercer de «force de cisaillement
importante entre le caoutchouc et la
feuille

361

362
HaHeCeHMe NOKPbLITUA
(Npouecc) HaHeceHWe TOHKOrO Criost
Kayyyka unuM pe3vHOBOM| cMecu Ha
NIMCTOBOW MaTepuan nyTém MCrosb-
30BaHUA Ge3 MNPUNOXEHUs] 3HaYU-
TENMbHbIX  CUN  COBUrA  Mexay
Kay4yyKoM U JIUCTOM

363 363 363

skim rubber caoutchouc de skim

rubber obtaiped from the ~diluite caoutchouc obtenu a partir de latex

latex separateéd during theconcen-  dilué, séparé pendant la concentra-

tration of natyral rubber |atex tion du latex de caoutchouc naturel

364 36 364

skin peau obonouka

relatively dense layer at the surface  croute CPaBHUTESBHO MIOTHbLIA NOBEPXHOCT-

of a cellular material

365

sludge

(rubber latex) sediment in uncom-
pounded rubber latex

60

couche relativement dense a la sur-
face d'un produit alvéolaire

365
sédiment
(latex de caoutchouc)

NOTE Ce terme frangais ne nécessite
pas de définition particuliere.

HbllA CIOK NOPUCTOrO MaTepuana

365

wnam

(Kay4yKOBbI NaTekc) Hekay4ykoBble
BellecTBa, cojepxaluMeca B ce-
pymMe HaTyparbHOro narekca
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366 366 366
softener émollient
compounding ingredient used in ingrédient de mélange utilisé en
small proportions to reduce the petites proportions pour réduire la
stiffness of a rubber mix or the raideur d'un mélange a base de
hardness of the vulcanizate caoutchouc ou la dureté d'un vul-
canisat
NOTE — Le terme émollient est peu
utilisé en frangais et cette définition se
confond souvent avec celle de plasti-
fiant (293).
367 367 367
sol rubber caoutchouc sol Kay4yKoBas 30J1b
that portion of rubber soluble in a fraction de caoutchouc soluble u4acTb kayuyka, pacTBQpuMMas B Bbl-
chosen solyent dans un solvant donné ©paHHOM ‘pacTBopuTEre
368 368 368
solution polymerization polymérisation en solution
process i which one or more processus dans lequel un ou “plu-
monomers|are dissolved in a com-  sieurs monomeéres sont  dissous
mon solvemt system and reacted to  dans un systéme solvant et\reagis-
yield a polymer sent pour former un polyni€re
369 369 369
solvent discoloration coloration d'un solvant
transmittaqce, at a specified wave- transmittance, pour une longueur
length, of fhe filtrate obtained from  d'ondé_jdonnée, du filtrat obtenu
the extrac{ of carbon black, com- aprés.extraction du noir de carbone
pared to that of the pure solvent par un solvant, comparée a celle du
solvant pur
370 370 370
spew | QO saeas
SEE flash ((164) VOIR bavure (164)
371 371 371
spew line ligne de bavure
flash line saillie a la surface d'un article
line on the surface of a moulded moulé au niveau du plan de joint
product at the junction of the mould  des parties du moule
parts
372 372 372

spider line

radial line on a cross-section of an
extrudate corresponding to the
spokes of a spider or bridge

marque d'étoile

marque radiale sur la section trans-
versale d'un extrudat correspondant
aux branches d'une étoile porte-
poingon
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373

sponge rubber

cellular rubber consisting predomi-
nantly of open cells and made from
a dry rubber compound

373

caoutchouc spongieux
caoutchouc alvéolaire comportant
principalement des alvéoles ouverts
et obtenu a partir d'un mélange de
caoutchouc sec

373

rybuaras pesauHa

ayeuctas pesunHa, cocTosiwas B
OCHOBHOM 13 OTKPbITbIX MOP U cae-
naHHasi Ha OCHOBE CYXOW pPe3nHO-
BOW CMecu

374 374 374
spreader métier a enduire
machine for redistributing—a—rubber—machinre—pour—répartir—tnre—pate—de
dough or latex on the surface of caoutchouc ou un latex a la surface
sheet materigl by means of a blade d'un matériau en feuille au moyen
d'une lame
375 375 375
spring constant constante de ressort KOHCTaHTa XXeCTKOCTu
K K K

that compongnt of an applied force
which is in pHase with the deforma-
tion, divided iy the deformation

376
stabilized nubber latex

latex treated| to inhibit premature
coagulation

377

stabilizer
(rubber) subsgtance present in\or
added to raw Jrubber to maintainthe
properties at| or near their\initial
values during drying, processing
and storage

composante de la force appliquée
qui est en phase avec la déforma-
tion, divisée par la déformation

376

latex stabilisé

latex additionné.d’agents de protec-
tion en vue d'‘émpécher une coagu-
lation prématurée

377

stabilisant

(caoutchouc) substance présente
ou incorporée a un caoutchouc
pour en maintenir les propriétés a
leurs valeurs initiales ou a des
valeurs proches pendant le procédé
par voie séche, la mise en ceuvre et
le stockage

OTHOLLEHVe cocTaBnawLllerr npuno-
XXEHHOW cunbl, Haxoaduwencs B dase
CO CMeLLeHneM, k aedopMaumm

376
ctabunuaupoBaHHbIN Narekc
natekc, 06paboTaHHbIA| C uenblo
npegoTBpalleHns npexneBpeMeH-
HOW Koarynsauum

377
ctabunusarop
(KaydyK) BeLLlecTBO, NPUCYTCTBYIO-
lee B nonvMepe unu BBOAMMOE B
PEe3VHOBYID CMeCb Ansi GOXpaHeHus
OCHOBHbIX CBOWCTB B | mpouecce
CYLLKW, MepepaboTKn N XpaHEHNS

378

stabilizer

(rubber latex) substance incorpo-
rated in a latex to prevent the
agglomeration/coagulation of rubber
particles, especially during com-
pounding and subsequent process-
ing

NOTE Stabilizers may be present
naturally in latex.

62

378

stabilisant

(latex de caoutchouc) substance
incorporée a un latex pour empé-
cher l'agglomération/la coagulation
des particules de caoutchouc, parti-
culierement pendant le mélangeage
et les opérations ultérieures

NOTE Des stabilisants peuvent étre
présents naturellement dans un latex.

378

ctabunusarop

(KaydyKoBbI/  flaTeKkC) BELLECTBO,
BBOOAMMOE B raTekc, Ana npe-
OOTBpaLleHns  arnomepauun/koary-

NAUMKM  YacTuL, Kaydyka, OCOBEHHO
npy CMeLLEeHUN 1 NocneayoLwmx one-
paumsx

NMPUMEYAHME Crabunusatopbl Mo-
ryT, ECTECTBEHHO, ObITb MPUCYTCTBYIOLLU-
MW B rnaTekce.
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379 379 379
stain tachage
cf. contact stain (91), extraction cf. tachage par contact (91),
stain (151), migration stain (241) tachage par lessivage (151),
and penetration stain (284) tachage par migration (241) et
tachage par pénétration (284)

380 380 380
standard compound mélange standard
compound prepared according to a _mélange préparé selon une formule
prescribed | formulation using stan-  prescrite avec des ingrédients de
dard reference ingredients and mix-  référence et des procédures de
ing procedlires mise en ceuvre normalisés
381 381 381
steam pan autoclave
SEE autodlave (31) VOIR autoclave (31)
382 382 382
stereospecific polymérisation

polymeFization stéréospeécifique
polymerization in which a tactic polymérisation au cours-de laquelle
polymer is formed se forme un polymeére tactique
cf. tactic pplymer (404) cf. polymeére tactique (404)
383 383 383
stiffener raidisseur
compounding ingredient used to (ingrédient de mélange utilisé pour
increase the viscosity of an unvul-(_ yaugmenter la viscosité d'un mélange
canized rulpber mix a base de caoutchouc non vulcanisé
384 384 384
storage hardening durcissement au stockage OTBEpXAeHUe NpU XpaHeHUu
increase ir] the viseosity of raw or augmentation de la viscosité du yBenuueHne BS3KOCTW|Kaydyka WM
unvulcanized rubber during storage  caoutchouc brut ou non vulcanisé  HeBynkaHW30BaHHOW PE3MHOBOWN CMe-
NOTE  Stof4ge hardening, unlike low- pendant le stockage CW NpY XpaHeHnn

temperature  crystallization, is not
thermally reversible.

385

storage life

shelf life

period of time after production
during which a material or product
kept under specified conditions
retains its specified properties

NOTE Le durcissement au stockage,
a la différence de la cristallisation a
basse température, n'est pas thermi-
quement réversible.

385

durée limite de stockage
durée pendant laquelle un matériau
ou un produit, stocké dans des
conditions définies, conserve ses
propriétés spécifiées a dater de sa
fabrication

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

MPUMEYAHUE OtTBepxaeHne  npu
XpaHeHUn OTNMYaeTca OT KpucTannu-
3aumMM npu HWU3KOW Temnepatype, He
ABMNAACH TEPMUYECKN 0OpaTUMbIM.

385

CPOK XpaHeHus

nepmnoa BpeMeHu nocne wun3roToB-
NeHnda, B TeYeHue KOTOpOoro BelLle-
CTBO uUnnm unsgenune, Haxogsdweecd B
onpeaenexHHbIX yCJ'IOBI/IFlX, COXpaHdaeT
CBOW OCHOBHblE CBOWCTBa
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386
storage shear modulus
SEE elastic shear modulus (137)

387
storage Young's modulus

SEE elastic Young's modulus
(138)

386

module de conservation en
cisaillement

VOIR module élastique de cisail-

lement (137)

387
module de conservation de
Young

VOIR module élastique de Young

388

strain
change, due fo force, in the dimen-
sions of a bodly, referred to its origi-
nal dimensior]s

389
strain amplitude
ratio of the %}?ximum deformation,

measured fr the mean deforma-
tion, to the free dimension of the
unstrained test piece (mean to
peak on one side only)

390
strainer
extruder-type |machine designed, ‘to
force a rubber or rubber mix through
a sieve or sieves to remove solid
extraneous mpaterial

386

387

(138)

388

déformation

changement, provoqué par une
force, des dimensions d'un corps
par rapport a ses dimensions ini-
tiales

389

amplitude de la déformation
rapport de la déformation absolue
maximale, mesurée @ partir de la
déformation moyenne, a la dimen-
sion libre de I'éprouvette non défor-
mée (de la, valeur moyenne a la
valeur maxinmale sur un seul coteé)

390

extrudeuse filtreuse
extrudeuse congue pour forcer un
caoutchouc ou un mélange a travers
un ou plusieurs tamis, afin d'éliminer
les corps étrangers solides

388

aedopmaumna
n3MeHeHue pasmMepoB T¢na no oT-
HOLWIeHnto K ero nepBoHa4dalribHbIM
pasmiepamMm, Bbl3BaHHOE OEencTBuem
CcUnbl

389
amnnutyaa aecdopmauum
OTHOLLEHME CcpeaHero | 3HaueHusi
MakcumarnbHon gedopmaumm K cBo-
6ogHbIM  pa3mepam  Heaedopmu-
pOBaHHOro wucnbiTyemord obpasua
(cpegHee 3HaveHue nonypniepuoaa)

390

cTpeuHep
SKCTPYHAEpP, MNPOEKTUPORBAHHBLIA C
Lenbo MponyckaHusl pPe3uHbl UMK
pPEe3NHOBOWN cMecu Yeped OJHO UMK
HECKONMbKO CUT AN yAajieHus1 UHO-
pPOAHbIX TBEPAbIX MaTepuarnos

391 391 391
stress contrainte YyCIOBHOE€ HamnpsXXeHue
intensity, at a point in a body, of the intensité, en un point d'un corps, WHTEHCMBHOCTb BHYTPEHHUX CUN

internal forces (or components of
force) that act on a given plane
through the point

NOTE Stress is expressed as a force
per unit area. As used in tension,
compression or shear tests, stress is
calculated on the basis of the original
dimensions of the appropriate cross-
section of the test piece.

64

des forces internes (ou de leurs
composantes) qui agissent dans un
plan donné passant par ce point

NOTE La contrainte est exprimée en
force par unité de surface. Dans le cas
des essais de traction, de compression
ou de cisaillement, la contrainte est cal-
culée en utilisant les dimensions
initiales de la section transversale ap-
propriée de I'éprouvette.

(MM MX CcOCTaBMAOLWMNX) B TO4YKe
Tena, OEUCTBYHOLMX B MIOCKOCTY,
NPoOXoasLLen Yepes 3Ty TOUKY

NMPUMEYAHWME YcnosHoe Hanpske-
HMEe BblpaXaeTcsi BENMYMHOM CUnbl,
JencTByloWen Ha eguHuuy nnowagu.
Mpu wucnbiTaHMM Ha  pacTsKeHue,
cXKaTue WnvM CABUT YCINOBHOE Hanpsike-
HWEe paccuynTbiBalOT UCXOAS W3 MepBO-
HayanbHbIX pPa3MepoB  MOMNepPeYHoOro
ceyeHns obpasua.
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392 392 392
stress relaxation relaxation de contrainte
time-dependent decrease in stress  diminution, en fonction du temps, de
at a constant strain la contrainte a déformation cons-
tante
393 393 393
strike-through traversée
penetration of rubber from a coated pénétration du caoutchouc de la
to an uncoated surface surface enduite vers la surface non
anduita
394 394 394
structur structure CTPYKTYPHOCTDL
(carbon black) property or charac- (noir de carbone) propriété ou (TexHuyecknn yrnepda) CBOMWCTBO

teristic of g carbon black aggregate
that is manjifested by the number of
particles pgr aggregate, the dimen-
sions, the |[shape of the aggregate
and the tightness of particle inter-
locking, all ftaken together

caractéristique d'un agrégat de noir
de carbone qui se manifeste par le
nombre de particules par agrégat,
cette notion recouvrant les dimen-
sions et la forme des agrégats ainsi
que la densité des enchevétre
ments de particules

UMM XapakTepucTuka arperata Tex-
HWdeeKoro  yrnepoad, nposBMs-
folLleecst YMCMOM YacTyy, B arperaTe,
YTO BKIOYaeT pasMepbl, dopma
arperaToB, a Takke NNYTHOCTb nepe-
nneTeHni YyacTmy

395 395 395

sulfide sulfur soufre sous forme de sulfure

sulfur pregent in the rubber as soufre présent dans le caoutchouc

inorganic of organic sulfide sous forme de sulfure organique ou
inorganique

396 396 396

sulfur dohor vulcanizing systéme de vulcanisation

system avec donneur de soufre

vulcanizing system in which therg'is © systtme de vulcanisation dans

no elemental sulfur present andiall  lequel il n'y a pas de soufre élémen-

sulfur used in the vulcanization is taire présent, tout le soufre utilisé

provided by sulfur-containing mate-  pour la vulcanisation étant fourni par

rials des matériaux contenant du soufre

NOTE In |[some _countries, this is NOTE Dans certains pays, ceci est

called a “sulfurless-ylcanizing system”.  appelé «systéme de vulcanisation sans
soufre».

397 397 397

sun checking (deprecated) @ .....

SEE sunlight checking (398) VOIR craquelage par la lumiére
solaire (398)

398 398 398

sunlight checking

sunlight cracking

sun checking (deprecated)

crazing or cracking of the surface of
rubber due to exposure to sunlight

craquelage par la lumiére
solaire

formation a la surface du caout-

chouc de craquelures dues a une

exposition a la lumiére solaire
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399
sunlight cracking
SEE sunlight checking (398)

400

swelling

increase in volume of a test piece
immersed in a liquid or exposed to
a vapour

voir craquelage par la lumiére
solaire (398)

400

gonflement

accroissement en volume d'une
éprouvette ou d'un objet immer-
gé(e) dans un liquide ou exposé(e)

399

400

HabyxaHue

yBenmyeHne obbema obpasua ma-
Tepuana, NOMELLEHHOro B XWUAKOCTb
unu nap

NOTE The Ffench term “gonflement”
also includes what is usually described
in English as “Qlowing”.

401
synthetic rubber

rubber proddced by polymerizing
one or more rhonomers

402
tack
(unvulcanized rubber) property that
causes confracting surfaces of
unvulcanized| rubber or rubber
compounds t¢ adhere to each other

403

tackifier
compounding| ingredient used d@o
increase the |[tack of unvulcanized
rubber

404
tactic polymer
regular polyner,/the molecules of

a une vapeur

NOTE Le terme francais «gonfle-
ment» comprend aussi ce qu'exprime le
terme anglais «blowing».

401

caoutchouc synthétique
caoutchouc produit par polymérisa-
tion d'un ou de plusieurs mono-
meéres

402

collant de confection
(caoutchouc cru) -propriété d'un
caoutchouc, ou d'un mélange a
base de caoutcheuc, qui permet a
deux couches:-pressées ensemble
d'adhérer-aleur surface de contact

403

agent donnant du collant
ingrédient de mélange utilisé pour
accroitre le collant d'un mélange a
base de caoutchouc non vulcanisé

404
polymeére tactique
polymeére régulier dont les molé-

MPUMEYAHWNE  ®paHuys¢kuin TepMUH
«gonflement» BkroyaeT.Jakke MoHATUE,
obo3Havyaemoe aHMIUACKUM TEPMUHOM
«blowing».

401

402

npuxsarka
(HEBYINKaHN30BaHHbIN KayHyK) Xapak-
TEPUCTUKA Kaydyka WIuM|cmMecu Ha
0a3e kayyyka, koTopas [nossonset
npununaHve ABYX KOHTAKTHbIX MO-
BEPXHOCTEMN

403

404

which can be described in terms of
only one species of configurational
repeating unit in a single sequential
arrangement

405

tear

(rubber) mechanical rupture in a
rubber caused by a high stress
concentration at a cut, sharp angle
or localized deformation

66

cules peuvent étre définies par une
seule espéce de motif configura-
tionnel répété dans un seul arran-
gement séquentiel

405

déchirement

(caoutchouc) rupture mécanique
dans un caoutchouc due a une
concentration élevée de contraintes
au niveau d'une coupure, d'un angle
vif ou d'une déformation locale

405

pasaup

(Kay4yK) MexaHn4yeckoe paspyLueHue
Kaydyka B MECTe KOHLeHTpauum
BbICOKOrO  HarnpsbkeHusi,  obycno-
BMEHHOrO MOPE30M, OCTPbIM YriioM
Unu niokanu3oBaHHoON gedopmaumen
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406

tear strength

maximum force required to tear a
specified test piece, the force
acting substantially parallel to the
major axis of the test piece

407
tensile modulus

406

résistance au déchirement
force maximale nécessaire pour
déchirer une éprouvette définie, la
force agissant dans une direction
principale paralléle au plus grand
axe de I'éprouvette

407
module

ISO 1382:2002(E/F/R)

406

COMNpOTUBIIEHME pa3aupy
MakcumanbHasa Harpyska, Heobxoau-
Mas Ons  paspbiBa  MCMbITYyeMOro
obpasua u gencreylowlas B OCHOB-
HOM napannenbHo Gonbluen ocu
obpasua

407
YCNOBHOE HanpsihXeHue

SEE tensjle stress at a given
elongation (410)

408
tensile strength

maximum | tensile stress applied
during stretching a test piece to
rupture

409
tensile stress

stress applied to stretch a test
piece

NOTE Ternsile stress is calculated by
dividing the ppplied force by the original
cross-sectiohal area.

410

tensile stress at a given
elongation

tensile modulus

stress required to stretch the sig-

nificant portion of;a‘test piece to the

given elongation

VOIR contrainte de traction pour
un allongement donné (410)

408

résistance a la rupture par
traction

contrainte de traction maximale,

exercée sur une éprouvette étirée

jusqu'a la rupture

409

contrainte de traction
contrainte subie par-unhe éprouvette
soumise a un étirement

NOTE La contrainte de traction est
exprimée comme le quotient de la force
appliquéerpar la surface de la section
initiale:

410

contrainte de traction pour
un allongement donné

module

contrainte de traction nécessaire

pour communiquer un allongement

donné a la partie significative d'une

CM. HanpsikeHue rpu A[aHHOM
yanuHeHum (410)

408
npegen Npo4HoOCTY Npm

paspbiBe
MakcuMarbHoe HanpskeHue, Bbl3bl-
Balollee paspylleHng maTepuana
npu pacTsHkeHnn

409

Hanps>XeHuvwe npum
PacCTAXEeHUMn

HanpsXxeHue, npunoxerHoe and pac-

TAXEeHUA 06pa3u,a

MPUMEYAHUE HanpsikeHue npu
pacTsKEHUW  pacCyUTbIBaeTCs MNyTem
OeneHus  Benu4MHbI | npunaraemoro

ycunna Ha nepBoOHaudanpHyro nnowaib
nonepe4yHoro ce4vyeHnd of pasua.

410
HanpsAXXeHue Npy JaHHOM
YANMUHEHUM
YCMNOBHOE HamnpshKeHN§
HanpspkeHve, Heobxoaymoe ans pac-
TskeHuss obpasua ap  3agaHHoro
yYANHEHNA

cf. tensile stress (409)

411
tension fatigue
process whereby fracture is

induced, through crack growth, in a
test piece or product subjected to
repeated tensile stresses

éprouvette

cf. contrainte de traction (409)

411

fatigue en traction

processus dans lequel la propaga-
tion de craquelures entraine la
rupture d'une éprouvette ou d'un
produit soumis a des déformations
répétées en traction
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CM. TakKe HamlpshKeHue npu pacTs-
XeHum (409)

411

ycTanocTtb npm
MHOroKpaTHOM
pacTaXXeHum

paspyLwieHne mnsgenna nnn ncnbltye-

Moro obpasua, noaBepriumMxcsa Aaen-

CTBUIO  UUKINYECKNX HaI'IpH)KeHI/IIZ

NnocpeacTBOM paspacTaHust aedek-

TOB
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412

tension set

extension remaining after a test
piece has been stretched and
allowed to retract freely

412

déformation rémanente
apres allongement

allongement résiduel d'une éprou-

vette étirée puis relachée

412

ocTaTtouyHoe yAnuHeHue
yAnvHeHne, ocTaslleecs B obpasue
nocrie ero pacTsbkeHust U nocne-
AYIOLLEro BOCCTAHOBIEHNS

413 413 413
terpolymer terpolymeére

polymer derived from three different  polymére dérivé de trois monome-
monomers res-differents

414 414 414
test piece éprouvette

piece of material of appropriate
shape and sige, prepared so that it
is ready for uge in a test

NOTE In the| USA, the word “speci-
men” is generally used to denote “test
piece”.

415
T-head
SEE cross-hgad (105)

416
thermal carbon black

type of carpon black produced
under controlled conditions by the
thermal decomposition of hydro4
carbon liquid$ or gases, or a com-
bination thergof, in the absence) of
air or flames

a17
thermal degradation

piece de forme et de dimensions
appropriées, préte a étre utilisée
pour un essai

415
téteenT
VOIR téte d'équerre (105)

416

noir.de carbone thermique
type "de noir de carbone produit
dans des conditions contrblées par
décomposition thermique d'hydro-
carbures liquides ou gazeux, ou
d'une combinaison des deux, en
I'absence d'air ou de flammes

417
dé . .

degradation due to increase in tem-
perature resulting from external
application, or internal generation,
of heat

418

thermoelasticity

rubber-like elasticity resulting from
an increase in temperature

68

dégradation due a une élévation de
température par suite de l'applica-
tion d'une source de chaleur
externe ou par génération interne
de chaleur

418

thermoélasticiteé

élasticité analogue a celle du
caoutchouc résultant d'une aug-
mentation de la température

o6paseu)ana MCcnbITaHUN
YyacTb Matrepuana COOTBealTCTBy}OLIJ,eVI
dhopmb-I’pa3mepa, NoardToBreHHas
OIS VehbITaHUA

415

416

417
F]
Jerpagauusi, Bbl3BaHHasi MOBbILLE-
HMEeM TemnepaTypbl BCNeacTBue BO3-
[JEeNCTBMSA BHELLIHEro TEMONCTOYHMKA
U1 co3aaHns BHYTPEHHEro Tenna

418
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419

thermoplastic elastomer
(TPE)

polymer or blend of polymers that

has properties at its service tem-

perature similar to those of vulca-

nized rubber but can be processed

and reprocessed at elevated tem-

perature like a thermoplastic

NOTE Thermoplastic rubber is a
commonly used term for thermoplastic
elastomer.

419

élastomeére thermoplastique

ETP

polymére ou mélange de polyméres
qui présente, a la température de
service, des propriétés similaires a
celles du caoutchouc vulcanisé mais
qui peut étre transformé et mis en
ceuvre ultérieurement au méme titre
que les composés thermoplastiques

NOTE Le terme «caoutchouc thermo-

ISO 1382:2002(E/F/R)

419

420
thermoplastic vulcanizate

thermoplastic elastomer with a
chemically| crosslinked rubbery
phase, prqduced by dynamic vul-
canization

421
thermoset
polymer thiat, when cured by heat
or other means, changes into a
substantially infusible and insoluble
product

422

capable of

being irreversibly chang-

thermosItting, adj

edintoas

bstantially insoluble mas

terial or prqduct

423
thickene
compoundi

"
ng ingredient used in

small quantities.to increase the vis-

cosity of la

exX_or a latex mix

] ' 4 4 4 FH R
prastgqocy— St COMTH O TCTeTT atiotT

pour désigner un élastomére thermo-
plastique.

420

vulcanisat thermoplastique
élastomere thermoplastique com-
portant une phase caoutchouc chi-
miquement réticulée, produite par
vulcanisation dynamique

421

thermodurcissable

polymeére qui est transformé en un
produit pratiquenient infusible et
insoluble lorsqu'il’ est traité par la
chaleur ou par.d'autres moyens

422

thermodurcissable, adj
susceptible d'étre transformé d'une
maniére irréversible en un matériau
ou produit essentiellement insoluble

423

épaississant

ingrédient de mélange utilisé en
petite quantité pour augmenter la
viscosité du latex ou d'un mélange

420

421

422

423
3arycTutenb
WHrpeameHT pe3VIHOBO’-I cmecH, npu-

MEHSEMbIl B HeOOSbLIOM  KONu-
HYeCTBe AJid NoBbllERNA BA3KOCTU

424
threshold strain
(static ozone testing) highest

tensile strain at which a rubber can
be exposed at a given temperature
to air containing a given concentra-
tion of ozone without ozone cracks
developing on it after a given
exposed period

a base de latex

424

seuil de déformation

(essai statique a l'ozone) déforma-
tion en tension la plus élevée a
laquelle un vulcanisat peut étre
exposé, a une température donnée,
a l'air contenant une concentration
donnée d'ozone sans qu'il s'y déve-
loppent des craquelures aprés une
durée d'exposition donnée
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natekca wunm natekcHon cMecu

424

noporoBasa aecopmaumna
(cTatmyeckoe WCMbITaHWEe B O30HO-
coaepxxallen cpene) MakcmarnbHoe
3HadyeHne crtaTtumdeckon pedopma-
UMN  pacTSHKEHUs, MpU  KOTOPOM
OTCYTCTBYIOT TpELuHbl Ha MoBep-
XHOCTM pPe3uHbl, BblAepXX1BaeMoWn
AnvMTensHoe Bpemsi B 030HOCOAEp-
Xalien cpege
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425

tinting strength

(carbon black) capacity to reduce
reflectance of a white paste in
comparison to a reference black
under specified conditions

NOTE This is usually expressed as a
dimensionless ratio of the reflectance
of a standard paste to that of a sample
paste, both pastes being prepared and
tested under specified conditions.

425

pouvoir colorant

(noir de carbone) capacit¢é de
réduire la réflectance d'une pate
blanche, comparée a celle d'un noir
de carbone de référence, dans des
conditions définies

NOTE Il s'exprime généralement
comme un rapport sans dimension de
la réflectance d'une pate étalon a celle
d'une péate échantillon, les deux pates

425
Kpacsauwana cnocobHoCTb
(TEXHUYECKUn  yrnepon)  Cnocoo6-

HOCTb YMeHbLLIaTb OTpaXkeHue ceeTa
Genoit macTel B CpaBHEHUM C OTpa-
XEHMEM CBeTa OT KOHTPOJIbHOIO
obpasua TexHWYeckoro yrrepoga B
3aaHHbIX YCIOBUSX

MPUMEYAHME OHa 06bl4HO BbIpa-
XaeTcd KaK OTHOLUeHWe, B eAuHuLaX,
OTpaxkeHWsl cBeTa CTaHAapTHOW nacTbl K

426
topping
(the act of)
SEE skim cofting (362)

427

total solid
residue after drying

proportion, gxpressed as a per-
centage by mass, of material not
volatile under{the conditions of test

428

total sulfur
all the sulfur [present in a material,
irrespective df its chemical form ©r
origin

ayant été préparées et essayées dans
des conditions définies.

VOIR gommage (362)

427

matieres solides totales
résidu apreés séchage

taux, exprimé en péurcentage en
masse, de matiéres non volatiles
dans les conditions de I'essai

428

soufre total

tout le soufre présent dans un
matériau, quelle qu'en soit sa forme
chimique ou son origine

OTRAKCHIIO CBOTA nﬁlr_mm_‘n nacTtbl; npu

3TOM 06€e nacTbl M3rOTOBMEHbI U UCMbI-
TaHbl B 3aaHHbIX YCIJOBUAX

426
npomMaska
CM: HaHeceHue nokpbITUA (362)

427

428

cepa, obwan
BCS1 cepa, HaxoOsALLasacs B NPOAyKTe,
HE3aBUCUMO OT ee XUMUYECKon dop-
Mbl U1 NPOUNCXOXOEHMS

429 429 429
TPE ETP
SEE thermopjastic elastomer (419) VOIR élastomére thermoplasti-
que (419)
430 430 430

transfer moulding

moulding process by which a
rubber compound, in a chamber
integral with the mould, is forced
into one or more closed cavities by
a pressure that is dependent on the
mould-clamping force

70

moulage par transfert

procédé de moulage dans lequel un
mélange de caoutchouc, placé
dans une chambre intégrée dans le
moule, est forcé dans une ou plu-
sieurs empreintes sous une pres-
sion qui dépend de la force de
fermeture du moule

nnyH>xepHoe cpopmoBaHue

npouecc OpPMOBaHULA, MNpuU KOTO-
pOM pe3MHOBasi CMeCb BblOaBMU-
BaeTCA B 3akpbITyl0 opmy unm
dopMbl N3 Kamepbl, COCTaBNAOLLEN
equHoe Luenoe c npecc-opMon,
nog AaBrneHueM, KOTOpPOoe 3aBWUCUT
OT YCUNUS 3aKpbITUSA Npecc-hopMbl
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