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Avant-propos

| 'ISO (Organisation internationale de normalisation) est y

996(E/F/R)

e fédération

mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités

I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en généra
comités techniques de I''SO. Chague comité membre.intérd
étude a le droit de faire partie du comité techniquécréé a ¢
organisations internationales, gouvernementaleset non g
tales, en liaison avec I'ISO participent également ‘aux travaux
bore étroitement avec la Commission électrétéchnique intern
en ce qui concerne la normalisation électrgtechnique.

Les projets de Normes internationales ‘adoptés par les comité
sont soumis aux comités membre§. pour vote. Leur publica
Normes internationales requiert )'approbation de 75 % au m
mités membres votants.

Le Norme internationale ISO 1382 a été élaborée par le com
ISO/TC 45, Elastomeres et produits a base d'élastomeéres.

Cette troisieme: (&dition annule et remplace la deuxid
(ISO 1382:1982);~ainsi que tous les additifs publiés ou non
compris le projet d'Additif 21.

La présente édition differe de 1'1SO 1382:1982 en ce que le
définitions sont présentés dans I'ordre alphabétique anglais. |
tenmes francais (sans définitions) dans I'ordre alphabétique esf

/annexe A fait partie intégrante de la présente Norme in
L'annexe B est donnée uniquement 4 titre d'information.

membres de
| confiée aux
SS€ par une
et effet. Les
buvernemen-
L'ISO colla-
htionale (CEl)

5 techniques
tion comme
oins des co-

té technique

bme  édition
jusqu'a et vy

s termes et
Un index des
fourni.

ternationale.
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Mpeancnosue

KOMUTET, UM
HapoAHble

Mpoektsl Me
TamMu, pacchbl
BaHVWe B Kay
MeHbllen ™M
ronocoBaKuu

MexayHapon
Tetom NCO/T

HacToAuee

(NCO 1382:1
BNNOTb O NP
OflHaKo, TOny
HuAa 20.

1

Hacronllee w
onpepeneHus
andaBnTHbIN

MpunoxeHwne
Horo CTaHpaq

eT Nnpaso 6bITb npeacraBneHHbIM B 3TOM KOMUTETE. Mexuy-
paBUTENbCTBEHHbIE W HenpaBUTeNbCTBEHHbLIE OpPraHWU3auuu,

AyHapopHbix CTaHOapToB, MPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTE-
N3l0TCA KOMUTETaM-4YnieHaM Ha ronocoBaHue. Wx onybnukos
ectBe  MexpayHaponHbix CTaHgapTos TpebyeT onobpeHua o
ppe 75 %  KOMWUTETOB-YNEHOB, NPWHUMAOWMX Yy4yactpe: B

bl CtaHpapT VICO 1382 6bin paspaboTaH TexHnyeckum Komu-
45, Kay4yk n pe3nHoBble n3genuvs.

peTbe W3naHWe aHHyNMpyeT W 3aMeHseR’ BTOpoe u3faHue
P82), a Takxe BCe MAOMOMNHeHWsA, onybAMKOBaHHbIE UNU HeET,
oekTa [lononHeHua 21, Bkao4an eroNRycCkuin TeKCT BKIOYaerT,
KO TEPMWHbI X ONpPefeneHna BTOPOro usganua u [lononHe-

BoaHve pasnuyaetca ot UCO-1382:1982 Tem, 4TO TEPMUHbLI U
AaHbl B aHMMUACKOM andpaBUTHOM nopAaake. MNpunoxeH Takxe
yKa3aTtenb dppaHLy3ckux-TepMuHoB (6€3 ux onpeneneHni).

A COCTaBNAeT HEOTEEMNEMYIO YacTb HacToAwero MexayHapon-
Ta. MNpunoxefne B naHo Tonbko ana nHdopMaumu.
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Introduction

This International Standard should be helpful to persons who are unfamiliar

with the terminology of rubber, but it is also intended as @ guide for the
selection of recommended terms for use in other International Standards
as well as publications and reports on rubber.

The vocabulary is confined to those terms in genetal Gse in tHe industry. It
does not define terms intended for particular products of rubber, and for
some of these attention is drawn to the (nternational Standards listed
in clause B.2. Nor does it define terms that-are generally undgrstood or ad-

equately defined in other readily available ‘sources such as general diction-
aries.

Attention is also drawn to ISO 472/1988, Plastics — Vocabulary, because
this contains many terms of .common interest to the rubber| and plastics
industries.

NOTE — For terms relatingto fire, see ISO 3261:1975, Fire tests —|Vocabulary.
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Introduction

La présente

sont pas fan

pour objectif
pour utilisati

publications §

Le vocabulai
Il
caoutchouc,
de Normes i
termes qui

dans d'autre

L'attention e
parce qu'elld

ne définit

q

J

orme internationale devrait étre utile aux personnes qui ne

hiliarisées avec la terminologie du caoutchouc mais a aussi
d'étre un guide pour la sélection de termes recommandés
n dans d'autres Normes internationales ainsi que dans les
bt rapports sur le caoutchouc.

e est restreint aux termes d'usage général dans l'industrie.
pas des termes relatifs a des produits particuliers en
et pour plusieurs de ceux-ci, I'attention est attirée sur la liste
hternationales dans |'article B.2. Il ne définit pas non plus les
ont généralement compris ou définis de maniére adéquate
sources telles que des dictionnaires généraux.

5t aussi attirée sur I'ISO 472:1988, Plastiques — Vocabulaire;
contient plusieurs termes d'intérét commun aux industries

du caoutchodic et des plastiques.

NOTE — Pou
Vocabulaire.

les termes relatifs au feu, voir 1ISO 3261:1975, Essais“au feu —

Vi
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BBepgeHune

Ha3sHayeHnve Hactoawero MexayHaponHoro CraHgapta —

ISO 1382:1996(E/F/R)

OfencTBoBaThb

cneumanucTam, He uMelowMM 6OMLWOrO OMbITa B MOMbL3OB
Honorven no Kay4yky. OH GyneT Takxe ABMATLCA PYKOBOACTBON
TEPMWHOB, PEKOMEHAYEMbIX [fif UCNONb30BaHUA B APYRMX Mg
CraHpapTax, NybnmkaLumnax n COOBIEHUAX MO Kaydyky:

CnoBapb COLEPXWUT TEPMWHbI OBLEro xapakTepa;, MNPUMeHsS
MbIlWNEHHOCTU. OH He [aeT onpefeneHuii \TepMUHOB MO
W3OenuAM U3 Kayyyka, BKIIOYEHHbIX BAMexXayHapoaHbix
nepeyeHb KOTOpbIX faH B CTaTbe B.2.«B“cnosape Takxe H
onpefeneHns TEPMWHOB, KOTOPblE, MOOPa3yMeBalOTCA UMK
NOAXOAAWMUM CMOCO6OM B APYrUX-CTOYHMKAX, KaK HaNpuM
CrIOBapAX.

BHUMaHMWe obpalaeTca Takke€rHa MCO 472:1988, Mnactmaccs
Tak Kak 3TOT CTaHAapT COAEePXMWT M3BECTHOE YWUCNO TEPMUHOB,
NOMb3YyIOTCA B PE3NHOBOA NPOMBIWNEHHOCTW U B NMPOMbILINEH
Macc.

MPUMEYAHNE —\nA TEPMWHOB NO WCMLITAHWAM HA OrHecC
NCO 3261:1975,) UcnbitaHna Ha orHectovikocte — Cnosapb (on
AHIMACKOM 1 (hPaHLIY3CKOM A3bIKaX).

BHUWN  TepMU-
W ana Bbibopa
PKOYHaPOAHbIX

Mble B Npo-
CneumnanHbim
CraHpapTax,
npuBeneHb!
onpepeneHbl
ep B 006Lmx

sl

— (CnioBape,
KOTOpble UC-
HOCTU nnacr-

FOMKOCTb, CM.
y6nukoBaH Ha

Vii
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME iINTERNATIONALE ©1SO

MEXOYHAPO[HbIA CTAHOAPT

Rubber — Caoutchouc — Kayuyk —
Vocabulary Vocabulaire CnoBapb

Scope Domaine d'application O6nacTb NpuMeHeHnA

This Interngtional Standard defines
terms used|in the rubber industry.
The terms |are listed alphabetically
in English |but are also described
and defined in French and, in most
cases, in Ryssian.

Some terfns have parenthetical
information|added to indicate a spe-
cific limitatipn of the term to a par-

ticular field, for example “(rubber
latex)”.
Unless inglicated otherwise, all

terms are npuns.

Terms and definitions

La présente Norme internationale
définit les termes employés dans
I'industrie du caoutchouc.

Les termes sont présentés enordre
alphabétique en anglais, mais sont
également décrits et _.définis en

frangais et, dans la plupart des cas,
en russe.

A quelques termes, sont ajoutés
des informatiof’s entre parenthéses
pour indigquer que ces termes s'ap-
pliguent ;@ un domaine particulier,
par -exemple «(latex de caout-
chouc)».

Sauf indication particuliére, tous ces
termes sont des noms.

Termes et définitions

Hactoawun MexayHap
HapT pfaet onpepeneH
ynoTpebnAeMbIXx B pe3
MbILLNEHHOCTH.

TepMuHbI faHbl B andj
DAOKE Ha aHITNNCKOM f
Takxe onpeaeneHbl Ha
A3bIKE W YACTUYHO Ha py

K HekoTOpbiM TEPMUHZ
B Ckobkax
dopMauva anA ykasa
TEPMUHbI  HAXOAAT N
cneuvanbHon  obnacTy
.(Kay4yKoBbIi natekc)”

be3 cneuwansHoOro vy

TePMUHbI AiaHbl KakK NM{
TeNnbHbIE.

TepmMuHbI 1 onpey

aononHufrenbHaA

ogHbin  CTaH-
A TEPMWUHOB
WHOBOW npo-

3aBUTHOM nMoO-
3bIKe, HO OHU
(bpaHLy3CKOM
CCKOM A3bIKe.

M pobasneHa
NH-
HUS, 4TO 3TU
NMeHeHne B
, Hanpumep

asaHuAa, BcCe
PHa CyllecTBun-

jeneHvia

1

abrasion

loss of material from a surface due
to frictional forces

2

abrasion resistance

resistance to wear resulting from
mechanical action upon a surface

NOTE —  Abrasion resistance is
expressed by the abrasion resistance
index.

1

abrasion

perte de matiere en surface, due a
des forces de frottement

2

résistance a l'abrasion
résistance a une usure superficielle
par une action mécanique

NOTE — La résistance a |'abrasion est
exprimée par un indice de résistance a
|'abrasion.

1

ucTupaHuve

W3HOC BCNeacTeve nen
Ha NOBEPXHOCTK

2

CTBMA TpeHuA

CONpoTUBNIeHNe UCTUPAHUIO

CTONKOCTb K WUCTUPAHWIO NpU Mexa-
HUYeCKOM BO3OENCTBUMN

NPUMEYAHUE — ConpoTusneHue uctu-
PaHUIO BbIPaxaeTca KO3MUUNEHTOM Co-
NPOTUBAEHUA UCTUPAHWUIO.
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3

abrasion resistance index

ratio of the

loss in volume of a

standard rubber to the loss in vol-
ume of a test rubber measured

under the

same specified con-

ditions and expressed as a percent-

age

a4

(%)

ndice de résistance a
I'abrasion

rapport, exprimé en pourcentage,
de la dimimution de volume d'un
mélange témoin a la diminution de
volume du mélange a apprécier,
dans les mémes conditions spéci-
fiées

4

©1S0

3
koechpmLMEeHT CONPOTUBREHNA
UCTUPaHMIO

OTHOWeHWe notepu B ObbeMe CTaH-
[apTHOW pe3VHOBON CMecW K notepe
B 06beme UCMbITYeEMON CMecH, Bbipa-
XEeHHOe B MPOLEHTax Npw CTaHaapT-
HbIX YCNOBUAX

accelerated ageing
ageing in a|test environment in-

tended to
natural agein
time

roduce the effect of
in a shorter period of

NOTE — The| rate of degradation is
usually increaged by raising the tem-

perature, so

with increased

etimes in combination
air or oxygen pressure,

increased hunpidity and/or changes in
other conditions.

5
acceleratos
compounding

ingredient used in

small amounts with a vulcanizing
agent to increase the speed of vul-

canization and/or enhance the
physical properties of the wvulcani-
zate

6

activator

compounding ingredient used in
small propoiftions to increase _the

effectivenesy

7

active zinc
fine-particle
ated sulfur

of an accelerator

oxide
activator for acceler-
vulcanization, more

vieillissement accéléré
vieillissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE — La vitesse de dégradation est
habituellement augmentée par éléva-
tion de la température, parfois associée
a une augmentation de la pression d'air
ou d'oxygéne, de I'humidité et/ou a des
changements d'autres conditions.

5

accélérateur

ingrédient de mélange, utilisé en fai-
ble quantité avec undgent de vulca-
nisation pour augmenter la vitesse
de vulcanisationcet/ou améliorer les
propriétés physiques du vulcanisat

6

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a fai-
ble dose pour augmenter |'efficacité
d'un accélérateur

7

oxyde de zinc actif

activateur a fines particules pour la
vulcanisation accélérée au soufre,

5

yckopurtenb
WHIPEOWEHT CMecW, BROOMMbLIA B
HebonmblWKX Konu4yecTBay BmecTe C
BYNKaHW3YIOWWM areHTOM ONA yBenu-
YEHWA CKOPOCTU BYNKAHUBaLUK u/unu
ynyqweHua  U3MYeCKUX  CBOWCTB
BYNKaHU3aTa

6
aKTuBaTop
WHIPEANEHT CMeCu, BBOLWMbIA B He-
60nMbWNX KONUYECTBAaxX ANA MOBbille-
HUA 3PEKTUBHOCTY yCKOpUTENA

effective tha

oxide at the

generat-purpose zinc
low concentrations

needed for the production of trans-
parent or translucent vulcanizates
or the production of vulcanizates
containing reduced levels of zinc

adhesion strength
force required to cause separation

at the
components
uct

interface of the bonded

of a test piece or prod-

ptus—efficace que toxyde de zinc
d'usage général aux faibles concen-
trations requises pour la fabrication
de wvulcanisats transparents ou
translucides ou de vulcanisats a
faible taux de zinc

8

force d'adhérence

force nécessaire pour provoquer
une séparation a linterface des
composants liés d'une éprouvette
ou d'un produit soumis a I'essai

8

agresvoHHas NPOYHOCTb

cna, Heobxopuman [Ona paspeneHun
BHYTPEHHUX MOBEPXHOCTEN CABOEH-
HbIX COCTaBHbIX YacTeit obpasua wnm
u3penwvs
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9

aftercure

continuation of the process of vul-
canization after the energy source
has been removed

10

ageing (the act of)

exposure of a material to an en-
vironment for a period of time

10

vieillissement

exposition d'un matériau @ une am-
biance définie, pendant un certain
temps

ISO 1382:1996(E/F/R)

10

cTapeHme (Npouecc NCnbiTaHua)
BbllepXKa MaTepvana B Kakon-nmbo
cpefe B TeyeHWe  OnpeneneHHoro

BpemMeHl
Lag

11

ageing (the effect of)

irreversible| change of material
properties [during exposure to an

environment for a period of time

12
agglomenate (carbon black)

group of [interlocked aggregates
that are eapily separated by normal
rubber progessing

13
agglomenation (rubber latex)
reversible or irreversible joining to-
gether of Igtex particles

14
aggregate (carben:black)
rigid groug of, Goalesced particles

which is the smallest entity that can
be dispersed h\’/ normal rubbor

11

vieillissement (résultat du)
changement irréversible des pro-
priétés d'un matériau au cours de
l'exposition a un environnement
pendant un certain temps

12

agglomeérat (noir de carbdne)
ensemble d’agrégats _efichevétrés
pouvant étre facilement séparés par
les procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchotc

13

agglomeération (latex de
caoutchouc)

assemblage réversible ou irréversi-

ble de particules de caoutchouc du

latex

14
agrégat (noir de carbone)
ensemble rigide de particules

soudées constituant la plus petite

unité nouvant 8tre disnersdée paF las
P P H—

1

cTapeHue (pesynsTaT)
HeobpaTmMoe W3MeH@HWe CBOWCTB
mMaTtepsana BO BpemMdHW nog aei-
CTBVIEM OKpYyXaloLien cpefsbl

12

arnomepar (TexHu4e¢koro
yrnepoga)

HenpoYyHoe cuenneHWe arperaTos,

KOTOpOe MOXET bbITh plaspylieHo npu
00bl4HbIX  Mpoueccax | nepepaboTku
Kayuyyka

13
arnomepaumsa (Kay4yKkoBoro
nartekca)
obpatumoe unn HeopaTumoe Co-
efVHEeHne NaTeKCHbIX YacTury

14
arperar (TexHuyeckorp yrnepoaa)

XecTkoe obpa3oBaHue|us cnnasneH-
HbIX YacTuL, npeacTasfaollee coboi
MERLUHAHO KOoTOpan

processing

15

air oven ageing

ageing in an enclosure in the pres-
ence of circulating air, at elevated
temperature, at atmospheric press-
ure and in the absence of light

procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

15

vieillissement en étuve a air
vieilissement dans une enceinte
avec circulation d'air a température
élevée et a la pression atmosphéri-
que, dans |'obscurité

LOLALLLA
QRAHHALY,

MOXeT ObiTb  AWCNepruposaHa B
0OblYHbIX npoueccax nepepaboTku
Kay4yyka

15

CcTapeHue B BO3yWHOM
TepMocrare

CTapeHue B 3aKpbITOW EMKOCTY B LUNP-

Kynupyiollen BO3AYWKOW cpefe npu

NOBbIWEHHON TemnepaTtype, npu at-

MOCEPHOM [aBNEHUM W NpK OTCyT-

CTBUW OCBelLleHNA
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16

anticoagulant (natural rubber
latex)

substance added to field latex to

retard bacterial action which would

otherwise cause rapid coagulation

of the latex

16
anticoagulant (latex de
caoutchouc naturel)

hat i A
substance ajoutée au latex n

pour retarder l'action des bactéries
susceptibles d'entrainer une coagu-
lation rapide du latex

©1S0
16
AHTUKOArynsAHT (HaTypanbHOro
narekca)

natacToN nnhanp
ocuwcuioy, Huuuuﬂﬂ

ana  3aMeaneHuns 6aKT€pVIOﬂOI'VN€C-
KOro [encrsuA, KOTOpOE B NpOTUB-
HOM (Jiy4ae MOXeT fpuBectn K
6blCTpOlﬁ Koarynaunm natexkca

emMoe B navexc

17 17 17
antidegradant agent protecteur NPOTUBOCTapUTENb
compounding[ Mgredient Used 1o Mgredient de metange utiise pour — WHTPeNVerT  PesVROBON [CMeC,  UC-

retard deteriofation by ageing

NOTE — Antidegradant is a generic
term for certpin additives such as
antioxidants, aptiozonants, waxes and
other protectiv¢ materials.

18
anti-flex-cracking agent

compounding| ingredient used to
retard cracking caused by cyclic de-
formation

19
anti-foaming agent (rubber

latex)
compounding ingredient used to
prevent the fprmation of air bubbles
in a latex m|x which might other-
wise cause blisters or pinholes in
the finished groduct

20
antioxidant
compounding ingredient used to
retard deterigration_caused by oxi-
dation

retarder la détérioration causée par
vieillissement

NOTE — Agent protecteur est un terme
générique pour certains additifs tels
que les antioxygénes, ies antiozones,
les cires et d'autres matériaux pro-
tecteurs.

18

agent antiflexion

ingrédient de meélange utilisé pour
retarder la formation de craquelures
dues a des déformations cychigues

19
agent antimousse (latex de
caoutchouc)

ingrédient ;de mélange utilisé pour
prévenir 1a formation de bulles d'air
danslun mélange a base de latex,
qui,) “autrement, pourraient provo-
guer des vacuoles ou des «trous
d'épingle» dans le produit fini

20

antioxygene

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
I'oxydation

ﬂOﬂbByeMbIVI ona 3aMepgneHna  fae-
crpykuunny, Bbi3BaHHAOIN €TapeHnemM

NPUMEYAHWE = | TepMunH |mpoTmBOCTa-
puTenb ABNABTCAJOOWMM TEPMUHOM ANA

HekoTopbIx 'ROBaBOK, Takmx Kak aHTW-
OKCWAAHTBl, aHTWO30HaHTLl, BOCKU U
OPYrYE3amUmMTHLIE MaTepuankl.

18

NPOTMBOYTOMMUTENDb

MNHIPEAVeHT pe3nHOBOW [cMecn, wuc-

nonb3yeMblil ANA 3aMeaneHna pactpe-
CKVMBAHWA, BbI3BAHHOTO LMKNNYeCcKOn
necbopmaunen

19

20

NPOTUBOOKUCAUTENDb
WHIPEOMeHT CMecH, NpPMEeHAEMbIN
ANA 3aMeaneHunn paspyLeHnA, Bbisbl-
BAeMOro OKNCNeHnem

21

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

22

antistatic agent

material which counteracts the
tendency for a static electrical
charge to build up on the surface of
an article

21

antiozone

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
I'ozone

22

agent antistatique

substance qui contrarie la tendance
d'un article a se charger d'électricité
statique en surface

21

AHTMO30HAaHT

UHrpeaneHt cMedn, I'IpVIMeHHE‘MbII?I
ana 3aMenneHunAa paspylweHnA, Bbi3dbl-
BaemMoro 030HOM

22

aHTUCTaTMYeckme gobaBkm
BeWecTBo, NpoTMBOAencTByouiee 06-
Pa30BaHUIO CTATUYECKOrO  3NeKTpW-
YeckOro 3apAfa Ha MOBEPXHOCTM
n3nenus
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23

applied skin (cellular material)
thin surface layer of elastomeric
material applied to a cellular product

23

peau rapportée (produit
alvéolaire)

couche de matiere élastomérique,

ISO 1382:1996(E/F/R)

23

HaHeCEeHHbIA NOBEPXHOCTHbIN
CNOM (A4euncToe BellecTso)

TOHKWI NOBEPXHOCTHbIA CNOW 3nacTo-

appliquée sur un produit alvéolaire  Mepa, HaHeCeHHbIH Ha MNOPUCTOE
et formant une peau superficielle usnenue

24 24 24

aromatic oil huile aromatique

hydrocarbon process oil usually huile de mise en ceuvre hydrocar-

containing at least 35 % by mass of bonée renfermant généralement au

aromatic hygreearbens retRs—35-Y%—er—rrasse—dhydrecar
bures aromatiques

25 25 25

artificial yveathering vieillissement artificiel

exposure of material to laboratory exposition d'un matériau a des con-

conditions that accelerate the effect  ditions de laboratoire qui accélérent

of natural weathering les effets du vieillissement naturel

26 26 26

ash cendres 3ona

residue frofn incineration of a ma- résidu de la calcination d'Uf-Mmaté- ocTatok OT CxuraHua| BellecTBa B

terial under [specified conditions

riau dans des conditions spécifiées

3aflaHHbIX yCNOBUAX

27 27 27
autoclave autoclave
pressurized| vessel used for vul- enceinte seus pression utilisée pour
canizing rubber in a vapour or gas vulcaniser{Je caoutchouc en milieu

de vapeur ou de gaz
28 28 28
back-rind croquage
retracted spew défaut selon lequel le caoutchouc le
defect in which the rubber adjacent long de la ligne de bavure se creuse
to the flash line shrinks below the  a l'intérieur du produit moulé
level of the moulded product
29 29 29
balata balata
hard thermup!uoti\, OUbOtGIIbU CUTT oubotauluc thUIIIIUH:OOt;qUU dulU
taining approximately equal propor- contenant des proportions sensible-
tions of trans-polyisoprene and ment égales de trans-polyisopréne
resin, obtained from the botanical et de résine ayant pour origine
source Mimusops globosa végétale Mimusops globosa
30 30 30
bale coating revétement de balle
coating applied to surfaces of revétement appliqué a la surface

natural rubber bales which inhibits
adhesion to other surfaces and fa-
cilitates marking

des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d'adhérer a
d'autres surfaces et faciliter le mar-
quage
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ball mill

rotating drum, usually mounted
horizontally, containing hard, loose
balls, which serve to pulverize

coarse material

31
broyeur a boulets
tambour rotatif, généralement mon-

h +al +
té horizontalement, renfermant des

boulets en matiére dure, utilisé pour
réduire en poudre des matériaux

©1S0
31
WapoBaA MenbHULA
Bpauwalowuinca  6apabaH, 06bIYHO

VOTALARAIARAARMLIIA FANUIALTANLLA B
yLianaoJivipdTivipivi 1 UpViounidJiony, o

KOTOPOM HaxoAATCA B CcBO6OHOM
COCTOAHUK Wapbl U3 TBEpPAOro Marte-

grossiers pvana, npegHasHadeHa OnA  pas-
MefibYeHWA KPYMHbIX YacTuy
22 292 ky]
bank bourrelet 3anac (Bewecrea)
accumulatio of material at the accumulation de matiere entre les Hakonnexwe Bewecr8a Mexay Ban-
opening between the rolls of a mill  cylindres d'un mélangeur ou d'une  Kami Banibiies Win Kanakapa win Ha

or calender
knife

r at a spreader bar or

33
batch
product of one mixing operation

34
bench mar!;s
reference marks

marks of knpwn separation applied
to a test piede and used to measure
strain

calandre ou devant la racle d'un

métier a enduire

33

charge

produit d'une opération individuelle
de mélangeage

34

traits de repére

marques d'sspacement connu, tra-
cées sur.une éprouvette et utilisées
pour mesurer les déformations

wnpeauHre (kAeenpoOMapoyYHOR Ma-
WWHE) WUNKU HAIHOXEBOM YCTpPONCTBe
KneenpomMasouHON MatuHbI

33

34
yKa3aTtenbHbie OTMeTKN

MeTKW, HaHeceHHble Ha|obpasey Ha
onpeneneHHoM pacCcToAlUM Opyr Ot
Opyra anA usmepeHuns aefbopmauum

35 35 35
blank ébauche

piece of fubber compound of morceau de mélange de caoutchouc

suitable shape and volime to fill a de forme et de volume appropriés

mould pour remplir le moule

36 36 36
bleeding ressuage

exudation of a liquid compounding exsudation d'un ingrédient ou d'un

ingredient or material to the surface  produit de mélange liquide & la sur-

of a rubber face d'un caoutchouc

37 37 37
blister cloque nysbipb
defect in a rubber product evi- défaut dans un article en caout- pedpekT B pe3vHOBOM wu3penuu, 3a-

denced by a cavity or sac that
deforms the surface

chouc, constitué par une cavité ou
poche qui déforme la surface

KNIOYaOWMIACA B HanNU4uin nonocre,
nedopMUpPYIOLINX NOBEPXHOCT I
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28

bloom

liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rubber

NOTE — The bloom changes the sur-
face appearance of the rubber.

38

repousse

constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caoutchouc
NOTE — La repousse change I'aspect
de ia surface du caoutchouc.

ISO 1382:1996(E/F/R)

20

50

BbllBeTaHne

npouecc murpaumm Xungkoro unu

TBEPAOIO MPOAYKTa Ha MNOBEPXHOCTH
pe3nHbI

MPUMEYAHWE — BbiuBeTaHwe npusogut
K W3MEHEHWIO BHeLWHero Bufaa MoBepx-
HOCTU pe3uHbl.

39 39 39

blowing ggent gonflant rasoobpasyiowmi

compoundipg ingredient used to ingrédient de mélange, utilisé pour (paspyBalowumii) -arenr

produce gps by chemical and/or produire un gaz, par action chimique  UHrpegueHT CMECK, MPUMEHAEMBINR

thermal action in the manufacture et/ou thermique, au cours de la fa- pona obpasoaHua raja nytem xu-

of hollow of cellular products brication de produits creux ou alvéo-  MudeckoroHwwunu  repmMuyeckoro
laires BO3[ENCTBAA NPWU W3rgTOBNEHWM ny-

CTOTEfTbIX UM NOPUCTBIX M3Jenni

40 40 40

booster BCNOMoOrarenbHbi yCKOpUTenb

synonym for secondary acceler- CMHOHUM TepMWHa BTOPUYHbIWA YCKO-

ator (the prleferred term) puTenb

41 41 M

bound mgnomer monomere lié CBA3aHHbIA MOHOMEP

monomer ]that is combined or monomere combiné a lui-méme ou  MoHoMep, KOTOPLIA XUMUUecKu CBA-

reacted with itself or other types of ~Qui réagit.avec d'autres types de 3an c TakuM Xe MOHOMEPOM uaw

monomer in a polymerization reac-
tion to form a polymer

NOTE — Th|s term is used with refer-
ence to synthetic rubber, and the
bound mon¢mer is usually expressed
as a percentpge of the total polymer!

42
bound rubber

that portio of‘\the rubber in a mix
which is sq closely associated with

monomeres  dans une reaction de
polymgrisation pour former un po-
lymere

NOTE — Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthétique,
le monomere li¢ étant normalement
exprimé en pourcentage du polymere
total.

42

caoutchouc lié

portion de caoutchouc d'un mélange
qui est si étroitement associée a la

BXOAWT B peakuuio nonjmepusaumm ¢
apyrumm MoHomepamu, obpasysa no-
numep

MPUMEYAHWUE — 3T10T TepMuH npume-
HAGTCA B CBA3N C CUHTETPYECKUM Kayudy-
KOM, npu 4eM CBA3AHHBIA MOHOMEpP
06bI4YHO BbIPAXAETCA B NYOLEHTaX OT 06~
Wero KonMyecTsa nonumMepa.

42

CBA3AHHbIA Kay4yK
AONA Kay4dyka B Ppe3nHOBOWA CMecH,
NPOYHO CBA3dHHAA C UHrpeaneHTamu

the filler as to be unextractable by
the usual rubber solvents

43

bulk density

mass per unit volume of a material,
including any voids present

NOTE — The term is applicable to
cellular materials and also to particulate
materials.

charge gu'elle n'est plus extractible
par les solvants habituels des
caoutchoucs

43

masse volumique apparente
masse par unité de volume d'un
matériau, comprenant les espaces
vides présents dans le matériau

NOTE — Ce terme est applicable aux
produits alvéolaires ainsi qu'aux pro-
duits a I'état solide divisé.

M HepacTBOpUMaA B OObIYHbIX pac-
TBOPUTENAX

43

NAOTHOCTb

Macca mMaTtepuana, NpUXOAALancA Ha
eanHuly obbeMa, BKMIOYas MyCcToThl,
NPUCYTCTBYIOWME B MaTepuane

MPUMEYAHWUE — 3T0T TepMuWH npume-
HUM KaK [NA AYencCTbiX, Tak W AnA Teep-
AbIX M3MeNbYEHHbIX MaTePUanos.
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calender

machine with two or more es-
sentially parallel rolls, operating at
selected surface speeds, nips and
temperatures, for such operations
as sheeting, laminating, skim coat-
ing (topping) and friction coating of
a product to a controlled thickness
and/or controlled surface character-
istics

44

calandre

machine comportant deux ou plu-
sieurs cylindres essentiellement
paralléles, opérant a des vitesses
tangentielles, un écartement et des
températures définis, destinée a la
mise en feuille, au contre-collage, au
gommage ou au frictionnage d'un
produit afin d'obtenir une épaisseur
contrblée et/ou certaines caracté-
ristiques de surface controlées

©1SO

a4

KanaHpap

MalWuHa C OByMA unu 6Honee Ban-
Kamu, OObIYHO NapannenbHbiMU 1
BPAWAIWMMUCA  C  OMNpefeneHHom
TaHTeHLMANbHON CKOPOCTHIO, UMeto-
WUMKN onpefeneHHyio TeMnepaTypy v
onpefeneHHbid  3a3op, nNpeaHasHa-
YeHHanA [nA NUMCTOBAHWA, MPOMUTKY
Kneem, NPOPEe3nHUBAHUA UNKN PpuK-
UMOHUPOBAHUA [AHHOrO M3fgenus Oo
NONy4YeHUA onpeneneHHon TONWMUHbI
WWNN_onpeneneHHbIX XapakTepucTuk

45
carbon blagk
material conpisting essentially of

elemental cafbon in the form of
near-spherical| particles with major
diameters less than 1 um, generally

coalesced intp aggregates

46

cell

single smal| cavity surrounded

partially or completely by walls

47
cellular material
material having many cells (either
open, closed or both) dispersed
throughout it$ mass

48
cellular striation

45

noir de carbone

matiére constituée principalement
de carbone élémentaire sous forme
dé particules sphéroidales, de dia-
métre maximal inférieur a 1 um, gé-
néralement soudées par fusion en
agrégats

46

alvéole

petite cavité élémentaire, entourée
complétement "oy’ partiellement par
des parois

47

produit alvéolaire

produits présentant de nombreuses
petites cavités (alvéoles), intercom-
municantes ou non, réparties dans
la masse

layer within a cellular material that
differs greatly from the character-
istic cell structure

49

centrifuged rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

NOBEPXHOCTY

45
TeXHU4ecKun yrnepop (caxa)
BelecTBo/cocTonAllee rMagHbIM 0bpa-
30M W3’ 3neMeHTapHOro [yrnepoga B
ByAeR uactuy 6nu3kon [k cdpepon-
AanbHOM OPMbI C AMAMETPOM MeHb-
Wwe 1 MUKPOHa, npuyeM yYacTuubl
06bI4HO COEIUHEHDI B arperaTsi

46
nopa
HeboMbLWaA NONOCTb, YafTUYHO W
NOMHOCTBIO OKPYXeHHasA qreHKamm

47
nopuCcTbiA MaTepuan
MaTtepwvan, UMelowun MHOro nop

(OTKPbITBIX, 3aKPbITBIX YA TOro U
Opyroro Tuna), pacnpepngneHHsIx Mo
BCEW Macce

48
LIePOXOBATOCTb AYeeK

couche interne d'alvéoles, qui diffé-
re de la structure alvéolaire normale

49

latex centrifugé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
centrifugation

CNoM B NOPUCTOM MaTepwuane, KOTO-
PbIA NO CBOEW CTPYKTYpe pe3ko oTnu-
YaeTCA OT XapakTepHOW CTPYyKTypbl
Aveek

49

ueHTpucyrmpoBaHHbIN NaTeKkc
naTtekc, B KOTOPOM YBEnuYeHa KOH-
UEHTPAUWA Kaydyka yaaneHuem cepy-
Ma NyTeM UeHTPUMyrmpoBaHuA
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50

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber resulting
from surface degradation

51
chalking (the act of)

SEE dusting (the act of) (the

50

farinage

formation d'un résidu poudreux a la
surface d'un caoutchouc résultant
d'une dégradation superficielle

51
talcage
VOIR poudrage (terme privilégié)

ISO 1382:1996(E/F/R)

50
onygpyuBaHMe Menom
TEPMUH He NCNONb3yeTcA

51
onyapuBaHue Menom (npouecc)
CM. TtepmuH onyapuBaHue (npo-

preferred term) Lecc), KOTophbln Bonee npennoyTH-
TeneH

52 52 52

closed ce]l alvéole fermé 3aKpsbiTaa nopa

cell totally ¢nclosed by its walls and  cellule AYenKa

hence ngn-interconnecting  with
other cells

53
closed-cejl cellular material

cellular material in which practically
all the cells|are non-interconnecting

54
coagent
compounding ingredient used \in
low conceftrations to increase-the
crosslinking efficiency of~ cértain
non-sulfur yulcanizing systems or to
modify thel propertiestachieved by
such systemns

NOTE — Thg tefm(is usually identified
with additivesused to modify vulcan-

alvéole totalement clos par sa paroi
et, par suite, ne communiguant pas
avec d'autres alvéoles

53

produit a alvéoles\fermés
produit cellulaire

produit alvéolaire\dans lequel, prati-
quement, tous.Jes alvéoles sont des
cellules

54

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre le
pouvoir de réticulation de certains
systemes de vulcanisation sans
soufre ou pour modifier les proprié-
tés conférées par de tels systémes

NOTE — Ce terme est habituellement
associé a des additifs utilisés pour mo-

AYEVKa, MOMHOCTLIO 33KPbITAaA CTEH-
KaMmn 1 HeCoobwWalowasca ¢ apyrumu
AYenKamu

53

AYENCTbIA MaTepuan c
3aKpbITbIMW NOpaMu

NOopWCTBIA  MaTepuan,| B KOTOPOM

NpakTU4eckn BCE AYENKM He COo-

obwatotca Mexay cobol

54

coareHr
UHIpeaneHT CMecn, NpUMeHAeMbIn B
HebOoNbWWX  KOHUEHTpauuaAx  Ans
yBenuueHna 3pdekTnpHoCcTM 0bpa-
30BaHWA MOMepeYHblX CBA3EN B
HEKOTOPbIX HECepHbIX fUCTeEMax Byf-
KaHW3auuu unu ana  Mopgudmkaumnm
CBOWCTB, 06eCnevmBagMbix TakMmm
cucTeMamm

ization by organte-peroxides:

55

coagulant

coagulating agent (rubber latex)
substance used to cause coagu-
lation

P ! } P | ol
Uit Ta vuitdriiodtiulT pdl TCo JUTUAYUT O

organigues.

55

coagulant

agent coagulant (latex de
caoutchouc)

substance utilisée pour provoquer la

coagulation

MPIMESARVIE — TepMrH 0OblYHO OTO-
xaecTBnAaeTca C u06aBKaMIA, npumMmeHae-
MbIMW ana MOﬂM(bMKaLMM CBOUCTB
BYNKaHW3aTOB NPW MNepeKUCHOW Bynka-
HU3auyun.

55
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Armaar o

~r ¥
vl 1urrniect 1o

compounded latex

©1S0

57

SEE coagulant

56 56
coagulant dipping (rubber latex)  trempé coagulant (latex de
dipping process in which the mould caoutchouc)
is first immersed in a procédé au trempé dans lequel le
coagulant solution, withdrawn and moule ou la forme sont d'abord
dried, and then immersed in the immergés dans une solution coagu-
lante, retirés, séchés, avant d'étre
immergés dans le mélange a base
de latex
57 57
coagulating agent (rubber latex) agent coagulant (latex de
caoutchouc)
VOIR coagulant
58 58

58
coagulation (rubber latex)

irreversible dgglomeration of par-
ticles originally dispersed in a rub-
ber latex, t¢ form a continuous
phase of th¢ polymer and a dis-
persed phase of the serum

59
coated fabric

textile fabric with an adherent layer
or layers of [rubber- and/or plastic-
based matefial on one or both
surfaces resulting in a flexible

coagulation (latex de caoutchouc)
agglomération irréversible des parp
ticules de caoutchouc primitivement
dispersées au sein d'un latex;Jafin
d'obtenir une phase continue du
polymére et une phase dispersée du
sérum

59

support textile revétu

produjt souple constitué par un
support textile ayant une ou
plusieurs couche(s) adhérente(s) de
matériau a base de caoutchouc

Koarynayua (kay4ykosHii natekc)
HeobpaTMMan arnomepalina Yactud,
paHee AMCneprupoBaHHbIX, ¢ 06pa3o-
BaHMEM HernpepbIBHOW pasbl Nonu-
Mepa 1 aucnepcHon a3y cepyma

59

TKaHb C NOIMMEPHbIM
NOKpPbLITUEM

3NaCTUYHBLIA - MaTepwan,| npepcras-
nAlWMA  coboin  TKaHb,| NOKPLITYIO

OOHUM UK HeCKOoNbKUMn  CNOAMMU

product et/ou de plastique sur une ou deux pe3uHbl WKW NnacTMacchl, HaHeceH-
face(s) HbIMW C OQHOW MM ABYX qTOPOH

60 60 60

cold flow écoulement a froid XNapoTeKy4ecTb

slow deformation under gravita-
tional force, at or below room tem-
perature

61

collapse (cellular material)
inadvertent  densification of a
cellular material during its manufac-
ture, resulting from breakdown of
its cell structure

10

lente déformation du caoutchouc,
sous l'effet de son propre poids, a
température ambiante ou a tempé-
rature plus basse

61

affaissement (produit alvéolaire)
densification accidentelle d'un pro-
duit alvéolaire lors de sa fabrication,
avec destruction de sa structure
alvéolaire

MefNIeHHOe W3MeHeHue OopMbl 1
pa3MepoB nop fencranemM CobCTBeH-
HOro Beca Npu KOMHaTHOW nnw 6onee
HW3KOW Temneparype

61

ynnoTHeHwme (NopucTbIn MaTepuan)
HenpeaycMOTPeHHOe YNNnoTHeHWe no-
pUCTOrO MaTepuana B pesynbrare
Pa3pyweHWs MOPWUCTOW CTPYKTYpbl B
NPOLeCCe ero N3roToBfeHUA
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62

colourant
pigment or dyestuff compounding

ingredient f

63

or colouring rubber

colour staining (of thread and
foam-backed fabric)

undesired
thread or fa

pick-up of colour by a
hric

62

matiére colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer le
caoutchouc

63

tachage par coloration (du fil et
du support textile doublé d'un
matériau cellulaire)

dé\/plnpppmpnf indésirable  d'une

ISO 1382:1996(E/F/R)

62

63

NOTE — Ex|
such colour
dry-cleaning
that contain
terial not i
pick-up by

pmples are: the pick-up of
when immersed in water,
solvent or similar liquids
dyestuffs or colouring ma-
htended for colouring, or
direct contact with other

dyed material from which colour is

transferred |

64
combined
sulfur rem
after extrg
method

NOTE — Th
constituents
fur, for exan
factice) or

(inorganicall
example bar

65

v bleeding or sublimation.

sulfur
aining in a vulcanizate
ction by a prescribed

s sulfur is bound to organic
(organically combined sul-
ple in vulcanized rubber or
to inorganic constituents

combined sulfur, for
um sulfate), or to both.

complex shear modulus

G*
ratio of th
shear strai

e shear stress to the
ho~where each may be

represente

b by a comnlex numhber
T L

coloration sur un fil ou un support
textile

NOTE — Des exemples sont le déve-
loppement d'une telle coloration lors de
I'immersion dans I'eau, dans un solvant
de nettoyage a sec ou dans des milieux
liquides analogues contenant des tein-
tures ou colorants non destinés a la
coloration, ou le développement par
contact direct avec un autre matériau
teint dont la couleur est transférée par
exsudation ou sublimation.

64

soufre combiné

soufre restant dan$® un vulcanisat
apres extraction-$elon une méthode
prescrite

NOTE —-Cé,soufre est li¢ a des consti-
tuants(~organiques (soufre combiné
organiqguement, par exemple, au caout-
chaucvulcanisé ou au factice), ou a des
constituants inorganiques (soufre com-
biné inorganiquement, par exemple sul-
fate de baryum), ou aux deux.

65

module complexe de
glissement

G*

rapport de la contrainte de glisse-

maent 3 la dAdfarmation AdAg cicailla

64

cepa, CBA3aHHaA
cepa, OCTaBwWanaca B
nocne ynaneHwa cepyi
HbIM MEeTOAOM

BYNKaHu3aTe
onpeneneH-

MPUMEYAHWE — [laHHaq cepa asnsetcs
CBA3aHHON C OpraHuMyeckuMmn CcoeauHe-
HUAMW (OpraHMYecku CBA3aHHan cepa,
HanpuMep,  BYNKAHW30BRHHbLIA  Kayuyk
un hakTUC) UnKM C HeopraHnyeckn co-
€ANHEHUAMM (HEOPraHWYLCKM CBA3AHHAA
cepa, Hanpumep, cynbdpdr Gapua) unm ¢
TeMU U Opyrumu.

65
KOMMAEKCHbI MOAYNb Npy
caBure
G*
OTHOLWWEHWe HanpAXeHWA Npu casure
VAR . VoV SVt = VLY RTV TP TP B KOTOpOM

66

complex Young's modulus

E*

ratio of the normal stress to the
normal strain, where each may be
represented by a complex number

TS

ment, lorsque chacune d'elles peut
étre représentée par un nombre
complexe

66

module complexe de Young

E*

rapport de la contrainte normale & la
déformation normale, lorsque cha-
cune d'elles peut étre représentée
par un nombre complexe

H\_wuyuvuuqvnv‘n TADVITA,

KaxnaA BenMYMHa MoXeT ObiTb Bbl-
paxeHa KOMNMEeKCHbIM YNCNoM

66

KoMMnneKcHbIA mopynsb IOHra

E*

OTHOLWEHWe HOPManbHOro Hanpaxe-
HWA K HOpManbHOW pecbopmauuu, B
KOTOPOM Kaxfaa BenuuynHa MOXeT
6biTb BblpaXeHa KOMMIEKCHbIM YiC-
nom

1
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67
compound
intimate mixt
rubbers with

ure of a rubber or
all the ingredients

necessary for the finished product

68

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix

fUI!IIUI Ul IIlé:OIQJU UUPUJ\JDUI‘IVI" CIVICTUVI
69 69 69
compression moulding moulage par compression
moulding progess in which the procédé de moulage dans lequel
blank is placed directly in the mould  I'ébauche est placée directement
cavity and compressed to shape by dans I'empreinte du moule et com-
closure of the mould primée pour la mettre en forme par
fermeture du moule
70 70 70
compression set déformation rémanente apres
deformation remaining after com- compression
plete release ¢f the force producing  déformation restant aprés\relache-
a compressive deformation ment complet de la forcesproduisant
la déformation compressive
NOTES
1 For solid ruljbers, compression set, NOTES
as determined| under specified con- 1 Pour des ,caoutchoucs solides, la
ditions, is genefally expressed as a per-  déformation\témanente aprés compres-
centage of thg original deflection or  sion, déterminée dans des conditions
deformation. spécifiées, est généralement exprimée
2 For cellular |materials, compression en-A\rcentage de la fleche ou défor-
set, as deterfined under specified [netion initiale.
conditions, is generally expressed as a/~ 2 Pour des matériaux alvéolaires, la
percentage of the original thickness. déformation rémanente aprés compres-
sion, déterminée dans des conditions
spécifiées, est généralement exprimée
en pourcentage de |'épaisseur initiale.
71 71 71
conditionin conditionnement
for specific Tdefinitions see en- pour des définitions spécifiques,
vironmental conditioning and voir definition n® TTb et condifion-

67

mélange'

mélange intime d'un ou de plusieurs
caoutchoucs avec tous les ingré-
dients nécessaires a sa transforma-
tion en produit fini

68

ingrédient de mélange
substance ajoutée a un caoutchouc
ou a un latex de caoutchouc pour

©1S0

67

cmech

CMeCb Kaydyka WnM  KayyykoB CO
BCEMU UHTpeaMeHTaMu, Heobxogu-
MbIMU 151 FOTOBOrO U3aenusa

68

WHIrpeMeHT cMecu

BewecTBo, noOaBNeHHOe K Kayudyky
UNU K Kay4ykoBOMY naTekcy C Lenbio

mechanical conditioning

12

nement mécanique

1) Dans I'1SO 472:1988, Plastiques
Vocabulaire, le terme anglais «compound»
est traduit par «composition», la définition
étant la suivante:

«Mélange intime d'un polymére ou de
polymeres avec d'autres substances
telles que charges, plastifiants, cataly-
seurs et colorants.»
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72 72 72
contact stain (by rubber) tachage par contact (par le
stain which occurs on that portion caoutchouc)
of the surface of an object directly tachage développé sur la partie de
in contact with a rubber la surface d'un objet directement en
contact avec un caoutchouc
73 73 73
continuous vulcanization vulcanisation en continu
process for wvulcanizing rubber procédé de vulcanisation du caout-
during conti e—en—eoRtd—a
specially dgsigned energy-transfer travers un équipement de transfer
equipment d'énergie spécialement congu
74 74 74
conventional sulfur systéme de vulcanisation o6bidHanA cepHan
vulcanizjng system conventionnel au soufre ByAKaHM3yOWana cucrema
as applied | to diene rubbers, a dans le cas de caoutchoucs PPUMEHWUTENBHO K AMEHOBLIM Kaydy-
general-purgose vulcanizing system  diéniques, systéme de vulcanisation{, KaM — 3T0 BynkaHu3yigquan cucrema
using a relatively high amount of d'usage général comprenant urfe)” obuwero Ha3sHayeHus, |cogepxallas
elemental dulfur as a vulcanizing teneur relativement élevée “€n  OTHOCUTENbHO BLICOKOE KONUYECTBO
agent and producing at optimum  soufre élémentaire comme -agent 3neMeHTHOW Cepbl B kajecTe ByfKa-
cure a network in which the com- vulcanisant et développant ‘a'opti- Hu3yloulero areHta: oppasyowancs
bined sulfur|exists predominantly in  mum de vulcanisation. Al réseau  npu 3TOM B ONTUMyMe HyNnKaHu3aLum
polysulfidic pnd disulfidic crosslinks  dans lequel le soufre,combiné est npocTpaHcTBeHHas ceTka copepxuT
and in nonjcrosslink chain modifi-  présent essentiellement dans des cepy, CBA3aHHYIO C Kal4ykOM npe-
cations ponts polysulfure\net disulfure et  wMywecTBeHHO B Buae rfonucynsua-
dans des modifications de chalne HbiXx ¥ AUCYNbGUAHBIX | NONEPeUHbIX
non pontales CBA3EN, a TaKXe CBA3aHHYIO C Kay4y-
KOM BHYTPUMONEKYNAPHP
75 75 75
copolymel copolymere
polymer derjved from two different) polymére dérivé de deux monome-
monomers res différents
NOTE — AltHough the termisudefined NOTE — Bien que le terme soit défini
by IUPAC a$ "a polymer, with more parl'lUPAC comme «un polymere ayant
than one mdnomer”, the'definition in  plus d'un monomere», la définition
this Internatignal Standard is specific to  donnée dans la présente Norme in-
the rubber indlustry! ternationale est spécifique de l'industrie
du caoutchouc.
76 76 76
cored cellular material produit alvéolaire avec AYEMCTbIA 3anonHnUTeNb
cellular material containing a mul- évidements AYENCTbIN  MaTepuan, cofepxXatini

tiplicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally perpendicu-
lar to the largest surface, and ex-
tending a part or all of the way
through the piece

produit alvéolaire comportant de
multiples trous (évidements, habi-
tuellement mais non nécessaire-
ment, de forme cylindrique) moulés
ou découpés dans la masse du pro-
duit, généralement perpendiculaires
a la plus grande surface et traver-
sant ou non toute |'épaisseur de la
piece

MHOXecTBO nop (06bl4HO, HO He-
06A3aTENbHO  UMNUHAPUYECKNX MO
chopme), OTHOPMOBAHHbIA WU Bbl-
pe3aHHbIN U3 Kycka Martepuana Tou
Xe CTPYKTYpbl nepneHanKynspHom
Hanbornblueid MOBEPXHOCTU W 3anon-
HAIOWWIA N3nenue Wimn 4acTb ero

13
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77

coupling agent (for filler)

compounding ingredient that en-
hances reinforcement by providing
a chemical bond between the filler

particles and

78
cracker

rubber

heavy-duty il h:a\/ing Hhao Hnnpl\ll
corrugated or pyramid-cut rolls for
breaking down a rubber or a mix, or

for cutting
pieces

79

crazing
formation of
shallow crac
usually due t

77

agent de couplage (pour charge)
ingrédient de mélange qui aug-
mente l'effet renforgcant en déve-
loppant une liaison chimique entre
les particules de charge et le caout-
chouc

78
broyeur a cylindres

mélanaeur nuissant a deux cvlindres
~7 Lt L4

77

78

©1S0O

ubber or a mix into

a random pattern of
s on a rubber surface
p degradation by light

NOTE — Unlike ozone cracking, crazing
does not depgnd on the presence of a

tensile strain if

80

the rubber.

creamed rybber latex
latex the rupbber concentration of

which has
creaming an

arated serunj
cf. creaming

81
creaming (

been increased by
0 removal of the sep-

ubber latex)

reversible process<¢onsisting of

gathering, Hy
particles

rubber

force,
surrounded by

gravitational

cannelés ou recouvert de pointes
pyramidales pour briser ou morceler
un caoutchouc ou un mélange

79

craquelage par la lumiére
formation d'un réseau aléatoire de
craquelures peu profondes a la sur#
face du caoutchouc due habituelle-
ment a la dégradation par la lumiére

NOTE — A la différence du cfaquelage
par |'ozone, le craquelage par.la lumiére
ne dépend pas de la présence de con-
traintes de traction dang;le caoutchouc.

80

latex crémeé

latex dont la concentration en caout-
chouc a été augmentée par créma-
ge.et enlevement du sérum séparé
ef. crémage

81

crémage (latex de caoutchouc)
procédé réversible, consistant a ras-
sembler par l'action de la pesanteur,
a la partie haute ou basse du latex,

79

80

OTCTOABLUMMCA NnaTek¢
B KOTOPOM KdHUeHTpauus

narekc,
Kayyyka yBenuyeHa npw
W oTAeneHun cepyma

CM. TaKXe oTcTauBaHue

81

PTCTanBaHW

oTcramBaHme (Kay4yKOgbI naTekc)

obpaTuMbIiA  npouecc,

3aKnio4vatlo-

LUMACA B TOM, YTO YacCTWubI Kay4yka,
aucneprupoBaHHble B depyMe, nof

serum near t

Te-bottornTortopof the

latex

NOTE — This is generally accom-
plished by adding a creaming agent.

82

creaming agent (rubber latex)
substance added to latex to
crease the rate of creaming

in-

14

tesparticules decaoutchouc ermsus-
pension dans un sérum

NOTE — Ceci est généralement réalisé
en ajoutant un agent de crémage.

82

agent de crémage (latex de
caoutchouc)

substance ajoutée au latex pour

augmenter la vitesse de crémage

TIEVCTBUEM

Cnnbl

OEATPOOEXHOMN
COBUPAIOTCA B HUXHEN WUAN BepxHel
4acTu cocyfa C naTekCcom

MPUMEYAHUE — 3710 06bIMHO [OCTU-

raetcA pobaBneHweM areHTa OTCTavBa-
HWA.

82
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83

creep

time-dependent increase in strain
resulting from an applied stress

84
crosslink
chemical bond or atom(s) joining

two rubber chains or two parts of
the same rubber chain as a result of

83

fluage

augmentation en fonction du temps
de la déformation résultant de I'ap-
plication d'une contrainte

84

pont

liaison chimique ou atome(s) reliant
deux chaines de caoutchouc ou
deux parfi@m dine méme chaine

ISO 1382:1996(E/F/R)

83

84
nonepevyHana CBA3b
XnMm4yeckaa CBA3b, atoM uUnun rpynna

daToMoOB, coeauHAoWMe n[Be Uenu
KayuyKa AN gse 4acty OfHOW U TOn

vulcanizatign

85
crosslink|density

number df crosslinks per unit
volume or|unit mass of vulcanized
rubber

86
crosslinkjng (the act of)

insertion of crosslinks between or
within rulber chains to give a
network stfucture

résultant de la vulcanisation

NOTE — Le terme «liaison pontale» est
aussi utilisé.

85

densité du réseau

nombre de ponts par unité de volu,
me ou unité de masse du caout:
chouc vulcanisé

86

réticulation

insertion de ponts‘éntre ou dans les
chaines de caoutchouc conférant
une structuré.en réseau

NOTE —~\lLe terme
parfoiswutilisé.

«rétification» est

Xe uenun; 3Ta CBABb,|ABNAETCA pe-
3yNbTaToOM ByNKaHu3aupmn

85
NAOTHOCTb NonepeYyHbIX CBA3ENR
JUCNO MnonepeyHbiX CRA3EN Ha enu-
HULY obbemMa Wnu efuHWLY Macchl
BYNKaHW3aTa

86
obpaszoBaHMne nonepeyHbIX
cBA3en
cumBaHue (npouecc)
npouecc 06pa3oBaHUg MONEpPeYHbIX
cBA3eN Mexay UenaMp unu BHYTPK
uenen kaydyka, npusofsAlMn K cdop-
MUWUPOBAaHMWIO TPEXMEPHOM NPOCTPaH-
CTBEHHOW CTPYKTYpb!

87 87 87
curative
synonym [for wvulcanizing)-agent
(the preferfed term)
88 88 88
cure cuisson
synonym for wulcanization (the synonyme de vulcanisation (terme
preferred term) privilégié)
NOTE — Le terme «cuisson» peut étre
considéré comme de I'argot de métier.
89 89 89
curemeter rhéomeétre KIOpoMeTp
test device that measures the appareil de mesure de |'évolution de  npubop ANA MCMBLITAHWA, KOTOPbLIN
progress of vulcanization at the vul-  la vulcanisation a la température de  cnyxuT AnA  u3MepeHua  creneHn
canizing temperature vulcanisation ByNKaHu3auum npu  Temneparype
ByNKaHW3aUmm

15
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90

cure rate

rate at which a rubber compound
vulcanizes after having reached the
point of incipient vulcanization

90

vitesse de vulcanisation
vitesse a laquelle un mélange a
base de caoutchouc vulcanise apres
avoir atteint le début de vulcanisa-
tion

© SO

920

CKOPOCTb ByJiKaHN3auum
CKOpPOCTb, C KOTOpOﬁ BYNKaHN3YETCA
pe3nHoBan CMeCb nocne AoCTUXeHUnA
TOYKW Ha4vana BYyNKaHW3auuun

91 91 921
curing agent
synonym for wvulcanizing agent
(the preferred term)
92 92 92
damping copstant constante d'amortissement KOHCTaHTa gemncdunpoBaHua
c c C
that compongnt of applied force composante de la force appliquée  OTHOlWeHMWEN COCTaBNAIOWEN NPUNO-
which is in guadrature (90° out of en quadrature (déphasée de 90°)  eHHOW(CWNbI, CABUHYTON 1O dhase Ha
phase) with the deformation, div- avec la déformation, divisée par la  90° .6tHOCUTENBHO AedpPpMaLnmn K
ided by the veocity of deformation vitesse de la déformation CKOROCTW fedhopMaumu
93 93 93
daylight intervalle
space between the working distance entre les surfaces de
surfaces of gdjacent platens of a travail des plateaux adjacents d'une
platen press presse a plateaux
94 94 94
daylight pr¢ss
SEE platen press
95 95 95
delayed-action accelerator accélérateur a action retardée
accelerator that provides, at the.) accélérateur qui assure, a la tempé-
vulcanization ftemperature, a pefiod  rature de vulcanisation, une période
of no signififant crosslinkipg, ~fol-  pratiguement sans réticulation, sui-
lowed by a pgriod of rapid«Crosslink vie d'une période de formation
formation rapide du réseau
96 96 96
desiccant desséchant
compounding ingredient used to ingrédient de mélange utilisé pour
absorb moisture present in a rubber  absorber I'humidité présente dans
compound or mix in order to reduce un mélange a base de caoutchouc
porosity in the final product afin de réduire la porosité du produit
fini
97 97 97
die filiere

that part of an extruder through
which material is forced, forming a
profile of the extrudate

16

partie d'une extrudeuse a travers
laguelle un matériau est forcé pour
donner la forme d'un profil a I'ex-
trudat
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a8

diene rubber
polymer having an unsaturated car-

han main chain
MU TG viidaii

butadiene or a

diene

99

derived mostly from

substituted buta-

die (extrudate) swell
difference between the dimensions
of the cross-section of an extrudate

98
caoutchouc diénique
polymere dont la chaine hydrocar-

handa nrincinala ingatiirde dériva la
ponee principaie Ihsaturee aerive ie

plus souvent du butadiéne ou de
butadiéne substitué

a9

gonflement a la filiere
différence entre les dimensions de
la section droite d'un extrudat et

ISO 1382:1996(E/F/R)

0
00

a9’

pa3byxaHue 3kcTpynara
Pa3HOCTb Mexgy pasmepamu  no-
MepeYyHoro ceyeHUs IKCTpydata u

and the co
of the die ¢
as the per
cross-sectid

Fresponding dimensions
rifice, usually quantified
entage increase in the
nal area

[es dimensions correspondantes de
I'orifice de la filiere, habituellement
exprimée en pourcentage d'aug-
mentation de la surface de la sec-
tion droite

COOTBETCTBYIOWINMUA _papMepamu Bbl-
XO[HOrO OTBEPCTUS I MYHAWTYKA IKC-
Tpygepa, obbluHO \BaDakaemMasa Konu-
4eCTBEHHO KaK ‘yBenuugHue nnowanu

nonepeyHOroCE4eHUn g NpoLeHTax
100 100 100
dipping (riibber latex) trempeé (latex de caoutchouc)
process in Which a layer of rubber is  procédé consistant a déposer une
deposited dn a mould or former as  couche de caoutchouc sur un moule
a result of limmersion in a bath of ou une forme par immersion dans
compounddd latex un mélange a base de latex
101 101 101
dispersing agent (rubber latex) agent dispersant’(latex de
surface-active substance used to caoutchouc)
facilitate the dispersion of solid substance tenSioactive utilisée pour
compoundifg ingredients in an faciliter laxdispersion d'ingrédients
agueous syptem de mélange solides dans un sys-
teme agueux
102 102 102
dispersion (the act of) dispersion (mise en)
distribution| of one or more .6om- répartition d'un ou de plusieurs in-
pounding irlgredients into a rubber, grédients de mélange dans un
a rubber plend or a centinuum caoutchouc, un mélange a base de
material, By the application of caoutchouc ou un matériau continu,
shearing forces, in_order to confer par application de forces de cisaille-
optimum arjd uniform properties ment, pour conférer des propriétés
optimales et uniformes
103 103 103
dough (rubber) pate (caoutchouc)
paste-like mass of smooth texture, masse pateuse de texture lisse,
consisting of a rubber mix and constituée d'un mélange a base de
solvent, used for spreading caoutchouc et de solvant, utilisée
en enduction
104 104 104
durometer duromeétre TBepaomep
instrument for measuring the in- instrument pour mesurer la dureté npubop AnNA WM3MEpPEHWs TBEpaoOCTy

dentation hardness of rubber

du caoutchouc par indentation

pe3nH MeToaoM BOaBNMBaHWA, Kak

npasuno, no wkane Wopa

17
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105

dusting (the act of)
application of a powder to a rubber

surface

aenerally to nrevent ad-
0 prevent ad

SUIiGuUT, yvihiioiGuay o

hesion to another surface

105

poudrage

application d'une poudre & la sur-
face d'un caoutchouc, générale-
ment dans le but de prévenir

|'adhérence a une autre surface

©1S0

105

onyapuBaHue (Npouecc)
HaHeceHWe NOpoLLKa Ha NOBEPXHOCTb
Kaydyyka OObI4HO C Uenbio npea-
yNpexneHus npunvnaHma K Apyron
NOBEPXHOCTH

106 106 106
dyestuff colorant

soluble compounding ingredient ingrédient de mélange soluble uti-

used to impart colour lisé pour conférer une coloration

107 107 107
ebonite ébonite 360HMUT

hard materia
canization of

hardness is

hyv the artion
WY UiS auvuuvini

made by sulfur vul-
rubber in which the

substantially obtained
~Af theo enilfir

Ui UIT Oull Ui

NOTE — The hardness results from the
increase in glaps transition temperature
that occurs when a diene rubber is
combined with a higher proportion of

sulfur.

108

efficient viilcanizing (EV)

system

as applied tq

diene rubbers, a vul-

canizing sygtem making efficient

use of sulfur

and produci
network co

as a vulcanizing agent
g at optimum cure a
taining predominantly

thermally stable monosulfidic cross-

links

NOTE — EV slystems comprisé. a)sulfur

donor or a |
emental sulfu
a high concen

109

bw concentration of el-
, or both, eombined with
ration of‘aeeelerator(s).

matériau dur résultant de la vulcani-
sation au soufre du caoutchouc, la
dureté étant essentiellement due a
I'action du soufre

NOTE — La dureté est due a I'augmen-
tation de la température de transition
vitreuse qui se produit lorsqu'un caolt-
chouc diénique est combiné a une-forte
proportion de soufre.

108
systéme de vulcanisation
efficace (EV)
dans leccas de caoutchoucs diéni-
ques, - systtme de vulcanisation
permettant au soufre d'agir effica-
dement comme agent vulcanisant
et développant a I'optimum de
vulcanisation un réseau a prépondé-
rance de ponts monosulfure ther-
migquement stables

NOTE — Les systemes EV compren-
nent un donneur de soufre ou une
faible teneur en soufre élémentaire ou
les deux, associés a une teneur élevée
en accélérateur(s).

TBEPMObI MATepuan, noflydeHHbIn C
NOMOLbIO “CePHON  BYNKaHM3aLMUK
Kay4yka,/ TBEPAOCTb KPTOPOro, B
OCHOBHOM, nonyyaetcal 3a cyeT

LLRUETRUWV N

NEWETBUA Cepbl

NMPUMEYAHUE — Teepgo
pe3ynbTaToM MOBbLIWEHWA [remMnepartypbl
CTeknoobpasHoro nepexofia, KoTopoe
BO3HMKAET B CNy4yae KOMPUHWMPOBAHWA
AVEHOBOro Kaydyka ¢ 6onslunm Konuye-
CTBOM Cepbl.

Tb ABNAETCA

108
3cpchekTUBHAA BynKanmsylouan

cucrema
NPUMEHUTENBHO K AWEH(PBbLIM Kay4y-
Kam — 3TO BynKaHu3ylowan cncrema,

B KOTOPOW B Kade(iBe Bynka-
HU3ylowero  areHta  3pdpekTnBHO
ucnonb3yeTcs cepa; ofpasylowanca

npy 3TOM B ONTUMYMe BYNKaHM3aLmMm
NPOCTPaHCTBEHHaA  celka  copep-
XWUT NpenMylecTBeHHO | TepMOCTON-
Kne MOHOCYNbUOHbIE fOonepeyHble
CBA3N

NPUMEYAHUE — ScbdbekTuBHbIE
KaHU3yloWwue CUCTEMbI COCT
cepbl WNU U3 COYeTaHWA
COREPXaHWA  dNEeMEHTHOW

BYN-
AT U3 AOHOPa
HebonbWOoro
cepbl 1

elastic shear modulus
storage shear modulus

Gl

that component of applied shear
stress which is in phase with the

shear strain,

18

divided by the strain

109

module élastique de
cisaillement

module de conservation en
cisaillement

Gl

composante de la contrainte tan-

gentielle appliquée en phase avec la

déformation de cisaillement, divisée

par la déformation

CPaBHUTENbHO  BBLICOKOIO
ycKopUTena (yckoputenew).

conepxaHus

109
Mopaynb yNnpyrocty npv casvure
G!

OTHOLWWeHWe COCTaBRAWeR npuno-
XEHHOrO HanpsXeHWa CABUra, Ha-
xofAleroca B ase ¢ necdopmaumen
cnsura, K nedpopmaunm cosura
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110

elastic Young's modulus
storage Young's modulus

EI

that component of applied normal
stress which is in phase with the

110

module élastique de Young

module de conservation en
cisaillement

El

composante de la contrainte nor-

ISO 1382:1996(E/F/R)

110

MoAysnb yNpyrocrTu npm
PaCTAXKEHUN NN CKaTUMN

EI

OTHOWEeHWEe COCTaBMAIOWEN MPUIO-

XEHHOr0 HOPManbHOro HanpAXeHus,

normal strain, divided by the strain male appliguée en phase avec la HaxogAlwerocs B hase ¢ HOPManNbLHOM
déformation normale, divisée par la  pecbopmauueir, K necbopmMaunmn pac-
déformation TAXEHWUA UNN CKaTUA
111 111 111
elastomer élastomere anacromep
macromolegular  material which  matiére macromoléculaire qui re- MakpoMonekynapHsii mMatepwan,
returns rapjdly to approximately its tourne rapidement et approxima- cnocobHbI HbICTPO BOLCTaHABNANBATL
initial dimgnsions and shape after tivement & sa forme et & ses noutu nepsoHauanbHyio oOpMy K
substantial |deformation by a weak dimensions initiales apres cessation  pa3mepsl nocne  [3HayuTenbHOM
stress and felease of the stress d'une contrainte faible ayant produit pecbopMatiny nog ngnNCTBMEM  He-
une déformation importante 60nbluix Harpy3oK v NQcne Harpysku
112 112 112
elongation at break allongement a la rupture OTHOCMTENbHOE YANMHEHNE Npu
ultimate elongation allongement pour cent d'une-gprou- pa3spbiBe
per cent elongation of a test piece vette au moment de sa rupture OTHOCWUTENbHOE YANWHEHUE WCMbITye-
at rupture Moro obpasua B MOMEHT pa3pbisa, B
npoueHTax
113 113 113
emulsifyipng agent (rubber latex) agent émulsifiant (latex de
surface-actjve substance used to cao(tchouc)
facilitate tHe suspension of an im- substance exergant une action su-
miscible Ilquid compounding in- perficielle utilisée pour faciliter la
gredient in gn aqueous system suspension dans un systéme
aqueux d'un ingrédient de mélange
liquide non miscible
114 114 114
emulsion(polymerization polymérisation en émuision
process irf which:"one or more processus dans lequel un ou
monomers|are{ dispersed, with the plusieurs monoméres sont disper-
aid of soaps-and/or surfactants, to sés a l'aide de savons et/ou
form a stable, colloidal, aqueous dagents tensioactiis pour tormer
dispersion and then reacted to yield une dispersion aqueuse colloidale
a latex stable et réagir ensuite pour donner
un latex
115 115 115
environmental conditioning conditionnement KOHAVMLMOHMPOBaHMe

storage of a test piece or material
under specified conditions, such as
temperature and humidity, for a
specified time

séjour d'une éprouvette ou d'un
produit dans des conditions d'am-
biance prescrites, comme la tem-
pérature et I'humidité, pendant une
durée donnée

(okpyxatowasn cpena)
XpaHeHwe WwcCnbiTaTenbHOro obpasua
UM Matepuana B TedeHue onpefe-
NEHHOro BPEMEHWU NPV CTaHOAPTHbIX
yCnoBMAX OKPYXatoLlei cpefbl

19
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116

evaporated rubber latex

latex the rubber concentration of
which has been increased by
evaporation of some of the water

117
expanded rubber
cellular rubber, having closed cells,

116

latex concentré par
évaporation

latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentée par

évaporation partielle de I'eau

117
caoutchouc expansé

caoutchouc alvéolaire, a alvéoles

© (SO

116

BbiNapeHHbIA natekc

naTekc, KOHLUEHTpaumua KOToporo yse-
nuyeHa nNyTeM 4acTUYHOro ucnape-
HWA BOAbI

117
nopucTan pesuHa
Avenctan (rybuatan) pesuHa, uUMelo-

made from fa solid rubber com- fermés, obtenu a partir d'un melan-  Was 3akpbiTble NOPblI U W3roToBneH-
pound ge de caoutchouc sec HafA 13 Cyxon pe3nHOBOR/IMeCH

118 118 118

extender diluant pa3zbaeurens (3kcTeHgep)

organic material used as a re-
placement for a portion of the
rubber requirgd in a compound

119
extensometer

device for determining the strain of
a test piece during tensile testing

120
extractable| sulfur

sulfur in a rubber compound or vul-
canizate that|can be extracted by-a
specified solvent under specified
conditions

121
extraction
stain which occurs on the surface
of an object in contact with a liquid
containing leached-out constituents
of rubber

122
extrudate
product of an extrusion process

20

produit organique utilisé en rempla-
cement d'une partie du caoutchouc
nécessaire a un mélange

119

extensomeétre

dispositif desting adéterminer la
déformation d'une~¢éprouvette pen-
dant 'essai de traction

120

soufre extractible

soufre présent dans un mélange de
caoutchouc ou un vulcanisat, qui
peut étre extrait par un solvant
spécifié dans des conditions défi-
nies

oprawndeckuin NPoaykT, | ncnonb3ye-
MpiA. ONA 3aMeHbl 4Yacu  Kayyyka,
HEO6X0OMMOro ANA NonyyieHua pesu-
HOBOW CMeCK

119

120
cepa, 3KCTparmpyemap
Cepa, HaxoAAWancA B | PE3UMHOBOW
CMecU unu BynKaHw3aTe| u koTopan
MoxeT ObiTb 3KCTparupoBaHa C no-
MOLUIbIO  OMnpefeneHHoro| pacTeopu-
Tens B onpeaeneHHbIX yCroBuaAXx

121 121
i (pnr le

caoutchouc)
tachage développé sur la surface
d'un objet en contact avec un
liquide qui contient des constituants
d'un caoutchouc extraits par lessi-
vage
122 122
extrudat 3KcTpynar
produit résultant d'un processus marepuan, MONyYUBLIMACA B pe3ynb-
d'extrusion TaTe NPOXOXAEHWA Yepes 3KCTpyaep
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123
extruder

machine which, through the use of

a screw or

tinuously shapes a material

a hydraulic ram, con-
by

forcing it through a die or dies

123

extrudeuse

machine qui, grédce a une vis ou un
piston hydraulique, met en forme
d'une maniére continue un matériau
par passage forcé a travers une (ou
des) filiere(s)

ISO 1382:1996(E/F/R)

123
3KcTpyRep
MallnHa, WMEIoWan LWHeK Wuin -

APaBNNYECKUA MNOPLEHb, HenpepsbIs-
HO npupawowas dopMy MaTtepwany
Npn NPOXOXAEHWUM ero Yepes rofoBky
VAN ronoBKK

124 124 124

extruder head téte d'extrudeuse

that part of an extruder which partie d'une extrudeuse qui contient

houses the fiie and die holder la Tihére et Te porte-filiére

125 125 125

extrusion extrusion wnpvuesaHie

continuous phaping of a material by mise en forme continue d'une HenpepsiBHOe opMOBaHMe MarTe-

passage thr

126
factice
solid comp
duced by r
(vegetable,
with sulfur
used as
extender

NOTE — Thsg
tered trade
Cyanamid C
their specifi

this definition).

127

bugh a die

bunding ingredient pro-
bacting unsaturated oils
fish or synthetic esters)
or sulfur chloride, and
a processing aid or

word "Factice” is a regis-
mark of the American
p. in North America for
product which satisfies

fatigue breakdown

deterioratio
product res
mation

NOTE — Thd
be influenceq

n of a testrpiece or
Lilting fromeyelic defor-

rate of-deterioration may
by environmental factors,

for exampld

femperature  oxygen

matiére par passage a travers une
filiere

126

factice

ingrédient de mélange solide-obtenu
par réaction d'huiles non»saturées
(végétales, de poisson{ou esters
synthétiques) avec le\soufre ou le
chlorure du soufre €t utilisé comme
agent de misel'en oeuvre ou
d'extension

NOTE —.L'& mot «Factice» est une
marque_dgposée en Amérique du Nord
par_I'American Cyanamid Co. pour les
produits spécifiqgues qui répondent 2
cette définition.

127

dégradation par fatigue
dégradation d'une éprouvette ou
d'un produit résultant d'une défor-
mation cyclique

NOTE — La vitesse de dégradation
peut étre influencée par des facteurs

puana_npu nponycke
WTYK

yepes MyHA-

126

127
yCTanocrHoe paspyuieHue

paspylweHue obpasua |mnn wsgenua
noa BO3OenCTBMEM LMKNNYeCcKon pe-
thopmauuu

MNMPUMEYAHWNE — Ckopodb pa3spylieHus
33BMCUT OT MHOrMx hakropos, Hanpu-

ozone and reactive liquids.

128
fatigue lif

e (dynamic)

number of deformations required to

produce a s
breakdown

pecified state of fatigue
in a test piece or

product that is deformed under a
prescribed set of conditions

d'environnement comme la tempéra-

ture, I'oxygene, I'ozone ou des liquides
réactifs.

128

durée de vie en fatigue
dynamique

nombre de déformations nécessai-

res pour produire un niveau de dé-

gradation par fatigue spécifié sur un

échantillon ou un produit qui est dé-

formé suivant un ensemble de

conditions prescrites

Mep, TemMnepatynul,  KUCOdopofaa, O030Ha,
arpecCuBHbIX XUAKOCTEN.

128

YCTanocTHasa BbIHOCAMBOCTb
(avHamunueckan)

4nCno  uMknoB pedopMauuun, npu
KOTOPOM [OCTUraeTcA onpeneneHHas
CTeNeHb  PaspylleHna  BCNeAcTBue
ycTanoct obpasua wnn  msgenus,
MOABEPrILEroCA MexXaHWyeckon pe-
chopmaLmnmn npu onpeaeneHHbIX yeno-
BUAX

21
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129 129 129
field latex latex des champs
natural rubber latex with or without latex de caoutchouc naturel, avec
a preservative and prior to concen- ou sans agent de préservation et
tration or any other processing avant concentration ou tout autre
traitement
NOTE — The preservative is added to
maintain the original state of the latex ~NOTE — L'agent de préservation est
as it came from the tree. ajouté pour maintenir le latex dans son
état d'origine, tel qu'il provient de
|'arbre.
130 130 130
filler charge HanonHuTennb

solid compopnding ingredient, in
particulate f¢rm, which may be
added in relafrively large proportions
to a rubber| or rubber latex for
technical or economic purposes

131
fines (carbon black)
agglomerateq, pellets or pellet frag-
ments whichl pass through a sieve
of aperture| size 125um under
specified conditions

132
first-order transition

change of gtate, usually synony-
mous with clystallization or melting
in a polymer

133
fissure (cellular material)
split or crack|in a cellular material

ingrédient de mélange a l'état pul-
vérulent, pouvant étre ajouté a un
caoutchouc ou un latex de caout-
chouc en proportion relativement
élevée, dans un but technique ou
économique

131

fines (noir de carbone)
agglomérats, granules ou fragments
de granules qui passent &{ravers un
tamis d'ouverture de maille 125 um,
dans des conditions définies

132

transition du premier ordre
changement de structure, habituel-
lement associé a la cristallisation ou
3 la fusion d'un polymere

133

fissure (produit alvéolaire)

fente ou craquelure dans un produit
alvéolaire

TBEPAbIA WHIPEQMEHT CNiecn B U3-
MenbYeHHOW (hOpMe, BBOOAWMGLIA B
Kayyyk unu' fiatekCc B CpaBHUTENBHO
O0ONblLUNX-, KONUYEeCTBax, [ANA TexHu-
YEeCKUX_ WU SKOHOMNYECKUX Nnpume-
HEeHWUN

131
MenKUMi NOPOLLIOK (TEXHNHECKOTO

yrnepofa)
arnomMepartsl, rpaHynbl ynu ux o6-
NIOMKW, KOTOpble MOryT| NPOXOAUTHL
yepe3 CUTO C OTBepCTUAMMK 125 MKM
B OnpeeneHHbIX yCrnoBuaAXx

132
nepexoq nepeBoro pofa
W3MEHEHWe  COCTOAHMA,  0ObIYHO

CMHOHUMUYeCKoe C Kpudi annusauywuen
nnun nnasneHnemM nonnumMgpa

133

TpewmHa
wens Wiy TpewwrHa B NQpUCTOM Ma-
Tepuarne

134

flash

spew

excess material protruding from the
surface of a moulded product at the
mould junction

135

flat cure

synonym for plateau cure (the
preferred term)

22

134

bavure

matiére en excés faisant salllie sur
un produit moulé, au plan de joint du
moule

135

134

135
MNIOCKanA ByJIKaHU3auva
CM. nnato BynKaHusaLuu
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136

flex life

number of cycles required to pro-
duce a specified degree of failure in
a test piece that is flexed in a
prescribed manner

136

résistance aux flexions
répétées

nombre de cycles nécessaire pour

atteindre un degré déterminé de

dégradation d'une éprouvette sou-

mise a des flexions selon un pro-

cessus défini

ISO 1382:1996(E/F/R)

136

BbIHOC/INBOCTb NpPM
MHOrokparHom usrube

YUCNO UWKNOB [0 OnpefeneHHom

CTENeHN pa3spyweHWs WCNbITYyeMOro

obpasua, noasepraemoro  u3rnby

npeanucaHHbIM MeTooM

137

137 137
flexometer flexomeétre
machine \vhich subjects a test appareil d'essai soumettant une

piece to a ¢yclic deformation which
may be in fompression, tension, or
shear or in pny combination thereof,
including bénding motion

NOTE — In|some countries, the term
applies only|to machines that measure
the effect ¢f temperature rise and/or
heat build-up.

138
flocculanit (rubber latex)
substance [which, when added to
latex, causgs flocculation

139
flocculatjon (rubber latex)
formation (sometimes reversible) of
loosely coherent, partially agglam-
erated rubber, distributed id—the
liquid phasg of a latex

éprouvette a une déformation
cyclique qui peut étre une com-
pression, une tension, un cisaille-
ment ou une combinaison d'entre
eux, y compris un mouvement de

pliage

NOTE — Dans certains pays, ce terme
s'applique uniquement aux appareils qui
mesurent l'effet de la hausse _de
température et/ou de [|'échauffement
interne.

138

floculant (latex;de’caoutchouc)
substance qui, “ajoutée au latex,
provoque la floeulation

139

floculation (latex de caoutchouc)
formation (parfois réversible) d'ag-
glomérats de caoutchouc de faible
cohésion, répartis dans la phase
liquide du latex

npubop, obecnednBaoIMA UMKINYe-
ckylo fedhopmMaumio) oppasua, KoTo-
paa MoxeT  MPEncTdsnats cobon
cxaTve, paciaxeHue, ¢OBUr unu nio-
60e nx coueraHue, Bknjoyan M3rnb

NMPUMEHAHWUE — B HekPTOpbIX CTpaHax
3TOT TEPMUH NPUMEHAETCA TOMNbKO ANA
0603Ha4eHUA NpuBOPOB [ANA nU3mMepeHus
BIVUAHUA NOBbLIWEHUA TEMnepaTtypsl W/
WM NOBbLIWEHWUA BHYTPEHHEro Harpesa.

138

139
chnokynAauma (Kay4yKdoBbIn naTekc)
obpasoBaHue (nHorad obpaTUMOe)
HENPOYHO CBA3aHHbIX| armomepupo-
BaHHbIX 4acTWUL Kaydyka, pacnpepne-
NeHHbIX B XUAKOW ha3¢ nartekca

140 140 140

flow marks traces d'écoulement

marks or| dines on a moulded marques ou lignes sur un produit

product, caused by imperfectfusion —moute, dues g une fusiom mparfaite

of flowing fronts des fronts d'écoulement de matiere

141 141 141

foaming agent (rubber latex) agent moussant (latex de BCMEeHNBAIOWMWNA areHT
compounding ingredient used to caoutchouc) neHoobpasoBarens (Kay4yKoBblil

facilitate the formation of air
bubbles in latex during the produc-
tion of latex foam

ingrédient de mélange utilisé pour
faciliter la formation de bulles d'air
dans le latex au cours de la produc-
tion de mousse de latex

narekc)
WHTPEeMEHT Pe3MHOBOA CMecu, Wuc-
nonb3yembli ana  obneryeHuns o6-
pa30oBaHWA My3bIPLKOB BO3OyXa B
natekce npu NONyYeHWM NaTekCHOM
neHbl

23
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142

foam stabilizer (rubber latex)
compounding ingredient used in the
preparation of latex foam to stabil-
ize the foamed latex compound
during gelation, drying and vulcaniz-

ation

142

stabilisant de mousse (latex de
caoutchouc)

ingrédient de mélange utilisé dans la

préparation de mousse de latex

pour stabiliser le mélange de mouse

de latex pendant la gélification, le

séchage et la vulcanisation

©1S0O

142
crabunusarop neHbl (kay4yKoBbil
narekc)

WHTPEeAUEHT PEe3NHOBOW CMeCH, WC-
NONb3yeMbll  MPU  NPUrOTOBNEHNN
neHope3nHbl Ha OCHOBE NaTekca Ans
CoXpaHeHus ee CTabunbHOCTU  BO
BPEMA XenaTUHWPOBAHWUA, CYyLIKU W
BynKaHusayunm

143
former
shaped objeq
product is pr
from which
sequently ren|

144

formulatiorn
list of compo
their propor
preparation of

145

free sulfur
uncombined
compound or

NOTE — Prac
determination
elemental sulf
some coordi
sulfur, such as
and polysulfide

146

t on which a rubber
duced by dipping and
the product is sub-
noved

inding ingredients and
fions, used in the
a compound
sulfur in a rubber
vulcanizate

ically, the methods for
of free sulfur include
Ir and may also include
ately bound reactivé
that in thiuram disulfide
S,

143

forme

objet fagonné sur lequel on produit
par trempé un produit en caout-
chouc, le produit étant ensuite
enlevé

144

formule

liste des ingrédients de mélange ét
leurs proportions utilisés dans" la
préparation d'un mélange

145

soufre libre

soufre non:combiné dans un mélan-
ge a basel de caoutchouc ou dans
un vulcanisat

NOTE — Pratiguement, les méthodes
de détermination du soufre libre in-
cluent le soufre élémentaire et peuvent
aussi inclure du soufre réactif li¢ par
coordination, comme celui provenant
des disulfures et polysulfures de thiu-
rames.

146

143

chopma
npenMeT onpepnenetHoW| KOHCTPYyK-
UMK, Ha KOTOPQNM MeTOAQM MakaHus
nonyyatoTt pe3nHOBbIe U3fienua ¢ no-
CneqnyloWnM ux CHATNEM

144

145

csobopHan cepa
HecBA3aHHaA cepa B Pe3HOBON CMe-
CW NN ByNKaHn3aTe

NMPUMEYAHUE — TMpaktny¢ckn MeTofbl
no onpefAeneHnio CBO6OAHON Cepbl BKIO-
4aIoT 3NeMeHTapHYIo cepy | MoryT Takxe
BK/IOYaTb He3HauynTenbHoe| KONU4ecTso
COOTBETCTBEHHO CBA3AHHOW| PEAKTUBHOWM
cepbl, Hanpumep, B [OM- M NONUCYNb-
dhmpax Tuypama.

146

friction coating (the act of)

frictioning

process of applying a rubber coat to
a textile by shearing action on a
calender so that the coating
impregnates the textile

147
frictioning
SEE friction coating

24

frictionnage

procédé d'application d'un revéte-
ment de caoutchouc sur un support
textile par action de forces de ci-
saillement ou sur une calandre, afin
d'imprégner le textile par le revé-
tement

147

HaHeceHue (hpUKLMOHHOW
HaKnagkv

NpoLeCcC HaHeCEeHWA PE3NHOBOro Mo-

KPbITUA Ha TEKCTUMbHLIA MaTepuan

non [eNCTBUEM CABWUra Ha Kanawgpe

0O OKOHYaTeNbHOW MPOMUTKU TeKc-

TUNA NOKPbLITUEM

147
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148
friction ratio
ratio of the surface speeds of two

148
rapport de friction
rapport des vitesses périphériques

ISO 1382:1996(E/F/R)

148
thpMKUMOHHOE OTHOLWEeHne
(cbpukumn)

adjacent rolls (mill, calender or de deux cylindres adjacents (mélan-  oTHOWeHWe NOBEPXHOCTHBLIX CKOPO-

refiner) geur, calandre ou raffineur) CTel  OByX nNpunexalux BankoB
(BanbLeB, KanaHApPOB WAW pPaOUHM-
POBOYHbIX BanbLIOB)

149 149 149

frosting givrage

formation of a matt, bloom-like formation d'une surface veloutée

appearancgd on a rubber surface sur le caoutchouc exposé a lair,

exposed tq air, resulting from the résultant de I'action de I'ozone

action of oZone

150 150 150

furnace carbon black noir de carbone au four

oil-furnacge carbon black type de noir de carbone produit par

type of cafbon black produced by la réaction de décomposition d'hy-

the decomjposition reaction of hy- drocarbures injectés dans un cou:

drocarbons| when injected into a rant de gaz de combustion & vitesse

high-velocify stream of combustion élevée

gases

151 151 151

gauge length
known didtance between bench
marks

distance entre'repéres
distance connue entre les traits de
repere

KanubpoBo4Haa pnyiHa
onpegeneHHan BenuYMHa ONUHbLI Me-
XAY yKasaTenbHbIMU OTMeTKaMu

152 152 152
gel (rubber latex) gel (latex de caoutchouc)
matrix of fubber particles, holding"/matrice de particules de caout-
liquid, formled initially during thelin** chouc, retenant la phase liquide,
tentional cdagulation of latex formée initialement lors de la coagu-
lation provoquée du latex
153 153 153
gelling (rybber latex) gélification (latex de caoutchouc)
process thgtforms a gel processus de formation d'un gel
154 154 154
gelling agent (rubber latex) agent gélifiant (latex de
substance used to cause gelling caoutchouc)
substance utilisée pour provoquer la
geélification
155 155 155
gel rubber caoutchouc gel Kay4yKoBasA refnb

that portion of rubber insoluble in a
chosen solvent

fraction de caoutchouc insoluble

dans un solvant donné

4aCTb Kaydyyka, HepacTBOpWMasa B
BbIGpPaHHOM pacTBopuTene

25
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156

glass transition

reversible physical change in a
material from a viscous or rubbery
state to a brittle, glassy state

NOTE — The mid-point of the tempera-
ture range over which this transition
takes place is commonly termed the
“glass transition temperature”.

156
transition vitreuse
changement physique réversible

d'un matériau, d'un état visqueux
ou caoutchoutique a un état vitreux
cassant

NOTE — La valeur médiane de l'inter-
valle dans lequel cette transition se
produit est appelée communément la
«température de transition vitreusen».

©1S0

156

CTeKnoBaHue

npouecc obpaTuMoro msmyeckoro
nepexofa martepuana v3 BA3KOro nnm
BbICOKO3/1aCTMYECKOr0 COCTOAHUA B
Xpyrkoe, CTeknoobpasHoe

NPUMEYAHUE — CpepHiolo Temnepaty-
py Avana3oHa, B KOTOPOM MPOUCXO[UT
3TOT nepexof, 06bIYHO HA3bIBAKOT ,TEM-
nepaTypon CTeKnoBaHnA".

157
grain
uni-directional| orientation of rubber
and/or filler particles, resulting in
anisotropy of f material

158
granulated fubber

particulate fgrm of either raw or
unvulcanized |compounded rubber,
produced by| cutting, usually con-
sisting of particles no greater than
15 mm in diapneter, with or without
a coating to prevent agglomeration
during prodjiction, transportation
and storage

159
ground vul¢anized rubber

scrap vulcanized rubber in particu-
late form usged as an extender or
filler

160
guayule ru

157

grain

orientation unidirectionnelle d'un
caoutchouc chargé ou non, entraf-
nant une anisotropie

158

caoutchouc granulé

forme particulaire de caoutchouc
brut ou en mélange non vulcanisé
obtenue par tranchage, dont\les
particules ont généralement un
diametre ne dépassant pas\1b mm,
avec ou sans revétement pour
éviter |'agglomération;* pendant la
fabrication, le transport et le
stockage

159

poudrette

déchets de caoutchouc vulcanisé
présentés sous forme pulvérulente,
utilisés comme produit d'extension
ou comme charge

157
CTPYKTYPHaA OpUeHTaUuA
HanpasneHHas QPUWEeHTaups Kaydyka
WK HaCTULOHANONHUTENA, NPUBO-
[AWanA K aHKU30TPONMK Mafepuana

158

159

Pe3nHOBaA Kpoulka
OTX0abl CTapOI7| pe3nHbl | B U3MENb-
YeHHOM Bufe, WCnonb3yg¢Mblie B Ka-
4yecTBe MArvYnTena nnn HafnonHuTenA

Parthenium argentatum

160 160
ber caoutchouc de guayule
cis-polyisoprgne‘separated from the  cis-polyisopréne séparé de |'extrait
rubber/resin |extract of the shrub caoutchouc/résine, provenant de
['arbuste Parthenium argentatum
161 161

161

gum compound

a rubber compound containing the
necessary amounts of ingredients
required for vulcanization and small
amounts of other ingredients for
processing, colouring and improving
resistance to ageing

26

mélange pure gomme

mélange a base de caoutchouc,
contenant la quantité nécessaire
d'ingrédients requis pour la vulca-
nisation et de faibles quantités
d'autres ingrédients, pour la mise en
ceuvre, la coloration ou [I'amé-
lioration de la résistance au vieillis-
sement du mélange

pe3vHoBaA cmechb

CMeCb Ha OCHOBe Kayyyka, cofep-
Xalas HeobxooMMoe  KOMN4ecTso
WHrpeaveHToB Of1A ByNKaHu3auwnm u
HebOonblWoe KOMMYeCTBO APYrux WH-
rPeOMEHTOB [NA  ynydweHws obpa-
60TkM, OKpacku W and npuaaHuna
CTOMKOCTU K CTapeHuio
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162 162 162
gutta-percha gutta-percha
hard thermoplastic  substance, substance thermoplastique dure,
largely of trans-polyisoprene, ob- essentiellement trans-polyisoprene,
tained from trees of the Sapotaceae  obtenue & partir d'arbres de la fa-
family mille des Sapotaceae
163 163 163
hardness dureté TBEpPAOCTb
resistance ta indentation résistance 3 |'indentation conportuenedne mMarepuana BOABNN-
BaHWIO
164 164 164
hard rubber (deprecated) caoutchouc durci (terme TBepAan pe3vHa
SEE ebonite déconseillé) (HeynoTpebnaemblit TepMUH)
VOIR ébonite €M:. 360HUT
165 165 165
heat build-up échauffement interne Tennoobpa3oBaHue|
accumulatipn of thermal energy accumulation d'énergie."thermique HakonneHue TeNnOBOM 3HepPrun B
generated |within a material as a causée par hystérésis dans un ma- Mmartepuane, o6pasyioluerca Bcnen-

result of Hysteresis that produces
an increasq in temperature

tériau, produisant@ne élévation de
température

crBme rncrtepusnca mn [ipysopgaulee K
NOBbLIWEHUIO TeMNepaTypb!

166 166 166
heat-sensitive dipping (rubber trempé thermosensible (latex

latex) de caoutchouc)
dipping prdgcess in which a mould-er.” procédé au trempé dans lequel un
former is| immersed in a_ cem- moule ou une forme sont immergés
pounded |ptex containing ¢ngredi- dans un mélange a base de latex
ents that ¢ause the latex(to~gel at contenant des ingrédients qui pro-
an elevateq temperature voquent la gélification du latex a

température élevée

167 167 167
heat sensitizer (rubber latex) thermosensibilisateur (latex de TepmoceHcubunuzarop
gelling agent effective only at el caoutchouc) (kay4ykoBbIN naTekc)

evated temperatures

168

homopolymer

polymer derived from a single type
of monomer

agent de gélification, actif seule-
ment sous l'influence d'une tempé-
rature élevée

168

homopolymeére

polymeére issu d'un seul type de
monomere

areHT reneobpa3oBaHuA (KenaTuHu-
3auun), 3hdEKTUBHBLIA TONLKO MNpu
NoBbIWEHHON TeMnepaType

168

27
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169 169 169
hysteresis hystérésis
phenomenon reflecting energy loss phénomene, reflet de la perte
in a complete cycle of deformation d'énergie dans un cycle complet de
and relaxation déformation et de relaxation
170 170 170
hysteresis loss perte par hystérésis
loss of mechanical energy, usually perte d'énergie mécanique se tra-
manifested as a rise in tem- duisant habituellement par une
perature, in a nr\'rnp!nfn n\’/n!a of de montde—aen fcmpér:\hlra dans—un
formation and relaxation cycle complet de déformation et de
relaxation
171 171 171
impact resigtance résistance au choc yAapHaa NPoO4YHOCTb
resistance to|fracture under shock résistance a la cassure sous un CORpeFBReHWe paspyweHWio non

force

172
inert filler
filler having n¢ reinforcing effect

173
inhibitor
substance ysed to prevent or
suppress a chemical reaction

174
injection mpulding

moulding progess in which.a rubber
compound is| forced .inte' a closed
mould from a|separate*chamber, by
a pressure which(is{independent of
the mould clapping force

choc

172

charge inerte

charge n'ayant pas d'effet renfor-
cant

173

inhibiteur

substance” utilisée pour empécher
ou arréter une réaction chimique

174

moulage par injection

procédé de moulage dans lequel un
meélange de caoutchouc est forcé
dans un moule fermé a partir d'une
chambre distincte du moule, sous
une pression indépendante de la

AeNCTBUEM YOAPHOW CUNb|

172
MHEPTHbIA HANOMHUTENDb

HanoNHWTenb, He obnapgdlownin ycu-
NUBAaloLUM OencTBnem

173

UHrnburop
BeLleCTBO, NPUMEHAEMOe|ans nonHo-
rO WUNN YaCTUYHOrO NpekpalleHns xu-
MUYECKO peakLmnm

174
nuTbe Nopd AaBneHUueMm
npouecc hOpPMOBaHUA, NPU KOTOPOM
pe3nHoBad CMeCb BbifagnNnBaeTcA B
3aKpbITYi0 POPMY M3 OTJenbHON Ka-
Mepbl Nof [OaBNeHueM, KOoTopoe He
3aBUCUT OT YCUNWUA 3aKpyITUA npecc-

175

internal mixer

machine with temperature controls
containing one or more rotors
operating in a closed cavity used to
masticate and/or incorporate and
disperse compounding ingredients
into the rubber

28

forcedefermeturedumoute

175

mélangeur interne

machine dont on peut contrdler la
température, possédant un ou
plusieurs rotors opérant dans une
chambre fermée, ayant pour
fonction principale de mastiquer le
caoutchouc et/ou d'y incorporer et
disperser les ingrédients de mé-
lange

OpP™ET

175

BHYTPEHHUIA cMecuTenb

MaluHa, WMEIoWan OAWH unn He-
CKOMbKO POTOPOB, BPALWAIOWMXCA B
3aKpbITOW Kamepe npu Temnepartype,
KOTOPYIO MOXHO KOHTPONMPOBaTh; ee
OCHOBHaA (hyHKUMA — nnacTmkauws
Kaydyka w/wvnu BHeCeHue w gucnep-
rMpOBaHWEe NHIPEeANEHTOB B CMeCK


https://standardsiso.com/api/?name=c67ee9a2a42aeeb3f5cc1ac938460d00

©1S0

176

international rubber hardness
degrees

IRHD

measure of hardness, the magni-

tude of which is derived from the

depth of penetration of a specified

indentor into a test piece under

specified conditions

NOTE — The IRHD scale is such that
0 degrees represents a material show-
ing no measurable resistance to inden-

176

degrés internationaux de
dureté du caoutchouc

DIDC

mesure de la dureté, dont la gran-

deur dérive de la profondeur

d'enfoncement, dans une éprou-

vette, d'un pénétrateur prescrit

dans des conditions spécifiées

NOTE — L'échelle DIDC est telle que le
degré 0 représente la dureté d'une
matiére n'opposant aucune résistance

ISO 1382:1996(E/F/R)

176

MeXJlyHapofHble egUuHULLbI
TBEPAOCTN PEe3NHbI

METP

Mepa TBEPHOCTM, BENWUYMHBI KOTOPOU

onpepenseTca rnybuHoOn BOaBNUBA-

HUA CTaHAApPTHOro npecca B obpaseu

B YCNOBUAX UCMbITAHNA

MPUMEYAHWE — MexnyHapoaHbie eaun-
HWLbI TBEPAOCTY PE3NHbLI U3MEPAIOTCA NO
wKane, Hynesoe fiefeHne KOTOPOW COOT-
BETCTBYeT MaTepuany, He obnapaioliemy

tation and 100 degrees represents a
material shdwing no measurable in-
dentation. The scale is described fully
in ISO 48:1994, Rubber, vulcanized or
thermoplastic — Determination of
hardness (hardness between 10 IRHD
and 100 IRHD).

177

iodine ad$orption number
(carbon bflack)

number off grams of iodine ad-

sorbed per [kilogram of carbon black

under speclfied conditions

178
IRHD
SEE international
ness degrees

rubber hard-

179
knuckles [deprecated)
SEE wet spots

180

appréciable a la pénétration, et le degré
100 la dureté d'une matiere dans
laquelle la pénétration est négligeabe.
L'échelle est completement décrite
dans I'ISO 48:1994, Caoutchouc vulca-
nisé ou thermoplastique — Détermina-
tion de la dureté (dureté comprise entre
10 DIDC et 100 DIDC).

177

indice d'adsorption d'iode {pnoir
de carbone)

nombre de grammes d'iode‘adsorbé

par kilogramme de noir.dée carbone

dans des conditions définies

178

DIDC

VOIR (degrés internationaux de
dureté du caoutchouc

179

180

KOH numbert{rubberfatex)

number of grams of potassium
hydroxide equivalent to the acid
radicals combined with ammonia in
latex containing 100 g of total solids

181

latex

colloidal aqueous dispersion of a
polymeric material

3aMeTHbIM CONPOTUBNEHNEM BAABNMBA-
HUWIO, @ COTOe feneHue.— Matepuvany, He
obnapatouiemMy 3aMerHOM [MogaTnMBOCTbIO
npu BpaeBnueanuk. LWkana noppobHO
onucaHa B NEO|48:1994.

177
MOHOE YUCNIO (TEXHIYECKOro
yrnepona)
Macca vofda, B rpammiax, apcopébu-
POBAHHOIO TEXHUYECKUM Yrneponom
Maccoi 1 Kr B 3aflaHHbIK YCNOBUAX

178

METP
CM. MexayHapofAHbje eAuHULbI
TBEPAOCTU pe3unHbl

179

MECTKMEe YHACTKM (H¢NnpremMnemsii
TEPMUH)

CM. Mmokpble nATHa

180

indice de potasse {latexde
caoutchouc)

nombre de grammes d'hydroxyde

de potassium équivalant aux radi-

caux acides combinés a I'ammonia-

que dans 100 g de matiéres solides

totales

181

latex

dispersion aqueuse colloidale d'une
matiére polymérique

181

29
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182 182 182
latex foam mousse de latex natekcHasa neHa
foam made from rubber latex mousse obtenue a partir de latex de  neHa Ha OCHOBe natekca
caoutchouc
183 183 183
leaching (rubber latex) lavage (latex de caoutchouc) BbiljenaumBaHme (Kay4yKOBbIN
process in which products made procédé dans lequel des produits en natekc)
from latex are washed with water caoutchouc sont nettoyés & l'eau npouecc, npu KOTOPOM naTekcHoe
to remove water-sottbte—materials—pour—éhrainer-es—substences—sol—w3Rerre-RpomstBaeTE-BOae A7 yaa-
hence improying clarity, preventing bles dans I'eau, afin d'améliorer la  neHua BOOOPaCcTBOPUME BellecTs, C
blooming of [ hydrophilic materials, clarté, d'empécher les efflores- uenblo ynyyweHUA)“NPP3PAYHOCTY,
increasing rdsistivity and reducing cences de matieres hydrophiles, npepoTspalienva Mnrpaumu rugpo-
water absorption d'accroitre la résistivité et de réduire  PUNbHbLIX BELWECTB N CHUXEHWNA BOLO-
|'absorption d'eau NOrnoweHnAB-rOTOBOM UBAENnn
184 184 184
limiting thileshold strain (static  seuil de déformation critique
ozone testing) (essai statique a |'ozone)
tensile strain|below which the time  déformation en traction au-desseus
required for| the development of de laquelle le temps nécessaire
ozone cradks increases very pour que se développent des
markedly and becomes virtually craquelures a |'ozone augmente trés
infinite, undgr specified exposure fortement et peuty,devenir pra-
conditions tiguement infini, -dans des condi-
tions prescrites. d'exposition
185 185 185
liquid curing medium (LCM) milieu liquide pour
salt bath vulcanisation (LCM)
eutectic mixfure of inorganic salts,” bain de sel
the molten phase of which isruséd mélange eutectique de sels miné-
as a heating medium for the“ton- raux dont la phase fondue est
tinuous vulcpnization of <a~trubber utilisée comme moyen de chauffa-
compound, {sually following extru- ge pour la vulcanisation en continu
sion d'un mélange de caoutchouc, habi-
tuellement & la suite de son
NOTE — Corhmonly used salts are  extrusion
sodium nitrite jand)potassium nitrate.
NOTE — Les sels communément
utilisés sont le nitritre de sodium et le
nitrate de potassium.
186 186 186
logarithmic decrement décrément logarithmique norapndpmMnyecknii feKpemMeHT
A A A
natural (Napierian) logarithm of the logarithme népérien du rapport HaTypanbHbld NOrapuM OTHOLIEHUA
ratio between successive am- entre les amplitudes successives de  Mexay nocnefoBaTeNbHbIMKW amMniu-
plitudes of the same sign of a méme signe d'une oscillation amor-  TygamMu OIHOrO ¥ TOrO Xe 3Haka 3aTy-

damped oscillation

30
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Xaioulero konebaHus
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187

loss shear modulus

Gll

that component of applied shear

stress which is in quadrature (90°

out of phase) with the shear strain,
Ainidad hv tha atrain

UIVIUTU VY UIT otLiairi

187
module de perte de
cisaillement

GII
composante de la
gentielle appliquée

[HAnhacAa Ao Ono\
\UTpIIaocco uc v

mation de msanllement, divisée par
la déformation

contrainte tan-
en quadrature

| AAf
avec ia Geior-

ISO 1382:1996(E/F/R)

187
Mopaynb notepb Npu casure
G”

OTHOWeHUEe COCTaBMAIOLIeN

XEHHOrO HaNpPAXEeHUA CABMra, CABU-
HyTOR no chase Ha 90° OTHOCVITeanO
narhAns 12 ~AniAFEA 1 A NV

AEQPOPpMaLi COBWra, K AefpopMaLinii
pacTaAXeHnAa nnm COxatua

nouno-
HpPan0

188
loss Young's modulus
P

that comppnent of applied normal
stress which is in quadrature (90°
out of plase) with the normal
strain, divided by the strain.

i89
marching cure
synonym for marching modulus

cure (the pfreferred term)

190
marching modulus cure

type of vdicanization during which
the modujus does not reaCh)a
maximum [value but continues to
rise slowly| after a rapid_rise, at the
vulcanizatign temperature

188

module de perte de Young

E

composante de la contrainte nor-
male appliquée en gquadrature (dé-
phasée de 90°) avec la déformation
normale, divisée par la déformation

-l
-]
©

190

vulcanisation avec module
ascendant

type de vulcanisation au cours de

laguelle le module n'atteint pas une

valeur maximale mais continue a

croitre lentement aprés une montée

rapide, a la température de vulcani-

sation

188
mMonayns norepb Npw

PacTAXEeHUWA U CKaTUn
E/l
OTHOLLeHWe,~ cocTaBnAfowen  npuno-
XEHHOrO "HOPManbHOrQ HanpaAXeHus,
caBuHyTON no dpase [Ha 90° oTHO-
CTenbHO HopMansHoOU| nechopMatiuy,
K\ pecbopmauun  padraxeHua  unm
oxaTma

189
W3MEHAIIOWAACA ByIKaHU3auuA
CM. BynkaHu3auua [ c u3MeHsAIO-
wuMcAa moaynem (npeanoyTuTens-
HbIA TEPMUH)

190
BYJNIKaQHU3aLMA C

W3MEHAIOWMMCA MoRynem
BYNKaHU3auusA, Npu KQTopon Mofyib
He [OCTUraeT MakCWManbHOW Benu-
UMHbI, HO NPORONXAeT MemNeHHo
pactn nocne 6bICTPOrp MOBbILEHUSA,
npv Temneparype BynkpHW3aLum

191

masterbatch

well-dispersed mixture of rubber
and one or more compounding in-
gredients in known proportions for
use as a raw material in the prep-
aration of the final mix or compound

NOTE — Masterbatches may be used
to facilitate processing or enhance
properties of the final product, or both.

191

mélange-maitre

mélange bien dispersé d'un ou
plusieurs ingrédients de mélange en
proportions définies dans un caout-
chouc, utilisé comme ingrédient
dans la préparation du mélange
complet

NOTE — Les mélanges-maitres peu-
vent étre utilisés pour faciliter la mise
en ceuvre ou améliorer les propriétés
d'un produit fini, ou les deux.

191

MaTO4YHaA cMecb

CMeCb XOpOLWO AUCNEPrpOBaHHbLIX B
Kayyyke OfIHOrO UMW HECKOMbKWUX WH-
rPEAVEHTOB B OMpefeneHHbIX CooT-
HOWEHUAX [NA UCMONb30BAHWUA Npw
M3roToBNeHun pabouen cMecu

NMPUMEYAHWE — MatouyHble cMecu Mo-
ryT uCnonb3oBaTbCA ANA  obneryeHun
nepepaboTkn WAU  ynyuylweHUAa CBOWCTB
roTOBOroO NPOAYKTa UK TOro 1 Apyroro.

31
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192

mastication

process of irreversibly reducing the
molecular mass of a rubber, in
either the raw or mixed state, by
the action of mechanical work
(shear) and atmospheric oxygen,
sometimes assisted by peptizers
and heat

192

mastication

processus de réduction irréversible
de la masse moléculaire d'un
caoutchouc brut ou a l'état de
mélange sous l'action d'un travail
mécanique (cisaillement) et de
I'oxygéne de l'air, parfois assistée
par un peptisant et la chaleur

192

193

193 193
maturationfmrm—mmmivn tfatex decaoutchouc)
controlled stgrage before further stockage contr6lé avant mise en
processing, which allows escape of  ceuvre ultérieure, permettant ['éli-
air bubbles and partial prevulcaniza- mination des bulles d'air et une pré-
tion of the rubber particles vulcanisation partielle des particules
de caoutchouc

KOHTPONUpyeMoe XpaHeH

©1S0

BBISpeBaANe (KayTyKOBH NaTekC)

ne natekca

nepen fanbHewe)\RepepaboTkon,

KoTopoe cCnocobcTByeT
UMK, yaaneHwio. My3sbipbk

cTrabunusa-
B BO3[yXa,

onNTUManbHOMY™ pacnpengneHuio wH-

rPeaVeHToB ~ CMec 1 | YaCTU4YHON
npeasy/KaHn3auMum pe3vHOBbIX 4a-
cTuy
194 194 194
mechanical|conditioning conditionnement mécanique KOHAMLMOHMpPOBaHUeE
prescribed programme of de- programme prescrit de déformation (mexaHun4eckoe)
formation of [a test piece prior to  d'une éprouvette avant essal yCTaHOBNEHHAA nporpamma Ana fe-
testing dhopMauun ucnsitatenbHdro obpasua
nepepn NPOLECCOM UCNbITaHNA
195 195 195
mechanical|fatigue limit limite de fatigue mécanique npepen MexaHN4ecKon
in deformatign cycling, the maxi- déformatien maximale répétee, ycranocrm
mum repetitive strain to which a danst%wurie déformation cyclique, & MakcumansHan nosTopjgeman  fe-
test piece or| product can be sub- laquelle une éprouvette ou un opMauUWA UWKNE, KOTOPOW MOXeT
jected, in thel absence of chemical (produit peuvent étre soumis sans ObiTb NOOBEPXEHO  M3flenve  wiw
attack, without markedly decreasy™ diminution sensible de la durée de wncneityembin obpaseu  Pe3  3Hauu-
ing fatigue lifg vie en fatigue, en l'absence d'une TenbHOro MOHWXEHUA YCTANOCTHOW
attaque chimique BbIHOCNIMBOCTU B OTCYTCIBME XWUMU-
4eCcKoro Bo3aencraunA
196 196 196
mechanical| gasket joint d'étanchéité statique MexaHu4yeckoe ynnoTHeHvwe
deformable matérial clamped be- matériau déformable serré entre  pedpopmupyemblin  mateguan, 3axa-
tween essentially stationary faces deux surfaces essentiellement fixes  Tbid  Mexgy HENOOBUXHbIMU  MNO-
to prevent the passage of matter pour empécher le passage de ckocTAMW A NPENOTBPALIEHNA

through an opening or joint matiére par une ouverture ou une

jointure
197 197
mechanical packing joint d'étanchéité dynamique
deformable material used to matériau déformable utilisé pour

prevent or control the passage of empécher ou contrbler le passage

matter between surfaces which de matiere entre deux surfaces en
move in relation to each other mouvement |'une par rapport a
['autre

32

NPOHWKaHUA BelleCTBa 4Yepe3 OTBep-

cTne unn CTblk

197

npoknagka (MexaHuveckas)
necbopMupyeMslin Matepuan, npume-

HAEMbIA [ONA nNpepoTspa

weHna mnnu

KOHTPONA MPOXOfa BewecTBa Mexpay

NoBEPXHOCTAMU, KOTOPbI
Apyr oTHOCUTENbHO ApYyra

e [ABUXYTCA
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198

mechanical stability (rubber
latex)

resistance to clotting of latex when

subjected to mechanical shear

under specified conditions. (See

ISO 35:1995, Latex rubber, natural,

concentrate — Determination of

mechanical stability.)

198

stabilité mécanique (latex de
caoutchouc)

résistance a la coagulation, sous

I'effet d'une force de cisaillement

appliguée dans des conditions

définies. (Voir ISO 35:1995, Latex

de caoutchouc naturel concentré —

Détermination de la stabilité méca-

nique.)

ISO 1382:1996(E/F/R)

198

MeXaHu4yecKkas YyCTOMYMBOCTb
(kay4ykoBbIi naTekc)

COMpPOTMBNEHME NaTekca CBepTbiBa-

HWIO NPW BO3OENCTBUN MeXaHN4eCKux

COBUIrOBbIX YCUMAUA B  CTaHOAPTHBIX

ycnosuax. (CM. MCO 35:1995.)

199 199 199
microhardness microdureté
hardness measured with an in- dureté mesurée avec un instrument
strument having a smaller indentor  ayant un pénétrateur plus petit que
and applying a lower force than les instruments normaux et appli-
normal igstruments, permitting quant une force moindre, per-
measureménts on test pieces or mettant des mesures sur des
thin sheets with dimensions too éprouvettes ou des feuilles minces
small to allpw the use of normal in- ayant des dimensions trop faibles
struments pour permettre l'utilisation des ins-
truments normaux
NOTE — M|crohardness refers to the
instrument @nd procedure used and is NOTE — La microdureté se réfé&re “a
not a progerty of the rubber [see [instrument et a la méthode utilisée et
ISO 48:1994, Rubber, vulcanized or non & une propriété du caouichouc.
thermoplastjc — Determination of  [Voir ISO 48:1994, Caoutchouc” vulcani-
hardness (hprdness between 10 IRHD sé ou thermoplastiqueXN=~ Détermi-
and 100 IRHD)1. nation de la dureté (durété comprise
entre 10 DIDC et 100-DIDC).]
200 200 200
migration stain (rubber) tachage par migration
stain caused by rubber on any (cadutchouc)
portion of the surface of an object taghage développé sur toute partie
not in diredt contact with the rubber de“la surface d'un objet non en
contact direct avec un caoutchouc
201 201 201
mill mélangeur a cylindres
two-roll mill machine possédant deux cylindres,
machine with two eelnter-rotating souvent chauffés ou refroidis,
rolls, freqlently heéated or cooled, tournant en sens inverse, habituel-
usually driyen ,at~different speeds, lement a des vitesses différentes,
and havin* ans adjustable nip for leur écartement étant ajustable, et
masticatio mixing blending, permettant le réchauffage. la masti-
warm-up or sheeting cation, le mélangeage ou la mise en
feuille
202 202 202
mineral rubber caoutchouc minéral pybpakc
compounding ingredient derived ingrédient de mélange dérivé d'as- WHrpeAveHT  pE3NHOBOW  CMeu,

from petroleum asphalt and used as
a tackifier, softener or extender

NOTE — The term is a misnomer;
mineral rubber is not a rubber.

phalte pétrolier et utilis¢é comme
agent donnant du collant, plastifiant
ou produit d'extension

NOTE — Cette dénomination est incor-
recte; le caoutchouc minéral n'est pas
un caoutchouc.

nony4aemMbin 13 HedTAHOrO 6GUTyMa
¥ WUCMOMb3yeMbll  [NIA  MOBbILIEHUA
KNeNKOCTU, KaK MAr4YuTenb Unu pas-
6aBuTtens

NPUMEYAHWE — 370T TepMnH owmnboy-
HblIA; 3TO HE Kay4yk.

33


https://standardsiso.com/api/?name=c67ee9a2a42aeeb3f5cc1ac938460d00

ISO 1382:1996(E/F/R)

203
mismatch
SEE off-register

204
mix
adequate mixture of rubber in any

203
déport
VOIR déport par décalage

204
mélange (3 base de caoutchouc)
mélange adéquat de caoutchouc,

©|SO

203

204
cmechb (Ha H6a3e kay4yka)
rOMOreHHaA CMeChb Kaydyka, B Niobom

form with other compounding sous quelque forme que ce soit, Buge, C APYrMU MHrpeaueHTaMm
ingredients avec d'autres ingrédients de mé-

lange
205 205 205
mixer mélangeur cmecuTtenb
machine whifh, through the action machine qui, sous l'action d'un tra- MawwHa, JipedHa3HauqgHHaA  ans
of mechanicél work (shear), incor- vail mécanique (cisaillement), incor- BBepeHus NW OWCNEPrUpoBaHUA B
porates and |disperses compound- pore et disperse les ingrédients de  kay4ykaxy MHrpegMeHTOB| CMecu Ao
ing ingredients into rubber(s) to mélange dans le(s) caoutchouc(s) 06pa3oBaHnA OAHOPOMOKON  MACChl
form a mix ol compound pour former un mélange npy “ "MexaHW4yeckoM  BO3OEeNCTBUN

(coBure)

206 206 206
monomer monomere MOHOMep

low-molecular-mass substance the
molecules off which are capable of
reacting with like or unlike mol-
ecules to form a polymer

207

Mooney sc
measure of
characteristid
pound using
disc viscome]

prch

incipient vulcanizing
s of a rubber com-
the Mooney shearing-
ter

208
Mooney viscosity

substance de faible masse molé-
culaire constituée de. molécules
aptes a réagir avec_ élles-mémes ou
avec d'autres molécules pour for-
mer un polymeére

207

grillage Mooney

mesure des caractéristiques de dé-
but de vulcanisation d'un mélange a
base de caoutchouc, a l'aide d'un
consistométre Mooney a disque de
cisaillement

BEWeCTBO C HW3KOW MQnekynapHown
Maccown, CoCToALee U3 Mpnekyn, cno-
COBHbIX BCTYNaTb B peakuuio ¢
nopobHbiIMW  cebe  wnp  Apyrumu
Monekynamu ¢ ob6pa3oBgHunem nonwu-
Mepa

207
noaBynKaHusauuma nd MyHn

M3MepeHne XxapakTepucink npegsa-
PUTENLHOIO OTBEPXAEHUSI PE3NHOBOM
CMecW Ha BucCKo3nMeTpe MyHu co
CABMraloWMMCA QUCKOM

208 208
consistance Mooney BA3KOCTb N0 MyHu
measure of the viscosity of a raw mesure de la consistance dun

rubber or rubber compound deter-
mined in a Mooney shearing-disc
viscometer

209

moulding (process)

process of shaping a material in a
mould by applying pressure and,
usually, heat

34

caoutchouc brut ou d'un mélange a
base de caoutchouc, déterminée a
I'aide d'un consistométre Mooney a
disque de cisaillement

209

moulage

procédé de mise en forme d'une
matiére au moyen d'un moule par
application de pression et, habituel-
lement, de chaleur

niMepeHme BA3KOCTU pPe3nHbl WUnu
pPe3MHOBOA CMeCh Ha BNCKO3UMeTpe
MYHVI CO caBuratownMca anckom

209

npouecc chopmMmoBaHUA

npouecc npuaaHua GOopMbl  MaTe-
puany C NOMOLbIO Mpecc-popMbl €
NPUMeHeHNeM faBneHus U1, kak npa-
BWNO, Harpesa
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210
moulding (product)
moulded product

211

moulding shrinkage

difference in dimensions between a
moulding and the mould cavity in
which it was moulded, both the
mould and moulding being at

210
objet moulé
objet obtenu par moulage

211

retrait au moulage

différence des dimensions entre
une piéce moulée et I'empreinte
correspondante du moule dans
laquelle elle a été moulée, le moule

ISO 1382:1996(E/F/R)

210
chopmoBaHHOe nzgenue
v3genve, W3roToBNeHHOe B npecc-

hopme

211

ycagka npu chopmoBaHUMN
pasnunyve B pa3mepax Mexagy dop-
MOBaAHHbIM U30eNneM U MNONOCTbLIO
hopMbI, B KOTOPOA OHO (POPMOBa-
N0Cb, NpUYeM usmepeHne HOopMbl U

normal ropm temperature when et la piece moulée étant tous deux 8  (POPMOBaHHOrO M3nenhA NPON3BOAM-
measured une température ambiante normale  nocb Npu O6LIYHOW KOMHATHON Tem-
lors du mesurage neparype
212 212 212
mould lubricant lubrifiant de démoulage
synonym for release agent (the synonyme de agent de démoulage
preferred tgrm) (terme privilégié)
213 213 213
Mullins effect effet Mullins
reduction ip the elastic modulus of  diminution du module @ élasticité
a vulcanizgd rubber as a result of d'un caoutchouc vulcanisé résultant
previous dg¢formation and recovery de déformation suivie de retour 3
I'état de repos
214 214 214
naphthenlic oil huile.naphténique
hydrocarbon process oil usually huilé .de mise en ceuvre hydrocar-
containing [30 % to 45 % by mass _bonée renfermant généralement
of naphthehic hydrocarbons 30 % a 45 % en masse d'hydrocar-
bures naphténiques
215 215 215
natural ageing vieillissement naturel
ageing under service eonditions vieillissement dans les conditions de
service
NOTE — Nptural tageing occurs both
outdoors afd.”indoors, whereas the NOTE — Le vieillissement naturel se
term weathering applies only to produit aussi bien en extérieur qu'en
outdoor exposure. intérieur, alors que le terme vieillisse-
ment aux intempéries s'applique
seulement aux effets de I'exposition en
extérieur.
216 216 216
natural-latex concentrate latex concentré (caoutchouc
natural rubber latex containing am- naturel)

monia and/or other preservatives
and which has been subjected to
some process of concentration

latex de caoutchouc naturel renfer-
mant de I'ammoniaque et/ou d'au-
tres agents de préservation et qui a
été soumis a un procédé quel-
congue de concentration

35
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217

natural rubber
cis-1,4-polyisoprene obtained from
i

tha hatanical

Uuic wuLlaiiivai
ensis

218
necking

source 2
oUuUILT TiICcvoa

localized reduction in cross-section
which may occur in a material under

tensile stress

219
nerve

217
caoutchouc naturel
cis-1,4-polyisoprene obtenu a partir

de la source végétale Hevea
brasiliensis

218

striction

réduction localisée de la section

transversale, qui peut se produire
dans une matiére soumise a un

©1S0

217

218

oupasosai-i‘vie wienkn
(yMewaeHme nonepe4yHoOro
cevyeHun)

JIOKannM3oBaHHoOe VMeHblleHune none-

elastic resistaphce of a raw rubber or

an unvulcan
deformation

NOTE — Nerva

220
network
three-dimens

zed rubber mix to

usually affects calen-
buge, extrudate dimen-

rfarnn charactaricting

o
syriaCe CnaraCierisucs.

onal reticulate struc-

ture formed lIpy interchain or within-
chain bonding of rubber molecules
in combination with chain entangle-

ments

221
nip
radial
surfaces of 4
line of centre

cleararjce between the roll

milNor calender on a

3
P

effort de traction

219
nerf
résistance élastique d'un caout-
chouc brut ou d'un mélange a base
de caoutchouc non vulcanisé a upe

déformation

NOTE — Le nerf affecte habituellement

| Upalbacul U UIIU fUUI“U \.:GIOI IdIUU, IUO
dimensions d'un extrudat™et/ou les
caractéristiques de surfaee:

220

réseau

structure~tridimensionnelle réticulée
formée ‘par des liaisons de molé-
cutes de caoutchouc entre chaines
ou~a l'intérieur de celles-ci, combi-
née avec des enchevétrements de
chaines

221

écartement des cylindres
distance entre les surfaces des
cylindres d'un mélangeur ou d'une
calandre, prise sur la ligne des

peyHoro cedeHunA, KQTOpoe MOXeT
BO3HWKHYTb B MaTepuang nofa
mn

cTBeM pacTArusapldierd Ha

HUA (ycunua)

219

220
NPOCTPaHCTBEHHAA cerKa

TpexmepHaa  ceTyatasa | CTPyKTypa,
06pa3oBaHHaA MyTeM [OoefuHeHWA
NONUMEPHLIX Leneit Mexay cobon un
o6pa3oBaHMA CBA3eW § npepenax
OfIHOM 1 TOW Xe uenwu

221
3asop
paccToAHne MexXay MOBEPXHOCTAMM
BaNnkoB BarbLEB WAM kafiaHppa, us3-
MepAeMoe Ha NNHUK LeHTpOoB

NOTE — Alternatively, the space be-
tween the rolls used for milling or
calendering the material.

222

non-sulfur vulcanizing system

vulcanizing system not

requiring

free or donated sulfur for cross-

linking

36

centres

NOTE — En variante, espace entre les
rouleaux utilisé pour mélanger ou ca-
landrer le matériau.

222

systéme de vulcanisation
exempt de soufre

systeme de vulcanisation ne né-

cessitant pas de soufre libre ou

apporté par un donneur de soufre

pour la réticulation

NMPUMEYAHUE — MwuHumMmanbHoe nepe-
MEHHOe paccToAHue Mexay Bankamu,
ncnonb3yemMoe nNpu  BanbUeBaHUM  wau
KanaHapoBaHuu MaTepuana.

222

HecepHaAa ByNKaHU3ylolWan
cucremMma

BYNIKGHWU3YIOWAA CuUCTeMa, He Tpe-

6yloWan 3NeMeHTHON WAN [OHOPHON

cepbl AnA 06pa3oBaHWA MONEPEYHbIX

cBA3en
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223

off-register

mismatch

off-set

malformation of a moulded product
by a lateral shift of one part of the
mould relative to another part

224
off-set

223
déport par décalage
déport

malformation d'un objet moulé ré-

sultant d'un décalage latéral d'une
partie du moule par rapport a une
autre partie

224
déport

SEE off-register

225
oil-extended rubber

grade of raw rubber containing a
relatively high proportion of process
oil

NOTE — The proportion of oil usually
exceeds 15| parts per 100 parts by
mass of rubljer polymer.

226

oil-furnacie carbon black
SEE furnade carbon black
227

open cell

cell not totally enclosed by its walls
and hence interconnecting with
other cells pr with the exterior

228
open-cell|cellular material
cellular materigh in which practically
all the cells|ar@interconnecting

ISO 1382:1996(E/F/R)

223

224

OIR-dépert-par-décalage
VOHR

225

caoutchouc étendu a I'huile
qualité de caoutchouc brut renfer-
mant de |'huile de mise en ceuvre en
proportion relativement élevée

NOTE — La proportion d'huile dépassé€
habituellement 15 parties pour 100 par3
ties en masse du polymere caoutchouc.

226

227

alvéole ouvert

pore

alvéole non totalement clos par ses
parois et, par suite, communiquant
avec les autres alvéoles ou avec
I'extérieur

228

produit a alvéoles ouverts
produit poreux

produit spongieux

225

226

227

OTKpbITan nopa
nopa, HenonHOCTLIO 3dKPbITaA CTeH-
KamMu 1 coobWaioWwanga ¢ Opyrimm
nopamu unv BHewHen ¢penon

228

mMaTepuan ¢ OTKpbITbIMU
nopamm

rybka

229

optimum cure

condition of vulcanization required
to achieve an acceptable compro-
mise among a number of desired
properties or the optimum value of
a selected property

produit alveolaire dans lequel, prati-
quement, tous les alvéoles com-
muniguent entre eux

229

optimum de vulcanisation
conditions de vulcanisation requises
pour obtenir un compromis accep-
table parmi un certain nombre de
propriétés ou la valeur optimale pour
une propriété donnée

nopucTteln - Matepuan, B KOTOPOM
npakTnyeckun Bce nopel cooémamca

229

ONTUMAanbHaA ByNKaHU3aUua
YCNoBWUA BYNKaHM3aUWK, MO3BONAIO-
wue OOCTUrHYTH NPUEMNEMOrO KOM-
npoMucca Mexny HEKOTOPbIM
KONMYECTBOM XapaKTePUCTUK AW on-
TUManbHaA BENWYMHA AAHHOM Xapak-
TEPUCTUKN

37
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230
O-ring seal
product of precise dimensions,

moulded in one piece to the con-
figuration of a torus with circular
cross-section, suitable for use in a
machined groove for static or
dynamic service

230

joint torique

objet de dimensions précises moulé
d'une seule piece, ayant la forme
d'un tore de section circulaire,
destiné a étre monté dans une
gorge usinée et convenant a une
utilisation statique ou dynamique

©1S0

230

yNAoTHEeHue

KONbLO KPYrfiioro ce4eHus
n3genue onpefeneHHbIx Pa3mepos,
0T(hOPMOBAHHOE B BWE 3aMKHYTOro
KOnbLa C KPYrNbIM MOMNepeyHbIM ce-
YeHWeM, yCTaHaBNMBaEMOe B KaHABKY
YNNOTHAIOWEro  yCTPOWCTBA  AnA
paboTbl B CTATUYECKWX W OMHAMMU-
YeCKMX YCNoBUAX

231 231 231
overcure survulcanisation nepeBynKaHW3aUA
state of vultanization beyond the état de vulcanisation au-dela de 6onbwas cTeneHb, ‘ByNKaHW3aUMM Mo
optimum curg I'optimum de vulcanisation CPaBHEHWNIO C ORTUMANbLHOW ByNKaHM-
3auven
NOTE — Ovefcure is generally caused NOTE — La survulcanisation est géné-
by too long d time and/or too high a ralement due a une durée de vulca- MPUMEHAHWE — O6biuHp npuumHOm
temperature [|of wvulcanization and/or  nisation et/ou de post-vulcanisation trop nepesyfikaH13auMm ABnAefca  Gonbluias
post cure, afd/or a surplus of vul- longue, a une température de vulcani-  npopomkuTEnEHOCTL WiNK|Borniee BbICO-
canizing agentp. sation et/ou de post-vulcanisation trop  kaf\ TemnepaTypa BynkaHysauuu w/unu
élevée et/ou a un exces d'agents de /,noCnenylowei BynkaHM3aumn wunn n3-
vulcanisation. 6bITOK BYNKaHU3YIOWEro areHTa.
232 232 232
oxygen-bomb ageing vieillissement a la bombe a
synonym I(:r oxygen-pressure oxygéene
ageing (the preferred term) synonyme de vieillissement dans
I'oxygéne sous “pression (terme
privilégié)
233 233 233
oxygen-pregssure ageing vieillissement dans I'oxygéne
ageing in oxjygen at elevated tem- sous pression
perature and|pressure but excluding.. “vieillissement dans |'oxygéne sous
light pression et a température élevée, a
I'abri de la lumiére
234 234 234
ozone cracdking craquelage par I'ozone
formation of [fissures on the surface  formation de fissures a la surface du
of rubber under a tensile strain, caoutchouc sous tension, due a
resulting frorrtheactiormrofozore tactiomdetozone
NOTE — Ozone cracks are perpendicu- NOTE — Les craquelures par l'ozone
lar to the direction of the tensile strain,  sont perpendiculaires a la direction de la
and usually occur in rubbers having déformation et se produisent habi-
main-chain unsaturation. tuellement dans les caoutchoucs a
chaine principale insaturée.
235 235 235

paraffinic oil
hydrocarbon process oil, most or all
of which is composed of alkanes

38

huile paraffinique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée, principalement ou totale-
ment composée d'alcanes
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236

particle (carbon black)
smallest discernible spherical or
nearly spherical unit which can exist

separately

NOTE —

Groups of

particles are

generally coalesced.

236

particule (noir de carbone)

la plus petite unité sphérique ou
sphéroidale pouvant étre isolée

NOTE — Les particules sont générale-
ment soudées entre elles par groupes.

ISO 1382:1996(E/F/R)

236

HacrTmua (TexHM4eckoro yrnepona)
HavMeHbLUaA [aucrnepcHas eauHuua
cchepryeckon unum 6nuskoin K ce-
puyecko OpMbl, KOTOpPaA MOXeT
CyLLeCTBOBATb M30/IMPOBAHHO

NMPUMEYAHME —  Yactuubl  06bIYHO
cnnasneHbl Mexay cobon B rpynnsi.

237 237 237
peaky cure vulcanisation pointue
synonym for reverting cure (the synonyme de vulcanisation avec
preferred tgrm) réversion (terme privilégié)
238 238 238
pellet (carpon black) granule (noir de carbone) rpaHyna (TexHuyeckofo yrnepoga)
agglomerate manufactured to facili- agglomérat fabriqué pour facilitesNa  arnomepar, usrotoenelHbi anA 06-
tate handlirl]g and processing manipulation et la mise en ceuwre neryeHns NO3MPOBAHWUA U NPOLIECCOB
CMeLeHunA
239 239 239
penetratipon stain (rubber) tachage par-pénétration
stain which occurs on the outer or (caoutchouc)
opposite sprface of a material in  tachage ) développé sur la surface
contact with a rubber surface externe”ou opposée d'un matériau
en\‘contact avec la surface d'un
caoutchouc
240 240 240
peptizer peptisant nenTtnsarop
compounding ingredignt used in ingrédient de mélange, utilisé en fai-  uHrpeaneHT cmecn, nplMeHaembIn B
small propgrtions_t0 accelerate by ble proportion pour accélérer, par He6ONbWUX KONUYECTBAX ANA YCKO-
chemical 4ction ‘the softening of action chimique, le ramollissement  peHus xuMuyecknm nyfem npouecca
rubber under) the influence of des caoutchoucs sous l'influence nnactudpmkaumm kaydyka nop peir-
mechanical action or heat, or botn dune acfion meécanique, de la CIBUEM MEXaHW4yeckux cun, Tenna
chaleur ou des deux ensemble WnK TOro M IpYroro BMecTe
241 241 241
per cent elongation allongement pour cent YANVHEHMe

elongation of a test piece or
specified portion thereof having a
uniform cross-section, expressed
as a percentage of the original
length

allongement d'une éprouvette ou
d'une partie spécifiée de celle-ci, de
section transversale uniforme, ex-
primé en pourcentage de sa lon-
gueur initiale

yoNvHeHne wcnbityeMoro  obpasua
uin  ero (otgenbHoro  pabouero)
ydacTka, MelowWwero NoCTOAHHYIO Ha-
YanbHyl0O nnowapb MOMnepeYyHoro ce-
YEHUA, BbIPAXEHHOE B MPOLIEHTAX OT
MCXOOHOW ANUHBI
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242

pigment

insoluble compounding
used to impart colour

ingredient

NOTE — The use of pigment as a sub-
stitute for compounding ingredient is
discouraged.

242

pigment

ingrédient de mélange insoluble uti-
lisé pour développer une coloration

NOTE — L'usage du terme pigment
dans le sens général ingrédient de
mélange est déconseillé.

©|SO

242

NUrMeHT

HepacTBOPWMMbIA MPOAYKT, BXOAALWMN
B COCTaB CMeCV AnA ee oKpalnBaHunA

NPUMEYAHUE — Wcnonb3oBaHne [aH-
HOro TEPMMHA B 3HA4YEHUN UHrpeAneHTa
CMeCH He peKOMeHayeTCA.

243 243 243
plasticity plasticité
characteristic| of raw rubber or an caractéristique d'un caoutchouc brut
unvulcanized fubber mix manifested ou d'un mélange & base de
by retention|of deformation after caoutchouc non vulcanisé, qui se
removal of the deforming force traduit par une certaine rétention de
déformation apres suppression de la
NOTE — High|plasticity implies a sub-  force |'ayant causée
stantial retentign of deformation.
NOTE — Une plasticité élevée implique
une importante rétention de déforma-
tion.
244 244 244
plasticity number indice de plasticité
measure of plasticity, based upon mesure de plasticité _basée sur la
the height ¢f a test piece after hauteur d'une éprouvette qui a été
being subjegted to deformation déformée dans “des conditions
under specified conditions of com-  prescrites de foree de compression,
pressive forge, time and tempera- temps et température
ture
245 245 245
plasticity retention index indice de rétention de
PRI plasticité
for natural rybber, the ratio0fthe PRI
plasticity number, measured/after pour le caoutchouc naturel, rapport
air-oven agging unden-.Specified de l'indice de plasticité, déterminé
conditions offl 30 min.@t)140°C, to apres vieillissement en étuve & air
the plasticity] number>before oven dans les conditions prescrites de
ageing [see|IS@ 2930:1995, Rub- 30 min a 140 °C, a l'indice de plasti-
ber, raw nafutal — Determination cité avant vieillissement en étuve.
of plasticity ermWﬁH—Hw—b&@—Zﬂ%@qﬂ%—eaetﬁehem—' ' ; '

246

plasticizer

compounding ingredient used to
enhance the flexibility of a rubber or
product, especially at low tempera-
ture

40

naturel brut — Détermination de
l'indice de rétention de plasticité
(PRI).]

246

plastifiant (pour basse
température)

ingrédient de mélange utilisé pour

augmenter la flexibilité d'un caout-

chouc ou d'un produit, plus particu-

lierement a basse température

246
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247 247 247
plastimeter plastimeétre

instrument for measuring the instrument destiné & mesurer la
plasticity of a material plasticité d'un matériau

248 248 248
plastometer plastometre

frequently used as a synonym for fréqguemment utilisé comme syno-
plastimeter nyme de plastimeétre

NOTE — Seme—ecemrereial—instr——NOTE—Cortains—apparois—commercia

ments callgd plastometers do not lisés sous le nom de plastomeétres ne
measure plasticity but measure the in-  mesurent pas la plasticité mais I'inden-
dentation prpduced in a product under tation d'un produit sous une charge dé-

a fixed load. terminée.

249 249 249

plateau cure
type of vu|canization during which

the
maximum

tially constant for

moddilus

proceeds to a
ind then remains essen-
a substantial

period at the vulcanization tempera-

vulcanisation avec plateau

type de vulcanisation au cours de
laguelle le module atteint _un
maximum puis reste essentiélle-
ment constant pendant une période
suffisante, a la températurende vul-

AnaTo ByNKaHW3ayum

repvop BynkaHwW3auuy, B TeyeHue
KOTOPOro Mopynb [OCTUraeT Makcu-
MyMa, a 3aTeM o0CTdeTca npakTu-
yeck 6e3 UM3MEHeHUR B TeueHwe
3HaYMTENLHOTO Nepugaa BPeMeEHW

ture canisation npu TemnepaTtype ByNKaHM3aUum
250 250 250
platen plateau
flat, metal| plate (or chest) which plague ou‘plateau métallique plat
applies hedt and pressure to one or destiné )a transmettre chaleur et
more moulfs in a press pression a un ou plusieurs moules

dans une presse
251 251 251
platen press presse a plateaux
daylight ﬁress presse comportant deux ou plu-
press having two orc¢pjore super- sieurs plateaux superposés entre
imposed Heated platens between lesquels les moules sont pressés
which moulds arepressed
252 252 252
polymer polymeére

a substance

molecules

composed of
characterized by the

multiple repetition of one or more
species of atoms or groups of
atoms (constitutional units) linked to

each othe
to provide

r in amounts sufficient
a set of properties that

do not vary markedly with the

addition or

removal of one or a few

of the constitutional units. (IUPAC

definition.)

substance composée de molécules
caractérisées par la répétition
multiple d'une ou plusieurs espéces
d'atomes ou de groupes d'atomes
(unités constitutives) liées les unes
aux autres en quantité suffisante
pour conférer un ensemble de pro-
priétés qui ne varient pas d'une
maniére notable par addition ou
retrait d'une ou quelques unités
constitutives. (Définition IUPAC.)

41
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253

polymerization

for specific definitions see emul-
sion polymerization and solution
polymerization

254

poromeric material

synthetic leatherlike material that is
permeable to air and water vapour
and usually resistant to water

253

polymérisation

pour des définitions spécifiques,
voir polymérisation en émulsion
et polymérisation en solution

254

matériau poromere

matériau synthétique ressemblant
au cuir, perméable a l'air et a la
vapeur d'eau et résistant habituel-

©1S0

253

254

nopomMepHbIA MmaTtepuan
CUHTETUYECKWMIA MaTepunan, MNOXOXui
Ha KOXy, 4epe3 KOTOPbIA MOXeT
npoxoauTb BO3AyX W BOAAHOM nap,

penetration aprd-abrasion

255

post cure
heat and/or| radiation treatment
which is carfied out following the
primary vuldanization to enhance
the level of gne or more properties
of a rubber

256
pot life
period of tjme during which a
reacting liquld thermosetting com-
position renpains suitable for its
intended application

257
powdered rubber

unvulcanized

or without

transportatiop and storage

258

ferment—a—ta—pémétrattom—de—teau
ainsi qu'a I'abrasion

255

post-vulcanisation

traitement par la chaleur et/ou par
rayonnement, qui est effectué a la
suite d'une premiere vulcanisation
dans le but d'améliorer une ou
plusieurs propriété(s) d'un caout-
chouc

256

vie en pot

temps pendant lequel-ihe composi-
tion réactive liquide thermodurcissa-
ble reste utilisable, aprés mélange,
pour son application prévue

OOBHOCTOMRVITT K TTOOHNKHOBEHMWIO
BOAblI N NCTUPAHUIO

255

AoBynKaHu3ayua
06pabQTka HarpeBaHWeM wunu obny-
YeHyem, KoTopaA NpoBOIMTCA BCref
3a% NepBUYHOWN ByNKaHuBauven AnAa

YEWNWUA OOHOTO UMW | HECKONbKYUX
CBOWCTB Kay4yka

256

JKM3HECNocobHOCTL

nepuon BpemMmeHun, B TefeHune KOTO-
poro Xwugkoe tenno3saregpaesatollee
coegunHeHne OCTaeTCA | NPUroaHbIM
anAa npeayCMOTPEHHOIO rpuMeHeHnsA

257 257
caoutchouc en poudre
particulate fprm of either raw or forme particulaire de caoutchouc
compounded rubber~, brut ou en mélange non vulcanisé,
usually condisting of particles mno— dont les particules ont générale-
greater than | mm in diameter-with  ment un diametre ne dépassant pas
A coating to (orevent 1 mm, avec ou sans revétement
agglomeration during pfeddction, pour éviter I'agglomération pendant
la fabrication, le transport et le
stockage
258 258

precoagulum (rubber latex)
coagulum resulting from partial
inadvertent coagulation of a rubber
latex

259

preservative (rubber latex)
substance added to uncompounded
latex before or after concentration
to inhibit putrefaction and accom-
panying coagulation

42

précoagulat (latex de caoutchouc)
produit de la coagulation partielle
accidentelle du caoutchouc d'un
latex

259

agent de préservation (latex de
caoutchouc)

substance ajoutée a un latex brut

avant ou aprés concentration pour

inhiber la putréfaction et la coagula-

tion qui I'accompagne

npenBapuTesibHbIA KOarynar
(kay4ykoBbIA naTekc)

NPOAYKT 4aCTUYHOW MPOW3BONBbHOW

Koarynauum narekca

259
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260

preserved rubber latex
latex treated to inhibit putrefaction
and accompanying coagulation

260

latex préservé

latex additionné d'agents de pro-
tection en vue d'empécher sa fer-
mentation et/ou sa coagulation

ISO 1382:1996(E/F/R)

260

KOHCEepBUPOBaHHbIW NaTeKkc
nartekc, ob6paboTaHHbIA CnelnanbHbl-
MW BellecTBaMu, NpeaoTspallaloLm-
MU THUEHWE U COMPOBOXAAIOWYIO ero
Koarynauuio

261 261 261
press presse
for specific definitions see daylight pour des définitions spécifiques,
press and platen press VOIT presse a plateaux
262 262 262
prevulcanization inhibitor inhibiteur de prévulcanisation
compounding ingredient that in- ingrédient de mélange qui accroit le
creases the time during which there  temps pendant lequel il n'y a pas de
is no sign|ficant crosslinking of a réticulation significative d'un mé-
rubber compound at processing and lange a base de caoutchouc aux
vulcanizing| temperatures  with températures de mise en ceuvreset
negligible gffect on the cure rate at de vulcanisation, avec un <&ffet
the vulcanization temperature négligeable sur la vitesse de-wvulca-
nisation a la température de’vulca-
NOTE — A| prevulcanization inhibitor  nisation
differs from|a retarder in that it extends
only the pgriod before the onset of  NOTE — Un inhibiteursde prévulcanisa-
crosslinkingf whereas many retarders  tion differe d'un retérdateur en ce qu'il
suppress vilcanization reactions as a  gtend seulement ta\période qui précéde
whole and sp reduce the cure rate. la réticulationsdlors que nombre de re-
tardateurs inhibent les réactions de vul-
canisation(dans leur ensemble, d'ou
une difminution de la vitesse de vulcani-
sation.
263 263 263
prevulcanized rubber latex latex prévulcanisé noaByNKaHU3O0BaHHbIN NaTeKc
latex in which the particles’have latex dont les particules de caout- naTtekc, B KOTOPOM 4agTuLibl Kayuyyka
been partidlly vulcanized chouc ont été partiellement vulcani-  nopBeprHyTbl YaCTUYHOWA ByNKAHW3a-
sées unn
NOTE — Filns and qther' products can
be produced by simiply drying such  NOTE — Les pellicules vulcanisées et  NPUMEYAHUE — TneHkh U roToBble K
latex. autres produits finis peuvent étre obte-  3kcnayatauuu usgenua MpryT GuiTb Nony-
nus par simple séchage d'un tel latex. YeHbl TONbKO CYLKOW 3TOMO NaTekca.

264
PRI

SEE plasticity retention index

265

primary accelerator

principal
vulcanizing

accelerator

used in a
system

264

PRI

VOIR indice de rétention de
plasticité

265

accélérateur primaire
accélérateur principal dans un systeé-
me de vulcanisation

264

265

OCHOBHOWM ycKOpuUTenb

TNaBHbIA YCKOPUTENb, NPUMEHAEMBbIN
B BY/IKaHU3yloWen cncreme
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266 266 266

processibility facilité de mise en ceuvre TEeXHONOrM4YHOCTb

relative ease with which raw or facilité relative avec laquelle un  oTHOCMTENbHaA NerkocTb, C KOTOPOW
compounded rubbers can be caoutchouc brut ou un mélange cbipas wnu copepxawan [o6asku
handled in rubber-processing ma- peut é&tre travaillé a l|'aide des pesuHoBaa cMmecb ob6pabaTtbiBaerca
chinery machines ou outils pour caoutchouc  Ha coOTBeTCTBYIOWEM 060PYAOBAHNM
267 267 267

processing aid agent de mise en ceuvre

compounding| ingredient which ingrédient de mélange qui tacilite la

improves thg processibility of a mise en ceuvre d'un mélange a base

rubber compojund or mix de caoutchouc

268 268 268

process oil huile de mise en ceuvre nnactuchuxkarop

hydrocarbon pil derived from pet- huile hydrocarbonée dérivée du pé- yrpesonopoaHoe (MUHepgnbHoe) Ma-

roleum or oth
as an extende

269

proofing (th
process of ¢
suitable  ruf
impede penef
provide othe

characteristics

270
raw rubber

er sources and used
r or processing aid

b act of)
bating a fabric with a

ber compound to
ration by a fluid, or to
r special protective

natural or symthetic rubber, usually

in bales or f
starting matg
ture of rubber

ackages;forming the
rial forsthe manufac-
articles

trole ou d'une autre source, utilisée
comme produit d'extension ou com:
me agent de mise en ceuvre

269

imperméabilisation

procédé de revetement d'un tissu
avec un .meélange approprié de
caoutchouc.pour empécher la péné-
tration .d'un fluide ou pour conférer
d'autres’ caractéristiques de protec-
tionyparticulieres

270

caoutchouc brut

caoutchouc naturel ou synthétique,
habituellement en balles ou sous
emballage, constituant le matériau
de base pour la fabrication d'articles
en caoutchouc

€no, nonyyaemoe wu3 HedTM WK
[pYrux UCTOYHUKOB U MCROnNb3yemMoe
Kak pa3baButens UM |TexHonoru-
yeckan nobaska

269

270

NOTE — It

is normally free from

compounding ingredients but may also,

for example,

take the form of a

masterbatch with oil and/or filler (see

also oil-extend

271
reclaim

ed rubber).

synonym for reclaimed rubber (the
preferred term)

44

NOTE — Il est normalement exempt
d'ingrédients de mélange mais peut
aussi, par exemple, étre sous forme de
mélange maitre avec de ['huile et/ou
avec des charges (voir aussi caout-
chouc étendu a I'huile).

271

régénéré

synonyme de caoutchouc régeé-
néré (terme privilégié)

271
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reclaimed rubber caoutchouc régénéré
vulcanized rubber that has been caoutchouc vulcanisé qui a été
thermally,  mechanically and/or plastifi¢ thermiquement, mécani-
chemically plasticized mainly for quement et/ou chimiquement pour
use as a rubber diluent, extender or  étre utilisé principalement comme
processing aid diluant du caoutchouc, produit d'ex-
tension ou agent de mise en ceuvre
273 273 273
reference[marks
SEE bench|marks
274 274 274
refiner raffineur
two-roll mfll with a high friction mélangeur a deux cylindres avec un
ratio, used|for such operations as rapport de friction éievé, utiiisé pour
processing| of reclaimed rubber, des opérations telles que la mise en
processing| of slightly scorched ceuvre du caoutchouc régénéré, Aa
mixes and ¢rushing of impurities mise en ceuvre des mélanges lége-
rement grillés et pour écrasér,_des
impuretés
275 275 275
reinforcing agent agent renforgant
compoundipg ingredient used in ingrédient. de~mélange utilisé dans
rubber to increase its resistance to le caoutchouc pour accroitre sa
mechanicall forces résistance aux contraintes meécani-
ques
276 276 276
reinforcing filler charge renforgante
reinforcing| agent not basically in- agent renfor¢cant non directement
volved in the vulcanizatiop-process impliqué dans le processus de vul-
canisation
277 277 277
release agent (moulding) agent de démoulage
substance applied to the inside substance appliquée sur les sur-
surfaces of a mould, or added to a faces internes d'un moule ou
material to be moulded, to facilitate ajoutée au matériau & mouler, pour
removal of the product from the faciliter I'extraction de l'article hors
mould du moule
278 278 278
re-odorant odorant

substance added to rubber to

impart a special odour

substance ajoutée au caoutchouc
pour lui conférer une odeur particu-
liere

45


https://standardsiso.com/api/?name=c67ee9a2a42aeeb3f5cc1ac938460d00

ISO 1382:1996(E/F/R)

279

resilience

ratio of energy output to energy
input in a rapid (or instantaneous)
full recovery of a deformed test
piece

279

résilience

rapport de I'énergie restituée a
I'énergie fournie, aprés un retour
rapide (ou instantané) et complet a
la forme initiale d'une éprouvette
déformée

©|SO

279

3MaCTUYHOCTDb

OTHOLLEHME BO3BPALIEHHON 3Hepruun
K 3Hepruu 3atpadeHHoh npw  Obi-
CTPOM (MM MFHOBEHHOM) MOMTHOM
BOCCTaHOBNEHNN NehOPMUPOBAHHO-
ro obpasua

280 280 280
resin résine cmona
organic materal of indefinite and matériall organique de masse OpraHUY4ecknil Matepuan C Heonpe-

relatively high molecular mass,
having a spedific melting range

NOTE — Resfins may be used as
softeners, tackifiers, processing aids,

reinforcing agents and vulcanizing
agents.

281

retarder

compounding ingredient used to
reduce the fendency of a rubber

compound tq vulcanize prematurely

282
retracted spew
SEE back-rind

283

reversion
anaerobic eterioration ~0f/ wvul-
canizate maodulus and~.modulus-
related properties _Qn)' overcure,

caused by a

contintued ‘exposure to

vulcanization|temiperatures

NOTE — Re UIO;UII ;O L.auoc;d by a

moléculaire non définie et relative-
ment élevée, dont la fusion a lieu
sur une plage de températures
spécifique

NOTE — Les résines peuvent étre uti-
lisées comme plastifiants, agents don-
nant du collant, agents de mise en
ceuvre, agents renforgants et/ou agents
vulcanisants.

281

retardateur

ingrédient de mélange, utilisé pour
réduire la tendance d'un mélange de
caoutchouc & étre ~rilcanisé pré-
maturément

282

283

réversion

détérioration anaérobie du module
d'un vulcanisat et des propriétés en
relation avec le module, par survul-
canisation due a une exposition
continue aux températures de vul-
canisation

[ENeHHbIM W OTHOCUTENKHO BbICOKUM
MONEKYNAPHLIM  BECOM, [KOTOpPbLIN B
TBEPOOM COCTOSHUW NOMaeTca He-
pPaBHOMEpPHO

NMPUMEYAHUE— Cmonbl | MOXHO UC-
Nnonb3oBaTe B KayecTee | MAruuTenen,
TexHofioMYecknx no6aBoK, | BynkaHM3yio-

WnX mycmnmnearownx areHTop.

281

3amMmennumrtenb
MHIpeaneHT cMmecn, ﬂpVIMEHﬂeMbIVI C
uenbto 3amMeaneHuna npepkaespemMenH-
HOW BYNnKaHM3auun cMey

282

283

peBepcuna
nepeByfiKaHW3aUMA
aHaspobHoe yxyaweHwe Mopynsa Byn-
KaHW3aTa ¥ CBOWCTB, (BA3AHHbIX C

3TUM  MofyneM, BCNeA(q
BynkKaHu3sauunun, Bbi3BaHH
HblM  BO3QENCTBMEM T

TBUE nepe-
DIl MOCTOAH-
eMnepaTypbl

decrease in crosslink density.

284

reverting cure

type of vulcanization during which
the modulus proceeds to a maxi-
mum and then decreases during an
additional period at the vulcanization
temperature

46

NOTE — La réversion est due a une
diminution de la densité du réseau.

284

vulcanisation avec réversion
type de vulcanisation au cours de
laguelle le module passe par un
maximum puis décroit pendant une
période additionnelle a la tempéra-
ture de vulcanisation

ByliRanvisalvivi

NMPUMEYAHWUE — Pesepcua npoucxoaut
BCNEACTBME MOHMXEHWA MAOTHOCTU NO-

nepeYHbIX cBAzen.

284
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root-mean-square strain

square root of the mean value of
the square of the strain averaged
over one cycle of deformation
NOTE — For a symmetrical sinusoidal

strain, the root-mean-square strain
e’guals the strain amplitude divided by
V2

295

—w

déformation quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur moyenne

du carré de la déformation moyenne

sur un cycle de déformation

NOTE — Pour une déformation sinu-
soidale symétrique, la déformation
quadratigue moyenne est égale au
quotient de I'amplitude de la déforma-
tion par 2.

ISO 1382:1996(E/F/R)

285

cpefHe-KBapgpaTU4HanA
necdopmauun »

KOpeHb KBagpaTHbIA U3  cpefHen

BENWYMHbLI KBaApaToB aedopMaLinm
3a uukn pedhopmaninm

MPUMEYAHWE — [na  pedbopmMauuu,
V3MEHSIOWENCA CUMMETPUYHO MO CUHY-
coupanbHOMY  3aKOHY,  CpefHe-KBafpa-
TW4HaA pecpopMauuA paBHa amnnutyne
nedopmaLmm, neneHHom Ha V2.

286
root-meap-square stress

square rodt of the mean value of
the squarg of the stress averaged

over one cycle of deformation

NOTE — Fgr a symmetrical sinuscidal
stress, the| root-mean-square stress
3guals the

2.

tress amplitude divided by

287
rubber
elastomer which can be, or already
is, modifieql to a state in which it is
essentially|insoluble (but can swell)
in boiling splvent, such as benzene,
methyl ethyl ketone and ethanol-
toluene azgotrope, and which in its
modified §tate cannot be easily
remoulded| to a permanent shape
by the application of heat and
moderate pressure

NOTE — A fubber in its modified state,
free of dilugnts, retracts within’1 min to
less than 115 times its{original length
after being|stretched{at*'normal room
temperaturg (18 °Cste- 29 °C) to twice
its length and heéld for 1 min before
release.

286

contrainte quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur moyenne

du carré de la contrainte moyenne

sur un cycle de déformation

NOTE — Pour une contrainte sinusoi-
dale symétrique, la contrainte quadrati-
que moyenne est égale au quotient{de
I'amplitude de contrainte par vz.

287

caoutchouc

élastomeére qui est déja ou peut étre
amené a unétat tel qu'il soit es-
sentiellement insoluble, bien que
susceptible de gonfler dans un
solvant/porté a ébullition, tel que
benzéne, méthyléthylcétone et
azeotrope éthanol-toluene, et qui,
dans son état modifié, ne peut étre
aisément remoulé par chauffage et
pression modérés

NOTE — En son état modifié, un caout-
chouc ne contenant pas de diluants
revient, en 1 min, a moins de 1,5 fois
sa longueur initiale, aprés avoir été étiré
a la température normale (18°C 34
29 °C) et maintenu au double de sa
longueur initiale durant 1 min avant

286
cpefHe-KBafipaTu4Hjoe

HanpaXeume
KODPEHb \KBAAPATHLIA U3 CpenHen Bse-
NUYUHEl KBAOPATOB HAMPAXEHW 3a

unkaedopmMaumm

MPUMEYAHWE —  [nAa| HanpaxeHua,
W3MEHFIOWErocA CUMMETPUYHO NO CUHY-
COVMAANbHOMY  3aKOHy, |cpenHe-kBappa-
TUYHOE HanpaAxeHWe pdsHO amnauTyne
HaNPsXeHWA, AeNeHHOM ta V2.

287

Kay4ykK

3nacTomMep, KOTOpbIiA | MoXeT 6biTh
unn  yxe nepepabofaH B Takoe
COCTOAHME, Korpa OH npakTU4Yecku

HepacTBOpMM (HO MOXeT HabyxaTb) B
Takux KWUNAWMX pacTBppuTensx, Kak
6eH30n, METUNITUNKETOH ©  a3eo0-
TPOMHaA CMeCb 3TaHON-TONyonN; Mo-
ONAULIMPOBAHHBIA KayHyK He MOXeT
6bITb MOBTOPHO Nerkg OTNPeccoBaH
A0 NOCTOAHHOM hOpMbl NpU Harpe-
BaHUW 1 YMEpEeHHOM [IBNeHNUM

NMPUMEYAHWUE — MopanduumpoBaHHbIn
Kayyyk, He copgepxawwup pasbasutens,
BO3BpallaeTcA B TeyeHWe 1 MuH Kk 1,5
NepBOHAYaNbHOW ANWHL| nocne pacTa-

XEHUA NPU KOMHATHOM ]emneparype (oT

18°C po 29°C) poO YMBOEHMA ANWHBI

ofpazua 14
i )

HUA B TakKOM

288

rubberize

impregnate and/or coat a substrate
with rubber

289
rubber latex
colloidal aqueous dispersion of

rubber particles

d'étre relaché.

288

caoutchouter

imprégner ou revétir de caoutchouc
un support

289

latex de caoutchouc

dispersion colloidale aqueuse de
particules de caoutchouc

RLiOQN.
[abd o

COCTOAHUK B TeYeHue 1 MuH.

288

npope3nHUBaHue

NponuTKa Wunn NOKpbITUE BeLiecTBa
pe3nHon

289

Kay4yKOBbIW nartekc

KonnouaHaa  BOfHaA  Aucnepcus
Kaydyka

47
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290 290 290
rubber substitute (deprecated)
SEE factice
291 291 291
salt bath bain de sel
SEE liquid curing medium (LCM) VOIR milieu liquide pour vulca-

nisation (LCM)
292 292 292
sample échantillon npoba

one or more items taken from a lot
and intended [to provide information
on the lot and| possibly to serve as a
basis for a degision on the lot or on
the process which had produced it

NOTE — Definjition based on that in
ISO 3534-2:1993, Statistics — Vocabu-
lary and symbpls — Part 2: Statistical
quality control.

293

scorch
premature vujcanization of a rubber
compound

294
screw
rotating memper, with one or more

helical grooJes, used to propel
rubber along the barrel of an
extruder

295

secondary accelerator
accelerator Jsed in low concen-
trations with the primary acceler-

ator to optimize cure rate and

vulcanizate properties

296
second-order transition

NOTE — This term, as applied to
rubber, is deprecated and should be
replaced by glass transition.

un ou plusieurs individus prélevés
dans un lot et destinés a fournir
des informations sur le lot, ces
informations pouvant éventuelle-
ment servir de base a une décision
concernant le lot ou le procédé qui
I'a produit

NOTE — Définition fondée sur celle de
I'ISO 3534-2:1993, Statistique — Voca?
bulaire et symboles — Partie 2: Maitrisé
statistique de la qualité.

293

grillage

vulcanisation prématurée d'un mé-
lange a base de<caoutchouc

294

vis

piéce tournante, comportant une
oU plusieurs rainures hélicoidales,
permettant de faire avancer le
caoutchouc a l'intérieur du corps de
|'extrudeuse

295

accélérateur secondaire
accélérateur utilisé a faible dose
avec U fmat
optimiser la vitesse de vulcanisation
et les propriétés des vulcanisats

296
transition du second ordre

NOTE — L'emploi de ce terme appliqué
au caoutchouc est déconseillé et il
convient de le remplacer par transition
vitreuse.

oaHO wunu 6onee u3geniA, B3ATLIX K3
napTvn, KOTOpbie WCNONH3YTCA ANA
nonyyeHna UMgOpMauup o Bcen
napTMn © pKQTOpble MOTMYT CNyXuTb
OCHOBahWeM [f1A Bbidayp 3akniode-
HUIA O/BCEN NapTun u3fenii

NRUMEYAHWNE —  OnpengneHve  no
NCO 3534-2:1993, Cratucthka — Cno-
Bapb n cumsonsl — Yacrs 2: CratucTu-
YECKUA KOHTPO/Tb Ka4eCTBa.

293

nopBynKaHusauuna
npeasaputenbHas BynkaHusauwa pe-
3UHOBOW CMeCun

294

295

BTOPUYHBbIA yCKOpPUTENDb
yckopuTenb, NPUMEHSEMbI B He-

OCHOBHbIM
yckoputenemM C Uenbio ONTUMm3aumm
CKOPOCTW BYNKaHW3auUMum u CBOWCTB
BynKaHu3ara

296
c¢pazoBbIii Nepexon BTOPOro
pona

NMPUMEYAHWE — lpuMeHeHune 3Toro
TEPMUHA NO OTHOWEHWUIO K Pe3uHe He
pekoMeHgyeTcA. Ero cnepyer 3aMeHuUTb
TEPMWHOM CTeKNnoBaHue.
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297

semi-efficient vulcanizing
(semi-EV) system

as applied to diene rubbers, a vul-

canizing system having sulfur with

or without a sulfur donor and an ac-

celerator concentration between

those of a conventional sulfur vul-

canizing system and an EV system

297
systéme de vulcanisation
semi-efficace (semi-EV)
dans le cas de caoutchoucs diéni-
ques, systéme de vulcanisation
dont les teneurs en soufre, avec ou
sans donneur de soufre, et en accé-
|érateur sont comprises entre celles
d'un systéme de vulcanisation con-
ventionnel au soufre et d'un sys-
téme EV

ISO 1382:1996(E/F/R)

297
nonysdppekTnBHaA
ByJIKaHM3YyIOLlaA cucTemMma
NPUMEHUTENBHO K AWEHOBLIM Kay4y-
KaM — 3TO BYNKaHMW3yloLWan cucTema,
“MeloLan cogepxarune cepbl (C AOHO-
poM unu 6e3 pOoHopa cepbl) M
yckopuTensa cpefiHee Mexay 06bIMHON
CEPHON BYNKAaHW3yIOWen CMCTeMOn 1
3hheKTUBHON  BynkaHusyiowen cu-
cTeMon

298
serum (ruldber latex)
dispersion medium for a latex

299
set
deformation remaining after com-
plete release of the force producing
the deformation

300
set after break

set of a tes} piece after stretching it
to rupture
cf. set

301
sheeting (the act of)
process of|converting a rubber or

rubber mix, rubber <dodgh or
coagulated| latex into\>a” form in
which the| thickness/ is small in

proportion fo thedength

298

sérum (latex de caoutchouc)

milieu de dispersion des particules
de caoutchouc d'un latex

299

rémanence

déformation résiduelle aprés sup-
pression compléte de I'effort ayant
provoqué une déformation

300

déformation rémanente apres
rupture

déformationrémanente d'une éprou-

vette apfes allongement jusqu'a

rupture

cf..rémanence

301

mise en feuille

processus permettant de convertir
un caoutchouc, un mélange ou une
dissolution pateuse a base de
caoutchouc, ou un coagulum a base
de latex, en une forme dont I'épais-
seur est faible par rapport a la lon-
gueur

298
cepym (Kay4yKoBbIiA Narekc)
aucnepcHas-cpefa natekca

299

octrarovyHana fecopmayuna
pecopmauma, octalollancs  nocne
NONHOrO CHATUA Harpysky, BbI3bl-

Batowen nechopmaLinio

300
ocratovHas gedopmaumnna
nocne paspbisa
ocTaTtoyHan pedbopmalia  obpasua
nocne ero pacTAXeHun flo paspbIBa
CM. Takxe ocCTaTo4Han aedopma-
umna

301
nucroBaHume (npotecd)
npouecc NpugaHua Kaydyky, pesuHo-
BOW CMeCW, pPe3nHOBOW nacte unu
CKOarynupoBaHHOMY ndrekcy popMbl
3aroTOBKW, TONWMHA KPTOPOWA Hese-
NNKa NO OTHOLWEHWIO K fNnHe

302

shelf ageing

ageing during the period of storage
between production and ultimate
use

303
shelf life
SEE storage life

302

vieillissement au stockage
vieillissement pendant la période de
stockage entre la fabrication et I'uti-
lisation

303

302

303

49
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304

skim coating (the act of)
topping (the act of)

process of applying a thin layer of
rubber compound or mix to a sheet
material without significant shear
forces between the rubber and the
sheet

305

304

gommage

processus d'application d'une mince
couche de caoutchouc ou de mélan-
ge sur un matériau en feuille au
moyen d'une calandre sans exercer
de force de cisaillement importante
entre le caoutchouc et la feuille

caoutchouc de skim

skim rubb

rubber obte{Eed from the dilute
latex separatfed during the concen-
tration of natprral rubber latex

306
skin (cellulat material)

relatively der|se layer at the surface
of a cellular material

307
sludge (rubber latex)

sediment in lJuncompounded rubber
latex

©1SO

304

HaHeceHWe NOKPbITUA (NpoLecc)
npouecc HaHeCeHWA TOHKOro CroA
Kay4yyka WNM pesMHOBOW CMeCu Ha
NUCTOBOW Matepuan nytem WCnonb-
30BaHuA 6e3 NpUNOXeHUA 3Hauu-
TEMNbHbIX CUMT CABMIa MEXAY Kay4ykom
¥ IUCTOM

305

caoutchouc obtenu a partir de latex
dilué, séparé pendant la concentra-
tion du latex de caoutchouc naturel

306

peau

croiite (produit alvéolaire)

couche relativement dense a la sur-
face d'un produit alvéolaire

307
sédiment (latex de caoltchouc)

NOTE — Ce terme frangais ne néces-
site pas de définition particuliere.

306
ob6oiouKa (Auyencroe B4uECTBO)
CPABHUTENBHO MNOTHbIA TOBEPXHOCT-
HBIW CNOW NOPUCTOro Malepuana

307

wnam
Hekay4ykoBble BellecTBd, copepxa-
lmeca B CepymMe HaTyppRnbHOro na-
Tekca

308 308 308
softener émollient
compounding ingredient used in _iogrédient de mélange utilisé en
small propogrtions to reduce the { petites proportions pour réduire la
stiffness of|a rubber mix or the) ‘raideur d'un mélange a base de
hardness of the vulcanizate caoutchouc ou la dureté d'un vul-
canisat
NOTE — Le terme émollient est peu
utilisé en francgais et cette définition se
confond souvent avec celle de plasti-
fiant.
309 309 309
sol rubber caoutchouc sol

that portion of rubber soluble in a
chosen solvent

310
solution polymerization

process in which one or more
monomers are dissolved in a
common solvent system and

reacted to yield a polymer

50

fraction de caoutchouc soluble dans
un solvant donné

310

polymérisation en solution
processus dans lequel un ou plu-
sieurs monomeres sont dissous
dans un systéme solvant et réagis-
sent pour former un polymeére

Kay4yKOBasA 301b
4acTb Kay4yka, pacTBOPUMaA B Bbl-
6paHHOM pacTeopuTENe

310
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311
spew
SEE flash

312

sponge rubber

cellular  rubber consisting pre-
dominantly of open cells and made
from a dry rubber compound

311

312

caoutchouc spongieux
caoutchouc alvéolaire comportant
principalement des alvéoles ouverts
et obtenu a partir d'un mélange de
caoutchouc sec

ISO 1382:1996(E/F/R)

311

312

ry6buaran pesuHa

AYEUCTan pe3nHa, COCTOAWan B OC-
HOBHOM W3 OTKPbLITbIX NOp W cAe-
NaHHaA Ha OCHOBE CyXOW Pe3NHOBOM
cMecu

313

spreader
machine fpr distributing a rubber
dough or Jatex on the surface of
sheet matgrial by means of a blade

314
spring cgnstant
K
that compgnent of an applied force
which is in|phase with the deforma-
tion, divided by the deformation

315
stabilized rubber latex

latex treaIed to inhibit premature
coagulatio

316
stabilizer (rubber)

substance| present in ¢r-added to
raw rubbel to maintaif~the proper-

313

métier a enduire

machine pour répartir une pate de
caoutchouc ou un latex a la surface
d'un matériau en feuille au moyen
d'une lame

314

constante de ressort

K

composante de la forcezappliquée
qui est en phase avec\la déforma-
tion, divisée par la déformation

315

latex stabilisé

latex additionné d'agents de protec-
tion en vue d'empécher une coagu-
lation prématurée

316

stabilisant (caoutchouc)
substance présente ou incorporée a
un caoutchouc pour en maintenir les

313

314
KOHCTaHTA XeCTKOqTH
K
OTHOWeHWe CoCTaBnAollen npuno-
XEHHOW Cunbl, HaxoadAwenca B dhase
CO CMelleHneM, K fedbppmaumnu

315
crabunuanpoBaHHbIil NaTekc

naTekc, o6paboTaHHbIif C Lenbio npe-
NOTBPALWEHNA NPEXAeRPEMEHHON KO-
arynauum

316
crabunmsarop (kayuyy)

BEWECTBO, NPUCYTCTBYlOWEEe B MNOMM-
Mepe WM BBOAUMOE| B PEe3NHOBYIO

ties at or| near their initial values propriétés a leurs valeurs initiales ou cMmecb AnNA coxpaHeHWA OCHOBHbIX
during dfying,sprocessing and a des valeurs proches pendant le cBOWCTB B npouecce | Cywku, nepe-
storage procédé par voie seche, la mise en  paboTku u xpaHeHUA

ceuvre et le stockage
317 317 317
stabilizer (rubber latex) stabilisant (latex de caoutchouc) crabunusarop (KayuyKoBbiit
substance incorporated in a latex to  substance incorporée a un latex nartekc)

prevent the agglomeration/coagu-
lation of rubber particles, especially
during compounding and sub-
sequent processing

NOTE — Stabilizers may be present
naturally in latex.

pour empécher I'agglomération/la
coagulation des particules de caout-
chouc, particulierement pendant le
mélangeage et les opérations ulté-
rieures

NOTE — Des stabilisants peuvent étre
présents naturellement dans un latex.

BelleCcTBO, BBOAMMOE B naTekc, AnA
NpenoTBpaLleHns  arnomepaumnn/ko-
arynAauMmM 4acTuy Kaydyka, 0COBeHHO
npv CMeLeH 1 nocneyloLmx one-
pauwuax

NPUMEYAHWE — Crabunumsatopsbl MOryT,
eCTecTBeHHO, ObiTb NPUCYTCTBYIOWWUMU B
narekce.

51
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318 318 318

stain tachage

for specific definitions see contact pour des définitions spécifiques,

stain, extraction stain, migration voir tachage par contact, tachage

stain and penetration stain par lessivage, tachage par migra-
tion et tachage par pénétration

319 319 319

standard compound mélange standard

compound prepared according to a mélange préparé selon une formule

prescribed fofmulation using stan- prescriie avec des Ingrédienis de

dard referencg ingredients and mix- référence et des procédures de

ing procedurep mise en ceuvre normalisés

320 320 320

steam pan autoclave

steam autoclgve VOIR définition no 27

321 321 321

stiffener raidisseur

compounding| ingredient used to ingrédient de mélange utilisé pour

increase the piscosity of an unvul- augmenter la viscosité d'dn mélan-

canized rubber mix ge a base de caoutchouc non wvul-
canisé

322 322 322

storage hardening durcissement au stockage OTBEpXAEeHUNEe Npu XpaHeHUN

increase in the viscosity of raw or augmentation de la viscosité du yBenuueHue BA3KOCTWM KpyvyKa WU

unvulcanized fubber during storage caoutchouc brut ou non vulcanisé  HeByNnKaHU30BaHHOW pe3nHOBOW CMe-
pendant le stockage N NPpU XpaHeHm

NOTE — Stora@e hardening, unlike low=

temperature [crystallization, is .“oof  NOTE — Le durcissement au stockage, ~ NMPUMEYAHWE —  OrtsepMneHne npw

thermally revergible. a la différence de la cristallisation &  xpaHeHuu oOTANMYaeTcA OT| Kpuctannu-
basse température, n'est pas thermi- 3aumMm nNpu HW3KOW Temrepatype, He
guement réversible. ABNAACL TEPMUYECKUN 0BPATYMBIM.

323 323 323

storage life
shelf life
period of time after production
during which a material or product
kept under specified conditions
retains its specified properties

324
storage shear modulus
SEE elastic shear modulus

52

durée limite de stockage

durée pendant laquelle un matériau
ou un produit, stocké dans des
conditions définies, conserve ses
propriétés spécifiées a dater de sa
fabrication

324

module de conservation en
cisaillement

VOIR module élastique de cisaille-

ment

CPOK XpaHeHNA
nepuop  BPeMeHM Nocne  U3roTos-
NeHUA, B TeYEHWe KOTOPOro Betle-
CTBO wUnn wun3penne, HaxogaweecA B
onpeneneHHbIX YCNoBUAX, COXpaHAeT
CBOW OCHOBHbIE CBONCTBA

324
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325 325 325
storage Young's modulus module de conservation de
SEE elastic Young's modulus Young
VOIR module élastique de Young
326 326 326
strain déformation Recdopmauyuna
change, due to force, in the changement, provoqué par une W3MeHeHMe pa3mepoB Tena no OT-
dimensions of a body, referred to force, des dimensions d'un corps HoweHMO K €ro nepBOHayYanbHbLIM
its original dtrrenstens paF—rapport—a—Ses—dirmensions—pasvepaV, —BESBaRROE  NeCTBUEM
initiales cunel
327 327 327
strain amplitude amplitude de la déformation amnantyga gecpopMauun
ratio of the[ maximum deformation, rapport de la déformation absolue QTHOWeHue  cpepHer: 3HaYeHunn
measured [from the mean de- maximale, mesurée a partir de la MakcumansHon fedboppaunn K CBO-
formation, fo the free dimension of  déformation moyenne, & la dimen<, GoaHbiM pasmepam HenecOpMUPO-

the unstrair
peak on ong

328

strainer
extruder-tyy
force a 1
through a s
solid extran

329
stress
intensity, at
internal for
force) that
through the

ed test piece (mean to
side only)

e machine designed to
Libber or rubber mix
eve or sieves to remove
Bous material

a point in a_body, of the
ces (or components of
act onNa“/ given plane
point

NOTE — Str

pSS-is expressed as a force

sion libre de [I'éprouvette nén
déformée (de la valeur moyenne\a la
valeur maximale sur un seul cdté)

328

extrudeuse filtreuse

extrudeuse congue pour forcer un
caoutchouc;6u un mélange a travers
un ou¢plusieurs tamis, afin d'élimi-
ner les'corps étrangers solides

329

contrainte

intensité, en un point d'un corps,
des forces internes (ou de leurs
composantes) qui agissent dans un
plan donné passant par ce point

NOTE — La contrainte est exprimée en

BaHHOrO  ucnbiTyeMofo  obpasua
(CpenHee 3HaveHne nonnepnona)

328

cTpeiHep
3KCTpyAep,  NpPOeKTUHOBaHHbIN  C
Uenblo NPOMyCcKaHWA [pesuHbl  unu
Pe3nHOBON CMeCn 4yepe3s OAHO Wnw
HEeCKONbKO CUT ANA YRaNeHWa WHO-
POfHbIX TBEPAbIX MaTeppanos

329
YCNOBHOE HanpsXejue

WHTEHCUBHOCTb BHYTPEHHUX CUi (Unu
UX COCTaBNAIOWWMX) B TOYKe Tena, nei-
CTBYIOLMX B MIOCKOCTU| MpoxoasaLlei
yepes 3Ty TOUKy

[IPUMEYAHWE — YcnosHoe Hanpsxe-

per unit area. As used

compression

in tension,
or shear tests, stress is

calculated on the basis of the original

dimensions

of the appropriate cross-

section of the test piece.

330

stress relaxation
time-dependent decrease in stress
at a constant strain

force par unité de surface. Dans le cas
des essais de traction, de compression
ou de cisaillement, la contrainte est cal-
culée en utilisant les dimensions
initiales de la section transversale ap-
propriée de I'éprouvette.

330

relaxation de contrainte
diminution, en fonction du temps,
de la contrainte a déformation cons-
tante

HMe  BbIPAXaeTCa  BeNUYUHOM  CUMbI,
fencTeylowWen Ha eanHuLy nnowaau. Mpw
UCMBITAHUM Ha pPacTAXEeHue, CKaTue unu
COBUI YCMOBHOE HanpaXeHWe pPacCYuThbi-
BalOT WCXOAA M3 NEpPBOHAYaNbHbIX pPas-
MEpOB NornepeYHoro cevyeHna obpasua.

330

53
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331

structure (carbon black)

property or characteristic of a
carbon black aggregate that is mani-
fested by the number of particles
per aggregate, the dimensions, the
shape of the aggregate and the
tightness of particle interlocking, all
taken together

331

structure (noir de carbone)
propriété ou caractéristigue d'un
agrégat de noir de carbone qui se
manifeste par le nombre de
particules par agrégat, cette notion
recouvrant les dimensions et la
forme des agrégats ainsi que la
densité des enchevétrements de
particules

©1SO

331

CTPYKTYPHOCTb (TEXHUYECKUI
yrnepop) '

CBOWCTBO WM XapakTepucTuka arpe-

rata TeXHWYeckoro yrrnepopa, npo-

ABNAIOWEECA  YUCNIOM  4YacTuy B

arperate, 4TO BKIIIOYAET pasmepsl,

dopma arperatoB, a Takxe nnoT-

HOCTb NepenneTeHuin YacTuu

332
sulfur dongr vulcanizing

system
vulcanizing system in which there is
no elementall sulfur present and all
sulfur used |n the vulcanization is
provided by | sulfur-containing ma-
terials

NOTE — In gome countries, this is
called a "“sulfurless vulcanizing sys-
tem”.

333

swelling
increase in Molume of a test piece
immersed in|a liquid or exposed to
a vapour

NOTE — Thg French term “gonfle-

ment” also ihcludes what is usually
described in Ehglish as “blowing”.

334
synthetic rubber

one or more jmonomers

335

332
systéme de vulcanisation
avec donneur de soufre
systeme de vulcanisation dans
lequel il n'y a pas de soufre élémen-
taire présent, tout le soufre utilisé
pour la vulcanisation étant fourni par
des matériaux contenant du soufre

NOTE — Dans certains pays, ceci est
appelé «systéme de vulcanisation sans
soufren.

333

gonflement (dans un |iquide ou
une vapeur)

accroissement ensvolume d'une

éprouvette ou d'un objet immer-

géle) dans un liglide ou exposé(e) a

une vapeur

NOTE —“Le terme francais «gonfle-
ment»_comprend aussi ce qu'exprime
le-tetme anglais «blowing».

332

333

HabyxaHue
yBenuyeHme obbema oPpasua Ma-
Tepuana, NoMeLLEeHHOro |B XMAKOCTb
“nu nap

NPUMEYAHUE — OpaHuy3ckmin TepMuH
~gonflement” Bkniovaet Takxe NOHATUE,
0603Ha4YaeMoe aHMUACKUM TEPMUHOM
.blowing”.

tack (unvulcanized rubber)

334 334

caoutchouc synthétique
rubber produced by polymerizing caoutchouc produit par polymérisa-

tion d'un ou de plusieurs mono-

meres

335 335

collant de confection npuxBaTKa (HeBYKAaHN30BAHHbIN
property that causes contracting (caoutchouc cru) Kayuyk)

surfaces of unvulcanized rubber or
rubber compounds to adhere to
each other

336

tackifier

compounding ingredient used to
increase the tack of unvulcanized
rubber

54

propriété d'un caoutchouc, ou d'un
mélange a base de caoutchouc, qui
permet a deux couches pressées
ensemble d'adhérer a leur surface
de contact

336

agent donnant du collant
ingrédient de mélange utilisé pour
accroitre le collant d'un mélange a
base de caoutchouc non vulcanisé

XapakTepmucTmka kaydyka unm cmecu
Ha 6a3se kayyyka, KOTOpaA No3BoOnAeT
npuaMnaHue [ABYX KOHTAKTHbIX MO-
BEpXHOCTEN

336
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337

tear (rubber)

mechanical rupture in a rubber
caused by a high stress concentra-
tion at a cut, sharp angle or
localized deformation

338

337

déchirement (caoutchouc)
rupture mécanique dans un caout-
chouc due a une concentration éle-
vée de contraintes au niveau d'une
coupure, d'un angle vif ou d'une
déformation locale

338

ISO 1382:1996(E/F/R)

337

pasaup (kayyyk)

MexaHu4yeckoe paspylueHne Kayyyka
B MeCTe KOHUEHTPauun BbICOKOrO
HanpAxeHnsa, 0byCNOBIEHHOrO nope-
30M, OCTpbIM YINOM WAW foKanu-
30BaHHOW fecbopMaumeit

338

tear strength

maximum [force required to tear a
specified [test piece, the force
acting subptantially parallel to the
major axis pf the test piece

339
tensile mpdulus
SEE tensile stress at a given elon-

gation (thg preferred term)

340
tensile strength

maximum | tensile stress applied
during strgtching a test piece to
rupture

341
tensile stress

stress applied te-stretch a test
piece; it is falculated by dividing the
applied forge-by the original cross-
sectional alea

résistance au déchirement
force maximale nécessaire pour
déchirer une éprouvette définie, la
force agissant dans une direction
principale paralléle au plus grand axe
de I'éprouvette

339

module

VOIR contrainte de traction-pour
un allongement donné (terme pri-
vilégié)

340

résistance a la rupture par
traction

contrainte de traction maximale,

exercée sur une éprouvette étirée

jdsqu'a la rupture

341

contrainte de traction
contrainte subie par une éprouvette
soumise a un étirement; son ex-
pression numénque est le quotient

342

tensile stress at a given
elongation

stress required to stretch the

significant portion of a test piece to

the given elongation

cf. tensile stress

de Ia sectlon mmale

342

contrainte de traction pour un
allongement donné

contrainte de traction nécessaire

pour communiquer un allongement

donné a la partie significative d'une

éprouvette

cf. contrainte de traction

CONpoTMBIIEHUE pa3zaupy
MaKCuManbHaa Harpy3ka, Heobxogu-
MaA [N pasphiBa | UCMbITYeMoro
obpa3ua 1 OENCTBYIOWAA B OCHOBHOM
napannenbHO bonblei|ocn obpasua

339
YCNIOBHOE HanpaXXeHue

CM. ycnoBHoe HanpsxeHue npwu
AaHHOM YyanuHeHwuw | (6onee npeg-
NOYTUTENbHBLIA TEPMUH

340
npefAen NPoOYHOCTU fipu

paspbiBe
MakCcMMansHoe HarnpakeHue, Bbi3bl-
Balollee paspylueHuwe Matepuana rnpw
PACTAXEHUN

341
HanpAXEeHNe NP PACTAEHUN
HanpAxeHne, NPUNOXeHHOe ANA pac-
TAXEHNA o6pasua; OHO PaccynTbI-
BaeTCA NyTem neﬂeHAH BEMNYMHbI
| Ha nepBso-
Haqaanyvo nnowagb NonepeYyHoro
ceveHuna obpasua

342

Hanps)XeHue Npyu faHHOM
yAnuHeHUun

HanpAXeHwe, HeobxoanMoe aAnNA pac-

TAXeHA obpa3ua [0  3aAaHHOro

yanvHeHUs

CM. TaKxe HanpsaXeHue Npu pacra-

XeHUu
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343

tension fatigue
process whereby fracture is in-

duced, throug
test piece or
repeated tensi

344

tension set
extension ren
piece has 0
allowed to reti

345

terpolymer
polymer deriv
ent monomers

346
test piece

piece of material

h crack growth, in a
product subjected to
le stresses

343

fatigue en traction

processus dans lequel la propaga-
tion de craquelures entraine la
rupture d'une éprouvette ou d'un
produit soumis a des déformations
répétées en traction

344

haining after a test
een stretched and
act freely

bd from three differ-

of appropriate

shape and size, prepared so that it
is ready for usg in a test

NOTE— In
“specimen” i
denote “test pi

347

thermal car

type of «car
under control
thermal
carbon
combination t
of air or flame

decq
liquid

the USA,
5 generally
pce”.

the word
used to

bon black

bon black produced
ed conditions by<the
mposition ofy “hydro-
S or gases, or a
nereof, in(the absence
S

allongement
allongement résiduel d'une éprou-
vette étirée puis relachée

345

terpolymeére

polymére dérivé de trois mono-
méres différents

346

éprouvette

piece de forme et de_dimensions
appropriées, préte . &> étre utilisée
pour un essai

347

noir de carbone thermique
type de noir de carbone produit
dans des conditions contrélées par
décomposition thermique d'hydro-
carbures liquides ou gazeux, ou
d'une combinaison des deux, en
|'absence d'air ou de flammes

© SO

343

yCcTanocrb Npy MHOroKpaTHOM
pacTaXeHUn

paspyuwleHue u3fgenna Unu UcrbiTye-

Moro obpasua, NoABeprwmxca aen-

CTBMIO  LUMKNUYECKMX  HanpAXeHUn

NOCPENCTBOM Pa3pacTaHuna fedekTos

déformationrémanente-aprés——ocrarouHoe-yaruHeHue

yannHeHue, ocrtaslieecs
nocne ero pactaxeRua
gylouiero BOCCTaHOBREHNA

B obpasue
n nocne-

345

346
ob6paseuL ANA UCNbITAaHWA

4acTb MaTepuwana COOTBETCTBYIOLIEN
(hopMbl 1 pa3mepa, NoardToBneHHan
ONA UCMbITAHUA

348

thermal degradation
degradation due to increase in tem-

perature

resulting from external

application, or internal generation,

of heat

349

thermoplastic elastomer

common

commercial

term for

thermoplastic rubber

56

348

dégradation thermique
dégradation due & une élévation de
température par suite de l'applica-
tion d'une source de chaleur
externe ou par génération interne de
chaleur

349
élastomére thermoplastique
terme commercial usuel pour

caoutchouc thermoplastique

347

348

Tennosas gerpapauuva
gerpagauvs, Bbi3BaHHas  MOBblWe-

HUemM TeMnepartypbl BCneacrsne BO3-
AENCTBUA BHELWHero TenionCTo4HnKa
UNn CO3aaHnA BHYTPEHHEro Tenna

349
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350
thermoplastic rubber

polymer or blend of polymers that
does not require vulcanization or
crosslinking during processing, yet
has properties, at its service tem-
perature, similar to those of
vulcanized rubber; these properties
disappear at processing tempera-
ture, so that further processing is
possible, but return when the
material is returned to its service
temperature

350

caoutchouc thermoplastique
polymeére ou mélange de polymeres
ne nécessitant pas de vulcanisation
ou de réticulation lors de sa mise en
ceuvre mais qui présente, a la tem-
pérature de service, des propriétés
similaires a celles du caoutchouc
vulcanisé; ces propriétés disparais-
sent a la température de mise en
ceuvre, rendant possible une mise

en ceuvre ultérieure, mais réappa-
raissent lorsque le matériau revient

ISO 1382:1996(E/F/R)

350

351
thermosetting (adj)

capable of peing irreversibly chang-
ed into a substantially insoluble ma-
terial or profuct

352
thickener|(rubber latex)
compounding ingredient used in
small quantities to increase the
viscosity offlatex or a latex mix

353

threshold|strain (static ozone
testing) j

highest tensile strain at which a

rubber can|be exposed at a given
temperaturg to air containing.-a
given concentration of ozone ‘with-
out ozone [cracks developingZon it
after a givep exposed pefiod

a la température de service

351

thermodurcissable

susceptible d'étre transformé d'une
maniere irréversible en un matériau
ou produit essentiellement insoluble

352

épaississant (latex de
caoutchouc)

ingrédient de mélangé.  utilisé en

petite quantité pouraugmenter la

viscosité du latex:gdyd'un mélange a

base de latex

353
seuil-de déformation (essai
statique a I'ozone)
déformation en tension la plus
élevée a laquelle un vulcanisat peut
étre exposé, a une température
donnée, a l'air contenant une con-
centration donnée d'ozone sans
qu'il s'y développent des craquelu-
res aprés une durée d'exposition
donnée

351

352
3arycrurenb (KayyykgBbin NaTekc)

WHrpeaveHT pesvHOBON CMecu, npu-
MeHAeMsbIN B HeBGOMbLIGM KonudecTse
ONA NOBbIWEHMA BA3KPCTW naTekca
UMY NaTEKCHOM CcMecu

353
noporosana gechopmayusn
(cTaTMyeckoe ucnbiTaive B
030HOCoAepxallen cpene)
MakCuManbHoe 3Hauvelue cTaTtuye-
ckov fedbopMaunn padraxeHus, npw
KOTOPOM OTCYTCTBYIOT | TPELMHbI Ha
NOBEPXHOCTU Pe3WHbl, | Bbidepxusae-
MO [AnuTENbHOEe BpeMA B 030HO-
conepxalyev cpege

354

354 354
tinting strength (carbon black) pouvoir colorant (noir de Kpacauwasa cnocobHocTb
capacity to reduce reflectance of a carbone) (TexHunyeckunit yrnepop)

white paste in comparison to a
reference black under specified
conditions

NOTE — This is usually expressed as a
dimensionless ratio of the reflectance
of a standard paste to that of a sample
paste, both pastes being prepared and
tested under specified conditions.

capacité de réduire la réflectance
d'une péte blanche, comparée a
celle d'un noir de carbone de réfé-
rence, dans des conditions définies

NOTE — Il s'exprime généralement
comme un rapport sans dimension de
la réflectance d'une pate étalon a celle
d'une pate échantillon, les deux pates
ayant été préparées et essayées dans
des conditions définies.

CNOCOBHOCTL YMeHbLIAaTL OTpaxeHue
cBeTa 6enof nacTbl B CPaBHEHWUU C
OTPaXeHWeM CBeTa OT KOHTPOMbHOro
obpa3sua TexHU4yeckoro yrnepopa B
3aaHHbIX YCNOBUAX

MPUMEYAHUE — OHa 06bl4HO BbIpa-
XAeTCA KaK OTHOLWeHWe, B eaMHuLaXx,
OTPaXeHWA CBeTa CTaHJAapTHOW MacThl K
oTpaxeHuio cseta obpasua nacTel; npu
3TOM 06e NnacTbl U3rOTOBNEHbI W WUCMbI-
TaHbl B 3aflaHHbIX YCNOBUAX.
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355

topping (the act of)
SEE skim coating

356

total sulfur
all the sulfur present in a material,
irrespective of its chemical form or

origin

357

355
gommage
VOIR définition no 304

356

soufre total

tout le soufre présent dans un
matériau, quelle gqu'en soit sa forme
chimigue ou son origine

©1S0O

355
npomaska (npouecc)
CM. HaHeceHMe NOKpPLITUA

356

cepa, obwan

BCA Cepa, HaxofAwanaca B npoaykrte,
HE3aBNCUMO OT ee XuMmnyeckon dop-
Mbl NN NPOUCXOXOEHNA

transfer mqulding
moulding process by which a

rubber comgound,
integral with

in a chamber
the mould, is forced

into one or more closed cavities by
a pressure thpt is dependent on the
mould-clampinpg force

358

twist (amount of)
number of tyrns around its axis per

unit length

strand, or of
cable or hossg

of a yarn or textile
a product such as a

357

moulage par transfert

procédé de moulage dans lequel un
mélange de caoutchouc, placé dans
une chambre intégrée dans le
moule, est forcé dans une ou
plusieurs empreintes sous une
pression qui dépend de la force de
fermeture du moule

358

torsion

nombre de tours autolir de son axe
par unité de longugur d'un fil, d'un
toron textile ou@jun produit tel que
céable ou tuyau

357
nnyHxepHoe'tbopmopaHue

npouecc hopMOBaHMA, NPU KOTOPOM
pe3nHoBaANCMeCh BbIAagNNBaeTCA B
3aKpbITYi0) hopMy wnu |popmbl 13
KamepEl, coCTaBnAalollen (eanHoe Le-
noe_ ¢ npecc-hopmoir, |noa Aaene-

HIEM, KOTOpOEe 3aBWCUT| OT yCunuA
3aKPbITUA Npecc-opMbl

358

KpyTKa

4MCNo MOBOPOTOB (BUTKOB) BOKPYr
CBOE/ OCW Ha eAuHMLY ANWHbI HUTK

WNY NPAOW TEeKCTUAA Wi n3genun,
Takux Kak kabenb vnu pygas

359 359 359
two-rollmiil (...
SEE mill
NOTE — Remarque concernant la
traduction de «two-roll mill»: Il ne faut
pas mettre la méme équivalence en
francais, car «mélangeur» n'est pas
synonyme de «mélangeur a cylindres»,
ce terme pouvant s'appliquer a un
«mélangeur interne».
360 360 360
ultimate elongation npepenbHoe yinnHeHne
SEE elongation at break CM. oTHOcUTenbHOe yanuHeHue
npu paspbise
361 361 361
ultra-accelerator ultra-accélérateur ynbTpaycKoputenb

highly active accelerator for fast

vulcanization

. which is often used

for low-temperature vulcanization

58

accélérateur trés actif pour vulca-
nisations rapides et souvent utilisé
pour des vulcanisations a basse
température

BbICOKOAKTUBHbBIN  yCKOpUTENL  ANA
6bICTPOM ByNKaHU3auumn, 4acto npw-
MEHAIWWACA ONA  HU3KOoTeMnepa-
TYPHOW ByfnKaHu3auuu
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362

undercure

state of vulcanization less than the
optimum cure

NOTE — Undercure is generally caused
by too short a time and/or too low a
temperature of vulcanization and/or
post cure, and/or a deficiency of vul-
canizing agents.

362

sous-vulcanisation

état de wvulcanisation en deca de
I'optimum de vulcanisation

NOTE — La sous-vulcanisation est
généralement due a une durée de vul-
canisation et/ou de post-vulcanisation
trop courte, a une température de vul-
canisation et/ou de post-vulcanisation
trop basse et/fou a un défaut d'agents
de vulcanisation.

ISO 1382:1996(E/F/R)

362

HefoByNKaHu3aLuua

MeHbILAA CTeneHb ByNKaHM3auuMu no
CPaBHEHMWIO C ONTUMANbHOW ByNKaHU-
3aumen

NPUMEYAHUE — O6bI4HO  NPULKUHON
HEeAoBYNKaHW3aUMM ABNAETCA HeAoCTa-
TOYHOE BpPEeMA W/WNM HW3Kaa Temnepa-
Typa ByNKaHU3auUMu wunu nocnepyiowen
BYNKaHW3aUUuM Wunu OTCYTCTBME BYNKa-
HU3YIOLMX areHToB.

363 363 363

urethane|foam mousse de polyuréthane

cellular material in which the matrix ~ matériau cellulaire dont la matrice

is a polyurgthane est un polyuréthane

364 364 364

UV absorber absorbeur UV

compound|ng ingredient which, ingrédient de mélange qui, de par

through it$ ability to absorb ultra- son aptitude a absorber les radia;

violet radigtion, retards the deterio- tions ultraviolettes, retarde/ la

ration causjed by the UV component  dégradation causée par la ¢compo-

of sunlight and/or other light sante UV de la lumiére solaire et/ou

sources d'autres sources luminguses

365 365 365

VFA nuniber (rubber latex)

SEE volatije fatty acid number

366 366 366

virgin rubber (deprecated) CbIPON Kay4yK (Henpuemnembin

SEE wet spots TEPMUH)
CM. Mmokpble nAaTHa

NOTE — Fqr commercial usage.of this

term, see |[RQP Conf. "“Green-Book” NPUMEYAHUE — [InAa npuMeHeHua 3To-

(Internationgl Standard of Quality and ro TepMWHa B TOProeng cMm. ,3eneHyio

Packing fof Natural Rubber Grades) KHUry"” koHdbepeHuum IRQP (International

(RMA, Pub.|Jan. 1, 1979). Standard of Quality aphd Packing for
Natural Rubber Gradgs) (RMA Pub.,,
AHBapb 1979).

367 367 367

virgins (deprecated) CbIpble YHacTKM (Henpuemnemsin

SEE wet spots TEPMUH)
CM. MoKpble nATHa

368 368 368

void (cellular material)

cavity unintentionally formed in a
cellular material and substantially
larger than the characteristic indi-
vidual cells

poche (produit alvéolaire)

cavité non provoquée intentionnel-
lement dans un produit alvéolaire et
beaucoup plus grande que les
alvéoles normaux du produit

MONOCTb (A4enCToe BeLeCcTBo)
nonoctb, 06pa3oBasllancA CaMmonpo-
U3BOMbHO B OTAENbHbIX MecTax mno-
pWUCTOro Matepuana W CylecTBeHHO
NpeBOCXOfAWanA NO pasMepy OTOeNb-
Hble Mopbl
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