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IS0 1382:1996(E/F/R) 

Foreword 

IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide 
federation of national standards bodies (IS0 member bodies). The work 
of preparing International Standards is normally carried out through IS0 
technical committees. Each member body interested in a subject for 
which a technical committee has been established has the right to be 
represented on that committee. International organizations, governmental 
and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. IS0 
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission 
(I EC) on all matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are 
circulated to the member bodies for voting. Publication as an International 
Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting 
a vote. 

International Standard IS0 1382 was prepared by Technical Committee 
ISO/lC 45, Rubber and rubber products. 

This third edition cancels and replaces the second edition (IS0 1382:1982) 
plus all published and unpublished addenda up to and including draft 
addendum 21. 

This edition differs from IS0 1382:1982 in that the terms and definitions 
are presented in alphabetical order in English. An index of French terms 
(without definitions) in alphabetical order is provided. 

Annex A forms an integral part of this International Standard. Annex B is 
for information only. 

0 IS0 1996 

All rights reserved. Unless otherwise specified, no part of this publication may be 
reproduced or utilized in any form or by any means, electronic or mechanical, including 
photocopying and microfilm, without permission in writing from the publisher. / Droits de 
reproduction reserves. Sauf prescription differente, aucune partie de cette publication ne 
peut etre reproduite ni utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun procede, 
electronique ou mecanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord ecrit de 
l’editeur. 

International Organization for Standardization 
Case postale 56 l CH-1211 Geneve 20 l Switzerland 

Printed in Switzerland/lmprime en Suisse 

ii 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 13

82
:19

96

https://standardsiso.com/api/?name=c67ee9a2a42aeeb3f5cc1ac938460d00


@ IS0 IS0 1382:1996(E/F/R) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general confide aux 
comit6s techniques de I’ISO. Chaque cornit membre int&essi! par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique tree a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des co- 
mit6s membres votants. 

Le Norme internationale IS0 1382 a ete elaboree par le comite technique 
ISOnC 45, ilastomhes et produits ;i base d’klastom&es. 

Cette troisieme edition annule et remplace la deuxieme edition 
(IS0 1382:1982), ainsi que tous les additifs publies ou non jusqu’a et y 
compris le projet d’Additif 21. 

La presente edition differe de I’ISO 1382:1982 en ce que les termes et 
definitions sont present& dans I’ordre alphabetique anglais. Un index des 
termes francais (sans definitions) dans I’ordre alphabetique est fourni. 

L’annexe A fait partie integrante de la presente Norme internationale. 
L’annexe B est don&e uniquement 8 titre d’information. 

. . . 
III 
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IS0 1382:1996(E/F/R) @ IS0 

IACO (Me)KflyHapoflHafl OpraHm3aum no CTaHflapTu3auw) FIBmeTcfl 
BCeMMpHOti @enepaLJVleii HauVlOHaflbHblX OpraHVl3alJll? I-IO CTaHflapTH3auWl 
(KOMVlTeTOB-WleHOB KO). hpa60TKa Mem~ytiapO~HbiX CTaHflapTOB OCyQe- 
CTBnFleTCFl TeXHM‘ieCKvlMVl KOMPlTeTaMVl L/1co. Kaablh KOMMTeT-WeH, 3aMHTe- 
peCOBaHHbltl B DeRTenbHOCTM, flm KOTOpOfi 6bln co3flaH TeXHWieCKkIh 
KOMMTeT, MMeeT I-lpaBO 6btTb flpeACTaBneHHblM B 3TOM KOMklTeTe. Mexny- 
HapOAH ble IlpaBmTenbCTBeHHble l/l Hel-lpaBvlTenbCTBeHHble OpraHVl3au1/11/1, 
MMetouMe CBR~M c IACO, TaKme npmHMMa0T yracTMe B pa6oTax. YTo KacaeTm 
CTaHfiapTVI3autwI B o6nacTvl 3neKTpOTeXHMKI4, MC0 pa6oTaeT B TeCHOM CO- 
TpyflHW-ieCTBe C Me)KflyHapOnHOti 3neKTpOTeXHWieCKOfi KoMticcueti (M3K). 

npOeKTbl MemflyHapO~tiblx CTaHnapTOB, npMHRTble TeXHMYeCKVlMM KOMVlTe- 
TaML/l, paCCblnatOTCR KOML’lTeTaM-WeHaM Ha rOnOCOBaHVle. l/tX onydnurKo- 
BaHL/le B KaWCTBe MeJK~ytiapO~tiblX CTaHflapTOB TpedyeT oflo6peHm I-IO 
MeHbLLleI? Mepe 75 % KOMVlTeTOB-ClneHOB, llpMHMMatOu(UX yraCTHe B 
ronocoBaHw. 

MemflyHapoflHbliil CTaHflapT MC0 1382 6bln pa3pa6oTaH TexHwecKMM KOMM- 
TeTOM VlCO/rK 45, KZIyvyK M pe3w-iOab/e M3fleJ7MH. 

tiacToR1L(ee TpeTbe M3naHvre aHHynVlpyeT M 3aMeHReT BTOpOe M3flaHMe 
(MC0 1382:1982), a TaKme Bee flononHeHm, OrIy6nIAKOBaHHble w-m HeT, 
BflnOTb A0 IlpOeKTa ~Of-lOnHeHiAfI 21, BKJlWiaFl er0. PyCCKId TeKCT BKJltOLfaeT, 
OAHaKO, TOnbKO TepMVlHbl M OilpefleneHWI BTOpOrO l43flaHVIR l/l [OllOnHe- 
HVlFl 20. 

t-iacTofiuee M3aaHHe pa3nwaeTm OT IACO 1382:1982 TeM, YTO TepMltlHbl IA 
0npefleneHm AaHbl B aHrnwiicKoM an@aBHTHoM nopf4flKe. IlpmoxeH Tawe 
an@aBVlTHblli yKa3aTenb CjIIpaHlJy3CKVlX TepMHHOB (de3 MX OllpeJJeneHVlh). 

flpWIO)KeHIAe A COCTaBmeT HeOTbeMneMytO CIaCTb HaCTOF1uerO f’de)KnyHapofl- 
HOT0 CTaHflapTa. npWIO)KeHMe B AaH TOnbKO /JnFl 1/1HC#IOpMalJWl. 

iv 
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@ IS0 IS0 1382:1996(E/F/R) 

Introduction 

This International Standard should be helpful to persons who are unfamiliar 
with the terminology of rubber, but it is also intended as a guide for the 
selection of recommended terms for use in other International Standards 
as well as publications and reports on rubber. 

The vocabulary is confined to those terms in general use in the industry. It 
does not define terms intended for particular products of rubber, and for 
some of these attention is drawn to the International Standards listed 
in clause B.2. Nor does it define terms that are generally understood or ad- 
equately defined in other readily available sources such as general diction- 
aries. 

Attention is also drawn to IS0 4721988, Plastics - Vocabulary, because 
this contains many terms of common interest to the rubber and plastics 
industries. 

NOTE - For terms relating to fire, see IS0 3261 :I 975, Fire tests - Vocabulary. 
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IS0 1382:1996(E/F/R) 0 IS0 

Introduction 

La presente Norme internationale devrait etre utile aux personnes qui ne 
sont pas familiarisees avec la terminologie du caoutchouc mais a aussi 
pour objectif d’etre un guide pour la selection de termes recommandes 
pour utilisation dans d’autres Normes internationales ainsi que dans les 
publications et rapports sur le caoutchouc. 

Le vocabulaire est restreint aux termes d’usage general dans I’industrie. 
II ne definit pas des termes relatifs a des produits particuliers en 
caoutchouc, et pour plusieurs de ceux-ci, I’attention est attiree sur la liste 
de Normes internationales dans I’article B.2. II ne definit pas non plus les 
termes qui sont generalement compris ou definis de maniere adequate 
dans d’autres sources telles que des dictionnaires generaux. 

L’attention est aussi attiree sur I’ISO 472:1988, Plastiques - Vocabuhi-e, 
parce qu’elle contient plusieurs termes d’interet commun aux industries 
du caoutchouc et des plastiques. 

NOTE - Pour les termes relatifs au feu, voir IS0 3261:1975, Essais au feu - 
Vocabulaire. 

vi 
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@ IS0 IS0 1382:1996(E/F/R) 

Ha3tiauetiMe tiacTofiu(ero MeX~yHapoflt-ioro CTaHfiapTa - cofieikTBosaTb 
cneur/lanvlcTaM, He lAMelOLL(VIM 6onbworo OnblTa B nOJlb3OBaHWl TepMVl- 
Honormei no KayryKy. OH 6yneT TaKxe HBnflTbcfi P~KOBO~~CTBOM flnfl Bbtdopa 
TePMMHOB, PeKOMeHflyeMblX flIlFl LlCl-lOJlb30BaHMR B QpyWX MexflyHapOflHblx 
CTatiflapTax, ny6nwaumx irl coo6uetimx no Kayqytcy. 

Cnosapb conepmmT iepwwibl o6uero xapatuepa, npvrMeHfieMble B npo- 
MbILlJJleHHOCTt4. OH He RaeT 0npeneneHG TepMlnHoB no cneuvranHblM 
vr3flenwiM u3 KayryKa, BKJlWieHHblX B MemflyHapO~HblX CTaHQapTaX, 
nepeqeHb KOTOpblX flaH B CTaTbe B.2. B cnoBape TaKme He npvlBe)JeHbl 
0npeneneHufi TepMMHoB, KoTopble noflpa3yMeBatoTcR ww 0npefleneHbl 
no~xoflRL1(MM cnoco6oM B flpyrr/lx VICTOqHlAKaX, KaK t-ianpl/lMep B O~U/MX 
cnosapflx. 

BHIAMaHW o6pauaeTcR TaKxe Ha VlCO 472:1988, /-haCTMXCbl - CflOBapb, 

TaK KaK 3TOT CTaHAapT COQepJWT Pl3BeCTHOe WlCJlO TepMVlHOB, KOTOpble VlC- 
nOJlb3ytOTCR B pe3lAHOBOl;i npOMblUlJleHHOCTM M B npOMblUJJleHHOCTVl l-UlaCT- 
Mace. 

l lPVlMEYAHl4E - ~J’Ifl TePMMHOB I-IO MCllblTaHklflM Ha OrHeCTOL;IKOCTb, CM. 
IACO 3261:19X, MU-MT~HMH ~a omecrol;iltom - Chomp (ony6n~1~osa~ t-ta 
aHUWll&KOM M C@paHlJY3CKOM R3blKaX). 

VII 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE @ IS0 IS0 1382:1996(E/F/R) 
MEXjJYHAPOjJHblti CTAHflAPT 

Rubber - 
Vocabulary 

Scope 

This International Standard defines 
terms used in the rubber industry. 

The terms are listed alphabetically 
in English but are also described 
and defined in French and, in most 
cases, in Russian. 

Some terms have parenthetical 
information added to indicate a spe- 
cific limitation of the term to a par- 
ticular field, for example “(rubber 
latex) ‘I. 

Unless indicated otherwise, all 
terms are nouns. 

Terms and definitions 

1 
abrasion 

1 
abrasion 

loss of material from a surface due perte de mat&e en surface, due a 
to frictional forces des forces de frottement 

2 
abrasion resistance 
resistance to wear resulting from 
mechanical action upon a surface 

NOTE - Abrasion resistance is 
expressed by the abrasion resistance 
index. 

Caoutchouc - 
Vocabulaire 

Kayqpc - 
CJlOBElpb 

Domaine d’application 

La presente Norme internationale 
definit les termes employ& dans 
I’industrie du caoutchouc. 

Les termes sont present& en ordre 
alphabetique en anglais, mais sont 
egalement decrits et definis en 
francais et, dans la plupart des cas, 
en russe. 

A quelques termes, sont ajoutes 
des informations entre parentheses 
pour indiquer que ces termes s’ap- 
pliquent a un domaine particulier, 
par exemple (((latex de caout- 
chouc) 1). 

Sauf indication particuliere, tous ces 
termes sont des noms. 

Termes et dhfinitions 

2 
rhsistance 2r I’abrasion 
resistance 8 une usure superficielle 
par une action mecanique 

NOTE - La rkistance a I’abrasion est 
exprimke par un indice de ksistance a 
I’abrasion. 

ObnacTb npwiekietim 

t-iac-rofiU(Mfi Mex/y-mpOfltiblti CTaH- 
flaps flaeT onpenenetiflfi TepMMHos 
yilOTpe6JlFFMblX B pe3VlHOBOh npO- 
MbILLJJleHHOCTPl. 

TepMi4Hbl fi2aHbl B aJl@aBVlTHOM IlO- 
PfIJJKe Ha aHU-WliiCKOM F13blKe, HO OHt’l 
TaKme onpeflenetibi tia cbpaHuy3cKoM 
R3blKe v1 WCTWHO Ha PYCCKOM R3blKe. 

K HeKOTOPblM TePMVlHaM flO6aBJleHa 
B CKo6Kax flononH~-renbkiafi i4~- 

C$IOpM~lJ/lFl 4flfI YKa3aHlAfi, ‘iT0 3TL’l 
TePMVlHbl HaXOflRT IlplAMeHeHVle B 
cneuj4anbtioh o6nacTM, HanpMMep 
,,(Kay’dyKOBblil IlaTeKC)“. 

6e3 cneuj4anbtioro yKa3aHufl, r3ce 
TePMlAHbl C\aHbl KaK LAMeHa CyLLJeCTBlA- 
TeJIbH ble. 

TepMMHbl M onpeflenekim 

1 
umlnpaHvle 
M3HOC BCJleflCTBVle flekTBWI TpeHklFl 
Ha nOBepXHOCTVl 

2 
COnpOTHBneHHe UlcrHpaHulIo 
CTOilKOCTb K MCTMpaHWO npkl MeXa- 
HWECKOM B03JJetiCTBMM 

I-lPl’lMEYAHVlE - COflpOTl4BJEH~e MCTM- 
PEIHWO Bbl/XUKaeTC~ K03C$lC@l~LneHTOM CO- 
IlpOT~BJleHkl~ MCTMPaHVltO. 
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IS0 1382:1996(E/F/R) @ IS0 

3 
abrasion resistance index 
ratio of the loss in volume of a 
standard rubber to the loss in vol- 
ume of a test rubber measured 
under the same specified con- 
ditions and expressed as a percent- 
age 

4 
accelerated ageing 
ageing in a test environment in- 
tended to produce the effect of 
natural ageing in a shorter period of 
time 

NOTE - The rate of degradation is 
usually increased by raising the tem- 
perature, sometimes in combination 
with increased air or oxygen pressure, 
increased humidity and/or changes in 
other conditions. 

5 
accelerator 
compounding ingredient used in 
small amounts with a vulcanizing 
agent to increase the speed of vul- 
canization and/or enhance the 
physical properties of the vulcani- 
zate 

6 
activator 
compounding ingredient used in 
small proportions to increase the 
effectiveness of an accelerator 

7 
active zinc oxide 
fine-particle activator for acceler- 
ated sulfur vulcanization, more 
effective than general-purpose zinc 
oxide at the low concentrations 
needed for the production of trans- 
parent or translucent vulcanizates 
or the production of vulcanizates 
containing reduced levels of zinc 

8 
adhesion strength 
force required to cause separation 
at the interface of the bonded 
components of a test piece or prod- 
uct 

3 
indice de resistance 2r 

I’abrasion 
rapport, exprime en pourcentage, 
de la dimimution de volume d’un 
melange temoin a la diminution de 
volume du melange a apprecier, 
dans les memes conditions speci- 
f iees 

4 
vieillissement acceWM 
vieillissement dans une ambiance 
d’essai permettant de produire les 
effets du vieillissement nature1 en 
un temps plus court 

NOTE - La vitesse de degradation est 
habituellement augmentee par eleva- 
tion de la temperature, parfois associee 
a une augmentation de la pression d’air 
ou d’oxygene, de I’humidite et/au a des 
changements d’autres conditions. 

5 
accMrateur 
ingredient de melange, utilise en fai- 
ble quantite avec un agent de vulca- 
nisation pour augmenter la vitesse 
de vulcanisation et/au ameliorer les 
proprietes physiques du vulcanisat 

6 
activateur 
ingredient de melange, utilise 8 fai- 
ble dose pour augmenter I’efficacite 
d’un accelerateur 

7 
oxyde de zinc actif 
activateur 8 fines particules pour la 
vulcanisation acceleree au soufre, 
plus efficace que I’oxyde de zinc 
d’usage general aux faibles concen- 
trations requises pour la fabrication 
de vulcanisats transparents ou 
translucides ou de vulcanisats a 
faible taux de zinc 

8 
force d’adhkence 
force necessaire pour provoquer 
une separation a I’interface des 
composants lies d’une eprouvette 
ou d’un produit soumis a I’essai 

3 
KOe@C@Il#MeHT COnpOTHBJleHMSI 

MCTMpaHMK) 
OTHOLUeHVle flOTepVl B 06beMe CTaH- 
RapTHOti pe3VlHOBOil CMeCkl K IlOTepe 
B o6behne PlCllblTyeMOii CMeCL/I, Bblpa- 
XeHHOe B llpOueHTaX l-lpVl CTaHflapT- 
H blX yCnOBlnFtX 

4 

5 
YCKOpMTeJlb 

PlHrpeflvleHT CMeCM, BBOAVlMblil B 
He6onbmx KOnMYeCTBaX BMeCTe C 
BynKaH~3ytOllJL’lM areHToM unfi yBenvl- 
YeHMFl CKOpOCTVl BynKaHlA3a~lAvl i&u-w 
ynyrweHm &l3MYeCKMX CBOiiCTB 
Byn Ka H ti3aTa 

6 
aKTHBaTOp 

l4HrpenVleHT CMeCL4, BBOAMMblil B He- 
6onbwvrx KOnwiecTBax Ami llOBblUJe- 
HMfl 3@@eKTMBHOCTVl yCKOpMTenR 

7 

8 
alqre3MoHHafi npowocTb 

cma, Heo6xoflkIMaR flm pa3aeneHm 
BHyTpeHHVlX IlOBepXHOCTeli CflBOeH- 
HblX COCTaBHblX YaCTeti odpa3ua Mnl/l 
u3flenm 

2 
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0 IS0 IS0 1382:1996(E/F/R) 

9 
aftercure 
continuation of the 
canization after the 
has been removed 

process 
energy 

of vul- 
source 

10 10 10 
ageing (the act of) vieillissement cTapeHlne (npouecc mcnbrrat44fl) 
exposure of a material to an en- exposition d’un materiau a une am- BblflepXKa MaTepMana B kakot+nV16o 
vironment for a period of time biance definie, pendant un certain cpem B -reqetiMe onpe~enetitioro 

temps BpeMeHvl 

11 11 II 
ageing (the effect of) vieillissement (resultat du) cTapeHme (pe3yn bTaT) 
irreversible change of material changement irreversible des pro- tieo6panmoe M3MeHeHl’le CBOL;1CTB 
properties during exposure to an prietes d’un materiau au tours de MaTepMana 130 speMetij4 non ueti- 
environment for a period of time I’exposition a un environnement CTBVleM OKpy)Katoll(eti Cpelbl 

pendant un certain temps 

12 12 12 
agglomerate (carbon black) agglomhrat (noir de carbone) arnoMepaT (Texti wecKor0 
group of interlocked aggregates ensemble d’agregats enchevetres yrqma) 
that are easily separated by normal pouvant etre facilement separes par tienportioe cuennetiue arperaTor3, 
rubber processing les procedes courants de mise en KOTOpOe MOmeT 6blTb pa3pyUeHO npm 

ceuvre du caoutchouc 06biYHblX npoueccax nepepa60Tkr4 
KayryKa 

13 13 13 
agglomeration (rubber latex) agglomhration (latex de arnoMepauufi (KayqyKoBoro 
reversible or irreversible joining to- caoutchouc) naTeKca) 
gether of latex particles assemblage reversible ou irreversi- 06paTimOe w-w HeO6panmme co- 

ble de particules de caoutchouc du e/JHHeHlAe JlaTeKCHblX ClaCTPlu 
latex 

14 14 14 
aggregate (carbon black) agrkgat (noir de carbone) 
rigid group of coalesced particles 

arperar (TextiM~eckoro yrnepofla) 
ensemble rigide de particules XecTkoe 06pa3OBatiMe ~13 cnnasnet+ 

which is the smallest entity that can soudees constituant la plus petite Hblx racTw& npeflc-rasnflto~ee co6oti 
be dispersed by normal rubber unite pouvant etre dispersee par les Menbqatiwyto wHwy, 
processing 

KOTOpaF1 
procedes courants de mise en MO>KeT 6blTb flMcneprr4poBaHa B 
ceuvre du caoutchouc 06blYHblx npoueccax nepepa6oTKr4 

KayqyKa 

15 15 15 
air oven ageing vieillissement en 6tuve ZI air 
ageing in an enclosure in the pres- 

cTapeHUle B BO3~yUlHOM 
vieillissement dans une enceinte TepMocTaTe 

ence of circulating air, at elevated avec circulation d’air a temperature CTapeHlAe B 3aKPblTOil eMKOCTl4 B uklp- 
temperature, at atmospheric press- elevee et a la pression atmospheri- 
ure and in the absence of light 

kynr4pytouel;i ~03flyu~~oF1 cpefle npln 
que, dans I’obscurite noBbiureHHoti TeMnepaType, npH aT- 

Moc@epHoM BaBneHw v1 npr4 0Tcy~- 
CTBWl OCBe~eHWl 

3 
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IS0 1382:1996(E/F/R) 0 IS0 

16 16 16 
anticoagulant (natural rubber anticoagulant (latex de aHTMKOa~#lSlHT (HaTypan bHOf-0 

latex) caoutchouc nature/) na-rekca) 
substance added to field latex to substance ajoutee au latex nature1 BellJeCTBO, Qo6aBnfieMoe B naTeKc 
retard bacterial action which would pour retarder I’action des batteries flnfl 3aMegnetMfi 6akTep~onorW-iec- 
otherwise cause rapid coagulation susceptibles d’entrainer une coagu- KOrO jJel;rCTBVlFI, KOTOpOe B npOTl/lB- 
of the latex lation rapide du latex HoM cny’iae MOmeT l--lplABeCTlA K 

6bicTpoljl koat-ynfiuWr naTekca 

17 17 
antidegradant agent protecteur 
compounding ingredient used to ingredient de melange utilise pour 
retard deterioration by ageing retarder la deterioration causee par 

vieillissement 
NOTE - Antidegradant is a generic 
term for certain additives such as NOTE - Agent protecteur est un terme 
antioxidants, antiozonants, waxes and generique pour certains additifs tels 
other protective materials. que les antioxygenes, les antiozones, 

les tires et d’autres materiaux pro- 
tecteurs. 

17 
npOTMBOCTaPMTeJlb 

VlHrpeflHeHT pe3VlHOBOl;l CMeClA, UC- 
nonb3yeMblti anfl 3aMeflneHw7 fle- 
CTpyKuVIM, Bbl3BaHHOL;1 CTapeHVleM 

I-lPVlMEYAHklE - TepMwi IlpOTklBOCTa- 
plnTWlb FlBJ-lReTCfl 06uVlM TePMLdHOM )JFlR 
HeKOTOPblX flO6aBOK, TaKl’lX KaK aHTl4- 
OKCVlflaHTbl, aHTl4030HaHTb1, BOCKVl kl 
Apyi-i/re 3aLL/l’lTHbE’ MaTefNlaJlbl. 

18 18 18 
anti-flex-cracking agent agent antiflexion IlPOTMBO~OMMTWlb 

compounding ingredient used to ingredient de melange utilise pour VlHrpell’leHT pe3VlHOBOr;i CMeCl4, LIC- 
retard cracking caused by cyclic de- retarder la formation de craquelures nonb3yeMblti flnfl3aMenneHw pacTpe- 
formation dues a des deformations cycliques CKL/IBaHL’W, Bbl3BaHHOrO ~VlKnVlYeCKOti 

fle@opMauuler;l 

19 19 19 
anti-foaming agent (rubber agent antimousse (latex de 

latex) caoutchouc) 
compounding ingredient used to ingredient de melange utilise pour 
prevent the formation of air bubbles pkvenir la formation de bulles d’air 
in a latex mix which might other- dans un melange a base de latex, 
wise cause blisters or pinholes in qui, autrement, pourraient provo- 
the finished product quer des vacuoles ou des ((trous 

d’epingle)) dans le produit fini 

20 20 20 
antioxidant antioxyghe IlPOTMBOOKMUlMTWlb 

compounding ingredient used to ingredient de melange, utilise pour VlHrpeAlAeHT CMeCti, IlpVlMeHFleMblL;1 
retard deterioration caused by oxi- retarder la deterioration causee par nnfi 3aMenneHVtfl pa3pyweHMfl, Bbl3bk 
dation I’oxydation BaeMoro 0kflcnetiMeM 

21 21 21 
antiozonant antiozone aHTUl030HaHT 

compounding ingredient used to ingredient de melange, utilise pour UHrpenUeHT CMeClA, llpMMeHFleMbll;l 
retard deterioration caused by retarder la deterioration causee par flnfi 3aMenneHHfi pa3pyweHkw, Bbl3bk 
ozone I’ozone BaeMoro 030~0~ 

22 22 22 
antistatic agent agent antistatique aHTvlCTaTW4eCKUle Ao6aiwM 
material which counteracts the substance qui contrarie la tendance BeLl/eCTBO, npOTL/1BoflekTBytouee 06- 
tendency for a static electrical d’un article a se charger d’electricite pa30BaHwo CTaTl4YecKoro 3neKTpw 
charge to build up on the surface of statique en surface YecKoro 3apfifla Ha llOBepXHOCTV1 
an article M3flenMrl 
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23 3 
applied skin (cellular material) 
thin surface layer of elastomeric 
material applied to a cellular product 

24 
aromatic oil 
hydrocarbon process oil usually 
containing at least 35 % by mass of 
aromatic hydrocarbons 

25 
artificial weathering 
exposure of material to laboratory 
conditions that accelerate the effect 
of natural weathering 

26 
ash 
residue from incineration of a ma- 
terial under specified conditions 

27 
autoclave 
pressurized vessel used for vul- 
canizing rubber in a vapour or gas 

28 
back-rind 
retracted spew 
defect in which the rubber adjacent 
to the flash line shrinks below the 
level of the moulded product 

29 
balata 
hard thermoplastic substance con- 
taining approximately equal propor- 
tions of trans-polyisoprene and 
resin, obtained from the botanical 
source Mimusops globosa 

30 
bale coating 
coating applied to surfaces of 
natural rubber bales which inhibits 
adhesion to other surfaces and fa- 
cilitates marking 

23 
peau rapporthe (produit 

alveolaire) 
couche de mat&e elastomerique, 
appliquee sur un produit alveolaire 
et formant une peau superficielle 

24 
huile aromatique 
huile de mise en ceuvre hydrocar- 
bonee renfermant generalement au 
moins 35 % en masse d’hydrocar- 
bures aromatiques 

25 
vieillissement artificiel 
exposition d’un materiau a des con- 
ditions de laboratoire qui accelerent 
les effets du vieillissement nature1 

26 
cendres 
residu de la calcination d’un mate- 
riau dans des conditions specifiees 

27 
autoclave 
enceinte sous pression utilisee pour 
vulcaniser le caoutchouc en milieu 
de vapeur ou de gaz 

28 
croquage 
defaut selon lequel le caoutchouc le 
long de la ligne de bavure se creuse 
a I’interieur du produit moule 

29 
balata 
substance thermoplastique dure 
contenant des proportions sensible- 
ment egales de trans-polyisoprene 
et de r&sine ayant pour origine 
vegetale Mimusops globosa 

30 
revetement de balle 
revetement applique a la surface 
des balles de caoutchouc nature1 
pour les empecher d’adherer a 
d’autres surfaces et faciliter le mar- 

23 
HaHeCeHHbbii I lOBepXHOCTHbki 

CJlOiii (RWlCTOe BeueCTBO) 
TOHKEI nosepxtiocTt-ibiti cnol;t 3nacTo- 
Mepa, HaHeCeHHblil Ha nopMcToe 
u3flenMe 

24 

25 

26 
30na 

OCTaTOK OT CWll-~Hl4Fi BeLL/eCTBa B 
3anaHHblX yCIlOBl4flX 

27 

28 

29 

30 

wage 
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31 
ball mill 
rotating drum, usually mounted 
horizontally, containing hard, loose 
balls, which serve to pulverize 
coarse material 

32 
bank 
accumulation of material at the 
opening between the rolls of a mill 
or calender or at a spreader bar or 
knife 

33 
batch 
product of one mixing operation 

34 
bench marks 
reference marks 
marks of known separation applied 
to a test piece and used to measure 
strain 

31 
broyeur & boulets 
tambour rotatif, generalement mon- 
te horizontalement, renfermant des 
boulets en mat&e dure, utilise pour 
reduire en poudre des materiaux 
grossiers 

32 
bourrelet 
accumulation de mat&e entre les 
cylindres d’un melangeur ou d’une 
calandre ou devant la racle d’un 
metier a enduire 

33 
charge 
produit d’une opkration individuelle 
de melangeage 

34 
traits de repbre 
marques d’espacement connu, tra- 
&es sur une eprouvette et utilisees 
pour mesurer les deformations 

31 
LUapOBaSl MeJlbHUlua 

r3paqatourGcfi dapadati, o6bi+io 
yCTaHaBJll/lBaeMblti rOpV130HTaJlbH0, B 
KOTOpOM HaXO~FlTCfI B CBO6O~t-w 
COCTORHWl Ulapbl M3 TBepnOrO MaTe- 
ptiana; npefltia3tiareHa nnfl pa3- 
MeJlbqeHL’lfl KpYl-lHblX raCTNJ 

32 
3anac (Bekqecrsa) 

t-iakonnetiMe seuecTsa Memny Ban- 
kaMu sanbues MnM kanaHflpa MnH tia 
u.rnpeflMrire (kneenpoMa3orHofi Ma- 
LLlVlHe) klJlv1 Ha HOmeBOM YCTpOhCTBe 
kneenpoMa3ortio~ MamHbl 

33 

35 35 35 
blank 6bauche 
piece of rubber compound of morceau de melange de caoutchouc 
suitable shape and volume to fill a de forme et de volume appropries 
mould pour remplir le moule 

36 36 36 
bleeding ressuage 
exudation of a liquid compounding exsudation d’un ingredient ou d’un 
ingredient or material to the surface produit de melange liquide a la sur- 
of a rubber face d’un caoutchouc 

34 
yKa3aTeJlbHble OTMeTKUl 

MeTKti, HaHeCeHHble Ha o6pa3eu Ha 
0npeflenetitioM paccToRHMM npyr 0T 
flpyra flnfl vr3lvlepeHMfl fle+opMauMH 

37 37 37 
blister cloque ny3blpb 
defect in a rubber product evi- defaut dans un article en caout- fle@eKT B pe3MtiosoM M3flenuM, 3a- 
dented by a cavity or sac that chouc, constitue par une cavite ou kntoYatoLL(tiI;;Icfl B t-ianMYMM nonoc-reti, 
deforms the surface poche qui deforme la surface ~eC@OpMl’lpytOll&lX llOBepXHOCTVl 
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38 
bloom 
liquid or solid material which has 
migrated to the surface of a rubber 

NOTE - The bloom changes the sur- 
face appearance of the rubber. 

39 
blowing agent 
compounding ingredient used to 
produce gas by chemical and/or 
thermal action in the manufacture 
of hollow or cellular products 

40 
booster 
synonym for secondary acceler- 
ator (the preferred term) 

41 
bound monomer 
monomer that is combined or 
reacted with itself or other types of 
monomer in a polymerization reac- 
tion to form a polymer 

NOTE - This term is used with refer- 
ence to synthetic rubber, and the 
bound monomer is usually expressed 
as a percentage of the total polymer. 

42 
bound rubber 
that portion of the rubber in a mix 
which is so closely associated with 
the filler as to be unextractable by 
the usual rubber solvents 

43 
bulk density 
mass per unit volume of a material, 
including any voids present 

NOTE - The term is applicable to 
cellular materials and also to particulate 
materials. 

38 
repousse 
constituant liquide ou solide qui a 
migre 8 la surface d’un caoutchouc 

NOTE - La repousse change I’aspect 
de la surface du caoutchouc. 

39 
gonf lant 
ingredient de melange, utilise pour 
produire un gaz, par action chimique 
et/au thermique, au tours de la fa- 
brication de produits creux ou alveo- 
laires 

41 
monom&re lie 
monomer-e combine a lui-meme ou 
qui reagit avec d’autres types de 
monomeres dans une reaction de 
polymerisation pour former un po- 
lymere 

NOTE - Ce terme est employe en 
rapport avec le caoutchouc synthetique, 
le monomere lie &ant normalement 
exprime en pourcentage du polymere 
total. 

42 
caoutchouc 1% 
portion de caoutchouc d’un melange 
qui est si etroitement associee a la 
charge qu’elle nest plus extractible 
par les solvants habituels des 
caoutchoucs 

43 
masse volumique apparente 
masse par unite de volume d’un 
materiau, comprenant les espaces 
vides presents dans le materiau 

NOTE - Ce terme est applicable aux 
produits alveolaires ainsi qu’aux pro- 
duits a I’etat solide divise. 

38 
Bbl4BeTaHlile 

npouecc MMrpauMM mr4flKoro r4fl~ 
TBepAOrO IlpOflyKTa Ha flOBepXHOCTb 
pe3MHbl 

I-lPL’lMEYAHVlE - BbluBeTaHMe npUB0flVl-r 
K M3MeHeHMtO BHeUlHerO BPlfla nOBepX- 
HOCTM pe3MHbl. 

39 
rasooBpa3yloumfi 

(pasAyeamu@i) areHT 
IAHrpenVleHT CMeCH, llpVlMeHReMblh 
JJJIR o6pa3osaHM8 rasa nyTeM XM- 
Mw4ecKoro ldlnn VI TepMwecKoro 
BO3jJetiCTBMR flpkl M3rOTOBneHWl lly- 
CTOTenblX Wlkl IlOpvlCTblX Vl3~endl 

40 
BCIlOMOraTWlbHb~ii YCKOpHTeJlb 

CL4HOHVlM TepMVlHa BTOpM‘4Hblii YCKO- 

PHTeJlb 

41 
CBSi3aHHbk MOHOMeP 

MOHOMep, KOTOpbIh XMMWieCKM CBR- 
3aH C TaKMM IKe MOHOMepOM W-lL’I 
BXO~IAT B peaKuwo nonidMepi43a~m c 
flpyrmm MOHOMepaMIA, o6pa3yn no- 
nMMep 

I-lPl’lME~AHVlE - 3~0~ TepMMH r-lpiAMe- 
HfieTCR B CBR3M C CMHTeTMYeCKMM Kayqy- 
KOM, npl4 YeM CBfi3aHHblti MOHOMep 
06blWiO Bblpamaem B npoueHTax OT 06- 
were KonwiecTBa nomMepa. 

42 
CBSl3aHHblii KayqyK 

fl0J-M KayryKa B pe3VlHOBOil CMeCVI, 
rlpOrH0 CBR3aHHafi C VlHrpeQl/leHTaMl4 
v1 HepaCTBOpMMaR B 06bwHblX paC- 
TBOpLdTenRX 

43 
nJlOTHOCTb 

Macca MaTepmana, npr4xoflfiuaficfi tia 
enMHvruy o6beMa, BKnIWiafI IlyCTOTbl, 
npr4cyrcTBytouMe B MaTeplnane 

I-lPVlMEYAHklE - 3~0~ TepMMH npMMe- 
HMM KaK nJlFl FlCleMCTblX, TaK M aflfl TBep- 
flblX M3MeJlblreHHblX MaTepklanOB. 
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44 
calender 
machine with two or more es- 
sentially parallel rolls, operating at 
selected surface speeds, nips and 
temperatures, for such operations 
as sheeting, laminating, skim coat- 
ing (topping) and friction coating of 
a product to a controlled thickness 
and/or controlled surface character- 
istics 

45 
carbon black 
material consisting essentially of 
elemental carbon in the form of 
near-spherical particles with major 
diameters less than 1 pm, generally 
coalesced into aggregates 

44 
calandre 
machine comportant deux ou plu- 
sieurs cylindres essentiellement 
paralleles, operant a des vitesses 
tangentielles, un ecartement et des 
temperatures definis, destinee d la 
mise en feuille, au contre-collage, au 
gommage ou au frictionnage d’un 
produit afin d’obtenir une epaisseur 
controlee et/au certaines caracte- 
ristiques de surface controlees 

45 
noir de carbone 
matiere constituee principalement 
de carbone elementaire sous forme 
de particules sphero’l’dales, de dia- 
metre maximal inferieur a 1 pm, ge- 
neralement soudees par fusion en 
agregats 

44 
KanaHap 
Mar..uI/rr-ra c ~BS/MFI vw 6onee Ban- 
KaMl’l, 06biWiO napannenbtibiMM IA 
Bpa~ato~LnMvlCFl c onpelenetitioti 
TaHreHuManbHOil CKOpOCTbtO, MMetO- 
LL(V~M~~ onpeflenetitiyto TeMnepaTypy M 
0npefleneHHbU 3a30p, npenHa3Ha- 
YeHHafi flnFl nMCTOBaHM$ l-lpOl-WlTKVl 
KneeM, npope3idHtiBaHMfi w-w +~IAK- 
~l4OHlApOBaHlWI QaHHOt-0 ~3~eJ-lWl n,o 
nonyqeHr4fl onpeflenetitioti TonuvlHbl 
duw onpeflenetitibix xapakTepj4cTHk 
llOBepXHOCTVl 

45 
TexiwwecKuGi yrnepoA (cama) 

BeueCTBO COCTOfi~ee U-laBHblM o6pa- 
30~ ~3 3neMetiTaptioro yrnepofla B 
stdfle clac-rllu 6nvrskoti K C@epOw 
UanbHOil C@OpMbl C flUaMeTpOM MeHb- 
Ule 1 MMKpOHa, F-lpWeM YaCTVl~bl 
o6wiHo COefliAHeHbl B arperaTbl 

46 46 46 
cell alvhole nopa 
single small cavity surrounded petite cavite elementaire, entouree t-ie6O~bu.m nOnOCTb, ClaCTMYHO wwI 
partially or completely by walls completement ou partiellement par llOnHOCTbl0 OKpymeHHaF1 CTeHKaMt’l 

des parois 

47 47 47 
cellular material produit alv6olaire nopmcrbGi MaTepMan 

material having many cells (either produits presentant de nombreuses MaTepMan, ~MelOlJJA~ MHOrO nOp 
open, closed or both) dispersed petites cavites (alveoles), intercom- (OTKpblTblX, 3aKpblTblX Wll’l TOrO l/l 
throughout its mass municantes ou non, reparties dans flpyroro -rl/rna), pacnpeflenet-itibix no 

la masse f3cefi Macce 

48 48 48 
cellular striation striation alv6olaire UlepOXOBaTOCTb SiYeeK 

layer within a cellular material that couche interne d’alveoles, qui diffe- cnofi f3 nopr4cToM MaTepmane, KOTO- 
differs greatly from the character- re de la structure alveolaire normale pblti t-l0 CBOeil CTpyKType pe3KO OTJ-lLl- 
istic cell structure YaeTCFt OT XapaKTepHOii CTpyKTypbI 

meeK 

49 49 49 
centrifuged rubber latex latex centrifuge ~eHTpM~yrMpOBaHHbiii JlaTeKC 

latex, the rubber concentration of latex dont la concentration en naTekc, B ~o~opo~ yBenweHa K~H- 
which has been increased by the caoutchouc a ete augmentee par UetiTpauMfl kayryka yflanetiMeM cepy- 
removal of serum by centrifugal centrifugation Ma l-lyTeM lJeHTpVl@yrl4pOBaHlAR 
force 
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50 50 50 
chalking farinage 0ny~pvleaHme nnenoM 
formation of a powdery residue on formation d’un residu poudreux a la TepMMt-r tie Mcnonb3yeTcfi 
the surface of a rubber resulting surface d’un caoutchouc resultant 
from surface degradation d’une degradation superficielle 

51 51 51 
chalking (the act of) talcage onyplplnsawe MenoM (npouecc) 
SEE dusting (the act of) (the VOI R poudrage (terme privilegiej CM. TepMMH OnyfqwIBaHMe (npo- 

preferred term) uecc), koTopbiL;1 6onee npeanorTM-- 
Teneti 

52 52 52 
closed cell alv6ole ferm6 3aKpblTaSl nOpa 
cell totally enclosed by its walls and cellule wiefilta 
hence non-interconnecting with alveole totalement clos par sa paroi WiehKa, nOJlHOCTbtO 3aKpblTaFt CTeH- 
other cells et, par suite, ne communiquant pas KaMM 1/1 Hecoo6uatouaficfl c IpyrMMH 

avec d’autres alveoles RCletiKaMM 

53 53 53 
closed-cell cellular material produit 6 alv6oles fermes meumbiii MaTepidan c 

cellular material in which practically produit cellulaire 3aKPblTblMUl nOpaMH 

all the cells are non-interconnecting produit alveolaire dans lequel, prati- nOplACTblti MaTepHan, B KOTOpOM 
quement, tous les alveoles sont des npaKTwecKVl Bee RYeL;iKVI He co- 
cellules o6~atorcR MemAy co6ol;r 

54 
coagent 
compounding ingredient used in 
low concentrations to increase the 
crosslinking efficiency of certain 
non-sulfur vulcanizing systems or to 
modify the properties achieved by 
such systems 

NOTE - The term is usually identified 
with additives used to modify vulcan- 
ization by organic peroxides. 

54 54 
coagent coarew 
ingredient de melange utilise a VlHrpeJJUeHT CMeCL/I, npPlMeHFleMbll;i B 
faible concentration pour accroltre le tie6OnbwMx KOHL/eHTpauMRX nnH 
pouvoir de reticulation de certains yBefWieHWI 3C@C@eKTVlBHOCTPl odpa- 
systemes de vulcanisation sans 30BaHm nonepe’+ibix csfi3el;l B 

soufre ou pour modifier les proprie- HeKOTOpblX HeCepHblX Cl’lCTeMaX ByJI- 
th conferees par de tels systemes KaHM3a~wl ml/l jjnfl MO~PlC@lKaL(Vll/l 

CBOiiCTB, 06ecnewBaeMblx TaKMMM 
NOTE - Ce terme est habituellement CkICTeMaMVl 
associi! a des additifs utilisks pour mo- 
difier la vulcanisation par les peroxydes llPVlMEVAHVlE - 
organiques. 

TepMMH 06blwo OTO- 
X)JecTsnFieTCFI c flo6aBKaML1, npmMetifie- 
MblMM nnfl MO~lNjWlKalJWl CBOliCTB 
BynKaHM3aTOB I-lpVl l-lepeKVlCHOil BynKa- 
Hvl3a~wl. 

55 55 55 
coagulant coagulant 
coagulating agent (rubber latex) agent coagulant (latex de 
substance used to cause coagu- caoutchoucj 
lation substance utilisee pour provoquer la 

coagulation 
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56 56 56 
coagulant dipping (rubber latex) tremph coagulant (latex de 
dipping process in which the mould caoutchouc) 
or former is first immersed in a procede au trempe dans lequel le 
coagulant solution, withdrawn and moule ou la forme sont d’abord 
dried, and then immersed in the immerges dans une solution coagu- 
compounded latex lante, retires, s&h&, avant d’etre 

immerges dans le melange a base 
de latex 

57 57 
coagulating agent (rubber latex) agent coagulant (latex de 
SEE coagulant caoutchouc) 

VOIR coagulant 

57 

58 58 58 
coagulation (rubber latex) coagulation (latex de caoutchouc) KOa~JlSlqHSl (KayqyKOBbltl JlaTeKC) 
irreversible agglomeration of par- agglomeration irreversible des par- HeoGpaTr4Mafr arnoMepal_rmfl crac-rl/lu, 
titles originally dispersed in a rub- ticules de caoutchouc primitivement pat-tee ~Mcnepr~posat-rr-rbrx, c odpa3o- 
ber latex, to form a continuous dispersees au sein d’un latex, afin BaHVleM HellpepblBHOl? CjIIa3bl t-lOJ-ll+ 
phase of the polymer and a dis- d’obtenir une phase continue du Mepa M flticnepct-ioii c@a3bl cepyMa 
persed phase of the serum polymere et une phase dispersee du 

serum 

59 59 59 
coated fabric support textile revetu TKaHb C nOJlUlMepHblM 

textile fabric with an adherent layer produit souple constitue par un IlOKpblTlneM 

or layers of rubber- and/or plastic- support textile ayant une ou 3JlaCTWiHblti MaTepMan, npeacTa~- 
based material on one or both plusieurs couche(s) adherente(s) de nfitou(id co6012 TKaHb, llOKpblTyt0 
surfaces resulting in a flexible materiau a base de caoutchouc OflHL/lM WWl HeCKOJlbKVlMVl CJ-lOflMl’l 
product et/au de plastique sur une ou deux pe3mHbl M/Mnl/r nnacTMaccbi, tiatieceti- 

face(s) HblMVl C OflHOfi WlVl flByX CTOpOH 

60 60 60 
cold flow koulement 2r froid xnaAoTeKyrecTb 
slow deformation under gravita- lente deformation du caoutchouc, Mennetitioe M3MerietiHe @opMbl v1 
tional force, at or below room tem- sous l’effet de son propre poids, a pa3MepOB nOC\ fletlCTBlleM co6cTBeti- 
perature temperature ambiante ou a tempe- t-roro Beta npl/r koMtia-rtiol;i r4nM 6onee 

rature plus basse ~~13~oti -reMnepaType 

61 61 61 
collapse (cellular material) affaissement (produit alveolaire) ynnoTHeHvle (nopulcTblk MaTepMan) 
inadvertent densification of a densification accidentelle d’un pro- Henpe~ycrvloTpetitioe ynnoTtietiMe no- 
cellular material during its manufac- duit alveolaire lors de sa fabrication, pvrcroro MaTepvrana B pe3ynbTaTe 
ture, resulting from breakdown of avec destruction de sa structure pa3pyLUeHlAfI llOpVlCTOtl CTpyKTypbl B 
its cell structure alveolaire npouecce ero M3roToBnetiMfi 

10 
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62 62 
colourant matike colorante 
pigment or dyestuff compounding ingredient de melange colorant ou 
ingredient for colouring rubber pigmentaire employe pour colorer le 

caoutchouc 

IS0 1382:1996(E/F/R) 

63 
colour staining (of thread and 

foam-backed fabric) 
undesired pick-up of colour by a 
thread or fabric 

NOTE - Examples are: the pick-up of 
such colour when immersed in water, 
dry-cleaning solvent or similar liquids 
that contain dyestuffs or colouring ma- 
terial not intended for colouring, or 
pick-up by direct contact with other 
dyed material from which colour is 
transferred by bleeding or sublimation. 

64 
combined sulfur 
sulfur remaining in a vulcanizate 
after extraction by a prescribed 
method 

NOTE - This sulfur is bound to organic 
constituents (organically combined sul- 
fur, for example in vulcanized rubber or 
factice) or to inorganic constituents 
(inorganically combined sulfur, for 
example barium sulfate), or to both. 

65 
complex shear modulus 
G” 
ratio of the shear stress to the 
shear strain, where each may be 
represented by a complex number 

66 
complex Young’s modulus 
E” 
ratio of the normal stress to the 
normal strain, where each may be 
represented by a complex number 

63 
tachage par coloration (du fil et 

du support textile double d’un 
materiau cellulaire) 

developpement indesirable d’une 
coloration sur un fil ou un support 
textile 

NOTE - Des exemples sont le deve- 
loppement d’une telle coloration lors de 
I’immersion dans l’eau, dans un solvant 
de nettoyage a set ou dans des milieux 
liquides analogues contenant des tein- 
tures ou colorants non destines a la 
coloration, ou le developpement par 
contact direct avec un autre materiau 
teint dont la couleur est transferee par 
exsudation ou sublimation. 

64 
soufre combine 
soufre restant dans un vulcanisat 
apres extraction selon une methode 
prescrite 

NOTE - Ce soufre est lie a des consti- 
tuants organiques (soufre combine 
organiquement, par exemple, au caout- 
chouc vulcanise ou au factice), ou a des 
constituants inorganiques (soufre com- 
bine inorganiquement, par exemple sul- 
fate de baryum), ou aux deux. 

65 
module complexe de 

glissement 
G” 
rapport de la contrainte de glisse- 
ment a la deformation de cisaille- 
.ment, lorsque chacune d’elles peut 
etre representee par un nombre 
complexe 

66 
module complexe de Young 
E” 
rapport de la contrainte normale a la 
deformation normale, lorsque cha- 
tune d’elles peut etre representee 
par un nombre complexe 

64 
Cepa, CBA3aHHafl 

cepa, OCTaBUJaXfl B ByJlKaHlA3aTe 
nocne yfianetivlfi cepbi onpefleneti- 
HblM MeTOAOM 

flPVlMEC1AHVlE - JL/atiriafl cepa flf3nReTcn 
CBFl3aHHOtl C Opri3Hl4WXKVlMI4 COeflVlHe- 
HM~MM (opratir4qeckM cf3fl3atitiafl cepa, 
tianpMMep, BjUlKaHkl3OBaHHblk KayclyK 
MnM @ak-rMc) MnM c rieoprat40ieckr4 co- 
elJMHeHWIMVl (HeOpEIHWECKVl CBfl3aHHaR 
cepa, HanpMMep, cynb@aT 6apr/rg) MnM c 
TeMPl M flpyrMMl4. 

65 
KOMIlJleKiHblti MOJJyJlb Ilpvl 

qwwe 
G” 
0THoutetiUe r-ianpflmetivlfr npr4 cflsure 
K fl@OpMalJWl CflBVlra, B KOTOPOM 
KaX~EVl BWlL4WHa MOXeT 6blTb Bbl- 
PaWHa KOMilneKCHblM WCnOM 

66 
KOMIlJleKCHbIih MOp(yJlb K)Hra 

E” 
OTHOLLleHPle HOPMEUlbHO~O HatlpfDKe- 
Ht’lfI K HOpManbHOil &OpMalJW, B 
~0T0p0M kamnafi Benr4iMtia MoxeT 
6blTb BblpaXeHa KOMf-lneKCHblM WC- 
nOM 
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IS0 1382:1996(E/F/R) 0 IS0 

67 67 67 
compound mhlangel) CMeCb 

intimate mixture of a rubber or melange intime d’un ou de plusieurs CMeCb Kay’iyKa MUM KayqyKOB CO 
rubbers with all the ingredients caoutchoucs avec tous les ingr& BCeMkl vlHrpe~vretiTaMt$ tieo6xolw 
necessary for the finished product dients nkcessaires 3 sa transforma- MblMl’l jq-w rOTOBOr0 M/rflenHfi 

tion en produit fini 

68 68 68 
compounding ingredient ingrbdient de melange BlHrpe~uleHT cNlecul 

substance added to a rubber or substance ajoutee a un caoutchouc BeLL(eCTB0, flO6aBJleHHOe K KayqyKy 
rubber latex to form a mix ou a un latex de caoutchouc pour r4nr4 K KayryKOBOMy naTeKcy C uenbt0 

former un melange 06pa3oBatw CMecM 

69 69 69 
compression moulding moulage par compression 
moulding process in which the procede de moulage dans lequel 
blank is placed directly in the mould I’ebauche est placee directement 
cavity and compressed to shape by dans I’empreinte du moule et com- 
closure of the mould primee pour la mettre en forme par 

fermeture du moule 

70 
compression set 
deformation remaining after com- 
plete release of the force producing 
a compressive deformation 

NOTES 

1 For solid rubbers, compression set, 
as determined under specified con- 
ditions, is generally expressed as a per- 
centage of the original deflection or 
deformation. 

2 For cellular materials, compression 
set, as determined under specified 
conditions, is generally expressed as a 
percentage of the original thickness. 

70 70 
dbformation rbmanente aprh 

compression 
deformation restant apres relache- 
ment complet de la force produisant 
la deformation compressive 

NOTES 

1 Pour des caoutchoucs solides, la 
deformation remanente apres compres- 
sion, determinee dans des conditions 
specifiees, est generalement exprimee 
en pourcentage de la fleche ou defor- 
mation initiale. 

2 Pour des materiaux alveolaires, la 
deformation remanente apres compres- 
sion, determinee dans des conditions 
specifiees, est generalement exprimee 
en pourcentage de I’epaisseur initiale. 

71 71 71 
conditioning conditionnement 
for specific definitions see en- pour des definitions specifiques, 
vironmental conditioning and voir definition no 115 et condition- 
mechanical conditioning 1 nement mkanique 

I) Dans I’ISO 472:1988, Plastiques - 
Vocabulaire, le terme anglais ((compound )) 
est traduit par ((composition)), la definition 
btant la suivante: 
((Melange intime d’un polymer-e ou de 
polymeres avec d’autres substances 
telles que charges, plastifiants, cataly- 
seurs et colorants. )) 

12 
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72 
contact stain (by rubber) 
stain which occurs on that portion 
of the surface of an object directly 
in contact with a rubber 

73 
continuous vulcanization 
process for vulcanizing rubber 
during continuous passage through 
specially designed energy-transfer 
equipment 

74 
conventional sulfur 

vulcanizing system 
as applied to diene rubbers, a 
general-purpose vulcanizing system 
using a relatively high amount of 
elemental sulfur as a vulcanizing 
agent and producing at optimum 
cure a network in which the com- 
bined sulfur exists predominantly in 
polysulfidic and disulfidic crosslinks 
and in non-crosslink chain modifi- 
cations 

75 
copolymer 
polymer derived from two different 
monomers 

NOTE - Although the term is defined 
by IUPAC as “a polymer with more 
than one monomer”, the definition in 
this International Standard is specific to 
the rubber industry. 

76 
cored cellular material 
cellular material containing a mul- 
tiplicity of holes (usually, but not 
necessarily, cylindrical in shape) 
moulded or cut into the material in 
some pattern, normally perpendicu- 
lar to the largest surface, and ex- 
tending a part or all of the way 
through the piece 

72 
tachage par contact (par le 

caoutchouc) 
tachage developpe sur la partie de 
la surface d’un objet directement en 
contact avec un caoutchouc 

73 
vulcanisation en continu 
procede de vulcanisation du caout- 
chouc par passage en continu a 
travers un equipement de transfer 
d’energie specialement concu 

74 
systibme de vulcanisation 

conventionnel au soufre 
dans le cas de caoutchoucs 
dieniques, systeme de vulcanisation 
d’usage general comprenant une 
teneur relativement elevee en 
soufre elementaire comme agent 
vulcanisant et developpant a I’opti- 
mum de vulcanisation un reseau 
dans lequel le soufre combine est 
present essentiellement dans des 
ponts polysulfure et disulfure et 
dans des modifications de cha’ine 
non pontales 

75 
copolymke 
polymere derive de deux monome- 
res differents 

NOTE - Bien que le terme soit defini 
par I’IUPAC comme ((un polymere ayant 
plus d’un monomer-e)), la definition 
donnee dans la presente Norme in- 
ternationale est specifique de I’industrie 
du caoutchouc. 

76 
produit alvholaire avec 

bidements 
produit alveolaire comportant de 
multiples trous (evidements, habi- 
tuellement mais non necessaire- 
ment, de forme cylindrique) moules 
ou decoupes dans la masse du pro- 
duit, generalement perpendiculaires 
a la plus grande surface et traver- 
sant ou non toute l’epaisseur de la 
piece 

72 

73 

74 
o6bwHafl CepHafl 

ByJlKaHW3y10l&W CMCTeMa 

i lpMMeHl4TenbHO K ~IAeHOBblM Kayry- 
KaM - 3T0 ByJlKaHVl3ytOllJaFi CLlCTeMa 
o6wero Ha3HaqeHm, coflepmauafl 
OTHOCklTenbHO BblCOKOe KOnWieCTBO 
3JleMeHTHOti Cepbl B KaqeCTBe BynKa- 
t-tM3ytouero aret-na: o6pa3ytouaHcR 
npVl 3TOM B OllTVlMyMe BynKaHlA3a~Wl 
llpOCTpaHCTBeHHaFi CeTKa C0flepWl-r 
Cepy, CBR3aHHytO C KayqyKOM llpe- 
iAMyll/eCTBeHHO B Bllfle llOJ-WlCynbC@lfl- 
HblX L4 flVlCynb@lflHblX I-lOrlepe~HblX 
csfI3eli, a TaKxe CBR3aHHytO c Kayry- 
KOM BHyTplAMOneKynRpHO 

76 
SlreulcTbki 3anonHMTenb 

RCleMCTbltl MaTepman, coflepxa UvI FI 
MHOmeCTBO i-lop (o6blqHo, HO He- 
06maTen bH0 ~wmHflpwiecKidx no 

ct,P 0 Me>, OT+OpMOBaHHbIil HnM Bbl- 
pe3a HHbl iI IA3 KyCKa MaTep vlana TOiil 
me C-rPYkTYP bl nepnetiflm KynF1pHOii 
Havl 6onbujeii no BepXHOCTVl id 3anon- 
HRIOU(VIL;I H3flenMe md YacTb ero 
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77 
coupling agent (for filler) 
compounding ingredient that en- 
hances reinforcement by providing 
a chemical bond between the filler 
particles and rubber 

78 
cracker 
heavy-duty mill having two deeply 
corrugated or pyramid-cut rolls for 
breaking down a rubber or a mix, or 
for cutting rubber or a mix into 
pieces 

79 
crazing 
formation of a random pattern of 
shallow cracks on a rubber surface 
usually due to degradation by light 

NOTE - Unlike ozone cracking, crazing 
does not depend on the presence of a 
tensile strain in the rubber. 

80 
creamed rubber latex 
latex the rubber concentration of 
which has been increased by 
creaming and removal of the sep- 
arated serum 
cf. creaming 

81 
creaming (rubber latex) 
reversible process consisting of 
gathering, by gravitational force, 
rubber particles surrounded by 
serum near the bottom or top of the 
latex 

NOTE - This is generally accom- 
plished by adding a creaming agent. 

82 
creaming agent (rubber latex) 
substance added to latex to in- 
crease the rate of creaming 

77 
agent de couplage (pour charge) 
ingredient de melange qui aug- 
mente l’effet renforcant en deve- 
loppant une liaison chimique entre 
les particules de charge et le caout- 
chouc 

78 
broyeur & cylindres 
melangeur puissant a deux cylindres 
cannel& ou recouvert de pointes 
pyramidales pour briser ou morceler 
un caoutchouc ou un melange 

79 
craquelage par la lumihe 
formation d’un reseau aleatoire de 
craquelures peu profondes a la sur- 
face du caoutchouc due habituelle- 
ment a la degradation par la Iumiere 

NOTE - A la difference du craquelage 
par l’ozone, le craquelage par la Iumiere 
ne depend pas de la presence de con- 
traintes de traction dans le caoutchouc. 

80 
latex cr6m6 
latex dont la concentration en caout- 
chouc a ete augmentee par crema- 
ge et enlevement du serum &pare 
cf. crhmage 

81 
crhmage (latex de caoutchouc) 
procede reversible, consistant a ras- 
sembler par I’action de la pesanteur, 
a la partie haute ou basse du latex, 
les particules de caoutchouc en sus- 
pension dans un serum 

NOTE - Ceci est generalement realise 
en ajoutant un agent de cremage. 

82 
agent de cremage (latex de 

caoutchouc) 
substance ajoutee au latex pour 
augmenter la vitesse de cremaqe 

77 

78 

79 

80 
o~c~osi~u~ihcs~ naTeKc 
narekc, B KOTOpOM KOHL/eHTpalJMR 
KayryKa yBenweHa npid oTcTai4BaHm 
m oT!eneHw cepyMa 
CM. TaKXe OTCTaMBaHMe 

81 
OTCTaWlBaHUle (KayryKOBblil naTeKC) 
06pa-rMMblh npouecc, 3aKntwato- 
~Vllkfi B TOM, YTO ‘IaCTl/lL/bl Kay’iyKa, 
~~cneprr4por3atitibie B cepyMe, nofl 
flel;iCTBlAeM ~eHTpo6extioi Cw-lbl 
co6MpatoTm B HPlXHeLli MnVl BepxHeti 
YacTM cocyfla c naTeKcoM 

I-lPVlMEYAHVlE - ST0 06bwio OOCTVl- 
raewr flO6aBnetiMeM aretva OTCTEIMBEI- 
HMR. 
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0 IS0 IS0 1382:1996(E/F/R) 

83 83 83 
creep f luage 
time-dependent increase in strain augmentation en fonction du temps 
resulting from an applied stress de la deformation resultant de I’ap- 

plication d’une contrainte 

84 84 84 
crosslink pont nonepevnafl cBA3b 
chemical bond or atom(s) joining liaison chimique ou atome reliant XMMMcleckafl cBfi3b, aToM Mnr4 rpynna 
two rubber chains or two parts of deux chalnes de caoutchouc ou aToMoB, coeflwmo~~e flse uenr4 
the same rubber chain as a result of deux parties d’une meme chaTne, KayqyKa MnM flBe YaCTM OAHOti M  TOlri 
vulcanization resultant de la vulcanisation me uenvr; 3Ta cBfi3b f4BmeTcfl pe- 

3ynbTaTOM BynKaHM3aL(Wl 
NOTE - Le terme ((liaison pontale)) est 
aussi utilisk. 

85 85 85 
crosslink density densite du reseau nnoTHoCeb nonepewblx cBn3eiii 
number of crosslinks per unit nombre de ponts par unite de volu- yt4cno nonepertibix csfi3el;r t-is eflvl- 
volume or unit mass of vulcanized me ou unite de masse du caout- HMu)I o6beMa VU-WI eflMHiq/ MaCCbl 
rubber chouc vulcanise synka~M3a-ra 

86 86 86 
crosslinking (the act of) reticulation obpa3osawe nonepewblx 
insertion of crosslinks between or insertion de ponts entre ou dans les csnseii 
within rubber chains to give a chalnes de caoutchouc confer-ant cuiwBaHMe (npouecc) 
network structure une structure en reseau npouecc o6pa3osatiMfl nonepertibix 

cBfl3ei Memfly UenfiMM w-w BH~TPM 
NOTE - Le terme (( rbtif ication )) est 
parfois utilisb. 

uenefi KayryKa, npMsoflfiurM K @op- 
MVlpOBaHL’ltO TpeXMepHOil FlpOCTpaH- 
CTBeHHOtl CTpyKTypbl 

87 87 
curative 
synonym for vulcanizing agent 
(the preferred term) 

87 

88 88 88 
cure cuisson 
synonym for vulcanization (the synonyme de vulcanisation (terme 
preferred term) privilegie) 

NOTE - Le terme ((cuisson )) peut etre 
consid& comme de I’argot d e mbtier. 

89 89 89 
curemeter rhi&omGtre KiOpOMeTp 
test device that measures the appareil de mesure de I’evolution de npM6op AnfI MCilblTaHPlfi, KOTOpbIil 
progress of vulcanization at the vul- la vulcanisation a la temperature de cnymvr-r nnfl M3rvlepeHMH cTenet-rvr 
canizing temperature vulcanisation BynKaHvl3aL/wl nPM TeMnepaType 

BynKaHV13a~wl 
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90 
cure rate 

1996(E/F/R) 

rate at which a rubber compound 
vulcanizes after having reached the 
point of incipient vulcanization 

91 
curing agent 
synonym for vulcanizing agent 
(the preferred term) 

92 
damping constant 

;hat component of applied force 
which is in quadrature (90° out of 
phase) with the deformation, div- 
ided by the velocity of deformation 

93 
daylight 
space between the working 
surfaces of adjacent platens of a 
platen press 

94 
daylight press 
SEE platen press 

95 
delayed-action accelerator 
accelerator that provides, at the 
vulcanization temperature, a period 
of no significant crosslinking, fol- 
lowed by a period of rapid crosslink 
formation 

96 
desiccant 
compounding ingredient used to 
absorb moisture present in a rubber 
compound or mix in order to reduce 
porosity in the final product 

97 
die 
that part of an extruder through 
which material is forced, forming a 
profile of the extrudate 

90 
vitesse de vulcanisation 
vitesse a laquelle un melange a 
base de caoutchouc vulcanise apres 
avoir atteint le debut de vulcanisa- 
tion 

92 
constante d’amortissement 
C 

composante de la force appliquee 
en quadrature (dephasee de 90°) 
avec la deformation, divisee par la 
vitesse de la deformation 

93 
intervalle 
distance entre les surfaces de 
travail des plateaux adjacents d’une 
presse a plateaux 

95 
accMrateur 2r action retardbe 
accelerateur qui assure, a la tempe- 
rature de vulcanisation, une periode 
pratiquement sans reticulation, sui- 
vie d’une periode de formation 
rapide du reseau 

96 
desskchant 
ingredient de melange utilise pour 
absorber I’humidite presente dans 
un melange 8 base de caoutchouc 
afin de reduire la porosite du produit . . 
fjnj 

97 
filike 
partie d’une extrudeuse a travers 
laquelle un materiau est force pour 
donner la forme d’un profil a I’ex- 
trudat 

@ IS0 

90 
CKOPOCTb By~KaH1113a~UWl 

CKOPOCTb, C KOTOPOi;l B)d-lKaHl43yeTCR 
pe3VlHOBaFt CMeCb I-lOCJle flOCTV1XeHt’lfl 
TOYKL’l HENUla B)UlKaH~3aL/lNl 

91 

92 
KOHCTaHTa flenm*vlposa 
L 

OTHOWeHkle cocTasnfltoueL;I npuno- 
XeHHOil CiNlbl, CflBMHYTOL;1 I-IO CjXI3e Ha 
90’ OTHOCL’lTUlbHO fle@OpMaLJlNl K 
CKOpOCTVl fle@opMauMM 

93 

94 

95 

97 
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98 
diene rubber 
polymer having an unsaturated car- 
bon main chain derived mostly from 
butadiene or a substituted buta- 
diene 

99 
die (extrudate) swell 
difference between the dimensions 
of the cross-section of an extrudate 
and the corresponding dimensions 
of the die orifice, usually quantified 
as the percentage increase in the 
cross-sectional area 

100 
dipping (rubber latex) 
process in which a layer of rubber is 
deposited on a mould or former as 
a result of immersion in a bath of 
compounded latex 

101 
dispersing agent (rubber latex) 
surface-active substance used to 
facilitate the dispersion of solid 
compounding ingredients in an 
aqueous system 

102 
dispersion (the act of) 
distribution of one or more com- 
pounding ingredients into a rubber, 
a rubber blend or a continuum 
material, by the application of 
shearing forces, in order to confer 
optimum and uniform properties 

103 
dough (rubber) 
paste-like mass of smooth texture, 
consisting of a rubber mix and 
solvent, used for spreading 

104 
durometer 
instrument for measuring the in- 
dentation hardness of rubber 

98 
caoutchouc dihnique 
polymere dont la cha’ine hydrocar- 
bonee principale insaturee derive le 
plus souvent du butadiene ou de 
butadiene substitue 

99 
gonflement & la filiike 
difference entre les dimensions de 
la section droite d’un extrudat et 
les dimensions correspondantes de 
I’orifice de la filiere, habituellement 

pourcentage d’aug- 
la surface de la sec- 

exprimee en 
mentation de 
tion droite 

100 
trempd (latex de caoutchouc) 
procede consistant a deposer une 
couche de caoutchouc sur un moule 
ou une forme par immersion dans 
un melange a base de latex 

101 
agent dispersant (latex de 

caoutchouc) 
substance tensioactive utilisee pour 
faciliter la dispersion d’ingredients 
de melange solides dans un sys- 
teme aqueux 

102 
dispersion (mise en) 
repartition d’un ou de plusieurs in- 
gredients de melange dans un 
caoutchouc, un melange a base de 
caoutchouc ou un materiau continu, 
par application de forces de cisaille- 
ment, pour conferer des proprietes 
optimales et uniformes 

103 
piite (caoutchouc) 
masse pateuse de texture lisse, 
constituee d’un melange 8 base de 
caoutchouc et de solvant, utilisee 
en enduction 

104 
durom&tre 
instrument pour mesurer la durete 
du caoutchouc par indentation 

99 
pas6yxaHme sKcTpynaTa 
pa3HOCTb Memny pa3MepaMM rlo- 
neperHor0 ceqeHw4 3KcTpyflaTa id 
COOTBeTCTBytO~klMVl pa3MepaMVl Bbl- 
XOflHOrO OTBepCTklU MyHflWTyKa 3KC- 
Tpyflepa, 06bllltiO BapamaeMaFI konu- 
YecTBeHHo KaK yBenweHi4e nnoujanu 
nonepeqHor0 ceYeHm B npoueHTax 

100 

101 

102 

103 

104 
TBepAoMep 
npM6op flnfd id3MepeHm TBepQOCTVl 
pe3vlH MeTOflOM BfiaBJ-lVlBaHMR, KaK 

npasflno, no wkane LLlopa 

17 
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105 
dusting (the act of) 
application of a powder to a rubber 
surface, generally to prevent ad- 
hesion to another surface 

106 
dyestuff 
soluble compounding ingredient 
used to impart colour 

107 
ebonite 
hard material made by sulfur vul- 
canization of rubber in which the 
hardness is substantially obtained 
by the action of the sulfur 

NOTE - The hardness results from the 
increase in glass transition temperature 
that occurs when a diene rubber is 
combined with a higher proportion of 
sulfur. 

108 
efficient vulcanizing (EV) 

system 
as applied to diene rubbers, a vul- 
canizing system making efficient 
use of sulfur as a vulcanizing agent 
and producing at optimum cure a 
network containing predominantly 
thermally stable monosulfidic cross- 
links 

NOTE - EV systems comprise a sulfur 
donor or a low concentration of el- 
emental sulfur, or both, combined with 
a high concentration of accelerator(s). 

109 
elastic shear modulus 
storage shear modulus 
G I 
that component of applied shear 
stress which is in phase with the 
shear strain, divided by the strain 

105 
poudrage 
application d’une poudre a la sur- 
face d’un caoutchouc, generale- 
ment dans le but de prevenir 
I’adherence a une autre surface 

106 
colorant 
ingredient de melange soluble uti- 
Ii& pour conferer une coloration 

107 

materiau dur resultant de la vulcani- 
6bonite 

sation au soufre du caoutchouc, la 
durete &ant essentiellement due a 
I’action du soufre 

NOTE - La durete est due a I’augmen- 
tation de la temperature de transition 
vitreuse qui se produit lorsqu’un caout- 
chouc dienique est combine a une forte 
proportion de soufre. 

108 
systeme de vulcanisation 

eff icace (EV) 
dans le cas de caoutchoucs dieni- 
ques, systeme de vulcanisation 
permettant au soufre d’agir effica- 
cement comme agent vulcanisant 
et developpant a I’optimum de 
vulcanisation un reseau a preponde- 
rance de ponts monosulfure ther- 
miquement stables 

NOTE - Les systemes EV compren- 
nent un donneur de soufre ou une 
faible teneur en soufre elementaire ou 
les deux, associes a une teneur elevee 
en accelerateur(s). 

109 
module Blastique de 

cisaillement 
module de conservation en 

cisaillement 
G I 
composante de la contrainte tan- 
gentielle appliquee en phase avec la 
deformation de cisaillement, divisee 
par la deformation 

105 
0nyaplnBaHlne (npouecc) 
i-iai-iecetitie nopowka i-is nosepxtiocTb 
kayqyka 06blqHo c uenbto npefl- 
ynpe>KAetivlfi npMnmnatimfl k apyrol;i 
rlOBepXHOCTM 

106 

107 
360~~~ 
Tsepflblti MaTepi4an, nonyretitibifi c 
I-lOMO~btO CepHoil BynKaHM3aL/wl 
KayryKa, TBepflOCTb KOTOpOrO, B 
OCHOBHOM, nonyraeTcR 3a CYeT 
flehCTBL1fl Cepbl 

flPl4ME~AHl4E - TBepflOCTb RBn5leTCR 
pe3ynbTaTOM llOBblUJeHl4~ TeMllepaTypbl 
CTeKnOO6pa3Horo nepexofla, KOTOpOe 
B03HMKaeT B Cnyqae KOM6IAHkIpOBaHVIR 
fll/letiosoro Kayqylta c 6onbumM KOnMCle- 
CTBOM Cepbl. 

108 
S@CtXKTHBHaR ByJlKaHUl3yIO~aSl 

cwTeMa 
ilpi4MeHlllTenbHO K )JVleHOBblM Kay’iy- 
KaM - 3T0 BynKaHM3ytOLL/aF1 ClACTeMa, 
B KOTOpOtl B KaYeCTBe BynKa- 
Hi43yiouero aretiTa 3C$I@eKTMBHO 
McnonbsyeTcfi cepa; o6pasytouaficR 
rlpln 3TOM B OllTvlMyMe BynKaHt43a~MPl 
npOCTpaHCTBeHHaR CeTKa coflep- 
N’lT I-lpellMy~eCTBeHHO TepMOCTOt- 
Kvle MOHOCyn bC@lflH ble noneperH ble 
CBfl3Vl 

flPUMEYAHl4E - ~C@C@eKTVlBHble Byn- 
KaHM3ylO~Me CklCTeMbl COCTORT IA3 flOHOpa 
cepbi w-w 143 CoYeTaHm r-ie6onb~oro 
coflepmarivrfl 3neMeHTHOl;i cepbl vl 
CpaBHMTenbHO BblCOKOrO coflepxaHm 
ycKopuTem (ycKopulTeneh). 

109 
MOayJIb ynpyrocTul npul cflBwre 
G I 
OTHOWeHVle cocTaBnmujeh npw-io- 
xetrHor0 tianpfimetir4fi cflsMra, tia- 
xo~fl~erocfi B @a3e c flec@opMauvlei 
cflBima, K ne@opMaumur cflBwa 
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110 
elastic Young’s modulus 
storage Young’s modulus 
E’ 
that component of applied normal 
stress which is in phase with the 
normal strain, divided by the strain 

111 
elastomer 
macromolecular material which 
returns rapidly to approximately its 
initial dimensions and shape after 
substantial deformation by a weak 
stress and release of the stress 

112 
elongation at break 
ultimate elongation 
per cent elongation of a test piece 
at rupture 

113 
emulsifying agent (rubber latex) 
surface-active substance used to 
facilitate the suspension of an im- 
miscible liquid compounding in- 
gredient in an aqueous system 

114 
emulsion polymerization 
process in which one or more 
monomers are dispersed, with the 
aid of soaps and/or surfactants, to 
form a stable, colloidal, aqueous 
dispersion and then reacted to yield 
a latex 

115 
environmental conditioning 
storage of a test piece or material 
under specified conditions, such as 
temperature and humidity, for a 
specified time 

110 
module 6lastique de Young 
module de conservation en 

cisaillement 
E’ 
composante de la contrainte nor- 
male appliquee en phase avec la 
deformation normale, divisee par la 
deformation 

111 
6lastomhe 
matiere macromoleculaire qui re- 
tourne rapidement et approxima- 
tivement a sa forme et a ses 
dimensions initiales apres cessation 
d’une contrainte faible ayant produit 
une deformation importante 

112 
allongement 2r la rupture 
allongement pour cent d’une eprou- 
vette au moment de sa rupture 

113 
agent hmulsifiant (latex de 

caoutchouc) 
substance exercant une action su- 
perficielle utilisee pour faciliter la 
suspension dans un systeme 
aqueux d’un ingredient de melange 
liquide non miscible 

114 
polymhisation en hmulsion 
processus dans lequel un ou 
plusieurs monomeres sont disper- 
ses a I’aide de savons et/au 
d’agents tensioactifs pour former 
une dispersion aqueuse collo’idale 
stable et reagir ensuite pour donner 
un latex 

115 115 
conditionnement KOHflUllJUlOHUlpOBaHltle 

sejour d’une eprouvette ou d’un (0kpymatoulaR cpefla) 
produit dans des conditions d’am- xpat-reHMe McnbjTaTenbHoro odpasua 
biance prescrites, comme la tem- Mnr4 Ma-repvlana B TeYeHue onpene- 
perature et I’humidite, pendant une J-leHHOrO BpeMeHln npVl CTaHflapTHblX 
duree donnee ycnosmx 0Kpyxatouei cpeflbl 

110 
Moaynb ynpyrocw npH 

pacrmceHvw mm c=aTuw 

E’ 
OTHOWeHPle cocTaBnmo~e~ npr/lno- 
meHHOr0 HOpMaJlbHOrO Haf-lpFDKeHlAfl, 
Haxoflfl~erocfi B c@a3e c HOpMaJlbHOtl 
fle+opMauueii, K ue@opMaum pac- 
TfUKeHPlFl LNlL’l CXaTMR 

111 
3JlacToMep 

MaKpOMOJleKyJlRpHblii Marepman, 
cnoco6Hblh 6blcTpo BOCCTaHaBJlVlBaTb 
noqTL/I nepBoHaranbtiyto @op~y M 
pa3Mepbl nocne 3HaqVlTeJlbHOil 
f lec@opMaum noA OeilCTBlAeM He- 
6onbwMx Harpy3oK M nocne Harpy3Ku 

112 
OTHOCUlTeJlbHOe y~UlHeHHe npUI 

pa3pblBe 

OTHOCVlTeJlbHOe yflJlVlHeHlAe VlCnblTye- 
MOrO odpasua B MOMeHT pa3pblBa, B 
npoueti-rax 

113 

114 

19 
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116 
evaporated rubber latex 
latex the rubber concentration of 
which has been increased by 
evaporation of some of the water 

117 
expanded rubber 
cellular rubber, having closed cells, 
made from a solid rubber com- 
pound 

118 
extender 
organic material used as a re- 
placement for a portion of the 
rubber required in a compound 

119 
extensometer 
device for determining the strain of 
a test piece during tensile testing 

120 
extractable sulfur 
sulfur in a rubber compound or vul- 
canizate that can be extracted by a 
specified solvent under specified 
conditions 

121 
extraction stain (by rubber) 
stain which occurs on the surface 
of an object in contact with a liquid 
containing leached-out constituents 
of rubber 

122 
extrudate 
product of an extrusion process 

116 
latex concentre par 

evaporation 
latex dont la concentration en 
caoutchouc a ete augmentee par 
evaporation partielle de I’eau 

117 
caoutchouc expanse 
caoutchouc alveolaire, a alveoles 
fermes, obtenu a partir d’un melan- 
ge de caoutchouc set 

118 
diluant 
produit organique utilise en rempla- 
cement d’une partie du caoutchouc 
necessaire a un melange 

119 
extensometre 
dispositif destine a determiner la 
deformation d’une eprouvette pen- 
dant l’essai de traction 

120 
soufre extractible 
soufre present dans un melange de 
caoutchouc ou un vulcanisat, qui 
peut etre extrait par un solvant 
specific dans des conditions defi- 
nies 

121 
tachage par lessivage (par le 

caoutchouc) 
tachage developpe sur la surface 
d’un objet en contact avec un 
liquide qui contient des constituants 
d’un caoutchouc extraits par lessi- 
vage 

122 
extrudat 
produit resultant d’un processus 
d’extrusion 

116 
BblnapeHHbki JlaTeKC 

J-laTeKC, KOHueHTPauMR KOTOpOl-0 YBe- 
nMYeHa nyreM YacTj4+ioro Mcnape- 
HVlF1 BOflbl 

117 
noplncrarr pe3MHa 

HYevrcTafl (ry6raTaH) pe3vltia, MMeto- 
Ll.@Fl 3aKPblTble llOpbl Vl l43I-OTOBRH- 
Hafl t43 CyXOh pe3lAHOBOil CMeCPl 

118 
pasbawmnb (3KCTeHJJep) 

oprat4flqecKW npoflyKT, l/rcnonb3ye- 
Mbll;l flJlfI 323MeHbl WCTt’l KaylryKa, 
Heo6xO~~MOrO flnfi nonyretiMfi pe3vl- 
HOBOi CMeCkl 

119 

120 
cepa, 3KcTparvlpyennasi 

qa, t-iaxoflfi~aficfl B pe3klHOBOti 
CMeCM MJll4 ByJlKaHU3aTe l4 KOTOPEIR 
MOXeT 6blTb 3KCTpatVpOBaHa C I-IO- 
Mowbto onpeflenetitioro pacTsopj+ 
-renfi B onpeflenetitibix ycnosvlflx 

121 

122 
3KCTpynaT 

MaiepMan, nonyqMswr4kfi B pe3ynb- 
-ra-re npoxoxfletiMfi qepe3 3KcTpyflep 

20 
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123 
extruder 
machine which, through the use of 
a screw or a hydraulic ram, con- 
tinuously shapes a material by 
forcing it through a die or dies 

124 
extruder head 
that part of an extruder which 
houses the die and die holder 

125 
extrusion 
continuous shaping of a material by 
passage through a die 

126 
factice 
solid compounding ingredient pro- 
duced by reacting unsaturated oils 
(vegetable, fish or synthetic esters) 
with sulfur or sulfur chloride, and 
used as a processing aid or 
extender 

NOTE - The word “Factice” is a regis- 
tered trademark of the American 
Cyanamid Co. in North America for 
their specific product which satisfies 
this definition. 

127 
fatigue breakdown 
deterioration of a test piece or 
product resulting from cyclic defor- 
mation 

NOTE - The rate of deterioration may 
be influenced by environmental factors, 
for example, temperature, oxygen, 
ozone and reactive liquids. 

128 
fatigue life (dynamic) 
number of deformations required to 
produce a specified state of fatigue 
breakdown in a test piece or 
product that is deformed under a 
prescribed set of conditions 

123 123 
extrudeuse 3Kqquwp 
machine qui, grace 8 une vis ou un 
piston hydraulique, met en forme 
d’une man&e continue un materiau 
par passage force a travers une (ou 
des) f iliere(s) 

MawMt-ta, MMetoujafl wtiek Mnl/r rid-- 
flpasnr4iecrM nopweHb, HenpepbiB- 
tie npr4flatouafi @op~y MaTepvrany 
npM npoxoxfletir4M ero repe3 ronoBky 
r4nr4 ronof3kM 

124 124 
tGte d’extrudeuse 
partie d’une extrudeuse qui contient 
la filiere et le Porte-filiere 

125 
extrusion 
mise en forme continue d’une 
matiere par passage a travers une 
f iliere 

125 
urnpimqeBaHide 
HenpepblBHOe C@OpMOBaHVle MaTe- 
pvrana npr4 nponycke qepe3 My~fl- 
WTyK 

126 
factice 

126 

ingredient de melange solide obtenu 
par reaction d’huiles non saturees 
(&g&ales, de Poisson ou esters 
synthetiques) avec le soufre ou le 
chlorure du soufre et utilise comme 
agent de mise en ceuvre ou 
d’extension 

NOTE - Le mot ((Factice)) est une 
marque deposee en Amerique du Nord 
par I’American Cyanamid Co. pour les 
produits specifiques qui repondent a 
cette definition. 

127 
degradation par fatigue 
degradation d’une eprouvette ou 
d’un produit resultant d’une defor- 
mation cyclique 

127 
ycranocrHoe pa3pyweHme 

pa3pyweHvle odpa3ua MnM H3AenMH 
nOfl BO3@lCTBlAeM ~PlKJ-NieCKOi le- 
@opMal&lvl 

NOTE - La vitesse de degradation 
peut etre influencee par des facteurs 
d’environnement comme la tempera- 
ture, I’oxygene, I’ozone ou des liquides 
reactifs. 

I lPVlMEYAHVlE - CKOPOCTb Pa3PYllEHMF1 
3aBVlCMT OT MHOTLIX C@KTOPOB, Hal-lpw 
Mep, TeMnepaTypbi, kr4cnopona, 030tia, 
arpeCCMBHblX WlnKOCTel;r. 

128 128 
duree de vie en fatigue 

dynamique 
nombre de deformations necessai- 
res pour produire un niveau de de- 
gradation par fatigue specific sur un 
echantillon ou un produit qui est de- 
forme suivant un ensemble de 
conditions prescrites 

yCTaJlOCTHaSl BblHOUlll lBOCTb 

(~HHaMvlrecKasl) 

CtMcno LJL~K~~B Ie@opMauid4, npu 
KOTOPOM AocTuraeTcfl 0npefleneHHafi 
CTeneH b pa3pyweHufi BcneflcTBMe 
ycTanocTin o6pa3ua l/lnu 1/13nenMR, 
noaBeprwerocfi MexaHMqecKoti fle- 
@opMautdM npM 0npefleneHHblx ycno- 
BL’lFlX 

21 
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129 
field latex 
natural rubber latex with or without 
a preservative and prior to concen- 
tration or any other processing 

NOTE - The preservative is added to 
maintain the original state of the latex 
as it came from the tree. 

129 129 
latex des champs 
latex de caoutchouc naturel, avec 
ou sans agent de preservation et 
avant concentration ou tout autre 
traitement 

NOTE - L’agent de pkservation est 
ajoutit pour maintenir le latex dans son 
&at d’origine, tel qu’il provient de 
I’arbre. 

130 130 
filler charge 
solid compounding ingredient, in ingredient de melange a l’etat pul- 
particulate form, which may be verulent, pouvant etre ajoute a un 
added in relatively large proportions caoutchouc ou un latex de caout- 
to a rubber or rubber latex for chouc en proportion relativement 
technical or economic purposes elevee, dans un but technique ou 

economique 

130 
HanOnHDlTenb 

TBepflblii l4HrpeJJIAeHT CMeCt4 B L’l3- 
MenbqeHHOil @OpMe, BBOflVlMblli B 
KayllyK WWl naTeKC B CpaBHVlTenbHO 
6onbwMx KOnWecTBax, flnfl TeXHL/I- 
YeCKPlX WWl 3KOHOMWeCKL’IX l-lpVlMe- 
HeHML;I 

131 131 131 
fines (carbon black) fines (noir de carbone) MenKllii IlOpOUlOK (TeXH L’lYeCKOI-0 
agglomerates, pellets or pellet frag- agglomerats, granules ou fragments ywmd 
ments which pass through a sieve de granules qui passent a travers un arnohnepaTbj, rpat-rynbj MnM MX 06- 
of aperture size 125 pm under tamis d’ouverture de maille 125 pm, nOMKV1, KOTOpble MOlJ’T llpOXOflVlTb 
specified conditions dans des conditions definies qepe3 CVITO c OTBepcT~~M~ 125 MKM 

B onpeflenetitibix ycnosj4fix 

132 
first-order transition 
change of state, usually synony- 
mous with crystallization or melting 
in a polymer 

133 
fissure (cellular material) 
split or crack in a cellular material 

134 
flash 
spew 
excess material protruding from the 
surface of a moulded product at the 
mould junction 

135 
flat cure 
synonym for plateau cure (the 
preferred term) 

132 132 
transition du premier ordre nepexopl nepBor0 poaa 
changement de structure, habituel- vl3MeHeHvle COCTOflHIlfl, o6bj’iHo 
lement associe a la cristallisation ou cMHoHMMi4~ecKoe c KpMcTannid3auMeti 
a la fusion d’un polymer-e MnM nnaf3netiMeM nonvrMepa 

133 133 
fissure (produit alveolaire) TpeqrnHa 

fente ou craquelure dans un produit uenb vrnM TpeuvlHa B llOpiACTOM Ma- 
alveolaire -repMane 

134 
bavure 

134 

matiere en exces faisant saillie sur 
un produit moule, au plan de joint du 
moule 

135 
nnocKafl synKaHuv3auwi 

CM. FInaT ByJlKaHM3a~k’lM 
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136 
flex life 
number of cycles required to pro- 
duce a specified degree of failure in 
a test piece that is flexed in a 
prescribed manner 

137 
f lexometer 
machine which subjects a test 
piece to a cyclic deformation which 
may be in compression, tension, or 
shear or in any combination thereof, 
including bending motion 

NOTE - In some countries, the term 
applies only to machines that measure 
the effect of temperature rise and/or 
heat build-up. 

136 
rhsistance aux f lexions 

repdtees 
nombre de cycles necessaire pour 
atteindre un degre determine de 
degradation d’une eprouvette sou- 
mise 8 des flexions selon un pro- 
cessus defini 

137 
f IexomGtre 
appareil d’essai soumettant une 
eprouvette a une deformation 
cyclique qui peut etre une com- 
pression, une tension, un cisaille- 
ment ou une combinaison d’entre 
eux, y compris un mouvement de 
pliage 

NOTE - Dans certains pays, ce terme 
s’applique uniquement aux appareils qui 
mesurent l’effet de la hausse de 
tempkrature et/au de I’khauffement 
interne. 

136 
BblHOCJlll lBOCTb nplil 

MHOrOKPaTHOM mm3rH6e 

YMcno ~~knor3 ~0 onpeflenetitioti 
cTeneHti pa3pywetiMfi ticnbiTyeMor0 
odpasua, nonBepraehnor0 ulsrvldy 
rlpefll-WlCaHHblM MeTOfiOM 

‘137 
*neKcoMeTp 

npM6op, o6ecnertisatouMl;i uMknM/rre- 
c~yto fle@opMauuto odpasua, KOTO- 

Pafi MOXeT npeflcTaBJlF1Tb co6oti 
cxaTMe, pacTflxetime, cflsMr r4nM nio- 
6oe MX coqeTat-r1/1e, BkntoYaH usrvr6 

l lPl4MEYAHVlE - B HeKOTOpblX CTpaHaX 
3TOT TePMVlH npklMeHfIeTCfl TOflbKO JJJ-lR 
0603WietiMfl npM6opos flnfl M3MepeHMfl 
BJlM~HM~ IlOBblUJeHklfI TeMf-lefW-)‘pbl ld 
WlM ilOBblUE?HLl~ BHYTPeHHWO HarpeBa. 

138 138 138 
flocculant (rubber latex) floculant (latex de caoutchouc) 
substance which, when added to substance qui, ajoutee au latex, 
latex, causes flocculation provoque la floculation 

139 139 139 
flocculation (rubber latex) floculation (latex de caoutchouc) *noKynflqum (KayqyKoBblh naTeKc) 
formation (sometimes reversible) of formation (parfois reversible) d’ag- o6pasosaHMe (Ht-rorfla o6paTmMoe) 
loosely coherent, partially agglom- glomerats de caoutchouc de faible HenporHo CBfI3aHHblX arnoMepvlpo- 
erated rubber, distributed in the cohesion, repartis dans la phase BaHHblX LlaCTvlLJ KayryKa, pacnpeAe- 
liquid phase of a latex liquide du latex netir-ibix B xvrfl~oti c@a3e na-rekca 

140 140 140 
flow marks traces d’bcoulement 
marks or lines on a moulded marques ou lignes sur un produit 
product, caused by imperfect fusion moule, dues 8 une fusion imparfaite 
of flowing fronts des fronts d’ecoulement de mat&e 

141 141 141 
foaming agent (rubber latex) agent moussant (latex de Bcnetwmalou@i areHT 

compounding ingredient used to caoutchouc) neHoo6pasosaTenb (kayrykos blh 
facilitate the formation of air ingredient de melange utilise pour naTekc) 
bubbles in latex during the produc- faciliter la formation de bulles d’air lAHr-PeflVleHT pe3lAHOBOl;l CMeCVI, MC- 
tion of latex foam dans le latex au tours de la produc- nonbsyeMG flnfi o6nerretivlR 06- 

tion de mousse de latex pa30BaHWI lly3blpbKOB BO3flyXa B 
naTeKce npvr nonyreHw4 naTeKcHoti 
neHbl 
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142 142 142 
foam stabilizer (rubber latex) stabilisant de mousse (latex de c’ra6mnHsaTop neHbi (KayqyKOBblti 
compounding ingredient used in the caoutchouc) na-reltc) 
preparation of latex foam to stabil- ingredient de melange utilise dans la lAHrp#lAeHT pe3VlHOBO~ CMeClA, MC- 
ize the foamed latex compound preparation de mousse de latex nonb3yeMbIti nPM npwoToBneHw4 
during gelation, drying and vulcaniz- pour stabiliser le melange de mouse neHope3MHbi Ha 0cHoBe naTeKca flnfi 
ation de latex pendant la gelification, le coxpatiet-ivrfi ee c-ra6tinbt-iocn4 BO 

sechage et la vulcanisation BpeMFt XeJlaTVlHl4pOBaHVl& CyWKiA l’l 
BynKaHM3auMM 

143 143 143 
former forme WPMa 
shaped object on which a rubber objet faconne sur lequel on produit npeflMeT 0npefleneHHoti KOHCTPYK- 
product is produced by dipping and par trempe un produit en caout- L&lVl, Ha KOTOpOM MeTOflOM MaKaHPlFl 
from which the product is sub- chouc, le produit &ant ensuite nonyratoT pe3uHoBbie M3nenw c no- 
sequently removed enleve CJle~ytolQMM PlX CHfiTL’leM 

144 144 144 
formulation formule 
list of compounding ingredients and liste des ingredients de melange et 
their proportions, used in the leurs proportions utilises dans la 
preparation of a compound preparation d’un melange 

145 
free sulfur 
uncombined sulfur in a rubber 
compound or vulcanizate 

NOTE - Practically, the methods for 
determination of free sulfur include 
elemental sulfur and may also include 
some coordinately bound reactive 
sulfur, such as that in thiuram disulfide 
and polysulfides. 

146 
friction coating (the act of) 
frictioning 
process of applying a rubber coat to 
a textile by shearing action on a 
calender so that the coating 
impregnates the textile 

147 
frictioning 
SEE friction coating 

145 
soufre libre 
soufre non combine dans un melan- 
ge a base de caoutchouc ou dans 
un vulcanisat 

NOTE - Pratiquement, les methodes 
de determination du soufre libre in- 
cluent le soufre elementaire et peuvent 
aussi inclure du soufre reactif lie par 
coordination, comme celui provenant 
des disulfures et polysulfures de thiu- 
rames. 

146 
frictionnage 
procede d’application d’un revete- 
ment de caoutchouc sur un support 
textile par action de forces de ci- 
saillement ou sur une calandre, afin 
d’impregner le textile par le reve- 
tement 

147 

145 
cBo6oaHafl cepa 
HeCBfl3aHHafi Cepa B pe3VlHOBOi;r CMe- 
cr4 Mnrn BynKaHM3aTe 

I-lPVlMEYAHklE - npaKTlNeCKl4 MeTOnbl 
no onpeflenetiw C~OdOfltiOh cepbl BK~O- 
qaror 3neMetirapriyto cepy M ~0r-y-r.ralo~e 
BlU-ltOYaTb He3HaYMTWlbHOe KOJlklqCleCTBO 
COOTBeTCTBeHHO CBfI3aHHOl;i peaKTl4BHOti 
cepbl, tianpMMep, B RM- M nonmcynb- 
@wflax TMypaMa. 

146 
HaHeceHuue C~)~HK~M~HHO~~~ 

HaKnaAKul 

npouecc tiaHecetii4fi pe3Htiosoro no- 
KPblTWl Ha TeKCTW-lbHblil MaTeplllXl 
non DeticTsMeM cflf3Mra Ha Kanatiflpe 
fl0 OKOHWTenbHOtl npOllllTKVl TeKC- 
Tl4J-W nOKpblTl4eM 

147 
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148 148 148 
friction ratio rapport de friction @WlK~HOHHOe OTHOWeHHe 
ratio of the surface speeds of two rapport des vitesses peripheriques (*P~wm 
adjacent rolls (mill, calender or de deux cylindres adjacents (melan- OTHOLUeHt4e IlOBepXHOCTHblX CKOpO- 
refiner) geur, calandre ou raffineur) CTetl myx nplnnema~idx BaJlKOB 

(BaflbIJeB, KaJlaHflpOB W-IL4 paC@IHVI- 
pOBOL1HblX BaJlblJOB) 

149 149 149 
frosting givrage 
formation of a matt, bloom-like formation d’une surface veloutee 
appearance on a rubber surface sur le caoutchouc expose a I’air, 
exposed to air, resulting from the resultant de I’action de I’ozone 
action of ozone 

150 150 150 
furnace carbon black noir de carbone au four 
oil-furnace carbon black type de noir de carbone produit par 
type of carbon black produced by la reaction de decomposition d’hy- 
the decomposition reaction of hy- drocarbures inject& dans un cou- 
drocarbons when injected into a rant de gaz de combustion a vitesse 
high-velocity stream of combustion elevee 
gases 

151 151 151 
gauge length distance entre rep&es Kamdbposowaa muwa 
known distance between bench distance connue entre les traits de 0npeflenetiHafi BeflMYL/Itia flni4Hbi Me- 
marks rep&e )Kly yKa3aTeJlbHblMVl OTMeTKaMVl 

152 152 152 
gel (rubber latex) gel (latex de caoutchouc) 
matrix of rubber particles, holding matrice de particules de caout- 
liquid, formed initially during the in- chouc, retenant la phase liquide, 
tentional coagulation of latex formee initialement lors de la coagu- 

lation provoquee du latex 

153 153 153 
gelling (rubber latex) ghlification (latex de caoutchouc) 
process that forms a gel processus de formation d’un gel 

154 
gelling agent (rubber latex) 
substance used to cause gelling 

154 154 
agent gblifiant (latex de 

caoutchouc) 
substance utilisee pour provoquer la 
gelif ication 

155 155 155 
gel rubber caoutchouc gel Kay~yKOBaFI IWlb 

that portion of rubber insoluble in a fraction de caoutchouc insoluble YaCTb KayllyKa, HepaCTBOpiAMaR B 

chosen solvent dans un solvant donne Bbl6paHHOM paCTBOpUTene 

25 
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156 
glass transition 
reversible physical change in a 
material from a viscous or rubbery 
state to a brittle, glassy state 

NOTE - The mid-point of the tempera- 
ture range over which this transition 
takes place is commonly termed the 
“glass transition temperature”. 

157 
grain 
uni-directional orientation of rubber 
and/or filler particles, resulting in 
anisotropy of a material 

158 
granulated rubber 
particulate form of either raw or 
unvulcanized compounded rubber, 
produced by cutting, usually con- 
sisting of particles no greater than 
15 mm in diameter, with or without 
a coating to prevent agglomeration 
during production, transportation 
and storage 

159 
ground vulcanized rubber 
scrap vulcanized rubber in particu- 
late form used as an extender or 
filler 

160 
guayule rubber 
cis-polyisoprene separated from the 
rubber/resin extract of the shrub 
Parthenium argen ta turn 

161 
gum compound 
a rubber compound containing the 
necessary amounts of ingredients 
required for vulcanization and small 
amounts of other ingredients for 
processing, colouring and improving 
resistance to ageing 

156 
transition vitreuse 
changement physique reversible 
d’un materiau, d’un &at visqueux 
ou caoutchoutique a un &at vitreux 
cassant 

NOTE - La valeur m6diane de I’inter- 
valle dans lequel cette transition se 
produit est appel6e communitment la 
((tempbrature de transition vitreuse)). 

157 
grain 
orientation unidirectionnelle d’un 
caoutchouc charge ou non, entrai- 
nant une anisotropie 

158 
caoutchouc granule 
forme particulaire de caoutchouc 
brut ou en melange non vulcanise 
obtenue par tranchage, dont les 
particules ont generalement un 
diametre ne depassant pas 15 mm, 
avec ou sans revetement pour 
eviter I’agglomeration pendant la 
fabrication, le transport et le 
stockage 

159 
poudrette 
dechets de caoutchouc vulcanise 
present& sous forme pulverulente, 
utilises comme produit d’extension 
ou comme charge 

160 
caoutchouc de guayule 
cis-polyisoprene &pare de I’extrait 
caoutchouc/resine, provenant de 
I’arbuste Parthenium argentatum 

161 
melange pure gomme 
melange a base de caoutchouc, 
contenant la quantite necessaire 
d’ingredients requis pour la vulca- 
nisation et de faibles quantites 
d’autres ingredients, pour la mise en 
ceuvre, la coloration ou l’ame- 
lioration de la resistance au vieillis- 
sement du melange 

156 
CTeKnOBaHule 

npouecc 06paT~Moro @VI3WieCkOrO 
nepexofla MaTepMana ~3 Bfl3Koro mu4 
BbICOK03naCTl0ieCKOrO COCTO~HWl B 
xpynkoe, cTeknoo6pa3tioe 

IlPVlMEVAHVlE - CpeflHtoto TeMnepaTy- 
py flMana30iia, B KOTOPOM l-lpOl/lCXO~~T 
3TOT nepeXOfl, 06biw-m Ha3blBatOT ,,TeM- 
I-lepa-rypOti CTeKJlOBaHVl~ “. 

157 
CTpyKTypHaSl OpUleHTa~Ul~ 

t-ianpasnetitiafl optiet-naur4fi kayryka 
H/mnM racTMu r-ianontivrTenfr, npMBo- 
nfiuafr K atir430TponMM MaTeplnana 

158 

159 
pe3MHOBaSl KpOUlKa 

OTXOJJbl CTapOil pe3UHbl B l43Menb- 
LleHHOM slqqe, Hcnonb3yeMble B Ka- 
YecTBe MmwTem w-w HanonHMTem 

160 

161 
pe3MHoBaFI CMeCb 

CMeCb Ha OCHOBe Kay’iyKa, COlep- 
rnai.qafi tieo6xo/ymme KOnWieCTBO 
IAHrpe~MeHTOB AI-PI BynKaHVl3auWl t’l 
He6OnbUJOe KOnL’lYeCTBO flpyl-llX VIH- 
rpeAMeHToB am ynyweHm o6pa- 
6oTtm, OKpaCKVl u flnfl npmnaHm 
CTOhKOCTVl K CTapeHW 
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162 162 162 
gutta-percha gutta-percha 
hard thermoplastic substance, substance thermoplastique dure, 
largely of trans-polyisoprene, ob- essentiellement trans-polyisoprene, 
tained from trees of the Sapotaceae obtenue a partir d’arbres de la fa- 
family mille des Sapotaceae 

163 
hardness 
resistance to indentation 

164 
hard rubber (deprecated) 
SEE ebonite 

163 
durete 
resistance 8 I’indentation 

163 
TBePflOCTb 

conpoTr4sneriMe Ma-repMana sflasnu- 
BaHWO 

164 
caoutchouc durci (terme 

deconseille) 
VOI R Ebonite 

164 
Tsepflasi pesvlna 

(HeyllOTpe6JlFIeMblh TePMlAH) 
CM. 36owm 

165 165 165 
heat build-up khauffement interne Tennoo6pa3oBaHule 
accumulation of thermal energy accumulation d’energie thermique tiaKonnetiMe Tennosoti 3tieprMvr B 
generated within a material as a causee par hysteresis dans un ma- Ma-repuane, o6pa3ytouekR Bcnen- 
result of hysteresis that produces teriau, produisant une elevation de cTBr4e rMcTepM3krca ti npl/rsoflfluee K 
an increase in temperature temperature l-lOBblLlleHMtO TeMllepaTypbl 

166 

latex) 
heat-sensitive dipping (rubber 

dipping process in which a mould or 
former is immersed in a com- 
pounded latex containing ingredi- 
ents that cause the latex to gel at 
an elevated temperature 

166 

de caoutchouc) 
trempe thermosensible (latex 

166 

procede au trempe dans lequel un 
moule ou une forme sont immerges 
dans un melange a base de latex 
contenant des ingredients qui pro- 
voquent la gelification du latex 8 
temperature elevee 

167 167 167 
heat sensitizer (rubber latex) thermosensibilisateur (latex de repMOCeHCid6uw3aTop 
gelling agent effective only at el- caoutchouc) (KayryKOBbih JlaTeKC) 
evated temperatures agent de gelification, actif seule- aret-i-r reneo6pa30saHMfl (XenaTMtiM- 

ment sous l’influence d’une tempe- 3alJVlt’l), 3C#X@KTVlBHbltl TOJlbKO npVl 
rature elevee nosbi~etiriofi TeMnepaType 

168 168 168 
homopolymer homopolymikre 
polymer derived from a single type polymere issu d’un seul type de 
of monomer monomere 
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169 169 169 
hysteresis hyst&&is 
phenomenon ref letting energy loss phenomene, reflet de la perte 
in a complete cycle of deformation d’energie dans un cycle complet de 
and relaxation deformation et de relaxation 

170 170 170 
hysteresis loss perte par hyst6rGsis 
loss of mechanical energy, usually perte d’energie mecanique se tra- 
manifested as a rise in tem- duisant habituellement par une 
perature, in a complete cycle of de- montee en temperature dans un 
formation and relaxation cycle complet de deformation et de 

relaxation 

171 171 171 
impact resistance resistance au choc Y~apHWi IlpO~HOCTb 

resistance to fracture under shock resistance a la cassure sous un conpoTr4BnetiMe pa3pyuretiMto nap, 
force choc fl&TBMeM YflapHOil Cl’lJlbl 

172 
inert filler 
filler having no reinforcing effect 

172 172 
charge inerte UlHePTHblfi HailOnHIdTWlb 
charge n’ayant pas d’effet renfor- Hanont-rMTenb, t-re o6nanatouvlti yet+ 
cant JlVlBalO~VlM fle&TBlleM 

173 173 173 
inhibitor inhibiteur uwmm6mTop 
substance used to prevent or substance utilisee pour empecher BeuecTBo, npr4MetineMoe nnfi nontio- 
suppress a chemical reaction ou arreter une reaction chimique ro L/lnM YacTMqrioro npeKpauetiMfl xr+- 

MWeCKOi;l peaKuHr4 

174 174 174 
injection moulding moulage par injection JlUITbe IlOa AaBJleHUleM 

moulding process in which a rubber procede de moulage dans lequel un npouecc @opMoBatitifl, npvl K0T0p0~ 
compound is forced into a closed melange de caoutchouc est force pe3vlHOBafi CMeCb BblflaBJlVlBaeTCR B 
mould from a separate chamber, by dans un moule ferme a partir d’une 3aKpblTYtO @OpMy L’l3 OTflW-lbHOil Ka- 
a pressure which is independent of chambre distincte du moule, sous Mepbl non AaBneHHeM, KoTopoe He 
the mould clamping force une pression independante de la 3aBl’WlT OT YCWlWl 3aKpblTl’lFI npeCC- 

force de fermeture du moule @OpMbl 

175 
internal mixer 
machine with temperature controls 
containing one or more rotors 
operating in a closed cavity used to 
masticate and/or incorporate and 
disperse compounding ingredients 
into the rubber 

175 
mblangeur interne 
machine dont on peut controler la 
temperature, possedant un ou 
plusieurs rotors operant dans une 
chambre fermee, ayant pour 
fonction principale de mastiquer le 
caoutchouc et/au d’y incorporer et 
disperser les ingredients de me- 
lange 

975 
BHyTpeHHUlih CMeCUITWlb 

MaWMtia, MMetouafr onvr~ HnM tie- 
CKOJlbKO pOTOpOB, BpaUJatO~lAXCfl B 
3aKpbiToti KaMepe npln TeMnepaType, 
~0~0pyt0 MO~HO KOHTpOJll4pOBaTb; ee 
0crioBriafi @~HK~VIH - nnacTHKauHn 
KayryKa rAnr4 BtiecetiMe ~/1 AHcnep- 
WpOBaHVle lAHrpe)JMeHTOB B CMeCL’l 
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176 
international rubber hardness 

degrees 
IRHD 
measure of hardness, the magni- 
tude of which is derived from the 
depth of penetration of a specified 
indentor into a test piece under 
specified conditions 

NOTE - The IRHD scale is such that 
0 degrees represents a material show- 
ing no measurable resistance to inden- 
tation and 100 degrees represents a 
material showing no measurable in- 
dentation. The scale is described fully 
in IS0 48:1994, Rubber, vulcanized or 
thermoplastic - Determination of 
hardness (hardness between 70 /RHO 
and 700 /RHO). 

176 
degrbs internationaux de 

duretb du caoutchouc 
DIDC 
mesure de la durete, dont la gran- 
deur derive de la profondeur 
d’enfoncement, dans une eprou- 
vette, d’un penetrateur prescrit 
dans des conditions specifiees 

NOTE - L’echelle DIDC est telle que le 
degre 0 represente la durete d’une 
mat&e n’opposant aucune resistance 
appreciable a la penetration, et le degre 
100 la durete d’une matiere dans 
laquelle la penetration est negligeabe. 
L’echelle est completement d&rite 
dans I’ISO 48:1994, Caoutchouc vulca- 
nis6 ou thermoplastique - Dhtermina- 
tion de la duretk (duret6 comprise entre 
70 D/DC et 700 D/DC). 

‘176 
Me~yHapO~Hbie ep(HHDlubI 

TBepAOCTH pe3HHbl 
METP 
Mepa TBepflOCTlA, BenlWWlHbl KOTOpOil 
OnpeaenReTcfl rnydwioti Bflasnvrsa- 
HMFt CTaHflapTHOrO npecca B o6pa3eu 
B YCnOBVlFlX L’lCnblTaHWl 

flPVlMEVAHVlE - hhKQyHapOflHble eflVI- 
HVlubl TBepflOCTVl pe3VlHbl M3MepfVOTCFi I-IO 
Wkane, tiynesoe fleneHi4e KOTO~O~ COOT- 
BeTCTByeT MaTepVIafly, He o6nanatoueMy 
3aMeTHblM COllpOTMBfleHMeM BflaBJlLlBa- 
t-ivrto, a coToe flenetivle - MaTepuany, tie 
o6naflaroueMy 3aMeTHOi;l f-lOJJaTJlVlBOCTbtO 

nPM BflaBIlVlBaHVll4. Llkana nonpo6Ho 
0nMcatia B MC0 48: 1994. 

177 177 177 
iodine adsorption number indice d’adsorption d’iode (noir Ho~Hoe wmulo (TeXHWecKoro 

(carbon black) de carbone) yrflepona) 
number of grams of iodine ad- nombre de grammes d’iode adsorbe Macca Mooa, B rpaMMax, aacopdl/l- 
sorbed per kilogram of carbon black par kilogramme de noir de carbone pOBaHHOr0 TeXHWieCKMM YrnepOflOM 
under specified conditions dans des conditions definies MaCCOih 1 Kr B 3aflaHHblX YCnOBWiX 

178 178 178 
IRHD DIDC METP 
SEE international rubber hard- VOI R degrbs internationaux de CM. Me>KLlyHapOflHble eflMHMlJbl 

ness degrees duret6 du caoutchouc TBeP~OCTM pe3MHbl 

179 
knuckles (deprecated) 
SEE wet spots 

179 179 
xecmde yVacTw (HenpueMneMblii 

TepML’lH) 
CM. MOKpble IlSlTHa 

180 180 180 
KOH number (rubber latex) indice de potasse (latex de 
number of grams of potassium caoutchouc) 
hydroxide equivalent to the acid nombre de grammes d’hydroxyde 
radicals combined with ammonia in de potassium equivalant aux radi- 
latex containing 100 g of total solids caux acides combines a l’ammonia- 

que dans 100 g de matieres solides 
totales 

181 181 181 
latex latex 
colloidal aqueous dispersion of a dispersion aqueuse collo’l’dale d’une 
polymeric material mat&e polymerique 

29 
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182 
latex foam 
foam made from rubber latex 

183 183 183 
leaching (rubber latex) 
process in which products made 
from latex are washed with water 
to remove water-soluble materials, 
hence improving clarity, preventing 
blooming of hydrophilic materials, 
increasing resistivity and reducing 
water absorption 

Iavage (latex de caoutchouc) 
procede dans lequel des produits en 
caoutchouc sont nettoyes a I’eau 
pour eliminer les substances solu- 
bles dans I’eau, afin d’ameliorer la 
clarte, d’empecher les efflores- 
cences de matieres hydrophiles, 
d’accro?tre la resistivite et de reduire 
I’absorption d’eau 

Bbl~eJlPWiBaHYle (KayryKOBbli 
na-rel<c) 

npouecc, l-lpln KOTOPOM naTeKCHOe 
l43/.Jentde rlpOMblBatOT B BOfle CJnFl yfla- 
neHMFl BOJJOpaCTBOplAMbiX BeLL/eCTB, C 
uenb0 ynyw.ueHm llp03pa~HOCTkl, 
npeao-rBpau(er-iMfl Mr4rpaumm rtiflpo- 
C@lnbHblX BeLLjeCTB Vl CHWKeHMF1 BOIO- 
nornouetir4Ft B roTor3oM vr3nenvw 

184 
limiting threshold strain (static 

ozone testing) 
tensile strain below which the time 
required for the development of 
ozone cracks increases very 
markedly and becomes virtually 
infinite, under specified exposure 
conditions 

185 
liquid curing medium (LCM) 
salt bath 
eutectic mixture of inorganic salts, 
the molten phase of which is used 
as a heating medium for the con- 
tinuous vulcanization of a rubber 
compound, usually following extru- 

NOTE - Commonly used salts are 
sodium nitrite and potassium nitrate. 

186 
logarithmic decrement 
A 
natural (Napierian) logarithm of the 
ratio between successive am- 
plitudes of the same sign of a 
damped oscillation 

182 182 
mousse de latex naTeKcHafi neHa 
mousse obtenue a partir de latex de netia Ha ocriose naTekca 
caoutchouc 

184 
seuil de deformation critique 

184 

(essai statique a l’ozone) 
deformation en traction au-dessous 
de laquelle le temps necessaire 
pour que se developpent des 
craquelures a I’ozone augmente tres 
fortement et peut devenir pra- 
tiquement infini, dans des condi- 
tions prescrites d’exposition 

185 
milieu liquide pour 

185 

vulcanisation (LCM) 
bain de sel 
melange eutectique de sels mine- 
raux dont la phase fondue est 
utilisee comme moyen de chauffa- 
ge pour la vulcanisation en continu 
d’un melange de caoutchouc, habi- 
tuellement a la suite de son 
extrusion 

NOTE - Les sels communbment 
utilis6s sont le nitritre de sodium et le 
nitrate de potassium. 

186 186 
d&rement logarithmique norapu@nwwecwki neKpeMekbT 
A A 
logarithme neperien du rapport HaTypanbHblh nOrap@M OTHOWeHl4fl 
entre les amplitudes successives de Memfly nocne~osa-renbtibrML/1 aMnnr+ 
meme signe d’une oscillation amor- TylaMVl OflHOrO Vl TOrO me 3HaKa 3aTy- 
tie xatouero KOne6atim 

30 
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187 187 187 
loss shear modulus module de perte de Moaynb norepb npm WBwe 

G" cisaillement G” 
that component of applied shear G" oTHou.reHMe cocTaBn~to~eti npr4no- 
stress which is in quadrature (90' composante de la contrainte tan- meHHor0 HanpflmeHHfi cnBura, cfl~r+ 
out of phase) with the shear strain, gentielle appliquee en quadrature HyTOh n0 @a3e Ha 90’ OTHOCMTeJlbHO 
divided by the strain (dephasee de 90') avec la defor- fle@opMauulr4 cflBr4ra, K fle@opMauMM 

mation de cisaillement, divisee par pacTfimeHvlfi Mnr4 cmaTMfr 
la deformation 

188 188 188 
loss Young’s modulus module de perte de Young MOnyJlb IlOTepb Ilpln 

E” E” pacrflmeww ww cxaTm 

that component of applied normal composante de la contrainte nor- E” 
stress which is in quadrature (90' male appliquee en quadrature (de- oTHoWeHr/le cocTaBnflto~el;r npr/lno- 
out of phase) with the normal phasee de 90') avec la deformation >KeHHOrO HOpMaJlbHOrO HallpFlJKeHlAfi, 
strain, divided by the strain. normale, divisee par la deformation cjy3IrlHy-robi no @a3e Ha 90° 0T~0- 

CL’lTeJlbHO HOpMaJlbHOfi fle+OpMal(Wl, 
K ne@opMaur4vl pacTfimeHMfi MnM 
CXZITMfi 

189 
marching cure 
synonym for marching modulus 
cure (the preferred term) 

190 
marching modulus cure 
type of vulcanization during which 
the modulus does not reach a 
maximum value but continues to 
rise slowly, after a rapid rise, at the 
vulcanization temperature 

191 
masterbatch 
well-dispersed mixture of rubber 
and one or more compounding in- 
gredients in known proportions for 
use as a raw material in the prep- 
aration of the final mix or compound 

NOTE - Masterbatches may be used 
to facilitate processing or enhance 
properties of the final product, or both. 

189 

190 
vulcanisation avec module 

ascendant 
type de vulcanisation au tours de 
laquelle le module n’atteint pas une 
valeur maximale mais continue a 
cro7tre lentement apres une montee 
rapide, a la temperature de vulcani- 
sation 

191 
melange-maitre 
melange bien disperse d’un ou 
plusieurs ingredients de melange en 
proportions definies dans un caout- 
chouc, utilise comme ingredient 
dans la preparation du melange 
complet 

NOTE - Les mblanges-maitres peu- 
vent $tre utilisbs pour faciliter la mise 
en ceuvre ou amkliorer les propri&& 
d’un produit fini, ou les deux. 

189 
H3MeHflK)~aflCSi ByJIKaHUl3a~UlSi 

CM. ByJlKaHM3alJHF1 C M3MeHmo- 

UMh~cfl MolqyneM (npeflnoqTr4Tenb- 
HblI? TepMPlH) 

190 
ByJlKaHUl3aiJHFI C 

UI3MeHSlK)~UlMCSl MOAy#leM 

BynKaHr43auMfi, npM ~0~0p0F1 Moflynb 
He flocTr4raeT MaKCIlMaJlbHOti Benr+ 
WlHbl, Ho npoflonmaeT MenneHHo 
PaCTPI n0CJ-P 6biCTpOrO l-lOBbll.lleHVIF1, 
npvr TeMnepaType BynKaHvr3aur4r4 

191 
MaTOrlHafi CMeCb 

CMeCb XOPOLLIO flW-lepr~pOBaHHblX B 
KayryKe OflHOrO I/lJlvI HeCKOJlbKVlX VIH- 
rpeflfleHToB B 0npefleneHHbix COOT- 
HOUEHPWX flnfi VlCnonb30BaHWl npr/l 
1/13roToBneHHH pa6oqel;r cMecH 

I-lPl’lMEVAHVlE - NfaTOC1Hble CMeCM MO- 
I-yT L4CflOJlb30BaTbCFl C\nfI o6nerYeHm 
nepepa6oTKM WIVI ynyweHlrlR CBO~TB 
rOTOBOr0 rlpOAyKTa WlM Tore M npyroro. 
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192 
mastication 
process of irreversibly reducing the 
molecular mass of a rubber, in 
either the raw or mixed state, by 
the action of mechanical work 
(shear) and atmospheric oxygen, 
sometimes assisted by peptizers 
and heat 

193 
maturation (rubber latex) 
controlled storage before further 
processing, which allows escape of 
air bubbles and partial prevulcaniza- 
tion of the rubber particles 

194 
mechanical conditioning 
prescribed programme of de- 
formation of a test piece prior to 
testing 

195 
mechanical fatigue limit 
in deformation cycling, the maxi- 
mum repetitive strain to which a 
test piece or product can be sub- 
jected, in the absence of chemical 
attack, without markedly decreas- 
ing fatigue life 

196 
mechanical gasket 
deformable material clamped be- 
tween essentially stationary faces 
to prevent the passage of matter 
through an opening or joint 

197 
mechanical packing 
deformable material used to 
prevent or control the passage of 
matter between surfaces which 
move in relation to each other 

192 
mastication 
processus de reduction irreversible 
de la masse moleculaire d’un 
caoutchouc brut ou a l’etat de 
melange sous I’action d’un travail 
mecanique (cisaillement) et de 
I’oxygene de I’air, parfois assistee 
par un peptisant et a chaleur 

193 
maturation (latex 
stockage controli, 

de caoutchouc) 
avant mise en 

ceuvre ulterieure, permettant I’eli- 
mination des bulles d’air et une pre- 
vulcanisation partielle des particules 
de caoutchouc 

194 
conditionnement mecanique 
programme prescrit de deformation 
d’une eprouvette avant essai 

195 
limite de fatigue mecanique 
deformation maximale repetee, 
dans une deformation cyclique, a 
laquelle une eprouvette ou un 
produit peuvent etre soumis sans 
diminution sensible de la duree de 
vie en fatigue, en I’absence d’une 
attaque chimique 

196 
joint d’btanchGt6 statique 
materiau deformable serre entre 
deux surfaces essentiellement fixes 
pour empecher le passage de 
mat&e par une ouverture ou une 
jointure 

197 
joint d’btanchGt6 dynamique 
materiau deformable utilise pour 
empecher ou controler le passage 
de matiere entre deux surfaces en 
mouvement I’une par rapport a 
l’autre 

192 

193 
Bbl3peBaHUle (Kay’iyKOBblli J-laTeKC) 
kotiTponr4pyeMoe xpaHetir4e naTeKca 
nepeQ flanbt-ietiluel;? nepepa6oTkoti, 
KOTOpOe CnOCO6CTByeT cTa6w-m3a- 
1_11/1L4, yflaJleHl4tO ny3blpbKOB BO3flyXa, 
OnTVlMaJlbHOMy pacnpenenetiM0 LIH- 
rpeflvleHToB CMeCvl vl YaCTWHOL;I 
npeflBynKaHi43aum pe3vrHoBblx ya- 
CTVlLj 

194 
KOH~UllJMOHHpOBZtHMe 

(MexaHmrecKoe) 
ycTaHoBneHHafi nporpaMMa Am Ie- 
@opMauw McnblTaTenbHoro o6pa3ua 
nepefl npoueccoM L/1cnblTaHim 

195 
npenen MexaHuwecKoii 

ycranocm 
MaKCL’lMaJ-lbHaFl nosTopfleMafi Ae- 
@OpMal#lFl ~MKJla, KOTOpOti MOmeT 
6blTb noflsepmeH0 M3flenMe MnM 
L’lCn blTyeM blii o6pa3eu 6e3 3Haw- 
TeflbHOrO nOHPl2(eHWl yCTaJlOCTHOtl 
BbIHOCJ-WlBOCTl’l B OTCyTCTBVle XVlMLl- 
‘-leCKOrO B03AeiCTBVlfi 

196 
nnexawviecKoe ynnort4eHMe 
~e+opMupyeMbli? MaTepHan, 3axa- 
Tbll? MemAy HenO~Bt’l~HblMkl nno- 
CKOCTR M L’l flJnn npeaoTBpaueHm 
npOHVlKaHWl BeLL/eCTBa qepe3 OTBep- 
CTMe W-lVl CTblK 

197 
npoKnanKa (MexatwiecKafl) 
fle@opMi4pyeMbli MaTepMan, npmMe- 
HReMblL;t Anfi npe~oTapa~etiMfl r4nr4 
KOHTpOJlfI npOXOAa BeLL/eCTBa MemJJy 
nOBepXHOCTfiMl4, KOTOpble flBWKyTCR 
npyr OTHOCklTeJlbHO flpyra 
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198 
mechanical stability (rubber 

latex) 
resistance to clotting of latex when 
subjected to mechanical shear 
under specified conditions. (See 
IS0 35:1995, Latex rubber, natural, 
concentrate - Determination of 
mechanical stability.) 

199 
microhardness 
hardness measured with an in- 
strument having a smaller indentor 
and applying a lower force than 
normal instruments, permitting 
measurements on test pieces or 
thin sheets with dimensions too 
small to allow the use of normal in- 
struments 

NOTE - Microhardness refers to the 
instrument and procedure used and is 
not a property of the rubber [see 
IS0 48:1994, Rubber, vulcanized or 
thermoplastic - Determination of 
hardness (hardness between 70 IRHD 
and 700 IRHD)]. 

200 
migration stain (rubber) 
stain caused by rubber on any 
portion of the surface of an object 
not in direct contact with the rubber 

201 
mill 
two-roll mill 
machine with two counter-rotating 
rolls, frequently heated or cooled, 
usually driven at different speeds, 
and having an adjustable nip for 
mastication, mixing, blending, 
warm-up or sheeting 

198 
stabiIit6 mkanique (latex de 

caoutchouc) 
resistance a la coagulation, sous 
l’effet d’une force de cisaillement 
appliquee dans des conditions 
definies. (Voir IS0 35:1995, Latex 
de caoutchouc nature/ concentrb - 
Dktermina tion de la stabilit6 m&a- 
nique.) 

199 
microduret6 
durete mesuree avec un instrument 
ayant un penetrateur plus petit que 
les instruments normaux et appli- 
quant une force moindre, per- 
mettant des mesures sur des 
eprouvettes ou des feuilles minces 
ayant des dimensions trop faibles 
pour permettre I’utilisation des ins- 
truments normaux 

NOTE - La microdurete se refere a 
I’instrument et a la methode utilisee et 
non a une propriete du caoutchouc. 
[Voir IS0 48:1994, Caoutchouc vulcani- 
s6 ou thermoplastique - D&ermi- 
nation de la duret6 (duret6 comprise 
entre 70 D/DC et 700 D/DC).] 

200 
tachage par migration 

(caoutchouc) 
tachage developpe sur toute partie 
de la surface d’un objet non en 
contact direct avec un caoutchouc 

201 
melangeur & cylindres 
machine possedant deux cylindres, 
souvent chauffes ou ref roidis, 
tournant en sens inverse, habituel- 
lement a des vitesses differentes, 
leur ecartement &ant ajustable, et 
permettant le rechauffage, la masti- 
cation, le melangeage ou la mise en 

198 
MexaHMqecKafl YCTOihWlBOCTb 

(KayryKOBblli JlaTeKC) 
conpoTr4sneHMe naTekca csep-rblea- 
HVltO IlpVl B03~eikTBWl MeXaHl’lWCKl’lX 
CABIN-OBblX yCWllNi B CTaHnapTHblX 
yCflOBPlRX. (CM. 1/1co 35: 1995.) 

202 
mineral rubber 
compounding ingredient derived 
from petroleum asphalt and used as 
a tackifier, softener or extender 

NOTE - The term is a misnomer; 
mineral rubber is not a rubber. 

teurlle 

202 
caoutchouc minkal 
ingredient de melange derive d’as- 
phalte petrolier et utilise comme 
agent donnant du collant, plastifiant 
ou produit d’extension 

NOTE - Cette denomination est incor- 
recte; le caoutchouc mineral nest pas 
un caoutchouc. 

202 
PY6P-c 
VlHrpeflmeHT pe3HHOBOi CMeCvl, 
I-IOJ-Iy’iaeMblii PI3 He@TRHOrO 6MTyMa 
l/l WlOJlb3yeMblil flIlfI l lOBblUJeHl4~ 
KJleilKOCTVl, KaK MFlrYl’lTeJlb LdJ-lVl pa3- 
6astmnb 

TlPl4MEclAHl4E - 3TOT TePMMH OUJM~O+ 
Hblil; 310 He KWWK. 
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203 
mismatch 
SEE off-register 

204 
mix 

205 
mixer 
machine which, through the action 
of mechanical work (shear), incor- 
porates and disperses compound- 
ing ingredients into rubber(s) to 
form a mix or compound 

206 
monomer 
low-molecular-mass substance the 
molecules of which are capable of 
reacting with like or unlike mol- 
ecules to form a polymer 

207 
Mooney scorch 
measure of incipient vulcanizing 
characteristics of a rubber com- 
pound using the Mooney shearing- 
disc viscometer 

208 
Mooney viscosity 
measure of the viscosity of a raw 
rubber or rubber compound deter- 
mined in a Mooney shearing-disc 
viscometer 

203 
dkport 
VOI R deport par decalage 

204 
melange (8 base de caoutchouc) 
melange adequat de caoutchouc, 
sous quelque forme que ce soit, 
avec d’autres ingredients de me- 
lange 

205 
melangeur 
machine qui, sous I’action d’un tra- 
vail mecanique (cisaillement), incor- 
pore et disperse les ingredients de 
melange dans le(s) caoutchouc(s) 
pour former un melange 

206 
monomke 
substance de faible masse mole- 
culaire constituee de molecules 
aptes 8 reagir avec elles-memes ou 
avec d’autres molecules pour for- 
mer un polymere 

207 
grillage Mooney 
mesure des caracteristiques de de- 
but de vulcanisation d’un melange a 
base de caoutchouc, a I’aide d’un 
consistometre Mooney a disque de 
cisaillement 

208 
consistance Mooney 
mesure de la consistance d’un 
caoutchouc brut ou d’un melange a 
base de caoutchouc, determinee a 
I’aide d’un consistometre Mooney a 
disque de cisaillement 

203 

204 
cMecb (Ha 6a3e KayqyKa) 
r0MoreHHafi cMecb KayryKa, B ~060~ 
BHne, c flpyrlAMr/l IAHrpeAPleHTaMPl 

205 
CMecinreJlb 

MaLlWlHa, npeflHa3HareHHafl flnfl 
BBefleHPlR r4 flr4cneprMpoBaHMfi B 
KayryKaX PlHrpenWHTOB CMeWl DO 
o6pamaHm OflHOpOnHOL;;I MaCCbl 
nPM MeXaHWieCKOM B03fletiCTBWl 
(cflBvl re) 

206 
MOHOMeP 

BeueCTBO C HV13KOti MOJ-leKyJlRpHOl;i 
Maccoti, coc’rofruee 143 MoneKyn, cno- 
co6ti blx BCTynaTb B peaKur4to c 
nofl06HbiMM ce6e r4nr4 ApyrmMm 
MoneKynaMvr c 06pa30BaHHeM nonr+ 
Mepa 

207 
nOJJByJlKaHll3a~Wi n0 MYHIII 
M3MepeHMe xapaKTepr4cTMK npeflsa- 
PvlTWlbHOrO OTBep)K/JeHWI pe3t’lHOBOti 
CMeCt4 Ha BMCK03PlMeTpe MYHVI CO 
CjJB~ratoLL/PlMCfi flIACKOM 

208 
BA3KOCTb no MYHH 
U3MepeHW BF13KOCTV1 pe3IAHbl t4Jll4 
pe3mHOBOfi CMeCPl Ha BlACKO3PlMeTpe 
MYHL/I co c~BL/1rato~~Mc~ ~IIICKOM 

209 209 209 
moulding (process) moulage IlpOqeCC @OpMOBaHUlR 
process of shaping a material in a procede de mise en forme d’une npouecc npvrflaHMfl @opMbl MaTe- 
mould by applying pressure and, mat&e au moyen d’un mouse par pvrany c f-lOMO~bto npecc-c@opMbl c 
usually, heat application de pression et, habituel- npr4MeHeHMeM flaBneHr4fl r4, KaK npa- 

lement, de chaleur Bmno, Harpesa 
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210 
moulding (product) 
moulded product 

211 
moulding shrinkage 
difference in dimensions between a 
moulding and the mould cavity in 
which it was moulded, both the 
mould and moulding being at 
normal room temperature when 
measured 

210 
objet moul6 
objet obtenu par moulage 

211 
retrait au moulage 
difference des dimensions entre 
une piece moulee et I’empreinte 
correspondante du moule dans 
laquelle elle a ete moulee, le moule 
et la piece moulee &ant tous deux a 
une temperature ambiante normale 
lors du mesurage 

IS0 1382:1996(E/F/R) 

210 
@OpMOBaHHOe ul3l[lWlHe 

r43nenMe, r43ro-roBnetiHoe B npecc- 
@PMe 

212 212 212 
mould lubricant lubrif iant de d6moulage 
synonym for release agent (the synonyme de agent de dhmoulage 
preferred term) (terme privilegie) 

213 213 
Mullins effect effet Mullins 
reduction in the elastic modulus of diminution du module d’elasticite 
a vulcanized rubber as a result of d’un caoutchouc vulcanise resultant 
previous deformation and recovery de deformation suivie de retour a 

l’etat de repos 

213 

214 214 214 
naphthenic oil huile naphtknique 
hydrocarbon process oil usually huile de mise en Oeuvre hydrocar- 
containing 30 % to 45 % by mass bonee renfermant generalement 
of naphthenic hydrocarbons 30 % a 45 % en masse d’hydrocar- 

bures naphteniques 

215 215 215 
natural ageing vieillissement nature1 
ageing under service conditions vieillissement dans les conditions de 

service 
NOTE - Natural ageing occurs both 
outdoors and indoors, whereas the NOTE - Le vieillissement nature1 se 
term weathering applies only to produit aussi bien en extkrieur qu’en 
outdoor exposure. intkrieur, alors que le terme vieillisse- 

ment aux intempbries s’applique 
seulement aux effets de I’exposition en 
extbrieur. 

216 216 
natural-latex concentrate latex concent (caoutchouc 
natural rubber latex containing am- naturel) 
monia and/or other preservatives latex de caoutchouc nature1 renfer- 
and which has been subjected to mant de I’ammoniaque et/au d’au- 
some process of concentration tres agents de preservation et qui a 

ete soumis a un procede quel- 
conque de concentration 

216 

211 
ycap(mca npH ~OpMOBaHUlUl 

pa3nvlrme B pa3Mepax Memfly +op- 
MOBaHHblM lA3fieJlLdeM M nOJlOCTbtO 
C@OpMbl, B KOTOpOl? OH0 @OpMOBa- 
nocb, npwieM i43MepeHMe @opMbi M  
@OpMOBaHHOrO lA3fleJlMFI npOi43BOflrll- 
J-lOCb npll o6brrtioii KOMHaTHOil TeM- 
nepaType 
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217 217 217 
natural rubber caoutchouc nature1 
cis-1,4-polyisoprene obtained from cis-1,4-polyisoprene obtenu a partir 
the botanical source Hevea brasi//- de la source vegetale Hevea 
ensis brasiliensis 

218 218 218 
necking striction o6paSosaHHe urei?iKln 
localized reduction in cross-section reduction localisee de la section (yMeribuJeriHe nonepert-toro 
which may occur in a material under transversale, qui peut se produire ce~eiim) 
tensile stress dans une mat&e soumise a un nokan~3ooaatioe yMet-ibwet-iHe none- 

effort de traction peqr-ioro ceYetiMfi, KOTOpOe MO>KeT 
B03HMKHyTb B MaTepllrane non Reti- 
cTBMeM pacffir~Bato~er0 Hanpflxe- 
HVlfl (ycmnw) 

219 
nerve 
elastic resistance of a raw rubber or 
an unvulcanized rubber mix to 
deformation 

NOTE - Nerve usually affects calen- 
dered-sheet gauge, extrudate dimen- 
sions and/or surface characteristics. 

219 
nerf 

219 

resistance elastique d’un caout- 
chouc brut ou d’un melange a base 
de caoutchouc non vulcanise a une 
deformation 

NOTE - Le nerf affecte habituellement 
I’epaisseur d’une feuille calandree, les 
dimensions d’un extrudat et/au les 
caracteristiques de surface. 

220 220 220 
network rbseau npocrpaHcrseHHaft ceTKa 
three-dimensional reticulate struc- structure tridimensionnelle reticulee TpexMepHaR ceTYaTafi CTpyKTypa, 
ture formed by interchain or within- formee par des liaisons de mole- o6pa3osatiHafi ny-reM coelvlt-ietivrfi 
chain bonding of rubber molecules cules de caoutchouc entre chaPnes nonHMepHblx ueneti Memay co6oti IA 
in combination with chain entangle- ou a I’interieur de celles-ci, combi- o6pamat-m cBfl3eti B npenenax 
ments nee avec des enchevetrements de on~oL;;I id ToL;;1 me ueni4 

chaTnes 

221 
nip 
radial clearance between the roll 
surfaces of a mill or calender on a 
line of centres 

NOTE - Alternatively, the space be- 
tween the rolls used for milling or 
calendering the material. 

221 
hcartement des cylindres 
distance entre les surfaces des 
cylindres d’un melangeur ou d’une 
calandre, prise sur la ligne des 
centres 

NOTE - En variante, espace entre les 
rouleaux utilise pour melanger ou ca- 
landrer le materiau. 

221 
sasop 
paCCTOflHiAe MemAy f-lOBepXHOCTRMVl 
BanKoB Banbues ww KanaHQpa, v13- 
MepfieMoe Ha JlVIHwl l_reHTpOB 

llPl4MEYAtWlE - hhIHVIMXIbHOe I-Iepe- 
MeHHOe PXCTORHlW MeI( BaJlKaMl/l, 
lACtlOJlb3yeMOe i-l/Xl BXlb~eBaHWl W-ILI 
KanatiAposatiMM Ma-repMana. 

222 222 222 
non-sulfur vulcanizing system systeme de vulcanisation HecepHasi ByJlKaHM3yD~aSi 

vulcanizing system not requiring exempt de soufre cMcTenna 
free or donated sulfur for cross- systeme de vulcanisation ne ne- BynKaHvl3ytoQafl CL/ICTeMa, He Tpe- 
linking cessitant pas de soufre libre ou 6ytouau 3neMeHTHOi L/lnid ~OHOptiOti 

apporte par un donneur de soufre cepbi nnfl o6pa3osariMfi nonepeW-ibix 
pour la reticulation csfi3eil 
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223 
off-register 
mismatch 
off-set 
malformation of a moulded product 
by a lateral shift of one part of the 
mould relative to another part 

224 
off-set 
SEE off-register 

225 
oil-extended rubber 
grade of raw rubber containing a 
relatively high proportion of process 
oil 

NOTE - The proportion of oil usually NOTE - La proportion d’huile d6passe 
exceeds 15 parts per 100 parts by habituellement 15 parties pour 100 par- 
mass of rubber polymer. ties en masse du polym&e caoutchouc. 

226 
oil-f urnace carbon black 
SEE furnace carbon black 

223 
deport par decalage 
deport 

223 

malformation d’un objet moule re- 
sultant d’un decalage lateral d’une 
partie du moule par rapport a une 
autre partie 

224 
deport 
VOIR deport par decalage 

224 

225 225 
caoutchouc etendu a I’huile 
qualite de caoutchouc brut renfer- 
mant de I’huile de mise en osuvre en 
proportion relativement elevee 

226 226 

227 227 227 
open cell alveole ouvert OTKPblTaSI IlOpa 

cell not totally enclosed by its walls pore f-lop& HfSlOJlHOCTbtO 3aKpblTaFI CTeH- 
and hence interconnecting with alveole non totalement clos par ses KaMl’l II coo6~ato~a~c~ c QpyrMMH 
other cells or with the exterior parois et, par suite, communiquant nopaMH MnM BHewHeL;I cpefloti 

avec les autres alveoles ou avec 
I’exterieur 

228 228 228 
open-cell cellular material produit & alveoles ouverts MaTepMaJl C OTKPblTbIMM 

cellular material in which practically produit poreux nopaMm 
all the cells are interconnecting produit spongieux ry6Ka 

produit alveolaire dans lequel, prati- I-lOpVlCTbl~ MaTepman, B KOTOPOM 
quement, tous les alveoles com- npaKTvlqecKllt Bee nopbi coo6uatoTcn 
muniquent entre eux 

229 229 229 
optimum cure optimum de vulcanisation OilTUlMNlbHafi ByflKaHUI3a~HA 
condition of vulcanization required conditions de vulcanisation requises ycnoBr4fl BynKaHr43auMr4, no3Bonflto- 
to achieve an acceptable compro- pour obtenir un compromis accep- uvle flOCTW-H)ITb npMeMneMor0 KOM- 
mise among a number of desired table parmi un certain nombre de npoMMcca Mewy HeKOTOPblM 
properties or the optimum value of proprietes ou la valeur optimale pour KOJlWeCTBOM XapaKTepi4CTiAK PlJlLl On- 
a selected property une propriete donnee TVlMaJlbHaFl BWll’lC1l4Ha AaHHOi;r XapaK- 

Tepl/rCTHKM 
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230 
O-ring seal 
product of precise dimensions, 
moulded in one piece to the con- 
figuration of a torus with circular 
cross-section, suitable for use in a 
machined groove for static or 
dynamic service 

231 
overcure 
state of vulcanization beyond the 
optimum cure 

NOTE - Overcure is generally caused 
by too long a time and/or too high a 
temperature of vulcanization and/or 
post cure, and/or a surplus of vul- 
canizing agents. 

230 
joint torique 
objet de dimensions precises moule 
d’une seule piece, ayant la forme 
d’un tore de section circulaire, 
destine a etre monte dans une 
gorge usinee et convenant a une 
utilisation statique ou dynamique 

231 
survulcanisation 
&at de vulcanisation au-de12 de 
I’optimum de vulcanisation 

NOTE - La survulcanisation est gene- 
ralement due a une duree de vulca- 
nisation et/au de post-vulcanisation trop 
longue, a une temperature de vulcani- 
sation et/au de post-vulcanisation trop 
elevee et/au a un exces d’agents de 
vulcanisation. 

230 
ynnoTHeHule 

Konbuo Kpyrnoro cerleHum 

r43flenMe 0npefleneHHbix pa3MepoB, 
OT@OpMOBaHHOe B Br/lne 3aMKHyTOrO 
Konbua c KpyrnbiM nonepertibiM ce- 
YeHMeM, ycTaHaBnr4BaeMoe B KaHaBKy 
ynnoTHfitouer0 yCTpOi;lCTBa flfln 
padom B CTaTWieCKlAX Ll fllAHaMl+ 
LleCKVIX ycnoBWix 

231 
nepesynKaHim3aum 

6onbwaH cTeneHb BynKaHH3auHM no 
CpaBHeHWo C Ot-lTVlMaJlbHOti ByIlKaHVl- 
3auMei;r 

232 232 232 
oxygen-bomb ageing vieillissement B la bombe B 
synonym for oxygen-pressure oxygbne 

ageing (the preferred term) synonyme de vieillissement dans 
I’oxygbe sous pression (terme 
privilegie) 

233 233 233 
oxygen-pressure ageing vieillissement dans I’oxygGne 
ageing in oxygen at elevated tem- sous pression 
perature and pressure but excluding vieillissement dans I’oxygene sous . 
light pression et a temperature elevee, a 

I’abri de la lumiere 

234 234 234 
ozone cracking craquelage par l’ozone 
formation of fissures on the surface formation de fissures a la surface du 
of rubber under a tensile strain, caoutchouc sous tension, due a 
resulting from the action of ozone I’action de I’ozone 

NOTE - Ozone cracks are perpendicu- NOTE - Les craquelures par I’ozone 
lar to the direction of the tensile strain, sont perpendiculaires a la direction de la 
and usually occur in rubbers having deformation et se produisent habi- 
main-chain unsaturation. tuellement dans les caoutchoucs a 

chaine principale insaturee. 

ilPklMEYAHl4E - O6btwio l-lpVlWHOl;l 
nepesynkati~3auw4 flw-weTcR 6onburaR 
llpO~OJlWlTe~bHOCTb M/klJlVl 6onee BblCO- 
kafl Tew-reparypa synkatwr3auw4 M/w-rt4 
nocneflytoueti synkaw3au_rvl Wnvl ~3- 
6bmoK synkati~3ytoujero aret-n-a. 

235 235 235 
paraffinic oil huile paraff inique 
hydrocarbon process oil, most or all huile de mise en ceuvre hydrocar- 
of which is composed of alkanes bonee, principalement ou totale- 

ment composee d’alcanes 
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236 236 236 
particle (carbon black) particule (noir de carbone) rlacwqa (TexiiMqeckoro yrnepoAa) 
smallest discernible spherical or la plus petite unite spherique ou tiaMMer-rbwafi flMcnepcHafi euutiMua 
nearly spherical unit which can exist sphero’idale pouvant etre isolee c@epwecKoi? MnM 6nM3kol;r K c@e- 
separately PWieCKOtl @OPMbl, KOTOpaF1 MOmeT 

NOTE - Les particuies sont gknbrale- 
ment soudkes entre elles par groupes. 

CyLlJeCTBOBaTb Vl3OnIApOBaHHO 
NOTE - Groups of particles are 
generally coalesced. IlPVlME~AHVlE - YaCTMubl 06bwio 

cnnasnetw Mexfly co6oh B rpynnbi. 

237 237 237 
peaky cure vulcanisation pointue 
synonym for reverting cure (the synonyme de vulcanisation avec 
preferred term) rbversion (terme privilegie) 

238 238 238 
pellet (carbon black) granule (noir de carbone) rpaHyna (Text-tMYeckoro yrnepofla) 
agglomerate manufactured to facili- agglomerat fabrique pour faciliter la arnorvlepa-r, M3rOTOBneHHbl~ flnfl 06- 
tate handling and processing manipulation et la mise en Oeuvre nerqetiufi n03MpoBaHMfl v1 npoueccoB 

CMeweHm 

239 239 239 
penetration stain (rubber) tachage par pQnetration 
stain which occurs on the outer or (caoutchouc) 
opposite surface of a material in tachage developpe sur la surface 
contact with a rubber surface externe ou opposee d’un materiau 

en contact avec la surface d’un 
caoutchouc 

240 240 
peptizer peptisant 
compounding ingredient used in ingredient de melange, utilise en fai- 
small proportions to accelerate by ble proportion pour accelerer, par 
chemical action the softening of action chimique, le ramollissement 
rubber under the influence of des caoutchoucs sous I’influence 
mechanical action or heat, or both d’une action mecanique, de la 

chaleur ou des deux ensemble 

240 
nenrlnsarop 

VlHrpe~VleHT CMeC@ rlpl4MeHfieMblil B 
He6onbwux KOnvvieCTBax nnfl yCKO- 
petimfl XMMtiCleckrnM nyTeM npouecca 
nnacTMc$HkauMM kayryka no4 fleti- 
cTBMeM MexatiMqeckMx cvln, -renna 
HnM Tore Pl npyroro BMeCTe 

241 241 241 
per cent elongation allongement pour cent yp(nmHeHule 

elongation of a test piece or allongement d’une eprouvette ou yflnvrtietime 
specified portion thereof having a 

l/lcnbrTyervroro o6pa3ua 
d’une partie specifiee de celle-ci, de MnM ero (oTuenbtior0 

uniform cross-section, expressed 
padoqero) 

section transversale uniforme, ex- yqacTKa, vrMetouer0 IlOCTORHHytO Ha- 
as a percentage of the original prime en pourcentage de sa lon- 
length 

ranbHyt0 nnou(aflb nonepeqHor0 ce- 
gueur initiale YeHLlR, BblpameHHOe B npOueHTaX OT 

VlCXOflHOi;i flnMHbl 
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242 
pigment 
insoluble compounding 
used to impart colour 

ingredient 

NOTE - The use of pigment as a sub- 
stitute for compounding ingredient is 
discouraged. 

243 
plasticity 
characteristic of raw rubber or an 
unvulcanized rubber mix manifested 
by retention of deformation after 
removal of the deforming force 

NOTE - High plasticity implies a sub- 
stantial retention of deformation. 

244 
plasticity number 
measure of plasticity, based upon 
the height of a test piece after 
being subjected to deformation 
under specified conditions of com- 
pressive force, time and tempera- 
ture 

245 
plasticity retention index 
PRI 
for natural rubber, the ratio of the 
plasticity number, measured after 
air-oven ageing under specified 
conditions of 30 min at 140 OC, to 
the plasticity number before oven 
ageing [see IS0 29307995, Rub- 
ber, raw natural - Determination 
of p/as ticit y retention index (PRI)]. 

246 
plasticizer 
compounding ingredient used to 
enhance the flexibility of a rubber or 
product, especially at low tempera- 
ture 

242 
pigment 
ingredient de melange insoluble uti- 
lise pour developper une coloration 

NOTE - L’usage du terme pigment 
dans le sens gknkral ingrbdient de 
melange est ditconseilk. 

243 
plasticith 
caracteristique d’un caoutchouc brut 
ou d’un melange a base de 
caoutchouc non vulcanise, qui se 
traduit par une certaine retention de 
deformation apres suppression de la 
force I’ayant causee 

NOTE - Une plasticit 6lev6e implique 
une importante retention de dbforma- 
tion. 

244 
indice de plasticit 
mesure de plasticite basee sur la 
hauteur d’une eprouvette qui a ete 
deformee dans des conditions 
prescrites de force de compression, 
temps et temperature 

245 
indice de rhtention de 

plasticit 
PRI 
pour le caoutchouc naturel, rapport 
de I’indice de plasticite, determine 
apres vieillissement en etuve a air 
dans les conditions prescrites de 
30 min a I40 OC, a I’indice de plasti- 
cite avant vieillissement en etuve. 
[Voir IS0 2930: 1995, Caoutchouc 
nature1 brut - D6 termina tion de 
I’indice de r6 ten tion de p/as ticit 
(PRI). 1 

246 
plastifiant (pour basse 

temperature) 
ingredient de melange utilise pour 
augmenter la flexibilite d’un caout- 
chouc ou d’un produit, plus particu- 
lierement a basse temperature 

242 
nmrMeHT 

HePaCTBOPMMblil llpOfl)/KT, BXO~R~lAh 
B COCTaB CMeCl’l )JIlFI ee OKpaW1/1BaHVIFl 

I-lPVlMEqAHVlE - Vlcnonb30BatiMe nati- 
Hero TepMlnHa B 3HaYeHvlvl w4rpenMekiTa 
CMeCH He PeKOMeHflyeTCR. 

243 

245 
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247 
plastimeter plastimetre 
instrument for measuring the instrument destine a mesurer la 
plasticity of a material plasticite d’un materiau 

248 
plastometer 
frequently used as a synonym for 
plastimeter 

NOTE - Some commercial instru- 
ments called plastometers do not 
measure plasticity but measure the in- 
dentation produced in a product under 
a fixed load. 

248 248 
plastom&re 
frequemment utilise comme syno- 
nyme de plastim&re 

NOTE - Certains appareils commercia- 
Iis& sous le nom de plastomktres ne 
mesurent pas la plasticit mais I’inden- 
tation d’un produit sous une charge d& 
terminite. 

249 249 
plateau cure vulcanisation avec plateau 
type of vulcanization during which type de vulcanisation au tours de 
the modulus proceeds to a laquelle le module atteint un 
maximum and then remains essen- maximum puis reste essentielle- 
tially constant for a substantial ment constant pendant une periode 
period at the vulcanization tempera- suffisante, a la temperature de vul- 
ture canisation 

250 250 250 
platen plateau 
flat, metal plate (or chest) which plaque ou plateau metallique plat 
applies heat and pressure to one or destine a transmettre chaleur et 
more moulds in a press pression a un ou plusieurs moules 

dans une presse 

251 251 251 
platen press presse 6 plateaux 
daylight press presse comportant deux ou plu- 
press having two or more super- sieurs plateaux superposes entre 
imposed heated platens between lesquels les moules sont presses 
which moulds are pressed 

252 252 252 
polymer polymkre 
a substance composed of substance composee de molecules 
molecules characterized by the caracterisees par la repetition 
multiple repetition of one or more multiple d’une ou plusieurs especes 
species of atoms or groups of d’atomes ou de groupes d’atomes 
atoms (constitutional units) linked to (unites constitutives) liees les unes 
each other in amounts sufficient aux autres en quantite suffisante 
to provide a set of properties that pour conferer un ensemble de pro- 
do not vary markedly with the prietes qui ne varient pas d’une 
addition or removal of one or a few maniere notable par addition ou 
of the constitutional units. (IUPAC retrait d’une ou quelques unites 
definition.) constitutives. (Definition IUPAC.) 

249 
I’lIlaTO ByJlKaHH3alJUlM 

nepr4ofl B)/nKaH1/13a~iNA, B TeYeHlrle 
KOTOpOrO MOflyJ-lb ~OCTVWXT MaKCLl- 
Myw a 3aTeM OCTaeTCR I-lpaKTM- 
YeCKM 6e3 L’l3MeHeHL’lR B TeYeHVle 
3HEFWlTeJ-lbHOTO fleplnofla BpeMeHlA 
np~ -reMnepaType r3ynkariL43auMM 
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253 
polymerization 
for specific definitions see emul- 
sion polymerization and solution 
polymerization 

254 
poromeric material 
synthetic leatherlike material that is 
permeable to air and water vapour 
and usually resistant to water 
penetration and abrasion 

255 
post cure 
heat and/or radiation treatment 
which is carried out following the 
primary vulcanization to enhance 
the level of one or more properties 
of a rubber 

256 
pot life 
period of time during which a 
reacting liquid thermosetting com- 
position remains suitable for its 
intended application 

257 
powdered rubber 
particulate form of either raw or 
unvulcanized compounded rubber, 
usually consisting of particles no 
greater than 1 mm in diameter, with 
or without a coating to prevent 
agglomeration during production, 
transportation and storage 

258 
precoagulum (rubber latex) 
coagulum resulting from partial 
inadvertent coagulation of a rubber 
latex 

259 
preservative (rubber latex) 
substance added to uncompounded 
latex before or after concentration 
to inhibit putrefaction and accom- 
panying coagulation 

253 
polym&isation 
pour des definitions specifiques, 
voir polymdrisation en Bmulsion 
et polymbrisation en solution 

254 
matkiau porombre 
materiau synthetique ressemblant 
au cuir, permeable a I’air et a la 
vapeur d’eau et resistant habituel- 
lement a la penetration de I’eau 
ainsi qu’a I’abrasion 

255 
post-vulcanisation 
traitement par la chaieur et/au par 
rayonnement, qui est effect& a la 
suite d’une premiere vulcanisation 
dans le but d’ameliorer une ou 
plusieurs propriete(s) d’un caout- 
chouc 

256 
vie en pot 
temps pendant lequel une composi- 
tion reactive liquide thermodurcissa- 
ble reste utilisable, apres melange, 
pour son application prevue 

257 
caoutchouc en poudre 
forme particulaire de caoutchouc 
brut ou en melange non vulcanise, 
dont les particules ant generale- 
ment un diametre ne depassant pas 
1 mm, avec ou sans revetement 
pour eviter I’agglomeration pendant 
la fabrication, le transport et le 
stockage 

258 
prkcoagulat (latex de caoutchouc) 
produit de la coagulation partielle 
accidentelle du caoutchouc d’un 
latex 

259 
agent de preservation (latex de 

caoutchouc) 
substance ajoutee 8 un latex brut 
avant ou apres concentration pour 
inhiber la putrefaction et la coagula- 
tion qui I’accompagne 

254 
noponnepHbGi nmaTeprnan 
CMHTeTMYeCK~i MaTepIAan, l-lOXO>l<IAti 
Ha KOmy, crepe3 KOTOPblil MOmeT 
rlpOXO~iATb BO3flyX M BOnRHOil l-lap, 
o6bwio CTOiKMh K llPOHl4KHOBeHWO 
BOflbl t’l IACTllpaHWO 

255 
plOByJlKaHlnsa~UM 

o6pa6oTka HarpesaHMeM W-HA odny- 
LleHMeM, KOTOPaR rlpOBO~~lTC~ BCneA 
3a nepr3MrtioFr synkatij43auMeti flnR 
ycMnr4rl OflHOTO w-w HeCKOnbKl’IX 
CBOkTB KayryKa 

256 
xHSHeCnOCo6Hoc~b 
l-lepPlO/J BpeMeHvl, B TeYeHW KOTO- 
poro Xr/lflkoe Tenno3aTsepflesatolee 
coeflmietivre OCTaeTCFl I-lpklrOflHblM 
flnfi npeflycMoTpeHHor0 npHMeHeHr4n 

257 

258 
Ilpt?~BapUlTWlbHb~ih KOaryJlSlT 

(KayqyKOBblti naTeKC) 
IlpOflyKT raCTWHOl;l llpOVl3BOnbHOil 
koarynfl~r4M naTekca 
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260 260 260 
preserved rubber latex latex prbservb KOHCepBWlpOBaHHbli i  JlaTeKC 

latex treated to inhibit putrefaction latex additionne d’agents de pro- naTekc, 06pa6OTatitibii cneumanbtibi- 
and accompanying coagulation tection en vue d’empecher sa fer- Ml4 BeueCTBaMiA, llpeflOTBpaLL/atOLlJVl- 

mentation et/au sa coagulation MVI rt4MeriMe r4 conpoBomflatouyro ero 
KoarynfiuMto 

261 261 261 
press presse 
for specific definitions see daylight pour des definitions specifiques, 
press and platen press voir presse B plateaux 

262 
prevulcanization inhibitor 
compounding ingredient that in- 
creases the time during which there 
is no significant crosslinking of a 
rubber compound at processing and 
vulcanizing temperatures with 
negligible effect on the cure rate at 
the vulcanization temperature 

NOTE - A prevulcanization inhibitor 
differs from a retarder in that it extends 
only the period before the onset of 
crosslinking, whereas many retarders 
suppress vulcanization reactions as a 
whole and so reduce the cure rate. 

262 262 
inhibiteur de prevulcanisation 
ingredient de melange qui accroit le 
temps pendant lequel il n’y a pas de 
reticulation significative d’un me- 
lange a base de caoutchouc aux 
temperatures de mise en Oeuvre et 
de vulcanisation, avec un effet 
negligeable sur la vitesse de vulca- 
nisation a la temperature de vulca- 
nisation 

NOTE - Un inhibiteur de prevulcanisa- 
tion differe d’un retardateur en ce qu’il 
&end seulement la periode qui precede 
la reticulation alors que nombre de re- 
tardateurs inhibent les reactions de vul- 
canisation dans leur ensemble, d’ou 
une diminution de la vitesse de vulcani- 
sation. 

263 263 263 
prevulcanized rubber latex latex pr45vulcanish i lOflByJlKaHM3OBaHHblii JlaTeKC 

latex in which the particles have latex dont les particules de caout- 
been partially vulcanized 

naTekc, B KOTOPOM qacTMubl KayqyKa 
chouc ont ete partiellement vulcani- nOflBeprHyTbl qaCTWHOh ByJlKaHl43a- 
&es L(flM 

NOTE - Films and other products can 
be produced by simply drying such NOTE - Les pellicules vulcanisees et TlPVlMEYAHVlE - flJleHKkl kl rOTOBble K 
latex. autres produits finis peuvent etre obte- 

nus par simple sechage d’un tel latex. 
3KCIViyaTa~MM ~3~enwi MOl-)U 6biTb non)/- 
WHbl TOJlbKO CYLLlKOL;I 3TOl-0 JlaTeKCa. 

264 
PRI 
SEE plasticity retention index 

264 
PRI 
VOIR indice de Mention de 
plasticit 

265 265 265 
primary accelerator accMirateur primaire 
principal accelerator used in a 

OCHOBHOii YCKOPUITeJlb 
accelerateur principal dans un syste- 

vulcanizing system 
maBHblli yCKOpI4TWlb, IlpVlMeHfIeMblil 

me de vulcanisation B ByJIKaHlA3ytOLlJeli CVICTeMe 
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266 266 266 
processibility facilith de mise en oeuvre TeXHOJlOWl’4HOCTb 

relative ease with which raw or facilite relative avec laquelle un OTHOCVlTenbHaFi nel-KOCTb, C KOTOpOti 
compounded rubbers can be caoutchouc brut ou un melange CblpaR w-w co~epma~afi lo6aBKu 
handled in rubber-processing ma- peut etre travaille a I’aide des pe3PlHoBaR CMeCb 06pa6aTbimeKF-i 
chinery machines ou outils pour caoutchouc Ha COOTBeTCTBylOLlJeM 06opy~om-t~~ 

267 267 267 
processing aid agent de mise en oeuvre 
compounding ingredient which ingredient de melange qui facilite la 
improves the processibility of a mise en ceuvre d’un melange a base 
rubber compound or mix de caoutchouc 

268 268 268 
process oil huile de mise en muvre nJlacTmqwlKaTop 
hydrocarbon oil derived from pet- huile hydrocarbonee derivee du pe- yrneBoflopo~Hoe (MtdHepanbHoe) Ma- 
roleum or other sources and used trole ou d’une autre source, utilis6e cno, nonyqaeMoe 143 He@Tu m-m 
as an extender or processing aid comme produit d’extension ou com- npyrr4x IA~T~YHUK~B ~/1 vrcnonb3yeMoe 

me agent de mise en Oeuvre kak pa36asMTenb Mnr4 Texr-ionorr+ 
qeckafl flO6aBKa 

269 269 269 
proofing (the act of) impermkabilisation 
process of coating a fabric with a procede de revetement d’un tissu 
suitable rubber compound to avec un melange approprie de 
impede penetration by a fluid, or to caoutchouc pour empecher la pene- 
provide other special protective tration d’un fluide ou pour conferer 
characteristics d’autres caracteristiques de protec- 

tion particulieres 

270 
raw rubber 
natural or synthetic rubber, usually 
in bales or packages, forming the 
starting material for the manufac- 
ture of rubber articles 

NOTE - It is normally free from 
compounding ingredients but may also, 
for example, take the form of a 
masterbatch with oil and/or filler (see 
also oil-extended rubber). 

270 270 
caoutchouc brut 
caoutchouc nature1 ou synthetique, 
habituellement en balles ou sous 
emballage, constituant le materiau 
de base pour la fabrication d’articles 
en caoutchouc 

NOTE - II est normalement exempt 
d’ingrbdients de m6lange mais peut 
aussi, par exemple, &re sous forme de 
mitlange maTtre avec de I’huile et/au 
avec des charges (voir aussi caout- 
chouc Btendu & I’huile). 

271 271 271 
reclaim r4kgQn&6 
synonym for reclaimed rubber (the synonyme de caoutchouc r6g6- 
preferred term) n&6 (terme privilegie) 
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272 
reclaimed rubber 
vulcanized rubber that has been 
thermally, mechanically and/or 
chemically plasticized mainly for 
use as a rubber diluent, extender or 
processing aid 

272 272 
caoutchouc reg&GLrG 
caoutchouc vulcanise qui a ete 
plastifie thermiquement, mecani- 
quement et/au chimiquement pour 
etre utilise principalement comme 
diluant du caoutchouc, produit d’ex- 
tension ou agent de mise en oeuvre 

273 
reference marks 
SEE bench marks 

273 273 

274 274 274 
refiner raff ineur 
two-roll mill with a high friction melangeur a deux cylindres avec un 
ratio, used for such operations as rapport de friction &eve, utilise pour 
processing of reclaimed rubber, des operations telles que la mise en 
processing of slightly scorched ceuvre du caoutchouc regenere, la 
mixes and crushing of impurities mise en ceuvre des melanges lege- 

rement grilles et pour ecraser des 
impure% 

275 275 275 
reinforcing agent agent renforGant 
compounding ingredient used in ingredient de melange utilise dans 
rubber to increase its resistance to le caoutchouc pour accroTtre sa 
mechanical forces resistance aux contraintes mecani- 

ques 

276 276 276 
reinforcing filler charge renforGante 
reinforcing agent not basically in- agent renforcant non directement 
volved in the vulcanization process implique dans le processus de vul- 

canisation 

277 277 277 
release agent (moulding) agent de dhmoulage 
substance applied to the inside substance appliquee sur les sur- 
surfaces of a mould, or added to a faces internes d’un moule ou 
material to be moulded, to facilitate ajoutee au materiau 8 mouler, pour 
removal of the product from the faciliter I’extraction de l’article hors 
mould du moule 

278 278 
re-odorant odorant 
substance added to rubber to substance ajoutee au caoutchouc 
impart a special odour pour lui conferer une odeur particu- 

Ii&e 
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279 
resilience 
ratio of energy output to energy 
input in a rapid (or instantaneous) 
full recovery of a deformed test 
piece 

280 
resin 

organic material of indefinite and 
relatively high molecular mass, 
having a specific melting range 

NOTE - Resins may be used as 
softeners, tackifiers, processing aids, 
reinforcing agents and vulcanizing 
agents. 

281 
retarder 
compounding ingredient used to 
reduce the tendency of a rubber 
compound to vulcanize prematurely 

282 
retracted spew 
SEE back-rind 

283 
reversion 
anaerobic deterioration of vul- 
canizate modulus and modulus- 
related properties on overcure, 
caused by a continued exposure to 
vulcanization temperatures 

NOTE - Reversion is caused by a 
decrease in crosslink density. 

279 
resilience 
rapport de I’energie restituee a 
I’energie fournie, apres un retour 
rapide (ou instantane) et complet a 
la forme initiale d’une eprouvette 
deformee 

280 
r6sine 

materiau organique de masse 
moleculaire non definie et relative- 
ment elevee, dont la fusion a lieu 
sur une plage de temperatures 
specif iq ue 

NOTE - Les r6sines peuvent 6tre uti- 
lis6es comme plastifiants, agents don- 
nant du collant, agents de mise en 
ceuvre, agents renfor$ants et/au agents 
vulcanisants. 

281 
retardateur 
ingredient de melange, utilise pour 
reduire la tendance d’un melange de 
caoutchouc a etre vulcanise pre- 
maturement 

282 

283 
rhersion 
deterioration anaerobie du module 
d’un vulcanisat et des proprietes en 
relation avec le module, par survul- 
canisation due a une exposition 
continue aux temperatures de vul- 
canisation 

NOTE - La rkversion est due a une 
diminution de la densit du r6seau. 

284 284 
reverting cure vulcanisation avec rhversion 
type of vulcanization during which type de vulcanisation au tours de 
the modulus proceeds to a maxi- laquelle le module passe par un 
mum and then decreases during an maximum puis decroTt pendant une 
additional period at the vulcanization periode additionnelle a la tempera- 
temperature ture de vulcanisation 

279 
3JlaCTUWHOCTb 

OTHOUJeHPle BO3BpaLL/eHHOfi 3HeprWl 
K 3HeprwI 3aTpawHHoti np~ 6bl- 
CTpOM (W-Wl MTHOBeHHOM) I-lOnHOM 
BOCCTaHOBneHW’l JJe+OpMVlpOBaHHO- 
ro o6pa3qa 

280 
cnnona 

opratitirecKr4ti MaTepMan c tieonpe- 
AeneHHblM Vl OTHOCVlTenbHO BblCOKVlM 
MOneKynRpHblM BeCOM, KOTOpbIti B 
TBepfloM ~~CT~RHMVI noMaeTcfl He- 
paBHOMepH0 

I-lPVlMEVAHl’lE - CMOJlbl MOXHO VlC- 
nOJlb30BaTb B KaqecTBe MmMTeneti, 
TexHOnOrM~eCKMx Ao6aBoK, ByJlKaHV13yU 
~MX M yculmsato~~x areHToB. 

281 
3annemlnTenb 

VlHl-penlAeHT CMeW, i-lpMMeHFleMbll;i C 
uenbto 3aMenneHm npexfleBpeMeH- 
HOfi BynKaHM3auWl CMeCM 

282 

283 
pesepcm 
nepesymcaHm3aqm 

atia3po6tioe yxyfluret44e Moflynfl syn- 
KaHVl3aTa l/l CBOfiCTB, CBR3aHHblX C 
3TPlM MOflyneM, BcnencTBue nepe- 
BynKaHM3aL/MM, Bbl3BaHHOti llOCTORH- 
HblM BO3flefiCTBVleM TeMnepaTypbl 
BynKaHM3a~wl 

i-lPVlMEYAHVlE - Pesepclnfi nporncxofli4~ 
BCJleflCTBMe nOHVlXeHVlR I-lJlOTHOCTM no- 
nepeqHbix cBfi3eti. 

284 
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285 
root-mean-square strain 
square root of the mean value of 
the square of the strain averaged 
over one cycle of deformation 

NOTE - For a symmetrical sinusoidal 
strain, the root-mean-square strain 
equals the strain amplitude divided by 

lc. 

JL l  

286 
root-mean-square stress 
square root of the mean value of 
the square of the stress averaged 
over one cycle of deformation 

NOTE - For a symmetrical sinusoidal 
stress, the root-mean-square stress 
equals the stress amplitude divided by 

287 
rubber 
elastomer which can be, or already 
is, modified to a state in which it is 
essentially insoluble (but can swell) 
in boiling solvent, such as benzene, 
methyl ethyl ketone and ethanol- 
toluene azeotrope, and which in its 
modified state cannot be easily 
remoulded to a permanent shape 
by the application of heat and 
moderate pressure 

NOTE - A rubber in its modified state, 
free of diluents, retracts within 1 min to 
less than I,5 times its original length 
after being stretched at normal room 
temperature (18 “C to 29 “C) to twice 
its length and held for 1 min before 
release. 

285 285 
deformation quadratique cpe~He=Ksa~paruwiafl 

moyenne AeclpopMaquw 
racine carree de la valeur moyenne KOpeH b KBaflpaTH bll;i i43 cpefltieti 
du carre de la deformation moyenne BeJlMWlHbl KBaflpaTOB fle@OpMa~Ml/r 
sur un cycle de deformation 3a ~JNUI fle*opMauw 

NOTE - Pour une deformation sinu- I-lPl’lME~AHVlE - JJnfi f lec@opMauMH, 
so’idale symetrique, la deformation I43MeHfUOUJei;lCR CMMMeTpWHO n0 WHY- 
quadratique moyenne est egale au COL’lflanbHOMy 3aKOHY, CpeflHe-KBaflpa- 
quotient de I’amplitude de la deforma- 
tion par fi. 

TMYtiafi fle@opMauMfi pasta aMnnvlTyQe 
fle@ophnaumM, fleneHrioti t-is J;. 

286 
contrainte quadratique 

moyenne 
racine carree de la valeur moyenne 
du carre de la contrainte moyenne 
sur un cycle de deformation 

NOTE - Pour une contrainte sinuso’i- 
dale symetrique, la contrainte quadrati- 
que moyenne est egale au quotient de 
l’amplitude de contrainte par fi. 

287 
caoutchouc 
elastomere qui est deja ou peut etre 
amene 8 un &at tel qu’il soit es- 
sentiellement insoluble, bien que 
susceptible de gonfler dans un 
solvant Porte 8 ebullition, tel que 
benzene, methylethylcetone et 
azeotrope ethanol-toluene, et qui, 
dans son &at modifie, ne peut etre 
aisement remoule par chauffage et 
pression mod&es 

NOTE - En son &at modifie, un caout- 
chouc ne contenant pas de diluants 
revient, en I min, a moins de I,5 fois 
sa longueur initiale, apres avoir ete &ire 
a la temperature normale (18 OC a 
29 OC) et maintenu au double de sa 
longueur initiale durant 1 min avant 
d’etre relache. 

286 
Cpe~He-KBa~paTuIrlHoe 

HanpmceHme 

KOpeHb KBa)JpaTHblii l43 CpeflHeil Be- 
JlWWlHbl KBaflpaTOB HanpFDKeHWi 3a 
uwn fle@opMauw 

I-lPVlMEYAHVlE - Aflfi rianpflmetir4fl, 
M3MeHfVO~erOCFl CVlMMeTplNHO f-l0 CVlHy- 
COVlflanbHOMY 3aKOH)I, CpeflHe-KBaflpa- 
TM’=itioe tianpfimet-ime paBH0 aMnnM-ryne 
HanpfixetiMfl, fleneritioti tia fi. 

287 
KayryK 

3JlaCTOMep, KOTOpblli MOJKeT 6blTb 
Mnr4 yme nepepa60TaH B TaKoe 
COCTOfIHMe, KOrfla OH npaKTWeCKl4 
HepaCTBOpMM (HO MOmeT Ha6yxaTb) B 

TaKMX KlN-ifI~l/lX paCTBOpklTeJWX, KaK 
6eH3on, MeTMJl3TWlKeTOH M a3eO- 
Tpontiafi cMecb 3Tation-Tonyon; MO- 
~VlC#IVl~VlpOBaHHblti KayryK He MOmeT 
6biTb n0~~0p~0 nerK0 0TnpeccoBaH 
c\O nOCTOfIHHOil @OpMbl npVl Harpe- 
BaHMM L4 yMepeHHOM /JaBJleHWl 

IlPVlME‘lAHIlE - MO~i4@XIIJVIpOBaHHblr;r 

Kay-44 He COflepxaQHti pa36aBtdTenfl, 
r303BpauaeTcfl f3 -reclet-ivle 1 MMH K I,5 
nepBotiaranbtior2 flnr/rHbi nocne pacTw 
XeHMR npl/r KOMHaTHOfi -reMnepaType (OT 
18 “c fl0 29 “c) DO yflBOeHW4 flJlVlHbl 
o6pasua l/l Bbl~epXVlBaHWl B TaKOM 
COCTOFIHVIM B TeCleHMe 1 MMH. 

288 288 288 
rubberize caoutchouter npope3ulHuBaHime 

impregnate and/or coat a substrate impregner ou revetir de caoutchouc npOnMTKa Vl/WlVl nOKpblTVle Bell./eCTBa 
with rubber un support pe3MHOFl 

289 289 289 
rubber latex latex de caoutchouc Kay~yKOBblii JlaTeKC 
colloidal aqueous dispersion of dispersion collo’idale aqueuse de konnor4Qtiaa BOflHaFl flmcnepcw 
rubber particles particules de caoutchouc KayliyKa 
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290 
rubber substit 
SEE factice 

Ite (deprecated) 

291 
salt bath 
SEE liquid curing medium (LCM) 

292 
sample 
one or more items taken from a lot 
and intended to provide information 
on the lot and possibly to serve as a 
basis for a decision on the lot or on 
the process which had produced it 

NOTE - Definition based on that in 
IS0 3534-2:1993, Statistics - Vocabu- 
lary and symbols - Part 2: Statistical 
quality control. 

293 
scorch 
premature vulcanization of a rubber 
compound 

294 
screw 
rotating member, with one or more 
helical grooves, used to propel 
rubber along the barrel of an 
extruder 

295 
secondary accelerator 
accelerator used in low concen- 
trations with the primary acceler- 
ator to optimize cure rate and 
vulcanizate properties 

296 
second-order transition 

NOTE - This term, as applied to 
rubber, is deprecated and 
replaced by glass transition. 

should be 

291 
bain de sel 
VOIR milieu liquide pour vulca- 
nisation (LCM) 

292 
khantillon 
un ou plusieurs individus preleves 
dans un lot et destines a fournir 
des informations sur le lot, ces 
informations pouvant eventuelle- 
ment servir de base a une decision 
concernant le lot ou le procede qui 
I’a produit 

NOTE - Definition fondee sur celle de 
I’ISO 3534-2:1993, Statistique - Voca- 
bulaire et symboles - Partie 2: MaTtrise 
s tatistique de la qua/it& 

293 
grillage 
vulcanisation prematuree d’un me- 
lange a base de caoutchouc 

294 
vis 
piece tournante, comportant une 
ou plusieurs rainures helico’l’dales, 
permettant de faire avancer le 
caoutchouc a I’interieur du corps de 
I’extrudeuse 

295 
accQl&ateur secondaire 
accelerateur utilise a faible dose 
avec un accelerateur primaire pour 
optimiser la vitesse de vulcanisation 
et les proprietes des vulcanisats 

296 
transition du second ordre 

NOTE - L’emploi de ce terme applique 
au caoutchouc est deconseille et il 
convient de le remplacer par transition 
vitreuse. 

290 

291 

292 
npo6a 
0~~0 vm 6onee ul3nenvi, B3flTblx ~3 
napTl/rm, KOTOpble ~cnonb3ytoTCR Inn 
nonyqeHm VlHC@OpMa~lWl 0 BCeil 
napTMM l’l KOTOpble MOl-yT CnyWlTb 
OCHOBaHVleM ~nfl BblflaWl 3aKntWe- 
HML;;I 0 Bcei nap-rim i43nenmi 

i lPVlMEL1AHVlE - Onpeflenetivle no 
vlco 3534-2:1993, CTaTMCTMKa - cno- 
Bapb M CMMBOJlbl - %CTb 2: CTZITMCTM- 

‘iE?CKMl;i KOHTPOJ7b KaYeCTBa. 

293 
no~ByJlKaHM3a~wl 

npeflBapMTenbHafl BynKaHt43aum pe- 
3L1HOBOi CMeCl’l 

295 
BTOPW~Hbli?i yCKOpMTWIb 

YCKOpMTenb, IlpMMeHReMblil B He- 
6onbwvrx KOnMYeCTBaX C OCHOBHblM 
ycKopMTeneM c uenbto onTidMM3aam 
CKOpOCTVl BynKaHM3alJNl l/l CBOkTB 
BynKaHvl3aTa 

296 
#a3OBbIii IlepeXOJJ BTOPOTO 

poaa 

TlPVlMEYAHUE - llpl/rMeHeHl/re 3Toro 
TepMMHa l-l0 OTHOLLJeHVltO K pe3UHe He 
peK0MeHflyeTCf-l. Ero CJWAyeT 3aMeHklTb 
TepMMHOM CTeKJlOBaHMe. 
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297 
semi-efficient vulcanizing 

(semi-EV) system 
as applied to diene rubbers, a vul- 
canizing system having sulfur with 
or without a sulfur donor and an ac- 
celerator concentration between 
those of a conventional sulfur vul- 
canizing system and an EV system 

298 
serum (rubber latex) 
dispersion medium for a latex 

299 
set 
deformation remaining after com- 
plete release of the force producing 
the deformation 

300 
set after break 
set of a test piece after stretching it 
to rupture 
cf. set 

301 
sheeting (the act of) 
process of converting a rubber or 
rubber mix, rubber dough or 
coagulated latex into a form in 
which the thickness is small in 
proportion to the length 

302 
shelf ageing 
ageing during the period of storage 
between production and ultimate 
use 

297 
systeme de vulcanisation 

semi-eff icace (semi-EV) 
dans le cas de caoutchoucs dieni- 
ques, systeme de vulcanisation 
dont les teneurs en soufre, avec ou 
sans donneur de soufre, et en acce- 
lerateur sont comprises entre celles 
d’un systeme de vulcanisation con- 
ventionnel au soufre et d’un sys- 
teme EV 

298 
s&urn (latex de caoutchouc) 
milieu de dispersion des particules 
de caoutchouc d’un latex 

299 
remanence 
deformation residuelle apres sup- 
pression complete de I’effort ayant 
provoque une deformation 

300 
deformation remanente apr&s 

rupture 
deformation remanente d’une eprou- 
vette apres allongement jusqu’a 
rupture 
cf. rbmanence 

301 
mise en feuille 
processus permettant de convertir 
un caoutchouc, un melange ou une 
dissolution pateuse a base de 
caoutchouc, ou un coagulum a base 
de latex, en une forme dont l’epais- 
seur est faible par rapport a la lon- 
gueur 

302 
vieillissement au stockage 
vieillissement pendant la periode de 
stockage entre la fabrication et l’uti- 
lisation 

297 
nOJly3@@eKTUlBHafl 

ByJlKaHI113yIO~aSi CMCTeMa 

npl’lMeHVlTenbH0 K DllleHOBblM KayYy- 
KaM - 3T0 BynKaH1I13yKIuaFI CMCTeMa, 
MMeiouafi coflepmaHi4e cepbl (c flo~o- 
pOM WlM 6e3 AoHopa cepbl) VI 
yCK0p~TeJ-W cpeflt-iee MemAy o6biwioL;I 
CepHOi BynKaHM3ytOueil CvlCTeMOil kl 
3@C@eKTVlBHOii BynKaHl43ylolJeFl cl+ 
CTeMOi 

298 
cepyn4 (KayryKOBblli naTeKc) 
nmcnepct-rafi cpeua narekca 

299 
0cTaTorlHan ~e*opmda~um 

fle@opMallurfi, oc-ratouaflcfi nocne 
nontioro CHRTVW Harpy3KM, Bbl3bl- 
Batowei fle+opMa~wo 

300 
OCTaTOrlHaSl ~e@OpMa~UM 

nocne paspbiea 

OCTaTOL1HaFI fleC@OpMaI.JWi o6pa3ua 
nocne ero pacTmKeHwi ~0 pa3pblBa 
CM. TaKme OCTaTOYHaFI neaopruia- 

wfl 

301 
I lMCTOBaHUle (IlpOlJeCC) 

npouecc npr4flativrfl kayryky, pe3Mtio- 
BoL;;~ cMecLrl, pe3MHoBoi nacTe m-w 
CKOaQUlvlpOBaHHOMy naTeKCy @OpMbl 
3arOTOBKVl, TOJluklHa KOTOpOti HeBe- 
nvrKa no 0THoueHmo K amHe 

303 
shelf life 
SEE storage life 

303 
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304 304 
skim coating (the act of) gommage 
topping (the act of) processus d’application d’une mince 
process of applying a thin layer of couche de caoutchouc ou de melan- 
rubber compound or mix to a sheet ge sur un materiau en feuille au 
material without significant shear moyen d’une calandre sans exercer 
forces between the rubber and the de force de cisaillement importante 
sheet entre le caoutchouc et la feuille 

305 305 
skim rubber caoutchouc de skim 
rubber obtained from the dilute caoutchouc obtenu a partir de latex 
latex separated during the concen- dilue, &pare pendant la concentra- 
tration of natural rubber latex tion du latex de caoutchouc nature1 

306 306 
skin (cellular material) peau 
relatively dense layer at the surface croiite (produit alveolaire) 
of a cellular material couche relativement dense a la sur- 

face d’un produit alveolaire 

307 307 
sludge (rubber latex) shdiment (latex de caoutchouc) 
sediment in uncompounded rubber 
latex NOTE - Ce terme fraqais ne n&es- 

site pas de dbfinition particuIi&e. 

308 308 
softener emollient 
compounding ingredient used in ingredient de melange utilise en 
small proportions to reduce the petites proportions pour reduire la 
stiffness of a rubber mix or the raideur d’un melange a base de 
hardness of the vulcanizate caoutchouc ou la durete d’un vul- 

canisat 

NOTE - Le terme 6mollient est peu 
utilisk en fran$ais et cette dbfinition se 
confond souvent avec celle de plasti- 
fiant. 

309 309 
sol rubber caoutchouc sol 
that portion of rubber soluble in a fraction de caoutchouc soluble dans 
chosen solvent un solvant donne 

310 310 
solution polymerization polym&isation en solution 
process in which one or more processus dans lequel un ou plu- 
monomers are dissolved in a sieurs monomeres sont dissous 
common solvent system and dans un systeme solvant et reagis- 
‘reacted to yield a polymer sent pour former un polymere 

0 IS0 

304 
HaHecewe noKpbmm (npouecc) 
npouecc HaHeCeHlm TOHKOrO cnofi 
KayryKa L’lJ-lVl pe3lAHOBOti CMeCkl Ha 
nmc~o~oL;1 MaTeplnan nyTeM Mcnonb- 
3oBatMfi 6es npmnomeHMR sHaYr&- 
TenbHblX CPU-l CflBVlra Memfly KayqyKOM 
IA N’lCTOM 

306 
o6onowa (RwCTOe BellJeCTBO) 
CpaBHlATenbHO llnOTHblil llOBepXHOCT- 
Hblii cnoti nopmcTor0 MaTeplnana 

307 
urnaM 
HeKayryKOBble BellJeCTBa, COflepma- 
uM/recfl B cepyMe HaTypanbHoro na- 
TeKCa 

309 
Kay~yKOBaH 3OJlb 

C(aCTb KayqyKa, paCTBOpVlMaFl B Bbl- 
6patiHOM pacTBopr4rene 

310 
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311 
spew 
SEE flash 

311 

IS0 1382:1996(E/F/R) 

311 

312 312 312 
sponge rubber caoutchouc spongieux ry6raTafl pesmHa 
cellular rubber consisting pre- caoutchouc alveolaire comportant fiqer4cTafi pe3Mtia, cocTofi~afi B oc- 
dominantly of open cells and made principalement des alveoles ouverts H~BH~M r43 0TKpbiTbix nop ~/1 cfle- 
from a dry rubber compound et obtenu a partir d’un melange de JlaHHaFt Ha OCHOBe CyXOti pe3lAHOBOfi 

caoutchouc set CMeCVl 

313 313 313 
spreader metier 2r enduire 
machine for distributing a rubber machine pour repartir une pate de 
dough or latex on the surface of caoutchouc ou un latex a la surface 
sheet material by means of a blade d’un materiau en feuille au moyen 

d’une lame 

314 314 314 
spring constant constante de ressort KOHCTaHTa XeCTKOCTUl 

K K K 

that component of an applied force composante de la force appliquee OTHOLIRHW cocTaBnfito~el;l npMno- 
which is in phase with the deforma- qui est en phase avec la deforma- met-woti cr4nbi, Haxoflflueficfi B @a3e 
tion, divided by the deformation tion, divisee par la deformation co CMeuetiuee, K fle@opMauvlM 

315 315 315 
stabilized rubber latex latex stabilise c‘ra6w’mHposaHHblii naTem 
latex treated to inhibit premature latex additionne d’agents de protec- naTeKC, 06pa60TaHHbifi c uenbto npe- 
coagulation tion en vue d’empecher une coagu- ~0TBpa~eHtifi npe>KfleBpeMeHHoti KO- 

lation prematuree arynfiuMr4 

316 316 316 
stabilizer (rubber) stabilisant (caoutchouc) erabHnu3aTop (KayryK) 
substance present in or added to substance presente ou incorporee a BeLL(ecn30, npvrcy-rcTByto~ee B nonvl- 
raw rubber to maintain the proper- un caoutchouc pour en maintenir les Mepe MJ-IM BBOflMMOe B pe3lAHOBytO 
ties at or near their initial values proprietes a leurs valeurs initiales ou CMeCb flJ-lFl COXpaHeHWl OCHOBHblX 
during drying, processing and a des valeurs proches pendant le cBoi&TB B npouecce cyut~r~, nepe- 
storage procede par voie s&he, la mise en pa6oTw VI xpatietim 

ceuvre et le stockage 

317 317 
stabilizer (rubber latex) stabilisant (latex de caoutchouc) 
substance incorporated in a latex to substance incorporee a un latex 
prevent the agglomeration/coagu- pour empecher I’agglomeration/la 
lation of rubber particles, especially coagulation des particules de caout- 
during compounding and sub- chouc, particulierement pendant le 
sequent processing melangeage et les operations ulte- 

rieures 
NOTE - Stabilizers may be present 
naturally in latex. NOTE - Des stabilisants peuvent We 

presents naturellement dans un latex. 

317 
crabumwarop (KayryKOBblfi 

naTeKc) 
BeueCTBO, BBOflMMOe B JlaTeKC, BJlFl 
npefloTBpaueHr4fl arnoMepaL(Mko- 
arynRr@IM racTvr4 Kayryka, OCO6etitiO 
npr4 cMeWeHr4M M nocnelytowr4x one- 
pauvlfix 

I-lPVlMEYAHVlE - CTa6mmaTOpbl MOry-r, 
KTKTBeHHO, 6blTb l lplK)ITCTB)W~~MM B 
naTeKce. 
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318 318 318 
stain tachage 
for specific definitions see contact pour des definitions specifiques, 
stain, extraction stain, migration voir tachage par contact, tachage 
stain and penetration stain par lessivage, tachage par migra- 

tion et tachage par pbnbtration 

319 319 319 
standard compound m6lange standard 
compound prepared according to a melange prepare selon une formule 
prescribed formulation using stan- prescrite avec des ingredients de 
dard reference ingredients and mix- reference et des procedures de 
ing procedures mise en osuvre normalises 

320 320 
steam pan autoclave 
steam autoclave VOIR definition no 27 

321 321 321 
stiffener raidisseur 
compounding ingredient used to ingredient de melange utilise pour 
increase the viscosity of an unvul- augmenter la viscosite d’un melan- 
canized rubber mix ge a base de caoutchouc non vul- 

canise 

322 322 
storage hardening durcissement au stockage 
increase in the viscosity of raw or augmentation de la viscosite du 
unvulcanized rubber during storage caoutchouc brut ou non vulcanise 

pendant le stockage 
NOTE - Storage hardening, unlike low- 
temperature crystallization, is not NOTE - Le durcissement au stockage, 
thermally reversible. a la difference de la cristallisation 5 

basse tempkrature, n’est pas thermi- 
quement r6versible. 

322 
OTBepm~eHme npul XpaHeHMul 
yBenweHMe BFI~K~~TPI KayryKa md 
HeBynKaHVl3OBaHHOh pe3VlHOBOl;l CMe- 
CM npln xpaHeHm 

IlPVlMEYAHVlE - OTsepmAeHMe npv~ 
XpaHeHWl OTJlLl~aeTCR OT KpVlCTaJlJWl- 
3auvm npm HM~KOFI TeMnepaType, He 
FlBJlFlFlCb TepMWECKVl ObpaTVlMblM. 

323 323 323 
storage life durbe limite de stockage CpOK XpaHeHWSl 
shelf life duree pendant laquelle un materiau flepUOfl BpeMeHln nocne M3roToB- 
period of time after production ou un produit, stocke dans des netiMfi, B TeYeHMe KoToporo Beue- 
during which a material or product conditions definies, conserve ses CTB~ imid v13fleme, Haxolfiueecfi B 
kept under specified conditions proprietes specifiees a dater de sa onpeflener-rtibix ycnoBHflx, coxpatifier 
retains its specified properties fabrication CBOVI OCHOBHble CBOl?CTBa 

324 
storage shear modulus 
SEE elastic shear modulus 

324 324 
module de conservation en 

cisaillement 
VOIR module 6lastique de cisaille- 
ment 
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325 325 
storage Young’s modulus module de conservation de 
SEE elastic Young’s modulus Young 

325 

VOIR module 6lastique de Young 

326 326 326 
strain deformation ~e*opMa~uwi 
change, due to force, in the changement, provoque par une U3MeHeHMe pa3MepoB Tena no OT- 
dimensions of a body, referred to force, des dimensions d’un corps HOLLleHMtO K er0 nepBOHaW--lbHblM 
its original dimensions par rapport a ses dimensions pa3MepaM, Bbl3BaHHOe flel;lCTBVleM 

initiales ClNlbl 

327 327 
strain amplitude 
ratio of the maximum deformation, 
measured from the mean de- 
formation, to the free dimension of 
the unstrained test piece (mean to 
peak on one side only) 

amplitude de la deformation 
rapport de la deformation absolue 
maximale, mesuree a partir de la 
deformation moyenne, a la dimen- 
sion libre de l’eprouvette non 
deformee (de la valeur moyenne a la 
valeur maximale sur un seul c&e) 

328 
strainer 
extruder-type machine designed to 
force a rubber or rubber mix 
through a sieve or sieves to remove 
solid extraneous material 

329 
stress 
intensity, at a point in a body, of the 
internal forces (or components of 
force) that act on a given plane 
through the point 

NOTE - Stress is expressed as a force 
per unit area. As used in tension, 
compression or shear tests, stress is 
calculated on the basis of the original 
dimensions of the appropriate cross- 
section of the test piece. 

330 
stress relaxation 
time-dependent decrease in stress 
at a constant strain 

328 
extrudeuse filtreuse 
extrudeuse concue pour forcer un 
caoutchouc ou un melange a travers 
un ou plusieurs tamis, afin d’elimi- 
ner les corps &rangers solides 

329 
contrainte 
intensite, en un point d’un corps, 
des forces internes (ou de leurs 
composantes) qui agissent dans un 
plan donne passant par ce point 

NOTE - La contrainte est exprimee en 
force par unite de surface. Dans le cas 
des essais de traction, de compression 
ou de cisaillement, la contrainte est cal- 
culee en utilisant les dimensions 
initiales de la section transversale ap- 
propriee de I’eprouvette. 

330 
relaxation de contrainte 
diminution, en fonction du temps, 
de la contrainte a deformation cons- 

327 
anhnnuwy~a ~e*opMaqHIA 

OTHOLLEHW cpeflHer0 3HaYeHwl 
MaKCMManbHOti fle@OpMaL/PllA K CBO- 
60fltiblM pa3fwpaM Hefle@opMqm- 
BaHHOl-0 l4cn blTyeMOr0 o6pa3ua 
(cpenHee 3HaYeHHe nonynepMofla) 

328 
crpeihiep 

3KCTpyflep, npOeKTMpOBaHHbIti C 
uenbto nponycKaHwr pe3MHbi ww 
pe3lAHOBOfi CMeCVl qepe3 OaHO r4nr4 
HeCKOJlbKO CMT ~J-lFl y&UleHI/IR L/IHO- 
pOAHblX TBepAblX MaTepEUlOB 

329 
ycnomoe nanpswewe 

VlHTeHCVlBHOCTb BHyTpeHHVlX CWl (IN-lVl 
MX cocTaBnfltouMx) B To’-iKe Tena, fleti- 
CTByK>uMX B f-lJ-lOCKOCTlA, tlpOXO~FilJJel;i 
Wpe3 3Ty TOrKy 

I-lPVlME~AHl’lE - Ycnowoe tianpwe- 
Hue BblpamaeTcR Benwil4HoGl cwl bl, 
fleFm3yto~eii Ha eflMHMuy nnouaflu. Flpln 
ucnbiTaHl/rvr Ha pacTmeHue, cxaTLne w-w 
cflsm ycnoBHoe HanpmeHMe paccwTbl- 
BatOT VlCXOflfI l43 nepBOHaqaJlbHblX pa3- 
fuepos nonepeqHor0 ceqeww o6pasua. 

tante 
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331 
structure (carbon black) 
property or characteristic of a 
carbon black aggregate that is mani- 
fested by the number of particles 
per aggregate, the dimensions, the 
shape of the aggregate and the 
tightness of particle interlocking, all 
taken together 

331 
structure (noir de carbone) 
propriete ou caracteristique d’un 
agregat de noir de carbone qui se 
manifeste par le nombre de 
particules par agregat, cette notion 
recouvrant les dimensions et la 
forme des agregats ainsi que la 
densite des enchevetrements de 
particules 

331 
CTPYKTYPHOCTb (TeXHW-leCKlA~ 

ywm) 
CBO~~CTBO MnM xapak-repMcTMka arpe- 
raTa TextiM9eckoro yrnepofla, npo- 
flsnfltoueecfi WcnoM WCTvlL/ B 
arpera-re, YTO BKntOWeT pa3Mepbl, 
@opnna arperaTor3, a -raKme nnor- 
HocTb nepenneTetiG YacTML( 

332 332 332 
sulfur donor vulcanizing systeme de vulcanisation 

system avec donneur de soufre 
vulcanizing system in which there is systeme de vulcanisation dans 
no elemental sulfur present and all lequel il n’y a pas de soufre elemen- 
sulfur used in the vulcanization is taire present, tout le soufre utilise 
provided by sulfur-containing ma- pour la vulcanisation &ant fourni par 
terials des materiaux contenant du soufre 

NOTE - In some countries, this is NOTE - Dans certains pays, ceci est 
called a “sulfurless vulcanizing sys- appele ((systeme de vulcanisation sans 
tern ‘I. soufre)). 

333 
swelling 
increase in volume of a test piece 
immersed in a liquid or exposed to 
a vapour 

NOTE - The French term “gonfle- 
ment” also includes what is usually 
described in English as “blowing”. 

333 
gonflement (dans un liquide ou 

une vapeur) 
accroissement en volume d’une 
eprouvette ou d’un objet immer- 
ge(e) dans un liquide ou expose(e) a 
une vapeur 

NOTE - Le terme francais (cgonfle- 
merit)) comprend aussi ce qu’exprime 
le terme anglais ((blowing)). 

333 
HabyxaHme 
ysenMret+me 06beMa o6pasua Ma- 
Tepmana, noMeLL(etitior0 s xMflKocTb 
vlnM nap 

I-lPllME~AHVlE - ~paHlJy3CKVlil TE?PMVlH 
,,gonflement” f3Kntoqae-r -rawe not-iflTMe, 
0603HaraeMoe aHrnvlticKMM TepMlAHOM 
,, blowing ‘I. 

334 334 334 
synthetic rubber caoutchouc synthetique 
rubber produced by polymerizing caoutchouc produit par polymerisa- 
one or more monomers tion d’un ou de plusieurs mono- 

meres 

335 335 335 
tack (unvulcanized rubber) collant de confection !lpMXBaTKa (HeB)0-lKaHPl30BaHHbIli 
property that causes contracting (caoutchouc cru) 
surfaces of unvulcanized rubber or 

KayryK) 
propriete d’un caoutchouc, ou d’un Xapak-repticTMka kayryka MnVl cMecM 

rubber compounds to adhere to melange 8 base de caoutchouc, qui Ha 6ase kayqyka, koropafl no3BonfieT 
each other permet a deux couches pressees f-lpWlW-laHlAe flB)/X KOHTaKTHblX f-lo- 

ensemble d’adherer a leur surface BePXHOCTeil 
de contact 

336 336 336 
tackifier agent donnant du collant 
compounding ingredient used to ingredient de melange utilise pour 
increase the tack of unvulcanized accroItre le collant d’un melange a 
rubber base de caoutchouc non vulcanise 
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337 
tear (rubber) dkhirement (caoutchouc) pa3mp kayyd 
mechanical rupture in a rubber rupture mecanique dans un caout- 
caused by a high stress concentra- 

Mexatiwewoe pa3pyk.uetwe Kayrytta 
chouc due a une concentration ele- 

tion at a cut, 
B MeCTe KOH~eHTpaL/Wl BbICOKOl-0 

sharp angle or vee de contraintes au niveau d’une 
localized deformation 

tianpfimeiimfl, 06ycnosnetworo nope- 
coupure, d’un angle vif ou d’une 30~, 0cTpblM yrnoM MnM n0Kaj-w 
deformation locale 30BaHHOfi fle@opMauMefi 

338 338 338 
tear strength ksistance au dkhirement 
maximum force required to tear a force maximale necessaire pour 

conpomBneHide pa3Ampy 

specified test piece, the force 
MaKCVlMaJlbHaFl Harpy3Ka, Heo6xoflw 

d&hirer une eprouvette definie, la 
acting substantially parallel to the force agissant dans une direction 

Mafl nnfi pa3pblBa McnblTyeMoro 

major axis of the test piece 
odpa3ua IA flei&rByto~afi B OCHOBHOM 

principale parallele au plus grand axe napannenwo 6onbweti OCL/I odpa3ua 
de l’eprouvette 

339 339 339 
tensile modulus module 
SEE tensile stress at a given elon- 

yurosnoe HanpmceHue 
VOIR contrainte de traction pour 

gation (the preferred term) 
CM. ycnowioe tianpswewe np~ 

un allongement donn6 (terme pri- naHHOM YJJJlHHeHMM (60nee npefl- 
vilegie) nOqTVlTeJlbHblti TepMVIH) 

340 340 340 
tensile strength resistance & la rupture par 
maximum tensile stress applied 

npeplen npowocw nprn 

traction pa3pbrBe 

during stretching a test piece to contrainte de traction maximale, MaKCLlMaJlbHOe HallpFDKeHlAe, Bbl3bl- 
rupture exercee sur une eprouvette etiree satouee pa3pyluetwe MaTepHana npm 

jusqu’a la rupture pacT~meHMPl 

341 341 341 
tensile stress contrainte de traction HanpswceHHe npH pacwweww 
stress applied to stretch a test contrainte subie par une eprouvette 
piece; it is calculated by dividing the 

tianpfimetir4e, npr4nometirioe flnfi pac- 
soumise & un &irement; son ex- 

applied force by the original cross- 
TRXeHWI o6pa3ua; OH0 paCCWTbl- 

pression numkrique est le quotient BaeTcR nyreM fleneHkw BenvwHbl 
sectional area de la force appliquee par la surface npMnaraeMor0 ycrllnwr t-is nepBo- 

de la section initiale HaranbHyto nnouaflb nonepeqHor0 
ceYet+uH odpa3ua 

342 342 
tensile stress at a given contrainte de traction pour un 

elongation allongement donn6 
stress required to stretch the contrainte de traction nkessaire 
significant portion of a test piece to pour communiquer un allongement 
the given elongation donne a la partie significative d’une 
cf. tensile stress eprouvette 

cf. contrainte de traction 

342 
HanpmceHme npln AaHHonn 

y~JlHHeHUWl 

HanpwKetivle, Heo6xoflHMoe flnfi pac- 
TRXeHMfI o6pa3ua no 3aflaHHoro 
y~J-wlHeHwI 
CM. TaKme tianpswekwe np~ pacw 
XeHMM 
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343 
tension fatigue 
process whereby fracture is in- 
duced, through crack growth, in a 
test piece or product subjected to 
repeated tensile stresses 

344 
tension set 
extension remaining after a test 
piece has been stretched and 
allowed to retract freely 

345 
terpolymer 
polymer derived from three differ- 
ent monomers 

346 
test piece 
piece of material of appropriate 
shape and size, prepared so that it 
is ready for use in a test 

NOTE - In the USA, the word 
“specimen” is generally used to 
denote “test piece” 

347 
thermal carbon 
type of carbon 

black 
black produced 

under controlled conditions by the 
thermal decomposition of hydro- 
carbon liquids or gases, or a 
combination thereof, in the absence 
of air or flames 

348 
thermal degradation 
degradation due to increase in tem- 
perature resulting from external 
application, or internal generation, 
of heat 

349 
thermoplastic elastomer 
common commercial term for 
thermoplastic rubber 

343 
fatigue en traction 
processus dans lequel la propaga- 
tion de craquelures entralne la 
rupture d’une eprouvette ou d’un 
produit soumis a des deformations 
repetees en traction 

344 
deformation remanente apres 

allongement 
allongement residue1 d’une eprou- 
vette etiree puis relachee 

345 
terpolymere 
polymere derive de trois mono- 
meres differents 

346 
eprouvette 
piece de forme et de dimensions 
appropriees, prete a etre utilisee 
pour un essar 

347 
noir de carbone thermique 
type de noir de carbone produit 
dans des conditions controlees par 
decomposition thermique d’hydro- 
carbures liquides ou gazeux, ou 
d’une combinaison des deux, en 
I’absence d’air ou de flammes 

348 
degradation thermique 
degradation due a une elevation de 
temperature par suite de I’applica- 
tion d’une source de chaleur 
externe ou par generation interne de 
chaleur 

349 
elastomere thermoplastique 
terme commercial usuel pour 
caoutchouc thermoplastique 

343 
YCTaJlOCTb IlpUl MHOrOKPaTHOM 

pacrnmeww 
pa3pyluetiMe L/13lenm 1414 vlcnbnye- 
~01-0 o6pa3ua, nonBeprlumxcfl neti- 
CTBl’llQ L(~KnVIYeCK~X HallpFlxeHvlFl 
llOCpeACTBOM pa3paCTaHWl le@eKTOB 

344 
OCTaTOYHOe YmlnHeHUIe 

yflnlAHeHlAe, ocTaBweecH B o6pa3ue 
nocne ero pacTRmeHwi id nocne- 
flytOuer0 BOCCTaHOBneHWl 

345 

346 
o6paseq mfi IilCnblTaHUlih 

YaCTb MaTepMana COOTBeTCTBytOLL/eti 
@opMbl id pa3Mepa, noflroToBneHHafi 
flnfl l/lCllblTaHLlR 

347 

348 
TennoBafl aerpaflaqm 
wpamuw Bbl3BaHHafi noBblLLle- 
HkleM TeMllepaTypbl BCneACTBlde B03- 
~etlCTBl4Fl BHelllHerO TellnOklCTOclHl’lKa 
vu-w co3~aHwl BHyTpeHHerO Tenna 
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350 
thermoplastic rubber 
polymer or blend of polymers that 
does not require vulcanization or 
crosslinking during processing, yet 
has properties, at its service tem- 
perature, similar to those of 
vulcanized rubber; these properties 
disappear at processing tempera- 
ture, so that further processing is 
possible, but return when the 
material is returned to its service 
temperature 

351 
thermosetting (adj) 
capable of being irreversibly chang- 
ed into a substantially insoluble ma- 
terial or product 

352 
thickener (rubber latex) 
compounding ingredient used in 
small quantities to increase the 
viscosity of latex or a latex mix 

353 
threshold strain (static ozone 

testing) 
highest tensile strain at which a 
rubber can be exposed at a given 
temperature to air containing a 
given concentration of ozone with- 
out ozone cracks developing on it 
after a given exposed period 

354 
tinting strength (carbon black) 
capacity to reduce reflectance of a 
white paste in comparison to a 
reference black under specified 
conditions 

NOTE - This is usually expressed as a 
dimensionless ratio of the reflectance 
of a standard paste to that of a sample 
paste, both pastes being prepared and 
tested under specified conditions. 

350 
caoutchouc thermoplastique 
polymere ou melange de polymeres 
ne necessitant pas de vulcanisation 
ou de reticulation lors de sa mise en 
ceuvre mais qui presente, a la tem- 
perature de service, des proprietes 
similaires a celles du caoutchouc 
vulcanise; ces proprietes disparais- 
sent a la temperature de mise en 
oeuvre, rendant possible une mise 
en ceuvre ulterieure, mais reappa- 
raissent lorsque le materiau revient 
a la temperature de service 

351 
thermodurcissable 
susceptible d’etre transforme d’une 
maniere irreversible en un materiau 
ou produit essentiellement insoluble 

352 
bpaississant (latex de 

caoutchouc) 
ingredient de melange utilise en 
petite quantite pour augmenter la 
viscosite du latex ou d’un melange a 
base de latex 

353 
seuil de deformation (essai 

statique a I’ozone) 
deformation en tension la plus 
elevee a laquelle un vulcanisat peut 
etre expose, a une temperature 
donnee, a I’air contenant une con- 
centration donnee d’ozone sans 
qu’il s’y developpent des craquelu- 
res apres une duree d’exposition 
donnee 

354 
pouvoir colorant (noir de 

carbone) 
capacite de reduire la reflectance 
d’une pate blanche, comparee a 
celle d’un noir de carbone de refe- 
rence, dans des conditions definies 

NOTE - II s’exprime generalement 
comme un rapport sans dimension de 
la reflectance d’une pate etalon a celle 
d’une pate echantillon, les deux pates 
ayant ete preparees et essayees dans 
des conditions definies. 

351 

352 
3arYCTvlTWlb (Kay’iyKOBblil naTeKC) 
IAHrpenVleHT pe3lAHOBOtl CMeW, l-lpkl- 
MeHReMbliI B He6OnbwOM KOnWieCTBe 
flnFl tlOBblUJeHLlF1 BR3KOCTL4 naTeKCa 
w-m naTeKcHoh cMem 

353 
noporoBas4 ~e*opMaqmR 

(CTaTWeCKOe MCllblTaHVle B 
03otiocoflep>l<auefi cpefle) 

MaKCVlManbHOe 3HaYeHW CTaTLWe- 
cKoL;I f le@opMaum pacTfixeHm, npi4 
KOTOpOM OTCyTCTBylOT TpeU.JlAH bl Ha 
llOBepXHOCTkl pe3MHbl, BblAepWBae- 
MOil /J-lklTenbHOe BpeMFl B 030HO- 
coflepxaueii cpene 

354 
Kpacsiqasi cnocO6Hoc~b 

(TeXHWleCKlAli yrnepofl) 
CrmO6HOCTb YMeH bLLlaTb OTpaxeHme 
CBeTa 6enoi naCTbl B CpaBHeHWl c 
OTpaIKeHVleM CBeTa OT KOHTpOnbHOrO 
o6pa3ua Textir@ieckoro yrnepoaa B 
3aAaHHblX YCnOBvlRX 

TlPl’lMEL1AHklE - OHa 06biwo Bblpa- 
>KaeTCR KaK OTHOLUeHMe, B f?flMHvlL@X, 
OTpWeHVlR CBeTa CTaHflapTHOil flaCTbl K 
oTpametwo CBeTa odpasua flaCTbl; npln 
3TOM o6e IlaCTbl M3rOTOBJleHbl L4 VlCl-lbl- 
TaHbl B 3aflaHHblX YCJlOBPlRX. 
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355 
topping (the act of) 
SEE skim coating 

355 
gommage 
VOIR definition no 304 

355 
npoMa3Ka (npouecc) 
CM. HaHeceHMe nOKpblTM)I 

356 356 356 
total sulfur souf re total cepa, o6uan 
all the sulfur present in a material, tout le soufre present dans un B~FI cepa, Haxoflfiuaficfl B npoflyKTe, 
irrespective of its chemical form or materiau, quelle qu’en soit sa forme He3aBLlCl’lMO OT ee XVlMMYeCKOl? @IOp- 
origin chimique ou son origine Mbl vu-ii4 npoi4cxo>KneHvw 

357 
transfer moulding 
moulding process by which a 
rubber compound, in a chamber 
integral with the mould, is forced 
into one or more closed cavities by 
a pressure that is dependent on the 
mould-clamping force 

358 
twist (amount of) 
number of turns around its axis per 
unit length of a yarn or textile 
strand, or of a product such as a 
cable or hose 

359 
two-roll mill 
SEE mill 

360 
ultimate elongation 
SEE elongation at break 

357 
moulage par transfert 
procede de moulage dans lequel un 
melange de caoutchouc, place dans 
une chambre integree dans le 
moule, est force dans une ou 
plusieurs empreintes sous une 
pression qui depend de la force de 
fermeture du moule 

358 
torsion 
nombre de tours autour de son axe 
par unite de longueur d’un fil, d’un 
toron textile ou d’un produit tel que 
cable ou tuyau 

NOTE - Remarque concernant la 
traduction de ((two-roll mill)): II ne faut 
pas mettre la m$me kquivalence en 
francais, car ((mhlangeur)) n’est pas 
synonyme de ((mklangeur A cylindres), 
ce terme pouvant s’appliquer 21 un 
((mblangeur internex 

357 
nnyHmepHoe @OpMOBaHUIe 

npouecc +opMoBaHl/rR, npt4 ~0~0p0~ 
pe3PlHOBaFl CMeCb BbInaBWBaeTCfi B 
3aKpbITytO @OpMy Wlt’l C@OpMbl M3 n 
KaMepbi, coc-rasn~tou(e~ eflHtioe ue- 
noe c npecc-@ophnoti, non flasne- 
HMeM, KOTOpOe 3aBl4Cl’lT OT yCW-lWl 
3aKpblTVlR npeCC-@OpMbl 

358 
KpyTKa 
wcno noBopoToB (BV~TKOB) BoKpyr 
CBOeil OCLI Ha eflVlHl/lLJy ~J-lt’lHbl HVlTVl 
ww npfiflm TeKcTvuw ww i43lenG, 
TaKl’lX KaK Ka6enb WlM pyKaB 

359 

360 
npeAenbHoe ymMHeHwe 

CM. OTHOCMTeJlbHOe Y~JIMHeHMe 

npvl pa3pblBe 

361 361 361 
ultra-accelerator ultra-accelbrateur yJlbTpayCKOpMTeJlb 

highly active accelerator for fast accelerateur tres actif pour vulca- BbICOKOaKTMBHbIii yCKOpi4TeJlb flJ-lFl 
vulcanization, which is often used nisations rapides et souvent utilise 6blcTpoi BynKarirAsaurM, LlacTo npW 
for low-temperature vulcanization pour des vulcanisations a basse MeHfVOUJAL;1CFl Lm HM3KOTeMnepa- 

temperature TypHOil ByJlKaHVl3a~Wl 
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362 362 
undercure 
state of vulcanization less than the 
optimum cure 

sous-vulcanisation 
&at de vulcanisation en de@ de 
I’optimum de vulcanisation 

NOTE - Undercure is generally caused 
by too short a time and/or too low a 
temperature of vulcanization and/or 
post cure, and/or a deficiency of vul- 
canizing agents. 

NOTE - La sous-vulcanisation est 
generalement due a une duree de vul- 
canisation et/au de post-vulcanisation 
trop courte, a une temperature de vul- 
canisation et/au de post-vulcanisation 
trop basse et/au a un defaut d’agents 
de vulcanisation. 

362 
He~oBynKaHm3aqm 

MeHbLlJaFI CTeneHb ByJlKaHkl3a~Wl I-IO 
CpaBHeHVlto C OnTVlManbHOti ByJ-lKaHVl- 
3auvreFr 

363 363 363 
urethane foam mousse de polyur6thane 
cellular material in which the matrix materiau cellulaire dont la matrice 
is a polyurethane est un polyurethane 

IlPVlMEVAHVlE - O6bw-m l lpMWlHOL;I 
He~OByJlKaHVl3a~Wl ~BnFieTCR HeflOCTa- 
TOqHOe BpeMA Vl/WWl HLl3KaFI TeMl-lepa- 
Typa BynKaHM3auw dwu4 nocneflytoueti 
BynKaHVl3a~Wl 1/1/MJWl OTCyTCTBlAe BynKa- 
Hl43ylO4VlX areHTOB. 

364 
UV absorber 
compounding ingredient which, 
through its ability to absorb ultra- 
violet radiation, retards the deterio- 
ration caused by the UV component 
of sunlight and/or other ’ light 
sources 

365 
VFA number (rubber latex) 
SEE volatile fatty acid number 

365 

364 
absorbeur UV 

364 

ingredient de melange qui, de par 
son aptitude a absorber les radia- 
tions ultraviolettes, retarde la 
degradation causee par la compo- 
Sante UV de la lumiere solaire et/au 
d’autres sources lumineuses 

366 
virgin rubber (deprecated) 
SEE wet spots 

NOTE - For commercial usage of this 
term, see IRQP Conf. “Green Book” 
(International Standard of Quality and 
Packing for Natural Rubber Grades) 
(RMA, Pub. Jan. 1, 1979). 

367 
virgins (deprecated) 
SEE wet spots 

367 

365 

366 
cblpoii KayclyK (HenpureMneMbil‘i 

TepMlAH) 
CM. MOKPble IlFlTHa 

llPVlMEYAHl4E - J$-w npMMeHeHwl 3TO- 
ro TepMMHa B ToproBne CM. ,,3eneHyto 
KHMI-~” KoHc@epeHuw4 IRQP (International 
Standard of Quality and Packing for 
Natural Rubber Grades) (RMA Pub., 
RHBapb 1979). 

368 368 368 
void (cellular material) poche (produit alveolaire) nonocrb (wieimoe i3e~ecTf30) 
cavity unintentionally formed in a caviti! non provoquee intentionnel- nonocTb, 06pa3oBaBuaflcn CaMonpo- 
cellular material and substantially lement dans un produit alveolaire et M3BOJlbHO B OTfleJlbHblX MeCTaX l-lo- 
larger than the characteristic indi- beaucoup plus grande que les pvrcTor0 Maieplnana v1 cyuecTBeHH0 
vidual cells alveoles normaux du produit npesocxoflfiulafl no pa3Mepy o-rflenb- 

H ble nOpbl 

59 
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