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Foreword

ISO (the Internatipnal Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO member bodies). The work of developing Interna-
tional Standards is carried out through 1SO technical committees. Every member body
interested in a subject for which a technical committee has been set up has the right to
be represented on|that committee. International organizations, governmental and non-
governmental, in liaison with I1SO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the 1SO Council.

International Stanidard ISO 1382 was developed by Technical Committee ISO/TC 45,
Rubber and rubbér products.

It resuits from th¢ combination into one single document of International Standard
1ISO 1382-1972 and its Addenda 1-1976 and 2-1977, and of draft Addenda 3 {submitted
to the member badies in March 1978}, 4 and 5 (both submitted to member bodies in
May 1979).

This second editign has been approved by the member bodies of. the following coun-
tries :

Australia Germany, F.R. Portugal
Austria Greece Romania
Belgium Hungary South Africa, Rep. of
Brazil India Spain

Bulgaria Indonesia Sri Lanka
Canada Israel Sweden

Chile Italy Switzerland
China Korea) Rep. of Thailand
Colombia Libyan Arab Jamahiriya  Turkey

Cuba Malaysia United Kingdom
Czechoslovakia Mexico USA

Egypt, Arab Rep. of New Zealand USSR

France Poland Yugoslavia

The member body of the following country expressed disapproval of the document on

technical grounds :
Netherlands

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 1382-1972) and its Ad-
denda 1-1976 and 2-1977.
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Avant-propos

G
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de Il
des Normes internationales est confiée aux comités technigues

comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementale:
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également-aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techn
aux comités membres pour approbation, avantiieur acceptation comnj
nationales par le Conseil de I'I1SO.

La Norme internationale 1SO 1382 a“été élaborée par le comité tech
Elastomeéres et produits a base d’élastomeéres.

ération mondiale
0). L’élaboration
e I'ISO. Chaque
comité technique
et non gouverne-

ques sont soumis
me Normes inter-

nique ISO/TC 45,

Cette deuxiéme édition résuite.de la fusion en un seul document de
tionale 1SO 1382-1972 et(de ses Additifs 1-1976 et 2-1977, ains
d’Additifs 3 (soumis aux'comités membres en mars 1978), 4 et 5 (tou
comités membres en-mai 1979).

Cette deuxiéme-édition a été approuvée par les comités membres d

la Norme interna-
que des projets
deux soumis aux

S pays suivants :

Afrique du Sud, Rép. d°  Egypte, Rép. arabe d’ Pdlogne
Allémagne, R.F. Espagne Pgrtugal
Australie France Rdumanie
Autriche Gréce Rgyaume-Uni
Belgique Hongrie Sr| Lanka
Brésil Inde Syede
Bulgarie Indonésie Syisse
Canada Israél Tdhécoslovaquie
Chili Italie THailande
Chine Jamahiriya arabe libyenne  Tyrquie
Colombie Malaisie URSS
Corée, Rép. de Mexique USA

Cuba Nouvelle-Zélande Ydugoslavie

Le comité membre du pays suivant I'a désapprouvée pour des rais

Pays-Bas

ns techniques :

Cette deuxidme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 1382-1972) ainsi

que ses Additifs 1-1976 et 2-1977.
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Bsepenue

NMCO (MexpgyHappaHan Opranusauus no CrangapTusauuu) ABNAETCA BCEMUPHOW
ctbefepalmen HauNMOHaNbHbIX OPraHn3ayMi No CTaHQapTU3aUnmn (KOMUTETOB-4NEHOB
MCO). [eATenbHdcTb NO paspaboTke MexpayHapogHbix CtaWpapToB NpoBOAMTCA

TEXHNYECKUMU K
[eATenbHOCTH, A

mMutetamn NCO. Kakabli KOMUTET-YNeH, 3auHTepecoBaHHbIN B
A KOTOPOW 6blA CO3QaH TEXHUYECKUIA KOMUTET, UMEEeT NpaBso 6biTk

npeAcTaBneHHbIM B 3TOM KOMUTETE. MeXXZyHapofHble NPaBUTENbCTBEHHbIE U He-
nNpasuTeNbCTBEHHbIE OpraHM3aunmn, uMelolmne ceAsmn ¢ MCO, TakXke NPUHAMAIOT y4a-

CTue 8 pa6oTax.

MpoekTbi MexpyHapoaHbix CTaHAapTos, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMW,
paccbINaloTCA KOMMTETaM-4NeHaM Ha ofo6peHne nepeg ux yTeepxaeruem CoBeToM

NCO B KauyecTBe

MexxayHapoaHbix CtaHgapToB.

MexxgyHapoaHbi Ctangapt NCO 1382 6bin paspaboTaH TEXHUYECKUM KOMUTETOM

NCO/ITK 45, Kayy

K U pe3uHosble uzoenus.

HacTorwee BTOpge M3gaHue ABNAETCA pe3yNbTaToM 06befiuHeHA B OQUH\ROKYMEHT
MexgyHapogHore Crangapra UCO 1382-1972 n ero gononHexnnn 1-1976 1 2-1977, a

Takxe NpoekTos
4 1 5 (0ba pasocn

HacTtonauee BTOp
CTpaH :

nononHeHnn 3 (paszocnaHHOro kKoMMTETaM-yneHam-B\Mapte 1978 r.),
AHHbIX KOMUTETaM-YneHam B mae 1979 r.).

e u3gaHue 6bino OfC6PEHO KOMUTETAMUUNEeHaMu Cneayrowmnx

AscTpanuu Kutan Taunanga

AscTpumn Konym6um Typuuu

Benbruu Kopewckon Pecnybnmnkun PefepaTMBHOM
Bonrapuun Ky6bi Pecny6nukun NepmaHun
Bpasunuu Nusun ®paHyum

BeHrpuu Mananaumn YexocnoBakuu
Fpeunn Mekcukin Yunn

Erunta Hosown3enanguum lliseryapun

Wspaunnnr Monsiun Weeuywnn

NHann lopTyranumu lWpu Nanka
NHgoHesny PyMbliHUM lOrocnasun
Ucnaruu CoepguHenHoro Koponesctea  lOxHO-AdpukaHcKon
Utanun CCCP Pecny6nnkn
KaHagsb! CWA

DOKYMEeHT 6bin OTKNOHEH NO TEXHUYECKUM NPUYMHEM KOMWUTETOM-YNEeHOM Cnepyio-

wewn cTpaHsbl :

Hugepnaugos

HacTtoAulee BTOpoe usfaHue aHHyNnnpyeT W 3aMeHAeT nepsoe usgaHue (MCO 1382-
1972), a Takke ero gononHewus 1-1976 u 2-1977.

© International Organization for Standardization, 1982 @
© Organisation internationale de normalisation, 1982 ®

© Mexgy

poanan Opr

no Cranpaprusauuu, 1962 @

Printed in Switzerland/imprimé en Suisse/W3gano B Weenyapum
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXXAYHAPOAHbIN CTAHAAPT

ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

Rubber — Vocabulary

Caoutchouc —
Vocabulaire

Kayuyx — CnoBapb

Scope and field of
applicatjon

This International Standard gives defini-
tions of tegms used in the rubber indus-
try, in English, French and Russian.

The termg are classified under the
following rnain headings;

1 Basic tgrms

2 Additives

3 Properfies and tests
4 Processing

5 Products

An alphabpetical index of‘\the terms
defined is plso given.

NOTE — FKor terms._relating to fire, see
1SO 3261, HAre tests = Vocabulary.

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale)définit,
en anglais, frangais et russe, les termes uti-
lisés dans l'industrie du caoutchouc.

Ces termes sont
rubriques suivantes.}

classifiés sous les

1 Termes fondamentaux
2 Additifs

3+ Propriétés et essais

4 Mise en ceuvre

5 Produits

Un index alphabétique des termes définis
compléte ce document.

NOTE — Pour les termes relatifs au feu, voir
IS0 3261, Essais au feu — Vocabulaire.

HasHaueHue u obnacTh
NMPUMEHEHUA

Hactoawun MexpayHapodaHein Crangapr
AaeT Ha aHrMUNACKOM, cb;:EHu,yscKom M pyc-

CKOM f3blKax ONpegeneHUA TEpMUHOB,
ynoTpeénfembix B Ppe3uHOBOW NPOMbI-
WAEHHOCTU.

3TN TepMUHbl KnaccuPULUPoOBaHbI MO
cnegylowmm pasgenam :

1 OCHOBHb!€ TEPMUHbI
2 WHrpepgueHThi

3 CsowncTea U ucnbiTaHuA
4 QO6paboTka
5 Marepuansi

B koHue 3TOoro AOKyMeHTa npuBefeH an-
haBUTHLIM YKa3aTenb T§PMUHOB.

NMPUMEYAHWUE — finA TepMUHOB, OTHOCAIMNXCA
K OFHECTOWKOCTH, cM. MCO 3281, UcnbimaruR Ha

References

1SO 34, Rubber, vulcanized — Deter-
mination of tear strength (trouser, angle
and crescent test pieces).

ISO 35, Rubber latex, natural — Deter-
mination of mechanical stability.

ISO 48, Vulcanized rubbers — Deter-
mination of hardness (Hardness bet-
ween 30 and 85 IRHD).

Références

ISO 34, Caoutchouc vulcanisé — Détermj-
nation de la résistance au déchirement
{éprouvettes pantalon, angulaire et crois-
sant).

ISO 35, Latex de caoutchouc — Détermi-
nation de la stabilité mécanique.

ISO 48, Elastornéres vulcanisés — Déter-
mination de la dureté (Dureté comprise
entre 30 et 85 DIDC).

oeHecmolkocms — CnoBaps.

Ccobinkun

NCO 34, Kay4yk, BynkaHu30BaHHbIO —
OnpedeneHue CconpomuBNEeHUA pa3cupy
(o6pasubi OnA ucnsimaHuAa 6plOYHOU,
y2noBoU u cepnoBudHOU YOpMbI ).

NUCO 35, Kaywykoss!i namexkc — Onpede-
neHue mexaHuveckol ycmoudusocmu.

UCO 48, BynkaHusoBaHHbie  anacmome-
pbl — OnpedeneHue msepdocmu (msep-
docmb mexdy 30 u 85 METK).
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Terms and definitions

1 Basic terms

1000

1001

1002

1003

1500

1501

1502

1503

1504

General

elastomer : A macromolecular ma-
terial which returns rapidly to ap-
proximately its initial dimensions and
shape after substantial deformation
by a weak stress and release of the

Termes et définitions

Termes fondamentaux

Généralités

élastomére : Matiere macromolécu-
laire qui retourne rapidement et approxi-
mativement 3 sa forme et a ses dimen-
sions initiales aprés cessation d'une con-
trainte faible ayant produit une déforma-

TepMuHbi U onpegeneHun

OCHOBHbI€ TEPMUHbI
Obwyan vacTb

anacTomep : MakpoMmoneKynApHbIA Ma-
Tepwnan, cnoco6HbIN 6bICTPO BOCCTaHaB-
nueaTb NOYTU NEPBOHAYANLHYIO OOpMY
M pasMepbl nocne 3HauvYuTenbHOW fe-
opmauuu nofd AencTenem HebonbWUX

stress.

rubber : An elastomer which can
be, or alreafly is, modified to a state in
which it is| essentially insoluble (but
can swell) [n boiling solvent, such as
benzene, methyl ethyl ketone, and
ethanol-tolliene azeotrope.

A rubber irl its modified state cannot
be easily r¢moulded to a permanent
shape by the application of heat and
moderate gressure.

NOTE — Alrubber in its modified state,
free of diludnts, retracts within 1 min to
less than 1,4 times its original length after
being stretched at normal room temper-
ature (18 to P9 °C) to twice its length and
held for 1 mjn before release.

A process in which
rubber, through a change in its
chemical [structure (for example,
cross-linking), is converted to a con-
dition in which the elastic properties
are conferrpd or re-established or im-
proved or|extended over a greater
range of | temperatures. Ir~ some
cases, the process is carried)to-a point
where the substance becomes rigid.

vulcanization :

Basic terms concerning latex

tion importante.

caoutchouc : Elastomére qui est déja
ou peut étre amené a un état tel qu'il
soit essentiellement insoluble, bien
que susceptible de gonfler dans un sol-
vant porté a ébullition, tel que benzéne,
méthyléthylcétone et azéotrope éthanol-
toluéne.

Un caoutchouc dans son état modifié ne
peut étre aisément remoulé par chauf-
fage et pression modérés.

NOTE — En son état modifié, un caoutchouc
ne contenant pas de diluantsrevient, en
1 min, a moins de 1,5 fois sa longueur initiale,
aprés avoir été étiré & la température normale
{18 & 29 °C) et maintenu auddouble de sa lon-
gueur initiale durant 1 min avant d'étre rela-
ché.

vulcanisation : Traitement qui, par un
changement de structure chimigque (par
exemple, rétification) confere, rétablit,
améliore ou étend a un plus grand
domaine de températures les propriétés
élastiques d'un caoutchouc. Ce traite-
ment est parfois appliqué en vue d’obte-
nir des produits rigides.

Termes fondamentaux du latex

HarpysoK 1 nocne CHATUA Harpy3Kku.

Kay4yk : 3nacToMep/\KOTOPHIN MOXeT
6bITb UNK yXXe NnepepaboTaH g Takoe co-
CTORHUE, KOrga, on NpakTudgcku Hepa-
CTBOPUM (HO MOXeT HabyxaTh) B Takux
KUMAWNX PacTBOPUTENAX, KgK 6eH3on,
MeTUNITUIKETOH U a3eoTponHas CMech
3TaHon-Tonyon.

MoagnhuumnpoBarHbl i KayHYyK HE MOXKeT
6bITb NOBTOPHO NErko oTnApegcoBaH Ao
NMOCTOAHHNNA OOPMbI NMPU HarpeBaHuu n
YMEepeHHOM faBneHuu.

MPUMEYHAHWNE — MoguduuynpodaHHbin Kay-
4yK, He cofiep>Kawumn pasGasuTend, Boaspaua-
€TCA B TedeHue 1 MUH K 1,5 nepegHadansHon
ANuHbl nocNe pacTAXEHWA NpY |KOMHATHOK
Temneparype (18-29 °C) Qo yaBoeHWUR AnWHbI
obpasua MU BblAepXWBAHUA B TAHOM COCTOR-
HU B T€YeHue 1 MUH.

BynKaHusauua : fpouecc, U3MEHAIOWNIA
XUMUYECKYIO CTPYKTYPY Kay4yka (Hanpu-
mep, o6pa3soBaHme NonepeYHyIx CBA3en)
¥ COMPOBOXXAAOWNHACA BOCCTRAHOBNEHW-
eM, yNy4leHNeM Unm pacumpeHuem ana-
CTUYECKUX CBOWCTB B WMPOKOM MHTEP-
sane TemnepaTtyp. B HekoTopbIx cnyya-
AX MpoLecc NPoJONXKaeTcA A0 06paso-
BaHMA TBEPAOro NPoAYyKTa.

OcCHOBHble TepPMUHbI NO flaTexcam

rubber latex : A colloidal aqueous
dispersion of rubber.

serum :
latex.

Dispersion medium of a

centrifuged rubber latex : Latex
the rubber concentration of which
has been increased by the removal of
serum by centrifugal force.

evaporated rubber latex : Latex
the rubber concentration of which
has been increased by evaporation of
some of the water.

latex de caoutchouc : Dispersion col-
loidale aqueuse de caoutchouc.

sérum : Milieu de dispersion des parti-
cules de caoutchouc d’un latex.

latex centrifugé : Latex dont la con-
centration en caoutchouc a été augmen-
tée par centrifugation.

latex concentré par évaporation :
Latex dont ia concentration en caout-
chouc a été augmentée par évaporation
partielle de |'eau.

KayuyKkoBbi# natekc : KonnovwgHana sog-
HaA QUCNEepCUA KaydyKa.

cepym : [lucnepcHan cpeaa naTekca.

ueHTpuchbyrnposarkbl narekc : flatexc,
B KOTOPOM YyBeNnuYyeHa KOHUEeHTpauuf
Kay4yka yfaneHuem cepyma nyTem ueH-
TPpUYrnpoBaHmnA.

BbinapeHHbliW narteke : Jlatekc, KOHUeH-
TpauuA KOTOPOro yBenn4eHa nyTem Yya-
CTUYHOIo NCNapeHus 8ofAbl.
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1505

1506

1507

1508

1509

1510

1511

preserved rubber latex : Latex
treated to inhibit putrefaction and ac-
companying coagulation.

prevulcanized rubber latex : Latex
in which the particles have been par-
tially vulcanized.

NOTE — Films and useful articles can be
produced by drying only.

latex préservé : Latex additionné
d’'agents de protection en vue d’empé-
cher sa fermentation et/ou sa coagula-
tion.

latex prévulcanisé : Latex dont les
particules de caoutchouc ont été partiel-
lement vulcanisées.

NOTE — Les pellicules vulcanisées et les pro-
duits finis peuvent étre obtenus par simple

séchage

ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

KOHCepBUpOBaHHbIX naTtekc: Jlarekc,
06paboTaHHbIN cneunanbHbIMKU Beuwe-
CTBaMW, NpeaoTBpalaloWmMun reneHne
M CONPOBOXXAAIOWYIO €ro Koarynauumio.

noABYNKaHWU3OBaHHbI i NaTekc : Jlatekc,
B KOTOPOM 4acTulbl Kayvyyka nogsepr-
HYTbl HaCTUUYHOM BYNKAHU3AL WM.

MPUMEYAHWUE — lneHKn n roToBbie K 3KC-
nnyatayuu MU3gennAa MOryT 6biTh NONyYeHbl
TOMNbLKO CYWKOR.

stabilized rubber latex: Latex
treatefl to inhibit premature coagula-
tion.

creamed rubber latex : Latex the
rubbef concentration of which has
been | increased by creaming and
removal of the separated serum.
(See 4501, creamning.)

coaglilation (of rubber latex):
The irreversible agglomeration of par-
ticles |originally dispersed in a rubber
latex,|to form a continuous phase of
the polymer and a dispersed phase of
the sgrum.

precoagulum (of rubber latex) :
The goagulum resulting from partial
inadvertent coagulation of a rubber
latex.

flocculation : The formation (some-*
times| reversible) of loosely coherent,
partijlly agglomerated rubber,’ distri-
buteq in the liquid phase-of a latex.

2 Additjves

2000

2001

2100

2101

Gengral

latex stabilisé : Latex additionné
d’agents de protection en vue d'empé-
cher une coagulation prématurée.

latex crémé : Latex dont la concentra-
tion en caoutchouc a été augmentée par
crémage et eniévement du sérum séparé.
(Voir 4501, crémage.)

coagulation (du ilatex) : Aggloméra-
tion irréversible des particules de caout-
chouc primitivement dispersées au sein
d’un latex, afin d’obtenir-une phase con-
tinue du polymére etune phase dispersée
du sérum.

précoagulat (du latex) : Produit de la
coagulation partielle accidentelle du
caoutechouc d’un latex.

floculation : Formation (parfois réver-
sible) d'agglomérats de caoutchouc de
faible cohésion, répartis dans la phase
liquide du latex.

Additifs

Généralités

crabunusnpoBaHnbid ngrekc : flarekc,
06paboTanHHbLA Cuenbkp nNpegovepawe-
HWA NPeXXAEBPEMEHHON Koarynaumu.

oTcTroABWMMCA natekc : |[laTtekc, B koTO-
POM KOHLeHTpauuA Kayyyka ysenuyesa
1pih OTCTamsaHuM N OTAENEHNU Cepyma.
(Cm. 4501, omcmausa+ug.)

koarynayma (navexca): HeobpaTtuman
arnoMmepauma 4actuu, paHee gucnepru-
poBaHHbIX, C 06pa3oBaHuemM HenpepobIB-
HoW hasbl nonuMepa u jucnepcHon da-
3bl cepyma.

npeABapuTenbHbl i KOANYNAT (naTtekca):
MpoAYKT YaCTUYHOM NPPOU3IBONBHON KO-
arynAuuu narekca.

cdnokynayuma : O6pa3osBaHve (MHorga
o6paTumMoe) HENPOYHO dBA3aHHbLIX arno-
MepupoBaHHbIX YacTuy Kaydyka, pac-
npefeneHHbIX B XUAKo# dhase narekca.

UurpeguenTsl

O6wan vyactb

compounding ingredient : A sub-
stance added to a polymer or polymer
latex to form a mix.

Additives related to vulcanization

accelerator : A compounding in-
gredient used in small amounts with a
curing agent to increase the speed of
vulcanization and/or enhance the
physical properties of the vulcanizate.

ingrédient de mélange : Substance
ajoutée & un polymére ou a un latex de
polymére pour former un mélange.

Additifs relatifs a la vulcanisation

accélérateur : Ingrédient de mélange,
utilisé en faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la vitesse
de vuicanisation et/ ou améliorer les pro-
priétés physiques du vulcanisat.

WHrpegneHT cmecu : BeuwectBo, gobas-
neHHoe K NONUMEPY NN K NONUMEPHOMY
naTteKkcy C uenblo o6pasoBaHUA CMECH.

UurpegueHTbl, CBA3AKHbIE C
BYNKaHu3aaymen

yckopurtens : UHrpegueHT cmecu, BBO-
AUMBIA B HEGONBWUX KONNYECTBax BMme-
CTe C BYNKaHU3YIOWUM areHToM ANA yse-
NUYEHUA CKOPOCTU BYNKaHU3aLum nimnun
ynyuyuieHuA PuU3n4eckux CBOWUCTB ByNKa-
Hu3ara.
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2102 activator : A compounding ingre-
dient used in small proportions to in-
crease the effectiveness of an ac-
celerator.

2103 retarder: A compounding ingre-
dient used to reduce the tendency
of a rubber mix to vulcanize pre-

maturely.

2104 inhibitor : A substance used to pre-

activateur : Ingrédient de mélange, uti-
lisé & faible dose pour augmenter |'effica-
cité des agents de vulcanisation.

retardateur : Ingrédient de mélange,
utilisé & faible dose pour réduire la ten-
dance d'un mélange de caoutchoc a étre
vulcanisé prématurément.

inhibiteur : Substance utilisée pour

akTuBartop : MIHrpegueHT cMecu, BBOAMU-
Mbi B HEGONbWKX KONUYecTBax ANA fo-
BblWeHNA 3PPEKTUBHOCTU YCKOPUTENA.

samegnuTens : MHrpegueHT cMecu, npu-
MEHAEMbI C Lenbio 3aMeaneHna Npex-
AEBPEMEHHOW BYNKaHM3aLumn CMEeCH.

MHrMbuTop : BeuwecTBo, nNpumeHAeMoe

vent or suppress g chemicat Teaction. — empecher ou_alTeter une Teéaction chi-—— AT TTONTROTO AN 9aCTRIAOTP Npekpa-

Protective|agents

antioxida A compounding in-
gredient used to retard deterioration
caused by ¢xidation.

antiozonant : A compounding in-
gredient used to retard deterioration
caused by pzone.

Fillers and| colours

filler : A solid compounding ingre-
dient which may be added in relative-
ly large prgportions to an elastomer.

inert filler: A filler having no re-
inforcing effect.

carbon black :
essentially

Material consisting
f elemental carbonyin the
form of near-spherical pafticles with
major diafneters less_\than 1 um,
generally cpalesced into’ aggregates.

mique.

Agents protecteurs

antioxygéne : Ingrédient de mélange,
utilisé pour retarder la détérioration cau-
sée par |'oxydation.

antiozone : Ingrédient de mélange, uti-
lisé pour retarder la détérioration causée
par I'ozone.

Charges et colorants

charge : Ingrédient.de mélange, a |'état
solide, pouvant &tre ajouté a un élasto-
mére en . proportions relativement
grandes.

charge' inerte :
d'effet renforcant.

Charge n’ayant pas

noir de carbone : Matiére constituée
principalement de carbone élémentaire
sous forme de particules sphéroidales,
de diameétre maximal inférieur & 1 pm,
généralement soudées par fusion en
agrégats.

WEeHNA XUMUYECKO I peakinn,

3auMTHbIE KOMNOHEHTbI

NpOTUBOOKMCANTENDL : MHrpegmeHT cMme-
cWn, nNpAMeHAeMbln A[ANA  3aMeaneHuA
paspyuerns, Bbi3biBaeMoro| oxucne-
HUEeM,

AHTMO30HAHT : MIHrpeaueHT cuecu, Npu-
MEeHAEMbIN ANA 3amedneHuA| paspyuwe-
HWA, BbI3bIBAEMOrO O30HOM.

HanonHutenu u Kpacauue sejiecrsa

Hanonuutens : TBepAabiA erpe,qweHT
cMecu, BBOAWMBIN B 3nacTOMEp B CpaB-
HUTENbHO 60NbLWNX KOMMYeCcTBax.

WHEpPTHbIX Hanonuutens : |HanonHu-
Tenb, He obnajawwmin ycupnmsealowmm
OEeNCTBUEM.

TEXHUUYECKUW yrnepop (caxia): Beuie-
CTBO COCTORWeEe rnaBHbIM OPpasom 13
aneMeHTapHoro yrnepoja B|Bufe ua-
cTuL, 6nn3kon K ceponpanipHon hop-
Mbl C ANaMeTpoM MeHblie 1| MUKpPOHA,
npuYeM 4acTuubl 06bIYHO CO@AMHEHbI B
arnomeparbl.

pigment : An insoluble compoun-
ding ingredient used to impart colour.

NOTE — The use of “pigment” as a
substitute for “‘compounding ingredient’’
is discouraged.

2400 Extenders and plasticizers

2401 extender : An organic material used
as a replacement for a portion of the

rubber required in a compound.

pigment : Ingrédient de mélange inso-
luble utilisé pour développer une colora-
tion.

NOTE — L’usage du terme «pigment» dans le
sens général «ingrédient de mélange» est
déconseillé.

Diluants et plastifiants

diluant : Produit organique utilisé en
remplacement d’une partie du caout-
chouc nécessaire 8 un mélange.

NUrmeHT : HepacTBOPUMbIA MPOAYKT,
BXOAAWMI B COCTAB CMECU ANA ee oKpa-
WMBaHUA,

NMPUMEYAHWE — Wcnonb3oBaHue AaHHOro
TepMMHA B 3HAYEHUM KOMMOHEHTA CMEecHU He
pexkoMeHgyeTcA.

Pas6asuTenu u nnacvucpukaropbl

pas6asutenb (3kctengep): Opranuye-
CKMI NPOAYKT, UCNONb3yeMbln ANA 3a-
MEHbl 4acTu Kaydyka, Heo6x0[WUMOoro
ANA NONYYEHUA Pe3NHOBOU CMECH.
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2500 Special chemicals Produits chimiques spéciaux XUMHYECKHE@ KOMNOHOHT bl

2501 peptizer (dry rubber): A com- peptisant (caoutchouc sec): Ingré- nenTmaatop (ycxoputens nnacTucvka-
pounding ingredient used in small dient de mélange, utilisé en faible pro- umu): WHrpegueHT cmecu, npomenne-
proportions to accelerate by chemical  portion pour accélérer, par action chimi- Mbi B HeGonblwnx KonuyecTBax AnA
action the softening of rubber under que, le ramollissement des caoutchoucs yckopeHWA xuMMYEecKUM nyTeMm npouec-
the influence of mechanical action or  sous l'influence d’une action mécanique, ca nnactucdukauum kaydyka nog Aew-
heat, or both. de la chaleur ou des deux ensemble. CTBMEM MEXAHWYECKUX CWUN, TENNa uan

TOrO U APYroro BMECTE.

2502 blowing agent: A compounding gonflant : Ingrédient de mélange, uti- rasoo6pasylowun (pasgyBalownin) arexT
ingrefifent Used 1O produce gas by  liseé pour produire un gaz, par action chi-  VIHTPERWEHT CMECH, IDUMEHAEMbIV ANA
chenjical and/or thermal actionin the  mique et/ou thermique, au cours de la  o6pasoBaHWA rasa AlyTeéM XUMUYECKOTO
manyfacture of hollow or cellular ar-  fabrication d’objets creux ou alvéolaires.  u/unn TepMnMYecKoro BP3AEUCTBUA Npy
ticles, V3rOTOBNEHUW. NYCTOTENLIX MNW NOpPHU-

CThIX N3AEANIA

2600 Latek additives Ingrédients pour latex NarexkcHbie go6aBku

2601 heat|sensitizer : A gelling agent ef- thermosensibilisateur : Agent de géli- () repmocencuéunusatopt AreHT reneot-
fectiye only at elevated temperatures.  fication, actif seulement sous I'influence  pasosanua (kenaruHupauun), sdpdek-

d’une température élevée. TUBHbLIW TORBKO NPW NPBbLILWEHHOW TEM-
neparvype.

3 Properties and tests Propriétés et essais CBOWCTBA U UCNBLITANUA

3000 General Généralités O6an vacThb

3001 test|piece : A piece of material of éprouvette : Piéce de forme et de o6pasey gna ucneiTanyi : Yacto mate-
apprppriate shape and size, prepared dimensions appropriées, préte a étre uti- puana cooTBeTcTBYOWEN DOPMbI U pas-
so tHat it is ready for use in a test. lisée pour un essai. mepa, NOAroTOBNEHHARA [ANA CNbITaHKUA.
NOT — In the USA, the word NOTE — Aux Etats-Unis, le mot «specimen»  MPUMEYAHWUE — B CLA|cnoso .specimen”
“spe¢imen’’ is generally used to denote est généralement utilisé a la place du mot  npumennAeTca o6b14HO BmepLTo test piece.
"test|piece”’. «test piecen.

3002 grain : Uni-directional-erientation of grain :  Orientation unidirectionnelle  cTpykTypHan opuentaumsa : HanpaseneH-
rubber and/or (fillef particles, d'un caoutchouc chargé ou non, entrai- Haa opueHTauuA KayH);Fa v/vnn Yactuy,
resulting in anisottopy of a material. nant une anisotropie. HanonHUTENA, NPUBOAAWAA K aHW30TPO-

nuun martepuana.

3003 lot :| A definite quantity of some lot: Quantité définie d'une marchan- naprua: OnpegeneHHoe KONWYECTBO
cominadity manufa ed or produc- ise _déterminée  fabriquée ou produite K PHHOM wnn npo-
ed under conditions which are dans des conditions présumées unifor- un3BefeHHON B YCNOBMAX CYMTAIOUMXCH
presumed uniform. mes. OAWHAKOBbLIMU.

(Definition taken from IS0 3634, (Définition tirée de I'I|SO 3534, Statisti- (OnpepeHue, gaHHoe B UCO 3534, Cma-
Statistics — Vocabulary and sym- que — Vocabulaire et symboles.) mucmuxka — CnoBapb U CUMBOAbI.)
bols.}

3100 Uncured properties Etat non vulcanisé. Hesynkanu3oBaHHbIA MaTepuan

3101 Mooney viscosity : A measure of consistance Mooney : Mesure de la BA3KocTe No MyHU : MamepeHue BA3KO-

the viscosity of a rubber or rubber

compound/mix determined

in a

Mooney shearing disc viscometer.

consistance d'un caoutchouc ou d'un
mélange a base de caoutchouc, détermi-
née 3 l'aide d'un consistométre Mooney
a disque de cisaillement.

CTU PE3UHbl UNKU PE3NHOBON CMECKU Ha
BUCKO3nMeTpe MyHn co cgsurarommumca
OUCKOM.
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3102 Mooney scorch : A measure of in-  grillage Mooney : Mesure des caracté- nogsynkaumsayma no MyHu: Vsmepe-
cipient curing characteristics of a ristiques de début de vuicanisation d’'un  Hue xapakTepucTUK NpefBapuUTenbLHOro
rubber compound/mix using the mélange a base de caoutchouc, a 'aide  oTBep>XgeHWA PE3MHOBON CMECH Ha BU-
Mooney shearing disc viscometer. d’un consistométre Mooney a disque de  ckosumeTpe MyHu.

cisaillement.

3103 cold flow (of unvulcanized rub- écoulement & froid (du caoutchouc xnaporekyuyecTe (HEBYNKaHM3OBAHHOrO
ber) : Slow deformation under gravi- non vulcanisé) : Lente déformation du  kayuyka): MegneHHoe uameHenue bop-
tational force, at or below room tem-  caoutchouc, sous |'effet de son propre mbl u pasmepoB nop LencTBuem cob-
perature. poids, a température ambiante ou 8 tem-  CTBEHHOro Beca Npu KOMHATHOMN UNK 60-

pérature plus basse. nee HU3KOW TEMNepartype.

3200 Mechanicai and physical Propriétés mécaniques et physique. MexaHuuveckue v onanveckue/csoncrsaa
properties

3201 bench marks; reference marks: traits de repére : Marques d’espace- ykasaTenbHbIE\OTMETKM : Mefku, HaHe-
Marks of krjown separation applied to  ment connu, tracées sur une éprouvette  CeHHble HA B6pa3el, Ha OnpeneneHHoM
a test pieqe and used to measure et utilisées pour mesurer les déforma- paccToAHBM gpyr oT Apyra afna uamepe-
strain. tions. HUA fedbopmaynu.

3202 gauge length : The known distance distance entre repéres: Distance { kanu6posounan gnuna : OnpdaenenHan
between begnch marks. connue entre les traits de repére. BeNU4YMHA ONUHLI MEXAY yKajaTenbHbl-

MU OTMETKaMM.

3203 tensile stress : The stress applied contrainte de traction : sContrainte  Hanpaxenue npu pactaxennp : Hanpsa-
to stretch 4 test piece; it is calculated  subie par une éprouvette soumise 8 un  KeHue, NPUNOXKEHHOe ONA paI)TH)KeHMH
by dividing| the applied force by the étirement; son expression numérique est  o6pasua; OHO paccHUTbIBAETCA MNyTeM
original crogs-sectional area. le quotient de la force appliquée par la  peneHuwAa BenuUMHLI NpUnaragmoro ycu-

surface de la sectionyinitiale. NUA Ha NepBOHOYanbHYI nnguwanb No-
nepeYHOro cedeHunA obpasya.

3204 tensile styength: The maximum résistance a la rupture par traction: npepgen npoYHoCTH Npu paspyiBe : Mak-
tensile strgss applied during stret- Contrainte de traction maximale, exercée  cumanbHOEe HanpAXKeHWe, BbijbliBalowee
ching a test piece to rupture. sur_tine' éprouvette étirée jusqu’a la rup-  paspyweHue maTepuana npu|pacraxe-

ture, HAN.

3205 tensile stress at a given elonga*— contrainte de traction pour un allon-  nanpaxenue Npu gaHHOM yANUHEHHUM :
tion : The'[stress required to stretch gement donné : Contrzinte de traction  HanpsxeHue, Heobxogumoe gnA pacTta-
the significant portion of a test piece  nécessaire pour communiquer un allon-  xenua o6pasia 4o 3agaHHOMO YANUHE-
to the given elongation. {See 3203, gement donné a la partie significative wHuA. (Cm. 3203, nanpaxeHue npu pacms-
tensile stregs.) d’une éprouvette. (Voir 3203, contrainte  xeruu.)

de traction.}

3206 hardness | Theresistance to inden- dureté : Résistance a I'indentation. TBepgocTb : ConpoTuBreHue| maTepua-
tation. na BOaBNuBaHuIO.

3207 international rubber hardness degrés internationaux de dureté du mexpgyHapoAHble equHUUbI TBEpAOCTH

degrees (IRHD): A measure of
hardness, the magnitude of which is
derived from the depth of penetration
of a specified indentor into a test
piece under specified conditions.

International rubber hardness degrees
are measured so that 0 degree
represents a material showing no
measurable resistance to indentation
and 100 degrees represents a material
showing no measurable indentation.
The scale is completely described in
ISO 48.

caoutchouc (DIDC): Mesure de la
dureté, dont la grandeur dérive de la pro-
fondeur d’enfoncement, dans une
éprouvette, d'un pénétreur spécifié dans
des conditions spécifiées.

Unités d'une échelle choisie de telle sorte
que le degré O représente la dureté d’une
matiére n’opposant aucune résistance
appréciable a la pénétration, et le degré
100 la dureté d'une matiére dans laquelle
la pénétration est négligeable. L'échelle
est complétement décrite dans I'ISO 48.

peaunbl (METP}: Mepa TBeppocTw, Be-
nnYMHa KOTOPOI onpefgenAercA rnyéu-
HOW BRABNUBAHWA CTaHZapPTHOro npec-
ca B o6pasey B YCNOBUAX UCNbITAHUA.

MexgyHapogHble eguHWLbLI TBEPROCTU
pe3snHblI M3MepAIDTCA NO WKane, Hynesoe
AeneHne KOTOPOM COOTBETCTBYET Marte-
puany, He o6nagaowemy 3aMeTHbIM CO-
fipoTUBNEHWEM BAABNUBAHUIO, @ COTOE
AeneHne — marepuany, He oébnagatoue-
MYy 3aMEeTHOW NOJAaTNUBOCTLIO NPU BAAB-
nueaHuu. Wikana nogpo6Ho onucaHa B
nCO 48.
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3210

n

3212

3213

3214

3215

3216

3217

tear strength : The maximum force
required to tear a specified test piece,
the force acting substantially parallel
to the major axis of the test piece.
(See ISO 34.)

abrasion resistance: The resistance
to wear resulting from mechanical ac-
tion upon a surface. It is expressed by
the abrasion resistance index.

résistance au déchirement: Force
maximale nécessaire pour déchirer une
éprouvette définie, la force agissant dans
une direction principale paralléle au
plus grand axe de l'éprouvette. (Voir
1SO 34.)

résistance a l'abrasion : Resistance a
une usure superficielle par une action
mécanique. Elle est exprimée par un
indice de résistance a I'abrasion.

ISO 1382-1982 (E/F/R)
MCO 1382-1982 (A/®/P)

conpoTtusnexue pasgupy : Makcumane-
HaA Harpyska, Heobxoaumana ANA pa3pbi-
Ba ncnbiTyeMoro obpasya v gencrayio-
WanA B OCHOBHOM NapannenbHo 60nbien
ocu o6pasua. (Cm. NCO 34.)

conpoTugneHMe uctupaHuiwo: Crown-
KOCTb K UCTUPAHUIO MpY MEXaHUYECKOM
BO34EWUCTBUN, BbIpa)keHHaA Koadhu-
LNEHTOM CONMPOTUBAEHUA NCTUPAHUIO.

abraLion resistance index : The
ratio|of the loss in volume of a stan-
dard|rubber to the loss in volume of a
test fubber measured under the same
specified conditions and expressed as
a pelfcentage.

set | The deformation remaining
after| complete release of the force
prodlicing the deformation.

tensjle set; tension set: The ex-
tensiLn remaining after a test piece
has peen stretched and allowed to
retragt in a specified manner, ex-
pressed as a percentage of the
origipal length.

set after break : The set of a test
piece after stretching it to rupture.
{Seel 3211, set.)

necking : The localized reddgtion in
cross$-section which may~eccur in a
matgrial under tensile‘stress.

resilferice : The ratio of energy out-

indice de résistance a |‘abrasion:
Rapport, exprimé en pourcentage, de la
diminution de volume d'un mélange
témoin a la diminution de volume du
mélange a apprécier, dans les mémes
conditions spécifiées.

rémanence : Déformation résiduelle
aprés suppression compléte de l'effort
ayant provoqué une déformation.

déformation rémanente_aprés allon-
gement ; Allongement fésiduel d'une
éprouvette étirée puis’ libérée d'une
maniere spécifiée, .exprimé en pourcen-
tage de la longueur initiale.

déformation rémanente aprés rup-
ture_) Déformation rémanente d'une
éprouvette apres allongement jusqu’a
rupture. (Voir 3211, rémanence.)

striction : Réduction localisée de la
section transversale, qui peut se produire
dans une matiére soumise a un effort de
traction.

résilience : Rapport de |'énergie resti-

k03puLueHT conponLnneHma uctTupa-
Huio: OTHoweHUe ~nofepn B oO6beme
CTaH4apTHOW PE3NHOBQM CMECU K NOoTe-
pe B 06-eMe UCNbITYeMOW CMecu, Bbipa-
XKEHHOE BHJPOLEHTAaxX NPy CTAHZAPTHbIX
YCNOBUAX.

LA, OCTaloWanACA nocne NOMHOMo CHA-
TUA HAarpysku, Bbi3blBajowen aecopma-
uuio.

ocTaTtouHan Aed)opmaa]:un: Dedopma-

OCTaToOMHOE YANWHEHUE nocne pacTaXe-
HUA K COKpaweHun : YanuHeHune, ocTato-
weecA nocne pacTA>XXeHWA U CaMonpouns-
BONbLHOrQO CXAaTUA NO| YCTAHOBNEHHON
METOANKE Y Bblpa>KeHHPe B NPOLIeHTax K
UCXOAHOW AnuHe.

ocTaTtoyHaAa pgedopHajijua nocne pas-
pbeiBa: OcraTodHan fgedopmauymn o6-
pasua nocne ero pacTAJKEHWA OO paspbi-
Ba. (CMm. 3211, ocmamqgyHas dedhopma-
yuA.)

obpazoBaHue WEUKMU (yMeHbWeHue none-
pevHoro ceuveHun): [lokannaoBanHoe
yMeHblieHWe nonepe4vHoro ceveHun, Ko-
TOPOE MOXET BO3HUKHYTL B matepuane
noj QewncTeMeMm pAacTArvsealowero Ha-
NPAXEHNA (YCUNKURA).

ANACTUYHOCTD OTHOWeHNe BO3Bpa-

put to energy input in a rapid {or in-
stantaneous) full recovery of a
deformed test piece.

heat build-up : The accumulation
of thermal energy generated within a
material as a result of hysteresis that
produces an increase in temperature.

transition, first order : A change
of state, usually synonymous with
crystallization or melting in a polymer.

tuée a ['énergie fournie, apres un retour
rapide {ou instantané) et complet a la
forme initiale d'une éprouvette défor-
mée.

échauffement interne : Accumulation
d'énergie thermique causée par hystéré-
sis dans un matériau, produisant une élé-
vation de température.

transition du premier ordre : Change-
ment de structure, habituellement asso-
cié a la cristallisation ou a la fusion d’un
polymeére,

WEHHOW JHEpPruu K IHEepruun 3arpadeH-
HOW NpU 6bICTPOM (UNN MIHOBEHHOM)
NONHOM BOCCTaHOBMIeHUU [eddOPMUPO-
BaHHOro o6pasua.

Tennoo6pa3loBaHue : HakonneHuwe ten-
NOBOW 3HEPrMM B MaTepuane, o6pasyio-
WeWCA BCNeaCcTBUe rmcTepuanca v npm-
BOAAWEE K MOBbLIWEHUIO TEMNEPaTypbt.

nepexoq nepsBoro poga : MameHeHue co-
CTOAHUA 06bIYHO CUHOHMMUYECKOE C
KPUCTannu3aumen unu NnasneHwem no-
numepa.
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3218 transition, second order transition du second ordre chbaszoB bl Nepexoq BTOPOro pojga
This term, as applied to rubber, is L'emploi de ce terme appliqué au caout- [IpuMeHeHWe 3TOro TEPMUHA NO OTHOLWE-
deprecated and should be replaced by  chouc est déconseillé et il convientdele  HuiO K peanHe He pekomeHgyeTcA. Ero
3219, transition, glass. remplacer par 3219, transition vitreuse. cnepyet 3aMeHUTb TepMuHoM 3219, cme-

KnoBaHue.

3219 transition, glass: The reversible transition vitreuse : Changement crexnosanme : [lpouecc o6paTumoro
physical change in a material from a  physique réversible d’un matériau, d'un  dusnueckoro nepexopga marepuana u3
viscous or rubbery state to a brittle, état visqueux ou caoutchoutique & un  BA3KOro UNU BLICOKO3NACTUUYECKOTO CO-
glassy state. état vitreux cassant. CTOAHUA B XPYNKOE, CTEKNOO6PAZHOE.
NOTE — The mid-point of the temper- NOTE — La valeur médiane de l'intervalle = NPUMEYAHUE — Cpeaniolo TEMnepatypy
ature range| over which this transition dans lequel cette transition se produit est AuanasoHa, B KOTOPOM NPOWEXOAMNT 3TOT Re-
takes place| is commonly termed the appelée communément la «température de  pexof, 06bI4HO Ha3bLIBAKT ,Teunepatypou
““glass transition temperature’’. transition vitreuse». CTEKNOBaHWUA",

3220 abrasion :| The loss of material from abrasion : Perte de matiére en surface, wucTupaunune: ' U3aHoc Bcnegcfsue pgemn-
a surface due to frictional forces. due a des forces de frottement. CTBUA TREHWA HA NOBEPXHOCTM.

3221 density, bulk : The mass per unit masse volumique apparente : Masse o6vemHaa RAOTHOCTL : Bec|eauHuubl
volume of @ material measured under  par unité de volume, mesurée dans des G6bema Matepuana, onpegefieHHbIR B8
specified cpnditions, including both  conditions données, d'un matériau com:{_AaHHbIX YCNOBWAX, BKNIOYAR PTKPbLITbIE
permeable [ and impermeable voids prenant les espaces vides perméables ou ©n 3akpbiTbie NyCTOTbl, CBOH{CTBEHHblE
present in the material. imperméables presents dans celui-ci. marepuany.

3222 elongation, ultimate : See 3223, ..... YANuHeHnue, npepenbHoe : Cm| 3223, om-
elongation fat break. Voir 3223, allongement & la\rupture. HocumenbsHoe ydnuHeHue npy paspbise.

3223 elongation at break : The per cent allongement a la_rupture : Allonge- oTHOCHMTENnbHOE YANMHEHHE MPH pa3pbl-
elongation [of a test piece at rupture. ment pour centxd‘Une éprouvette au Be: OTHOCUTENbLHOE yANUHEHWUE WUCMbI-

moment de sa‘rupture. TYyeMoro obpasla B MOMEHT paspbisa, B
NpoLEHTaX.

3224 elongation, per cent : The elonga- allongement pour cent : Allongement ygnuHeHue : YAnuHeHWe uCrbITYEMOro
tion of a test piece or specified por-  d/une éprouvette ou d'une partie spéci- o6pasua Mnu ero (0TAeNLHONO padoye-
tion thereqf having a uniform cross (fié€ de celle-ci, de section transversale ro)yuyacTka, UMelOWero NOCTQAHHYIO Ha-
section, expressed as a percentage of ™ .uniforme, exprimé en pourcentage de sa  4YanbHyIO nAoWagb NOMEPEYHOro cede-
the original length. longueur initiale. HUA, BbIPAaXKEHHOE B NpoLEHFax OT WC-

XOAHOM ANUHbI.

3225 impact reBistance : Resistance to résistance au choc : Résistance 3 la ypapHas npouHocTw : ConppTusnexue
fracture under shock force. cassure sous un choc. paspyweHUic Nog AENCTBUEN yAapHOW

cunbl.

3226 strain : Thelchange, due to force, in  déformation : Changement, provoqué pecbopmayuna: MWameHeHune | paamepos
the dimen i i BOHaYanb-
its original dimensions. par rapport a ses dimensions initiales. HbiM pasmepam, Bbi3BaHHOE feNCTBUEM

cUnbl.

3227 stress : Theintensity, atapointina contrainte : Intensité, en un pointd’un  ycnoBHoe Hanpaxeuue: WHTEHCUB-

body, of the internal forces (or com-

ponents of

force) that act on a given

plane through the point.

NOTE — Stress is expressed as a force per
unit area. As used in tension, compression
or shear tests, stress is calculated on the

basis of the

original dimensions of the ap-

propriate cross-section of the test piece.

corps, des forces internes (ou de leurs
composantes) qui agissent dans un plan
donné passant par ce point.

NOTE — La contrainte est exprimée en force
par unité de surface. Dans le cas des essais de
traction de compression ou de cisaillement, la
contrainte est calculée en utilisant les dimen-
sions initiales de la section transversale appro-
priée de |'éprouvette.

HOCTb BHYTPEHHMX CUM (MMM X COCTaB-
NAKWMX) B TOYKE Tena, 4eNCTBYIOWNX B
NIOCKOCTH, NPOXOAAWEN Yepes 3TY TOM-
Ky.

MPUMEYAHUE — VYcnoBHoe HanpAXxeHue
BbIpaXKaeTCA BENMYNHON CUNbI, AERCTBYIOWER
Ha eauvHuuy nnowagu. Mpu ucneiTaHUKM Ha
pacTAXeHue, cxxaTne nnn CABUI YCNOBHOE Ha-
NpAXKEHUE PACCYUTLIBAKT UCXOQA U3 NEpBO-
HayanbHbiX pPaMepoB NONEPEeYHOro ceyeHun
obpasua.
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3301

flex life : The number of cycles re-
quired to produce a specified degree
of failure in a test piece that is flexed
in a prescribed manner.

Environmental properties-
Immersion

swelling : The increase in volume of
a test piece immersed in a liquid or ex-

résistance aux flexions répétées :
Nombre de cycles nécessaire pour attein-
dre un degré déterminé de dégradation
d'une éprouvette soumise a des flexions
selon un processus défini.

Exposition-immersion.

gonflement {(dans un liquide ou une
vapeur) . Accroissement en volume

posed_to a vapour

NOTE| — The French term gonflement
also irjcludes what is usually described in
English as “blowing”.

condjtioning, environmental :
See 3701.

condjtioning, mechanical : See

3702.

Propprties specific to latex

mechanical stability of latex : The
resistance to clotting of latex when
subjected to mechanical shear under
specified conditions.{See ISO 35.)

agglomeration, latex : Reversible
or irreversible joining together of latex
partigles.

Chenmical tests

bound rubber : The_ portion of the
rubbgr in a mix which is so closely
assodiated with, the filler as to be
unexfractable~ by the usual rubber
solvents,

ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

BbIHOCNNBOCTL NMPU MHOrOKPaTHOM W3-
rube : Yucno UMKNOB NO oNpeaeneHHomn
cTeneHun paspyweHuR UCbITYyeMoro o6-
pasua, noagsepraemMoro uarnby npegnu-
CaHHbIM METOAOM.

Norpyxxenue 8 pa3nuutisie cpegbl

HabyxaHue : YBenudeHue obbema 06-
pasuya marepuana, NOMeWeHHoOro B Xug-

d'une éprouvette ou d'un objet im- KOCTb Wi Nap

mergéle) dans un liquide ou exposéle) a
une vapeur.

NOTE — Le terme francais gonflement com-
prend aussi ce qu’'exprime le terme anglais
«blowing».

conditionnement : Voir 3701.

conditionnement mécanique : (Voir

3702.

Propriétés relatives au_latex

stabilité mécanique d'un latex : Ré-
sistance 3 la coagulation, sous |'effet
d'une force (de cisaillement appliquée
dans des ‘conditions définies. (Voir
I1SO 35.)

agglomération du latex : Assemblage
réversible ou irréversible de particules de
caoutchouc du latex.

Essais chimiques

caoutchouc lié : Portion de caout-
chouc d'un mélange qui est si étroite-
ment associée & la charge qu’elle n’est
plus extractible par les solvants habituels
des caoutchoucs.

MPUMEYHAHWUE — ®paHuysckun TEPMUH Gon-
flement skniovaer, Takxe |noxATHE, 0603Ha-
Yaemoe aHrnuueknm Tepmmnpom blowing®

KOHANUMOHUPOBaHHUE (OKpYXalowan
cpefa): Cwm. 3701.

KOHAWLUMOHUPOBAHHUE (MEXaHWUecKoe):
Cm. 3702.

XapakTepucTuku natekca

ConpoTMBneHne naTtekch CBepThbIBAHWUIO
npv BO3AeWCTBUM MeXaHUYECKUX CHBU-
rosbiX yCUnui B CTaHARPTHbLIX YCNOBK-
Aax. (Cm. NCO 35.)

MexaHuvyeckan YCTOﬁ‘l:EOCTb narekca :

arnomepauyma navekca :|O6paTumoe unu
HeobpaTuMoe coefUuHeHne naTeKCHbiX
Yacrtuy.

Xummnuyeckue CBOMCTBA

CBA3aHNWbI # KayuykK : [JonA Kayyyka B pe-
3NHOBOW CMecu, NPOYHO CBA3aHHaA ¢
MHrpegueHTamM U HepacTBOpuMas B
06blYHbIX pacTBOPUTENAX.

rubber, gel : The portion of rubber
insoluble in a chosen solvent.

rubber, sol : The portion of rubber
soluble in a chosen solvent.

Degradation

ageing (the effect of) : The irreversi-
ble change of material properties after
exposure to an environment for a
period of time.

caoutchouc gel : Fraction de caout-
chouc insoluble dans un solvant donné.

caoutchouc sol : Fraction de caout-
chouc soluble dans un solvant donné.

Dégradation

vieillissement (résultat du) : Change-
ment irréversible des propriétés d’un
matériau aprés un certain temps d’expo-
sition dans une ambiance.

KayyykoBas renb : Yacte Kayuvyka, He-
pacTBOPMMAA B BbIEPAHHOM PacTBOPU-
Tere.

Kayuykosana 3onb : YacTb Kaydyka, pa-
CTBOPUMAA B Bbl6pPaHHOM pacTBOpK-
Tene.

Aerpagayuna

crapeHume (pesynsrvar): HeobpaTumoe
M3MEHEHME CBOWUCTB MaTepuana BO Bpe-
MEHU Noja AeNCTBNEM OKpYXKaolien cpe-
abl.
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3602 bloom : A liquid or solid material
which has migrated to the surface of
a rubber.

NOTE — The bloom changes the surface
appearance of the rubber.

3603 chalking: The formation of a
powdery residue on the surface of a
rubber resulting from surface
degradation.

repousse : Constituant liquide ou
solide qui a migré a la surface d’un caout-
chouc.

NOTE — La repousse change |'aspect de la
surface du caoutchouc.

farinage : Formation d'un résidu pou-
dreux & la surface d’un caoutchouc résul-
tant d'une dégradation superficielle.

sbiyseranue :  [lpouecc  murpauum
KUQKOFO WNM TBEpPROro NPOAYKTa Ha
NOBEPXHOCTb PE3UHbI, NPUBOARIEN K
M3MEHEHUIO ee BHeWHEero BUAa.

onyapusaHue Menom : TepMUH He uc-
nonb3yeTcA.

3604 thermal degradation : Degradation
due to ing¢rease in temperature re-
sulting from external application, or

internal geperation, of heat.

3605 ageing (the act of) : Exposure of a
material tp an environment for a

period of tjme.

dégradation thermique : Dégradation
due 3 une élévation de température par
suite de |'application d’'une source de
chaleur externe ou par génération interne
de chaleur.

vieillissement : Exposition d'un maté-
riau & une ambiance définie, pendant un
certain temps.

Tennosans pgerpagauMia.’) fdrpagauun,
BbI3BAHHAA NOBLIWEHUEM TeNnepaTypbl
BCNEACTBME BO3REWCTBMA | BHewHero
TENNOUCTOMHUKA VAW CO3QRAHMA BHY-
TpeHHero Tenna.

crapenmMe (npouecc ucnbiTatua): Bbl-
OepXXKa Matepuana B Kakowu-jnéo cpepe
B'TeYeHue onpefeneHHoOro BPEeMeHu.

bHOIO 06-

3606 ageing (dir oven) : Ageing in an vieillissement (en étuve & air) ;. Vieillis- crapenue (ucnbiTaHUe B BO3AYWHOM Tep-
enciosure |in the presence of cir- sement dans une enceinte avec-tircula- moctarve): CrapeHue B 3aKpHITOW eMKO-
culating aif, at elevated temperature, tion d’air & température élevée et & la CcTW B LUPKYNUPYIOWeEN BO3AYWHON Cpe-
at atmospperic pressure, and in the pression atmosphérique,~dans l'obscu- pge npu nosbilleHHON TeMNEPRTYpeE, NpU
absence of light. rité. aTMOCEpPHOM AaBneHuu M [IpU OTCyT-

CTBUM OCBEUWEHUA.

3700 Conditionling Conditionnement KoHguyuonuposauue

3701 condition|jng, environmental : The, .conditionnement : Séjour d'une KoOHAMUMOHMPOBaAHME (oxpyxawouwan
storage of| a test piece or material” éprouvette ou d'un produit dans des cpefa): XpaHeHue ucnbiTart
under spegified conditions, such.as conditions d’ambiance spécifiées, pasuya unu maTepuana B Teu¢Hue onpe-
temperatuge, humidity, et¢.\for a comme la température, 'humidité, etc., peneHHOro BpeMeHu Npu CTEHAAPTHbIX
specified time. pendant une durée donnée. YCNOBWAX OKpyXaiowen cpeap!.

3702 condition{ng, mechanical : The conditionnement mécanique : Pro- KOHAUUWOHMPOBaHME (MEXAHUYECKO®):
prescribed| programme of deforma- gramme prescrit de déformation d’'une  YcraHoenewwas nporpamma gna gedop-
tion of a tgst-piece prior to testing. éprouvette avant essai. Mauuu ucneiTaTenosHoro o6pgsua nepeq

NPOLECCOM UCTbITAHNA.
3800 Dynamic properties Propriétés dynamiques OuHamnyeckue xapakTepUCTUKK
3801 root-mean-square strain: The déformation quadratique moyenne . cpegHe-kBagpaTU4HaR

square root of the mean value of the
square of the strain averaged over

one cycle of deformation.

NOTE — For a symmetrical sinusoidal
strain, the root-mean-square strain equais

the strain amplitude divided by /2.

10

Racine carrée de la valeur moyenne du
carré de la déformation moyenne sur un
cycle de déformation.

NOTE — Pour une déformation sinusoidale
symétrique, la déformation quadratique est
égale au quotient de I'amplitude de la défor-
mation par /2.

Aecbopmayun :
KopeHb KBagpaTHbIW U3 cpeaHen Benwn-
UYuHbI KBaApaTos AecbopmMauunu 3a Lukn

gechopmaymu.

NMPUMEHYAHWUE — OnA gedopmauuu, NU3MeHA-
OWENCA CUMMETPUYHO MO CUHYCOMAANbHOMY
3aKOMY, cpegHe-KBagpaTW4YHaA aechopmayus
pasHa amnnuTyge pecbopMmauuu, geneHHomn
Ha 2.
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3806

3807

3810

root-mean-square stress: The
square root of the mean value of the
square of the stress averaged over
one cycle of deformation.

NOTE — For a symmetrical sinusoidal
stress, the root-mean-square stress equals
the stress amplitude divided by /2.

strain amplitude : The ratio of the

i mea ed
from |the mean deformation, to the
free dimension of the unstrained test
piece| (mean to peak on one side
only)

complex shear modulus, G*: The
ratio jof the shear stress to the shear
strain, where each may be repre-
sented by a complex number.

complex Young’'s modulus, £*:
The fatio of the normal stress to the
normal strain, where each may be
represented by a complex number.

damping constant, ¢ : The compo-
nent | of applied force which is in
quadpature (90° out of phase) with
the |deformation, divided by the
velodity of deformation.

elastic shear modulus (storagé
sheaf modulus), G': The compo-
nent |of applied shear stress which is
in phase with the shear strain -divided
by the strain.

elastic Young's modulus (storage
You:Lg's modulus), £': The com-
ponent of .applied normal stress
which is ,inyphase with the normal
strain, divided by the strain.

contrainte quadratique moyenne :

Racine carrée de la valeur moyenne du °

carré de la contrainte moyenne sur un
cycle de déformation.

NOTE — Pour une contrainte sinusoidale
symétrique, la contrainte  guadratique

moyenne est égale au quotient de I'amplitude
de contrainte par /2.

male, mesurée a partir de la déformation
moyenne, a la longueur libre de I'éprou-
vette non déformée (de la valeur
moyenne a la valeur maximale sur un seul
cOté).

module complexe de glissement, G*:
Rapport de la contrainte de glissement &
la déformation de cisaillement, lorsque
chacune d’elles peut étre représentée par
un nombre complexe.

module complexe de Young, £*:
Rapport de la contrainte nommale a la
déformation normale, lorsque chacune
d'elles peut étre représentée par un
nombre complexe.

constante ~d’‘amortissement, ¢:
Composantecde la force appliquée en
quadrature” (déphasée de 90°) avec la
déformation, divisée par la vitesse de la
déformation.

module élastique de glissement, G’ :
Composante de la contrainte tangentielle
appliguée en phase avec la déformation
de cisaillement, divisée par la déforma-
tion.

module élastique de Young, £':
Composante de la contrainte normale
appliguée en phase avec la déformation
normale, divisée par la déformation.

ISO 1382-1982 (E/F/R)
MCO 1382-1982 (A/®/P)

cpepHe-kBafiparnyHoe HanpAXeuue :
KopeHb KBagpaTHbIW U3 cpeiHen Benu-
YUHLI KBAAPATOB HaNpPAXeHWN 3a Lukn
nedopmayuu.

MPUMEYAHUE — [nA HanpAXXeHWsa, usme-
HAIOWEroCA CUMMETPUYHO MO CUHYCOwAanb-
HOMY 3aKOHY, CpefHe-KBagpaTu4HOe HanpAa-
JKEHWe paBHO aMmnNnvMTyfe HanpsXXeHus, Ae-
neHHon Ha +/2.

amnautyga gecpopmaymm : OTHoweHue
HMA MaxCuManbHOW ge-
copmaymm K cBO6OARLIM pasmepaM He-
[edOopMUPOBAHHOIr@ ) UENbITYyEMOro 06-
pasya (cpegHee, 3Hadehuve nonynepuo-
na).

KOMMNeKCHbI# MOAYNb Npu caBure, G*:
OTFHOWEHWe HaNpPAXXEHYA Npu casure K
gecdopMmaynm casura, B KOTOPOM Kax-
fan BenuuuHa MoXkeT fbiTb BbipaxkeHa
KOMNNEKCHBbIM YNCNOM.

KOMNAeKCHKbIA mogynb Onra, £*: OTHo-
WeHUe HOPManbHOro [HanpAXeHua K
HopMmanbHon pedopmalini, B KOTOPOM
KaXXQas BEnMumHa MoXeT 6biTb Bbipa-
KEHA KOMMNEKCHBIM YnCnom.

KOHCTaHTa AemncpuposaHun, ¢: OTHO-
weHwe cocTaBnAowWer NPUNOXKEHHON
cunbi, caBuHYTON No e Ha 90° oTHO-
cutenbHO aedopmalmy K CKOpocTu fe-
cdopmaunu.

moAynb ynpyroctu npuicasure, G': OT-
HOWEHWE COCTaBNAWEN NPUNOXKEHHO-
ro HanpAXXeHWA CABWUrg, HaXOAAWEroca

B ¢ase c gecopmalmgn casura, K ge-
copmauum casura.

MoAynbL YRPYrocTu n
unu cxartum, £°: OT
nAawwen nNPUNoXXKeHHo
HaNpPAXXEHUA, HaxoA4Aweroca 8 dase ¢
HopManbHoW gedopmalmen, kK gedop-
Malun pacTAXEHUA UK CXKaTuA,

W PacTAXeHUW
weHne cocras-
HOpPManbHOIo

loss shear modulus, G : The com-
ponent of applied shear stress which
is in quadrature (90° out of phase)
with the shear strain, divided by the
strain.

loss Young's modulus, £7: The
component of applied normal stress
which is in quadrature (90° out of
phase) with the normal strain, divided
by the strain.

module de perte de glissement, G” :
Composante de la contrainte tangentielle
appliquée en quadrature (déphasée de
90°) avec la déformation de cisaillement,
divisée par la déformation.

module de perte de Young, £7:
Composante de la contrainte normale
appliquée en quadrature (déphasée de
90°) avec la déformation normale, divi-
sée par la déformation.

moflynb novteps npu casure, G’': OTHO-
weHUe COCTABRAKWEA NPUNOIKEHHOTO
HanNpA>XeHUA caBuUra, CABUHYTOM No doa-
3e Ha 90° oTHocuTenbHO Agedopmaunu
casura, K fiecbopMauum pacTRKeHUA
WK CXKATUA.

MOAYNbL NOTEPb NPWU PACTAXKEHUMU UMK
cxarun, £7: OTHOWweHWe cocTasnAIo-
Wwen NPUNOXEHHOrO0 HOPManbHOro Ha-
NpAXeHWA, CABUHYTOM no ¢ase Ha 90°
OTHOCUTENbLHO HOpManbHOM Aedhopma-
Uuun, K pedopmanmm pacTAXEHNA Unn
CXKaTUA.

1"
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3811 spring constant, K : The compo-
nent of applied force which is in
phase with the deformation, divided
by the deformation.

3812 logarithmic decrement, A : The
natural {napierian) logarithm of the
ratio between successive amplitudes
of the same sign of a damped oscilla-

tion.

constante de ressort, K : Composante
de la force appliquée qui est en phase
avec la déformation, divisée par la défor-
mation.

décrément logarithmique, /4 : Loga-
rithme népérien du rapport entre les
amplitudes successives de méme signe
d’une oscillation amortie.

KOHCTaHTa XecTKoCTH, K: OTHoweHue
COCTaBnAWEN NPUNOXKEHHOW CUNbI, HA-
XO[AWencA 8 drale Co CMellleHneMm, K ge-
bopmaymu.

norapucpmuyeckun fekpement A: Ha-
TypanbHbI A NOrapudoM OTHOWEHUR MEX-
Ay nocnefoBateneHbIMM aMNNUTygamu
ORHOro M TOro Xe 3Haka 3atyxaluero
Kone6aHwuA.

4 Processing

4000 General

4001 mix : An agequate mixture of rubber

in any form|with other materials.

gum compound : A rubber mix/
compound [containing the necessary
amounts of ingredients required for
vulcanization and small amounts of
other ingredlients for processing, col-
ouring and| improving resistance to
ageing.

processibility : The relative ease
with which|raw or compounded rub-
bers can |be handled in rubber
machinery.

scorch : The premature vulcaniza:
tion of a rupber mix/compound.

vulcanization : See 1003!

compound : Ancintimate mixture of
a polymer dr polymers with all the in-
gredients necéssary for the finished

Mise en ceuvre

Généralités

mélange (3 base de caoutchouc):
Mélange adéquat de caoutchouc, sous
quelque forme que ce soit, avec d’autres
produits.

mélange pure gomme : Meélange &
base de caoutchouc, contenant la quan-
tité nécessaire d’ingrédients requis. pour
la vulcanisation et de faibles quantités
d’autres ingrédients, pour lal mise en
ceuvre, la coloration ou I'amélioration de
la résistance au vieillissement du
mélange.

facilité de mise en ceuvre : Facilité
relative avec Jaquelle un caoutchouc brut
ou un mélange peut étre travaillé a 'aide
des machines ou outils pour caoutchouc.

grillage :  Vulcanisation prématurée
d’'un mélange & base de caoutchouc.

vulcanisation : Voir 1003.

mélange’) : Mélange intime d'un ou de
plusieurs polymeéres avec tous les ingré-
dients nécessaires a sa transformation en

O6paboTtka

O6uwan 4acTb

cmechb (Ha 6ase‘'kaydyka): ToMoreHHan
CMeCb Kayuyka, B Nt0o60oM BUag, ¢ 4pyru-
MU UHIPEAVEHTAMMU.

pesuHoBan cmecb : CMecb Ha OCHoOBe
KayuyKa, CoepKalan Heo6xomumoe Ko-
NNYECTBO MHIPeAUeHTOB ANA| BynKaHu-
3aUMM U HEBOMbWOE KONUYECTBO APYrvX
WHrpegUeHTOB ANA ynydleHny o6pa6oT-
KW, OKpAacKu 1 4NA NpuaaHna qronkocTu
K CTapeHuto.

TeXHONOrUYHOCTL : OTHOguUTENnbHAaRA
NnerkocTb, C KOTOPOW CbipaA upn copep-
Xauan go6aBku peanHosBan cMech obpa-
6arbiBaeTCH HA COOTBETCTBYIDWEM 060-
pPYAOBAHUN.

noasynkaHwsayma : lMpegsapurtensHan
BYNIKaHU3aLMUA PE3UHOBON CMECH.

Bynkaum3zayua : Cm. 1003.

cmeck : Cmecb nonumepa nap nonume-
pOB CO BCEMU MHrpeaneHTaMh, Heo6xo-
AVMMBIMK ANA FOTOBOIO M3AenyA.

article.

extrusion : The continuous shaping
of a material by passage through a
die.

12

article fini.

extrusion : Mise en forme continue
d’'une matiére par passage a travers une
filiere.

1} Dans I'lSO 472, Plastiques — Vocabu-
laire, le terme anglais «compound» est traduit
par «compositiony», la définition étant la sui-
vante :

«Mélange intime d'un polymére ou de
polyméres avec d‘autres substances
telles que charges, plastifiants, cataly-
seurs et colorants.»

wnpuyesanue : HenpepbiBHOe oOpMO-
BaHWe marepuana npu nNponycke {epes
MYHAWTYK.
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4008 moulding shrinkage :
ference

4010

4011

4012

4013

4014

4015

4100

4101

mouldi
which
mould
room t

rubberize :

The dif-
in dimensions between a
ng and the mould cavity in
it was moulded, both the
and moulding being at normal
emperature when measured.

To impregnate and/or

coat with rubber.

chalking (the act of) :
dusting

retrait au moulage : Différence des
dimensions entre une piéce moulée et
'empreinte correspondante du moule
dans laquelle elle a été mouiée, le moule
et la piéce moulée étant tous deux a une
température ambiante normale lors du
mesurage.

caoutchouter : Imprégner et/ou revé-
tir avec un caoutchouc.

1ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

ycagka npu chopmoBaHuu : Pasnnune B
pasmepax mexgy (OOpMOBaHHbIM u3ge-
nMeM U NoNocTblo (POpMbI, B KOTOPOW
OHO (POpMOBAaNoOChL. NpUYEM U3MepeHne
hopmbl M (POPMOBAHHOIO n3genua Npo-
M3BOAMNOCE NPU O6bIYHOM KOMHATHOM
Temnepartype.

obpe3annusatb : [popesnHuBaTh U/unu
obknagbiBaTb Pe3ntHOW.

See 4011,
(the act of), which is the

preferrdd term.

dustin

g (the act of) : The applica-

tion of A powder to a rubber surface,
generally to prevent adhesion to
anothef surface.

tack (ynvulcanized rubber) : The
property that causes contacting sur-
faces of unvulcanized rubber or rub-
ber compounds to adhere to each
other.

cure, [optimum : Condition of
vulcanikation to achieve an accep-
table cpbmpromise among a number
of desifed properties or the optimum
value of a selected property.

post dure : Heat and/or radiation
treatmegnt which is carried out follow-
ing the primary vulcanization \te
enhance the level of one or maore,pro-
perties |of a material.

pot life : Ahe period of time during
which & feacting liquid thermosetting

compoSItiom Temains suitable for 115 cissable Teste utitisabie, apres metange,  BepAcBalllEe  COSAWHAEH

npeaycMOTPEHHOro

intended way of application.

Processing machines

nip :

The radial clearance between

roll surfaces of a mill or calender on a

line of

centres.

NOTE — Alternatively, the space between
the rolls used for milling or calendering the
material.

talcage :
préférable.

Voir 4011, poudrage, terme

poudrage : Application d'une poudre a
la surface d'un caoutchouc, générale-
ment dans le but de prévenir I'adhérence
a une autre surface.

collant de confection (du caoutchodc
cru) : Propriété d'un caoutchouc,) od
d'un mélange a base de caoutchouic, qui
permet a deux couches pressées.ensem-
ble d'adhérer a leur surface de contact.

optimum de vulcanisation : Condi-
tions de vulcanisation permettant d'obte-
nir un compromis acceptable parmi un
certain nombre de propriétés ou la valeur
optimale pour une propriété donnée.

post-vulcanisation : Traitement par la
chaleur et/ou par rayonnement, qui est
effectué a la suite d’une premiére vulca-
nisation dans le but d’améliorer une ou
plusieurs propriété(s) d'un matériau.

vie en pot : Temps pendant lequel une
composition réactive liquide thermodur-

pour son application prévue.

Matériel de mise en ceuvre

écartement (des cylindres) : Distance
entre les surfaces des cylindres d'un
mélangeur ou d'une calandre, prise sur la
ligne des centres.

NOTE — En variante, espace entre les rou-
leaux utilisé pour mélanger ou calendrer le
matériau.

onyapusBaHue menom c(npouecc): Cwm.
tepmun 4011, onydpusaHue (npouecc),
KOTOPbIY 60nee NpegnoYTUTENEH.

onyapuBaHue (npouecc) HaHeceHune

NopoWKa Ha NOBEPXHOCTL
YHO €\Uenblo Npepynpex|
nNaHnA’K gpyrov NoBepxHg

Kayyyka 0o6bi-
[leHnA Npunun-
cTh.

npuxsaTka (HeBYNKAHU3OBAHHOIO Kayu4y-

Ka) : XapakrepucTuka Kay
CU Ha 6a3e Kay4vykKa, KOTO[
npununaHne AByX KOHTax
HOCTewn.

onTUMansHas sBynkasusay
BYNKaHusauum, no3Bonax
HYTb NPUEMAEMOro KOMMN
AY HEKOTOpbIM KOnuuecT

Hyka unu cme-
anA nossonAeT
THbIX NoBepx-

A . Ycnosuna
Dune JOocTur-
OMUCCA MEX-
BOM xapakre-

PUCTUK UNKM onTuManbHas sennduiHa

[aHHOM XapaKTePUCTUKMN.

AoBynkaHusayun : O6paf
HUEM UK O6NyYeHUeMm, K
BWTCA Bcnep 3a nepBuYH
uven AnA ycuneHwAa of
CKONbKUX CBOWUCTB Martep
TOPbIX CRy4YanAx 4oBynKaH
MocTaTupoBaHue, Korj

OTKa Harpesa-
bTOpan NPoBo-
D1 BynKaHu3sa-
HOrO MNU He-
uana. B Heko-
h3ayna — Tep-
b 0bpaboTka

rpOBOAQWUTCA B TEPMOCTATAX.

XusHecnocobHocTb : e
B TEYEHNE KOTOPOro »up

Mop BpeMEHMU,
Koe Tennosar-

npuUrogHbiM  AnA
NPUMeHeHua.

ne ocraercA

Marvepuan gna o6paboTku

3a30p : PaccToAHWe MeXAY MOBEepPXHO-
CTAMW BankoB BanbLUEB WV Kananapa,
M3MEPAEMOE Ha NUHUW LEHTPOB.

MPUMEYAHWE — MunumanbHoe nepemen-
HOE PACCTORHWE MEXJZY Bankamu, UCnonb3ye-
MO€ Mpu BanblLieBAHWW WNW KanaHApoOBaHWK
marepuana.
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rapport de friction : Rapport des vites-
ses périphériques de deux cylindres adja-
cents (mélangeur, calandre ou raffineur).

Latex

crémage : Procédé réversible, consis-
tant 3 rassembler par |'action de la pesan-
teur, a la partie haute ou basse du latex,

dpUKLUHUOHHOE OTHOWeEHUe (PpuKyua):
OTHOWeHWe NOBEPXHOCTHbIX CKOPOCTEN
ABYX NPUNeXawux Bankos (Bansues, ka-
NaHgpoB vnu padUHUPOBOHHbIX Banb-
LoB).

Narexc

orcrauBaHue : O6paTuUMblA  Npouecc,
3aKNOYaWMICA B TOM, HYTO 4YacTuubl
Kay4yka, AUCNepruposaHHblie B Cepyme,

les particules de caoutchouc en suspen-
sion dans un sérum.

NOTE — Ceci est généralement réalisé en
ajoutant un agent de crémage.

coagulation (du latex) : Voir 1509. .

précoagulat (du latex) : Voir 1510.

floculation : Voir 1511.

affaissement : Voir 5513.

Produits
Défauts

cloque : . Défaut dans un article en
caofitehouc, constitué par une cavité ou
poche qui déforme la surface.

Articles chaussants en caoutchouc
(voir aussi figures 1 et 2)

doublure de cheville: Doublure
interne destinée & renforcer le bas de la
tige.

renfort de cheville {chauve-souris) :

noj AEWCTBUEM LEHTPOBEXHOW Cunbl
co6UpaloTCA B HUIXKHEW AN BEDXHEN Ha-
CTU COCyAa C NaTeKCoM:

NMPUMEHAHWUE — Oro/06bluHO gpcTuraercs
Ao6aBneHnem areHTa OTCTanBaHuUA.

xoarynagua-(nartexca): Cm. 1509.

fpeABapuTentLHbI W KOAarynaT {navekca):
Cm. 1510.

cnokynayua : Cm. 1511,

ynnotHenue : Cm. 5513.

U3penun

Aecbexrbi

nysbipb : [edekT B pe3nHOBOM wu3fe-
NN, 3aKNI0YaOWMHUCA B HanWHUK nono-
cTen, 4eddopMUPYIOLMX NOBERXHOCTY.

PeauHoBan 06yBb (CM. TaKXKe
1n2)

durypsbl

YCUNUTENb HUIXKHEH 4YacTu roneHuula :
TKkaHb ANA YCUNEHUA HUXKHER| YacTu ro-
nexuua.

PE3UHOBbLIW _YCUNUTENb HUXKHEW 4acTu

4102 friction ratio : The ratio of surface
speeds of two adjacent rolls (mill,
calender or refiner).

4500 Processing of latex

4501 creaming: A reversible process
consisting of gathering, by gravita-
tional force, rubber particles sur-
rounded by[serum near the bottom or
top of the latex.

NOTE — This is generally accomplished
by adding a ¢reaming agent.

4502 coagulation (of rubber latex) :
See 1509.

4503 precoagulym (of rubber latex) :
See 1510.

4504 flocculatign : See 1511.

4505 collapse : [See 5513.

5 Products

5000 Defects

5001 blister : A defect in a rubber pro-
duct evidenced by a cavity or sac that
deforms the¢ surface.

5100 Rubber foptwear (see also figures_]
and 2)

5101 anklet fabric : A fabricrinterply to
reinforce the lower leg.

5102 anklet rubber: A rubber interlayer
to reinforce the lower leg.

5103 back strip : A strip along the back
centreline of the boot

5104 broad filling : A larger piece of

14

material placed under the narrow fill-
ing to secure the lasted edge of the
upper and to provide an even base for
the outsole.

Elément intermédiaire en caoutchouc
destiné a renforcer le bas de la tige.

baguette arriére : Bande située le long
de la ligne centrale arriere de |'article
chaussant.

bourrage-remplissage de recouvre-
ment : Matiére placée sous le bourrage
pour assujettir le bord de la tige et former
une base plane pour la semelle d’'usure.

ronexHuia : PeanHa gNA YCUNEHUA HUX-
HEW 4acTu roneHuia.

ycunurens no 3agHemy wsy obyeBu (3ag-
HAA HApYy)XHaA NEHTouYKa): Ycunureno-
HaA NeHTa BAONbL 3adHEW LEeHTpanbHOW
nUHUKM obysu.

wWMpOKXan 3anonHuTenbHaa CTenbkKa:
Bonee wMpokana 3aNONHUTENbHAA CTeNb-
Ka, NOMEWAaemMan HUXe y3KOW 3anofiHu-
TeNbHOW CTENbKK ANA 3aKpenneHuAa 3a-
TAHYTOrO Ha KONOAKY Bepxa 06yBU v AnA
obecrnedYeHnuA POBHOrO OCHOBAHWA ANA
BHEWHero NOAOWBEHHOro CHOA.
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5105

5106

5107

5108

5109

5110

5111

5112

5113

5114

5115

5116

5117

5118

buckle shield : A rubber and fabric
component to reinforce the joint of
the buckle strap with the thigh exten-
sion.

buckle strap : A strap securing the
buckle to the thigh extension.

calendered outsole: An outsole
cut from a sheet of rubber having a

écusson de boucle : Piéce en caout-
chouc et tissu renforcant la jonction
entre la bande de liaison boucle-cuissard
et le cuissard.

bande de liaison boucle-cuissard :
Bande assurant !a liaison de la boucle sur
le cuissard.

semelle d'usure calandrée : Semelle
d'usure découpée dans une feuille de

ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/d/P)

yCHUnuTEns ANA NPRAXKK @ fletans us pe-
3MHBI UNK TKAHW HNA YCUNEHWUA CTbiKa
3aCTEXKKM PEMHA C HAACTABKOM.

peMelok € 3acTexKomn : PemeHb, kpena-
WK 3aCTeXKY K HagCcTaske.

KanaHgpoBaHHaa nogowea : [logowsa,
BbIpy6NeHHaA U3 NUCTa PE3UHbI, UMEelD-

patternf produced on a profile
calendgd

=

counter: The heel area of the upper.

eyelet|: An attachment through
which faces may be fitted.

eyeletEtay: eyelet facing : A rein-
forcement of the upper in the area
where pyelets are secured.

fabric |back : A fabric interply to
reinfor¢e the quarters.

fabric [back stay : A fabric interply
to reinforce the heel area of the up-
per.

foxing|: Reinforcing strip to protect
the boftom edge of the upper.

front stay : A fabric interply-to re-
inforce the front of the leg\where the
peak of the vamp joinsthe leg.

gusset : Anyinsert into the cut-out
section] of an upper designed to per-
mit entiny_of the faat while halding the
shoe securely in position for wear.

heel : The bottom outside compo-
nent providing the walking surface at
the rear of the boot.

heel piece : A reinforcement for
stiffening the heel area of the upper.

inner vamp rubber : A rubber in-
terlayer to stiffen the vamp.

caoutchouc ayant un relief obtenu sur un
cylindre gravé.

contrefort : Zone du talon de la tige.

ceillet : Accessoire destiné au passage
des lacets.

sous-ceillet : Renforcement de la_ tige
dans la zone de fixation des ceillets.

doublure arriére : Doublure intermé-
diaire destiné a renforcer les quartiers.

doublure de renfort arriére: Dou-
blure intermédiaire destinée a renforcer la
zone dustalon de la tige.

claque; bande : Bande de renforce-
ment destinée a protéger le bord inférieur
de la tige.

renfort avant : Doublure intermédiaire
destinée a renforcer I'avant de la jambe a
la jonction de celle-ci et du sommet de
I’empeigne.

gousset : Garniture intérieure position-
née dans la découpe de la tige, de facon
d perme B —Ha 2o {] Dlec 0 20
maintenant l'article chaussant fixé en
position d’utilisation.

talon : Partie inférieure extérieure for-
mant la surface de marche a l'arriére de
|"article chaussant.

piéce de talon : Renfort pour la conso-
lidation de la zone du talon de la tige.

intercalaire en caoutchouc : Piéce en
caoutchouc renforgant {'empeigne.

wero pUCyHOK nNpocuneHpro kanaxgpa.

3apHuk : MIATOYHAA YacTy Bepxa 06yBu.

6nouku~: OypHuTypa anAl obysu (M3 Me-
Tanglawin nnacTunka), NpUMeHAeMan ana
YNPOYHEHUA OTBEPCTUI, Yepes KOTopble
NPOBOJATCA WHYPKW.

nogénounuk : Ycunueapwana perTann
Bepxa o6yBu, B KOTOPOW pRCNONaraloTca
N KPENATCA 6NOYKN.

ycunauTeno 3afHMKOB : TKaHb ANA ycu-
NeHWUA 334HUKOB.

marepuan Xecrkoro 3ajHuka: Mare-
puan AnA BHyTPeHHero ycUNneHnA nATo -
HOM YacTu obysu.

ob6cowska: YcunutenbHafR ReHTOuUKa
ONA 3aWUTLI Bepxa 06yBU[OT NCTUPAHUA.

ycunurens nepegHew 4acru obyeu : Ma-
Tepuan gnA yCUneHuA ngpepHen vactu
06yBMU NO MECTy coeuHEHNA nepegka ¢
FONEHMWEM.

scTraska : Bcraska B pa3pes Bepxa, obe-
CneYyMBalolan nerkoe HaieeaHune o6ysu

Kabnyk : Hapy>xHaa getans Hu3a obysu,
obpasyolan 3afHIOI0 4acTb XOJOBOW
NOBEPXHOCTHU.

Habouka: [etane o6yBu, npegHasHa-
YeHHaA ANA YCUNEHMUA XOAOBOWM 4acTu
Kaényka.

BHYTPEHHUW PE3MHOBbI X Nepefok @ BHy-
TPEHHUW PEe3nHOBbLIA CNOW [NA ycune-
HWA nepeaka.
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5119

5120

5121

5122

5123

5124

5125

5126

5127

5128

5129

5130

5131
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insole : The bottom inside compo-
nent of a shoe, adjacent to the bot-
tom of the last.

insole sock: An insole-shaped
component placed in the shoe after
vulcanization.

knee band : A strip of rubber or
fabric around the joint between the
thigh extension and the leg.

semelle intérieure : Partie inférieure
interne de l'article chaussant venant au
contact de la base de la forme.

semelle de propreté : Semelle inté-
rieure découpée, placée dans larticle
chaussant aprés vulcanisation.

bande de genou: Bande en caout-
chouc ou en toile située autour du joint
entre le cuissard et la tige.

crenbKa: HUKHAA BHYTDEHHAR geTank
06yBUW, NpuneraKwas K cnegy KonogKu.

cynuHuposaHHasa crenska: BknagHas
cdacoHHanA getans obysu, rnoMewaemasn
B 06yBb NOCNne ByNnKaHusaLuu.

yCUNUTEeNnbHaA NEHTOYKA HAKONEHHOW
yacTu : Nonocka pesuHbl AN TKaHW BO-
Kpyr COeAUHEHWA MeXAy HafCTaBKOW W

knee cap| A rubber reinforcement
to resist squffing at the knee.

latex laygr : Rubber applied to a
shoe by dipping in latex to cover its
entire surface.

leg fabric|: A fabric interply to re-
inforce the leg lining.

leg lining: The fabric lining the
whole leg |and the back of the foot
down to the insole.

leg rubber : A rubber outer cover of

the leg.

lining : The inner material of the up-
per, i.e., afljacent to the foot or leg.

narrow fi'LIing; bottom filling A
material under the insole tofill’any
cavity between insole and outsole.

outsole : |The bottom outside com-
ponent prgviding the walking surface
in the fordpar e walking -
face or the base for the heel at the
rear.

quarters : The rear portion{s) of the
upper, which may be one piece or
two pieces.

NOTE — The term originated from the use
of four pieces to form the rear portions of
a “pair” of shoes or boots.

rubber back stay : An outer layer
of rubber to reinforce the heel area of
the upper.

protége-genou : Renfort en caout-
chouc prévu pour résister aux éraflures
au genou.

couche de latex : Gomme appliquée a
une chaussure par trempage dans du
latex, de fagon a recouvrir la totalité de
sa surface.

renfort de jambe : Doublure intermé<
diaire renforcant la doublure de jambe:

doublure de jambe : Tissu, doublant
'ensemble de la jambe et l'arriére du pied
jusqu’a la semelle premiére.

revétement gomime : Revétement en
caoutchouc, gouvrant |'extérieur de la
tige.

doublure : Matériau interne constitutif
de la tige, c’est-a-dire adjacent au pied
ou a la jambe.

bourrage : Matériau placé sous la
semelle premiére afin de remplir la cavité
entre celle-ci et la semelle d’usure.

semelle d'usure : Partie inférieure de
|"article chaussant formant la surface de

quartiers : Partie(s) arriére de la tige,
qui peut (peuvent) comporter un ou deux
éléments.

NOTE — Ce terme a pour origine I'emploi de
quatre éléments dans la fabrication des parties
arriere d’'une «paire» de bottes ou de chaus-
sures.

renfort arriére : Couche extérieure en
caoutchouc destinée a renforcer la zone
du talon de la tige.

TONMEHWIEM.

HaKONEHHHUK : YCUNEeHWeu3 peavHbl ana
33WNTbI KONEeH.

nareKcHblW cnou : 3alnTHLIH Cnown, Ha-
HOCUMbIA/HA NOBEPXHOCTb OfyBU NyTem
MakakHWA ee B Narekc.

ycuautens ronenuiya : TkaHb AnA ycu-
NEHWA NOAKINALKN roneHniya.

nogknagka gna ronexuy : TeKCTUNbHaA
nogknagka gnA roneHuw, U jagHen 4a-
CTW [0 CTeNbKu.

pe3anHoBoe ronednue : BreuyHnn pesu-
HOBbIW CNON roneHnua.

nopgknagka: BHyrpenHun |matepwnan
Bepxa obyBu, TO ecTb MaTepyan, npune-
raluwmin K ctone n roneHuuy

y3Kana 3anofHuTenbHan crenyka : Mare-
puan nop cTenbLKow gnA 3anofHEHUA Nio-
6bIX NONOCTEN MeXAYy CTENHKOM KU no-
[OWBOW.

BHEWHUNW NOAOWBEHHBIN CNOK : HnKHAA
BHEWHAA Aetans, o6pasyowap xoQoBsyio

X A 4aGTU U XOA0-
BYIO NOBEPXHOCTH MNW OCHOBaHue ANA
Kaényka.

3aguHka : TbinoBan(ble) YacTh(M) Bepxa
06yBU, KOTOPAA MOXKET COCTABRATLCA U3
OfHOIr0 UNKN ABYX KYCOYKOB.

MPUMEYAHWUE — AHrnniackum repMmH “‘quar-
ter'’’ NpOMCXOAUT OT NPUMEHEHNA YeTbipex Ky-
COYKOB B W3rOTOBMEHWW TbINOBbLIX 4YacTen
Lnapbl* canor unu 60TUHOK.

pe3uHOBbLIU 3ajHUK : BHewHuni cnown pe-
3UHbI ANA YCUNEHUA 3a4HUKOBOW 4acTn
Bepxa o6yBu.
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5132

5133

5134

5135

5136

5137

5138

5139

5140

5141

5142

5143

5144

sidestay : An additional substance
to reinforce the side of the leg.

sock lining : A fabric insole used in
the moulding process.

strap : A strap running through the
buckle to the wearer’s belt to support
the thigh extension.

renfort latéral : Surépaisseur destinée
4 renforcer les cOtés de la jambe.

semelle premiére : Intérieur de dou-
blure de semelle intérieure, utilisé dans
les procédés par moulage.

bride : Bride passant a travers la boucle
et allant jusqu’a la ceinture de I'utilisateur
pour _soutenir le cuissard.

ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

6oxoBoW ycunutens : [lononHuTens-
HbIW ycunnuTenb 60KOBbIX CTOPOH rone-
HMWa.

BKNagHas  cTenbka: TekcTunbpHan
cTenbka, NnpumeHAeMan anA OPMOBON
0byBWn.

pemeHsb : PemeHb, MpOXOAAWMN 4Yepes
3aCTeXKy K MOACY ANA noAfep XaHuA
HafCTaBKMW.

tab sol¢ : The bottom outside com-
ponent |of the outsole providing the
walking|surface in the forepart only.

thigh éxtension lining : A fabric

lining the thigh extension.

thigh extension rubber : A rubber
outer cover of the thigh extension.

through sole : An interlayer be-
tween the upper part of the shoe and
either.

a) p premoulded sole and heel
unit|or

b) |a tab sole and moulded heel.

toecap|: A reinforcement of the
boot or| shoe upper to resist scuffing
at the tpe.

toe pidce : A reinforcement on the
inside ¢f the shoe or bGot to resist
abrasiop of the upper‘y-the toes.

tongudq : A shaped piece of material
to protpct-the foot from chafing by
the closures

semelle : Partie extérieure inférieure de
la semelle d'usure formant la surface de
marche uniquement sur la partie avant de
la chaussure.

doublure de cuissard : Tissu doublant
le cuissard.

cuissard : Couche extérieure en caogt®
chouc du cuissard.

semelle intermédiaire : Piece com-
prise entre la partie supérietire de |'article
chaussant et

a) soit un élément prémoulé for-
mant la semélle et le talon,

b) soit une semelle et un talon mou-
lés{

embout : Renfort de la tige de I'article
chaussant destiné a résister aux éraflures
aux orteils.

renfort de bout de pied : Renfort inté-
rieur de l'articie chaussant destiné a
résister 3 l'abrasion de la tige par les
orteils.

languette : Piéce découpée destinée a
protéger le pied des frottements contre le

cvcotame-de-fermaeturs.
VS

noAMeTKa : HVO KHAR\'Hapy>KHaA HacTh
nogowebl, o6pasylolian KO[OBYIO MO-
BEPXHOCTb TONBKO 8 HJCOYHO-MYYKO-
BOW 4acTu.

nogKnagka Hapacrasku : |TekcTunbHan
nogkiagka HafCTaBKu.

pesnHoBan HagcTtaska: BHewHwun pesn-
HOBbIW CNovt HAACTaBKW.

uenbHan BHYTPeHHAA nogowsa: BHy-
TPEHHMIW CNOW Pe3nHbl M@XAY BepXHeun
4acTbio 06YyBU U :

a) npedopMoBaHHON | NOQOWBON C
Kabnykom mnu

6) nopMeTKown u (bopMOBbLIM Kabny-
KOM.

HapYXHbIA HOCOK: YcHYneHue Bepxa
06yBKW ANA 3aWUTHI NanbLes Hor.

BHYTPEHHUM HOCOK: YCYneHue C BHY-
TPEHHen CTOPOHbI 06YBU ANA obecneve-
HWA COMPOTUBNEHUA UCTUPAHWNIO BEPXA
o6yBu# nanbLaMu HOr.

asbiyok : DacoHHAA AeTdnb AnA 3awm-
Thl HOU OT HATUPAHUA O8yBbIO.

tongue gusset: A rubber-coated
fabric joining the sides of the tongue
to the upper of the boot to prevent
entry of water.

tongue protector : A rubber cover
on the tongue.

top binding : A narrow strip of rub-
ber placed along the top edge of rub-
ber boots or overshoes to give a
finished appearance and to reinforce
the edge.

soufflet : Support textile revétu joi-
gnant les bords de fa languette & la tige
de l'article chaussant de facon a éviter
I'entrée de I'eau.

protection de languette : Caoutchouc
recouvrant la languette.

bordure : Etroite bande en caoutchouc
placée le long du bord supérieur des bot-
tes ou des couvre-chaussures, afin de
donner un meilleur aspect et de renforcer
la bordure supérieure.

BCTAaBHOM A3bi4OK: [lpope3avHeHHan
TKaHb, COeguHAWAanA 60KOoBble Y4acTu
A3bI4Ka C BEPXOM 06YBUM ANA nNpegoTepa-
WeHUA NonagaHuA BoAbl.

A3bIYKOBbIW NpOTEKTOpP : PeanHosoe rno-
KpbITUE Ha R3blIYKE.

OKaHTOBOYHAA NEHTa : Y3KaAa nonocka
pPEe3nHbl, NOMEWaeMan no BEPXHEeMY
Kpaw pesmHoBON O6YBW ONA NpupaHuA
3aKOHYEHHOro BUAa W A[NA yCUNEHUA
Kpas.
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upper : That part of the boot above
the outsole covering the foot and leg.

vamp : The front area of the boot
upper forward of the instep.

vamp fabric : A fabric interply to
reinforce the vamp.

tige : Partie de {'article chaussant située
au-dessus de la semelle et couvrant le
pied et la jambe.

empeigne : Partie avant de la tige de
l'article chaussant située en avant du
cou-de-pied.

intercalaire en tissu : Tissu destiné a

renforcer 'empeigne.

sepx o6yBu : BepxHAaa YyacTb 06yBu Hag
NnogQowWBoON, 3aKpbiBaKOWaA CTOMNy WU ro-
neHb.

nepepok : llepegHARA YacTe Bepxa 06y-
BW, PACNONOXKeHHan Bnepean nogbema
cTonsl.

ycunutens nepegka: BHyTpeHHun ma-
Tepuan gnr yCUNeHWA nepegka.

vamp lining :
vamp.

A fabric lining the

vamp rubber : A rubber outer cover

of the vamp.

welt strip|: A strip of rubber around
the top of the sole to seal the exposed
edge of the joint of the sole to the
foxing.

heel plug || An additional filler in the

heel area.

Seals, gagkets

gasket, Mmechanical: A defor-
mable mEerial clamped between

essentially [stationary faces to prevent
the passage of matter through an
opening ol joint.

packing, | mechanical :()A” defor-
mable material used tg>prevent or
control the passage. of matter be-
tween surfaces which move in rela-
tion to eagh other.

avant-pied toile: Tissu doublant
I'empeigne.
empeigne en caoutchouc : Couche
extérieure en caoutchouc couvrant
I'empeigne.
trépointe : Bande en caoutchouc pla-

cée autour de la partie supérieure de la
semelle, servant a sceller le bord appa-
rent de la jonction de la semelle et de\la
claque.

bourrage de talon : Piece de remplis-
sage complémentaire- dans la zone du
talon.

Joint

joint d’étanchéité statique : Matériau
déformable serré entre deux surfaces
essentiellement fixes pour empécher le
passage de matiére par une ouverture ou
une jointure.

joint d’étanchéité dynamique : Maté-
riau déformable utilisé pour empécher ou
contrdler le passage de matiére entre
deux surfaces en mouvement I'une par
rapport a 'autre.

nopgknagka nepegka;. ( TeKCcTunbHan
noaknagka nepeaka.

Pe3uHOBbI i NePenoK : BHewHUM peanHo-
BbIf CnoW-Aepegka.

paHT : TMonocka pe3avHbt BOKPYr Bepxa
NogowBbI ANA MPOYHOro KPEMNeHvuAa wu
obecneYeHnA repmeTu3aLnm Mexxay Bbl-
CTynaowMm kpaem nogowssl|un o6cotos-
KOW.

3anonwuTens Kabnyka: [d6aBOYHbIv
3anonHUTens B 30HE Kabnykal

YnnoTHeHUA, Nnpoknagku

mMexaHuuvecKkoe ynnorHenue : |[ledpopmu-
pyeMbl it MaTepuan, 3axxaTbl|Mexay He-
NOABUXKHbIMU NNOCKOCTAMKU ANA Npefo-
TBpaweHua NpoHuKaHuA Beliectsa Ye-
pe3 OTBEPCTUE UNU CThIK.

npoknagka (mexanwuueckas) : |lecpopmn-
pyembliA Marepuan, npuMeHdembln anA
NpefoTBpaWEeHNA UK KOHTPPNA NPOXO-
4a BEwecTsa Mmexpay noselxHOCTAMM,
KOTOpble ABUXYTCA APYr OTHPCUTENbHO
apyra.

Textiles — coated fabrics

coated fabric : A textile fabric with
an adherent layer or layers of rubber
and/or plastic based material on one
or both surfaces resulting in a flexible
product.

twist {amount of) : The number of
turns around its axis per unit length of
yarn or textile strand, or of a product
such as cable or hose.

Textiles, supports textiles revétus

support textile revétu : Produit souple
constitué par un support textile ayant
une ou plusieurs couche(s) adhérente(s)
de matériau & base de caoutchouc et/ou
de plastique sur une ou deux facel(s).

torsion : Nombre de tours autour de
son axe par unité de longueur d'un fil,
d’un toron textile ou d’un produit tel que
cable ou tuyau.

TkaHu, TKaHU C NOKpbITUEM

TKaHb € NOAMMEPHLIM NOKPbLITHEM :
BnacTuuHbIn maTepunan, NnpeacTasBnALo-
UM CcOB0OWN TKaHb, MOKPbLITYIO OAHUM
UMW HECKONMbKUMM CNOAMWN pe3uHbl u/
WY NAacTMacechbl, HAHECEHHbIMK C Of-
HOW UNK 4BYX CTOPOH.

KpyTKa : 4Ynucno noBopoToB (BUTKOB) BO-
KpPYyr CBOEW OCU Ha equHUNLY ANWUHbI HU-
T UNU NPAGU TEKCTUNA UNW U3JENUN,
Takux Kak kaéenb UnNu pykas.
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Cellular products

cellula

r material : A material hav-

ing many cells (either open, closed, or
both), dispersed throughout is mass.

cell : A single small cavity surround-
ed partially or completely by walls.

closed
by its

Produits alvéolaires

produit alvéolaire : Produit présentant
de nombreuses petites cavités (alvéoles),
intercommunicantes ou non, réparties
dans la masse.

alvéole : Petite cavité élémentaire,
entourée complétement ou partiellement
par des parois.

ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

MopucTbie maTepuanst

nopucTbli marepuan : Marepuan, umeo-
WMt MHOFO MOpP (OTKPbITHIX, 3aKPbIThIX
WNun TOro v apyroro Tunay), pacrnpefenen-
HbIX MO BCEW Macce.

nopa: He6onbwaa NONOCTb, YaCTUYHO
URU NONHOCT b IO OKPYXEHHAA CTEHKaMW.

cell : A cell totally enclosed
walls and hence non-inter-

connecting with other celis.

open
closed

tell ' A cell not totally en-
by its walls and hence inter-

connecling with other cells or with

the ext

open
cellular
all the

closed
cellular
all the

cored

Brior.

cell cellular material : A
material in which practically
ells are interconnecting.

cell cellular material : A
material in which practically
cells are non-interconnecting.

celiular material : A cellular

materigl containing a multiplicity of

holes
cylindr

into thg

mally p

usually, but not necessarily;
cal in shape) moulded or_cut
material in some pattern,\nor-
erpendicular to the largest sur-

face, afpd extending a part-of_all of the

way th

latex
rubber

sponge rubber :

consist

ough the piece:

oam.:
latex.

A foam made from

alvéole fermé (cellule) : Alvéole tota-
lement clos par sa paroi et, par suite,
ne communiquant pas avec d'autres
alvéoles.

alvéole ouvert (pore) : Alvéole non
totalement clos par ses parois et, par
suite, communiquant avec les autres
alvéoles ou avec l'extérieur.

produit a alvéoles ouverts {produit
poreux ou produit spongieux).s, Pro-
duit alvéolaire dans lequel, pratiquement,
tous les alvéoles communiquent entre
eux.

produit a alvéoles” fermés (produit
cellulaire) : Produit alvéolaire dans
lequel, pratiguement, tous les alvéoles
sont des celluies.

produit alvéolaire avec évidements :
Rroduit alvéolaire comportant de multi-
ples trous (évidements, habituellement
mais non nécessairement, de forme
cylindrique) moulés ou découpés dans la
masse du produit, généralement perpen-
diculaires a la plus grande surface et tra-
versant ou non toute |'épaisseur de la
piéce.

mousse de latex : Mousse obtenue a
partir de latex de caoutchouc.

3aKpbITan nopa (Auenka):| Avenka, non-
HOCTbLIO 33KpPbITaA CTEHKIMU U HECOO6-
WaowanAcA C APYrMMn AYgNKaMN.

oTKpeiras nopa: [lopa, [HENONHOCTbIC
3aKpPBITAR CTEHKAMK W COQ6LAIOWARACH C
APYCMMM NOPaMU 1NM BHEWHEN CPEROW.

maTepuan C OTKPbiTbiMu|nopamu (ry6-
Ka): [opuCTbin Marepugn, B KOTOPOM
NPakTUYeCcKM BCE NOPbI CPOGWAIOTCA.

AYEUCTbIN MaTepuan € 3§KpLITbIMKU NO-
pamu : TlopncCTbit maTepyarn, B KOTOPOM
NpakTU4YeCcKu BCe ANENKK|He coobwaloT -
CA MexXxagy co6ou.

AYEUMCTLIW 3anonuuTens|: AdencTbin
Marepuan, cofgepxxawuy MHOXKecTBO
nop (06bI4HO, HO HEO6A3aTeNbHO LMNUH-
apudeckux no dopme), |oTOoOpMOBaH-
HbIA NN BbIPE3aHHbIM U3 KyCKa marte-
puana Tow XXe CTPYKTYphl NepneHpnKy-
NAPHO HaMBONbLER MOBEPXHOCTU U 3a-
MONHAKWMIK n3genue unul 4acTb ero.

naTtekcHan neHa: [leHa

TexKca.

Ha OCHOBe na-

A cellular rubber
ing predominantly of open

cells and made from a dry rubber
mix/compound.

fissure : A split or crack in a cellular
material.

void :

A cavity unintentionally

formed in a cellular material and sub-
stantially larger than the characteris-

tic indi

vidual cells.

caoutchouc spongieux : Caoutchouc
alvéolaire comportant principalement des
alvéoles ouverts et obtenu a partir d'un
mélange de caoutchouc sec.

fissure : Fente ou craquelure dans un
produit alvéolaire.

poche : Cavité non provoquée inten-
tionnellement dans un produit alvéolaire
et beaucoup plus grande que les alvéoles
normaux du produit.

ry6uatas pesuHa: A4deuctanr pesuHa,
COCTOAWAs 8 OCHOBHOM W3 OTKPbIThIX
nop U cienaHHan Ha OCHOBE CYXOW pe3u-
HOBOW CMeCH.

TpewuHa : lWenb nnm TpewmHa B nopu-
cToM marepuane.

nonoctek : [lonocTs, 06pas’oBaBWIAACH
CamonNpPOU3BONbHO B OTAENbHbIX MECTaX
nopucTOro Marepuwana v CyWecTBEeHHO
NpeBOCXOARWAA N0 PA3MEPY OTAENbHAIE
nopsl.
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cellular striation : A layer within a
cellular material that differs greatly
from the characteristic cell structure.

collapse : The inadvertent den-
sification of a cellular material during
its manufacture, resulting from break-
down of its cell structure.

skin : A relatively dense layer at the

striation alvéolaire : Couche interne
d'alvéoles, qui différe de la structure
alvéolaire normale.

affaissement : Densification acciden-
telle d'un produit alvéolaire lors de sa
fabrication, avec destruction de sa struc-
ture alvéolaire.

peau ou crolite : Couche relativement

wepoxosatocTb A4eex: Cnow B nopwu-
CTOM MaTepuane, KOTOpbl# No ceoewt
CTPYKTYpe pPe3KO OT/IMYaeTCA OT xapak-
TEPHOMN CTPYKTYPbl RYEeK.

YNNOTHEHME : HenpegycmoTpeHHoe
yrNoTHEHUe NOPUCTOro matepunana B pe-
synbTaTe pPaspyweHWA NOPUCTON CTpy-
KTypbl B NPOLECCE ero U3roTOBNEHUA.

obonouka : CpaBHATENbHO NANOTHbIK NO-

surface of gceltutarmateriat—————dense & ta—surface d‘un produit—atvéo-——BEepXAUCTRSI TNOW TIOPACTPro  Marte-

applied sILin : A thin surface layer
of elastompric material applied to a
cellular product.

rubber, expanded : Cellular rubber,
having cIo%d cells, made from a solid
rubber compound.

laire.

peau rapportée : Couche de matiére
élastomérique, appliquée sur un produit
alvéolaire et formant une peau superfi-
cielle.

caoutchouc expansé : Caoutchouc
alvéolaire, a alvéoles fermés, obtenu a
partir d’'un mélange de caoutchouc sec.

puana.

HAHOCOHHBIW NOBEPXHOCTHBIM CNOW :
TOHKWA NOBEPXHOCTHBLIM CnA 3nacTo-
Mepa, HaHeCeHHbIM Ha nopug¢toe uage-
nue.

nopucrana pesuHa: A4enctdn (ryéua-
TaR).peanHa, UMeoWan 3aKkpbiTblie nopbl
W, MN3roTOBNEHHaA U3 CyXOW PEe3nHOBOW
CMeCH.
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Figure 1 — Apkie types Figure T — Types a chevi T —

1 Tongue 1 Languette 1 Asbiyox

2 Eyelet 2 CkEillet 2 Bnouyku

3 Vamp 3 Empeigne 3 Mepepok

4 Toecap 4 Embout 4 Hocok

5 Outsole 5 Semelle d'usure 5 BHewHUH NOAOWBEHHbIM CNON
6 Heel 6 Talon 6 Kaényk

7 Foxing 7 Claque ou bande 7 06cow3ka

8 Top bindin 8 Bordure 8 OkaHTOBOMYHARA nenTa

9 Filling 9 Bourrage 9 3anofHuTensb
10 Insole 10 Semelle intérieure 10 Creneka
11 Back strip 11 Baguette arriére 13=~Yeunutens no 3agHemy wBy
12 Tongue 12 Languette 12\/A3abivok
13 Eyelet stay 13 Sous-ceillet 13 Nop6noyHuk

NOTE — In the

rather than a separate part.

Figure 2 — Knee)types

ase of mouided footwear, the
terms may indicale a particular area of a boot,

NOTE — Dans le cas d'articles chaussants mou-
lés, les termes peuvent désigner plutdt une sdrface

particuliere de la botte qu’une partie individueile.

Figure 2 — Types a tige

MNPUMEYAHWUE — B cnydae opmMoBaHHO
MOFyT 03HaYaTb HE OTAenbHbIE feTanu, a
o6yBUN.

h 06yBM TEpMUHbI
6061 eHHbIE 30HbI

durypa 2 — Tunsbl canor

1 Vamp lining 1 Avant-pied toile 1 Moaknagka anA nepegka

2 Leg lining 2 Doublure de jambe 2 MNogknagka ANA ronewnwnia

3 Anklet rubber 3 Renfort de cheville (chauve-souris) 3 Pe3nHOBbIN YCUNUTENb HUXHEN YacTu roneHvla
4 Vamp rubber 4 Empeigne en caoutchouc 4 Pe3nHoBbIA Nepeaok

5 Insole 5 Semelle intérieure 5 Crenbka

6 Filling 6 Bourrage 6 3anonHuTens

7 Heel piece 7 Piéce de talon 7 Pe3uHOBbIN 3afHUK

8 Foxing 8 Claque ou bande 8 O6coto3ka

9 Outsole 9 Semelle d'usure 9 BHEWHW NOAOWBEHHbLIN CNON
10 Heel 10 Talon 10 Kaényk

11 Sidestay 11 Renfort latéral 11 Bokoson ycunutens

12 Counter 12 Contrefort 12 3agHuk

13 Leg rubber 13 Revétement gomme 13 Pe3nHOBOE roneHulye

NOTE — In the case of moulded footwear, the
terms may indicate a particular area of a boot,
rather than a separate part.

NOTE — Dans le cas d'articles chaussants mou-
lés, les termes peuvent désigner plutdt une surface
particuliére de la botte qu’une partie individuelle.

APUMEYHAHWUE — B cnydae HOpMOBAHHOW O6YBU TEPMUHLI
MOryT O3Ha4aThb He OTAenbHele AETanyu, a 0606WeHHbIE 30Hbt
06yBun.
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