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Rubber - Vocabulary Caoutchouc - 
ADDENDUM 9 Vocabulaire 

ADDITIF 9 

Addendum 9 to International Standard L'Additif 9 à la Norme internationale AononneHMe 9 K MeXAyHapOAHOMy CTaH- 
IS0 1382 : 1982 was developed by Is0 1382 : 1982 a été élaboré par le comité AapTy HCO 1382 : 1982 6bino pa3pa6o~a~o 
Technical Committee ISOITC 45, Rub- technique ISOITC 45, Ëlastomères et pro- TeXHMWCKMM KoMMTeToM MCOiTK 45, 
ber and rubber products. duits à base d'élastomères. KayqyK U pe3uHosbre usdenu~i. 

Processing terms Termes concernant la mise TepMHHbi no TexHonorHH 
en œuvre 

sheeting (the act of) : The process of nmToBanHe (npouecc): npouecc npnna- 
converting a rubber or rubber mix, convertir un caoutchouc, un mélange ou HMR Kay.iyKy, ~ ~ ~ M H O B O G I  m e w ,  pe3u~o- 
rubber dough or coagulated latex into a une dissolution pâteuse à base de caout- BOO name M n M  cKoarynMpoeaHHoMy na- 
form in which the thickness is small in TeKcy @opMbi JarOTOBKM, Tonupwa KOTO- 
proportion to the length. povi Hesenwa no OTHowennto K Anwe. 

mise en feuille: Processus permettant de 

chouc, ou un coagulum à base de latex, en 
une forme dont l'épaisseur est faible par 
rapport à la longueur. 

skim coating (the act of) : The process HanecenHe noicpbirm (npouecc): flpouecc 
of applying a thin layer of rubber mix to Hatiecenm ToHKoro cnofl KayryKa M n M  pe. 
a sheet material without significant de caoutchouc ou de mélange sur un maté- ~ M H O B O W  cMecM Ha nMcToeoI;I MaTepvian ny- 
shear forces between the rubber and TeM M C ~ O ~ ~ ~ O B ~ H M R  KanaHApa 6e3 npnno- 
the sheet. sans exercer de force de cisaillement meHw 3 ~ a q ~ ~ e n b ~ b i x  cMn cAeMra MemAy 

KayrlyKoM M nMcToM. 

. . . . . «skim coating» (the act of) : Pro- 
cessus d'application d'une mince couche 

riau en feuille au moyen d'une calandre 

importante entre le caoutchouc et la feuille. 

L' 
topping (the act of) 

See skim coating (the act of). 

. . . . . «topping» (the act of) 

Voir ((skim coating (the act ofin. 

n p o ~ a s ~ a  (npouecc) 

CM. HaHeceHue noKpbimuFi (npouecc). 

Vulcanization terms Termes concernant la TePMHHbl no ByJlKaHH3aqHH 
vulcanisation 

crosslink: A chemical bond or atom(s) noneperinari CBR% : XMMwecKaR CBRSL, 
joining two rubber chains or two parts aToM M n M  rpynna aToMoB, coeAMHRtowMe 
of the same rubber chain as a result of Aee qenM KayqyKa M ~ M  Aee qacm OAHOW M 
vulcanization. canisation. TOR x e  UenM. 3 ~ a  CBR% RenReTcR pesynb- 

pont : Liaison chimique ou atome(s) reliant 
deux chaînes de caoutchouc OU deux par- 
ties d'une même chaîne, résultant de la vul- 

E g  TaTOM Byn KâHM3auMM. 
S? 
s s  est aussi utilisé. 

NOTE - En francais, le terme ((liaison pontale)) 
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crosslink density: The number of densité du réseau: Nombre de ponts par nnoTnocTb nonepernbix ceri3eA: %mo 
crosslinks per unit volume or unit mass nonepewbix ce~3eW Ha egMHMqy o6aeua Unité de VOlUme ou Unité de masse du 
of vulcanized rubber. caoutchouc vulcanisé. LIiiM eflMHMqy MaCCbl ByflKaHLI3âTa. 

crosslinking (the act of) : insertion of 06pa30BaHHe nonepernbix cerisen; cunea- 
crosslinks between or within rubber dans les chaînes de caoutchouc conférant nne (npoqecc) : IlpOqecc 06pa30BaHMR no- 
chains to give a network structure. une structure en réseau. nepeqwx C B R B ~ M  Memgy qenRw unM 

B H ~ T ~ M  qeneil KayryKa, npmiogRupiA K 
NOTE - Le terme ((rétification)) est parfois uti- @OpMLIpOBaHLIO TpeXMepHOil npoc-rpan- 

réticulation : Insertion de ponts entre ou 

lisé. CTBeH HOU CTPYKTYP bl. 

network : A three-dimensional reti- réseau : Structure tridimensionnelle réticu- npocTpaHcTBeHHaR CeTKa : TpexMepHaR 
cuiate structure formed by interchain or Iée formée par des liaisons de molécules de CeTYaTaR cTpyKTypa, 06pa30sati~a~ nyTeM 
within chain bonding of rubber caoutchouc entre chaînes ou à l'intérieur CoegmeHMR nonmepHbix qeneil Mexgy 
molecules in combination with chain de celles-ci, combinée avec des enchevê- c060W LI 06pa30BaHMR ce~3eil  B npegenax 
entanglements. trements de chaînes. ognoW M TOW me qenw. 

cure cuisson syn~ann3aqnri 

See vulcanization (IS0 1382). Voir vulcanisation (IS0 1382). CM. e y n ~ a ~ u 3 a q u ~  (MCO 1382). 

NOTE - Le terme «cuisson» peut être considéré 
comme de l'argot de métier. 

cure rate : The rate at  which a rubber vitesse de vuicanisation : Vitesse à CKopoCTb eyn~ann3aqnn : CKopocTb, c KO- 
mix vulcanizes after having reached the  TOPO^^ B ~ ~ K ~ H M ~ ~ ~ T C R  p e w ~ o e a ~  CMeCb 
point of incipient vulcanizatian. nocne gocTMmeHHR TO~IKM Haqana BynKa- 

laquelle un mélange à base de caoutchouc 
vulcanise après avoir atteint le début de 
vulcanisation. HMB~~IM. 

plateau cure : A type of vulcanization nnaTo ~ y n ~ a n n ~ a q n n  : nepnog BynKaHM- 
during which the value of a desired pro- 3 a q ~ ~ ,  B TeqetiMe KoToporo menaeMbie 
perty proceeds to a itiaximum and then ceohcTsa Aocwraw MaKcmyMa, a 3 a ~ e ~  
remains essentially constant for a maximum et reste essentiellement cons- OcTatoTcR npaKTwectw 6e3 M ~ M ~ H ~ H L I R  B 
substantial period at the vulcanization TeveHMe 3 ~ a q ~ ~ e n  b ~ o r o  nepwoga BpeMe- 
temperature. température de vulcanisation. HM npM TeMnepaType B ~ ~ K ~ H M J ~ ~ L I L I .  

vuicanisation avec plateau : Type de vui- 
canisation au cours de laquelle la ValeUr de 
la propriété que l'on recherche atteint un 

tante pendant une période suffisante à ia 

flat cure: Synonym for plateau cure. . . . . . ((flat cure)) 

Voir vulcanisation avec plateau. 

nnocKari eynKann3aqnri 

CM. nnamo syn~anu3aquu. 

marching modulus cure : A type of vulcanisation avec module ascendant: synKann3aqm c HJM~HRK>~HMCR m o ~ y -  
vulcanization during which the stiffness neM: B ~ ~ K ~ H M ~ ~ ~ L I R ,  npw KOTOPOU mecT- 
of a vulcanized rubber does not reach a Kocn ~ y n ~ a ~ m a ~ a  He gocTwraeT MaKcw 
maximum value but continues to rise valeur maximale mais continue à croître ManbHoA BenMqMHbt, HO npogonmaeT Meg- 
siowiy, after a rapid rise, at the lentement après une montée rapide, à la ne"o pacTH nocne 6biCTpOrO nOBbitue- 
vulcanization temperature. température de vulcanisation. HMR, npM TeMnepaType B ~ ~ K ~ H L I ~ ~ ~ L I L I .  

Type de vulcanisation au cours de laquelle 
la rigidité d'un vulcanisat n'atteint pas une 

marching cure: Synonym for march- 
ing modulus cure (the preferred term). 

. . . . . ((marching cure)) 

Voir vulcanisation avec module ascendant. 

n3~enri toqancri syn~annaaqnri 

CM. e y n ~ a ~ u 3 a q u ~  c U ~ M ~ H R ~ ~ U M C R  MO- 

dyneM (npe~nOqTMTeflbHbil? TepMMH). 

reversion : An anaerobic deterioration réversion : Détérioration anaérobie des peeepcnri; nepeeyn~ann3aqnri : A ~ a ~ p o 6 -  
of vulcanizate properties on overcure propriétés des vulcanisats, due à une expo- Hoe yxygtueHMe C B O ~ C T B  ~ y n ~ a ~ m a ~ a ,  
caused by continued exposure to sition prolongée aux températures de vul- B ~ I ~ B ~ H H O ~  npogonmwTenbHbiM ~03peh- 
vulcanization temperatures. canisation. CTBMeM TeMnepaTypbl ByflKaHLI3aqMM. 

NOTE - Reversion is usually caused by loss nPMMEqAHME - Peeepcm 06biqHO npoilcxo- 
and/or change in structure of crosslinks. une chute et/ou un changement de la structure PMT 8cnepcTeine noTepH H h n M  H3MeHeHHR 

NOTE - La réversion est due habituellement à 

pontale. cTpyKTypbi nonepewbix c ~ ~ 3 e U .  
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primary accelerator : The principal ac- 
celerator used in a vulcanizing system. 

accélérateur primaire : Accélérateur prin- 
cipal dans un système de vulcanisation. 

secondary accelerator : An ac- accélérateur secondaire : Accélérateur 
celerator used in low concentrations utilisé à faible dose avec un accélérateur 
with the primary accelerator to optimize primaire pour optimiser la vitesse de vulca- 
cure rate and vulcanizate properties. nisation et les propriétés des vulcanisats. 

booster: Synonym for secondary ac- 
celerator. teur secondaire. 

. . . . . «booster»: Synonyme d'accéléra- 

ultra accelerator : A highly active ac- ultra-accélérateur : Accélérateur très actif 
celerator for fast vulcanization, and pour vulcanisations rapides et souvent uti- 
often used for low-temperature vulcan- lisé pour des vulcanisations à basse tempé- 
ization. rature. 

c 
coagent : A compounding ingredient 
used in low concentrations to increase 
the crosslinking efficiency of certain 
non-sulfur vulcanization systems or to 
modify the properties achieved by such 
systems. mes. 

coagent : Ingrédient de mélange utilisé à 
faible concentration pour accroître le pou- 
voir de réticulation de certains systèmes de 
vulcanisation sans soufre ou pour modifier 
les propriétés conférées par de tels systè- 

NOTE - The term is usually identified with 
additives used to modify vulcanization by 
organic peroxides. 

NOTE - Ce terme est habituellement associé à 
des additifs utilisés pour modifier la vulcanisa- 
tion par les peroxydes organiques. 

vulcanizing agent: A compounding agent vulcanisant: Ingrédient de 
ingredient that effects crosslinking in mélange responsable de la réticulation du 
rubber. caoutchouc. 

curing agent: Synonym for vulcaniz- . . . . . «curing agent»: Synonyme 
ing agent (the preferred term). d'agent vulcanisant. 

curative: Synonym for vulcanizing . . . . . «curative»: Synonyme d'agent 
agent (the preferred term). vulcanisant. 

vulcanizing system : The combination système de vulcanisation : Combinaison 
of vulcanizing agent and, as required, d'un agent vulcanisant et, le cas échéant, 
accelerators, activators, retarders, etc., d'accélérateurs, activateurs, retardateurs, 
used to produce the desired vulcaniza- etc., utilisée pour conférer les caractéristi- 
tion characteristics and vulcanizate pro- ques de vulcanisation et les propriétés des 
perties. vulcanisats désirées. 

conventional sulfur vulcanizing 
system : As applied to diene rubbers, a 
general-purpose vulcanizing system US- 
ing a relatively high amount of elemen- 
tal sulfur as a vulcanizing agent and pro- 
ducing at optimum cure a network in 
which the combined sulfur exists 
predominantly in polysulfidic and 

système de vulcanisation convention- 
nel au soufre: Dans le cas de caout- 
choucs diéniques, système de vulcanisa- 
tion d'usage général comprenant une 
teneur relativement élevée en soufre élé- 
mentaire comme agent vulcanisant et 
développant à l'optimum de vulcanisation 
un réseau dans lequel le soufre combiné est 

BTOpMqHblÙ yCKOpHTeIib : yCKOpHTenb, 
npMMeHfleMblÜ B He60nbWMX KOJlMreCTBaX 
C OCHOBHblM yCKOpMTeneM C q€!nblO OnTM- 
MHJ~L(UM CKOPOCTM ~ y n ~ a n n ~ a q ~ ~  M 
CBOHCTB ~ y n ~ a ~ ~ s a ~ a .  

CoareHT: MHrpeAMenT meCu, npmeHFie- 

yeenMreHm ~ @ @ ~ K T M B H O C T H  06pa~oea- 
HMR nonepewbix C B R ~ ~ M  B HeKoTopbix He- 
cepwx  cHcTeMax ~ y n ~ a ~ ~ s a q ~ ~  HnM A n n  
MoAM@uKaquu CSO~?CTB, 06ecnewaae- 

Mb ln  E He60llbuiHX KOH~eHTpâ~MflX A n R  

MblX TaKUMM CHCTeMâMM. 

~yn~an~3y1oq~R arew: MHrpeAueHT m e -  

nepernbix csfl3eA B KayryKe. 
CH, KOTOPbln Bb13blBaeT 06pa30san~e no- 

o6birinan cepHan eyn~an~3ym~an cHcTe- 

KaM -  TO ~ y n ~ a ~ m y i o u a ~  cMcTeMa 06- 
wero H ~ ~ H ~ V ~ H M R ,  copepmawaR OTHOCM- 

HOU cepbi B KaqecT6e eyn~ati~3yotqero 
arewa; 06pa3y~qa~cf l  npw  TOM B OnTu- 

Ma: npHMeHMTenbH0 K fiHeHOBblM Kayqiy- 

TeflbHO BblCOKOe KOnH'4eCTBO 3neMeHT- 

MyMe BynKaHM3a~MM flpOCTpâHCTBeHHaR 
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disulfidic crosslinks and in non-crosslink 
chain modifications. 

efficient vulcanizing (EV) system : 
As applied to diene rubbers, a vulcaniz- 
ing system making efficient use of 
sulfur as a vulcanizing agent and pro- 
ducing at optimum cure a network con- 
taining predominantly thermally stable 
monosulfidic crosslinks. 

NOTE - EV systems comprise a sulfur 
donor or a low concentration of elemental 
sulfur, or both, combined with a high con- 
centration of accelerator(s). 

semi-efficient vulcanizing (semi-EV) 
system : As applied to diene rubbers, a 
vulcanizing system having sulfur with or 
without a sulfur donor and an ac- 
celerator concentration between those 
of a conventional sulfur vulcanizing 
system and an EV system. 

non-sulfur vulcanizing system : A 
vulcanizing system not iequiring free or 
donated sulfur for crosslinking. 

présent essentiellement dans des ponts 
polysulfure et disulfure et dans des modifi- 
cations de chaîne non pontales. 

système de vulcanisation efficace 
(EV): Dans le cas de caoutchoucs diéni- 
ques, système de vulcanisation permettant 
au soufre d‘agir efficacement comme agent 
vulcanisant et développant à l’optimum de 
vulcanisation un réseau à prépondérance 
de ponts monosulfure thermiquement sta- 
bles. 

NOTE - Les systèmes EV comprennent un don- 
neur de soufre ou une faible teneur en soufre 
élémentaire ou les deux, associés à une teneur 
élevée en accélérateur(s). 

système de vulcanisation semi-efficace 
(semi-EV): Dans le cas de caoutchoucs 
diéniques, système de vulcanisation dont 
les teneurs en soufre, avec ou sans don- 
neur de soufre, et en accélérateur sont 
comprises entre celles d’un système de vul- 
canisation conventionnel au soufre et d’un 
système EV. 

système de vulcanisation exempt de 
soufre : Système de vulcanisation ne 
nécessitant pas de soufre libre ou apporté 
par un donneur de soufre pour la réticula- 
tion. 

nPMMEqAHME - 3@@eKTUBHble BYnKaHH3YO- 
qMe CMCTeMbl COCTORT H3 QOHOpa Cepbi HIlW M3 

CoqeTaHm ne6onbuioro conepmaHm J ~ ~ M ~ H T -  

HHR ycKopmenfl (ycKopmenem). 
HOU CePb1 H CpaBHHTenbHO BblCOKOrO COpepXa- - 

necepnafi ~yn~an~3yioqafi cHcTeMa : Byn- 
K ~ H H ~ Y I O ~ ~ R  cMcTeMa, He ~pe6y iowa~ 31-118- 

BaHm nonepeirnbix c ~ ~ 3 e h .  
MeHTHOh MnM AOHOPHOh Cepbi AnR 06pa30- 

Compounding terms Termes divers (autres que TepMwibi no HHrpeAHeHTanm 
(other than for 
vulcanization) vu Icanisation) ByJlKaHH3aqH H) 

ceux utilisés pour la (OTJlHrlHble OT TePMHHOB no 

antidegradant : A compounding ingre- 
dient used to retard deterioration by 

agent protecteur : Ingrédient de mélange 
utilisé pour retarder la détérioration causée 

npoTHBocTapHTenb : MHrpeAMeHT pe3~no- 
 BO^ m e w ,  ~ c n o n b ~ y e ~ b i h  AnR s a ~ e ~ n e -  

ageing. par vieillissement. HMR AeCTpyKUMM, Bb13BaHHOh CTapeHMeM. 

NOTE - Antidegradant is a generic term for NOTE - «Agent protecteur)) est un terme &né- nPMMEqAHME - TepMHH npomueocmapumenb 
certain additives such as antioxidants, anti- rique pour certains additifs tels que les antioxy- mnReicR 0 6 1 4 ~ ~  TepMMHoM p n R  HeKoTopbix no- 
ozonants, waxes and other protective gènes, les antiozones, les cires et d’autres maté- 6aBOK, Tawx KaK aHmoKcMnaHTbi, ~ H T H O ~ O H ~ H -  
materials. riaux protecteurs. Tbi, BOCKH M ppyrHe ~ a q ~ ~ ~ b i e  MaTepHami. 

anti-flex cracking agent : A com- agent antifiexion : Ingrédient de mélange npOTHBOyToMMTenb : MHrpeAMeHT pe3HHO- 
pounding ingredient used to retard utilisé pour retarder la formation de craque-  oh CMeCM, MCnOflbJyeMbih AnR 3 a ~ e ~ n e -  
cracking caused by cyclic deformation. HHR PaCTPeCKMBaHMR, Bbl3Ba~~orO UHKnH- 

recKoh AeQopMaqMeh. 
lures dues à des déformations cycliques. 

‘d 

ground vulcanized rubber: Scrap poudrette : Déchets de caoutchouc vulca- pes~no~an KpouiKa : OTxoAbi cTapoh pe3~-  
vulcanized rubber in particulate form Hbi  B ~ 3 ~ e n b i r e ~ ~ 0 ~  BMAe, ~ c n o n b ~ y e ~ b i e  
used as an extender or filler. utilisés comme produit d’extension ou B KairecTBe MnrirMTenR M n M  HanonHMTenR. 

nisé présentés sous forme pulvérulente, 

comme charge. 
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mineral rubber: A compounding in- caoutchouc minéral : Ingrédient de 
gredient derived from petroleum asphalt mélange dérivé d'asphalte pétrolier et uti- 
and used as a tackifier, softener or ex- lisé comme agent donnant du collant, plas- 
tender. tifiant ou produit d'extension. 

NOTE - The term is a misnomer; it is not a 
rubber. n'est pas un caoutchouc. 

NOTE - Cette dénomination est incorecte; ce 

process oil : A hydrocarbon oil derived 
from petroleum or other sources and 
used as an extender or process aid. 

huile de mise en œuvre : Huile hydrocar- 
bonée dérivée du pétrole ou d'une autre 
source, utilisée comme produit d'extension 
ou comme agent de mise en œuvre. 

foaming agent (latex) : A compound- agent moussant (latex) : Ingrédient de 
ing ingredient used to facilitate the for- mélange utilisé pour faciliter la formation 
mation of air bubbles in latex during the de bulles d'air dans le latex au cours de la 
production of latex foam. production de mousse de latex. 

foam stabilizer (latex) : A compound- stabilisant de mousse (latex) : Ingédient 
ing ingredient used in the preparation of de mélange utilisé dans la préparation de 
latex foam to stabilize the foamed latex mousse de latex pour stabiliser le mélange 
mix during gelation, drying and de mousse de latex pendant la gélification, 
vulcanization. le séchage et la vulcanisation. 

.-/ 

thickener (latex) : A compounding épaississant (latex) : Ingrédient de 
ingredient used in small quantities to mélange utilisé en petite quantité pour aug- 
increase the viscosity of latex or latex menter la viscosité du latex ou d'un 
mix. mélange à base de latex. 

wetting agent (latex) : A compound- agent mouillant (latex) : Ingrédient de 
ing ingredient used to reduce the sur- mélange utilisé pour réduire la tension 
face tension of a latex mix and thereby superficielle d'un mélange à base de latex 
facilitate spreading and impregnation of et, par suite, faciliter le gommage ou 
a surface by the latex mix. l'imprégnation d'une surface par le 

mélange de latex. 

+ Miscellaneous terms Termes divers 

monomer: A low molecular mass monomère: Substance de faible masse 
substance the molecules of which are moléculaire constituée de molécules aptes 
capable of reacting with like or unlike à réagir avec elles-mêmes ou avec d'autres 
molecules to form a polymer. molécules pour former un polymère. 

ebonite: A hard material made by ébonite: Matériau dur résultant de la vul- 
sulfur vulcanization of rubber in which canisation au soufre du caoutchouc, la 
the hardness is substantially obtained dureté étant essentiellement due à l'action 
by the action of the sulfur. du soufre. 

NOTE - The hardness results from the in- 
crease in glass transition temperature that 
occurs when a diene rubber is combined 
with a higher proportion of sulfur. 

NOTE - La dureté est due à l'augmentation de 
la température de transition vitreuse qui se pro- 
duit lorsqu'un caoutchouc diénique est combiné 
à une forte proportion de soufre. 

hard rubber (deprecated term) 

See ebonite. 

caoutchouc durci (terme déconseillé) 

Voir ébonite. 

flPMMEclAHME - 3 T O T  TepMMH OUlM60irHblM; 
3T0  He KâyiryK. 

CTa6Mnbl3aTOp neHbl (JlâTeKC) : MHrpeAM- 
eHT PeJHHOBOh CMeCM, MCnOflb3yeMbih 
npM npMroTosneHuM n e ~ o p e 3 ~ ~ b i  Ha OCHO- 

Be naTeKca AnR coxpaHeHm ee CTa6Mflb- 
HOCTM BO spem xenaTMHMpoBaHm, cyw- 
KM M E I ~ ~ K ~ H M ~ ~ ~ M M .  

a a r y c ~ ~ ~ e n b  (naTeKc): MHrpepMeHT p e 3 ~ -  
HOBOA cMecM, npMMeHneMbiü B ~ e 6 o n b w o ~  
KOiiMqeCTBe A i i R  nOBblUeHMR Efl3KOCTM na- 
TeKCa MflH JlaTeKCHOh CMeCM. 

cmaweaoupIH areHT (naTeKc): MHrpeAM- 
eHT pe3MHOBOh CMeCM, MCnOflbJyeMbih AilR 

nOHMXeHMfl nOBePXHOCTHOr0 HaTflXeHMfl 
naTeKcHoh cMecM M o 6 n e r r e ~ ~ f l  6naro~a- 
p~   TOM^ npoueccoe Hatiecenm ee Ha Ka- 
K M ~ - ~ M ~ O  noeepxHocTM M ee nponmw. 

manomep: BeqecTBo c H M B K O ~  MoneKynnp- 
 HO^ MaCCoh. cocTofltqee 143 MoneKyn, cno- 
CO6HbIX BCTynaTb B PeaKuUIû C nOAO6Hbi- 
MM ce6e M n M  ApyrMMM MOfleKyJlaMM C o6pa- 
~ O B ~ H M ~ M  nonmepa. 

360"~: TBepflbih MaTepMan, nonyqen- 
Hblh C IlOMOU(bl0 CepHoh BYflKâHM3auMM 
KayqyKa, TBepAOCTb KOTOpOrO, B OCHOB- 

HOM, nOnyqaeTcfl 3a cqeT AehcTem cepbi. 

nPMME'-lAHME - TBeppOCTb RBnReTcR pe3ynb- 

Horo nepexoga, KoTopoe E I O ~ H M K ~ ~ T  B cnyirae 
TaTOM nOBblUleHHR TeMIlepaTypbi CTeKllOO6pa3- 

KOM6HHMpOBâHMR flHeHOüOr0 KayiryKa C 60nb- 
UlHM KOnHireCTBOM Cepbi. 

CM. s60uurn. 
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