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sheeting (the act of}: The process of

cor
rub
for
pro

=

of
a

she
the

tog
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crg

verting a rubber or rubber mix,
ber dough or coagulated latex into a
M in which the thickness is small in
portion to the length.

skiln coating (the act of) : The process

pplying a thin layer of rubber mix to
theet material without significant
ar forces between the rubber and
sheet.

ping (the act of)

skim coating (the act'of).

glcanization terms

sslink : A chemical bond or atom(s)

joiri

ingtwo rubber chains or two parts

en ceuvre

mise en feuille : Processus permettant de
convertir un caoutchouc, .un mélange ou
une dissolution pateuse“a-base de caout-
chouc, ou un coagulunva base de latex, en
une forme dont |'épaisseur est faible par
rapport a la londueur.

«skim coating» (the act of): Pro-
cessus d‘application d’une mince couche
de caoutchouc ou de mélange sur un maté-
fiau"en feuille au moyen d'une calandre
sans exercer de force de cisaillement
importante entre le caoutchouc et la feuille.

«topping» (the act of)

Voir «skim coating (the act of)».

Termes concernant la
vulcanisation

pont: Liaison chimique ou atome(s) reliant
deux chaines de caoutchouc ou deux par-

nucrosaHme (npouecc): MNpouecc ppuga-
HUAR Kayyyky, pe3anHoBOw cMecu, [e3umHo-
BOW MacTe UMW CKoarynuposaHHOMY na-
Tekcy (bopMbl 3aroTOBKU, TONWMHE KOTO-
pOW HEBENWUKA NO OTHOWEHWUIO K ANYiHeE.

HaHeceHue NokpbITUR (Npouecc): MNpouecc
HaHeCeHUA TOHKOIro CNOA Kayuyka hinu pe-
3UHOBOY CMECH Ha NUCTOBOW MaTeppan ny-
TeM UCNOMNbL3OBAHMA KanaHapa 6esnpuno-
JKEHUA 3HAYUTENbHbLIX CUI CABUra MeXay
Kay4yKoM U NUCTOM.

npomaska (npouecc)

CM. HaHeceHue noKpsimuA (npoueck).

-~

TepMuHbI NO BynKaHu3aumu

nonepeyHas CBA3b: XMMU4YECKAR |CBA3bL,
aToM Mnu rpynna atoMoB, coeguHAKOWne

of the same rubber chain as a result of
vulcanization.

ties d’'une méme chaine, résultant de la vul-
canisation,

NOTE — En francais, le terme «liaison pontale»
est aussi utilisé.

[1BE LieNy KayyyKa unu fiBe 4acTu 0gHOM n
TOM Xe uenu. 3Ta CBR3b ABNAGTCA Pesynb-
TaToOM ByNnKaHusauuu.
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crosslink density: The number of
crosslinks per unit volume or unit mass
of vulcanized rubber.

crosslinking (the act of}: Insertion of
crosslinks between or within rubber
chains to give a network structure.

network: A three-dimensional reti-
culate stfucture formed by interchain or
within |chain bonding of rubber
moleculgs in combination with chain
entanglements.

cure

See vulcanization {1ISO 1382).

cure rate: The rate at which a rubber
mix vulcg@nizes after having reached the
point of [ncipient vulcanization.

plateau|cure: A type of vulcanization
during which the vaiue of a desired pro-
perty prgceeds to a maximum and then
remains | essentially constant for a
substantjal period at the vulcanization
temperature.

flat cure: Synonym for plateau cure.

marching modulus cure: A type)of
vulcanizgtion during which thestiffness
of a vulchnized rubber does not reach a
maximurn value but continues to rise
slowly, |after a rapid{rise, at the
vulcanizgtion temperature.

marching care: Synonym for march-
ing modrlzlus cure (the preferred term).

densité du réseau: Nombre de ponts par
unité de volume ou unité de masse du
caoutchouc vulcanisé.

réticulation: Insertion de ponts entre ou
dans les chaines de caoutchouc conférant
une structure en réseau.

lisé.

réseau: Structure tridimensionnelle réticu-
lée formée par des liaisons de moiécules de
caoutchouc entre chaines ou & l'intérieur
de celles-ci, combinée avec des enchevé-
trements de chaines.

cuisson
Voir vulcanisation (1ISO 1382).

NOTE — Le terme «cuisson» peut étre considéré
comme de |'argot de métier.

vitesse de vulcanisation: Vitessé( a
laquelle un mélange a base de caoutchouc
vulcanise aprés avoir atteint le.début de
vulcanisation.

vulcanisation avec plateau: Type de vul-
canisation au cours delaquelle |la valeur de
la propriété que I'onjrecherche atteint un
maximum et reste essentiellement cons-
tante pendant.une période suffisante a la
température-de vulcanisation.

..... «flat cure»

Voir vulcanisation avec plateau.

vulcanisation avec module ascendant:
Type de vulcanisation au cours de laquelle
la rigidité d’un vulcanisat n'atteint pas une
valeur maximale mais continue 3 croitre
lentement aprés une montée rapide, a la
température de vulcanisation.

reversion: An anaerobic deterioration
of wvulcanizate properties on overcure
caused by continued exposure to
vulcanization temperatures.

NOTE — Reversion is usually caused by loss
and/or change in structure of crosslinks.

réversion: Détérioration anaérobie des
propriétés des vuicanisats, due & une expo-
sition prolongée aux températures de vui-
canisation.

NOTE — La réversion est due habituellement a
une chute et/ou un changement de la structure
pontale.

NAOTHOCTL NONepeuHbiX CBA3eW: Yucno
nonepeyYHbix CBA3EN Ha egUHULY O6bema
UNU eAnHULY Maccbl BynkaHusara.

o6pa3osaHue nonepeuHbiX CBA3EH; ClUMBaA-
Hue (npouecc): MNMpouecc o6pasoBaHua no-
nepeydHblX CBA3EW MeXy UenAMu unu
BHYTPU Uenen Kayuyka, NPUBOLAWMIA K

pop poBa © pe epHo APOcFPaH-

CTBEHHOW CTPYKTYPbI.

npocTPaHCTBEHHAR ceTka: TpexMepHaR
ceTyaTan CTPYKTypa, o6pa3oBaHHan NyTeM
COeAUHEHUA NonuMepHbiIX-lenen Mexxhy
co6on U o6pa3oBanud 'CBA3EN B npegenpx
OAHOM MU TOW Xe uenn,

BynKaHu3ayua

CM. BysikaHusauus (MCO 1382).

CKOPOCTb ByNKaHu3ayuu : CKOpOCTh, ¢ HO-
TOPOM BYNKAHU3YETCA pesnHOBaA CMefb
nocne SOCTMXXEHUA TOUKW Hauana BynHa-
HU3aLnK.

nnato Bynkauwsayuu: Mepuopf BynkaHu-
3auuKn, 8 TeUeHWe KOTOPOro xxenaemyie
CBOMCTBA JOCTUraIOT MakCUMyMa, a 3aTém
OCTaKTCA NPAKTUYECKN 6e3 u3MeHeHUr B
TeyeHUe 3HAYUTENbHOIO NEPUOAA BpeMe-
HW NPU TemnepaType ByNKaHM3aLuu.

nnockan synkaHu3ayua

CM. nnamo ByfiKaHusauuu.

BYNKaHU3aUMA C W3IMEHSIOIYUMCA MORY-
nem: BynkaHusauuAa, nNpyu KOTOPOW XegT-
KOCTb ByNKaHW3aTa He fOCTUraeT Makgu-
ManbHOW BENUUYUHbLL, HO NPOLONXKaeT Mga-
fleHHO PacTW nocne 6bICTPOro MoBbie-
HUA, NPU TemnepaType ByNKaHusauuu.

UIMEHAIOWAACA BynKaHu3aLuna

M. BY/TRaAUu3auUunA USMCHAR
dynem (NpefinoYTUTENbHbIN TEPMUH).

pesepcuA; nepeBynAkaHusayua: AHaspob-
HOE yXypweHWe CBOWCTB ByNKaHW3arTa,
BbI3BAHHOE NPOAOMKUTENbHLIM BO3AEn-
CTBMEM TeMNepaTypb! BynikaHU3auunu.

MPUMEYAHUE — Pesepcua 06bI4HO NPOUCXO-
AWT BCNeACTBUE NOTEpU W/MNU  U3MEHEHUA
CTPYKTYPbl MONEPEUHbIX CBA3EN.
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accélérateur primaire : Accélérateur prin-
cipal dans un systéme de vulcanisation.

primary accelerator : The principal ac-
celerator used in a vulcanizing system.

accélérateur secondaire: Accélérateur
utilisé & faible dose avec un accélérateur
primaire pour optimiser la vitesse de vulca-
nisation et les propriétés des vulcanisats.

secondary accelerator: An ac-
celerator used in low concentrations
with the primary accelerator to optimize
cure rate and vulcanizate properties.

OCHOBHOW YCKOPHUTENb : (MABHbIN YCKOPH-
Tenb, NPUMEHAEMbI B BYNKAHWU3YIOWEN
cucTeme.

BTOPUUYHBIK yCKOpUTeNb: YCKOpUTENb,
NPUMEHAEMbIA B HE60NbIINX KONWYEeCTBAX
C OCHOBHbIM YCKOpUTENEeM C Uefibio ONTU-
MU3ALUMU  CKOPOCTU BYNKAHM3aAUUW WU

..... «boostern: Synonyme d'accéléra-
teur secondaire.

bogster: Synonym for secondary ac-
celgrator.

ultra-accélérateur: Accélérateur trés actif
pour vulcanisations rapides et souvent uti-
lisé pour des vulcanisations 3 basse tempé-
rature.

ultsa accelerator: A highly active ac-
celerator for fast vulcanization, and
often used for low-temperature vulcan-
ization.

coggent: A compounding ingredient
used in low concentrations to increase
the| crosslinking efficiency of certain
norj-sulfur vuicanization systems or to
modify the properties achieved by such
systems.

coagent: Ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre le pou-
voir de réticulation de certains systémes de
vulcanisation sans soufre ou pour modifier
les propriétés conférées par de tels syste-
mes.

NOTE — Ce terme est habituellement associé a
des additifs utilisés pour modifier la vulcanisa-
tion par les peroxydes organiques.

NOTE — The term is usually identified with
addjtives used to modify vulcanization by
organic peroxides.

vullranizing agent: A compounding agent vulcanisant: Ingrédient de
ingfedient that effects crosslinking in  mélange responsable de la réticulation du
rubper. caoutchouc.

...«curing agent»: Synonyme

curl:g agent: Synonym for vulcaniz-

ing pgent {the preferred term}. d’'agent vulcanisant.

..... «curative»:
vulcanisant.

curative: Synonym forCwvidcanizing Synonyme d‘agent

ageft (the preferred term),

vulganizing system: The combination
of yulcanizing ‘agent and, as required,
accelerator§, activators, retarders, etc.,
used toproduce the desired vulcaniza-
tioncharacteristics-and-vuicanizatepro

systéme de vulcanisation: Combinaison
d‘un agent vulcanisant et, le cas échéant,
d'accélérateurs, activateurs, retardateurs,
etc., utilisée pour conférer les caractéristi-

vulcanisats désirées.

systéme de vulcanisation convention-
nel au soufre: Dans le cas de caout-
choucs diéniques, systéme de vulcanisa-
tion d'usage général comprenant une
teneur relativement élevée en soufre élé-
mentaire comme agent vulcanisant et
déveioppant & I'optimum de vulcanisation
un réseau dans lequel le soufre combiné est

conventional sulfur vulcanizing
system: As applied to diene rubbers, a
general-purpose vulcanizing system us-
ing a relatively high amount of elemen-
tal sulfur as a vulcanizing agent and pro-
ducing at optimum cure a network in
which the combined sulfur exists
predominantly in polysulfidic and

CBOUMUTB  BYITRaAm3ara:

BCcnomoraTenbHbii yckoputess : CUHOHUM
TepMuHa BMopuYHbIl yeKepumens

ynbTpaycKOpPUTEnk:  BbiCOKOAKTUBHbLIG
yckopuTens ANA/6bICTPON ByNKaHUBaLum,
4acTo NPUMEHAICWHIACR ANA HU3KOTeMNe-
paTypHOW BYNKaHW3ayuu.

coareHT: MHrpegmMeHT cMmecu, npumMetHse-
MblA B HE6OMblUNX KOHUEHTpauugx ANA
ysennyenma 3MPeKTUBHOCTU obfasoBa-
HWA NonepeyHbIX CBA3EN B HeKoTopbIX He-
CEepHbIX cUcTemMax BynkaHusaumm uhun ana
Moaunukauun csoncTs, obecneMuBae-
MbiX TAKUMU CUCTEMAMM.

MPUMEYAHUE — TepMWH 06bIYHO OTEKOECT-
BNAETCA C goSaBkaMu, NpUMEHAEMbIMK [aNA Mo-
Audukalmi CBOWCTB BYNKaHW3aTOB Npp nepe-
KUCHOM ByNKarun3aumu.

BYNKaHM3yloWu areHT: HrpegueHT cme-
CU, KOTOPbIW Bbi3biBaeT obpa3oBaHue no-
nepeYHbix CBA3EH B Kaydyke.

..... : CWHOHUM TepMnHa BynkaHusfowui
a2eHm, KOTOpbIA ABNAETCA nNpegNoYTu-
TeNbHbIM.

azeHm, KoTOpPbIA ABNAETCA npef
TenbHbIM.

BynKaHusyouman cucrema: KombuHauua
BYIKaHW3yIOUEro seuwecTsa W, ecnp Tpe-
6yeTCA, yCKOpUTenew, akTuBatopgs, 3a-
MefgnuTenen u T.4., CNonb3yeman 4nA no-

- e : OHHbBIX
XapakTepUCTUK U CBOWNCTB BYNKaHU3aTOB.

obblYHaR cepHan BYNKaHM3ylouwas CMUCTe-
ma: NMpuMeHUTenbHO K JUEHOBbLIM Kayuy-
KaM — 3TO BynKaHusylouwas cucrema ob-
Wero HasHavYeHua, cogepxxawas OTHOCHK-
TEeNLHO BbICOKOE KONUYECTBO INEMEHT-
HOWM cepbl B KadyecTeBe BYyNKaHuayilouero
areHTa; obpasylowancA Npy 3ToM B ONTU-
MyMe BYyNnKaHu3aumun npoCTpaHCTBEHHaRA
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disulfidic crosslinks and in non-crosslink
chain modifications.

efficient vulcanizing (EV) system:
As applied to diene rubbers, a vulcaniz-
ing systg aking—officient—use—o
sulfur as|a vulcanizing agent and pro-
ducing af optimum cure a network con-
taining predominantly thermally stable
monosulfidic crosslinks.

NOTE —| EV systems comprise a sulfur
donor or b low concentration of elemental
sulfur, or poth, combined with a high con-
centration| of accelerator(s).

semi-efficient vulcanizing {semi-EV)
system | As applied to diene rubbers, a
vulcanizifg system having sulfur with or
without |a sulfur donor and an ac-
celerator| concentration between those
of a copventional sulfur wvulcanizing
system apd an EV system,

vulcanizihg system not iequiring free or

non-suliEr vulcanizing system: A
i
donated bulfur for crosslinking.

Comppunding terms
(other|than for
vulcanization)

antidegradant: A compounding ingre-
dient used to retard_deterioration by
ageing.

NOTE — Antidegradant is a generic term for
certain additives_such as antioxidants, anti-
ozonants,| ‘waxes and other protective
materials.

présent essentiellement dans des ponts
polysulfure et disulfure et dans des modifi-
cations de chaine non pontales.

systéme de vulcanisation efficace
(EV): Dans le cas de caoutchoucs diéni-
au soufre d'agir efficacement comme agent
vulcanisant et développant a I'optimum de
vulcanisation un réseau a prépondérance
de ponts monosulfure thermiguement sta-
bles.

NOTE — Les systémes EV comprennent un don-
neur de soufre ou une faible teneur en soufre
élémentaire ou les deux, associés 4 une teneur
élevée en accélérateur(s).

systéme de vulcanisation semi-efficace
{(semi-EV): Dans le cas de caoutchoucs
diéniques, systéme de vulcanisation dont
les teneurs en soufre, avec ou sans don-
neur de soufre, et en accélérateur sont
comprises entre celles d’un systéme.de'vul-
canisation conventionnel au soufre et d’'un
systéme EV.

systéme de vulcanisation exempt de
soufre: Systéme ~de wvulcanisation ne
nécessitant pas de soufre libre ou apporté
par un donneurde soufre pour la réticula-
tion.

Termes divers (autres que
ceux utilisés pour la
vulcanisation)

agent protecteur: Ingrédient de mélange
utilisé pour retarder la détérioration causée
par vieillissement.

NOTE — «Agent protecteur» est un terme géné-
rique pour certains additifs tels que les antioxy-
génes, les antiozones, les cires et d'autres maté-

anti-flex cracking agent: A com-
pounding ingredient used to retard
cracking caused by cyclic deformation.

ground vulcanized rubber: Scrap
vuicanized rubber in particulate form
used as an extender or filler.

ceTKa COAEp)XUT Cepy, CBA3AHHYIO C Kay-
YYKOM MpPeuMyllecTBEHHO B BUfe nonu-
cynbuaHbIX U AUcynbdUAHBLIX none-
PeYHbIX CBA3EW, a TaKkKe CBA3AHHYIO C
Kay4yKOM BHYTPUMONEKYNAPHO.

3achpeKTUBHAA BYNKAHMU3YIOWAR CUCTEMA !
MpUMEHNTENLHO K GUEHOBLIM KayuyKam —

KayecTBe BYNKaHWU3ylOWero areHTa” adp-
(heKTUBHO UCMONbL3YyeTCA cepa; 06pasyip-
WaACA NPU 3TOM B ONTUMYME BYNKaHWU3Q-
LM NPOCTPAHCTBEHHAA CeTKA)CcoAepXuUT
npeuMylecTBEHHO TEPMOGTOMKUE MOHO-
cynbduaHble nonepeyHbIe)CBA3N.

NAPUMEYAHUE ~ 3dbekTUBHbIE BYNKAHU3YID-
wue cuctTembl COCTORT U3 fOHOPa Cepbl UNKN W3
COMEeTaHMA HEBONBIWOrO COAEpPXaHUA INEMEH[T-
HOM Cepbl U.CPABHUTENLHO BbICOKOrO CORepp-
HWA YCKOPUTENA (yckoputenen).

nonyacpeKTMBHAA BynKaHu3ylowas ci-
cTema: MpUMEHUTSNBHO K AUEHOBBIM Kay-
HyKam — 3TO BYNKAHWU3YIOWAA CUCTEMA,
MMelowWwan cogepxanuve cepb! (C unu 6¢3
AOHOpa cepbl) M ycKOpuUTena cpegHde
MeXRY 06bIMHOW CEPHON BYNKaHM3Y IOWew
cucTemMonm U 3DMEKTUBHOW BYNKAHU3YD-
uewn cucTeMomn.

HecepHas BynkaHu3yowana cucrtema: Byh-
KaHu3yiolan cucTema, He Tpebylowan ane-
MEHTHOW UNK JOHOPHOW Cepbi ANA 06pa3sp-
BaHWA NONEpeUYHbIX CBA3IEN.

TepMuHbI NO UHrpeAUEHTaM
(OTnUUYHbIE OT TEPMUHOB MO
BYNKaHU3aLuum)

npoTuBocTapuTens : MHrpeiueHT pesuHp-
BOW CMECU, UCNONb3yeMbI ANA 3aMean
HWA AECTPYKUWW, Bbi3BAHHOW CTapeHneM.

11

NPUMEYAHUE — Tepmuu npomusocmapume
ABNAETCA O6WUM TEPMUHOM ANA HEKOTOPLIX [O-

6aBOK, TAKUX KaK aHTUOKCUAAHTLI, aHTUO30HaH-
THT, BUCKI M Apyre 3 T

o

TIguX protecteurs:

agent antiflexion: Ingrédient de mélange
utilisé pour retarder la formation de craque-
lures dues & des déformations cycliques.

poudrette: Déchets de caoutchouc vulca-
nisé présentés sous forme pulvérulente,
utilisés comme produit d’extension ou
comme charge.

NPOTUBOYTOMMTENH : NHTPEANEHT PEe3NHO-
BOM CMeCU, ucnons3yembln ANA 3amepne-
HWUR PAaCTPECKUBAHWA, BbI3BAHHOIO LIUKNU-
yeckon aedopmavnmen.

peauHoBan Kpowka: OTXOAbI CTapow pesu-
Hb! B U3MENbYEHHOM BUE, UCNONb3yeMble
B KA4ecTBe MAFYUTENA UAK HANONHUTENA.
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mineral rubber: A compounding in-
gredient derived from petroleum asphalt
and used as a tackifier, softener or ex-
tender.

NOTE — The term is a misnomer,; it is not a
rubber.
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caoutchouc minéral: Ingrédient de
mélange dérivé d’asphalte pétrolier et uti-
lisé comme agent donnant du collant, plas-
tifiant ou produit d'extension.

NOTE — Cette dénomination est incorecte; ce
n’est pas un caoutchouc.

py6pakc: UHrpegueHT pesMHOBOW CMecH,
nony4yaembi M3 HehTAHOrO 6UTyMa U UC-
nonb3yeMbii ANA NMOBbIWEHUA KNEWKOCTH,
KaK MArYynTen WNKU pasdasuTtens.

NMPUMEYAHUE — 3TOT TepMuH OWWUEOUHBLIN;
3TO HE Kayuyk.

process oil: A hydrocarbon oil derived  huile de mise en ceuvre: Huile hydrocar- nnactuchukarop: YrnesogopogHoe (MuHe-

from petroleum or other sources and
use¢d as an extender or process aid.

ind ingredient used to facilitate the for-
mdtion of air bubbles in latex during the
praduction of latex foam.

fogming agent (latex): A compound-

ing ingredient used in the preparation of
latg¢x foam to stabilize the foamed latex
mix during gelation, drying and
vulcanization.

fo%m stabilizer (latex): A compound-

thickener (latex): A compounding
ingredient used in small guantities to
ingrease the viscosity of latex or latex
mix.

watting agent {latex): A compound-
ing ingredient used to reduce the sur-
fade tension of a latex mix and thereby
fadilitate spreading and impregnation of
a surface by the latex mix.

Miscellaneous terms

mgnomer: A low molecular mass
substance the molecules of which are
capable of reacting with’like or unlike
mojecules to form{a.polymer.

ebonite ;- A. hard material made by
sulfur Yulcanization of rubber in which
the| hatdness is substantially obtained

bonée dérivée du pétrole ou d’une autre
source, utilisée comme produit d’extension
ou comme agent de mise en ceuvre.

agent moussant (latex): Ingrédient de
mélange utilisé pour faciliter la formation
de bulles d'air dans le latex au cours de la
production de mousse de latex.

stabilisant de mousse (latex) : Ingédient
de mélange utilisé dans la préparation de
mousse de latex pour stabiliser le mélange
de mousse de latex pendant la gélification;
le séchage et la vulcanisation.

épaississant (latex): _Ingrédient de
mélange utilisé en petite quantité pour aug-
menter la viscosité du latex ou d'un
mélange a base de.Jatex.

agent mouillant (latex): Ingrédient de
mélange utilisé pour réduire la tension
superficielle d’'un mélange a base de latex
et, par “suite, faciliter le gommage ou
I'imprégnation d‘une surface par le
mélange de latex.

Termes divers

monomeére: Substance de faible masse
moléculaire constituée de molécules aptes
a réagir avec elles-mémes ou avec d’autres
molécules pour former un polymére.

ébonite: Matériau dur résultant de la vul-
canisation au soufre du caoutchouc, la
dureté étant essentiellement due a I'action

panbHOe) mMacno, nony4yaeMmoe . M3|HedTH
UNN APYrux UCTOYHUKOB U UCTAIQNY3yemoe
Kak paszbaBuTens UNU TexHONOry4eckan
pobaeka.

BCNeHMBalowWMn areHT; neHoobpasgeartens
(naTekc): UHrpegueHT pesnmHoBoOM|cMecH,
ucrnonb3yeMsla/anAa oénerdeHna pépaso-
BaHUA Ny3bIPbKOB BO3fyXa B nartegce npu
MONYyYEHUN NATEKCHOW NEHbI.

eHT PEe3MHOBOW CMeCK, WUCNONb3Iyembln
npr NPUrOTOBNEHUN NEHOPE3nHbI GOCHO-
BE naTekca gnA coxpaHeHUA ee cTabunb-
HOCTU BO BpPEMA >XenaTUHUpOBaHWA, Cyil-
KW W BynKaHusauuu.

crabunusatop NEHbI (nartekc): Mj:'penu-

3arycturens (nartekc): UHrpegueHr pesu-
HOBOW CMEeCU, NPUMEHAEMbIA B HE6PN b WIOM
KONU4ecTBe 4NA NOBbIWEHUA BASKJCTH na-
TEeKCa UNn naTeKkCHOW CMeCcu.

cMauMBalowWum areHT (narexc): Uwrpegu-
€HT Pe3nHOBON CMecH, ucnon bayeMLﬁ anAa
NOHWXKEHUR NOBEPXHOCTHOIO HaTHXKEHUA
naTekCHOW cMecu K obneryeHma 6paropa-
pA 3TOMy NpouUEecCOB HAHECEHUA e¢ Ha Ka-
KWUe-nneo NoBEepXHOCTU U ee NPONYTKM.

Pa3Hbie TepMuHbI

MaHomep : BeuecTBO C HU3KOW MONEKYNAp-
HOW Maccow. COCTOAlEe U3 MONeKyn, cno-
CO6HbIX BCTYNaTh B PeaKuuio ¢ Nofo6HbI-
MU cebe unu gpyrumu Monekynamu c oépa-
30BaHWeM nonumepa.

36oHUT: Tseppbln maTepuan, ngny4eH-
Hbi C NOMOUWbIO CEPHOW BynKaHpsaumm
KayuyyKa, TBepfocTb KOTOpPOro, B|OCHOB-

by theaction of the sulfur.

NOTE — The hardness results from the in-
crease in glass transition temperature that
occurs when a diene rubber is combined
with a higher proportion of sulfur.

hard rubber {deprecated term)

See ebonite.

du soufre.

NOTE — La dureté est due & l'augmentation de
la température de transition vitreuse qui se pro-
duit lorsqu’un caoutchouc diénique est combiné
a une forte proportion de soufre.

caoutchouc durci (terme déconseillé)

Voir ébonite.

HOM, NONy4yaeTCR 3a CHET AEeNCTBUA Cepbi.

APUMEYAHUE — TeepRoCTb ABNAETCA PE3ynb-
TaTOM MNOBbLIWEHUA TeMnepaTypbl cTeknoobpas-
HOrO Nepexopa, KOTOpPoe BO3HWKAEeT B cCnyvae
KOM6UHWPOBAHWUA [UEHOBOFO Kayudyka ¢ 60Mb-
WUM KONMYECTBOM Cepbl.

TBEepAan pe3WHa (HeynoTpebnAaemblt Tep-
MUH)

CMm. 360HUM.
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