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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO Member Bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO Technical Committees. Every Member Body inter-
ested in a subject for which a Technical Committee has been set up has the right to be
represented on that Committee. International organizations, governmental and non-govern-
mental, in liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the Technical Committees are circulated to the
Member Bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

International Standard ISO 1382 was drawn up by Technical Committee ISO/TC 45, Rubber
and rubber products

It was approved in [December 1968 by the Member Bodies of the following countries:

Australia Hungary Sweden

Austria India Switzerland
Canada Iran Thailand

Ceylon Israel Turkey
Colombia 1taly United Kingdom
Cuba Netherlands U.S.A.
CzechoslovaKia New Zealand U.S.S.R.

Egypt, Arab [Rep. of Poland

France Spain

No Member Body expressed disapproval of the document.

AVANT-PROPOS

ISO (Organisation [nternationale de Normalisation))est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normalisation (Comités/Membres ISO). L’élaboration de Normes
Internationales est donfiée aux Comités Technigques ISO. Chaque Comité Membre intéressé
par une étude a le droit de faire partie du*Comité Technique correspondant. Les organisa-
tions internationalef, gouvernementales ‘et)rion gouvernementales, en liaison avec I'ISO,
participent. également aux travaux.

Les Projets de Nofmes Internationhales adoptés par les Comités Techniques sont soumis
aux Comités Membres pour ‘approbation, avant leur acceptation comme Normes Inter-
nationales par le Cdnseil de FISO.

La Norme Internatioriale ISO 1382 a été établie par le Comité Technique ISO/TC 45, Elas-
toméres et produits labase-d’élasto

Elle fut approuvée en décembre 1968 par les Comités Membres des pays suivants:

Australie Hongrie Sueéde

Autriche Inde Suisse

Canada Iran Tchécoslovaquie
Ceylan Israél Thailande
Colombie Italie Turquie

Cuba Nouvelle-Zélande U.R.S.S.
Egypte, Rép. arabe d’ Pays-Bas US.A.

Espagne Pologne

France Royaume-Uni

Aucun Comité Membre n’a désapprouvé le document.
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BBEJEHHE

NUCO (Mexaynapomuas Opranuzanusa mo CTaHOapTH3alHH) ABJIAETCH BCEMUPHON deme-
panuedi HalMOHAJBLHBIX OpraHoB mo cranzgapru3auud (KomumreroB-wieHos MCO). Paspa-
6orka MexayHapoaabix CtaHnmaproB ocymectbisercs Texumueckumu Komureramu VCO.
Kaxaet KoMuTeT—4/ieH, 3aHHTEPECOBAHHBIN B AEATENLHOCTH Kakoro—mmbo TexHHYecKoro
Komurera, MeeT NpaBO y4acTBOBaTh B ero paborax. IIpaBHTEeILCTBEHHBIC H HENPABATENIb-
crBeHHble Mexnynaponuble Opragm3anui, corpyaanyaiomue ¢ MCO, Takke NpUHUMAIOT
y4acTtue B paborax.

TpoexTel Mexaynapoausix CTanaapToB, NpHHATHIE TexamueckuMH KOMHTETAMH, IEPET X
yrBepxnendem Coserom MCO B kavectBe MexayHapoanbix CTaHAapTOB, PacchIAKTCA
Ha onoOpenue BceM KoMmuteTaM—uieHam.

- Mexaysaponuaniit Craugapr MCO 1382 paspatoran Texuuueckun Konmurerom MCO/TK 45,

Kayuyk u uzdeaun uz pezunoi.

B nexabpe 1968 roma oH 6b11 onoOpeH ons onyGiukoBaHuA cnenyrormiumu | Komureramu-—

YJIEHAMH ;
ABcTpanus Kanana Taiiaag
ABCTpHs Konymbus Typups
Benrpus Ky6a Gpanpums
Eruner, Apabckas Peci. Hugepnaugs Lleiinpr
Hspanns Hosas 3enanmus Yexo¢oBakus
WUnnus O6peanuennoe KoponescTBo IBefnapus
Upan IMonpma 11):%3
HUcnauns CCCP
Hramusa CIIA

Hu ogun KoMHTeT-4/IeH He OTKIOHmINIpoekT.

© International Organization for Standardization, 1972 e
© Organisation Internationale de Normalisation, 1972 «
© Mexaynapoauas Oprannzamug no Crangapruzausn, 1972 e

Printed in Switzerland / Imprimé en Suisse /| Wsgano B Iselinapar
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ISO 1382-1972 (E/F/R)

YICO 1382 - 1972 (A/®/P)

SCOPE
AND FIEL

This International Standard gives definitions

of terms
English, Fr

The terms
main headj

ised in the rubber industry, in
ench and Russian.

are classified under the following
hgs:

1 Basic terms

2 Additivep

3 Propertid

4 Processing

s and tests

La présente Norme Internationale de-
finit, en anglais, frangais et russe, ‘les
termes utilisés dans I'industrie des élas-
tomeres.

Ces termes sont classifiés sous les
rubriques suivantes:

1 Termes fondamentaux
2 Additifs
3 Propriétés et essais

4 Mise en ceuvre

Rubber Vocabulaire C.nonalt,
vocabulary des élastoméres oo Kayvykam
OBJET HA3HAYEHUE
D OF APPLICATION ET DOMAINE D’APPLICATION U OBJIACTh ITPUMEHEHUS

Hactosmui#i Mexaynaponubni CraH-
[apT OaeT Ha aHramidkoM, ¢pasiys-
CKOM H PYCCKOM SI3BIK§X ONpelelIeHHs
TEPMHHOB, YNOTPEOIAEMBIX B pE3A-
HOBOH MPOMBIIIJIEHHOJTH.

OTH TepMHHE! KJIACCHPULUHMPOBAHBI IO
CleoyIOMMM paszenam|:

1 OcHOBHBIE TEPMHAHBY
2 WHrpeoueHTR
3 CsolicTa B HCHBLITAHHA

4 O6paboTka

B KOHIEe 3TOr0 AOKYMCEHTa IIPHBEIECH
TEPMHHOB.

5 Products 5 Produits 5 MarepHaisl

An alphabgtical index of the‘terms defined is Un index alphabétique des termes dé-

also given. finis compléte ce document. andasHTHBII yKa3aTe
REFERENCES REFERENCES CCBILJIKHA

ISO/R 34, Determination of tear strength of ISO/R 34, Détermination de la résis-

vulcanized natural and synthetic rubbers.

ISO/R 35,

Determination of the mechanical

stability of latex.

ISO/R 48,

Determination of hardness of vul-

canized rubbers.

tance au déchirement du caoutchouc
vulcanisé naturel ou synthétique.

ISO/R 35, Détermination de la stabilité
mécanique du latex.

ISO/R 48, Détermination de la dureté
du caoutchouc vulcanisé, naturel ou
synthétique.

VICO/P 34, Onpedenenue conpomuée-
Hus pa3dupy pe3uHbl HA OCHOBE 6YAKa-
HU3UPOGAHHO20 HAMYPAALHO20 U CUHME-
muuecko20 Kayuyka.

WNCO/P 35, Onpedesenue mexanuue-
CKOll ycmoiiuusocmiu Aamexca.

HICO/P 48, Onpedeaenue meepdocmu
pe3unbl HA OCHO8E 6YAKANUIUPOSAHHOZ0
HAMYpPAAbHO20 U CUHMEMUNECKO20 Kay-
uyKa.
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1 BASIC TERMS

7000

1001

1002

1003

1500

1501

1502

1503

1504

" 1505

General

elastomer: A macromolecular material
which returns rapidly to approximately
its initial dimensions and shape after
substantial deformation by a weak
stress and release of the stress.

1 TERMES FONDAMENTAUX

Généralités

élastomére: Matiere macromoléculaire
qui retourne rapidement et approxima-
tivement a sa forme et 3 ses dimen-
sions initiales aprés cessation d’une
contrainte faible ayant produit une
déformation importante.

1 OCHOBHBIE TEPMHWHbI

Obwan vacme

ajacToMep: MakpoOMONEeKynspHBIA Ma-
Tepuan, cnocobHblf OBICTPO BOCCTA-
HaBIHBATL MOYTH MEPBOHAYAILHYIO
dbopMy ¥ pa3Mepsl MOCTE 3HAYHTEIE-
Ho#t nedopmaumm mOH OEUCTBUEM
HeOONBITUX HArPY30K M IIOCJIE CHATHA
Harpy3ku.

rubber: An dlastomer which can be, or
already is, modified to a state in which
it is essentially insoluble (but can swell)
in boiling splvent, such as benzene,
methylethylketone, and ethanol-toluene
azeotrope.

A rubber in its modified state cannot be
easily remoulded to a permanent shape
by the application of heat and moderate
pressure.
NoOTE—A rubbgr in its modified state, free of
diluents, retracts within 1 min to less than
1.5 times its original length after being stretched

at normal roorh temperature (18 to 29° C) to
twice its length dnd held for 1 min before release.

vulcanizationf A process in which rub-
ber, through| a change in its chemical
structure (for example, cross-linking),
is converted fo a condition in which the
elastic properties are conferred or re-
established ¢r improved or extended
over a greatpr range of temperatures.
In some cases, the process is carried to
a point whele the substance becomes
rigid.

Basic terms doncerning latex
rubber latex{ A colloidal aqueots dis-

persion of riibber.

serum: Dispgrsion medium of a latex.

élastomeére-caoutchouc: Elastomére qui
est déja ou peut étre amené a un état
tel qu’il soit essentiellement insoluble,
bien que susceptible de gonfler dans un
solvant porté a ébullition, tel que ben-
zéne, méthyléthylcétone et azéotrope
éthanol-toluene.

Un élastomére-caoutchouc dans son
état modifié ne peut étre aisément
remoulé par chauffage et pression
modérés.

NoTe — En son état modifié, un élastomeére-
caoutchouc ne contenant pas de diluants revient,
en 1 min, & moins de 1,5 fois sa longueur
initiale, aprés avoir été étiré, a la température
normale (18 & 20° C), et maintenu au double

de sa longueur initiale durant 1 min avant
d’étre relaché.

vulcanisation: Traitement 'gui, par un
changement de structuré.chimique (par
exemple, rétification).confére, rétablit,
améliore ou étend)a un plus grand
domaine de températures, les propriétés
élastiques d’un,élastomeére-caoutchouc.
Ce traitement est parfois appliqué en
vue d’obtenir des produits rigides.

Termes fondamentaux du latex

latex d’élastomeére-caoutchouc: Disper-
sion colloidale aqueuse d’élastomeére-
caoutchouc.

sérum: Milieu de dispersion des par-
ticules d’élastomére-caoutchouc d’un
latex.

Kay4yK: DIacToMep, KOTOPSIit| MOXeT
ObITh WM YyXe NepepaboTaH/B Takoe
COCTOSIHHE, KOTJa OH\/IpaKfH4yecky
HEPACTBOPHM (HO _MOXET HapyXaTb)
B TaKHX KUIISIIHX-~DACTBOPHTENAX, KAK
6GeH307, METHISTHIKETOH M a3¢oTpon-
Has CMechb 3TAHOT-TOJNYOII.

MoauduuupoOBaHHEIM KaydyyK [HE MO-
XKeT, OnITh MMOBTOPHO JICTKO PTIIPEC-
COBaH. OO NOCTOSHHON ¢GopMbl NpH
HAarpcBaHud H yYMCPEHHOM MOAaBJICHHH.
TIPUMEYAHRHME -~ MoaudHUNPOBAHHBIfl Kay4YyK,
He COIepXaiuMii pa3GaBHTEns, BO3BPAILAETCA
B Tedenwe | mun x 1,5 nepBoHavYanbHQH DTHHBI
nocne pacTsxeHHs NPU KOMHATHOM [reMoepa-
Type (18-29° C) no ynmBoeHus AnHHbLI| ob6pa3ua
M BBIAEPKUBaHHA B TAKOM COCTOAHHY B Tede-
HAe 1 mun.

pyJxaumsamua: Ilpouecc, wu3Mensio-
1A XEMMYECKYIO CTPYKTYPY Kaydyka
(qampuMep, o0pa3oBaHUE MOMGPEYHBIX
CBsidell) W CONMpOBOXIAWUIUAES BOC-
CTAHOBJICHHEM, YITy4IIEHHEM ntm pac-
IIMPEHUEM  3IaCTHYECKHX BONCTB
B IDHPOKOM HHTEPBAJie TEMIOEPaTyp.
B HeKOTOpEHIX Clydasix mpoue¢c Nnpo-
JOJIXKaeTCa OO0 00pa3oBaHHs THEPAOTO
npoayKra.

OcHogHble mepMurbl no tamexdam
KayuykoBeiii  natekc: Konnounnas

BOJHAasA OHCOECPCHS Kay4ykKa.

cepym: JlucnepcHas cpela NaTeKca.

centrifuged rubber latex: Latex the rub-
ber concentration of which has been
increased by the removal of serum by
centrifugal force.

evaporated rubber latex: Latex the rub-
ber concentration of which has been
increased by evaporation of some of
the water.

preserved rubber latex: Latex treated to
inhibit putrefaction and accompanying
coagulation.

latex centrifugé: Latex dont la concen-
tration en élastomére-caoutchouc a été
augmentée par centrifugation.

latex concentré par évaporation: Latex
dont la concentration en élastomeére-
caoutchouc a été augmentée par évapo-
ration partielle de I’eau.

latex préservé: Latex additionné
d’agents de protection en vue d’em-
pécher sa fermentation et/ou sa coagu-
lation.

ueHTpudyrupoBaHHLIi naTtekc: JlaTexc,
B KOTOPOM YBEJIMYHHA KOHLEHTpAaLMs
Kayuyka yNalleHHeM cepyMa IyTeM
HeHTpHbYrupoBaHuS.

BLINAPERHLIA JaTekc: JlaTekc, KOHLEH-
Tpauusi KOTOPOTO YBEIHYEHA IIyTEM
YACTHYHOIO MCHAPEHHMS BOXBI.

KoHcepBHpoBannbiii satexc: JlaTekc,
06paboTaHHbI CHELHATBLHBIMH Bellle-
CTBAMH, TPENOTBpPALIAIOIIHMH THHE-
HAEC M CONPOBOXIAIOLIYIO €0 Kaory-
JIALHIO.
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NOABY/JIKANH3OBAHHBI JaTekc: JlaTtexc,
B KOTOPOM YaCTHLB! Kay4yKa IOJBEPT-
HYTHI YaCTHYHOR BYJIKAHU3ALINH.

TIPUMEYAHUE — TIneHKH | roToBBIE K JKCInya-

TANMH M3JCJIHA MOTYT ObITh DOJYYEHBI TONLKO
CYLIKOH.

crabum3npopannniii natekc: JlaTexc,
o6paboTanHbll C Leapr0 NpesoTBpa-
IIEHHS NPEXICBPEMEHHON Kaory IAIH .

OTCTOSBINMiCH JaaTexc: JlaTekc, B KO-
TOPOM KOHLIEHTpaLlMsi KayyyKa yBeld-

1506 prevulcanized rubber latex: Latex in latex prévulcanisé: Latex dont les par-
which the particles have been partially ticules d’élastomére-caoutchouc ont été
vulcanized. partiellement vulcanisées.

Note—Films and useful articles can be pro- NoTE — Les pellicules vulcanisées et les pro-
duced by drying only. duits finis peuvent en étre obtenus par simple
séchage.

1507 stabilized rubber latex: Latex treated to latex stabilisé: Latex additionné
inhibit premature coagulation. d’agents de protection, en vue d’em-

pécher une coagulation prématurée.

1508 creamed rubber latex: Latex the rubber latex crémé: Latex dont la concentra-
concentration of which has been in- tion en élastomére-caoutchouc a été
creased by creaming and removal of augmentee par cremage et enlevement
the peparated serum. du sérum séparé.

1509 coagulation (of rubber latex): The irre- coagulation (du latex): Agglomération
versjble agglomeration of particles orig- irréversible des particules d’élastomere-
inally dispersed in a rubber latex, to caoutchouc primitivement dispersées au
form a continuous phase of the polymer sein d’un latex, afin d’obtenir une phase
and|a dispersed phase of the serum. continue du polymére et une phase dis-

persée du sérum.

15610 precpagulum (of rubber latex): The co- précoagulat (du latex): Produit de la
agulum resulting from partial inadver- coagulation partielle accidentelle  de
tent|coagulation of a rubber latex. I’élastomere-caoutchouc d’un latex:

1611 flocqulation: The formation (sometimes floculation: Formation (parfeis réver-
reversible) of loosely coherent, partially sible) d’agglomérats  d’élastomeére-
agglomerated rubber, distributed in the caoutchouc de faible cohésion, répartis
liquld phase of a latex. dans la phase liquide dd/latex.

2 ADDITIVES 2 ADDITIFS

2000 Gen[ral Généralités

2001 compounding ingredient: A material ingrédient de mélange: Substance ajou-
added to rubber or a rubber latex to tée A un élastomere ou a un latex pour
fornh a mix. former un mélange.

2700 Relgted to vulcanization Termes relatifs & la vulcanisation

2101 accelerator: A compounding ingredient accélérateur: Ingrédient de mélange,
used in small amounts\with a curing utilisé en faible quantité avec un agent
agent to increase the.speed of vulcan- de vulcanisation, pour augmenter la
izatfon and/or/enhance the physical vitesse de vulcanisation et/ou améliorer
properties of_the” vulcanizate, les propriétés physiques du vulcanisat.

2102 actiyator: A compounding ingredient activateur: Ingrédient de mélange, uti-
used i1 small proportions 10 increase 1is aible dose pour au -
the effectiveness of an accelerator. cacité des agents de vulcanisation.

2103 retarder: A compounding ingredient retardateur: Ingrédient de mélange,
used to reduce the tendency of a rubber utilisé 4 faible dose pour réduire la
mix to vulcanize prematurely. tendance d’un mélange d’élastomeére-

caoutchouc & étre vulcanisé prématu-
rément.

2200 Protective agents Agents protecteurs

2201 antioxidant: A compounding ingredient antioxygéne: Ingrédient de mélange,

used to retard deterioration caused by
oxidation.

utilisé pour retarder la détérioration
causée par 1’oxydation.

4€Ha IpPH OTCTAMBaHWH M OTIEJICHUHA
cepyMa.

xoarysmmus (natekca)f HeobGpatumas
arsoMepanus 4acTHi,| paHee IUcIEp-
rUpoBaHHBIX, ¢ oOpaspBaHUeM Henpe-
phIBHOMK-a3EI NOMUMeEPa ¥ OUCIEPCHON
tassr cepyma.

npeaABAPHTEILHBI KoanyaaT (JlaTexca):
IMpooyKT yacTHYHOM | MPOUIBOJBHOU
KOaryJisiLlAM JIaTEKCa.

daokkyasuuna: OO6paspsanme (MHOrAA
o6paTuMOe) HEOPOYHO  CBA3AHHBIX
arJ0MepHpOBaHHBIX -Ecmu Kay4yka,
pacnpelencHHbIX B XBOKOK da3ze na-
Tekca.

2 UHI'PEJVIEHTBI

Obwas vacmp
HHTpeAHENT cMecH: MgtepHai, BBOIHU-

MBI B KayyyK HIH JiTekc Ans obpa-
30BaHUA CMECH.

Tepmunvl, omuocauuegs
K eyaxkanusayuu

yCKOpHTENL: VHrpemwEHT CMecH, BBO-

UMb B HeOOILIIF
BMECTE C BYJIKAHH3Y]
O YBEJIMYEHHS CKO
3aUM M YJIYYIICHE
CBOMCTB BYJIKAHHM3aTa

akTEBaTop: WMHrpemme

X KOJIMYeCTBax
OIIMM areHTOM
POCTH BYJIKAHH-
(7 dH3MYECKHX

HT CMECH, BBO-

(ONIHYECTBAX IJIS

noBbimeHUS 3G ¢EKTHBHOCTH yCKOPH-
Tens.

3aMeIHTe h: VHrpeJMeHT CMeECH,
NpHMEHSAEMBIH C lENBIO 3aMeIJICHAA
NpeXIAeBPEMEHHON  BYJIKAHH3ALMH
CMeECH.

3dll.ﬂlmﬂbl€ KOMRONERMBL

HPOTHBOOKHC/IHTE/IL : VIHTpETHECHT CMe-
CH, IpHMEHsIeMBIN IJI1 3aMEIJICHHs
pa3pyIieHHA, BbI3BIBAEMOro OKHCJIIe-
HHEM.
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2202

2300

2301

2302

2400

2401

2500

2501

2502

2600

2601

3 PROPERTIES A

3000

3001

3002

antiozonant: A compounding ingredi-
ent used to retard deterioration caused
by ozone.

Fillers and colours

filler: A solid compounding ingredient
which may be added in relatively large
proportions to an elastomer.

antiozone: Ingrédient de mélange, uti-
lisé pour retarder la détérioration causée
par ’ozone.

Charges et colorants

charge: Ingrédient de mélange, a 1’état
solide, pouvant étre ajouté a un
élastomere en proportions relativement
grandes.

AHTHO30HAT :I/IHFDCHHCHT CMECH, TNIpH-
MCHSIEMBIH A1 3aMeIJICHHus paspyme-
HHsI, BBI3BIBAEMOIO O30HOM.

Hanoanumeau u Kpacawue eeujecmea

HANOJHMTeb: TBepObIi HWHTPEIHCHT
CMeCH, BBOIOMMBLIX B Hee B CpaBHH-
TeIbHO OOJBIMX KOMHYECTBAX.

inert filler: A[filler having no reinforcing
effect.

Extenders anf plasticizers

extender: An organic material used as
a replacement for a portion of the
rubber requifed in a compound.

Special chemicals

peptizer (dry|rubber): A compounding
ingredient uspd in small proportions to
accelerate by| chemical action the soft-
ening of rubber under the influence of
mechanical aftion or heat, or both.

blowing agent: A compounding ingre-
dient used tg produce gas by chemical
and/or thernjal action in manufacture
of hollow or] cellular articles.

3

Latex additives

heat sensitizey: A gelling agent effective
only at elevdted temperatures:

General

test piece: A piece of material of appro-
priate shape and size, prepared so that
it is ready for use in a test.

Note—In the U.S.A. the word “specimen ”
is generally used to denote “test piece ”.

grain: Uni-directional orientation of
rubber and/or filler particles, resulting
in anisotropy of a material.

charge inerte: Charge n’ayant pas
d’effet renforgant.

Diluants et plastifiants

diluant: Produit organique utilisé en
remplacement d’une partie d’élasto-
mére nécessaire 3 un mélange.

Produits chimiques spéciaux

peptisant (élastomére sec): Ingrédient
de mélange, utilisé en faible propartion,
pour accélérer, par action chimique, le
ramollissement des élastorhéres sous
I’influence d’une action mécanique, de
la chaleur ou des deux, ensemble.

gonflant: Ingrédient de mélange, utilisé
pour produire un gaz, par action chi-
mique et/00 thermique, au cours de la
fabrication d’objets creux ou alvéo-
laires.

Ingrédients pour latex

thermosensibilisateur: Agent de gélifi-
cation, actif seulement sous I’influence
d’une température élevée.

Généralités

éprouvette: Piéces de forme et dimen-
sions appropriées, préte a étre utilisée
pour un essai.

Note — Aux Etats-Unis, le mot “specimen ”
est généralement utilisé 4 la place du mot
“ test piece .

grain: Orientation unidirectionnelle
d’un élastomeére chargé ou non, entrai-
nant une anisotropie.

HHEPTHBIH KanoaHuTe b ; Hanojigurens,

CTBHCM.

Paszbasumeau u nhaecmuguxamoput

paszbasurejisy (9kcTrenaep): Opradmue-
CKHMif TIPOAYKT, MCHOJIL3YEMBI i
3aMEHBLYACTH Kay4ykKa, HEOOXOXMMOTo
AJISLIOIYYCHHS] PE3HHOBOM CMedH.

Xumuuecxue xomnonenmot

nenTu3aTop (YCKOPHTENH miIacThpHKa-
nuu): MHrpenueHT cMecwu, nmppMeHse-
Mblii B HEGONBINHX KOJMYECTBAX JUIS
YCKOPEHHS XHMHYECKMM IIyTe
mecca nNACTHOHKALMM Kaydy
OCHCTBHEM MEXaHWYECKHX CHII,| Tera
HJIM TOTO U JIPYTOTO BMECTE.

raszooGpa3sylomui (pa3ayBajommii)
arent: UHrpenneHT cMecH, NpUMEHse-
MBI s o6pa3oBaHHEA Tasa [myTeM
XAMHYECKOTO H/HJIH TEpMHYECKOFO BO3-
AcHCTBMS OpPH H3rOTOBJIEHAHM |[OYCTO-
TEJBIX WA MOPHCTHIX H3JE/IHHM,

Jamekcusie dobaexu

TepMocenchbuam3aTop: AreHT I1€1e06-
paszoBaHuMa (KenaTHHH3auum), phoek-
THBHBIH TOJBKO NpPH MOBBLIICHHOK
TeMmmepaType.

(IND—FESFS—————— 3 PROPRIETFS ET ESSAIS—————————3-CcBOHCTBA - HEHBIFATIMS

O6wan wacms

obpasen oas meneiTanmii: Yacte Mate-
pHana COOTBETCTBYIOmEH ¢GOpMBI H
pa3mepa, OATOTOBJICHHOTO JIJISl HCIIBI-
TaHHA,

TIpuMmeuarME — B CIOA crnoso “specimen”
TIPHMCHAETCA YAaCTO BMECTO “ test piece ”.

CTPYKTYypHas opuenTaumsi: Hampabien-
Has OpUEHTALHA KayyyKa M/WIx YacTHLl
HAIOJIHMTENSA, NPHBOASAMAS K aHH30-
TPOIMH MaTepHaa.
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3100

3101

3102

3200

3201

3202

3203

3204

3205

3206

3207

3208

Uncured

Mooney viscosity: A measure of the
viscosity of a rubber or rubber com-
pound/mix determined in a Mooney
shearing disc viscometer.

Mooney scorch: A measure of incipient
curing characteristics of a rubber com-
pound/mix using the Mooney shearing
disc viscometer.

Etat non vulcanisé

consistance Mooney: Mesure de la
consistance d’un élastomére ou d’un
mélange 4 base d’élastomeére, déter-
minée & Il'aide d’un consistomeétre
Mooney a disque de cisaillement.

grillage Mooney: Mesure des caracté-
ristiques de début de vulcanisation d’un
mélange 4 base d’élastomére a 1’aide
d’un consistomeétre Mooney a disque

1ISO 1382 - 1972 (E/F/R)
HICO 1382 - 1972 (A/®/P)

Hegyaxanuszosannulii mamepua.

BA3KOCTh Mo Myun: M3mepenne Bs3-
KOCTH Pe3HHbl HJIH PEe3HHOBOM CMeECH
Ha BHECKO3uMeTpe MyHH co casuraro-
IMIEMCS TUCKOM.

oAy kaun3amus no Mynu: Hzmepe-
HHE XapaKTEPHUCTHUK NIPEIBaAPUTEIHHOTO
OTBEPXKICHHUS DPE3HHOBOM CMecH Ha
BHCKO3UMETpe MyHH.

Mechanical and physical properties

bench marks; reference marks: Marks
of kiown separation applied to a test
piece] and used to measure strain.

gauge length: The known distance be-
tween bench marks.

tensile stress: The stress applied to
stretgh a test piece; it is calculated by
dividing the applied force by the origi-
nal dross-sectional area.

tensile strength: The maximum tensile
stres§ applied during stretching a test
pieced to rupture.

tensile stress at a given elongation:
The ptress required to stretch the sig-
nificdnt portion of a test piece to(the
giver] elongation. (See 3203.)

hardgess: The resistance-to indentation.

interpational rubber hardness degrees
(IRHD): A measure of hardness, the
magnitude ‘of-'which is derived from
the depth ‘of penetration of a specified
indentof into a test piece under speci-

decisaitterment:

Propriétés mécaniques et physiques

traits de repére: Marques d’espacement
connu tracées sur une éprouvette et uti-
lisées pour mesurer les déformations.

distance entre repéres: Distance connue
entre les traits de repére.

contrainte de traction: Contrainte subie
par une éprouvette soumisé\ad un étire-
ment; son expression_numeérique est le
quotient de la forcexappliquée par la
surface de la section initiale.

résistance. (a) Ia rupture par traction:
Contrainte”de traction maximale, exer-
cée-slryune éprouvette étirée jusqu’a la
rupture.

contrainte de traction pour un allonge-
ment donné: Contrainte de traction
nécessaire pour communiquer un allon-
gement donné 3 la partie significative
d’une éprouvette (voir 3203).

dureté: Résistance A I’'indentation.

degrés internationaux de dureté du
caoutchouc (DIDC): Mesure de la
dureté, dont la grandeur dérive de la
profondeur d’enfoncement dans une
éprouvette, d’un pénétreur spécifié dans

Mexanuuecxue'u pusuupcrue ceoiicmsa

YKa3aTelLHBIE OTMeTKH: MeTkH, Ha-
HeceHHBIe” HA OfOpasell [Ha OMpeneneH-
HOM\ DacCTOSIHMH IPYr|OT Apyra IUIist
W3MEpenast aehopMaltg.

xaauGpoBounas umua: | OnpeneneHHas
BeJIMYMHA AMHHBI MEMIAy yKa3aTellb-
HBIMH OTMETKAMH.

eamn: Hanps-
pacTAXEeHHSA

HANPSOKEHHE NPH Pac
XEHHE, NPUIOKEHHOE

obpa3ua; OHO paccCHUT
NeNeHHs BeJIMYAHBI IPH
M4 Ha [NEPBOHAYAIb
MONEPEYHOro CeYeHASA

npefe NPOMHOCTH NPH

IBACTCA IIyTEM
araeMoro ycH-
HYIO IUTOIIAJb
bOpasma.

paspuBe: Mak-

CHMaJIbHOE HalpsKEHA¢, BEI3bIBAIOTIIEE
paspylleHde MaTepraja OpH pacTd-
JKEHHH,

HaNpPsDKEHHE TPH J3HAPM  YUTHHEHHH:
Hanpsxenue, Heobxoapmoe I pac-
TspKeHus oOpasia no 33JaHHOrO yIJH-
Henmst (cM. 3203).

TBepaocTh: CONpOTHBIICHAE MaTepHa-
J1a BAABJIMBAHUAIO.

MEXAYHAPOAHBIE ENHHHIBI TBEPAOCTH
peaunnt (METP): Mepa TBEpOOCTH,
BEJIMYMHA KOTOPOH ONpedenseTcs riy-
OMHONM BIABIHMBAaHHA | CTAHHAPTHOTO
mpecca B o0pa3ell B YCIJOBHAX MCOEITa-

fied conditions.

International rubber hardness degrees
are measured so that O degree rep-
resents a material showing no measur-
able resistance to indentation and
100 degrees represents a material show-
ing no measurable indentation. The scale
is completely described in ISO/R 48.

tear strength: The maximum force re-
quired to tear a specified test piece, the
force acting substantially paraliel to
the major axis of the test piece. (See
ISO/R 34.)

des conditions specifices.

Unités d’une échelle, choisie de telle
sorte que le degré 0 représente la dureté
d’une matiére n’opposant aucune résis-
tance appréciable a la pénétration et le
degré 100 la dureté d’une matiere
dans laquelle la pénétration est négli-
geable. L’échelle est complétement
décrite en ISO/R 48.

résistance au déchirement: Force maxi-
male nécessaire pour déchirer une
éprouvette définie, la force agissant
dans une direction principale parallele
au plus grand axe de ’éprouvette (voir
ISO/R 34).

HHA, MEXNyHapOLHEIE ¢OMHULBI TBEp-
IOCTH PE3MHBI H3MEPAIOTCA IO IIKAJe,
HyJ€BOE HEJICHHE KOTOpOH COOTBET-
CTByeT MaTepmaly, He obangaromemy
3aMEeTHBIM CONMPOTHBJIEHHEM BIaBIIH~
BaHHUIO, & COTOE INEJICHHe — MaTepHa-
71y, He obnamalolieMy 3aMeTHOH mo-
AaTIABOCTLIO NpH BAaBmsaHuy. Hlka-
na moapobuo omucana 8 CO/P 48.

CONpOTHBJICHHEe pa3aapy: Maxcamals-
Has Harpy3ska, HeoOXomwmas 1ns pas-
peIBa HCOBITYeMOro obpasia ® Iei-
CTByIOIIasi B OCHOBHOM IapaJlIeJIbHO
Gonbmeit ocu o6pasua (cM. UCO/P 34).
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3208

3210

3211

3300

3301

3400

3401

3500

3501

abrasion resistance: The resistance to
wear resulting from mechanical action
upon a surface. It is expressed by the
abrasion resistance index.

abrasion resistance index: A measure of
the abrasion resistance of a vulcanized
rubber relative to that of a standard
vulcanized rubber under the same speci-
fied conditions and expressed as

résistance A Pabrasion: Résistance a
une usure superficielle par une action
mécanique; elle est exprimée par un
indice de résistance a ’abrasion.

indice de résistance a I’abrasion: Indice
exprimant la résistance a I’abrasion
d’un élastomére vulcanisé par le rap-
port de la diminution de volume d'un
mélange témoin a la diminution de
volume du mélange a apprécier, I’essai
d’abrasion étant effectué dans des

conpoTns./ienne neTpannio: CToikocTh
K MCTHPAHHIO NPH MEXaHHYECKOM BO3-
NeHACTBHH, BLIpaXeHHad Ko3(hOdHLHEH-
TOM COINPOTHBIICHAA HCTHPAHHIO.

K0>QPHIHEHT CONPOTHBJICHMS HCTHPA-
umo: BenwudaHa CONPOTHBICHHSA MCTH-
pPaHRIO, BEIPaXeHHasA OTHOIICHHEM NO-
Tepr o0beMa 3TaIOHHOro oOpasua
K norepe obbeMa HCOBITYEMOro o0-
pa3ua B CTAaHAAPTHBHIX YCIIOBHAX HCOBI-
TaHHAA,

Abrasion resiftance index
5

= o4— X
2 100

where

S is the v¢lume loss of a standard
vulcanizgd rubber;

T is the vglume loss of the vulcan-
ized rublper under test.

set: The def¢prmation remaining after
complete relegise of the force producing
the deformatipn.

Environmental-Immersion

swelling: The| increase in volume of a
test piece immersed in a liquid or
exposed to a| vapour.

Note—The Frepch term gonflement also in-
cludes what is ysually described in English as
“ blowing .

Specific to lafex

mechanical stability of latex: The rfesis:
tance to clofting of latex when ‘sub-
jected to mechanical shear urider-Speci-
fied conditions. (See ISO/R\35:)

Chemical testls

T 7.9 st
conditions—définics TaCIqucs:T

Indice de résistance a 1’abrasion
S
= —7-; x 100

ou
S est la diminution de volume du
mélange témoin;

T est la diminution de volume du
mélange & apprécier.

rémanence: Déformation résiduelle,
aprés suppression compléte de Peffort
ayant provoqué une déformation.

Exposition-Immersion

gonflement (dans un_liquide ou une
vapeur): Accroissement en volume
d’une éprouvette \ou d’'un objet im-
mergé dans un liquide ou exposé & une
vapeur.

Note — Le terme francais gonflement com-

prendhaussi ce qu’exprime le terme anglais
« blowing ».

Termes relatifs au latex

stabilité mécanique d’un latex: Résis-
tance 4 la coagulation, sous I’effet d’une
force de cisaillement appliquée dans
des conditions définies (voir ISO/R 35).

Essais chimiques

KoadouimmenT CONpOTHBNEHAS| HCTH-
S

= — X 100
paHHIO T

raoe

S — noreps\ 06BbeMa 3TaJIPHHOIO
obpasnua;

T — moTepas o0BEMa HCHIBITYEMOIO
obpasna.

ocTaTounas aepopmamus: dedopma-
1iEs, OCTAIOINAACA MOCHe MOJMHOTO CHA-
TAA Harpy3KHd, BbI3bIBaromeli pedop-
MAIHIO,

ITozpyxcenue 6 pazauunsie cpedg

mabyxanme: VYBerHMueHHE oG‘beJta 06-
paslla MaTepHajia, NOMEIIeHHOTO B
KHAKOCTb MIIA [ap.

TIruMEYAHRE — OpaHLY3CKHE TepMHH «gon-
flement» BKmIOYaeT Takxe NOHATHE, |0G03HA-
YaeMoe aH[JIHACKAM TepMHHOM '‘‘blowing’’.

Tepmunonozun no aamexcy

MEXaHH4eCKAS YCTOHMHBOCTR JI§TeKca:
ConpoTHBJIEHHE JIATEKCA CBEPTHIBAHHIO
TIPA BO3ACHCTBHU MEXAHHMYECKHX CIBH-
rOBHIX YCWIHNM B CTAaHJAPTHBIY YCIIO-
Bsix (cM. UCO/P 35).

Xumuueckue ceolicmsa

bound rubber: The portion of the rubber
in a mix which is so closely associated
with the filler as to be unextractable
by the usual rubber solvents.

4 PROCESSING

4000

4001

General

mix: An adequate mixture of rubber
in any form with other materials.

caoutchouc lié: La portion d’élastomére
d’un mélange qui est si étroitement
associée a la charge qu’elle n’est plus
extractible par les solvants habituels
des élastomeéres.

4 MISE EN EUVRE

Généralités

mélange: Un mélange adéquat d’élasto-
mére, sous quelque forme que ce soit,
avec d’autres produits.

cBu3ammbI  Kaydyk: JlonA kayvyka
B PE3HHOBOM CMeCH, IPOYHO CBSI3aH-
Hasi ¢ MHIPEIHEHTAMH M HEPacTBODH-
Mas B OOBIMHBIX PACTBOPHTEIAX.

4 OBPABOTKA

Ob6wan vacmo

emech: I'OMOreHHas cMech Kaydyka,
B JmoboM BHAE, C APYTHMH HHTpe-
IHEHTAMH.
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4002

4003

4004

4005

4500

4501

4502

4503

4504

4505

gum compound: A rubber mix/com-
pound containing the necessary amounts
of ingredients required for vulcanization
and small amounts of other ingredients
for processing, colouring and improving
resistance to ageing.

processibility: The relative ease with
which raw or compounded rubbers can
be handled in rubber machinery.

mélange pure gomme: Mélange 4 base
d’élastomeére, contenant la quantité
nécessaire d’ingrédients requis pour la
vulcanisation, et de faibles quantités
d’autres ingrédients, pour la mise en
ceuvre, la coloration ou 1’amélioration
de la résistance au vieillissement du
mélange.

faculté de mise en euvre: Facilité rela-
tive avec laquelle un élastomére brut
ou un mélange peut étre travaillé a

ISO 1382 - 1972 (E/F/R)
HCO 1382 - 1972 (A/®/P)

pe3uHoBast cMech: CMeCh Ha OCHOBE
Kayuyyka, coAepxamas HeobXxommmoe
KOJIMYECTBO HHIPEOMEHTOB AT BYJIKa-
HU3AUMH ¥ HeGONBINOE KOIHYECTBO
APYTHX HMHIDEOHEHTOB MJIfA YJIy4INEeHHs
06paboTKH, OKpackd H IJi8 NPHAAHAA
CTOUKOCTH K CTapeHHIO.

TEXHOJIOTHIHOCTh : OTHOCHUTEIIbHAS JIeT-
KOCTB, C KOTODOM ChIpasi HIM coliepXka-
masn gobaBKH pe3WHOBasi cMech 0Opa-

Paide des machines—ou nnﬁls_pnux_samcﬂ_ﬂa_cgnTBeTcTBylomeM

scorch: The premature vulcanization of
a rupber mix/compound.

vulcgnization: See 1003.

Latex

creaming: A reversible process consist-
ing ¢f gathering, by gravitational force,
rubber particles surrounded by serum
near| the bottom or top of the latex.

Note{—This is generally accomplished by add-
ing a| creaming agent.

coagulation (of rubber latex): See 1509.

precpagulum (of rubber latex): See 1510.

flocculation: See 1511.

collapse: The inadvertent densification
of a|cellular material during its_manu-
factyre, resulting from breakdown of its
cell structure.

6 PRODUCTS

5000

5500

5501

5502

5503

Gengral

caoutchouc.

grillage: Vulcanisation prématurée d’un
mélange 4 base d’élastomére.

vulcanisation: Voir 1003,

Latex

crémage: Procédé réversible, consistant
a rassembler par ’action de la_pesan-
teur, a la partie haute ou basse du
latex, les particules d’élastomere en
suspension dans un sérums

Note — Ceci est généralement réalisé en
ajoutant un agent de.crémage.

coagulation (du latex): Voir 1509.

précoagulat (du latex): Voir 1510.

floculation: Voir 1511.

affaissement: Densification accidentelle
d’un produit alvéolaire, lors de sa fabri-
cation, avec destruction de sa structure
alvéolaire.

5 PRODUITS

Généralités

obopyAOBaHUH.

noasyJakaHMdaims: IlpeaBapuTesnbHas
BYJIKAHM3alUA. pE3NHOBON CMECH.

pyaxkaumsamst: Cm. 10P3.

Jlamexc

orcraumsanne: OOGpatgMmell npouecc,
3aKMIOYAIOLINHCSH B TOM, YTO 4acTHLBI
Kayvyka, JMCIIEPrHPOB3HHBIE B CEpyME,
nog OeHCTBHEM UEHTOOEKHOH CHIBI
coOHpalOTCAd B HIDKHE HIIH BEpXHEH
YaCTH COCyHAa C JIaTEKJOM.

[IPEMEYABHE — JTO OGBMHO HOCTHTAETCH HO-
6GaBieHHEM areHra OTCTAHBRHMIA.

xoarysmus (ratexca):|Cm. 1509,

NpeABPAPHTELHBIH KoaryasT (aTexca):
Cwm. 1510.

—

daoxkyasma: CMm. 151

ynxotHenne: HenpegnycMoTpeHHOE
YyIJIOTHEHHE MOPHCTOrO MaTepHana
B pe3y/bTaTeé pa3pyUIEHHSA IOPHCTOH
CTPYKTYDbI B NPOLIECCE €r0 H3rOTOB-
JICHHA.

5 MATEPHAIJIBI

O6was vacms

Cellular products

cellular material: A material having
many cells (either open, closed, or
both), dispersed throughout its mass.

cell: A single small cavity surrounded
partially or completely by walls,

closed cell: A cell totally enclosed by
its walls and hence non-interconnecting
with other cells.

Produits alvéolaires

produit alvéolaire: Produit présentant
de nombreuses petites cavités (alvéoles),
intercommunicantes ou non, et répar-
ties dans la masse.

alvéole: Petite cavité élémentaire, entou-
rée complétement ou partiellement par
des parois.

alvéole fermé (cellule): Alvéole totale-
ment clos par sa paroi et, par suite,
ne communiquant pas avec d’autres
alvéoles.

Hopucmble mamepuansvt

nopMCTBLIiE MaTephas: MartepHan, uMe-
FoUIA# MHOTO nOp (OTKPBITBIX, 3aKpBI-
TRIX HAH TOrO M J[APYTOro THIA),
pacnpefeneHHbIX OO0 BCEH Macce.

nopa: Hebonbmas nonocTs, YacTHYHO
MITH TOJIHOCTLIO OKDYXEHHas CTCH-
KaMH.

3aKpmTas nopa (sueiia): Suetika, mon-
HOCTBIO 3aKpbITas CTEHKAMHU H Heco00-
IAOIAsACA C APYTHMH AYedxaMH.
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5504 open cell: A cell not totaily enclosed by
its walls and hence interconnecting with
other cells or with the exterior.

5506 open cell cellular material: A cellular
material in which practically all the
cells are interconnecting.

6506 closed cell cqthula - 4
material in [which practically all the
cells are non-interconnecting.

5507 cored cellular] material: A cellular mate-
rial containifg a multiplicity of holes
(usually, but ot necessarily, cylindrical
in shape) njoulded or cut into the
material in s¢me pattern, normally per-
pendicular t¢ the largest surface, and
extending a|part or all of the way
through the piece.

5508 latex foam: A foam made from rubber
latex.

5509 sponge rubbef: A cellular rubber con-
sisting predominantly of open cells and
made from a fIry rubber mix/compound.

5510 fissure: A split or crack in a cellular
material.

5511 void: A cavity unintentionally formed
in a cellular material and substantially
larger than the characteristic individual
cells.

lular materiall that differs”greatly from

5512 cellular stria{on: A layer ‘within a cel-
the charactetistic célb-structure.

alvéole ouvert (pore): Alvéole non tota-
lement clos par ses parois et, par suite,
communiquant avec les autres alvéoles
ou avec I’extérieur.

produit a alvéoles ouverts (produits po-
reux ou produils spongieux): Produit
alvéolaire, dans lequel pratiquement
tous les alvéoles communiquent entre
eux.

. U P UL 'l Iy
laire): Produit alvéolaire, dans lequel,
pratiquement, tous les alvéoles sont des
cellules.

produit alvéolaire avec évidements: Pro-
duit alvéolaire comportant de mul-
tiples trous (évidements, habituelle-
ment, mais non nécessairement, de
forme cylindrique) moulés ou découpés
dans la masse du produit, généralement
perpendiculaires & la plus grande sur-
face et traversant ou non toute 1’épais-
seur de la piéce.

mousse de latex: Mousse obtenue. a
partir de latex.

élastomére-caoutchouc sporgieux: Elas-
tomére alvéolaire comportant princi-
palement des alvéoles ouverts, et obtenu
a4 partir d'un, mélange sec a base
d’élastomere,

fissure: Fente ou craquelure dans un
preduit avéolaire.

poche: Cavité, non provoquée inten-
tionnellement, dans un produit alvéo-
laire, et beaucoup plus grande que les
alvéoles normaux du produit.

striation alvéolaire: Couche interne
d’alvéoles, qui différe de la structure
alvéolaire normale.

oTKpeiTas nopa: ITopa, HenoHOCTHIO
3aKphITas CTEHKaMH B coobmaromanca
C ApYrHMH NOPaMH HIH BHemHel
cpenoi.

MATEPHAJ ¢ OTKDHITHIMH mopamm (ry6-
Ka): ITopracThIit MaTepHal, B KOTOPOM
MpaKTHYECKH BCe MOPEI COOBMmaroTCcs.

A i 9 PHAT AKPEIThH no~
pamu: ITopucreii MarepHas, B KOTO-
pOM IIPAKTHYECKH BCC SYEHKH €000~

IAIOTCA MeXAy coboii.

AYEHCTHIH 3anoJAnTes: STuelicTpil Ma-
TepHall, COOEPXAIIMA MHOXECTBO IOpP
(06b14HO, (HO HEOOA3aTEeNBHO |LMIAH-
IpHYecKux 110 ¢opme), ordopmMoBaH-
HbIli¢ MJTH BHIPE3aHHbIM M3 KyCKfi Marte-
pHaNa* TOM X€ CTPYKTYDhl HEpreHIH-
KyJIApHO HAWOOJIbIIeH MOBEPXHOCTH H
3aNOJIHAIOINMM U3AeIHe WM 4adTh €ro.

naTexcHaa mnena: Ilena Ha |ocHOBe
JlaTeKca.

ryouaras pe3mna: Sluencras pe3dHa,
COCTOALIaA B OCHOBHOM H3 OTKDBITBHIX
nop H CHEJaHHAsh HA OCHOBe Cyxod
PEe3AHOBOH CMECH.

Tpenmna: e WK TpemmMHA B NOPH-
CTOM MaTepHase.

nosocTh: ITonmocts, obpasoBapmiasica
CaMOIPOH3BOJILHO B OTHENBHHIX MeC-
TaxX IOPHCTOrO MaTepHajia M ¢yIIecT-
BEHHO MpPEBOCXOOsAlIas OO pa3Mepy
OTHENbHbIE TOPHI.

mepoxosaTtocth sieex: Crolt B nopH-
CTOM MarepHasne, KOTOPBIA g CBOEH
CTPYKTYPE PE3KO OTIIMYAETCH O Xapak-
TEPHOU CTPYKTYPBI AYECK.

5513 collapse: See 4505,

5514 skin: A relatively dense layer at the
surface of a cellular material.

5515 applied skin: A thin surface layer of
elastomeric material applied to a cel-
lular product.

affaissement: Voir 4505.

peau ou croiite: Couche relativement
dense, a la surface d’un produit alvéo-
laire.

peau rapportée: Couche de maticre
élastomérique, appliquée sur un pro-
duit alvéolaire et formant une peau
superficielle.

yniaornenme: CMm. 4505.

ofonotka: CpaBHHTENBHO INAOTHBIHR
NOBEPXHOCTHBIN CIIOR IOPHCTOrO Ma-
TepHana.

HAHEeCEHHBIH NoBEPXHOCTHLIH cioii: ToH-
KHil TIOBEpXHOCTHBIH CJIOM 3/1acTO-
Mepa, HaHECEHHbIH Ha IIOPHCTOE H3-
nenue.


https://standardsiso.com/api/?name=923eed554d1df70b1d5c1c33b4fed9c3

