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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally
carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a
technical committee has been established has the right to be represented on that committee.
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ISO 135

Introduction

The purpose of this vocabulary is:

74:2015(E)

to provide pertinent terms having a specific meaning in industrial furnaces and associated

processing equipment technology (hereinafter "TPE"),

jo include common dictionary or engineering terms only when they are a generic root for a series of

erms specific to TPE technology,
tlo refer synonymous terms to the preferred term,

o list deprecated terms, but to define and clearly mark these terms as.such and to
referred term,

o provide terms and definitions applied to International Standards developed by ISO/T|

The following conventions are used:

deprecated) indicates that a term should no longer he used;

in the fr and de texts;

1 "m" indicates words of masculine gender;

"f" indicates words of feminine gender; and "n" indicates words of neutral gender;

Adj" or "adj" indicates an adjective:

Ternps and definitions in Englishtare authorised by ISO/TC 244.

For ¢ach language covered in) this International Standard, an analysis of terminological T
subjgct field is required by the member of ISO/TC 244 and/or the national standardisation k

If Amjerican and/or Australian terms differ from the original English terms, they are added §

indicate the

C 244.

1sage in the
ody.

eparately.
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INTERNATIONAL STANDARD

ISO 13574:2015(E)

Industrial furnaces and associated processing equipment —

Vocabulary

1 Scope

This | International Standard establishes the vocabulary for all industrial furnaces and associated
processing equipment (TPE).

This |International Standard provides terms and definitions which are intendéd to be applied to the

folloy
— 1

— 1

NOTH
gives
the r
(PKN
given|

2

The
to th

ving documents:

SO 13577 (all parts);

SO 13579 (all parts).

in the official languages can be considered as ISO terms and definitions.

Terms and definitions

lassifications below are given as.typical examples only and should not be considered a
s International Standard where all TPE is covered.

In addition to terms used in English and French (two ef.the three official ISO languages), this document
the equivalent terms in Chinese, German, Japanese, Koreany Polish and Spanish; these are published under
bsponsibilities of the member bodies for China (SAC), Germany (DIN), Japan (JISC), Korea (KATS), Poland
and for Spain (AENOR), respectively, and are given\for information only. Only the terms and definitions

5 limitations

2.1

air pressure detector

devige for sensing the existénce of air pressure
fr détecteur de pression d'air
dispositif destiné a détecter la présence d'une pression d'air
es detector de presion de aire
de Luftdruckwdchter, m
Einrichtung zur Feststellung ausreichenden Luftdrucks
ja ZERERR HEEE
2R DR A T 2 3518
ko 71448 HEHA
71 4o A5 HEshs AA
pl czujnik cisnienia powietrza

urzadzenie do wykrywania obecno$ci ci$nienia powietrza

© ISO 2015 - All rights reserved
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zh K AR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.2
air/fuel ratio
ratio between the mass flow of combustion air and the mass flow of the fuel

fr- TR PR PR IS -L W ot Tey fRppot 3 N PN
ﬂPllUl v aix I CUIIIUUOUIVUIL

fapport du débit massique d'air de combustion au débit massique de combustible

es relacion aire-combustible

de Luft-Brennstoff-Verhaltnis, n
Verhaltnis der Massenstrome von Verbrennungsluft und Brennstoff

ja FERRE
PRBEZE DS Bt & & B O E B s D R
ko o]
A8 F7)) A% o AR AgRTe) uE
pl stosunek powietrze/paliwo
jtosunek masy przeptywajacego powietrza dg-spalania i masy przeptywajacego paliwa
zh Ly =4

NOTE This item is intended to be applied to ISO\13577-2.

2.3
analyser
device used [to determine the-physical properties and/or characteristics of a gas

fr analyseur (pour analyse de gaz)
jppareil utilisé pour déterminer les propriétés physiques et/ou les caractéristiques d'un gaz

es analizador de gases

de Analysator, m
Gerat zur Ermittlung physikalischer Eigenschaften und/oder Merkmale eines Gases

ja T R G Hrias

SARDWERRIHARR Mo O/ UM % o33 % B e
ko i Eat s
pl analizator

urzadzenie stosowane do okreslenia wtasnosci fizycznych i/lub charakterystyk gazu

2 © IS0 2015 - All rights reserved
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zh SHTIN
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
2.4

atomization agent
supplemental gas (air) or steam that is used for atomization of liquid fuel

fr agent-depulvérisation
gaz (air) ou vapeur additionnel utilisé pour la pulvérisation d'un combustible liguide
es agente de atomizacion
de Zerstiubungsmedium, n
zur Zerstaubung fliissigen Brennstoffs eingesetzte(s/r) Zusatzgas (Luft) oder Zupatzdampf
ja FA
HRIIRE A A S 5 T2 O DAY 70 77 A (2253) XIZ AR
ko T34
pl czynnik rozpylajacy
uzupetniajacy gaz (powietrze) lub para wedha stosowane do rozpylania ciektegg paliwa
zh Z1kH
NOTH This item is intended to be applied. to ISO 13579-1.
2.5
autolt'natic burner control system
combustion safeguard US
protective system (2.138).comprised of at least a programming unit and all the elements of g flame detector
devige
Note [1 to entry;- \‘The various functions of an automatic burner control system can be in one or mor¢ housings.
fr systeme automatique de commande de brileur
combustion safeguard US
systenre—deprotectionr {2138 comprenmantar moins—uneunité—de—programmation ainsi que
I'ensemble des éléments d'un dispositif de détection de flamme
Note 1 al'article: Les différentes fonctions d'un systéme automatique de commande de briileur peuvent
étre situées dans un ou plusieurs boitier(s).
de Feuerungsautomat, m

Flammenwachters besteht

einem oder mehreren Gehausen angeordnet sein.

Schutzsystem (2.138), das mindestens aus einem Programmiergerat und allen Elementen eines

Anmerkung 1 zum Begriff: Die verschiedenen Funktionsteile eines Feuerungsautomaten kénnen in

© ISO 2015 - All rights reserved
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es sistema automatico de control del quemador

ja B B\ — R E
Dial b T unrIIvra=y P EKRRBBREOREZNOHRENL T 0T 7T 4
TYVAT LV AT A(2.138)
NOTE B 8/ — F- I H2E & DAk 2 72 AR I — X2 Ll OB ER 1T & £ D

ko AEH LA FA
22y %SG AE G RE Q22N T4 d B A 2T
fHe My Alo] x| o] et 75 @l = 1 o] ibe] V1Al Q4] X3 ET

pl automatyczny system sterowania palnika
gystem zabezpieczajqcy (2.138) sktadajacy sie co najmniej z cze$ci programujacej i pozostatych
¢lementéw urzadzenia wykrywajacych ptomien
Jwaga 1 do hasta: Rézne funkcje automatycznego systemu sterowania‘palhika moga sie znajdowac w
jednej lub w kilku obudowach.

zh PR B RS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.6

auxiliary equipment

equipment directly linked to furnace, such as an\intérnal driving assembly, hydraulic pump and prjeumatic

compressor|excluding units such as roller conveyer that is connected to anteroposterior process t¢ convey

raw materii[s and products
fr quipement auxiliaire
quipement lié directemént au four tel un ensemble interne d’entralnement, ungd pompe
ydraulique ou un compresseur pneumatique excluant des systemes comme des convpyeurs a
ouleaux connectés-au processus antéropostérieur de convoyage de matieres prenjieres et
roduits
de ilfseinrichtung, f
inrichtung, die direkt mit dem Ofen verbunden ist, wie interne Antriebsbayigruppe,
ydtaalikpumpe und Luftkompressor. Ausgenommen sind Komponenten (z.B. Rollenfgrderer),
ieomit einem vor- oder nachgelagertem Prozess zum Transport von Rohmaterialien und
Produkten verbunden sind
es equipo auxiliar
ja AR
SRR U7 AT (B 23, N OBRENEEE . SEHOMER 7, =27 a7y ¥—
YL, MEE RS T D00 u—T a X T O X ) ICHIR TR & L7 E A
B <
4 © IS0 2015 - All rights reserved
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ko F-£7171
o AAH F&5717] (e 2T dA, dE&adHE, e7IdE71s ot LA
ol%S 915 e Aulo] B} 2 AFE Y AR A A9l

pl wyposazenie pomocnicze
wyposazenie bezposrednio zwigzane z piecem, jak np. wewnetrzny naped podajnika, pompa
hydrauliczna i kompresor pneumatyczny, wytaczajac czesci takie jak przenos$nik watkowy,
ktéry jest zwigzany z wstepnym i koncowym podawaniem surowcow lub wyrobéw

zh BRI R

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.7

auxiliary flue

flue psed for any exhaust gas which are not exhausted through the-régenerative media fin regenerative

burnler system

fr conduit auxiliaire
conduit utilisé pour I’évacuation des gaz qui ne.sont pas évacués a travers les régénérateurs
dans un systeme de brileur régénératif

de Hilfsabzug, m
Abzug fir jegliches Abgas, .das nicht iiber die regenerativen| Medien im
Rekuperatorbrennersystem abgezegen wird

es conducto auxiliar de gases de-combustion

ja FHEEE
VYR AT 4 20T (BB AT KB T, FEAZ R Ic e &
NDHES A D 1= 5 DIEE

ko HZAE

pl paliwo, pomocnicze
przydatne paliwo ze spalin, ktére nie zostato wykorzystane przez nosniki r¢generacyjne w
systemie regeneracji palnika

zh W EE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

© ISO 2015 - All rights reserved 5
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2.8

blowout device
directed flow release device combined with a check valve, rupture disc, electrical switch and a flame
arresting screen

fr dispositif de décharge anti-explosion
dispositif d'échappement direct associé a un clapet anti-retour, un disque de rupture, un
commutateur électrique et un écran d'arrét de flamme
|
de usblasvorrichtung, f
orrichtung zur geregelten Freisetzung eines Durchflusses, die \mit| einem
tickschlagklappenventil, einer Berstscheibe, einem elektrischen Schalter’ ung einer
ammendurchschlagsicheren Abschirmung verbunden ist
es
ja WrigEEE
Piikge, R, BRAAA v F R OWKBGIER 7 U — o Ze tlE W T A o
ko
pl rzadzenie przedmuchowe
£rzqdzenie zwalniajace ukierunkowany przeptyw potgczone z zaworem zwrotnym, grzepong
ezpieczenistwa, przelacznikiem elektrycznym-oraz ostong blokowania ptomienia
zh prmsEE
NOTE This item is intended to be applied to [SO¥3577-2.
29
brazing
metal joining process wherein-coalescence is produced by using of a nonferrous filler metal having a
melting point above 427 °Cbut lower that of the base metal being joined
Note 1 to entry:  The filler metal is distributed between closely fitted surfaces on the joint by capillary actiop.

Note 2 to entry: _, The definition is generally applied in joining in metallurgical TPE.

fr brasage
procédé d’assemblage métallique ou la fusion est obtenue en utilisant un métal d’apport non
ferreux dont le point de fusion est supérieur a 427 °C, mais inférieur a celui du métal de base a
assembler
Note 1 al'article: Le métal d’apport est diffusé par capillarité sur la jointure de surfaces étroitement
ajustées.
Note 2 al'article: La définition s’applique généralement en métallurgie.

6 © IS0 2015 - All rights reserved
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de Hartloten, n
Flige-(Verbindungs)verfahren fiir Metalle mittels Einsatz eines Nichteisen-Zusatzwerkstoffs,
dessen Schmelzpunkt liber 427 °C, aber unterhalb des Schmelzpunkts der zu verbindenden
Metalle liegt
Anmerkung 1 zum Begriff: Der Zusatzwerkstoff wird durch Kapillarwirkung zwischen den eng
beieinander liegenden Oberflachen an der Fiigestelle verteilt.
Anmerkung 2 zum Begriff:: Die Definition wird allgemein im Hiittenwesen angewendet.

es

ja 55447 (1B€)
IR BRN427°CULETHORA T 2RM D6 D X 0 IRWIESEIEO D e 42 VD Z
LIZE-oTHIBSED T rER

ko B oA (°F=)

pl lutowanie twarde
proces 1aczenia metalu, w ktérym potaczenie jest wytwarzane przez zastosowarlie niezelaznego
spoiwa metalowego, posiadajacego temperature topnienia powyzej 427 °C,| ale nizsza niz
podstawowego metalu taczonego
Uwaga 1 do hasta: Materiat spoiwa jest rozprowadzany miedzy doktadnie dopasowdne powierzchnie
taczone dzieki dziataniu zjawisk kapilarnych.
Uwaga 2 do hasta: Definicja jest powszechnie stosowana w potgczeniach metalurgicznych TPE.

zh TR

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-1.

[SOURCE: ASME 31.3]

2.10

burn

devige(s) for the dntroduction of fuel, air, oxygen, or oxygen-enriched air at the required velocities, mixing,

and ¢oncentrations to maintain ignition and combustion of fuel

fr brileur
dispositif(s) pour l'introduction de combustible, d'air, d'oxygéne, ou d’air enrjchi en oxygene
dans une chambre de combustion a des Vitesses, des melanges, et des concentrations requises
pour maintenir l'allumage et la combustion du combustible

de Brenner, m
Einrichtung(en) fiir die Einleitung von Brennstoff,Luft, Sauerstoff oder sauerstoffangereicherter
Luft in eine Brennkammer mit den erforderlichen Geschwindigkeiten und in den fiir die
Sicherstellung der Ziindung und stabilen Verbrennung des Brennstoffs erforderlichen
Mischungen und Konzentrationen

es quemador

© ISO 2015 - All rights reserved 7
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ja BBESR(N—T)
%ﬂ@ﬁk&@%%%ﬁﬁf%ﬁ%f PREE, 225, WRFR SUTMER BN R & — E O E
. IREIREE A O JE TRBER 1B A S DS

ko Wy

pl palnik
urzadzenie (urzadzenia) do wprowadzania paliwa, powietrza, tlenu, lub powietrza
wzbogaconego w tlen do komory spalania przy wymaganej szybkosci, mieszaniu i
zawartoS$ciach pozwalajacych utrzymac zapton i spalanie paliwa

zh e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

211

burner inpQit rate

highest quantity of fuel energy used by a burner in unit time corresponding to the volumetric or mass flow

rates, and the calorific value used being the net calorific value

fr ébit calorifique du briileur
nergie thermique maximale apportée au briileur par unité de temps par le combustible dont le
ébit massique ou volumique se réfere au pouvoir'calorifique inférieur
de nergieverbrauch durch den Brenner m
aximale Menge an Brennstoffenergie,(die von einem Brenner pro Zeiteinheit entsprechend
em Volumen- oder Massendurchsatz-verwendet wird; als Heizwert wird der Netto-leizwert
gingesetzt
es ¢apacidad maxima de liberacion térmica
ja "‘—ﬂ‘OD%ﬂ@&J@Eﬁ
AR, XITEEGTE WO 2 AR OARAL R BRI AR 23 2 BAZRFfH S 72 W D/~ —
VA @Hiﬁ%ﬁﬁ%
ko e AdhA4F
HAA A o] A AL
pl ()bcmzenle c1eplne palnlka
1 ClJ VVyLDLa vwdl LUDL CIlIT1 sll lJClllVVCl VV_yl\Ul L_ybl._y wdlld l.ll LCL }Jalllll\ vV JCUIIUDLLC LZdoy, ‘1'a§C1WEl
dla objeto$ciowego lub masowego natezenia strumienia przeptywu, stosowana wartosé
opatowa jest wartoscig opatowa dolng
zh Ko B G
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
8 © IS0 2015 - All rights reserved
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2.12

alternating pilot burner
pilot burner for lighting the main burner that is extinguished at the end of the main burner ignition period
and is re-ignited immediately when the main burner is shut down for control purposes

fr brileur d’allumage a fonctionnement alterné
briileur d’allumage destiné a I'allumage du brileur principal qui s’éteint a la fin de la période
d’allumage du brileur principal et se rallume immédiatement lorsque le briileur principal est
arrétépartecomntrote

de Zindbrenner (m) mit Wechselbetrieb (m)
Brenner zur Zindung des Hauptbrenners, der nach dem Ziindzeitraunt des [Hauptbrenners
abgeschaltet und nach einer Abschaltung des Hauptbrenners zu¢Steuerungsgwecken sofort
wieder geziindet wird

es piloto temporal

ja RESfay bA—F
AA N=F BRHIE BRI THARSNDGE R EIZOHKREDIZA A AT Z2HFRKS
TR DDI/ISA 1y h/3—F

ko A A 3wy
FU7H AT A A shE A E sk

pl palnik pilotowy przemienny
palnik pilotowy do zapalania, ktéry gasnie pod koniec okresu zaptonu palnfika gtéwnego i
ponownie zapala sie natychmiast, gdy gtéwny palnik jest wytgczony w celu sterqwania

zh SRS

NOTH This item is intended-te.-be applied to ISO 13577-2.

2.13

cross-ignited burner

group of burhers designed and arranged such that, by means of their proximity and relative position,

ignitlon ofall burners can be ensured if one burner is ignited

fr briileurs a inter-allumage
groupe de briileurs congus de maniére que par leur proximité et leur disposition relative,
'allumage de tous les autres briileurs peut étre assuré si un briilleur est allumé

de Uberziindende Brenner (m, pl.)
Gruppe von Brennern, die so ausgelegt und angeordnet sind, dass durch ihre Nahe und relative
Position bei Ziindung eines Brenners auch die Ziindung aller anderen Brenner sichergestellt ist

es quemador con igniciéon por proximidad

© ISO 2015 - All rights reserved
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ja 7 v A RKkFN—F
—ARON=F N =K LTZBE, fEFEICM DO N—FIZb ik & D & 9 Zeiretk - Mxt
(L& & 72 DERBLIE M OGS =T 71—

ko CERERIEE
shutel My 7 dabed g3t 2 vy Eo] A48 H =g AAE vy

pl palnik z zaptonem krzyzowym
zesp6t palnikow zaprojektowanych i rozmieszczonych tak, aby dzieki ich sgsiedztwu i
odpowiedniemu rozmieszczeniu zapton wszystkich palnikéw mégt by¢ zapewniony, jesli jeden
1|;alnik jest zapalany

zh RE IR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.14

forced drayght burner
burner in which the total air for combustion is supplied by means of afan

fr Irﬁleur a air soufflé
rlleur dans lequel I'air total pour la combustion. estfourni par un ventilateur

de Geblidsebrenner, m

Brenner, bei dem die gesamte Verbrennungsluft mittels Geblase zugefiihrt wird
es quemador de aire forzado
ja @A S — T

ETORBRBERZERN 7 7 AL » T S 5 3 —F
ko A £ W4
pl alnik nadmuchowy

xalnik, w ktérym/catkowite powietrze do spalania jest dostarczane za pomocg wentylatpra
zh T3 S
NOTE

Tllnis item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: IS0 22967:2010]

2.15

grate burner
solid fuel combustion system in which the burning fuel is supported by a metallic grate

fr

brileur a grille
systeme de combustion ou un combustible solide est br{ilé sur une grille métallique

10

© IS0 2015 - All rights reserved
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de Rostfeuerung, f
Verbrennungssystem fiir feste Brennstoffe, die auf einem Metallrost verbrennen
es grilla
ja KEEFRA—F
BRZ TV DIREIRN RS 712 L » TR 2 B D ERBREHREE 5 2
ko EREPIRTIE
A FAR ] o) so] AAF e A ARo) A4
pl palnik kratowy
palnik z systemem spalania paliwa statego, w ktérym paliwo jest dostarczane przez metalowg
kratownice
zh I B IR
2.16
induEed draught burner
burner in which the combustion air is supplied by providing suction in the combustipn chamber by
mechanical means, usually a fan
fr brileur a air induit
briileur dans lequel l'air de combustion est introduit par aspiration dans [la chambre de
combustion a I'aide de moyens mgcaniques, habituellement un ventilateur
de Saugzug-Brenner m
Brenner, der durch Absaugung in der Brennkammer mit Hilfe mechanischer Yorrichtungen -
iiblicherweise eines Geblases - mit Verbrennungsluft versorgt wird
es quemador de tirojinducido
ja FEo A S~ T
W 7 7570 E OB TBAZ KL 0 RBER 22 K2 RBE R 5| S A A TR T /S — T
ko FABEA By
S 7)ol okl VA H o m ALg VS AL E 79 T H e WY
pl palnik z wymuszonym ciagiem
palnik, w ktérym powietrze potrzebne do spalania dostarczane jest przez zasysanie do komory
spalania w spos6b mechaniczny, zazwyczaj przez wentylator
zh % Sl R
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.17

manual burner
burner whereby all the operating sequences are performed by an operator

fr briileur manuel
briileur pour lequel toutes les séquences de fonctionnement sont réalisées par un opérateur
de handbedienter Brenner, m
Temnner; ber—denmr—atte Betriebsabliufe manuelt—durchd=s Bcdicuuugbpcl soral—au gefiihrt
erden
es quemador de control manual
ja FHRXAN—F
TANTORENBRIERICEI D SN D =T
ko ey
47 0.2 Al 2ol o] she] 2215 = W]
pl alnik reczny
£alnik za pomoca ktérego wszystkie operacje robocZe obstugiwane s3 przez operatora
zh R
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.18
natural draught burner
burner in which the combustion air is.entrained at atmospheric pressure, by the buoyancy of a chimney or
the fuel velgcity
fr rileur atmosphérique
riileur dans léquel l'air de combustion est entrainé a la pression atmosphérique, par |le tirage
‘une cheminée ou la vitesse du combustible
de Naturzug-Brenner m
Brenner, dem die Verbrennungsluft bei atmospharischem Druck durch den Kaminzug pder die
Brennstoffgeschwindigkeit zugefiihrt wird
es quemador de tiro natural
ja B @R NN—T
RRJEIZIBN T, BRBEZE R ADNMEZENER DOF7 ) ST DT B L » TG S D3 —TF
ko A4 5EH WY
Aug F7)7t AEel BEHo An BEY $EF| oJste] Ul 3718 FAt]
& ot Bl
12 © IS0 2015 - All rights reserved
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pl palnik z naturalnym ciagiem
palnik z ciggiem, gdzie powietrze konieczne do spalania pobierane jest z atmosfery pod
wlasnym ci$nieniem, spowodowanym ciggiem komina lub predkosciag paliwa
zh AR S e e
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.19
opern firing burner
burner not requiring an enclosed combustion chamber
EXAMPLE  Torches, work station burners, equipment-integrated burners, and other blixners firing in the open.
fr brileur a flamme nue
briileur ne nécessitant pas une chambre de combustion fermée
EXEMPLE Chalumeaux, briileurs de station de travail ou,infégrés a un équipement, qu tout autre type
de brileur fonctionnant a 'air libre.
de freibrennender Brenner, m
Brenner, der keine geschlossene Brennkammetbenotigt
es quemador de fuego abierto, ppor ejemplo antorcha
ja RRSEBIRBER N —T
WRIE=S 2 L & L7V —F
ko 7] BE WY
pl palnik z ptomieniem:otwartym
palnik nie wymagajacy zamknietej komory spalania
zh FiEvol
NOTH This itemyis/intended to be applied to ISO 13577-2.
2.20

permanent pilnf burner

pilot burner that is intended to be left on permanently

fr brileur d'allumage permanent
brileur d'allumage destiné a étre allumé en permanence
de Ziindbrenner (m) mit Dauerbetrieb (m)
Zindbrenner, der durchgehend laufen soll
es piloto permanente

© ISO 2015 - All rights reserved

13



https://standardsiso.com/api/?name=3dea4815953100a78ad805f2740a941e

ISO 13574:2015(E)

ja R XA 1y hX—F
HRAKKRETER S D M 1y b=
ko A AE Wy
P4 33} 8 FE 2 AL Shol FEM U
pl palnik pilotowy o dziataniu ciggltym
palnik pilotowy dziatajgcy nieprzerwanie przez caty okres uzytkowania
zh = B R 32
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.21
pilot burner
independently controlled burner designed to ignite the main burner
fr rilleur d'allumage
rlleur servant a allumer le briileur principal dont il est séparé et commandé indépendamment
e celui-ci
de r’indbrenner, m
nabhiangig gesteuerter Brenner zum Entziinden‘des Hauptbrenners
es quemador piloto
ja <A 1y hA—F
XA LN —TF % UK S D T2 D@L S v i S —F
ko SERIE
- MU E A3k A7) = Aol Y
pl ialnik pilotowy
iezaleznie sterowany palnik, zaprojektowany do zaptonu gtéwnego palnika
zh Sinie
NOTE This item-is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.22

portable burner
burner designed to be capable of being transported to fire in different locations

fr briileur portatif
briileur congu pour étre transporté et fonctionner a différents endroits
de tragbarer Brenner, m
Brenner, der zwecks Einsatz an verschiedenen Orten transportiert werden kann
14 © IS0 2015 - All rights reserved
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es quemador portatil
ja BRI NN—F
RIRDGETCTRBESE L7280, BEIAREICRE S iz S —T
ko Foe uy
e Grol A Aa g YRS o5 7He e iy
pl palnik przenosny
palnik zaprojektowany tak, aby mozna go bylo transportowac¢ do réznych miejsc w celu
zapalenia
zh B

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.23
pre-mix burner
burnger in which the fuel and air are mixed prior to the point ofignition

fr brileur a pré-mélange

briileur dans lequel le combustible et |'air sonit mélangés avant le point d'inflammation
de Brenner mit Vormischung

Brenner, bei dem Brennstoff und Luft'vor dem Ziindpunkt vermischt werden
es
ja FRE ST

SRKNETE &0 LA & 28RN RE S D8 —F
ko
pl palnik wstepnego mieszania

palnikw ktérym paliwo i powietrze sa mieszane przed rozpoczeciem zaptonu
zh FoGE SR

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.24

radiant tube burner
burner that heats up the TPE indirectly by means of firing into a radiant tube protruding into the TPE
process chamber whereby the combustion remains wholly separated from the TPE process chamber

fr briileur pour tube radiant
briileur chauffant le TPE indirectement, au moyen d'un tube radiant placé dans la chambre de
traitement dans laquelle la combustion reste completement séparée de la chambre de
fraitermrentdaTPE
de $trahlrohrbrenner, m
Brenner, der die TPE indirekt liber Ziindung in ein Strahlrohr beheizt, welches in die TPE-
Prozeffkammer hineinragt. Folglich, bleibt die Verbrennung vollkommen getrennt von der TPE-
Prozefdkammer
es quemador de tubo radiante
ja oYT VN Fa—TN—F
FRICRELIZT V7 FFa—T7NTREZITV., Fa2—7 OB TFRNEZNMET 5
| WFNZER & BRBEZE I & F 2 — 71T Ko Tl L7e 23—~
ko PoOdE Fr Wy
flell A1) @ ehrl Q1 1 ol A 127} ASH o] A Mol ] sto] hd sk A
Y
pl alnik z promiennikiem rurowym
alnik, ktéory podgrzewa TPE .posrednio przez zapalanie w promienniku ryirowym,
mieszczonym w komorze proCesu TPE, za pomoca ktdrej spalanie pozostaje cafkowicie
dizolowane od komory procesu TPE
zh (A
NOTE This item is intended té6-be applied to ISO 13577-2.
2.25
work statign burner
burner use(} atha'particular work station and firing in the open rather than into a closed combustion
chamber
fr brileur de poste de travail
briileur utilisé a un poste de travail et fonctionnant a I'air libre plutét que dans une chambre de
combustion fermée
de Arbeitsplatzbrenner, m
Brenner, der nicht in einer geschlossenen Brennkammer, sondern an einem bestimmten
Arbeitsplatz eingesetzt wird und im Freien ziindet
es quemador a cielo abierto
16 © IS0 2015 - All rights reserved
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ja U—J AT —3 g s/ 3—F
FrADORBETHEMIND AN—F T, HLONTREE LY & RRFABCRETHOND Z
ENE U R—F

ko B ECEE
55 G0 AR E M F | EEA Bk v e el A A4 7 g Y]

pl palnik stanowiska roboczego
palnik stosowany na specjalnym stanowisku pracy, o zaptonie w raczej otwartej niz w
zamknietej komorze spalania

zh BT

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.26

by-pass

passage conveying fluid from the upstream side to the downstream side of a pipework component so as to

be independent of the action of the pipework component

fr bipasse
dérivation faisant passer un fluide de, Famont vers l'aval d'un organe [de commande,
indépendamment de cet organe

de Bypass, m
Umgehungsleitung, die ein Fluid’ vor dem Stellglied abzweigt und hinter [diesem wieder
einleitet, um unabhangig vom-Verhalten/Einflufs des Stellglieds zu sein

es conducto en paralelo

ja INA IR
TRLE D B3I U, RO —H# & LA & Fiit~1% 2 53 Ik il

ko H}o] 3 =

pl bocznik
obejScie przenoszace ciecz przemieszczajaca sie pod prad do ptyngcego| strumienia w
elementach rurociagu tak, aby byto to niezalezne od dziatania elementu rurociagu

zh S5

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

© ISO 2015 - All rights reserved
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2.27

calcining

to heat (as inorganic materials) to a high temperature but without fusing in order to drive off volatile
matter or to effect changes (as oxidation or pulverization)

fr calcination
chauffer (par exemple un matériau inorganique) a une température élevée, mais sans fusion,
afin de chasser la matiére volatile ou d'effectuer des changements (comme I'oxydation ou la

h T Pl hY
TUIVUI 1541011

de alzinieren, n
rhitzen (eines anorganischen Materials) auf eine hohe Temperatur, ohne es zu schme]zen, um
iichtige Bestandteile daraus zu entfernen oder Verdnderungen (wie. Oxidation oder

Pulverisierung) zu erzielen

es ¢alcinacion
ja PbE
INLTE IR E DBRE F T3 (b £ 72 ThRIRIE D K9 72)ZEVERN IR 0D 72 oD 2 (HEEEM A1) i il
425 Z &
ko A
pl Ialcynacja
agrzewanie (rowniez materiatu nieorganicznego) do wysokiej temperatury lecz bez [topienia

Y celu usuniecia czesci lotnych lub efektéw zmian (jak utlenianie lub rozpylanie)

zh EYe:

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in thermal production in metallurgical TPE, cement, lime and gygsum TPE
and chemicall/petrochemical TPE.

[SOURCE: Merriam-Webster, calcining [online], [viewed 20174-02-27],
Available fr¢om: http://wwsw.merriam-webster.com/dictionary/calcining]

2.28
calorific value
quantity of heat produced by the combustion, at a constant pressure equal to 0,101 325 MPa, of unit
volume or mass of gas, the constituents of the combustible mixture being taken at reference conditions and
the products of combustion being brought back to the same conditions

Note 1 to entry: A distinction is made between the gross (superior) calorific value in which the water produced by
combustion is assumed to be condensed, and the net (inferior) calorific value in which the water produced by
combustion is assumed to be in the vapour state.

fr pouvoir calorifique

quantité de chaleur produite par la combustion, a pression constante égale a 0,101 325 MPa par
unité de volume ou masse de gaz, les constituants du mélange combustible étant pris aux
conditions de référence et les produits de combustion étant ramenés a des conditions

18 © IS0 2015 - All rights reserved
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identiques
Note 1 al'article: Une distinction est faite entre le pouvoir calorifique brut (supérieur)

lequel I'eau produite par la combustion est supposée étre dans le I'état de vapeur.

dans lequel I'eau

produite par la combustion est supposée étre condensée, et le pouvoir calorifique net (inférieur) dans

de Heizwert m
Warmemenge, die durch die Verbrennung einer Volumen- oder Gasmasseneinheit bei einem
konstanten Druck von 0,101 325 MPa entsteht. Die Bestandteile der brennbaren Mischung
werden zu Referenzbedingungen verwendet; die Verbrennungsprodukte werden zu den
g]pir‘hpn deinglmgpn wieder pingphrqr‘hf
Anmerkung 1 zum Begriff: Es wird zwischen dem Brutto-(oberen) Heizwert, bhei dem das durch die
Verbrennung entstandene Wasser als kondensiert angenommen wird, und,dem| Netto-(unteren)
Heizwert, bei dem das Wasser im dampfférmigen Zustand angenommen wird, unterschigden.

es poder calorifico superior e inferior

ja HREE
—iEMH710,101 325 MPa . A ADHME EH 7= T.ORBEREW ORIy 3 B TH -
PRBEAERDF CIRRB & e o 7o & EIT, BRBEIC K AT AR S L o BE
R PRIEIZ K > TR SN D KT DNEME L72b D LB 2 DEsEE L | BRI Lo TAR S
LD PEULIRRE TH D &5 2 DIRNFEBE BN XRS5,

ko ks

pl wartos$¢ opatowa
ilo$¢ energii cieplnej wytworzonej w procesie spalania, przy statym ci$nieniu (,101 325 MPa z
jednostki objetosci lub masy, gazu, sktadniki mieszaniny palnej ustalono w] odpowiednich
warunkach ,a produkty spalania sprowadzono do tych samych warunkow
Uwaga 1 do hasta: Istiieje réznica miedzy wartoscig opatowg gérng (wyzsza), gdy woda wytworzona w
wyniku spalania jest-skondensowana a wartoscig opatowa dolng (nizsz3a), gdy wodh wytwarzana w
wyniku spalania-znajduje sie w stanie pary.

zh A=

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13579 (all parts).

[SOURCE: 1S6~22967:2010]
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2.29

gross calorific value

upper calorific value

higher heating value

superior calorific value

amount of heat which would be released by the complete combustion in air of a specified quantity of gas, in
such a way that the pressure at which the reaction takes place remains constant, and all the products of
combustion are returned to the same specified temperature, as that of the reactants, all of these products
being in the [gaseousstate except for water formed by combustion, whitthr s tonmdensed tothe tiquid; state

fr ourvoir calorifique supérieur

xuantité de chaleur qui serait dégagée par la combustion complete dans l'ait d'une |quantité
gpécifiée de gaz, de telle maniere que la pression a laquelle la réaction a lieu reste condtante, et
ue tous les produits de la combustion sont ramenés a la méme température spécifiée que celle
es réactifs tous ces produits étant a l'état gazeux a l'exceptiom~de l'eau formé¢ par la
ombustion qui est condensée a I'état liquide

de berer Heizwert m

armemenge, die durch die komplette Verbrennung einet bestimmten Gasmenge in |[der Luft
reigesetzt wird. Dabei bleibt der Druck, bei dem die{ Reaktion stattfindet, konstant. Die
Temperatur der Reaktanten und die Temperatur,y'bei der alle Verbrennungsprodukte
zuriickgefiihrt werden, ist gleich. Mit Ausnahme des, bei der Verbrennung gebildeten Wassers,
dlas als fliissiges Kondensat vorliegt, sind alle {ibrigen Verbrennungsprodukte gasformig

es poder calorifico superior (si los productos-de combustiéon son condensados)

ja BN REE
TEDT A BDZELRPICE T HFRERBEDN ., KIENER DL ZAHADENP—ETH-> T,

03D T DIRBEER D3R CHRFE DIREE & 72 0 | RBEIC K 0 Ak S MIRARIZ BEfE & L7 K
by % R < RSO E B SRR B 2 HERF 45 & SIS 5 BVR

ko B eI

pl wartos$¢ opalowa-gorna, ciepto spalania
los¢ ciepta, ktora jest uwalniana przy catkowitym spalaniu w powietrzu okreslonej ilogci gazu,
Y taki sposéb, ze ci$nienie, przy jakim prowadzona jest reakcja pozostaje state, a wszystkie
produkty:spalania sg odniesione do tej samej okreslonej temperatury, podobnie jak reagenty,
yszystkie produkty bedace w stanie gazowym, z wyjatkiem wody powstalej w procesie
gpalania, ktora skrapla sie

Zh ﬁ " 1E

10N 7

Note 1 to entry:  This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

[SOURCE: ISO 6976]
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2.30

net calorific value

lower calorific value

lower heating value

inferior calorific value

calorific value that is determined by subtracting latent heat of vaporizing of water from gross calorific
value

fI‘ puuvuil LdlUl iﬂqut: illfél it:ul
quantité de chaleur produite par la combustion, 1'eau produite par la)¢ombustion étant
supposée restée a I'état de vapeur

de Unterer Heizwert m
Heizwert, der durch Subtraktion der latenten Verdampfungswarnie des Wass¢rs vom Brutto-
Brennwert errechnet wird

es poder calorifico inferior

ja B B
AIRIVE DN TEERNE L T2 & SITHAET 2 BEDR L BREHIE EN L KGR LEL
Gl g

ko AT

pl warto$c¢ opatowa dolna
warto$¢ opatowa, ktora jest okreslona przez odjecie ciepta utajonego parowapia od wartosci
ciepta spalania

zh EniE

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.31
carbpnitriding
thermochemical treatment in which steel product is heated to the temperature above Acl|transformation
tem i i i i i ion i ite phase, to the
surface

Note 1 to entry:  This process is immediately followed by quench hardening in general.

Note 2 to entry: The treatment method includes gas carbonitriding using carburizing atmosphere with additive
ammonia.

fr carbonitruration
traitement thermochimique ou le produit en acier est chauffé a la température AC1 de fagon a
augmenter le carbone et I'azote présents en surface a I'état solide dans la phase austénitique

© ISO 2015 - All rights reserved 21
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Note 1 al'article: Ce procédé est en général immédiatement suivi par une trempe.

Note 2 al'article: La méthode de traitement inclut la carbonitruration utilisant une atmospheére gazeuse

avec addition d'ammoniac.

de Karbonitrieren, n
Thermochemische Behandlung, bei der das Stahlprodukt auf die Temperatur AC1
(Umwandlungstemperatur) erwarmt wird, um den Kohlen- und Stickstoff zu erhéhen, die in der
Austenitisierphase als Verbundwerkstoff an der Oberfldche vorliegen
Anmerkung 1 zum Begriff: Aufdieses Verfahren folgt im Allgemeinen sofort das Abschreckhdrten.
Anmerkung 2 zum Begriff: Die Behandlungsmethode schliefdt das Gaskarbonitrieren ein, beildem die
Aufkohlungsatmosphére mit zusatzlichem Ammoniak verwendet wird.
es ¢arbo nitruracion
ja RRELLE)(FE - RELH)
T — A7 7 A FTIHEEREBICH 2 RFBLIOCERZRAETEHISEL70DC, o
be Ac1Z8 B SR DL I INES 2 B b Ju st
pEcETan | —HRANIZIE Z DA DR IE D IZBEANBEA VAL 24
FERL2 EFEICE, BRET AT =T 2R TIT O A RARRER ER D D
ko Hedst g
pl egloazotowanie
}Lrébka cieplno-chemiczna, w ktérej wyrdb stalowy jest ogrzewany do temperatury powyzej
emperatury przemiany Acl w celu,Zwiekszenia wegla i azotu, ktére wystepuja w| postaci
jtatego roztworu w fazie austenity¢znej, na powierzchni
J'waga 1 do hasta: Na og6l proces ten nastepuje bezposrednio po hartowaniu utwardzajacym.
J'waga 2 do hasta: Metoda obrobki obejmuje wegloazotowanie gazem za pomoca atmosfery naweglajgcej
7 dodatkiem amoniaku.
zh BrRiLB
NOTE1  This item isdntended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.

[SOURCE: JISG 020172000, 4113}
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2.32

carburising
thermochemical treatment that is applied to steel product in austenite phase so as to enrich carbon, which
exists as solid solution in austenite phase, to the surface

Note 1 to entry:

process is also known as case hardening.

In general, carburized steel product is to be used after quenching and tempering process. This

Note 2 to entry:  The process falls into box carburising, salt bath carburizing and gas carburising depending on the

kind of carburizing medium.

fr cémentation
traitement thermique appliqué a un produit en acier dans la phaseé ‘dusténitique de facon a
1'enrichir en carbone qui existe en solution solide, en surface, en phase austénitique
Note 1 al'article: Le produit en acier cémenté subit en général ensuite un processus|de trempe et de
revenu. Ce processus est connu comme un cas de cémentation.
Note 2 al'article: Selon le medium de cémentation, on distingue la cémentation solide, la cémentation en
bain de sel et la cémentation gazeuse.

de Aufkohlen, n
Thermochemische Behandlung, die ein Stahlprodukt in der Austenitierphase ¢rfahrt, um den
Kohlenstoff anzureichern, der in der Austenitisierphase als feste Losung an |[der Oberflache
vorliegt
Anmerkung 1 zum Begriff: Im Allgemeinen wird das aufgekohlte Stahlprodykt nach dem
Abschreckhiarten und dem Anlassen verwendet. Dieses Verfahren ist auch unfer dem Begriff
Einsatzhdrten bekannt.
Anmerkung 2 zum Begriff:" Je nach Art des Aufkohlungsmediums fallt das Verfahren yinter den Begriff
Pulverzementierung, Salzbad- und Gasaufkohlung.

es cementacion

ja RR (16 & R L)
A —2Z7 A FTEBE L TV A RELZREICEMSE D012, fIEA—A2T A
FIRRE T & 1 % B 2L B
ALl W ORR LTCHlTBEANL L OB 21T o eV b D, ZORABITAEEE &
2ZELHD,
ERC2 R IRAN DT K o> TEERR, BIKRKKE T ZREIZTT B D,

ko A& A
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pl naweglanie
obrobka cieplno-chemiczna, ktdéra jest stosowana do wyrobu ze stali austenitycznej w celu
wzbogacenia w wegiel, ktory wystepuje jako staly roztwér w austenicie, na powierzchni
Uwaga 1 do hasta: Na og6t, naweglanie wyrobow ze stali jest stosowane po procesie hartowania i
odpuszczania. Proces ten znany jest rowniez jako utwardzanie powierzchniowe.
Uwaga 2 do hasta: W zaleznosci od rodzaju Srodka naweglajacego proces dotyczy naweglania w
proszkach, naweglania kapieli solnej oraz naweglania gazowego.

zh Blix

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.

[SOURCE: JI5 G 0201:2000 4104]

2.33

cement, lime and gypsum industrial thermoprocessing
introduction of heat energy to raw materials to produce cement, lime‘and gypsum

fr rocédés thermiques industriels de ciment, de chaux, de platre
pport d’énergie calorifique a la matiére premiére-pour produire du ciment, de la chaux et du
latre
de industrielle Thermoprozesstechnik in.der Zement-, Kalk- und Gipsindustrie
Zufiihrung von Warmeenergie zu Rohstoffen zwecks Herstellung von Zement, Kalk und (Gips
es termoprocesamiento
ja AV, AR ROABEDLER S 1R
AV b AKBROAEEHET DO DFEMEI~DOBRT XN F—%2 5252 &
ko N HE, 43 Bl a1 dFA
pl przemystowa'obrobka cieplna cementu, wapna i gipsu
fprowadzexie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia cementu, wapna i gipsu
zh IKVB T KRS TR TE
NOTE ThisTtenmisapplied to1SO13577-1201 2, Anmex B:
2.34

ceramic industrial thermoprocessing
introduction of heat to raw materials to produce ceramics

fr

procédés thermiques pour 'industrie de la céramique
apport d’énergie calorifique a la matiére premiére pour produire de la céramique

24
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de industrielle Thermoprozesstechnik in der keramischen Industrie
Zufiihrung von Warme zu Rohstoffen zwecks Herstellung von Keramik

es

ja vIIvIDITER LR
I I v A RET O RMEHCBE 52X 5 2 &

ko A 39 8373

pl przemysfowa ceramiczna obrobKa ciepIna
wprowadzenie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia wyrobu cerdmigznego

zh WEIWHTE

NOTH This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

2.35

chemical/petrochemical industrial thermoprocessing

introduction of heat to raw materials to produce chemical andpetrochemical products

fr procédés thermiques industriels pour lessindustries de la chimie et de la p¢trochimie
apport d’énergie calorifique a la matiére premiere pour produire des produitls chimiques ou
pétrochimiques

de industrielle Thermoprozesstechnik in der chemischen und petrochemischen Industrie
Zufiihrung von Warme zu Rohstoffen zwecks Herstellung chemischer und petrochemischer
Produkte

es hornos de proceso

ja b2/ A TER T o X
b5 M O e B i 2 BE 5 2 7o DI M RN BV B2 5 Z &

ko a3t/ A5 St 4

pl chémiczna /petrochemiczna przemystowa obroébka cieplna
wprowadzenie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia wyrobéw |chemicznych i
petrochemicznych

zh LT/ AL TWATE

NOTE This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
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2.36
cleaning

process to remove unwanted waste material or rubbish from a specified product or material

fr nettoyage
procédé permettant d’enlever les dépots non désirés d'un produit ou d’'un matériau spécifique
de Reinigen, n
,Cl fd}ll CIlI ZUl Elltft:l uuug UIICT VV l:lllbblltcl Rcbt' Udcl A‘de}}btuffc VUIlL Uillclll IUUD lmmten
Produkt oder Material
es limpieza
ja ) —=
FEOHMS LAIWENOARELRYE S L <ILTHZ Y Bk < A3
ko 14
pl CZyszczanie
Iroces usuwania bezwarto$ciowych materiatéw odpadewych lub smieci z okre$lonego| wyrobu
i materiatu
zh Bt
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in surface pre*treatment in metallurgical TPE.
2.37
coating
material int¢ntionally applied to protect the surface of another material
fr revétement
T1atiére appliquée intentionnellement pour protéger la surface d'une autre matiére
de eschichtung, f
aterial, das absichtlich auf die Oberfliche eines anderen Materials aufgebracht wird, um
i€ses zu schiitzen
es revestimiento
material aplicado en forma intencional para proteger la superficie de otro material
ja a—F 47
b oMEORMZRET L AN TERMIZEN S 2 omE
ko A
pl pokrycie
materiat naniesiony celowo na powierzchnie innego materiatu w celu jego ochrony
26 © IS0 2015 - All rights reserved
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zh BB

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in metallurgical TPE.
2.38

combustion air

F air with other

ambient air, nvygnn-nnrir‘hnd air containing less than 25 94 oxygen or mixture of ambien

gases, that is used as oxygen supply for combustion process

fr air de combustion
air ambiant, air enrichi en oxygéne contenant moins de 25 % d'oxygéne oy mélange d'air
ambiant et d'autres gaz, qui est utilisé comme alimentation en oxygene pour la combustion

de Verbrennungsluft, f
Umgebungsluft, sauerstoffangereicherte Luft mit weniger als 25 % Sauerstoff|oder Mischung
aus Umgebungsluft mit anderen Gasen, die Obeim Verbrennungsvorgang zur
Sauerstoffversorgung verwendet wird

es aire de combustion

ja RBER 22K
BT e A OB E L THOL GIND . KA, BRFEE25 %L T OB EMZER £ 721
Dk & R DIEEY)

ko AxrE 37

pl powietrze do spalania
powietrze otaczajace,\powietrze wzbogacone w tlen zawierajace mniej niz 25 % tlenu lub
mieszaniny powietrza otaczajacego z innymi gazami, ktére sg uzywane jako frédto tlenu do
procesu spalania

zh IR

NOTH This itetis'intended to be applied to ISO 13577-2.

2.39

combustion chamber

part of the TPE in which the combustion takes place

fr chambre de combustion

partie du TPE ou se développe la combustion
de Brennkammer, f

Feuerraum, m

der Teil der TPE, in dem die Verbrennung stattfindet
es camara de combustion

hogar
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ja PREESR

BT o ARV T, BRBEDS A U S & T
ko i ]

A 34 Aol glol,dart BAFE Fa
pl komora spalania

cze$¢ TPE, w ktorej nastepuje spalanie
zh %Q.ygg_g
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.40

condensate drain
pipe designed to collect and drain condensates from a low point in the gas circuit

fr purge de condensat
¢analisation conc¢ue pour recueillir puis évacuer les condensats d'un point bas du circuit de gaz
de ondensatablauf, m
ohr zur Sammlung und Ableitung von Kondénsaten von einem niedrigen Pynkt im
askreislauf
es Jlrenaie de condensado
ja NL A UEE
7 ABLRE DOFAE 2 B0 THEHFD & 9 ICiRGH Sl g 7
ko TEF =
pl dren na kondensat
fura zaprojektowana;w celu zbierania oraz odprowadzania kondensatu z niskiego poziomu
instalacji gazowej
zh 37 N
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.41

control system
system that responds to input signals from the process and/or the operator and generates output signals
which cause the process control to operate in the required way

fr systéme de commande
systeme répondant a des signaux d’entrée provenant de l'opérateur et/ou du procédé et qui
génére des signaux de sortie afin que le systeme de commande du procédé exécute les
opérations souhaitées
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de Steuerungssystem, n
System, das auf Eingangssignale aus dem Prozess und/oder des Bedienungspersonals reagiert
und Ausgangssignale erzeugt, die die Durchfithrung der Prozesssteuerung in der gewiinschten
Weise veranlassen

es sistema de control

ja w27 A
7ut ZADAIMEFHE W ITEIEROBRIEICKIS LT v AHEEBEZ R E@ V1T 72w
DHNEFEZRESEDL VAT I

ko Ao A =H
s A AT = ZdApe] 22be] tig-sho] Alozkjie] A sl EH A E
WA T = A 2H]

pl system sterowania
system, ktory odpowiada na sygnaly wejSciowe z procesu-i/lub operatoral oraz generuje
sygnaty wyjsciowe, ktoére powoduja, Ze sterowanie “\procesem przebigga zgodnie z
wymaganiami

zh B

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.42

controlled atmosphere gas

atmdspheric gas that is provided into-furnaces in accordance with a defined specifitation for heat

treatiment

fr gaz d’atmospheére controlée
gaz d’atmosphere jntroduit dans le four en relation avec une spécification définie pour le
traitement thermique

de Schutzgasatmosphare, f
Atmospharengas, das gemif einer definierten Spezifikation fiir Warmebehapdlung in Ofen
eingefiihrt wird

es atmésfera controlada

ja YEA R ES I X
FIZHERS S D BB O T2 DI E D BT AR DO TR A

ko 2 297 7t~
AA e AL 95t BT 2 2ol T 2917 7k

pl regulowana atmosfera gazu

atmosfera gazowa dostarczana do pieca zgodnie z okre$lona specyfikacja obrébki cieplne;j
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zh e <R

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1
2.43

cooling

process whereby heat is removed from a material, fluid or atmosphere

fr refroidissement
l)rocédé par lequel de la chaleur est retirée de la matiére, d'un fluide ou de I'atmosphére
de Kiihlen, n
Verfahren, bei dem einem Material, einem Fluid oder einer Atmosphare Warme entzoggn wird
es enfriamiento
ja Y EEA]
ME ARSI FHEEN HER bR D 7 ek X
ko ¥zt
pl chltodzenie
Pproces za pomoca ktorego ciepto jest odprowadzane z materiatu, cieczy lub atmosfery
zh WA
NOTE1  This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in heating in metallurgical TPE, cooling in glass TPE and cement,|lime and
gypsum TPE.
2.44
cooling water
water used for heat removalfrom a material, fluid, atmosphere or equipment
fr ¢au de refroidissement
¢au utilisée pour retirer de la chaleur d’'un matériau, d'un fluide, de I'atmosphérg ou de
[équipement
de Kiihlwasser, n
Wasser, das zur Warmeableitung von einem Material, Fluid, einer Einrichtung oder Atmosphére
verwendet wird
es agua de enfriamiento
ja mAHIAK
ML, TR, R UTEE OBDREDIZDIZHW G DK
ko Yz 4=
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pl woda chlodzaca
woda stosowana do odprowadzania ciepta z materiaty, cieczy, atmosfery lub wyposazenia
zh AKX
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
2.45
corefmaking
production of a core intended to be used as a spacer in a molding process
fr noyautage
production d’'un noyau prévu pour étre utilisé comme espacement dans un proc¢dé de moulage
de Kernherstellung, f
Herstellung eines Kerns, der als Abstandshalter in einem Formverfahren eingesdtzt werden soll
es noyo
ja 18 ZHIFE(ES « INEY
P 7 vt 2T THRER 2 ED T2 DI b % 7e 7 Z OB
ko LA (F=, /1)
A5 A 2
pl formowanie rdzeni
wytwarzanie rdzeni przeznaczenych do stosowania jako wypetnienie w procesi¢ formowania
zh il
2.46
cracking
reactiion in which athydrocarbon molecule is fractured or broken into two or more smaller ffagments
fr craguage
réaction au cours de laquelle une molécule d'hydrocarbure est rompue ou divlsée en deux ou
plusieurs fragments plus petits
de Cracken, n
Reaktion, bei der ein Kohlenwasserstoffmolekiil in zwei oder mehrere kleinere Teile gebrochen
wird
es cracking térmico
ja 77 vk VT (ERIR)
RACKFE 531 Z O F T2 L L DK A 20 R S 4 % SO
ko AP HEF EH)
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pl kraking
reakcja, w ktorej czasteczki weglowodoru pekajg lub zostaja rozbite na dwie lub wiecej
mniejszych czasteczek

zh e

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in chemical/petrochemical TPE.

[SOURCE; Chemical and process fpr‘hnn]ngy pnryr‘]nppdin Mr‘(‘rm/\l-l—liﬂ]

2.47
decorating
addition of non-essential elements for aesthetic purposes

fr décoration
gjout d’éléments non essentiels pour des raisons esthétiques

de Dekorieren, n
Hinzufiigen nicht unbedingt erforderlicher Elemente aus dsthetischen Griinden

es decorativo
ja EHi(TZA, BT Iv7)
HEH 2 B TAREN TIERWERELMNRAD Z &
ko ‘EEDEICSR L
pl $ekorowanie
odatek mniej istotnego sktadnika dla celéw dekoracyjnych

zh $a1f

NOTE1  This item is applied £0.}SO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is@enerally used in grass and ceramic industrial thermoprocessing.

2.48
degreasing
process to remove grease and other petrochemical residues prior to processing

fr dégraissage
procédé pour enlever les films graisseux ou résidus pétrochimiques en amont du traitement

de Entfetten, n
Verfahren zur Entfernung von Fett und anderen petrochemischen Riickstinden vor der
Verarbeitung

es desgrase

32 © IS0 2015 - All rights reserved



https://standardsiso.com/api/?name=3dea4815953100a78ad805f2740a941e

ISO 13574:2015(E)

ja i (a4 - RiE ML)
LB AT O BN DAL R DFRAFY) 2 B 2 A0
ko 2A (oF=, %4 A )
pl odtluszczanie
proces usuwania smaru i innych pozostatosci pochodzenia petrochemicznego przed obrébka
zh Jii g
NOTET  This item is intended to be applied to ISU 13577-1:201Z, Annex B.

NOTH 2  The definition is used in surface pre-treatment in metallurgical TPE.

2.49

delarquering
process to remove lacquer coatings or residues prior to processing

fr délaquage
procédé pour enlever les revétements ou résidus dé peinture en amont du traitenent
de Entlackung, f
Verfahren zur Entfernung von Lackiiberziigen und -riickstinden vor der Verarbgitung
es removedor
ja ey el
KPR 24T 9 BN BRI & 72 38R EM & PR 5 0B
ko =5 v
pl usuwanie lakieru
proces usuwania powtok lakieru lub pozostatosci przed obréobka
zh BREE

NOTHE 1  This-ite€m is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTH 2 . ‘Phe definition is used in surface pre-treatment in metallurgical TPE.

2.50
de-waxing

process to remove wax residues prior to processing

fr déparaffinage
procédé pour enlever les résidus de paraffine en amont du traitement
de Wachsentfernung, f

Verfahren zur Entfernung von Wachsriickstdnden vor der Verarbeitung
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es des cerado
ja [
WLERZAT O BN 9 DMy 2 B9 5 ALEt
ko |2
pl usuwanie wosku
proces usuwania pozostatosci wosku przed obrébka
zh Ji[2L s
NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in ceramic industrial thermoprocessing.
2.51

differentiall pressure flow meter
flowmeter that detects flow rate with throttle mechanism that generate difference of pressure

fr ébitmeétre a pression différentielle
ébitmeétre qui détecte un débit au moyen d’'un meécanisme d’étranglement qui génére une
ifférence de pression
de Differenzdruck-Durchflussmesser, m
Durchflussmesser, der die Durchflussmenge mit Hilfe einer Drosselvorrichtung erfasst, die
¢inen Druckunterschied erzeugt
es medidor de presion diferencial
ja EEXMBE
EEEZRBEIE LR ERIC L > CiiEE RT3 o aEqt
ko R
R ¥ 2ol o] gpe] 2Hoh-S WA A frigS S 3= A7)
pl rzeplywomierz zwezkowy
rzeptywomierz, ktéry mierzy natezenie przeptywu za pomocg mechanizmu dtapigcego,
enerujacego réznice cisnien
zh EZEH &t
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
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2.52

distillation
process whereby a liquid mixture can be separated by partially vaporising the mixture and separately
recovering the vapour and residue

fr distillation
procédé selon lequel un mélange liquide peut étre séparé par vaporisation partielle du mélange,
la vapeur et le résidu sont récupérés séparément

de Destillation, f
Verfahren, in dem eine fliissige Mischung durch teilweise Verdampfung-zerlegt werden kann;
der Dampf und die Reststoffe werden getrennt wieder verwertet

es destilacion

ja e
IR DER NI T D Z LI X > THHEL . X OERK[IK OB %3] % (2 HlE &
RN N e 5

ko FRE AR

pl destylacja
proces, w ktérym ciekla mieszanina meze by¢ rozdzielona przez czesciowe odparowanie
mieszaniny i oddzielne odzyskanie pary‘oraz pozostatosci

zh 18

NOTE 1  Thisitem is intended to be appliédto ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTH 2  The definition is used in chemichal /petrochemical TPE.

[SOURCE: Chemical and process technology encyclopedia McCraw-Hill]

2.53

drying

process in which moisture is removed from a wet solid and may include oxidation

fr séchage
procédé par lequel 'humidité est retirée d'un solide humide et peut inclure de 'oxydation

de Trocknen, n
Verfahren, bei dem Feuchtigkeit von einem nassen Feststoff entfernt wird. Kann Oxidation
beinhalten

es secado

ja HLE

BAVIZIEIR N DRy 2 BRET DB, MLz fE) ZLnid Db
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ko Aazx
pl suszenie
proces, w ktérym wilgo¢ jest usuwana z wilgotnego ciata statego i moze obejmowac utlenianie
zh T
NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE2 The definition is used in: heating in metallurgical TPE ceramic industrial thermoprocessing,

chemical/pet ochemical TPE paper TPE wood TPE food TPE textile TPE

2.54
eductor

equipment to boost exhaust of exhaust gas to the atmosphere that utilizes suction“caused by high speed

high pressufe air flow from a blower

fr educteur
¢quipement pour augmenter I'évacuation des produits,dé combustion et utilisant l'effet
¢’aspiration engendré par un débit d’air a haute vitesse produit par un ventilateur

de Dampfstrahlsauger, m
Einrichtung zur Verstirkung der Abgasabfiihrunig in die Atmosphire unter Eingatz der
$augwirkung, die durch den Hochdruck-Hochgeschwindigkeits-Luftstrom vom |[Geblase
yerursacht wird

es eyector

ja Ly B —
[CEIF DBEA A 2 REKTITHLHE 3 D 22 0@ R ) 2 3372012, RS O s EE XD &
P HTIC & > TR T 2G24T 2 T RoPE<IEE

ko JR=hE
PAE A7t EHY| 2 BE] fete] AE] EFEE TVMVIE HHOE I¢ETE
fisoz REgel 47 FoEe o & ael Wy g

pl ompa strumieniowa

rzadzenie pozwalajace na zwiekszenie wydmuchu gazu do atmosfery, ktére spowodowane jest
uza.szybkoscig przeptywu powietrza pod wysokim ci$nieniem z dmuchawy

zh GlE R

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-4.

36 © IS0 2015 - All rights reserved



https://standardsiso.com/api/?name=3dea4815953100a78ad805f2740a941e

ISO 13574:2015(E)

2.55

electrical generation efficiency

efficiency of electrical generation determined by the ratio of the electrical energy to the fuel-equivalent
energy supplied for the generation

fr rendement de production d’électricité
rendement de production d’électricité déterminé par le rapport de I'énergie électrique a
I'’équivalent énergétique du combustible fourni pour la production

de Stromerzeugungseffizienz (f); elektrische Energieeffizienz (f)
Effizienz der Stromerzeugung, bestimmt durch das Verhdltnis von elektriscer Energie zur
Energie des Brennstoffaquivalents, das zu ihrer Erzeugung aufgewendet warde

es eficiencia calorica de generacion
ja FREZR
B L XL DBNREDTOIE LAY O RV B =D TIRIE S5 pEE DR
ko dHES
A A 717] Sl8ke] F sk AU AT ] A @ A ) ] &
pl sprawno$¢ generatora elektrycznego
sprawno$¢ generatora elektrycznego ,okreSlana przez stosunek energii dlektrycznej do
réwnowaznej energii paliwa dostarczenego do generatora
zh L

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.56
elenment
part pf a subsystem comprising a single component or any group of components that performs one or more
elemgent safety functions

Note [L to entryz ™\ ‘An element may comprise hardware and/or software.

Note R toentry:  An element is a sensor, logic solver or final element.

fr element
partie d'un sous-systéme, comprenant un seul composant ou un groupe de composants qui
effectue une ou plusieurs fonctions de sécurité

Note 1 al'article: Un élément peut comporter le matériel et/ou le logiciel.

Note 2 al'article: Un élément typique est un capteur, un solutionneur logique ou un élément terminal.
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de

Element
Bestandteil eines Teilsystems; es kann aus einer einzelnen Komponente oder einer Gruppe von
Komponenten bestehen, die eine oder mehrere Sicherheitsfunktionen ausfiihrt/ausfiihren

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Element kann aus Hard- und/oder Software bestehen.

Anmerkung 2 zum Begriff: Ein Element ist ein Sensor, Logic Solver oder Stellglied.

es

ja

P
Lo itsomss abte 2 21195 . oW UTHROEE D 25 L PH 7+ =
¥ O

PN BERIIN— P27 RO/ LY 7 b =7 TR LTS L,

HERL2 FEHRIX, MR (E ), B AR, KKERTHD,

ko

pl

element
¢ze$¢ podsystemu, obejmujgca jeden sktadnik lub jakgkolwiek grupe skiadnikéw, ktore
$petniaja jedna lub wiecej funkcji bezpieczenstwa czescisktadowe;j

Uwaga 1 do hasta: Element mozZe obejmowac sprzet kemputerowy i/lub oprogramowanie.

J'waga 2 do hasta: Elementem jest czujnik pomiatowy, sterownik logiczny lub element konicowy].

zh

o

NOTE

T

is item is intended to be applied to{SO-13577-4.

[SOURCE: IEC 61508-4:2010, 3.4.5, miedified — The term "programmable controller” in Note P of the

original definition has been changed-to-read "logic solver".]

2.57
EMC

immunity of the TPE te électro magnetic disturbances

fr CEM
i|mmunité du TPE aux perturbations électromagnétiques
de EMV, f
Storfestigkeit der TPE gegeniiber elektromagnetischen Stérungen
es CEM
compatibilidad electro magnética
inmunidad a las emisiones electromagnéticas
ja ERREE G
TPED X KGR 72 EME A D BREAY 2 R T K OV
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ko AANBAA A
pl EMC, kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
odpornos$¢ TPE na elektromagnetyczne zaktécenia
zh e e
EMC
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.58
endgthermic/exothermic gas production
process to formulate or blend various gasses for use in heat treatment applications where the process
requjres either the application or the dissipation of heat energy
fr production de gaz endothermique/exothermique
procédé pour élaborer ou mélanger différents gaz pour I'utilisation dans des [applications de
traitement thermique dans lesquelles le procédé produitott consomme de I'énergie
de endotherme/exotherme Gaserzeugung, f
Verfahren zur Zubereitung oder Mischungy verschiedener Gase zur Vlerwendung in
Warmebehandlungsanwendungen, deren Prozess die Anwendung oder Abfithrung von
Wairmeenergie erfordert
es produccion de gas de proceso endotérmico/exotérmico
ja BN S BNS B D T A B
BRI CHWD T2 DI BN E T ITR AL D Flix O A ERE T IR REA T % st
ko 59/29 0503 HEAE
pl wytwarzanie endotermiczne/egzotermiczne gazu
proces wytwarzania lub mieszania réznych gazéw do zastosowania w obrdb¢e cieplnej, tam
gdzie proces-wymaga zastosowania albo rozproszenia energii cieplne;j
es produccion de gas de proceso endotérmico/exotérmico
zh URHR /PR <
NOTE 1-" \This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in chemichal/petrochemical TPE.
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2.59

enriched air
air with an oxygen concentration higher than 23 % (volume) obtained either by the addition of oxygen or
the reduction of nitrogen content

fr air enrichi
air dont la concentration en oxygene est supérieure a 23 % en volume, obtenu soit par ajout
d'oxygeéne, soit par extraction d'azote

de angereicherte Luft, f
Luft mit einer Sauerstoffkonzentration von iiber 23% (Volumen), die entweder,durct Zugabe
yon Sauerstoff oder Verringerung des Stickstoffgehalts erreicht wird

es aire enriquecido

ja RS- 2ER
A7 ot 2 THEN SN D, BREZRIN, XITERIRE 2O S 7B R IR E (I F5)23%
Pl EDZEs,

ko Nt g ol
57 71710l AFRE = Ao, S HTF s B A4 S AR AL T
23% ol7&2] & 7]

pl owietrze wzbogacone
Eowietrze z wyzszg zawartos$cia tlenu niz 23 % (utamek objetosciowy) uzyskane przez|dodanie
flenu lub obnizZenie zawarto$ci azotu

zh HRZES

NOTE This item is intended to be appligd:to ISO 13577-2.

2.60

exhaust gas

gas that is geénerated by-fuels after completion of combustion process, including uncombusted gas

fr umeées
umées produites par les combustibles aprés l'achévement du processus de combustion,
incliant les imbriilés

de Abgas, n
von Brennstoffen nach Abschluss des Verbrennungsvorgangs erzeugte Abgase, einschliefdlich
unverbrannter Gase

es gas de escape

ja IRBESEAT A
RIRH A @ de, BRBET vt RSB THRITIREIN DAL 5 0 X
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ko A A7+ A
Auo Ak g AH MEE AnFe) W) sk v 7k g Eehat)

pl spaliny
gaz, ktéry jest generowany przez paliwo po zakonczeniu procesu spalania, wigczajac gaz
niespalony

zh B

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.61

explpsion/pressure relief

devige containing a part which is designed to yield safely to an unsafe increase of internal pifessure

fr dispositif de décharge d'explosion et de pression
dispositif contenant une piéce congue pour céder en toute sécurité en cas f'augmentation
anormale de la pression interne

de Explosions-/Druckentlastungseinrichtung (f); Berstscheibe (f)
Einrichtung mit einem Bauteil, das einen gefahrlichen internen Druckanstieg sicher ableitet.

es alivio de presion por estallido
dispositivo que contiene un disco que* esta disefiado para cederen forma $egura ante un
incremento riesgoso de presion interna

ja &3 JFE TR
WEBIE ) DfEBR72HG RIS T RITHIR S D K 9 ITRGE Sy 2 Frpoikds

ko TGRS T (AFT)

pl urzadzenie przeciwwybuchowe/obnizajgce cisSnienie
urzadzenie zawierajgce czeS¢, ktora jest zaprojektowana w celu bezpiecznegp eliminowania
niebezpieczhégo wzrostu ciSnienia wewnetrznego

zh ) TR

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.62

fault tolerance time
time between the occurrence of an unsafe condition (caused by the process itself or due to equipment
failure) and the point when the process changes into critical operation, which result in an hazardous event

fr

temps de tolérance aux pannes

temps s'écoulant entre I'apparition d'une situation risquée (provoquée par le procédé lui-méme
ou due a une défaillance de I'équipement) et le moment ou le procédé évolue vers un
fonctionnement critique entrainant un événement dangereux
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de Fehlertoleranzzeit, f
Zeit zwischen dem Auftreten eines gefahrlichen Zustandes (ausgelost durch den Prozess selbst
oder durch Versagen der Ausriistung) und dem Punkt, an dem der Prozess zu einem kritischen
Betrieb wird, der auf ein Gefahrdungsereignis hinauslduft

es tiempo de respuesta

ja R A
fERRIIRIEDORA (T mE AT BEORFIZL 20, BEOKMELIRK ET5H0)10
71 2 OBRENDS B I SRS %éﬁﬂﬁﬁ %miéifwﬁ%

ko [ = Azr
P e LA AA L o)l st AA o] S dleR L) e =Y
FEzAlzel Apgo] Ao Aol M Aze ez Al 67 el A7)

pl tolerancja czasu przestoju z powodu uszkodzenia
¢zas miedzy wystapieniem niebezpiecznego stanu (spowodowanego przez sam proces lub
§powodowanego awarig wyposaZzenia) a momentem, gdy procés’zmienia sie w krytyczna

peracje, ktorej wynikiem moze by¢ niebezpieczne zdarzenie

zh S5 ]

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

2.63

filter/strai

er
device that %Inables foreign elements which could;otherwise cause failures in the system, to be collected

fr iltre/tamis
ispositif capable de retedir:les éléments étrangers qui pourraient autrement cauyser des
annes dans le systeme

de Filter, m
$ieb, n
Einrichtung ,zur/ Sammlung von Fremdelementen, die sonst Stoérungen in der| Anlage
yerursachemkoénnten

es filtro

ja 7 et 2 b g e
VAT MR L A S D AREMED B D B A N S D 7o O

ko e /2EH oY (4 #7])
FA o S do Aol e oled s Ay = A

pl filtr/sitko
urzadzenie, umozliwiajace gromadzenie obcych sktadnikéw, ktére moglyby spowodowaé
usterki w systemie
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zh e [ S

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.64

firing

heating process for ceramics in which stabilized crystal or partial glassy phase is produced to obtain the
chemical bond itself or mechanical strength

fr cuisson
processus de chauffage pour la céramique dans lequel le cristal stabilisé) ou|phase vitreuse
partielle est produite afin d'obtenir la liaison chimique elle-mé&me ou larésistange mécanique

de Beheizen, n
Brennen, n
Erwarmungsprozefd fiir Keramik zur Herstellung eines (stabilisiertes Kristalls oder einer
teilweise glasigen Phase, um die chemische Bindung selbst oder mechanische Festigkeit zu
erreichen

es

ja BEAK
LFAREE LT DS D EITRMABEZ/RS AT, 7 I v 7 ANEICLE LR E Tz
TR HI7R 7T T AR Z AR D T 8D NNEILER

ko i

pl wypalanie
proces ogrzewania dotyczgcy ceramiki, w ktérym ustabilizowany krysztat lub|cze$ciowa faza
szklista sa wytwarzane w celu uzyskania wigzania chemicznego lub | wytrzymatosci
mechanicznej

zh el

NOTH This item4s'intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTH 2  The-definition is used in thermal production in metallurgical TPE, ceramic industrial thermoprocessing

and cement,Jime’and gypsum TPE.

[SOURCE: Terminological dictionary of industrial furnaces - Japan industrial furnace|manufacturers

assoctatior]

© ISO 2015 - All rights reserved 43



https://standardsiso.com/api/?name=3dea4815953100a78ad805f2740a941e

ISO 13574:2015(E)

2.65

flame detector device
device by which the presence of a flame is detected and signalled; it can consist of a flame sensor, an
amplifier and a relay for signal transmission

fr équipement de détection de flamme
dispositif permettant de détecter la présence de flamme et d'émettre un signal en conséquence ;
il peut consister en un détecteur de flamme, un amplificateur et un relais pour la transmission
gressigmaux

de Flammenwichter, m
Einrichtung, mit der das Vorhandensein einer Flamme festgestellt und signalisiert wird; sie
kann aus einem Flammenfiihler, einem Verstarker und einem Relais fiir die Signaliibeftragung
bestehen

es dispositivo detector de llama

ja KRRKRINE
KRERIIL, EEaEdE 2R oME, kRt ) kEkteaT 7 kPME 1
EHY =265,

ko s HA
s AA stz s Bulle AR A8 G AE7] dEAs A9l AdT =
o] 201 4] gloh

pl xetektor plomienia

rzadzenie do wykrywania i sygnalizowania obecnos$ci ptomienia; moze sie ono sktadac z

¢zujnika ptomienia, wzmacniaczdi przekaznika, za pomoca ktérego jest przesytany sygmnat

zh KSR

NOTE This item is intended to be-applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.66

flame respgnse time

FRT

flame failurg¢ ré€sponse time US

FFRT US

period of time that starts with the loss of sensed flame and ends with the de-energizing of the terminals for
the automatic shut-off valve

fr temps de réponse a I'extinction
FRT
intervalle de temps commengant au moment de la signalisation de l'extinction de la flamme
controlée et finissant avec la désactivation de I'alimentation électrique des robinets
automatiques de sectionnement
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de Flammenreaktionszeit, f
Zeitraum, der mit dem Erldschen einer erfassten Flamme beginnt und mit der Abschaltung der
Stromversorgung des automatischen Absperrventils endet

es tiempo de respuesta a la ignicion

ja KPR
Wr Kk ORI R 6 . B EREWT I 5 U TF IR E S 25 2 £ ToRH

ko 39 S AT
Aste] A Aol A Abs 2Pk B o] TRt AX] Ao 7F v wj7hA] o gt

pl czas reagowania na zanik ptomienia
okres czasu, ktory rozpoczyna sie zanikiem plomienia, a konczy/sié odlaczeniem zacisku
automatycznego zaworu odcinajacego (FRT)

zh K S L B

NOTH This definition is used in combustion and fuel handling systems of TPE.

[SOURCE: EN 676:2008, 3.2.5.6]

2.67

flame sensor

actugl flame-sensing element, the output signal<value of which is used as the input for|flame detector

amplifier

fr détecteur de flamme
élément de détection de flamime proprement dit, dont la valeur du signal de sortie sert d'entrée
pour 'amplificateur du dispositif de détection de flamme

de Flammenfiihler{/m
Eigentliches flammenerfassendes Element, dessen Ausgangssignalwert als Ejngabe fiir den
Flammensignalverstarker verwendet wird

es detector-de llama

ja K Y
FERDO KRR AT, TOHNEZITREBHEGT > 7ICASh D,

ko SR AAAA
Ao sAAELA, o) Y 2B E7] el Y= "t

pl czujnik pomiarowy ptomienia
element kontrolujacy obecno$¢ ptomienia, warto$¢ sygnatu wyjsciowego, ktory jest stosowany
jako wejscie do wzmacniacza czujnika ptomienia

zh KIGHE AR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.68

flame trap

flame arrestor
device fitted to the opening of an enclosure, or to the connecting pipe work of a system of enclosures, and
whose intended function is to allow flow but prevent the transmission of flame

fr arréte-flamme
dispositif monté sur l'ouverture d'une enceinte, ou a la tuyauterie de raccordement d'un
systéme d’enceintes, et dont la fonction est de permettre 1'écoulement, mais d’empécher la
propagation de la flamme
de Flammensperre, f
Flammenriickschlagsicherung, f
An der Offnung eines Anlagenteils oder an der Verbindungsrohrleitung einés Anlaggsystems
angebrachte Einrichtung, deren vorgesehene Funktion darin besteht,¢den Durchfluss zu
ermoglichen, aber einen Flammendurchschlag zu verhindern
es arrestallama
ja 7 L—A b v, WkBh IR
Er7a—UxBOE, b LIETy s o — Yy BEERRICHE SN T, Fo kil
[l ~D KR DB L2 E T 5 6 D
ko M 3R] 7]
pl tlumik ptomienia lub urzadzenie do odcinania ptomienia palnika
rzadzenie zamontowane do mechanizmu-otwierania ostony lub uktadu rur systemu pbudéw,
torego zamierzong funkcjg jest uthozliwienie przepltywu, jednak uniemozliwiajacego
ozprzestrzenianie sie ptomieni
zh s/ ME R

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 16852:2008]

2.69
flash back

flame propagatioivfrom the burner in upstream direction inside the pipework

fr etour-de-flamme
propagation de la flamme du briileur remontant dans la tuyauterie
de Flammenriickschlag, m
Flamme, die sich vom Brenner aus in Stromungsrichtung in der Rohrleitung ausbreitet.
es retorno de llama
ja SUIDN
N—=F 0 BEENZE LT RGO KRAEHE
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ko A3
w el A B 2 B kR o w o] 51l A )

pl cofniecie sie ptomienia
rozchodzenie sie ptomienia z palnika w kierunku pod prad wewnatrz uktadu rur

zh EIPS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.70

fluids group 1

group of fluids defined as explosive, extremely flammable, highly flammable; flammable (where the

maximum allowable temperature is above flashpoint), very toxic, toxic, and/er-oxidizing

fr fluides du groupe 1
groupe de fluides comprenant les fluides explosifs, extrémement inflammableg, inflammables,
hautement inflammables (quand la température maxinmale autorisée est au-dessus du point
d’éclair), tres toxiques, toxiques et/ou oxydants

de Fluide (n, pl.) der Gruppe 1
Gruppe von Fluiden, die als: explosionsfahig, hochentziindlich, leichtentziindlllch, entziindlich
(wobei die hochstzuldssige Temperaturliber dem Flammpunkt liegt), sehr giftig, giftig,
und/oder oxidierend definiert sind

es fluidos grupo 1

ja kT N—71
JEFEME, MWD T WA, SRR, TR (R ORFFRIREE 23 5 LR & Y @), FERNIS
mOEME, mOEIROR O/ SUIRIETER 255> & EFR Sh it

ko S A |

pl ptyny grupy 1
grupa,plynéw okreslanych jako wybuchowe, ekstremalnie tatwopalne, tatwopalne (gdy
maksymalna dopuszczalna temperatura jest wyzsza od temperatury zaptonu), bardzo
toksyczne, toksyczne i/lub utleniane

zh Fitkea1

2.71

fluids group 2

group of fluids comprising all other fluids not referred to as group 1 fluids

fr

fluides du groupe 2
groupe de fluides comprenant les fluides autres que ceux du groupe 1
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de Fluide (n, pL) der Gruppe 2
Gruppe von Fluiden, die alle anderen Fluide, die nicht als Fluide der Gruppe 1 aufgefiihrt sind,
umfasst
es fluidos grupo 2
ja Ak 7 —72
TN—TUIEENLE VR TORKE
ko A 282
|
pl tyny grupy 2
rupa ptynéw obejmuje wszystkie inne ptyny nie nalezace do ptynéw grupy 1
zh YitkaA2
2.72

food industrial thermoprocessing
introduction of heat to edible products for cooking or sterialization pufposes

fr rocédé thermique pour I'industrie agroalimentaire
$pport de chaleur pour les produits comestibles pour la cuisson ou la stérilisation
de industrielle Thermoprozesstechnik in der Lebensmittelindustrie
Zufiihrung von Warme zu essbaren Erzeugnissen zum Kochen oder Sterilisieren
es ¢ocido
ja fnﬁ'ﬂ:%bﬂjﬂj’nﬂzx
PHBR S TR D T2 8D DB e D NER
ko E 39t 34
pl rzemystowa obrébka cieplna ZywnoSci
%Stqpne podgrzanie produktéw jadalnych do gotowania lub w celu sterylizacji
zh BETIRTS
2.73

functional safety
capability of a protective system or other means to reduce risk, to execute the actions required for
achieving or maintaining a safe state for the process and its related equipment

fr sécurité fonctionnelle
capacité d’'un systéme de protection ou d’autres dispositifs de réduction des risques, a exécuter
les opérations nécessaires pour atteindre ou maintenir un niveau de sécurité pour le processus
et les équipements associés
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de Funktionssicherheit, f
Fahigkeit eines Schutzsystems oder sonstiger Einrichtungen, Risiken zu verringern und
Mafdnahmen durchzufiihren, die fiir das Erreichen oder Beibehalten eines sicheren Zustands fiir
das Verfahren und die zugehorige Ausriistung erforderlich sind

es rango de seguridad

ja R ettt
Tt A ROEEST LEMEDO Y 27 DR, KOTbDLEREBEMRT D72 0IHE
RENVEEFATT D27 0T 7T 4 T VAT DR O FBEDHE

ko 7% A

pl bezpieczenstwo funkcjonalne
zdolnos¢ systemu zabezpieczajacego lub innych Srodkéw pozwalajacych nfa zmniejszenie
ryzyka do wykonania wymaganych dziatan w celu osiggniecialub utrzymanip bezpiecznego
stanu procesu oraz zwigzanego z nim wyposazenia

zh REIIRE

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

2.74

gas pressure regulator

devige that maintains the downstream pressure constant to within fixed limits, independent of variations,

with]n a given range, of the upstream pressuré and/or flow rate

fr gaz régulateur
détendeur de pression
dispositif maintenant.la pression avale constante dans des limites fixées, indépendamment des
variations, dans une plage donnée, de la pression amont et/ou du débit

de Gasdruckregler, m
Einrichtung,“die einen Ausgangsdruck innerhalb festgelegter Grenzen [konstant halt,
unabhangig von Schwankungen des Eingangsdruckes und/oder Durchflusses |nnerhalb eines
vorgegebenen Bereiches

es regulador de presion de gas

ja M A i
FRICBT DT ADENEIT/ S LATMELZEZ 0D LT, REINHANICTT
MEREEE — BT R DT D DHEE

ko 72 E 24" 7
g F2e) 7h2s grelolut Sl BARlel HFSe) ol el AHSHA f4 37 919 %A

pl regulator ci$nienia gazu

urzadzenie, ktére utrzymuje state ci$nienie wylotowe w ustalonych granicach, niezaleznie od
wahan ci$nienia wlotowego i/lub strumienia przeptywu w danym zakresie
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zh SEETE
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.75

gaseous fuel
fuel that is in gaseous state under ambient temperature, such as city gas, natural gas, LPG, by-product gas
generated in steel works

fr combustible gazeux
¢ombustible qui est a 'état gazeux a température ambiante, tels que gaz de villg,)gaz|{ naturel,
[PL, gaz sidérurgiques
de gasformiger Brennstoff, m
Brennstoff, der bei Umgebungstemperatur gasférmig ist, wie Stadtgas, Erdgas, Fliissjggas, in
$tahlwerken als Nebenprodukt anfallendes Gas
es combustible gaseoso
ja $SREN Y
i TRURDIREL, —REQIZETH A A RIKAT A (LRG, WERFTEDRIA T AE 27Kk
ko YA A5
ol Aol 71Al e AR drtdor =A ARAA TFALPGAIE AT FA Tk S
Hepae)
pl aliwo gazowe
xaliwo, ktére wystepuje w stanie'gazowym w temperaturze otoczenia, takie jak gaz komunalny,
gaz ziemny, gaz ptynny (LPG), gaz generatorowy
zh s
NOTE This item is intended te-be-applied to ISO 13579-1.
2.76
gasifying
process of cpnverting a solid or liquid into the gaseous state
fr gazéification
procédé de transformation d’un solide ou d’'un liquide a I'état gazeux
de Vergasung, f
Verfahren zur Umwandlung eines Feststoffs oder einer Fliissigkeit in den gasférmigen Zustand
es gasificacion
ja 7 24k
[i] 1A 3 72 1R AR 2 SR BRI 28 A9 2 AL
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ko 7} 3}
pl zgazowywanie
proces przeksztatcania ciata statego lub ciektego w stan gazowy
zh =4k
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in chemical/petrochemical TPE and waste incineraton industrial thermoprocessing
TPE.
2.77
glasg industrial thermoprocessing
introduction of heat to raw materials to produce glass products
fr procédés thermiques utilisés en verreries
apport de chaleur dans les matieres premiéres pour la production de produits d¢ verrerie
de industrielle Thermoprozesstechnik in der Glasindustrie
Zufiihrung von Warme zu Rohstoffen zwecks Herstellung von Glasprodukten
es vitrificacion
ja HIATERT TR
T ARG 2 BET D 72 DI BHIEVE I 2 2 AL BT
ko el T € 54
pl przemystowa obrébka cieplna szkla
doprowadzenie ciepfa:do surowca w procesie wytwarzania wyrobdow szklanych
zh FRHTAUHRTE
NOTH This item js.intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
2.78

graded fuel
colid . : e : :

fr combustible classé

combustible solide en morceaux classés selon leur taille
de eingestufte Brennstoffe, m

Nach Grof3en eingestufte stiickige Festbrennstoffe
es solido clasificado
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ja FRRAT T S TR EE

YA RN K0 S D SRR E AR
ko TvsdE 98

Ato]zell ofgto] FF¥ #4F A A=
pl paliwo stale sortowane

paliwo w formie bryt, ktére jest klasyfikowane wedtug wymiarow
zh IR
NOTE This definition is used in combustion and fuel handling systems of TPE.
2.79
hardening
heat procesg used to alter a substance to a firmer or solid state
fr urcissement

rocédé utilisé pour modifier une substance a un état plus-dur ou solide

de Hirten, n

Warmeverfahren, um eine Substanz in einen festerén oder harteren Zustand zu verandern
es endurecimiento
ja pEE AN

W Z LV D& 5 XE &0 BERIREICZ LS E D DI VWb LB 1 R
ko a2
pl hartowanie, utwardzanie

1abieg cieplny stosowanydo zmiany stanu substancji na stan bardziej twardy lub staty
zh AL
NOTE1  This item is intehded to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in heat treatment in metallurgical TPE.
2.80

heat storage loss
part of heat energy stored in insulator of the internal wall of furnace that is released outside when inner
furnace temperature is decreased

fr perte de chaleur stockée
partie de la chaleur stockée dans les isolants de la paroi interne du four qui est évacuée a
I'extérieur quand la température intérieure diminue
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de Speicherwarmeverlust, m
Teil der Warmeenergie, der in der Isolierung der Ofenwand gespeichert ist und freigesetzt wird,
wenn sich die Temperatur im Ofeninneren verringert
es pérdidas de calor
ja EEHR
AW BEEIC BRI S N2 BAD O B FNIREDME T L7ZRHS MBI B S 4 5 )
ko 54 &4
2fH o A D52l =7t A skE wel] o Fe =H d
pl strata akumulowania ciepta
cze$¢ energii cieplnej zmagazynowana w izolowanej wewnetrznej|s¢ianie pjeca, ktéra jest
uwalniana na zewnatrz podczas obnizania sie wewnetrznej temperatury pieca
Zh %I!\\?ﬁ%
NOTH This item is intended to be applied to ISO 13579 (all parts).
2.81
heat|treatment
process to alter the physical, mechanical and/or, chemical properties of a material, either wholly or
partiplly, with the application of heat
fr traitement thermique
processus pour modifier les propriétés physiques, mécaniques et/ou chimiques d'un matériau
de Warmebehandlung, f
Verfahren zur vollstdndigen oder teilweisen Verdnderung der physikalischen} mechanischen
und/oder chemischen Eigenschaften eines Materials durch Anwendung von Warnme
es tratamiento-térmico
ja Bl
ERATE 7213 BN B O BRI . B K OV AL 2R ER 2 Z2 b SE D 720D i
BEfES Trt R
ko dAg
pl obrabka cieplna
proces z zastosowaniem ciepta prowadzony w celu zmiany, czeSciowo lub catkowicie,
wtasnosci fizycznych, mechanicznych i/lub chemicznych materiatu
zh

382

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in metallurgical TPE and grall making TPE.
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2.82
heating
process of adding energy with the intention to increase the temperature of a material or fluid

fr chauffage

apport d'énergie dans le but d'augmenter la température d'un matériau ou fluide
de Aufheizen, n

Erwirmung, f

Verfahren der Energiezufuhr, um die Temperatur eines Materials oder Fluids zu erh6hen

es calentamiento
ja JUIE:S
MELE T ITRAEORE L EA S5 BT VX—% 5 2 508
ko e
pl agrzewanie
Iroces dodawania energii w celu podwyZszenia temperatury<iata lub cieczy

zh yiEz)

NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in metallurgical TPE, ceramiciindustrial thermoprocessing and cement, [lime and
gypsum TPE.

2.83
high-temperature equipment
TPE operatihg at a temperature above 750 °C measured at the combustion chamber walls

fr equipement a hautetempérature
¢quipement fonctionhant a une température supérieure a 750 °C mesurée aux parg¢is de la
¢hambre de combustion

de Hochtemperaturanlage, f
TPE, die bei einer Temperatur iiber 750 °C - gemessen an den Wanden der Brennkdmmer -
drbeitet

es quipo paraattatemperature

ja EiR R
IRBESFBE CRHA S AL IR 23750 °CLL_ECRBEh 3 5 TPE

ko I AN

pl wyposazenie do pracy w wysokiej temperaturze

TPE pracujace w temperaturze powyzej 750 °C, mierzonej na Sciankach komory spalania
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zh BIRIRE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.84

holding

maintaining a portion of a process such as a specified temperature for a designated period of time

fr maintienen-température
maintien d'une partie d'un procesus tel qu'une température donnée pendanbune période de
temps spécifiée
de Halten, n
Beibehalten eines bestimmten Verfahrensabschnitts z. B. einer bestimmten Temperatur, liber
einen festgelegten Zeitraum
es
ja PREF
— ERFFNRRE DIRE Z R4 2 K 5 RO e 20— aHf§ 2 [k
ko FrA]
pl wytrzymywanie
utrzymywanie parametru procesu takiego jak temperatura dla wyznaczonego okresu czasu
zh REF
NOTHE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTHE 2  The definition is used jmheating in metallurgical TPE.
2.85
holdjiing (liquid phase)
maintaining a minimum temperature in a product batch to ensure workability
fr maintien (phase liquide)
maintenir une température minimale dans un produit en vue d’assurer 'aptitud¢ au faconnage
de Warmhalten (Schmelzphase), n
Beibehalten einer Mindesttemperatur in einer Produktcharge, um die Verarbeitbarkeit zu
gewahrleisten
es
ja TREF (HEHH)
TERMEZ R T D 72012, Bin Ny FINORKIRE Z #9252 &
ko FAED
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pl wytrzymywanie (faza ciekla)
utrzymywanie minimalnej temperatury w partii produktu dla zapewnienia obrabialnosci
zh PREF(HRAR)
NOTE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in melting and pouring in metallurgical TPE.
2.86
hot dip galvanizing

process of honding iron or steel with a layer of zinc by passing through a molten zinc,bath to
corrosion resistance

improve

fr galvanisation a chaud par immersion
rocédé de liaison de fer ou d'acier avec une couche de zinc en le-faisant passer a travers un
ain de zinc en fusion pour améliorer la résistance a la corrosion
de euerverzinken, n
erfahren zur chemischen Verbindung von Eisen oder Stahl mit einer Zinkschicht. Dapei wird
as Metall durch ein Bad mit geschmolzenem Zink gezogen, um die Korrosionsbestiandjgkeit zu
erbessern
es *alvanizado por inmersion
ja FRESA A > %
FHERMEZ S 6D 2 7212, AR O BEME IS SIS 2 @i S5 2 LI Lo THighDJE
b T DI S D ALE
ko ‘%“%O]' LE%
pl ¢ynkowanie na goraco
proces iaczenia zelaza) lub stali z warstwa cynku za pomocg przepuszczenia przez kapiel
gtopionego cynku, w-celu poprawy odpornosci na korozje
zh PR R EE
NOTE1  This itemdsiintended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2

T}lle definition is used in coating in metallurgical TPE.

[SOURCE: Terminological dictionary of industrial furnaces — Japan Insustrial Furnace Manufacturers
Association]
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2.87

ignition

starting up the chemical reaction of combustion of a fuel/combustion air mixture by application of a much

smaller energy source

fr allumage
amorce de la réaction chimique de combustion dans un mélange combustible/air, par apport
d'une source d'énergie annexe beaucoup plus petite

de Ziundung, f
Einleitung der chemischen Verbrennungsreaktion eines Brennstoff/Verbrennungsluft-
Gemischs durch Anwenden einer wesentlich kleineren Energiequelle

es ignicion (en realidad no es starting up, el starting up comienza’en el alumbfamiento, la
ignicién es cuando el sistema puede proseguir la reaccionpor si mismo)

ja Rk
WREL A BE R 22 IR B M DIRBEL S ROG 2 i@/ ST f X —z2FIH L THAEE 5
Z &,

ko 3}
AR/ ALE 7] EF B9 Ak 3o} M3-FOHF 4L ol UA AL o] §3to] 115 2,

pl zapton
rozpoczecie reakcji chemicznej spalania paliwa/mieszanki powietrza do [spalania przez
zastosowanie Zrodta o duzo mniejszej energii

zh KK

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.88

impregnating

to inforporate a material into a porous material most commonly through a soaking or immejrsion process

fr imprégnation
incorporer un matériau dans un matériau poreux le plus souvent par un procéfé de trempage
ou d'immersion

de Imprignierung, n
Einbringen eines Materials in ein pordses Material, meist durch einen Einweich- oder
Tauchprozess

es impregnacion

ja B
—HRIIRIEALER I X0 ZHLEOM BN E 2 diATe 2 &

ko B
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pl impregnowanie
nasycenie porowatego materiatu najczesciej przez nasgczanie lub zanurzanie materiatu

zh

N
B

NOTE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in chemical /petrochemical TPE.

2.89
incineration of domestic refuse
application pf heat to oxidize waste produced in domiciles

fr incinération des ordures ménageéres
dpplication de la chaleur pour oxyder les déchets domestiques

de Verbrennung (f) von Hausmiill (m)
Anwendung von Warme zur Oxidierung von Abfillen aus Privathaushalten)

es Incinerador doméstico
ja FFET I OREA
LGN ORET LREMZRIL ST L2 EINA D Z &
ko &2 7] 27
pl spopielanie odpadéw domowych

Zastosowanie ciepta do utleniania odpadéw wytwarzanych w miejscach zamieszkania

zh RORT G0

NOTE1 This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used.jirwaste incineration industrial thermoprocessing TPE.

2.90
incineration of industrial and special waste (such as toxic)
application pfheat to oxidize waste produced in industrial processes

fr incinération des déchets industriels et spéciaux (toxiques par exemple)
application de la chaleur pour oxyder les déchets industriels

de Verbrennung (f) von Industrie- und Sonderabfillen (m, pl.) (z. B. toxischer Abfille)
Anwendung von Warme zur Oxidierung von Abfdllen aus industriellen Verfahren

es incinerador industrial o especial

ja FEEREZEMR N(EHEDOH 5 b D7 E)RERERM DFER)
TRV D RAET DM RIS E D DI AL Z L
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ko AGANE L(EH0 JE A B)EF A7 BY 27
pl spopielanie odpadow przemystowych i specjalnych (np. toksycznych)
zastosowanie ciepta do utleniania odpadéw wytwarzanych w procesach przemystowych
zh TADRURFBR AL (A TR Y5
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in waste incineration industrial thermoprocessing TPE.
291
incineration of refuse derived fuel
application of heat to oxidize waste produced in petrochemical applications
fr incinération des déchets résidus de combustible
application de la chaleur pour oxyder les déchets produits dans les applications pétrochimiques
de Verbrennung (f) von Brennstoffen aus Abfall (m, pk)
Anwendung von Warme zur Oxidierung von Abfallen‘aus petrochemischen Anw¢ndungen
es incinerador de combustible rechazado
ja BEZEM EITEAREL D BEA!
AL FRME N DIAET DM A S L5 DITEE A5 2 &
ko APHI|E ds5LG
pl spopielanie odpadow pochodzacych z paliwa
zastosowanie ciepta do.utleniania odpaddéw wytwarzanych w czasie produkcji pgtrochemicznej
zh AT G
NOTH 1  Thisitem is intehded to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in waste incineration industrial thermoprocessing TPE.
2.92
incineration of sewage and sludge
application of heat to oxidize sewage solids
fr incinération des boues de curage ou d'égouts
application de la chaleur pour oxyder les déchets d’égouts solides
de Verbrennung (f) von Klarschlamm (m)
Anwendung von Warme zur Oxidierung von Klarschlamm
es incinerador de barros
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ja TAIBIRDFEH
TP OEREZBIEIEDT2OICEEINZ D Z &
ko FFo(Eax)dx
pl spopielanie osadéw sciekowych
zastosowanie ciepta do utleniania Sciekow statych
zh EYNE 3o
NOTE1 THhisttem1s intended to be applied to ISO 13577-1:201Z, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in waste incineration industrial thermoprocessing TPE.
2.93

infiltration|air

false air

air that leakp into the furnace through supply/discharge port or gaps in the operating systems of fu

'nace

fr entrée d’air
ir qui s’infiltre dans le four lors des opérations de chargement/déchargement du foulr ou par
dles interstices durant son fonctionnement
de Falschluft, f
Luft, die tiber Zufuhr-/Ableitungséffnungen-oder -spalten in den Ofenbetriebssystemen in den
Dfen gelangt
es qire de infiltracion
ja FARRAZR
fR OfF N Al P ST ERBIEE ORI 2> B AT IR AT 5 225
ko EU AYE7]
Fol 34T FEIT 75 30 5o ForyE 2ol A9 # 7]
pl infiltracja powietrza
rzenikanie ‘powietrza do wnetrza pieca przy dostawie/roztadunku przez otwor lub 4zczeliny
systemiie dzialania pieca
zh BRZEES
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
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2.94

initial boiling point
temperature of a liquid fuel that is measured at the instant that the first drop of condensate falls from the
lower end of the condenser tube in a boiling point test

fr point d'ébullition initiale
température d’'un combustible liquide obtenue au moment ou la premiére goutte de condensat
tombe de l'extrémité inférieure du tuyau de condensation, lors d'une mesure de point
débuttition

de Anfangssiedepunkt, m
Temperatur eines fliissigen Brennstoffes, die wahrend eines Siedepunkttests in dem Moment
gemessen wird, wenn der erste Kondensattropfen vom unteren Ende des Konhdensatorrohrs
fallt

es punto de condensacion

ja MR
BRI I W TR ENE O T i B BENEY O S D — i 25% T3 2 BT E S Fu 7z ik
BRI

ko Z7vsH
H 53 Al el olo] Wzbahe] shdol A 35 &0 A 59 3ol dahdk =1kl S A
sk

pl temperatura poczatku wrzenia
temperatura ciektego paliwa, ktora jest mierzona w chwili kiedy spada pjerwsza kropla
kondensatu z dolnego korica‘rurki skraplacza przy badaniu temperatury wrzenig

zh B

NOTH The definition is generally used in combustion and fuel handling systems of TPE.

2.95

jig/fixture

strudture in.which products are transferred for the thermoprocessing of furnace such as trays or baskets

Note [l to’entry: Thermal energy discharged with jig/fixture is generally calculated as thermal |energy loss (see

ISO 13579-1).

fr

support/appareil

tels que plateau ou panier

I'ISO 13579-1).

structure au moyen de laquelle les produits sont transférés vers le processus thermique du four

Note 1 al'article: Energie thermique déchargée, généralement calculée comme la perte d’énergie (voir

© ISO 2015 - All rights reserved
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de Vorrichtung, f
Konstruktion, in der Produkte zum Thermoprozess des Ofens transportiert werden, z.B.
Mulden, Schalen oder Kérbe
es
ja WER T 7 MEHEE R
(BB T, B AR L TBIET 70 Hnbnd b LA « SN2 Ty MED
&Y
1ERL WERT 7T OB EN DT F LT — I EICAT R LT —HREE U GRS
ISO 13579-1% ),
ko &g A
w5 @A) 2ollA AAHg =S AAstL olFstr] A8 AHEE, B o]-RHA 59
e
pl chwyt/przyrzad
onstrukcja do przenoszenia wyrobdw do pieca przeznaczonego'do obrobki cieplnej, [taka jak
odajnik lub kosz
J'waga 1 do hasta: Energia cieplna odprowadzona z uchwytu/przyrzadu do obrébki jest zazwyczaj
bliczana jako straty energii cieplnej (patrz ISO 13579-1).
zh A
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
2.96
joining

process to nmpake two or more things,connect and become linked

fr assemblage
procédé pour réaliser la connexion de deux ou plusieurs piéces et les rendre solidaires
de Fiigen, n
Verfahren zur Verbindung und Zusammenschluf} von zwei oder mehreren Dingen
es ensamblado
proceso para unir dos o mas elementos
ja TEE
ZOXFENLLED S O &R E IR S L 0
ko g
pl laczenie
proces wykonania potaczenia dwéch lub wiecej przedmiotéw, ktére stanowia catos¢
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zh B4

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in metallurgical TPE.

2.97
lighting torch

hand-=held burnerthatis usedto ignifn another burner

fr torche d'allumage
briileur tenu a la main qui sert a allumer un autre brileur

de Zindlanze, f

handgefiihrter Brenner zum Anzilinden eines anderen Brenners
es piloto portable
ja KK b—F

DO N—=F % KT D DIV L EH H3<T

ko A3 EX
R IE - S LS K

pl palnik zaptonowy
reczny palnik stosowany do zapalania innego palnika

zh RKIE

NOTH This item is intended to bé&applied to ISO 13577-2.

2.98
liquefied natural gas
LNG

natural gas, primarily composed of methane, which has been liquefied, after processing| for storage or

trangportatien‘purposes

fr GNL

gaz naturel liquelie

stockage ou le transport

gaz naturel principalement constitué de méthane liquéfié apres transformation, pour le

de Flissigerdgas, n

Transport verfliissigt wurde

Erdgas, das tiberwiegend aus Methan besteht und nach der Verarbeitung zwecks Lagerung oder

es gas natural licuado

© ISO 2015 - All rights reserved
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ja HBALRARAT A
HTE O THE O BT, 7'r & RRITHAL L7z A Z 2 TGy DRIRIT A
ko S
Hgko] = ARl HA TS A2 7htel] o gho] 5kt A
pl skroplony gaz ziemny
LNG
gaz ziemny, skladajacy sie przede wszystkim z metanu, ktéry zostat skroplony w celu
przechowywania lub transportu
zh BIERRA
LNG
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-4.
2.99

liquefied pe¢troleum gas

LPG

commercial butane or commercial propane or any mixtures there of inthe liquid phase

fr gaz de pétrole liquéfié
GPL
ll)utane ou propane du commerce ou mélange de ces deux gaz dans la phase liquide
de ilﬁssiggas, n
andelsiibliches Butan oder Propan und.deren Gemische in fliissiger Phase
es gas licuado de petrdleo
ja AL R
WHOEM T 2 3 L CEA 7T n R ATE 6 DR
ko LPG
b1 5141 -7} 2
pl gaz plynny LPG
butan handlowy lub propan handlowy oraz i ich mieszanina w fazie ciektej
zh BRI S
CPG
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.100

liquid fuel
fuel that is in the liquid phase under atmospheric conditions and consists primarily of hydrocarbons

fr combustible liquide
combustible qui est a I'état liquide a pression atmosphérique et température ambiante et
constitué principalement d'hydrocarbure

de Flﬁabig'un t:uuatuff, m
Brennstoff, der sich unter atmospharischen Bedingungen im fliissigen Zustand befindet und
liberwiegend aus Kohlenwasserstoffen besteht

es combustible liquid

ja TR
REGME T THAR D IRACKFE & Tpkor & D88

ko A AR

pl paliwo ptynne
paliwo, ktore znajduje sie w warunkach atmosferycznych w stanie ptynnym i skfada sie gtéwnie
z weglowodoru

zh WA

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.101

lockiout, non volatile

safety shut-down by the protective system itself, such that a restart can only be accomplished by a manual

reset

fr mise en'position de sécurité
mise énposition d’arrét du systeme de protection lui-méme, tel que le redémaifrage ne peut se
faire'que via un ré-armement manuel du systéme

de nicht auflésbare Verriegelung, f
Sicherheitsabschaltung durch das Schutzsystem selbst, so daff ein Neusfart nur durch
manuelles Rucksetzen moglich ist

es valvula de seguridad con reset manual

ja By 77U REFEME
FETORY By MBHRER, 70T 7T 4 TV AT LR DEEY Yy b T

ko Z 0k, 132 A

& AR g Ale] 7he g B Al 2F e 9

rok
(o]

bagel g7
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pl zablokowanie trwate
bezpieczne wytaczenie przez sam system zabezpieczajacy, gdy ponowne uruchomienie jest
mozliwe tylko za pomoca recznego resetowania

zh e Bt

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.102

logic functipn

function whijich performs the transformations between input information (provided by one-on mg
functions o1} sensors) and output information (used by one or more output functions or final el
logic functiogns are excecuted by the logic solver of a pretective system

re input
bments);

fr

ionction logique

lusieurs des fonctions d'entrée ou des capteurs) et afficher des informations e
utilisées par un ou plusieurs des fonctions de sortie ou des, derniers éléments) ; les f
logiques sont exécutée par le systéme de protection

onction qui effectue les transformations entre les informations enttées (présentées par une ou

n sortie
bnctions

de

Logische Funktion, f

Funktion, die die Umwandlungen zwischen Eingabeinformationen (von einer oder nj
Eingabefunktionen oder Sensoren zur Verfligung gestellt) und Ausgabeinformation
¢iner oder mehreren Ausgabefunktionen oder:Stellgliedern verwendet) durchfiihrt;
Funktionen werden durch den Logic Solvereifies Schutzsystems erfiillt

ehreren
en (von
logische

es

ja

R RE
N SNTER(— oI EOATEREE Tt iz D) e ihsh s

0T T 4 T AT AP AN TEITEIN D,

I (—

PELITZNLL LD IIERE £ 72 13RS 2 D) DR O 24T 5 FERERRBERERE 1L~

ko

pl

unkcja logiczna

unkcja, ktora realizuje przeksztatcenia miedzy informacja wejsciowa (dostarczang prz
b wiecej funkcji wejsciowych lub czujniki pomiarowe) a informacja wyjsciowa (st
rzez, ‘jedng lub wiecej funkcji wyjsciowych lub elementy finalne); funkcje logi

ez jedna
hsowang
czne s3

riuchamiane przez sterownik ]ngir7nv z systemu 7;1h97pi9r72j2‘r9gn

zh

ZEIEE

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE: IEC 61511-1:2003, 3.2.39, modified — The sentence following the first main definition was

modified.]
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2.103

logic solver
portion of a protective system that performs one or more logic function(s)

fr solveur logique
partie d'un systeme de protection qui effectue une ou plusieurs fonctions logique
de Logic Solver
Tcd CillUD Sbllutbbybtclllb, ddb ciuc UdCl lllC}ll CIC }UsibL}lC Fuu}\tiuu(cu) dubfl:l}llt
es
ja FE Y LR
—OXFITNULOREEREL FATT L7 0T 7T 4 7T A[L0E Sy
ko
pl sterownik logiczny
cze$¢ systemu zabezpieczajacego, ktéra wykonuje\jedna funkcje logiczng lul wiecej funkcji
logicznych
zh BIEMARE
NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-4.
[SOURCE: IEC 61511-1:2003, 3.2.40, modified— Notes in the original definition were omitted.]
2.10
lower flammability limit
LFL
minimum concentration.of vapour-to-air below which propagation of a flame will not occur|in the presence
of anfignition source
fr limitéinférieure d'inflammabilité
LIE
concentration minimale de vapeur dans l'air en dessous de laquelle la prgpagation d'une
flamme ne peut se produire en présence d'une source inflammable
de untere Ziindgrenze, f
minimale Konzentration von Dampf in der Luft, unterhalb derer sich keine Flamme in
Gegenwart einer Ziindquelle entwickelt
es limite inferior de inflamabilidad
ja PRBE T IR
LFL

RKIED & o TERH KR DARED I 2 B WAERUT T 2 2R KD i/ MR EE

© ISO 2015 - All rights reserved

67



https://standardsiso.com/api/?name=3dea4815953100a78ad805f2740a941e

ISO 13574:2015(E)

ko

A4t A

pl

dolna granica palnosci
LFL

minimalne stezenie pary w powietrzu, ponizej ktdrego rozprzestrzenianie sie ptomienia nie

pojawi sie w obecnosci zrédta zaptonu

zh

PRI T RR
LFL

NOTE

[SOURCE: IS0 8421-1:1987]

isitem is intended to be applied to ISQ 13577-2

2.105

low-temperature equipment
TPE operating at a temperature below 750 °C measured at any part of theCepmbustion chamb
and/or the processing chamber walls

er walls

fr installation basse température
installation fonctionnant a une température inférieure*a 750 °C mesurée aux pardis de la
¢hambre de combustion et/ou de I'enceinte de traitemént
de Niedertemperaturanlage, f
TPE, die bei einer Temperatur unter 750 °C-5*gemessen an einem beliebigen Punkt an den
Wénden der Brenn- und/oder Behandlungskammer - arbeitet
es equipo para baja temperatura
ja IR AR
PRIGEZE [ O AT AL = 00 JEBER BE 2 Arf L O & T TRHII L T 6 750°C% FEl DR THRENT
LT 1 2 AR E
ko K] = A H|
M i AEe] H2EE oo A A5 = 750°CE Ut 252 /e 5 4 34
)
pl wyposazenie do pracy w niskiej temperaturze
TPE, fracujace w temperaturze ponizej 750 °C zmierzonej w kazdej czesSci Scian|komory
$palania i/lub $cian komory procesu
zh (EIR I8 &
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.
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2.106

main flame
flame, other than the ignition flame, on the main burner

fr flamme principale
flamme, autre que la flamme d'allumage, au briileur principal
de Hauptflamme, f
Flammre,dieamHauptbremrer bremmtumd nicht die Zimdftammre-tst
es llama principal
ja ER
KRR LISD A A 2 r8—=F Dok 5
ko F (M)
Rl Wy o] ek skl o2l 34
pl gléwny ptomien
ptomien gtéwnego palnika, inny niz ptomien zaptonowy
zh F kg
NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.107
manpal reset
action after a lock-out of a safety.related device (e. g. automatic burner control) carried out manually by the
supervising operator
fr ré-armement.manuel
action réalisée manuellement par 'opérateur de surveillance a la suite d'une nise en position
de sécurité d'un systeme de sécurité (par exemple systéme automatique del commande de
brileut)
de Manuelle Riicksetzung, f
Handlung, die nach Abschaltung einer Sicherheitseinrichtung (z. B. Feuerungsautomat) von
Hand durch das aufsichtfiihrende Bedienungspersonal durchgefiihrt wird
es reset manual
ja =27ty bk
LZRFEAEE (72 L ZIXABAA—THEOr v 770 ME BEHL TS AR —Z —2 &
D ~=aT VTITb b #E
ko w7 2 Al

oA T P () F S AF W Aol)e] 2ok 705 29
L L RRCES

o
30,
rlr
2
2
X
=
1o
off
on
&
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pl reczne resetowanie
czynno$¢ przeprowadzona recznie przez nadzorujgcego operatora, po zablokowaniu
urzadzenia zwigzanego z bezpieczenstwem (np. automatycznego sterowania palnikiem)

zh FEE AT

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.108
melting
action of changing state from solid to liquid through the application of energy

fr fusion
gction de changer I'état d’un solide vers un liquide par 'apport d’énergie

de $chmelzen, n
Veranderung des Aggregatzustands von fest auf fliissig durch Energiezufuhr

es fusion
ja 1
ERNF =% 5225 2 &0 EERD D IRRISHREEDN LT S 1EH
ko B8
pl topienie

$Zia}anie majgce na celu przeprowadzenie ciata ze stanu statego w stan ciekly przez
ostarczenie energii

zh fadt

NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used«irnmetallurgical TPE and glass making TPE.

2.109
melting out of metals
process to hleat the work to a specific temperature where identified metals change state to a liquid|for ease
of removal

fr fusion des métaux
procédé de chauffage de la matiere a une température spécifique a laquelle les métaux définis
se transforment a I’état liquide pour une extraction facile

de Verschmelzung (f) von Metallen (n, pl.)
Verfahrung zur Erwdrmung des Erzeugnisses auf eine spezifische Temperatur, bei der
bestimmte Metalle fliissig werden, um leichter entfernt werden zu kénnen

es
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ja LR IRRE
RBOERBORENESG L7725 L 912, ZO&REPMRKRIEIZZ(\LT 2REDIRE £ TH
B2 B 2 AL B

ko 588

pl wytapianie metali

proces nagrzewania przedmiotu do odpowiedniej temperatury, w ktérej zidentyfikowane
metale zmieniajg stan skupienia na ciekty w celu utatwienia ich usuniecia

zh Y

NOTHE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTH 2  The definition is used in metallurgical TPE and glass making TPE.

2.11p
metallic coating
coating formulated from metal

fr revétement métallique
revétement réalisé a partir d’'un métal

de metallischer Uberzug, m
Uberzug aus Metall

es revestimiento metalico
revestimiento con material\metalico
ja SRR
&R X0 IR O
ko Eaari
pl powloka metalowa

powidoka wykonana z metalu

zh ERIGE

NOTH 120 This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in coating in metallurgical TPE and glass making TPE.
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2.111

metallurgical industrial thermoprocessing
equipment in which metal material or workpieces are submitted to thermal energy

fr équipement thermique industriel pour la métallurgie
équipement dans lequel le matériau métallique ou les pieces a travailler sont soumises a un
apport d’énergie thermique
de i i i ulagc,ﬁ
nlage, in der metallische Materialien oder Werkstiicke thermischer Energie ausgesetz werden
es horno
ja BE&TERT o AR
BB ST T DR TR L — 12 S 5 24 E
ko Pl 3 E 34 A
pl wyposazenie do obrébKi cieplnej w przemysle metalurgi¢znym
Wyposazenie, w ktérym metal lub wyroby poddawane sg dziataniu energii cieplne;j
zh FETWATZRE
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2032, Annex B.
2112

multiple burner equipment

TPE with seyeral burners with a commaontair and fuel pipework firing in a common combustion chamber

fr eéquipement a brileurs multiples
TPE comprenant plusieurs briileurs alimentés en air et en combustible par une tuyauterie
¢ommune et brilahf-dans une méme chambre de combustion

de Mehrbrenneranlage, f
TPE mit mehreren Brennern, die iiber eine gemeinsame Luft- und Brennstoffrohrleitung
yerfligenund in einer gemeinsamen Brennkammer brennen

es ﬂuemadores multiples

ja BHS—T el
Sl DPRBE SR Hl D 2251 L R OB A L 7= E DS —F 24855 L T-TPE

ko ERNTEREE
FEO Axdel FE T ARe] WS AW oY AY MU AT D FH
]
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pl wyposazenie palnika zespolonego
TPE z kilkoma palnikami oraz wspélnym rurociggiem powietrza i gazu, spalanych we wspodlnej
komorze spalania

zh LIRS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.118

nitri'Eing

thermochemical treatment applied to steel products to introduce enriched nitrogen-éontent at the surface

of the steel

Note[l to entry: The treatment methods includes gas nitriding with cracked ammonia gas and salt bath nitriding

with gyanate.

fr nitruration
procédé thermochimique appliqué aux aciers d’introduction de molécules d’azpte a la surface
d’un matériau
Note 1 al'article Les méthodes de traitement comprennent la nitruration de gaz avef ammoniac et la
nitruration par bain de sel avec du cyanate.

de Nitrieren, n
Thermochemische Behandlung vongStahlprodukten, um angereicherten Stickstoff an die
Stahloberfldche einzubringen
Anmerkung 1 zum Begriff: Die~Behandlungsmethode schliefft das Gasnitrieren mit gespaltenem
Ammoniak und das Salzbadnitrieren mit Zyanat ein.

es nitruracion

ja =1k
REM DR %R E NIRAEIZ 95 72 DITAT 5 SRR 5L 1T k3 2 BV b AL B

ko A3}

pl azotowanie
termochemiczna obrdobka stosowana dla wyrobéw stalowych, w celu zwiekszgnia zawartos$ci
azotu na powierzchni stali
Uwaga 1 do hasta: Metoda obrébki obejmuje azotowanie gazowe za pomocg krakingu amoniaku
gazowego i azotowanie w kapieli solnej za pomoca cyjanianu.

zh BR

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE

[SOURCE: JIS G 0201:2000]
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2.114

nitro-carburizing
process that diffuses nitrogen and carbon into ferrous metals at sub-critical temperatures

fr nitro carburation
procédé d’introduction de molécules d’azote et de carbone a la surface d'un matériau ferreux a
températures sous-critiques

de Nitrokarburier e, n
Verfahren zum Diffundieren von Stickstoff und Kohlenstoff in Eisenmetalle bei unterkritischen
Temperaturen

es nitro cementacion

ja ZEAk
RS LA T OIREE CERNERIZ 28 38 M OVR 3 & B < % AL

ko 2 k3 g

pl azotonaweglanie
Iroces dyfuzji azotu i wegla do stopdw zelaza w temperaturze podkrytycznej

zh REIB

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2 The|definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.

2.115

nominal size

DN

alphanumerjic designation ofssize for components of a pipework system, which is used for rgference

purposes, comprising the letters DN followed by a dimensionless whole number which is indirectly related

to the physical size, in millimetres, of the bore or outside diameter of the end connections

fr dimension nominale
DN
désighation alphanumérique de dimension pour les composants d’un systéeme de tuyauterie,
qui est U &4 titre de Téférence, comprenant 1es fettres DN Suivi d'Un ombre entier sans
dimension indirectement lié a la taille physique, en millimétres, au diameétre de percage ou a
I'extérieur des extrémités de raccordement

de Nennweite, f
DN
Alphanumerische Grofienbezeichnung von Komponenten eines Rohrleitungssystems, die zu
Referenzzwecken verwendet wird. Sie besteht aus den Buchstaben DN und einer
dimensionslosen ganzen Zahl, die sich indirekt auf die physikalische Groéfe (in Millimetern) der
Bohrung oder des Aufdendurchmessers der Anschlussenden bezieht
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es

diametro nominal

ja

FERR~TE

DN

ST E L THWOHILADNE W) SCF0H &Ik < Bt o DR UMD R E (R Y
A— b)) EFEIEERICEIE O & 2 I TR SN DEE VAT A O K E I 2 5FRoRT
RS

ko

wymiar nominalny
DN

alfanumeryczne oznaczenie wymiaru dla elementéw uktadu rurociggu, ktdre jest stosowane dla
celow porownawczych, zawierajace litery DN i catkowitg liczbe bezwymiarows, ktdra
posrednio odpowiada wymiarowi fizycznemu, w milimetrach, otwortu lub zewng¢trznej Srednicy
przylacza

zh

NFRRST

DN

NOTH

[SOURCE: ISO 23550:2011]

This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.11p

non-ferrous metal refining
process to alter or remove impurities from nén-ferrous metals

fr raffinage des métaux nonferreux
procédé utilisé pour modifier ou retirer des impuretés des métaux non ferreux
de Affinieren (n) von Nichteisenmetallen (n, pL)
Verfahren zur Verahderung oder Entfernung von Unreinheiten aus Nichteisenmetallen
es refino de,metal no ferroso
ja BB IFH
HERG R > b AW 2 R E ST FRE S D 08
ko HESEA4E
pl rafinacja metali niezelaznych
proces modyfikowania lub usuwania zanieczyszczen z metali niezelaznych
zh H B4 RS
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in thermal production in metallurgical TPE.
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2.117

non-metallic coating
material coating consisting of a non-metalic composition

fr revétement non métallique
matiere de recouvrement ayant une composition non métallique
de nichtmetallischer ﬁberzug, m
Uberzug aus einem Material nichtmetallischer Zusammensetzung
es evestimmientomo-Metatico
fevestimiento con material no metalico
ja HECBETE
BRSO 72 D 158
ko IE=E
pl owloka niemetaliczna
Eowioka materiatu z niemetalicznych sktadnikow
zh L RIRE
NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in coating in metallurgical TPE;
2.118

operating temperature
temperature, or range of temperatures, atwhich the TPE is designed to operate

fr température de service
température ou plage(de températures de fonctionnement pour laquelle I'équipement eft concu
de Betriebstemperatur, f
Temperatur dder Temperaturbereich, fiir die/den der Betrieb der TPE ausgelegt ist
es temperatura de operacion de disefio
ja BoEiRE
AT O TPE & TR 2 T L T3 Vi L s
ko ZYd 2=
TPE7} 24 ¥ 7] 918 AAld 2% A 2% 9
pl temperatura pracy
temperatura lub zakres temperatur, dla ktorej/dla ktérego jest zaprojektowana praca TPE
zh TRRE
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2
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2.119

oper

ator supervision

circumstance by which an operator has continuous control and surveillance of the plant and is located in a

position where he can shut the TPE down in the event of an emergency

fr surveillance par opérateur
circonstance dans laquelle un opérateur est chargé du contrdle et de la surveillance en continu
de I'équipement et qui, de la place ou il se trouve, peut I'arréter en cas d'urgence

de Uberwachung (f) durch Bedienungspersonal (n)
Umstand, durch den das Bedienungspersonal die Anlage ununterbroeheén Kontrolliert und
tiberwacht und sich dabei an einem Platz befindet, von dem aus es_die Anlage im Notfall
abschalten kann

es control de seguridad por el operador

ja BERIC L 2BER
BEB DRI @i 2 B BE R O L. BREFRRIZ H - TIITPEA (S IE R DALE IV D
NV

ko Z2td ol o3 ZHA
ZAo] A& 0w AnlE de A sk 3 AFEl el )l A TPES A g A= $1A] el
A= B

pl nadzor operatora
sytuacja, w ktérej operator ma ¢iggla kontrole i nadzér nad linig technologiczna i znajduje sie
na pozycji pozwalajgcej na wylaczenie TPE w przypadku zagrozenia

zh BiER e

NOTH The definition is used generally in combustion and fuel handling system of TPE.

2.12p

oxidjzed substance

steellor non-ferrous metals interacted with oxygen molecules as a result of oxidization process

fr substance oxydée
aeter—otmétal non—ferreux a_yaut ntet asi avectes—moléenles d'UA_yseuc dans un processus
d'oxydation

de oxidierte Substanz, f
Stahl oder Nichteisenmetalle, die sich als Ergebnis eines Oxidationsprozesses mit
Sauerstoffmolekiilen verbunden haben

es oxido

ja (a7

WAt 7 v ADORR & LTSI & BOS LIz BRI ST IR R
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ko AreE
Aoy nld o] bl Exhef Aghsle] A v = 3kt
pl substancja utleniajaca
stal lub metale nieZelazne reagujace z czasteczkami tlenu, w wyniku procesu utleniania
zh =Rl
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
2121
oxidizing

change in the state of the atoms or ions of an element to a higher positive state by the lgss of electrg

Note 1 to entfy:  An oxidizing agent is an element that can remove electrons to another element.

ns

fr oxydation
¢hangement d’état d’atomes ou d’ions d’'un élément pour un état positif plus élévé par perte
d’électrons
Note 1 al'article: Un agent oxydant est un élément qui cédedes électrons a un autre élément.

de Oxidieren, n
Zustandsverdnderung der Atome oder lonen eines Elements, so dass sich durch die Abgabe von
Elektronen die Oxidationszahl erh6ht
Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Oxidationsmittel ist ein Element, das Elektronen an ein andereq Element
gabgeben kann.

es oxidacion
¢ambio en el estado de lostatomos o iones de un elemento a un estado mas positivio por la
pérdida de electrones
INota 1 ala entrada: A C-Un agente oxidante es un elemento que puede remover electrones hacia otro
¢lement.

ja 1t

5 D SHRIZ KLV LR DJET UTA A OARED L0 IEMAL T 5281k, BALANTE Tz it

PDYESEEN ST L LN TELOMETH D

ko 2]

pl utlenianie
zmiana potozenia atomoéw lub jonéw w pierwiastku, na wyzszy, dodatni poziom przez strate
elektronow
Uwaga 1 do hasta: Czynnikiem utleniajacym jest pierwiastek, ktéry moze przemiescic¢ elektron do innego
pierwiastka.
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zh E=K|a
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.
2.122
performance level
PL
discrlete level used to specify the ability of safety-related parts of control systems to“perform a safety
function under foreseeable conditions
Note [l to entry: See ISO 13849-1:2006, 4.5.1.
fr niveau de performance
PL
niveau discret d’aptitude de parties relatives a la sécurité~a’réaliser une fonction de sécurité
dans des conditions prévisibles
Note 1al'article: Voir ISO 13849-1:2006, 4.5.1.
de Leistungsgrad, m
Separater Level, der die Fahigkeit sicherheitsbezogener Teile von Steuerfystemen, eine
Sicherheitsfunktion unter vorhersehbaren‘Bedingungen zu erfiillen, spezifiziert
Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe ISO 13849-1:2006, 4.5.1.
es
ja N7 F—< ALY
PL
T RURTRE 7R Stk SO, L AR RE A FAT T 2 720 Ol > A 7 A D2 B O RE ) & HE T
DIZOIHNGIT D X 55 L~ b
e ISO 13849-1:2006, 4.5.1 %8
ko
pl poziom dziatania
PL
oddzielny poziom stosowany do—okre$leniazdolnosci elementu systethu sterowania
zwigzanych z bezpieczenstwem do wykonywania funkcji bezpieczenstwa w przewidywalnych
warunkach
Uwaga do hasta  Patrz ISO 13849-1:2006, 4.5.1.
zh PEREZ R (PL)
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE: ISO 13849-1:2006, 3.1.23]
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2.123

pipework
assembly of piping including devices such as valves, orifices, etc. by means of which fuel and combustion
air or oxygen convey from the point(s) of supply to the burner(s)

fr tuyauterie
assemblage de tubes incluant les vannes, orifices, etc., canalisant le combustible, 1'air et
'oxygene depuis les points d'alimentation jusqu'au(x) brileur(s)
de Rohrleitungssystem, n
fArrordrrung —vorm Rohrieitungen inchk—Kompornentenr—wie Verntitern, Blermden —etc;, dgrch die
Brennstoff und Verbrennungsluft oder Sauerstoff von der/n Einspeisestelle(n) zu-dem/den
Brenner(n) transportiert werden
es colector
¢onjunto de tuberia mediante el cual el combustible y el aire de combustion son transportados
desde el punto de suministro hasta el quemador
ja L
PRBE K ORBE I 28 KT R DAS RN DN —F E TEIZND AN TROF Y 7 4 R &%
o Tl AL DAHAZER
ko i
pl ktad rurociagéw
espot przewoddw rurowych tacznie z urzgdzeniami takimi jak zawory, dysze, za|[pomoca
torych paliwo i powietrze do spalania lub\tlen transportowane sg z miejsca (miejsc) dostawy
o palnika (palnikéw)
zh PR
NOTE This item is intended to be applied\to ISO 13577-2.
2124
piping

componenty intended forx(the transport of fluids, when connected together for integration into a pressure

system

Note 1 to entry: £ Piping includes in particular a pipe or system of pipes, tubing, fittings, expansion joints, hoses, or
other pressuretbearing components as appropriate. Heat exchangers consisting of pipes for the purpose of dooling or

heating air shall be considered as piping.

fr canalisation
composants destinés au transport de fluides, connectés ensemble pour étre intégrés dans un
systéme sous pression
Note 1 al'article: Elle comprend en particulier des tuyaux, des tubes, des raccords, des joints
d’expansion, des flexibles, et autres accessoires supportant la pression. Les échangeurs formés de tuyaux
pour le refroidissement ou le chauffage doivent étre considérés comme des canalisations.

80
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de Rohrleitungen (f; p).
Zum Transport von Fluiden vorgesehende Leitungsbauteile, nachdem sie zwecks Einbau in ein
Drucksystem miteinander verbunden wurden
Anmerkung 1 zum Begriff: Rohrleitungen umfassen insbesondere Rohre oder Rohrsysteme, Steigrohre,
Armaturen, Kompensatoren, Schlauche oder gegebenenfalls andere drucktragende Teile. Warmetauscher
aus Rohren zum Kiihlen oder Erhitzen von Luft gelten auch als Rohrleitungen.

es tuberia

ja k=
JEN VAT & LTHA SIa OBRENEM 2 B & U 7oipk 23R

Y B ICITRRIS, A TE LIS TV RT A Fa—7, Phoadl, s F K—
XX VL DT EHS AL 23 E BB £ D, ZEROMmEASIIIMNEZ AR & LA 7 TR S L 5 BASS R
wmOE L AR IND,

ko v &
SHe Al zglo] B3E A4 AR Sukg BH o7 & B
NOTE ¥ FAlol= vpo] /i A% S AF RAESA 3 vy ARt gt 55l
TPAhEr)e Y4 R td S BH o2 @ o] T2 G Y H A w wj e RO R )

pl przewdd rurowy
czesci sktadowe przeznaczone do transpertu ptynéw, potgczone razem, w celu|podtgczenia do
systemu ci$nieniowego
Uwaga 1 do hasta: Przew6d rurowy obejmuje w szczegélnosci rure lub system rur, taczniki, ztgdza kompensacyjne,
weze lub inne wlasciwe czesci sktadowe'przenoszace ci$nienie. Wymienniki ciepta sktadajace sie £ rur do chtodzenia
lub ogrzewania powietrza powinny(y¢ uznane za przewody rurowe.

zh B

NOTH This item is intendedto-be applied to ISO 13577-2.

2.12b

PLC

programmable logic control

electfonicidevice designed for control of the logical sequence of events

fr API
automate programmable industriel
dispositif électronique utilisé pour le controle des événements logiques séquentiels

de SPS
Speicherprogrammierbare Steuerung, f
elektronische Einrichtung zur Steuerung der logischen Abfolge von Ereignissen

es PLC
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ja PLC
Fursses a7 arro—7
7'a 77 AXGHEEHIE O 72 DITERE S T2 E TR

ko PLC
ZR2OARIEAAESE
xR =g Aols s 2 A | A 7))

pl PLC
programowalny sterownik logiczny
lirzadzenie elektroniczne zaprojektowane do sterowania logiczna sekwencjg zdarzen

zh PLC
PIYm2 248 Pl &

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.126
polymerization
joining together of small molecules to form larger molecules

fr polymerisation
jssemblage de petites molécules pour former des‘molécules plus grosses

de Polymerisation, f
Zusammenfiigen kleiner Molekiile zwecks,Bildung gréfRerer Molekiile

es polimerizacion

ja 'B2E

RERDTFENST DTN R FafaIEr 2 L

ko TS
pl olimeryzacja
%czenie ze s6ba matych czasteczek w celu utworzenia wiekszych czasteczek

zh T&é‘

NOTE 1 Tlllis item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in chemical /petrochemical TPE.

[SOURCE: Chemical and process technology encyclopedia McGraw-Hill]
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2.127
preheating
to apply heat to a product in preparation for further process

fr préchauffage
application de la chaleur a un produit en vue de sa préparation a un procédé ultérieur

de Vorwirmen, n

A 1 AL A D & 4 1 e ] . D
AITVWCITUUITg VUIL VvV dI'ITIC d1S5S VUT UTITILUILS AUl TIHITIT WCEILCITITN T'TU LTS 5

es precalentamiento
ja B
ZOBROT 1 ADTZHOHER & L TR 2T 5 Z &
ko o<
pl podgrzewanie

wykorzystanie ciepta do przygotowania wyrobu do.dalszego procesu

zh sk

NOTH 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 1357%-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in heating\ifY metallurgical TPE.

2.128
pressure
pressure relative to atmospheric pressure, i.e. gauge pressure

Note [l to entry:  As a conséquence vacuum is designated by a negative value.

fr pression

Note' 1 al'article: De de fait, le vide est considéré avec une pression négative.

pressionwelative par rapport a la pression atmosphérique, c’est-a-dire pression manométrique

de Druck, m
aufden Afmncphﬁrnndrnrl{ hp7ngpnpr nrnr‘l(’ d.h Mannmpfpr-/ﬁhprdrnrl{

Anmerkung 1 zum Begriff: Demnach wird ein Vakuum durch einen Negativwert ausgedriickt.

es presion relativa

ja EA
KRAEILIEDE S (5 — VIE)

NOTE FER L L THEZEI~A T AETERREIND,
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ko =
71 712 FE (Aol #] 9h.
NOTE &2 mfo]yz ghow FA ¥,
pl ci$nienie
ci$nienie odniesione do ci$nienia atmosferycznego, tj. ciSnienie manometryczne
Uwaga 1 do hasta: W konsekwencji préoznia jest okre$lona warto$cig ujemna.
zh 7]
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.129

pressure agcessories
devices with an operational function and having pressure-bearing housings

fr accessoires sous pression
¢omposants ayant une fonction opérationnelle et capable‘de supporter la pression
de rucktragende Ausriistungsteile (n, pl.)
inrichtungen mit einer Betriebsfunktion und einém drucktragenden Gehduse
es accesorios bajo presion
ja 71 I8
BRI RE R OMMEAN D 2 0 7 Z i 2
ko =
2 759 oFE Wlol Y Ehe Y& T H) & 9]
pl xsprzqt ci$Snieniowy
rzadzenia z funkcjg operacyjng i posiadajgce obudowe odporng na przenoszone ci$niehia
zh s
NOTE The defirition is generally used in combustion and fuel handling system of TPE.
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2.130

pressure equipment
vessels, piping, safety accessories and pressure accessories

Note 1 to entry:

flanges, nozzles, couplings, supports, lifting lugs, etc.

Where applicable, pressure equipment includes elements attached to pressurized parts, such as

fr équipement sous pression
réripipnfc, hly:\nfnripc’ accessoires de sécurité et accessgires sous prnccinn
Note 1 al'article: Selon l'application, I'équipement sous pression inclut des, éldments liés aux
composants sous pression, tels que brides, injecteurs, raccords, supports, patte de levagg, etc.

de Druckgerite (n, pl).
Behalter, Rohrleitungen, Sicherheitseinrichtungen und drucktragende Ausriistungsteile
Anmerkung 1 zum Begriff: Druckgeridte umfassen gegebenenfalls auch an drucktragenden Teilen
angebrachte Elemente, wie z. B. Flansche, Diisen, Kupplungen, Frageelemente, Hebedsen usw.

es equipos presurizados

ja JE S EEE
Baw, BE. LB L OEI R
RS W ATRERG G, ETEIREIL T T, 2 Av, ik, SKRM L JRoN s BV INEEY
WA L7 & S e

ko &2 AR
bk g U paE
o REEL TUARE ALNAAN S AE 5K Rl ddE RES 2@

pl wyposaZenieci§nieniowe
zbiorniki, przewody rurowe, akcesoria bezpieczenstwa, osprzet cisSnieniowy
Uwaga-'do hasta: Tam, gdzie ma to zastosowanie, wyposazenie ci$nieniowe obgjmuje elementy
przymocowane do cze$ci ciSnieniowych, takie jak kotnierze, dysze, ztaczki, podpory, uchwyty do
podhoszenia itp.

zh it 1% %

NOTE The definition is generally used in combustion and fuel handling system of TPE.

2.131

pressure sintering
sintering application using, or under, pressure to increase the effectiveness of the energy input

fr

frittage sous pression

de I'apport d’énergie

application par agglomération utilisant la pression ou sous pression pour augmenter 'efficacité

© ISO 2015 - All rights reserved
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de Drucksintern, n
Sintern unter Einsatz von Druck oder unter Druck, um die Wirksamkeit der Energiezufuhr zu
erhohen

es

ja FE 71 BERE
AT RNV =D REER I D7D L TT 9 Bt Hik

ko L4

pl spiekanie pod ci$nieniem
gpiekanie stosowane przy uzyciu lub pod wptywem ci$nienia w celu zwiekszenia efekfywnosci
¢nergii wejsciowe;j

zh PNk

NOTE1  This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in heat treatment in metallurgical TRE.

2.132

pressure, maximum allowable

maximum pfessure for which the equipment or piping system is designed, as specified by the manufacturer

Note 1 to entry: It is defined at a location specified by the manufacturer. This must be the location of connjection of

protective anfd/or limiting devices or the top of equipment or if not appropriate any point specified.

fr ression maximale autorisée
Iression maximale de I'équipement ou du systéme de tuyauterie pour laquelle 'équipement est
¢ongu, tel que spécifié par te\fabricant
Note 1 al'article: Cela@st-défini pour une localisation spécifiée par le constructeur. Cela ddit étre la
localisation de la cénnexion des accessoires de protection et/ou de limitation ou le dpssus de
Iréquipement ou, simen approprié, n'importe quel point spécifié.
de aximal zulassiger Druck, m
om Hersteller angegebener maximaler Druck, fiir den das Gerdt oder das Leitungssystem
usgelegt ist
nmerkung 1 zum Begriff: Er wird fiir eine vom Hersteller vorgegebene Stelle festgelegi Hierbei
handelt es sich um die Anschlussstelle der Schutz- und/oder Begrenzungseinrichtungen oder um den
hochsten Punkt des Gerates oder, falls nicht geeignet, um eine andere festgelegte Stelle.
es presion maxima admisible
ja RRFTFARES
HEFIZ IV ED DTG E SUIEE v AT LRGSR RIET,
pEsETH REEDPEET HMEICBWTERSND, TOMEIE, RIELEE KL O ALHIBRIEE O
B, & L <I3EEE 0L, & L XL ESEY CRITIVUIEEDIRRE SN R E 72D,
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ko Hdf 3-8 4
Azl of sho] Azl o) A gHel A=A A4 G ereloltho] e W T gA] wi
Ag A o] AEY, Fe Ao Ay olele] A ofr)E ag B}

pl maksymalne dopuszczalne ci$nienie
maksymalne ci$nienie, dla ktérego wyposazenie lub przewdd rurowy zostaty zaprojektowane
tak, jak okres$lono przez wytworce
Uwaga 1 do hasta: Okreslone jest ono w miejscu wskazanym przez wytwoérce. Powinno to by¢ miejsce
potaczenia urzadzen ochronnych i/lub ograniczajacych lub gérna cze$¢ urzadzenia, lub, jesli nie jest
WiasCiwe, Kazde wsKazane miejsce.

zh B RV E )

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.138

processing chamber

part pf the equipment in which the workpiece(s) being processedyis/are contained

fr enceinte de traitement
partie de I'équipement contenant la ou les pieces a traiter

de Behandlungskammer, m
Teil der Anlage, der das/die Werkstilick(e) wihrend seiner/ihrer Behandlung enthalt

es camara de proceso

ja ALFEEL
B STV D BN S LD HEE OE T,

ko EEIES]
A2 ¥ Al Feldl= 5ol = A o] i

pl komora robocza
cze$¢. Wyposazenia, w ktorej wytwarzany (wytwarzane) przedmiot (przedmioty) jest (sa)
umieszczany(umieszczane)

zh Y

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.134
product
item processed in an industrial furnace

Note 1 to entry:  Products do not include jig/fixture.

fr produit
élément transformé dans un four industriel

Note 1 al'article: Les produits n’incluent pas les gabarits et accessoires.

de Erzeugnis, n
in einem Industrieofen verarbeiteter Gegenstand

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Erzeugnisse umfassen keine Vorrichtungen.

es producto
ja B
[CEFTUHINLE D

NOTE Ty 7 JEERE T E R,

ko ) 3=
B 2ol A A el = A

INOTE Z‘ﬂ%‘% i] ?—/_T_!_Xé TE E@‘TS’]—X] (E%L“E‘
pl yréb
ﬂzedmiot wytwarzany w piecu przemystowym

zh Il &t

NOTE This term is intended to’be applied to ISO 13579-1.

2.135
product standard
standards fdrgroducts and components which are listed in all parts of ISO 13577 except ISO 13577

A

fr norme de produit
normes pour les produits et les composants qui sont répertoriés dans toutes les parties de
I'ISO 13577 saufI'ISO 13577-4

de Produktnorm, f
Normen fiir Produkte und Komponenten, die in allen Teilen der ISO 13577 mit Ausnahme der
ISO 13577-4 aufgefiihrt sind

es
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ja 1 B B A
1SO 13577-4LUA+ D 42T DISO 13577 DRI Al S 41 2 i ds K OB L D 72 60 D Bk

ko

pl norma wyrobu
norma na wyroby i komponenty, ktére s3 wymienione we wszystkich czesciach 1SO 13577, z
wyjatkiem ISO 13577-4

zh P S AT

NOTH This term is intended to be applied to ISO 13577 (all parts).

2.13p

progf-of-closure switch

electfical switch that monitors the closed position of the valve closure-member and whidh is used as an

interfock

fr contact de fin de course en fermeture
commutateur éléctrique qui détecte la position fermée de I'élément de fermeture de la vanne et
qui est utilisé comme dispositif de verrouillage

de Schalter mit SchlieRnachweis
Elektrischer Schalter, der die geschlossene Position des Ventilverschlusses iibgrwacht und als
Verriegelung eingesetzt wird

es

ja FAILHERH A A v F
FOALEFOAIEEEER L, A 22—y 7 L LTHWONDERHAL v F

ko

pl wylacznikzamykajacy
wyltacznik elektryczny monitorujacy pozycje zamkniecia zaworu zamykajacepo, i ktory jest
stosewany jako blokada

zh G SIS S

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 23551-1:2012]
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2.137

protective or reactive atmosphere
atmosphere that is used to prevent the oxidization or decarburization of a products surface, or to change
property of steel such as carburizing or nitriding

fr atmospheére protectrice ou réactive
atmosphere utilisée pour empécher I'oxydation ou la décarburation de la surface des produits
ou pour changer les propriétés de I'acier par carburation ou nitruration
de $chutz- oder Reaktionsatmosphire, f
Atmosphdre, die zur Verhinderung einer Oxidation oder Entkohlung von Produktoberflichen
der zur Verdnderung von Stahleigenschaften wie beim Aufkohlen oder Njtrieren eingesetzt
yird
es atmosfera controlada
ja HEFERD D WVIEGHEFRAR
B BULBLIZ B\ T, #RALER D i & B bSO MR D DARGE T 5. ITH DR RPETE
FrE OVEBEIZZEAL S E L 72O 2 55
ko RS B9V =g £97]
B Aol gdolmAege] Fue Ashplduozne niss] A8 we 3
derolul Wk 5 5@ Y AR AM] g el gk 2917
pl atmosfera ochronna lub reaktywna
{tmosfera, ktéra jest stosowana do, ochrony powierzchni wyrobu przed utlenienliem lub
dwegleniem lub do zmiany wtasno$ct stali np. przez naweglanie lub azotowanie
zh PRIF R R SUR
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3 and ISO 13579-4.
2.138
protective system
instrumentdd systemiused to implement one or more safety related instrumented functions

Note 1 to ent

elements.

Note 2 to entry:

[v:.”\A protective system is composed of any combination of sensor(s), logic solver(s),

and final

instrumented protection functions or both.

This can include either safety related instrumented control functions or safety related

fr

1

systéme de protection
systeme instrumenté utilisé pour intégrer une ou plusieurs fonctions instrumentées dédiées a

a sécurité

Note 1 al'article: Un systéme de protection est composé de toute combinaison de capteur(s), de
programme(s) et d'élément(s) de sortie.

Note 2 al'article: Cela peut inclure soit des fonctions de régulation instrumentées dédiées a la sécurité

90
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ou des fonctions de protection instrumentées dédiées a la sécurité ou les deux.

de Schutzsystem, n
Instrumentiertes System, das zur Implementierung einer oder mehrerer sicherheitsbezogener
Funktion(en) eingesetzt wird
Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Schutzsystem besteht aus einer Kombination von Sensor(en), Logic
Solver(n) und Stellgliedern.
Anmerkung 2 zum Begriff: Sowohl sicherheitsbezogene Steuer- und/oder Schutzfunktionen kénnen
eingeschlossen sein.

es equipos de seguridad

ja TuTIT 4 TVRT A
—OXNFENU O L EBEOFHEKEE L T 51O DFHERIORT L, Y uT 7T 47
VAT AE BV WY LN MO THERL S LD,
IR 70777 4 TV AT AE, REBEOFIEGHEMRE ST L ERE ORERTIMAE, L <
FZNFEWM G2 &I Z LR HkD,

ko H3 A|AH

pl system zabezpieczajacy
system przyrzadowy stosowany do zaimplementowania co najmniej jednej przyrzadowej
funkcji bezpieczenstwa
Uwaga 1 do hasta: System zabezpieczajacy jest ztozony z jakiejkolwiek kombinacji czujnika( 6w),
jednostki( ek) logicznej( ych) elementu( 6w) koncowego( ych).
Uwaga 2 do hasta: Moga to/by¢ zaréwno zwigzane z bezpieczenstwem przyrzadowe funkcje sterujace
lub zwiazane z bezpieczenistwem przyrzadowe funkcje zabezpieczajace.

zh RIFREE

NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577 (all parts).

[SOURCE: IEC 61511+1:2003, 3.2.72, modified — The term, "safety instrumented system [SIS)" has been

changed to read “protective system"; "SIS" has been changed to read "protective system" ip the definition.

Citat|

on for thefigure had been changed accordingly.]

2.13

pulse firing
burner combustion system where the firing rate is controlled by the number and/or duration of burners
firing at fixed heat input rates, e.g. high/low or on/off

fr

combustion séquentielle

principe de combustion a briileurs multiples dans lequel la régulation de puissance est assurée
par le nombre de brilleurs allumés et/ou la durée de leur fonctionnement a deux débits
thermiques déterminés (par exemple tout ou peu ou bien tout ou rien)
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de Impulsfeuerung, f
Verbrennungssystem von Brennern, bei dem die Brennleistung iiber die Anzahl der in Betrieb
befindlichen Brenner und/oder Dauer des Brennerbetriebs mit festgelegter Warmezufuhr
gesteuert wird, z. B. Hoch/Niedrig oder Ein/Aus

es fuego pulsante

ja 7NV R PREE
IRBED TG & [EE S AVTZRBER TRBES 5 73— T DR M O/ S Ekie e ] T~ 2 3
—FREES AT A, BlE IR, g AT

ko 2 e e
A Aol qlo] dashs My el ¢ = AFARE S A7 U/A 7Y B ON/OFF
Blako] Ao} 5= A A 29

pl s$palanie pulsujace
gystem spalania palnika, gdzie obcigzenie cieplne pieca jest kontrolowane przez licgbe i/lub
¢zas trwania palenia sie palnikdw w statych dawkach mocy ciepliej, np. wysokie/njskie lub
wlaczenie/wytaczenie

zh ki Rk

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.140

pulverised fuel

solid fuel w

hich has been grounded to a powder

fr combustible solide pulverise
¢ombustible solide réduit eripoudre par broyage
de Brennstaub, m
In pulverigen Zustafid gebrachter fester Brennstoff
es combustible pulverizado
ja A EEE
P tRA T S 7o [E AR
ko A=
7 e = kA A A=
pl paliwo sproszkowane
paliwo state w postaci proszku
zh B IR ERR
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2.141

purge
forced introduction of a fluid into a pre-determined area, in order to cleanse, by displacement, the existing
fluid

fr purge
introduction forcée d’'un fluide dans une zone prédéterminée afin de nettoyer, par déplacement,
le fluide existant

de Spiilen, n
erzwungene Einleitung eines Fluids in einen vorbestimmten Bereich, um,das dprt vorhandene
Fluid durch Verdriangungen zu reinigen

es

ja IN—
FEL TV DA Z BRI L > TRET HOIZIT O8N H O LDED BT 22~k
9 WIRHIPNE AT D Z &

ko

pl przedmuchiwanie
wymuszone wprowadzenie cieczy do wczesniej ustalonego obszaru, w celu oczyszczania przez
usuniecie znajdujacej sie cieczy

zh %

NOTH This item is intended to be appliédto ISO 13577-2 and ISO 13577-3.

2.14p
pre-purge
forcgd introduction of air’or inert gas into the combustion chamber and flue passages, in order to displace
any remaining fuelfair’ mixture and/or products of combustion, and which takes place befween the start
signdl and the energizing of the ignition device

fr pré-balayage

introduction d’air ou de gaz inerte dans la chambre de combustion et les carneayix pour évacuer
tout mélange air/combustible et/ou résidus de combustion et que 'on effectui entre le signal
de démarrage et la commande d’allumage

de Vorspiilen, n

erzwungene Einleitung von Luft oder Inertgas in die Brennkammer und Rauchgaskanile, um
ein moglicherweise verbliebenes Brennstoff/Luft-Gemisch und/oder Verbrennungsprodukte
zu entfernen. Das Vorspiilen findet zwischen dem Startsignal und dem Einschalten der
Zindeinrichtung statt

es purga previa
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ja L=
IRIESE L BT LT B DB ZEKIR AW . MO UTIRBEA R 2 PR S ¥ 5 72
O, AZ— Mg é R KEEIC RV —2 MG T 5T D . ERETITREELT
A DIRBEE ~DIRGIE A

ko Z A
A2} Ao 7 3 BE A5/37] EFE, B xS MEA77] A%
Nzsk A8 FA THE Aol F7) Ei BB A2 A B S 2

pl rzedmuchiwanie wstepne
ymuszone wprowadzenie powietrza lub gazu obojetnego do komory spalania)i kanatu
gpalinowego, w celu usuniecia pozostatej mieszaniny paliwa/powietrza i/luby produktéow
gpalania, ktore odbywa sie miedzy sygnatem rozpoczecia a zasileniem energia urzadzenia
Zaptonu

zh ?ﬁﬁiﬁ)ﬂ’—ﬁ

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.143

safety purge

forced introduction of a defined gas (usually nitrogen) into:the work chamber in order to provide a safe

atmosphere|for the process

fr urge de sécurité
introduction forcée d'un gaz défini (habituellement de I'azote) dans 'enceinte de traitement
3fin de fournir une atmosphére stire(pour le processus

de Sicherheitsspiilen, n
Erzwungene Einleitung ~eines bestimmten Gases (normalerweise Stickstoff) [in die
Arbeitskammer, um eine’sichere Atmosphare fiir den Prozess zu schaffen

es

ja BE/N—T
0 R AT OIS ERRBHR L T H 00, BT = L N —~DED b LT A A (Gl
FESR) O A A

ko

pl bezpieczenstwo przedmuchiwania
wymuszone wprowadzenie okreslonego gazu (zazwyczaj azotu) do komory roboczej w celu
zapewnienia bezpiecznej atmosfery procesu

zh RAEAS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3.
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2.144

operational safety purge
safety-purge (2.143) conducted as part of the normal operation or process

fr purge de sécurité opérationnelle
purge de sécurité (2.143) réalisée dans le cadre du fonctionnement normal ou d’un processus
de
es Betriebs-Sicherheitsspiilen, n
Sicherheitsspiilen (2.143), das als Teil des normalen Betriebs oder Prozessés durghgefiihrt wird
ja EiE P REN—Y
W RO —# & L TIT O D %4/ — 7 (2.143)
ko
pl operacyjne bezpieczenstwo przedmuchiwania
bezpieczenstwo przedmuchiwania (2.143) przeprogwadzone w ramach normalnej pracy lub
procesu
zh BefEtE R 25
NOTH This item is intended to be applied to ISO 1357%7-3.
2.14p
emergency safety purge
safety purge (2.143) conducted automatically during an upset or abnormal condition
fr purge de sécurité d’'urgence
purge de sécurité (2.143) effectuée automatiquement lors d’'une perturbation oufune anomalie
de Not-Sicherheitsspiilen, n
Sicherheitsspiilen (2.143), das automatisch wahrend eines Storfalls oder bei yngewohnlichen
Bedingungen ausgefiihrt wird.
es
ja RoLE "~
RASUT R FIRRERFZ BB TN 5 L4/ 3— 7 (2.143)
ko
pl awaryjne bezpieczenstwo przedmuchiwania

w nieprawidtowych warunkach

bezpieczenstwo przedmuchiwania (2.143) przeprowadzane automatycznie podczas awarii lub
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zh P =
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3.
2.146

process purge
forced introduction of fluid into the process area, in order to displace any products of the process or as a
necessary part of the process

Note 1 to entfy:  Process purge is not used in International Standards developed by ISO/TC 244 and)has been
defined to enfure that it is understood to be different from safety purge.
fr rocessus de purge
introduction forcée de fluide dans I'enceinte de traitement afin de déplacer les produits du
rocessus ou si nécessaire une partie du processus
ote 1 al'article: Le processus de purge n’est pas utilisé dans les Normes’internationales déyeloppées
ar 'ISO/TC 244 et a été défini afin de s’assurer qu'il est considéré comme étant différent de la|purge de
gécurité.
de Prozess-Spiilen. n
Erzwungene Einleitung eines Fluids in den Prozessbeéreich, um Prozessprodukte zu entfernen
der als ein erforderlicher Schritt im Verfahren.
Anmerkung 1 zum Begriff: Das Prozss-Spiilen wird'hicht standardmassig verwendet und muss|definiert
werden, um sicherzustellen, dafi es nicht mit dem-Sicherheitsspiilen gleichgesetzt wird.
es
ja ragaRR—y
Ut A ERATLAERMERETDSHEN T, NETREOXBERE L LTIT) T rt
A 22 ]~ DGR B 72 it AR 025
e T ARV CETIEAO LRV, B N— U L KR L TEMT D & a ik
WIZT D72 DITEREND D TH D,
ko
pl roces przedmuchiwania
muszone wprowadzenie cieczy do obszaru procesu, w celu usuniecia jakichkolwiek
roduktow procesu lub jako niezbednego elementu procesu
Uwaga 1 do hasta:Proces przedmuchiwania nie jest standardowy a zostat zdefiniowany w celu
odréznienia od bezpieczenstwa przedmuchiwania.
zh HEas
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3.
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2.147

purge point
plugged tapping at the extremities of a fuel pipework to facilitate purging

fr point de purge
orifice de petit diametre fermé d'un bouchon situé aux extrémités d'une tuyauterie de
combustible pour faciliter la purge

de Spiilstutzem;m
Zugestopselter Abzweig an den Endpunkten des Brennstoffrohrleitungssystems{ um das Spiilen
zu erleichtern

es punto de purga

ja R—U R
N=DFETI-OOBBEED TS J Ehi-Rif

ko HA A
HAE GolstA at7] 8] A= mjvhe] webo| HdAld Eel Fate] yAHA AT

pl punkt przedmuchania
maty zabezpieczony korkami gwintowanymdi otw6r na koncu uktadu rurociggéw z paliwem
umozliwiajgcy przedmuchanie uktadu

zh AR

NOTH This item is intended to be appliedte ISO 13577-2.

2.14B

pyrdlysing

act of breaking down acomplex chemical substance into less complex substances with the application of

heat

fr pyrolyse
action de décomposition d’'une substance chimique complexe en substances mpins complexes,
sous 'effet de la chaleur

de Pyrolysieren, n
Spalten einer komplexen chemischen Substanz in weniger komplexe Substanzen durch
Anwendung von Warme

es pirélisis

ja By
B O THEMEZ L E B & i U CHRIEME TR K 9 e b DIC T H1EA

ko a3
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pl pyroliza
rozktad zloZzonych substancji chemicznych na mniej ztoZone substancje, z zastosowaniem
ciepta

zh RIR

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE2  The definition is generally used in chemical/petrochemical TPE and waste incineration industrial
thermoprocessing.

2.149
quenching

operation of cooling metal product at a rapid rate that is quicker than when it rethains in a §
atmosphere|to create desired material properties

tatic air

fr frempe par immersion
gction de refroidissement rapide de produit métallique qui est plus rapide que lorsqu’il|est dans
Uine atmosphere statique pour créer les propriétés matérielles.souhaitées

de Abschrecken, n
Kiihlen eines Metallprodukts mit einer hohen Geschwindigkeit; dieser Vorgang drofrdert
Yeniger Zeit, als wenn das Produkt zwecks Erhalt-der gewiinschten Materialeigenschaften in
¢iner statischen Luftatmosphare verbliebe

es templado

ja pEE AN
ERT DB A2 15 5 T2 DI OB B 2 B R KRR SUICHE T 5 & E UL o S
CmET %

ko Tﬂ%‘ (F5%)

pl hartowanie
§zybkie chtodzenie wyrobu metalowego, ktore jest szybsze niz wtedy, gdy znajduje $ie on w
gtatycznym powietrzu atmosferycznym, w celu uzyskania zgdanych wtasnos$ci materiati

zh #K

NOTE 1 Tlllis item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in heat treatment in metallurgical TPE.

[SOURCE: JIS G 0201:2000]
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2.150

radiation thermometer
thermometer that measures temperature of target by sensing thermal radiation from the subjects

fr thermomeétre a rayonnement
capteur déterminant la température d’un objet par mesure de son rayonnement
de Strahlungsthermometer, n
Thermonmeter—dass—die Temperatur—eines Gt:gt:ubtaudb durch—FErfi ssung seiner
Warmestrahlung misst
es termometro de radiacion
ja H%ﬁﬁﬁ
EXRIREN LR T LI L > T, HROBREFAET HREE
ko EAL 22 A
=4 oz Wishs ARAL oldtelfdg £EE SYske £Ep
pl termometr radiacyjny
termometr do pomiaru temperatury przediniotu czujnikami promieniowaria cieplnego z
przedmiotu
zh SEENR I T
NOTH This item is intended to be applied to.JSO 13579-1.

[SOURCE: JIS B 0155:1997]

2.151

recirculation fan

RC fan

fan that is used to boost heat conduction or reaction in circulation system of hot air, cold air, controlled

atmdsphere gas ete. when products are heated, cooled, carburized or nitrided

fr

ventilateur de recirculation
ventilateur utilisé pour accélérer les transferts de chaleur dans un systeme de ¢irculation d’air
chaud, air froid, d’atmospheére controlée, etc. selon que les produits sont chguffés, refroidis,

1. 7 ty 7
CAlrouarcsouaT1Imrurccs

de

Umwalzgeblise, n
Gebldse zur Verstarkung der Warmeleitung oder Reaktion in einem Umlaufsystem mit Heif3luft,
Kaltluft, Schutzgas usw., wenn Erzeugnisse erhitzt, abgekiihlt, aufgekohlt oder nitriert werden

es

ventilador de recirculacion

ja

RC7 7~
SN THALE ) Z2 B A, RER. XIXEALR E&2AT 5 GBI BB 2R3 720
A S DB, I, FHEXT A EDOPFEER Y AT LRI ShD 7 7>
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ko RC &
22U ¥ AdgeEs 7HE e d4% B9 e Hdoly Hst 5 F7 F9
drdolt vh-gS AFer] 9l AMEE EFEFEAV] vt 5o 3 A=Ho
AHEEE

pl wentylator recyrkulacyjny RC
wentylator recyrkulacji, ktory jest stosowany w celu zwiekszenia przewodnosci cieplnej lub
reakcji w systemie cyrkulacji goragcego powietrza, zimnego powietrza, kontrolowanej atmosfery
gazu itd., jezeli wyroby sg ogrzewane, chtodzone, naweglane lub azotowane

zh féﬁb‘(l)% (RCRF)

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-4.

2.152

reclaiming used foundry sands

process to ghther expended core sand for re-use

fr récupération des sables de fonderie usagés
Trocédé pour recueillir du sable en vue de son réemploi

de Aufarbeitung (f) gebrauchter Formsande (m, pL)
Verfahren, um gebrauchte Formsande zur erneuten Verwendung zu sammeln

es

ja R SR DA
RO B R TIT O R E A PTM 2£0 5 0L

ko }&o] B FEAS] A4

pl regeneracja zuzytejmasy formierskiej
proces odzyskiwaniamasy rdzeniowej w celu jej ponownego uzycia

zh stk N ARSI

NOTE The definitien'is generally used in heating in metallurgical TPE.

2.153

recuperator

heat exchanger that exchanges heat of two fluids with different temperature from higher temperature fluid
to lower temperature fluid

fr récupérateur
échangeur de chaleur ou deux fluides ayant des températures différentes échangent de la
chaleur du chaud vers le froid
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de Rekuperator, m
Wirmetauscher, der die Warme von zwei Fluiden mit unterschiedlichen Temperaturen von
dem hoher temperierten Fluid auf das niedriger temperierten Fluid {ibertragt
es recuperador
ja L ¥ o —F (BT
I D T2 5 2O DR DB A @i A7) S AR IR ~s 2 2 24 (E
ko #5791 9 ol e}/ F LB
TN A B % w T TAREE AT TAZ AL EA
pl rekuperator
wymiennik ciepta zmieniajacy ciepto dwdch ptynéw o roznej temperatupze, z wyzszej
temperatury ptynu do nizszej temperatury ptynu
zh mRz
NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.15¢
recycling
process by which, after a safety shut-down, a full start-up sequence is automatically repeatef
fr redémarrage
procédé par lequel, apres un arrétde sécurité, la séquence de démarrage compllete est répétée
de maniére automatique
de Neustart, m
Vorgang, bei dems. hach einer Sicherheitsabschaltung automatisch ein vollstindiges
Startprogramm wiederholt wird
es re habilitacién
ja i
BRLEDV v v N DRIC, BE—FT U ADETHEEMICRYERINSTOEX
ko A7 =
St 2 A F AL ARz AR AFHoR WA E T2
pl recykling
proces, w ktérym powtarzana jest automatycznie pelna sekwencja startowa, po zadziataniu
wytacznika bezpieczenstwa
zh gR
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.155
reducing
change in the state of the atoms or ions to a higher negative state by the increase of electrons

Note 1 to entry: A reducing agent is an element that can add electrons to another element.

Note 2 to entry:  Reverse chemical reaction of the oxidation reaction.

fr éduction
¢hangement de I'état des atomes ou des ions a un état négatif supérieur par augmlentation
d’électrons

INote 1 a l'article: Un agent réducteur est un élément qui peut ajouter des électrons-d un autre é|ément.

INote 2 a l'article: Réaction chimique inverse a la réaction d’oxydation.

de Reduzieren, n
Zustandsverdanderung von Atomen oder lonen, so dafd sich dur¢ch Erhohung der Elektrpnen die
Reduktionszahl erhoht

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Reduktionsmittel ist ein Element, das Elektronen zu einem|anderen
Element zufiigen kann.

Anmerkung 2 zum Begriff: Chemische Umkehrreaktion zur Oxidationsreaktion.

es
ja T
ST O XY . BT E IS0 ARNCHE L7IRIBIZ 2 5 X 9 ek
L B oAl & ISt OME ICELE G OMWE TH D,
AL AL BSOS
ko B
pl redukcja
7zmiana potozenia atomoéw lub jonéw na wyzsze ujemne potozenie, przez zwiekszenje liczby
¢lektronow
Uwaga 1 do hasta: Czynnikiem redukujacym jest pierwiastek, ktory moze dodawac elektrony do innego
pierwiastka.
Uwaga 2 do hasta: Reakcja chemiczng odwrotng jest reakcja utleniania.
zh TE

NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in thermal production in metallurgical TPE.
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2.156

reference condition

environment that is defined as a reference in order to regard measurement results that are taken under
different conditions as results taken under a same condition and compare them

fr condition de référence
environnement qui est défini comme une référence afin de considérer les résultats des mesures
qui sont prises sous différentes conditions comme des résultats pris sous une méme condition
et les comparer

de Referenzbedingung, f
Umgebung, die als Referenz definiert ist, um Messergebnisse, die unter andeérdn Bedingungen
erzielt wurden, als unter einer gleichen Bedingung erhaltene Ergebnisse-zu betrachten und zu
vergleichen

es condicion de referencia

ja HAESRA:
RRDEMEO T TCOMERREEZF—DORMEO FTOREL LTHEBETED LT H720
(CHD RD Tz, FEHEL LTV S BREE

ko sl
e zastl A e 54 dnhg BAY 2AGIA e A3k 24 mng 5 s 5 9
71F 02 AHghe 3

pl warunki odniesienia
Srodowisko, ktore okres$la sie jako odniesienie, w celu uwzglednienia wynikow gomiaréw, ktére
sg przeprowadzane w roznych warunkach, jak réwniez wynikéw uzyskanych [w tych samych
warunkach i ich poréwnanie

zh UM

NOTH This item is intendedto-be applied to ISO 13579-1.

[SOURCE: JIS Z 8103:2000]

2.15f

reforming

processto\combine and change the molecular structure of hydrocarbons to modify their prpperties (e.g. to

incrdaseythe octane rating)

fr reformage
action de combiner et de changer la structure moléculaire des hydrocarbures pour modifier
leurs propriétés (par exemple pour augmenter I'indice d’octane)

de Reformieren (n), Cracken (n)
Verfahren zur Kombination und Verdnderung der Molekularstruktur von Kohlenwasserstoffen,
um ihre Eigenschaften (z.B. Erh6hung der Oktanzahl) zu modifizieren

es reformado
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ja HE(V 7+—I7)

PRALKFZ DMHEE Z AL ST D120 Z D FEE LG R OEL S TR (B4 7 &
ZHEMEE5Z L)

ko MNEAEIED)

pl reformowanie
proces wigzania sie i zmiany struktury molekularnej weglowodoréw w celu modyfikacji ich
wtlasciwosci (np. w celu zwiekszenia liczby oktanowej)

zh Fgﬂ

NOTE1 This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in chemical /petrochemical TPE.

2.158

regenerative burner

burners that are equipped with heat storage material that is designed{for accumulation of sensibl¢ heat of
combustion[exhaust gas and that are operated by switching combustién and suction of exhaust combustion

gas alternatgly in a short interval

fr Irﬁleurs régénératifs
rileurs équipés d'un matériau de stockagéi‘de chaleur qui accumule la chaleur |sensible
¢ontenue dans les produits de combustion” et qui sont actionnés par commutatign de la
¢ombustion et de I'aspiration des gaz de combustion en alternance dans un court intervalle
de Regenerativbrenner, m
Brenner, der mit Warmespeichermaterial zur Speicherung der fiihlbaren Wanme der
Verbrennungsabgase ausgestattet ist und der durch den Wechsel von Verbrenniyng und
MAnsaugen von Verbrennurigsabgasen in kurzen Abstidnden betrieben wird
ja BB N—F
VAL —T g IN—F
S—=FIZBRBEHOT A DB A BT 5 & O BREF SN EBUR A ALK U, BRIE & IRKMEDE 7 %
We | 2 FERRENC U0 2 TRE 2 /8 —-
ko RN
Hell wf 7] 7129 d9& 548 5 U= FEAE Mg My R At 2 7] 7k
A10w~1 21zl - Nel — -0 — 2] O =] 1 1l
S e A RS
pl palnik regeneracyjny
palnik, ktdry jest wyposazony w materiat do akumulowania ciepta, ktory jest przeznaczony do
gromadzenia ciepta jawnego usuwanych gazéw spalinowych, a ktéry jest uruchamiany przez
przetaczanie na przemian spalania i zasysania usuwanych gazéw spalinowych w krotkich
odstepach czasu
zh LR
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1
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2.159

re-melting

application of heat energy to cause a stated change from solid to liquid subsequent to the initial and/or
intended process

fr refusion
application d’énergie thermique en vue de provoquer un changement d’état du solide vers le
liquide postérieur au procédé initial et/ou requis

de Umschmelzen, n
Anwendung von Warmeenergie, um den Zustand nach dem ersten-und/pder geplanten
Verfahren von fest auf fliissig zu verandern

es
ja BRI
WO O SATER T 2B TT 9 BRI 28K BIRIE~D 22 b 72 401
ko 7 -8-3]
pl przetapianie
zastosowanie energii cieplnej w celu .spowodowania zmiany stanu statego| na ciekly, dla
wstepnego i/lub planowanego procesu
zh HIA

NOTHE 1  Thisitem is applied to ISO 1357%7>1:2012, Annex B.

NOTHE 2  The definition is generally\used in melting, pouring in metallurgical TPE.

2.16D
rem];te reset
mantial reset afteralock-out carried out from a location different from the safety related deyice

Note [l to entrys” The connection between the place of reset and the safety related device on thie TPE can be by
electricalotvélectronic circuit. It complies with the single fault criterion.

fr ré-arnrentent a distance
ré-armement manuel a la suite d’'une mise en position de sécurité réalisée a partir d’'un endroit
distant du dispositif de sécurité

Note 1 al'article: Un circuit électrique ou électronique peut assurer la connexion entre le lieu de ré-
armement et le dispositif de sécurité situé sur 1'équipement. Ce ré-armement répond a la condition de
premier défaut.

de Fern-Riicksetzung, f
manuelle Riicksetzung nach einer Stdrabschaltung, die von einem anderen Ort als der
Sicherheitseinrichtung selbst ausgefiihrt wird.
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Anmerkung 1 zum Begriff: Die Verbindung zwischen dem Ort der Riicksetzung und der
sicherheitsrelevanten Einrichtung an der TPE kann elektrisch oder elektronisch hergestellt werden. Die
Fern-Riicksetzung entspricht dem Einzelfehlerkriterium.

es rehabilitacion remota

ja VRS WA
0y 77U RTERO, ZeEEE L RIS TAENPSDOFH Y By by
NOTE Ut v b ONLE & TPEOD % 4 BEEE R O B LB AU E 7RI & 70 2, #EftTITH—
PR HE A5

ko ﬂ Rz E 1—‘4 ’9]
ok A8 §-9] b & FA) oF v & Aol A & g5 2 Al
NOTE @l Ale] f1x]¢}F TPEQ] b wdd AA|Afole] &2 A7v dAd slze 242
fed a7 g7k 7)ol whE

pl zdalne ponowne nastawianie
feczne ponowne nastawianie po blokadzie, przeprowadzone€,z innego miejsca niz urzadzenie
Zwiazane z bezpieczenstwem
J'waga 1 do hasta: Potgczenie miedzy miejscem ponownego,nastawiania a urzadzeniem zwigzanym z
bezpieczenstwem w TPE moze by¢ wykonane za pompca' obwodu elektrycznego lub elektronicznego.
§petnia to kryterium pojedynczego uszkodzenia.

zh IR AL

NOTE This item is intended to be applied to ISO 135%7-2 and ISO 13577-4.

2.161

roasting

heating pro¢ess in which ore is desulfurized by oxdization with oxgen in the air at temperature pot high

enough to nielt the ore

fr grillage
procédé de‘chauffage dans lequel le minerai est désulfuré par oxydation avec 'oxygéng¢ de 'air
3 une température non assez élevée pour faire fondre le minerai

de Rosten, n
Crwarmungsverfabhren—in—demErz—dureh—Oxidation—mit—Sauersteffin—dertuftPei einer
Temperatur, die nicht zum Schmelzen des Erzes ausreicht, entschwefelt wird

es

ja R pE
VAR U 72 W O THL A 2 iesR TRAL S5 2 LI K0 A 24T 5 B e

ko uj A&
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pl prazenie
proces nagrzewania, w ktérym ruda jest odsiarczana przez utlenianie tlenem z powietrza, w
temperaturze nie wyzszej niz temperatura topienia rudy
zh i 5%
NOTE1  This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in thermal production in metallurgical TPE.
2.16p
safe discharge area
zone|which is safeguarded against the risk of combustion of discharged flammable gasses
fr zone d’évacuation sécurisée
zone qui est protégée contre les risques de combustion de gazinflammables évatués
de Sicherer Ausstromungsbereich, m
Bereich, der vor der Verbrennungsgefahr ausgestromter brennbarer Gase geschiitzt ist
es zona de descarga segura
ja H A R
T S AV AT T A DIRBED V) A ZNC X % 22 4B 03 il S AT 2 X
ko NEaE FA TS
FEE A 7k o] A4 Riskdl] ol g BLE 7} F o] 9l -
pl strefa bezpiecznego odprowadzania
strefa, ktéra jest chroniona przed ryzykiem spalania odprowadzanych gazéw palnych
zh LYK
NOTH This item is jntended to be applied to ISO 13577-2.
2.16B8
safety accessories
devig¢es-designed to protect pressure equipment against the allowable limits being exceeded

Note 1 to entry:  Such devices include:

— devices for direct pressure limitation, such as safety valves, bursting disc safety devices, buckling rods, controlled
safety pressure relief systems (CSPRS), and

— limiting devices, which either activate the means for correction or provide for shutdown or shutdown and lockout,
such as pressure switches or temperature switches or fluid level switches and 'safety related measurement control
and regulation (SRMCR)' devices.

fr

accessoires de sécurité
dispositifs destinés a la protection des équipements sous pression contre le dépassement des
limites admissibles
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Note 1 al'article: Ces dispositifs comprennent:

— des dispositifs pour la limitation directe de la pression, tels que les soupapes de siireté, les dispositifs a
disques de rupture, les tiges de flambage, les dispositifs de sécurité pilotés (CSPRS), et

— des dispositifs de limitation qui mettent en oeuvre des moyens d'intervention ou entrainent la
coupure et le verrouillage, tels que les commutateurs actionnés par la pression, la température ou le
niveau du fluide et les dispositifs de mesure, de contréle et de régulation jouant un rdle en matiére de
sécurité (SRMCR).

de Sicherheitsausriistungen, f
Einrichtungen, die das Druckgerat vor dem Uberschreiten zuldssiger Grenzen schiitzen

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Einrichtungen umfassen:

+ Einrichtungen zur unmittelbaren Druckbegrenzung wie Sicherheitsventile,
Berstscheibenabsicherungen, Knickstibe, gesteuerte Sicherheitseinrichtungen zur Dxuckentlasting und

1+ Begrenzungseinrichtungen, die entweder Korrekturmafinahmen auslésen oder’ein Abschalten oder
Abschalten und Sperren bewirken, wie Druck-, Temperatur- oder Fluidfiillstahdsschalter sowie mess-
und regeltechnische Sicherheitseinrichtungen.

es accesorios de seguridad

BB
TR SNTZIRAZBEATBR, TV E 2 RS D 72 0| Sikat S E

ja

NOTE z g s LA N 73 = ES g %) o
{ZE2Tr, T F x-7 4 AV RREMEE, Ny 7 Wy ay K §l#ED B4 A7 4 (CSPRS)
¥ o0 B ¥ OE N o HW R O 2 K o= . Kk (v |
JEHAA v T BEAL v T, FERL~V ANy FZ L CLEEBMRAIERIE, TR E (SRMCR) %
D, BEIEFEREZEIHT L, HELIF VYIS b Ao idvryy MOV EROa vy 7 7T e 7T

S il BRA
ko RE=
5185 A S 2wl b A S BEstr] fe) AAE A=
NOTE  olatE ¥ 3helef
A gd9e AFESE= Hoem 3 Rupture Diskd ¢Hd 2] Buckling Rod, Aol &E A <bd
| ~BI(CSPRS)LF°] a1, &,
A AAEH = T FEE Ale e 2 A Aol AFgEthEE 249 A B ZaokS{ 2 dsk=
o] = A = *HZ] FA R 292 e ar b A S Alo], 27 A (SRMCR) ©1(7h) S)
pl zlkcesorla bezpleczenstwa
0.

dopuszczalnych gramc

Uwaga 1 do hasta: Te urzadzenia zawieraja:

— urzadzenia do bezposredniego ograniczenia ci$nienia, takie jak zawory bezpieczenistwa, przepona
bezpieczenstwa, prety wyboczeniowe, sterowane systemy bezpieczenstwa zrzutu ci$nienia (CSPRS) oraz

— urzadzenia ograniczajgce, ktére uruchamiajg $rodki korekcyjne lub umozliwiajg wytaczenie lub
wylaczenie i odciecie obwodu, takie jak wytgczniki ci$nieniowe albo temperaturowe albo wytaczniki
sterowane poziomem plynu oraz "zabezpieczajace pomiarowe urzadzenia sterujace i regulacyjne
(SRMCR)".
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zh =i

NOTE The definition is generally applicable in combustion and fuel handling system of TPE.
2.164

safety bus

bus system and/or protocol for digital network communication between safety components that is
designed to achieve and/or maintain a safe state of the protective system in compliance with [EC 61508 or

IEC 0730-2-5

fr bus de sécurité
systeme de bus et/ou protocole de communication réseau numérique entre les|composants de
sécurité qui vise a atteindre et/ou maintenir un état siir du systéme de protectign conforme a la
norme IEC 61508 ou IEC 60730-2-5

de Sicherheitsbus, m
Ein Bussystem und/oder Protokoll fiir digitale ,Netzwerkkommunikafion zwischen
Sicherheitskomponenten, um einen sicheren Zustand des Schutzsystems germafd IEC 61508
oder IEC 60730-2-5 zu erreichen oder beizubehalten

es

ja BREINA
IEC 61508 XIIIEC 60730-2-5\2 GO 0T 7T 4 7TV AT LOERIINEE ZHKL VY

FHEFF T 2 72 OICERGT SN LA DO N AV AT AR XTI E N F oy NT—7

WED7r ko

ko

pl bezpieczenstwo magistrali
system magistrali~lub protokét komunikacyjny sieci cyfrowej mieddy elementami
bezpieczenstwa, ktore sg zaprojektowane dla osiggniecia i/lub utrzymania bezpiecznego stanu
systemu zabeZpieczajgcego, zgodnie z IEC 61508 lub IEC 60730-2-5

zh ZRBLE

NOTH The itenr is intended to be applied to ISO 13577-4.
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2.165

safety integrity level

SIL

discrete level (one out of possible four), corresponding to a range of safety integrity values, where safety
integrity level 4 has the highest level of safety integrity and safety integrity level 1 has the lowest

Note 1 to entry:  The target failure measures (see IEC 61508:2010, 3.5.17) for the four safety integrity levels are
specified in Tables 2 and 3 of IEC 61508-1.

Note 2 to entfy:  Safety integrity levels are used for specifying the safety integrity requirements of-the safety
functions to He allocated to the E/E/PE safety-related systems.

Note 3 to entfy: A safety integrity level (SIL) is not a property of a system, subsystem, element of compopent. The
correct interpretation of the phrase "SIL n safety-related system" (where n is 1, 2, 3 or 4)sis'that the $ystem is
potentially cdpable of supporting safety functions with a safety integrity level up to n.

fr iveau d'intégrité de sécurité
iveau discret (une sortie sur quatre possibles), correspondant a une gamme de| valeurs
'intégrité de sécurité, ou niveau d'intégrité de sécurité delniveau 4 est le plus hauft niveau
'intégrité et de niveau d'intégrité de sécurité 1 est le plus-bas

ote 1 al'article: Les mesures de défaillance cible (voir }JEC 61508:2010, 3.5.17) pour leq niveaux
'intégrité de sécurité niveau 4 sont spécifiées dans les Tableaux 2 et 3 de la IEC 61508-1.

ote 2 al'article: Les niveaux d'intégrité de sécurité sont utilisés pour spécifier les exigences df intégrité
e sécurité des fonctions de sécurité devant étre.affectés aux systemes E/E/PE relatif a la sécurité.

@

ote 3 al’article: Un niveau d'intégrité de-sécurité (SIL) n'est pas une propriété du systeme, sous-
ysteme, élément ou composant. L'interprétation correcte de l'expression «SIL systeme de sfcurité n»
ou n est 1, 2, 3 ou 4), est que le systéme est potentiellement capable de supporter des fonftions de
écurité avec un niveau d'intégrité-de sécurité jusqu'a n.

de icherheitsintegrititsstufe, f
ine (von vier moglichen) Stufen, die einem Bereich von Sicherheitsintegritdfswerten
ntspricht; die Sicherheitsintegritatsstufe 4 ist die hochste Sicherheitsintegritatsstufe; ywahrend
ie Sicherheitsintegritatsstfe 1 die niedrigste Stufe ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Ausfallgrenzwerte (siehe IEC 61508:2010, 3.5.17) fir |die vier
§icherheitsintegrititsstufen sind in den Tabellen 2 und 3 der I[EC 61508-1 spezifiziert.

Anmerkung 2 zum Begriff: Sicherheitsintegrititsstufen werden zur Spezifizierung der
§icherheitsintegrititsanforderungen an die Sicherheitsfunktionen verwendet, um fie den
fcherthettsbezogenen Systemen £/ E/PE zuzuordnerm.

Anmerkung 3 zum Begriff: Eine Sicherheitsintegritatsstufe (SIL) ist keine Eigenschaft eines Systems,
Teilsystems, Elements oder Bauteils. Korrekt ausgelegt bedeutet der Ausdruck ,SIL n
sicherheitsbezogenes System*“( wobei n gleich 1, 2, 3, oder 4 ist), dafd das System potentiell in der Lage
ist, Sicherheitsfunktionen mit einer Sicherheitsintegritatsstufe von bis zu n zu unterstiitzen.

es
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ja TEREKYE
SIL
2 DO HFP K IE T 2D BEREIKEELKIED 5 LD —2), LMK NEL T HE DL 2
EARETHY | LITRETH D,
WLl WoORRFEKAEICET D 5 H MR RO (IEC 61508:2010 3.5.172 )%, IEC 61508-10
F2ROEBITHEL TV D,
Rt2 ZARE/KYEL, E/E/PELERERIZEIY Y ToONIZ RO LRI RFHEABEST 2720
&:)EH l/ N éo
HRL3  EREAKAESIL)IEL, AT A, 72T A BRI R =R ROFFETIE R0,
"SILnZ ARJHR"(Z 2T, nidl, 2, 3XIT4H) E VI RELOIE LWEEIRIZ, 2R E TOREFEK
ez b DR ERERRICHETEICHIG TE D L0 ) 2 L& Th D,

ko

pl poziom nienaruszalnosci bezpieczenstwa
SIL
poziom dyskretny (jeden z czterech mozliwych) odpowiadajacy zakrdsowi wartoSci
nienaruszalnos$ci bezpieczenstwa, gdzie poziom;\nienaruszalnosci bezpiecZenistwa 4 jest
najwyzszym poziomem nienaruszalnosci bezpieczenistwa a poziom nlienaruszalnosci
bezpieczenstwa 1 jest najnizszy
Uwaga 1 do hasta: Docelowe $rodki zapobiegajgce uszkodzeniu ( patrz IEC 61508, 3.5{17) dla czterech
poziomoéw nienaruszalnosci bezpieczenstwapodano w IEC 61508-1, Tablica 2 i 3.
Uwaga 2 do hasta: Poziomy nienaruszalnosci bezpieczenstwa s stosowane do okrgs$lenia wymagan
nienaruszalnosci bezpieczenstwa funkcji bezpieczenstwa, ktére sa przydzielone do systemu zwigzanego
z bezpieczenstwem E/E/PE.
Uwaga 3 do hasta: Poziom " .nienaruszalno$ci bezpieczenistwa (SIL) nie jest wlashosScia systemu,
podsystemu, elementutlub podzespolu. Wiasciwg interpretacjg okreslenia "SIL n syftem zwigzany z
bezpieczenistwem /~'(gdzie n oznacza 1, 2, 3 lub 4) jest to, Ze system jest potengjalnie zdolny do
wspierania funkeji bézpieczenstwa z poziomu nienaruszalnosci bezpieczenstwa do n.

zh R R FHHER
SIL

NOTH The iténr is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE:TEC 61508-4:2010, 3.5.8]
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2.166

safety shut-down
process that is effected immediately following the response of a safety device or the detection of a fault in
the automatic burner control system and which puts the burner out of operation by immediately closing
the fuel shut-off valves and the ignition device

fr mise en position d'arrét
processus repondant 1mmed1atement au 51gnal d'un dlSpOSltlf de securlte ouala detectlon d’un
3 S s e < brileur
par la fermeture 1mmed1ate des vannes d’alimentation en combustible et du’-dispositif
d’allumage
de icherheitsabschaltung, f
organg, der unverziiglich auf die Reaktion einer Sicherheitseinrichtung)oder das Erkennen
ines Fehlers im Feuerungsautomaten folgt und der den Brenner durch sofortiges Sthliefien
er Brennstoff-Absperrventile und der Ziindeinrichtung aufier Betriebsetzt
es valvula de corte rapido
ja REeEV Yy MUY
V2 RAE R D SUS R B B S —F IS AT A0 SIS LR E DI TP S r
C. REHIEWT I & UK 2 AN PAIE U, =G DR 251k 2,
ko HH 2 FA
A AR o] wbgoly Abs WY Alo] ARrEle] nS AR = A= TeAae
1% A un e 18k 31 E S4 A 3R U o) 2 1S g B
pl waryjne wylaczenie ukladu
roces, ktéry odbywa sie natychmiast po reakcji urzadzenia zabezpieczajgcego lub po wykryciu
tedu w automatycznym systemie sterowania palnika, ktéry zatrzymuje prace palnika przez
atychmiastowe zamkni€cie' doptywu paliwa przez zawory odcinajace i urzadzenie zapjonowe
zh Yk
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.167
safety time

flame establishing period US
trial for ignition period US
interval between a fuel valve being energised and de-energised if the flame detector signals the absence of

a flame

fr temps de sécurité
intervalle de temps entre la mise sous tension de la vanne de combustible et sa mise hors
tension lorsque le détecteur de flamme signale I'absence de flamme
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de Sicherheitszeit, f
Zeitspanne zwischen dem Ein- und Ausschalten eines Brennstoffventils, wenn der
Flammenwdéchter das Nichtvorhandensein einer Flamme anzeigt
es tiempo de respuesta
ja TR
KRGS DI KAZ 5 A2 38 LTzhe, BRBHRICEE SN2 L E 6 IFEE L 72 D £ TORH
ko obA A|ZH
T AAT AT AZT 9,59 A WEE T FHF AL S @ Mot g
PR P R e I R e
pl czas bezpieczenstwa
czas miedzy wlaczeniem zaworu paliwa i wytaczeniem, jezeli czujhik ptomidnia sygnalizuje
brak ptomienia
zh 224 E
NOTH This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: EN 746-2:2010, 3.75, modified — Words "anothér fuel valve being" before "de-gnergised if the

flame..."

in the original definition were deleted.]

2.168

safety time, first
pilot|flame establishing period US

interyal between the pilot fuel valve, thé.start fuel valve or main fuel valve, as applicable, being energised
and the pilot fuel valve, start fuel valve or main fuel valve, as applicable, being de-energised if the flame

dete¢tor signals the absence of a flame

fr premier temps dejsécurité
intervalle de_temps entre la mise sous tension de la vanne de combustible dfallumage, de la
vanne de combustible de démarrage ou de la vanne de combustible principale, [si applicable, et
leur mise-hers tension lorsque le détecteur de flamme signale 1'absence de flamme

de erste Sicherheitszeit, f
Zeitspanne zwischen dem Ein- und Ausschalten des Pilot-, Staft- bzw. des
Hauptbrennstoffventils, wenn der Flammenwachter das Nichtvorhandensein| einer Flamme
signalisiert

es tiempo de corte

ja B ERFE:— R
KRGS DIWKAE T2 T LICRE, S 1y MR, A7 — MABRAFIETA 1 VR85
2. TNTNEESINT- L ETFBEEB LD FE TORMH

ko A A|Zh1A}

§}<§ @x] ]7]_ /\15}2 7—]iz‘ﬂ— U;H:‘L],O]FH o:]E' tﬂ-]]:] /\F/lrE ?:1 uéu o= Uﬂ
AHg 7Fs Aol 1AL on A EN Ol A off A B} 71 5] 7] 744 &) A7 7+
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pl pierwszy czas bezpieczenstwa
odstep miedzy czasem, gdy zawor paliwa pilota, zawoér paliwa startowy lub gltéwny zawoér
paliwa, w stosownych przypadkach, sg zasilane energia a czasem gdy zawdr paliwa pilota,
startowy zawor paliwa lub gtowny zawoér paliwa, w stosownych przypadkach, nie sg zasilane
energig, jezeli czujnik ptomienia sygnalizuje brak ptomienia

zh H—REE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: EN-746—2:20140,3-75H

2.169

safety time| second

main flame

¢stablishing period US

interval betveen the main fuel valve being energised and the main fuel valve(being de-energis¢d if the

flame detec

tlor signals the absence of a flame

Note 1 to entry:  Definition used only if there is a first safety time applicable toleither a pilot or start gas flame.

fr euxieme temps de sécurité

intervalle de temps entre la mise sous tension de la vanne de combustible principale et sa mise
ors tension, lorsque le détecteur signale 'absence de flamme

Note 1 al'article: Définition utilisée uniquement letsqu’un premier temps de sécurité peut étre|appliqué
doit a une flamme d’allumage, soit a une flamme\de’démarrage.

de zweite Sicherheitszeit, f
Zeitspanne zwischen dem Ein-<und Ausschalten des Hauptbrennstoffventils, wenn der
Flammenwachter das Nichtvorhandensein einer Flamme signalisiert
Anmerkung 1 zum Begriff: Die ‘Definition wird nur benutzt, falls es eine erste Sicherheitszeit gntweder
fiir eine Pilot- oder Startgasflamme gibt.

es

ja TR R
R AR DS WT KA 75 2 FE LTolE, A A REHHICEE S LT bIEBEDRREIL 2 5 %
C D IFH
R ZOERIT, —IRZERFRE A ATRER A vy N XUIA X — T ADKRPAEET D55
BIZOHHNGND,

ko & AIZE22E
39 AE717F AsE AEE el A5 MBI G- dEelA @1 At = 7] 7A€
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