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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in

liaison wi

h 1SQ_also take part in_the work. 1SQ collaborates r‘lncply with the International Ele

ctrotechnical

Commissi

Internatior

Draft Inter|

bn (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

national Standards adopted by the technical committees are circulated to the.member bodi

Publication as an International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies cast|

Attention i
patent righ

Internatior
SC 8, Too

5 drawn to the possibility that some of the elements of this International-Standard may be t
ts. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

al Standard 1SO 12165 was prepared by Technical Committee ISO/TC 29, Small tools, S
s for pressing and moulding.

al Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives,|Part 3.

es for voting.
ng a vote.

he subject of

ubcommittee
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avecl1SQ_ participent également aux travaux. L'I1SQ collabore étroitement avec la Commission

électrotechnigue internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes jnternationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives 1SO/CH|, Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux'eomités membres pour
vote. Leur gublication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % @au moins dgs comités
membres vofants.

L’attention ept appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale pelivent faire
I'objet de drdits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saufait étre tenue pour respgnsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme infernationale 1ISO 12165 a été élaborée par le comité technigue ISO/TC 29, Petit outillage, spus-comité
SC 8, Outillape de presse et de moulage.

Vi © 1SO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Tools for moulding —
Components of compression
and injection moulds and
diecasting dies — Terms and
symbals

Outillage de moulage —

Composants des moulages par

compression, moules
d'injection et moules pour
fonderie sous pression —
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NOTE 2
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ational Standard specifies the terms gener-
e for components of compression and
houlds and diecasting dies. The function of
ponents is shown in Figures 1 to 30.

In addition to terms used in two of the three
D languages (English and French), this
| Standard gives the equivalent terms in German
h; these are published under the responsibility of
r bodies for Germany (DIN) and Sweden (SIS).
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Can be considered as ISO terms and definitions,
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bse of this International Standard is to
coherent terms in professional terminology
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simplified

Termes et symboles

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécif

e les termes

généralement utjlisés pour les composants des mou-

lages par compression, des moules d'inj
moules podr fonderie sous pression. La
ces compaesants est indiquée aux Figures

NOTEM™ En complément des termes utilig
desdrois langues officielles de I''SO (anglais
présente  Norme internationale donne
équivalents en allemand et en suédois; ce
publiés sous la responsabilité des comités

bction et des
fonction de
1 a 30.

és dans deux
et francais), la
les termes
5 termes sont
membres de

I'Allemagne (DIN) et de la Suede (SIS). Toutgfois, seuls les

termes et définitions donnés dans les lang
peuvent étre considérés comme étant d
définitions de I'ISO.

NOTE 2
d'exemple.

Les figures ne sont donnég

L'objet de la présente Norme intern
d'introduire des termes cohérents
terminologie professionnelle, et en pal
leur utilisation en CAO (conception
ordinateur).

Différents symboles ont été spécifié
dessins techniques simplifiés.
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2 Nomenclature for components

2 Nomenclature des composants

2.1 Plates
2.1 Plaques
Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repere | yoir Figure | LCangue rerme Refergnece 1ISO
en clamping plate, overhanging with centring recess
fr semelle débordante avec logement pour bague
1 11 de centrage
de Aufspannplatte, Uberstehend mit Zentrierausdrehung
sw féstplatta, 6verhédngande, med centreringsursvarvning
en clamping plate, overhanging without centring‘recess
fr semelle débordante sans logement pour bague
2 11 de centrage
de Aufspannplatte, Uberstehend ohtie Zentrierausdrehung
sw fastplatta, 6verhangande, utan'centreringsursvarvning
en clamping plate, flush with~centring recess
fr semelle non débordante avec logement pour bague de
3 11 centrage
de Aufspannplatte, bundig mit Zentrierausdrehung
sw fastplatta, utan dverhdng, med centreringsursvarvning
en clamping plate, flush without centring recess
fr demelle non débordante sans logement pour bague ISO $753-2
4 11 de centrage
de Aufspannplatte, bindig ohne Zentrierausdrehung
SW féstplatta, utan 6verhang, utan centreringsursvarvning
en cavity plate, fixed half
fr plaque porte-empreinte, partie fixe
> X de Formplatte, feste Seite
Sw formplatta fast sida
en cavity plate, moving half
fr plague porte-empreinte, partie mobile
° H de Formplatte, bewegliche Seite
sw formplatta rorlig sida
en intermediate plate
. 1 fr plaque intermédiaire
de Zwischenplatte
sw stodplatta
2 © 1SO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repeéere | Voir Figure | Langue Terme Référence ISO
en ejector retainer plate
fr plague d'éjection
8 11
de Auswerferhalteplatte
sw utstotarfastplatta
en ejector base plate
fl CUI |t|c piaﬁuc d’éjcut;un
9 11 ISP 6753-2
de Auswerfergrundplatte
S utstétargrundplatta
en risers
fr tasseau
10 11 _
de Leisten
S linjal
2.2 Acdessories
2.2 Acdessoires
Pos. No.|| See Figure | Language Term ISOjreference
Repeére || Voir Figure | Langue Terme Référence ISO
en ejector rod
fr gqueue d’éjection
11 16, 21, 25
de Auswerferbolzen
SW utstotarbult
en seating washer
fr repos d’éjection
12 16 .
de Anschlagscheibe
S anslagsbricka
en distance disc
fr entretoise
14 17,21 . .
de Distanzscheibe
sw distansbricka
en compression spring, round cross section
15 16 fr ressort de compression, section ronde
de Druckfeder, runder Querschnitt
sw tryckfjader med rund tradprofil

© ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repere | Voir Figure | Langue Terme Référence I1ISO

en spring plunger
fr vis a bille

16 16
de federndes Druckstlick
sw kulstopp
en locating guide pillar, shouldered

17 1U, 9, .J, LLI CUIUTITIC UT UUIUQUC avioo }JIUI.- ucT \JUI.ILI QUC ISO 8017

26 de Flhrungssaule, abgesetzt, mit Zentrieransatz

sw styrpelare med bakstyrning
en guide pillar, shouldered
fr colonne de guidage sans plot de centrage

18 23 _ ISO[8017
de Flhrungssaule, abgesetzt, ohne Zentrieransatz
sw styrpelare utan bakstyrnining
en guide pillar, straight (angle pin)
fr doigt de démoulage

19 16, 30 ISO[8404
de Fuhrungssaule, gerade (Schréagsaule)
sw styrpelare, rak, (snedpinng)
en guide pillar
fr colonne de guidage

20 16, 20 ISO[8017
de Fuhrungsséaule
sw styrpelare
en locating guide bush, headed

18, 21, 22, fr llague de guidage avec plot de centrage
21 . . ISO[8018
25 de Fuhrungsbuchse mit Zentrieransatz

SW styrbussning med centreringstapp
en guide bush, headed
fr bague de guidage sans plot de centrage

22 18, 23,24 ) ISO[8018
de Fihrungsbuchse ohne Zentrieransatz
sw styrbussning utan centreringstapp
Tl gu;dc O:CCVC
fr douille de guidage

23 18, 26
de Fihrungshilse
sw styrhylsa
en hexagon socket set screw
fr Vis a six pans creux sans téte

24 16, 23 ) o ISO 4028
de Gewindestift mit Innensechskant
sw stoppskruv med sexkantshal

4 © ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repeéere | Voir Figure | Langue Terme Référence ISO

en core pin
fr broche

25 20, 22, 24 i
de Kernstift
SW karnstift
en ball guide bush

26 16, 25 LLI UQHUU utT HUIUCAHC A JINT
de Kugelfiihrung
S linjart rullningslager
en lifting eye bolt
fr anneau de levage

27 22 ) 1$0O 3266
de Ringschraube
S lyftogleskruv
en countersunk socket head screw
fr vis a téte fraisée a six pans creux

28 17,21 ) IS0 10642
de Senkschraube mit Innensechskant
sw séankskruv med sexkantshal
en support pillar
fr pilier d'entretoisement

29 16, 25 IO 10073
de Stitzrolle
sw stodkuts
en disc spring
fr nessort a disques

30 16
de Tellerfeder
SW tallriksfjader
en locating element, round
fr plot de centrage

31 16, 17,21 I$O 8406
de Zentriereinheit, rund
S centreringsenhet, rund
AN} Tl ItI;IIU O:UCVC

16, 18, 22, fr douille de centrage
32 ) ISO 9449
26 de Zentrierhilse

S centreringshylsa
en locating ring, moving half
fr bague de centrage, partie mobile

33 16, 17, 25 ] ] ] ISO 10907
de Zentrierflansch, bewegliche Seite
SW centreringsring, rorlig sida

© ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repere | Voir Figure | Langue Terme Référence I1ISO
en locating ring, fixed half
fr bague de centrage, partie fixe
34 16, 17, 25 ] ) ISO 10907
de Zentrierflansch, feste Seite
sw centreringsring, fast sida
en hexagon socket head cap screw
35 19U, L7, 1O, LLI VID-Q. CLT bylll |\J||\4uc. A OlIA |Jal 19 CITUA ISO 4762
19 de Zylinderschraube mit Innensechskant
sw sexkanthalsskruv
en dowel pin
fr goupille cylindrique
36 16, 25 ) i ISO[8734
de Zylinderstift
sw styrpinne (hardad cylindrisk pinne)
2.3 Components for gating
2.3 Composants pour l'injection
Pos. No. | Bee Figure | Language Term ISO regference
Repere | Yoir Figure | Langue Terme Référgnce I1ISO
en sprue bush
16, 20, 22, fr buse:d’injection
37 . ISO 10072
29 de Angiel3buchse
Sw ingbtsbussning
en sprue puller insert
fr arrache carotte
38 20
de Anguf3haltebuchse
sw gorturdragarbussing
en heated nozzle, single probe
fr buse chaude
39 17,18
de beheizte Angie3dise, Einfachanschnitt
sw varmgotsdysa
en distributor bushing, unheated
fr recu de buse de presse non chauffé
40 18, 19, 26
de Zwischenbuchse, unbeheizt
sw inloppsbussning, kall
6 © ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repeéere | Voir Figure | Langue Terme Référence ISO
en filter cartridge
fr cartouche filtrante
41 21,26 . .
de Filtereinsatz
sw filterinsats
en hot runner manifold block, straight bar
42 10, <1, 4, LLI UIU-\.: oiiauu il II!._?IIU
26 de HeiRkanal-Verteilerblock, Balkenform
sw varmkanalblock, balkform
en pneumatic nozzle
fr buse pneumatique
44 25 )
de Pneumatik-Duse
S pneumatiskt munstycke
en pneumatic needle valve
fr obturateur pneumatique
45 18
de Pneumatik-Nadelventil
S pneumatiskt munstycke
en spacer disc
fr cale
46 24,26 .
de Stitzscheibe
sw stodbricka
en torpedo
fr busette d’injection
47 26
de Dusentorpedo
SW munstyckstorped
en melt chamber bush
fr douille pré-chambre
48 19,29
de Vorkammerbuchse
S forkammarbussning

© ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.4 Components for cooling/heating

2.4 Composants pour le refroidissement/chauffage

Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repere | Voir Figure | Langue Terme Référence I1ISO

en connection housing

fr embase pour connecteur
51 18, 21

de AnschluRgehause

sw anslutningskapa

en shut-off nipple, with valve

fr raccord rapide avec valve automatique
52 17,25 ] ) ]

de Verschlu3nippel mit Ventil

sw anslutningsnippel med ventil

en pressure transducer

fr capteur de pression
54 18

de Druckaufnehmer

sw direkt tryckgivare

en heater band

fr collier chauffant
55 24, 26 _

de Heizmanschette

Sw varmemanschett

en cartridge heater, cylindrical

fr cartouche chauffante, cylindrique
56 19 i o

de Heizpatrone, zylindrisch

S varmepatron, cylindrisk

en cartridge heater, tapered

fr cartouche chauffante, conique
57 24,26 ] ]

de Heizpatrone, konisch

S varmepatron, konisk

en cavity pressure transducer

fr capteur de pression
58 17

de Kraftaufnehmer (MeRlasche)

sw indirekt tryckgivare

en tubular heater

fr résistance chauffante hélicoidale
59 16 ) _

de Ringheizkorper

sw ringformad varmare

8 © ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repeéere | Voir Figure | Langue Terme Référence ISO
en hose clip
fr collier de serrage
60 17
de Schlauchschelle
SwW slangklamma
en hose nipple, straight
61 16 LLI raciuruiriceriimeuian™
de Schlauchtiille, gerade
S slangnippel, rak
en hose nipple, 45° design
fr raccord intermédiaire coudé a 45°
62 19 o )
de Schlauchtille, 45" abgewinkelt
sw slangnippel, 45°
en spiral core
fr serpentin de refroidissement
63 17,23, 25 ]
de Spiralkern
sw spiralkérna
en cooling tube
fr tube de refroidissement
64 19, 26 .
de Temperierrohr
sw kylror,
en rubber hose
fr tuyau souple
65 17 Y ) P
de Temperierschlauch
SW temperingsslang
en thermocouple
fr thermocouple
66 16
de Thermofuhler
S temperaturgivare
Tl ahut Uff qup:;lly vv;th VG:VC, Dtl alyht
fr coupleur rapide avec valve automatique
67 16, 26 ) )
de VerschluZkupplung mit Ventil, gerade
S snabbkoppling med backventil, rak
en shut-off coupling with valve, 45° design
fr coupleur rapide coudé a 45°
68 17 . : o .
de VerschluRkupplung mit Ventil, 45” abgewinkelt
sw snabbkoppling, 45°, med backventil

© ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repere | Voir Figure | Langue Terme Référence I1ISO
en thermal insulating sheet
fr feuille d'isolation thermique
70 17,21, 26 o ISO 15600
de Warmeisolierplatte
sw varmeskyddsplatta
en extension nipple
71 25 LLI \.,uup|CU| IIIUUIIOTC IUIIH
de Verlangerungsnippel
sw forlangningsnippel
en hexagon socket pipe plug
fr bouchon fileté a six pans creux
72 21
de Verschlu3schraube
sw sexkanthalspropp
en sealing plug
fr bouchon de fermeture
73 25
de Verschluf3stopfen
sw tatningsplugg
en O-ring
17, 20, 21, fr joint torique
74 ) ISO[3601
26 de O-Ring
S O-ring
2.5 Components for ejectiaon, khock-out operations
2.5 Composants pour }€jection
Pos. No. | Bee Figure,\| Language Term ISO rgference
Repére | Yoir kigure | Langue Terme Référgnce 1ISO
en ejector sleeve
fr éjecteur tubulaire
75 17, 20, 22 ISO 8405
de Auswerferhilse
Sw rorutstotare
en ejector pin, cylindrical head
16, 17, 20, fr éjecteur a téte cylindrique
76 ) o ISO 6751
22 de Auswerferstift, zylindrischer Kopf
sw utstétare med cylindriskt huvud
10 © 1SO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repeéere | Voir Figure | Langue Terme Référence ISO
en shouldered ejector pin with cylindrical head
fr éjecteur a téte cylindrique, épaulé
7 24 de Auswerferstift, zylindrischer Kopf und abgesetzter ISO 8694
Schaft
S utstétare med ansats och cylindriskt huvud
en ejector pin, conical head
fr éjecteur a téte conique
78 16 ) )
de Auswerferstift, kegeliger Kopf
sw utstotare med koniskt huvud
en flat ejector pin
fr éjecteur lame
79 18 I$O 8693
de Flachauswerfer
sw bladutstotare
en accelerated knock-out
fr accélérateur d éjection
80 16 . )
de Beschleunigungswippe
sw accelerationsvippa
en threaded core blank
fr ébauche desrnoyau fileté
81 19, 21 ]
de Gewindekern
sw gangad karna
en taper roller bearing
fr roulement a rouleaux coniques
82 21
de Kegelrollenlager
SwW koniskt rullager
en latch locking unit
fr crochet de moule
83 16, 49; 20 )
de Klinkenzug
SwW klinklas
en parallel key
fr clavette
85 21
de Palifeder
sw plattkil
en grooved ball bearing
fr roulement a billes rainuré
86 21 )
de Rillenkugellager
Sw sparkullager

© ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repere | Voir Figure | Langue Terme Référence I1ISO

en guided ejector pull back device

88 - fr systeme de rappel d’éjection
de Ruckzug-Fuhrungsvorrichtung fur Auswerferplatten
sw aterféringsstyrningsutrustning for utstotarplatta
en ejector coupling device, pneumatic

89 26 LLI \.aUu'JICUI pllcunlauquc .
de Auswerferkupplung, pneumatisch
sw pneumatisk utstotarkoppling
en helical spindle
fr tige filetée

90 21 _ )
de Antriebsspindel
sw drivspindel
en helical nut
fr écrou a pas rapide

91 21 .
de Antriebsmutter
sSw drivmutter
en gear wheel
fr ignon

92 21 P g
de Stirnrad
S kugghjul
en extension rod
fr doigt de prolongation

93 24 b P 9
de Verlangerungsbolzen
SW foérlangningsdorn
en two-stage ejector
fr éjecteur bi-étagé

94 17, 24, 26 )
de Zweistufen-Auswerfer
sw tvastegsutstotare
Tl ;Iltcllllcd;atc ycal VVhUU:
fr pignon intermédiaire

95 21 _
de Zwischenrad
sw mellankugghjul
en rack
fr crémaillére

96 19
de Zahnstange
sw kuggstang

12 © 1SO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.6 Further particular parts for moulds and dies

2.6 Autres piéeces particuliéres pour les moules et le moulage

Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repeére | Voir Figure | Langue Terme Référence ISO

en stripper bushing

fr bague dévétisseuse
97 19, 20, 26 ]

de Abstreifbuchse

SW utstotarring

en stripper plate

fr plaque dévétisseuse
98 19, 22, 26 ]

de Abstreifplatte

S avstrykarplatta

en sprue puller plate

fr plague dévétisseuse des canaux dinjection dans moule
99 23 trois plagues

de AngulRabstreiferplatte

S gOtavrivarplatta

en runner distribution plate

fr plague de répartition des canaux d'injection
100 23 i

de Angul3verteilerplatte

sw gotfordelarplatta

en sprue. puller pin

fr arrache carotte
101 23 .

de Angulhaltestift

SW g6turdragarpinne

en link piece

fr bride
102 25

de Anschlagplatte

sw utstétarbrygga

en guide strip

fr barre conductrice des tiroirs
104 19 )

de Backenflhrungsleiste

S backstyrning

en split retainer plate

fr plaque de base des tiroirs
105 19

de Backengrundplatte

S backgrundplatta

© ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repere | Voir Figure | Langue Terme Référence I1ISO
en chase bolster
fr plaque de serrage des tiroirs
106 19 .
de BackenschlieRRplatte
sw backlasplatta
en limitation bolt
107 23 LLI mrrmaltcur Ut CUuUT oT
de Begrenzungsbolzen
sw begransningsbult
en wear pad
fr plaquette d’'usure
110 16
de Druckplatte
sw tryckplatta
en jaw actuator
fr activateur de tiroir
111 19 ,
de Entriegelungsstiick
sw backfdring
en slide
fr coulisseau
113 16 ]
de Schieber
sw slid
en split
fr tiroir
114 19, 23
de Backe
Sw back
en cavity insert, fixed half
fr empreinte rapportée, partie fixe
115 17,18, 22 _ _
de Einsatz, feste Seite
sw forminsats, fast sida
n PV WL SWIRT= V-V B~ -V~ WP-4 ~N | half
chl \,avu_y MIoTTL, Triuvauic ian
fr empreinte rapportée, partie mobile
116 18 ) P PP ) P )
de Einsatz, bewegliche Seite
sw forminsats, roérlig sida
en core
fr noyau
117 22
de Kern
sSw karna
14 © 1SO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés


https://standardsiso.com/api/?name=9db33c460f770a50da7ea599c7f644e9

ISO 12165:2000(E/F)

Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repeéere | Voir Figure | Langue Terme Référence ISO
en guide strip
fr barre de guidage
118 23 )
de Fuhrungsleiste
sw styrlist
en retaining plate
119 16, 23 LLI plaquc |JUII.C ||uyau
de Halteplatte
SW hallarplatta
en pilot threaded bushing
fr uide pour systéeme de filetage
120 21 g ) p- Y g
de Leitgewindebuchse
S ledgéngad bussning
en return pin
fr rappel anticipé d’'éjection
121 22,26 PP p )
de Ruckdruckstift
Sw aterforarpinne
en slanted ejector
fr systéme de démoulage
122 20, 25
de Schragauswerfer
sw shedutstotare
en hexagon socket head shoulder screw
fr vis de centrage a téte cylindrique a six pans creux et
a bout fileté réduit
124 16 _ ) I$0O 7379
de Zylinderkopfschrauben mit Innensechskant und
Ansatzschaft
sw ansatsskruv med sexkantshal
en plug baffle
fr déflecteur
125 18
de Umlenksteg
sw baffel
© 1SO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés 15
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3 Nomenclature of particular parts for diecasting

3 Nomenclature des piéces particuliéres de moules pour fonderie sous pression

Pos. No. | See Figure | Language Term ISO reference
Repére | Voir Figure | Langue Terme Référence 1ISO

en sprue spreader
fr éclateur

126 27
de Anguliverteiler
sw motplugg
en ejector rod coupling
fr systéme de couplage d’éjection

127 27 Y P )
de Auswerferbolzen-Anschluf3stiick
sw faste for utstotarstang
en sprue bush
fr buse d'injection

128 28 . ISO 10072
de Angiel3buchse
S ingbtsbussning
en cooling ring
fr anneau de refroidissement

129 27,28, 29 _
de Kahlring
sw kylmantel
en core-pulling coupling
fr noix‘d accouplement de tire-noyau

130 30
de Kernzugkupplung
sw hydraulstangskoppling
en coupling spigot
fr coupleur

131 30
de Kupplungszapfen
sw hydraulstangskoppling i slid
en sprue puller pin
fr arrache carotte

132 30 ] ]
de AngulRziehstift
sw spridare

16 © 1SO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés



https://standardsiso.com/api/?name=9db33c460f770a50da7ea599c7f644e9

ISO 12165:2000(E/F)

4 Symbols used for mould design (simplified representation for technical drawings)

4 Symboles utilisés pour la conception des moules (dessins techniques simplifiés)

Language Term Graphical symbol
Langue Terme Symbole graphique @
en parting level
fr plan de joint /I\
de Trennebene |
sw delningsplan
en first parting level
fr premier plan de joint /P
de 1. Trennebene -
S 1.a verktygsdelning
en second parting level
fr deuxiéme plan de joint /I\
de 2. Trennebene o~
S 2:a verktygsdelning
en third parting level
fr troisieme plan de joint /]\
de 3. Trennebene m
sw 3:e verktygsdelning
en ejector pin |
fr éjecteur __$__
de Auswerferstift i
S utstotare
en ejector sleeve 1
fr éjecteur tubulaire __@_
de Auswerferhiilse .
S rorutstotare |
en flat.ejector pin
fr éjecteur lame !
de Flachauswerfer __5_
S bladutsétare

& These graphical symbols should be used exclusively in design drawings for injection and compression moulds and
diecasting dies, see also explanation.

& |l convient d'utiliser exclusivement ces symboles graphiques pour les dessins pour le moulage par compression, les
moules d'injection et les moules pour fonderie sous pression, voir également |'explication.

© ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés
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5 Summary of typical mould base configurations

See Figures 1to 6.

5 Résumé des configurations classiques de carcasses de moules

Voir Figures 1 4 6.
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Figure 1 — Standard nould

Figure 1 — Moulestandard
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Figure 2 — Split mould

Figure 2 — Moule a plan de joint décalé
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Figure 3 — Stripper plate mould
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Figure 3 — Moule avec plaque dévétisseuse
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Figure 4 — Moule trois plaques
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Figure 5 — Stack mould
Figure 5 — Moule bi-étage
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Figure 6 — Hot-runner mould

Figure 6 — Moule a canaux chauds
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6 Types of clamping plate

See Figures 7 to 11.

6 Types de semelles

Voir Figures 7 a 11.

ISO 12165:2000(E/F)

I

Figure 7 — Overhanging in longitudinal
direction

Figurd 7 — Semelles débordantes dans le sens
de lalongueur

++
Figure'8 — Overhanging in lateral difection

Figure 8 — Semelles débordantes danf le sens
de la largeur
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Figure 9 — Overhanging on all sides

Figure 9 — Semelles débordantes
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Figure 10 — Flush on all sides

Figure 10 — Semelles non débordantes
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Figure 11 —{Standard mould

Figure X1*— Moule standard

© ISO 2000 — All rights reserved/Tous droits réservés


https://standardsiso.com/api/?name=9db33c460f770a50da7ea599c7f644e9

7 Mounting positions for risers or riser segments

See Figures 12 to 15.

7 Schémas de montage pour les tasseaux

Voir Figures 12 4 15.

ISO 12165:2000(E/F)
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Figure 12 — Longitudinal risers

Higure 12 — Tasseaux longitudinaux

Figure 13 — Lateral risers

Figure 13 — Tasseaux latérau
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Figure 14 — Lateral risers

Figure 14 — Tasseaux latéraux
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Figure 15 — Riser segments

Figure 15 — Tasseaux

23


https://standardsiso.com/api/?name=9db33c460f770a50da7ea599c7f644e9

ISO 12165:2000(E/F)

8 Various designs of injection mould

See Figures 16 to 26.

8 Différentes conceptions de moules d'injection

Voir Figures 16 a 26.

20 ~26 29 19 31 61 66
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Figure 19
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Figure 20
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