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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) estcune
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités n
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en‘général
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membré intére
étude a le droit de faire partie du comité technique créé & ce
organisations internationales, gouvernementdles et non go
tales, en liaison avec I'ISO participent égalé€ment aux travaux.
bore étroitement avec la Commission éleétrotechnique interna
en ce qui concerne la normalisation éleétrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comitég
sont soumis aux comités membreés pour vote. Leur publica
Normes internationales requiert*l'approbation de 75 % au md
mités membres votants.

La Norme internationalg t1SO 11323 a été élaborée par le comit
ISO/TC 102, Minerais\de fer.

L'annexe A de la\présente Norme internationale est donnée ur
titre d'information.
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ISO 11323:1996(E/F)

Iron ores —
Vocabulary

Minerais de fer —
Vocabulaire

1 Scop

[1]

This Interpational Standard gives the definitions for
sampling, preparation and division of samples, particle
size analysis and physical testing. Also included are
some spetific analytical and statistical terms used in
Internatiorfal Standards for iron ores and related ma-
terials.

2 Normative references

The following standards gontain provisions which,
through refference in thisdext, constitute provisions of
this Internptional Standard”At the time of publication,
the editiops indicated/were valid. All standards are
subject to|revision,vand parties to agreements based
on this Internatiohal Standard are encouraged to in-
vestigate the possibility of applying the most recent
editions of_the standards indicated below. Members

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale donrje les défini-
tions ‘des termes utilisés dans I'échantillonnage, la
préparation et la division des échantillgns, I'analyse
granulométrique et les essais physiqueg. Sont égale-
ment inclus quelques termes spécifiqugs a l'analyse
et aux statistiques utilisés dans les Nofmes interna-
tionales dans le domaine des minerais de¢ fer et maté-
riaux connexes.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent deg dispositions
qui, par suite de la référence qui en est|faite, consti-
tuent des dispositions valables pour|la présente
Norme internationale. Au moment de la publication,
des éditions indiquées étaient en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties prenantes
des accords fondés sur cette Norme |nternationale
sont invitées a rechercher la possibilité dappliquer les

of IEC and ISO maintain registers of currently valid
International Standards.

ISO 565:1990, Test sieves — Metal wire cloth, perfor-
ated metal plate and electroformed sheet — Nominal
sizes of openings.

ISO 3534-1:1993, Statistics — Vocabulary and sym-
bols — Part 1: Probability and general statistical
terms.

éditions les plus récentes des normes indiquées ci-
dessous. Les membres de la CEl et de I'ISO possé-
dent le registre des Normes internationales en vigueur
a un moment donné.

ISO 565:1990, Tamis de contréle — Tissus métalli-
ques, téles métalliques perforées et feuilles électro-
formées — Dimensions nominales des ouvertures.

ISO 3534-1:1993, Statistique — Vocabulaire et symbo-
les — Partie 1: Probabilité et termes statistiques gé-
neraux.
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3 Natural and processed iron ores

3.1
iron ore

any rocks, minerals or aggregates of minerals, natural

or processed,
mercially

NOTE Tha nrincinal farrifara: i mmimarale mmmi e e
c— ine i

N\ }JI
ores either singl

a) red, brown and specular haematites,

from which iron can be produced com-

incipai ferriferous minerals occuiring in iron
y or severally are:
martite and

maghemite;

© SO

3 Minerais de fer naturels et traités

3.1

minerais de fer

toute roche, tout minéral ou tout agrégat de minéraux,
a I'état naturel ou ayant subi un traitement, duquel du

fer peut étre extrait pour des fins commerciales

NOTE — Les principaux minéraux ferrugineux présents, a

I'unité ou en quantité, dans les minerais de fer, sont:
)

-
!

a) I'hématite rouge, brune ou spéculaire, la martite et la

maghémite;

b) magnetite;

c) hydrated ir
limnite;

d) iron carbon
and other n

e) roasted iror

f) ferrites (e.g.

natural oreg

Also included ar
that contain not
after heating to
Excluded are f
pigments, glazg
materials not re

3.2

natural iron
ores as extrag
any processes|
ores are also g
ores

3.3

lump ores
ore lumps
ores consistin
lower size limif

3.4
sized ores

n oxides, including goethite, limonite and

htes, including siderite or chalybite, ankerite
ixed carbonates;

pyrites or pyrite cinders;

calcium ferrite) occurring sometimes in
. but mainly in fluxed pellets and sinters.

e manganiferous iron ores and concentrates
more than 8 % manganese (dry mass basis
105 °C).

nely ground ferriferous minerals used for
s, dense medium suspensions and other
ated to ironmaking.

ores

ted from mines and not subjected td
of beneficiation other than sizing; such
alled direct shipping ores or run-ofsndine

j of coarse partictes, with a specified
in the rangef~10 mm to 6,3 mm

ores that hav
limits

35
fine ores
ore fines

been prepared to meet specific size

b) la magnétite;
c) les oxydes de fer hydratés, y comprisda-godthite, la li-
monite et la limnite;

d les carbonates de fer, y compris Ja sitérite oy chalybite,
I'ankérite et d'autres carbonateSimélangés;

e) les pyrites de fer traitées ourcehdres de pyrite;
f) les ferrites (ferrite de cdlcium, par exemple) [présentes
parfois dans les minefais naturels, mais prindipalement
sous forme de boulgttes ou d'agglomérés.
Sont également inglys,-les minerais de fer mangpnésiféres
et les concentrés~qui ne contiennent pas plus de 8 % de
manganese (sufmasse séche aprés chauffage a 105 °C).
En sont exclus les minéraux ferrugineux finemgnt broyés
utilisés comme pigments, émaux, suspensions &n milieux

denses @t autres matériaux n'appartenant pas ay domaine
de laproduction de fer.

3.2

minerais naturels
minerais extraits des mines et qui ne sont foumis a
aucune autre préparation que le calibrage; d¢ tels mi-
nerais sont également appelés minerais podr expédi-
tion directe ou minerais tout-venant

3.3

minerais en roches
minerais constitués de particules grossiére$ dont la
dimension minimale spécifiée est comprise entre
10 mm et 6,3 mm

3.4
minerais calibrés
minerais qui ont été préparés pour répondreld des di-

ores consisting entirely of small particles, with speci-

fied upper size

limits in the range of 10 mm to 6,3 mm

mensions limites spécifiées

35

fines de minerai

minerais constitués entiérement de petites particules
dont la dimension maximale spécifiée est comprise
entre 10 mm et 6,3 mm
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3.6

processed ores

ores treated by physical or chemical processes to
make them more suitable for the subsequent
production of iron

NOTE — Main purposes of processing include the
following:

a) decreasing harmful impurities such as phosphorus,
arsenic or sulfur compounds;

b) decreasing slag-forming constituents;
¢) raising the iron content;
d) improving operational factors such as the reducibility

ISO 11323:1996(E/F)

3.6

minerais traités

minerais traités selon des procédés physiques ou
chimiques pour les rendre mieux adaptés a la produc-
tion de fer a laquelle ils sont destinés

NOTE — Les principales raisons du traitement sont:

a) la nécessité de diminuer les impuretés dangereuses
telles que les composés du phosphore, de I'arsenic ou
du soufre;

b) la nécessité d'éliminer les éléments formant des sco-
ries;

c) le désir d'augmenter la teneur en fer;

dlla volonté d'amélicrerles facteurs upérationnels tels

and pefmeability of the furnace burden.

3.7
concentrates

processed ores (3.6) in which the percentage iron
content has been raised

3.8
agglomerates

processed ores (3.6) formed into coherent pieces
which are| substantially larger than the original ore
particles

NOTE — THe industrial processes for making agglomerates
include sintgring, briquetting and pelletizing.

3.9
sinter

rereteurT

que la réductibilité et la perméabilité de-la charge.

3.7

minerais concentrés
minerais traités (3.6) dans. tesquels la feneur en fer
exprimée en pourcentage a été augmentge

3.8

minerais agglomérés
minerais traités (3.6) constitués d'dléments co-
hérents figttement plus importants que le minerai
sous saxforme d'origine

NOTE = On compte, parmi les procédés industriels de fa-
brication des agglomérés, le frittage, le briquetage et le
boulettage.

3.9
minerais frittés

type of agiglomerate (3.8) made from fine ores (3.5)

by meangd of forced draught combustiofi ~of an
admixed fyel
NOTE — Sinter forms through adhesion étween particles

due to supe

rficial melting, diffusion and(recrystallization.

types de minerais agglomérés (3.8) fabr
de fines de minerai (3.5) suivant un
combustion a tirage forcé d'un combust
aux fines

NOTE — Les agglomérés par frittage son

qués a parﬁr
procédé de
ble mélangé

formés par

I'adhérence des particules entre elles résultarlt d'une fusion

superficielle, d'une diffusion et d'une recristal

isation.

3.10

briquett
type of agglomerate '(3.8) formed by compressing
fine ores (3.5) inwmoulds, usually employing bonding
agents

3.10

briquettes
types de minerais agglomérés (3.8) |formés par
compression dans des moules des fine§ de minerai
(3.5), auxquelles sont ajoutés le plus souvent des
agents adhésifs

3.11

pellets

spherical agglomerates (3.8) formed by balling ores,
usually finer than 100 um, with various additives
followed sometimes by hot or cold bonding induration

NOTE — Pellets may be acid, partially fluxed, fluxed or
super-fluxed, according to their acid and basic oxide
contents.

3.11

boulettes

minerais agglomérés (3.8) sphériques formés par
agglomeération en forme de billes des minerais de
diametre en général inférieur & 100 um, mélangés a
différents adjuvants suivie parfois d'un durcissement
a froid ou a chaud.

NOTE — Les boulettes peuvent étre acides et partiellement
recouvertes, entierement recouvertes ou recouvertes en
exces de fondant, en fonction de leur teneur en oxydes
acides ou basiques.
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3.12

direct reduced iron (DRI)

ores that have been reduced partially, or almost com-
pletely by thermal processes to form high grade feed-
stocks (3.15) for iron and steelmaking; DRI also in-
cludes metallized products that have been further
processed by hot or cold briquetting

3.13
hot briquetted iron (HBI)
direct reduced-i -
ture greater than 650 °C and having a density greater
than 5 g/cm3

3.14
cold briquetted iron (CBI)

direct reducefl iron (3.12) briquetted at a tempera-
ture lower thgn 650 °C and having a density lower
than 5 g/cm3

3.15
feedstock
ore used as irjput for direct reduction, ironmaking or
steelmaking prpcesses

4 Sampling and sample preparation

4.1
sampling
any operation ¢r sequence of operations_aimed at ob-
taining one or more samples (4.3) fram) 4 lot (4.2)

4.2
lot
discrete and dgfined quantity of ore for which quality
characteristics jare to\be assessed

©|SO

3.12

fer de réduction directe

DRI

minerais partiellement ou presque entiérement réduits
par des procédés thermiques pour former des
minerais de haute qualité (3.15) pour la fonderie et la
sidérurgie; le fer de réduction directe inclut également
des produits métallisés qui ont subi un traitement
supplémentaire par briquetage a chaud ou a froid

3.13

fer briqueté a chaud
1

fer de réduction directe (3.12) briqueté aune tempé-

rature supérieure a 650 °C et dont la masse vplumique

est supérieure a 5 g/cm3

3.14

fer briqueté a froid
CBI

fer de réduction directe<(3.12) briqueté a ung tempé-
rature inférieure a 656,°C et dont la masse vplumique
est inférieure a 5 gjcm3

3.15

minerais.de haute qualité
mineraisiutilisés pour réduction directe, fabrigation de
fonteou élaboration d'acier

4 Echantillonnage et préparation des
échantillons

41

échantillonnage
toute opération ou série d'opérations destinge a pré-
lever un ou plusieurs échantillon(s) (4.3) dafs un lot
(4.2)

4.2
lot
quantité discréte et définie de minerai dont lgs carac-
téristiques de qualité sont a évaluer

4.3

sample

relatively small quantity of ore, so taken from a lot
(4.2) as to be representative in respect of the quality
characteristics to be assessed

4.4

gross sample

sample (4.3), comprising all increments (4.8), entirely
representative of all quality characteristics of a lot
(4.2)

4.3

échantillon

quantité relativement faible de minerai prélevée sur un
lot (4.2) de facon a étre représentative des carac-
téristiques de qualité a évaluer

4.4

échantillon global

échantillon (4.3), constitué de tous les prélevements
élémentaires (4.8), représentatif de toutes les carac-
téristiques de la qualité d'un lot (4.2)
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45

partial sample

sample (4.3), consisting of less than the complete
number of increments (4.8) needed for a gross
sample (4.4)

4.6

test sample

sample (4.3), prepared to meet all specific conditions
for a test

4.7

ISO 11323:1996(E/F)

45

échantillon partiel

échantillon (4.3) constitué d'une partie seulement
des prélevements élémentaires (4.8) nécessaires a
la constitution d'un échantillon global (4.4)

4.6

échantillon pour essai

échantillon (4.3) préparé pour répondre & toutes les
conditions spécifiques d'un essai

4.7

test portfion
part of a test sample (4.6) that is actually and entirely
subjected|to the specific test

4.8
increment
quantity (If ore collected in a single operation of a
sampling dlevice

4.9
sampling regime

collection plan for constituting a sample (4.3) that de-
fines the jnumber of, mass of and interval between
increments (4.8)

4.10
sampling scheme

methodicdl and detailed sequence of all sampling
stages (4.12), defining successive sampling>{4.1)
operationd and all associated steps of preparation and
division

4.11
sampling procedure

instruction)s specifying the operational requirements of
a particulaf sampling scheme (4.10)

4.12
sampling stage

combinatign-6f\sampling and preparation to produce a
sample (4.3)./a test portion (4.7) or the feed for the

prise d'essai
partie d'un échantillon pour essai (4:6)|qui est effec-
tivement et entierement soumise,a-'essai spécifique

4.8

prélevement élémentaire
incrément

quantité de minerairprélevée en une selile fois par le
dispositif d'échantillennage

4.9 :

plan d'échantillonnage
programme de collecte pour la congtitution d'un
échantillon (4.3) qui définit le nombre|la masse et
lintervalle entre les prélevements élémentaires (4.8)

4.10

schéma d'échantillonnage
description méthodique et détaillée de tqutes les éta-
pes d'échantillonnage (4.12), définissant les opéra-
tions successives d'échantillonnage (4.1) et toutes
les étapes de préparation et de division|qui leur sont
associées

4.11

méthode d'échantillonnage
instructions spécifiant les prescriptions [relatives aux
opérations d'un schéma d'échantillonnage (4.10)
particulier

4.12

étape d'échantillonnage
combinaison des opérations d'échantillqnnage et de
préparation destinées a produire un échantillon (4.3),

next sampling stage

4.13

sample preparation

process of rendering a sample (4.3) suitable for the
determination of specified quality characteristics

NOTE — Preparation can include various processes such as
drying, mixing, sieving, sample division or comminution
which may be employed at several stages or sampling.

une prise d'essai (4.7) ou la matiére nécessaire 2a la
prochaine étape d'échantillonnage

4.13

préparation d'un échantillon

processus destiné a rendre un échantillon (4.3) apte 4
la détermination des caractéristiques de qualité spé-
cifiées

NOTE — La préparation peut inclure différents procédés
tels que le séchage, le mélange, le tamisage, la division ou
la pulvérisation qui peuvent étre employés & plusieurs éta-
pes de I'échantillonnage
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4.14

sample division

any procedure, without comminution, to decrease the
mass of any sample (4.3) or increment (4.8) retained
at any sample stage (4.12)

NOTE — Division should be controlled so that each divided
sample or the sum total of the divided increments remains
representative of the lot for the specific purposes of the
tests.

4.15

© SO

4.14

division de I'échantillon

toute procédure, sans pulvérisation, employée pour
réduire la masse de |'échantillon (4.3) ou du préle-
vement élémentaire (4.8) retenu & une quelconque
étape d'échantillonnage (4.12)

NOTE — Il convient que la division soit contrélée de facon &
ce gue tout échantillon divisé ou que tous les prélévements
élémentaires divisés restent représentatifs du lot pour les
besoins spécifiques de I'essai.

4.15

proportional sample division

division of samples (4.3) or increments (4.8) such
that the masq of each retained divided portion is a
fixed proportioh of the mass being divided

4.16
constant mass division

division of samples (4.3) or increments (4.8) such
that the retajned divided portions are of almost
uniform mass, |irrespective of variations in mass of the
samples or ingrements being divided

NOTE — This mfethod is required for sampling on a mass
basis. “Almost §niform” means that variations in mass are
less than 20 % ip terms of the coefficient of variation.

4.17
split use of sample

separate use [of parts of a sample (4.3), \as test
samples (4.6) [for separate determinatioris)of quality
characteristics

4.18
multiple use|of sample

use of a sample (4.3) in itsientirety for the determi-
nation of one [quality characteristic, followed by the
use of the sanpe sample’in its entirety for the deter-
mination of ong or,more other quality characteristics

division proportionnelle d'un échantillon

division d'échantillons (4.3) ou de préléeyements
élémentaires (4.8) faite de telle facon gue |a masse
de chaque prise divisée retenue représente |une pro-
portion fixe de la masse divisée

4.16

division a masse constante
division d'échantillons (4.3) ou de préléeyements
élémentaires (4.8) faite de telle fagon que I¢s prises
divisées retenués)soient de masse pratiquerpent uni-
forme, quelles{que soient les variations de la masse
des échantillons ou des prélevements élémentaires
ainsi divisés

NOTE—= Cette méthode est nécessaire pour yn échan-
tilloinage basé sur la masse. On entend par «prafiquement
Jhiformen le fait que les variations de la masse sgient infé-
rieures a 20 % en terme de coefficient de variatior.

4.17

utilisation partagée d'un échantillon
utilisation séparée de parties d'un échantiljon (4.3)
comme échantillons pour essai (4.6) pour [la déter-
mination séparée des caractéristiques de quallté

4.18

utilisation multiple d'un échantillon
utilisation de la totalité d'un échantillon (4.3) pour la
détermination d'une caractéristique de qualitg, suivie
de l'utilisation du méme échantillon dans s§ totalité
pour la détermination d'une ou plusieurs autrés carac-
téristiques de qualité

4.19

manual sampling

collecting samples (4.3) or increments (4.8) by hu-
man effort

4.20

mechanical sampling

collecting samples (4.3) or increments (4.8) by
mechanical means

4.19

échantillonnage manuel

opération consistant a collecter des échantillons (4.3)
ou des préléevements élémentaires (4.8) sans au-
cune assistance mécanique

4.20

échantillonnage mécanique

opération consistant a collecter des échantillons (4.3)
ou des préléevements élémentaires (4.8) par des
moyens mécaniques
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4.21

stratified sampling

sampling (4.1) of a lot (4.2) carried out by taking
increments (4.8) from systematically specified
positions and in appropriate proportions from
identified parts called strata

NOTE — Examples of strata, based on time, mass or
space, include production periods (e.g. 5 min), production
masses (e.g. 1 000 t), holds in vessels, wagons in a train or
containers.

ISO 11323:1996(E/F)

4.21

échantillonnage stratifié

échantillonnage (4.1) d'un lot (4.2) effectué en col-
lectant, dans des parties identifiées appelées strates,
des préléevements élémentaires (4.8) 4 des emplace-
ments spécifiés de fagon systématique et dans des
proportions appropriées

NOTE — Comme exemples de strates basées sur le temps,
la masse ou l'espace, on peut prendre les temps de
production (par exemple 5 min), les masses de production
(par exemple 1 000 t), le volume d'un récipient, d'un conte-
neur ou d'un wagon s'il s'agit d'un train.

4.22
stratified random sampling

stratified|sampling (4.21) of a lot (4.2) carried out by
selecting [increments (4.8) at random within each
stratum

4.23
two-step sampling

sampling| (4.1) of a lot (4.2) carried out by first
selecting |[some units to be sampled (e.g. wagons,
trucks, cdntainers) and then taking increments (4.8)
from each selected unit

4.24
systematic sampling

selection ¢f increments (4.8) at regular intervalssfrom
alot (4.2)

4.25
mass basis sampling

sampling| (4.1) carried out so-that increments (4.8)
are taken|at equal mass intetvdls, increments being
as near as|possible of uniferm mass

4.26
time basjs-sampling

4.22
échantillonnage stratifié au/hasard
échantillonnage stratifié (4.21) .d'un lot (4.2) effec-
tué en sélectionnant au hasard des xrélévements
élémentaires (4.8) effectugs a l'intérieur de chaque
strate

4.23

échantillonnage a deux étages
échantillonnage (4.1) effectué¢ sur un lot (4.2) en
commengant par I'échantillonnage de certaines unités
devant.étre échantillonnées (wagons, ¢amions, con-
teneurs, par exemple) puis en effectuapt des préle-
vements élémentaires (4.8) dans chacune des unités
S€lectionnées

4.24

échantillonnage systématique
sélection dans un lot (4.2) de préléevements élémen-
taires (4.8) a des intervalles réguliers

4.25
échantillonnage a masse constantg
échantillonnage (4.1) effectué de sorte| que les pré-
levements élémentaires (4.8) se fassent a des inter-
valles de masse identiques, la masse de ces préle-
vements élémentaires étant aussi uniforme que pos-
sible

4.26
échantillonnage a temps constant

sampling (4T carried out so that increments (4.8)
are taken from free falling streams, or from
conveyors, at uniform time intervals, the mass of each
increment being proportional to the mass flow rate at
the instant of taking the increment

echantillonnage (4.1) effectué de sorte que les pré-
levements élémentaires (4.8) se fassent sur un
écoulement en chute libre, ou sur convoyeurs, & des
intervalles de temps réguliers, la masse de chaque
prélevement élémentaire étant proportionnelle au
débit-masse au moment ol le prélevement élémen-
taire est effectué
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5 Particle size analysis

5.1
particle

discrete and coherent piece of ore, processed or natu-
ral, regardless of size, shape or mineral content

5.2
particle size

practical size definition, irrespective of particle (5.1)

shape, obtaine

NOTE — The pafticle size may be defined by the size of the

smallest sieve

aperture through which the particle has

passed and the [size of the largest sieve aperture on which

the particle hag

been retained (- a+ b mm). Particle size

may be less prgcisely defined by one sieve aperture size
(+ x mm) or (-~ z fnm).

5.3

specificatio
any sieve ape
percentage ma
(or fractions) c(

NOTE — A spe
corresponds to
letizing feed m
+x mm, or a sint

5.4

size

ure size (or sizes) chosen to define a
ss limit (or limits) for any size fraction
nsidered to be significant

ification sieve has the aperture size that
the specification size. For example, a pel-
by be specified as not more than m %
er feed as not more than n % — z mm.

nominal top [size

smallest apert
Series (in I1SO
more than 5 %

55

size fraction
any sample po
two sieves of g

ire size, within the range/of the R20
565, square opening),) such that no
(m/m) of an ore is retained on the sieve

rtion S€parated by using one sieve, or
ifferent aperture sizes
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5 Analyse granulométrique

5.1

particule

morceau de minerai discret et cohérent, traité ou na-
turel, quelle que soit sa taille, sa forme ou sa compo-
sition minérale

5.2

granulométrie

deéfinition empirique des dimensions par tamisage
' i (5.1)

NOTE — La granulométrie peut se définir(par I¢s dimen-
sions de la plus petite ouverture de maille.du tamis a tra-
vers laguelle la particule est passée et‘par celles de la plus
grande ouverture de maille du tamis~surlaquelle 13 particule
a été retenue (- a+ b mm). La grahulométrie peut| &tre défi-
nie de facon moins précise en n'indiguant qu'une [seule des

deux ouvertures de maille) de tamis (+x|mm) ou
(—zmm).

5.3

dimensions@spécifiées
toute(s) dimension(s) d'ouverture de maille fle tamis
choisie(s)en vue de définir une (ou plusieurs) limite(s)
de masse exprimée en pourcentage, pour| toute(s)
fraction(s) considérée(s) comme significative.

NOTE — Les dimensions d'ouverture de maille d'un tamis
spécifié correspondent aux dimensions spéciffées. Par
exemple, on peut spécifier que pas plus de m % d'un lot
destiné a étre mis en boulettes est +x mm, oy que pas
plus de n % d'un lot destiné a étre fritté est — z mrh.

5.4

dimension supérieure nominale
plus petite dimension d'ouverture, dans la ggmme de
la série R20 (de I''SO 565, ouvertures carrges), de
telle sorte que le refus ne représente pas plug de 5 %
(m/m) du minerai

5.5

fraction granulométrique
toute portion d'échantillon isolée & l'aide d'yn tamis,
ou de deux tamis ayant des dimensions d'duverture

5.6

oversize fraction

coarsest portion of a sample (4.3), retained on the
sieve of largest aperture used in a test, designated as
+x mm and quoted as a percentage of the total mass
of the sample

! W Ll "
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5.6

refus

portion la plus grossiére d'un échantillon (4.3), rete-
nue sur le tamis ayant les dimensions d'ouverture de
maille les plus grandes utilisé pour I'essai, désignée
par +x mm et exprimée en pourcentage de la masse
totale de I'échantillon
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5.7

intermediate size fraction

any sieved sample portion specified by two sizes, i.e.
the smallest sieve aperture (@ mm) through which it
has passed and the largest sieve aperture (b mm) on
which it has been retained, designated as —a + b mm
and quoted as a percentage of the total mass of the
sample (4.3)

5.8
undersize fraction
finest pogti f
particles|(5.1) that have passed the sieve of smallest
aperture jused in a test, designated as —zmm and
quoted a$ a percentage of the total of mass of the
sample

5.9
size dislribution

in size analysis by sieving (5.10), the proportion of
particles| (5.1) according to the sizes of sieve
apertures|used and expressed as percentage masses,
passed of retained on sieves of selected apertures,
relative td the total mass of the sample (4.3)

5.10
sieving
process for separating particulate ores into two or
more size| groups, using one or more sieves

5.11
charge
quantity df ore to be treated at one tifigion one sieve
or on a seit of sieves

NOTE — The permissible mass of. a_charge depends on the
size of sieJe used.

5.12

ISO 11323:1996(E/F)

5.7

fraction granulométrique intermédiaire

toute portion d'échantillon tamisé, spécifiée par deux
dimensions, a savoir la plus petite dimension d'ouver-
ture de maille de tamis (a mm) au travers de laquelle
elle est passée, et la plus grande dimension d'ouver-
ture de maille de tamis (b mm) sur laquelle elie a été
retenue, et désignée par —a+ b mm, et exprimée en
pourcentage de la masse totale de I'échantillon (4.3)

5.8

passant
; : 3), comprenant
toutes les particules (5.1) passées_&u [travers du ta-
mis ayant les plus petites dimensiens d'ouverture de
maille utilisé pour I'essai, désignée-par { z mm, et ex-
primée en pourcentage de la hasse totdle de I'échan-
tillon

5.9

distribution granulométrique
proportion des .particules (5.1), exprimée en pour-
centage de la,masse totale de I'échantjllon (4.3) qui,
dans une(analyse granulométrique par tamisage
(5.10), et passée ou a été retenue suf les tamis de
dimensiens d'ouverture de maille sélectipnnées

5.10

tamisage
procédé de séparation, a l'aide d'un ol de plusieurs
tamis, des minerais fragmentés en ay moins deux
classes de dimensions

5.11

charge
guantité de minerai devant étre traitée|en une seule
fois, sur un tamis ou un jeu de tamis.

NOTE — La masse admissible d'une charge [est fonction de
la taille du tamis utilisé.

5.12

mass of
quantity d
analysis,
charges

sampledsed for sieving

f ore_actually sieved for one complete size
whick™ may comprise several separate
5°K1) and which is the sum total of all

masse d'échantillon utilisée pour
quantité de minerai effectivement tami
analyse granulométrique compléte,

constituée de plusieurs charges (5.11)

e tamisage
5€ée pour une
bouvant étre
différentes et

charges used

5.13

hand placing

sieving (5.10) method that may be used when a
sample (4.3) contains relatively coarse particles (5.1),
usually 20 mm or larger in size, each particle being
individually presented to a sieve aperture by hand and
turned until it can either pass through, without force
being applied, or can be classed clearly as oversize

qurTesutte defasormme detoutes 65 charges utili-
sées

5.13

placement a la main

méthode de tamisage (5.10) pouvant étre utilisée
lorsqu'un échantillon (4.3) contient des particules
(5.1) relativement grossieres, en général de 20 mm ou
plus, chaque particule étant présentée individuel-
lement a la main a une ouverture de maille et tournée
jusqu'a ce qu'elle passe au travers sans forcer, ou
qu'elle puisse étre clairement classée comme refus
(5.6)
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5.14

hand sieving

sieving operation in which a sieve or a set of sieves is
supported and agitated manually

5.15
assisted hand sieving
sieving operation in which a sieve or a set of sieves is

supported mechanically, but is agitated man

“ [OAU LS LWaLCU TG b

L

5.16
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5.14

tamisage a la main

opération de tamisage impliguant le maintien et I'agi-
tation manuels du tamis ou d'un jeu de tamis

5.15
tamisage manuel assisté
opération de tamisage impliquant le

que du tamis ou d'un jeu de tami

tant manuelle

[
i

5-16

machine sieving

sieving operation, in batch or continuous sieving, in
which one or more sieves are supported and agitated
by mechanical means

5.17
batch sieving
sieving operatipn in which a specific mass or volume
of ore is presgnted to one or more sieves which are
agitated either py hand or by mechanical means

NOTE — Oversige fractions remain within the frames of the
retaining sieves |until the end of the sieving operation. The
number of presgntations of the particles to the sieve aper-
tures depends of the length of sieving time.

5.18
continuous sieving

machine sieying (5.16) operation whereby the
sample is fed continuously over one or sevéral
consecutive si¢ving surfaces which are mechanically
agitated, rotated or inclined

NOTE — The or¢ particles travel over each sieving surface
until they eitherl pass through or remain on/as oversize.
There is continupus discharge of all ovérsize fractions and
of the final undgrsize product. Charagtéristically, numbers
of presentations|of particles to the(sieve apertures depend
on the path length on each sieve;

5.19
dry sieving

tamisage a la machine
opération de tamisage, par lots ou en@@ntinu, impli-
guant le maintien et |'agitation mécanigues dli ou des
tamis

5.17

tamisage par lots
opération de tamisage “Consistant & présefter une
masse ou un volume_ spécifique de minerai ur un ou
plusieurs tamis, agités manuellement ou mgcanique-
ment

NOTE — Le.refus reste dans la monture du tamis jusqu'a la
fin du tamisage. Le nombre de présentations des particules
aux ouvertures de maille des tamis dépend de la|durée du
tamisage.

5.18

tamisage en continu
opération de tamisage a la machine (5.16) imipliquant
I'alimentation continue de la ou des surface(f) de ta-
misage successive(s) qui sont agitées, tournées ou
inclinées mécaniguement

NOTE — Les particules de minerai passent sur |p surface
de chaque tamis jusqu'a ce gu'elles passent a trgvers une
ouverture de maille ou restent comme refus. Le {lécharge-
ment des produits du refus comme du passant $e fait en
continu. fl faut noter que le nombre de présentations des
particules sur les ouvertures de maille du tamis dgpend de
la longueur du parcours sur chaque tamis.

5.19
tamisage a sec

sieving withoutthe-applicatiorof-watet

5.20

wet sieving

sieving with a sufficient application of water to ensure
the passage of undersize particles through the sieve
apertures

10

+ H alalid, o)l
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5.20

tamisage humide

tamisage sous addition d'eau suffisante pour faciliter
le passage du passant a travers les ouvertures de
maille du tamis
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5.21

sieving amplitude

maximum displacement of a sieve from its mean
position during the motion of sieving

NOTE — In sieving with a straight line motion, the ampli-
tude is half of the total linear movement. With an elliptical
motion, it is half of the major axis of the ellipse. With a cir-
cular motion it is the radius of the circle.

5.22
‘end point

ISO 11323:1996(E/F)

5.21

amplitude de tamisage

déplacement maximal d'un tamis & partir de sa posi-
tion de repos pendant le mouvement de tamisage

NOTE — S'il s'agit d'un tamisage a déplacement linéaire,
I'amplitude est égale a la moitié du mouvement linéaire to-
tal. S'il s'agit d'un mouvement elliptique, elle est égale a la
moitié de I'axe principal de I'ellipse. S'il s'agit d'un mouve-
ment circulaire, elle est égale au rayon du cercle.

5.22

elapsed tjme after which further sieving does not yield
sufficient additional mass of undersize to change the
result sighificantly

6 Physical testing

6.1
bulk depsity

mass in gir of a unit volume of ore, including the voids
between|and within the ore particles

NOTE — In industrial practice, bulk density of iron ore is
expressed as the ratio of the ore mass to the volume of the
measuring container filled under specified conditions.

6.2 Sinter tests

6.2.1
ore mix
blend of pres and other iron-bearing materials, such as
mill scalg, basic oxygenCsteelmaking (B.0.S.) slag,
dust, etc|, used for a sjgter test

NOTE — This termsdoes not include return sinter fines,
fluxes, coke breeze or'other solid fuels.

:(emps écoulé a la fin duquel tout tanpisage supplé-
mentaire ne produit pas une mdsse |suffisante de
passant pour modifier les résultats-de facon significa-
tive

6 Essais physiques

6.1

masse volumique apparente
massendans l'air d'un volume unité de|minerai, com-
prenant les vides entre et a l'intérieur|des particules
d&‘minerai

NOTE — Dans l'industrie, la masse volunjique apparente
d'un minerai de fer est exprimée comme |étant le rapport
entre la masse de minerai et le volume du fécipient de me-
sure rempli dans des conditions spécifiées.

6.2 Essais de frittage

6.2.1

mélange de minerais
mélange de minerais et d'autres matérfaux contenant
du fer, tels que les pailles de laminage, les poussiéres,
le laitier provenant de |'élaboration d'acler a I'oxygéne
(procédé basique), les fines, etc., utilisq pour un essai
de frittage

NOTE — Ce terme ne comprend pas les|fines de retour
d'aggloméré, les fondants, les fines de oke ou autres
combustibles solides.

6.2.2

sinter mix

all materials charged into a sintering apparatus, includ-
ing the ore mix (6.2.1), fluxes, coke breeze or any
other solid fuels, return sinter fines (6.2.13) and
water

6.2.2

mélange a agglomérer

tout matériau chargé dans un appareil de frittage, vy
compris les mélanges de minerais (6.2.1), les fon-
dants, les fines de coke ou tout autre combustible so-
lide, les fines de retour d'agglomeéré (6.2.13) et I'eau

1"
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6.2.3
mixing time
time used for
(6.2.2)

6.2.4

blending and granulating a sinter mix

bulk density of sinter mix

bulk density o

f a wet sinter mix (6.2.2), as charged

into a sintering apparatus

© SO

6.2.3

durée de mélange

temps utilisé pour mélanger et granuler un mélange a
agglomérer (6.2.2)

6.2.4

masse volumique apparente d'un mélange a
agglomérer

masse volumique apparente d'un mélange a agglo-

mérer (6.2.2) humide, tel qu'il est chargé dans un

appareil de frittage

6.2.5

hearth layer|
layer of previ
material, placs
before a sintel

6.2.6

net bed heid
height of the
hearth layer

(6.2.7) and prid

6.2.7
suction
differential pre

6.2.8

busly made and sized sinter or other
d on the grate of a sintering apparatus
[ mix (6.2.2) is charged

ht

bed of sinter mix (6.2.2) above the
(6.2.5), prior to application of suction
r to ignition

ssure measured across the sinter bed

ignition intensity

guantity of he
area

6.2.9
ignition te
maximum te
immediately al

t supplied during ignition, per tnit grate

perature
perature attaifted during ignition at or
ove the surface of the sinter bed

6.2.10

sintering tin
time elapsed
exhaust gas te

6.2.11
sinter cake

6.2.5
sole

couche constituée d'un aggloméré calibré, oy d'un au-
tre matériau, préparé préalablement et pogé sur la
grille d'un appareil de frittage avant le charggment du
mélange a agglomérer (6.2.2)

6.2.6

hauteur nette de lit
hauteur du lit demélange a agglomérer ($.2.2) au-
dessus de la sole’(6.2.5) avant toute opératign d'aspi-
ration (6.2.7). et d'allumage

6.2.7

aspiration
pression différentielle mesurée au travers d{i lit d'ag-
glomération

6.2.8

intensité de I'allumage
guantité de chaleur fournie pour l'allumage fpar unité
de surface de la grille

6.2.9

température de I'allumage
température maximale atteinte au cours de I'allumage,
mesurée immédiatement au-dessus ou dirgctement
sur la surface du lit d'agglomération

6.2.10

e
from the start of ignition, until the
mperature reaches a maximum

sinter produced, including the hearth layer (6.2.5)

12

temps écoulé depuis le début de I'allumage jusqu'au
moment ou la température maximale des gaz
d'échappement est atteinte

6.2.11
galette
aggloméré produit, sole (6.2.5) comprise
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6.2.12

sinter handling treatment

tumbling and shatter treatments given to a sinter
cake (6.2.11) obtained in a sinter pot test, to simulate
the effects of the handling and transportation in a sin-
ter plant

6.2.13

return sinter fines

undersize sintered fines separated from a sinter cake
(6.2.11) by sieving after handling treatment (6.2.12)

ISO 11323:1996(E/F)

6.2.12

traitement de manipulation du fritté

traitement de chute ou d'écrasement simulant les ef-
fets de la manipulation et du transport dans une instal-
lation de frittage que l'on fait subir & une galette
(6.2.11) obtenue par un essai de pot de frittage

6.2.13

fines de retour d'aggloméré

tamisat de fines frittées séparées d'une galette
(6.2.11) par tamisage aprés traitement de manipula-
tion (6.2.12)

6.2.14
sinter product
sinter of dcceptable particle size (5.2)

6.2.15
sinter productivity

mass of [sinter product (6.2.14) produced per unit
grate ared, per unit time, after deducting the mass of
the hearth layer (6.2.5)

6.2.16
fuel consumption

dry mass|{or masses) of solid fuel (or fuels) consumed
per unit| mass of sinter product (6.2.14), after
deductind the mass of the hearth layer (6.2.5)

6.2.17
sinter yield

percentage of sinter product (6.2.14)\in relation to
the sinter cake (6.2.11) after deducting the mass of
the hearth layer (6.2.5)

6.2.18
return sjinter fines balance

ratio of tHe mass of return sinter fines (6.2.13) added
to the sirfter mix (6.2'.2), to the mass of return sinter
fines

6.2.14

fritté

produit d'agglomération
agglomeré de granulométrie (5.2) acceptable

6.2.15

productivité d'agglomération
productivité de fritté

masse de fritté (6.2.14) produite par urnité de surface
de la grille;par unité de temps, aprés dgduction de la
masse.dé.la sole (6.2.5)

6.2.16

consommation d'énergie
masse(s) séche(s) de combustible(s) |solide(s) con-
sommeée(s) par masse unitaire de fritté|(6.2.14) aprés
déduction de la masse de la sole (6.2.5)

6.2.17

rendement du frittage
pourcentage de fritté (6.2.14) par rappgrt a la galette
(6.2.11) apres déduction de la masse defla sole (6.2.5)

6.2.18
rapport des fines de retour d'aggloméreé
rapport entre la masse des fines de rgtour d'agglo-
méré (6.2.13) ajoutées au mélange a agglomérer
(6.2.2) et la masse des fines de retour d‘aggloméré

6.3 Strength tests

6.3.1

tumble strength

resistance of lump ores (3.3) or of agglomerates
(3.8) to size degradation by impact and abrasion, when
subjected to a tumble test in a rotating drum

6.3 Essais de résistance

6.3.1

résistance au tambour

résistance des minerais en roches (3.3) ou des mine-
rais agglomérés (3.8) a une dégradation dimension-
nelle par choc et abrasion, lorsqu'ils sont soumis a un
essai au tambour dans un tambour rotatif

13
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6.3.2

crushing strength

value of the compressive load applied to individual
pellets (3.11) to cause breakage in a compression test

6.4 Heating and reduction tests

6.4.1
decrepitation

© SO

6.3.2

résistance a lI'écrasement

valeur de la charge de compression appliquée a cha-
que boulette (3.11) lors d'un essai de compression
pour la casser

6.4 Essais de chauffage et de réduction

6.4.1
décrépitation

breakage of lygmporest3:3joccummg as @ TesUt of
rapid heating

6.4.2

reduction
removal by means of reductants, of the oxygen com-
bined with iron in natural or processed ores (3.2, 3.6)

6.4.3
reducibility
ease with wllich oxygen combined with iron can be
removed from natural or processed ores (3.2, 3.6)

6.4.4
low-temperature reduction disintegration

size degradation of lump ores (3.3) or of agglomer-
ates (3.8), ocgurring under conditions prevailing in thé
upper part of § blast furnace shaft

6.4.5
free-swelling
volume incredse of lump ores(3.3) or peliets (3.11)
that occurs during reduction(6.4.2) under uncons-
trained conditions

6.4.6
reduction behaviour under load
structural staility’ of a bed of lump ores (3.3) or ag-

eclatermentdes mimerais e roches (330 résultant

d'un chauffage rapide

6.4.2

réduction
elimination au moyen de réducteurs, de ['oxygéne
combiné avec le fer dans |és minerais de fer naturels
ou traités (3.2, 3.6)

6.4.3

réductibilité
capacité aéliminer plus ou moins facilement I'oxy-
géne combine au fer des minerais de fer ngturels ou
traités (3.2, 3.6)

6.4.4

désagrégation par réduction a basse
température

dégradation dimensionnelle des minerais en roches

(3.3) ou des minerais agglomérés (3.8), réspltant des

conditions régnant dans la partie supérieure [d'un haut

fourneau

6.4.5
gonflement libre
augmentation volumigue des minerais enh roches
(3.3) ou des boulettes (3.11) se produisant gendant la
réduction (6.4.2) dans des conditions non erftravées

6.4.6
comportement en réduction sous chafge
stabilité structurelle d'un lit de minerais en roches

glomerates (3.8) during reduction under load

7 Chemical analysis

7.1

hygroscopic moisture

water content of an ore (equilibrated with the labora-
tory atmosphere) that can be removed by heating to
105 °C

14

(3.3) ou de minerais agglomérés (3.8) lors d'un essai
de réduction sous charge

7 Analyse chimique

71

humidité hygroscopique

teneur en eau dans un minerai (en équilibre avec I'at-
mosphére du laboratoire) qui peut étre éliminée en
chauffant a 105 °C
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7.2

predried sample

sample (4.3) that has been dried at 105°C, to a
constant mass

7.3

combined water

water content of an ore that can be driven off by
heating up to 950 °C after the removal of adventitious
moisture

ISO 11323:1996(E/F)

7.2

échantillon présécheée

échantillon (4.3) qui a été séché a 1
masse constante

7.3
eau de constitution
teneur en eau dans un minerai qui peut

05 °C jusqu'a

étre éliminée

en chauffant jusqu'a 950 °C aprés élimination de

I'"humidité adventive

7.4
loss on ignition

change il mass of an ore held at 1 000 °C, excluding
the loss due to hygroscopic moisture (7.1)

7.5
degree ¢of metallization

ratio of the content of metallic iron (7.6) to the total
content of iron, expressed as a percentage

7.6
metallicl iron
iron not bpnded to oxygen or not present as pyrites

7.7
total ir
all iron p?vr;sent in an ore in any form, free and;com-
bined with oxygen or other elements

7.8
acid-soluble iron(ll)

iron(ll) présent in an ore as a‘divalent iron oxide (FeO)
which is goluble in hydrochicric acid

7.9
water-s¢luble“chloride

74

perte au feu

perte en masse d'un minerai porté_a-un
de 1000 °C, sans tenir compte ‘de la
I'humidité hygroscopique (711)

75

degré de métallisation
rapport entre la ‘teneur en fer métallid
teneur totale en-fer, exprimé en pourcen

7.6

fer métallique

fenon lié a I'oxygene ou qui n'est pas
forme de pyrite

7.7

fer total

tout le fer présent dans un minerai, que
forme, qu'il soit libre ou combiné a I'
d'autres éléments

7.8

fer(ll) soluble dans l'acide
fer(ll) présent dans un minerai sous forr
de fer bivalent (FeO) et soluble dans I
drique

7.9
chlorure hydrosoluble

b température
perte due a

ue (7.6) et la
tage

présent sous

le que soit sa
DXygeéne ou a

ne d'un oxyde
acide chlorhy-

chloride dontént of an ore extractable by leaching with teneur en chlorure d'un minerai extracjible par lessi-
agqueous [solution at 90 °C to 95 °C, at neutral pH vage avec une solution aqueuse entre 90 °C et 95 °C,
conditions$ fepHStantneutre

8 Statistics

The following definitions are
3534-1:1993.

based on I1SO

8 Statistiques

Les définitions suivantes sont fondées sur

3534-1:1993.

I''SO
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8.1
accuracy
closeness of a

greement between a test result and the

accepted reference value

NOTE — The term accuracy, when applied to

results, involves a combination of random component

—

n
i

set of tes

Q

(3]

a common systematic error or bias component.

© IS0

8.1

exactitude

étroitesse de l'accord entre le résultat d'essai et la
valeur de référence acceptée

NOTE — Le terme «exactitude», appliqué a un ensemble
de résultats d'essai, implique une combinaison de compo-

santes aléatoires et une erreur systématique commune ou
composante de biais.

8.2 8.2

precision fidélité

closeness of agreement between independent test étroitesse de l'accord entre des résultats d'essai in-
results obtaingd under stipulated conditions dépendants obtenus sous des conditions stidulées

NOTES

T Precision dg
errors and doed
value.

2 A measure

imprecision an
test results. Le
deviation.

3 “Independe
tained in a man|
the same or si
precision deper
peatability and
of extreme stip

8.3
repeatabilit)
precision unde

8.3.1
repeatabilit
value less tha

pends only on the distribution of random
not relate to the true value or the specified

M I y < Hni Lo
I computed as a standard dewatnon of t e
Es precision is reflected by a larger standard

t test results” means the results are ob-
her not influenced by any previous result on
Milar test object. Quantitative measures of
d critically on the stipulated conditions. Re-
Feproducibility conditions are particular sets
Ilated conditions.

y
r repeatability conditions (8.3.2)

y limit
N or equal to which the abselute differ-

ence between two test results obtainéd under re-

peatability cor
ability of 95 %

NOTE — The sy

8.3.2
repeatability

ditions is expectedsto-be with a prob-

mbol used is ¥

f conditions

conditions wH

ere’ independent test results are ob-

NOTES

1 La fidélité dépend uniquement de_fa-distribution des er-
reurs aléatoires et n'a aucune relationsavec la vhleur vraie
ou la valeur spécifiée.

1A A act aymrim~a A~ A A v~ PR Sy
2 La mesure de la fidélité est exprimée en termé¢s d'infidé-
arti

lité et est calculée & partin. de I'écart-type deg résultats
d'essai. Une fidélité falble est reflétée par un gfand écart-
type.
3 L'expression «résultats d'essai indépendant$» signifie
des résultats obfehus d'une fagon non influengée par un
résultat précédent obtenu sur le méme matérigl ou simi-
laire. Les mesures quantitatives de la fidélité dépendent de
fagon critique des conditions stipulées. Les conditions de
répétabilité et de reproductibilité sont des ensemjbles parti-
culiers, de conditions extrémes stipulées.

8.3
répétabilité
fidélité sous des conditions de répétabilité [8.3.2)

8.3.1

limite de répétabilité
valeur au-dessous de laquelle est située, avec une
probabilité de 95 %, la valeur absolue de la différence
entre deux résultats d'essai obtenus sous d¢s condi-
tions de répétabilité (8.3.2)

NOTE — Le symbole utilisé est r.

8.3.2
conditions de répétabilité

tained with the same method on identical test items
in the same laboratory by the same operator using the
same equipment within short intervals of time

NOTE — See 8.2, note 3.
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conditions o les résultats d'essal indépendants sont
obtenus par la méme méthode sur des individus
d'essai identiques, dans le méme laboratoire, par le
méme opérateur utilisant le méme équipement et
pendant un court intervalle de temps

NOTE — Voir 8.2, note 3.
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8.3.3

repeatability standard deviation

standard deviation of test results obtained under re-
peatability conditions (8.3.2)

NOTES

1 It is a measure of the dispersion of the distribution of
test results under repeatability conditions.

2 Similarly the “repeatability variance” or "repeatability
coefficient of variation” could be defined and used as
measures of the dispersion of test results under repeat-
ability conditions.

ISO 11323:1996(E/F)

8.3.3

écart-type de répétabilité

écart-type des résultats d'essai obtenus sous des
conditions de répétabilité (8.3.2)

NOTES

1 C'est une mesure de la dispersion des résultats d'essai
sous des conditions de répétabilité.

2 On peut définir de fagon similaire la «variance de répé-
tabilité» ou le «coefficient de variation de répétabilité» et
les utiliser comme mesures de la dispersion des résultats
d'essai sous des conditions de répétabilité.

8.4
reprodug¢ibility
precision {inder reproducibility conditions (8.4.2)

8.4.1
reprodugibility limit

value lesq than or equal to which the absolute differ-
ence betwWeen two test results obtained under repro-
ducibility| conditions (8.4.2) is expected to be with a
probability of 95 %

NOTE — The symbol used is R.

8.4.2
reproducibility conditions

conditiond where test results are obtained with the
same method on identical test items in different.ab-
oratories | with different operators using different
equipment

8.4.3
reproducibility standard deviation

standard Heviation of test results ‘ebtained under re-
producibjlity conditions (8.4.2)

NOTES

1 It is a measure of the/diSpersion of the distribution of
test result$ under reproducibility conditions.

2 Similarly “reprodueibility variance” and “reproducibility
coefficient| of vasiation” could be defined and used as
measures |of.“the' dispersion of test results under repro-
ducibility cpnditions.

8.4
reproductibilité

fidélité sous des conditions .de reproductibilité
(8.4.2)

8.4.1

limite de reproductibilité
valeur au-dessous“de laquelle est situfe, avec une
probabilité de, 95%, la valeur absolue d¢ la différence
entre deux résultats d'essai, obtenus solis des condi-
tions de_reproductibilité (8.4.2)

NOTE.~Le symbole utilisé est R.

8.4.2

conditions de reproductibilité
conditions ou les résultats d'essai sont ¢btenus par la
méme méthode sur des individus d'esdai identiques,
dans différents laboratoires, avec diffrents opéra-
teurs et utilisant des équipements différgnts

8.4.3

écart-type de reproductibilité
écart-type des résultats d'essai obterlus sous des
conditions de reproductibilité (8.4.2)

NOTES

1 C'est une mesure de la dispersion des rg¢sultats d'essai
sous des conditions de reproductibilité.

2 On peut définir de fagon similaire la «vatiance de repro-
ductibilité» ou le «coefficient de variation dp reproductibili-
té» et les utiliser comme mesures de la digpersion des ré-
sultats d'essai sous des conditions de reprodluctibilité.

17
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reproducibility critical difference

value less than or equal to which the absolute differ-
ence, with a specified probability, between two final
values, each of them representing a series of test

results obtained under reproducibility conditions
(8.4.2), is expected to be

NOTES

1 Examples of final results are the mean and the median
of a series of test results; the series itself may consist of
only one test result.

2 The reproducibility limit R is the reproducibility critical

difference for t

8.5
bias

© |SO

8.4.4

différence critique de reproductibilité

valeur au-dessous de laquelle est située, avec une
probabilité spécifiée, la valeur absolue de la différence
entre deux valeurs finales, chacune représentant une
série de résultats d'essal obtenus sous des
conditions de reproductibilité (8.4.2)

NOTES

1 Des exemples de résultats finaux sont la moyenne et la
médiane d'une série de résultats d'essai; la série elle-
méme peut consister en un unique résultat d'essai.

2 La limite de reproductibilité R est la différence critique

O eSSt Tesults and a provabitity of 95 %

difference between the expectation of the test results

and an accept|

NOTE — Bias i

cd reference value

the total systematic error as contrasted to

random error. There may be one or more systematic error

components ¢

ntributing to the bias. A larger systematic

difference from| the accepted reference values is reflected

by a larger bias

8.6
trueness
closeness of

value.

agreement between the average value

obtained from| a large series of test results and an ac-

cepted refere

NOTES

1 The measur
of bias.

2 Trueness h
mean”. This us

8.7

coefficient
of a probabi

ratio of the st

ce value

b of trueness is usually expressed in terms

hs been referred to as “@ccuracy of the
hge is not recommended:

pf variation(of a random variable, or
ity distribution)
hndard.deviation to the expectation of a

non-negative fandoffvariable

e TeproducCHbiiite pour deux Tesuttats d essal gt une pro-
babilité de 95 %.

8.5

biais
différence entre I'espérance ymathématique fles résul-
tats d'essai et la valeur deréférence acceptép

NOTE — Le biais est I'erretr systématique totald par oppo-
sition a l'erreur aléatqire. |l peut y avoir une oy plusieurs
composantes d'erfeurs systématiques qui contfibuent au
biais. Une différénce systématique importante pdr rapport a
la valeur de référence acceptée est reflétée par yne grande
valeur du biais.

8.6

justesse
€troitesse de l'accord entre la valeur moyephne obte-
nue & partir d'une large série de résultats §i'essai et
une valeur de référence acceptée

NOTES

1 La mesure de la justesse est généralement exprimée en
termes de biais.

2 La justesse est également appelée «exactifude de la
moyenne». Cet usage n'est pas recommande.

8.7
coefficient de variation (d'une variable dléatoire

ou d'une loi de probabilité)
rapport de l'écart-type a l'espérance mathématique
d'une variable aléatoire non négative:

V(X)/E Y)Z”,/,” v[\TY)/F(Y)—rrI/p
where ou 4 .
E(X) is the expectation of a random variable X; Ex) ;sétalt'sisrgé;;ance mathématique d'une variable
VIX) is the variance of a random variable X; V(X) est la variance d'une variable aléatoire X;
u is a mathematical expectation; u est 'espérance mathématique:
o i/sari;g?e. standard  deviation of a random o est I'écart-type d'un variable aléatoire.

18


https://standardsiso.com/api/?name=fc52837e611bd9798aae374348cbccf7

e |ISO

8.8

variance (of a random variable or of a probability dis-
tribution)

expectation of the square of the centered random

variable (8.11)

o?=v(x)=E[x - E(x)]?

where ¢ 2 is the variance of a random variable.

ISO 11323:1996(E/F)

8.8

variance (d'une variable aléatoire ou d'une loi de
probabilité)

espérance mathématique du carré de la variable

aléatoire centrée (8.11):

o =V(x)=E[x - E(x)]?

2

ou o “ est la variance d'une variable aléatoire.

8.9
variance
measure [of dispersion, which is the sum of the
squared deviations of observations from their average
divided by| one less than the number of observations.

EXAMPLE

For n obsgrvations: xq, xo, ..., x, with average
- 1
X =— le'
n

the variante is

n is[the sample size;
s2 is|the variance of a sample;
x is|an observed value;

x is|the average of a sample.

NOTES

1 The sample variance is an unbiased estimator of the
population fvariance.

2 The valfiance is n/(n - 1Y times the central moment of
order 2.

8.9

variance
mesure de dispersion qui est_la ‘somnje des carrés
des écarts des observationsOpar rapport a leur
moyenne divisée par un ‘fembre égd au nombre
d'observations moins un

EXEMPLE

Pour n observatians: x;, xp, ..., x, de moygnne

-1
XZ—ZXI'
&
1
la vafiance est

Sz:ni‘];(xi—;)2

ou
n est |'effectif d'un échantillon;
s2 est la variance d'un échantillon;
x estlavaleur observée,

x estla moyenne arithmétique d'ufp échantillon.

NOTES

1 La variance d'un échantillon est un estimateur sans biais
de la variance de la population.

2 La variance est n/(n - 1) fois le moment c¢ntré d'ordre 2.

8.10

degrees of freedom

in general, the number of terms in a sum minus the
number of constraints on the terms of the sum

8.11
centred random variable
random variable the expectation of which equals zero

8.10

degrés de liberté

en général, le nombre de termes de la somme moins
le nombre de contraintes sur les termes de la somme

8.11

variable aléatoire centrée

variable aléatoire dont I'espérance mathématique est
z€éro
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