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Roulements, et a été soumise aux comités membres en ao(it 1979.

Les comités membres des pays suivants I’'ont approuvée :

e Normes inter-

hique ISO/TC 4,

Allemagne, R. F. Espagne Roumanie
Afrique du Sud, Rép. d’ France Royaume-Uni
Australie Hongrie Sueédé¢

Autriche Inde Suissg

Bulgarie Italie Tchécpslovaquie
Canada Jamahiriya arabe libyenne URSS

Chine Japon USA

Corée, Rép. de Pays-Bas

Egypte, Rép. arabe d’ Pologne

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée.

Cette Norme internationale annule et remplace les Recommandations
et ISO/R 1132-1969, dont elle constitue une révision technique.

ISO/R 200-1961

© Organisation internationale de normalisation, 1980 @

Imprimé en Suisse


https://standardsiso.com/api/?name=7fa61ec89a66add1ef0321829a6024a3

Contents Page
1 Scopeandfielfl ofapplication.............. ... .. i 1
2 Generalcondifions .........oviiiiiiiiiiii i e 1
3 Axes, directions, Planes . . ...t i it e e 1
4 Boundary dim@nSiOoNS. .. ...ittiiit i it et e 2
4.1 Borediameter. ... ....oiii i e e 2
4.2 Outsidediameter . .........oviiiiniiiie ittt 3
4.3 FOrm .. . e N 4
4.4 Widthandheight........... ... N 4
4.5 Ringchamferdimension.............. ... . .o 0T i, 6
B RUNNINGACCUNBCY . . .ottt ettt ettt ettt e ettt 6
5.1 Radialrufout ... ... N e 6
5.2 Facerunputwithraceway ......... 07 . iiiiiiiinei .. 7
5.3 Facerunputwithbore........ o5/ i 7
5.4 Raceway|parallelismwithface............... ... ..., 8
5.5 Outside qurfaceinclingtion..................ooiiiiiiiiiiiinninnn, 8
5.6 Thickness variation ™. .........coouiiiiiiiiii it 8
6 InternalclearanCe— . . ..... ..ottt i i e 8
6.1 Radialclearance..............ciiiiiiii 8
6.2 Axialclearance. ...... ...t e 9


https://standardsiso.com/api/?name=7fa61ec89a66add1ef0321829a6024a3

Sommaire

—

Objet et domaine d’application .....................Ll.v..o.e.

2 Conditionsgénérales ............ccoooea oGt

3 Axes, directions,plans..................Ca ..ol

4 Dimensionsd’encombrement ........ (). .. . i,

4.1

4.2

43

4.4

45

Diametred’alésage ...... o35/ o oo it

Diametre extérieur . .o v oo i e e e

Largeurethauteur.............ccoi i,

Dimension d’arrondidebague...........................

5 Exactitudederotation .............ciiiiiiii i i e

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

Faux-rondderotation ..............cooiiiiiinninnennn..
Battement axial de la face par rapport au chemin de roulemen
Battement axial de la face par rapportal‘alésage ...........
Parallélisme du chemin de roulementetdelaface ..........
Erreur d'orthogonalité de la surface extérieure .............

Variation d’épaisseur. ... ....ccviiii it i i

(TN 1= YU T ] =15 2 V- Y



https://standardsiso.com/api/?name=7fa61ec89a66add1ef0321829a6024a3

This page intentionally, left blank



https://standardsiso.com/api/?name=7fa61ec89a66add1ef0321829a6024a3

INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

1ISO 1132-1980 (E/F)

Rolling bearings —
Tolerances — Definitions

Roulements — Tolér
— Définitions

ances

1 Scopg and field of application

This Interngtional Standard defines terms used in international
Standards $pecifying tolerances for boundary dimensions, run-
ning accurgcy and internal clearance for rolling bearings. In ad-
dition, it ppecifies general conditions under which these
tolerances ppply and gives symbols for a number of the con-
cepts defined.

2 Gengelral conditions

At a tempgrature of + 20 °C, and provided that the bearing
parts are cpmpletely unstressed by external forces, including
measuring |oads and the gravitational force on the part itself, a
boundary dimension of a bearing or bearing part should not
deviate fron the nominal dimension by more than the tolerance
to be appli¢d.

Only the Iqw deviation of a bore diameter tolerancesand the
high deviat|on of an outside diameter tolerance apply/to the en-
tire width df the bore and outside surfaces of bearing rings. In
other respdcts, the definitions in clauses 4.1;:4.2 and 4.3 only
concern the surfaces between ring charmnfers.

Unless there is an indication to the.contrary, the terms ‘'ring”’,
“inner ring’ and ““outer ring’’ as used in this International Stan-
dard, inclyde washer, shaft.'washer and housing washer,
respectively.

3 Axes, directions, planes

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale définit le,
dans les Normes internationales donnant les 1
dimensions d’encombrement, |'exactitude de
interne des roulements.-Elle définit égaleme!
générales d'application de ces tolérances et do
de certains des.oncepts définis.

2 Conditions générales

A uné température de + 20 °C, et & condition|
dusroulement ne soient pas soumis a des con
de forces extérieures, y compris la charge de n
de I'élément lui-méme, une dimension d’enc
roulement ou d'un élément de roulement ne

5 termes utilisés
olérances sur les
totation, et le jeu
ht les conditions
nne les symboles

que les éléments
traintes résultant
hesure et le poids
pmbrement d'un
Hoit pas s’écarter

de la dimension nominale d’une valeur supétieure a celle des

écarts qui lui sont applicables.

et I'écart supérieur de la tolérance sur le diam

re extérieur sont

Seuls I'écart inférieur de la tolérance sur le djiFmétre d’alésage

applicables respectivement sur toute la large
toute la largeur de la surface extérieure du rg
autres égards, les définitions données en 4.1,
cernent que les surfaces comprises entre
bagues.

Sauf indication contraire, les termes «bagu
rieure» et «bague extérieurey, utilisés dans la
internationale, couvrent également les ron
arbre et rondelles-logement, respectivement.

r de l'alésage et
ulement. A tous
1.2 et 4.3 ne con-
es arrondis des

by, «bague inté-
présente Norme
Helles, rondelles-

3 Axes_ directions plans

3.1 inner ring axis : Axis of the cylinder inscribed in a
basically cylindrical bore or of the cone inscribed in a basically
tapered bore.

3.2 outer ring axis : Axis of the cylinder circumscribed
around a basically cylindrical outside surface.

3.3 bearing axis : Identical to the inner ring axis.

3.4 reference face of a ring : Face so designated by the
manufacturer of the bearings and which may be the datum for
measurements.

3.1 axe de la bague intérieure : Axe d’'u

n cylindre inscrit

dans l'alésage — s'il est réputé cylindrique — ou axe d'un céne

inscrit dans I'alésage — s'il est réputé coniqu

3.2 axe de la bague extérieure : Axe d'un
crit a la surface extérieure, si elle est réputée

e.

cylindre circons-
cylindrique.

3.3 axe du roulement : Identique a I'axe de la bague inté-

rieure.

3.4 face de référence d’'une bague : Face de bague dési-
gnée comme telle par le fabricant du roulement et qui peut ser-

vir de référence lors des mesures.


https://standardsiso.com/api/?name=7fa61ec89a66add1ef0321829a6024a3

ISC 1132-1980 (E/F)

3.5 radial plane : Plane perpendicular to the bearing or ring
axis. It is, however, acceptable to consider radial planes re-
ferred to in the definitions as being parallel with the plane tan-
gential to the reference face of a ring.

3.6 radial direction : Direction through the bearing or ring
axis in a radial plane.

3.7 axial plane : Plane containing the bearing or ring axis.

3.5 plan radial : Plan perpendicuiaire & I'axe du roulement
ou de la bague. On peut, cependant, considérer les plans
radiaux auxquels il est fait allusion dans les définitions comme
paralléles au plan tangent & la face de référence de la bague.

3.6 direction radiale : Droite quelconque coupant I'axe du
roulement ou de la bague et située dans un plan radial.

3.7 plan axial : Plan contenant I'axe du roulement ou de la
bague.

3.8 axial direc
ring axis. It is, hoy

referred to in the ¢

tangential to the r
bearing washer.

tion : Direction parallel with the bearing or
vever, acceptable to consider axial directions
efinitions as being perpendicular to the plane
bference face of a ring or back face of a thrust

3.9 middle of raceway : Point or line on a raceway surface,

halfway between

3.10 raceway
theoretical circle
tween the rolling

NOTE — For roller
at the middie of the

3.1

circular in section

4 Boundary

Diameter (width)
fined in this claus
of the actual largsg
permissibie limits

4.1 Bore dian

4.1.1
containing the th

the two edges of the raceway.

contact diameter : Diameter of the
through the nominal points of contact be-
elements and the raceway.

earings, the nominal point of contact is generally
roller.

cylinder aLnd cone : Cylinder and cone, respectively,

perpendicular to its axis.

dimensions

variations and mean diametérs-(widthj de-
b, are the differences and,atithmetical means
st and smallest single dimensions, not of the
for the single dimensions.

heter

nominal hore(diameter, d : Diameter of the cylinder

baretical bore surface of a cylindrical bore.

3.8 direction axiale : Direction parallele 3 (Jaxe
ment ou de la bague. On peut cependant considére|

du roule-
I les direc-

tions axiales auxquelles il est fait allusiopydans les définitions,
comme perpendiculaires au plan tangent-aa face d¢ référence

de la bague ou a la face d'appui de la“tondeile de b

3.9 milieu du chemin de foulement : Point ou
surface du chemin de roulement, a mi-distance des (
de celui-ci.

3.10 diamétre{de“contact sur chemin de ro
Diameétre du cercle théorique passant par les points
nominaux entre*éléments roulants et chemin de rou

NOTE < 'Rour les roulements a rouleaux, les points de col
naux se trouvent en général a mi-longueur des rouleaux.

3N

perpendiculaires a I'axe sont circuiaires.

4 Dimensions d’encombrement

Les variations de diameétre (ou de largeur) ainsi que
tres (ou largeurs) moyen(ne)s, définis dans ce chapit
différences entre les plus grandes et les plus petites g
réelles isolées, ainsi que leur moyenne arithmétique,
différences ou moyennes calculées sur les écarts ad

4.1 Diameétre d’'alésage

4.1.1 diamétre nominal de l'alésage, d : Diamét
dre contenant la surface de I'alésage théorique, s'il

Ltée.

igne sur la
eux bords

ulement :
He contact
ement.

htact nomi-

cylindre et céne : Cylindre et cdne dont Ids sections

les diameé-
e, sont les
imensions
et non ces
mis.

e du cylin-
est réputé

| == 1o
cymanquts

Diameter, in a designated radial plane, of the cone containing
the theoretical bore surface of a tapered bore.

NOTE — For rolling bearings, the nominal bore diameter is generally
the reference value (basic diameter) for deviations of the actual bore
surface.

4.1.2 single bore diameter, ds: Distance between two
paraliel tangents to the line of intersection of the actual bore
surface and a radial plane.

4.1.3 deviation of a single bore diameter, 4 (of a basical-
ly cylindrical bore) : Difference between a single bore diameter
and the nominal bore diameter, A4 = ds — d.

Diametre, dans un plan radial donné, du cdne contenant la sur-
face de l'alésage théorique, s'il est réputé conique.

NOTE — Pour les roulements, le diamétre nominal de |'alésage sert
généralement de valeur de référence (diameétre de base) pour les écarts
de la surface de I'alésage réel.

4.1.2 diamétre isolé d'alésage, d,: Distance comprise
entre deux paralléles tangentes & la ligne d’intersection de I'alé-
sage réel avec un plan radial.

4.1.3 écart d'un diamétre isolé d’alésage, 4, (alésage
réputé cylindrique) : Différence entre ce diametre isolé et le dia-
metre nominal de 'alésage, 4, = ds — d.
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4.1.4 bore diameter variation, V' (of a basically cylindrical
bore) : Difference between the largest and the smallest of the
single bore diameters of an individual ring.

4.1.5 mean bore diameter, d,, (of a basically cylindrical
bore) : Arithmetical mean of the largest and the smallest of the
single bore diameters of an individual ring.

4.1.6 mean bore diameter deviation, 4, (of a basically
cylindrical bore) : Difference between the mean bore diameter
and the nopmi f

4.1.7 single plane mean bore diameter, dy,, : Arithmetical
mean of the largest and the smallest of the single bore
diameters in a single radial plane.

4.1.8 single plane mean bore diameter deviation, 4,
(of a basidally cylindrical bore) : Difference between a single
plane meap bore diameter and the nominal bore diameter,
Agmp = diyp — d.

4.1.9 bore diameter variation in a single radial plane,
Vo : Diffefence between the largest and the smallest of the
single borel diameters in a single radial plane.

4.1.10 mean bore diameter variation, V,,, (of a basically
cylindrical |bore) : Difference between the largest and the
smallest of the single plane mean bore diameters of an in-
dividual ring.

=

4.2 Outside diameter

4.2.1 norminal outside diameter,D\(of a basically cylindrical
outside surface) : Diameter of the-cylinder containing the
theoretical|outside surface.

NOTE — Fof rolling bearingss.the'hominal outside diameter is generally
the referencp value (basic diameter) for deviations of the actual outside
surface.

4.2.2 sinpgle‘outside diameter, D, : Distance between two
parallel tangents to the line of intersection of the actual outside

ISO 1132-1980 (E/F)

4.1.4 variation de diamétre de l'alésage, V, (alésage
réputé cylindrique) : Différence entre le plus grand et le plus
petit des diametres isolés d’alésage sur une méme bague.

4.1.5 diamétre moyen de l'alésage, d,, (alésage réputé
cylindrique) : Moyenne arithmétique du plus grand et du plus
petit des diametres isolés d'alésage sur une méme bague.

4.1.6 écart du diamétre moyen de l'alésage, 4, (alésage

réputé cylindrique) : Différence entre le diametre moyen et le
; . . _ d
m m .

4.1.7 diamétre moyen d’alésage dans'un|planisolé, d, :
Moyenne arithmétique du plus grand et du glus petit des dia-
metres isolés d'alésage dans unplan’radial isplé.

4.1.8 écart d’'un diamétre moyen d’alésa
isolé, 4., (alésage répyté cylindrique) : Di
diameétre moyen (dans'un plan isolé) et le dia
I'alésage : Aymp,=@mp — d.

4.1.9 variation de diameétre de l'alésag

ge dans un plan
fférence entre ce
nétre nominal de

b dans un plan

radial isolé, V4, : Différence entre le plus grand et le plus petit
des diametres isolés d'alésage dans ce plan radial isolé.

4.1.10 variation du diamétre moyen de|(l'alésage, V
(alésage réputé cylindrique) : Différence entrg¢ le plus grand et
le plus petit des diamétres moyens d'alésagge dans des plans
isolés, sur une méme bague.

4.2 Diameétre extérieur

4.2.1 diamétre extérieur nominal, D (surface extérieure
réputée cylindrique) : Diamétre du cylindre ¢ontenant la sur-
face extérieure théorique.

NOTE — Pour les roulements, le diametre extérieuf nominal sert géné-
ralement de valeur de référence (diameétre de base) pour les écarts de la
surface extérieure réelle.

4.2.2 diamétre extérieur isolé, D,: Distance comprise
entre deux paralléles tangentes a la ligne d’|ntersection de la

surface and a radial plane.

4.2.3 deviation of a single outside diameter, 4 (of a
basically cylindrical outside surface) : Difference between a
single outside diameter and the nominal outside diameter,
ADS = DS - D

4.2.4 outside diameter variation, Vp (of a basically cylin-
drical outside surface) : Difference between the largest and the
smallest of the single outside diameters of an individual ring.

4.2.5 mean outside diameter, D,, (of a basically cylindrical
outside surface) : Arithmetical mean of the largest and the
smallest of the single outside diameters of an individual ring.

surface extérieure réelle avec un plan radial.

4.2.3 écart d'un diamétre extérieur isolé, Aps (surface
extérieure réputée cylindrique) : Différence entre ce diamétre
extérieur isolé et le diamétre extérieur nominal :
ADS = DS - D

4.2.4 variation du diamétre extérieur, V¢ (surface exté-
rieure réputée cylindrique) : Différence entre le plus grand et le
plus petit des diamétres extérieurs isolés sur une méme bague.

4.2.5 diameétre extérieur moyen, D,, (surface extérieure
réputée cylindrique) : Moyenne arithmétique du plus grand et
du plus petit des diameétres extérieurs isolés sur une méme
bague.

Fo¥


https://standardsiso.com/api/?name=7fa61ec89a66add1ef0321829a6024a3

I1SO 1132-1980 (E/F)

4.2.6 mean outside diameter deviation, 4, (of a basical-
ly cylindrical outside surface) : Difference between the mean
outside diameter and the nominal outside diameter,
Apm = Dy, — D.

4.2.7 single plane mean outside diameter, Dy :
Arithmetical mean of the largest and the smallest of the single
outside diameters in a single radial plane.

4.2.8 single plane mean outside diameter deviation,
Apmp (of a basicg indrical autside surface) : Differen
between a single plane mean outside diameter and the nominal

outside diameter,

Vpp : Difference

Apmp = Dimp — D.

etween the largest and the smallest of the

4.2.9 outside dEmeter variation in a single radial plane,

single outside dia

4.2.10 mean o
basically cylindric
largest and the

diameters of an in

4.3 Form

4.3.1 deviation
line on a surface)
inscribed in the |
the line (outside

4.3.2 deviation
drical surface) : (
between the cylin
circumscribed ard
point on the surfd

4.3.3 deviation
spherical surface)
plane, between tH

eters in a single radial plane.

utside diameter variation, Vp,, (of a
bl outside surface) : Difference between the
bmallest of the single plane mean outside
dividual ring.

from circular form (of a basically circular
: Greatest radial distance between the circle
e (inside surface) or circumscribed around
urface) and any point on the line.

from cylindrical form (of a basically cylin-
breatest radial distance, in any radial plane,
Her inscribed in the surface (inside surface) or
und the surface (outside surface)and any
ce.

from spherical form )(of a basically
: Greatest radial distance, in any equatorial
e sphere inscribed in-the surface (inside sur-

face) or circumscrjbed around the surface (outside surface) and

any point on the

surface.

4.4 Width and height

4.41 nominal ing.width, B (inner ring) or C (outer ring) :

Distance between

4.2.6 écart du diametre extérieur moyen, 4p,, (surface
extérieure réputée cylindrique) : Différence entre le diamétre
extérieur moyen et le diameétre extérieur nominal :
Apm = Dy — D.

4.2.7 diamétre extérieur moyen dans un planisolé, Dy, :
Moyenne arithmétique du plus grand et du plus petit des dia-
metres extérieurs isolés dans un pian radial isolé.

4.2.8 écart d'un diameétre extérieur moyen dans un plan
isolé,—4d o rface—extérieure—réputée—cylindrigue) : Diffé-
rence entre ce diametre extérieur moyen (dans un(plan isolé) et
le diamétre extérieur nominal : Apy, = Dpp <D.

4.2.9 variation du diameétre extérieur dans un pglan radial
isolé, Vp, : Différence entre le plus grand et le plug petit des
diamétres extérieurs isolés dans un plan radial isolé.

4.2.10 variation du diamétre’extérieur moyen, ' p, (sur-
face extérieure réputée cylindrique) : Différence enftre le plus
grand et le plus petit des diametres extérieurs moyens dans un
plan isolé, sur une_méme bague.

4.3 Forme

4.3.1 ‘écart de circularité (d'une ligne réputée cirfculaire sur
une.gurface) : Plus grande distance radiale entre toyt point de
laJigne et le cercle qu’on peut y inscrire (surface intérieure) ou
le' cercle qu’on peut lui circonscrire (surface extérieyre).

4.3.2 écart de cylindricité (d'une surface réputde cylindri-
que) : Plus grande distance radiale, mesurée dans| tout plan
radial, entre tout point de la surface et le cylindre qu’'on peut y
inscrire (surface intérieure) ou le cylindre qu’on peut lui circons-
crire (surface extérieure).

4.3.3 écart de sphéricité (d'une surface| réputée
sphérique) : Plus grande distance radiale, mesurée|dans tout
plan équatorial, entre tout point de la surface et la sphére qu’on
peut y inscrire (surface intérieure) ou la sphére qu’¢n peut lui
circonscrire (surface extérieure).

4.4 Largeur et hauteur

4.4.1 largeur nominale d’'une bague, B (bague |intérieure)

the two theoretical side faces of a ring.

NOTE — For rolling bearings, the nominal width is generally the
reference value (basic dimension) for deviations of the actual width.

4.4.2 single rin

g width, Bg or C;: Distance between the

points of intersection of the two actual side faces of a ring and
a straight line perpendicular to the plane tangential to the
reference face of the ring.

4.4.3 deviation of a single ring width, Ag; or A : Dif-
ference between a single ring width and the nominal ring width,
ABS= BS“ BandACS = CS - C.

ou C (bague extérieure) : Distance entre les deux faces latérales
théoriques d'une bague.

NOTE — Pour les roulements, la largeur nominale sert généralement
de valeur de référence (dimension de base) pour les écarts de la largeur
réelle.

4.4.2 largeur isolée de bague, B;ou C; : Distance entre les
points d’intersection des deux faces réelles d’une bague et une
droite perpendiculaire au plan tangent a sa face de référence.

4.4.3 écart d'une largeur isolée de bague, 4p; ou A,
Différence entre cette largeur isolée et la largeur nominale de la
bague; Ags = By — BetAq = Cs ~— C.
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4.4.4 ring width variation, Vg, or V : Difference between
the largest and the smallest of the single widths of an individual
ring.

4.45 mean ring width, B, or C, : Arithmetical mean of the
largest and the smallest of the single width of an individual ring.

4.4.6 nominal bearing width, B, C or T (radial bearing) :

1ISO 1132-1980 (E/F)

4.4.4 variation de la largeur d'une bague, Vg ou V, : Dif-
férence entre la plus grande et la plus petite des largeurs isolées

de cette bague.

445

largeur moyenne d’une bague, B, ou C,, : Moyenne

arithmétique de la plus grande et de la plus petite des largeurs

isolées de cette bague.

4.4.6

largeur nominale d’un roulement, B, C ou T (roule-

Distance bptween the two theoretical ring faces designated to
bound the |bearing width.

NOTE — The nominal bearing width is generally the reference value
(basic dimension) for deviations of the actual bearing width. Symbol B
is used whefe the nominal width is the distance between the inner ring
faces, as wdll as where inner and outer rings are equally wide and their
faces nominglly flush. Symbol C is used where the nominal width is the
distance befween the outer ring faces (providing symbol B is not ap-
plicable). Symbol T is used where the nominal width is the distance
between ong inner ring face and the outer ring face on the opposite
side.

4.4.7 actual bearing width, T (radial bearing where one
inner ring flace and one outer ring face are designated to bound
the bearing width) : Distance between the points of intersec-
tion of the [bearing axis and the two planes tangential to the ac-

tual ring f4ces designated to bound the bearing width.

NOTE — Fdr a single-row tapered roller bearing this is the distance.be-
tween the goints of intersection of the bearing axis and two planes,
one tangent]al to the actual back face of the cone and one-tahgential to
that of the dup, the cone and cup raceways and the cone.back face rib
being in corjtact with all the rollers.

4.4.8 deyiation of the actual bearing width, A (radial
bearings where one inner ring.face and one outer ring face are
designated to bound the bearing width) : Difference between

the actuall bearing width>and the nominal bearing width,
Ars =T T.
449 no

between the
bound the bearing height.

NOTE — The nominal bearing height is generally the reference value
(basic dimension) for deviations of the actual bearing height.

4.4.10 actual bearing height, T (thrust bearing) : Distance
between the points of intersection of the bearing axis and the
two planes tangential to the actual washer back faces
designated to bound the bearing height.

4.4.11 deviation of the actual bearing height, 4 (thrust
bearing) : Difference between the actual bearing height and the
nominal bearing height, A7 = T, — T.

ment radial) : Distance comprise entre les facds latérales théori-

ques limitant la largeur en question.

NOTE — La largeur nominale sert généralement de
(dimension de base) pour les écarts/de la largeur r
est utilisé lorsque la largeur nominale est la distancg
faces de la bague intérieure ou ‘lorsque les bague:
rieure sont de méme largedr et leurs faces théo
méme plan. Le symbole Cest utilisé lorsque la larg

que le symbole B ne s"applique pas déja). Enfin, le

valeur de référence
telle. Le symbole B
comprise entre les
intérieure et exté-
iqguement dans un
eur nominale est la

mbole T est utilisé

distance comprise entre les faces de la bague ext{fieure (a condition

lorsque la largeurpominale est la distance compris
la bague intérieure ‘et la face opposée de la bague

4.4.7 “largeur réelle d'un roulement, T

une face de la bague extérieure) : Distanc

entre une face de
extérieure.

(roulement radial

entre les points

doentla largeur est limitée par une face de la qague intérieure et

d'intersection de |'axe de roulement avec le
gents aux faces réelles des bagues limitant Ig
tion.

deux plans tan-
largeur en ques-

NOTE — Pour un roulement & une rangée de roulegux coniques c’est la

distance comprise entre les points d’intersection dg
avec deux plans, I'un tangent a la grande face du
gent a la grande face de la cuvette, le chemin de
celui de la cuvette, et I'épaulement c6té grande fa
contact avec tous les rouleaux.

4.4.8 écart de la largeur réelle d'un rouls
lement radial dont la largeur est limitée par un
intérieure et une face de la bague extérieure)
la largeur réelle du roulement et sa la
A = Ts - T.

I'axe du roulement
cOne et I'autre tan-
oulement du cbéne,
e du cbne étant en

ment, 47y (rou-
b face de la bague
. Différence entre
geur nominale :

: Distance entre les

en question.

NOTE — La hauteur nominale sert généralement

mitant la hauteur

de valeur de réfé-

rence {dimension de base) pour les écarts de la hauteur réelle.

4.4.10 hauteur réelle d’'une butée, T : Distance entre les
points d'intersection de I'axe de la butée et les deux plans tan-
gents aux faces d’appui réelles des rondelles, limitant la hauteur
en question.

4.4.11 écart de hauteur réelle d'une butée, 4 : Diffé-
rence entre la hauteur réelle de la butée et sa hauteur nomi-
nale : A = Tg — T.
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4.5 Ring chamfer dimension

4.5.1 nominal chamfer dimension, r : Chamfer dimension
value used for reference purposes.

NOTE — Replaced by rgmin (see 4.5.3) for reference purposes in Inter-
national Standards published after 1974.

45.2 single chamfer dimension, r

— radial dimension : Actual distance, in a single axial

4.5 Dimension d’ arrondi de bague

4.5.1 dimension nominale d'un arrondi, r : Valeur servant
de référence pour cet arrondi.

NOTE — La dimension nominale est remplacée par rgipn, (voir 4.5.3),
dans les Normes internationales publiées aprés 1974.

4.5.2 dimension isolée d’'un arrondi, rg

— _dimension radiale : Distance réelle, mesurée dans un

plane, from thg imaginary sharp ring corner to the intersec-
tion of the chamnfer surface and the ring face.

— axial dimension : Actual distance, in a single axial
plane, from thd imaginary sharp ring corner to the intersec-
tion of the chamfer surface and the bore or outside surface
of the ring.

4.5.3 smallest sjngle chamfer dimension, rgq;, (minimum
limit) : In addition] to defining the smallest permissible radial
and axial single chemfer dimension, this is the radius of an im-
aginary circular ard, in an axial plane, tangential to the ring face
and the bore or oyitside surface of the ring, beyond which no
ring material is allqwed to project.

4.5.4 largest sifjgle chamfer dimension, rgy,, (Maximum
limit) : The largest permissible radial or axial single chamfer
dimension.

5 Running a

ccuracy

5.1 Radial runout

5.1.1 radial run
(radial bearing) :
smallest of the rad

but of assembled bearing inner ring, K,
Difference between the_largest and the
al distances between the/bore surface of the

inner ring, in diffefent angular positionsZof this ring, and a point

in a fixed position
tion of the point m

elative to the outerring. At the angular posi-
entioned, or en.each side and close to it, roli-

ing elements are tp be in contact with both the inner and outer
ring raceways and (in a tapered roller bearing) the cone back
face rib, the bearing parts-being otherwise in normal relative
positions.

plan axial isolé, entre I'aréte vive virtuelle et I'intergection de
la surface de I'arrondi avec la face de la bagGe

— dimension axiale : Distance réelle,” mesurég dans un
plan axial isolé, entre I'aréte vive virtGelle’et I'intergection de
la surface de I'arrondi avec |'alésage ‘ou la surface pxtérieure
de la bague. '

453 plus petite dimension isolée d'un arrondi, rgmin
(limite inférieure) : Outreles plus petites dimensiohs isolées
radiale et axiale permises pour I'arrondi, c’est éggement le
rayon d'un arc descerele imaginaire, situé dans un plan axial,
tangent d'une part'a la face et d'autre part a I’alésa?e ou ala
surface extérieure de la bague, au-dela duquel la matiere de la
bague ne doit faire aucunement saillie.

4.5.4plus grande dimension isolée d'un arropdi, rymay
(limite supérieure) : Plus grande valeur admise pour les dimen-
sions isolées radiale ou axiale d'un arrondi.

b Exactitude de rotation

5.1 Faux-rond de rotation

5.1.1 faux-rond de rotation de la bague intéripure, sur
roulement assemblé, K;, (roulement radial) : Différgnce entre
la plus grande et la plus petite des distances radialeg existant,
dans différentes positions angulaires de la bague [ntérieure,
entre |'alésage de cette bague et un point fixe par rdpport a la
bague extérieure. Dans la direction angulaire de ce pojnt fixe ou
immédiatement de part et d’autre de ce point, les éléments rou-
lants doivent étre en contact avec a la fois le che

bague intérieure et celui de la bague extérieure ainsi que (pour
les roulements a rouleaux coniques) I'épaulement cfté grande
face du nhnn; | 4 i r ai"eurS,

5.1.2 radial runout of assembled bearing outer ring, K,
(radial bearing) : Difference between the largest and the
smallest of the radial distances between the outside surface of
the outer ring, in different angular positions of this ring, and a
point in a fixed position relative to the inner ring. At the angular
position of the point mentioned, or on each side and close to it,
rolling elements are to be in contact with both the inner and
outer ring raceways and (in a tapered roller bearing) the cone
back face rib, the bearing parts being otherwise in normal
relative positions.

étre en position normale les uns par rapport aux autres.

5.1.2 faux-rond de rotation de la bague extérieure, sur
roulement assemblé, K., (roulement radial) : Différence
entre la plus grande et la plus petite des distances radiales exis-
tant, dans différentes positions angulaires de la bague exté-
rieure, entre la surface extérieure de cette bague et un point fixe
par rapport & la bague intérieure. Dans la direction angulaire de
ce point fixe, ou immédiatement de part et d’autre de ce point,
les éléments roulants doivent étre en contact avec a la fois le
chemin de la bague intérieure et celui de la bague extérieure
ainsi que (pour les roulements a rouleaux coniques) |'épaule-
ment coté grande face du cone; les éléments du roulement doi-
vent, par ailleurs, étre en position normale les uns par rapport
aux autres.
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