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Table 1 — Chemical composition, mass fraction in %

Designation c| si|wm | P S cr | Mo | Ni V | co | w [Altemnative
marking
0,95 4,75 | 0,90 0,20
GX100CrMoV5-1 <1,50|<0,75| <0,03 | <0,030 — — — DA1
1,05 550 | 1,40 0,50
1,40 11,00 | 0,70 040 | 0,70
GX150CrMoCoV12 <1.50[<1.00] <0.03 [<0.030 — — DB1
1,00 15,00 | 1,20 1,00 1,00
. 1,35 11,00 | 0,70 040 | 0,35 | 2,50
GX148CrCoMoNiV12-3 <1,50|<0,75| <0,03 | <0,030 — DC1
1,60 13,00 | 1,20 060 | 055 | 3,50
) 050 (| 1,75 | 0,60 0,20
G584iMnMo8-3-5 <0,03 | <0,030| <0,35 — |<035| — — DD1
065 225 | 1,00 0,80
0,78 3,75 | 4,50 1,25 5,50
GX83WMoCrV6-5-4-2 <1,00|<0,75| <0,03 | <0,030 <0,25 <0,25 DE1
0,88 450 |5,50 2,20 6,75
045| 0,60 | 040 3,00 | 1,20
G50¢rMo12-14 < 0,03 | <0,030 — — — — DF1
0,55 1,00 [ 0,80 3,50 | 1,60
0,30 4,75 | 1,25 0,20 1,00
GX34CrMoWV5-2 <1,50|<0,75| <0,03 | <0,030 — — DG1
0,40 575 | 1,75 0,50 1,70
] 0,30 4,75 | 1,25 0,75
GX371CrMoV5-2 <1,50|<0,75| <0,03 | <0,030 — — — DHA1
0,42 575 | 1,75 1,20
0,85 1,00 0,40 0,40
G93MnCrw5-3-2 <150 < 0,03 | <0,030 — — |<030| — DJ1
1,00 1,30 1,00 0,60
1,00 | 0,10 | 0,10 0,10
G105V <0,030 [ <0,020 | — — — — — DK1
1,10 | 0,60 | 0,40 0,20
045 0,70 | 0,15 0,90 0,10 1,70
G50WCrvs-4 < 0,030 | £ 0;,020 — — — DL1
055(| 1,00 [ 045 1,20 0,20 2,20
055 0,70 | 0,15 0,90 0,10 | 1,70
G60¢oCrv8-4 < 0,030 | < 0,020 — — — DM1
065| 1,00 | 045 1,20 0,20 | 2,20
095 0,15 | 0,25 1,35
G103Cr6 < 0,030 [ £ 0,020 — — — — — DO1
1,10 | 0,60 | 0,45 1,65
0,18 | 0,15([y1,10 1,00
G21MInCr5-5 < 0,030 [ £ 0,020 — — — — — DP1
024 | 0,60 1,40 1,30
0,65-(~0,10 | 1,80 0,90 | 0,90
G70MInMoCr9-12-4 < 0,030 [ < 0,020 — — — — DR1
0,75 0,60 | 2,50 1,20 | 1,40
0,85( 0,10 | 1,80 0,20 0,05
G90MINCrv8 < 0,030 [ < 0,020 — — — — DS1
095 0,60 | 2,20 0,50 0,20
1,90 | 0,10 | 0,20 11,00
GX205Cr12 < 0,030 [ £ 0,020 — — — — — DT1
220 | 0,60 | 0,60 13,00
2,00[ 0,10 [ 0,30 11,00 0,60
GX215CTWTZ < 0,030 < 0,020 — — — — DO
2,30 | 0,60 | 0,60 13,00 0,80
0,30 | 0,30 | 0,60 1,50 | 0,35
G35CrMo7-5 < 0,030 [ < 0,020 — — — — DV1
0,40 | 0,70 | 1,00 2,00 | 055
) 0,35| 0,20 | 1,30 1,80 [0,15| 0,90
G40CrMnNiMo8-6-4 < 0,030 | < 0,020 — — — DX1
045 0,60 | 1,60 210 |025| 1,20
) 040 (| 0,10 | 0,20 1,20 (0,15 | 3,80
G45NiCrMo16-5-3 < 0,030 [ £ 0,020 — — — DY1
0,50 | 0,60 | 0,50 1,50 [0,35| 4,30
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