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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenanee g
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular, the different approval criteria needed fof t
different ftypes of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with t
editorial fules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).
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ISO 10286:

Introduction

The terms and definitions in this document are given in the following layout:

2021(E)

preferred term(s) in bold typeface

admitted term(s) or synonyms, in normal typeface

DEPRECATED: deprecated term deprecated term(s), in normal typeface, with the designation
“DEPRECATED”:

dffinition the definition, where available, In normal typefacg

Nte 1 to entry: notes to entry, cross-references and examples.

Flgures/non-verbal representations

T}
te

Th
w

Fminological presentation can be found in ISO 10241-1.

le definitions support the understanding of the terms used in this document. They have been

thley will require adaption for particular uses.

W
su

Th
T4

ch as RID and ADN, where appropriate.
1is document has been written so that it is suitable to be rfeferenced in the UN Model Regula

ble 1 shows a hierarchical overview of pressure receptacles according to the UN Model Reg

A

A
A

Te
in

nex A shows the different pressures for pressure receptacles in relation to each other.
nex B shows a table including equivalent terms for additional terminology.
nex C shows figures related to the additional terminology given in Annex B.

rms given in square bracketsare not within the scope of this document. They are s
formation only.

th due regard to possible uses in different fields related to gas cylinders. However, it is pos

ithin this document, the term “ADR” is for simplification used@s to also include similar re

le terms in this document are sorted in systematic order as far as possible~Eurther gujdance on

prepared
sible that

gulations

Honsl4],

ilations.

hown for

© IS0 2021 - All rights reserved


https://standardsiso.com/api/?name=a815dad161a1a1ba4724622d6d8d8c27

:2021(E)

ISO 10286

)

(

~

Ppreradoadde axeym ‘NQV pue Iy Se yons suorye[ngal Je[lwis sapnoul 0S[e ;Y JV, W13 9y3 Jo asn a3 ‘UOIIBIYI|

{uwts 10y QuaWNOOP SIYI UIYHM  ALON

[V 2y3 ul pasn s1 uoryeudisap Sy

'L6T D.1/0S1j0 2dods u]
'02Z D.L/0SI jo 8doas uj

'98Z DI)/NAD pue 967 D.L/NHD Jo 2dods uf

Jasuadsip
[0soJae
W9ISAS
o | |lprdos | oputons | gopuyss | wnip oam | sopunss At | P
! ! seguawje[o CIRIUENN
[e3ue] apLIpAY 55015 SSATES joapunq | aunssaad (e8p11.red P
-reou] pasop] [ -91dinuu) seg) ses A19138q
IVHI gururejuoo
E)RIAEREN
a[oerdadal aanssaad [rews

sa[oe1dadal aanssaud J10J SULII) JO MIIAIIAO [EIIYIIRISIY — T d[qeL

© IS0 2021 - All rights reserved

Vi


https://standardsiso.com/api/?name=a815dad161a1a1ba4724622d6d8d8c27

INTERNATIONAL STANDARD ISO 10286:2021(E)

Gas cylinders — Vocabulary

1 Scope

This document defines terms for gas cylinders.

2| Normative references

There are no normative references in this document.

3| Terms and definitions

ISP and [EC maintain terminology databases for use in standardization atthe following addresses:

— SO Online browsing platform: available at https://www.iso.org/obp

— [EC Electropedia: available at https://www.electropedia.org/

31 Terms related to pressure receptacles

3.1.1 All pressure receptacles

3.1.1.1

piessure receptacle

DEPRECATED: receptacle

cylinder, tube, pressure drum, closed ciyogenic receptacle, metal-hydride storage system, pundle of
czllinders or salvage pressure receptaele

EXAMPLE Seamless gas cylinder?

7Y
-
\
ﬁL,
N

3.1.1.2

gas cylinder

cylinder

transportable pressure receptacle of a water capacity not exceeding 150 1

Note 1 to entry: In ISO/TC 58 standards, the term “gas cylinder” is frequently used for clarification.

© IS0 2021 - All rights reserved 1
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3.1.1.3
tube

seamless
30001

Note 1 to

transportable pressure receptacle of a water capacity exceeding 150 1 but not more than

entry: In ISO/TC 58, standards for composite tubes also with a higher water capacity are under

development.

3.1.1.4

pressure drum

welded t

nnnnnnn tolla mncciin wacandbo ol oFf o s abas cos ooty Avoandin 10 1 ond
LT X “

£ ot o +h an
23

10001
3.1.1.5

bundle OIE cylinders

cylinder
DEPRECA
assembly
transporf
for the tr

EXAMPLE

Note 1 to ¢

3.1.1.6

salvage pressure receptacle

pressure
defective
recovery

3.1.1.7
small req

ITED: cylinder pack

hnsport of toxic gases shall be limited to 1 000 | total water capacity

or disposal

reptacle containing gas

P

a o
OIS PUT CaOoIC  PTroSSur C T et ptatiC—oT o vwvateT capatrty CACTCTUTTS T ITOC IITorc—cIr

undle

of cylinders that are fastened together and which are interconnected’by a manifold anhd
ed as a unit having a total water capacity not exceeding 3 000 | exceptrthat bundles intendpd

ntry: In ISO/TC 58 standards; the term “bundle” is frequently used for simplification.

receptacle witfh-a water capacity not exceeding 1 000 1 into which are placed damaggd,
leaking or‘sron-conforming pressure receptacle(s) for the purpose of transport, e.g. for

d(TD

gas cartr

non-refillable receptacle having a water capacity not exceeding 1 000 ml for receptacles made of metal
and not exceeding 500 ml for receptacles made of synthetic material or glass, containing under pressure
a gas or mixture of gases

Note 1 to entry: This definition is used in the ADR only. There is no definition in the UN Model Regulations.

Note 2 to entry: This note applies to the German language only.

© 1S0 2021 - All rights reserved
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3.1.1.8

aerosol dispenser

aerosol

non-refillable receptacle made of metal, glass or plastics and containing a gas, compressed, liquefied
or dissolved under pressure, with or without a liquid, paste or powder and fitted with a release device
allowing the contents to be ejected

EXAMPLE

PN

———

Ndte 1 to entry: This note applies to the German language only.

3.1.1.9

metal-hydride storage system
single complete hydrogen storage system, including a receptacle, metal hydride, pressure relief device,
shut-off valve, service equipment and internal componentswsed for the transport of hydrogen only

3.1.1.10

cryogenic receptacle
hnsportable thermally insulated receptacle for,refrigerated liquefied gases, of a water capagity of not
bre than 1 0001

(=g
—

1.1.11

EGC

ultiple-element gas container
1ltimodal assembly of cylinders,'tubes or bundles of cylinders which are interconnected by a manifold
d assembled within a framework, including service equipment and structural equipment necessary
- the transport of gases

S8=2wW 3

_h
S

Ndte 1 to entry: This definition is taken from the UN Model Regulations. ADR uses a different definitiop.

3.1.1.12

bgttery vehicle
vehicle containing elements which are linked to each other by a manifold and permanently fixed to a
transport unit

Ndte 1 te-entry: The following elements are considered to be elements of a battery-vehicle: cylindgrs, tubes,
bundles of cylinders and pressure drums, as well as certain tanks destined for the carriage of gages with a
capactity of more than 450 1.

Note 2 to entry: This term is used in the ADR only. There is no definition in the UN Model Regulations.

3.1.1.13

tank

portable tank, including a tank container, a road tank-vehicle, a rail tank-wagon or a receptacle to
contain solids, liquids or gases, having a capacity of not less than 450 | when used for the transport of
gases

Note 1 to entry: This definition is taken from the UN Model Regulations. ADR uses a different definition.

© IS0 2021 - All rights reserved 3
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3.1.1.14
portable
capable of being carried by hand

Note 1 to entry: When used in connection with tanks, this means “transportable”.

3.1.2 All gas cylinders

3.1.2.1
composite cylinder
cylinder feinforced by continuous filaments held in a matrix

3.1.2.2
acetyleng cylinder
cylinder manufactured and suitable for the transport of acetylene, containing a porous.material apd
solvent (Where applicable) for acetylene with a valve and other accessories affixed to the cylinder

3.1.2.3
cylinder|end
cylinder base or cylinder shoulder

3.1.3 Composite gas cylinders

3.1.3.1
composite overwrap
combinatjion of fibres (including steel wire) and matrix

3.1.3.2
matrix
material that is used to bind and hold the fibres in place

3.1.3.3
liner
inner poiftion of a composite cylinder, comprising a metallic or non-metallic vessel, whose purpose
both to contain the gas and transmit the gas pressure to the composite overwrap

i

S

3.1.4 Acetylene cylinders

3.14.1
porous material
single- o1t multiple-component material introduced to, or formed in, the cylinder shell, that, due to {ts
porosity, pllows the absorption of a solvent/acetylene solution

Note 1 to ¢ntry: Thé porous material can be either:

— monaolithic,\consisting of a solid product obtained by reacting materials or by materials connected together
with @ binder; or

— non-monolithic, consisting of granular, fibrous or similar materials without the addition of a binder.

3.1.4.2
top clearance
gap between the inside of the cylinder shoulder and the monolithic porous material

3.1.4.3
solvent
liquid that is absorbed by the porous material and is capable of dissolving and releasing acetylene

4 © IS0 2021 - All rights reserved
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1.4.4

specified solvent content
weight of solvent that the acetylene cylinder shall contain and that is established during prototype
testing

3

1.4.5

maximum acetylene content
<acetylene cylinders> specified maximum weight of acetylene including saturation acetylene in an
acetylene cylinder

3.

44 _c

2021(E)

L.T. 0O

maximum acetylene content
<gcetylene cylinder bundles> specified maximum weight of acetylene including saturationh‘ac
thie bundle cylinder

3.

1.4.7

mpximum acetylene charge
maximum acetylene content minus the saturation acetylene

3.

1.4.8

residual gas

residual acetylene

weight of acetylene including the saturation acetylene contained-ih an acetylene cylinder ret
filling

3.
sgtturation acetylene

S

1.4.9

uration gas

acetylene that remains dissolved in the solvent“in the acetylene cylinder at atmospheric
(1{013 bar) and at a temperature of 15 °C

3.

1.4.10

tare A
sum of weights of the empty cylinder.Shell, the porous material, the specified solvent content,

3.

thE coating and the valve guard, where applicable, and all other parts that are permanently at
th

acetylene cylinder when it is presented to be filled

1.4.11

tare S
tafre A plus the weight ofthe saturation acetylene

3.

1.4.12

tare F
tare A minus the specified solvent content

.1.5¢ \Bundles of cylinders, battery vehicles and MEGC

btylene in

urned for

pressure

the valve,
tached to

TOTE

frame
structural and non-structural members of a bundle which combine all other components together,
while providing protection for the bundle’s cylinders, valves and manifold, and which enable the bundle
to be transported

EXAMPLE

© IS0 2021 - All rights reserved
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3.1.5.2
manifold
piping syptem for connecting pressure receptacle(s) valves or fittings to the main valye(s) or the mdin
connectign(s)
EXAMPLE|
%
=Y
ORPR A
SR )7
N2
3.1.5.3
main conpnection
means of|making a gas connection toya bundle/battery vehicle/MEGC
3.1.5.4
main valyve
main shut-off valve
DEPRECATED: bundlevalve
valve whjch is fitted.to the manifold of a bundle, battery vehicle, battery wagon or MEGC isolating it
from the main connection(s)
3.2 TermsSvrelated to accessories

3.21
accessory
device fitted to a pressure receptacle needed for operation and/or transport

EXAMPLE Cylinder valve, valve protection cap/valve guard, fitting, pressure regulator, pressure gauge.
3.2.2

fitting

connecting piece of one or more parts having no shut-off function

6 © 1S0 2021 - All rights reserved


https://standardsiso.com/api/?name=a815dad161a1a1ba4724622d6d8d8c27

IS0 10286:2021(E)

3.2.3

valve operating mechanism
mechanism which closes and opens the valve orifice and which includes the internal and external
sealing systems

EXAMPLE A threaded valve spindle which, when rotated, raises and lowers a seal/seat.

3.24
valve operating device
component which actuates the valve operating mechanism

EX

3.R.5
non-return valve

automatic valve which allows gas to flow only in one direction
EXAMPLE
s,
NN
3.p.6

re
R]
c

3..7
residual pressure device
RPD
dgvice that prevents ingress-of‘contaminants by maintaining a positive differential pressure

th

3.
ex
dd

p1
be

EX

AMPLE Handwheel, key, knob, toggle, lever or actuator.

sidual pressure valve
PV
linder valve which incorporates a residual pressure device

pressure within the cylinder and the valve outlet

P.8

cess flow device

vice designed€o)close or partially close when the flow of liquid or vapour passing through it
edetermined&alue and to re-open when the pressure differential across the device has beer
low a certain value

AMPLE

between

exceeds a
restored

© IS0 2021 - All rights reserved
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3.29

pressure relief device

PRD

bursting disk, fusible plug and pressure relief valve for protecting the pressure receptacle against
overpressurization

3.2.10

pressure relief valve
DEPRECATED: safety valve
pressure actuated valve held shut by a spring or other means and designed to relieve excessive pressure
automatifally by starting to open at a Set pressure and re-closing atter the pressure has fallen belgw
the set prlessure

EXAMPLE

3.2.11
valve protection cap
device sefurely fixed over the valve during handlinggtransport and storage and which is removed for
access tofthe valve

EXAMPLE

3.2.12
valve guard
device sefureljpfixed over the valve during handling, transport and storage and which does not need|to

be removied-for access to the valve
@

8 © IS0 2021 - All rights reserved
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3.2.13

valve shroud

integral part of a welded cylinder or pressure drum for valve protection during transport, handling and
storage

EXAMPLE
|
' ‘ '
S—
3.p.14
dust cap

dgvice which is intended to protect the external inlet or outlet connection ofalpressure receptpcle valve
against the ingress of dust, dirt or other contamination

EXAMPLE

3.p.15

dyst plug
dgvice which is intended to protect the internal inlet or outlet connection of a pressure receptfcle valve
against the ingress of dust, dirt or other contamination

3.p.16
selaling cap
dgvice which is intended to seal the external outlet connection of a pressure receptacle valve

EXAMPLE

3.2.17
sealing plug
device which is intended to seal the internal outlet connection of a pressure receptacle valve

EXAMPLE

© IS0 2021 - All rights reserved 9
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3.2.18

periodic inspection date ring

DEPRECATED: test date ring

ring indicating the year of the next periodic inspection

EXAMPLE

@

2006

3.2.19
risk labell
label giving information on the primary and subsidiary risks of the content-given by a square set at an
angle of 45° (diamond-shaped)

3.2.20
precautipnary label
label giving information on the recommended measures toMminimize or prevent adverse effeqts
resulting|from exposure to the content, which includes the UN\no. and the risk label

EXAMPLE

3.3 Terms related to manufacture

3.3.1
procedure
series of actions conducted in a certain order or manner

3.3.2
method
element df a/procedure

3.3.3
workmanship
quality of manufacturing

3.34

autofrettage

pressure application procedure which strains the metal liner past its yield strength sufficient to cause
permanent plastic deformation, and results in the liner having compressive stresses and the fibres
having tensile stresses when at zero internal gauge pressure

10 © IS0 2021 - All rights reserved
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3.4 Terms related to testing and inspection

3.4.1
testing
carrying out one or more test(s)

3.4.2
test

2021(E)

technical operation(s) for determining one or more characteristics according to a specified procedure

to identify differences between specified, expected and actual results

3.4.3
inspection

evlaluation of conformity by observation and judgement accompanied as appropriate by/meag

examination, testing or gauging

3.4.4

verification

DEPRECATED: check

confirmation, by examination of objective evidence, that specified requizements have been fu

3.4.5
examination
prjocess having the object of determining a condition by judgetient

Ngte 1 to entry: The examination results in a pass or fail or futther measurement, testing or gauging.

3.4.6

mpaintenance
refurbishment
DEPRECATED: reconditioning

set of activities performed during the operating life of pressure equipment to ensure it comj

the relevant specification

urement,

filled

blies with

Ndte 1 to entry: Maintenance can in¢hide cleaning and replacing worn or damaged parts meeting the original

specification.

3.4.7
periodic inspection and(maintenance
planned inspection and maintenance task carried out at specified intervals

Nate 1 to entry: ThiSterm is mainly used for acetylene and sub-atmospheric cylinders.

3.49
certificate
document that records the conformity of pressure equipment with specified requirements

Note 1 to entry: Certificates can also apply to processes, systems, persons or organizations.

© IS0 2021 - All rights reserved
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3.4.10
compete

nt authority

any body or authority designated or otherwise recognized as such for any purpose in each country by
its government

Note 1 to entry: The term “competent body” is not to be used. UN Model recommendations only use “competent

authority’

3.4.11

inspection body

"and “inspection body”.

o lhads o dbhrtha cornamnt ot ot ey

i d d nEincunaction o d st g o d 3 arl
ln epen IIc llld}l\/\r\rl\}ll alrlru L\ad\-llls LIU\A)’ uPlJl Uvvieu U)’ A2 94 \IU“‘[J\I‘V\I“L AULIIVUI l\r)’

Note 1 to ¢ntry: This note only applies to the German language.

3.4.12
compete

nt person

DEPRECATED: authorized person
person who is qualified, trained, experienced and approved to perform specified activities such
periodic inspection and test, welding, etc.

3.4.13

inspectofr

person who is qualified, trained, experienced and authorized to perform(inspection and testing

3.4.14

burst pressure ratio

ratio of b

irst pressure to test pressure

Note 1 to ¢ntry: Sometimes it is used as ratio of burst pressureto-working pressure.

3.4.15
leak
<valve> ]

3.4.16

bursting

burst

bss of fluid across the valve seat (internalbleak) or to atmosphere (external leak)

structurdl failure of an object due to-pressure with extended propagation

Note 1 to ¢ntry: For a pressure reeeptacle, the two failure modes are leak or burst.

Note 2 to ¢ntry: In the past, the térm “rupture” was sometimes used.

3.4.17

imperfegtion

any depa

rture of\asquality characteristic from its intended level or state

Note 1 to gntry: The existence of an imperfection does not necessarily imply nonconformity with the specificati

nor does i
a scale of

3.4.18
defect

L have necessarily any implication as to the usability of a product. An imperfection should be rated

n’

on

severity, in accordance with appropriate specifications, to establish whether or not the product is of
acceptable quality.

DEPRECATED: fault
imperfection of sufficient magnitude to warrant rejection of the product based on specified criteria

12
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3.4.19
flaw
imperfection or defect in the structure of a material

2021(E)

Note 1 to entry: In many standards, the term is used for a machined notch introduced for calibration or testing

pu

rposes.

3.4.20
bulge
visible swelling of the wall

3.
dd
f13
vi

3.4.22

cy
gd
g
m
sd
i

Nd

.21

nt

it

sible depression in the wall that has neither penetrated nor removed metal

t
uge

oove

etallic impression

ale impression

pression in the wall where metal has been removed, displaced or redistributed

te 1 to entry: The appropriate term shall be chosen depending on/the context.

3.4.23
bliister

small bulge on the wall containing a continuous layer of inclusions

3.
la
la)

3.4.25

CI

spllit or separation in the metal‘typically appearing as a line on the surface

S

3.

3.

g4
arn
3

3.
priltting

.24
mination
rering of the material with a surface breaking imperfection

ack

1.26

all holes in metal. due to chemical or water attack

5 Terms related to characteristics, properties and pressures

5.1
s
y substance that is completely gaseous at 1,013 barV) and 20 °C or has a vapour pressure ¢

bxceeding

arat 50 °C

Note 1 to entry: The word “substance” encompasses pure substances as well as mixtures.

3.5.2
gas mixture

co

mbination of different single gases deliberately mixed in specified proportions

1

©

1 bar = 105 Pa= 100 kPa = 0,1 MPa = 105 N/m?

IS0 2021 - All rights reserved
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3.5.3
compressed gas
gas, which, when packaged under pressure for transport, is entirely gaseous at -50 °C

Note 1 to entry: This category includes all gases with a critical temperature less than or equal to -50 °C.

3.54
liquefied gas
gas which, when packaged for transport, is partially liquid (or solid) at temperatures above -50 °C

3.5.5
low prespsure liquefied gas
liquefied [gas, which has a critical temperature above +65 °C

3.5.6
high pressure liquefied gas
liquefied [gas, which has a critical temperature between -50 °C and +65 °C

3.5.7
dissolve}li gas (under pressure)
gas which, when packaged under pressure for transport, is dissolved in a liquid‘phase solvent

EXAMPLE

3.5.8
refrigergted liquefied gas

cryogeni¢ gas

gas which is made partially liquid because of/itslow temperature at its actual pressure

3.5.9
inert gas
gas which does not readily react chemically with other substances

3.5.10
asphyxignt gas
gas which dilutes or repldees the oxygen normally in the atmosphere

EXAMPLE

AN

Note 1 to entry: All gases with the exception of oxygen and its mixtures are asphyxiant. The term is mainly used
for gases not connected with other hazards, flammability, toxicity, etc.

3.5.11
flammable gas
gas which is ignitable in air at atmospheric pressure and a temperature of 20 °C

EXAMPLE

14 © IS0 2021 - All rights reserved
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<

Note 1 to entry: The UN Model Regulations have a compromised definition.

3.5.12

oxidizing gas
gdas which is able, at atmospheric pressure, to support the rate of combustion more than a freference
oxidizer consisting of 23,5 % oxygen in nitrogen

EXAMPLE

5.1
3.5.13
toxic gas

gds which is either known to be or presumed to.,be-a health hazard to humans because it has a LCg
value for acute toxicity equal to or less than 5 000 ml/m3 (ppm?2))

EXAMPLE

@

Ndte 1 to entry: Otheririsks such as tissue corrosiveness are sometimes associated.

3.p.14
cdrrosive gas
gds with<the ability to damage or destroy living tissues or materials

EXAMPLE

¢

Note 1 to entry: For tissue corrosiveness, see ISO 13338.

Note 2 to entry: For corrosion, see ISO 11114-1.

2) ppm = parts per million

© IS0 2021 - All rights reserved 15
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Note 3 to entry: This note applies to the German language only.

3.5.15
pyrophoric gas
gas which, at atmospheric pressure, is spontaneously flammable when in contact with air

3.5.16
industrial gas
gas which is used in a technical process or similar activity, excluding medical and breathing applications

3.5.17
refrigergnt gas
gas used |n a heat cycle usually including, for enhanced efficiency, a reversible phase change from a gas
to a liqui

3.5.18
calibratipn gas
analytical gas
scientifi¢ gas
gas which is used for analysis calibration or for purposes for supplying energy (flame, oven, etc.) ahd
other simlilar purposes

EXAMPLE Gas for chromatography, atomic absorption spectro-photometer{AAS).

3.5.19
liquefied petroleum gas
LPG
low presdgure liquefied gas composed of one or more light hydrocarbons which are assigned to UN 1011,
UN 1075,/UN 1965, UN 1969 or UN 1978 only and which«¢onsists mainly of propane, propene, butane,
butane ispmers and butene with traces of other hydrocarbon gases

3.5.20
breathable gas
breathing gas

gas suppgrting life to be used in a breathing or a diving apparatus usually in a non-standard atmospheric
medium fuch as water, high altitude, space or confined or polluted medium but not for therapeutjic,
diagnostic or prophylactic uses

—n

EXAMPLE Air, oxygen and gas mixtures (nitrogen/oxygen, helium/oxygen, nitrogen/helium/oxygen).

3.5.21
gas for njedical use
medical gas

gas intenfled to be administered to patients for therapeutic, diagnostic or prophylactic purposes, with
or without pharmacplogical action, or to be used for surgical tools

Note 1 to ¢ntry:Itincludes medicinal gases.

3.5.22
gas for inhalation
medicinal gas intended for the introduction into the body through respiration

Note 1 to entry: The gas can be administrated alone directly or after mixing at the point of use with oxygen or air.

3.5.23

medicinal gas

gas for medical use intended to be administered to patients, having pharmacological action and
classified as a medicinal product

3.5.24
test pressure
required pressure applied during a pressure test

16 © IS0 2021 - All rights reserved
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3.5.25
yield pressure
pressure at which the actual yield strength of a cylinder is reached

3.5.26
burst pressure
highest pressure reached in a cylinder during a burst test

3.5.27
developed pressure

1 1 g1 =l d de - 1. 1 b e b b £
pl CSSUIT UTVCIUPTU DY UIT 545 CULILTHILS TIT 4 C yHIIUTT dU d UIITTUT T ITHIPTT AUl © Ul

Le ad
Tmax

Ngte 1 to entry: T,,, is the expected maximum uniform temperature in normal service(as/specified in
international or national cylinder filling regulations.

3.5.28
filling pressure
priessure to which a cylinder is filled at the time of filling

Nqte 1 to entry: It varies according to the gas temperature in the cylinder, which is dependent on th¢ charging
parameters and the ambient conditions. It is normally higher than the working pressure (because of the heat of
compression) and is always less than the test pressure.

3.p.29

working pressure
<dcetylene> settled pressure at a uniform reference temperature of 15 °C in an acetylend cylinder
containing the specified solvent content and the maximuin acetylene content

Ndte 1 to entry: There is no definition for working pressufe for acetylene in the UN Model Regulations

3.p.30

working pressure
<dompressed gas> settled pressure of a compressed gas at a uniform reference temperature ¢f 15 °C in
a{ull gas cylinder

Nqte 1 to entry: In North America, serfvice pressure is often used to indicate a similar condition, usually at 21,1 °C
(7p F).

Ndte 2 to entry: In East Asia, service pressure is often used to indicate a similar condition, usually at 3p °C.
Nate 3 to entry: This noté applies only to German language.

3.p.31
dgsign pressure
priessure based'on which the minimum wall thickness is calculated

Ndte 1 toentry: In most cylinder design regulations, it is the test pressure (3.5.24).

3.p32
S ttlad nroccnra
CTTICTT l.ll CIIUT ©

pressure of the contents of a pressure receptacle in thermal and diffusive equilibrium

3.5.33

maximum filling weight

product of the minimum guaranteed water capacity of the pressure receptacle and the filling ratio of
the gas contained

Note 1 to entry: For liquefied gas.

3.5.34

gross weight
DEPRECATED: total weight
<general> sum of weights
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3.5.35

gross weight

DEPRECATED: total weight

<acetylene cylinders> tare A plus the maximum acetylene content or tare S plus the maximum acetylene
charge

3.5.36
maximum gross weight
<cylinder bundles> sum of the tare of the bundle and the maximum permissible filling weight

3.5.37
tare

DEPRECATED: tare weight
<acetylerne cylinders> reference weight of the acetylene cylinder including the specified solyentcontgnt

Note 1 to ¢ntry: The tare for acetylene cylinders is further refined in 3.1.4.10 to 3.1.4.12.

3.5.38
tare

<generaly weight of the pressure receptacle when empty, including accessories fitted as presented for
filling

3.5.39
filling ratio
filling fagtor
filling degree
ratio of the mass of gas to the mass of water at 15 °C that would fill completely a pressure receptagle
fitted ready for use

Note 1 to ¢ntry: It is often expressed in kg/1 or similar.

3.5.40
critical temperature
temperature above which a substance cannotéxist in the liquid state

Note 1 to ¢ntry: For gas mixtures, the corresponding term is “pseudo-critical temperature”.
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Annex A
(informative)

Pressure system for pressure receptacles

The terms defined in the main part of the document are illustrated in Figure A.1. The numerals given in

pdrentheses are the corresponding reference numbers in Clause 3.

Design pressure (3.5.31)

Pressure

A

<

Burst pressure (3.5.26)

Yield pressure (3:5.25)

Test pressure (3.5.24)

developed pressure (3.5.27)

Filling pressure (3.5.28)

Working pressure (3.5.29/3.5.30)

Figure A.1 — Pressures for gas cylinders

© IS0 2021 - All rights reserved
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Annex B
(informative)

Terms of Clause 3 and additional terminology — Equivalent terms
in French and German

Table B.1 — Terms of Clause 3 and additional terminology — Equivalent terms in French‘and
German
English French German See See
Clause | Figure
B.1 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir Druckgefaf3e[3)1 —
pressure receptacles |récipients a pression
B.1.1 Terms related to all Termes relatifs a tous  |Begriffe fiir alle 311 —
pressure receptacles |les récipients a pression | Druckgefaf3e
B.1.1.1 |pressure receptacle récipient a pression Druckgefaf3 3111 —
DEPRECATED: DECONSEILLE: récipient |ABGELEHNT:Gefaf
receptacle ¢
B.1.1.2 |gascylinder bouteille a gaz Gasflasche 31.1.2 —
cylinder bouteille Flasche
B.1.1.3 |[tube tube Grofdflasche 3.1.1.3 —
B.1.1.4 |pressure drum fat a pression Druckfass 1.1.4 —
B.1.1.5 [bundle of cylinders cadre de bouteilles | ~ Flaschenbiindel 3.1.1.5 —
cylinder bundle \
DEPRECATED: cylinder
pack
B.1.1.6 |[salvage pressure emballage.de’secours Bergungsdruckgefaf3 3.1.1.6 —
receptacle y
B.1.1.7 small receptacle récipient de faible Gefaf3, klein, mit Gas 3.1.1.7 —
containing gas capacité contenant Gaskartusche
gas cartridge du gaz cartouche a gaz Gaspatrone
B.1.1.8 |aerosol dispenser générateur d’aérosol Druckgaspackung 3.1.1.8 —
aerosol aérosol Aerosolpackung
B.1.19 |metal-hydridestorage |dispositif de stockagea |Metallhydrid- 1.19 —
system hydrure métallique Speichersystem
B.1.1.10 |cryogenicCxeceptacle récipient cryogénique Kryo-Behilter 1.1.1 —
B.1.1.11 |MEGC CGEM MEGC 3.1.1.11 —
multiple-element gas conteneur a gaz a Gascontainer mit mehreren
centainer éléments multiples Elementen
B.1.1.12 |battery vehicle véhicule-batterie Batteriefahrzeug J1.1.12 —
B.1.1.13 |tank citerne Tank 3.1.1.13 —
B.1.1.14 |portable portable tragbar 3.1.1.14 —
B.1.1.15 |[refillable rechargeable wiederbefiillbar — —
B.1.1.16 |non-refillable non rechargeable nicht wiederbefiillbar — —
B.1.1.17 |stationary fixe ortsfest — —
B.1.1.18 |transportable transportable ortsbeweglich — —
B.1.1.19 |concave base fond concave Konkavboden — C1
B.1.1.20 |convex base fond convexe Konvexboden — C.2
B.1.1.21 |hemispherical base fond hémisphérique Kugelboden — |C3
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.1.1.22 |footring frette de pied Fufiring — |C4
Note 1 to entry: The Note 1 al'article: La fig- |Anmerkung 1 zum Begriff:
figure shows a welded |ure montre un ensemble |Das Bild zeigt als Beispiel
footring as an example. |de frette de pied soudée. |einen angeschweifdten
On seamless cylinders |Pour les bouteilles sans  |Fuféring. Bei nahtlosen
foot rings are shrunk/ |soudure, les frettes de Flaschen werden Fufdringe
pressed on only. pied sont mis en place par [nur autgeschrumpitt/
contraction aufgepresst.
BJ1.1.23 |integral foot ring frette de pied intégrée integrierter Fufiring -~ JIC.5
Integralboden
Bi1.1.24 |length longueur Lange — [Ce6
Bf1.1.25 |wall thickness épaisseur de paroi Wanddicke — |Cz
DEPRECATED: thickness | DECONSEILLE: épaisseur |ABGELEHNT:Dické
Note 1 to entry: Because |Note 1 a l'article : En rai- |Anmerkung 1 zum Begriff:
of the different uses of |son des différents usages |Wegen der unterschiedli-
the term “thickness”, du terme «épaisseur», chen Verwéndung des Be-
it should not be used il ne doit étre employé griffs ,Dicke“ sollte dieser
as synonym for “wall comme synonyme de Begriffnicht als Synonym
thickness”. «épaisseur de paroi». fir;,Wanddicke” verwendet
werden.
BJ1.1.26 |outside diameter diameétre extérieur ~Auflendurchmesser — |C8
Bi1.1.27 |[filling remplissage ) Fillen — —
Bf1.1.28 |discharge vidange Entnahme — —
withdrawal
B{1.2 Terms related to all Termes relatifs a tous |Begriffe fiir simtliche 3.1.2 —
gas cylinders les types de bouteilles |Gasflaschen
a gaz
B|1.2.1 |composite cylinder bouteille composite Composite-Flasche .21 —
BJ|1.2.2 |acetylene cylinder bouteille d’acétyléne Acetylenflasche 3.1.2.2 —
Bi1.2.3 |cylinder end ~\* |extrémité de bouteille Flaschenende 31.2.3 —
g Flaschenboden oder
Flaschen schulter
Bl1.2.4 |seamless gascylinder |bouteille a gaz sans nahtlose Gasflasche —  Jco
soudure
B|1.2.5 |welded'gas cylinder bouteille a gaz soudée geschweifdte Gasflasche — C.10
Bf1.2.6 |double-ended gas cyl- bouteille a gaz a deux Doppelhalsgasflasche — Cc11
inder ogives
BJ1.2.7 \»tcylinder shell enveloppe de bouteille Flaschenmantel — C12
shell enveloppe
B.17278[cylinder base fond de ta bouteitte Fraschenboden — —
base fond Boden
B.1.29 |cylinder shoulder ogive de la bouteille Flaschenschulter — C13
shoulder ogive ) Schulter
DEPRECATED: head DECONSEILLE: téte
B.1.2.10 |cylinder neck goulot de bouteille Flaschenhals — C.14
neck goulot Hals
B.1.2.11 |cylinder neck thread filetage du goulot de Flaschenhalsgewinde — —
bouteille
B.1.3 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir 31.3 —
composite gas bouteilles a gaz Composite-
cylinders composites Gasflaschen
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.1.3.1 |composite overwrap enveloppe composite Composite-Umwicklung 3.1.31 —
B.1.3.2 |matrix matrice Matrix 3.1.3.2 —
B.1.3.3 |liner liner Liner 3.1.3.3 —
B.1.3.4 |hoop-wrapped cylinder |bouteille frettée umfangsumwickelte — C.15
type 2 cylinder bouteille de type 2 Flasche
Ty 2 Dlacclha
Fyrp2Hlasehe
B.1.3.5 [ fully wrapped cylinder |bouteille bobinée vollumwickelte Flasche — C.16
Note 1 to entry: There composite Anmerkung 1 zum Begriff:
are different types of Note 1 al'article: Il Es existieren verschiedene
fully wrapped existe différents type de |Arten vollumwickelter
cylinders: type 3, bouteilles entiérement Flaschen: Typ 3, Typ 4 und
type 4 and type 5. bobinées composites: Typ 5.
type 3, type 4 et type 5.
B.1.3.6 |non-load bearing liner [liner n’influant pas surla |nicht-lasttragender Liner — —
résistance de la bouteille
B.1.3.7 [linerless cylinder bouteille sans liner Flasche ohne Liner — —
B.1.3.8 | cylinder neck boss bossage du goulotdela |Flaschenhalsstutzen — C17
bouteille )
B.1.39 |protective sleeve gaine Schutzhiille — —
B.1.4 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir 3.14 —
acetylene cylinders bouteilles d’acétyléne | Aeetylenflaschen
dissous X
B.1.4.1 |porous material matiere poreuse pordses Material 3141 —
B.1.4.2 |top clearance jeu \ oberer Spalt 3.14.2 —
B.1.4.3 [solvent solvant Losemittel 3.14.3 —
B.1.4.4 |specified solvent content |teneur spécifiée en festgelegter 3.1.4.4 —
solvant Losemittelgehalt
B.1.4.5 |maximum acetylene teneur maximale en maximaler Acetylengehalt |3.1.4.5 —
content <acetylene acétylene <bouteilles <Acetylenflaschen>
cylinders> dacétyléne>
B.1.4.6 |maximum acetylene teneur maximale en maximaler Acetylengehalt |3.1.4.6 —
content <acetylene acétyléne <cadres de bou- | <Acetylenflaschenbiindel>
cylinder bundless teilles d’acétylene>
B.1.4.7 |maximum acetylene charge maximale maximale Acetylenfiillung [3.1.4.7 —
charge d’acétyléne
B.1.4.8 |residualgas gaz résiduel Restgas 3.1.4.8 —
residual acetylene acétylene résiduel Restacetylen
B.1.49 |saturation acetylene acétyléne de saturation |Sattigungsacetylen 3.149 —
B.1.4.10 JtareA Tare A Tara A 31410 —
B.1.4.11 |tareS tare S Tara S 31411 —
B.1.4.12 |tareF tare F Tara F 1412 —
B.1.4.13 |monolithic monolithique monolithisch — —
B.1.5 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir Flaschenbiin- |3.1.5 —
bundles of cylinders, |cadres de bouteilles, del, Batteriefahrzeuge
battery vehicles and |véhicules batterie et und MEGC
MEGC CGEM
B.1.5.1 |frame chassis Rahmen 3.1.5.1 —
B.1.5.2 |manifold tuyau collecteur Sammelleitung 3.1.5.2 —
B.1.5.3 |main connection connexion principale Hauptanschluss 3.1.5.3 —
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.1.5.4 |main valve vanne principal Hauptabsperrventil 3.1.54 —
B.1.6 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir geschweifite — —
welded gas bouteilles a gaz soudées | Gasflaschen
cylinders
B.1.6.1 |two-piece cylinder bouteille a gaz soudée zweiteilige Flasche — C.18
«deux piéces»
BJ1.6.2 |three-piece cylinder bouteille a gaz soudée dreiteilige Flasche — C.19
«trois pieces»
BJ1.6.3 |metal boss insert métallique metallischer Stutzen < C.20
B|2 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir 3.2 —
accessories accessoires Ausriistungsteile
Bj2.1 accessory accessoire Ausriistungsteil 3.21 —
Bj2.2 fitting raccord Fitting 2.2 —
Bj2.3 valve operating mécanisme de manceuvre |Ventilbetatigungsmecha- |3.2.3 —
mechanism du robinet nismus
B2.4 valve operating device |dispositif de manceuvre |Ventilhetatigungseinrich- |3.2.4 —
du robinet tung
BJ2.5 non-return valve clapet anti-retour Riiekschlagventil 3.2.5 —
Bj2.6 residual pressure valve |clapet a pression ‘Restdruckventil 3.2.6 —
RPV résiduelle " |RPV
RPV 0
B|2.7 residual pressure device |dispositif de pression Restdruckeinrichtung 3.2.7 —
RPD résiduelle / RPD
RPD \
Bj2.8 excess flow device limiteur.de débit Strémungsbegrenzung- 3.2.8 —
seinrichtung
BJ2.9 pressure relief device dispositif de Druckentlastungseinrich- |3.2.9 —
PRD décompression tung
™ |PRD PRD
BJ2.10 pressure relief valve  |soupape ) Druckentlastungsventil 3.2.10 —
DEPRECATED; safety DECONSEILLE: soupape
valve de
Bj2.11 valve pratection cap chapeau de protection de |Ventilschutzkappe 3.211 —
robinet
Bj2.12 valye‘guard chapeau ouvert Ventilschutzkorb 3.2.12 —
Bf2.13  |valve shroud chapeau ouvert Ventilschutzkragen 3.213 —
Bj2.14 dust cap bouchon anti-poussiére |Schmutzkappe 3.2.14 —
BJ215 dust plug bouchon de protection de |Ventilausgangs- 3.2.15 —
tasortieduTobinet Schutzstopfen
B.2.16 sealing cap obturateur de sortie du | Ventilausgangskappe 3.2.16 —
robinet
B.2.17 sealing plug bouchon de sortie du Ventilausgangsstopfen 3.2.17 —
robinet
B.2.18 periodic inspection date |rondelle indiquant la date |Priifdatumsring 3.2.18 —
ring d’épreuve
DEPRECATED: test date
ring
B.2.19 risk label étiquette de risque Gefahrenetikett 3.2.19 —
B.2.20  |precautionary label étiquette de précautions |Gefahrgutaufkleber 3.2.20 —
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.2.21  |valve robinet Ventil — C.21
B.2.22 O-ring valve robinet a joint torique 0-Ring-Ventil — —
O-ring gland seal valve
B.2.23 compression packed robinet a garniture Packungsventil — —
valve
compression packed
gland seal valve
B.2.24 |diaphragm valve robinet a membrane Membranventil — —
diaphragm gland seal
valve
B.2.25 pressure seal valve robinet a joint Dichtringventil -- —
d’étanchéité
B.2.26  |reverse seated valve robinet a siege inversé mit dem Druck — —
schlief3endes Ventil
B.2.27 |[top outlet valve robinet a sortie par le Ventil mit vertikalem — —
haut Ausgang
B.2.28 |yoke-type valve robinet a étrier Biigelanschlus§ventil — C.22
B.2.29 |yoke étrier Spannbuigel — —
B.2.30 | pin-index valve robinet a ergots Pin-Index Ventil — C.23
post-type medical valve |robinets a usage médical N
B.2.31 |valve with integrated Robinet avec détendeur  |Ventil mit integriertem — —
pressure regulator de pression intégré Druckregler
VIPR VIPR VIPR
B.2.32 quick-release cylinder |robinet a ouverture Schnell6ffnungs-Flaschen- — —
valve rapide y ventil
quick-opening valve
B.2.33 non-return cylinder robinet anti‘retour Riickschlag-Flaschenventil — —
valve b
B.2.34 |valve seat siegexde robinet Ventilsitz — C.24
B.2.35 |valve body co}p§ de robinet Ventilkorper — C.25
B.2.36 [valve stem queue de robinet Ventileinschraubstutzen — C.26
B.2.37 |valveinlet entrée de robinet raccord |Ventileingang — C.27
d’entrée de robinet
B.2.38 |valveinlet conhection |raccord d’entrée de Ventileingangsanschluss — —
robinet
B.2.39 |valve outlet sortie de robinet Ventilausgang — |C.28
B.2.40 |valvémutlet connection |raccord de sortie de Ventilausgangsanschluss — C.29
robinet Ventilseitenstutzen
B24’1 ‘IldlldVV‘llCUI VUldllt Hdlldl dd - CSG
B.2.42 toggle rotule Kipphebel — C.31
B.2.43 valve filling connection |raccord de remplissage |Ventilfiillanschluss — —
Note 1 to entry: The de robinet Anmerkung 1 zum Begriff:
valve outlet connection |Note 1 alarticle: Lerac- |Der Ventilausgangsan-
is mainly used as the cord de sortie de robinet |schluss wird grofstenteils
valve filling connection. |est principalement utilisé |als Ventilfiillanschluss
comme raccord de rem- |verwendet.
plissage de robinet.
B.2.44  |valve spindle tige de commande du Ventilspindel — C.32
robinet
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.2.45 upper spindle tige de commande Oberspindel — —
supérieure
B.2.46 |lower spindle tige de commande in- Unterspindel — —
férieure
B.2.47 back-up ring bague d’appui Stiitzring — —
B24% thristwasher repdeHe-debutée Clettsehetbe —
BJ2.49 thrust ring bague de butée Gleitring — —
B{2.50 |gland nut écrou presse-étoupe Kopfschraube S —
B|2.51 seat packing garniture du siege Dichtpackung — —
B|2.52  |gasket joint d’étanchéité Dichtscheibe — C.33
BJ2.53 O-ring joint torique 0-Ring — C.34
Bl2.54  |concentricity concentricité Konzentrizitat — C.35
BJ2.55 eccentricity excentration Exzentrizitat — C.36
B|2.56 |taper thread filetage conique kegeliges\Gewinde —  |[c37
konischés Gewinde
BJ2.57 |parallel thread filetage parallele zylindrisches Gewinde — C.38
BJ2.58 |external thread filetage extérieur AuRengewinde — C.39
male thread filetage male
BJ2.59 internal thread filetage intérieur Innengewinde — C.40
female thread filetage femelle N
B|2.60 |right-hand thread filetage a droite Rechtsgewinde — —
RH thread filetage RH RH Gewinde
Bj2.61 left-hand thread filetage a.gauche Linksgewinde — —
LH thread filetage'LH LH Gewinde
Bj2.62 lubricant lubrifiant Gleitmittel — —
BJ2.63  |valve opening torque couple d’'ouverture Ventil- — —
Offnungsdrehmoment
Bf2.64  |valve closing torqué )" |couple de fermeture Ventil-Schlieffdrehmoment — —
Bf2.65 |valving torque couple de serrage de Ventileindrehmoment — C41
robinet
Bf2.66  |excess flow'wvalve robinet limiteur de débit |Stromungsbegrenzu- — —
ngsventil
Rohrbruchventil
BJ2.67 shut-off valve robinet d’arrét Absperrventil — —
B|2.68 . {pressure regulator détendeur Druckregler — C.42
Druckminderer
B[2.69  |burstingdisc disque de rupture Berstscheibe — C.43
rupture disc
B.2.71 fusible plug bouchon fusible Schmelzsicherung — C.44
B.2.72 neckring collerette Halsring — C.45
B.2.73 threaded neckring collerette filetée Gewindehalsring — C46
B.2.74 cylinder plug bouchon de bouteille Flaschenstopfen — C.47
plug bouchon Stopfen
B.2.75 indicating groove (for encoche (pour filetagea |Kennzeichnungs-Rille (fir — C.48
left-hand thread) gauche) Linksgewinde)
B.2.76 eduction tube tube plongeur Entnahmerohr — —
Tauchrohr
Steigrohr
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.2.77 pallet panier Palette — C.49
B.3 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir Herstellung — —
manufacture fabrication
B.3.1 manufacture fabrication Herstellung — —
construction construction Bau
production production Produktion
Note 1 to entry: It is Note 1 al'article: Il est Anmerkung 1 zum Begriff:
recommended to use the |[recommandé d’utiliser le |Es wird empfohlen, in den
term “manufacture” in  |terme «fabrication». Le = |Normen des ISO/TC 58
ISO/TC 58 standards. terme «construction» est |den Begriff ,Herstellung*
The term “construction” |fréquemment utilisé dans |zu verwenden. Der Begriff
is often used in the les reglementations. »Bau“ wird oft in Vorschrif-
regulations. ten verwendet.
B.3.2 procedure procédure Verfahren 331 —
B.3.3 method méthode Methode 3.32 —
B.3.4 workmanship exécution Ausfithrung 3.3.3 —
B.3.5 autofrettage autofrettage Autofrettage 3.3.4 —
B.3.6 design conception Auslegung™) — —
B.3.7 specification spécification Spezifikation — —
B.3.8 process procédé Prézess — —
B.3.9 technique technique Technik — —
B.3.10 technology technologie / Technologie — —
B.3.11 manufacturing process |procédé de fabrication Herstellungsprozess — —
B.3.12 forging forgeage ' Schmieden — —
B.3.13 drop forging estampage Gesenkschmieden — —
stamping emboutissage
B.3.14 deep drawing emboutissage profond Tiefziehen — —
B.3.15 hot piercing and emboutissage a chaud Warmflief3pressen und — —
extruding avec extrusion Extrudieren
B.3.16 soldering brasage Loten — —
Note 1 to entry: This Note 1 al'article: Cette Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the note s’applique a Gemeint ist Weichléten; fiir
German language only. |[l'allemand uniquement. |Hartl6ten siehe B.3.17.
B.3.17 brazing brasage fort Hartloten — —
B.3.18 |welding soudage Schweifden — —
B.3.19 argwelding soudage a l'arc Lichtbogenschweifden — —
B.3.20 stubmerged arc welding |soudage al'arcimmergé |Unterpulverschweifien — —
B.3.21 joint assemblage Verbindung — —
B.3.22  |weld joint soudure Schweifdnahtverbindung — —
Schweifdnahtstof3
B.3.23 butt joint assemblage bout a bout |Stumpfstof3 — C.50
Note 1 to entry: Short  |Note 1 al'article: Cette Anmerkung 1 zum Begriff:
form for “butt weld note s’applique a I'anglais |Diese Anmerkung betrifft
joint”. uniquement. nur die englische Sprache.
Note 2 to entry: Note 2 al'article: La Anmerkung 2 zum
Figure C.50 shows the |figure montre la prépa- |Begriff: Das Bild zeigt die
preparation of the weld |ration de la configuration |Schweifinahtvorbereitung.
configuration. de la soudure.
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.3.24  |lapjoint assemblage a recouvre-  |Uberlappstof3 — |C51
Note 1 to entry: Short ment Anmerkung 1 zum Begriff:
form for “lap weld joint”. |Note 1 a I'article: Cette Diese Anmerkung betrifft
Note 2 to entry: Eg?ejearggggue al'anglais |nur die englische Sprache.
Figure C.51 shows the q ' Anmerkung 2 zum
prnparnfinn ofthe weld Note 2 3 Varticla:- 1 2 BngriFF- Das Bild vnigl— die
configuration. figure montre la prépa-  |Schweifdnahtvorbereitung.
ration de la configuration
de la soudure.
Bf3.25 |joggle joint joint soyé Sickenstof3 — €52
Note 1 to entry: Short  |Note 1 al'article: Cette Anmerkung 1 zum Begriff:
form for “joggle weld note s’applique a l'anglais |Diese Anmerkung bétrifft
joint”. uniquement. nur die englischeSprache.
Note 2 to entry: Note 2 al'article: La Anmerkung 2-zum
Figure C.52 shows the |figure montre la prépa- |Begriff: Das Bild zeigt die
preparation of the weld |ration de la configuration |Schweifynahtvorbereitung.
configuration. de la soudure.
B|3.26  |folded joint with sealing |assemblage a joint agrafé |Abgedichtete — C.53
compound avec masse de Falzverbindung
remplissage
BJ|3.27 heat treatment traitement thermique ¥ | Warmebehandlung — —
B|3.28 |annealing recuit ‘g Gliihen — —
B|3.29  |stress relieving traitement de détension- |Spannungsarmgliithen — —
nement
B|3.30  |solution heat treatment |traitement thermique de |Lésungsglithen — —
mise en solution
B|3.31 |artificial ageing vieillissement artificiel  |kiinstliche Alterung — —
B|3.32  |hardening éerouissage Hérten — —
BJ|3.33 quenching &\" [trempe Abschrecken — —
B|3.34 tempering g revenu Anlassen — —
B|3.35 quenching and temper- |trempe et revenu Vergiiten — —
ing
B|3.36 normalizihg normalisé Normalisieren — —
B[3.37 |protéctive coating revétement de protection |Schutzbeschichtung — —
B[3.38 |eXternal coating revétement externe Auflenbeschichtung — —
B|3.39 metal spraying métallisation par Metallspritzen — —
projection
B[3.40 painting peinturage Lackierung — —
B.3.41 paint peinture Lack — —
B.3.42 surface finish état de surface Oberflachenbeschaffenheit — —
B.3.43 |grinding meulage Schleifen — —
B.3.44 |shotblasting grenaillage Kugelstrahlen — —
B.3.45 tumbling tonnelage Scheuern — —
B.3.46 pickling décapage Beizen — —
B.3.47 bright dipping décapage brillant Blankbeizen — —
B.3.48 electropolishing électropolisage Elektropolieren — —
B.3.49 galvanizing galvanisation Galvanisieren — —
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.3.50 |nickel electroplating électronickelage elektrisch — —
Nickelbeschichten
B.3.51 chemical nickel plating |nickelage chimique chemisch — —
Nickelbeschichten
B.3.52 winding speed vitesse d’enroulement Wickelgeschwindigkeit — -
B.3.53 wdiretensten tension-drenrotdenent Wiekelspanntine
B.3.54 |winding angle angle ou pas Wickelwinkel — C.5%
d’enroulement
B.3.55 fibre tensioning mise sous tension des Faserspannen N —
fibres
B.3.56 |equivalent fibre fibre équivalente gleichwertige Faser y— —
B.3.57 equivalent liner liner équivalent gleichwertiger Liner — —
B.3.58 impregnation imprégnation Impréagnierung — —
B.3.59 bond line angle angle de ligne de joint Fligewinkel — |C.55
Note 1 to entry: Refers |Note 1 al'article: Fait Anmerkung 1 ztm'Begriff:
to two-piece composite |références aux Bezieht sich-aufzweiteilige
cylinders. bouteilles composites Composite=Flaschen.
«deux piéces». ’
B.4 Terms related to test- |Termes relatifs aux Begriffe fiir Priifung(en) |3.4 —
ing and inspection essai et inspection und.Inspektion
B.4.1 testing mise a l'essai Priifen 341 —
B.4.2 test essai Priifung 4.2 —
épreuve
B.4.3 inspection inspection ‘ Inspektion 3.4.3 —
B.4.4 verification vérification Verifizierung 3.4.4 —
DEPRECATED: check DECONSEILLEE: contréle |ABGELEHNT: Kontrolle
B.4.5 examination examen Untersuchung 3.4.5 —
B.4.6 maintenance madintenance Instandhaltung 3.4.6 —
refurbishment repiise en état Instandsetzung
DEPRECATED: DECONSEILLE: ABGELEHNT:
reconditioning reconditionnement Wiederherstellung
B.4.7 periodic inspection'and |inspection et wiederkehrende Inspek- 34.7 —
maintenance maintenance tion und Instandhaltung
périodique
B.4.8 repair réparation Reparatur 3.4.8 —
B.4.9 certificate certificat Bescheinigung 349 —
Zertifikat
B.4.10 competent authority autorité compétente zustandige Behdrde 3.4.10 —
B.4.11 inspection body organisme de controle Inspektionsstelle 3411 —
B.4.12 competent person personne compétente sachkundige Person 3.4.12 —
DEPRECATED: DECONSEILLE: personne |ABGELEHNT: autorisierte
authorized person autorisée Person
B.4.13 inspector inspecteur Inspektor 3.4.13 —
B.4.14 burst pressure ratio rapport de pression Berstdruckverhéaltnis 3.4.14 —
B.4.15 leak fuite Undichtigkeit 3.4.15 —
<valve> <robinet> Undichtheit
<Ventil>
B.4.16 bursting éclatement Bersten 34.16 —
burst défaillance
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English French German See See
Clause | Figure
B.4.17 imperfection imperfection Mangel 3.4.17 —
Unganze
B.4.18 defect défaut Fehler 3.4.18 —
DEPRECATED: fault
B.4.19 flaw anomalie Kerbe 3.4.19 —
B2 bitlge renflement Betde 34726 —
Bj4.21 dent enfoncement Delle 3.4.24 —
flat méplat
Bj4.22 cut entaille Einschnitt 3,4.22 —
gouge goujure Riefe
groove rainure Rille
metallic impression empreinte métallique metallischer Eindruck
scale impression écaille Zundereindruck
Bj4.23 blister cloque Blase 3.4.23 —
Bl4.24 lamination stratification Schichtung 3.4.24 —
Bj4.25 crack fissure Riss 3.4.25 —
B}4.26 pitting piqlre Lochfrafd 3.4.26 —
Bj4.27 type test essai de type Baumusterprifung — —
prototype test essai de prototype
B}4.28 periodic inspection controle périodique *lwiederkehrende — —
4] Inspektion
B}4.29 periodic inspection and |controéle et essaipéri- wiederkehrende — —
test odiques ' Inspektion und Priifung
B}4.30 qualification qualification Qualifizierung — —
Bj4.31 requalification requalification erneute Qualifizierung — —
Bj4.32 assessment évaluation Bewertung — —
Bl4.33 reassessment réévaluation Neubewertung — —
Bl4.34 |retest S\ |ré-épreuve Wiederholungspriifung — —
B}4.35 prefill check /" |controle préalable a la Uberpriifung vor dem — —
mise en service Fiillen
Bl4.36 country of Use pays d’utilisation Verwendungsland — —
B{4.37 type approval approbation de type Baumusterzulassung — —
design type approval approbation du type de
modele
Bl4.38 regulation réglementation Rechtsvorschrift — —
Vorschrift
B}4:39 test procedure méthode d’essai Priifverfahren — —
B.440[Testreport Tapport d essai Prifbericht = —
B.4.41 testrecord enregistrement d’essai Priifprotokoll — —
Priifaufzeichnung
B.4.42 stamp marking poingonnage Stempelung — —
B.4.43 inspection body’s stamp |poin¢on de 'organisme de | Stempel der — —
controle Inspektionsstelle
B.4.44  |design variant variante de modele Auslegungsvariante — —
B.4.45 hydraulic pressure test |essai de pression hydraulische — —
hydraulic proof pressure | hydraulique Druckpriifung
test Wasserdruckpriifung
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English French German See See
Clause | Figure
B.4.46  |hydraulic volumetric essai d’expansion hydraulische — —
expansion test volumétrique Volumenausdehnungspri-
hydraulique fung
B.4.47 permanent expansion expansion permanente bleibende — —
Volumenzunahme
B.4.48 permanent elongation  |déformation permanente |bleibende Dehnung — =
B.4.49 burst test essai de rupture Berstpriifung — B
B.4.50 hydraulic burst test essai de rupture hydraulische Berstpriifung — —
hydraulique
B.4.51 flawed cylinder burst essai de rupture sur Berstpriifung an gekerbter — —
test bouteille entaillée Flasche
B.4.52 fatigue test essai de fatigue Ermiidungsprifung — —
B.4.53 pneumatic pressure essai de cyclage sous pneumatische — —
cycle test pression pneumatique Lastwechselprifung
B.4.54 | hydraulic pressure cycle |essai de cyclage sous hydraulische — —
test pression hydraulique Lastwechselpriifung
B.4.55 flawed cylinder cycle essai de cyclage sur Lastwechselpriifung an — —
test bouteille entaillée gekerbtef Flasche
FCC test
B.4.56 ambient temperature essai de cyclage a Lastwechselpriifung bei — —
cycle test température ambiante Umgebungstemperatur
B.4.57 environmental essai de cyclage a Temperaturlastwechsel- — —
temperature cycle test |température prifung unter
environnementale Umweltbedingungen
B.4.58 leak-before-break test |essai de fuite ayant Leck-vor-Bruch-Priifung — —
LBB test rupture
essai LBB
B.4.59 cycle frequency fréquence-de cyclage Lastwechselfrequenz — —
B.4.60 corrosion test essal\de corrosion Korrosionspriifung — —
B.4.61 flattening test essai d’aplatissement Faltversuch — —
Note 1 to entry: This Note 1 al'article: Cette Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the note s’applique a Bitte beachten, dass der
German languagéenly. |l'allemand uniquement. |Begriff,test“ alleinstehend
als ,Priiffung” ibersetzt
wird, siehe B.4.2.
B.4.62 impregnated fibre test |essai de fibre imprégnée |Priifung der impragnierten — —
Faser
B.4.63  |vaCuum test essai de tenue au vide Vakuumpriifung — —
B.4.64 vatuum (‘yr‘]ing condi- prép:\rnfinn par ryr']:\gn Vakuumlastwechselkondi- — J—
tioning sous vide tionierung
B.4.65 fire resistance test essai de résistance au feu |Feuerbestiandigkeitsprii- — —
bonfire test fung
Bonfire-Test
B.4.66 |backfire test essai de retour de flamme |Riickziindpriifung — —
Note 1 to entry: Used for [Note 1 al'article: Terme |Anmerkung 1 zum Begriff:
type approval of utilisé pour 'approbation |Wird ausschliefilich fir die
acetylene cylinders de type des bouteilles Baumusterzulassung von
only. d’acétylene uniquement. |Acetylenflaschen
verwendet.
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English French German See See
Clause | Figure
B.4.67 high temperature creep |essai de fluage a haute Hochtemperatur- — —
test température Auslagerungspriifung
B.4.68 |sustained load cracking |essai de fissuration sous |Priifung auf Rissbildung — —
test charge constante unter Dauerbeansprichung
SLC test essai SLC
B.4.69 drop test essai de chute Fallpriifung = —
B}4.70 impact test essai de flexion par choc |Kerbschlagbiegepriifung — —
<material test> <essai de matériau>
Bl4.71 impact test essai de flexion par choc |Stof3priifung - —
<product test> <essai de produit>
Bj4.72 gun fire test essai de coup de feu Beschusspriifung Hoch- — —
bullet test essai de tir a balle geschwindigkeitsaufprall-
high velocity impact test |essai d'impact a grande |priifung
vitesse
Bl4.73 salt water immersion essai dimmersion dans  |Salzwassertauchprifung — —
test I'eau salée
Bl4.74 permeability test essai de perméabilité Permeationspriifung — —
Bl4.75 leak test essai d’étanchéité Dichtheitspriifung — —
tightness test ’
leak tightness test \
Bl4.76 leak tight étanche : gasdicht — —
Bj4.77 leakage rate taux de fuite g Leckrate — —
Bj4.78 tensile test essai de tractioelt Zugversuch — —
Note 1 to entry: This Note 1 a l'article: Cette Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the note s’applique a Bitte beachten, dass der
German language only. |l'allemdand uniquement. |Begriff,test” alleinstehend
als ,Priifung” tibersetzt
/ wird, siehe B.4.2.
B}4.79 hardness test essai de dureté Hartepriifung — —
B}4.80 bend test )" |essaide pliage Biegepriifung — —
Bj4.81 ultrasonic test controle par ultrasons Ultraschallpriifung — —
B}4.82 acoustic emission test  |controle par émission Schallemissionspriifung — —
acoustique
B}4.83 eddycurrent test controdle par courantde |Wirbelstrompriifung — —
Foucault
Bl4.84 mhagnetic particle test magnétoscopie Magnetpulverpriifung — —
B}4.85 x-radiography radiographie Roéntgen-Radiographie — —
Bl4/86  |x-radioscopy radioscopie Roéntgen-Radioskopie — —
B.4.87 rupture rupture Bruch — —
B.4.88 fracture fracture Bruch — —
B.4.89 plug gauge tampon lisse de contréle |Grenzlehrdorn — C.56
B.4.90 threaded plug gauge tampon fileté de contréle |Gewinde-Grenzlehrdorn — C.57
B.491 plain ring gauge tampon lisse de controle |Grenzlehrring — C.58
ring gauge
B.4.92 threaded ring gauge calibre fileté de contréle |Gewinde-Grenzlehrring — C.59
B.4.93 flail chainette a boules Reinigungskette — |C.60
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English French German See See
Clause | Figure
B.4.94 external visual examen visuel externe duflere Sichtpriifung — —
examination Note 1 3 I'article: Cette auflere visuelle Priifung
Note 1 to entry: This note s’applique a Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the l'allemand uniquement. |Bitte beachten, dass der
German language only. Begriff ,,examination”
alleinstehend als ,Unter-
suchung™ ubersetzt wird,
siehe B.4.5.
B.4.95 internal visual examen visuel interne innere Sichtpriifung — 1
examination Note 1 3 I'article: Cette innere visuelle Priifung
Note 1 to entry: This note s’applique a Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the l'allemand uniquement. |Bitte beachten, dass der
German language only. Begriff ,,examination”
alleinstehend als ,Untex-
suchung” iibersetzt wird,
siehe B.4.5.
B.4.96 fracture surface surface de rupture Bruchflache — —
B.4.97 notch entaille Kerbe — —
B.498 |ridge plein Grat 3V —
B.4.99 rib nervure Steg — —
B.4.100 [arcburn brilure d’arc Lichtbogenspuren — —
B.4.101 |[torch burn brilure de chalumeau Brennerspuren — —
B.4.102 | shoulder fold pli d’ogive Falte in der Schulter — —
B.5 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe filr Merkmale, |3.5
characteristics, caractéristiques; Eigenschaften und
properties and propriétés et Driicke
pressures pressions
B.5.1 gas gaz y Gas 3.5.1 —
B.5.2 gas mixture mélange de gaz Gasgemisch 5.2 —
B.5.3 compressed gas gaz/comprimé verdichtetes Gas 3.5.3 —
B.5.4 liquefied gas gaz liquéfié verflissigtes Gas 3.5.4 —
B.5.5 low pressure liquefied |gaz liquéfié a basse unter niedrigem Druck 3.5.5 —
gas pression verflissigtes Gas
B.5.6 high pressuréliquefied |gazliquéfié a haute unter hohem Druck 3.5.6 —
gas pression verfliissigtes Gas
B.5.7 dissolved\gas (under gaz dissous (sous pres- (unter Druck) gelostes Gas |3.5.7
pressure) sion)
B.5.8 réfrigerated liquefied gaz liquéfié réfrigéré tiefgekiihlt verfliissigtes 3.5.8 —
SAS-CFyOgeRte-gas gaz-eryogtnique Gas
tiefkaltes Gas
B.5.9 inert gas gaz inerte inertes Gas 3.59 —
B.5.10 asphyxiant gas gaz asphyxiant erstickend wirkendes Gas |3.5.10 —
B.5.11 |flammable gas gaz inflammable entztindbares Gas 3.5.11 —
B.5.12 oxidizing gas gaz comburant oxidierendes Gas 3.5.12 —
B.5.13 toxic gas gaz toxique giftiges Gas 3.5.13 —
B.5.14 corrosive gas gaz corrosif atzendes Gas 3.5.14 —
korrosives Gas
B.5.15 pyrophoric gas gaz pyrophorique pyrophores Gas 3.5.15 —
pyrophores Gas
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English French German See See
Clause | Figure
B.5.16 industrial gas gaz industriel Industriegas 3.5.16 —
B.5.17 refrigerant gas gaz réfrigérant Kaltemittelgas 3.5.17 —
fluide frigorigéne
B.5.18 calibration gas gaz d’étalonnage Kalibriergas 3.5.18 —
analytical gas gaz d’analyse Analysegas
scientific gas gaz scientifique
B|5.19 liquefied petroleum gas |gaz de pétrole liquéfié Fliissiggas 3.5.19 —
LPG GPL LPG
B|5.20  |breathable gas gaz respirable atembares Gas 3.520 —
breathing gas gaz respiratoire Atemgas
BJ5.21 gas for medical use gaz pour usage médical |Gas flir medizinische 3.5.21 —
medical gas Zwecke
BJ|5.22 gas for inhalation gaz pour inhalation Gas zur Inhalation 3.5.22 —
BJ|5.23 medicinal gas gaz médicinal medizinisches\Gas 3.5.23 —
B|5.24  |testpressure pression d’épreuve Priifdruck .5.24 —
B[5.25 |yield pressure pression limite FlieRdruck 3.5.25 —
d’élasticité
B|5.26  |burst pressure pression de rupture Berstdruck 3.5.26 —
B|5.27 developed pressure pression développée ‘sich entwickelnder Druck |3.5.27 —
B|5.28 |[filling pressure pression de remplissage " |Fiilldruck 3.5.28 —
BJ|5.29 working pressure pression de serviee Y Betriebsdruck 3.5.29 —
<acetylene> <acétyléne> <Acetylen>
BJ5.30 |working pressure pression deséervice Betriebsdruck 3.5.30 —
<compressed gas> <gaz comprimé> <verdichtetes Gas>
BJ5.31 design pressure pression de calcul Auslegungsdruck 3.5.31 —
B|5.32  |settled pressure pression stabilisée sich einstellender Druck 3.5.32 —
B[5.33  |maximum filling weight ‘|charge maximale de maximales Fillgewicht 3.5.33 —
&\ [remplissage
B|5.34 |gross weight ' |masse brute Gesamtgewicht 3.5.34 —
DEPRECATED;-total DECONSEILLE: poids <allgemein>
weight total
<general> <général>
B[5.35 |grossweight masse brute Gesamtgewicht 3.5.35 —
DEPRECATED: total DECONSEILLE: poids <Acetylenflaschen>
weight total
<acCetylene cylinders> |<bouteilles d’acétyléne>
B|5.36 \ |maximum gross weight |masse brute maximale maximales Gesamtgewicht |3.5.36 —
<cylinder bundles> <cadres de bouteille> <Flaschenbiindel>
B.5.37 [tare tare ] Tara 3.5.37 —
DEPRECATED: tare DECONSEILLE: masse de |ABGELEHNT: Taragewicht
weight tare <Acetlenflaschen>
<acetylene cylinders>  |<bouteilles d’acétylene>
B.5.38 [tare tare Tara 3.5.38 —
<general> <général> <allgemein>
B.5.39  |[filling ratio taux de remplissage Fillfaktor 3.5.39 —
filling factor facteur de remplissage
filling degree degré de remplissage
B.5.40 critical temperature température critique kritische Temperatur 3.5.40 —
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.5.41 single gas gaz pur i Einzelgas — —
pure gas DECONSEILLE: gaz a com- | Monogas
DEPRECATED: single posant unique ABGELEHNT: Einkompo-
component gas nentengas
B.5.42 type of gas type de gaz Gasart — —
B.5.43  |noble gas gaz rare Edelgas — —
helium, neon, argon, hélium, néon, argon, Helium, Neon, Argon, Kryp-
krypton, xenon or radon |krypton, xénon ou radon. |ton, Xenon oder Radon
B.5.44 |compressed natural gas |gaz naturel comprimé verdichtetes Erdgas — —
CNG GNC CNG
B.5.45 hydrostatic test pression d’épreuve hydrostatischer Priifdruck -- —
pressure hydrostatique
B.5.46 |weight masse i Gewicht — —
Note 1 to entry: In DECONSEILLE: poids Anmerkung 1 zum Begriff:
ISO/TC 58 standards, Note 1 al'article: Dans les |In Normen von ISO/FC'58
“weight” is used to mean |normes de I'ISO/TC 58, wird , Gewicht“ im.Sinne
“mass” and is given in la «masse» est exprimée |von ,Masse” verwendet
kg. en kg. und in kg anigegeben.
B.5.47 water capacity capacité en eau FassungSratm — —
DEPRECATED: capacity |DECONSEILLE: capacité |geometrisches Volumen
B.6 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir Werkstoffe, — —
materials, strength matériaux, résistance _|Festigkeit und Spannung
and stress et contrainte \
B.6.1 material matériau Werkstoff — —
B.6.2 steel acier 3 Stahl — —
B.6.3 killed steel acier calmé beruhigter Stahl — —
mild steel acier doux
B.6.4 semi-killed steel acier semi?calmé halb-beruhigter Stahl — —
B.6.5 rimming steel acietteffervescent unberuhigter Stahl — —
unkilled steel acter non calmé
B.6.6 stainless steel acier inoxydable Edelstahl — —
B.6.7 cast coulée Guss — —
B.6.8 cast of steel coulée d’acier Stahlguss — —
heat of steel
B.6.9 aluminium aluminium Aluminium — —
B.6.10 alloy alliage Legierung — —
B.6.11 low alloy steel acier faiblement allié niedrig legierter Stahl — —
B.6.12 fibre material matériau fibreux Faserwerkstoff — —
B.6.13 steel wire fil d’acier Stahldraht — —
B.6.14 fibre fibre Faser — —
B.6.15 fibre stress contrainte exercée dans |Faserspannung — —
la fibre
B.6.16 fibre stress ratio rapport des contraintes |Faserspannungsverhaltnis — —
exercées dans la fibre
B.6.17 strand meéche Faden — —
B.6.18 strand geometry forme de la meche Fadenabmessung — —
B.6.19 glass transition température de Glastibergangstemperatur — —
temperature transition vitreuse
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.6.20  |glass fibre fibre de verre Glasfaser — —
B.6.21 aramid fibre fibre d'aramide Aramidfaser — —
B.6.22 carbon fibre fibre de carbone Kohlenstofffaser — —
B.6.23 fibre unravelling effilochage des fibres Faserablosung — —
B.6.24  |polymer polymeére Polymer — —
Bl6.25 elastomer élastomere Elastomer — —
B|6.26  |thermoplastic thermoplastique Thermoplast — —
B|6.27  |thermosetting thermodurcissable warmaushartend — —
Bl6.28 curing agent durcisseur Harter — —
B|6.29  |polymerisation cycle cycle de polymérisation |Polymerisationszyklus — —
B{6.30 polymerisation process |procédé de Polymerisationsprozess — —
polymérisation
B[6.31 |accelerator accélérateur Beschleuniger — —
B|6.32 density densité Dichte — —
B[6.33  |melting point point de fusion Schmelzpunkt — —
B|6.34  |melt flow index indice de fluidité a chaud |S€hmelzindex — —
B[6.35 resin résine Harz — —
B[6.36  |adhesive adhésif ) »| Klebstoff — —
DEPRECATED: glue DECONSEILLE: colle@)
B[6.37 |adhesive system systeme adhésif: Klebesystem — —
B|6.38  |auto-ignition température dauto- Selbstentziindungs- — —
temperature inflammatien temperatur
AIT AIT
B|6.39  |heatdistortion température de Warmeverformungs- — —
temperature distorsion thermique bestdndigkeitstemperatur
Bl6.40 creep fluage Kriechen — —
Bl6.41 fatigue resistance /~\" |résistance ala fatigue Dauerfestigkeit — —
Bl6.42 fatigue cracking fissuration par fatigue Ermiidungsrissbildung — —
Bl6.43 embrittlement fragilisation Versprodung — —
Bl|6.44  |brittle fracture rupture fragile Sprodbruch — —
B|6.45 ductjlefracture rupture ductile Dehnungsbruch — —
duktiler Bruch
zdher Bruch
B|6.46 « jtoughness dureté Zahigkeit — —
Bl647 shear properties propriétés de cisaillement|Schereigenschaften — —
B.6#48 ftercrystattine torrosiomintercristattime Timterkristattime Korrostomn = —
corrosion
B.6.49 stress corrosion corrosion sous contrainte | Spannungskorrosion — —
B.6.50 stress corrosion fissuration par corrosion |Spannungsrisskorrosion — —
cracking sous contrainte
B.6.51 corrosion allowance surépaisseur de corrosion |Korrosionszuschlag — —
B.6.52 impact strength résistance au choc Kerbschlagzahigkeit — —
B.6.53 impact value according |résilience selon Charpy V |Kerbschlagziahigkeitswert — —
to Charpy V nach Charpy V
B.6.54 |impact energy énergie d'impact Kerbschlagarbeit — —
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Table B.1 (continued)

English French German See See
Clause | Figure
B.6.55 |percentage elongation |pourcentage d’allonge- Bruchdehnung in Prozent — —
after fracture ment apres rupture
B.6.56 |yield strength limite d’élasticité Streckgrenze — —
yield point
DEPRECATED: yield
stress
B.6.57 |[proofstrength limite conventionnelle Dehngrenze — —
d’élasticité
B.6.58 [0,2 % proof strength limite conventionnelle 0,2 %-Dehngrenze — —
d’élasticité a 0,2 %
B.6.59 |upper yield strength limite supérieure obere Streckgrenze — —
d’élasticité
B.6.60 [lower yield strength limite inférieure untere Streckgrenze — —
d’élasticité
B.6.61 tensile strength résistance a la traction Zugfestigkeit — —
B.6.62 design stress factor facteur de sécurité Beanspruchungsfaktor — —
B.6.63 stress ratio rapport de contrainte Spannungsyerhaltnis — —
B.6.64 |safety factor coefficient de sécurité Sicherheifsfaktor — —
Sicherheitsbeiwert
B.6.65 modulus of elasticity module d’élasticité Elastizitatsmodul — —
E=Modul
B.6.66 Brinell hardness dureté Brinell Brinellhirte — —
HB HB HB
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Annex C
(informative)

Figures related to the additional terminology given in Annex B

m

Figure C.1 — concave base

Figure C.5 — integral footring
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Figure C.6 — length
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Figure C.7 — wall thickness
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Figure C.8 — outside diameter
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Figure C.9 — seamless gas cylinder
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Figure C.10 —welded gas cylinder

N

Figure C.11 — double-ended gas cylinder
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Figure C.13 — cylinder shoulder, shoulder
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Figure €.14 — cylinder neck, neck

40

Figure C.16 — fully wrapped cylinder
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Figure C.20 — metal boss
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Figure C.24 — valve seat
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Figure C.25 — valve body
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Figure C.26 — valve stem

7
<IN

Figure C.27 — valve inlet

Figure C.28 — valve outlet
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Figure C.31 — toggle
/ g
Figure C.32 — valve spindle
O~
Figure C.33 — gasket

Figure C.30 — handwheel

Figure C.29 — valve outlet connection
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Figure C.34 — O-ring

©
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Figure C.35 — concentricity

©

Figure C.36 — eccentricity

Wl

Figure €.37 — taper thread

i

Figure C.38 — parallel thread

[0

Figure C.39 — external thread, male thread
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Figure C.40 — internal thread, female thread
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Figure C.41 — valving torque

Figure C.44 — fusible plug

@

Figure C.45 — neckring
\
Figure C.46 — threaded neckring
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Figure C.47 — cylinder plug, plug
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Figure C.48 — indicating groove (for left-hand thread)

Figure C.49 < pallet
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Figure C.50 — butt joint
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Figure C.51 — lap joint
v 2 N
&S

Figure C.52 — joggle joint

Figure C.53 — folded joint with sealing compound
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Figure C.54 — winding angle
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Figure C.55 — bond line angle
Figure C.56 — plug gauge

Figure C.57 — threaded plug gauge

7

48

Figure C.58 — plain ring gauge, ring gauge

Figure C.59 — threaded ring gauge

© IS0 2021 - All rights reserved


https://standardsiso.com/api/?name=a815dad161a1a1ba4724622d6d8d8c27

IS0 10286:2021(E)

|
~ ||

@-«-'W\

liaxs
S

Figure C.60 — flail
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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jous 'sgnt
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a 4té
rédigé cqnformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir
www.isoforg/directives).

—

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document petivent faire 'objet de
droits de|propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsahle
de ne paq avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existen¢eyLes détails concerngnt
les référgnces aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits apalogues identifiés lors de
I'élaboratiion du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans. la liste des déclarations (e
brevets regcues par I'ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans’ [é présent document sont données
pour infgrmation, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer {in
engagement.

spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation de la conformité;-ou pour toute information au sujet de 'adhésipn
de I'ISO jaux principes de I'Organisation mondialesdu commerce (OMC) concernant les obstacles
techniqués au commerce (OTC), voir www.iso.org/avant-propos.

Pour une] explication de la nature volontaire des normeés; la signification des termes et expressioFs
e

Le présernjt document a été élaboré par le coniité technique ISO/TC 58, Bouteilles a gaz, en collaboratipn
avec le fomité technique CEN/TC 23,( Bouteilles a gaz transportables, du Comité européen (e
normalisation (CEN) conformément aJ’Accord de coopération technique entre I'ISO et le CEN (Accojrd
de Vienng).

Cette cinquieme édition annule et-remplace la quatriéme édition (ISO 10286:2015), dont elle constitpe
une révision mineure. Les modifications sont les suivantes:

— modification de la mise’en forme et de la structure du document;

— modifications rédactionnelles pour s’aligner pleinement sur les regles des Directives 1SO/IEC,
Partie 2.

En comp|émeént du texte rédigé dans les langues officielles de 1'ISO (anglais, francais), le présgnt
documenf ‘eontient du texte en allemand; ce texte est publié sous la responsabilité membre allemahd
(DIN) et est donné uniquement pour information. Seul Ie texte rédigé dans Ies Iangues officielles peut
étre considéré comme étant un texte de I'ISO.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’information ou toute question concernant le présent
document a I'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes
se trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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Introduction

Les termes et définitions dans la présente édition de cette norme sont mis en page de la fagon suivante:

termes privilégiés en caractére gras

termes tolérés ou synonymes, en caractéres normaux

DECONSEILLE: terme déconseillé termes décons}eillés, en ca}ractéres normaux, signalés par
la mention «DECONSEILLE»:

defmition [a définition, Ie cas echéant, en caracteres normayx

Npte 1 al'article: Notes a l'article, références croisées et exemples.

Flgures/représentations non verbales

D4dns la mesure du possible, les termes du présent document sont triés par.ordre systématique.

D¢s recommandations supplémentaires relatives a la présentation des ternies sont donrlées dans

I'l
Le
él
g4
Da
re

Le
N4

Le
dd

2

A

L3
t

[¢)

]
NS

Le
dd

Annexe C fournit les figurestelatives aux termes additionnels donnés dans '’Annexe B.

50 10241-1.

s définitions aident a la compréhension des termes utilisés dans le présent document. Ell¢
hborées en tenant diiment compte des usages possibles dans les différents domaines des bd
z. Des adaptations peuvent toutefois étre nécessaires pour des usages spécifiques.

Ins le présent document, le terme «ADR» est utilisé par souci de simplification et
clementations similaires telles que RID et ’ADN, le cas échéant.

présent document a été élaboré afin qu'il soit susceptible d’étre référencé dans le Reglemen
itions Uniesl4l,

Tableau 1 présente un apercu hiérarchique deés récipients a pression en fonction du Regler
s Nations Unies.

\nnexe A fournit les relations entre les'différentes pressions des récipients a pression.

traduction des termes additionnéls’sans définition en anglais, francais et allemand (c’est
Fmes équivalents dans les trois langues) figure a '’Annexe B.

s termes indiqués entre’ crochets ne sont pas couverts par le domaine d’application di
cument. [Is sont donhés a titre informatif uniquement.

bs ont été
uteilles a

nclut les

L type des

hent type

a-dire les

I présent
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Bouteilles a gaz — Vocabulaire

1

Domaine d’application

Le présent document définit les termes pour les bouteilles a gaz.

2

Le

3

L'l
ng

3.

3.
ré
DI
bd
ca

EX

Références normatives

présent document ne contient aucune référence normative.

Termes et définitions

SO et I'[EC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre ut
rmalisation, consultables aux adresses suivantes:

ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse https://www.iso.or

IEC Electropedia: disponible a I'adresse https://www.electfopedia.org/

[l Termes relatifs aux récipients a pression

1.1 Tous les récipients a pression

1.1.1
cipient a pression
FCONSEILLE: récipient

lisées en

uteille, tube, flit a pression, récipientcryogénique fermé, dispositif de stockage a hydrure métallique,

dre de bouteilles ou emballage de secours

EMPLE Bouteille a gaz sans.soudure:

i
-+
-
—

3.1.1.2
bouteille a gaz
bouteille

ré

cipient a pression transportable d’'une capacité en eau ne dépassant pas 150 1

Note 1 al'article: Dans les normes de I'ISO/TC 58, le terme «bouteille a gaz» est fréquemment utilisé a des fins de
clarification.
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3.1.1.3

tube

récipient a pression transportable sans soudure d'une contenance en eau supérieure a 150 I, mais ne
dépassant pas 3 0001

Note 1 a l'article: Des normes sur les tubes composites ayant une plus grande contenance en eau sont en cours
d’élaboration par I'ISO/TC 58.

3.1.1.4
P .
fit a pression
ACini tr\v\wr\r‘ﬁ:r\v\ drancimontob o co dA dM g oot o o A Aoy caan At e N 1501 nic o dAnacc t
ICOooIvVITI LI dIlio UII'tAUIL OUUULU U UllIv LUTILLUITIIdIICU CiITIT'vdau ou CIICUTC A 1 JVU ], TIITJdIOo TIC UC (S yere)
récipientgp P P ; P n

pas 1 00(

o \

—

3.1.1.5
cadre de|bouteilles

DECONSHILLE: pack de bouteilles
bouteilleg attachées entre elles et reliées par un tuyau collecteur et transportées en,tant qu'ensemble
indissociable, ayant une contenance totale en eau ne dépassant pas 3 000 1, exCepté les cadres (e
bouteille§ ayant une capacité en eau ne devant pas dépasser 1 000 | destinés.au transport des gaz
toxiques

EXEMPLE

Note 1 a |'article: Dans les normes~de’I'lSO/TC 58, le terme «cadre» est fréquemment utilisé a des fins |de
simplification.

3.1.1.6
emballage de secours
récipient|a pression ayanht une capacité en eau n'excédant pas 1 000 1 dans lequel est placé, pour|le
transport, 'équipement a pression endommagé, défectueux ou non conforme, par exemple pojur
réparation ou destriction

3.1.1.7
récipientde’faible capacité contenant du gaz
cartouche a gaz

récipient non rechargeable ayant une capacité en eau n'excédant pas 1 000 ml pour les récipients
métalliques et n'excédant pas 500 ml pour les matériaux synthétiques ou en verre, contenant un gaz ou
un mélange de gaz sous pression

Note 1 a l'article: Cette définition est utilisée dans 'ADR uniquement. Il n’y a pas de définition dans le reglement
type de 'ONU.

Note 2 al'article: Cette note s’applique a I'allemand uniquement.
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3.1.1.8

générateur d’aérosol

aérosol

récipient non rechargeable fait de métal, de verre ou de matiére plastique, contenant un gaz, comprimé,
liquéfié ou dissous sous pression, avec ou sans liquide, pate ou poudre, et muni d'un dispositif
permettant d’expulser le contenu

EXEMPLE

PN

———

Nqte 1 al'article: Cette note s’applique a I'allemand uniquement.

3.1.1.9

dispositif de stockage a hydrure métallique
dippositif de stockage de '’hydrogene, unique, complet, comprenant un récipient, un hydrure métallique,
un dispositif de décompression, un robinet d’arrét, un‘équipement de service et des comnposants
internes, utilisé uniquement pour le transport d’hydrogene

3.1.1.10

récipient cryogénique
récipient transportable isolé thermiquement pour le transport de gaz liquéfiés réfrigénés, d'une
cantenance en eau ne dépassant pas 1 0001

3.1.1.11

CGEM

cgnteneur a gaz a éléments multiples
enisemble multimodal, destiné.au transport de bouteilles, de tubes ou de cadres de bouteilles reliés
ertre eux par un tuyau collecteur et montés dans un cadre, y compris les équipements de service et
I'équipement de structurehécessaire au transport de gaz multimodal

Ngte 1 al'article: Cettedéfinition est issue du Réglement type de 'ONU. LADR utilise une autre définition.

3.1.1.12

véhicule-batteriée
véhicule comprenant des éléments qui sont reliés entre eux par un tuyau collecteur et fixés a demeure a
urje unité'de‘transport

Nate INd' I'article: Les éléments suivants sont considérés comme étant des éléments de véhicule-batterie: les
bauteilles, les tubes, les cadres de bouteilles et les flits & pression, ainsi que certaines citernes destinées au
transport des gaz d'une capacité supérieure a 450 1.

Note 2 a l'article: Ce terme est utilisé dans I’ADR uniquement. Il n'y a pas de définition dans le réglement type de
I'ONU.

3.1.1.13

citerne

citerne mobile, véhicule-citerne routier, wagon-citerne ou récipient pouvant contenir les solides, les
liquides ou les gaz, d’'une contenance minimale de 450 1 lorsqu’il est utilisé pour le transport de gaz

Note 1 al'article: Cette définition est issue du Reglement type de 'ONU. LUADR utilise une autre définition.
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3.1.1.14
portable
peut étre transporté a la main

Note 1 al'article: Lorsque ce terme est utilisé pour des citernes, il signifie «transportable».

3.1.2 Tous les types de bouteilles a gaz

3.1.2.1
bouteille composite
bouteille frenforcée par des fibres continues prises dans une matrice

3.1.2.2
bouteillg d’acétyléne
bouteille |fabriquée et adaptée au transport d’acétylene, contenant une matiere poreuse.et-un solvant
(le cas échéant) pour l'acétylene, équipée d'un robinet et d’autres accessoires fixés sur la bouteille

3.1.2.3
extrémité de bouteille
fond de I'pgive ou de la bouteille

3.1.3 Bouteilles a gaz composites

3.1.3.1
enveloppe composite
combinaison de fibres (fils d’acier inclus) et matrice

3.1.3.2
matrice
matériaufutilisé pour lier et maintenir les fibres en place

3.1.3.3
liner

partie inferne d'une bouteille composite, comprenant un récipient métallique ou non, dont l'objet est a
la fois de [contenir le gaz et de transmettreJa pression du gaz a I'enveloppe composite

3.1.4 Bouteilles d’acétylene

3.1.4.1
matiére poreuse
substance simple ou composite, introduite ou formée dans I'enveloppe de la bouteille, qui, en raison de
sa porosité, sert d'absgrbant au solvant et a I'acétyléne

Note 1 al'article: Lamatiere poreuse peut étre:

— soit monglithique, composée d’'un produit compact obtenu par des matériaux réactifs ou par des matériaux
agglomérés par un liant;

— soit non monolithique, composée de matériaux granulaires, fibreux ou similaires, sans ajout de liant.

3.1.4.2

jeu

distance entre l'intérieur de l'ogive de la bouteille et la matiere poreuse monolithique
3.1.4.3

solvant
liquide absorbé par la matiere poreuse et qui est capable de dissoudre et de libérer de I'acétylene

3.1.44
teneur spécifiée en solvant
masse de solvant que doit contenir la bouteille d’acétyléne, qui est établie lors des essais de prototype
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3.1.4.5

teneur maximale en acétyléne
<bouteilles d’acétylene> masse maximale d’acétylene spécifiée, y compris l'acétyléne de saturation,
autorisée dans la bouteille

3.1.4.6

teneur maximale en acétyléne
<cadres de bouteilles d’acétylene> masse maximale d’acétyléne spécifiée, y compris l'acétylene de
saturation, autorisée dans le cadre de bouteille

3.

2021(F)

charge maximale d’acétyléne

teheur maximale en acétyléne moins I'acétyléne de saturation

3.1.4.8

gaz résiduel

acétyléne résiduel

masse de l'acétylene, incluant l'acétyléne de saturation, contenue dans! e bouteille d’
refournée pour remplissage

3.1.4.9

agétylene de saturation

gaz de saturation

acétyléne qui reste dissout dans le solvant de la bouteille~d'acétylene a la pression atmog
(1{013 bar) et a une température de 15 °C

3.1.4.10

tare A

me des masses de I'enveloppe de bouteille vide, de la matiere poreuse, de la teneur sp

t fixés a demeure sur la bouteille d’acétyléne, lorsque cette derniere est présentée pour rer

e A plus la masse d’acétylene dé saturation

1.4.12

tare F

ta

3.

3.
ch
él
of

re A moins la teneur spécifiée en solvant

1.5 Cadres delbouteilles, véhicules-batteries et CGEM

1.5.1
assis
Pments:structurels et non structurels d'un cadre qui réunissent tous les autres composant
frant uhe protection pour les bouteilles, les robinets et le tuyau collecteur du cadre, et qui p4

ncétyléne

phérique

beifiée en

vant, du robinet, du revétement, du chapeauouvert (s’il y a lieu) et de tous les autres élégents qui

nplissage

s, tout en
rmettent

dd

transporter le cadre

EXEMPLE
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3.1.5.2
tuyau collecteur
systeme dle tuyauterie pour le raccordement des robinets ou des raccords de récipients.a-pression au(x)
robinet(s) principal(aux) ou aux raccords principaux

EXEMPLE

3.1.5.3
connexign principale
moyen dg connecter un cadre/véhicule-batterie/CGEM

3.1.5.4
vanne pijincipale

vanne d’arrét principale
DECONSHILLE: vanne de dadre
vanne mpntée sur le‘tuyau collecteur d'un cadre, véhicule-batterie, wagon-batterie ou CGEM pour
I'isoler dy ou des raccordements principaux

3.2 Termes relatifs aux accessoires

3.21
accessoire
dispositif monté sur un récipient a pression nécessaire a son fonctionnement ou a son transport

EXEMPLE Robinet, chapeau de protection/chapeau ouvert du robinet d’'une bouteille, raccord, détendeur,
manometre.

3.2.2
raccord
piece de liaison, composée d’'un ou plusieurs éléments, ne disposant pas de fonction d’obturation

6 © IS0 2021 - Tous droits réservés
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3.2.3

mécanisme de manceuvre du robinet

mécanisme permettant la fermeture ou l'ouverture de l'orifice du robinet et incluant des systémes
d’étanchéité internes et externes

EXEMPLE Une tige de commande du robinet fileté qui, mise en rotation, souléve et abaisse le joint.

3.24
dispositif de manceuvre du robinet
composant actionnant le mécanisme du robinet

EXEMPLE Volant, clé, bouton, levier, bascule ou actionneur.

3.5
clapet anti-retour
robinet automatique qui permet au gaz de s’écouler uniquement dans une direction

EXEMPLE

Vi,
NN

3.p.6

clapet a pression résiduelle

RPV

robinet de bouteille incorporant un dispesitif de pression résiduelle

3..7
dispositif de pression résiduelle
RPD
dippositif empéchant la pénétiration des contaminants pour le maintien d'une pression diff¢rentielle
pasitive entre la pression@ ['intérieur de la bouteille et la sortie du robinet

3.p.8

limiteur de débit
dippositif destigé a se fermer totalement ou partiellement lorsque le débit de liquide ou de gaz qui le
traverse dépassé une valeur prédéterminée, puis a se rouvrir lorsque la pression différentiglle entre
I'amont et Vaval de la vanne est redescendue en dessous d’'un certain seuil

EXEMPLE
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3.29
dispositi
PRD

f de décompression

disques de rupture, les bouchons fusibles et les soupapes contre les surpressions visant a protéger le

récipient

3.2.10
soupape

a pression contre la surpression

DECONSEILLE: soupape de sécurité
dispositif actionné par pression, maintenu en position fermée par un ressort ou tout autre moyen,

destiné a
lorsque 13

EXEMPLE

3.2.11
chapeau

decharger un exces de pression en souvrant a un seull de pression definl et en se retermant

pression est redescendue en dessous de ce seuil

de protection de robinet

dispositif solidement fixé recouvrant le robinet pendant la manutention, le transport et le stockage|et
qui est d§monté pour accéder au robinet
EXEMPLE
0

3.2.12
chapeaujouvert
dispositif solidement fixé protégeant le robinet pendant la manutention, le transport et le stockage|et
qu’il n'estl pas nécessaire de démonter pour accéder au robinet
EXEMPLE

‘@
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3.2.13

chapeau ouvert
partie intégrante d’'une bouteille soudée ou d'un fiit a pression pour la protection du robinet pendant le
transport, la manutention ou le stockage

EXEMPLE

[
3.p.14
bguchon anti-poussiére

di

contre la poussiére, les salissures ou les souillures

EX

3.
b

spositif destiné a protéger 'entrée male ou le raccord de sortie du robinet du récipient 3

EMPLE

.15
puchon de protection de la sortie du robinet

dippositif destiné a protéger I'entrée femelle\ou le raccord de sortie du robinet du récipient 3
contre la poussiére, les salissures ou les souillures
3.p.16
obturateur de sortie du robinet
dippositif destiné a obturer le raccord de sortie male du robinet du récipient a pression
ENEMPLE
/)
3.2.17

bouchon de sortie du robinet
dispositif destiné a obturer le raccord de sortie femelle du robinet du récipient a pression

EXEMPLE

©
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3.2.18

rondelle indiquant la date d’épreuve

DECONSEILLE: rondelle indiquant la date d’essai

rondelle indiquant 'année du prochain controle périodique

EXEMPLE

@

2006

3.2.19
étiquette de risque
étiquette|fournissant des informations sur les risques primaires et subsididires du contenu sous foripe
d’un carrg pivoté de 45° (losange)

3.2.20
étiquette de précautions
étiquette|fournissant des informations sur les mesures a prendte pour réduire autant que possible pu
empécher les effets nuisibles résultant de I'exposition au contenu; cette étiquette comprend le numéro
ONU et I'dtiquette de danger

EXEMPLE

3.3 Termes relatifs a la fabrication

3.3.1
procédure
ensemblg d’actions r'éalisées dans un certain ordre ou d’'une maniere particuliere

3.3.2
méthode
élément d'ufie procédure

3.3.3
exécution
qualité de fabrication

3.34

autofrettage

procédure consistant a appliquer une pression au liner métallique pour provoquer une déformation
plastique permanente et résultant a ce que le liner soit sous contrainte de compression et les fibres sous
contrainte de traction quand la bouteille est a la pression atmosphérique

10 © IS0 2021 - Tous droits réservés
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3.4 Termes relatifs aux essais et inspections

3.4.1
mise a 'essai
réalisation d’un ou plusieurs essais

3.4.2
essai
épreuve
opérations techniques visant a déterminer une ou plusieurs caractéristiques, suivant une procédure
spe ee, dllll d Ider el 1eS d erefnces ex dIll eNtre 1es resultd De S, d endus etreejls

inspection
évaluation de la conformité par observation et jugement accompagnés si nécessdire de [mesures,
d’'¢xamens, d’essais ou de calibrage

3.4.4

vdrification

DIECONSEILLE: controle

caEfirmation, par examen de preuves objectives que les exigences spécifiques sont respectées

3.4.5
examen
prjocédé destiné a déterminer une condition par jugement

Ndte 1 al'article: Les résultats de 'examen peuvent étre réussis ou erronés, ou nécessiter des mesures,|des essais
ou des calibrages supplémentaires.

3.4.6

mpintenance

remise en état

DECONSEILLE: reconditionnement
erlsemble d’activités réalisées durant le/cycle de vie des équipements sous pression pour s’assyrer qu’ils
sont conformes avec les spécifications pertinentes

Nqgte 1 a l'article: La maintenance. peut comprendre le nettoyage et le remplacement des pieces ysagées ou
défectueuses, dans le respect des spécifications d’origine.

3.4.7
inspection et maintenance périodique
opération planifiée-de controle et de maintenance réalisée a intervalles spécifiés

Nqte 1 a l'artigles Ce terme est principalement utilisé pour les bouteilles d’acétylene et les bouteilles p pression
inférieure alapression atmosphérique.

3.4.8

Note 1 a l'article: La réparation peut comprendre le remplacement des piéces usagées ou défectueuses, dans le
respect des spécifications d’origine.

3.49
certificat
document indiquant la conformité des équipements sous pression aux exigences spécifiées

Note 1 a l'article: Les certificats peuvent aussi s’appliquer a des processus, des systémes, des personnes ou des
organisations.

© ISO 2021 - Tous droits réservés 11
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3.4.10
autorité compétente
tous organismes ou autorités désignés ou autrement reconnus compétents par le gouvernement d’'un

pays

Note 1 a l'article: Le terme «organisme compétent» ne doit pas étre utilisé. Les recommandations des Nations
Unies utilisent uniquement les termes «autorité compétente» et «organisme de controle».

3.4.11
organisme de controle
organis

A P ’ 7z iz P
dacaonteAdla ot Paccat 1 dAnandant S gl o Vot it 4 oo At and o
“

A n o
CCUTTT orCC oo ssar ot pthuat a g c T paT T aatoT e COTITpTTeITeT

P

Note 1 al'article: Cette note s’applique a I'allemand uniquement.

3.4.12
personne compétente

DECONSRILLE: personne autorisée
personnel qualifiée, formée, expérimentée et agréée pour effectuer des activités spécifiées telles qu'upe
opératior] de controle et d’essai périodique, une opération de soudage, etc.

3.4.13
inspecteur
personne| qualifiée, formée, expérimentée et agréée pour effectuer une gpération de controle et d’esgai
périodique

3.4.14
rapport ¢le pression
rapport de la pression de rupture et la pression d’épreuve

Note 1 al'grticle: Il est parfois utilisé comme étant le rapporténtre la pression de rupture et la pression de travail.

3.4.15
fuite
<robinety perte de fluide par le siége de robinet (fuite interne) ou dans 'atmosphére (fuite externe)

3.4.16
éclatemgnt
défaillance
défaillange structurelle d’'un objet causée par la pression avec une propagation étendue

Note 1 a I'article: Un récipient.a-pression peut connaitre deux types de défaillance, a savoir une fuite ou pn
éclatemenit.

Note 2 a l'article: Auparavant, le terme «rupture» était parfois utilisé.

3.4.17
imperfegtion
tout écarf d’ine caractéristique de qualité par rapport a son niveau ou état attendu

Note 1 a l'article: Lexistence d'une imperfection n'implique pas nécessairement une non-conformité aux
spécifications, elle ne remet pas non plus nécessairement en cause l'aptitude a l'utilisation d’'un produit. Il
convient de classer une imperfection selon une échelle de gravité, conformément aux spécifications appropriées,
pour déterminer si la qualité du produit est acceptable.

3.4.18
défaut
imperfection suffisante pour entrainer le rejet du produit sur la base des criteres spécifiques

12 © IS0 2021 - Tous droits réservés
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3.4.19
anomalie
imperfection ou défaut dans la structure d'une matiére

Note 1 a I'article: Dans de nombreuses normes, ce terme est utilisé pour désigner une entaille usinée créée a des
fins d’étalonnage ou de controle.

3.4.20
renflement
gonflement apparent de la paroi

3.4.21

enfoncement

mgplat

creux apparent dans la paroi n‘ayant provoqué aucune pénétration ou enléevement di tnétal

3.4.22

entaille

gqujure

rainure

empreinte métallique
édaille

empreinte dans la paroi ayant provoqué un enlevement, un déplacement ou une nouvelle dispgsition du
metal

Nqte 1 al'article: Le terme approprié doit étre choisi en fonction du contexte.

3.4.23
clpque
pdtit renflement sur la paroi renfermant un lit continu d’inclusions

3.4.24
stratification
fenilletage du matériau présentant une imperfection au niveau de la surface extérieure

3.4.25
fissure
fente ou séparation dans le matériau, apparaissant en général sous forme de ligne au niveau de |a surface

3.4.26
pigtre
pdtit trou apparaissaht dans le métal par suite d’'une attaque chimique ou une altération par lrau

3.5 Termestelatifs aux caractéristiques, propriétés et pressions

3.1
gaz
toutednatiére se trouvant entiérement a I'état gazeux a 1,013 barb et 20 °C ou dont la pression ¢le vapeur
dépasse 3 bar a 50 °C

Note 1 al'article: Le mot «matiere» englobe les substances pures et les mélanges.

3.5.2
mélange de gaz
combinaison de gaz différents délibérément mélangés dans des proportions spécifiées

1) 1bar=105%Pa=100kPa=0,1 MPa=105N/m?
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3.5.3
gaz comprimé
gaz, qui, lorsqu’il est conditionné sous pression pour le transport, est entiérement gazeux a -50 °C

Note 1 al'article: Tous les gaz qui ont une température critique inférieure ou égale a -50 °C appartiennent a cette
catégorie.

3.54

gaz liquéfié
gaz qui, lorsqu’il est conditionné pour le transport, est parfaitement liquide (ou solide) a une
températpre-at-dessus-de—50-26

3.5.5
gaz liqudfié a basse pression
gaz liquéfié, dont la température critique est supérieure a +65 °C

3.5.6
gaz liqudfié a haute pression
gaz liquétié, dont la température critique est comprise entre -50 °C et +65 °C

3.5.7
gaz dissqus (sous pression)
gaz qui, lprsqu’il est conditionné sous pression pour le transport, est dissout dans un solvant en phase
liquide

EXEMPLE

3.5.8
gaz liquédfié réfrigéré

gaz cryogénique

gaz qui egt partiellement liquéfié a cause de sa basse température a son niveau de pression réel

3.5.9
gaz inerte
gaz qui nf pas de réaction ehimique immédiate avec d’autres matiéres

3.5.10
gaz asphyxiant
gaz qui dllue ou rénmplace I'oxygene normalement présent dans I'atmosphere

EXEMPLE

Note 1 al'article: Tous les gaz, a I'exception de 'oxygene et ses mélanges, constituent des gaz asphyxiants. Ce terme
est principalement utilisé pour désigner des gaz ne présentant pas d’autres risques comme l'inflammabilité, la
toxicité, etc.

14 © IS0 2021 - Tous droits réservés
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3.5.11
gaz inflammable
gaz qui est inflammable dans l'air a la pression atmosphérique et a une température de 20 °C

EXEMPLE

B

Ndte 1 al'article: Le réglement type de 'ONU présente une définition plus précise.

3.5.12

gdz comburant
gaz qui peut, a la pression atmosphérique, entretenir la vitesse de combustion, davantage qu'uh oxydant
dd référence constitué de 23,5 % d’oxygene dans de 'azote

EXEMPLE

!

5.1

3.5.13

gdz toxique
gaz qui est connu ou présumé pour-provoquer des risques sanitaires pour '’homme, car sa faleur de
tokicité aigiie CLg est inférieure ouégale a 5 000 ml/m3 (ppm?2)

EXEMPLE

@

Nate-1 a l'article: D’autres risques, tels que la corrosivité sur les tissus, sont parfois liés.

3.5.14
gaz corrosif
gaz ayant la capacité d'endommager et de détruire les tissus vivants et les matériaux

EXEMPLE

2) ppm = parties par million.
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Note 1 al'article: Pour la corrosivité des gaz sur les tissus, se référer a I'SO 13338.

Note 2 a l'article: Pour la corrosion, se référer a'ISO 11114-1.

Note3al

3.5.15
gaz pyro
gaz qui, a

3.5.16

gaz indu
gaz utilis
des appli

3.5.17
gaz réfri

rticle: Cette note s’applique a 'allemand uniquement.

phorique
la pression atmosphérique, est spontanément inflammable lorsqu’il entre en contact avec 1’3

striel
£ dans les procédés techniques de production industrielle ou d’activités similaires a I'excepti
fations médicales et respirables

pérant

fluide frigorigene
gaz utiligé au cours d’'un cycle thermique qui inclut généralemeént, pour une meilleure efficacité,

changem

3.5.18

ent de phase gaz-liquide réversible

gaz d’étallonnage
gaz d’anglyse
gaz scientifique

gaz utilis
des fins s

EXEMPLE
3.5.19

¢ a des fins d’analyse, d’étalonnage, d’'approvisionnement d’énergie (flamme, étuve, etc.) oy
imilaires

Gaz utilisés a des fins de chromadtographie, de spectrométrie d’absorption atomique (AAS).

gaz de pétrole liquéfié

GPL
gaz liqué
numéros

fié a basse pression.eontenant un ou plusieurs hydrocarbures légers qui sont affectés a
ONU 1011, ONU 1075, ONU 1965, ONU 1969 ou ONU 1978 uniquement, et qui est principalemg

constituéde propane, dé propéne, de butane, d'isomeres du butane et de buténe avec des traces d’autr

hydrocar

3.5.20

gazresp
gazresp
gaz vital

bures gazeux

rable

ir

ratoire

d lag onnannil nlongd

nElcAh anc 1n Qo racmnivatainnge oy Jdo a danc 11 pailingy ot o b A
ULITIOU UdIlIo IO Oltltlcll CITO lbotlll AdAlLUIT LY UuUu uUu PlUlls\,b UUdITO UIl 1I1I11rricu uLlllUJt}llbl l\iub 1T

on

normalisé tel que sous I'eau, en haute altitude, dans I'espace, ou dans un milieu confiné ou pollué, mais

pas a des

EXEMPLE
3.5.21

fins thérapeutiques, diagnostiques ou prophylactiques

Air, oxygene et mélanges de gaz (azote/oxygene, hélium/oxygéne, azote/hélium/oxygéne).

gaz pour usage médical
gaz destiné a étre administré a des patients a des fins thérapeutiques, diagnostiques ou prophylactiques,
avec ou sans effet pharmacologique ou utilisé dans les instruments chirurgicaux

Note 1 al'article: Ce type de gaz couvre les gaz médicinaux.

16
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3.5.22
gaz pour inhalation
gaz médicinal destiné a pénétrer dans le corps par les voies respiratoires

2021(F)

Note 1 a l'article: Le gaz peut étre administré seul directement ou apres mélange au point d’utilisation avec
I'oxygeéne ou l'air.

3.5.23
gaz médicinal
gaz destiné a étre administré a des patients a des fms thérapeutiques, diagnostiques ou prophylactiques,

affar b oo cologiain ot oloccd copaan e

ave

3.

b e Adi o o
e T C T PO AT UTT ST O G C T CTra s STt O e pr oo e I C O eTiTaT

5.24

priession d’épreuve

p1
3.

ession requise appliquée pendant un essai de pression

5.25

pression limite d’élasticité

pY
3.

ession a laquelle la limite d’élasticité de la bouteille est atteinte

5.26

pression de rupture

P
3.

ession maximale atteinte au cours de l'essai de rupture

5.27

priession développée

p1
Nd
d’d
bg

3.

ession développée par le gaz contenu a la température maximale T,

N

te 1 a l'article: T

nax €St la température uniforme.maximale supposée dans des conditions

uteilles.

5.28

pression de remplissage

p1

Nd
re
la

3.

ession a laquelle la bouteille est portée au moment du remplissage

te 1 a l'article: Elle varie suivant la température du gaz dans la bouteille et dépend des para
mplissage et des conditions ambiantes. Elle est généralement supérieure a la pression de travail (er]
chaleur de compression) et-est toujours inférieure a la pression d’épreuve.

5.29

pression de service

<3

cétylene> pression stabilisée a une température de référence de 15 °C dans une bouteille d

coantenant le sglvant et le maximum d’acétyléne possible

Nd
3.

te 1 al'article: Il n'y a pas de définition de la pression de service dans le Reglement type de 'ONU.

5.30

normales

xploitation, telle qu'indiquée dans les réglementations internationales ou nationales sur le rempliissage des

metres de
raison de

acétylene

pression de service

<gaz comprimé> pression stabilisée d’'un gaz comprimé a une température uniforme de 15 °C pour une
bouteille pleine de gaz

Note 1 al'article: En Amérique du Nord, la pression de service est souvent utilisée pour indiquer un état similaire,
généralementa 21,1 °C (70 F).

Note 2 a l'article: En Asie de I'Est, la pression de service est souvent utilisée pour indiquer un état similaire,
généralement a 35 °C.

Note 3 al'article: Cette note s’applique uniquement a I'allemand.

© ISO 2021 - Tous droits réservés
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3.5.31
pression de calcul
pression utilisée pour le calcul de I'épaisseur minimale des parois

Note 1 al'article: Dans la plupart des réglementations de conception des bouteilles, il s’agit de la pression dépreuve
(voir 3.5.24).

3.5.32

pression stabilisée
pression atteinte par un gaz ou un mélange de gaz dans un récipient a pression en équilibre chimique,
thermique-etpar-diffusion

3.5.33
charge nLaximale de remplissage
produit de la capacité minimale en eau du récipient a pression et du taux de remplissage du gaz contehu

Note 1 a l'article: S’applique aux gaz liquéfiés.

3.5.34
masse brute

DECONSHILLE: poids total
<généraly somme des masses

3.5.35
masse brute

DECONSHILLE: poids total
<bouteillgs d’'acétyléne> tare A plus la teneur maximale en acétylene ou tare S plus la charge maximgle
d’acétylemne

3.5.36
masse brute maximale
<cadres de bouteille> somme des tares du cadre et 'de la masse maximale permise de remplissage

3.5.37
tare

DECONSHILLE: masse de tare
<bouteillgs d’acétyléne> masse de référence de la bouteille d’acétyléne, y compris la teneur spécifiée pn
solvant

Note 1 al'article: La tare pour legbouteilles a acétyléne est aussi définie de 3.1.4.10 24 3.1.4.12.

3.5.38
tare
<généraly masse des.récCipients a pression vides, avec les accessoires nécessaires au remplissage

3.5.39
taux de rflemplissage
facteur de remplissage
degré de cuxy}iaaasc
rapport entre les masses de gaz et la masse d’eau a 15 °C qui remplirait un récipient a pression prét a
I'emploi

Note 1 al'article: Ce taux est souvent exprimé en kg/I ou dans une unité similaire.

3.5.40
température critique
température au-dessus de laquelle la substance ne peut pas exister a I'état liquide

Note 1 al'article: Pour les mélanges de gaz, le terme correspondant est «température pseudo-critique».
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Annexe A
(informative)

Pressions relatives aux récipients a pression

Les termes définis dans la partie principale du document sont illustrés a la Figure A.1. Les numéros

infiqués entre parenthéses constituent leurs numéros de référence dans I’Article 3.

Pression de calcul (3.5.31)

Pression

s

-

Pression de rupture (3.5.26)

Pression limite d*élasticité (3.5.25)

Pressiagn d’épreuve (3.5.24)

pression développée (3.5.27)

Pression de remplissage (3.5.28)

Pression de service (3.5.29/3.5.30)

Figure A.1 — Pressions pour les bouteilles a gaz

© ISO 2021 - Tous droits réservés
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Annexe B
(informative)

Termes équivalents en anglais, francais et allemand
(couverts par I'Article 3 et les termes additionnels)

TableatL B.1 — Termes équivalents en anglais, francais et allemand (couverts par I'’Articlé B eft
les termes additionnels)
Anglais Francais German Voirpara-| Voiy
graphe |Figune
B.1 Terms related to pres- |Termes relatifs aux Begriffe fiir Druckge- 31 —
sure receptacles récipients a pression fafde
B.1.1 Terms related to all Termes relatifs a tous  |Begriffe fiir alle 311 —
pressure receptacles |les récipients a pression |[Druckgefafe
B.1.1.1 |pressure receptacle récipient a pression Druckgefaf3 3111 —
DEPRECATED: recep- DECONSEILLE: récipient |ABGELEHNT:Gefaf3
tacle ¢
B.1.1.2 |gas cylinder bouteille a gaz Gasflasche 31.1.2 —
cylinder bouteille Flasche
B.1.1.3 |tube tube Grofflasche 3.1.1.3 —
B.1.1.4 |pressure drum flit a pression Druckfass 1.1.4 —
B.1.1.5 |bundle of cylinders cadre de bouteilles Flaschenbiindel 3.1.1.5 —
cylinder bundle DECONSEILLE: packde
DEPRECATED: cylinder |bouteilles
pack
B.1.1.6 |salvage pressure recep- |emballage.de’secours Bergungsdruckgefafl 311.6 —
tacle »
B.1.1.7 small receptacle contai- |récipient de faible capa- |Gefaf3, klein, mit Gas 3.1.1.7 —
ning gas cité contenant du gaz Gaskartusche
gas cartridge cartouche a gaz Gaspatrone
B.1.1.8 [aerosol dispenser générateur d’aérosol Druckgaspackung 3.1.1.8 —
aerosol aérosol Aerosolpackung
B.1.19 |metal-hydridestorage |dispositif de stockagea |Metallhydrid- 3119 —
system hydrure métallique Speichersystem
B.1.1.10 |cryogenicxeceptacle récipient cryogénique Kryo-Behélter .14 —
B.1.1.11 |MEGC CGEM MEGC 3.1.1.11 —
multiple-element gas conteneur a gaz a élé- Gascontainer mit mehre-
centainer ments multiples ren Elementen
B.1.1.12 |battery vehicle véhicule-batterie Batteriefahrzeug 11.12 —
B.1.1.13 |tank citerne Tank 3.1.1.13 —
B.1.1.14 |portable portable tragbar 3.1.1.14 —
B.1.1.15 |refillable rechargeable wiederbefillbar — —
B.1.1.16 |non-refillable non rechargeable nicht wiederbefiillbar — —
B.1.1.17 |stationary fixe ortsfest — —
B.1.1.18 |transportable transportable ortsbeweglich — —
B.1.1.19 |concave base fond concave Konkavboden — C1
B.1.1.20 |convex base fond convexe Konvexboden — C.2
B.1.1.21 |hemispherical base fond hémisphérique Kugelboden — C3
20 © IS0 2021 - Tous droits réservés
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Tableau B.1 (suite)

Anglais Francais German Voir para-| Voir
graphe |Figure
B.1.1.22 |footring frette de pied Fufdring — C4
Note 1 to entry: The Note 1 al'article: La fi- Anmerkung 1 zum Begriff:
figure shows a welded |gure montre un ensemble |Das Bild zeigt als Beispiel
foot ring as an example. |de frettes de pied sou- einen angeschweifdten
On seamless cylinders |dées. Pour les bouteilles |Fufiring. Bei nahtlosen
foot rings are shrunk/ |[sans soudure, les frettes |Flaschen werden Fufiringe
pressed on only. de pied sont mises en nur autgeschrumpitt/
place par contraction. aufgepresst.
B|1.1.23 |integral footring frette de pied intégrée integrierter Fufring — C.5
Integralboden
Bi1.1.24 |length longueur Lange — Co6
Bf1.1.25 |wall thickness épaisseur de paroi Wanddicke — C7
DEPRECATED: thickness [ DECONSEILLE: épaisseur |ABGELEHNT: Dicke
Note 1 to entry: Because |Note 1 a l'article: En rai- |Anmerkung 1 zum Begriff:
of the different uses of |son des différents usages |Wegen der unterschied-
the term “thickness”, du terme «épaisseur», il |lichen Verwendung des
it should not be used convient de ne pas I'em- |BegriffsDicke” sollte
as synonym for “wall ployer comme synonyme |diesér Begriff nicht als
thickness”. de «épaisseur de paroi». |Synenym fiir ,Wanddicke"
yverwendet werden.
BJ1.1.26 |outside diameter diameétre extérieur ~Auflendurchmesser — C.8
Bi1.1.27 |(filling remplissage ) Fiillen — —
Bf1.1.28 |discharge vidange Entnahme — —
withdrawal
B{1.2 Terms related to all Termes relatifs a tous |Begriffe fiir simtliche 3.1.2 —
gas cylinders les types de bouteilles |Gasflaschen
agaz
BJ1.2.1 |composite cylinder bouteille composite Composite-Flasche 1.2.1 —
BJ1.2.2 |acetylene cylinder bouteille d’acétyléne Acetylenflasche 3.1.2.2 —
Bi1.2.3 |cylinder end -~ |extrémité de bouteille Flaschenende 31.2.3 —
g Flaschenboden oder
Flaschen schulter
Bl1.2.4 |seamless gasgylinder |bouteille a gaz sans sou- |nahtlose Gasflasche — [08°)
dure
Bi1.2.5 |welded'gas cylinder bouteille a gaz soudée geschweifdte Gasflasche — C.10
Bf1.2.6 |double-ended gas cylin- |bouteille a gaz a deux Doppelhalsgasflasche — Cc11
der ogives
BJ1.2.7 \»tcylinder shell enveloppe de bouteille Flaschenmantel — C12
shell enveloppe
B.17278[cylinder base fond de ta bouteitte Flaschenboden — —
base fond Boden
B.1.29 |cylinder shoulder ogive de la bouteille Flaschenschulter — C.13
shoulder ogive i Schulter
DEPRECATED: head DECONSEILLE: téte
B.1.2.10 |cylinder neck goulot de bouteille Flaschenhals — C.14
neck goulot Hals
B.1.2.11 |cylinder neck thread filetage du goulot de Flaschenhalsgewinde — —
bouteille
B.1.3 Terms related to com- |Termes relatifs aux Begriffe fiir Composite- 31.3 —
posite gas cylinders bouteilles a gaz compo- |Gasflaschen
sites
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Tableau B.1 (suite)

Anglais Francais German Voir para-| Voir
graphe |Figure
B.1.3.1 |composite overwrap enveloppe composite Composite-Umwicklung 3.1.31 —
B.1.3.2 |matrix matrice Matrix 3.1.3.2 —
B.1.3.3 |[liner liner Liner 3.1.3.3 —
B.1.3.4 |hoop-wrapped cylinder |bouteille frettée umfangsumwickelte C.15
type 2 cylinder bouteille de type 2 Flasche
T 2 Dloccba
Fyp—2tlasehe
B.1.3.5 [ fully wrapped cylinder |bouteille bobinée com- vollumwickelte Flasche — €.14
Note 1 to entry: There posite Anmerkung 1 zum Begriff:
are different types of Note 1 al'article: Il existe |Es existieren verschiedene
fully wrapped cylin- différents types de bou- |Arten vollumwickelter
ders: type 3, type 4 and |teilles entiérement bobi- |Flaschen: Typ 3, Typ 4 und
type 5. nées composites: type 3, |Typ 5.
type 4 et type 5.
B.1.3.6 |non-load bearingliner [liner n’influant pas surla |nicht-lasttragender Liner — —
résistance de la bouteille
B.1.3.7 |linerless cylinder bouteille sans liner Flasche ohne Liner — —
B.1.3.8 | cylinder neck boss bossage du goulotdela |Flaschenhalsstutzen — C.17
bouteille )
B.1.3.9 |protective sleeve gaine Schutzhiille — —
B.1.4 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir Acetylen- 3.14 —
acetylene cylinders bouteilles d’acétyléne |flaschen
B.1.4.1 |porous material matiere poreuse poroéses Material 1.4.1 —
B.1.4.2 |top clearance jeu oberer Spalt 3.1.4.2 —
B.1.4.3 |solvent solvant y Losemittel 3.1.4.3 —
B.1.4.4 |specified solvent content|teneur spécifiée'en sol- |festgelegter Losemittelge- 3144 —
vant halt
B.1.4.5 |maximum acetylene teneur makimale en maximaler Acetylengehalt | 3.1.4.5 —
content <acetylene acétylene <bouteilles <Acetylenflaschen>
cylinders> d’acétyléne>
B.1.4.6 |maximum acetylene teneur maximale en maximaler Acetylengehalt | 3.1.4.6 —
content <acetylene acétyléne <cadres de bou- | <Acetylenflaschenbiindel>
cylinder bundles> teilles d’acétyléne>
B.1.4.7 |maximum acetylehe charge maximale d'acé- |maximale Acetylenfiillung | 3.1.4.7 —
charge tyléene
B.1.4.8 |residual gas gaz résiduel Restgas 3.1.4.8 —
residual.acetylene acétylene résiduel Restacetylen
B.1.49 |satunation acetylene acétylene de saturation |Sattigungsacetylen 3.149 —
B.1.4.10 [tare A tare A Tara A 3.1.4.10 —
B.1.4.11 |tareS tare S Tara S 1411 —
B.1.4.12 |tareF tare F Tara F 3.1.4.12 —
B.1.4.13 |monolithic monolithique monolithisch — —
B.1.5 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir 3.1.5 —
bundles of cylinders, cadres de bouteilles, Flaschenbiindel, Batte-
battery vehiclesand |véhicules-batterieset |riefahrzeuge und MEGC
MEGC CGEM
B.1.5.1 [frame chassis Rahmen 3.1.51 —
B.1.5.2 |manifold tuyau collecteur Sammelleitung 3.1.5.2 —
B.1.5.3 |main connection connexion principale Hauptanschluss 3.1.5.3 —
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Tableau B.1 (suite)

Anglais Francais German Voir para-| Voir
graphe |Figure
B.1.5.4 |main valve vanne principale Hauptabsperrventil 3.1.5.4 —
B.1.6 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir geschweifite — —
welded gas cylinders |bouteilles a gaz soudées |Gasflaschen
B.1.6.1 |two-piece cylinder bouteille a gaz soudée zweiteilige Flasche — C.18
«deux pieces»
BA-62——rthree-pieceeyhnder betrtetHedsarsondée drettetigetasehe C.19
«trois piéces»
BJ1.6.3 |metal boss insert métallique metallischer Stutzen — C.20
Bj2 Terms related to Termes relatifs aux Begriffe fiir Ausriis- 3.2 —
accessories accessoires tungsteile
Bj2.1 accessory accessoire Ausriistungsteil 2.1 —
Bj2.2 fitting raccord Fitting 3.2.2 —
Bj2.3 valve operating mecha- |mécanisme de manceuvre |Ventilbetatigungsmecha- 3.2.3 —
nism du robinet nismus
Bl2.4 valve operating device |dispositif de manceuvre |Ventilbetatigungseinrich- 3.2.4 —
du robinet tung
BJ2.5 non-return valve clapet anti-retour RjieKschlagventil 3.2.5 —
Bj2.6 residual pressure valve |clapeta pression rési- Restdruckventil 3.2.6 —
RPV duelle VRPV
RPV g
Bj2.7 residual pressure device |dispositif de pression” Restdruckeinrichtung 3.2.7 —
RPD résiduelle RPD
RPD
B|2.8 excess flow device limiteur de-debit Stromungsbegrenzungs- 3.2.8 —
einrichtung
Bi2.9 pressure relief device dispositif de décompres- |Druckentlastungseinrich- 3.29 —
PRD sion tung
PRD PRD
BJ2.10 pressure relief valve (3 | soupape i Druckentlastungsventil 3.2.10 —
DEPRECATED: safety’ DECONSEILLE: soupape
valve de sécurité
BJ2.11 valve protection cap chapeau de protection de |Ventilschutzkappe 211 —
robinet
B|2.12  |valve-guard chapeau ouvert Ventilschutzkorb 212 —
B|2.13  |valve-shroud chapeau ouvert Ventilschutzkragen 3.2.13 —
Bj2.14 dust cap bouchon anti-poussiére |Schmutzkappe 3.2.14 —
BJ2.15 dust plug bouchon de protection de |Ventilausgangs- 3.2.15 —
la sortie du robinet Schutzstopfen
B.2.16 sealing cap obturateur de sortie du | Ventilausgangskappe 3.2.16 —
robinet
B.2.17 sealing plug bouchon de sortie du Ventilausgangsstopfen 3.2.17 —
robinet
B.2.18 |periodic inspection date |rondelle indiquant la date | Priifdatumsring 3.2.18 —
ring d'épreuve
DEPRECATED: test date |DECONSEILLE: rondelle
ring indiquant la date d’essai
B.2.19 risk label étiquette de risque Gefahrenetikett 3.2.19 —
B.2.20  |precautionary label étiquette de précautions |Gefahrgutaufkleber 3.2.20 —
B.2.21  |valve robinet Ventil — C.21
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B.2.22 O-ring valve robinet a joint torique 0-Ring-Ventil — —
O-ring gland seal valve
B.2.23  |compression packed robinet a garniture Packungsventil — —
valve
compression packed
gland seal valve
B.2.24 |diaphragm valve robinet a membrane Membranventil — N
diaphragm gland seal
valve
B.2.25 pressure seal valve robinet a joint d’étan- Dichtringventil — —
chéité
B.2.26 reverse seated valve robinet a siége inversé mit dem Druck schlief3en- — —
des Ventil
B.2.27 |[top outlet valve robinet a sortie par le Ventil mit vertikalem — —
haut Ausgang
B.2.28 [yoke-type valve robinet a étrier Biigelanschlussyentil — Cc.272
B.2.29 [|yoke étrier Spannbiigel — —
B.2.30 |pin-index valve robinet a ergots Pin-Index/Ventil — C.23
post-type medical valve |robinet a usage médical ’
B.2.31 valve with integrated robinet avec détendeur de |Ventil¥nit integriertem — —
pressure regulator pression intégré Druekregler
VIPR VIPR VIPR
B.2.32 | quick-release cylinder |robineta ouverture Schnell6ffnungs-Flaschen- — —
valve rapide ventil
quick-opening valve \
B.2.33  |non-return cylinder robinet anti-retotr Riickschlag-Flaschenventil — —
valve
B.2.34 |valve seat siege de(robinet Ventilsitz — C.24
B.2.35 |valve body corps.de robinet Ventilkorper — C.2§
B.2.36 |valve stem quve,ué de robinet Ventileinschraubstutzen — C.24
B.2.37 [|valveinlet entrée de robinet raccord |Ventileingang — C.27
d’entrée de robinet
B.2.38 |valve inlet connection |raccord d’entrée de Ventileingangsanschluss — —
robinet
B.2.39 [valve outlet sortie de robinet Ventilausgang — c.24
B.2.40 |valve outlet connection |raccord de sortie de Ventilausgangsanschluss — C.29
robinet Ventilseitenstutzen
B.2.41 handwheel volant Handrad — C.3d
B.2.42 toggte Totute Kipptrebet — €31
B.2.43 valve filling connection |raccord de remplissage |Ventilfiillanschluss — —
Note 1 to entry: The de robinet Anmerkung 1 zum Begriff:
valve outlet connection |Note 1alarticle: Lerac- |Der Ventilausgangsan-
is mainly used as the cord de sortie de robinet |schluss wird grofdtenteils
valve filling connection. |est principalement utilisé |als Ventilfiillanschluss
comme raccord de rem- |verwendet.
plissage de robinet.
B.2.44 |valve spindle tige de commande du Ventilspindel — C.32
robinet
B.2.45 upper spindle tige de commande supé- |Oberspindel — —
rieure
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B.2.46 |lower spindle tige de commande infé- | Unterspindel — —
rieure
B.2.47  |back-up ring bague d’appui Stiitzring — —
B.2.48 |thrust washer rondelle de butée Gleitscheibe — —
B.2.49 thrust ring bague de butée Gleitring — —
B[2.50 gland nut ecrou presse-etoupe Koptschraube S —
Bj2.51 seat packing garniture du siége Dichtpackung — —
Bj2.52  |gasket joint d’étanchéité Dichtscheibe — C.33
BJ2.53 O-ring joint torique O-Ring — C.34
BJ2.54  |concentricity concentricité Konzentrizitat — C.35
BJ2.55 eccentricity excentration Exzentrizitat — C.36
B|2.56  |taper thread filetage conique kegeliges Gewinde — C37
konisches GeWinde
BJ|2.57 |parallel thread filetage paralléle zylindrisehies Gewinde — C.38
B|2.58 |external thread filetage extérieur Auflengewinde — C.39
male thread filetage male /
BJ2.59 internal thread filetage intérieur Inhéngewinde — C.40
female thread filetage femelle
Bj2.60 right-hand thread filetage a droite Rechtsgewinde — —
RH thread filetage RH < RH Gewinde
Bj2.61 left-hand thread filetage a gauche Linksgewinde — —
LH thread filetage LH LH Gewinde
Bj2.62 lubricant lubrifiant, ™ Gleitmittel — —
B|2.63  |valve opening torque couple d'ouverture Ventil- — —
Offnungsdrehmoment
B|2.64  |valve closing torque couple de fermeture Ventil-SchlieRdrehmoment — —
Bl2.65 |valving torque couple de serrage de Ventileindrehmoment — C41
" |robinet
Bf2.66  |excess flow valve robinet limiteur de débit |Stromungsbegrenzungs- — —
ventil
Rohrbruchventil
BJ2.67 shut-off walve robinet d’arrét Absperrventil — —
Bf2.68 |presstre regulator détendeur Druckregler — C.42
Druckminderer
BJ2.69 bursting disc disque de rupture Berstscheibe — C.43
rupture disc
B[2.71  |fusible plug bouchon fusible Schmelzsicherung — C.44
B.2.72 neckring collerette Halsring — C.45
B.2.73 threaded neckring collerette filetée Gewindehalsring — C.46
B.2.74 cylinder plug bouchon de bouteille Flaschenstopfen — C.47
plug bouchon Stopfen
B.2.75 indicating groove (for encoche (pour filetagea |Kennzeichnungs-Rille — C.48
left-hand thread) gauche) (fir Linksgewinde)
B.2.76 eduction tube tube plongeur Entnahmerohr — —
Tauchrohr
Steigrohr
B.2.77 pallet panier Palette — C.49
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B.3 Terms related to Termes relatifs a la Begriffe fiir Herstellung — —

manufacture fabrication
B.3.1 manufacture fabrication Herstellung — —

construction construction Bau

production production Produktion

Note 1 to entry: It is Note 1 al'article: Il est Anmerkung 1 zum Begriff:

recommended to use the |recommandé d’utiliser Es wird empfohlen, in den

term “manufacture” in |le terme «fabrication» Normen des ISO/TC 58

ISO/TC 58 standards. dans les normes de den Begriff ,Herstellung“

The term “construction” |I'ISO/TC 58. Le terme zu verwenden. Der Begriff

is often used in the regu- | «construction» est fré- ,Bau“ wird oft in Vor-

lations. quemment utilisé dans schriften verwendet.

les réglementations.

B.3.2 procedure procédure Verfahren 3.3.1 —
B.3.3 method méthode Methode 3.3.2 —
B.3.4 workmanship exécution Ausfithrung 3.3.3 —
B.3.5 autofrettage autofrettage Autofrettage 334 —
B.3.6 design conception Auslegung — —
B.3.7 specification spécification Spezifikatic;n — —
B.3.8 process procédé Prozess — —
B.39 technique technique Technik — —
B.3.10 technology technologie Technologie — —
B.3.11 manufacturing process |procédé de fabrication Herstellungsprozess — —
B.3.12 forging forgeage y Schmieden — —
B.3.13 drop forging estampage Gesenkschmieden — —

stamping emboutissage
B.3.14 deep drawing emboutissage profond Tiefziehen — —
B.3.15 hot piercing and extru- |emboutissage a chaud Warmflief3pressen und — —

ding avec-extrusion Extrudieren
B.3.16 soldering brasage Loten — —

Note 1 to entry: This Note 1 al'article: Anmerkung 1 zum Begriff:

note applies to the.Ger- |Cette note s’applique a Gemeint ist Weichloten;

man language onjy. l'allemand uniquement. |fir Hartloten siehe B.3.17.
B.3.17 brazing brasage fort Hartloten — —
B.3.18 welding soudage Schweifden — —
B.3.19 arcwelding soudage a l'arc Lichtbogenschweifden — —
B.3.20 submerged arc welding |soudage al'arcimmergé |Unterpulverschweifien — —
B.3.21 |joint assemblage Verbindung — —
B.3.22  |weld joint soudure Schweiffnahtverbindung — —

Schweifdnahtstof3

B.3.23  |buttjoint assemblage bout a bout  |[Stumpfstof3 — C.50

Note 1 to entry: Short Note 1 al'article: Cette Anmerkung 1 zum Begriff:

form for “butt weld note s’applique a 'anglais |Diese Anmerkung betrifft

joint”. uniquement. nur die englische Sprache.

Note 2 to entry: Note 2 al'article: Anmerkung 2 zum Begriff:

Figure C.50 shows the |La Figure C.50 montre Das Bild zeigt die Schweif3-

preparation of the weld |la préparation de la confi- [nahtvorbereitung.

configuration. guration de la soudure.
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B.3.24  |lapjoint assemblage a recouvre- |Uberlappstof — C.51
Note 1 to entry: Short ment Anmerkung 1 zum Begriff:
form for “lap weld joint”. |[Note 1 a I'article: Diese Anmerkung betrifft
Note 2 to entry: ;;;rtlgi;cs)tﬁnsigggrlrlgrlﬁ a nur die englische Sprache.
Figure C.51 shows the ' Anmerkung 2 zum Begriff:
prnparnfinh ofthe weld Note 2 a3 UVarticla: Das Bild 7nigf die Schuzeif
configuration. La Figure C.51 montre nahtvorbereitung.
la préparation de la confi-
guration de la soudure.
Bf3.25 |joggle joint joint soyé Sickenstof3 — C.52
Note 1 to entry: Short  |Note 1 alarticle: Anmerkung 1 zum Begriff:
form for “joggle weld Cette note s’applique a Diese Anmerkung bétrifft
joint”. I'anglais uniquement. nur die englischeSprache.
Note 2 to entry: Note 2 a l'article: Anmerkung 2-zum Begriff:
Figure C.52 shows the |LaFigure C.52 montre Das Bild zeigt-die Schweif3-
preparation of the weld |la préparation de la confi- |nahtvorbereitung.
configuration. guration de la soudure.
B|3.26 folded joint with sealing |assemblage a joint agrafé |Abgedichtete Falzverbin- — C.53
compound avec masse de remplis- dung
sage
BJ|3.27 heat treatment traitement thermique . | Warmebehandlung — —
B|3.28 |annealing recuit ‘g Glithen — —
B|3.29  |stress relieving traitement de détension- |Spannungsarmgliithen — —
nement
B|3.30  |solution heat treatment |traitement thermique de |Losungsgliihen — —
mise en solution
Bf3.31 |artificial ageing vieillissement artificiel  |kiinstliche Alterung — —
B|3.32  |hardening éerouissage Harten — —
BJ3.33 quenching S\ [trempe Abschrecken — —
B|3.34 tempering g revenu Anlassen — —
BJ3.35 quenching and tempe- |trempe et revenu Vergiiten — —
ring
BJ3.36 normalizihg normalisé Normalisieren — —
Bi3.37  |protéctive coating revétement de protection |Schutzbeschichtung — —
B|3.38  |eXternal coating revétement externe Auflenbeschichtung — —
BJ3.39 metal spraying métallisation par projec- |Metallspritzen — —
tion
B(3.40 painting peinturage Lackierung — —
B.3.41 paint peinture Lack — —
B.3.42 surface finish état de surface Oberfldachenbeschaffenheit — —
B.3.43 grinding meulage Schleifen — —
B.3.44  |shotblasting grenaillage Kugelstrahlen — —
B.3.45 tumbling tonnelage Scheuern — —
B.3.46 pickling décapage Beizen — —
B.3.47 bright dipping décapage brillant Blankbeizen — —
B.3.48 electropolishing électropolissage Elektropolieren — —
B.3.49 galvanizing galvanisation Galvanisieren — —
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B.3.50 |nickel electroplating électronickelage elektrisch Nickelbeschich- — —
ten
B.3.51 chemical nickel plating |nickelage chimique chemisch Nickelbeschich- — —
ten
B.3.52 winding speed vitesse d’enroulement Wickelgeschwindigkeit — —
B.3.53 wdiretenston tenston-drenrotdenent Wickelspannune
B.3.54 |winding angle angle ou pas d’enroule-  |Wickelwinkel — G.54
ment
B.3.55 fibre tensioning mise sous tension des Faserspannen — —
fibres
B.3.56 |equivalent fibre fibre équivalente gleichwertige Faser — —
B.3.57 |equivalent liner liner équivalent gleichwertiger Liner — —
B.3.58 impregnation imprégnation Impragnierung — —
B.3.59 bond line angle angle de ligne de joint Fligewinkel — C.53
Note 1 to entry: Refers |Note 1 a l'article: Anmerkung 1 ztum Begriff:
to two-piece composite |Fait référence aux bou- Bezieht sichaufzweiteilige
cylinders. teilles composites «deux |Composite=Flaschen.
piéces». g
B.4 Terms related to tes- |Termes relatifs aux Begriffe fiir Priifung(en) 3.4 —
ting and inspection essais et inspections und.Inspektion
B.4.1 testing mise a l'essai Prifen 341 —
B.4.2 test essai Priifung 4.2 —
B.4.3 inspection inspection \ Inspektion 3.4.3 —
B.4.4 verification vérification Verifizierung 3.4.4 —
DEPRECATED: check DECONSEILLE:«~controle |ABGELEHNT: Kontrolle
B.4.5 examination examen Untersuchung 3.4.5 —
B.4.6 maintenance mainténance Instandhaltung 3.4.6 —
refurbishment rerhise en état Instandsetzung
DEPRECATED: recondi- JDECONSEILLE: recondi- |ABGELEHNT: Wiederhers-
tioning tionnement tellung
B.4.7 periodic inspection@nd’ |inspection et mainte- wiederkehrende Inspek- 34.7 —
maintenance nance périodique tion und Instandhaltung
B.4.8 repair réparation Reparatur 3.4.8 —
B.49 certificate certificat Bescheinigung 349 —
Zertifikat
B.4.10 competent authority autorité compétente zustandige Behorde 3.4.10 —
B.4.11 inspection body organisme de controle Inspektionsstelle 3411 —
B.4.12 competent person personne compétente sachkundige Person 412 —
DEPRECATED: autho- DECONSEILLE: per- ABGELEHNT: autorisierte
rized person sonne autorisée Person
B.4.13 inspector inspecteur Inspektor 3.4.13 —
B.4.14 burst pressure ratio rapport de pression Berstdruckverhaltnis 4.14 —
B.4.15 leak fuite Undichtigkeit 3.4.15 —
<valve> <robinet> Undichtheit
<Ventil>
B.4.16 bursting éclatement Bersten 3.4.16 —
burst défaillance
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B.4.17 imperfection imperfection Mangel 3.4.17 —
Ungadnze
B.4.18 defect défaut Fehler 3.4.18 —
DEPRECATED: fault
B.4.19 flaw anomalie Kerbe 3.4.19 —
B2 bidee repflerrent Bewle 34726 —
Bj4.21 dent enfoncement Delle 3421 —
flat méplat
Bj4.22 cut entaille Einschnitt 34.22 —
gouge goujure Riefe
groove rainure Rille
metallic impression empreinte métallique metallischer Eindruck
scale impression écaille Zundereindruck
Bj4.23 blister cloque Blase 3.4.23 —
Bj4.24 lamination stratification Schichtung 3.4.24 —
Bj4.25 crack fissure Riss 3.4.25 —
B}4.26 pitting piqlre Lochfraf3 3.4.26 —
Bj4.27 type test essai de type Baumusterpriifung — —
prototype test essai de prototype
B}4.28 periodic inspection controle périodique *|wiederkehrende Inspek- — —
4 tion
B}4.29 periodic inspection and |contrdle et essai\pério- wiederkehrende Inspek- — —
test diques ' tion und Priifung
B}4.30 qualification qualification Qualifizierung — —
Bj4.31 requalification requalification erneute Qualifizierung — —
Bj4.32 assessment évaluation Bewertung — —
Bl4.33 reassessment réévaluation Neubewertung — —
Bj4.34 retest &\ [ré-épreuve Wiederholungspriifung — —
Bj4.35 prefill check /" |controle préalable a la Uberpriifung vor dem — —
mise en service Fillen
B}4.36 country of Use pays d’utilisation Verwendungsland — —
Bj4.37 type approval approbation de type Baumusterzulassung — —
design type approval approbation du type de
modele
B}4.38 regulation reglementation Rechtsvorschrift — —
Vorschrift
Bj4:39 test procedure méthode d’essai Priifverfahren — —
B.440[testreport Tapport d essai Prifbericht = —
B.4.41 testrecord enregistrement d’essai Priifprotokoll — —
Priifaufzeichnung
B.4.42 stamp marking poingonnage Stempelung — —
B.4.43 inspection body’s stamp |poingon de I'organisme de |Stempel der Inspek- — —
controle tionsstelle
B.4.44  |design variant variante de modeéle Auslegungsvariante — —
B.4.45 hydraulic pressure test |essai de pression hydrau- |hydraulische Druck- — —
hydraulic proof pressure |lique prifung
test Wasserdruckpriiffung
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B.4.46 hydraulic volumetric essai d’expansion volu-  |hydraulische — —
expansion test métrique hydraulique Volumenausdehnungs-
prifung

B.4.47 permanent expansion expansion permanente bleibende Volumenzu- — —
nahme

B.4.48 permanent elongation déformation permanente |bleibende Dehnung — —

B.4.49 burst test essai de rupture Berstpriifung — B
B.4.50 hydraulic burst test essai de rupture hydrau- |hydraulische Berstpriifung — —
lique
B.4.51 flawed cylinder burst essai de rupture sur bou- |Berstpriifung an gekerbter 4= —
test teille entaillée Flasche
B.4.52 fatigue test essai de fatigue Ermiidungspriifung — —
B.4.53 pneumatic pressure essai de cyclage sous pneumatische Lastwechs — —
cycle test pression pneumatique selpriifung
B.4.54 | hydraulic pressure cycle |essai de cyclage sous hydraulische Lastwech- — —
test pression hydraulique selpriifung
B.4.55 flawed cylinder cycle essai de cyclage sur bou- |Lastwechselpriifung an — —
test teille entaillée gekerbtef\Flasche
FCC test
B.4.56 ambient temperature essai de cyclage a tempé- |Lastwéchselpriifung bei — —
cycle test rature ambiante Umgebungstemperatur
B.4.57 environmental tempera- |essai de cyclage a tempé-“|Temperaturlastwechsel- — —
ture cycle test rature environnementdle |priifung unter Umweltbe-
dingungen
B.4.58 leak-before-break test |essai de fuite ayant 1:up- Leck-vor-Bruch-Priifung — —
LBB test ture
essai LBB
B.4.59 cycle frequency fréquence-de cyclage Lastwechselfrequenz — —
B.4.60 corrosion test essal\de corrosion Korrosionspriifung — —
B.4.61 flattening test essai d’aplatissement Faltversuch — —
Note 1 to entry: This Note 1 a l'article: Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the Ger-~ |Cette note s’applique a Bitte beachten, dass der
man language only: l'allemand uniquement.  |Begriff ,test” alleinste-

hend als ,Prifung” iber-
setzt wird, siehe B.4.2.

B.4.62 impregnated fibre test |essai de fibre imprégnée |Priifung der impragnier- — —

ten Faser
B.4.63  |vatuum test essai de tenue au vide Vakuumpriifung — —
B.4.64 vatuum cvcline condi- préparation par cvuclage Vakuumlastwechselkondi- — —
o A . J [=] r r . r J (=] A X
tioning sous vide tionierung
B.4.65 fire resistance test essai de résistance au feu |Feuerbestandigkeits- — —
bonfire test prifung

Bonfire-Test

B.4.66 |backfire test essai de retour de flamme |Riickziindpriifung — —

Note 1 to entry: Used for |[Note 1 a l'article: Terme |Anmerkung 1 zum Begriff:
type approval of acety- |utilisé pour 'approbation |Wird ausschliefilich fiir die

lene cylinders only. de type des bouteilles Baumusterzulassung von
d’acétylene uniquement. |Acetylenflaschen verwen-
det.
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B.4.67 high temperature creep |essai de fluage a haute Hochtemperatur- — —
test température Auslagerungspriifung
B.4.68 |sustained load cracking |essai de fissuration Priifung auf Rissbildung — —
test sous charge constante unter Dauerbeansprichung
SLC test essai SLC
B.4.69 drop test essai de chute Fallpriifung £ —
B}4.70 impact test <material essai de flexion par Kerbschlagbiegepriifung S —
test> choc <essai de matériau>
Bl4.71 impact test <product essai de flexion par Stof3priifung — —
test> choc <essai de produit>
Bj4.72 gun fire test essai de coup de feu Beschusspriifung — —
bullet test essai de tir a balle Hochgeschwindigkeifsauf-
high velocity impact test |essai d'impact a grande |prallpriifung
vitesse
Bl4.73 salt water immersion essai dimmersion dans |Salzwassertauchpriifung — —
test I'eau salée
Bl4.74 permeability test essai de perméabilité Permeationspriifung — —
Bl4.75 leak test essai d’étanchéité Dichtheitspriifung — —
tightness test ’
leak tightness test \
Bl4.76 leak tight étanche : gasdicht — —
Bj4.77 leakage rate taux de fuite g Leckrate — —
Bj4.78 tensile test essai de tractielt Zugversuch — —
Note 1 to entry: This Note 1 a l'article: Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the Ger- |Cette notes’applique a Bitte beachten, dass der
man language only. l'alleniand uniquement. |Begriff ,test” alleinste-
hend als ,Priifung” iiber-
/ setzt wird, siehe B.4.2.
B}4.79 hardness test essai de dureté Harteprifung — —
B}4.80 bend test )" |essaide pliage Biegepriifung — —
Bj4.81 ultrasonic test controle par ultrasons Ultraschallpriifung — —
B}4.82 acoustic emission test  |controle par émission Schallemissionspriifung — —
acoustique
B}4.83 eddy current test contrdle par courantde |Wirbelstrompriifung — —
Foucault
B}4.84 thagnetic particle test |magnétoscopie Magnetpulverprifung — —
B}4.85 x-radiography radiographie Roéntgen-Radiographie — —
Bj486 |x-radioscopy radioscopie Roéntgen-Radioskopie — —
B.4.87 rupture rupture Bruch — —
B.4.88 |fracture fracture Bruch — —
B.4.89 plug gauge tampon lisse de contréle |Grenzlehrdorn — C.56
B.4.90 threaded plug gauge tampon fileté de controle |Gewinde-Grenzlehrdorn — C.57
B.491 plain ring gauge tampon lisse de controle |Grenzlehrring — C.58
ring gauge
B.4.92 threaded ring gauge calibre fileté de contréle |Gewinde-Grenzlehrring — C.59
B.4.93 flail chainette a boules Reinigungskette — C.60
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Tableau B.1 (suite)

Anglais Francais German Voir para-| Voir
graphe |Figure
B.4.94 external visual exami- |examen visuel externe aufiere Sichtprifung — —
nation Note 1 3 I'article: aufiere visuelle Priiffung
Note 1 to entry: This Cette note s’applique a Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the Ger- |l'allemand uniquement. |Bitte beachten, dass der
man language only. Begriff ,,examination”
alleinstehend als ,,Unter-
suchung” ubersetzt wird,
siehe B.4.5.
B.4.95 internal visual exami- examen visuel interne innere Sichtpriifung — —
nation Note 1 3 I'article: innere visuelle Priifung
Note 1 to entry: This Cette note s’applique a Anmerkung 1 zum Begriff:
note applies to the Ger- |l'allemand uniquement. |Bitte beachten, dass der
man language only. Begriff ,,examination”
alleinstehend als , Unter-
suchung” iibersetzt wird,
siehe B.4.5.
B.4.96 fracture surface surface de rupture Bruchflache — —
B.4.97 notch entaille Kerbe — —
B.4.98 ridge plein Grat 9 — —
B.4.99 rib nervure Steg — —
B.4.100 [arcburn brilure d’arc Lichtbogenspuren — —
B.4.101 |[torch burn brilure de chalumeau Brennerspuren — —
B.4.102 | shoulder fold pli d’'ogive Falte in der Schulter — —
B.5 Terms related to cha- |Termes relatifs aux Begriffe fiir Merkmale, 3.5
racteristics, proper- caractéristiques; pro- |Eigenschaften und
ties and pressures priétés et pressions Driicke
B.5.1 gas gaz Gas 351 —
B.5.2 gas mixture mélange de gaz Gasgemisch 3.5.2 —
B.5.3 compressed gas gazeomprimé verdichtetes Gas 3.5.3 —
B.5.4 liquefied gas ga7 liquéfié verfliissigtes Gas 3.5.4 —
B.5.5 low pressure liquefied ‘) {gaz liquéfié a basse pres- |unter niedrigem Druck 3.5.5 —
gas sion verfliissigtes Gas
B.5.6 high pressure liquiefied |gazliquéfié a haute pres- |unter hohem Druck ver- 3.5.6 —
gas sion fliissigtes Gas
B.5.7 dissolved-gas (under gaz dissous (sous pres- (unter Druck) geldstes Gas 3.5.7
pressure) sion)
B.5.8 refrigerated liquefied gaz liquéfié réfrigéré gaz |tiefgekiihlt verfliissigtes 3.5.8 —
gas cryogenic gas cryogénique Gas
fiaflools Co
B.5.9 inert gas gaz inerte inertes Gas 3.59 —
B.5.10 asphyxiant gas gaz asphyxiant erstickend wirkendes Gas 3.5.10 —
B.5.11 flammable gas gaz inflammable entziindbares Gas 3.5.11 —
B.5.12 oxidizing gas gaz comburant oxidierendes Gas 3.5.12 —
B.5.13 toxic gas gaz toxique giftiges Gas 3.5.13 —
B.5.14 corrosive gas gaz corrosif atzendes Gas 3.5.14 —
korrosives Gas
B.5.15 pyrophoric gas gaz pyrophorique pyrophores Gas 3.5.15 —
B.5.16  |industrial gas gaz industriel Industriegas 3.5.16 —
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Tableau B.1 (suite)

Anglais Francais German Voir para-| Voir
graphe |Figure
B.5.17 refrigerant gas gaz réfrigérant Kéltemittelgas 3.5.17 —
B.5.18 calibration gas gaz d’étalonnage Kalibriergas 3.5.18 —
analytical gas gaz d’analyse Analysegas
scientific gas gaz scientifique
B.5.19 liquefied petroleum gas |gaz de pétrole liquéfié Flussiggas 3.5.19 —
LPG GPL LPG
BJ5.20 breathable gas gaz respirable atembares Gas 3.5.20 —
breathing gas gaz respiratoire Atemgas
B|5.21 |gas for medical use gaz pour usage médical |Gas flir medizinische 35.21 —
medical gas Zwecke
B|5.22 gas for inhalation gaz pour inhalation Gas zur Inhalation 3.5.22 —
BJ|5.23 medicinal gas gaz médicinal medizinisches Gas 3.5.23 —
B|5.24  |testpressure pression d’épreuve Priifdruck .5.24 —
B|5.25 |yield pressure pression limite d’élasti- |Fliefddruck 3.5.25 —
cité
B[5.26  |burst pressure pression de rupture Berstdruek 3.5.26 —
B|5.27 developed pressure pression développée sich'éntwickelnder Druck 3.5.27 —
B|5.28 filling pressure pression de remplissage Fulldruck 3.5.28 —
B|5.29  |working pressure pression de service .~ Betriebsdruck 3.5.29 —
<acetylene> <acétyléne> <Acetylen>
BJ5.30 |working pressure <com- |pression de serviee <§az Betriebsdruck <verdich- 3.5.30 —
pressed gas> comprimé> tetes Gas>
BJ5.31 design pressure pression descalcul Auslegungsdruck 3.5.31 —
B|5.32 settled pressure pression(stabilisée sich einstellender Druck 3.5.32 —
B|5.33 |maximum filling weight |chargemaximale de rem- |maximales Fiillgewicht 3.5.33 —
plissage
B|5.34 |gross weight masse brute Gesamtgewicht 3.5.34 —
DEPRECATED: total - DECONSEILLE: poids <allgemein>
weight ) |total
<general> <général>
B[5.35 |gross weight masse brute Gesamtgewicht 3.5.35 —
DEPRECATED: total DECONSEILLE: <Acetylenflaschen>
weight<aeetylene cylin- |poids total <bouteilles
ders¥ d’acétyléne>
BJ|5.36 maXimum gross masse brute maxi- maximales Gesamtgewicht| 3.5.36 —
weight <cylinder male <cadres de bou- <Flaschenbiindel>
bundles> teilles>
B|5(37 © |tare tare ) Tara 3.5.37 —
BEPRECATEDtare BECONSEHLEE: ABGEEEHNT-Taragewicht
weight <acetylene cylin- |masse de tare <bouteilles |<Acetlenflaschen>
ders> d’acétylene>
B.5.38 [tare tare Tara 3.5.38 —
<general> <général> <allgemein>
B.5.39 |[filling ratio taux de remplissage Fullfaktor 3.5.39 —
filling factor facteur de remplissage
filling degree degré de remplissage
B.5.40 critical temperature température critique kritische Temperatur 3.5.40 —
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Anglais Francais German Voir para-| Voir
graphe |Figure
B.5.41 single gas gaz pur i Einzelgas — —
pure gas DECONSEILLE: gaz a com- | Monogas
DEPRECATED: single posant unique ABGELEHNT: Einkompo-
component gas nentengas
B.5.42 type of gas type de gaz Gasart — —
B.5.43 |noble gas gazrare Edelgas — —
helium, neon, argon, hélium, néon, argon, Helium, Neon, Argon,
krypton, xenon or radon |krypton, xénon ou radon |Krypton, Xenon oder
Radon
B.5.44 | compressed natural gas |gaz naturel comprimé verdichtetes Erdgas — —
CNG GNC CNG
B.5.45 hydrostatic test pres- pression d’épreuve hydrostatischer Priifdruck — —
sure hydrostatique
B.5.46 |weight masse Gewicht — —
Note 1 to entry: In Note 1 al'article: Dans les |Anmerkung 1 zum-Begriff:

ISO/TC 58 standards, normes de I'ISO/TC 58, In Normen von ISO/TC 58
“weight” is used to mean |la «masse» est exprimée |wird ,Gewicht{im Sinne

“mass” and is given in en kg. von ,Masse{verwendet
kg. und in kglangegeben.
B.5.47 water capacity capacité en eau Fassungsraum — —
DEPRECATED: capacity |DECONSEILLE: capacité |geometrisches Volumen
B.6 Terms related to mate- | Termes relatifs aux Begriffe fiir Werkstoffe, — —
rials, strength and matériaux, résistance *|Festigkeit und Spannung
stress et contrainte
B.6.1 material matériau \ Werkstoff — —
B.6.2 steel acier Stahl — —
B.6.3 killed steel acier calmé beruhigter Stahl — —
mild steel acier doux
B.6.4 semi-killed steel acier semi-calmé halb-beruhigter Stahl — —
B.6.5 rimming steel acter effervescent unberuhigter Stahl — —
unkilled steel acier non calmé
B.6.6 stainless steel acier inoxydable Edelstahl — —
B.6.7 cast coulée Guss — —
B.6.8 cast of steel coulée d’acier Stahlguss — —
heat of steel
B.6.9 aluminidm) aluminium Aluminium — —
B.6.10 alloy: alliage Legierung — —
B.6.11 low alloy steel acier faiblement allié niedrig legierter Stahl — —
B.6.12 fibre material materiau fibreux Faserwerkstotl — —
B.6.13 steel wire fil d’acier Stahldraht — —
B.6.14 fibre fibre Faser — —
B.6.15 fibre stress contrainte exercée dans |Faserspannung — —
la fibre
B.6.16 fibre stress ratio rapport des contraintes |Faserspannungsverhaltnis — —
exercées dans la fibre
B.6.17 strand meéche Faden — —
B.6.18 strand geometry forme de la meche Fadenabmessung — —
B.6.19 glass transition tempe- |température de transi- Glasiibergangstemperatur — —
rature tion vitreuse
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Anglais Francais German Voir para-| Voir
graphe |Figure
B.6.20  |glass fibre fibre de verre Glasfaser — —
B.6.21 aramid fibre fibre d’'aramide Aramidfaser — —
B.6.22 carbon fibre fibre de carbone Kohlenstofffaser — —
B.6.23 fibre unravelling effilochage des fibres Faserablosung — —
B.6.24  |polymer polymeére Polymer — —
Bl6.25 elastomer élastomere Elastomer — —
Bl6.26  |thermoplastic thermoplastique Thermoplast ) —
Bl6.27 thermosetting thermodurcissable warmaushartend — —
BJ6.28 curing agent durcisseur Harter — —
Bl6.29 polymerisation cycle cycle de polymérisation |Polymerisationszyklus — —
Bl6.30 polymerisation process |procédé de polymérisa- |Polymerisationsprozess — —
tion
Bl6.31 |accelerator accélérateur Beschleuniger — —
Bl6.32 density densité Dichte — —
Bl16.33  |melting point point de fusion Schmelzpunkt — —
Bl6.34  |melt flow index indice de fluidité a chaud |S¢éhmmelzindex — —
Bl6.35 resin résine Harz — —
Bl6.36  |adhesive adhésif ; »| Klebstoff — —
DEPRECATED: glue DECONSEILLE: colle®@;
Bl6.37  |adhesive system systéme adhésif: Klebesystem — —
BJ6.38 auto-ignition tempera- |température @auto-in- Selbstentziindungs- — —
ture flammations temperatur
AIT AIT
B}6.39 heat distortion tempe- |température de distor- Warmeverformungs- — —
rature ston*thermique bestandigkeitstemperatur
Bl6.40 creep fluage Kriechen — —
Bl6.41 fatigue resistance ~~\" |résistance a la fatigue Dauerfestigkeit — —
Bl6.42 fatigue cracking fissuration par fatigue Ermiidungsrissbildung — —
Bl6.43 embrittlement fragilisation Versprodung — —
Bl6.44  |brittle fracture rupture fragile Sprodbruch — —
Bl6.45 ductjlefracture rupture ductile Dehnungsbruch — —
duktiler Bruch
zdher Bruch
Bl6.46 « jtoughness dureté Zahigkeit — —
Bl6A47 shear properties propriétés de cisaillement|Schereigenschaften — —
B.'6#8 itercrystattime corro=—corrosiomr intercristattime imterkristattime Korrosion = —
sion
B.6.49 stress corrosion corrosion sous contrainte |Spannungskorrosion — —
B.6.50 stress corrosion crac- fissuration par corrosion |Spannungsrisskorrosion — —
king sous contrainte
B.6.51 corrosion allowance surépaisseur de corro- Korrosionszuschlag — —
sion
B.6.52 impact strength résistance au choc Kerbschlagzahigkeit — —
B.6.53  |impactvalue according |résilience selon Charpy V |Kerbschlagzihigkeitswert — —
to Charpy V nach Charpy V
B.6.54 |impact energy énergie d'impact Kerbschlagarbeit — —
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Anglais Francais German Voir para-| Voir
graphe |Figure
B.6.55 |percentage elongation |pourcentage d’allonge- Bruchdehnung in Prozent — —
after fracture ment apres rupture
B.6.56 |yield strength limite d’élasticité Streckgrenze — —
yield point
DEPRECATED: yield
stress
B.6.57 |[proofstrength limite conventionnelle Dehngrenze — ~
d’élasticité
B.6.58 [0,2 % proof strength limite conventionnelle 0,2 %-Dehngrenze — —
d’élasticité a 0,2 %
B.6.59 |upper yield strength limite supérieure d’élas- |obere Streckgrenze — —
ticité
B.6.60 |lower yield strength limite inférieure d’élas-  |untere Streckgrenze — —
ticité
B.6.61 tensile strength résistance a la traction Zugfestigkeit — —
B.6.62 design stress factor facteur de sécurité Beanspruchungsfaktor — —
B.6.63 stress ratio rapport de contrainte Spannungsyerhéltnis — —
B.6.64 |safety factor coefficient de sécurité Sicherheifsfaktor — —
Sicherheitsbeiwert
B.6.65 modulus of elasticity module d’élasticité Elastizitdtsmodul — —
E=Modul
B.6.66 Brinell hardness dureté Brinell Brinellhirte — —
HB HB HB
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Annexe C
(informative)

Figures relatives aux termes additionnels donnés dans I'’Annexe B

m

Figure C.1 — Fond concave

Figure C.5 — Frette de pied intégrée
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Figure C.6 — Longueur
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Figure C.7 — Epaisseur de paroi

L

—r—
|

-

Figure C.8 — Diametre extérieur
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Figure C.9 — Bouteille a gaz sans soudure
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Figure C.10 — Bouteille a gaz soudée

N

Figure C.11 — Bouteille a gaz a deux ogives

Figure C.12 — Enveloppe de bouteille, enveloppe
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Figure C.13 — Ogive de la bouteille, ogive
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Figure C.14.— Goulot de bouteille, goulot

40

Figure C.16 — Bouteille bobinée composite
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Figure C.20 — Insert métallique
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Figure C.24 — Siege de robinet
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Figure C.25 — Corps de robinet
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NN

Figure C.26 — Queue de robinet
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Figure C.27 — Entrée de robinet

Figure C.28 — Sortie de robinet
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Figure C.29 — Raccord de sortie de robinet
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Figure C.30 — Volant

Figure C.31 — Rotule
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Figure C.32 — Tige de commande de robinet

:@

Figure C.33 — Joint d’étanchéité
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Figure C.34 — Joint torique

©

Figure C.35 — Concentricité

©

Figure C.36 — Excentration

Wl

Figure C:37 — Filetage conique

i

Figure C.38 — Filetage paralléle

[0

Figure C.39 — Filetage extérieur, filetage male

Figure C.40 — Filetage intérieur, filetage femelle
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Figure C.41 — Couple de serrage de robinet

Figure C.44 — Bouchon fusible
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Figure C.45 — Collerette

=

Figure C.46 — Collerette filetée
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Figure C.47 — Bouchon de bouteille, bouchon
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Figure C.48 — Encoche (pour filetage a gauche)

Figure C.49 —«Panier
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Figure C.50 = Assemblage bout a bout
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Figure C.51 — Assemblage a recouvrement
v 2 N
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Figure C.52 — Joint soyé

Figure C.53 — Assemblage a joint agrafé avec masse de remplissage
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Figure C.54 — Angle ou pas d’enroulement
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Figure C.55 — Angle de ligne de joint
Figuré&€.56 — Tampon lisse de controle

Figure C.57 — Calibre fileté de controéle

7
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Figure C.58 — Tampon lisse de controéle

Figure C.59 — Calibre fileté de controle

© IS0 2021 - Tous droits réservés


https://standardsiso.com/api/?name=a815dad161a1a1ba4724622d6d8d8c27

IS0 10286:2021(F)

o=
&=

Figure C.60 — Chainette a boule
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die
Interesse an einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht,
in diesem Komitee vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen,
die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen
elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission
(IEC) zuspmmen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die Weitdre
Pflege vofgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondgre
die unterschiedlichen AnnahmeKkriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten bea¢htet werden.
Dieses Dgkument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Ditektiven, Tei| 2
erarbeitef (siehe www.iso.org/directives).

Es wird |auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte
beriihren konnen. [SO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte u
identifizieren. Details zu allen wihrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten
finden sich in der Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen’ Patenterklarungen (siehe
www.isoforg/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zZur*Unterrichtung der Anwender upd
bedeutet [keine Anerkennung.

Flr eine| Erlauterung des freiwilligen Charakters von.Normen, der Bedeutung I[SO-spezifischer
Begriffe ind Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie
ISO die (rundsatze der Welthandelsorganisation (WO, en: World Trade Organization) hinsichtlich
techniscer Handelshemmnisse (TBT, en: Techuical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe
www.isojorg/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen.Komitee ISO/TC 58, Gasflaschen, in Zusammenarbeit mit
dem Eurgpdischen Komitee fiir Normung)(CEN), Technisches Komitee CEN/TC 23, Ortsbewegliche
Gasflaschen, in Ubereinstimmung mit der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen
[SO und JEN (Wiener Vereinbarung).erarbeitet.

Diese funfte Ausgabe ersetzt die'vierte Ausgabe (ISO 10286:2015), die technisch tberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen'sind folgende:

— Uberprbeitung der Fefmatierung und Struktur;
— redaktionelle Uberarbeitung entsprechend den Regeln der ISO/IEC Direktive Teil 2.

Zusatzlich zu denroffiziellen ISO-Sprachfassungen Englisch und Franzosisch ist in diesem Dokumgnt
ebenfalls| di€_‘deutsche Sprachfassung enthalten. Dieser Text ist unter der Verantwortung des
Normungsinstituts von Deutschland (DIN) veroffentlicht und dienen lediglich der Informatian.
Ausschliefslich der Text in den offiziellen ISO-Sprachfassungen kann als ISO-Text betrachtet werden.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut
des Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.
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Einleitung

Die Begriffe in diesem Dokument sind wie folgt dargestellt:

Vorzugsbenennung(en) in Fettschrift

zugelassene Benennung(en) oder Synonyme, in Steilschrift (nicht fett)

ABGELEHNT: Benennung abgelehnte Benennung(en) in Steilschrift, mit der Bezeich-
nung ,ABGELEHNT:“

Defimition die Definition, sofern vornanden, in steilschrift (nicht fett)

Apmerkung 1 zum Begriff: Anmerkungen zum Begriff, Verweisungen und|Befispiele

Bjlder/nonverbale Darstellungen

Dile Begriffe in diesem Dokument sind so weit wie moglich in einer systematischen\Reihenfolg¢ sortiert.
WeEitere Anleitungen zur terminologischen Prasentation kénnen in ISO 10241-1\€ingesehen werden.
Di

wlrden beziiglich moglicher Verwendung in unterschiedlichen Bereiechen fiir Gasflaschen festgelegt.

AF Definitionen unterstiitzen das Verstidndnis der in diesem Dokument verwendeten Begriffe. Sie
Allerdings kann eine Anpassung der Begriffe an spezielle Verwendungen notwendig werden.

Im Rahmen dieses Dokuments wird der Begriff ,ADR" als Vereinfachung verwendet und umfasst
gagebenenfalls dhnliche Richtlinien wie RID und ADN.

Dieses Dokument wurde so angefertigt, dass es in den UN-Modellvorschriften zitiert werden kann [,

Tdbelle 1 stellt eine hierarchische Ubersicht von“ Begriffen fiir Druckgefifle nach [den UN-
Mpdellvorschriften dar.

Amhang A stellt die unterschiedlichen Driicke fiir Druckgefafie in Verbindung zueinander dar.

Anhang B stellt eine Tabelle mit dquivalenten Begriffen fiir zusatzliche Terminologie dar.
Amhang C stellt die zu der zusatzlichefi;Terminologie in Anhang B gehorigen Bilder dar.

Begriffe in eckigen Klammern, gehdren nicht zum Anwendungsbereich dieses Dokuments. Sie werden
legliglich zur Information aufgefiihrt.
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Gasflaschen — Vokabular

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Begriffe fiir Gasflaschen fest.

2| Normative Verweisungen

Dieses Dokument enthalt keine Normativen Verweisungen.

3| Begriffe

ISP und IEC stellen Terminologie Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den
Adressen bereit:

— SO Online browsing platform: verfiigbar unter https://www.isoxorg/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

3.1 Begriffe fiir Druckgefiafie

3.1.1 Alle Druckgefifde

3.1.1.1

Druckgefaf3

DEPRECATED: Gefaf3

Flasche, Grofdflasche, Druckfass, (verschlossener Kryo-Behalter; Metallhydrid-Speich
Flhaschenbiindel oder Bergungsdruckgefafd

BHISPIEL Nahtlose Gasflasche

folgenden

Prsystem,

i
-+
-
—

3.1.1.2

Gasflasche

Flasche

ortsbewegliches Druckgefafd mit einem Fassungsraum von hochstens 150 1

Anmerkung 1 zum Begriff: In Normen des ISO/TC 58 wird zum besseren Verstidndnis oft der Begriff,Gasflasche”

verwendet.
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3.1.1.3

Grofdflasche

nahtloses ortsbewegliches Druckgefdfl mit einem Fassungsraum von mehr als 150 | bis hochstens
30001

Anmerkung 1 zum Begriff: Im ISO/TC 58 sind Normen fiir Composite-Grof3flaschen, auch mit hoherem
Fassungsraum, in Erarbeitung.

3.1.1.4

Druckfass
1 Eaccunagocraiins yyan aahe o1lcs 100 1 200 Schota S
LIV T A% 8

h i acaovitchauaglhichoac Mo clo g £ it A3 an 3 o
geschweifstes-ertsbeweghechesPruckgetalimiteinemFassungsravm-vormehr-als

10001

3.1.1.5
Flaschenbiindel
Baugruppe aus Flaschen, welche zusammen befestigt und mit einer Sammelleitung verbunden sind und
die als eine Einheit befordert werden, mit einem gesamten Fassungsraum von hochstens 1 000 I fiir die
Beforderying von giftigen Gasen oder hochstens 3 000 I fiir die sonstige Verwendung

BEISPIEL

Anmerkung 1 zum Begriff: In Normen von ISO/TC 58 wird haufig vereinfachend der Begriff ,Bliindel” verwendgt.

3.1.1.6
Bergungsdruckgefafl
Druckgefpfd mit einem Fassuhgsraum von hochstens 1 000 1, in das ein oder mehrere beschadigge,
fehlerhafte, undichte oder\richt den Vorschriften entsprechende Druckgefdfde zum Zwecke der
Beforderying, z. B. zur Wiederherstellung oder Entsorgung, eingesetzt werden

3.1.1.7

kleines Gefifd mit.Gas

Gaskartuysche

Gaspatrone

nichtwie befiillbare ofa{ mit einem asSsUngsraum on—hoch on ATATANRZS 1] ofafle S

metallischen Werkstoffen und hochstens 500 ml fl'i Gefafie aus synthetischen Werkstoffen oder Glas,
welche ein Gas oder Gasgemisch unter Druck enthalten

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieser Begriff wird nur im ADR verwendet. In den UN-Modellvorschriften ist keine
Definition enthalten.

Anmerkung 2 zum Begriff: Im ADR wird der Begriff, Gaspatrone“ verwendet.

2 © IS0 2021 - Alle Rechte vorbehalten


https://standardsiso.com/api/?name=a815dad161a1a1ba4724622d6d8d8c27

1SO 10286:2021(D)

3.1.1.8
Druckgaspackung
Aerosolpackung
nicht wiederbefiillbares Gefafd, das aus Metall, Glas oder Kunststoff hergestellt ist, ein verdichtetes,
verfliissigtes oder unter Druck gel6stes Gas mit oder ohne einen fliissigen, pastosen oder pulverférmigen
Stoff enthdlt und mit einer Entnahmeeinrichtung ausgeriistet ist, die ein Ausstofden des Inhalts

ermoglicht

BEISPIEL

Arnymerkung 1 zum Begriff: Im ADR wird der Begriff, Druckgaspackung” verwendet.
3.1.1.9

Metallhydrid-Speichersystem

ei
la
ur

3.
Ki
o1
hd

3.
M
G4
ve
Sq
B

Arn
ab|

3.

Batteriefahrzeug

Fa
di

hzelnes vollstandiges Wasserstoff-Speichersystem, das ‘ein” Gefaf3, ein Metallhydrid, eine |
stungseinrichtung, ein Absperrventil, eine Bedienungsausriistung und innere Bestandtei
d nur fir die Befoérderung von Wasserstoff verwendet wird

1.1.10

'yo-Behdlter

tsbewegliches warmeisoliertes Gefafs fiir-tiefgekiihlt verfliissigte Gase mit einem Fassungs
chstens 1 0001

1.1.11
EGC
) scontainer mit mehreren Elementen

Druckent-
e enthalt

Faum von

rschiedene Zusammenbauten von Flaschen, Grofdflaschen oder Flaschenbiindeln, die {iber eine

mmelleitung miteinandeér; verbunden und in einem Rahmen eingebaut sind, einschlief3lich d
forderung von Gasenerforderlichen Bedienungs- und Befestigungsausriistung

merkung 1 zum Begriff: Diese Definition ist den UN-Modell-vorschriften entnommen. Im ADR
weichende Definition verwendet.

1.1.12

hrzetg, das aus Elementen besteht, die durch eine Sammelleitung miteinander verbunden
e datierhaft auf einer Beforderungseinheit befestigt sind

er fur die

wird eine

sind und

Anmerkung 1 zum Begriff: Als Elemente eines Batterie-Fahrzeugs gelten Flaschen, Grof3flaschen, Flaschenbiindel
und Druckféasser sowie bestimmte Tanks mit einem Fassungsraum von mehr als 450 I fiir die Beférderung von
Gasen.

Anmerkung 2 zum Begriff: Dieser Begriff wird nur im ADR verwendet. In den UN-Modellvorschriften ist keine
Definition enthalten.
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3.1.1.13

Tank

ortsbeweglicher Tank, einschliefdlich Tankcontainer, Tankfahrzeug, Schienentankfahrzeug oder Gefaf3
fiir die Beférderung von festen, fliissigen oder gasformigen Stoffen mit einem Fassungsraum von
mindestens 450 |, sofern er fiir die Beforderung von Gasen verwendet wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Definition ist den UN-Modellvorschriften entnommen. Im ADR wird eine
abweichende Definition verwendet.

3.1.1.14
tragbar
von Hand transportierbar

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Anmerkung betrifft nur die englische Sprache.

3.1.2 Alle Gasflaschen

3.1.21
Composite-Flasche
Flasche aps Verbundwerkstoff durch in einer Matrix gehaltene mit Endlosfasern verstarkte Flasche

3.1.2.2
Acetylenfflasche
fir die %Ff(’jrderung von Acetylen hergestellte und geeignete Flasclie, die ein poroses Material und
(sofern zfitreffend) ein Losemittel fiir Acetylen enthalt, mit einefn’ Ventil und weiteren an der Flasche
befestigten Ausriistungsteilen

3.1.2.3
Flaschenende
Flaschenboden oder Flaschenschulter

3.1.3 (Composite-Gasflaschen

3.1.31
Composite-Umwicklung
Kombination von Fasern (einschliefdlich Stahldraht) und Matrix

3.1.3.2
Matrix
zum Verbinden verwendeter’und die Fasern in Position haltender Werkstoff

3.1.3.3
Liner
innerer Teil einer~€omposite-Flasche, bestehend aus einem metallischen oder nichtmetallischgn
Behélter mit der-Funktion, sowohl das Gas aufzunehmen als auch den Gasdruck auf die Composite-
Umwicklingzwtibertragen

3.1.4 Begriffe fur Acetylenflaschen

3.1.4.1

poroses Material

aus einem oder mehreren Bestandteilen bestehendes Material, das in den Flaschenmantel eingebracht
oder in diesem hergestellt wird und aufgrund seiner Porositat die Aufnahme einer Losemittel /Acetylen-
Losung ermoglicht

Anmerkung 1 zum Begriff: Das pordse Material kann entweder

— ein monolithisches Material sein, bestehend aus einem festen Produkt, das aus reagierenden Materialien
oder durch mit einem Bindemittel verbundene Materialien erhalten wird, oder
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ein nichtmonolithisches Material sein, bestehend aus kornigen, faserigen oder dhnlichen Materialien ohne

Zusatz eines Bindemittels.

3.1.4.2
oberer Spalt
Spalt zwischen der Innenseite der Flaschenschulter und dem monolithischen porésen Material

3.1.4.3
Losemittel
Fliissigkeit, die von dem pordsen Material absorbiert wird und die Acetylen 16sen und freigeben kann

3.
fe
Ge

p1

3.
m
</
ac

m
</
ad

m
m

3.
Ré¢
Ré
G
Ad

3.
S

Sattigungsgas

Ad
ge

3.
Ta
Su
L
al

.1.4.6

.47

1.4.4

stgelegter Losemittelgehalt
wicht des Losemittels, welches die Acetylenflasche enthalten muss und welches bei der B3
ifung bestimmt wird

1.4.5

aximaler Acetylengehalt

\cetylenflaschen> festgelegtes maximales Gewicht von Acetylen, einschliefdlich des Sat
etylens in einer Acetylenflasche

aximaler Acetylengehalt
\cetylenflaschenbiindel> festgelegtes maximales Gewicht voivAcetylen, einschlief3lich des S§
etylens in der Biindelflasche

aximale Acetylenfiillung
hximaler Acetylengehalt abziiglich des Sattigungsgases

1.4.8
pstgas
stacetylen
wichtdes Acetylens, einschliefilich des'Sattigungsacetylens, dasin einer zum Fiillen zurtickge
etylenflasche enthalten ist

1.4.9
ttigungsacetylen

etylen, welches bei atmospharischem Druck (1,013 bar) und einer Temperatur von 15 °Cim L
l6st in der Acetyletrflasche verbleibt

1.4.10

ira A

mme der)' Gewichte des leeren Flaschenmantels, des porosen Materials, des feg
semitfelgehaltes, des Ventils, der Beschichtung und des Ventilschutzkorbes, sofern zutref
erweiteren dauerhaft an der Acetylenflasche angebrachten Teile zum Zeitpunkt des Beffillg

umuster-

tingungs-

ttigungs-

sendeten

0semittel

tgelegten
fend, und
ns

3.

411

Tara S
Tara A zuzlglich des Gewichtes des Sattigungsacetylens

3.1.4.12
Tara F
Tara A abzliglich des festgelegten Losemittelgehaltes
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3.1.5 Begriffe fiir Flaschenbiindel, Batteriefahrzeuge und MEGC

3.1.5.1

Rahmen

tragende und nichttragende Teile eines Biindels, welche samtliche anderen Bauteile zusammenhalten,
zugleich einen Schutz fiir die Flaschen, Ventile und Sammelleitung des Biindels bereitstellen und die
Beforderung des Biindels ermoglichen

BEISPIEL

3.1.5.2
Sammelleitung
Leitungsgystem zur Verbindung von Fittings oder Ventilen der (des) Druckgefédfie(s) mit dem (dgn)
Hauptventil(en) oder dem (den) Hauptanschluss (Hauptansehliissen)

BEISPIEL

3.1.5.3
Hauptanschluss
Mittel zur Herstellung eines Gasanschlusses an ein Blindel/ Batteriefahrzeug/MEGC

3.1.54

Hauptabsperrventil

Biindelventil

Hauptventil

Ventil, welches an eine Sammelleitung eines Biindels, eines Batteriefahrzeugs, eines Batteriewagens oder
eines MEGCs angeschlossen ist und zum Absperren vom Hauptanschluss (von den Hauptanschliissen)
verwendet wird

6 © IS0 2021 - Alle Rechte vorbehalten
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3.2 Begriffe fiir Ausriistungsteile

3.2.1

Ausriistungsteil

ein an einem Druckgefafd angebrachtes Bauteil, welches fiir Betrieb und/oder Beférderung benoétigt
wird

BEISPIEL Flaschenventil, Ventilschutzkappe/ -korb, Fitting, Druckregler, Druckanzeiger.
3.2.2

Fi fihg
Fqrmstiick
aus einem oder mehreren Teilen bestehendes Verbindungsteil ohne Schlief3funktion

3.2.3

Ventilbetitigungsmechanismus
Mechanismus, welcher den Ventildurchgang schlief3t und offnet und die(dnneren und| dufderen
Dichtsysteme beinhaltet

BRISPIEL Eine Ventilspindel mit Gewinde, welche bei Drehung eine Dichtung/einen Sitz anhebt unfd absenkt.

3.4
Ventilbetitigungseinrichtung
dgn Ventilbetatigungsmechanismus betatigendes Bauteil

BHISPIEL Handrad, Schliissel, Drehknopf, Kipphebel, Hebehoder Aktuator.

3.2.5
Riickschlagventil
aytomatisches Ventil, welches den Gasfluss nur in eine Richtung zuldsst

BHISPIEL

Y,

3.2.6

Ré¢stdruckventil

RPV

Flaschenventil, das tiber eine Restdruckeinrichtung verfiigt

3.2.7Z
Restdruckeinrichtung
RPD

Einrichtung, die das Eindringen von Verunreinigungen durch Aufrechterhalten eines positiven
Differenzdrucks zwischen dem Druck in der Flasche und dem Druck am Ventilausgang verhindert

3.2.8

Stromungsbegrenzungseinrichtung

Einrichtung, die schlief3t oder teilweise schliefdt, wenn der Durchfluss von Fliissigkeit oder Gas einen
festgelegten Wert iiberschreitet, und die wieder 6ffnet, wenn die Druckdifferenz einen bestimmten
Wert wieder unterschritten hat

BEISPIEL
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hd
et

ht

3.29
Druckentlastungseinrichtung
PRD
Berstsch¢ibe, Schmelzsicherung und Druckentlastungsventil zum Schutz des Dnuckgefédfies geg
Uberdrugk
3.2.10
Druckentlastungsventil
druckaktjviertes Ventil, das mit einer Feder oder anderen Einrichtung geschlossen gehalten wird u
so ausgelegt ist, dass es libermafigen Druck automatisch abbaut, indem es beim Einstelldruck o6ffn
und bei elnem Druck unterhalb des Einstelldrucks wieder schlief3t
BEISPIEL
3.2.11
Ventilschutzkappe
Einrichtung, die wahrehd der Handhabung, Beférderung und Lagerung fest iiber dem Ventil angebrag
ist und die abgenommen wird, um Zugriff auf das Ventil zu erlangen
BEISPIEL
0
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3.2.12

Ventilschutzkorb
Einrichtung, die wahrend der Handhabung, Beférderung und Lagerung sicher auf dem Ventil befestigt
ist und die nicht abgenommen werden muss, um Zugriff auf das Ventil zu erlangen

BEISPIEL
=
g g
3.p.13
Véntilschutzkragen

integraler Bestandteil einer geschweifsten Flasche oder eines Druckfasses als ¥entilschutz wa

Be
BH

3.

Sdhmutzkappe

Ei
Ei

BH

3.
Ve
Ei
Ei

forderung, Handhabung und Lagerung

ISPIEL

.14

hrichtung zum Schutz des Aufdengewindes des Ein- oder Ausganges des Druckgefafdventils
hdringen von Staub, Schmutz oder sofistigen Verunreinigungen

ISPIEL

.15

ntilausgarigs-Schutzstopfen
hrichtungzum Schutz des Innengewindes des Ein- oder Ausganges des Druckgefafdventils §
hdringen von Staub, Schmutz oder sonstigen Verunreinigungen

hrend der

regen das

regen das

3.2-16

Ventilausgangskappe
Verschlussmutter
Einrichtung zur Abdichtung des Auféengewindes des Ausganges des Druckgefafdventils

BEISPIEL

©
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3.2.17

Ventilausgangsstopfen

Verschlugsstopfen

Einrichtung zur Abdichtung des Innengewindes des Ausganges des Druckgefafiventils

BEISPIEL

3.2.18
Prifdatymsring
Ring, welcher das Jahr der nachsten wiederkehrenden Inspektion angibt

BEISPIEL

¢)

2006

3.2.19
Gefahrenetikett
Etikett, das Informationen zu Haupt und Nebengefahren des Inhaltes liefert, in Form eines um 45°
gedrehten Quadrats (Diamantform)

3.2.20
Gefahrgutaufkleber
Aufklebef, der Informationen zu den empfohlenen Mafnahmen zur Minimierung oder Verhinderupg
negativer| Auswirkufigen, verursacht durch den Kontakt mit dem Inhalt, enthalt, einschlieflich der UN-
Nummer und demGefahrenetikett

BEISPIEL

3.3 Begriffe fiir die Herstellung

3.31
Verfahren
Abfolge von Aktionen in einer bestimmten Reihenfolge oder auf eine bestimmte Weise
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3.3.2
Methode
Teil eines Verfahrens

3.3.3
Ausfiithrung
Qualitat bei der Herstellung

3.34
Autofrettage

Dl udxauvvcuduusavc1 fd]lll ClIl, ddb dCll lllCtd}libL‘llCll Lillcl dUusSI CiL}lCllC‘l Cl‘IJCl bCillC Stl CL}\BI CII
belastet, um eine bleibende plastische Verformung zu verursachen, und das im drucklosemZu
Flasche beim Liner zu einer Druckspannung sowie bei den Fasern zu einer Zugspannungfithrt

3.4 Beriffe fiir Prifung(en) und Inspektion

3.4.1
Priifen
Durchfiihren einer oder mehrerer Priifungen

3.4.2
Priifung
technische(r) Vorgang (Vorgange) zur Bestimmung eines oder mehrerer Charakteristika ng
festgelegten Verfahren zur Identifizierung von Unterschieden zwischen festgelegten, erwar
erfreichten Ergebnissen

3.4.3

Inspektion
Bewertung der Konformitdt durch Beobachtung und Beurteilung, begleitet durch entsp
Megssung, Untersuchung, Priifung oder Priifungmit Lehren

3.4.4

Verifizierung

DEPRECATED: Kontrolle

Bestatigung, durch Untersuchung objektiver Nachweise, dass festgelegte Anforderungen erfiil

3.11;4.5
Untersuchung
Prozess zur Bestimmung,einer Bedingung durch Beurteilung

Anmerkung 1 zum¢Begriff: Die Untersuchung fithrt zu einem Bestehen oder Nichtbestehen oder

Messung, Priifung oder Kalibrierung.

3.4.6
Instandhaltung
Instandsetzung

ze hinaus
stand der

ch einem
eten und

rechende

twurden

weiterer

DEPRECATED: Wiederherstellung

A en-cHe-wahrend-derB ebszeitvon b

der mafdgeblichen Spezifikationen sicherzustellen

Einhaltung

Anmerkung 1 zum Begriff: Instandhaltung kann Reinigung und Ersatz von verschlissenen oder beschadigten

Teilen unter Beibehaltung der urspriinglichen Spezifikation beinhalten.

3.4.7
wiederkehrende Inspektion und Instandhaltung

geplante Inspektion und Instandhaltung, die in festgelegten Zeitabstanden durchgefiihrt wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieser Begriff wird hauptsachlich fiir Acetylenflaschen und fiir bei Unterdruck

betriebene Flaschen verwendet.

© IS0 2021 - Alle Rechte vorbehalten
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3.4.8

Reparatur

Aktivititen, die an defekten Druckgeriten durchgefiihrt werden, um die Ubereinstimmung mit der
mafdgeblichen Spezifikation wiederherzustellen

Anmerkung 1 zum Begriff: Eine Reparatur kann den Ersatz von verschlissenen oder beschadigten Teilen unter
Beibehaltung der urspriinglichen Spezifikation beinhalten.

3.49

Bescheinigung
Zertifika
Dokument, welches die Konformitat von Druckgeraten mit speziellen Anforderungen dokumentiert

Anmerkung 1 zum Begriff: Bescheinigungen koénnen sich auch auf Prozesse, Systeme, Personen oder
Organisatjonen beziehen.

3.4.10
zustdndige Behorde
jegliche %:gelle oder Behorde, die als solche fiir bestimmte Zwecke durch die Regiehing bestimmt oder
anderweitig anerkannt ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Begriff ,Zustdndige Stelle” ist nicht zu verwenden;' die UN-Modellvorschriften
verwendeh ausschliefllich die Begriffe ,zustandige Behorde“ und , Inspektionsstelle”.

3.4.11
Inspektipnsstelle

DEPRECATED: Priifstelle

unabhdngige Inspektions- und Priifstelle, zugelassen durch die zustandige Behorde

3.4.12
sachkungige Person

DEPRECATED: autorisierte Person
Person, die qualifiziert, geschult erfahren und<zugelassen ist, um festgelegte Aktivitaten, wie z.|B.
wiederkehrende Inspektion und Priifung, Schweifien usw., durchzufiihren

3.4.13
Inspektar
Person, diie qualifiziert, geschult, erfahren und autorisiert ist, um Inspektionen und Priifungen durdh-
zufiihren

3.4.14
Berstdruckverhiltnis
Verhaltnils von Berstdrick zu Prifdruck

Anmerkung 1 zum Begfiff: Manchmal wird dieses als Verhéltnis von Berstdruck zu Betriebsdruck verwendet.

3.4.15
Undichtigkeit
Undichtheit
<Ventil> Verlust an Fluid durch den Ventilsitz (innere Undichtigkeit) oder zur Atmosphére hin (duf3ere
Undichtigkeit)

3.4.16
Bersten
strukturelles druckbedingtes Versagen eines Gegenstands, mit fortlaufender Ausbreitung

Anmerkung 1 zum Begriff: Die beiden Versagensmodi fiir ein Druckgefafd sind Undichtigkeit oder Bersten.

Anmerkung 2 zum Begriff: In der Vergangenheit wurde teilweise der Begriff ,Bruch” verwendet

12 © IS0 2021 - Alle Rechte vorbehalten
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3.4.17

Mangel

Unganze

jegliche Abweichung eines Qualitdtsmerkmals vom vorgegebenen Wert oder Zustand

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Vorhandensein eines Mangels bedeutet weder notwendigerweise eine Nicht-
konformitdat mit der Spezifikation noch notwendigerweise eine Auswirkung auf die Verwendbarkeit eines
Produktes. Ein Mangel sollte nach der jeweiligen Spezifikation anhand einer Schwereskala bewertet werden, um
festzustellen, ob das Produkt eine annehmbare Qualitiat aufweist.

3.

418

Fe
M
P

3.
K¢
M

Ar
K4

3.
Be¢
si

hler
hngel einer ausreichenden Grofe, der basierend auf festgelegten Kriterien zur Zuriickwe
oduktes fiihrt

1.19
erbe
hngel oder Fehler in der Struktur des Materials

merkung 1 zum Begriff: In vielen Normen wird der Begriff fiir eine eingefraste Kerbe verwend
librier- oder Priifzwecke eingebracht wird.

1.20
bule
‘htbare Schwellung der Wand

3.4.21

Dq
si

3.

elle
thtbare Einbeulung in der Wand, die weder Metall*durchstofden noch entfernt hat

1,22

Einschnitt

Riefe

Rille

mgetallischer Eindruck

Zundereindruck

Eipdruck in der Wand, bei dem'Métall entfernt, verschoben oder umverteilt wurde

Anymerkung 1 zum Begriff: Dergeeignete Begriff ist aus dem Zusammenhang zu wéhlen.

3.4.23

B
kl

3.

se
bine Beule aufder”Wand, die eine durchgehende Schicht von Einschliissen enthélt

.24

Sdhichtung

Sd

hichtung von Material mit einem Oberflachen trennenden Mangel

sung des

et, die fur

3.4.25

Riss
Aufspaltung oder Trennung des Metalls, die liblicherweise als Linie an der Oberflache erscheint

3.4.26
Lochfraf}
kleine Locher im Metall aufgrund chemischen Angriffs oder Angriffs durch Wasser

© IS0 2021 - Alle Rechte vorbehalten
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3.5 Begriffe fiir Merkmale, Eigenschaften und Driicke

3.5.1

Gas

jeder Stoff in komplett gasformigem Zustand bei 1,013 barBYund 20 °C oder mit einem Dampfdruck von
mehr als 3 bar bei 50 °C

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Wort ,Stoff“ umfasst sowohl reine Stoffe als auch Stoffgemische.

3.5.2
Gasgemiseh
Kombinafion von bewusst in bestimmten Anteilen gemischten unterschiedlichen Einzelgasen

3.5.3
verdichtetes Gas
Gas, das im fiir die Beférderung unter Druck verpackten Zustand bei -50°C vollstdndig gasformig ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Zu dieser Kategorie gehoren alle Gase mit einer kritischen Températur von kleirjer
oder gleich -50 °C.

3.54
verfliissigtes Gas
Gas, das |im fiir die Beforderung unter Druck verpackten Zustand beirTemperaturen iiber -50 [°C
teilweisefliissig (oder fest) ist

3.5.5
unter ni¢drigem Druck verfliissigtes Gas
verflissigtes Gas mit einer kritischen Temperatur von iiber 465 °C

3.5.6
unter hohem Druck verfliissigtes Gas
verfliissigtes Gas mit einer kritischen Temperatur zwischen -50 °C und +65 °C

3.5.7
(unter Druck) gelostes Gas
Gas, das im fiir die Beférderung verpackten’Zustand in einem fliissigen Losemittel geldst ist

BEISPIEL

3.5.8
tiefgekiihlt yerfliissigtes Gas
tiefkaltes Gas

l : R m 4 1 : 1: ] n A TP | : £ N I |
GaS, welcres WESCIL STIITT UTITID ITHIPTI diUul UDCIIT VUTTITETITUCIT UI'ULK LTHWTIST VEITIUSSIZU WITU

3.5.9
inertes Gas
Gas, welches nicht ohne Weiteres mit anderen Stoffen chemisch reagiert

3.5.10
erstickend wirkendes Gas
Gas, das den normalerweise in der Atmosphare vorhandenen Sauerstoff verdiinnt oder verdrangt

BEISPIEL

1) 1bar=105Pa=100kPa=0,1 MPa=105N/m?
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Anmerkung 1 zum Begriff: Alle Gase mit Ausnahme von Sauerstoff und seinen Gasgemischen wirken erstickend.

Der Begriff wird hauptsachlich fiir Gase verwendet, die keine anderen Gefahren, Entziindbarkeit, Giftigkeit usw.
auffweisen.

3.p.11
entziindbares Gas
Ggs, welches in Luft bei Atmospharendruck und bei einer Temperatur von 20 °C entzundbar igt

BRISPIEL

Arnmerkung 1 zum Begriff: Die UN-Modellvorschriften enthalten eine enger gefasste Definition.

3.p.12
oxidierendes Gas

Ggs, welches bei Atmosphdrendruck in der Lage ist, die Verbrennungsrate mehr zu begiinstigen als ein
Vgrgleichsoxidationsmittel aus 23,5 % Sauerstoff in Stickstoff

BRISPIEL

o

3.5.13
giftiges Gas
tokisches-Gas
Ggsgdas bekanntermafien oder von dem man annimmt, dass es so giftig oder dtzend auf den Menschen
w 1}\t, dass—es—eine—tGefaht duus fir—die—Gestndheitdat atc}}t, wetles—eien LCSO Wertttr—die akute

Giftigkeit von hochstens 5 000 ml/m3 (ppm?2)) aufweist

BEISPIEL

2) ppm = parts per million

© IS0 2021 - Alle Rechte vorbehalten 15


https://standardsiso.com/api/?name=a815dad161a1a1ba4724622d6d8d8c27

	Foreword 
	Introduction 
	1 Scope 
	2 Normative references 
	3 Terms and definitions 
	3.1 Terms related to pressure receptacles 
	3.1.1 All pressure receptacles 
	3.1.2 All gas cylinders 
	3.1.3 Composite gas cylinders 
	3.1.4 Acetylene cylinders 
	3.1.5 Bundles of cylinders, battery vehicles and MEGC 

	3.2 Terms related to accessories 
	3.3 Terms related to manufacture 
	3.4 Terms related to testing and inspection 
	3.5 Terms related to characteristics, properties and pressures 

	Annex A (informative) Pressure system for pressure receptacles 
	Annex B (informative) Terms of Clause 3 and additional terminology — Equivalent terms in French and German 
	Annex C (informative) Figures related to the additional terminology given in Annex B 
	Bibliography 
	C079732f.pdf
	Avant-propos 
	Introduction 
	1 Domaine d’application 
	2 Références normatives 
	3 Termes et définitions 
	3.1 Termes relatifs aux récipients à pression 
	3.1.1 Tous les récipients à pression 
	3.1.2 Tous les types de bouteilles à gaz 
	3.1.3 Bouteilles à gaz composites 
	3.1.4 Bouteilles d’acétylène 
	3.1.5 Cadres de bouteilles, véhicules-batteries et CGEM 

	3.2 Termes relatifs aux accessoires 
	3.3 Termes relatifs à la fabrication 
	3.4 Termes relatifs aux essais et inspections 
	3.5 Termes relatifs aux caractéristiques, propriétés et pressions 

	Annexe A (informative) Pressions relatives aux récipients à pression 
	Annexe B (informative) Termes équivalents en anglais, français et allemand (couverts par l’Article 3 et les termes additionnels) 
	Annexe C (informative) Figures relatives aux termes additionnels donnés dans l’Annexe B 
	Bibliographie 

	C079732d.pdf
	Vorwort 
	Einleitung 
	1 Anwendungsbereich 
	2 Normative Verweisungen 
	3 Begriffe 
	3.1 Begriffe für Druckgefäße 
	3.1.1 Alle Druckgefäße 
	3.1.2 Alle Gasflaschen 
	3.1.3 Composite-Gasflaschen 
	3.1.4 Begriffe für Acetylenflaschen 
	3.1.5 Begriffe für Flaschenbündel, Batteriefahrzeuge und MEGC 

	3.2 Begriffe für Ausrüstungsteile 
	3.3 Begriffe für die Herstellung 
	3.4 Beriffe für Prüfung(en) und Inspektion 
	3.5 Begriffe für Merkmale, Eigenschaften und Drücke 

	Anhang A (informativ) Drucksystem für Druckgefäße 
	Anhang B (informativ) Begriffe aus Abschnitt 3 und zusätzliche Terminologie — Äquivalente Begriffe in Französisch und Deutsch 
	Anhang C (informativ) Bilder zur zusätzlichen Terminologie in Anhang B 
	Literaturhinweise 




