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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

RESISTANCE A L’OXYDATION (ROUILLE) DES SURFACES
EN ACIER PROTEGEES - ESSAI D’EVALUATION

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Comm|ss|on Electrotechmque lnternatnonale) est une orgamsatlon monduale de normalisation

m X El). LaCEl a
pour objet de favonser la coopération internationale pour toutes les questi normalisation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre au ip des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d'études, x desquels tout Comité

rpementales et
CEl collabore
jtions fixées par

national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent également\a
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisatio 3
accord entre les deux organisations.

Y S echniques, prgparés par les
comités d'études ol sont représentés tous les Comités nationaux sy P ces questigns, expriment

3) Ces décisions constituent des recommandations| intgrnat i i b normes, de

4) Dans le but d'encourager ['unification omités nationaux de la CEl s’engagent
a appliquer de fagon transparente, { ible, les Normes internationgles de la CEl
dans leurs normes nationales et gégi Y ivergence entre la norme de la CE|] et la norme

la CEl est d'élaborer des Normes
jcation d’un

La tache principa de

internationales

ht technique
ication d’'une
igt;

fférente de

Les rapports techniques de types 1 et 2 font Tobjet dun nouvel examen trois ans au plus
tard aprés leur publication afin de décider éventuellement de leur transformation en Normes
internationales. Les rapports techniques de type 3 ne doivent pas nécessairement étre révisés
avant que les données qu'ils contiennent ne soient plus jugées valables ou utiles.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

RESISTANCE TO RUSTING OF PROTECTED STEEL SURFACES -

ASSESSMENT TEST
FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising-all-national-cloctrotachnical-committes Nationa pmmittee he object of the is to
prothote international cooperation on all questions concerning standardization j and
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes Hards.
The{r preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Cogimiltee—i n the
subject dealt with may participate in this preparatory work. Interpational, goyerame all and
nonjgovernmental organizations liaising with the IEC also participate i b |[EC
collaborates closely with the International Organization for Standardizatiom\(1SQ) G with
condlitions determined by agreement between the two organizations.

2) Thelformal decisions or agreements of the IEC on technical matt es on
whi¢h all the National Committees having a special interest therei rly as
possible, an international consensus of opinion on the subjects dea

3) The hnical
repq

4) Ino tional
Sta . Any
divdrgence between the IEC Standard and learly
indigated in the latter.

The main task of IEC “techri 5. In

exceptional circumsta of a

technical report of on
o |type 1, cannot be obtained for the publication ¢f an
Intgrnational Sta epeated efforts;

] titll under technical development or where for any pther
red but not immediate possibility of an agreement oh an
Inter

. when\a technical committee has collected data of a different kind from that
which is normally published as an International Standard, for example "state of the|art™.

Technical reports of types 1 and 2 are subject to review within three years of publication to

decide whether they can be transformed into International Standards. Technical reports of
type 3 do not necessarily have to be reviewed until the data they provide are considered

to be no longer valid or useful.
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La CEI 1816, rapport technique de type 1,

1816 © CEI:1995

climatiques, du comité d’études 50 de la CEl: Essais d’environnement.

a été établie par le sous-comité 50B: Essais

Elle a le statut d’'une publication fondamentale de sécurité conformément au Guide CEl 104.

Le texte de ce rapport technique est issu des documents suivants:

Projet de comité

Rapport de vote

50B(Sec)351

50B/356/RVC

utlhsees dans ce but. Pour ces raisons, Ie sous-comité 508 de la CEIl a décidé de publier
le document en tant que Rapport Technique de type 1 de la CEl.

L'annexe A est donnée uniquement a titre d’information.

et les rayures était trop
ontré qu'un essai utilisant ¢

50B de la CEl, & Francfort, en octobre 1993,
entre les comités nationaux, pour l'incorpor
es d'essais climatiques normalisés de la CEl €

68. C'est u

sur le vote

bur démon-
a un réle
'q chargé de

itiques. lis
tué par le
permettait
hiveau des
petite pour
lu chlorure
plus court.

tre
ttre en%
pe deNtravailNé a é eloppé une méthode d’essai quu conserve

‘ammonium

il n’a pas
ation de la
8. Il a été
n essai de
cai destiné

ironnement.

atteint pas

i és dans le

ssurer que
gs qui sont
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IEC 1816, which is a technical report of type 1, has been prepared by sub-committee 50B:
Climatic tests, of IEC technical committee 50: Environmental testing.

it has the status of a basic safety publication in accordance with IEC Guide 104.

The text of this technical report is based on the following documents:

Committee draft Report on voting

50B(Sec)351 50B/356/RVC

Full iffformation on the voting for the approval of this technical report und.ip the

report| on voting indicated in the above table.

IEC 238 described a test using ammonium chloride that trate
resistance to rusting. As the IEC sub-committee 50B ha with
regard to corrosion, it was instructed by ACOS to congide igw to
produging a standard.

A number of drafts were submitted i Coy 3 pived
criticigm and little support. During<this\ tis ) p 6

(corrosi sribec 3.was/not effective in fulfilling its

stated objective. i s catl g defects such as pores, cracks and
scratg q test
empldyi i i ! e_of highlighting such defects, and in a
shorte ¢ ures
of the

At the ing o S \mittee 508 in Frankfurt in October 1993, it was not pogsible
to obtai Sys d ) onal Committees for the incorporation of the test m bthod
into the IEC series \of flerent
in kind to th re quahty control checks for mass produced items and
are ucts
Moregver nts to the original test procedure, the test was incapalple of
the s i h as
IEC 58-2-52 that can be used for the same purposes. In addition| it is
ackndwledged t met,
and that etectrical measurements are employed for those purposes. For these reasons,
the | eport
(type 1)

Annex A is for information only.
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RESISTANCE A L’OXYDATION (ROUILLE) DES SURFACES

EN ACIER PROTEGEES - ESSAI D’EVALUATION

1 Domaine d’application

Le présent essai s’applique au contréle ou a la qualification des produits. li n
pas un essai de type d'un systéme de protection contre la corrosion.

e constitue

La procédure d’essai décrite doit permettre de détecter les défauts dans un revétement
de protection appliqué sur de I'acier doux ou sur de I'acier & faible teneur en alliages, pour
le protéger de la rouille. Le revétement peut étre de nature organique, par exemple

beinture, vernis, huile ou cire, ou bien de nature metatlique, par
he convient pas pour des revétements métalliques moins nobl
pxemple le zinc.

D Matériel d’essai

P 1 Récipient ouvert

bssayer, et résistant & la solution d’essai.

p.2  Solution de nettoyage

d’'une solution de nettoyage
alcaline, utilisée a une températur
dépasser 11.

&

P.3 Solution

de 0,1 % di sdium et a0 total pas plus de 0,3 % d'impuretés.

madintenue dans ces limites durant I'essai; et pour cela de I'acide chlorhydrique
la*soude diluée peuvent étre utilisés pour ajuster la valeur du pH, a la condi

le nicKel. L’essai
ier-qomme par

| e récipient sans couvercle doit étre de tai : nte ntenir les spécimens a

ménagére

0 °C. Le pH de la solution rje doit pas

| a soluti i doikétre ithée d’'une solution de chlorure de sodium (N3Cl). Le sel
utilisé pourYessa i orure de sodium ne contenant, quand il est seg, pas plus

Le pH_deNa solution doit étre compris entre 6,5 et 7,2. Cette valeur du pii doit étre

dilué ou de
tion que la

concentration en NaCl reste dans les limites spécifiées.

La solution d’essai doit étre a une température comprise entre 20 °C et 30 °C.

Le séchage doit se faire dans un environnement caractérisé par une température
comprise entre 20 °C et 30 °C et une humidité relative comprise entre 45 % et 65 %.
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RESISTANCE TO RUSTING OF PROTECTED STEEL SURFACES -

ASSESSMENT TEST

1 Scope

This test is applicable as a product outgoing or acceptance test. It is not intended as a

type test of a corrosion protection system.

The described test procedure is intended to detect defects in a coating system applied to
unalloyed or low alloyed steel to protect the steel from rusting. The coating system may be
of an organic nature, for example, paint, varnish, oil or wax, or be of a metallic nature, for

example, nickel. The test is not suitable for metallic coatings less nobl
as zing.

2 Tast equipment

2.1 Ppen vessel

The vessel shall be large enough to contain the spe
the test solution.

2.2 [Cleaning solution

An alkaline household cleaning solutj6
solutign shall not exceed 11.

2.3 [Test solution

The tgst sdlutic@a
be sogium chlori

not more than 0,3%

of NaCl remains within the prescribed limits.

The test solution shall be at a temperature between 20 °C and 30 °C.

steel,

such

and be resistgnt to

°C shall be used. The pH o

f the

shall
and

hain-
acid
ation

The drying shall be at a temperature between 20 °C and 30 °C and at a relative humidity

of between 45 % and 65 %.
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3 Procédure d’essai

Les spécimens soumis aux essais doivent étre nettoyés et dégraissés par trempage dans
la solution tiede du produit de nettoyage et brossage avec une brosse douce, par exemple
une brosse en poil de chameau, puis par un ringage et un brossage sous I'eau chaude du
robinet & une température de 60 °C ou plus.

Attention: Lorsque I'on effectue des essais sur de I'acier protégé par de I'huile ou par une
cire, le nettoyage décrit ci-dessus ne doit pas étre effectué.

On ne doit pas toucher les spécimens avec des mains nues. Immédiatement aprés lavage,
sans séchage, les spécimens sont placés dans la solution d’essai dans laquelle ils restent
mmergés pendant 2 h.

| es spécimens sont ensuite retirés de la solution. Aprés égo S dtre placés,
pour un séchage lent, pendant au moins 4 h dans une a Sph nditions de
empérature et d’humidité spécifiées.

_es échantillons doivent étre ensuite stockés dans
isées et examinés dans les 24 h.

€s norma-

i Evaluation de I'essai

Sauf prescriptions contraires, I'exa
maximum, ne doit pas révéler de
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3 Test procedure

The test specimen shall be cleaned and degreased by dipping it into the warm cleaning
solution and brushing it with a soft brush, for example, a camel hair brush, followed by
rinsing and brushing under warm tapwater at a temperature of 60 °C or higher.

Attention: When testing steel protected with an oil or wax coating, the cleaning as
described above shall be deleted.

The specimen shall not be touched with bare hands. Immediately after washing and
withouyt drying. the test specimen is placed into the test solution and kept there for 2 h.

After removing the specimen from the solution, the droplets shall He d the
specinen shall be placed for slow drying in an ambient at the f i sns of
tempgrature and humidity for at least 4 h.

The gpecimen shall then be stored at standard atmo pcted

within(24 h.

4 Evyaluation of the test

No rust formation shall be evident to a magnifying glass with a

maximum of 8 x magnification, unles
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Annexe A
(informative)

Remarques sur la sévérité de I’essai

L'essai au chlorure d’ammonium qui existe est décrit dans la CEl 238". Les travaux du
groupe de travail 6: Corrosion, du sous-comité 50B de la CEl, ont montré que cet essai
au chlorure d’'ammonium ne permet de mettre en évidence que des surfaces d'acier
mal protégées, que I'on peut facilement voir & I'oeil nu avant essai. La quantité de rouille
qui se forme au cours des essais dans des défauts de taille microscopique, comme par

xemple dans des pores, des fissures, des rayures profondes ne as suffigante pour

tre visible, méme 3 la loupe.

Il faut porter a 48 h le temps d’exposition dans une atmosphére’s qidité pour
ue des taches de rouille visibles a I'oeil nu apparaissen { sdints faibles
entionnés plus haut.

ll a été montré que ces défauts sont détectés p pi & isati u chlorure
e sodium, au lieu de chlorure d’ammonium, stivi i gede4h
une humidité relative comprise entre 45 ' ¢ iNp erminé en

es défauts qui peuvent étre d ~ protégées
omme des pores, des-fissures yures - etdes piqglres. On peut aussi révéler des

ans des conditions.d’utilisati ‘ gmps nécessaire pour obtenir le méme taux
e rouille qu’au étroitement de Penvironnement d'£xposition.

e temps iﬂ t s i g _ladurée cumulée d’exposition des spécimens a une

umidité felat) diminue considérablement en présence dg conden-
ation, de po6} , de dépdts salins, et tout particuliérement pn cas de

on d'acier peint, on a mis en évidence la méme répartition des
r$ de I'essai qu’en exposant un échantillon semblable d’acier peint
5 jOUrs dans une atmosphére saturée d’humidité & une température de 20 °C.

*  CEl 238: 1991, Douilles a vis Edison pour lampes
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