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Publication 61318 de la CEIl IEC Publication 61318

(Premi re dition — 1994) (First edition — 1994)
Travaux sous tension — Live working -
Guide pour les plans d'assurance de la qualit Guidelines for quality assurance plans

CORRIGENDUM 1

Page Page 9

1.1 Domaine d application 1.1 Scope
Deuxy me alin a Second paragra
Au ligu de Instead of

La CHI 410. IEC 410¢

lire rea

I''SO p859-1.

1.2 R f rences normatives e references
Remplacer

CEl 410:1973, Plans e
lonnape pour les cont

410:1973, Sampling plans and pro-
gedures for inspection by attributes

par by

ISO 2 1ISO 2859-1:1999, Sampling procedures for
pour inspection by attributes — Part 1: Sampling
Proc schemes indexed by acceptance quality
contr limit (AQL) for lot-by-lot inspection

nivea

Page Page 11

2.8 c¢onstitution 2.8 formation of lots or batches

Au lieu de Instead of
(voir 5.4 de la CEI 410). (see 5.4 of IEC 410).
lire read

(voir 6.1 de I'I|SO 2859-1). (see 6.1 of ISO 2859-1).
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Page 12

3 Principe
Premi re alin a
Au lieu de

de la CEI 410.
lire

de I'ISO 2859-1.

Page 13

3 Principles
First paragraph
Instead of

IEC 410.

read

1ISO 2859-1.

4 Cat gories d'essais
Deuxy me alin a

Au lieu de

dans |a CEIl 410.

lire

dans |'ISO 2859-1.

Page (16

6 Proc dure d' chanfillo
I'assurance de la\qualit

Sampling procedure for quality
assurance

Prem{ re alin a First paragraph
Au lieu de Q Instead of
dans |a CEIl 410 in IEC 410,

lire read

dans [' in ISO 2859-1,
Avril 2000

April 2000
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

TRAVAUX SOUS TENSION -~

Guide pour les plans d’assurance de la qualité

AVANT-PROPOS

La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation /mondiale de|\nprmalisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités uonaux de Ia CHl). LaCEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les quegsii
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre 2 { e des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités detudes juels jtout Comité

national intéressé par le sujet traité peut participer. Les orgamsats mentales et

non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent eg leme a CEl collabore

étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisgti fixées par
accord entre les deux organisations.

2 Les décnswns ou accords offncnels de la CEl en ce qu1 co astions ach iques, pre arés par les

i 3 5, expriment

3) normes, de

4 s’engagent

g, les Normes internationalds de la CEl

jyergence entre la norme de la CEIl gt la norme

termes clairs dans cette derniére
LUa tache principate i la CEl est délaborer deg Normes
internationales. E i té d’études peut proposer Ia publication d'un
rapport techniquge ds
o type 0 Rit de ints efforts, I'accord requis ne peut étre féalisé en

faveur de |a

en question est encore en cours de developpement
pour une raison quelconque, la possibilité d'un accofd pour la
> internationale peut étre envisagée pour I'avenir mais pas dans

'un comité d'études a réuni des données de nature diffgrente de

camprendre; par exemple, des informations sur I'état de la technique.

Les rapportstechniques detypes—tet2-fonttobjet-d'unnouvel-examen-treis—ans au plus

tard aprés leur publication afin de décider éventuellement de leur transformation en
Normes internationales. Les rapports techniques de type 3 ne doivent pas nécessairement

é
u

tre révisés avant que les données qu’ils contiennent ne soient plus jugées valables ou
tiles.

La CEl 1318, rapport technique de type 2, a été établie par le comité d'études 78 de la
CEl: Outils pour travaux sous tension.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LIVE WORKING -

Guidelines for quality assurance plans

FOREWORD

1) The [IEC (international Electrotechnical Commission) is a worldwide organizatio ation
comprising ali national electrotechnical committees (IEC National Committees). The is to
promjote international cooperation on all questions concerning standardizatign i and
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publi ioNa ards.
Thei leres h the
subject dealt and
non-governmental organizations liaising with the IEC also participate in ati IEC
coll ati with
conditions determined by agreement between the two organization

2) The formal decisions or agreements of the |EC on technical 2 j itteps on
which all the National Committees having a special interest i < ly as
possjble, an international consensus of opinion on the subj 3

3) They|have the form of recommendations for internationd in the form of standards, technical
repofts or guides and they are accepted by \

4) In orfer to promote international unification { rtake to apply IEC International
Stanfdards transparently to the maximum extent Ro ignal and regional standards| Any
diveiqgence between the IEC Standard and the ing-national or regional standard shall be clearly
indicpted in the latter.

The main task of IEC technicahg i i pare International Standards.. In exjcep-

tional gircumstances, i > hical

report pf one of th
o - hter-
nati
* ther
reag hter-
nati
. that
whi art".

Technical reporis of types 1 and 2 are subject to review within three years of pubficafion to
decide whether they can be transformed into International Standards. Technical reports of
type 3 do not necessarily have to be reviewed until the data they provide are considered
to be no longer valid or useful.

IEC 1318, which is a technical report of type 2, has been prepared by IEC technical
committee 78: Tools for live working.
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Le texte de ce rapport technique est issu des documents suivants:

Projet de comité Rapport de vote

78(SEC)91 78(SEC)126

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti 4 'approbation de ce rapport technique.

Le présent document est publié dans la série des rapports techniques de type 2 (confor-
mément au paragraphe G.4. 2 2 de la partie 1 des Dlrectwes CEI/ISO) comme «norme

v i i St assurer la
ndications
un besoin

¢ . [} est pro-
o 8 informations et
d’acquérir de I'expérience quant a son applucatlo dal scati . 1l estl de régle
d’envoyer les observations éventuelles relative sontenu de\ce™document au Bureau
¢

ois autres

0y e —
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The text of this technical report is based on the following documents:

Committee draft Report on voting

78(SEC)91 78(SEC)126

Full information on the voting for the approval of this technical report can be found in the
report on voting indicated in the above table.

This document is issued in the type 2 technical report series of publications (according to
G.4.2.2 of part 1 of the IEC/ISO Directives) as a "prospective standard for provisional

Srovides o ing-the i live
this«field

nt for guidance on how standards™

should

This d

for
provisi be
gatheréd. Comments on the content of this document sHould s & ntral

Office.

hfter

A revigw of this type 2 technical repos @
rther/three years or conversion

its pubLication, with the options of eithe
to an Ipternational Standard or withdrawal

oraxfu

Annexg¢s A and B are for information oR

QQ%&
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TRAVAUX SOUS TENSION -

Guide pour les plans d’assurance de la qualité

1 Généralités

1.1 Domaine d’application
L

R

q

ontréle normal et spécial de la CEl 410.

1.2 Références normatives

es documents normatnfs su:vants co

Q =T Q= ~ -

Di

(

50 9001: 1987, Systemes qualité — Modéle pour I'assurance de la qualité en ¢

CEI:1994

g@es normes

nsion utili-

PS normes
simple en

suite de
nt rapport
beur. Tout
dés sur le
s éditions
la CEI et

jite — Lignes

pnception/

éveloppement, production, installation et soutien aprés la vente

ISO 9002: 1987, Systémes qualité — Modéle pour I'assurance de la qualité en production

et installation

ISO 9003: 1987, Systéemes qualité — Modéle pour I'assurance de la qualité en contréles et

essais finals

ISO 9004: 1987, Gestion de la qualité et éléments de systeme qualité — Lignes directrices
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LIVE WORKING -

Guidelines for quality assurance plans

1 General

1.1 Scope
This teghnicalrepod

and algo integrates a single sampling plan and procedure
speciall inspection levels based on IEC 410.

1.2 Normative references

The fo

|nd|cat
ments
ing the
and IS

IEC 50
trical a

iEC 41p:

ISO 9(¢
selecti

ISO 9Q01:(1987,
produdtion, installation and servicing

dlity systems — Model for quality assurance in design/developn

this
tion
ree-
ply-
IEC

Flec-

$ for

pent,

ISO 9002: 1987, Quality systems — Model for quality assurance in production and instal-

lation

ISO 9003: 1987, Quality systems — Model for quality assurance in final inspection and test

ISO 9004: 1987, Quality management and quality system elements — Guidelines
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2 Définitions
Pour les besoins du présent rapport technique, les définitions suivantes sont applicables:

21 plan d’échantillonnage: Plan fixant le nombre d’individus qui seront contrélés
dans chaque lot (effectif de I'échantillon ou série d’effectifs d’échantillons) et les critéres
d’acceptabilité (criteéres d’acceptation et de rejet).

2.2 niveau de contréle: Niveau déterminant la relation entre I'effectif du lot et celui de
I’échantilion.

. g

leffectif de I’échantillon donné par le plan. Si le nombre de
ré comme
cceptable. Si le nombre de défectueux est supérieur ou pjet, le lot

era rejeté.

3.4  défaut critique: Défaut qui, d’aprés le juge eptible de
donduire & un manque de sécurité ou a des risg les utiligateurs, le
personnel d'entretien ou ceux qui dépendeny/de I'indi s éfaut qui,
d’aprés le jugement et I'expérience, pourrait(empécherNactemptissement de fa fonction
g ‘ dans les
travaux sous tension.

3.5 défaut majeur: Défaut qui—= gtre ! sque de provoquer une défaillance
qu de réduire de fagon importante | oY ilisation de I'individu pour le but qui lui
gst assigné.

3.6 défaut miheur: qui ‘e réduit yraisemblablement pas beaucoup la jpossibilité
g'utilisation de 1lind K i lui est assigné ou qui traduit, par rappogt aux nor-
mes éta i ences_nenfrainant pas de conséquences apprécigbles sur
lutilisation b

tueux (ou
peut étre

fiables ou
e tout autre™rfaniére qui pourrait étre prescrite (voir 5.4 de la CEl 410). Chaqu lot sera,
qutant que possible, constitué d’individus d’'un seul type, degré de qualité, clagse, taille,
composition, essentiellement Tabriqués dans les mémes conditions et dans la méme
période de temps.

2.9 effectif des lots: Nombre d’individus du lot.

2.10 individu ou unité élémentaire d’échantillonnage: Terme désignant ce qui, dans
un contréle, fait I'objet d’'un classement en défectueux ou non défectueux, ou donne
lieu au comptage du nombre de défauts. Ce peut étre un objet unique, une paire, un
ensemble, une longueur, une aire, une opération, un volume, un composant de produit fini
ou le produit fini lui-méme. L'unité élémentaire d'échantillonnage peut étre ou ne pas étre
identique a l'unité d’achat, de livraison, de fabrication ou d’expédition.
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2 Definitions
For the purpose of this technical report, the following definitions apply:

2.1 sampling plan: Pian indicating the number of units of product from each Ilot or
batch which are to be inspected (sample size or series of sample sizes) and the criteria for
determining the acceptability of the lot or batch (acceptance and rejection numbers).

2.2 inspection level: Level determining the relationship between the lot or batch size
and the sample size.

2.3 . the
sample size given by the plan. If the number of defectives found in the.gampleNs eqglal to
or lesg than the acceptance number, the lot or batch shall be consid . If the

2.4 It in
the ha naintaiing ey dgpending ¢pon
the prg e i brm-

2.5
reduce

br to

2.6 3 unit
of product for its intepdedp ving

numbefr of defe N be
consid

2.8 formatie ots or batches: The product is assembled into identifiable [lots,
sub-lofs, batches,™er in such other manner as may be prescribed (see 5.4 of IEC 410).

Each Iptior batch, as far as is practicable, consists of units of product of a single type,
grade,mmmmmw ; ions

and at essentially the same time.

2.9 lot or batch size: Number of units or product in a lot or batch.

2.10 unit of product: Thing inspected in order to determine its classification as
defective or non-defective or to count the number of defects. It may be a single article, a
pair, a set, a length, an area, an operation, a volume, a component of an end product, or
the end product itself. The unit of product may or may not be the same as the unit of
purchase, supply, production or shipment.
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2.11 échantillon: Ensemble constitué d'un ou de plusieurs individus prélevés au hasard
dans un lot, sans tenir compte de leur qualité. Le nombre d’individus de I’échantillon est
appelé effectif de I’échantiilon.

2.12 essai de type: Essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon une
conception donnée pour vérifier que cette conception répond a certaines spécifications.
[VEl 151-04-15, modifié]

'2.13 essai individuel de série: Essai auquel est soumis chaque dispositif en cours ou
en fin de fabrication pour vérifier qu’il satisfait a des critéres définis. [VEl 151-04-16,
modifié]

4.14 essai sur préléevement: Essai effectué sur un certain n dischsitifs pré-
levés au hasard dans un lot. [VEI 151-04-17, modifié]

4.15 essai de réception — Essai d’acceptation: Essajco r objet de
grouver au client que ie dispositif répond a certaine spécification.
[VEI 151-04-20]

3 Principe

Le plan d’assurance de la qualitg"qui s’ X specificati S rle CE78
gst obtenu par P'application des_sys{ém ‘ ité g dans les
normes 1SO 9000, 9001, 9002, 98903, 90V 8 plété ‘échantillon-
rlage et la procédure de la CE!l 440

Rour chaque spéciticati Thoix do i ' ’ selon leur
dpplication ou nq

4 Catég@

I i|sur prélé-
vement et essay de

Ues 'nfrmati . s en vue
d'd nce de la
dualitéy . L ét régles d’échantillonnage doivent étre spécifiés lorsque la|nature du
droduit_ne t pas I'application des normes sur I'assurance de la qualité. Daps ce cas,
I

procédure™ufilisée doit permettre d’atteindre les objectifs visés par I'assurgnce de la
ualité. Il n'est pas nécessaire que la procédure d'échantillonnage suive ej\tiérement
laprocedure donnee dans la CET 410.

L'annexe sur les plans et régles d’échantillonnage doit contenir les informations sur la
classification des défauts (majeurs ou mineurs) et la référence aux articles des essais de
la spécification.

5 Plan d’assurance de la qualité

En vue d'assurer la livraison de produit(s) qui satisfont aux exigences des normes prépa-
rées par le CE 78, le fabricant doit utiliser un systeme d'assurance de la qualité approuvé
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2.11 sample: One or more units of product drawn from a lot or batch, the units of the
sample being selected at random without regard to their quality. The number of units of
product in the sample is the sample size.

2.12 type test: Test performed on one or more devices made to a certain design to
show that the design meets certain specifications. [IEV 151-04-15, modified]

2.13 routine test: Test to which each device is subjected during or after manufacture to
ascertain whether it complies with certain criteria. [I[EV 151-04-16, modified]

2.14 |sampling test: Test performed on a number of devices taken
batch. [[IEV 151-04-17, modified]

2.15 [acceptance test: Contractual test to prove to the customer ets

certain conditions of its specification. [IEV 151-04-20]

3 Principles

The agsurance of a quality system applicablgn 78 is
develoslo i 000,
9001, ¢ dure
of IEC

ISO Sf heir
applicgbili

4 Ca

There

Inform din
a subcla If to
the a , then

samplipg plan procedure(s) shall be specified. In this case, the procedure used
shall be specially~déveloped to meet the required quality assurance objectives. |The
samplipgprocedure does not have to follow in its entirety that provided by IEC 410.

The annex on sampling plan(s) and procedures shall include the information on the
classification of defects (minor or major) and the reference to the tests clause of the
specification.

5 Quality assurance plan

In order to assure that the delivery of product(s) meets the requirements of the standards
prepared by TC 78, the manufacturer shall employ an approved quality system that
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répondant aux dispositions de I'ISO 9000 et de I'lISO 9004. Des exigences additionnelles
décrites dans ces normes doivent étre évaluées pour chaque norme. Le choix du modéie
d'assurance de la qualité est fourni dans chacune des trois normes suivantes. Chacune
contient certains éléments regroupés en trois modéles distincts dont la base est de nature
fonctionnelie ou organisationnelie, comme les normes de fourniture d'un produit ou d’un
service l'exigent.

a) ISO 9001: Cette norme est a utiliser lorsque la conformité aux exigences spécifiées
est & assurer par le fournisseur pendant plusieurs phases qui peuvent comprendre la
conception/ie développement, la production, l'installation et le soutien aprés la vente.

b) SO 9002: Cette norme est & utiliser lorsque la conformité aux exigences spécifiées
est & assurer par le fournisseur pendant la production et l'installation.

n

c) I1SO 9003: Cette norme est & utiliser lorsque la conformité agx exi spécifiées

est a assurer par le fournisseur uniquement lors des contrfleg’ et egsais &
.1 Articles et paragraphes applicables de I'ISO 9000 ¢

— IS0 9000, article 5: Caractéristiques des situati e qualité.

¢ ! tuelles et

systémes

e gestion

systémes

nce de la

u contrat

- aragraphe

fournit les éleme S incorporés

dans to indi quéllamatuse et le degré de la documentation nécesEaire pour

prouve i€ atisfai ssurance

qualité.
.| Ce para-

ations requises au stade de I'avant-projet directement ou par
(troisiegme partie aux fins de contréle). Cet accord| constitue
a ddcumentation compléte de conformité reli€e aux spégifications

e (par exemple document sur les gants et les moufles, etc.)

paragraphe 11.2: Maitrise des produits et tragabilité. Ce paragraphe
donne la e sur les origines.

= 1SO 9004, paragraphe 17.3: Enregistrements relatifs a la qualité. Ce paragraphe

fixe les exigences pour les enregistrements de la qualité. Les enregistrements doivent
étre conservés pendant la période spécifiée par le client, mais pas inférieure a huit
années.

5.2 Sélection des éléments du systéme de qualité

Lorsqu’il est requis d'utiliser les normes I1ISO 9001, ISO 9002 et ISO 9003, ie choix des
éléments du systéme de qualité doit étre établi a partir de 'annexe A. Le choix des
articles et des informations est établi selon la norme 1SO applicable.
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complies with the provisions of 1ISO 9000 and ISO 9004. Specific additional requirements
delineated in these standards shall be evaluated for each standard. The selection of the
model for quality assurance is included in each of the following three standards. Each
contains certain elements grouped into three distinct models of a functional or
organizational nature, as required by the standards for the supply of a product or service.

a) I1SO 9001: This standard is to be used when conformance to specified requirements
is to be assured by the supplier during several stages which may include design/
development, production, installation and servicing.

b) SO 9002: This standard |s to be used when conformance to specified requirements

ENnts

Ives

. This

quality systems for ¢on-
yality assurance; 8.2.3: Selegtion
s (including those tailored for a

and measurement. This subclguse
ethents that shall be incorporated into|any
e of documentation required to support that| the

) ign qualification and validation. This subclguse
essment required directly or via another party (third party
ent forms a part of the entire compliance documentgtion

itts,

Ives

SO 9004 subclause 17.3: Quallty records. This subclause gives standards reiated
: be maintained at least for the period specified by
the purchaser but no less than elght years.

5.2 Selection of quality system elements

When it is required to use 1ISO 9001, 9002 and 9003, the selection of the quality system
elements shall be based on annex A. The choice of the clauses and information is based
on whichever 1SO standard applies.
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6 Procédure d’échantillonnage pour I’assurance de la qualité

Le systéme d’assurance de la qualité doit intégrer les exigences du plan d'échantillonnage
de I'annexe A. La procédure d'échantillonnage ne suit pas l'orientation fournie dans la
CEl 410 en raison de la nature du produit, de la sécurité du personnel et de la quantité du
produit qui ne permettent pas I'application entiére de cette norme. Puisque ces distinc-
tions importantes existent, des mesures individuelles spéciales d’assurance de la qualité
sont incluses dans le présent rapport.

Le plan et la procédure d'échantillonnage présentés dans ce rapport technique sont
établis a partir du genre de défaut susceptible de se produire dans le matériel et
I'ég

emples a

un essai

soient ou
ilsur prélé-
(NC) sont

NOTE - Pgu les\dé 33} que le NQA
2,5 estj p z 6 i s

S niveaux

I

pdrtir de ces principes, les tableaux du plan d’échantillonnage suivants ont été[élaborés.

Tableau 1 - Plan d’échantillonnage pour les défauts majeurs (NQA 2,5)

Effectif du lot Effectif de I'échantillon Ac* Re**
2 a 150 5 0 1
151 a 35000 20 1 2

*  Ac: Critére d'acceptation (nombre maximal autorisé de défectueux)

** Re: Critére de rejet (rejet si le nombre de défectueux est égal ou supérieur au nombre indiqué)
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6 Sampling procedure for quality assurance

The quality assurance system shail integrate the requirements of the sampling plan as
given in annex A. The sampling procedure does not follow the guidance provided in
IEC 410, because the nature of the product, the safety of the personnel involved and the
quantity produced do not lend themselves to the application of this standard in its entirety.
Since these important distinctions exist, special individual quality assurance measures are
herein incorporated.

The sampling plan and procedure developed in this technical report are based on the type
of defect likely to be found in the material and equipment covered in the documents
prepargd-b a see—examples inannex B he defe are identified_a o—whether
they arg cntlcal major or minor.

a) Defects of critical nature — For this condition, each unit shalk\be tested (routine
test).

b) Defects of a major and minor nature-— In this case, testg (whether'they aredestruc-
tive pr not) shall be carried out on samples only (sampling. test). acgeptable quality
leve] (AQL) and inspection level (IL) are selected depenidj \ether the defects|are
majgr or minor.

The chpice is made in the following way:

— firstly by acceptable quality leve
— gecondly by the lot size.

NOTE - For major'defe may
be uged. @

The Ingpection leve

in the develop S-4

have bg¢en used

Using thése principles, the following sampling plan tables have been developed.

Table 1 — Sampling plans for major defects (AQL 2,5)

Lot size Sampling size Ac* Re**
2 o 150 5 0 1
151 to 35000 20 1 2

*  Ac: Acceptance criterion (maximum allowable number of defectives)

** Re: Rejection criterion (rejected if the number of defectives is equal to or greater than this number)
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Tableau 2 - Plan d’échantillonnage facultatif pour des défauts majeurs (NQA 4,0)

Effectif du lot Effectif de I'échantilion Ac* Re**
2 a 90 3 0 1
91 a 3200 13 1 2
3201 a 35000 20 2 3
.*  Ac: Critére d'acceptation (nombre maximal autorisé de défectueux)
** Re: Critére de rejet (rejet si le nombre de défectueux est égal ou supérieur au nombre indiqué)
Tableau 3 - Plan d’échantillonnage pour les défauts mjneurs (NQA1D)

Effectif du lot Effectif de I'échantillon

N

s : NS
91 a 150 8 3
151 a 3200 13 3 4
3201 a 35000 20 6

»

Ac: Critére d'acceptation (nombre maximal autori

sé de’'defest
d{bﬁ& x est égal ou

Re: Critére de rejet (rejet si le nombre d¢ défectu

KPA ;2mbre indiqué)

\l

> T

Pou
effectués

8

érie sont

, |utiliser le

Tous les documents doivent contenir une annexe intitulée «Essai de récept

on» (voir

annexe A ).
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