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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -

Partie 11-4: Flammes d'essai — Flammes de 50 W —
Appareillages et méthodes d'essai de vérification

1)

Les

AVANT-PROPOS

Electricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre autres activité
leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux desquel§

tions nternationales. lls sont py

s techniques ou\guides ef &gréés comme tels par les Co

osée
jpt de
s de
ales.
ar le
5, en
isjation

sure
ssés

bliés
mités

br de
rmes

égipnale

détudes de la CEI est [I'élaboration des Nor
n comité d'études peut proposer la publication d

guestion est encore en cours de développement technique ou qu
DOUr une raison elconque, la possibilité d'un accord pour la publication d'une Ndg
nternationale peut étre envisagée pour I'avenir mais pas dans I'immédiat;

bilité

faire
pour

mes
une

and,
rme

leur

specifications techniques font I'objet d’'un nouvel examen trois ans au plus tard aprés

pub

ication afin de décider eventuellement de leur transformation en Normes internationales.

La CEI 60695-11-4, qui est une spécification technique, a été établie par le comité d’études 89
de la CEIl: Essais relatifs aux risques du feu.

Cette spécification technique est & utiliser conjointement avec la CEl 60695-1-1 et

laC

El 60695-11-3.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIRE HAZARD TESTING —

Part 11-4: Test flames — 50 W flames —
Apparatus and confirmational test methods

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization & fardizatiog comptlising

Il national electrotechnical committees (IEC National Committees). The opfe is tQ promote
imternational co-operation on all questions concerning standardization in the e 5. To
this end and in addition to other activities, the IEC publishes Internatigfia ipn is

ntrusted to technical committees; any IEC National Committee inte may
rticipate in this preparatory work. International, governmental and igising
ith the IEC also participate in this preparation. The IEC collaborate itRthe Inte national Organization
for Standardization (ISO) in accordance with conditions } € b two
rganizations.

2) Tlhe formal decisions or agreements of the IEC on techpical , an
imternational consensus of opinion on the relevant subje lation
flom all interested National Committees

3) Tlhe documents produced have the form of\tecom form
of standards, technical specifications, i ional
Gommittees in that sense.

4) Ip order to promote international unificatign njttees undertake to apply IEC International
Ytandards transparently to eir national and regional standards.| Any
divergence between the IE€ St ] arre§ponding national or regional standard shall be clearly
imdicated in the latter

5) The IEC provides no marki indicate its approval and cannot be rendered responsible fof any
equipment declared to be in“ee ith(® {

6) Attention is dra ibilj e’elements of this technical specification may be the subject
of patent rights. skall notee he d respgnsible for identifying any or all such patent rights.

Thel main task of i ommittees is to prepare International Standards| In

exceptional circumsta ical committee may propose the publication of a techmical

spegification

e the regqu NPPOrt sannot be obtained for the publication of an International Standard,

Hespl

e the subjec nder technical development or where, for any other reason, there ig the

uture but no iMmediate possibility of an agreement on an International Standard.

Technical) specifications are subject to review within three years of publication to degide

whethér'they can be transformed into International Standards.

IEC 60695-11-4, which is a technical specification, has been prepared by IEC technical
committee 89: Fire hazard testing.

This technical specification is to be used in conjunction with IEC 60695-1-1

IEC

60695-11-3.

and
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Le texte de cette spécification technique est issu des documents suivants:

Projet d’enquéte Rapport de vote

89/309/CDV 89/341/RVC

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette spécification technique.

Elle

a le statut de publication fondamentale de sécurité conformément au Guide 104 de la

Cet{e publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 3.

Les
Les
Le d

datd

e fupprimée;

¢ amendée.

annexes A, B et C font partie intégrante de cette spécification te

omité a décidé que le contenu de cette publication ne ant 2005. A d

, la publication sera
econduite;

emplacée par une édition révisée

©

El.

ette
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The text of this technical specification is based on the following documents

Enquiry draft Report on voting

89/309/CDV 89/341/RVC

Full information on the voting for the approval of this technical specification can be found in the

report on voting indicated in the above table.

It has the status of a basic safety publication in accordance with IEC Guide 104

Thig publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directive
Annexes A, B and C form an integral part of this standard.
Annexes D, E, F and G are for information only.

Thel committee has decided that the contents of this pubf ON

200p. At this date, the publication will be
e feconfirmed;

e Wwithdrawn;

¢ feplaced by a revised edition, or

« amended.

unchanged

until



https://iecnorm.com/api/?name=71f72a614a08d65534c797022915e6c4

Cet

- 10 - TS 60695-11-4 © CEI:2000

INTRODUCTION

te spécification technique décrit:

a) un guide sur la conception et l'utilisation des méthodes d'essai a la flamme pour évaluer

b)

I'effet sur le spécimen de flammes provenant d'autres objets enflammés situés a proxim
ou d'un feu au cours de sa phase initiale;

une description générale de I'appareillage requis pour produire la flamme d'essai ;

ité,

c) une description générale du principe de la méthode de calibrage pour contrbler que la

La

d'edsai est donnée dans la présente spécification.

La

$ituation de la présente série concernant les flammes d’essai, ct I'étyde,
résumée dans le tableau suivant:

lamme produite répond aux prescriptions.

Hescription détaillée de l'appareillage nécessaire pour produire et v

Hier les _flammes

est

Pu

VAN

de la flamme
W

apparente
mm

ssance nominale Type Gaz it atlon\ks kg \}‘éuteur tofale

50 (A) Prémélange Méthan eth eA d cette Environ 200
(7 spe ificati hnique

50 (B) Prémélange Méth /p \a/e B de cette Environ 200
ion technique

50 (C) Prémélange xMe ahe/pro \}Yﬁode C de cette Environ 200
specification technique

NO
etl

[E La CEIl 60695-2-4/1 décrit I'appareillage et (a métho }\@ de vérification pour la flamme de 1 00p
CEIl 60695-11-3 décrit Iesmreillwet es mgthodes dessal de vérification pour la flamme de 500 W
N

Le but de ce travail, / est de mettre & la disposition de touq les
conlités qui en o i i roprige (minimale) de flammes d'essai normalisges,
couyrant une ga@ : [ fois que cela fut possible, ces flammes d'ejssai
ont pté basées suhde is avec des spécifications améliorées

Pour la productlo G W (valeur nominale), la méthode A, décrite a I'article 4,
a éte développée | amélioration de la technologie précédente de la CEl 60707:|elle
utilige un se | On en gaz, une soupape a pointeau pour ajuster la contre-
pregsion ) 3bitigetre” pour ajuster le débit de gaz et des entrées d'air réglables suir le
tubg du b

Les| méthodes" B , décrites respectivement dans les articles 5 et 6, ont également| été
développées pour améliorer la reproductibilité et réduire l'implication de I'opérateur: g¢lles
utilisept\deux tubes d'alimentation, I'un pour le gaz et l'autre pour l'air, et un matériel sans
réglpge:

Les trois flammes d'essai sont les suivantes:

la flamme A, décrite a l'article 4, est & base de méthane et utilise une version p
étroitement spécifiée d'un brlleur qui a été utilisé dans certains pays pendant
nombreuses années;

lus
de

la flamme B, décrite a I'article 5, et la flamme C, décrite a l'article 6, utilisent des versions
hautement développées du braleur utilisé dans la méthode A, et peuvent étre produites soit

avec du méthane soit avec du propane.
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INTRODUCTION

This technical specification provides:

a) guidance on the design and use of flame test methods to assess the effect on the specimen
of flames such as may arise from other ignited items in the vicinity, or from a fire in its early

stages;

b) a general description of the apparatus required to produce the test flame;

c) 3 gpnpral rlr:u:r‘rilminn of the prinr‘ipln of a calibration prnrpdllrp to _check that the flame
broduced meets the requirements.
The| detailed description of the apparatus needed to produce and velif est)flames is
indigcated in this specification.
The| status of this series of test flames, currently under study, isssumarizeg g folloying
tablg:
Nominal power Type Gas Prese stN \&parent overall
of the flame height
w mm
50 (A) Pre-mixed Methane tw this te nic}l\/ circa 20
& pecificaton
50 (B) Pre-mixed Methan ‘Me hod,B\of this'te ical circa 20
propane Specificatio
50 (C) Pre-mixed Methane/ Mathod ¢ of this technical circa 20
pragpan spesification
NPTE IEC 60695-2-4/1 desetibes a flame.and IEC 80695-11-3 describes a 500 W flame apparatyus
ad confirmational test method. (1/069\
The| aim of the wqrk\which\was ihitiated By ACOS, is to make available an approptiate
(minimum) seri : flames, covering a range of powers for the use of all
committees needing pjer possible these test flames have been based on
exigting types, but ations
Method A asAde i se 4 produces the 50 W nominal test flame using a single|gas
supply tube; a needieyalve to adjust the gas back pressure, a flowmeter to adjust the gas [flow
rate| and justabte air ports on the burner tube. All have been developed as a technical
enhpnce ‘ gchnology (see IEC 60707).
Methods B and C as described in clauses 5 and 6 respectively, use two supply tubes, oneg for
gas|and-the other for air; non-adjustable hardware has also been developed to improve| the

reprloducibility and reduce operator involvement.

The three test flames are as follows:

flame A as described in clause 4 is produced by methane and makes use of a more tightly

specified version of a burner that has been used in some countries for many years;

flame B as described in clause 5, and flame C as described in clause 6, make use of more
highly developed versions of the burner that is used in method A, and are capable of being

produced with either methane or propane.
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ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -

Partie 11-4: Flammes d’essai — Flammes de 50 W —
Appareillages et méthodes d’essai de vérification

Domaine d'application

La présente spécification technique donne les prescriptions détaillées pour la production d'une

flamme—dessai-de 50 . (\lnlonr nnminnln), de fylr_\n a prémélnngn, dune - hauteur-totale de
20 mm approximativement.

Trois méthodes : A, B et C, sont décrites: la flamme A est a base de bs B
et d sont susceptibles d'étre produites soit avec du méthane soit avegrd

L'urle des responsabilités d'un comité d’études consiste les
publications fondamentales de sécurité dans le cadre de I'élaborg

2 |Références normatives

Les|documents normatifs suivants contiennent ¢e i, par suite de la référgnce
qui ly est faite, constituent des dispos#i te spécification technifue.
Poulr les références datées, les amende les révisions de ces publicationg ne
s’agpliquent pas. Toutefois ; aceords fondés sur la présgnte
spégification technique sont invitées a echerch sibilité d'appliquer les éditions les plus
récgntes des documents normatifs | dlq . afé , la
derniére édition du docu t de
I''SQ possedent le registre

CEI|60584-1:1995,Co

CEl 60584-2:1982\'/\6, 0

CEI|60695-1-1:199 S aux risques du feu — Partie 1: Guide pour I'évaluation|des
risgues du fed des p i rotechniques — Section 1: Guide général

CEI| 60 ais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d'esspi —
Section 4/fe és d'essai a la flamme de type a diffusion et de type a prémélange
CEI| 60695-2-4/1:1991, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d'esspi —
Section@/feuille 1: Flamme d'essai a prémélange de 1 kW nominal et guide

CE|I 60695-471993, E55ais refatfs aux risques du feu — Partie 47 Terminofogie Tefative aux

essais au feu

CEl 60695-11-3:—, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 11-3: Flammes d'essai —
Flammes de 500 W — Appareillage et méthodes d’essai de vérification 1)

CEIl Guide 104:1997, Elaboration des publication de sécurité et utilisation des publications
fondamentales de sécurité et publications groupées de sécurité

ISO/CEI Guide 51:1990, Principes directeurs pour inclure dans les normes les aspects liés a la
sécurité

1) A publier.
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1

FIRE HAZARD TESTING —

Part 11-4: Test flames — 50 W flames —
Apparatus and confirmational test methods

Scope

This technical specification provides detailed requirements for the production of a 50 W
nominal, pre-mixed type test flame, with an overall height of approximately 20 mm.

ThrJae methods, A, B and C, are given: flame A is produced by methane; flames B and\€

are
capgble of being produced with either methane or propane.

Ong of the responsibilities of a technical committee is, wherever app e of
bas|c safety publications in the preparation of its publications.

2 |Normative references

The| following normative documents contain provisiops whi rence in this fext,
constitute provisions of this technical ' F erences, subseqpent
amg j 3t apply. However, partigs to
agreements based on this technical sp ged tg investigate the possibility
of applying the most recent editions okthe\o dicated below. For undated
refefences, the latest edition of the normati d to applies. Members of [IEC
and|ISO maintain registers of currently yali

IEC[60584-1:1995, Thermgtouples

IEC|[60584-2:1982, The

IEC 60695-1—1:@ «< Part 1. Guidance for assessing fire hazarg of
eleqtrotechnical produ eral guidance

IEC d testing — Part 2: Test methods — Section 4/shedt O:
Difflision typeg Wi pe flame test methods

IEC hazard testing — Part 2: Test methods — Section 4/sheet 1: 1] kW
nonyi me and guidance

IEC|6069524:1993, Fite hazard testing — Part 4: Terminology concerning fire tests

IEC| 60695-11-3.—, Fire hazard testing — Part 11-3: Test flames — 500 W flames: Apparptus
and confirmational test methods 1)

IEC Guide 104:1997, The preparation of safety publications and the use of basic safety
publications and group safety publications

ISO/IEC Guide 51:1990, Guidelines for the inclusion of safety aspects in standards

D To

be published.
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3 Définition
Pour les besoins de la présente spécification technique, la définition suivante s'applique:

3.1

flamme d'essai normalisée de 50 W (valeur nominale)

flamme qui est en conformité avec la présente spécification technique et qui remplit toutes les
exigences données soit a l'article 4 pour la méthode A, soit & l'article 5 pour la méthode B, soit
a l'article 6 pour la méthode C

4 [Méthode A

4.1| Prescriptions

Ung flamme d'essai normalisée de 50 W (valeur nominale), comnt bde,

doit|étre produite:
e g l'aide du matériel conforme aux figures A.1 et A.2;

e favec une alimentation en gaz méthane d'une pure ' gale a 98 % a un débit
Bquivalent & 105 ml/min £ 5 ml/min a 23 °C, sous 0,] ant la disposition de la
igure A.3.

NOTE La contre-pression attendue est inféri

La flamme doit étre symétrique, stable ethdonnge de’44 s + 2 s au cours de l'ejssai
de Vérification décrit en 4.4.

La disposition d'essai do

&tre dans la plage de 18 mm a 22 mm, mpais
utilisant le calibre décrit a la figure 2, dar|s la

La hauteur totale de la

en yisant 20 mm Jors
hotte de Iaboratr

4.2.1

Le brale x figures A.1 et A.2.

NOTE Le toke donb infecteur de gaz et la soupape a pointeau sont amovibles pour en permettre le
nettdyage. Lors d il convient de prendre soin de ne pas endommager le sommet de la soupgdpe a
poinfeau et d’'aligners ment la soupape a pointeau et le siége de la soupape (injecteur de gaz).

4.2.p Deébitmetre

Le déhitmetre doit étre adaln'ré a la mesure d'un débit de gaz de 105 ml/min a 23 °C_3o0us
0,1 MPa, avec une précision de = 2 %.

4.2.3 Manomeétre
Le manometre doit étre adapté a la mesure de pressions dans la plage de 0 kPa a 7,5 kPa.

Des manometres a eau peuvent étre utilisés pour cet usage. lls doivent étre adaptés pour lire
de 0 kPa a 7,5 kPa.

4.2.4 Vanne de commande

Une vanne de commande est nécessaire pour régler le débit de gaz.

* Corrigé a partir des mesures faites dans les conditions réelles d'utilisation.
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3 Definition

For the purpose of this technical specification, the following definition applies:

3.1
standardized 50 W nominal test flame

test flame conforming to this technical specification and meeting all of the requirements given

in clause 4 for method A, clause 5 for method B, or clause 6 for method C

4 |Method A

4.1| Requirements

A standardized 50 W nominal test flame, according to this method, ié

e supplied with methane gas of purity not less than
105 ml/min £ 5 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa*, using the a

NOTE The expected back pressure is less than 10 mm of water,

The| flame shall be symmetrical, stable and give
desgribed in 4.4.

The|arrangement shown in figure A.4 shz

The|overall height of the fl

the Jaboratory fumehoog/cha

4.2 Apparatu

4.2l Burner

The|burner shall be i
NOTE The burger tube \gas\hjecto

on rg-assemb
corrgctly aligned

4.2.p

The|flowmeter shall be appropriate for the measurement of the gas flow rate of 105 ml/min
23 9C,,0,LMPa to an accuracy of + 2 %.

test

pted
P, in

aken
) are

4.2.3 Manometer

The manometer shall be appropriate for the measurement of pressure in the range of 0 kPa to
7,5 kPa. Water manometers may be used for this purpose. They should be adapted to read

0 kPa to 7,5 kPa.

4.2.4 Control valve

A control valve is required to set the gas flow rate.

* When corrected from measurements taken under actual conditions of use.
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4.2.5 Bloc de cuivre

Le bloc de cuivre doit avoir un diamétre de 5,50 mm et une masse de 1,76 g + 0,01 g en I'état

d'usinage complet mais sans percage comme cela est présenté a la figure 1.

Il N’y a pas de méthode de vérification pour le bloc de cuivre. Les laboratoires sont incités a
maintenir une unité normalisée de référence, une unité normalisée secondaire de référence et
une unité de travail, en les comparant par recoupement de fagon appropriée pour vérifier le

fonctionnement du systéme.

4.2. Thermocouple

La température du bloc de cuivre est mesurée a l'aide d'un thermocouple &
(CEJ 60584-2), avec une isolation minérale, une gaine métallique, et une
avo|r un diametre nominal total de 0,5 mm et étre constitué de fils
(CEJ 60584-1) par exemple, avec le point de soudure situé a l'intéxieu
est faite d'un métal résistant en fonctionnement continu a
Les|tolérances sur le thermocouple doivent étre celles de la clas

NOTE Une gaine faite d'un alliage a base de nickel résistant a la cha
exiggnces ci-dessus.

La méthode préférentielle de fixation du thermocou
du quivre autour du thermocouple, voir figure A.4

4207
Les

la m
+3

4.2.

Des
founni

4.2.

Le d

°Ca

70

se 1
doit

nine
°C.

4 aux

sion

jge

- (UY
o
O

étre

1) Cette information est donnée a l'intention des utilisateurs de la présente spécification technique et ne signifie
nullement que la CEl approuve ou recommande l'emploi exclusif du produit ainsi désigné. Des produits

équivalents peuvent étre utilisés s'il est démontré qu'ils conduisent aux mémes résultats.
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4.2.5 Copper block

The copper block shall be 5,50 mm in diameter, of mass 1,76 g £ 0,01 g in the fully machined
but undrilled state as shown in figure 1.

There is no verification method for the copper block. Laboratories are encouraged to maintain
a standard reference unit, a secondary standard reference unit and a working unit, cross-
comparing them as appropriate to verify the working system.

4.2.6 Thermocouple

A cC
insu
ove
(IEQ
resi
shal

NOT
requ

The

4.2.
The

time
the

4.2.

The

4.2.

The

ass 1 (IEC 60584-2) mineral insulated, metal sheathed fine-wire thermocouple cwith

60584-1) with the welded point located inside the sheath. The
Stant to continuous operation at a temperature of at least 1 050 °¢
| be in accordance with IEC 60584-2, class 1.

F A sheath made from a nickel-based, heat-resistant alloy (suc
rement.

an
P an

K)
etal
nces

bove

bper

the
b on

1) This information is given for the convenience of users of this technical specification and does not constitute an
endorsement by the IEC of the product named. Equivalent products may be used if they can be shown to lead to
the same results.
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4.2.10 Hotte de laboratoire/sorbonne

Une hotte de laboratoire/sorbonne ayant un volume intérieur d'au moins 0,5 m3, s'est révélée
satisfaisante, sauf spécification contraire dans la méthode d'essai pour la réaction au feu. La
sorbonne doit permettre I'observation des essais en cours et doit étre sans courant d'air, tout
en permettant une circulation thermique normale de l'air autour de I'éprouvette durant la
combustion. Les surfaces intérieures de la hotte doivent étre de couleur sombre. Lorsqu'un
photométre est positionné a la place de la flamme d'essai, en faisant face a l'arriere de la
sorbonne, le niveau de lumiére enregistré doit étre inférieur a 20 Ix. Pour des raisons de
sécurité et de commodité, il est souhaitable que cette enceinte (qui peut étre complétement
close) soit pourvue d'un dispositif d'extraction, tel gu'un ventilateur, pour évacuer les produits
de gombustion qui peuvent étre toxiques.

Le glispositif d'extraction doit étre arrété pendant I'essai et remis en nent

aprés l'essai pour enlever les effluents du feu. Un clapet antiretour peg

NOTE La quantité d’oxygéne disponible pour entretenir la combustion de I'éprouvette est ng j fante
pour|la conduite de ces essais a la flamme. Pour des essais effectués se gn < s de
comipustion prolongés, des sorbonnes ayant un volume intérieur de 0,5 m? a i pour
obtepir des résultats précis.

4.3| Production de la flamme d'essai

Le montage d'alimentation en gaz du brileur, donng i . ndre

L'ertrée d'air doit étre ajustée jusqu’a
sang cbne intérieur.

eue

rite en 4.1. A I'examen, la flamme|doit

Le temps necess ] pérature du bloc de cuivre, décrit a la figure 1, pass¢ de
100 R *C, doit étre de 44 s = 2 s, lorsque le montage d'essaj de
Verifi \ a figure A.4 est utilisé.

4.4.

Effgctuer le(montage de I'alimentation du brdleur et de I'essai de vérification conformément|aux
figures A.8-et A.4 dans la hotte de laboratoire/sorbonne (voir 4.2.10), en prenant soin d'assjurer
des|branchements sans fuites.

Eloigner temporairement le brdleur du bloc pour éviter toute influence de la flamme sur le bloc
pendant I'ajustement préliminaire du débit de gaz et de I'entrée d'air.

Allumer le brdleur et ajuster le débit de gaz a la valeur spécifiée. Ajuster I'entrée d'air en
tournant le tube du brdleur jusqu’a ce que le sommet jaune de la flamme disparaisse tout juste.
S'assurer que la hauteur totale de la flamme, mesurée en utilisant le calibre décrit a la figure 2,
est dans les limites prescrites et que la flamme est symétrique. Attendre pendant au moins 5
min que les conditions du brdleur atteignent I'équilibre. Mesurer le débit de gaz et vérifier qu'il
est dans les limites prescrites.

Lorsque les dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température et de temps sont
opérationnels, repositionner le brlleur sous le bloc.
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4.2.10 Laboratory fumehood/chamber

The laboratory fumehood/chamber shall have an inside volume of at least 0,5 m3, which has
been shown to be satisfactory, unless otherwise stated in the test method for burning
behaviour. The chamber shall permit observation of tests in progress and shall be draught-free,
whilst allowing normal thermal circulation of air past the specimen during burning. The inside
surfaces of the chamber shall be of a dark colour. When a lux meter facing towards the rear of
the chamber is positioned in place of the test flame, the recorded light level shall be less than
20 Ix. For safety and convenience, it is desirable that this enclosure (which can be completely
closed) be fitted with an extraction device, such as an exhaust fan, to remove products of
combustion, which may be toxic

The| extraction device shall be turned off during the test and turned on ifnmediatelyCafter the
test|to remove the fire effluents. A positive closing damper may be needed

NOT r the
cond bers
havi

4.3

The gken
to e

Igni 8 ¢ | be
adjysted to set the gas flow rate. Th i adj ntil the flame is completely
blug in colour with no inner cone.

The|overall height of the flame shall b and
symmetrical on examinati

4.4 | Confirmation of

4.4 Principl@

The|time taken for rom
100 + be 44 s + 2 s, when using the flame test arrangement of
figufe A.4.

4.4.p

Set|up the ; [ i i i .3 |and
A.4|in the labe gas

conpections.

Te porarlly remove the burner away from the bIock to ensure that there is no mfluence of the

Ignite the gas and adjust the gas flow rate to the required values. Adjust the air inlet by turning
the burner tube until the moment the yellow tip of the flame disappears. Ensure that the overall
height of the flame, when measured using the gauge described in figure 2, is within the
required limits, and that the flame is symmetrical. Wait for a period of at least 5 min to allow
the burner conditions to reach equilibrium. Measure the gas flow rate and determine that they
are within the required limits.

With the temperature/time indicating/recording devices operational, re-position the burner
under the block.
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Effectuer trois déterminations du temps nécessaire pour que la température du bloc passe de
100 °C £ 2 °C a 700 °C £ 3 °C. Entre les déterminations, laisser le bloc refroidir naturellement
a l'air en dessous de 50 °C.

Si le bloc de cuivre n'a pas été utilisé auparavant, effectuer un essai préliminaire pour
conditionner sa surface. Ne pas tenir compte du résultat. Il n'y a pas de méthode de
vérification pour le bloc de cuivre. Les laboratoires sont incités a maintenir une unité
normalisée de référence, une unité normalisée secondaire de référence et une unité de travail,
en les comparant par recoupement de facon appropriée pour vérifier le fonctionnement du

systeme.

Calguler le temps moyen, exprimé en secondes, qui constitue le résultat.

NOTE A des températures supérieures a 700 °C, le thermocouple peut étre faCig dommagé] par
consgquent, enlever le brileur immédiatement aprés avoir atteint 700 °C.

4.4.83 Vérification

La flamme est vérifiée et peut étre utilisée pour les essais uapris dans la

plage de 44 s £ 2 s.

5 |Méthode B

5.1| Prescriptions

Ung flamme d'essai normalisée de 50 ninale); nformément a cette méthpde,

est telle produite:

— fl'aide du matériel co igh a B4 comprise;

— avec une alimentatipn:

soit en gaz mé D Ure ou égale a 98 % a un débit équivalgnt a
105 mI/m@S \ 3 2 soys Qy1 MPa*, en utilisant le montage de la figure |B.5,
et

ml/min £ 5 ml/min a 23 °C, sous 0,1 MPa, en utilisant

DU

rile pureté supérieure ou égale a 98 % a un débit équivalent a 42
23 °C, sous 0,1 MPa*, en utilisant le montage de la figure B.5, €

—

équivalent a 410 ml/min £ 15 ml/min a 23 °C, sous 0,1 MPa} en
utilisant lexpontage de la figure B.5.

NOTE La.Gontre-pression attendue est inférieure @ 10 mm d'eau.

Le paz/méthane doit étre utilisé en cas de litige. Dans tous les cas, la flamme doit [étre
symetrique, stable et donner un resuliat de 44 s £ Z s au cours de lessal de verification decrit
en 5.4.

Le montage présenté a la figure B.6 doit étre utilisé.

La hauteur totale de la flamme doit typiquement étre dans la plage de 18 mm a 22 mm, mais
en visant 20 mm lorsque l'on fait la mesure en utilisant le calibre d’évaluation de hauteur décrit
a la figure 2, dans la hotte de laboratoire/sorbonne (voir 5.2.11).

* Corrigé a partir des mesures faites dans les conditions réelles d'utilisation.
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Make three determinations of the time for the temperature of the block to increase from 100 °C
+ 2°C to 700 °C £ 3 °C. Allow the block to cool naturally in air to below 50 °C between

determinations.

If the copper block has not been used before, make a preliminary run to condition the block
surface. Discard the result. There is no verification method for the copper block. Laboratories
are encouraged to maintain a standard reference unit, a secondary standard reference unit and

a working unit, cross-comparing them as appropriate to verify the working system.

Calculate the mean time in seconds as the result.

NOTE At temperatures above 700 °C, the thermocouple can easily be damaged, therefore it is adyisable to

remdve the burner immediately after reaching 700 °C.
4.4B8 Verification
The|flame is confirmed and may be used for test purposes if the tesd

+2B5.

5 |Method B

5.1| Requirements

A standardized 50 W nominal test flame, acco i ¥, IS one that is:

g thearfangement shown in figure B.5, and

ging the arrangement shown in figure B.5, and

NOT S aGt 6 sure is less than 10 mm of water.

In ¢
staljle and dive a t of 44 s £ 2 s in the confirmatory test as described in 5.4.

The|atrangement shown in figure B.6 shall be used.

=SS ha% at a’ flow rate equivalent to 105 ml/mjin

+ 5 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa, using

an 98 % at a flow rate equivalent to 42 ml/m

14 s

I+

the

n

I+

the

thane gas shall be used. In all cases, the flame shall be symmetrjcal,

The overall height of the flame shall be typically within the range 18 mm to 22 mm, but targeted
towards 20 mm when measured using the height assessment gauge described in figure 2, in

the laboratory fumehood/chamber (see 5.2.11).

* When corrected from the measurements taken under actual conditions of use.
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5.2 Appareillage et gaz
5.2.1 Braleur

Le brdleur doit étre conforme aux figures B.1 a B.4 comprise.

5.2.2 Deébitmétres
Les débitmétres doivent étre appropriés:

e a la mesure de déhits de méthane et/on de propane de 105 ml/min et de 42 ml/min
espectivement, a 23 °C, sous 0,1 MPa, avec une précision de + 2 %;

¢ @ la mesure de débits d'air de 135 ml/min et/ou 410 ml/min respective sous
D,1 MPa, avec une précision de + 2 %.

5.2.8 Manométres

Deux manometres appropriés a la mesure de pressions dans |& sont

requis. Des manomeétres a eau peuvent étre utilisés pour g€ ptés

pouf lire de 0 kPa a 7,5 kPa.

5.2.4 Vannes de commande

Deux vannes de commande sont requi les
tolérances prescrites.

5.2.b Bloc de cuivre

Le bloc de cuivre doit avoi i , + 0, état
d'uginage complet mais s3a i

Il n'y a pas de ites a
maiphtenir une uryt e et
une|unité de tr igr le
fongtionnement du

5.2.p

La tempé v se 1
(CEJ 605 ) doit
avolr un diarétre 3t total de 0,5 mm et étre constltue de fI|S en NiCr et NiAl (typ K)
(CE] 60584-1)par exgmple, avec le point de soudure situé a I'intérieur de la gaine. La gpine

est |faite d'un métal résistant en fonctionnement continu & une température d'au mpins
1 030 °C-Les tolérances sur le thermocouple doivent étre celles de la classe 1 de¢ la
CEI|160584-2.

NOTE Une gaine faite d'un alliage a base de nickel résistant a la chaleur (tel que Inconel 600%) satisfera aux
exigences ci-dessus.

La méthode préférentielle de fixation du thermocouple au bloc de cuivre est par compression
du cuivre autour du thermocouple comme cela est présenté a la figure B.6.

5.2.7 Dispositifs d'indication ou d'enregistrement et de chronométrage

Les dispositifs d'indication ou d'enregistrement et de chronométrage doivent étre appropriés a
la mesure du temps que met le bloc pour passer d'une température de 100 °C + 2 °C a 700 °C
+ 3 °C, avec une tolérance sur le temps mesuré de + 0,5 s.

1) Cette information est donnée a I'intention des utilisateurs de la présente spécification technique et ne signifie
nullement que la CEl approuve ou recommande I'emploi exclusif du produit ainsi désigné. Des produits
équivalents peuvent étre utilisés s’il est démontré qu’ils conduisent aux mémes résultats.
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5.2

Apparatus and fuel

5.2.1 Burner

The

burner shall be in accordance with figures B.1 to B.4 inclusive.

5.2.2 Flowmeters

The

flowmeters shall be appropriate:

or the measiirement of methane and/ar propane gas flow rates of 105 ml/min

and

5.2.

Twd
0 kH
rea

5.2.

Twd
tole

5.2.

The
but

The
as
comj

5.2.

A cC
insu
an

(1EQ
resi
tole

NOT]

12 ml/min, respectively, at 23 °C, 0,1 MPa to an accuracy of + 2 %.

or the measurement of air flow rates of 135 ml/min and/or 410
ht 23 °C, 0,1 MPa to an accuracy of = 2 %.

respecti

3 Manometer
manometers are required, appropriate for the measuremé

0 kPa to 7,5 kPa.

1 Control valves

control valves are required to
rances.

b Copper block

copper block shall be
undrilled state as show

e is no verificatio
andard refe
paring them

§)

ass 1 (I

lated

pvera

3

rances-shall beNwaccordance with IEC 60584-2, class 1.

F _A\sheath made from a nickel-based heat-resistant alloy (such as Inconel 600%) will satisfy the 4

rement.

requ

ely,

ired

ned

intain

PDSS-

an
ave
b K)
etal
uple

bove

The preferred method of fastening the thermocouple to the block is by compressing the copper
around the thermocouple as shown in figure B.6.

5.2.7 Temperature/time indicating/recording devices

The temperature/time indicating/recording devices shall be appropriate for the measurement of
the time needed for the block to heat up from 100 °C + 2 °C to 700 °C %= 3 °C with a tolerance

ont

he measured time of £ 0,5 s.

1) This information is given for the convenience of users of this International Standard and does not constitute an
endorsement by the IEC of the product named. Equivalent products may be used if they can be shown to lead to
the same results.
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.8

Des moyens de mesure de la température et de la pression de l'air ambiant doivent étre

four

5.2

nis.

9

Le gaz combustible doit étre soit du méthane soit du propane.

5.2.10

L'aif doit étre pratiguement exempt d'huile et d'eau.

5.2.11 Hotte de laboratoire/sorbonne

Un€g hotte de laboratoire/sorbonne ayant un volume intérieur d'au Blée
satisfaisante, sauf spécification contraire dans la méthode d'essaj . La
sorhonne doit permettre I'observation des essais en cours et doit € tout
en permettant une circulation thermique normale de [l'air t la
combustion. Les surfaces intérieures de la hotte doivent<étre u'un
phofométre est positionné a la place de la flamme e la
sorljonne, le niveau de lumiére enregistré doit étre de
Séc ut étre completement
clog pour évacuer les produits
de d

Le ai et remis en service immédiatement
aprés l'essai pour enlever les effluents (du fe antiretour peut étre utilisé

NOT] stion de I'éprouvette est naturellement importante
pour s gffectués selon ces méthodes avec des tempgs de
combustion prolongés, des [s jeur de 0,5 m3 peuvent ne pas étre suffisantes|pour
obtepir des résultats précis.

5.3 Productio

Le montage d'alimg envair du brdleur, donné a la figure B.5, doit étre utilisé.
Prendre soin d'a - ments sans fuites. Placer le brdleur dans la hottg de
labqratoire.

Allumer er les debits d'air et de gaz aux valeurs prescrites

La hauteur tg a flamme doit étre telle que décrite en 5.1. A I'examen, la flamme |doit
app

5.4 | Xerification de la flamme d'essai

5.4.1 Principe

Le temps nécessaire pour que la température du bloc de cuivre, décrit a la figure 1, passe de
°C £+ 2°C a 700°C = 3°C doit étre de 44 s + 2 s, lorsque le montage d'essai de
vérification de la flamme de la figure B.6 est utilisé.

100
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5.2.8

There shall be a means of measuring the ambient air temperature and pressure.
5.2.9

The fuel gas shall be either methane or propane.

5.2.10

Therairstrattbeessentiatty freeof oitarmd-water:

5.2.01 Laboratory fumehood/chamber

The
bee
beh
whil
surf]
the
20 IKx.
clog
con

The
test
NOT

cond
havi

5.3

The
to e

Igni

5.4.

The)
100
figu

hen burning times are prolonged, chan
accurate results.

supply arra en p 8r giveyin figure B.5 shall be used. Care must be t3
hsure leak-free gonne itionthe burner in the laboratory fumehood/chamber.

1 PrincCiple

laboratory fumehood/chamber shall have an inside volume of 3z has
h shown to be satisfactory, unless otherwise stated in the\tes burhing
hviour. The chamber shall permit observation of tests in prog ree,
st allowing normal thermal circulation of air past the specimen duxigg inside

aces of the chamber shaII be of a dark colour. When a0xxqe ena wards the reqr of

han
ptely
s of

the

r the
bers

lken

and

rom

time taken for the temperature of the copper block, described in figure 1, to increase f

C ¥ 2°C1o 700 °CE 3°Cshaltbhe 445 275, When using the ftame testarrangeme
re B.6.

t of


https://iecnorm.com/api/?name=71f72a614a08d65534c797022915e6c4

5.4.2

— 26 - TS 60695-11-4 © CEI:2000

Procédure

Effectuer le montage de l'alimentation du brdleur et de I'essai de vérification conformément aux
figures B.5 et B.6 dans la hotte de laboratoire/sorbonne (voir 5.2.11), en prenant soin d'assurer
des branchements, pour I'air et le gaz, sans fuites.

Eloigner temporairement le brdleur du bloc pour éviter toute influence de la flamme sur le bloc
pendant I'ajustement préliminaire des débits d'air et de gaz.

Allumer le brlleur et ajuster les débits de gaz et d'air aux valeurs spécifiées S'assurer que la
hauteur totale de Ia flamme mesurée en utlllsant Ie callbre décrit a Ia f|gure 2, est dans les

Lorgque les dispositifs d'indication ou d'enregistrement de tempérd
opéfationnels, repositionner le brileur sous le bloc.

Effgctuer trois déterminations du temps nécessaire pour que F
100|°C £ 2 °C & 700 °C = 3 °C. Entre les déterminations, ~
a lI'dir en dessous de 50 °C.

conglitionner sa surface. Ne pas tenir compte du res tat 8 erification
pouf le bloc de cuivre. Les laboratoires sont jngit i
référence, une unité normalisée secpfidai _ :
comparant par recoupement de fagon‘sa S S Kifi ' i eme.

Calg

erifier qu’ils sont dans les limites prescrites.

e de
les

NOTE A des températures superleures a ¥ e armo 2 & i 8] par

consgquent, enlever le brileur i

5.4

6

6.1

Un¢g flam

doit

— avec_une alimentation:

ou

La flamme est vérifié
plage de 44 s £
Méthode

Prescrjpthons

Vérification

s la

bde,

SOIt en gaz methane d une purete supérieure ou egale a 98 %, a un débit equwalent a

en air a un débit équivalent a 135 ml/min £ 5 ml/min a 23 °C, sous 0,1 MPa, en utilisant
le montage de la figure C.8 ;

soit en gaz propane d'une pureté supérieure ou égale a 98 %, a un débit équivalent a
42 ml/min = 1 ml/min a 23 °C, sous 0,1 MPa*, en utilisant le montage de la figure C.8,
et

en air a un débit équivalent a 410 ml/min £ 15 ml/min & 23 °C, sous 0,1 MPa, en
utilisant le montage de la figure C.8.

NOTE La contre-pression attendue est inférieure a 10 mm d'eau.

* Corrigé a partir des mesures faites dans les conditions réelles d'utilisation.
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5.4.2

Procedure

Set up the burner supply and confirmatory test arrangements according to figures B.5 and B.6
in the laboratory fume hood/chamber (see 5.2.11), ensuring leak-free gas and air connections.

Temporarily remove the burner away from the block to ensure no influence of the flame on the
block during the preliminary adjustment of the gas and air flow rates.

Ignite the gas and adjust the gas and air flow rates to the required values. Ensure that the

overall
reqyire

the [burner conditions to reach equilibrium. Measure the gas and air flow ra
that{they are within the required limits.

With the temperature/time indicating/recording devices operationa
undpr the block.

Makle three determinations of the time for the temperature g

+ 2|°C

detgrminations.

height of the flame, when measured using the gauge described in figure 2, is within the
ImIts, an at the flame Is symmetrical. wWall for a period of at least b min to_gllow
es and deterinine

bufrner

D °C

to 700 °C + 3 °C. Allow the block to cool naturd 50 °C between

If tHe copper block has not been used before, Yelipi ) lock
surfpace. Discard the result. There is ng ifi G ries
are encouraged to maintain a standard refege , @S Ty and

a working unit, cross-comparing them as\appropriate e ver

Calgulate the mean time in seconds asl\the

NOTE At temperatures above 2asi , it i i le to

remdve the burner immedia

5.4

+2B5.

A stiandardized ominal test flame, according to this method, is one that is:

— produced using hardware according to figures C.1 to C.7 inclusive;
— fsupplied with either:

4. Verificati
The|flame is con<>e

14 s

or

methane gas of purity not less than 98 % at a flow rate equivalent to 105 ml/min + 5 ml/min
at 23 °C, 0,1 MPa*, using the arrangement of figure C.8, and

air at a flow rate equivalent to 135 ml/min £ 5 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa, using the
arrangement of figure C.8;

propane gas of purity not less than 98 % at a flow rate equivalent to 42 ml/min £ 1 ml/min
at 23 °C, 0,1 MPa*, using the arrangement of figure C.8, and

air at a flow rate equivalent to 410 ml/min + 15 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa, using the
arrangement of figure C.8

NOTE The expected back pressure is less than 10 mm of water.

* When corrected from measurements taken under actual conditions of use.
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Le méthane doit étre utilisé en cas de litige. Dans tous les cas, la flamme doit étre symétrique,
stable et donner un résultat de 44 s + 2 s au cours de I'essai de vérification décrit en 6.4.

Le montage de I'essai de vérification donné a la figure C.9 doit étre utilisé.

La hauteur totale de la flamme doit typiquement étre dans la plage de 18 mm a 22 mm, mais
en visant 20 mm lorsque I'on fait la mesure en utilisant le calibre décrit a la figure 2, dans la
hotte de laboratoire/sorbonne (voir 6.2.11).

6.2

Appareillage et gaz

6.2.

Le braleur doit étre conforme aux figures C.1 a C.7 comprise.

6.2.

Les

6.2.

Deu

pou

6.2.

Deu
tolé

1 Braleur

P Débitmetres

requis. Des manometres a eau peuvent ét%tili &s\p
,5 kPa

débitmétres doivent étre appropriés:

1 Vannes de co

X vannes d
fances presc s

b la mesure de débits de méthane et/ou de propane g min

ébits d'air de 135 ml/min et/oy d °C,

sont
ptés

pour régler les débits de gaz et d'air dang| les

6.2.p

Le bloc de cqivre~doijt.avoi iametre de 5,50 mm, une masse de 1,76 g + 0,01 g en l|état
d'udinage } rcage comme cela est présenté ala figure 1.

Il N’y a pas de de vérification pour le bloc de cuivre. Les laboratoires sont incitgés a
maiptenir unexunité noymalisée de référence, une unité normalisée secondaire de référende et
une| unité_de-travail,ven les comparant par recoupement de fagon appropriée pour vérifigr le
fongtionnement du systéme.
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In case of dispute, methane gas shall be used. In all cases, the flame shall be symmetrical,
stable and give a result of 44 s £ 2 s in the confirmatory test described in 6.4.

The

arrangement shown in figure C.9 shall be used.

The overall height of the flame shall be typically within the range 18 mm to 22 mm, but targeted
towards 20 mm when measured using the height assessment gauge described in figure 2, in

the

6.2
6.2.

The

6.2.

The

6.2.
Twd

to 7
0 kR

6.2.

Twd
tole

6.2.

The
but

The
as
conj

laboratory fumehood/chamber (see 6.2.11).

Apparatus and fuel

1l Burner

burner shall be in accordance with figures C.1 to C.7 inclusive.

P Flowmeters

flowmeters shall be appropriate:

paring-them as appropriate to verify the working system.

and
, at
P3 °C, 0,1 MPa to an accuracy of £
3 Manometers
manometers shall be appropriate for t kPa
.5 kPa. Water manometers may be\us ead
ato 7,5 kPa.
1 Control valveg
control va ired
rances.
ned
tain
andard (reference/unit, a secondary standard reference unit and a working unit, crpss-
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6.2.6 Thermocouple

La température du bloc de cuivre est mesurée a l'aide d'un thermocouple a fils fins de classe 1
(CEI 60584-2), avec une isolation minérale, une gaine métallique, et une jonction isolée. Il doit
avoir un diamétre nominal total de 0,5 mm et étre constitué de fils, en NiCr et NiAl (type K)
(CEI 60584-1) par exemple, avec le point de soudure situé a l'intérieur de la gaine. La gaine
est faite d'un métal résistant en fonctionnement continu a une température d'au moins
1 050 °C. Les tolérances sur le thermocouple doivent étre celles de la classe 1 de la
CEIl 60584-2.

NOTE Une gaine faite d'un alliage a base de nickel résistant a la chaleur (tel que Inconel 600%) satisfera aux
exig§nces ci-dessus.

La éthode préférentielle de fixation du thermocouple au bloc de cuivre £ caompression
du d

6.2.

Les - i Appropri
la m
+3

6.2.

Des \ ap es de’l'air ambiant doivent |étre
fourn

6.2.

Le g
6.2.
L'ai
6.2.

Ung yant un volume intérieur d'au moins 0,5 m3, s'est révglée

sati ontraire dans la méthode d'essai pour la réaction au feu. La
sorl i [t vation des essais en cours et doit étre sans courant d'air, [tout
en sirculagion thermique normale de l'air autour de I'éprouvette durant la
com ion: as’intérieures de la hotte doivent étre de couleur sombre. Lorsqu'un
pho 2 a la place de la flamme d'essai, en faisant face a l'arriere de la

sorljonne, Je_niveaude lumiére enregistré doit étre inférieur a 20 Ix. Pour des raisong de
sécliritéet.de commodité, il est souhaitable que cette enceinte (qui peut étre complétement

cloge)(soit pourvue d'un dispositif d'extraction, tel qu'un ventilateur, pour évacuer les prodquits
de dambustion quipeuvent Atre toxigues

Le dispositif d'extraction doit étre arrété pendant I'essai et remis en service immédiatement
aprés l'essai pour enlever les effluents du feu. Un clapet antiretour peut étre utilisé.

NOTE La quantité d’oxygéne disponible pour entretenir la combustion de I'’éprouvette est naturellement importante
pour la conduite de ces essais a la flamme. Pour des essais effectués selon ces méthodes avec des temps de
combustion prolongés, des sorbonnes ayant un volume intérieur de 0,5 m® peuvent ne pas étre suffisantes pour
obtenir des résultats précis.

1) Cette information est donnée a I'intention des utilisateurs de la présente spécification technique et ne signifie
nullement que la CEl approuve ou recommande I'emploi exclusif du produit ainsi désigné. Des produits
équivalents peuvent étre utilisés s’il est démontré qu’ils conduisent aux mémes résultats.


https://iecnorm.com/api/?name=71f72a614a08d65534c797022915e6c4

TS 60695-11-4 © IEC:2000 -31-

6.2.6 Thermocouple

A class 1 (IEC 60584-2) mineral insulated, sheathed fine-wire thermocouple with an insulated
junction shall be used for measuring the temperature of the copper block. It shall have an
nominal diameter of 0,5 mm and wires of, for example, NiCr and NiAl (type K) (IEC 60584-1)
with the welded point located inside the sheath. The sheath consists of a metal resistant to
continuous operation at a temperature of at least 1 050 °C. Thermocouple tolerances shall be
in accordance with IEC 60584-2, class 1.

NOTE A sheath made from a nickel-based heat-resistant alloy (such as Inconel 6001) will satisfy the above
requirement.

The| preferred method of fastening the thermocouple to the block is by compressing the-eopper
around the thermocouple as shown in figure C.9.

6.2.f/ Temperature/time indicating/recording devices

The the
timg P on
the

6.2.

The

6.2.

The

6.2.

The

6.2.

The have an inside volume of at least 0,5 m3, which|has
bee ss otherwise stated in the test method for burping
behpviour. ¢ permit observation of tests in progress and shall be draught-free,
whil i 8 ~ trculation of air past the specimen during burning. The inside
surfaces ¢ per shall™Be of a dark colour. When a lux meter facing towards the rear of
the chan i place of the test flame, the recorded light level shall be less than
20 IK. For sa and\convenience, it is desirable that this enclosure (which can be completely
cloged) be fiftechwith\an extraction device, such as an exhaust fan, to remove products of
combustion,.which mdy be toxic.

The| extraction device shall be turned off during the test and turned on immediately after the

testto remove the fire efffuents—Apositive ctosimg damper Tmay be Teeded:

NOTE The amount of oxygen available to support combustion of the test specimen is naturally important for the
conduct of these flame tests. For tests conducted by these methods when burning times are prolonged, chambers

having an inside volume of 0.5 m3 may not be sufficient to produce accurate results.

1) This information is given for the convenience of users of this technical specification and does not constitute an
endorsement by the IEC of the product named. Equivalent products may be used if they can be shown to lead to
the same results.
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6.3 Production de la flamme d'essai
Le montage d'alimentation en gaz et en air du brdleur, donné a la figure C.8, doit étre utilisé.

Prendre soin d'assurer des branchements sans fuites. Placer le brlleur dans la hotte de
laboratoire/sorbonne.

Allumer le brlleur et ajuster les débits d'air et de gaz aux valeurs prescrites.

La hauteur totale de la flamme doit étre telle que décrite en 6.1. A I'examen, la flamme doit
apparaitre stable et symétrique.

6.4 | Vérification de la flamme d'essai

6.4.L Principe

Le temps nécessaire pour que la température du bloc de cuivre, dég a b de
100|°C + 2°C a 700 °C + 3°C doit étre de 44 s + 2 s, 5 de
vérification de la flamme de la figure C.9 est utilisé.

6.4.p Procédure

Effe aux
figuf , en
premant soin d'assurer des branchement

Eloigner temporairement le brdleur du b)os i i bloc
penfant I'ajustement préliminaire des

Allumer le brlleur et ajuster le &bi e iryaux valeurs spécifiées. S'assurer qye la
haufeur totale de la fl calibre décrit a la figure 2, est dang les
limifes prescrites et que\la.jle & es e. Attendre au moins pendant 5 min pour

permettre aux c ition g leur équilibre. Mesurer les débits de gaz et fd'air

et verifier qu’ils

Lorg
opéf

d'enregistrement de température et de temps pont
r’sous le bloc.

Effe
100|°C
al'di

temps nécessaire pour que la température du bloc pass¢ de
°C. Entre les déterminations, laisser le bloc refroidir naturellement

Si le bloc\de cui n'‘a pas été utilisé auparavant, effectuer un essai préliminaire pour
conglitionner sa surface. Ne pas tenir compte du résultat. Il n'y a pas de méthodd de
Véri |cat|0n pour Ie bloc de curvre Les Iaboratorres sont mcrtes a maintenir une ynité
nor = a : e ot |
en Ies comparant par recoupement de fagon approprree pour verrfrer le fonctronnement du

systeme.

Calculer le temps moyen, exprimé en secondes, qui constitue le résultat.

NOTE A des températures supérieures a 700 °C, le thermocouple peut étre facilement endommagé; par
conséquent, enlever le brileur immédiatement aprés avoir atteint 700 °C.

6.4.3 Vérification

La flamme est considérée comme vérifiée et peut étre utilisée pour les essais si le résultat est
compris dans la plage de 44 s + 2 s.
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6.3

Production of test flame

The supply arrangements for the burner given in figure C.8 shall be used. Care must be taken
to ensure leak-free connections. Position the burner in the laboratory fumehood/chamber.

Ignite the gas mixture and adjust the gas and air flows to the required values.

The overall height of the flame shall be as described in 6.1. The flame shall appear stable and

sym

metrical on examination.

6.4
6.4.
The
100
figu
6.4.
Set
in t
con

blog

Igni
ove

required limits, and th

the purner conditions ' ibrum. ufe the gas and air flow rates and detern
that{they are withiy\:the equired hmi

With the tempera e \ndicatingireeording devices operational, re-position the bu
undgr the block.

Male three g time for the temperature of the block to increase from 10
+ 2|°C to~708 °C =+ the block to cool naturally in air to below 50 °C betw
detgrmiratio

If tHe copperihlock has not been used before, make a preliminary run to condition the b
surface. Discard thevfesult. There is no verification method for the copper block. Laboratd
are encouraged to maintain a standard reference unit, a secondary standard reference unit
a worKing unit, cross-comparing them as appropriate to verify the working system.

Confirmation of the test flame

1l Principle

e C.9.

P Procedure

o/the required values. Ensure that
gauge described in figure 2, is within
ait for a period of at least 5 min to g

e the gas and adjust
all height of the flame

rom

Cc.9
air

the

the
the
llow
nine

rner

D °C
een

lock
ries
and

Calculate the mean time in seconds as the result.

NOTE At temperatures above 700 °C, the thermocouple can easily be damaged, therefore it is advisable to
remove the burner immediately after reaching 700 °C.

6.4.3 Verification

The flame is confirmed and may be used for test purposes if the result is within the range 44 s
+2s.
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7 Classification et désignation

L'appareillage qui est conforme aux prescriptions de la présente spécification technique et
produit la flamme d'essai de 50 W (valeur nominale) peut étre étiqueté:

"Appareillage pour flamme d'essai de 50 W (valeur nominale),
en conformité avec la CEl 60695-11-4 ".

@&@
S
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7 Classification and designation

Apparatus that conforms with the requirements of this technical specification and produces the
50 W nominal test flame may be labelled:

"50 W nominal test flame apparatus, conforming to IEC 60695-11-4".

@%
S
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Dimse
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Figure 1 — Bloc de cuivre
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Matgrial: electrolytic copper — ISQ

Weight: 1,76 g = 0,01 g befo

Tolefance # 0,1 unless of

o

TP

dure 1 — Copper block

- 37—
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— 1 0,5 (hole drilled)
|
I I
S
IS I
+l |
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o
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'
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\
Copper blogk - polishedhall ayer

032/2000

Dimensions in millim

etres
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90

Y,
-

&andes d'isolant thermique, rivetées par endroits

(angulaire), sauf indication contraire

033/2000

Dimgnsions en milfin

Tolégances 034, + 30

Figure 2 — Calibre de hauteur de flamme
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— 30—

b

90

Thermally insulating strips rivetted in place

Tolefances +'0,1, + 30 min (angular) unless otherwise stated

033/2000

Dimensions in millim

etres

Figure 2 — Flame height gauge
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Annexe A
(normative)

Dispositions d'essai selon la méthode A

/ Tube du brdleur

l:':}‘\ Matériau de garniture approprié
Q\ Presse-étoupe du robinet

Robinet pointeau
Butée réglable /
pour le robinet \
|

-
(LTI

IEC 034/2000

Figure A.1 — Brileur méthode A — Assemblage général
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Annex A
(normative)

Test arrangements according to method A

/ Burner tube

/ Main body

mﬁfﬁﬁﬁm

e

l:':}‘\ Suitable packing material
Q\ Needle valve packing nut

. Needle valve
Adjustable stop /

for valve

IEC 034/2000

Figure A.1 — Burner method A — General assembly
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00,9+0,03
Ouverture du trou

O
vy <~ 08 ﬂ
M ol 2 - 4 04:05

9,5 iametre interne

+0,3 D

Ly

40°

Sommet plat
f 0,4 maximum

010 £ 0,2 x 2 de profondeur 70°

-

Entiées d'air

35

21

STk N NS
\ R
Lﬂ HHHUHH‘\H [T1TTTTI \\O} | 1

Approk. 025

h—
\ )
=
— 6,5

wn

ege de robinet )
Filetage pour assembler

au corps principal

lt—
5

Filetage pourjassembler
contre-écrou fet corps
principal

018

Diamé@tre interne

3 encoches
équi-espacées
autour du diamétre

Tube du brdleur
Déthil du contre>

IEC 035/2000

Matigre: laiton
Dimgnsionsterrmillimetres
Toléfances # 0,1, + 30 min (angulaire), sauf indication contraire

Figure A.2 — Détails du braleur
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0 939 t 0’03. 09,5+ 0,3 Internal diameter
Orifice opening
I B > D8
Yo} —» ~—[]4+0,5
%‘% Lﬂ S
Maximum flat
J L« f top 0,4
D + 0,2 x 2 deep 70° M area
8 . } 45° =) its
6 - N o
-
i
14,5 AIF 1
Approx. O 25 ~
\alve seat | A
Thread to fit Q ‘ Q
main body THread to ,/ 1)
k-nut gnd ‘ ©
mairrody f

main body

Matg

rial_brass

3 slots equally /

spaced around
diameter

018

Burner tube

o

Internal d

IEC

iameter

035/2000

Tolerances # 0,1, # 30 min (angular) unless otherwise stated

Figure A.2 — Burner details

Dimensions in millimetres
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— 44 —

A

imentation gaz

Led
mini

Débitmetre gaz
\ ||
N1/

Vanne de commande

ameétre intérieur.
num la chute de p

/>

4

Manome C}

Réglage robinet pointeau

~ Disposition de I'alimentation du brdleur

gntre les débitmétres et le brlleur doit étre approprié pour rédui

Entrée d'air
réglable

IEC 036/2000

e au
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Gas flowmeter

Control valve

1
4

Manometer
Adjustable

Fug¢l gas source L

air inlet

—
L ] L ]
Needle valve adjustment IEC 036/2000
The finner diameter@ tub Anecti flowmeters to the burner must be of adequate size to minjmize

presgure drop.

g % %éure A73 — Burner supply arrangement
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Point de suspension

Appareillage de mesure <
de température
£
£
|
A
+
3
|

IEC 037/2000

Le mode de suspension bloc de cuivre doit étre tel que le bloc reste pratiguement immobile durant I'essai.

Figure A.4 — Disposition de I'essai de vérification
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Suspension point

Temperature measurement
apparatus

IEC 037/2000

The mode of suspe
test.

of the copper block shall be such that the block remains essentially stationary durinp the

Figure A.4 — Confirmatory test arrangement
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Annexe B
(normative)

Dispositions d'essai selon la méthode B

Légende

1

a ~» w0 N

Fat du brdleur

Joint torique

Turbulure d'air

Tube d'alimentation en air
Tube d'alimentation en gaz

Bloc coude
Base du brileur
Injecteur gaz

IEC 038/2000

Les parties 1, 2, 3 et 4 sont brasées au montage

Les parties 5 et 6 peuvent étre brasées, si nécessaire, pour
prévenir les fuites de gaz

Les parties 7 et 8 peuvent étre usinées en une seule piéce,
sinon fixées ensemble de telle maniere qu'il n'y ait pas de
fuite de gaz

Les parties 1, 2, 3 et 4 sont détaillées a la figure B.2

Les parties 5 et 8 sont détaillées a la figure B.3
Les parties 6 et 7 sont détaillées a la figure B.4

Figure B.1 — Brlleur méthode B — Assemblage général
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Annex B
(normative)

Test arrangements according to method B

‘ \
| |
' \
| \
| \
| \
‘ \
! |
| \
| \
| \
| \
| \
| \
| \
| \
| \
| \
| \
| \
| \
| |
| ! |

A0

‘AA

IEC 038/2000

Key Parts 1, 2, 3 and 4 are hard-soldered on assembly
1 Burner barrel 6 Elbow block Parts 5 and 6 may be hard-soldered together, if
2 Orings 7 Burner base necessary, to prevent leakage of gas
3 Air manifold 8 Gas jet Parts 7 and 8 may be fabricated in one piece, or
) otherwise fastened together, to prevent leakage of gas
4 Air supply tube Parts 1, 2, 3 and 4 are detailed in figure B.2
5 Gas supply tube

Parts 5 and 8 are detailed in figure B.3
Parts 6 and 7 are detailed in figure B.4

Figure B.1 — Burner method B — General assembly
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095+0,3

Dimensions pour adapter
le braleur O 17

100 £ 10

1
095+0,3

Entrées d'air de

225 mm?2 min.

de section

3,4

3 encoches réguliérement
espacées autour du diamétre
3,4 de profondeur

SectiomAA

|
i i
N :
i L o
%y Dnewsins |}
T le biﬂleur ?
021,5
Seftion B-B 12
035
010
08 N
I/ |
| o
Q |
|
i 4/ ‘ 295
90° ¢
S \< | >/
L{% o
<t
oL 28]

4]

014 xpas 1

N Gorge a90°x 1 |
profondeur
I -
! ©
C

0 4 trou
traversant

Matiére: laiton
Dimensions en millimetres

Tolérances * 0,1, = 30 min (angulaire), sauf indication contraire

Figure B.2 — Détails du braleur

IEC 015/2000

000¢:130 © ¥#-TT1-96909 S1
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095+0,3

Dimensions to fit burner
approximately O 17

— 3

inlets 225 mm?

=
+l
o
8 I
|
(Y
I [N
‘ [ ITs)
Mini - | [ * %)
arg];rglfjrgir j T ~ ?
| %

Material: brass

3,4

021

3 slots equally spaced
around diameter 3,4 deep

10\

SectiomAA

021

4

4]

014 x1

>N q
@@Mi%>
SR @ P

pitch

Tolerances # 0,1, + 30 min (angular) unless otherwise stated

Figure B.2 — Burner details

\ \ \ 1
/ : % T
7 |
‘ 0
&
DimenLions to
7% fitbarner (77 Jn?
approximately ?
0215
Sectfon B-B iz
035
010
08
I N
A
A
\ o ‘
X |
|
R 4/ ‘ 295
‘ 90°
031 \< >/
S |

O 4 through
hole

IEC 015/2000

Dimensions in millimetres

000¢:031 © ¥-TT1-96909 S1
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Mati
Dimg

Tolé

010 xpas1

oo

33

bre: laiton
nsions en millimétres

ances = 0,1, = 30 min

| Troud

Trou

o\

N
~h

\% pour prepal
0,7 éthane

57

p

0,8

IEC 039/2000
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Mate

Tole

010x1p

o6

itch

33

rial: brass

ances # 0,1, # 30 min (angu

Drill O 0,5 for propa

IEC 039/2000

Dimensions in millim

etres
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S

NOTE La fornre deta partie 7 est donnée comme exemple.

Figure B.4 — Détails du braleur

0 2,5 x pas 0,45

0 5 Xpas

0,8

10

20
26

IEC

40/2000
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NOT

F The Shape of part’7 is given as an example.

Figure B.4 — Burner details

bitch

»

@x pit
|
|
20

HC 040/2000

Dimensions in millimetres

&
o
\ //{% =
three hol %/
pomerdes | 5w | (©
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Débitmetre air \

T/
Vanne de commande\ j; f ‘
L1 i 77 ‘
}% \
- U | ‘ \
Alimentation air . I |
Manomeétre x n
\ ‘ |
N || }
\
—
ol l I
OO0 =
/ pE—
Débitmétre gaz —
M
\ 1
Vanne desom =l =
f [
) U
Alifnentation gaz Manométre
S IEC 041/2000
Le diameétre intérieur bes de connexion entre L'air comprimé doit étre exempt d'huile e
les débitmetres et le brdleur doit étre approprié pour d'eau.
rédufre ad_ minimum la chute de pression.

Figure B.5 — Disposition de |'alimentation du brdleur
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Air flowmeter \

Control valve

Air source

—
Gas flowmeter
e
V]
N =
= -
Fug¢l gas source Man;meter
IEC 041/2000
The |nner diameter of the tubes connecting the flowmeters Compressed air to be essentially free of qjl
to the burner must be of adequate size to minimize and water.

presgure drop.

Figure B.5 — Burner supply arrangement
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Point de suspension

Appareillage de mesure
de température

P

min

o
L

IEC 042/2000

Dimgnsigns en millimétres

Le mode de suspension du bloc de cuivre doit etre tel que e bloc reste pratiguement immobile durant ressai.

Figure B.6 — Disposition de I'essai de vérification
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The
test.

/ Suspension point

Temperature measurement
apparatus

L

IEC 042/2000

Dimensions in millim

mode“ef suspension of the copper block shall be such that the block remains essentially stationary durin

etres

b the

Figure B.6 — Confirmatory test arrangement
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Annexe C
(normative)

Dispositions d'essai selon la méthode C

Ay
LN
2

\

A
\_7

o

Alimentation en air \ /

AIimentn

IEC 020/2000
C.1 - Brlleur méthode C — Assemblage général
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Annex C
(normative)

Test arrangements according to method C

/) )

Air supply > \ /
Gas@

re C.1 — Burner method C — General assembly

IEC 020/2000
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5 du ruban PTFE sur les filetages

IEC 021/2000

La partie 1 est/détaillée
Les parties. 2,74, et 6 sont détaillées a la figure C.4.

La partie-3est détaillée a la figure C.5.

L S el lb ol St ki o
a parte—osestattatmeea a iHgtte -0

La partie 7 est détaillée a la figure C.7.

Figure C.2 — Détails du braleur
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T

s:Maximu

PTFE tape on threads

Part|l is detailed’ Tk
Partg 2, 4 and\6_are detaiéd in figure C.4
Part[3 is detailed in figure C.5

Part |5usidetailed in figure C.6

IEC 021/2000

Part 7 is detailed in figure C.7

Figure C.2 — Burner details
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095+0,3

S))

Yo
Im

110+ 10

IEC 022/2000

Matigre: laiton

Dimgnsions en miIIi
Toléfance £ 0,1, £ 30 Mi



https://iecnorm.com/api/?name=71f72a614a08d65534c797022915e6c4

TS 60695-11-4 © IEC:2000 - 65—

095+0,3

=)

s
Im

20

110+ 10

IEC 022/2000

Matgfrial: brass

Tolefances 0,1, : (

Dimensions in millimgetres
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2 méplats 0,6

NOT
Mati
Dimg

Tolé

l—————— 320

IEC 023/98

bre: laiton
nsions en'milli

ance #0571, sauf indication contraire

Figure C.4 — Détails du brdleur — Injecteur gaz
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2 flats 0,6
’ e
1L ~
06,0
4> <7

|l————— 32,0

NOTE Thread-5/16

Matdrial: brass

4 UNp

Toletance—=+ n’1 unless-otherwise stated

IEC 023/98

Dimensions in millim

etres

Figure C.4 — Burner details — Gas jet
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OHIF] -~

7

\F
1
|
|
18,0 -

__

N

Portée plate pour joint J ‘

torigue (0,4 max.)

——

Matériau a
enlever

Taraudage de pas a
1/2-27 UNS x 9,5 de profon

(f
¥

Matéfiau a
enleer

|
-

v IEC 024/4000

Mati¢re: laiton 5 autre matiére appropriée

Dimgnsions en mijliqetres

Toléfance + 0,1,.sauf inthi€ation contraire

Figure C.5 — Détails du bridleur — Base du brdleur
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— | 18,0 f-t—

Machine flat for /

'‘D'-ring seal (0,4 max.)

Matefial to be
remojed

-HHIH

IEC 0p4/2000

Matdrial: brass.or any otkér suitable material

Dimensions in millimetres

Tolefance + 0,1 unless otherwise stated

Figure C.5 — Burner details — Burner base
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Rainure pour
joint torique

10,0

— o (5,7 |-

Filetage male
1/2-27 UNS

2—‘ % 3

Détail

NN
NSNS

\; 140

— 6,7 |

R, W 0| ————

E[C 025/2000

Matig¢re: laiton
Dimgnsionssen.millimétres

Tolégance'+/0,1, sauf indication contraire

Figure C.6 — Détails du braleur — Bloc coude


https://iecnorm.com/api/?name=71f72a614a08d65534c797022915e6c4

TS 60695-11-4 © IEC:2000 -71 -

'0'-ring
groove

— o (5,7 |-

Outside threads

1/2-27 UNS ctail

2,0

— | 6,7 | e——

—— 0, U] —

E[C 025/2000

Matgfrial: brass
Dimensions in millimgetres

Tolefancé + 0,1 unless otherwise stated

Figure C.6 — Burner details — Elbow block


https://iecnorm.com/api/?name=71f72a614a08d65534c797022915e6c4

—-72 - TS 60695-11-4 © CEI:2000

Approximativement 75

A
!

Filetage 5/16-24 UNF

IEC 027/2000

Matig¢re: laiton
Dimgnsions en millimétres

Toléfances + 0,1, sauf indicatio conttaife

¢ur — Embout cannelé



https://iecnorm.com/api/?name=71f72a614a08d65534c797022915e6c4

TS 60695-11-4 © IEC:2000

A

- 73—

Approximately 75

!

Matg

Tole

rial: brass

Threads 5/16-24 UNF

details — Barbed fitting

IEC 027/2000

Dimensions in millim

etres
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Débitmetre air \
N4

Vanne de commande\

—X

C

Alimientation air

Manometre

A\

Débitmetre gaz
~a ||
N1/ Q

5

\ IEC 02B/2000

Vanne de command

Alimgntation gaz

Manometre

Le dlameétr connexion entre L'air comprimé doit étre exempt d'huile e
les débitmétre H étre approprié pour d'eau.
rédufre au minimu de pression.

Figure C.8 — Disposition de I'alimentation du braleur
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