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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -

Partie 11-3: Flammes d'essai — Flammes de 500 W —
Appareillage et méthodes d'essai de vérification

AVANT-PROPOS
1) Ua CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation isption
omposée de Iensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nai EI a
5 les
mes
ional
non
ment
P les
2) sure
ssés
3) internationales. Ils sont puybliés
nigdes\ou guides et agréés comme tels paJ les
4) tionale, les\Comités nationaux de la CEl s'engagent a appliquer de
ternationales de la CEIl dans leurs nofmes
ipnale
5) bilité
6) faire
pour
La desxconités /d’'études de la CEI est I'élaboration de Normes
inte 17 un comité d’études peut proposer la publication dlune
Spegifi

¢ Jorsg I'accord requis ne peut étre réalisé en faveur dg la
« |orsque le;stijet eny question est encore en cours de développement technique ou quand,
bour uhe-raison™Muelconque, la possibilité d'un accord pour la publication d’'une Ndrme

ntennationale peut étre envisagée pour l'avenir mais pas dans I'immédiat.
Les cnnr‘lflhaflnnc fn{"hhlﬂlan font |’ nhlnf dun nouvel examen trois ans au nllle tard nprne leur

publlcatlon afin de deC|der eventuellement de leur transformation en Normes internationales.

La CEIl 60695-11-3, qui est une spécification technique, a été établie par le comité d’études

89

de la CEI: Essais relatifs aux risques du feu.

La CEI 60695-11-3 remplace la CEIl 60695-2-4/2 et constitue une révision technique. Elle est
a utiliser conjointement avec la CEl 60695-1-1 et la CElI 60695-4.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIRE HAZARD TESTING —

Part 11-3: Test flames — 500 W flames —
Apparatus and confirmational test methods

FOREWORD

1) Tlhe IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matte

3) The documents produced have the form of yéco S i

ternational co-operation on all questions concerning standardization in the e
is end and in addition to other activities, the IEC publishes International

articipate in this preparatory work. International,
ith the IEC also participate in this preparation. The

of standards, technical specifications, teshnica Qr guides and they are accepted by the Naf
Gommittees in that sense

4) Ip order to promote international unificatio n\Mmittees undertake to apply IEC Internat
Jtandards transparently to the maximum| exten } geir national and regional standards.
divergence between the IEC i tional or regional standard shall be cl
imdicated in the latter

5) The IEC provides no marking\procedure to ihdisate i pproval and cannot be rendered responsible fo
equipment declared to b

6) Attention is drawntqQ the\possibili elements of this technical specification may be the sul
of patent rights. @ S d wsiple for identifying any or all such patent rights.

The| main task of ittees is to prepare International Standards

exceptional circu committee may propose the publication of a techr

spegification

¢ the regquir be obtained for the publication of an International Stand
lespite

¢ the subject isisti gr technical development or where, for any other reason, there is

uture butioN ediate possibility of an agreement on an International Standard.
Technical specifications are subject to review within three years of publication to de
whdtheér they can be transformed into International Standards.

ising
mote
5. To

ipn is

may

idising

ional
h the

, an
ation

form
ional

ional
Any
early

any

bject

In
ical

ard,

the

cide

IEC 60695-11-3, which is a technical specification, has been prepared by IEC technical
committee 89: Fire hazard testing.

IEC 60695-11-3 replaces IEC 60695-2-4/2 and constitutes a technical revision. It is to be used
in conjunction with IEC 60695-1-1 and IEC 60695-4.
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Le texte de cette spécification technique est issu des documents suivants:

Projet d’enquéte Rapport de vote

89/308/CDV 89/340/RVC

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant

abouti a I'approbation de cette spécification technique.

Elle a le statut de publication fondamentale de sécurité conformément au Guide 104 de la

CEl.

Cet{e publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 3.

Les|annexes C et D font partie intégrante de cette norme.

Les|annexes A, B, E et F sont données uniquement a titre d'infg

Le tomité a décidé que le contenu de cette publicatio
A cette date, la publication sera

e feconduite;
e supprimée;
e femplacée par une édition révisée

B
®

ifié avant 2

DOS.
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The text of this technical specification is based on the following documents:

Enquiry draft Report on voting
89/308/CDV 89/340/RVC

Full information on the voting for the approval of this technical specification can be found in
the report on voting indicated in the above table.

It has the status of a basic safety publication in accordance with IEC Guide 104

Thig publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directiv, t 3.
Annexes C and D form an integral part of this standard.
Annexes A, B, E and F are for information only.

Thel committee has decided that the contents of this pub O S unchanged until

200p. At this date, the publication will be
e feconfirmed;

e Wwithdrawn;

« feplaced by a revised edition, or

¢ amended.
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INTRODUCTION

La CEIl 60695-11-3 fournit:

a) un guide sur la conception et l'utilisation des méthodes d'essai a la flamme pour évaluer
I'effet sur le spécimen de flammes provenant d'autres objets enflammés situés a
proximité, ou d'un feu au cours de sa phase initiale;

b) une description générale de I'appareillage requis pour produire la flamme d'essai;

c) une description générale du principe de la méthode de calibrage pour contrbler que la
lamme produite répond aux prescriptions.

La fescription détaillée de l'appareillage nécessaire pour produire et ifier les_flammes

d'eqdsai est donnée dans une série de feuilles particulieres, dont celle-ci,

Le gtatut de la série, actuellement a I'étude, est résumé dans le tabfea

Flamme d'essai Type Gaz Statut pr ent\ Hautkeur fotale
<\ \ apparente

mm

500 (A) Prémélange Méthane Environ 125

te

pre(seA?n‘
\ A
500 (B) Prémélange ropan >\/ ét B deva Environ 125
présente spécification
technigue
500 (C) Prémélange than Méthode C de la Environ 125
Propane présente spécification
6\ technique

500 (D) Premélang étfﬁn&) \> Méthode D de la Environ 125
présente spécification
[\ technique

DTE La CEIl 60895-2°¢/1 décri ppakeilldge etNa méthode d'essai de vérification pour une flamme fe
D00 W (valeur inalg) et la’” CE\_60695-14-4"décrit les appareillages et les méthodes d'essai fle
grification pour uhe Hapan de 50NV wakeur ngminale).

Z

= Z

<

Le but de ce trawail, ce¢/par I'ACOS, est de mettre a la disposition de toug les
conlités qui imune\gérie appropriée (minimale) de flammes d'essai normalisges,
couprant une\gammed ces. Chaque fois que possible, ces flammes d'essai ont| été
basges s istants, mais avec des spécifications améliorées.

Qudtre méthad , C et D) pour produire la flamme de 500 W (valeur nominale) onf été
développées et sont décrites dans la présente spécification technique. Les méthodes A gt B
ont gté puabliees en 1994 et étaient fondées sur des matériels existants. Les méthodes C gt D
sonf fendees sur un matériel non réglable qui a été développé spécifiqguement pour pr0c1uire
des|flammes d'essai trés répétables et stables.
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INTRODUCTION

IEC 60695-11-3 gives:

a) guidance on the design and use of flame test methods to assess the effect on the
specimen of flames such as may arise from other ignited items in the vicinity, or from a fire
in its early stages;

b) a general description of the apparatus required to produce the test flame;

c) a general description of the principle of a calibration procedure to check that the flame
produced meets the requirements.

test flamels is

Test flame Type Gas Present%& AWoverall
eight

mm

500 (A) Pre-mixed Methane (}%ls \/ Circa 125
techmca spesificatio
500 (B) Pre-mixed Propane \xé thod fthls Circa 125
(\ c n|c ication

A
500 (C) Pre-mixed Metha / et this Circa 125
rop techwjcal sp cification

500 (D) Pre-mixed ethane Method D of this Circa 125
techyical specification

NDTE IEC 60695-2-4/1 des ar tusmnfir tional test method for a 1 000 W nominal tgst
flgme and IEC 60695-11- 4 scri the appahratus cenfiymational test method for a 50 W nominal tgst
flame.

The| ai r) Is tiat d by ACOS, is to make available an approptiate
(mini i i ames, covering a range of powers for the use of all
com S erever possible these test flames have been basedq on
exigti . ith i ed specifications.

The| detailed description of the apparatus needed to produce and verif
givgn in a series of sheets, of which this is one.

The|status of the series, currently under study, is summarized in the fo

Fou 3 D for producing the 500 W nominal test flame have been develgped
and eScCri { is technical specification. Methods A and B were published in 1994
and d on\ existing hardware. Methods C and D are based on non-adjustable

hargware that“has_be

flames.

n specifically developed to produce highly repeatable and stable |test



https://iecnorm.com/api/?name=24fab359db3ee4d889a587e8149e1f79

-12 - TS 60695-11-3 © CEI:2000

Les quatre flammes d'essai sont les suivantes:

— la flamme A, & base de méthane, utilise une version plus étroitement spécifiée d'un
brdleur qui a été utilisé dans certains pays pendant de nombreuses années;

— la flamme B, a base de propane, utilise le méme matériel que décrit dans la CEl 60695-2-4/1
pour la flamme d'essai de 1 kW,

— la flamme C utilise une version plus sophistiquée du brileur utilisé dans la méthode A et
peut étre produite avec du méthane aussi bien qu'avec du propane;
— la flamme D, & base de méthane, utilise aussi une version plus sophistiquée du brileur

Hihed daona 1o oo St o AN
POTTST UTT TS At et Touc 7.

Les|utilisateurs peuvent trouver que la flamme C est plus stable mais q atérieloutjlisé
pouf produire la flamme D est plus commode a manier.

@%
S
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The four test flames are as follows:

— flame A, based on methane, makes use of a more tightly specified version of a burner that
has been used in some countries for many years;

— flame B, based on propane, makes use of the same hardware as that described in
IEC 60695-2-4/1 for the 1 kW test flame;

— flame C, makes use of a more highly developed version of the burner that is used in
method A, and is capable of being produced using either methane or propane;
— flame D, based on methane, also makes use of a more highly developed version of the

SNETI-V-N at o 1 At aoth oo A
pOTTTCT ot 1S aScOU T rirecarod 7.

Users may find that flame C is more stable but that the hardware used tg duce flame D is

morge convenient to handle.
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ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -

Partie 11-3: Flammes d’essai — Flammes de 500 W —
Appareillage et méthodes d’essai de vérification

1 Domaine d'application

La présente anér‘ifiratinn technique donne les prescriptions détaillées paur la production
d'urle flamme d'essai de 500 W (valeur nominale), de type a prémélange. La hauteur(tdtale
est e 125 mm approximativement.

Qudtre méthodes sont décrites: les flammes A et D peuvent seule en
utilisant du méthane; la flamme B peut seulement étre produite ; la
flamime C peut étre produite en utilisant soit du méthane soit du propane

L'ure des responsabilités d'un comité d’'études consi les
publications fondamentales de sécurité dans le cadre de

2 |Références normatives

Les|documents normatifs suivants co nce
qui |y est faite, constituent des dispositions va nrésente spécification technigue.
Pour les références datées, les amendgéments ultéxieurs ou les révisions de ces publicatjons
ne g'appliquent pas. Toutefois, | es aux accords fondés sur la présente
spégification technique sori\invitées 2 possibilité d'appliquer les éditions| les
plug récentes des docum g ingi j 5, la
derniere édition du dogu t de
I''SO possedent le regi

CEIl| Guide 104:1 jons
fondamentales de

CEI|60584-1

CEI|605,

CEI|60695-1-TX995, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 1: Guide pour I'évaluation|des
risques du.feu desyaroduits électrotechniques — Section 1: Guide général

CEI|l 60695-1-2:1982, Essais relatifs aux risques du feu — Premiere partie: Guide podr la
préparation-des-spécifications-d'essai-et-des-exigences—pourt-estimation-des—risques—du feu
des produits électrotechniques — Guide pour les composants électroniques

CEIl 60695-1-3:1986, Essais relatifs aux risques du feu — Premiere partie: Guide pour la
préparation des spécifications d'essai et des exigences pour l'estimation des risques du feu

des

produits électrotechniques — Guide pour I'utilisation des procédures de présélection

CEIl 60695-2-4/0:1991, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d'essai —
Section 4/feuille 0: Méthodes d’'essai a la flamme de type a diffusion et de type a prémélange

CEl 60695-2-4/1:1991, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d'essai —
Section 4/feuille 1: Flamme d'essai a prémélange de 1 kW nominal et guide
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FIRE HAZARD TESTING —

Part 11-3: Test flames — 500 W flames —
Apparatus and confirmational test methods

Scope

This technical specification gives the detailed requirements for the production of a nominal
500 W, pre-mixed type test flame. The approximate overall height is 125 mm

Four methods are given: flames A and D may only be produced using mg flante-B

only be produced using propane and flame C may be produced usi ethan
propane.

Ong of the responsibilities of a technical committee is, wherey€ ake us
bas|c safety publications in the preparation of its publications.

2 |Normative references

The| following normative documents contain proy ough reference in this

congtitute provisions of this technig8 b references, subseq

amgndments to, or revisions of, any
agreements based on this technical spesi

apply. However, partig

of applying the most recent editions of € documents indicated below. For und
refeffences, the latest edition of the norma ent yeferred to applies. Members of
and[ISO maintain register elpr:

IEC

IEC

Guide 104:1997, |7 3 ati¢ safety/ publications and the use of basic s§

publications and group
IEC 60584-1:199§ ;

IEC| 6069 : 5 azdrd testing — Part 1: Guidance for assessing fire hazar
eleqtrotechnic Section 1: General guidance
IEC| 60695-1-2982\ Fire hazard testing — Part 1: Guidance for the preparatiorn

reqliirements/and

Gui

IEC

lance for electronic components
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requirements and test specifications for assessing fire hazard of electrotechnical products —
Guidance for use of preselection procedures

IEC 60695-2-4/0:1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 4/sheet O:
Diffusion type and premixed type flame test methods

IEC 60695-2-4/1:1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 4/sheet 1: 1 kW
nominal premixed test flame and guidance
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CEl 60695-4:1993, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 4: Terminologie relative aux
essais au feu

ISO/CEI Guide 51:1990, Principes directeurs pour inclure dans les normes les aspects liés a
la sécurité

ISO 1337:1980, Cuivres corroyés (de teneur en cuivre minimale de 99,85 %) — Composition
chimique et forme des produits corroyés

3 [Defimitions

Pour les besoins de la présente spécification technique, la définition sui

3.1

flamjme d'essai normalisée de 500 W (valeur nominale)

flamme qui est en conformité avec la présente spécification teck g les

exigences données a l'article 4 pour la méthode A, a I'arti idle 6

pouf la méthode C, et a I'article 7 pour la méthode D

4 [Méthode A

4.1| Prescriptions

Ung flamme d'essai normalisée de 500 \M 2 ;conformément a cette méthopde,

est celle produite

— @ l'aide du matériel co voir I'annexe A)

— favec une alimentatign e une p eté supérieure ou égale a 98 % a un deébit
Bquivalent & 965 ~Sous 0,1 MPa*, et sous une contre-presfion
e 125 mm +<§m isposition de la f|gure A.2.

La flamme doit ét M ELrig table et donner un résultat de 54 s £+ 2 s au cours de l'epsai

de Vérification décrit’e

La dispositio’de] ication donnée a la figure A.3 doit étre utilisée

Les| di la flamme, mesurées dans la hotte de laboratoire/sorbonne| en

utilisant le™salib

— phauteur du‘cone_bleu intérieur: 38 mm a 42 mm;

— hauteur totale: environ 125 mm.

4.2 | ‘Appareillage et gaz

4.2.1 Brlleur

Le braleur doit étre conforme a la figure A.1.

NOTE Le tube du brlleur, l'injecteur de gaz et la soupape a pointeau sont amovibles pour en permettre le

nettoyage. Il faut prendre soin lors du remontage que le sommet de la soupape a pointeau ne soit pas endommagé
et que la soupape a pointeau et le siege de la soupape (injecteur de gaz) soient correctement alignés.

Corrigé a partir des mesures faites dans les conditions réelles d'utilisation.
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60695-4:1993, Fire hazard testing — Part 4: Terminology concerning fire tests

ISO/IEC Guide 51:1990, Guidelines for the inclusion of safety aspects in standards

ISO 1337:1980, Wrought coppers (having minimum copper contents of 99,85 %) — Chemical
composition and forms of wrought products

3

Definitions

For

3.1
star
flan
in c
met

4

4.1

the purpose of this technical specification, the following definition applies:

dardized 500 W test flame

ven

lause 4 for method A, clause 5 for method B, clause 6 fg 1 for

hod D

Method A

Requirements
A standardized 500 W nominal test fl oB

ising hardware according to figures

supplied with methane gas of pu t to

D65 ml/min £ 30 ml/mi mm
test

The
des

The

The
usirn

4.2

4.2.

igure 2, are as follows:

1 /,Burner

The

burner shall be in accordance with figure A.1.

g, when measured in the laboratory fumehood/chamber

NOTE The burner tube, gas injector and needle valve are removable for cleaning purposes. Care should be taken
on re-assembly that the needle valve tip is not damaged and that the needle valve and valve seat (gas injector) are
correctly aligned.

* When corrected from the measurements taken under actual conditions of use.
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Débitmetre

000

Le débitmétre doit étre adapté a la mesure de débits de gaz de 965 ml/min a 23 °C, sous
0,1 MPa, avec une précision de + 2%.

4.2.3

Manomeétre

Le manometre doit étre adapté a la mesure de pressions dans la plage de 0 kPa a 7,5 kPa.
Un manométre a eau peut étre utilisé pour cet usage. Il convient qu'il soit adapté pour lire de
0 kPa a 7,5 kPa.

4.2 4

Une

pregcrites.

4.2.6

Il doi
maip

Il nly a pas de méthode de vérification pour I
encpuragés a maintenir une unité normalisée d S
de leference et une unité de travail €

pouf

4.2.p

(selp
Il dp
(CE

doit|étre faite d'
le thermocouple

NOTE

exiggnces ci-dessus.

compressi

4.2.17

Leq

Vanne de commande

vanne de commande est nécessaire pour régler le débit de gaz tolérar

Bloc de cuivre

t avoir un diameétre de 9 mm, une masse de 10,00 g %
sans percage (figure 1).

it avoir un diame
60584-1) par_ex

dispositifs doivént étre adaptés pour la mesure du temps que met le bloc pour pas

ces

plet

sont
aire
riee

se 1
2rale.

K)
nine
sur

4 aux

par

age

ser

d'upe température de 100 °C + 2 °C a 700 °C = 3 °C, avec une incertitude de + 0,5 s suf le
tempsimesuré. Il doit avoir des moyens de mesure de la température et de la pression| de

['air ambiant.

4.2.8

Le gaz combustible doit étre du méthane d'une pureté supérieure ou égale a 98 %.

1) Cette information est donnée a l'intension des utilisateurs de la présente spécification technique et ne signifie
nullement que la CEl approuve ou recommande l'emploi exclusif du produit ainsi désigné. Des produits

éq

uivalents peuvent étre utilisés s'il est démontré qu'ils conduisent aux mémes résultats.
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4.2.2 Flowmeter

The flowmeter shall be appropriate for the measurement of the gas flow rate of 965 ml/min at

23 °C, 0,1 MPa to an accuracy of £ 2 %.

4.2.3 Manometer

The manometer shall be appropriate for the measurement of pressure in the range of 0 kPa
to 7,5 kPa. A water manometer may be used for this purpose. It should be adapted to read

0 kPa to 7,5 kPa.

424 Control valve

A control valve is required to set the gas flow rate to within the required

4.2 Copper block

A copper block of 9 mm diameter, of mass 10,00 g + 0,05 g in
state (figure 1).

Thefe is no verification method for the copper block. Qriessare excouraged to mair

a sfandard reference unit, a secondary standard reference
comparing them as appropriate to verify the working sys' m@

4.2 Thermocouple

A class 1 (IEC 60584-2) mineral insylated, met athed fine-wire thermocouple with

insylated junction, is used for measuring

an gverall nominal diam i for example, NiCr and NiAl (typ4

(IEC 60584-1) with the we i S insidéthe sheath. The sheath shall consist
methl resistant to con & péerature of at least 1 050 °C. Thermoco

requjrements.

tolefances shall be in a 2 t
NOTE A sheath mr < a sistant alloy (such as Inconel 600Y) will satisfy the 4

The| preferred m ) : e thermocouple to the block is by compressing

copper aroung

shall be azmeans of measuring the ambient air temperature and pressure.

4.2.B\The fuel gas shall be methane with a purity of not less than 98 %.

lled

tain
DSS-

an
ave
e K)
of a
Liple

bove

the

L up
nere

1) This information is given for the convenience of users of this technical specification and does not constitute an
endorsement by the IEC of the product named. Equivalent products may be used if they can be shown to lead

to the same results.
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4.2.9 Hotte de laboratoire/sorbonne

Le hotte de laboratoire/sorbonne doit avoir un volume intérieur d'au moins 0,75 m3. Elle doit
permettre I'observation des essais en cours et doit étre sans courant d'air tout en permettant
une circulation thermique normale de l'air autour de I'éprouvette durant la combustion. Les
surfaces intérieures de la hotte doivent étre de couleur sombre. Lorsqu'un photométre est
positionné a la place de la flamme d'essai, en faisant face a l'arriére de la sorbonne, le niveau
de lumiére enregistré doit étre inférieur a 20 Ix. Pour des raisons de sécurité et de
commodité, il est souhaitable que cette enceinte (qui peut étre complétement close) soit
pourvue d'un dispositif d'extraction tel qu'un ventilateur pour enlever les produits de
combustion qui peuvent étre toxiques. L. e dispositif d'extraction doit étre arrété pendant l'essai
et remis en service immédiatement aprés I'essai pour enlever les effluents du feu. Uncclapet
antitretour peut étre utilisé.

ment
des
étre

NOTE 1 La quantité d'oxygéne disponible pour entretenir la combustion de I'é
impartante pour la conduite de cet essai a la flamme. Pour des essais effectués/%
temgs de combustion prolongés, des sorbonnes ayant un volume intérieur dé
suffisantes pour obtenir des résultats précis.

NOTE 2 Il a été jugé utile de placer un miroir dans la sorbonne pour avoir uhge vuea
4.3| Production de la flamme d'essai

Metfre en place la disposition de l'alimentation du Mrlleur sgn ement a la figure AP et
plager le brileur dans la hotte de soin d'assurer |des
brapchements sans fuites.

Le praleur doit étre allumé, et le débi 5 i justé PUrs
pregcrites. L'entrée d'air doit étre ajustéey e la hauteur du céne bleu soit égdle a
40 hm = 2 mm, mesurée en utilisant l¢g i crita i , 5 ition gvec
l'anpeau de blocage.

A I'éxamen, la flamme

4.4 | Vérificatio la

4.4 Principe

Le temps necess | npérature du bloc de cuivre, décrit & la figure 1, pass¢ de
100| °C Z °C doit étre de 54 s + 2 s, lorsque le montage d'essal de
veérification de i 3 figure A.3 est utilisé.

4.4.p

— Mettre enplas disposition de l'essai de vérification conformément a la figure A.3 dans

a hottende laboratoire, en prenant soin d'assurer des branchements sans fuites.

— Eloigner temporairement le braleur du bloc pour éviter toute influence de la flamme sur le
blog”pendant I'ajustement préliminaire du débit de gaz, de la contre-pression de gaz et de
I'entrée d'air.

Allumer le gaz et ajuster le débit de gaz et la contre-pression aux valeurs spécifiées.
Ajuster I'entrée d'air jusqu'a ce que la hauteur du cdne bleu soit égale & 40 mm =2 mm,
mesurée en utilisant le calibre décrit & la figure 2, et observée. Bloquer I'entrée d'air en
position avec I'anneau de blocage.

S'assurer que la hauteur totale de la flamme, mesurée en utilisant le calibre décrit a la
figure 2, est d'environ 125 mm et que la flamme est symétrique.

Attendre pendant 5 min que les conditions du brileur atteignent I'équilibre. Contrdler que
le débit de gaz, la contre-pression et la hauteur du cbne bleu sont dans les limites
prescrites.

Lorsque les dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température et de temps sont
opérationnels, repositionner le brlleur sous le bloc.
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9 Laboratory fumehood/chamber

The laboratory fumehood/chamber shall have an inside volume of at least 0,75 m3. The
chamber shall permit observation of tests in progress and shall be draught-free, whilst
allowing normal thermal circulation of air past the specimen during burning. The inside
surfaces of the chamber shall be of a dark colour. When a lux meter, facing towards the rear
of the chamber, is positioned in place of the test flame, the recorded light level shall be less
than 20 Ix. For safety and convenience, it is desirable that this enclosure (which can be
completely closed) be fitted with an extraction device, such as an exhaust fan, to remove
products of combustion which may be toxic. The extraction device shall be turned off during

the

cloging damper may be needed.

NOTE 1 The amount of oxygen available to support combustion of the test specimen is naturall
conduct of this flame test. For tests conducted by this method when burning times are
an inside volume of 0,75 m® may not be sufficient to produce accurate results.

NOTE 2 Placing a mirror in the chamber, to provide a rear view of the test specimg

4.3

Set

test and turned on immediately after the test to remove the fire effluents. A pos

tive

r the
hving

ons

and|place the burner in the laboratory fumehood/cha
The|gas shall be ignited, and the gas flow and bac les.
The| air inlet shall be adjusted until thenhlue coge W i p+ 2 mm, when measured

usirng the gauge described in figure 2, Led i ith the lock nut.

The|flame shall appear stable and sym

4.4 | Confirmation of the tés

4.4L Principle

The|time taken f e ‘ e xcopper block, described in figure 1, to increase from

100[{°C £ 2 °C + 2 s, when the flame confirmatory |test

arrgngement of fig

4.4.p

— Ppet up_th arrangement according to figure A.3 in the laboratory fume-
hood/cha

—  Temporatily.xe burner away from the block to ensure no influence of the flam¢ on
he block<duting the preliminary adjustment of the gas flow, gas back pressure and air
nlet.

— |gnite the gas, and adjust the gas flow and back pressure to the prescribed conditipns.
\djust the air inlet until the blue cone height is 40 mm = 2 mm, when measured using| the

auge described i figure 2, and viewed. Cock the air et position with the tock ut:

Ensure that the overall height of the flame, measured using the gauge described in figure 2, is

approximately 125 mm and that the flame is symmetrical.

Wait for a period of at least 5 min to allow the burner conditions to reach equilibrium.

Check that the gas flow and back pressure and the blue cone height are within
prescribed limits.

With the temperature/time indicating/recording devices operational, re-position
burner under the block.

the

the
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000

— Effectuer trois déterminations du temps nécessaire pour que la température du bloc passe
de 100 °C = 2 °C a 700 °C £ 3 °C. Entre les déterminations, laisser le bloc refroidir
naturellement a I'air en dessous de 50 °C.

NOTE A des températures supérieures a 700 °C, le thermocouple peut étre facilement endommagé; par
conséquent, il est recommendé d'enlever le brlleur immédiatement aprés avoir atteint 700 °C.

— Si le bloc de cuivre n'a pas été utilisé auparavant, effectuer un essai préliminaire pour
conditionner sa surface. Ne pas tenir compte du résultat.

— Calculer le temps moyen, exprimé en secondes, qui constitue le résultat.

4.4.3 La flamme est considérée comme vérifiée et peut étre utilisée pour les essais si le

résu

5.1

Une
est

de

Le 1

Les
sorh

5.2
5.2.

Le &

NOT
nettd

tatestTompris dans ta pfage de 545 = 2°S.

Méthode B

Prescriptions

flamme d'essai normalisée de 500 W (valeur nominale),
Celle produite:

hvec une alimentation en gaz propane d'une pur
pquivalent a 360 ml/min + 15 ml/min a 23 °C,

hvec une alimentation en air a ug
D,1 MPa*.

e, mesurées dans la hotte de laborat

dimensions /approximative
onne, en uti N i

Appareillage
1
raleur doit\étre conforme aux figures B.1 a B.5 comprise.
F Le tobe du brdleur, l'injecteur de gaz et le stabilisateur de flamme sont amovibles pour en permett

yage.

bde,

ébit

ous

ssai

bire/

re le

5.2.2 Débitmetres

Les

débitmétres doivent étre appropriés:

— pour la mesure de débits de gaz de 360 ml/min a 23 °C, sous 0,1 MPa, avec une précision
de £ 2 %, et

— pour la mesure de débits d'air de 6,0 I/min & 23 °C, sous 0,1 MPa, avec une précision de
+ 2 %.

* Corrigé & partir des mesures faites dans les conditions réelles d'utilisation.
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— Make three determinations of the time for the temperature of the block to increase from
100 °C + 2 °C to 700 °C £ 3 °C. Allow the block to cool naturally in air to below 50 °C

between determinations.

NOTE At temperatures above 700 °C, the thermocouple can easily be damaged, therefore it is advisable to

remove the burner immediately after reaching 700 °C.

— If the copper block has not been used before, make a preliminary run to condition the

block surface. Discard the result.
— Calculate the mean time in seconds as the result.

4.4.3 The flame is confirmed and may be used for test purposes if the result is within the

rane 54 s ¥ 2 S.

5 |Method B

5.1] Requirements

— supplied with propane gas of purity not less
B60 mI/min + 15 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa*, and

The|flame shall be symmetrical, stable™a
desgribed in clause 5.4.

The|confirmatory test arrangemen

The| approximate dim
chamber using the gauge

— plue inner co
— gpverall height:

5.2 Apparatus a
5.2

The|burne

0

rdance with figures B.1 to B.5 inclusive.
NOTE The burner ttthe, g@s injector and flame stabilizer are removable for cleaning purposes.

5.2.p Flowmeters

bod/

Thelflowmeters shall be appnropriate:
Ll Lad

— for the measurement of the gas flow rate of 360 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa to an accuracy

of £+ 2 %, and

— for the measurement of the air flow rate of 6,0 I/min at 23 °C, 0,1 MPa to an accuracy

of + 2 %.

* When corrected from the measurements taken under actual conditions of use.
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.3 Manometres

000

Deux manometres, appropriés pour la mesure de pressions dans la plage de 0 kPa a 7,5 kPa,
sont requis. Des manomeétres a eau peuvent étre utilisés pour cet usage. Il convient q
soient adaptés pour lire de 0 kPa a 7,5 kPa.

5.2.4 Vannes de commande

u'ils

Deux vannes de commande sont requises pour régler les débits de gaz et d'air dans les
tolérances prescrites.

5.2.

un
d'ug

5.2.

(sel

avet
et Ni

gair
Les

NOT
exigs

conmj

5.2.
Les

pou
700

5.2.

5.2.

5.2.

b Bloc de cuivre

bloc de cuivre, d'un diamétre de 9 mm, d'une masse de 10,00
inage complet mais sans percage (voir figure 1).

b Thermocouple

7 et de chronométrage

dispositifs @ t et de chronométrage doivent étre approq
r la mesure i pour passer d'une température de 100 °C £ 2 9
°C £ 3 °C, ave g temps de + 0,5 s.

état

se 1
drale

NiCr
e la
°C.

g4 aux

par

riés
C a
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5.2.3 Manometers
Two manometers are required, appropriate for the measurement of pressures in the range

0 kPa to 7,5 kPa. Water manometers may be used for this purpose. They should be adapted
to read 0 kPa to 7,5 kPa.

5.2.4 Control valves

Two control valves are required to set the flow of gas and air to within the required tolerances.

5.2. Copper btotk

A copper block of 9 mm diameter, of mass 10,00 g £ 0,05 g in the fully ma ed butCundr|lled

state (see figure 1).

5.2.6 Thermocouple

Ac an
insy . It'shall hav¢ an
ove NiAl (typg K)
(IEQ ist pof a
met Liple
tole

NOT bove
requ

The the
cop

5.2.f Temperature indicating

The| devices shall be [ up

fromp 100 °C £ 2

5.2.B
5.2.p

5.2.
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5.2.11 Hotte de laboratoire/sorbonne

La hotte de laboratoire/sorbonne doit avoir un volume intérieur d'au moins 0,75 m3. Elle doit
permettre I'observation des essais en cours et doit étre sans courant d'air, tout en permettant
une circulation thermique normale de l'air autour de I'éprouvette durant la combustion. Les
surfaces intérieures de la hotte doivent étre de couleur sombre. Lorsqu'un photométre est
positionné a la place de la flamme d'essai, en faisant face a l'arriére de la sorbonne, le niveau
de lumiére enregistré doit étre inférieur a 20 Ix. Pour des raisons de sécurité et de
commodité, il est souhaitable que cette enceinte (qui peut étre complétement close) soit
pourvue d'un dispositif d'extraction tel qu'un ventilateur pour enlever les produits de

com

bustion qui peuvent étre toxigues. Le dispositif d'extraction doit étre arrété pendant l'e

sal

etr
anti
NOT]
impo
temp
suffi

NOT
5.3

Met
plag

brapchements sans fuites.

Le K

A I'éxamen, la flamme doit apparaitre \sta

5.4
5.4.

Le
de
Veér

5.4.

bmis en service immédiatement aprés I'essai pour enlever les effluents du feu. Uncel
retour peut étre utilisé.

F 1 La quantité d'oxygene disponible pour entretenir la combustion de I'
rtante pour la conduite de cet essai a la flamme. Pour des essais effectués %
s de combustion prolongés, des sorbonnes ayant un volume intérieur dé
antes pour obtenir des résultats précis.

F 2 |l a été jugé utile de placer un miroir dans la sorbonne pour avoir uhg vue™a
Production de la flamme d'essai

re en place la disposition de l'alimentation du Mrdleur sgn a la figure B.
er le brdleur dans la hotte de soin d'assurer

Vérification de la flammed(essai

1 Principe

temps néce

100 °C £ 2 °C &

fication de |3

P Mod

Mettpé ; sposition de l'essai de vérification du brlleur conformément
igure de laboratoire, en prenant soin d'assurer des branchements {
uites.

Eloignentemporai
bloc pendant 'ajustement préliminaire des débits d'air et de gaz.

\[dmer le gaz et ajuster les débits de gaz et d'air aux valeurs spécifiées. S'assurer qu

hpet

ment
des
étre

6 et
des

A la
ans

ement le brdleur du bloc pour éviter toute influence de la flamme sdr le

e la

rauteurducone btevettahauteurtotate detaffammemesurées—enutitisantte—ca

ibre

décrit a la figure 2, sont dans les limites prescrites et que la flamme est symétrique.
Attendre pendant 5 min pour permettre aux conditions du brdleur d'atteindre leur équilibre.
Controler que les débits de gaz et d'air sont dans les limites prescrites.

opérationnels, repositionner le brlleur sous le bloc.

Lorsque les dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température et de temps sont
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11 Laboratory fumehood/chamber

The laboratory fumehood/chamber shall have an inside volume of at least 0,75 m3. The
chamber shall permit observation of tests in progress and shall be draught-free, whilst
allowing normal thermal circulation of air past the specimen during burning. The inside
surfaces of the chamber shall be of a dark colour. When a lux meter facing towards the rear of
the chamber is positioned in place of the test flame, the recorded light level shall be less than
20 Ix. For safety and convenience, it is desirable that this enclosure (which can be completely
closed) be fitted with an extraction device, such as an exhaust fan, to remove products of
combustion, which may be toxic. The extraction device shall be turned off during the test and

tur

ed on immediately after the test to remove the fire effluents. A positive closing da

per

mayl be needed.

NOT
test.
0,75

NOTE 2 Placing a mirror in the chamber, to provide a rear view of the test specim

5.3

Set
con

The|gas shall be ignited, and the gas and air flo

The|flame shall appear stable and sy

5.4 | Confirmation of the test flame

5.4l Principle

The|time taken for the [& opper block, described in figure 1, to increase f

100| °C £ 2 °C tg 700 >

arrgngement of fi

5.4.p Procedure

— PBet up the i st_arrangement according to figure B.7 in the laborg
umehood/cha S g leak-free gas connections.

- ner from the block to ensure no influence of the flame on

Production of test flame

up the burner supply arrangement according to
nections, and place the burner in the laboratory fu

escribed”’in f|g e 2, are within the prescribed limits, and that the flame is symmetr
Wait_for a period of at least 5 min to allow the burner conditions to reach equilibr

F 1 The amount of oxygen available to support combustion is naturally important for(the conduct-of.this flame
For tests conducted by this method when burning times are prolonged, chamberg’havi IASi he of
m3 may not be sufficient to produce accurate results

gas

test

tory

the

that
uge
cal.
um.

Cheek that the gas and air flow rates are within the prescribed limits.

With the temperature/time indicating/recording devices operational, re-position the bu
under the block.

rner
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— Effectuer trois déterminations du temps nécessaire pour que la température du bloc passe

de 100°C £2°C a 700°C +3°C. Entre les déterminations, laisser le bloc refroidir
naturellement a l'air en dessous de 50 °C.

NOTE A des températures supérieures a 700 °C, le thermocouple peut étre facilement endommagé; par
conséquent, il est recommandé d’enlever le brileur immédiatement aprés avoir atteint 700 °C.

— Si le bloc de cuivre n'a pas été utilisé auparavant, effectuer un essai préliminaire pour
conditionner sa surface. Ne pas tenir compte du résultat.

— Calculer le temps moyen, exprimé en secondes, qui constitue le résultat.

5.4.3 La flamme est considérée comme vérifiée et peut étre utilisée pour les essais si le

résu

6

6.1

Une
doit

Dan
au ¢

La di

Les
utili

tatestTomprs dans ta ptage de 545 £ 2 5.

Méthode C

Exigences

étre produite:

h ['aide du matériel conforme aux figures C.1 & C.
hvec une alimentation

Q

% a un débit équivalg

en air a un débit equivalent a 6
le montage de la figure C.5;

ant le calibre décrit a la figure 2, sont les suivantes:

hatitedr du cone bleu intérieur: 38 mm a 42 mm;

6.2

6.2.

Tauteur totater TI5 T a 135 .
Appareillage et gaz

1 Brdleur

Le brlleur doit étre conforme aux figures C.1 a C.4 comprise.

* Corrigé a partir des mesures faites dans les conditions réelles d'utilisation.

flamme d'essai normalisée de 500 W (valeur nominale), cQ ' hde,

nt a

ontage de la figure C.5, et
C, sous 0,1 MPa*, en utilisant

I"air
nt a
C.5,
en
I"air
e symeétrique, stable, et donner un résultat de 54 s 42 s
n décrit en 6.4.

ispe vérification décrite a la figure C.6 doit étre utilisée.

approgximatives de la flamme, mesurées dans la hotte de laboratoire| en
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Make three determinations of the time for the temperature of the block to increase from
100 °C £ 2°C to 700 °C = 3 °C. Allow the block to cool naturally in air to below 50 °C
between determinations.

NOTE At temperatures above 700 °C, the thermocouple can easily be damaged, therefore it is advisable to
remove the burner immediately after reaching 700 °C.

If the copper block has not been used before, make a preliminary run to condition the
block surface. Discard the result.

Calculate the mean time in seconds as the result.

5.4.3 The flame is confirmed and may be used for test purposes if the result is within the
range 54 s £ Z s.
6 [Method C
6.1| Requirements
A standardized 500 W nominal test flame, according to this me all-be p ed
— psing hardware according to figures C.1 to C.4 inclusive
— either supplied with
methane gas of purity not less than 98 % i alent to 965 ml/mjin £
30 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa*, pure C.5, and air at a flow
rate equivalent to 6,3 I/min % using the arrangement of
figure C.5;
NOTE 1 The expected back pressure for isNg the range of 110 mm to 170 mm of water and ip the
ange of 20 mm to 40 mm of water for the i
or propane gas of Purity S \ af a flow rate equivalent to 380 ml/min +
15 ml/min at 23 ° Pr&ngement of figure C.5, and air at a flow
rate equivalent|to [ i 3 °C, 0,1 MPa* using the arrangement of
figure C.5.
NOTE 2 The is in the range of 135 mm to 205 mm of water and ip the
ange of 15 mm tov3
In gl cases, the etrical and stable and give a result of 54 s + 2 s in[ the
confirmatory test @ i 4
The| confim : Arrapgement shown in figure C.6 shall be used.
The| approxibwate dipnensions of the flame, when measured in the Ilaboratory fume-
hoofd/chamber using the gauge described in figure 2, are as follows:
— pluelinner cone height: 38 mm to 42 mm;
— pverall height: 115 mm to 135 mm.

6.2

6.2.

Apparatus and fuel

1 Burner

The burner shall be in accordance with figures C.1 to C.4 inclusive.

* When corrected from the measurements taken under actual conditions of use.
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6.2.2 Deébitmétres
Les débitmétres doivent étre appropriés

— & la mesure de débits de méthane ou de propane de 965 ml/min ou de 380 ml/min
respectivement, a 23 °C, sous 0,1 MPa, avec une précision de = 2 %, et

— a la mesure de débits d'air de 6,3 I/min ou de 5,9 I/min respectivement, a 23 °C, sous
0,1 MPa, avec une précision de = 2 %.

6.2.3 Manometres

Detix manometres appropriés a la mesure de pressions dans la plage de 0 kPa a 7,5 kRa,gont
requiis. Des manometres a eau peuvent étre utilisés pour cet usage. lls tent qusils)sgient
adaptés pour lire de 0 kPa a 7,5 kPa.

6.2.4 Vannes de commande

Deux vannes de commande sont requises pour régler les d€ 8 ez e les
tolérances prescrites.

6.2.6 Bloc de cuivre
Le bloc de cuivre doit avoir un diametre de 9,0 ;00 g £ 0,05 g en ljétat
d'uginage complet mais sans percage ir fi

I nly a pas de méthode de vérific guivre. Les laboratoires gont
encpuragés a maintenir une unité norma e unité normalisée secondaire
de 1éférence et une unité de travail e par recoupement de facon approgriée
pouf vérifier le fonctionnemgnt du syste

6.2.6 Thermocouple

La fempérature el
(selpn la CEI 6 ) rale
avef une jonction\igolée: i G NiCr
et NiAl (type K) (CEX\60- 1 X e la
gainje. La gaine doit\ et e 6 °C.
Les|tolérance

NOTE Une.gaihe faite ydlunialli a aux
exiggnces/Ci-de

La méthode ielte” de fixation du thermocouple au bloc de cuivre est la méthode| par

autour du thermocouple; voir figure C.6.

6.2.[7 , Dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température ou de temps
€t de chronométrage

Les dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température ou de temps et de
chronométrage doivent étre appropriés a la mesure du temps que met le bloc pour passer
d'une température de 100 °C +2 °C a 700 °C = 3 °C, avec une tolérance sur le temps mesuré
de £0,5s.

6.2.8 Des moyens de mesure de la température et de la pression de I'air ambiant sont requis.

6.2.9 En cas de litige, le méthane (voir 6.1) doit étre utilisé.
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6.2.2 Flowmeters

The flowmeters shall be appropriate

— for the measurement of methane and/or propane gas flow rates of 965 ml/min and

380 ml/min respectively, at 23 °C, 0,1 MPa to an accuracy of + 2 %, and

— for the measurement of air flow rates of 6,3 I/min and/or 5,9 I/min, respectively, at 23 °C,

0,1 MPa to an accuracy of £ 2 %.

6.2.3 Manometer

Twd manometers are required, appropriate for the measurement of pressures in the rang

e of

0 kka to 7,5 kPa. Water manometers may be used for this purpose. They should be~adapted
to r¢ad 0 kPa to 7,5 kPa.

6.2.4 Control valves

Twqg control valves are required to set the gas and air flo he reqguired
tolerances.

6.2.p Copper block

A copper block is required, of 9,0 mm dlameter g = 0,05 g in the fully
maghined but undrilled state, as show i

Thefe is no verification method for the coppe 9 fes are encouraged to maintain

a sfandard reference unit, a second
comparing them as appropriate to verify

6.2.6 Thermocouple

A class 1 (IEC 60584 g etal sheathed fine-wire thermocouple with
insylated juncti(%? g the temperature of the copper block. It s
have an overall Al i er<of ym and wires of, for example, NiCr and NiAl (typ
(IEQ 60584-1) wit e it Jocdted inside the sheath. The sheath shall consist

metpl resistant tg iogh at a temperature of at least 1 050 °C. Thermoco

tolefances sha

NOTE A sheat \ i “based, heat resistant alloy (such as Inconel 600) will satisfy the 4

requlremests.

The| preferre [ fastening the thermocouple to the block is by compressing

copper around.tf pmocouple, as shown in figure C.6.

6.2.f » Temperature/time indicating/recording and timing devices

pence unit and a working unit, cr

DSS-

an
hall
b K)
of a
Liple

bove

the

Thedevices shall be appropriate 1or the measurement of the tme j1or the block 10 hea

from 100 °C £ 2 °C to 700 °C + 3 °C with a tolerance on the measured time of £ 0,5 s.

6.2.8 There shall be a means of measuring the ambient air temperature and pressure.

6.2.9 In cases of dispute, methane (see 6.1) shall be used.

up
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6.2.10 L'air doit étre pratiqguement exempt d'huile et d'eau.
6.2.11 Hotte de laboratoire/sorbonne

La hotte de laboratoire/sorbonne doit avoir un volume intérieur d'au moins 0,75 m®. Elle doit
permettre I'observation des essais en cours et doit étre sans courant d'air tout en permettant
une circulation thermique normale de l'air autour de I'éprouvette durant la combustion. Les
surfaces intérieures de la hotte doivent étre de couleur sombre. Lorsqu'un photométre est
positionné a la place de la flamme d'essai, en faisant face a l'arriére de la sorbonne, le niveau
de lumiere enregistré doit étre inférieur a 20 Ix. Pour des raisons de sécurité et de
commodité, il est souhaitable que cette enceinte (qui_peut étre complétement close) soit
poufvue d'un dispositif d'extraction tel qu'un ventilateur pour enlever Ies produits| de
combustion qui peuvent étre toxiques. Le dispositif d'extraction doit étre a pendant'essai
et remis en service immédiatement aprés I'essai pour enlever les efflue hpet
antitretour peut étre utilisé.

NOTE 1 La quantité d'oxygene disponible pour entretenir la combustion de\l'éprotyettenest natu ment

importante pour la conduite de cet essai a la flamme. Pour des essais effegtués s des
temgs de combustion prolongés, des sorbonnes ayant un volume intérie e b étre
suffisantes pour obtenir des résultats précis.

NOTE 2

6.3 | Production de la flamme d'essali

Metfre en place la disposition de l'alimentation brirle N Mé Z i p et
plager le brdleur dans des
brapchements sans fuites.

Allumer le braleur et ajuster les débits d'

La hauteur du céne blew i ' i é que
décfites en 6.1. A I'examenNa fla i

6.4 | Vérificatio

6.4.L Principe

Le temps necess | npérature du bloc de cuivre décrit a la figure 1 passe de
100| °C + °C doit étre de 54 s = 2 s, lorsque le montage d'essal de
vérification de gure C.6 est utilisé.

6.4.p

Effgctuer lecmontage de l'essai de vérification conformément a la figure C.6 dans la hotté¢ de
labgratoires~€n prenant soin d'assurer des branchements sans fuites.

Eloignefr temporairement le brileur du bloc pour éviter toute influence de la flamme sur le ploc
pendant I'ajustement préliminaire des débits d'air et de gaz.

Allumer le brlleur et ajuster les débits de gaz et d'air aux valeurs prescrites. S'assurer que
les dimensions de la flamme, mesurées en utilisant le calibre décrit a la figure 2, sont dans
les limites prescrites et que la flamme est symétrique. Attendre pendant au moins 5 min pour
permettre aux conditions du brlleur d'atteindre leur équilibre. Mesurer les débits de gaz et
d'air et vérifier qu'ils sont dans les limites prescrites.

Lorsque les dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température et de temps sont
opérationnels, repositionner le brdleur sous le bloc.
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6.2.10 The air shall be essentially free of oil and water.
6.2.11 Laboratory fumehood/chamber

The laboratory fumehood/chamber shall have an inside volume of at least 0,75 m3. The
chamber shall permit observation of tests in progress and shall be draught-free, whilst
allowing normal thermal circulation of air past the specimen during burning. The inside
surfaces of the chamber shall be of a dark colour. When a lux meter facing towards the rear of
the chamber is positioned in place of the test flame, the recorded light level shall be less than
20 Ix. For safety and convenience, it is desirable that this enclosure (which can be completely
closed) be fitted with an extraction device, such as an exhaust fan, to remove products of
combustion which may be toxic. The extraction device shall be turned off during the testnLand
turned on immediately after the test to remove the fire effluents. A positive~closing.‘damper
mayl be needed.

NOTE 1 The amount of oxygen available to support combustion of the test specimén impoxtant fgr the
conduct of this flame test. For tests conducted by this method when burning times K g, cha s having
an inside volume of 0,75 m3 may not be sufficient to produce accurate results.

NOT
6.3

Set
con

gas

Igni

the flame shall be as described in|6.1.
ation.

The| height of the blue inner cone and gverall hejgh
The|flame shall appear stable and sym et@n

6.4 | Confirmation of the te a
6.4.[L Principle

The|time taken f e
100/ °C £ 2 °C to «
arrgngement of fig

8 _copper block, described in figure 1, to increase from
be 54 s + 2 s, when the flame confirmatory |test

6.4.p
Set test arrangement according to figure C.6 in the labordtory
fumghood \ ihg leak-free gas and air connections.

Temporarily~removevthe burner away from the block to ensure there is no influence of| the
flame om~the block during the preliminary adjustment of the gas and air flow rates.

Ignite tiTe gas_and adjust the gas_and air {fow Tates to the requirted vatues. Ensure that the
dimensions of the flame, when measured using the gauge described in figure 2, are within the
required limits, and that the flame is symmetrical. Wait for a period of at least 5 min to allow
the burner conditions to reach equilibrium. Measure the gas and air flow rates and determine
that they are within the required limits.

With the temperature/time indicating/recording devices operational, re-position the burner
under the block.
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Effectuer trois déterminations du temps nécessaire pour que la température du bloc passe de
100 °C £ 2 °C a 700 °C = 3 °C. Entre les déterminations, laisser le bloc refroidir naturellement
a I'air en dessous de 50 °C.

Si le bloc de cuivre n'a pas été utilisé auparavant, effectuer un essai préliminaire pour
conditionner sa surface. Ne pas tenir compte du résultat. Il n'y a pas de méthode de
vérification pour le bloc de cuivre. Les laboratoires sont encouragés a maintenir une unité
normalisée de référence, une unité normalisée secondaire de référence et une unité de travail
en les comparant par recoupement de fagon appropriée pour vérifier le fonctionnement du
systéme.

Calguler le temps moyen, exprimé en secondes, qui constitue le résultat.

NOTE A des températures supérieures a 700 °C, le thermocouple peut étre facite par
consgquent, il est recommandé d’enlever le brileur immédiatement apres avoir atteip

6.4.8 La flamme est considérée comme vérifiée et peut étre utilis dis $i le
résultat est compris dans la plage de 54 s + 2 s.

7 |Méthode D

7.1| Exigences

Ung flamme d'essai normalisée de 5Q0 i nfarmément a cette méthpde,
doit|étre produite:

en gaz méthane d y périeufe Yo égale & 98 % a un débit équivalenpt a
965 ml/min = 30Nql/mi 0,1 MPa*, en utilisant le montage dg¢ la
figure D.8, et

en air a o sant
le montageM
NOT dans
une
Dan 2s
au d

La di

Les| dimensions approximatives de la flamme, mesurées dans la hotte de laboratoire| en
utilisant\e calibre décrit a la figure 2, sont les suivantes:

— hauteur du cone bleu térieur: 38 mm a 42 mm,
— hauteur totale: 115 mm a 135 mm.

7.2 Appareillage et gaz
7.2.1 Braleur

Le brlleur doit étre conforme aux figures D.1 a D.7 comprise.

* Corrigé a partir des mesures faites dans les conditions réelles d'utilisation.
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Make three determinations of the time for the temperature of the block to increase from
100 °C £ 2 °Cto 700 °C = 3 °C. Allow the block to cool naturally in air to below 50 °C between
determinations.

If the copper block has not been used before, make a preliminary run to condition the block
surface. Discard the result. There is no verification method for the copper block. Laboratories
are encouraged to maintain a standard reference unit, a secondary standard reference unit
and a working unit, cross-comparing them as appropriate to verify the working system.

Calculate the mean time in seconds as the result.

NOTE At temperatures above 700 °C, the thermocouple can easily be damaged, therefore it is advisable to
remdve the burner immediately after reaching 700 °C.

6.4.8 The flame is confirmed and may be used for test purposes ji ithin{ the

range 54 s + 2 s.

7 |Method D

7.1] Requirements
A standardized 500 W nominal test flame, accordi

— Qsing hardware according to figure
— supplied with

in

I+

methane gas of purity not les
30 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa*, u

air at a flow rate<equi S 2,1 I/min at 23 °C, 0,1 MPa* using|the

gnt of figure D.8, and

NOTE The expected back [pressdie tar the\gasys'in the range of 65 mm to 105 mm of water and 30 mm to 6¢ mm

of water for the air. @
In alll cases, the fldam 8 wetrigal and stable and give a result of 54 s £ 2 s in| the
confirmatory test deé i

The|confirm

The| apfroximate \di in the laboratory fume-
hoop/chamber using\the-gs

— blue inner)coneshgight: 38 mm to 42 mm:;

— pveralltheight: 115 mm to 135 mm.

7.2 App:\rnfllc and fuel

7.2.1 Burner

The burner shall be in accordance with figures D.1 to D.7 inclusive.

* When corrected from the measurements taken under actual conditions of use.
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7.2.2 Deébitmétres
Les débitmétres doivent étre appropriés:

— & la mesure d'un débit de méthane de 965 ml/min, & 23 °C, sous 0,1 MPa, avec une
précision de £ 2 %, et

— a la mesure d'un débit d'air de 6,3 I/min, a 23 °C, sous 0,1 MPa, avec une précision de
2 %.

7.2.3 Manometres

Detix manometres appropriés a la mesure de pressions dans la plage de 0 kPa a 7,5 kRa,gont
requiis. Des manometres a eau peuvent étre utilisés pour cet usage. lls tent qusils)sgient
adaptés pour lire de 0 kPa a 7,5 kPa.

7.2.4 Vannes de commande

Deux vannes de commande sont requises pour régler les d€ 8 ez e i les
tolérances prescrites.

7.2.p Bloc de cuivre
Le bloc de cuivre doit avoir un diametre de 9,0 état
d'uginage complet mais sans percage ir fi

sont
ce, une unité normalisée secondaire
r recoupement de fagon appropriée

I nf[y a pas de méthode de vérificati
encpuragés a maintenir une unité norry
de néférence et une unité de travail e
pouf vérifier le fonctionnepreqt du systé

7.2 Thermocouple

La fempérature du™
(selpn la CEl 60§84-

pesurée a l'aide d'un thermocouple de classe 1
s, & chemise métallique et a isolation mindrale

avef une jonction isglé 10i i yndiamétre nominal total de 0,5 mm et des fils en NiCr
et NiAl (type K) (B 6 £ par exgmple, avec le point de soudure situé a l'intérieur de la
gaine. La gaine doit &t étal résistant a une température d'au moins 1 050| °C.
Les|tolérance ocotple doivent étre celles de la classe 1 de la CEl 60584-2.

NOTE Up€ gaine faltg-diun alliage a base de nickel résistant a la chaleur (tel que Inconel 600) satisferg aux
exigg¢nces si-dessus

La méthode _préférentielle de fixation du thermocouple au bloc de cuivre est la méthode| par
compressien_du cuiwé autour du thermocouple; voir figure D.9.

7.2 1.8 Dispositifs d'indication ou d'enregistrement de la température ou du temps et de

la +
CImunuimtcirayc

Les dispositifs d'indication ou d'enregistrement et de chronométrage doivent étre appropriés a
la mesure du temps que met le bloc pour passer d'une température de 100 °C + 2 °C a
700 °C + 3 °C, avec une incertitude sur le temps de + 0,5 s.

7.2.8 Des moyens de mesure de la température et de la pression de l'air ambiant sont requis.

7.2.9 Le gaz combustible doit é&tre du méthane d'une pureté supérieure ou égale a 98 %.
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7.2.2

Flowmeters

The flowmeters shall be appropriate

— for the measurement of methane gas flow rates of 965 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa to an
accuracy of = 2 %, and

— for the measurement of air flow rate of 6,3 I/min at 23 °C, 0,1 MPa to an accuracy
of £ 2 %.

7.2.3

Manometers

Twd manometers are required, appropriate for the measurement of pressures in the rang

e of

0 kka to 7,5 kPa. Water manometers may be used for this purpose. They should be~adapted
to r¢ad 0 kPa to 7,5 kPa.

7.2.4 Control valves

Twqg control valves are required to set the gas and air flo e he reqguired
tolerances.

7.2.6 Copper block

A coppper block of 9,0 mm diameter is required /with 0,00°g = 0,05 g in the fully
maghined but undrilled state as shown it\{i

Thefe is no verification method for the coppe 9 fes are encouraged to maintain

a sfandard reference unit, a second
comparing them as appropriate to verify

7.2.6 Thermocouple

A class 1 (IEC 60584 \ i 2 metal sheathed fine-wire thermocouple with
insylated junctio ~ 1g the temperature of the copper block. It shall hav
ovefall nominal dia and wires of, for example, NiCr and NiAl (type
(IEQG 60584-1) wit e it Jocdted inside the sheath. The sheath shall consist
metpl resistant tg iogh at a temperature of at least 1 050 °C. Thermoco
tolefances sha [ it

NOTE A sheat “based, heat resistant alloy (such as Inconel 600) will satisfy the 4

requlremests.

The

copper around.tf

7.2.|0

pence unit and a working unit, cr

preferre [ fastening the thermocouple to the block is by compressing
pmocouple as shown in figure D.9.

Temperature/time indicating/recording and timing devices

DSS-

an
P an

K)
of a
Liple

bove

the

Thedevices shall be appropriate 1or the measurement of the tme j1or the block 10 hea

from

7.2.8

7.2.9

100 °C £ 2 °C to 700 °C * 3 °C with a tolerance on the measured time of + 0,5 s.

There shall be a means of measuring the ambient air temperature and pressure.

The fuel gas shall be methane with a purity of not less than 98 %.

up
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7.2.10 L'air doit étre pratiqguement exempt d'huile et d'eau.
7.2.11 Hotte de laboratoire/sorbonne

La hotte de laboratoire/sorbonne doit avoir un volume intérieur d'au moins 0,75 m®. Elle doit
permettre I'observation des essais en cours et doit étre sans courant d'air tout en permettant
une circulation thermique normale de l'air autour de I'éprouvette durant la combustion. Les
surfaces intérieures de la hotte doivent étre de couleur sombre. Lorsqu'un photométre est
positionné a la place de la flamme d'essai, en faisant face a l'arriére de la sorbonne, le niveau
de lumiere enregistré doit étre inférieur a 20 Ix. Pour des raisons de sécurité et de
commodité, il est souhaitable que cette enceinte (qui_peut étre complétement close) soit
poufvue d'un dispositif d'extraction tel qu'un ventilateur pour enlever Ies produits| de
combustion qui peuvent étre toxiques. Le dispositif d'extraction doit étre a pendant'essai
et remis en service immédiatement aprés I'essai pour enlever les efflue hpet
antitretour peut étre utilisé.

NOTE 1 La quantité d'oxygene disponible pour entretenir la combustion de\l'éprotyettenest natu ment
importante pour la conduite de cet essai a la flamme. Pour des essais effegtués s des
temgs de combustion prolongés, des sorbonnes ayant un volume intérie e b étre
suffisantes pour obtenir des résultats précis.

NOTE 2 Il a été jugé utile de placer un miroir dans la sorbonne pour avejr une
7.3| Production de la flamme d'essai

Mettre en place la disposition de l'alimentation B et

plager le brOleur dans la hotte del1akorajo des
brapchements sans fuites.

Allumer le braleur et ajuster les débits d'

La Hauteur du cbne bleu ef la t i & aCri 7.1.
A I'éxamen, la flamme goit appa

7.4 | Vérificatio la

7.4. Principe

Le tlemps nécessaire\po | npérature du bloc de cuivre décrit a la figure 1 passe de
100 3 °C doit étre de 54 s = 2 s lorsque le montage d'essai de
VEri gure D.9 est utilisé

7.4.

Effe e I'essai de vérification, conformément a la figure D.9, dans la hott¢ de

labgratoires~€n prenant soin d'assurer des branchements sans fuites.

Eloighefr temporairement le brileur du bloc pour éviter toute influence de la flamme sur le ploc
pendant I'ajustement préliminaire des débits d'air et de gaz.

Allumer le brlleur et ajuster les débits de gaz et d'air aux valeurs prescrites. S'assurer que
les dimensions de la flamme, mesurées en utilisant le calibre décrit a la figure 2, sont dans
les limites prescrites et que la flamme est symétrique. Attendre pendant au moins 5 min pour
permettre aux conditions du brdleur d'atteindre leur équilibre. Mesurer les débits de gaz et
d'air et vérifier qu'ils sont dans les limites prescrites.

Lorsque les dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température et de temps sont
opérationnels, repositionner le brdleur sous le bloc.
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7.2.10 The air shall be essentially free of oil and water.
7.2.11 Laboratory fumehood/chamber

The laboratory fumehood/chamber shall have an inside volume of at least 0,75 m3. The
chamber shall permit observation of tests in progress and shall be draught-free, whilst
allowing normal thermal circulation of air past the specimen during burning. The inside
surfaces of the chamber shall be of a dark colour. When a lux meter facing towards the rear of
the chamber is positioned in place of the test flame, the recorded light level shall be less than
20 Ix. For safety and convenience, it is desirable that this enclosure (which can be completely
closed) be fitted with an extraction device, such as an exhaust fan, to remove products of
combustion, which may be toxic. The extraction device shall be turned off during the testnLand
turned on immediately after the test to remove the fire effluents. A positive~closing.damper
mayl be needed.

NOTE 1 The amount of oxygen available to support combustion is naturally importa Qr the\conduct of this flame
test.|For tests conducted by this method when burning times are prolonged, cha avinghap ingide wolure of
0,75|m3 may not be sufficient to produce accurate results.

NOTE 2 Placing a mirror in the chamber, to provide a rear view of the test specimen
7.3 | Production of test flame

Set|up the burner supply arrangement according to figure D.8.ensuring\leak-free gas and air
conpections and place the burner in the laboratory fUmehgod/chambe

fes to tth

the flame shall be as described in(7.1.
ation.

Ignife the mixture and adjust the gas &

The| height of the blue inner cone and gverall hejgh
The|flame shall appear stable and sym et@n

7.4 Confirmation of the te 8
7.4l Principle

The|time taken f e
100/ °C £ 2 °C to «
arrgngement of fig

8 _copper block, described in figure 1, to increase from
be 54 s + 2 s, when the flame confirmatory |test

7.4.p

Set| up<{thexcgniitmatory\ test arrangement according to figure D.9 in the laborgtory
fumghood \ ihg leak-free gas and air connections.

Temporarily~removevthe burner away from the block to ensure there is no influence of|the
flame om~the block during the preliminary adjustment of the gas and air flow rates.

Ignite tiTe gas_and adjust the gas_and air {fow Tates to the requirted vatues. Ensure that the
dimensions of the flame, when measured using the gauge described in figure 2, are within the
required limits and that the flame is symmetrical. Wait for a period of at least 5 min to allow
the burner conditions to reach equilibrium. Measure the gas and air flow rates and determine
that they are within the required limits.

With the temperature/time indicating/recording devices operational, re-position the burner
under the block.
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Effectuer trois déterminations du temps nécessaire pour que la température du bloc passe de
100 °C £2 °C a 700 °C £ 3 °C. Entre les déterminations, laisser le bloc refroidir naturellement
a l'air en dessous de 50 °C.

Si le bloc de cuivre n'a pas été utilisé auparavant, effectuer un essai préliminaire pour
conditionner sa surface. Ne pas tenir compte du résultat. Il n'y a pas de méthode de
vérification pour le bloc de cuivre. Les laboratoires sont encouragés a maintenir une unité
normalisée de référence, une unité normalisée secondaire de référence et une unité de travail
en les comparant par recoupement de fagcon appropriée pour vérifier le fonctionnement du
systéme.

Calguler le temps moyen, exprimé en secondes, qui constitue le résultat.

NOTE A des températures supérieures a 700 °C, le thermocouple peut étre faCi ommageé] par
consgquent, il est recommandé d’enlever le brileur immédiatement aprés avoir atteip

7.4 La flamme est considérée comme veérifiée et peut étre utiljsé ; s.st'le
résyltat est compris dans la plage de 54 s £+ 2 s.

8 |Dispositions préconisées pour l'utilisation des fla

Les essais sont dornnés

danp la CEl 60695-2-4/0.

Pour une utilisation dans scription contraire dans la
spé aut du tube du brdleur gt le
poir am, et le brileur est fixé en position

pen

Des

NOT] é isi Qtir une reproductibilité meilleure que celle obtenue lofsque
I'ess

Pou eprouvettes de matériau, lorsque l'opérateur peut
bou}; : i ppUr suivre I'éprouvette qui se déforme ou qui biile,
I'ex juste ne pas toucher I'éprouvette. Des exempleq de
disp

Le

ndliné de\telle sorte que les débris provenant du spécimen en essa| ne
puis a N

Yntérieur.
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Make three determinations of the time for the temperature of the block to increase from
100 °C £ 2 °Cto 700 °C = 3 °C. Allow the block to cool naturally in air to below 50 °C between
determinations.

If the copper block has not been used before, make a preliminary run to condition the block
surface. Discard the result. There is no verification method for the copper block. Laboratories
are encouraged to maintain a standard reference unit, a secondary standard reference unit
and a working unit, cross-comparing them as appropriate to verify the working system.

Calculate the mean time in seconds as the result.

NOTE At temperatures above 700 °C, the thermocouple can easily be damaged, therefare it is adyisable to

remdve the burner immediately after reaching 700 °C.

7.4.83 The flame is confirmed and may be used for test purposes j the

range 54 s + 2 s.
8 |Recommended arrangements for the use of the test fla

The| criteria to be used for the selection of the appropri DRfrangeme n in
IEC|60695-2-4/0.

ion,
the
ring

When used for testing equipment,
the fecommended distance from the
spegimen to be tested is approximate
the fest.

NOTE The distance of 55 mm wa 3 3 blue
cong|is in contact with the spacimeh

When used for tegsti
test|to follow the

the pecimen. Exa

ere the operator may move the flame during| the
en, the tip of the blue cone should just not tquch

The fall

into
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9 Classification et désignation

L'appareillage qui est conforme aux prescriptions de la présente spécification technique et
produit la flamme d'essai de 500 W (valeur nominale) peut étre étiqueté:

«Appareillage pour flamme d'essai de 500 W (valeur nominale),
en conformité avec la CEl 60695-11-3»

@C@
S
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9 Classification and designation

Apparatus that conforms with the requirements of this technical specification and produces
the 500 W nominal test flame may be labelled:

"500 W nominal test flame apparatus,
conforming to IEC 60695-11-3."

@&@
S
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09+0,01

—

Percage 0 0,5

6 +0,02

bre: cuivre électrolytiqug

e: 10 g + 0,05 g avant

nsions en millim;es

ances + 0,1, + 30 q

19,14 +0,02

45°+ 0,52

;/0»Q4

20,

t PQli

ditdtion contraire

gure 1 — Bloc de cuivre

IEC 001/2000
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09+0,01
— Hole drilled J 0,5
N Il
S Il
+ Il
=) =)
H +
3 3
¥
45°+ 0,52 °+0,5° ‘
vVl
| \/
Copper blogk palished AINp Q

Matdrial: electrolytic copper ISO 1337: Grade Cu
Weidht: 10 g £ 0,05 g before drilling

Toletances + 0,1, + 30 min

9,

fe 1 — Copper block

Dimensions in millim|

etres
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20+0,5

135+0,5

- A\
A< 120 _

/ Plaque d'acier de 1 mm a 1,5 mm

\ Bandes d'isolant thermique, rivetées en place

Tolérance +1, + 5° (angulaire), sauf indication contraire

¥

=G 002/2000

Dimensions en millimétres

Figure 2 — Calibre de hauteur de flamme
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30° 30°
0 i A
o
+l
CD‘ &
v
o
+l
L
™
i
- A0 \) 30°
S\
\ / Material 1 mm to 1,5 mm steel plate
© R 2
T A} % ]
\Thermally insulating strips, rivetted in place IEC 00212000

Dimensions in millimetres

Tolerance * 1, + 5° (angular) unless otherwise stated

Figure 2 — Flame height gauge
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Dispositions d'essai pour la méthode A

0 0,9+0,03
Ouverture du trou

40°
01
ot
Sig
019,05 (0,751

diamétre nomir]
externe

¥

)

al

o

0 + 0,2 x 2 de profondeur

Ha

pe de soupape

Filetage pour adapter
Ip

le corps pri

Déta‘ ducantre-écrou

LY

'« 08
«04+05

35

70°

[ ¥
B

21

>

:245°

0

et tarauder

Robinet pointeau

Sommet plat
0,4 maximum

10041

0 9,5« 0,3 Diametre interne

Entrégs d'air
de 226 mm?
min. de section

Filetage pour

adapter contre-écrou

et corps principal

3 encoches

équi-espacées
autour du diametre

018

Tube du brdleur

2
— 6,5

Diamétre interne

HC 003/2000

Dimensions en millimetres

Matiére: laiton ou toute autre matiere appropriée

Tolérance + 0,1, + 30 min (angulaire), sauf indication contraire

Figure A.1 — Assemblage général et détails
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Annexe A
(informative)

Test method A arrangement

O 9:9 * 0'03. 09,5+ 0,3 Internal diameter
Qrifice opening . .

&& el e 08 T r

I |
ol w© e w0405 \& f3):
- © | \
40° f Maximum flat
L« | top 0,4 ! ‘
|
010+ 0,2 x 2 deep 70° | \ Minimum area
‘ 0 E 45° /! of air mltits
\ i i A N | 2p5mm
] _ N \ \
\ \
\ \
I I
14,5 AIF e
L L
S :
Valve seat | | ‘ :ul
Thread to suit o
main body Thread to suit I/ 0
lock nut and ‘ ©
0 19,05(0,75 in) main body ] f
nominalfouter c\?
N 018 Intgrnal diameter

eedle valve

diamete] ;

/\1‘ AN
I SN NS

3 slots equally /

spaced around
diameter

Burner tube

IEC 003/2000

Lock-nut.dée

Dimensions in millimgtres

Material: brass or any other suitable material

Tolerance + 0,1, £ 30 min (angular) unless otherwise stated

Figure A.1 — General assembly and details
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/ Tube du brdleur

mﬁ/ﬁiﬁﬁm‘
7/

l:':}‘\ Matériau d'emballage approprié

Emballage de la soupape a pointeau

Soupape a pointeau
Butée réglable / papeap

pour soupape m
|
m [T

Matiere: laiton ou toute autre matiere appropriée IEC 004/2000

Figure A.1 (suite)
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/ Burner tube

/ Main body

mﬁm
7/

|
-

l:':h\ Suitable packing material
E;”\\ Needle valve packing nut

. Needle valve
Adjustable stop /

for valve

Material: brass or any other suitable material IEC 004/2000

Figure A.1 (continued)
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Débitmetre gaz
\
N1/

Vanne de commande

/N

1
(

Manomg (

Entrée d'gir

Alinpentation gaz réglable

Réglage soupape a pointeau IEC 0052000

Led
mini

gntre les débitmeétres et le brlleur doit étre approprié pour réduife au

Disposition de I'alimentation du brGleur
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Sas MOWITetet

\
N1/

Control valve

T

—X

4

Manometer

Adjustabld

Fudl gas source L
air inlet

Needle valve adjustment IEC 005k2000

The fnner diameter of 't owmeters to the burner must be of adequate size to minjmize

presgure drop.

re A.2 — Burner supply arrangement
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Point de suspension

Appareillage de mesure
de température

P

min

o
L

Z//// | "
// ‘

IEC 006/2000

Dimensions en millimetres

Le mode de suspension du bloc de cuivre doit étre tel que le bloc reste pratiquement immobile durant I'essai.

Figure A.3 — Disposition de I'essai de vérification
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Suspension point

Temperature measurement
apparatus

IEC _006/2000

Dimensions in millimetres

The mode of suspension of the copper block shall be such that the block remains essentially stationary during the
test.

Figure A.3 — Confirmatory test arrangement
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Annexe B
(informative)

Disposition d'essai pour la méthode B

IEC 007/2000

Légende

1 Fat du brdleur

2, 3 Tubulure d'air

4 Tube d'alimentation en air
5, 6 Stabilisateur de flamme

7 Tube d'alimentation en gaz
8 Bloc cadre

9 Base du brdleur

10 Injecteur gaz

Les parties 1, 2, 3, 4 et 5 sont brasees au montage.

Les parties 7 et 8 peuvent étre brasées, si nécessaire, pour
prévenir les fuites de gaz.

Les parties 8 et 9 peuvent étre usinées en une seule piéce,
sinon fixées ensemble de telle maniére qu'il n'y ait pas de
fuites de gaz.

Les parties 1, 2, 3, 4, 5 et 6 sont détaillées a la figure B.2.
Les parties 8 et 9 sont détaillées a la figure B.3.

Les parties 7 et 10 sont détaillées a la figure B.4
La partie 4 est détaillée a la figure B.5.

Figure B.1 — Montage général
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Annexe B
(informative)

Test method B arrangement

RN
@ ‘

AN

N

IEC 007/2000

Parts 1, 2. 3, 4 and 5 are hard-soldered on assd

Burner barrel
Air manifold

Air supply tube
Flame stabilizer
Gas supply tube
Elbow block
Burner base
Gas jet

Parts 7 and 8 may be hard-soldered together, if
necessary, to prevent leakage of gas.

mbly.

Parts 8 and 9 may be fabricated in one piece, or otherwise

fastened together, so that gas leakage does not

occur.

Parts 1, 2, 3, 4, 5 and 6 are detailed in figure B.2.

Parts 8 and 9 are detailed in figure B.3.
Parts 7 and 10 are detailed in figure B.4.
Part 4 is detailed in figure B.5.

Figure B.1 — General assembly
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015
R t 4,0
Rayon interne 2,5 0 12 719
S 017
| o) |
n % : Lg | ‘
VA ‘ s ‘ ‘
0 |
‘ Percer 6 trous 0 1,5 N TY ‘ Q 1 ! N
o
‘ I3 \ % R \9\
i | y A |
|
| | 022 x pas 1
‘ 027
|
o ! petil (6)
- |
|
|
| 022 xpas 1
P ‘ /
‘ |
y T
| S
& ‘ % . ‘ =
Z |
- */Q% Ve
::I» 2\‘% O ‘15
[ee]
N 017
Detail (1 <: A\ Detgil (5)
N\>
IEC 008/2000
Matigrel laiton
Dim IIDI'UIID CTT llll'l’l’l.lllc‘l‘l CO

Tolérance * 0,1, sauf indication contraire

Figure B.2 — Détails du brileur de type a prémélange
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015
012

Outer radius 4,0
Inner radius 2,5

07+0,05

010

|
10 — %W% N

019

017

RN W B

<
Drill 6 holes O 1,5 T

28

20

etay

110

35

11

Detail D

Matgrial: brass

Tolefanees+ 0,1 unless otherwise stated

|
B
|

22 x 1 pitch

027

b tail @

22 x 1 pitch

16
10

Dimensions in millim,

IEC 008/2000

ptres

Figure B.2 — Pre-mixed burner details
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Déthi

>r]5><pas

Ja r ou percer %
3¥rous O 2,5 x pas 0,45

<
e
7y

v

NOT
Mati

Dimé

\> ol

le 9 est donnée comme exemple.

F Laformede
bre: |laiton ou toute autre matiére appropriée

nsions en millimétres

10
-

20
26

JEC 009/2000

Tolé

arnce ¥ 0,1, saor imaication comraire

Figure B.3 — Détails du brdleur a prémélange
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|
|
|
|
bitch
|
£
S ©
N
X - - - ‘ I
a
K 7
Drill/tapthreeholes
. 020
Detail@ 2.5 x 0,45 pitch
Detail e
o | \ * o
[ AL —
MA [\C\*)‘S > '
% m* 1§C 009/2000
NOTE Thé € sart.9’is given as an example.
Matgrial: bras y Nsuitaple material Dimensions in millimetres
Tolefance + 0,1,{unléess otherwise stated
Figure B.3 — Pre-mixed burner details



https://iecnorm.com/api/?name=24fab359db3ee4d889a587e8149e1f79

— 62 —

TS 60695-11-3 © CEI:2000

Mati
Dimd
Tolé

010 xpas1

o6

bre: laiton
nsions en millimétres

ance + 0,1, +

0 0,53-0,56

(foret O 0,52) ™

010/2000
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— (drill 0 0,52)
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35°5/

010/2000

Dimensions in millim|

etres
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Détail @
IEC 011/2000

Matiére: laiton

Dimensions en millimétres
Tolérance + 0,1, + 30 min (angulaire) sauf indication contraire

Figure B.5 — Détails du brdleur a prémélange
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Detail @

IEC 011/2000

Dimensions in millimetres
Material: brass

Tolerance + 0,1, + 30 min (angular) unless otherwise stated

Figure B.5 — Pre-mixed burner details
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Débitmetre 2 \

|

Vanne de commande

[~

Manomeétre

(@&
((\ %
N

Air cgmprimé

Débitmetre 1

Vanne den

Gaz
(\ Manométre

(

IEC 012/2000

Le dlametre intérieur des tubes de connexion entre les L'air comprimé doit étre exempt d'huile et d'¢au
débifmeftres’et le brlleur doit étre approprié pour réduire au
minimumAa chute de pression

Figure B.6 — Montage d'alimentation du brdleur
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Flowmeter 2 \
\T/

Control valve

/

Compressed air

Manometer

Flowmeter 1

A

B
3

Manometer

IEC 012/2p00

The |nher'diameter of the tubes connecting the flowmeters Compressed air to be essentially free of joil and
to the burner must be of adequate siZze to minimize water.
pressure drop.

Figure B.6 — Burner/supply arrangement


https://iecnorm.com/api/?name=24fab359db3ee4d889a587e8149e1f79

- 68 — TS 60695-11-3 © CEI:2000

Point de suspension

Appareillage de mesure
de température

P

min

IEC 013/2000

Dimensions en millimetres

Le mode de suspension du bloc de cuivre doit étre tel que le bloc reste pratiquement immobile durant I'essai

Figure B.7 — Disposition de I'essai de vérification
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Suspension point

Temperature measurement
apparatus

IEC 013/2000

Dimensions in millimetres

The mode of suspension of the copper block shall be such that the block remains essentially stationary during the test.

Figure B.7 — Confirmatory test arrangement
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Annexe C
(normative)

Disposition d'essai pour la méthode C

Alimentation
en air

IEC __014/2000

Légende Les parties 1, 2, 3 et 4 sont brasées au montage.

1 Fat de brdleur Les parties 5 et 6 peuvent étre brasées si nécessaire, pour
2 Joint torique prévenir les fuites de gaz.

o Tubiure g L e, o Cofaten! e enées en e sene piece
4 Tube d’alimentation en air fuites de gaz.

5 Tube d’alimentation en gaz Les parties 1, 2, 3 et 4 sont détaillées a la figure C.2.

6 Bloc coude Les parties 5 et 8 sont détaillées a la figure C.3.

7 Base du braleur Les parties 6 et 7 sont détaillées a la figure C.4.

8 Injecteur gaz

Figure C.1 — Braleur, méthode C — Assemblage général
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Annexe C
(normative)

Test method C arrangement

e
CX

MiEQ

Air
supply — = -

IEC_014/2000
Key Parts 1, 2, 3 and 4 are hard-soldered on assembly.
Burner barrel Parts 5 and 6 may be hard-soldered together, if

necessary, to prevent leakage of gas.

Parts 7 and 8 may be fabricated in one piece, or
fastened together, to prevent gas leakage.

Parts 1, 2, 3 and 4 are detailed in figure C.2.
Parts 5 and 8 are detailed in figure C.3.
Parts 6 and 7 are detailed in figure C.4.

O rings

Air manifold

Air supply tube
Gas supply tube
Elbow block
Burner base

0 N o g b~ W NP

Gas jet

Figure C.1 — Burner, method C — General assembly
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095+0,3

Dimensions pour adapter

le brdleur O 17

"——‘ 0,
Section A-A ‘ “'¢
A ; 17 T
| :
)
A = o\
2— 7 DimeLsions i
=) 7/, pour adapter (7 ™
H le biﬂleur ?
8 0215
-
SeftionB-B | 012
035
010
08 i
i/ f/l
| o
Entrées d'air de 0 !
225 mm?2 min. ‘
de section |
Ny 4/ | 95
90° 4
L <
N
021
- ® = ﬂ
(X T /18]
ol |34 orge 90° x 1 P
018 deyprofondeur 90°
‘ 012
3 encoches réguliérement I 1 —
espacées autour du diamétre I ‘ ! < © B B
3,4 de profondeur i
012 L J
@ 0 4 trou
0 14 x pas 1 traversant
IEC 015/2000
o

Matiére: laiton ou toute autre matiere appropriée
Dimensions en millimétres
Tolérance + 0,1, + 30 min (angulaire) sauf indication contraire

Figure C.2 — Détails du brlleur — FQt du brdleur, joint torique, tubulure d’air, tube d’alimentation en air

000¢:130 ® €-1T-96909 S1L
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095+03

100 £ 10

Section A-A

Dimensions to fit burner
approximately O 17

\ 4

Minimum
area of air
inlets 225 mm?

——

021

3.4

\ 3 slots equally spaced
around diameter 3,4 deep

5

N\
021

n B-B

|
I

7 ‘ % T
Ll :
‘ o
- «
2— bl DimenLions to i
7 fitbumer 7777 ™
approximately ?
21,5
Sectio
035
o | /A / A
— i | o
N
! \

20

{7/ N
| = @

0 14 x 1 pitch

\ZJ

Material: brass or any other suitable material

Tolerance = 0,1, £ 30 min (angular) unless otherwise stated

(2)

Figure C.2 — Burner details — Burner barrel, O-ring, air manifold and air supply tube

0 4 through
hole

IEC 015/2000

Dimensions in millimetres

000¢:031 © €-TT-56909 S1

_SL_


https://iecnorm.com/api/?name=24fab359db3ee4d889a587e8149e1f79

- 74 — TS 60695-11-3 © CEI:2000

010 xpas1

o6

Percer'dJ 0,7 meéthane

7P}me( 0,5 Rourptopape

§ '

33

IEC 016/2000

Matigre: laiton
Dimeénsions en millimetres

Tolétance + 0,1, + 30 min (anguja
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Mate
Tole

0 10 x 1 pitch

06

33

rial: brass

details — Gas supply tube and gas jet

IEC 016/2000

Dimensions in millim|

etres
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014 xpas 1

0,8

NOT]
Mati
Dimg
Tolé

20
26

EC 017/2000
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 0)5-x 0,8|pitch

N

26

10

IgC 017/2000

Dimensions in millimetres
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Débitmetre air \ -
T/

Vanne de commande\

o

IAlimentation air .
Manometre
—
3/ 4

N\
N\
Débitmetre gaz

g N N
Vanne de commanhde \)\/
Alimentation gaz \/ Manométre
\>

LA TTA
LT INA

N \/ IEC 018/2000
Le dlamétre™natéri d es de connexion entre L'air comprimé doit étre exempt d'huile et d'eau.
les ¢lébitmetresNeivle” brileurdoit étre approprié

pour|réduire ay-minimum laychute de pression.

Figure C.5 — Disposition de I'alimentation du braleur
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Air flowmeter \
\NT/

Control valve

The
flowr
mini

=

Manometer

Source air

Gas flowmeter \

Lel gas source Manometer

IEC 018/2000

Compressed air to be essentially free of oil #and
water.

Figure C.5 — Burner supply arrangement
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Point de suspension

Appareillage de mesure
de température

IEC 019/2000

Dimensions en millimetres

Le mode de suspension du bloc de cuivre doit étre tel que le bloc reste pratiquement immobile durant I'essai.

Figure C.6 — Disposition de I'essai de vérification
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Suspension point

Temperature measurement
apparatus

L

IEC 019/2000

Dimensions in millimetres

The mode of suspension of the copper block shall be such that the block remains essentially stationary during the
test

Figure C.6 — Confirmatory test arrangement
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Annexe D
(normative)

Disposition d'essai pour la méthode D

Alimentation en air

AIiment@

ig D.1 - Brlleur, méthode D — Assemblage général

/>
S0

%\%ﬂ% =

IEC 020/2000
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Annexe D
(normative)

Test method D arrangement

Air supply

Gas supply

: IEC 020/2000

ur — Burner, method D — General assembly
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000

du ruban PTFE sur les filetag|

IEC 021/2000

bgende
Fat de_bréleur La partie 1 est détaillée a la figure D.3.
Injecteur gaz La partie 2 est détaillée a la figure D.4.
Base du braleur La partie 3 est détaillée a la figure D.5.
Joint torique La partie 5 est détaillée a la figure D.6.
Bloc coude La partie 7 est détaillée a la figure D.7.
Joint
Embout cannelé

Figure D.2 — Détails du brlleur
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T

. —®

e PTFE tape on threads

IEC 021/2000

Key

1 Bpurnerbarrel Part 1 is detailed in figure D.3
2 Jasjet Part 2 is detailed in figure D.4
3 Airsupply tube and burner base Part 3 is-detailed in-figure D5
4 O-ring Part 5 is detailed in figure D.6
5 Elbow block Part 7 is detailed in figure D.7
6 Gasket

7 Gas supply tube

Figure D.2 — Burner details
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095+0,3

S))

Yo
IU‘I

110+£10

@m
Matig¢re: laiton ou toute autre matiére appropriée

Dimeénsions en millimetres
Tolétances + 0,1, + 30 min (angulay dicatio aire

d brdleur — Fat du brileur
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