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Rapport de vote

3B/299/CDV

3B/329/RVC

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de ce rapport technique.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 3.
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This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 3.


https://iecnorm.com/api/?name=5ddc0d043cd3cb3cc36ebc75bf7dec14

-6 —

TR 61346-3 00 CEI:2001

La CEI 61346 est constituée des parties suivantes, sous le titre général: Systémes industriels,
installations et appareils, et produits industriels — Principes de structuration et designations
de reference

— Partie 1: Régles de base

— Partie 2: Classification des objets et codes pour les classes

— Partie 3: Lignes directrices d’application

- Partie 4: Discussion des concepts (rapport technique)

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant 2007. A
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IEC 61346 consists of the following parts under the general title: Industrial systems,
installations and equipment and industrial products — Structuring principles and reference
designations:

- Part 1: Basic rules
— Part 2: Classification of objects and codes for classes
— Part 3: Application guidelines

- Part 4: Discussion of concepts (technical report)

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
2007.[At this date, the publication will be

reconfirmed,;

withdfawn;

replaged by a revised edition, or
e armended.

This document which is purely informative is not to be ational Stangdard.
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CEI 6
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1346-2:2000, Systemes industriels, tjion appareils, et produits industi
pes de structuration gtdésignati 3ren Partie 2: Classification des ob)
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R 61346-4:1998,
cipes de s ura
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P02 7.2000, Etablissement des nomenclatures de composants
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ISO 10303-212:2001, Systemes d'automatisation industrielle et intégration — Représentation
et échange de données de produits — Partie 212: Protocole d'application — Conception
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otechnique et installation (disponible en anglais seulement)

éfinitions

Pour les besoins de la présente partie de la CEl 61346, les définitions données dans la

CEI 6

1346-1 s'appliquent.
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INDUSTRIAL SYSTEMS, INSTALLATIONS AND EQUIPMENT
AND INDUSTRIAL PRODUCTS -
STRUCTURING PRINCIPLES AND REFERENCE DESIGNATIONS —

Part 3: Application guidelines

1 Scope
This part of IEC 61346 provides guidelines and examples about the strug onof infarmation
for te¢hnical objects and the selection of appropriate letter codes for ref S{ghatipns.

2 R
IEC 6
IEC 6

IEC 6
Struc

IEC 6
Struc
for cla

IEC/T
— Stry

IEC ¢
equip

IEC 4

Identifi

IEC 6

IEC 6

eference documents
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R 61346-4:1998,
cturing principles

b1355:1997,
Iment

P027.2000, Preparation of parts lists

licts —

licts —
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vducts

5 and

ISO

10303-212-2001 Industrial automation systems and integration — Product

data

representation and exchange — Part 212: Application protocol — Electrotechnical design and
installation

3 D

efinitions

For the purpose of this part of IEC 61346, the definitions given in IEC 61346-1 apply.


https://iecnorm.com/api/?name=5ddc0d043cd3cb3cc36ebc75bf7dec14

-10 - TR 61346-3 00 CEI:2001

4 Principes généraux

4.1 But de la structuration
4.1.1 Geénéralités

La structuration est une maniére de gérer la complexité. La CEI 61346-1 décrit une
méthodologie permettant de diviser des informations relatives a un systeme plus ou moins
complexe en parties plus facilement gérables. Les concepts importants utilisés sont:

- l'objet;

- l'gspect; et

- la|structure.

La stfucturation est définie comme une maniere d'organiser leg okRje eme de
manigre systématique afin de faciliter toutes les activités nécessaires toyt a durée
de vig de ce systéme.

Une dtructure documentée d'un systéme constitue la base om s jon de
la do¢umentation, pour I'établissement des documen i sants,
pour |'identification des bornes, pour l'identificatio 5 e. La
structpre facilite également, i , I'établissement des

emme outil, il est possible
A, notamment pour les|outils
. Ceci permet égalemgnt de
, par conséquen{, une

de dé
assistés par ordinateur, étre utilisés co
bénéfjcier des informations recueillie
amélipration de la qualité.

inforr}ations et de la documentation.

De npmbreuses normes\ntergati Iere i ivement
fondéps sur le concept™d'obje it - ili 3signptions
de réflérence.

Organis@

4.1.2

La CKI 62023 est ‘ i i 'objet. 3Cri hment
différents docume & 3 Objet peuvent étre joints ensemble en se servant du
concgpt du dbécun i et ses documents complémentaires.

Le docun QN al est\défini comme le document qui joint toute I'information sur un objet

et qui|fait référetice aux~ddcuments complémentaires.

La CHKI 61355 définit, entre autres, un certain nhombre de types de documents utiliség pour
fournir des |nf0rmat|ons du point de vue des dlfferents aspects (comme def|n| dans la

classmcatlon des dlfferents types de documents

Il est possible d'attribuer & chaque document une désignation de document, constituée de la
désignation de référence de I'objet conjointement avec le code de classe du type de document.

Le principe de rassembler les informations selon les objets et d'utiliser des structures est
clairement appliqué dans les systemes PDM (product data management systems — systémes
de gestion des données techniques), bien que dans ce cas le document principal ne soit
parfois pas considéré comme un document, mais simplement comme «un objet» — portant
normalement le nom de I'objet qu'il représente.
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4 General principles

4.1 Purpose of structuring

4.1.1 General

Structuring is a way of managing complexity. IEC 61346-1 describes a methodology for
dividing information on a more or less complex system, into easier manageable pieces. The

imporgat-concepis-tsed-are:

- the object;

- the aspect; and

- the structure.

Strucfuring is defined as a way to organize the objects of a system™ a\sys atic way, in
order|to facilitate all the activities that need to be performe Bls ire life cycle ¢f that
system.

A dogumented structure for a system is the commp } e structuring ¢f the
documentation, for the preparation of dopcuments, 1 i ification of components, fpr the
identification of terminals, for the idegfificatioy 5 3 e marking. The structure,
propefly used, also facilitates the prepa i ation/ and the documentation| With
structpring as a tool, it is possible to def : j engineering solutions — \Which,
espedially if computer aided tools are ysed, can used as building blocks. This ijn turn
provides a possibility for feedback on i and thus to increased quality.

A number of internatiqnal documentation are based on the pbject
concgpt as defined in IET

4.1.2 Organi@

IEC 62023 is a gtatl uses the object concept. It describes how different
documents describi ' be linked together by making use of the concepts |of the
main gocume ~

The nmai N fined as the document that links all information on an object together
by referringato th

IEC 6[1L355.defines>among other things a number of document types that are used to pfovide
informationfrom different points of view (aspects as defined in IEC 61346-1, but also in|other
standprds). It also provides a classification system of the different document types.

Each document can be given a document designation consisting of the reference designation

for the object in combination with the document type class code.

The principle of grouping information according to the object and to use structures is clearly
applied in PDM-systems (product-data management systems), although in this case, the main
document is sometimes not considered as a document but just as “an object” — normally

carrying the name of the object it represents.
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Dans les systemes de gestion des documents, il est possible d'obtenir une fonctionnalité
semblable en utilisant la désignation de référence et le code de classe du type de document
comme métadonnées des documents. La fonction de recherche utilisée dans ces systémes
permet d’obtenir facilement une liste de tous les types de documents qui décrivent un objet
spécifique.

NOTE Dans ce dernier cas, les documents ne sont pas effectivement rassemblés selon I'objet, mais sont traités
comme des objets séparés qui semblent étre associés dans le résultat de la recherche.

Il est par conséquent essentiel pour la gestion de la documentation que l'usager soit en
mesure de reconnaitre de maniére intuitive les objets définis et utilisés.

4.1.3| Etablissement de documents

La CE nt de
docun ntales
relati

La CE il. La
possibilité hique
est eg squ'ils
sont $ pour
les di Négalement possilile de
repré par exemple en tant que
schén i

Les d K aptée
a la fonction. Ces dlagrammes pres | i i xions
(indépendamment de la manig tide

La CEI 61082-3 traite Ce type de

documents concerne prineipale : it. Il présente les pbjets
selon| leur asp et conngxions
(indépendammen

La C mapiére semblable l'aspect lié a I'emplacement| pour

I'établisseme
La CHI 6~ it\’étaklissément des nomenclatures de composants sur la base de|toute
struct efini

La CH acrit |2 maniere d'établir un document principal en tenant compte de plugieurs
aspedts de l'objet décrit.

Toutes les normes de référence utilisent le concept d'objet et viennent a l'appui d'un
établissement structuré des documents. Cette caractéristique permet de formuler des regles
strictes sur la maniere de concevoir les documents et ainsi de générer automatiquement des
documents a partir d'informations concernant |'objet contenues dans une base de données.

L'ISO 10303-212 (faisant partie de la série de normes appelée STEP) vient a l'appui de
l'utilisation du systéeme de désignation de référence tel que défini dans la CEl 61346-1. Il est
par conséquent possible d'utiliser une base de données fondée sur ce systeme pour la
génération automatique de documents.
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In document management systems, a similar functionality can be accomplished, if the
reference designation and the document type class code are used as metadata for the
documents. By using the search function in such systems, a listing of all document types
describing a specific object can easily be obtained.

NOTE In the latter case, the documents are not really kept together as an object, but treated as individual objects
that seem to be related in the search result.

For the management of the documentation, it is therefore essential that the objects defined
and used are intuitively recognizable for a user.

4.1.3 Preparation of documents

nts and also in this
e and

IEC 61082-1 provides rules and guidelines for the preparation of docum
contekt, some basic considerations with reference to the relation betywieen
the dgcument.

IEC 6(1082-2 deals with diagrams and recognises different levé Xk ibflity of
comb|ning these with the structure and of working hierarchigallyi Qtial. i rmally
have [one representation used when they are presented d{n t el 5 block

symbols, symbols for diagrams and terminal function Tl ' icture
can aJso be presented with different levels of detail, i nction
diagram, or a circuit diagram.

. These
w the

The diagrams dealt with in [IEC 6108
diagrams show the objects and their in
objects are identified).

IEC 61082-3 deals with ¢ i ehts. This type of document mostly
concgrns the product-ori oduct
aspedt and their inte S are
identitied).

IEC 6[1082-4 sim@

IEC 62027 describes i efined
in IEQG 61346-

IEC 6]20 e than

one app

In all feferenced standards the object concept is used, and a structured method of prepdration
of thg doCuments is endorsed. This is a property that makes it possible to formulate| strict
rules [fex(how the documents are constructed and thus to automatically generate documents
from objectorrented-mformationcontamed-madatabase:

ISO 10303-212 (one of the STEP series of standards) endorses the use of the reference
designation system as defined in IEC 61346-1. A database based on this may therefore be
used for the automatic generation of documents.
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4.1.4 Identification d'objets

La CEI 61346-1 et la CEIl 61346-2 décrivent comment créer des désignations de référence
non ambigués pour tous les objets concernés au sein d'un systeme. Ceci est décrit plus en
détail dans ce rapport technique.

4.1.5 Identification de bornes au sein d'un systeme

La CEI 61666 décrit comment créer des désignations non ambigués de bornes au sein d'un
systéme. Ces désignations sont créées en combinant la désignation de référence de I'objet
concerné avec le marquage de borne sur cet objet.

4.1.6 | ldentification de signaux au sein d'un systéme

La CHI 61175 décrit comment créer des désignations non ambigué in d'un
systéllne. Ces désignations sont créées en combinant un nom de siQ , objet
constltutif du systéme, avec la désignation de référence de cet objet.

4.1.7 | Réutilisation d'informations

Il es] possible d'utiliser la CEI 61346-1 et la C 46-2 efirir les objets qui
apparpissent a plusieurs reprises et pour les désigner q ionné ci-dessup, les
normgs de documentation viennent a l'appui de ati le ces objets en tant
gu'un|tés d'information indépendantes, : i SSi de les utiliser en tamt que
blocs[fonctionnels, documentés a diffé i

Des procédures ou des installations Automatisge eyvent étre créées pour générgr des
informations a un niveau inférieur su d\ine_speécification des propriétés du méme
objet @ un niveau supérieuf ipe . d*augmenter le niveau conceptuellde la

concgption et de l'ingénielige de

Il est|possible d'étendre
dans Jes deux '
nécegsaire pour permstt

pour permettre de {fq
est toujours attrib
formaf fixe po

51346
aval). Cette propriété est une condition préplable
ilisation des informations et de la documentation et
iérarchique. La désignation de référence d'un| objet
bjet dont il est un élément constitutif. Il n'existe aucun

4.1.8| S . des“avantages supplémentaires

Les ppragraphes™4. 4.1.7 ont pour objet d'insister sur le fait que la structuration ¢st un
outil efficace (pov gonception et I'ingénierie et qu'il ne s'agit pas uniguement d'une| base
pour |a création de~désignations de référence. Le point le plus important est de définir les
objetd appropriés.

En pratique, il est possible de réaliser la structuration de différentes maniéres. Il n'existe
aucune maniére «definitive» pour réaliser la structuration. Il est toutefois important de veiller
a en conserver I'objectif. Il convient que la définition des objets et la structuration viennent a
I'appui et facilitent les processus de conception et d'ingénierie du point de vue de tous les
aspects pertinents. La structuration n'est pas destinée a imposer une charge supplémentaire
dans la conception, mais doit plutét étre considérée comme un moyen de faciliter le
processus tout entier.
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4.1.4

Identification of objects

IEC 61346-1 and IEC 61346-2 describe how to create unambiguous reference designations
for all objects of interest within a system This is further described in this technical report.

4.1.5

Identification of terminals within a system

IEC 61666 describes how unambiguous terminal designations within a system are created.
This is done by combining the reference designation for the object in question and the
terminal marking on this object.

4.1.6 Identification of signals within a system

IEC 6[1175 describes how unambiguous signhal designations within a s . This
is dorle by combining a signal name, unique within a constituent objes nd the
refergnce designation of this object.

4.1.7 Reuse of information

IEC g1346-1 and IEC 61346-2 can be used to define and o] cts that appear
repeatedly. As stated above, the documentation sia on of
these|objects as self-contained units of information ed as
building blocks, documented in different degrees

Automated procedures or facilities ca § e the information on [lower
levelg from a specification of the properties of th 0§ on a higher level. This ip turn
allows an increase in the conceptual ley¥el of desighvand\engineering of objects.

The reference designatiay m dess ib% IEC\61346 is extendable in both diregctions
(upwgrd and downward).\Thi is '‘a neteSsary prerequisite to be able to [reuse
infornmpation and documueptati imy \ ¢ able to work hierarchically. An object is
always given its refere ash iQniwith xespect to the object of which it is a constituent.
Thereglis no fixe ; signati

4.1.8

The d tounderline the fact that structuring is an efficient tqol for
desig b only a basis for the creation of reference designationg. The
most inNg the correct objects.

From iew, structuring can be done in different ways. There is no defjnitive
way gf doingnit-/TtNs hgwever important to keep the goal in mind. The definition of objects and
the sjructtring should support and facilitate the design and engineering process frgm all
relevgnt,aspects. Structuring is not intended to be an additional burden in the design, but
something-thatshowld-facitate-the-entireprocess
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4.2 But de l'utilisation des désignations de référence

Les désignations peuvent étre appliquées dans différents buts. L'application la plus simple est
d'attribuer un type de code a une piéce physique permettant d'y faire référence dans les
documents. Il n‘est pas obligatoirement nécessaire d'utiliser tous les principes décrits dans la
CEI 61346-1 pour satisfaire a cette exigence. Elle peut également étre satisfaite en utilisant
des désignations moins strictes telles qu'une numérotation ou un simple codage. Il doit étre
exprimé clairement qu'une désignation purement numérique est possible. Pour tout systéme
de désignation, il est nécessaire de considérer que la désignation identifie un objet uniquement
dans le cadre de I'objet dont il est un élément constitutif.

Dans famesure ou 1es mformatons sur des objers techniques, concernant principatement des
installations plus importantes ou des produits plus complexes, sont d jours, ¢ plus
fréquémment conservées dans des bases de données exhaustives, il es i liquer
une néthode systématique pour traiter et récupérer ces informations. UR nation
de référence tel que décrit dans la CEl 61346-1 avec une classificaty nt ala
CEI 6[L346-2 permettent d'atteindre ces buts. lls permetten r¢ des
informations conformément aux différents aspects et fournis erche
structprée des informations.

Quel ibles.
tache
iéces
ieces
NS sur
htique

sera

s_uhe phase ultérieure du processus d'ingénierie |quels

r la mise en application. Il est possible de faire référence a

appareils a l'aide de désignations de référence adaptéps au

deésignation de référence adaptée au produit et la désignatipn de

référence adaptée\a la fonction est conservée dans la base de données et complétée par
une désignation~dé référence adaptée a I'emplacement. Plus tard, il sera facile de d¢duire
deg la’base de données les produits qui participent & une tache spécifique du processus et
I'endroit ou ils se trouvent. Il est également possible d'évaluer les différentes tAches

réalisées par un produit donné.

Un exemple détaillé est fourni dans la CEI 61346-4, indiquant la quantité d'informations
recueillies sur un objet au cours de son cycle de vie. Un systeme de désignation de référence
tel que celui décrit dans la CEI 61346-1 est indispensable pour la gestion de telles
informations.

La désignation de référence est la base principale pour les différentes taches de désignation
(voir la figure 1). Ainsi, un lien reconnaissable est établi entre les informations dans la base
de données, leur aspect dans les différents documents et les objets dans la réalité.

La désignation de référence joue un rble particulierement important dans le cas de la
désignation de documents conformément a la CEI 61355. Elle permet d'associer des
documents et des informations directement & un objet défini dans le processus d'ingénierie.
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4.2 Purpose of reference designations

Designations may be applied for different purposes. The simplest application is to assign
some type of a code to a physical part by which it can be referred to in documents. The latter
does not necessarily require the full use of the principles described in IEC 61346-1. It may
also be accomplished by less demanding designations such as numbering or simple coding. It
should be clear that a pure numeric designation is possible. For any designation system it has
to be considered that the designation identifies an object only within the context of the object
of which it is a constituent.

However as mformatron on technrcal objects partrcularly on brgger mstallatrons or complex

' i ' { negns of
addressing and retrieving that mformatron is needed. A reference des i m as
descr|bed in IEC 61346-1 together with a classification according to JE ilitates
this gurpose. It enables structured information storage according A \ 5 and
provides a means for structured searching of information.

— Certain parts, which fulfil a specified task in a building™ ‘ i d (for

- The function-oriented reference designation hel 0 % he_x ected
and the printing of an inspection list,

- The location-oriented reference €
ingtalled.

S are

- The product-oriented reference d ituent

pdrts of installed equipment.

The p
— The function- or|ened ofe Sy | i i on on
a process ta Vi \ cided

infa later s
implementation.
orlented referg

pfocess which equipment is to be used for the
gquipment may be referenced with help of product-

- The relationship between\the product-oriented reference designation and the function-
or gsignation is kept in the database and supplemented with a lodation-
orlente I fon. Later, it will be easy to obtain which products are inyolved

in|the isationaf a specific process task and where they are located from the datgbase.

In IEQ 61346-4, a detailed example is given indicating the amount of information collected on
an olh:ject during its life cycle. For the management of such information, a refdrence
desigpation system as described in IEC 61346-1 is essential.

The reference designation is the main basis for different designation tasks (see figure 1). By
this, it establishes a recognisable link between information in a database and its appearance
in different documents and objects in reality.

The reference designation plays an important role, especially in the case of document
designation according to IEC 61355. With this, it is possible to relate documents and
information directly to an object defined in the engineering process.
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Elle permet également a l'utilisateur de définir des critéres de sélection pour trouver les
documents appropriés pour un besoin spécifique.

Documents

3

Composants @
‘ nécicnafinn \

Dbjets dans une base de données =N, — /E%&ig%\tion ée r%%e@
\ )
Composants ;g - \D{é\bnatl de}réénce
(

N
Bornes (CEI 61666) &\+\ ’sig\nxtM référence : | Désignation de borpes
>~ \/
bocuments: (CEI 613p =N D\és/idnation de référence & | DCC et numéro de
comptage
$ignaux: (CE@ :\5 — | Désignation de référence ;| Nom de signal

de
référence
’ \ Signs
- v <4
g’ Broches de
connecteur
Bornes a fiche —
_
Bride ]
1657/01
7\

Il corfvient de nete désignations de référence n'assurent pas toutes les taches
d'identification, ifi Ons et leurs contextes sont décrits dans l'introduction |de la

CEI 6134

5 Structuration

5.1 |Phdses fondamentales

glassification et désignation de référence

Les taches liées a la structuration et a la désignation de référence sont normalement
réalisées en commencant par structurer I'objet, en classant ensuite les objets constitutifs pour
attribuer finalement des désignations de référence a niveau unique.

Structuration:

Al
A.2
A.3
A4

A.5

Définir I'objet a traiter (voir 5.2).
Choisir I'aspect (voir 5.3).
Définir les objets constitutifs en fonction de I'aspect choisi (voir 5.4).

Décider pour chaque objet constitutif si une subdivision supplémentaire est néces-
saire et répéter le cas échéant les phases A.2 et A.3.

Documenter la structure.
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It also enables the user to define selection criteria with the purpose of finding the right
documents for a specified purpose.

Components Documents

@Q
o
4

Reference
designation

\
o

°°° Plug-
000 connector
Terminals T |] pins
Flanges /\(X
= Nefév@%e\desi&gatioh\l
, = l(geference\*ﬁs\l‘gqat%\l
N
NN
ﬁ,}i\ﬁe{er&@es‘{g®tlon | : |Term|nal designation ‘
=, +&—\f\3ef§e\%e~deéignation ‘ & ‘ DCC and counting number ‘
>
N }e\fe\r%ce designation ‘ ; ‘ Signal name ‘

ign at the centre of different designation tasks

IEC 1657/01

Objects in a data base |

Components |

Terminals (IEC 61666)

Documents (IEC 6185

It should b 3 erence designations do not solve all identification fasks.
Identification ¢ i ¥are described in the introduction of IEC 61346-1.

5 Struct ication and reference designation

5.1 |Basic'steps

Struc purima AanAd rafaranecn AacianAatinn tacl, ra naormallhy narfarmad hy firct ohrnf\hnrlrg the
Ucturing—and—reterence—designation—tasks—are—Rormallyperformed—byHrst-stractark
object, then classifying the constituent objects and after that, assigning single-level reference

designations.

Structuring:

A.1 Define the object to be treated (see 5.2).
A.2 Decide on an aspect (see 5.3).
A.3 Define constituent objects according to the chosen aspect see 5.4).

A.4 decide for each constituent object on the necessity of a further subdivision and
repeat steps A.2 and A.3 in this case.

A.5 Document the structure.
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La procédure de structuration est réalisée de maniére itérative jusqu'a la définition des objets
constitutifs qui servent les buts recherchés (voir la figure 2). La procédure de subdivision peut
généralement étre interrompue lorsque le plus petit élément constitutif concerné pour un
besoin spécifique (par exemple pour la planification, I'assemblage, la maintenance, la
réparation ou le remplacement) est défini. Le fabricant d'un composant peut avoir des
exigences différentes de celles de I'exploitant d'une installation industrielle. Une décompo-
sition adaptée a la fonction est décrite dans la CEl 61346-4. Dans cet exemple, les objets
sont subdivisés de maniére itérative selon l'aspect fonctionnel jusqu'a ce qu'il soit possible
d'identifier les produits qui mettent entierement en application la fonction constitutive. La
structure adaptée au produit est créée d'une voie de bas vers le haut a partir de ces produits
(utilisés comme composants dans ce contexte). Il est également possible de définir les
fonctipns—constitutives—avee potH settbut-de—fournr—des—tformations—sur—cetes \.,;, sans tenir

compte de la réalisation.

En ralison de ce principe de structure de base, il convient de recqinaltré gue ijle, la
complexité ou l'importance d'un objet traité ne sont pas reflétée ifi ns la
structure arborescente créée. Ceci signifie par exemple que différe 3§ C lexité
compprable peuvent apparaitre a différents niveaux d'une s{fuctu jets de

complexité différente peuvent apparaitre ensemble a un sexl] et méme

Si un|objet est également intéressant du point de vug“d'umau G est nécessalre de
reconimencer avec le méme objet défini a la phase \ '‘autre aspect dans la
ije )
S

phasq A.2. Ceci constitue un autre point de vue ddn\m
NOTE | La CEI 61346-1 permet un ou plusieu v ppléfpen

points
/LA.l\

1°" aspect

IEC 1658/01
NOXE Les numéros correspondent aux phases décrites dans le texte.

Figure 2 — Procédure d'établissement des désignations de référence

Classification des objets:

B.1 Choisir un schéma de classification (CEI 61346-2, tableau 1 ou tableau 2) a
appliquer a tous les éléments constitutifs d'un objet et attribuer des lettres repéres
de maniére correspondante (voir 5.5).
Il est également possible de ne pas classer les éléments constitutifs d'un objet. Dans
ce cas, les éléments constitutifs ne sont différentiés que par des numéros ou des
lettres (sans classification).
Le choix d'un schéma de classification est fondamentalement indépendant de l'aspect
choisi pour la structuration dans la phase A.2.

B.2 Attribuer le cas échéant des lettres repéres pour les sous-classes.
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The structuring procedure is repeatedly performed until the constituent objects that serve the
required purposes are defined (see figure 2). The procedure of subdividing can normally be
stopped when the smallest constituent of interest for a specific purpose is defined (for
example for planning, assembly, maintenance, repair, and replacement). A manufacturer of a
component may have different requirements than the operator of an industrial plant. In
IEC 61346-4, a function-oriented decomposition is described. In this example, the object is
repeatedly subdivided according to function until products that completely implement the
constituent function can be identified. The product-oriented structure is created in a bottom-up
way by starting from these products (used as components in that context). It is however also
possible to define constituent functions with the sole purpose of providing information on
these, paying no attention to realization.

Due 1|o the principle of constituency, it should be recognized that the e, complexity or
importance of an object treated is not reflected in the position of the qQbject inNthe-trge-like
structure created. This means that for example different objects of codparaly plexify can
occur| in different levels of a structure, or that objects of diffe 20 [occur
together in one and the same level.

If an pbject is also interesting from another aspect, it is reguixed\ toxstart again With the|same
object as defined in step A.1, but to apply the other asp i SPNA.2.3This constitutes
another approach to the same object.

NOTE | IEC 61346-1 allows one or more additional approach65\0 th mesasgect.

‘ N
SOS AKX )Y
2 aspent K-

1% aspect

IEC 1658/01

The fumbers correspond to the steps described in the text.

— Procedure of setting up reference designations

Classjffication of objecCts:

B. Decide on a classification scheme (IEC 61346-2, table 1 or table 2) to be applied
for all constituents of one object and assign letter codes accordingly (see 5.5);

It is also possible to not classify the constituents of one object at all. In this case,
numbers or letters only distinguish the constituents (without classification).

The choice of a classification scheme is basically independent from the aspect chosen
for structuring in step A.2.

B.2  Assign letter codes for subclasses if required.
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Attribution de désignations de référence:

C.1 Attribuer des numéros aux objets classés afin de différentier les objets constitutifs
d'une méme classe et sous-classe.

Attribuer des numéros aux objets constitutifs auxquels aucun code de classe n'est
attribué (voir 5.6).

5.2 Objets a traiter

Il est important de définir clairement l'objet a traiter. Il s'agit la du point de départ des
considérations ultérieures., Pour la planification d'installations, notamment d'installations
imporfantes, plusieurs parties sont impliquées. Chaque partie est respon ' teme,
d'un domposant ou d'un dispositif donné. Les objets sont trés souvent d i glimitant

selon|des limites de livraisons.

Il est| important de reconnaitre que chaque partie peut traijer ‘ j ache,
installation industrielle, systéme, composant, dispositif, structure™ads ) ment,
etc.) gomme s'il était seul, a condition d’observer les régle < 346-1

et la CEI 61346-2. Ultérieurement, il est nécessaire de comme ) ; i stituer

une irjstallation compléte, par exemple une installation

Confdrmément a la définition fournie dans la CE)& i S ité idérée

dans [le processus de conception,
maintenance et de démolition. Confa
des irfformations sur les propriétés d'un

Un ohjet qui co
fonctipnnel, du
I'emplacement. L'ufiR Jr o IS as décider du type d'aspect qui l'intéresse.

t, de
outre

sgn fonctionnement (par exemple les i i gec d' j i e des

sd structure environnante i [ nts);

I'émplacement qu'il * , , itions).

'gspect
lié au produit et du point de vue de l'aspecf lié a

Un ingénieur 3 abrication commencera probablement par la définitign des
ohjets foddé hesydu processus. Il est au moins nécessaire qu'il fournisge des
informati ‘ processus elle-méme et sur les taches constitutives. || peut
en d OUr i des informations sur les appareils prévus pour réaliser la tache du

prpces ~ sur I'emplacement prévu.

U ingénieurde planification expérimenté commencera probablement par la définitign des
oljjets(fondés sur les appareils, car il connait déja les solutions techniques. Il gst au
mpins nécessaire qu'il fournisse des informations sur les appareils et probablemept sur

|e~ nlacasc r\r\nohhlh\lﬂo || sett-epn-oUire fnllrnlr rlne |nfr\rmahnne SHE la tAcha Nnrav e du
>—HeEEeSs pe HeHRAHORS ra—tacHe—piey

processus et également sur les emplacements des pieces.

Il est souvent nécessaire de définir les objets fondés sur les espaces a une phase
précoce de la planification, sans tenir compte des systémes et des appareils qui seront
installés ultérieurement. lls sont principalement concernés par la subdivision adaptée a
I'emplacement d'un site, d'un batiment ou d'un ensemble. Des informations sur les
espaces définis peuvent étre fournies telles que des dimensions, des spécifications de
sécurité ou des conditions environnementales. Dans certains cas, il est également
possible de fournir des informations sur les appareils a installer en ce point ou également
sur les taches a réaliser aux différents endroits.

est possible de copier et de réutiliser des solutions existantes comme base pour un

traitement ultérieur.
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Assig
C.

5.2

ning reference designations:

1 Assign numbers to the classified objects in order to distinguish constituent o
of the same class and subclass;

Assigh numbers to constituent objects that are not assigned codes for cl
(see 5.6).

Objects to be treated

bjects

asses

A clear definition of the object to be treated is important. It is the starting point for further
considerations. several parties are involved in the planning of installations, especially

exten

SIvVe Installations. Each party IS responsipble Tor a specified system, component or d

Objedts are very often defined by delimiting them according to delivery li

It is important to recognise that each party can treat its own obje

comp

IEC §1346-1 and IEC 61346-2 are taken into consideration. Late

to be

bnent, device, location-structure, etc.) separately, provide

combined to constitute the complete installation, for exa

According to the definition in IEC 61346-1, an object i

desig
IEC 6

relating to:

N, engineering, realization, operation, main
1346-4, an object in addition contains infor

- it functioning (in other words in

pl

— it surrounding structure (in other

- it location (such as ar&a

An object containing in

aspedt, the product agpe

aspedt is relevar§
- Alprocess engihg

process tasks

on the constl

to

pvice.

stem,
ng to
need

pss of

ihg to

bbject

sired,

nction
pe of

ed on
If and
ended

bjects
to at
ts. In

addition,_infarmatign may be provided on the planned process task and on the location of

th
- 0O

pha — — :
on. They are malnly concerned W|th the Iocatlon orlented subd|V|S|on of a site, a bqumg

E parts:

nning

hjects based on the spatial condmons often need to be defined |n an early pla

or an assembly. Information on the defined spaces such as dimensions, safety
specifications or environmental conditions may be provided. In certain cases, it is also
possible to provide information on equipment to be installed on the site or on tasks to be
realized in the different places.

Existing solutions may be copied and reused as basis for further treatment.
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5.3 Aspects

La figure 3 présente un exemple de trois objets possibles fondés sur la tache, sur les
appareils ou sur I'emplacement. Chaque objet peut étre intéressant du point de vue d'un seul
ou de plusieurs aspects. L'aspect présenté dans un cadre peut étre considéré comme l'aspect
principal de I'objet considéré. Il s'agit de I'aspect du point de vue duquel I'objet spécifique est
d'un intérét évident et par conséquent de l'aspect qui est au minimum disponible. Si une tache
doit par exemple étre définie dans le processus, l'aspect fonctionnel est manifestement
I'intérét principal. Une explication plus détaillée de ces questions est fournie a I'article A.2.

Objet fondé Objet fondé
sur une tache sur un Objet fondé
composant Sur un espace

Différents points
de vue

Aspect fonctionnel

Aspect lié au
produit

Aspect lié a
I’'emplacement

Tache prévue Appareils prévus Espa révu
ou réalisée ou réalisés /a-u% <

Différents points
de vue

Aspect fonctionnel

Aspect lié au produit]

Aspect lié a
I’'emplacement

Objet dans
réalité

;)

IEC 165p/01

gu'il convient au minimum de fournir
ent a une désignation de réfdrence

L'application de I'aspect principal méne-aux infer

(voir b.2) pour l'objet correspondant. Ellege

non ambigué.
> de la CEl 61346-1 pour la définition des pbjets

5.4 |Définition des opby

Il est possible d
constjtutifs:

— L4
oh

5 Constitutifs doit étre compléte, la somme de toys les
ermes former I'objet complet.

- L¢g ' i doivent pas se chevaucher, un objet constitutif ne dgit en
d' if de piéces qui appartiennent en méme temps a un autre objet
c

Les opjets co d'un objet fondé sur une tdche de processus sont également des pbjets

fondép sur<une tac constitutive du processus, l'aspect de I'objet est en d'autres termes

consgrvé., be méme principe s'applique aux objets fondés sur les appareils ou suir les
emplgcements.

Une structure arborescente est formée en décomposant un objet en objets constitutifs. La
CEI 61346-4 décrit une maniére de procéder dans le processus d'ingénierie. Elle commence
par une décomposition fonctionnelle jusqu'a un point auquel on définit des objets constitutifs
qui peuvent directement étre mis en application par les produits disponibles.

Ces produits sont combinés pour former des ensembles et ces ensembles sont a leur tour
combinés pour former des ensembles de plus haut niveau (par exemple des armoires). Ces
derniers sont a l'origine d'une structure adaptée au produit. Les exemples suivants illustrent,
dans la plupart des cas, les résultats finaux de telles procédures plutét que la méthode
utilisée pour les obtenir.
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Figure 3 shows an example three possible objects based on either task, equipment or place.
Each object may be interesting from only one or from different aspects. The aspect shown
with a frame can be considered as the main aspect for the relevant object. The main aspect is
the one from which the specific object is of natural interest and is therefore at least available.
If, for example, a task in the process is to be defined, the function aspect is obviously of
primary interest. A more detailed explanation about these matters is given in clause A.2.

Object based on
a task

Object based on
a component

Object based on
a space

Different views:

Function-aspect

Product-aspect

Different views: Different vigws:

Function-aspect

Product-aspect

I Location-aspect Location-aspect

Planned or
realized task

Planned or used

equipment Object in r

IEC

4P

y

ality

[659/01

ffereny/Objecks with 3 e ts
The 4qpplication of the main aspect lea tion t should be provided at| least
(see %.2) for the relevant object. It alsq lea higuous reference designation.
5.4 | Defining constitugnt okj
For the definition of constj g rules can be derived from IEC 61346-1:
- The subdivif ituent objects shall be complete, in other words
the sum of all sonsH the complete object.
— The constituen all not oyverlap each other, in other words one constituent pbject
shall not cont he same time part of another constituent object
Consfituent object pbased on a process task are also objects which are baged on
a congti , in other words the aspect of the object is maintained. The|same
appligs forobjects-ba equipment or places.
By dgcompesing an_gbject into its constituent objects, a tree-like structure is built. A way of
procegding in the engineering process is described in IEC 61346-4. It starts with a fungtional
decompaosition up to a point at which constituent objects that can directly be implemenied by

available products are defined.

These products are combined to form assemblies and these in turn are combined to form
higher-level assemblies (for example cubicles). The latter results in the product-oriented
structure. In most of the following examples, the final results of such procedures are shown

rather than how they have been achieved.
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5.4.1 Aspect fonctionnel

La définition des objets constitutifs selon I'aspect fonctionnel est généralement fondée sur les
taches ou les activités a réaliser dans un processus. Il est recommandé d'utiliser des termes
tels que ceux présentés dans la CEI 61346-2, tableau 1, colonne 3, associés a l'aspect
fonctionnel. Dans ce cas, il est préférable de ne pas penser en termes qui décrivent les
systémes, appareils ou dispositifs (produits), méme si un expert connait généralement déja
quelles sont les piéces principales des appareils.

Exemples: utiliser «objet servant a transporter du point A au point B» plutdt que «tapis
meécanique»;

UTITSET <ObJet de commutation d un CIfTCUiT electriques piutot qUe «coupe-cifcuit».
Il peul également étre important de ne pas spécifier des méthodes lor d'une
tache| Une tache peut par exemple étre le «réchauffement d'ur Enieur
expérjmenté peut appeler cette tadche «échange thermique» car\il \pafit ipn du
probléme sur la base d'applications précédentes. Le terme réchauffe S gengrique
que |l¢ terme échange thermique et laisse le libre choix sur la i€ [ ache.
Un scghéma fonctionnel est un exemple de document veragha Ui bbjets
confofmément a I'aspect fonctionnel (voir la figure 4)
Prpduction du liquide C
! : : !
A o P e R [T \\ |
. de A circuit A 4
| |
i 1 el IDél:lelmzher Stocker Je i
elanger 'é B i -
' Q AfBg L ecodieg‘e”‘—k liquide | i
| ) ,
i tocker le Déclencher \S\kvrirl '
. iquide B +I’écoduleén fer e[t(-\ i
| e circur !
— —.d
1660/01
L'objg Sé en
objetq cases
dans [le schéma:_Les\lignes entre les cases représentent également des objets consjitutifs
pour |es taches de~gldidage ou de transport. Les objets constitutifs forment un niveau| dans
une sfructure adaptée a la fonction (voir la figure 8).

5.4.2 Aspect lié au produit

La définition des objets constitutifs selon l'aspect lié au produit est fondée sur les systemes,
appareils ou dispositifs effectivement utilisés ou prévus. Des exemples de termes a utiliser
dans le cadre de l'aspect lié au produit sont présentés les colonnes 4 et 5 du tableau 1 de la
CEl 61346-2.

Il est par exemple nécessaire de mettre en application les taches spécifiées a la figure 4 avec
des appareils appropriés. Le tableau 1 illustre la maniére dont il est prévu de réaliser les
taches.
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5.4.1 Function aspect

The definition of constituent objects according to the function aspect is normally based on the
tasks or activities to be performed in a process. It is recommended to use terms as shown in
IEC 61346-2, table 1, column 3, in connection with the function aspect. In this case, it is
advantageous not to think in terms of describing systems, equipment or devices (products),
although an expert often already knows the main pieces of equipment.

Examples: use "object for transporting from place A to B" instead of "conveyor belt";
use "object for switching of a power circuit" instead of "circuit breaker".

It mai also be important not to specify methods when describing a task. Eg b task
may lhe "heating of a liquid". An experienced engineer may call this ta nging"
becayse he knows the solution to the problem from former applicationg’ 3 ‘heating" is

more general than heat exchanging and leaves open how the task i

A blo¢k diagram is an example of a document that assists the
to thelfunction aspect (see figure 4).

Production of liquid C

Store > Initiate > Open/close > Heat liquid
liguid A flow A circuit A A /

Initiate > Stofe
flow C liquig C

Btore [ Initiate [ Open/close
liguid B flow B circuit B

IEE¢ 1660/01
+

The cpnsidered obje S production of liquid C". This object is subdividgd into
constituent objecis 1018 unction aspect. The constituent objects correspgnd to
the bﬂ:xes in the am® e\lineS between the boxes also represent constituent obje¢ts for
the guiding d¢ tra DO The constituent objects form one level in a function-oriented
structpre i
5.4.2

The definition of constituent objects according to the product aspect is based on the agtually

used préplanned systems equment or devices. Examples for terms to be used in conngction
with tl 1 . C 61346-2 table 1.

For example, the tasks specified in figure 4 need to be implemented by suitable pieces of
equipment. Table 1 shows how it is planned to realise the tasks.
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Tableau 1 — Taches et leur réalisation

Tache Réalisée par Remarque
Stocker le liquide A Réservoir
Déclencher I'écoulement La tache est réalisée selon une méthode (l'utilisation de la
de A pesanteur) et non pas par un produit
Ouvrir/fermer le circuit A Vanne
Réchauffer le liquide A Echangeur L'échangeur thermique refroidit le liquide B. Cette fonction
thermique n'était pas spécifiée, elle est par conséquent ignorée
Stocker le liquide B Réservoir
Déclengcher I'écoulement 2 pompes
de B
Ouvrir/fermer le circuit B 2 vannes
Mélander A-B Mélangeur
Déclengher I'écoulement Convoyeur
de C
Stocker le liquide C Réservoir
Transpprt Tuyaux

Il con

taches.
daires
la figu

sont i
(voir |a figure 9). (D'

tablequ de distribution
sont ignorés.)

ifs aux
econ-
avec

établi
itutifs
roduit
e, un
it d'air



https://iecnorm.com/api/?name=5ddc0d043cd3cb3cc36ebc75bf7dec14

TR 61346-3 00 IEC:2001

— 29 —

Table 1 — Tasks and their realization

Task Realized by Remark
Store liquid A Tank
Initiate flow A Task is realized by a method (use of gravity), not by a product
Open/close circuit A Valve

Heat liquid A

Heat exchanger

The heat exchanger cools liquid B. This function was not
specified and therefore is disregarded

Store liquid B

Tank

Initiaterftow5

2 | SASLLLI S

Open/dlose circuit B 2 valves (

Mix A-B Mixer A(\\ N\
Initiate|flow C Conveyor < \ \
Store ljquid C Tank /\\ \\

Transpprt Pipes \ \\ \ \/

It should be noted that in table 1, only the main compaoh to’the tasks are shown.

The fealization of a complete task also incl
contrglling and monitoring (compare g

As a [result of the realization-planning
diagram, may be prepared (see figure
form pne level in a producj-oriented struct

panels, electric power di

9

acilities such as those for

nt, for example a process flow
ts are indicated by numbers.| They
€ 9). (Other constituents like dontrol
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Légende

1 Réservoir de liquide A
Réservoir de liquide B
Vanne

Mélangeu

Echangeur thermique
Réchauffeur élegtrigue
Pompe

o0~ WN

La comparaison des figure
de constater qu'il n'ex|s
I'aspect fonctionnel
«déclencher I'é
utilisgnt I'effet de

5.4.3

Comme décrjt en~d. 4 de 61346-1, la définition des objets constitutifs selon I'asp
a l'empl sur la disposition topographique du systeme et/o
I'envifo el un systéme technique est situé. Ceci signifie en d'autres t
que lg¢s ob pas le systéme technique en soi. lls concernent la définitio
espades (bi- tridknensionnels) dans lesquels il est possible de placer les élé

ermet
selon
tache
Be en

et lié
I sur
Brmes
n des
ments

Il conient de nater que les ohjets fondés sur les tAches ou les produits peuvent av

Dir un

aspect lié a I'emplacement, précisant par exemple les exigences en matiere d'environnement.

Les objets fondés sur les emplacements peuvent a leur tour contenir des informations
maniére dont ces exigences ont été considérées.

Des documents types pour la définition d'objets selon Il'aspect lié a I'emplacement so

sur la

nt les

plans de disposition (pour des sites, des batiments ou pour des ensembles ou des unités).
Des objets types sont: une zone, un béatiment, un étage, une piéce, un espace dans une
piéce, un emplacement de montage dans une armoire, une baie dans un cadre de montage,
une position dans ou sur une unité. La figure 6 représente un plan de disposition simplifié

fondé sur un plan de batiment. Il illustre les positions des composants définis a la figure

5.

Les objets constitutifs de I'aspect lié a I'emplacement forment un niveau de la structure

adaptée a I'emplacement (voir la figure 10).
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Key

1 Tank for liquid A

2 Tank for liquid B

3 Valve

4 Heat exchanger

5

6

Fiqure 5 — Example for a process flo Ss

When| comparing figure 4 S 3 N be
recognized that there s no o the

functipn aspect and th Rg_to/the product aspect. For example, the¢ task

"initiafe a flow" dges aquipment at all. It is realized by using the |effect
of gralvity. 6

5.4.3 Locationa

As dgscribed a4 E 1, the definition of constituent objects according {o the
locatipn aspé topographical layout of a system and/or of the environmlent in
which| a_teehmn Situated. This means that these objects do not deal with the
techn|ca SN BT ey deal with the definition of spaces (two- or three-dimensional) in

which| it is posgsibie to plage the constituents of the technical system to be installed.

It shduld e noted that objects based on tasks or products may have a location aspett, for
examplécdgiving requirements concerning the environment. Objects based on locations may in

ot H~ 4 1 =S +la H + [ L il £l
turn C nmeamnt 1mmourtratiulT Uit TTUVY UT1ICToT |cquncn|cntc nmave UTTIT CUTTOTUTTTU.

Typical documents for the definition of objects according to the location aspect are
arrangement drawings (for sites, buildings, assemblies or units). Typical objects are: an area,
a building, a storey, a room, a space in a room, a mounting place in a cubicle, a slot in a
mounting-frame, a position in or on a unit. Figure 6 represents a simplified arrangement
drawing based on a building drawing. It shows the positions of the components defined in
figure 5.

The constituent objects in the location aspect form one level in the location-oriented structure
(see figure 10).
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1°" étage 2°™e gtage
I
) 4|5 1 J
b 7
k
[e3] [e[¢] = |
e e
a
¢ d h g h
IC 1662/01
Légenge
Emplagements: Produits principau
a Salle de mixage f Stock de produits finis 1
b Salle des pompes et réservoirs g Bureau 2
¢ Stock de piéces de rechange h Cage d'ascenseur 3 Vanne Cepoyeur
d Atelier j Salle de commande 4 Réservoir dd liquide C
e Colloir k Salle de réservoir 5 Tuyaux (ne fijgurent
pas sur le plan)
Figure 6 — Exemple d'un plan de dispo
et les produits princips
Il est p noter que I'espace exact qu'un . une pompe) occupe peyt étre
adresgé de maniére non ambigué dan daptée a I'emplacement. Ceci pelt par
exemple étre obtenu en utilisant un ystﬁQ - dognnées suffisamment détaillé [a cet
effet.

5.5 |Classification d

La classification & du type de structure et de la place de |'objet
dans Ja structur@ i Signifi ‘ que les tableaux 1 ou 2 de la CEI 61346-2 sont
appligqables aux obje Hiqi pect fonctionnel ainsi qu'aux objets définis [selon
I'aspect lié au produi S cas, également aux objets définis selon l'aspect lié a
I'emplacement. La reI étre déduite de la CEIl 61346-1: tous les objets gqonsti-

tutifs g'un objetau & pect sont classés selon le méme schéma de classification.

Le schérha de_classification a utiliser dans un niveau donné d'une structure doit étre chqisi au
cas ppr cas. Leyrincipe_est illustré a la figure 7. D'autres schémas de classification pguvent
étre gppliqués~dans Nn niveau d'une structure (mais par pour les éléments constitutif$ d'un
objet |isolé)II" n"est toutefois pas toujours obligatoire d'attribuer des classes aux pbjets

constitutifs.

Il convient de noter qu'il est impossible de différentier le schéma de classification d'origine
d'une lettre repére donnée lorsque plusieurs schémas de classification ont été appliqués dans
une désignation de référence. Il est par conséquent nécessaire d'expliquer l'utilisation dans le
document ou dans la documentation afférente.
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1 storey 2" storey

[ 1662/01

k
6 |3 6 |3 ; o
e e
a
c d h g h
Key
Places: Main products:
a | Mixer hall f Finished goods store 1 Tank for liqu
b | Pump and tank hall g Office 2
c | Spare part store h  Elevator space 3
d | Workshop j Control room 4 uid C
e | Corridor k  Tank hall 5 hown)
Figuye 6 — Example of an arrangement drawing showing Iding

It is tq
may K
achie

5.5

The ¢
in the
applig
accor
locati

of ong¢ object wit

The ¢
case
be ap|
howe

It shd
schen

applie

able for objects

Hing to the produs
iy aspect.
hir o

ghction aspect as well as for objects d
cases, also for objects defined according
gwing rule can be derived: all constituent o
ied according to the same classification schenm

ed at a given level of a structure has to be decideg
is illustrated in figure 7. Different classification scheme

he a.specific\efter code originated if more than one classification scheme has
d_ in.a reference designation. Consequently, their use needs to be explained

upies,
Dle be

bbject
2 are
pfined
to the
bjects
e.

on a
s can
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n the

docun

hent'or in the supporting documentation.
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r
|
i
|

Légende
® Classification selon l'infrastruct
@ Classification selon le but

® Sans classification

Figure 7 — Application fication

Les ekemples suivants illustrent le priricipe
(CEI $1346-2, tableau 1).

classes a des objets selon leur but

Objets fondés sur des

Pour |es objets illustré
CEl 6[1346-2, ta 1:

es suivantes sont attribuées conformément a la

SomoOo OO0

Objets fondés sur les appareils:

Un convoyeur est choisi pour la réalisation de la tadche susmentionnée «déclencher
I'écoulement» (voir la figure 5). Conformément a sa tache, il est possible d'attribuer la classe G.
Cette classe est la méme que la classe pour la tache susmentionnée mais elle classifie
fondamentalement un autre objet. Elle classifie en fait un sous-objet de la tache.

NOTE |l est clair qu'il existe une relation entre I'objet fondé sur la tache et I'objet fondé sur les appareils. L'objet
fondé sur une tache couvre toutefois plus que la piece principale de I'appareil. Il inclut par exemple les dispositifs
de commande et d'indication, qui sont également des sous-objets. La piéce principale de I'appareil peut n'étre
gu'un composant parmi de nombreux composants participant a la réalisation de la tache compléte.
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Key

The fpllowing examples show the pri atin ' their
purpose (IEC 61346-2, tab

Objegts based on tasks

For tHe objects @n i
assigned:

1 are

SOmO OO0

Objects based on equipment:

For the realization of the above-mentioned "initiating a flow" task, a conveyor is chosen (see
figure 5). According to its task, class G can be assigned. This class is the same as for the
task mentioned above, but it basically classifies another object. In fact, it classifies a sub-
object of the task.

NOTE There certainly exists a relationship between the object based on a task and the object based on
equipment. The object based on a task however covers more than the main piece of equipment. It includes for
example devices for control and indication, which are also sub-objects. The main piece of equipment may only be
one of many components realizing the complete task.
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Pour les objets illustrés a la figure 5, les classes suivantes sont attribuées conformément a la

CEl 61346-2, tableau 1:

Réservoir

Ensemble réservoir-vanne
Pompe

Ensemble pompe-vanne
Vanne

Echangeur thermique
Réchauffeur électrique

Metamge
Convoyeur
Tuyaux

SSHGMMmMOOOOO0

Objets fondés sur des espaces:

Pour [es objets fondés sur les espaces présentés a la figure \6
class¢r les objets a l'intérieur du batiment selon un scK
d'utiliger I'abréviation R pour les piéces.

Il est|généralement possible d'appliquer égalem
ment @ la CEl 61346-2 pour les objets £
classification serait dans ce cas relati
empldcement. Il est par exemple possib
la tAghe de stockage, donnant la lettre
toutefpis pas déterminée par rapport a la t
a l'appatreil.

5.6 |Attribution de dfsi i ence g niveau unique

La ddfinition de bj
arborgscentes
la mahiére décrite“en

des dé
ajouts

les objets appartenant a une méme classe.

Stocker le liquide A

Stocker le liquide B

Stocker le liquide C

=G1 | Déclencher I'écoulement du liquide A

. Cette attribution de classe
ieu. Elle est déterminée par rapport

e pas
mais

ormé-

ké. La

Ns cet
selon
n'est

ctures

aux figures 8, 9 et 10. Les classes attribuées de
attribués selon l'aspect appliqué constituent la
¢au unique. Ces désignations sont complétég

base
S en

=G2 | Déclencher I'écoulement du liquide B

=G3 | Déclencher I'écoulement du liquide C

=Q1 | Ouvrir/fermer le circuit — liquide A

=Q2 [ Ouvrir/fermer le circuit — liquide B

=E1 | Réchauffer le liquide A

=G4 | Mélanger les liquides A et B

=W1... n | Transporter

IEC 1664/01

Figure 8 — Structure arborescente pour les objets fondés sur les taches


https://iecnorm.com/api/?name=5ddc0d043cd3cb3cc36ebc75bf7dec14

TR 61

346-3 U IEC:2001 - 37 -

The following classes according to IEC 61346-2, table 1, are assigned to the objects shown in

figure

5:

Tank
Tank-valve unit
Pump
Pump-valve unit
Valve

Heat exchanger
Electric heater

Objegts based on spaces:

For th
objec

abbrejiation R for rooms.

vtixer
Conveyor
Pipes

SSgmMmMmMmOOOOO0

fy the
e the

It is also generally possible to apply classmc -2 for
objects based on spaces if this is desifed. icp in this case be related to
the main task of the equipment to be\inst he place where one pf the
tankslis located could for example be cle He storing task, which leads to
letter |IC from table 1. This class-assig er not attributed with respect o the
topography of the place, but in respect\to t

5.6 |[Assigning single-leyel

DefinJ“ng the constjtuent ob s ibed in 5.4 results in distinct tree-like structuies as
showm in figure > L asses _agsigned as described in 5.5 and the prefixisigns
assiged accordi oAhe iedhareé the basis for single-level reference designgtions.
Adding numbers tha € i S objects of the same class completes these.

Store liquid A

Store liquid B

=C3 | Store liquid C

=G1 | Initiate flow of liquid A

=G2 | Initiate flow of liquid B

=G3 | Initiate flow of liquid C

=Q1 | Open/close circuit — liquid A

=Q2 | Open/close circuit — liquid B

=E1 [ Heat liquid A

=G4 | Mix liquid A and B

=W1... n | Transport

IEC 1664/01

Figure 8 — Tree-like structure for objects based on tasks
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Figure 10 — Structure arborescente pour les objets fondés sur les espaces
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Production line

— 39 —

for liquid C
—C1 | Tank-valve unit, liquid A
—C1 | Tank
—-Q1 | valve
—C2 | Tank for liquid B
—C3 | Tank for liquid C
—G1 | Pump-valve unit 1, liquid B
-G1 Pump
-Q1 Valve \
-W1
—G2 | Pump-valve unit 2, liquid B \
=Q1
-E1 Heag/e%Qan T
—E2 [ Electry he}th
—-G3 | Mixer,
Conv yor(\ \)
ENRSIN
(?ve\ralw | pan)JI
A\lT\chion' g unit
IEC 1665/01

ucture for objects based on equipment

Pump and tank hall

Mixer hall

Workshop

Spare parts store

Corridor 1

Elevator 1

Tank hall

Finished goods store

Office

Corridor 2

Elevator 2

IEC 1666/01

Figure 10 — Tree-like structure for objects based on spaces
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5.7

Conformément a

- 40 - TR 61346-3 O CELl:

Ensemble de désignations de référence

2001

la CEl 61346-1, au moins une désignation de référence dans un ensemble

doit étre non ambigué. Si I'on considere par exemple le convoyeur de la figure 5, I'ensemble
de désignations de référence suivant (par rapport a lI'objet «production du liquide C») peut
étre attribué:

=G3 ...

-G4

+R102 ...
La dépignration—de—reférence—atdaptée—tatafonctHonrnestpashoreambigaé—potrte—conrvpyeur,
car il est supposé que d'autres appareils (un équipement de com par .exgmple)
particjpent également a la réalisation de la tdche «déclencher I'écoulermg b i ». La
désigpation de référence adaptée a I'emplacement n'est pas non a oyeur
n'est |pas le seul ensemble de cet emplacement. Dans ce cas, ur non
ambidu est la désignation de référence adaptée au produit.
NOTE | Les points de suspension ( ... ) représentés dans l'exemple ci-dessus peuv P cette
explication figure dans le document ou dans la documentation afférente ‘exy usion.
6 Transitions
Dans|[certains cas, il est possible de ¢ rs un
autre [aspect de ce méme objet
Les tfansitions doivent normalement e utili saires
(par éxemple pour l'intégration de solutiops<prédé | sans
possibilité de modifier les '
NOTE | Les transitions n'ont au a\ structuraton. Il s'agit seulement d'une méthode permettant
d'obter|ir des désignations ilidant des structures données.
L'utiligation des . de maniere exhaustive dans la CEI 61346-1.
Queldues exemp > ires Wt fdurnis ici pour illustrer des transitions possibles.
Il est hécessaire ¢ important: lorsqu'une transition est réalisée, le prjncipe
de stijucture de gue €gdlement d'une certaine maniére. Ceci signifie en d'autres
terme ples a celles pour la définition des objets constitutifg sont
valables on de l'aspect fonctionnel vers l'aspect lié au produit ept par
exemple |que ent SI le produn vers lequel la transmon est exécutée rgalise
comple
La fig
réalis

puisql

Un identificateur non ambigu du moteur de la vanne est: =Q1-M1.
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5.7

According to
unambiguous. Taking the conveyor from figure 5 as example, the following

Reference designation set

designation set (with respect to the object “production of liquid C”) can be assigned:

IEC 61346-1, at least one reference designation in a set needs to be
reference

=G3 ...

-G4

+R102 ...

The function-oriented reference designation is not unambiguous for the conveyor because it is
assumed that also other equipment (for example controlgear) adds to the-realization pf the
task [‘initiate a flow of liquid C”. The location-oriented reference (desigrationy is not
unampiguous because the conveyor is not the only assembly in this place ' e, the
only ynambiguous identifier is the product-oriented reference desig

NOTE | The representation of the horizontal ellipses ( ... ) shown in the abo il this is
explainjed in the document or in supporting documentation and no confusion i§

6 Transitions

In some cases, transitions from one aspect of an ohj bbject
can bp made.

Normally transitions are only to be on of
predefined solutions into given structures, given
structpres or of introducing new structyres).

NOTE | Transitions have nothing erence
designgtions utilising given str

The yse of transitions in IEC 61346-1. In this document, p few
additipnal exampl 5sible transitions.

One important fac; geed & i d: at the place where a transition is performed the
principle of constjtlen appliesNn a certain way. This means that rules similar to|those
for the definition QNS jects are valid (see 5.4). For example, a transition frogm the
functipn asp s aspect is only possible if the product to which the transition is
made|entirelwi S ction from where the transition started.

Figure 11 ogpening/closing” in a fluid-circuit and its realization. A transition from
the function asypect tqQ the product aspect is possible since the object represented hy the
dash-dotted:tine completely realizes the task.

An unlambiguous identifier for the motor-drive of the valve is : =Q1-M1.
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|

Q1 U

=Q1 I Q12 _M_z I
Ouverture/ | I
fermeture I K1 |

I m1 |

! |

! |

' l

e —K1
i sert

La fig
dans
égale

—Q1 néalise compléte as, iti ible: =Q1-M1 identifie le
moteur —M1 au sein dg —#

pcune

—-Q2 rg

transifi

Livant
I sein

:Q2
-Al.
de —A
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Figurg
inside
realiz

-Q1

motor

—Q2 1

transi

=Q2 |

transifi

|
Q1L SIU
. %‘I— |
I -M2 '
=Q1 . -Q12 \v—— I
Opening/ I I
| closing [ I X1 I
I |
! i
! i
I |
\
\
\
/
/
@)
IEC 1667/01
Figure 11 — Example for tragsitiQn i g product aspect

htion of task =Q2.

ompletely realize¢

—M1 inside —-A1l

ealizes =Q
ion is possibl

However, the controlling devicg
ization of task =Q1 but also

by the product in the next higher level —Al. A pQ
—M1 to identify the motor —M1 inside —A1-Q2.

p —K1
o the

s the

direct

ssible
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|
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Jo

(-

Co

:Ql |
Ouverture/ I |
femeture o
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i |

=Q2 b
Ouverture/ | |
fermeture | |

Co

(-

T

1668/01

En appliquant les régl| e non
ambigqués. Il convient t pas
nécegsairement upiques. F L c j lisant
les mémes asp ibhe ny“chacune l'objet. Dans l'exemple présenté¢ a la
figure| 12, les désignati et (le
motet

Il est
leque

toutefpi

CEI 6

de désignations de référence multiples si le produif vers
og, réalise entierement et exclusivement la tache. Il cohvient
git Ya d'une exigence supplémentaire qui n'est pas fondée pur la
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I

I

:Ql |
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=Q2 !
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i
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7 Exemple de structuration et de désignation
7.1 Description de la tache de structuration et de désignation
Un complexe industriel tel qu'illustré a la figure 13 est choisi pour exemple.
Fraftement Ve
de I'eau ~
- . Installation de production 1| Installation .
Installation Entrepot | P de _ dem tie
I d’e’prod'ucnon de fioul ]{producti
d'énergie Installation de] [Installation de
. production 2 | [production 3 \Q)»\ \ |
| < \(\r\ 2
I - InStallation de)
Installation de N :
istribution de Installation de Installation de ﬁz}l‘}gfﬁq F\QS{?}N{O” ge I
. Aloetri roduction 4 roducton5 | trgution de
courant électrique 1| || P p W courant .
I 7 Mprodugtion Pslectrique 2
S, i |
. Bureau Cantine /@e\w unfﬂné\ S'__
I— A e—— —/;/’ n e
Equipement routier Por Cléture
Ne figurent pas sur le plan; le réseau de tians on.de-dennées,Ae réseau téléphonique, le systéme
d’éclairage des routes e esysteme de-distribution d’eau, etc.
IEC 1669/0
un complexe industriel
La taghe consis i eMde désignation de référence conformément a la
CEI 6[L346-1 qui attri des/codes de désignation non ambigus a des thches
donndges du procés i )y “chaque piece et chaque unité utilisées pouf leur
réalisption et, le act 2ga nt a I'environnement du processus.
NOTE | Une organisa 9 piveau pourrait également étre intéressée par une désignation non ambigué
du conpplexeN i qiéme pa ¢e que d'autres complexes industriels existent dans cette organisatiop. Ceci
n'est pas t{aité da 3
Certalnes exigences sont formulées:
— 1l pst exigé que [a désignation de I'appareil a l'intérieur des limites du complexe indlustriel
sqit aon amblgue car un systéme de gestion centrale est prévu. L'objet a tralter ept par
C ||ocu|ucut :U bUIIIpICAU IIIduQLIIC: da.nS QUII CIIDCIIIb:C ” CunSLILUC :C IIUUUd QU}JCII Ur de

toute structure.

Certaines installations sont spécifiées au cours de la phase de planification par la
description des taches et des tadches constitutives. Il est nécessaire de les identifier
clairement et il doit étre possible d'y associer des informations.

A cet effet, il est décidé de définir des objets fondés sur les tdches du processus et les
tdches constitutives qui sont organisées dans une structure adaptée a la fonction et
auxquelles sont attribuées des désignations de référence correspondantes.

NOTE |l n'est pas nécessaire de définir des objets fondés sur les taches pour toutes les installations du

complexe industriel. Dans de nombreux cas, l'introduction d'objets fondés sur I'appareil correspondra aux buts
recherchés.
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7 Example for structuring and designation

7.1 Description of the structuring and designation task

An industrial complex as shown in figure 13 is chosen as an example.

A E——————
vvdlel ua
I treatment Quay {/\ I
) | Production plant 1 | Production Raw ’ b .
Power oil plant 6 matefial
I generation store qu
plant
. |Pr0d. plant 2| | Prod. plant 3| >
1 AN
N
I =
Electric power . . rod. t 74N ' I
. distribution Pll:r?tu:non Pll:r?tusctlon p= \\E%mc
plant 1 P P power .
Prodplan distribution
I I N | plant 2 I
. Office Canteen ( \ > ’__
. — G — s — . —
Road system Fence

system, water distribution system,
IEC 1669/0}1

| system according to IEC 61346-1 which allows
ion codes to specified tasks of the technicgl pro-
the realization and also where necessary, for the

The task is to a@
the assignation o

cessgs, to each pa
procegs environr

NOTE | A higheft-level © i ould also be interested in an unambiguous designation of the infustrial
complgx itself b i stridl complexes exist within this organization. This is not treated irn these
examples.

Some| require

— Begcauséra central management system is planned, it is required that the designatjon of
the £equipment within the bounds of the industrial complex be unambiguous. [As a
cgnsequence, the object to be treated is the whole industrial complex. It establish¢s the
top-node in any structure.

— Some of the installations are specified in the planning phase by the description of tasks
and constituent tasks. These need to be clearly identified and it must be possible to relate
information to them. For this purpose, it has been decided to define objects based on
process tasks and constituent tasks that are organized in a function-oriented structure and
which are assigned corresponding reference designations.

NOTE It is not necessary to define objects based on tasks for all installations in the industrial complex. In many
cases the introduction of objects based on equipment will match the required purposes.
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— La décision d'installer un service et un systeme de maintenance informatisée dans chaque
installation de production est a l'origine d'une autre exigence. Le code de désignation doit
permettre de reconnaitre les interrelations fonctionnelles entre les piéces et les unités. Il
est par exemple nécessaire que le personnel de maintenance soit en mesure de
reconnaitre facilement les produits qui participent a la réalisation d'une fonction défaillante

et

de prendre les mesures correspondantes.

A cet effet, il est décidé de définir des objets fondés sur les installations industrielles, les
appareils et les dispositifs, organisés dans des structures adaptées au produit et des
désignations de référence correspondantes en plus des objets fondés sur les tdches du
processus. Les informations recherchées peuvent étre obtenues par référence croisée
entre les objets fondés sur les tdches du processus et les objets fondés sur les appareils.

- U
li
p
A
a
c

D

l'ipfrastructure telles que I'éclairage, la survej vés d'incend

CO

7.2

L'obje
la figy
supér

Il resq
point
I'emp

Dans
statut
procé
bas e
qu'il 9
figure

7.2.1

systeme de désignation des emplacements est nécessaire pour permettre d'indiqg

rsonnel de maintenance en cas de panne.

et effet, le complexe industriel est structuré selon I'aspect lié
l'origine d'une structure adaptée a l'emplacement et dg
rrespondantes.

nditionnement d'air, I'alimentation en eau, etc.

t traité dans le présent exemple e ¢ industriel entier représg
re 13, qui constitue la base des ' ivantes. Cet objet représente le
eur pour toutes les structures inf

acement.

d'une installation ou d'un matériel. En pratiq
ne structuration de haut en bas et une structurat
parées sont par exemple établies pour des objets cons
‘intégrer dans des structures de niveau supérieur (\

le présent e;e o atioh est expliquée du haut vers le bas. Ceci reflgte le

uer le
bur le

ci est
rence

s de
e, le

ENté a
hoeud

lie a

e, la
on de
itutifs
oir la

L'application. de I'aspect fonctionnel est a l'origine d'une premiére subdivision dans la

struct

Liré, adaptée a la fonction (voir la figure 14). Elle prend en considération les t

Aches

princi

bales du processus et les taches auxiliaires a réaliser dans les limites du com

plexe

industriel.

Le schéma de classification du tableau 2 de la CEI 61346-2 est appliqué pour la classification
des objets. Le propriétaire du complexe industriel a pris cette décision car la premiére
subdivision correspond davantage a l'infrastructure des lieux qu'ad l'usage des éléments
constitutifs.

NOTE

Il serait également possible d'utiliser la classification adaptée au but. Puisque la majorité des él

éments

constitutifs dans le présent exemple sont destinés a produire quelque chose, ils appartiendraient toutefois tous a
une méme classe G.
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The decision to install a computerised service and maintenance system in each production
plant leads to another requirement. It must be possible to recognize functional
interrelations between the parts and units from the designation code. For example, the
maintenance staff needs to easily recognise which products take part in the realization of
a faulty function and to take measures accordingly.

For these purposes it has been decided to define objects based on plants, equipment and

devices, organized in product-oriented structures and corresponding reference
designations in addition to the objects based on process tasks. By cross-referencing
between reference designations based on process tasks and reference designations
based on equipment, the desired object information can be achieved.

A location designation system is needed with the purpose of indicating where parts and

urfits are located. This will be of help for the maintenance personnel in case of a fault.
For this purpose, the industrial complex is structured according to the Icat|0 aspect, This
leqds to a location-oriented structure and corresponding reference gesiggai
A3 a management system for area and building facilities |s nation
syistem must also cover general facilities in the infrastructure ing and
alarm, air conditioning, water supply, etc.
7.2 |Structures of the industrial complex
The opject treated in this example is based on the ¢ ted in
figure| 13, which is the basis for further considerations de for
all subordinate structures.
As result from the description of the d g from
the fuhction aspect, the product aspect a
In thi$ example the strucidihing i xplai R-ddwnwards way. This reflects the "as-
built" |status of a plant, i i aqui practice, the procedure is a nixture
betwgen top-downward uring. Separate structures are for example
built fpr constituent ob be integrated into higher-level structure$ (see
figure| 26). What@p ; g is the final result.
7.21 Function a§p
The gpplicatio pect leads to a first subdivision in the function-orfented
structure (seg figure 14 ders main process tasks and auxiliary tasks to be performed
insidg the indystrial sQmplex
For the cla objects, the classification scheme according to IEC 61346-2, table 2
is applied. Thiss was\decided by the owner of the industrial complex because this first
subdiyisionSis' morefelated to the infrastructure of the place than to the purpose ¢f the
constftuents.
NOTE The purpose-related classification could also be used. But since in the example most of the constituents

are intended to produce something, they would all belong to the same class G.
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Les objets fondés sur les différents types de tadches de production constituent la partie
principale de la structure. Les classes B ... T sont utilisées pour ceux-ci. La définition de ces
classes est uniquement choisie pour les besoins du présent exemple puisqu'il n'existe aucun
schéma de classification normalisé au moment de la planification. Dans le présent exemple,

les taches «génération

d'énergie électrique ou thermique», «distribution de courant
électrique» et «traitement de l'eau» sont également considérées comme des éléments
constitutifs principaux qui sont étroitement liés au processus principal.

Les classes suivantes ont été déterminées pour les objets:

B

production du produit ABC;

- T Z2 X I m

Ces @
adapt

Les |
conjo
sont
égale
Ceci f
une d
sans

Dans
projet

stockage pourraitga

égale

Le chpi

planif

d'inggni

traitement de l'eau;

modifier P1.

certains cagy il
pour des

ment d'éventu

production du produit DEF;
production du produit GHJ;
production du produit KLM;

génération d'énergie électrique ou thermique;
distribution de courant électrique.

acilite le traitement de futures exten

iveau des stru

d"énergie~es naire, jl 'est facile de lui attribuer le co

ctures

ntent,
méros
Il est
asse.
mple,
le P2

es au
es de

nt de
essus
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Objects based on the different types of production tasks form the main part of the structure.
For these, classes B ... T are used. The definition of these classes is chosen only for the
purpose of this project since, at the time of planning, no standardized classification scheme
exists. In this example, the tasks “generating electric or thermal energy”, “distributing electric
power” and “treating water” are also regarded as main constituents that are closely related to
the main process.

The following classes for the objects were fixed:

producing product ABC;
producing product DEF:

producing product GHJ;
producing product KLM;

treating water;
generating electric or thermal energy;

- T Z2 X I m @

distributing electric power.

Thesg classes are also applied for the objects definedi - and

locatipn-oriented structures (see 7.2.2 and 7.2.3).

The lg represent, together with
numbg . are” necessary to distinguish
betwe i advi 0 use /a number in the case df only
one dbj isti i . i ilita g treatment of future extensions.|If for
example, , i d, this can easily be coded with P2,

while

In so ; project-related letter codes for subclasses
for differentiation purpo 1 e_storing tasks for example could read| UAL,
UB1, UCL1 insteagd-qf 5 Iso facilitate possible future extensions.

The decisions on
coding should c3
future] inconsiste

cgdes depend on the requirements. Structuring and
an early stage of the engineering process to|avoid
e designations.
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Complexe industriel

@

=B1 | Production du produit ABC, installation 1 - Figure 18

=B2 | Production du produit ABC, installation 2

=B3 | Production du produit ABC, installation 3

=E1 | Production du produit DEF, installation 4

=E2 | Production du produit DEF, installation 5

=H1 | Production du produit GHJ, installation 6

=K1 | Production du produit KLM, installation 7

=K2 | Production du produit KLM, installation 8

=N1 [ Traitement de I'eau

=P1 | Génération d'énergie électrique

<
=P2 | Génération d'énergie thermique (\\
=T1 | Distribution d'énergie électriqu/e,/mw\i\
=T2 | Distribution d'énergie électr'kéue,(mﬁtalﬁf\on
=U1l | Stockage de fioul (\\// /\
=U2 Stockage@ n}a\iér<br\bte€ k U ]\/
=U3 [ Stockage de\s@d}nﬁ}k{s \ \/

=V1 |Eclairage d‘é la zone

=V2 Dlstrlbutlon\q

& aq(nat.o\\t}\ugew

21 \'@ches@?hwms at

s w@

'Ixac\hes\sQ ca

acthport

\Eowu systeme téléphonique

T@es du réseau de transmission de données

ation conformément au tableau 2 de la CEl 61346-2 IEC 1670/01

Pour
d'ens

choisit I'un des objets «production du produit ABC». Une vue

La tache principale de I'objet décrit a la figure 15 est la «production du produit ABC»,
représentée par l'objet désigné par =B1 a la figure 14. L'aspect fonctionnel est maintenu pour
des subdivisions ultérieures. Ceci donne lieu au premier niveau de la structure adaptée a la
fonction, illustré a la figure 18.


https://iecnorm.com/api/?name=5ddc0d043cd3cb3cc36ebc75bf7dec14

TR 61346-3 00 IEC:2001 - 53 -

Industrial complex
@

=B1 | Producing product ABC, plant 1 - Figure 18

=B2 | Producing product ABC, plant 2

=B3 | Producing product ABC, plant 3

=E1 |Producing product DEF, plant 4

=E2 | Producing product DEF, plant 5

=H1 | Producing product GHJ, plant 6
=K1 | Producing product KLM, plant 7
=K2 | Producing product KLM, plant 8
=N1 | Treating water

=P1 | Generating electric energy

=P2 | Generating thermal energy

=T1 | Distributing electric power, pl/m’I\
=T2 | Distributing electric power, ;ﬂant

=U1 | Storing oil \/
=U2 Stonngran(m ria A\ 6 k U

=U3 | Storing fInIShGQ go\){

=V1 | Area lightin

=V2 Distributing\gate\ \

:V<§w@gedis SNAV

W1 ff|ce

o3 EhELN

=\W3 éaqtee\{ask

\‘{anWsks
TeWsystem functions

D;y network tasks

ation according to IEC 61346-2, table 2 IEC 1670/01

e\1l4 — Function-oriented structure of the industrial complex

For further consideration, one of the objects “producing product ABC” is considered. An
OVerview I1s shown in figure 15.

The main task of the object described in figure 15 is “producing product ABC”, represented by
the object designated with =B1 in figure 14. The function aspect is maintained for further
subdivision. This results in the first level of the function-oriented structure shown in figure 18.
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A ce niveau, les classes conformément au tableau 2 de la CEI 61346-2 s'appliquent égale-
ment car la subdivision représente l'infrastructure. Les lettres B et C sont définies uniguement
pour les besoins de ce niveau et signifient:

B production de produits intermédiaires;
C production de produits finaux.

Dans tous les niveaux suivants, la classification associée au but conformément au tableau 1
de la CEIl 61346-2 s'applique.

La tadche «production du produit intermédiaire A» (relative a la ligne de production 1
présertée a la figure 15) est choisie pour exemple d'une structuration ultérieure. Les tfches
constft ifes du
schéma fonctionnel tel qu'illustré a la figure 16. Le résultat constitue le Riveay de la
structpre illustrée a la figure 18. L'une des taches de transport 3% subdivisge en
tachep constitutives a l'aide de la figure 17.

Au ddguxiéme niveau de la structure illustrée a la figure 18, e t appliquée
pour Jes objets auxquels la classe W est attribuée. Le Suivantes ont été
déterminées:

A| positionnement;

B | transport de matériaux et de marchandi
C| transport de sighaux et d'énergi

Production du produit ABC

Proghuction du  prodiit

intérm iairef\

! A}
i int€rmediaixe B
< > S

Production du produit

IEC 1671/01

airage des batiments et I'alimentation en courant électrique, les
ons administratives et les fonctions du hall d’exposition.

Figufenls — Vue d'ensemble des éléments constitutifs de la tdche «production du produit ABC»
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Also at this level, classes according to IEC 61346-2, table 2 are applied, because the
subdivision represents the infrastructure. Letters B and C are defined only for the purpose of

this le

B
C

vel, where:

producing intermediate products;
producing final products.

In all following levels, the purpose-related classification according to IEC 61346-2, table 1 is
applied.

The task “producing intermediate product A" (related to production line 1 shown in figure 15)

is chdsen as an example for further structuring. The constituent tasks, def

repre
tasks

the planning phase, may be derived from a block diagram as shown in figure 16\ The're
tented as a second level in the structure shown in figure 18. @neg transp
is further subdivided into constituent tasks with the help of fig
second level of the structure shown in figure 18 a secq etter 1§ ied for o

In the
assig
A
B
C

ined for exam

hed to class W. The following subclasses were defined;

positioning;
transporting material and goods;
transporting electric signals and power.

Producing product ABC

Producing intermediate
VAWAN
I [
0 \‘ \
! Prgdu Ing intermgdi Producing product ABC —
HEEN !
' P
I !
roducingNqtermediate I
p to .
\/ l

ple in
sult is
orting

bjects
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Production du produit intermédiaire A

e e e e e e e e e — e — 1
| Stockage de Posit Nettoyage Assemblage Essai Stockage |
—— cartes de Hp—{ Position- | gy Hp— des cartes de Hp-{ Soudage HP : Hp— des produitsf——
I | circuit imprimé nement de surface circuit imprimé fonctionnel finis |
! |
! Stockage des Tri et |
—1 piéces -’. position- .

—Tetectronttres Hreent |

L T T T ]

> Indique une tache de transport

1672/01

Transport 1

| Commande Commande
. locale a distance

Figure

9
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Producing intermediate product A

-rrTs s s s s ) s s s e s s e = q
| Storage of Surface Assembling Function Finished |
e printed circuit ~ Hpp—  Positioning  Hp» cleaning Hp{ printed circuit - Soldering  Hpp— test Hp{ products —
boards — boards storage |
| |
; S f Sorti d l
. torage o > orting an .
electronic parts positioning -> |
L !
P Taicates transporting Task
IECN\ 1672/01
Figure 16 — Block diagram for the tasks related to produ B
Transporting 1

Remote Local 4 Remqte

Local control Lo PN

control indication L dicatio

4 [ N

4O

IEC 1673/01

“transporting” tasks

Figure 1e
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Production du produit ABC, installation 1

TR 61346-3 00 CEI:2001

(=B1) @
Production du produit
=B1 | intermédiaire A O]
Production du produit
=B2 | intermédiaire B =B1 Essai fonctionnel
Production du produit
=B3 | intermédiaire C =C1 Stockage de cartes
ae circutt rmprime
Production du produit Stockage des piéces
=C1 | final ABC =C2 électriques
Eclairage des Stockage des
=V1 | batiments et =C3 produits finis
alimentation en
courant électrique
=V2 | Conditionnement d'air =G1 Assemblage
cartes de cirguit
imprimé
Tri et
=X1 | Taches de transport =v1i posit onnjﬁw7nt
(ptaces) A
=W1 [ Fonctions ,ﬁett yage\de Q
administratives surfage
=W2 | Fonctions de hall oudage
d'exposition
nement (des
caries de circuit
imprimeé)

Q =W Transport 1 @
=W1 | Transport
=S1 | Commande
locale
=S2 | Commande a
distance
=P1 | Indication locale
=P2 | Indication
distante
=WB2 | Transport 2
=WBn | Transport n
IEC 1674/01

® Classification conformément au tableau 1 de la CEl 61346-2
@ Classification conformément au tableau 2 de la CEl 61346-2

Figure 18 — Structure adaptée a la fonction relative a I'installation de production
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- From figure 14
Producing product ABC, plant 1

— 59 —

(=B1) @
Producing
=B1 | intermediate product A O]
Producing
=B2 | intermediate product B =B1 Function test
Producing
=B3 | intermediate product C =C1 Storage of PCBs
Producing final Storage of electronic
=C1 | product ABC =C2 parts
Building lighting and Finished products
=V1 | electric power supply =C3 storage
=V2 | Air conditioning =G1 Assembling of PCB
Sorting and
=X1 | Transporting tasks =Vi positioning (parts)
=W1 | Office functions =Vv2 Surface clean
=W2 | Exhibition hall =V2 Soldering
functions (7

=WBn

oo

(D p

SN
PcS )
\'[qupﬁt{ng 1
N\

Transporting 2

Transporting n

®  Classification according to IEC 61346-2, table 1
@  Classification according to IEC 61346-2, table 2

=W1

=S1

=82

=P1

=p2

Transporting

Local control

Remote control

Local indication

Remote
indication

IEC 1674/4

Figure 18 — Function-oriented structure related to the production plant
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La structure contient uniguement des objets qui sont des éléments constitutifs de la tache
«production du produit ABC». Il convient de noter que l'installation de production elle-méme
comprend plusieurs objets relatifs a la tache, par exemple les fonctions du systéme
téléphonique, les fonctions du réseau de transmission de données, les fonctions sanitaires ou
la distribution d'eau.

Ces taches ne sont toutefois pas représentées en tant qu'objets constitutifs dans la structure
adaptée a la fonction illustrée a la figure 18. La fonction du systéme téléphonique est par
exemple considérée comme un élément constitutif de I'objet désigné par =Y1 a la figure 14.
Cet objet couvre le systeme téléphonique complet du complexe industriel n'ayant pas une
incidence directe sur I'une gquelcongque des taches du processus du complexe industriel. (Ceci

est éy

Les d
des o
désig

Exem
intern
se vo

7.2.2

L'asp
nivea
princi
vue d

NOTE
technid

idemment different dans ["aspect lie au produit tel que decriten 7.2.2,

hations de la figure 14 avec celles de la figure 18.

ple: La tdche «commande locale» de «transport
édiaire A» en tant que tache constitutive de «produ
t attribuer la désignation de référence non ambigu

=B1=B1=WAB]1

Aspect lié au produit

Conformément a la

ue peut étre 00fsid

ieaux)
ion des

roduit
on 1»

emier
ations
int de

pllation
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The structure contains only objects that are constituents of the task “producing product ABC".
It should be recognized that the production plant itself comprises more task-related objects,
for example telephone system functions, data network functions, sanitary functions, or the

distribution of water.

These tasks are however not represented as constituent objects in the function-oriented
structure shown in figure 18. For example, the telephone system function is regarded as a
constituent of the object designated by =Y1 in figure 14. This object covers the complete
telephone system of the industrial complex, which does not directly influence any process-
task in the industrial complex. (This is of course different in the product-oriented aspect as

described in 7.2.2.)

Concatenating the designations shown in figure 14 with those in figure
refergnce designations (multi-level reference designations) for objects/
structpre.

For example, the task “local control” of “transporting 1” in “prod
as cqgnstituent task of “producing product ABC, plant
refergnce designation:

=B1=B1=WB1

7.2.2 Product aspect

The product aspect applied to the obj
product-oriented structure (see figure
produ

ormsicon
fion-or

Q) figd leads to a first level
ders the main installations su
yiew of constructional units.

NOTE i i 6-1, aechnical system or plant can be consider

product.

hplete
ented

uct A”

iguous

n the
th as

pd as a
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Complexe industriel

@

—-B1 [ Installation de production du produit ABC, - Figure 22
installation 1

—B2 | Installation de production du produit ABC,
installation 2

—-B3 | Installation de production du produit ABC,
installation 3

—E1 | Installation de production du produit DEF,

. PR e 4
mStamatoT =

—E2 | Installation de production du produit DEF,
installation 5

—H1 | Installation de production du produit GHJ,
installation 6

—K1 | Installation de production du produit KLMy
installation 7

—K2 | Installation de production du produi€ KLM;
installation 8

—-N1 Installation de traitement de ea
installation 1

—P1 [|Installation gener Vg
installatio 1

-T1 |Installation courw
électrique, i IIat|o

Installation\de digtriputionde courant
électﬂq%i stallqtion
Ihs{éllation}d\eNock ge,M
\m\stallaﬂ&r«s\ Wmatlere premiére

)s\a@h%c%\to)age produits finis

S}s{em&au@awes éclairage de la zone
Psystemessavsiliaires, distribution d'eau
\%/esfém.eéuxiliaire, élimination des eaux
u

aes
Mau - Figure 23

Portail

Cantine

Quai
-Y1 | Systeme téléphonique

-Y2 | Réseau de transmission de données

—Z1 | Zones, clbtures, routes, etc., équipement
routier

-Z2 Zones, clétures, routes, etc., clbéture

e . IEC 1675/01
@ Classification conformément au tableau 2 de la CEl 61346-2

Figure 19 — Structure adaptée au produit du complexe industriel

Le méme schéma de classification que celui décrit en 7.2.1 s'applique.
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Industrial complex

@

—B1 [ Production plant for product ABC, plant 1 - Figure 22

—B2 [ Production plant for product ABC, plant 2

—-B3 | Production plant for product ABC, plant 3

—E1 [ Production plant for product DEF, plant 4

—E2 | Production plant for product DEF, plant 5

@

—H1 [ Production plant for product GHJ, plant 6

—K1 | Production plant for product KLM, plant 7

—K2 [ Production plant for product KLM, plant 8

—-N1 | Water treatment plant, plant 1

—P1 [ Power generating plant, plant 1 \ \
—-T1 |Electric power distribution plan<pﬁn\i\

-T2 | Electric power distributiop/p’l'eﬁt,\p\l\an.\z\

—-U1 | Storing facilities, oil

—-U2 | Storing facilities, rMM/ \
-uU3 Stornﬁfa&e{ﬂmsf(d go&ds U )\/
-Vi Auxmar)& e\\%a Ibh\tlng

-V2 Auxiliaﬁ/ sysrt\m %\\Qist ution

3 /u&har\«sys\gm\ew%g posal

AN

e

s S

Telepyofe system
- \Data/network

1 )Areas, fences, roads, etc., road system

-Z2 Areas, fences, roads, etc., fence

sification according to IEC 61346-2, table 2

Figure 19 — Product-oriented structure of the industrial complex

(Offlce \\/ ~ Figure 23

IEC 167]

b/01

The same classi

fication scheme as described in 7.2.1 is applied.
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Dans la structure adaptée au produit, l'installation de production 1 pour le produit ABC est
représentée par le produit désigné par —B1 a la figure 19. L'aspect lié au produit est maintenu
pour d'autres subdivisions. Les figures 20 et 21 sont prises comme base. Le résultat est
représenté dans la structure adaptée au produit illustrée a la figure 22. Les schémas de
classification appliqués sont indiqués dans la figure. Les sous-classes pour la lettre W sont
les mémes que celles décrites en 7.2.1.

Installation de production 1

: Stock Ligne de production 1 Ligne de production 3 !
| de (PTUOUTUTTITCTimTurantT /Aj (PTUUUTUTTTICTITICTUTAInT© Oy 0ntr6|e i
matiere !
: brute ( L'Qge_td_etDFOd}JdC_UQ” é) Ligne de production 4 \( qualte I
roduit intermédiaire i
| p (produit ABC) / ~ :
' (\ N
I .
I Hall B Com:jnande tligsnt:!?a_ Espace de tockrde
| d’exposition ureau '€ o repgs N roadits \nis |
surveillance nitaires I
. _ _ ____ _ ___ ___________ N ___1
IEC 1676/01
NOTE | Ne figurent pas: le réseau de transmission de données Ae syst léphonique, e systeme d'églairage
des batiments, I'installation de conditionnement de l'air, le syst§ e d'alimentation €n eau,
les insfallations des batiments, etc.
Figure 20 — Vue d'ensemble on de production 1
Ligne de production 1
I I
[ N I
| — 7 |
I — I
| — 9 !
o= ereoreliin
I | I I I I
' | | ' | ' | i
! A_/f o vl
L b ]- !
I
! 8 .
I I
I I
I I
I 9 I
O —.—-.d
— — — — Cables de commande et de puissance IEC 1677/01
Légende
1 Unité de support des cartes de circuit 6 Unité automatique de contrdle et d'essai
imprimé (PCB)
2 Chargeur de pieces électroniques 7 Unité de palettisation
3 Unité de purification 8 Unité de commande locale
4 Machine d'insertion des composants 9 Tapis mécaniques 1 ... 5
5 Bain de soudure

Figure 21 — Vue d'ensemble de la disposition de la ligne de production 1
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The production plant 1 for product ABC is represented by the object in the product-oriented
structure designated by —-B1l in figure 19. The product aspect is maintained for further
subdivisions. Figures 20 and 21 are taken as a basis. The result is represented in the
product-oriented structure shown in figure 22. The classification schemes applied are
indicated in the figure. Subclasses for letter W are the same as described in 7.2.1.

Production plant 1

: Production line 1 Production line 3 |
| Raw (intermediate product A) (intermediate product C) Qualit |
| | material contro)ll |
| store Production line 2 Production line 4 |
[ {imtermettate product B (PTOUTCTADC] :
| !
I Exhibition Office Supervisory Sanitary | |Recreation |
I hall control facilities area

I

NOTE Not shown: data network, telephone system, building lighting sy, i i i brtation
system|, water supply system, building facilities, etc.

Produgtion line 1

I I
| 1|— I
I — I
I — I
| — |
1= 0.0 0o |
I | I | | | I I
' | | | ' | ' | i
I SR N I NS N A T R G I T
| 2 I T |
| | f |
I 8
I I
I ; I
I I
I 9 I
T .
— — — — Control and power cables
IEC 1677/01

Key

1 Printed-cards board (PCB) support unit 6 Automatic inspection and test unit

2 Electronic parts magazine 7 Palleting unit

3 Purifying unit 8 Local control unit

4 Component insertion machine 9 Conveyor belts1...5

5 Soldering bath

Figure 21 — Overview on the arrangement of production line 1
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(-B1) ©@
—Al | Installation de
commande de
surveillance
—B1 | Ligne de production 1 O]
—-B2 | Ligne de production 2 —C1 | Unité de support des
PCB
—-B3 | Ligne de production 3 —C2 | Chargeur de pieces
électroniques
—C1 | Ligne de production 4 —G1 | Machine d'insefti
des composan
—Q1 | Installation de contrdle —S1 | Unité decommange
qualité Iocal
-U1l | Stock de matiere brute -Vi Unﬁ&de}x@& \\\Ym\
—-U2 | Stock des produits finis -VZ | Unite ut athue e
For’trol sai
-V1 | Systéme d'éclairage /}J itéfde parettisation
des batiments
-V2 | Installation de is mécanique 1 - Voir la Figure| 27
conditionnement d'air
-W1 | Bureau pis mécanique 2
-W2 | Hall d'exp/gi('@n \Jrépis mécanique 3
—X1 | Installatio de\( Tapis mécanique 4
transpPK
-Y1 ;Xste e t\éi/ebi\\ikue Tapis mécanique 5
-Y2 Re au de C1...WCn | Cables de commande
iR _de et de puissance
ées
-ZAl Ie ents de tru —X1 | Bain de soudure
ati
-XB1 h’s\\\lla}igns\s?)glres
&me limentation
\en\ea
IEC| 1678/01
0} sification conformément au tableau 1 de la CEl 61346-2
@ Classification conformément au tableau 2 de la CEIl 61346-2

Figure 22 — Structure adapi€e au produit relative a l'installation de production

La figure 23 donne un exemple d'une structure possible pour le bureau de la figure 13. En
raison de l'exigence d'identifier simplement les composants, les pieces ou les meubles, cet
objet est uniquement intéressant du point de vue de l'aspect lié au produit. C'est pourquoi le
noeud supérieur (-B1) est associé a l'objet correspondant dans la structure adaptée au
produit présentée a la figure 19 et l'aspect maintenu pour des subdivisions. Le nombre
d'objets dans la structure dépend du choix de ce qu'il est nécessaire de désigner et de traiter
par exemple dans une base de données.

Dans le cas présent, le bureau est considéré comme un grand ensemble d'unités, de piéces
et de dispositifs. (Il peut étre comparé a un conteneur qu'il est possible de transporter a un
autre endroit sans en changer les éléments constitutifs.) La somme de tous les éléments
constitutifs forme le bureau complet.
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—

pr

From figure 19

oduction plant 1
(-B1) ©@
—Al | Supervisory control
facility
—-B1 | Production line 1 ®
—B2 | Production line 2 —C1 | PCB support unit
=Do I‘lUlJubliUll iiIIE fe) =CZ I:i&l,LIUIIiL parts
magazine
—C1 | Production line 4 —G1 | Component insertj
machine A
—Q1 | Quality control facility —S1 | Local control nit\

Figurg
the re
object

-U1 Raw material store -V1i Purifyin{uﬁl\ \
—-U2 | Finished products -V2 Au ti ins eﬁn
store \ \
-V1 | Building lighting - Pa mt
system

-V2 | Air conditioning plant ony@\yo - See Figure 2

(COMOI‘

Wbelt 3

-W1 | Office

-W2 | Exhibition hall

—-X1 | Transportation
facilities

-Y1 TeIepthe/\item

-Y2 | Data etw k \l

Conveyor belt 4

Conveyor belt 5

Control and power
cables

-ZA1l /%1 *:Euctlon% ents% —X1 | Soldering bath

-ZB1 |t|es

-zC1 Von\kf\su\plz Xem >
A . . IEC
0] assification according to IEC 61346-2, table 1
@ sificatio cording to IEC 61346-2, table 2

Figiwe 22 >~Pfoduct-oriented structure related to the production plant

b 23rshows an~éxample of a possible structure for the office from figure 13. Beca
qurrement of the simple |dent|f|cat|on of components, parts or |tems of furniture,

1678/01

ise of
this

- top_

node (— Bl) is related to the correspondlng object in the product orlented structure shown in
figure 19 and the aspect is maintained for subdivisions. The number of objects in the structure
is dependent on the decision on what is required to be designated and treated, for example in
a database.

In this case, the office is regarded as a big assembly of units, parts and devices. (It can be
compared to a container that can be transported to another place without changing the
constituents.) The sum of all the constituents forms the complete office.
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Dans la mesure ou l'infrastructure du bureau constitue I'intérét principal, la classification des
objets est, dans ce cas, également réalisée conformément au tableau 2 de la CEIl 61346-2.
Les classes suivantes ont été déterminées dans la gamme comprise entre B et T:

B
C
G

7.2.3

L'asp
I'emp
endr

installations d'archivage;
installations de copiage;
mobilier.

- de la figure 19

Bureau dans le complexe industriel

(-W1) @

—-B1 |Installations d'archivage

—C1 |Installations de copiage

—G1 | Mobilier L \
—-Ul | Stock de matériel

-V1 | Systeme de condl(on
A\

d'air

-V2 m@ot%tlon Q)n@
ncendje

-V3 |Inst atlt}v\\éc\alr

-v4 |l stall?ﬂoqe\\m \

-V, S temx\da men\a{ en eau

6 InWons sanMes
-Y1 E\Qté}re\%‘réﬁh/cmique

éseau transmission de
dornnée

Mlations structurelles

conformément au tableau 2 de la CEl 61346-2

IEC 1679/01

Figure 23 — Structure d'un bureau

Aspec emplacement

pct, liéya I'emplacement est a I'origine d'un premier niveau dans la structure adap
acement (voir la figure 24). Il montre la subdivision du complexe industriel da

tée a
s les

4 : FR-Y [ H 4 ol & o ! ol d ot i <l
S Yurl Ptuveiit TUT TAPIUICTITITTIU AUTTSSTS. Udlls LT Lads, Ta UTSIyIialivuliml utos ZUl

1es et

des batiments est choisie. (Dans un autre cas, il serait possible d'appliquer un systéme de
coordonnées.)

Les mémes classes que celles définies en 7.2.1 sont également appliquées a ces objets.
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Because the infrastructure of the office is of main interest, the classification of the objects is
in this case also carried out in accordance with IEC 61346-2, table 2. The following classes
were determined in the range between B and T:

B archive facilities;
C copying facilities;
G furniture.

- From figure 19

(-W1)

Office in the industrial complex

7.2.3

The |
shows
this ¢
systerln could be applied.)

@
—-B1 | Archive facilities
—-C1 | Copying facilities \
—-G1 | Furniture < \
-Ul [ Material store
-V1 [Air conditioning s;(ste@
-V2 | Fire protectio(sk\em)/ /\
-V3 Qghhhg\iléta\natign K (U J:>
-V4 EI@C p\wB\inst atiow
-V5 V‘(ater;_quly }tqn \
|taﬁQn\s\€|Iat|
N}@ne syste\m/
Dok
\Qn\SQucy\bnal facilities

IEC 1679/01

hse,the de5|at|on of areas and buildings is chosen. (In another case, a co-or

P4). It
ed. In
Hinate

The same classes as defined in 7.2.1 are also applied to these objects.
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Complexe industriel

@

+B1 |Installation de production du produit ABC, - Figure 25
installation 1

+B2 | Installation de production du produit ABC,
installation 2

+B3 | Installation de production du produit ABC,
installation 3

+E1 [ Installation de production du produit DEF,

installation 4

+E2 | Installation de production du produit DEF
installation 5

+H1 | Installation de production du prodwt GHJ
installation 6

+K1 | Installation de production du pro

installation 7

+K2 | Installation de productlon
installation 8

+N1 [ Installation de traite w au
installat)'\nl (J\

+P1 | Insta tlon e eneraton er&re}
installation 1

+T1 Installation de distib courant

électrique, ipstqlati

+1R2 lation de disi{ibuti }{courant
électrigqueninst ioR 2

+ Wlow%, fioul

+U Installati sd}ftockage matiére premiére
Q +U Iré%{llat\st e stockage, produits finis

+ t Ms administratives, bureau
+W?2 \I.thﬁ/ations administratives, portail

W3\ Installations administratives, cantine

+X Installations de transport, quai

Z1 | Zones, clétures, routes, etc., équipement
routier

+Z2 Zones, clotures, routes, etc., cléture

1EC—16607/0%

@ Classification conformément au tableau 2 de la CEl 61346-2

Figure 24 — Structure adaptée a I'emplacement du complexe industriel

Dans la structure adaptée a I'emplacement présentée a la figure 24, I'objet désigné par +B1
est défini et représente I'emplacement de ['installation de production, par exemple un
batiment. L'aspect lié a I'emplacement est maintenu. Ceci est a l'origine de la structure
adaptée a I'emplacement présentée a la figure 25.
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Industrial complex

@
+B1 | Production plant for product ABC, plant 1 - Figure 25
+B2 | Production plant for product ABC, plant 2
+B3 | Production plant for product ABC, plant 3
+E1 | Production plant for product DEF, plant 4
+E2 | Production plant for product DEF, plant 5
+H1 | Production plant for product GHJ, plant 6
+K1 | Production plant for product KLM, plant 7
+K2 | Production plant for product KLM, plant 8
+N1 | Water treatment plant, plant 1
+P1 | Power generating plant, plant 1 <
+T1 | Electric power distribution plant, pl@{x\
+T2 | Electric power distribution playﬁmn@\\
+U1 | storing facilities, oil / ~
+U2 | Storing facilities, raw nﬁé\&//
+U3 | Storing fa<|t| f|r<h\\1 g@ods k U
+W1 Administratl\e\ac\mk\)ffl&\ \_/
+W2 Administrat@sﬂtieﬁgﬁg
+W Admlnlstrat}\e fakilltk\i \}n/
o[ Trafevonaney ecited. ayey’

In the
repre
tion a

reas e }n\\ds,\t;;/ road system
B\ai fe\r\\Koaa> etc., fence

cture shown in figure 24, the object desighated with +B1,
the production plant, for example, a building, is defined. The|
d. This results in the location-oriented structure shown in figure 2

IEC 1680/01

which
loca-
5.
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- de la figure 24

Installation de production du produit ABC, installation 1

(+B1) @)

+Al Salle de commande de surveillance

+B1 Ligne de production 1

+B2 Ligne de production 2

+B3 Ligne de production 3
+B4 Ligne de production 4
+Q1 Salle de controle qualité /\
+Ul Stock de matiére brute \
+U2 Stock des produits finis < §
NN
X

+W1 Bureau

+W?2 Hall d'exposition

+W3 Espace de repos a

4
+Z1 Sanitaires f\\)/ A
+22 Sous{ol (\\ 8 ( ) ‘\/
+Z3 Aire de\ni\t \ \/
+Z4 Etages@ages E‘Q}wer

de la CEl 61346-2 IEC 1681/01

Figure 25 — Strug aptéelg t relative a l'installation de production

Une dqubdivision
au but recherché.
les ex

é jusqu'a la définition d'emplacements conyenant
mentaires ne sont pas traitées plus en détail dans

7.3

En te
travai
Lesr
respo
noeud
un sy
struct :
raccordée au nceud qui représente l'objet dont elle est un élément constitutif. Le noeud
supérieur de la structure constitutive se voit ainsi attribué une lettre repére de la structure
globale.

Il convient de noter que cette méthode requiert une partie chargée de la conception du
systéme de désignation de référence de l'installation compléte du haut en bas.
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- From figure 24
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Production plant for product ABC, plant 1

(+B1) @
+A1l Supervisory control room
+B1 Production line 1
+B2 Production line 2
+B3 Production line 3
+B4 Production line 4
+Q1 Quality control room
+U1 Raw material store
+U2 Finished products store <
+w1 |office N\
+W2 | Exhibition hall NG
+W3 Recreation area / a
+Z1 Sanitary room f\\) A
+Z2 Basemem( (\\ 8 ( U
+Z3 Roof area \ \/
+Z4 Floors and gtaircases

Q IEC 1681/01

Furth til places are defined that suit the desired pufpose.
This i

7.3 objects into existing structures

In industti Brgineeking, different parties are required to be able to work in parallel and
to the est pussiblesextent, independently from each other. The structuring rules slipport
these res. Each party responsible for a constituent object may start its own
structure. The top-rgde in this structure is not designated in the first step. The integration of

this structure into a bigger system is simply done by linking it to the right place in the gverall
structurev(see figure 23). This means that the structure is linked to the node, which represents

an object of which it is a constituent. This assigns the top node of the constituent structure a
letter code from the overall structure.

It should be noted that this method requires a party, which is responsible for the top-
downwards design of the reference designation system of the complete installation.
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Structure globale

Elément constitutif
A du fournisseur A

Figure
L'intégration dans des structures de nive 1P¥ i e des
structures du méme type ont été appliquees, \ roduit

dans pne structure supérieure adaptée\au

Le tapis mécanique de la fig 5 unité
a fourni une désignatig produit car son seul intérét était I'aspect lié
au prpduit qui étajt al I'ongi nation non ambigué des piéces constitutiyes. Il
n'avait aucune ' ig 2 des désignations de référence adaptées a la
fonctipn ou a I'empla . C adaptée au produit est illustrée a la figure 27.|Cette

structure peut étre @ da directement a la branche appropriée de la structure de rjiveau
supérjeur présentee

La dépignati $ ppléte du moteur 1 (figure 27) est par exemple:

-B1-B1-WB1-M1.
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Overall structure

Constituent A
from supplier A

Integnation into higher-level structures

type |
oriented structure.

Conveyor belt 1 from figure
provided a product-ori
aspedt, which led tqQ an
for him to alsly
product-oriented st

adeqyate branch ik

For e

Constituent B

example. The manufacturer of thi
: , as he was only interested in the p
ion of the constituent parts. There was no

igure 27. This structure can be directly linked

-B1-B1-WB1-M1.

location-oriented reference designations|

same
bduct-

S unit
oduct
need

The
o the
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Tapis mécanique 1

TR 61346-3 00 CEI:2001

(-WB1)O
-S1 | Boite de @
commande
—-H1 Unité d'affichage
-F1 Commutateur de protection
1 du moteur
-F2 Commutateur de protection
1 du moteur
-K1 Contréleur /\< N
-Q1 Contacteur 1 Q \
-Q2 Contacteur 2 ( \ \
-S1 Bouton pgﬁs&ir\l@ar@e\
-S2 Bouty_@s{ir ‘t\
X1 Bofnier N
W1 .. Wn fcaples / o
(#sierén Ole d'@
N/
-M1 Moteur 1

Moteur 2

bdivisions
ReAfigurent pas

IEC 1683/01

ssification conformément au tableau 1 de la CEl 61346-2

Figure 27 — Structure adaptée au produit du tapis mécanique

Une autre possibilité serait d'appliquer une transition de l'aspect fonctionnel vers l'aspect lié
au produit. Si la tache «transport 1», désignée par =WB1 a la figure 18, est entierement
réalisée par le tapis mécanique —WS8, il serait possible de raccorder la structure présentée a
la figure 28 a la branche appropriée de la structure adaptée a la fonction présentée a la

figure 18. La désignation de référence du méme moteur serait alors:

=B1=B1=WB1-M1.
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Conveyor belt 1
(-WB1)®O
-S1 Control box @
-H1 Display unit
-F1 Motor protective switch 1
-F2 Motor protective switch 1
-K1 Controller
-Q1 Contactor 1 /\&
-Q2 Contactor 2 /\\ \
-S1 Push button "On\
-S2 Push buttoﬁ"oﬁ\\ \
-X1 Term'(él\blqz\l\ \\ \
-W1...Wn Pa'b‘res\ \ \/
U1 Sheet-steb(cade. >
%
-M1 Motor 1 G
-M2 Motor 2 favth
-T1 Gear box > divisions
-UAl S)Qel frame \ % hown
_uB1 (Gabladiet
~WA1 Bel ys?em(\
-W Cal}%l
—@ Cable \>
Cable 3\
N

A sedond p@ssibility

IEC 1683/01

cording to IEC 61346-2, table 1
— Product-oriented structure of the conveyor belt

ould be to employ a transition from the function aspect to the p
aspedt. 4f. the task "transporting 1", designated by =WB1 in figure 18, is completely realiz
the cpnveyor belt —W8, the structure shown in figure 27 could be linked to the addg

oduct
ed by
guate

branch in the function-oriented structure shown in figure 18. The reference designation for the

same motor then reads:

=B1=B1=WB1-M1.
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8 Classification des armoires

Les armoires (et également d'autres ensembles) sont des objets qui associent souvent divers
appareils dans différents buts et pour différentes taches. C'est pourquoi il peut parfois sembler
difficile d'attribuer des classes distinctes conformément au tableau 1 de la CEIl 61346-2.

Les armoires peuvent en principe étre traitées de la méme maniére que tout autre objet,
comme des ensembles ou des dispositifs complexes. Le but ou la tdche de I'objet doit avant
tout étre analysé par rapport a ses données d'entrée et ses données de sortie. S'il n'est
possible d'identifier qu'un seul but ou qu’'une seule tache, la classification se fait en fonction
de ce but ou de cette tache.

Il est{cependant souvent possible de reconnaitre plusieurs buts ou t§ cas, il

existg deux possibilités:
L'dbjet est classé selon le but ou la tache considéré comme pringjpal.
L'dbjet est classé selon «plusieurs buts ou taches» (lettre ré¢

A la figure 27 par exemple, une boite de commande es{ _prés dans\|la structure. Les

tachep suivantes peuvent étre identifiées pour cet objet:
oyverture/fermeture d'un circuit électrique
tragitement d'informations
prptection des moteurs d'entrainemn
cgmmande manuelle
presentation d'informations

Dans|la structure adapté¢ i mande est traitée comme un objet. Il

n'est [donc possible dig J . s le cas présent, il est supposé que le
fabricant du systéme |souha £ sur la fonction de commande manuelle de
I'objet. Il considére_q AT ncipal et classe l'objet en conséquence (lettre
reper¢ S). N'i lasses énumérées ci-dessus aurait cepgndant
également été possip A pour un objet multi-usage.

Autre$ exemples:
armoire dé comn classe K (ou S);
armoirednfor [0} classe K;
cegntrede Colima ) classe Q;
cdmmutationde distribution classe Q.

Il est|possible d'appliquer le méme principe lorsqu'il est nécessaire de classer une r@ngée
entierpe didrmoires:

rangée d'armoires de commande classe K;
rangée mixte d'armoires de commande et de protection classe A.

Il convient de noter que le probléme décrit n'existe pas dans une structure adaptée a la fonction.
Dans ce cas, une armoire multi-usage n'est généralement pas représentée par un seul objet
mais par autant d'objets que différents buts peuvent étre identifiés pour cet objet.

Il est également possible de représenter une armoire par un objet dans une structure adaptée
a lI'emplacement. Ceci peut étre le cas lorsqu'une armoire occupe exactement un emplace-
ment adressable. Il est alors possible de classer I'objet de la méme maniere que décrit
ci-dessus pour la structure adaptée au produit. Il convient toutefois de noter que dans ce cas
ce n'est pas I'emplacement (I'espace) qui est classé. C'est plutét le composant lui-méme qui
est placé a cet endroit.
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8 Classification of cubicles

Cubicles (as well as other assemblies) are objects that often combine miscellaneous
equipment for different purposes or tasks. Therefore it sometimes seems to be difficult to
assign distinct classes according to IEC 61346-2, table 1.

In principle, cubicles can be treated in the same way as any other objects, such as
assemblies or complex devices. One has to first of all analyse which purpose or task the
object has with respect to its input and output. If only one purpose or task can be identified,
the classification is made according to that.

Howeper, often more than one purpose or task can be recognized. | e cases, two
possibilities exist:

The opject is classified according to what is considered the main putpose\Q
The opject is classified according to "two or more purposes or

For example, in figure 27 a control box is shown in the s
identified for this object:

ke following tasks gan be

opening/closing of a power circuit (class Q);

procegsing of information (class K);

proteg¢ting motor drives (class K);
manugl control(class S);
preseptation of information  (class P)|.
s that
ystem
main
other

In thg product-oriented
only gqne class can be
wantdgd to point out the

functipn and classified
classes listed ae
Otherlexamples:
contrgl cubiclg
compter

motor| control eentre
distriution sWitchgea

The spmeprinciple ¢an be applied, if a complete row of cubicles needs to be classified:

row otcantrol cubicles class K;

mixed row with control and protection cubicles class A.

It should be recognized that the problem described does not exist in the function-oriented
structure. In this case, a multi-purpose cubicle is normally not represented by one single
object, but by as many objects as different purposes can be identified for that object.

An object in the location-oriented structure may also represent a cubicle. This can be the case
when a cubicle exactly occupies one addressable location. It is then possible to classify the
object in the same way as described above for the product-oriented structure. It should then
however be noted that it is not the location (the space) that is classified. It is rather the
component itself that is placed there.
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Il est nécessaire d'identifier clairement chaque appareil dans son environnement, particulié-

rement dans les installations complexes. Dans ce but,

appro

un étiquetage et un marquage

priés sont requis. Les désignations de référence constituent un excellent moyen
d'assurer des identificateurs non ambigus qui fournissent en méme temps des indications sur
I'endroit ou il est possible de trouver des informations sur ces objets, par exemple dans une
base de données ou dans des documents.

Il est recommandé que chaque fabricant, par exemple d'un dispositif, d'un ensemble ou d'une

armoife, apptigque au moins I aspect e au produit et designe (g5 efements constitutifside sa
livraigon de maniere correspondante. L'aspect lié au produit représentg un~\ntérét, éyident
pour |e fabricant car il a besoin d'assembler et de raccorder les composantspendant le
procegsus de fabrication. L'ensemble complet (le noeud supérieur d ué) n'est
ceperjdant jamais désigné par le fabricant car cette désignation ¢és trucidre de
niveap supérieur a laquelle I'objet est intégré (voir 7.3)
Il est|nécessaire que le fabricant marque la désignatio gue élément
constftutif a I'emplacement de son installation. Il est importa iq sur laqueglle la
désigpation figure ne soit dans la mesure du possible i jet’ (dispositif, piece,
etc.) [a désigner, mais placée a c6té. Si l'objet(co placé ultérieurgment,
I'étiquette et la désignation restent en place.
NOTE | Cette désignation est différente des<{informatig s pPlaques signalétiques ou pur les
plaqueg de firme. Celles-ci sont fixées sur le produit
Lorsgp'il est intégré dans I'environnemeént du prQce s, I'ensemble complet se voit atfribuer
une désignation qui figure a Iendr0|t ou installé. 1l n'est pas nécessalre de
reprendre la «désignation/exteéri : ent constitutif intérieur». Il copvient
toutefpis que la relatio esighati leure» et «intérieure» soit clairement
reconhaissable. La fi i X dans lequel la désignation de référence
compléte d'un des éléme it tenue par concaténation donnant —-S1-A1+{S1.

| - A2 | -st |0

-52 10
| - A3 | -st |0
-s2 10

IEC 1684/01

Figure 28 — Exemples d'étiquetage de produits et d'ensembles
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9 Labelling and marking

Each piece of equipment needs to be clearly identified in its environment, especially in
complex installations. For this purpose, a proper labelling and marking is required. Reference
designations are an excellent means for the provision of unambiguous identifiers that at the
same time provide information on where to find the information on these objects, for example

in a data base or in documents.

It is recommended that each manufacturer of, for example, devices, assemblies or cubicles,
applles at Ieast the product aspect and deS|gnates the constituents

er (the top node of the manufactured object) must never
manufacturer because this designation results from the higher-leve
object is integrated (see also 7.3).

The nmpanufacturer needs to mark the reference designation of &
its ingtallation. It is important that the label on which the desi
possible, not fixed to the object (device, part, etc.) to be d
the reflevant object is later replaced, the label and the ¢

Slg ({8
desigra n|II

NOTE | This designation is different from the information shown on fameplate
the ind|vidual products.

When| integrated into the process envikon

of his dellvery

hce of
Brever
D it. If

ixed to

ion that

is shqwn at the place where the assem isN ¥ ecessary to repeat the [outer
desigphation” for each “inner constit . relationship between “outer” and [inner
desighation” should however be clea ly r i . Inp figure 28 an example is shgwn in

which| the complete 6f the constituents

concgtenation which resufts in

9

o0

|-A3| Y

0)e)

is achieved by

IEC 1684/01

Figure 28 — Example for labelling for products and assemblies
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La désignation des béatiments, des étages, des piéces peut par exemple figurer sur des
étiquettes fixées sur le mur a c6té de l'entrée ou sur la porte d'entrée. Des systémes de
coordonnées figurant aux emplacements appropriés peuvent par exemple étre utilisés pour
les emplacements de montage. Notamment pour les emplacements topographiques tels que
des zones, il n'est possible de faire figurer la désignation de référence que dans des
documents.

Les objets fondés sur des fonctions n'ont généralement aucun aspect physique direct
(seulement si une tache est entierement et exclusivement réalisée par un dispositif ou un
ensemble). Il est en d'autres termes impossible de leur associer des étiquettes physiques.
Les désignations de référence adaptées a la fonction sont principalement utilisées pour la
désighation d'objets représeniés dans des documents, pour Ta désignaiion_de documents et
pour fes objets dans des bases de données. Il est toutefois égalemefit possible~dqg faire
figurey des désignations de référence adaptées a la fonction (une OM plusieys) suyr des
étiqugttes attribuées a des produits en tant qu'informations co ~ r des
besoins autres que d'identification) si cela est nécessaire.

®
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The designation of buildings, floors and rooms may for example be shown on labels fixed on
the wall next to the entrance or at the entrance door. Mounting places may for example make
use of co-ordinate systems shown at the relevant location. Especially for topographical
locations such as areas, the reference designation may only be shown in documents.

Objects based on functions normally have no direct physical appearance (only if a device or
assembly completely and exclusively realizes one task). This means that it is impossible to
relate physical labels to them. Function-oriented reference designhations are mainly used for
the designation of objects represented in documents, for document designation and for
objects in a database. It is however also possible to show function-oriented reference
desighations (one ore more) on labels assigned to products as additional information (not for
identification purposes) if this is required.

@%

R
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Annexe A

Examen des différents types d'objets
et des informations relatives

:2001

Cette annexe fournit un examen approfondi de différents objets associés a différents aspects.
Le but est de fournir des informations plus détaillées sur l'interprétation de la CEI 61346-1.

A.l

Comme cela est précisé en 5.2, les objets peuvent étre définis sur la

Objets traités dans un processus d'ingénierie

— d@s taches ou activités recherchées, prévues ou réalisées dans le pxote ns):
- dgs installations, systémes, appareils ou dispositifs prévus

- dgs zones, espaces, lieux ou positions prévus ou utilisés

NOTE | Il est a noter que tant I'objet que I'aspect d'un objet sont gouvent nction,
produit| et emplacement. Ceci peut parfois préter a confusion. i dont il
est qudstion dans une situation spécifique.

Tachgs ou activités

L'étude de taches ou d'activités de prg i sont
indépgndants des composants ou empla BS ou
d'actiyités d'un processus€o principaux et secondaires (la tache prin-
cipald du processus, les t ressources nécessaires). La figute A.1
illustre ce principe de ; tration plus détaillée de la tache compléte
du prgcessus y co 3 st présentée a la figure B.1 de la CEIl 61346-2.)

La figure A.l1 pr: héma de fonctionnement de base qui peut étre
appliqué de maniéere phase d'une subdivision. Ceci signifie que toutgs les
tachep secondai inen gnt étre traitées comme des éléments constitutifs|d'une
tache| de prog omime une tache constitutive du processus. Ceci est également
reflétg¢ ultéris structure adaptée a la fonction et dans la désignatipn de
référegnce/ i gue les taches secondaires de la figure représentent ¢gale-
ment fde je est possible de subdiviser selon I'aspect fonctionnel.

Un aytre fait\est qu'il p'est pas obligatoirement nécessaire que les appareils ou disposit|fs qui
réalisent (a,tache soient des éléments constitutifs des unités structurelles. Des dohnées
d'entrggdmanuelles peuvent par exemple étre recues d'un systeme de commande a didtance
situé erunteo—completementdifferent—parexempleun—centredetéléecommandegut est a

son tour décrit par sa propre structure adaptée au produit (voir la figure A.2).
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Annex A

Discussion on different types of objects
and related information

This annex provides a consolidated discussion of different objects, together with different
aspects. The purpose is to give more detailed information on the interpretation of IEC 61346-1.

A.1 | Objects dealt with in an engineering process

As stated in 5.2, objects can be defined according to:

desirgd, planned or realized process tasks or activities (functions);
planngd or installed plants, systems, equipment or devices (prc
planngd or used areas, spaces, places or positions (locatig

NOTE | It should be considered that both the object and the asp
terms ¢f function, product and location. This can sometimes lead to(cohfusiaR
what is| spoken about in a specific situation.

Taskg or activities

The sfudy of process tasks or activities results™
of apTIied components or locations. The d
primafy and secondary means (the mai
resoufces). Figure A.1 ill this pui
of the|complete procesg

Figure A.1 show at
subdiyision. This

procegs task or a ca S K. This is later also reflected in the function-or
structure and ref ighation. i should also be noted that the secondary tasks
in the[figure repre Q 2h be further subdivided according to the function ag
Anothler fact\i ipmeht or devices realizing the task need not necessar
constftué sgnstryyctional unit. Manual input, for example, may be received f
remote co ~ whith is located in a completely different place, for example in &
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Figure A.1 — Taches et éléments constitutifs d'un processus


https://iecnorm.com/api/?name=5ddc0d043cd3cb3cc36ebc75bf7dec14

TR 61346-3 O IEC:2001 - 87 —
—» Process task _>
consists of
Manual Input from Present
input environment information
v v $
4
Signal processing
Act on process info‘rcr:aulipon
Process task
\

Manual
input

Input from
environment

‘Pr

stituent t. %
es
infornfation

\ sywesw\\ N

Act
proce

|ck up
for tiof

Manual Input from Present
input environment information
Signal processing ‘
Act on Pick-up
process information

Y

Proceds task

v

A

Process task

AN D

nput fr
enWjonme,

Present
information

Process task

e

Figure A.1 — Process task and constituents

IEC 1685/01



https://iecnorm.com/api/?name=5ddc0d043cd3cb3cc36ebc75bf7dec14

- 88 — TR 61346-3 O CEI

Dans
rappo

La t&
comm

toutefpi

ce ca

=G1
——— Pompage ——

Commande

a distance |

B\

-S1

REASAlion e Td LaLII(:‘
. =G1
—B1 (exterieur)

Cette unité réalise
également d’autres
taches

{spositi nstallés en différents

t liedx et dans différents ensembles

IEC 1686/01

de la tdche «pompage». Cette tdche et sa réalisation p¢g
®s experts qui congoivent le centre de commande a distance.

:2001

s par

ance mentionnée ci-dessus peut par exemple étre fraitée

uvent
Dans

L'alimentation en énergie (alimentation en eau, alimentation en air, etc.) requise en tagt que

resso

LIrc€, nécessaire pour une tache est un autre exemple. La tadche dépend

de la

dispo

ibititédecette ressourceDans te tas, it estdonc utite de faire référence—aux

mites

physiques auxquelles les considérations adaptées aux fonctions s'arrétent. Bien que la
disponibilité par exemple d'une station électrique ou d'un réseau électrique peut étre une
condition préalable pour I'accomplissement d'une tache, elle n'est pas d'un intérét direct pour
I'objet considéré.

La définition claire des limites et des interfaces est I'une des taches les plus importantes de la
structuration.
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ample, the 2z ote control task can be treated as a constituent jof the
pumping”. Rhi d7i alization may however only be interesting for the experts
ning the i g . In this case, only the interfaces to the process need|to be
led.

er exs c power supply (water supply, air supply, etc.) required as a necgssary
ce for a . Nhe task is dependent on the availability of this resource. In this dase it
makes: sensge to refer to physical boundaries at which the function-orjented
lerations stop. Although the availability for example of a power station or the power

pst for

rkMnight be a prerequisite for the fulfilment of a task, this is not of immediate interg

the ol

JECtTONSIUETE:

The clear definition of boundaries and interfaces is one of the most important tasks for
structuring.
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Figure A.3 - Limi rfaces définies

A.ll Installa@s
L'étude des composant

de de

'origine de la définition des objets qu'il est pojssible
" ou activités réalisées dans le processus et indépen-

damm (S ¢composants physiques sont des éléments constitutifs
d‘instr] i temes, dappareils ou de dispositifs (voir par exemple la figure A.4). Le
traite j i ipalement indépendant de leur taille et de leurs dimengions.
Il est 8Me possible¥de définir clairement les interfaces et les limites phygiques

commle d es bkides ou des enveloppes. Dans ce sens, il est également pojssible
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