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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MESURE ET COMMANDE DANS LES PROCESSUS INDUSTRIELS

Termes et définitions

PREAMBULE

1) Les d4cisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par deés\(omités
d’Etudes ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, exprintent dans la prande
mesurg possible un accord international sur les sujets examinés.

2} Ces dégisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme té aux.

3) Dans Ie but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprime le veeu que\tous lesC
dans lgurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dap
permettent. Toute divergence entre la recommandation de la CEI et la reg
mesurg du possible, &tre indiquée en termes clairs dans cette derniére.

optent
ales le
dante doit, dans la

Le pr¢sent rapport a été établi par le Co
les procgssus industriels.

I: Mesure et commande|dans

Le texte de ce rapport est issu des documents

@i‘xant :

/T

N%INS Six M(}ii\ )\{pport de vote
N\

L }SQC) 65(BC)40

Le rapport de vote iffdiqu¥ ci-dessus donne toute information sur le vote dyant
abouti a j ;
Les publicg Qnt Citéesx 2\présent rapport:
Publigati ¢s de régulation des processus industriels, Premiére partie: Considérations géné-

y systéme d’interface pour instruments de mesurage programmables (bits paralléles,
oCtets série).

654: Conditions de fonctionnement pour les matériels de mesure et commande da hs les
processus industriels.

654-1(1979): Premiére partie: Température, humidité et pression barométrique.

Pour la terminologie qui sort des besoins particuliers du CE 65, la terminologie générale de base relative a la normali-

sation (par exemple celle qui contient le guide 2 ISO/CEL: Termes généraux et leurs définitions concernant la normalisation
et les activités connexes) est applicable.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INDUSTRIAL-PROCESS MEASUREMENT AND CONTROL

Terms and definitions

FOREWORD

1) The f¢rmal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Corfimittees on which

all the

Nationpal Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly i n internpational

consensus of opinion on the subjects dealt with.

b

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted
sense

in that

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that alN\Nationa 1 lopt the
text of the IEC recommendation for their national rules in so far as natiofi iti wil P it ivergence
betwepn the IEC recommendation and the corresponding national rules skquld, as fa Qssi indifated in
the lafter.

This| report has been prepared by\lE 2 frocess
measu]ement and control.
The text of this report is based on the fallowi

\SiMonths’ R\K - Mport on Voting
\Q(C&QE\ 65(CO)40

N

Full
indicat

The follopi
Publi

625\ An interface system for programmable measuring instruments (byte se]:

parallel).
654: Operating conditions for industrial-process measurement and control equipme

654-1(1979): Part 1: Temperature, humidity and barometric pressure.

eport

al, bit

t

For terminology in this report that goes beyond the special needs of TC 65, the basic and general terminology concerning

standardization (given for example in ISO/IEC Guide 2: General terms and their definitions concerning standard
and related activities) is valid.

ization
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MESURE ET COMMANDE DANS LES PROCESSUS INDUSTRIELS

Termes et définitions

1. Objet

Le présent rapport a pour objet de normaliser les termes et définitions du domaine de la
mesure et de la commande des processus industriels.

2. Do]naine d’application

Les termes et définitions du domaine de la mesure et de la commaxde de us indus-
triels visent a établir une terminologie particuliére permettant de décrire g éristiques,
les spécifications et la qualification des systémes matériels e iciels et.'de lements.
Cette terminologie particuliére est également destinée 3 étre & 8 p utres
termes relatifs aux conditions de fonctionnement et aux/influenced4 e POSES
leg appareils de mesure et de commande des processus-i AN ; uhai-

V]

taple que cette terminologie puisse étre adoptée da
littérature technique.

dela

Ce rapport comprend des termes~courants Jvi ique,
I'émploi et le fonctionnement des 4 i e ; ande
dans I'industrie des processus. Celle-cico ombreusés industries telles que celles se

rapportant a la chimie, 4 la pétrochj
alimentaires, aux textiles, au papier,

duits

n utilisant ce rappdrtyil convie
letpent 4 unifier le langa
indlustriels.

3. Intr¢duction Q

cofrespondantes)

ntiel-
esSsus

tales

| est ree : es et
définitio

04 S ' < utres
publicati itehe

4. Strufture générale

Pl.x.x.xX_“Termes génédraux

Les termes de cette section sont applicables a plusieurs sections de ce rapport.

P2.x.x.xx  Termes relatifs aux caractéristiques fonctionnelles

Les termes définis dans la présente section définissent les caractéristiques fonctionnelles
des éléments, des systémes et des signaux. Dans ce contexte, il convient de ne pas perdre de
vue que les éléments et les systémes peuvent aussi étre de nature abstraite ou liée 4 la structure.
Cette section est subdivisée en sous-sections comme suit.

P2.0.x.xx Termes généraux relatifs aux caractéristiques fonctionnelles
Ces termes s’appliquent a plusieurs sous-sections de cette section.
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INDUSTRIAL-PROCESS MEASUREMENT AND CONTROL

Terms and definitions

1. Object

The object of this report is to standardize terms and definitions in the field of industrial-
process measurement and control.

2. Scqgpe

specific terminology for describing the characteristics, specificafi :
cgtion of hardware and software systems and system eleme gy is
itions
and influences to which industrial-process measurement gnde sed. It

islhoped that this terminology will also be adopted foru

)

e, the
t and
as the

paper

uge, and the performance of instrf
cqntrol in the process industry. The p
chemical, petrochemical and petrole
manufacture, the metallurgical indu
In using this repor
cdmmon language use Wi

y for

3. Intnoduction

ed.

efini-
tid

4. GeT
Pl.x.x.xb General terms

The terms in this section are applicable to more than one of the other sections in this report.

P2.x.x.xx Functional characteristic terms

The terms in this section describe the functional characteristics of elements, systems and
signals. In this context it should be borne in mind that elements and systems may also be of an
abstract or organizational nature. This section is subdivided into the following sub-sections.

P2.0.x.xx General sub-functional characteristic terms

These terms are applicable to more than one of the sub-sections in this section.
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P2.1.x.xx Termes relatifs aux signaux et aux communications
Ces termes sont utilisés pour la définition des caractéristiques fonctionnelles des interfaces
de communication entre les éléments des systémes.
P2.2.x.xx Termes relatifs aux mesures
Ces termes sont employés pour la mesure et les notions associées.

P2.3.x.xx Termes relatifs a la commande
Ces termes servent & définir les relations entre signaux, ceci dans un systéme de commande
ainsi que les notions associées.

P3.x.x.xx Termes relatifs aux matériels

-

-

leur
stjucture mécanique.

P3.0.x.x

Termes généraux relatifs aux matériels
Ces termes sont applicables a plusieurs sous-sections de cette sectiQ

P3.1.x.xx Termes relatifs aux équipements de mesure
P3.2.x.xk Termes relatifs aux matériels de commande et de cale
P3.3.x.xk Termes relatifs aux éléments de réglage final

P3.4.x.xk Termes relatifs aux matériels de surveilla

P3.5.x.xk Termes relatifs aux matériels accessoi

P3.6.x.xk Termes relatifs aux éléments de
P3.7.x.xk

P4.x.x.xk Termes relatifs aux te

alcu-
lateurs.

P4.0.x.xx Terme @
P4.1.x.xx

P4.2.x.xx
P4.3.x.xx
P4.4.x.xx
P4.5.x.xx

P5.x.x.xx  Termes relutifs a l'assurance de qualité et a la fiabilité

o ce 1 s s e, ciés
aussi bien a la surveillance qu’a I'assurance de fonctionnement des équipements et des
systémes, tels que les termes associés aux techniques d’assurance de la qualité de la trans-
mission, ainsi qu’aux techniques utilisées pour la vérification des signaux. Les termes -
comme redondance, etc. - associés & I’'amélioration de la fiabilité des systémes, et les termes
utilisés pour mesurer ou exprimer le degré de fiabilité figurent également dans cette section.

P6.x.x.xx  Termes relatifs aux conditions de fonctionnement

Les termes définis dans cette section définissent les conditions de fonctionnement liées a
I'environnement, dans lesquelles les processus industriels doivent fonctionner, y compris les
notions telles que les normes de référence et les classes de fonctionnement.
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P2.1.x.xx

Signal and communication terms

These terms are used in defining the functional characteristics of the interface communica-
tions between elements of systems.

P2.2.x.xx

Measurement terms

These terms are used for measurement and associated concepts.

P2.3.x.xx

Control terms

These terms are used for describing the relationships between signals in a control system
and the associated concepts.

P3.x.x.xx

P3.0.x.) X

P3.1.x.4x
P3.2.x.3x
P3.3.x.3x
P3.4.x.3x
P3.5.x.3x
P3.6.x.4x
P3.7.x.4x

P4.x.x.4x

P4.0.x.xx
P4.1.x.xx
P4.2.x.xx

XX

echanical structure

These hardware terms are applicable to more than one of the sub

Hardware terms

of the hardware.

General hardware terms

Measurement hardware terms

Control and calculating hardware terms
Final controlling element terms
Monitoring hardware terms

Accessory hardware terms

Constructional hardware terms

Safety hardware terms

e~dnd reliability terms

Asstrance and reliability terms include terms associated with monitoring as well as

the function of digital computers.

P6.x.x.xx

Operating condition terms

pera-
tional assurance of equipment and systems, such as communication assurance techniques and
signal verification techniques. Terms - such as redundancy, etc. - associated with increasing
the reliability of systems and terms used to measure or express the degree of reliability are also
included in this section.

The terms in this section describe the environmental operating conditions in which indus-
trial processes have to operate, including such concepts as reference standards, and classes of
operation.
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5. Termes et définitions
Pl.x.x.xx Termes généraux
P1.0.x.xx Termes généraux fondamentaux

P1.0.0.01 Systéme

Ensemble d’éléments interdépendants constitués en vue d’atteindre un but déterminé au
moyen d’un fonctionnement spécifié.

Note. — Le systéme est considéré comme séparé du milieu ambiant et d’autres systémes extérieurs par une surface
imaginaire qui coupe les liaisons entre eux et le systéme considéré. Par ces liaisons, le systéme subit
’action de Pambiance ou celle des systémes extérieurs, ou bien agit lui-méme sur le milieu ambiant ou les
systémes extérieurs.

P1.0.0.q2—Mesurage

Ensemble d’opérations ayant pour objet de déterminer la valeur d’u

P1.0.0.03 Commande

Npte. — Lacommande peut comprendre le contréle et la protection en plus de

P1.0.0.04 Systéme de commande

Neote. — Le systtme de commande se subdivise en un équ

¢é (voir
figure 1-1 et sous-section P2-3).

N V
)
uipement

Q commande

y

y
Systéme :>
commandé
FIG. 1-1. — Systéme de commande.

P1.0.0.06 \Systéme linéaire

Systéme pouvant étre défini par un ensemble d’équations linéaires.

Note. — Un systéme linéaire a une fonction de transfert a coefficients constants pour toute valeur d’entrée située
dans une gamme spécifiée. Sa réponse temporelle 4 plusieurs grandeurs d’entrée simultanées est la somme
des réponses temporelles a chaque grandeur individuelle d’entrée. Un systéme ne satisfaisant pas a ces
conditions est qualifié de «non linéaire».

P1.0.0.06 Processus industriel

Ensemble d’opérations qui accomplissent essentiellement une transformation physique ou
chimique fondamentale ou une série de telles transformations.

Note. — D’autres processus, tels que le transfert ou le stockage provisoire de matiére ou d’énergie, la transmission
d’une information, etc., peuvent étre considérés comme faisant partie des processus industriels.
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5. Terms and definitions

Pl.x.x.xx

General terms

P1.0.x.xx Fundamental general terms

P1.0.0.01
Set of interdependent elements constituted to achieve a given objective by performing a

System

definite function.

Note. — The system is considered to be separated from the environment and other external systems by an imaginary

P1.0.0.

P1.0.0.

N
P1.0.0.

N

P1.0.0,

surface which cuts the links between them and the considered system. Through these links, the system is
affected by the environment, is acted upon by the external systems, or acts itself on the environment or the
external systems.

02— Measurement
A set of operations for the purpose of determining the value of a quantity.
D3 Control
Purposeful action on or in a system, to meet specified objectiyes.
ote. — Control may include monitoring and safeguarding besides the con{rol actiq
D4 Control system
A system in which deliberate guidance or manip ariables is ysed to
achieve a prescribed state.
ote. — Itissubdivided into a controlling system and a trolled syste &FigureY-1 and Sub-section P?-3).
\\@\>
N
ontrolling
system
Y
y
Controlled :>
system
FI1G. 1-1. — Control system.
5. 1Linear system

System which can be described by a set of linear equations.

Note. — A linear system has a transfer function with constant coefficients for any value of inputs within a specified

range. Its time response to several simultaneous inputs is the sum of the time responses to each individual
input. A system not meeting these conditions is described as “non-linear”.

P1.0.0.06 Industrial process

A set of operations which basically perform a physical or chemical transformation or a

series of such transformations.

Note. — Other processes such as transportation and/or temporary storage of matter or energy, transmission of

information, etc., may be considered as a part of industrial processes.
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P1.0.0.07 Enligne

Un équipement ou un dispositif fonctionne en ligne avec un processus industriel lorsqu’il
interagit en temps réel avec ce processus pendant le déroulement de celui-ci.

P1.0.0.08 Autonome
Un équipement ou un dispositif fonctionne de fagon autonome par rapport a un processus
industriel lorsqu’il est associé a ce processus, mais qu’il n’interagit pas en temps réel avec ce
processus pendant le déroulement de celui-ci.
P1.0.0.09 Mesure de processus
Saisie d’informations qui détermine les valeurs de grandeurs d’un processus.

P1.0.0.10 Conduite de processus
Manipulation d’un certain nombre de grandeurs influencgant d’un
processus en vue d’atteindre des objectifs spécifiés.

P1.0.0.1]l  Spécification technique

Document formulant les caractéristiques d’un produit on iyeaux
dq qualité, les performances, la sécurité, les dimensions. ymprendre des prescriptions
relatives aux termes et définitions, aux symboles, i d’essai, a|l’em-

bdllage, au marquage ou a I’étiquetage. Une spécil 3 t aussi se présenter
sops forme de code de bonne pratique.

P1.0.0.1p  Norme

Spécification ou autre document sition du public, établi avec le
copcours et 'accord ou I’approbatio es intéressés et fondé sur les réspiltats
copfirmés de la science, de la technique ¢ ¢e, visant a en faire profiter au mieux
la fommunauté, et appfo onnue sur le plan national, régionlal ou
infernational.

Nofe. — Dans certaines langues, e : i€’'dans un autre sens que celui de la présente définition et
‘peut, enpareil ¢ ! Récifisation technique qui ne remplit pas toutes les conditionf de la
déﬁnar : Ariser.

systtme de mesurage destinés a définir, a réaliser, a
¢ unité d’une ou de plusieurs valeurs connues d’une grandeur,
"autres appareils de mesurage par comparaison.

d) élément Weston saturé étalon
e) ampéremeétre étalon
Jf) fréquence atomique étalon du césium

P1.0.0.14 Algorithme

Ensemble de régles bien définies servant a résoudre un probléme a I’aide d’un nombre fini
d’opérations.

P1.0.0.15 Paramétre
Quantité définissant la relation entre grandeurs dans un systéme donné.

Note. — Un paramétre peut étre une constante ou une fonction du temps ou de la valeur de certaines grandeurs du
systéme.
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P1.0.0.07 On-line
When equipment or devices operate on-line to an industrial process, they act upon the
industrial process and/or are acted upon by this process in the actual time in which the
process takes place.
P1.0.0.08 Off-line

When equipment or devices operate off-line to an industrial process, they are associated
with this industrial process, but do not act on the process or are not acted upon by this process
during the actual time in which the process takes place.

P1.0.0.09 Process measurement
The acquisition of information that establishes the values of process variables.

P1.0.0.]0 Process control
The manipulation of variables influencing the behaviour of a process i speci-
d objectives.

P1.0.0.]11 Technical specification

A document which lays down characteristics of a product or a segvi els of
gpality, performance, safety, dimensions. It may incle ’ : mbols,
tgsting and test methods, packaging, marking or labelti pecifi-

A technical specification or othendocume vailable i th the
poperation and consensus or gen€ral approy? all interests affected by it based pn the

C
cpnsolidated results of science, technplog experience, aimed at the promotion of
optimum community /be s-and_approved\by ahody recognized on the national, regional
0

Note. — In some languages the i enused with a meaning other than that in this definit{on, and
- in suc.i cases, i efex to a techmical specification which does not satisfy all the conditions givgn in the

nserve
em to

d) siturated Weston standard cell
e) standard ammeter
f) caesium atomic frequency standard

P1.0.0.14 Algorithm
A set of well-defined rules for the solution of a problem in a finite number of steps.

P1.0.0.15 Parameter
A quantity describing the relation of variables within a given system.

Note. — A parameter may be a constant or depend on the time or the magnitude of some system variables.
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P1.0.0.16 Configuration

1) (Matériel.) Etape dans la conception du systéme: choix des modules, établissement de
leurs emplacements et définition de leurs interconnexions.

2) (Logiciel.) Dans un systéme ou dispositif dont les modules de programme sont
préchargés, choix des modules requis, leur affectation a des emplacements logiques
appropriés (par exemple boucle d’asservissement, point d’affichage, etc.) et établis-
sement des liaisons entre ces modules, principalement par intervention au clavier.
S’oppose a programmation.

P1.0.0.17 Programme
Série d’actions proposée pour obtenir un certain résultat.

P1.0.0.18— Table de decision

bns a
d’un

Tableau des éventualités a envisager pour la définition d’un pro
entreprendre; quelquefois utilisé a la place d’un organigramme po
programme.

P1.0.0.10 Organigramme

Représentation graphique de la définition d’un problg S réso-
lufion a I’aide de symboles représentant des opération <5 iaisons, des équipe-
ments, etc.

P1.0.0.2) Organigramme de processus

Représentation d’un processus ind

P1.0.0.2] Boite noire

Dispositif qui exécute une certaing
defsortie.

rée et

P1.0.0.22 Bloc fonctionnel
Partie délimitée |d’un
nombre mini i

r un

P1.0.0.23
Rchéma daks legue ) Ernes
fOT éHe sons
orientées\représe J€ s les

lia
P1.0.0.24

Créatign ou €tablissement des conditions fondamentales ou de I'état de démarrage.

P1.0.0.25— Modularite
Propriété de souplesse fonctionnelle incorporée a un systéme en assemblant des unités
discretes faciles a relier ou 4 adapter a d’autres parties ou unités.

P1.0.0.26  Dispositif
Appareil ou élément de matériel destiné 4 accomplir une fonction prescrite.

P1.0.0.27 Opérateur

Personne qui déclenche et controle le fonctionnement d’un processus technique ou de son
équipement de commande, qui peut étre constitué de calculateurs.
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P1.0.0.16 Configuration

1) (Hardware.) A step in system design: selecting modules, assigning their locations and

defining their interconnection.

2) (Software.) In a system or a device in which logic modules are pre-loaded, selecting
required modules, assigning them to appropriate logical locations (e.g. control loop,
display point, etc.) and linking them, mostly by keyboard operations. Contrasted with

programming.

P1.0.0.17 Program
A series of actions proposed in order to achieve a certain result.

P1.0.0. | 8—DBeecisiontable

A table of contingencies to be considered in the definition of a pro
a¢tions to be taken; sometimes used in place of a flow chart for progra

P1.0.0.19 Fiow chart
A graphical representation of the definition, analysis o

P1.0.0.30 Flow diagram

P1.0.0.21 Black box

A generic term used to describe a/dev
the input and output signals are known.

P1.0.0.22 Functional block
Delimited part
mjnimal nu

P1.0.0.23 Block diag

tignships
represen

P1.0.0.2¢ Initia
Originating o gstablishing basic conditions or startup state.

1g\:f whichperforms a certain function for which

th the

em in

only

ing a

rela-
vhich

P1.0.0.25—Medularity

The property of functional flexibility built into a system by assembling discrete units which

can be easily joined to or arranged with other parts or units.

P1.0.0.26 Device
An apparatus or hardware element for performing a prescribed function.

P1.0.0.27 Operator

The person who initiates and monitors the operation of a technical process and/or its

controlling system, which may be computer(s).
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P1.0.0.28 Compensation

Action d’une construction spéciale, d’un dispositif supplémentaire, d’un circuit ou de
matériaux spéciaux, prévue pour neutraliser les sources d’erreur provenant de variations des
conditions de fonctionnement spécifiées.

P1.0.0.29 Compatibilité

Aptitude d’une unité fonctionnelle de satisfaire aux exigences imposées par une certaine
interface.

Pl.1.x.xx Termes relatifs aux données et aux signaux

P1.1.0.01 Données

supposée.

P1.1.0.02 Données analogiques

Données constituées uniquement de fonctions continues.

P1.1.0.93 Données numériques
Données constituées uniquement de caractéres.

P1.1.0.94 Grandeur (variable)

P1.1.0.05 Signal

o
N
B ¢n amplitude, le paramétre infpprma-
tionnel est i anée; un train d’impulsions modulé en|durée
$ alargeur) de chaque impulsion est le paramétrelfinfor-
P1.1.0.06 Signa
Signal dont’ |¢ parameétreNpformagtonnel peut prendre toutes les valeurs d’une étendue
dEterminée.
P1.1.0.0

¢/etendue dont les valeurs inférieures et supérieures sont nprma-

0kPa>100kPa

P1.1.0.08.4Signal numérique

Signal dont le parametre informationnel peut prendre une valeur faisant partie d’un
ensemble de valeurs discrétes représentées par des nombres.

P1.1.0.09 Signal d’entrée
Signal appliqué a I’entrée d’un dispositif, d’un élément ou d’un systéme.

P1.1.0.10 Signal de sortie
Signal fourni par un dispositif, un élément ou un systéme.

P1.1.0.11 Quantification
Procédé par lequel on subdivise le domaine d’une grandeur en un nombre fini d’intervalles
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P1.0.0.28 Compensation

Effect of a special construction, a supplementary device, circuit, or special materials to
counteract sources of error due to variations in specified operating conditions.

P1.0.0.29 Compatibility
The capability of a functional unit to meet the requirements of a specified interface.

Pl.1.x.xx Data and signal terms

P1.1.0.01 Data

afrangement.

P1.1.0.02 Analogue data

Data consisting only of continuous functions.

P1.1.0.q3 Digital data
Data consisting only of characters.

P1.1.0.q4 Variable
A quantity or condition whose value is subject tg

P1.1.0.95 Signal
more

N¢te. — These parameters are called “information paramege

Examples: For an amplitude-mod ate% cdrrier, the instantaneous amplitiide is
ion p eter, of, ignal; for a duration- or position-moduylated

pulse sig the duration{orwidth))or position of each pulse respectivelylis the

infor i

P1.1.0.0

P1.1.0.0

Ex

P1.1.0.08.<Digital signal

A signal the information parameter of which may assume any value out of a set of discrete
values which are represented by numbers.

P1.1.0.09 Input signal
A signal applied to the input of a device, element or system.

P1.1.0.10 Output signal
A signal delivered by a device, element or system.

P1.1.0.11 Quantization
Process by which the range of a variable is divided into a finite number of distinct
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distincts non nécessairement égaux, chacun de ces intervalles étant représenté par une valeur

unique appelée valeur quantifiée.
P1.1.0.12 Signal quantifié
Signal comprenant un paramétre informationnel quantifié.
P1.1.0.13 Signal binaire

Signal quantifié ne pouvant avoir que deux valeurs possibles.

P1.1.0.14 Etendue (domaine)

Gamme des valeurs comprises entre les limites inférieure et supérieure de la grandeur consi-

dérée (voir figure 2-1).

N
grandeur mesurée ou aux conditions de fonctionnement.

P1.1.0.15 Intervalle

Différence algébrique entre les limites supérieure et inférieure
(voir figure 2-1).

Ekemples: a) étendue de 0°C 4150°C, intervalle de 150°C
b) étendue de -20°C 4 200°C, intervalle de 22(
¢) étendue de 20°C a 150°C, intervalle de 130

P1.2.x.4x Termes relatifs aux comporte
P1.2.0.4x Termes généraux relatifs aux cox

P1.2.0.q1 Réponse temporelle
Variation en fonctigmdu temps d undeu
vdqriation spécifiée de curs.d’entrée,

P1.2.0.02 Réponse indicie

Réponse t :
ddurs d’entré ]

Ngte. — Larépo
la sortié

d’entee corregpondant.

oduite par une variation en échelon de I'une des

steme linéaire est obtenue en établissant le rapport entre la rép

le 4 une

o/Sortie d’un systéme, produite par une

gran-

nse de
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sub-ranges not necessarily equal, each of which is represented by an assigned value named the
quantized value.

P1.1.0.12 Quantized signal

Signal having a quantized information parameter.
P1.1.0.13 Binary signal

Quantized signal with only two possible values.
P1.1.0.14 Range

The region of the values between the lower and upper limits of the quantity under consider-
ation (see Figure 2-1).
Note

the operating conditions.
P1.1.0.15 Span

The algebraic difference between the upper and lower limit vdluessof a\gi range (see
igure 2-1).

o B |

xamples: a) range 0°C to 150°C, span 150°C,
b) range -20°C to 200°C, span 220°C,
¢) range 20°C to 150°C, span 130°C,
d) range 4 mA to 20 mA, span 16 mA,
e) range -100°C to -20°C, span 80°C.

P1.2.x.
P1.2.0.
P1.2.0.

tation

(@)

Pi.2.0.
The time
ariables (s

input

<

Note. — The unitgtep re alipga esponse
andt o\
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Sortie A
Courbe de réponse temporelle
de la valeur réelle
Taux de
dépassement
Etat stable
. . — v — i — —
final
Bande spécifiée
{pour la durée
d'établissement)
Pourcentages
spécifiés
de la valeur
finale
Temps
de montée
valeur initiale
Temps mort /
X :
| Réponse \ \) Temps
indicielle
e s
< urée d etabhsseme;a—t\ 1002/87

FiG. 1-2. — Réponse temporelle type'd systeme dun a

P1.2.0.08 Réponse de rampe
Réponse t@ ¢ i 1 aderotssement par échelon de la vitesse de variatign de
I'upne des gran e valeur finie.

P1.2.0.04

enfrées.

iSsement en échelon de Ientrée.

Réponse.te ; y e produite par I’application d’une impulsion a 'ung des

Noje. stéme linéaire, la réponse impulsionnelle est la dérivée par rapport au tempq de la

P1.2.0.01

Ftat d’un syst

enie dans lequel les paramétres caractéristiques restent constants.

Noje\~"Par exemple, les paramétres caractéristiques d’une grandeur sinusoidale sont la valeur efficake, la

frequence €t [a phase initiale.

P1.2.0.06 Régime transitoire

Comportement d’une grandeur au cours d’un passage rapide d’un régime permanent & un

autre.

P1.2.0.07 Transformée de Laplace

Transformée d’une fonction f(z) en une fonction F(s) de la variable complexe s, donnée par:

F(s) = fo " f(f)e-stdt
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Output A
Time response curve
of actual value
Transient

Einal overshoot

Steady-State fam mm mm e - - -

value

Specified band
(for settling time)
Specified
percentages
of final
value
Rise time >

Initial value

Dead time —» /

| Step response \\ \> Time
time
< Settling time . (7 6 1002/87
FI1G. 1-2. — Typical time onse.of a\system to gétep increase of input.

03 Ramp respa

The timefespo in the
fate of change 0
P1.2.0J04 TImpul
i on one
f the ifipu
Noié lnit step
P1.2.0]05 Steady state
The state ofasystem in which the characteristic parameters remain constant.
Noté /— For example, characteristic parameters of a sinusoidal quantity are r.m.s. value, frequency and initial
p'uaS't:.
P1.2.0.06 Transient

P1.2.0

The behaviour of a variable during transition between two steady states.

.07 Laplace transform

The transform of a function () to a function F(s) of a complex variable s, given by:

F(s) = fo " f(f) e-stdt
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P1.2.0.08 Transformée de Fourier

Transformation d’une fonction () en une fonction F(j w) de la variable réelle w, donnée
par:

F (jo) = [“” £() et d

£

P1.2.0.09 Fonction de transfert

Dans un systéme linéaire, rapport de la transformée de Laplace d’un signal de sortie a la
transformée de Laplace du signal d’entrée correspondant, toutes les conditions initiales étant
nulles.

P1.2.0.10 Réponse harmonique

) a-dac—asiahe La-Aat P DR PP £ LA DL o DR
Danstun-des Sy st esTncatres rapportacIa transtormecaC TOUrIcT

laftransformée de Fourier du signal d’entrée correspondant.

mmatdesqgrtie a

Ngres 1. — La réponse harmonique coincide avec la fonction de transfert prise i plan

complexe.
2. — La réponse harmonique exprime la relation qui dépend de la fréquenceNtant\en i “eni|phase,
entre les signaux d’entrée sinusoidaux en régime permanent et les’sighqui\de Sortie\si i fonda-

mentaux correspondants.

P1.2.0.1l Transmittance équivalente

Pour un élément non linéaire en régime permanent, solici 1, sl ce [sinu-
sofdal, réponse harmonique que I’on obtient en fne sante
fohdamentale sinusoidale du signal de sortie.

Ndte. — La transmittance équivalente dépefd de encee S ent de
cette amplitude.

P1.2.0.1p Stabilité

Propriété qu’a un systéme, aprés &
une sollicitation extéri
sollicitation a cessé.

P1.2.0.13 Gain

Rappbrt d{{}
pondant, dan :

t par
cette

ITes-

1.4 des/fréquences autres que zéro est souvent appelé «gain dynamiqu¢» par
atique» a la fréquence zéro.

P1.2.0.14
Vé 20¥0g G, endécibels, G étant le gain.

P1.2.0.13 Affaiblissernent
Reduction deVamplitude d’un signal provoquée par un circuit ou la distance de trans-
mipsien.
Note. — L’affaiblissement peut s’exprimer sous forme de rapport sans dimension, de rapport scalaire ou en
décibels.

P1.2.0.16 Déphasage

Pour un systéme linéaire en régime sinusoidal établi, différence de phase entre le signal de
sortie et le signal d’entrée correspondant (voir figure 1-4).

Note. — Ledéphasage est I'argument de la réponse harmonique.

P1.2.0.17 Retard de parcours

Retard dii au temps nécessaire a un transport de matiére ou au caractére fini de la vitesse de
propagation d’un signal.
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P1.2.0.08 Fourier transform

The transform of a function () to a function F(j ) of the real variable , given by:

F(jo) = f (@ edords

P1.2.0.09 Transfer function

In a linear system, the ratio of the Laplace transform of an output signal to the Laplace
transform of the corresponding input signal with all initial conditions zero.

P1.2.0.1

0 Frequency response

= 1. ‘- +1 — £ 41 I- hd Fad £el : 1 1 = .
ot aTrear systeny, tneratro- ot T TOUTICT trarsiorTnr ot e output s rtotne rpurier
transform of the corresponding input signal.

Nptes 1. — The frequency response coincides with the transfer function taken on the i bmplex
plane.
etween
P1.2.0.§1 Describing function
For a non-linear element in steady state, with & si ids nency
response obtained by taking only the fundamental(sinysoi gnal.

N

P1.2.0.12 Stability

(e

disturbance has ceasedh

P1.2.0.13 Gain

for alinears

N

P1.2.0.1

P1.2.0.1

the amplitude of the input signal.

The ratio

The(diminution of the magnitude of a signal due to the effect of a circuit or distan
transmission.
Note. — The attenuation may be expressed as a dimensionless ratio, scalar ratio, or in decibels.

P1.2.0.16 Phase angle

For a linear system in sinusoidal steady state, phase difference between the output signal
and the corresponding input signal (see Figure 1-4).

Note. — The phase angle is the argument of the frequency response.

P1.2.0.17 Transport delay

A delay attributable to the time taken in transporting material or to the finite rate of propa-
gation of a signal.

nly on

-state
en the

pignal

i to the

ce of
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P1.2.0.18 Temps mort

Intervalie de temps compris entre I’instant ou I’on provoque une variation d’une grandeur
d’entrée et I'instant ou débute la variation corrélative de la grandeur de sortie (voir figure 1-2).

P1.2.0.19 Constante de temps

Temps T nécessaire pour atteindre 63,2% de la valeur totale de 1a montée ou du déclin de la
sortie d’un systéme linéaire du premier ordre, résultant de I'application a I’entrée d’un
échelon ou d’une impulsion.

Notes 1. — Une réponse temporelle de ce type est définie par A(1—e~¥T) ou Ae~¥T (suivant les cas), ou Test la
constante de temps.
2. — Dans un systéme d’ordre plus élevé, il existe une constante de temps pour chacune des composantes du

premier ordre du systéme. Sur un diagramme de Bode, les fréquences de coupure se placenta w = 1/T.

P1.2.0.30 Amortissement (d’une oscillation)
Diminution progressive dans le temps de I’'amplitude d’une oscillatign.

P1.2.0.31 Taux d’amortissement

Pour l’oscillation libre d’un systéme linéaire du second ord X i1Ssement,
eyprimée (sans signe) par le quotient de la plus grande pag.la g_de illations
syccessives de la sortie (en sens inverse) autour de la valéur fi eI (voir
figure 1-3).

Sortie A

Temps

IGN-3. Reéponse amortie d’un systéme a retard du second ordre.

P1.2.0.22—~FEréquencenatureleinhérente
Fréquence wg d’un systéme linéaire de second ordre défini par ’équation différentielle:
d2x

dx
2y =
m‘l‘zD(DO a+w0x—0

P1.2.0.23 Facteur d’amortissement

Valeur du facteur D pour un systéme linéaire de second ordre défini par I’équation diffé-

rentielle: £ d
X X
—— +2Dwy — + w2x=0
de2 @0 gy T 90
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P1.2.0.18 Dead time
Time interval between the instant when the variation of an input variable is produced and
the instant when the consequent variation of the output variable starts (see Figure 1-2).

P1.2.0.19 Time constant
The time constant T'is the time required to complete 63.2% of the total rise or decay of the
ouput of a first-order linear system, initiated by a step or an impulse to the input.

Notes I. — Such a time response is described by A(1—e~#T) or Ae~*T (according to the case) where T'is the time
constant.
2. — Inahigher order system, there is a time constant for each of the first-order components of the process. In

a Bode diagram, corner frequencies appearatw = 1/T.

P1.2.020 Damping (of an oscillation)
Progressive reduction with time of the amplitude of an oscillation.

P1.2.0P1 Damping ratio

For the free oscillation of a second-order linear system, a
EKithout sign) as the quotient of the greater by the lesser of a

ressed
4 of the

Output A

: mping factor = F, A B etc.

. 1-3.\— Damped response of a system with second-order lag.

P1.2.0.22“Natural inherent frequency
The frequency wy for a linear system of the second order described by the differential

equation: &2 d
X L oDwe X

2y =
i dt+a)0x 0

P1.2.0.23 Damping factor
The value of the factor D for a linear system of the second order described by the differ-

ential equation: &2 d
X
=X 1 2Dwy =

2y —
an dt+w°x 0
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P1.2.0.24 Fréquence propre

Fréquence apparente @, de la réponse indicielle d’un systéme linéaire de second ordre avec
un taux d’amortissement D:

h(f) = 1—e P20 | cos (wp1— th)+\/_ sin (woV1— D2t)

Elle est liée 4 la fréquence naturelle inhérente wy par la formule:

=gy 1—D2

Note. — Laréponse indicielle indiquée est celle d’un systéme linéaire de second ordre défini par I'équation différen-
tielle:
2 2D dx(t
1 _dx(n 2D x()+ (1) = (1)
wf  d? o

en cas d’application d’un signal d’entrée v(t) en échelon.

P1.2.0.25 Fréquence de résonance
Fréquence w, d’un signal d’entrée qui coincide avec une eine, ce

qui produit une forte amplification du signal de sortie.

N fféren-
inhé-
Pl.2.1.x
P1.2.1.0
Eoime
of hles et
in
P1.2.1.0
al de

szn , vleur zéro, atteint une fraction spécifiée et faible (par exemple 10%) de sa
valleur de-réghme frnale et I'instant ou il atteint pour la premiére fois une fraction spécifiiée et
foftepar exemple 90%) de cette méme valeur de régime (voir figure 1-2).

P1.2.1.03 Durée d’établissement

Intervalle de temps compris entre I'instant d’une variation en échelon d’un signal d’entrée
et I'instant ou la variation corrélative du signal de sortie ne s’écarte plus au-dela d’une tolé-
rance spécifiée, par exemple 5%, de sa valeur de régime finale (voir figure 1-2).

P1.2.1.04 Temps de réponse de rampe

Intervalle de temps partant de I’application de I’entrée de rampe, nécessaire pour que la
grandeur de sortie demeure dans une bande de tolérance spécifiée autour d’une valeur définie
comme le produit de la valeur d’entrée par le gain statique diminué de ’écart de valeur de
régime du premier ordre de la grandeur de sortie.
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P1.2.0.24 Eigen frequency

The apparent frequency . of the step response of a linear second-order system with
damping ratio D,

h(f) = 1—e P20 | cos (wpV1-D t)+\/_ sin (wp V1— D2t)

being related to the natural inherent frequency wg by:

=@\ 1—D2

Note. — The described step response is given by a second-order system with the differential equation:

1 d"‘xu) + 22 vy 7 u/\u)

——+x()=v(t)

o}  df @y

for stepwise changing of v(1).

P1.2.0{25 Resonance frequency

The frequency ; of a sinusoidal input signal which coingcide
the system thus producing an extra large output.

ency of

Note. — For a linear system the transfer function of which
equation:

includes, an>e described by the diffferential

natural

P1.2.1]

P1.2.1

alue of
steady-

, Starting
y-state
pe (for
hstance 90%) of the same steady-state value (see Figure 1-2).

P1.2.1.03"Settling time

Time interval between the step change of an input signal and the instant when the resulting
variation of the output signal does not deviate more than a specified tolerance, for instance
5%, from its final steady-state value (see Figure 1-2).

P1.2.1.04 Ramp response time

The time interval beginning at the application of ramp input, necessary for the output
variable to remain in a specified tolerance band around values, which are the input values
multiplied by the static gain minus steady-state deviation of first order of the output variable.
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P1.2.2.xx Termes relatifs a la réponse harmonique

P1.2.2.01 Courbe de réponse harmonique, diagramme de Bode

Représentation graphique du gain logarithmique et du déphasage en fonction de la
fréquence, généralement portée sur une échelle logarithmique (voir figure 1-4).

2 ]

1
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\
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s
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c

S <\\
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Iy
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o
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c

<
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P1.2.2.xx Frequency response terms

P1.2.2.01 Frequency response characteristics, Bode diagram

Graphical representation of logarithmic gain and phase angle as functions of the
frequency, which is usually represented on a logarithmic scale (see Figure 1-4).

2 L
k=) 1 e Jl Break point
8 J\
8
2 0.5 4
£ i
g I N
= Corner frequency —l N
: | m(
[=
s [ \
© 0.1 i
i \<
i
0.05 I N
. x
0.02 ! / X
+60 i \ N
I >
L, (0
g T~ % >
©
s L
z
2 f;
£ 120 x
AW,
N
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P1.2.2.02 Lieu des réponses harmoniques, diagramme polaire

Représentation graphique d’une réponse harmonique dans le plan complexe, en prenant
comme parameétres les valeurs comprises entre zéro et 'infini et ou le rayon vecteur est le
module de la réponse harmonique et I’angle polaire correspondant est le déphasage de la
réponse harmonique (voir figure 1-5).

P1.2.2.03 Diagramme de Nyquist

Lieu géométrique des réponses harmoniques de la boucle ouverte.

Fréguence deconvergepcede.gai

irg pour )=N[1+2DjQ+ ()2, avec D =04
frequence)iyormalisée.

P1.2.2.04 Fréqué
Fréquence a'la

P1.2.2.4
inter-
sg oain.
P1.2.2.4

asage
ds

P2.x.xxx\Termes relatifs aux caractéristiques fonctionnelles

P2.0.x.xx Termes généraux relatifs aux caractéristiques fonctionnelles

P2.0.0.01 Caractéristiques de fonctionnement

Mise en tableau sous forme quantitative des paramétres pertinents qui définissent les fonc-
tions et les capacités d’'un appareil dans des conditions statiques ou dynamiques spécifiées, ou
telles qu’elles résultent d’un essai particulier.

P2.0.0.02 Caractéristiques de fonctionnement de référence

Caractéristiques de fonctionnement obtenues dans les conditions de fonctionnement de
référence.
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P1.2.2.02 Frequency response locus, polar plot

Graphic representation of a frequency response in the complex plane, with values of ®
between 0 and infinity as a parameter and where the radius vector is the modulus of the
frequency response and the corresponding polar angle is the phase angle of the frequency
response (see Figure 1-5).

P1.2.2.03 Nyquist plot
Frequency response locus of the open loop.

0.3 L7

[}
-

P1.2.2.0
P1.2.2.0
ftwo
co
P1.2.2.0
RO°.

P2.x.x.xk \Functional terms

P2.0.x.xx General functional terms

P2.0.0.01 Performance characteristics
The tabulation of those pertinent parameters and their quantification which define the
functions and capabilities of a device under static or dynamic conditions or as a result of a
specific test. :
P2.0.0.02 Reference performance characteristics
Performance characteristics attained under reference operating conditions.
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P2.0.0.03 Spécification de produit
Mise en tableau des caractéristiques de fonctionnement ou autres qui définissent un produit

particulier.
Note. — Ces caractéristiques sont par exemple les suivantes: précision, dimensions, couleur. Certaines d’entre elles
vont de soi.

P2.0.0.04 Capacité de portée
Rapport de lintervalle maximal a lintervalle minimal pour lequel un instrument ou
appareil peut étre étalonné avec la précision assignée.
Exemple: Si lintervalle d’un appareil est ajustable de 10 a 90, sa capacité de portée est
90/10 =9.

P2.0.0.¢5 Duree par point

Intervalle de temps entre deux points consécutifs sur un appareil enr: ltipoLnt.

P2.0.0.06 Vitesse de balayage
Vitesse d’interrogation d’une série de canaux d’entrée ana
dlentrée par seconde.

P2.0.0.07 Période d’échantillonnage

Intervalle de temps entre les observations dans A
ldnnage périodique.

pnaux

de par échantil-

P2.0.0.08 Taux de réexamen
ue est
&y

P2.0.0.
nt ses

cd
P2.1.x.3 anications
P2.1.1.3 munications analogiques
P2.1.1.4

orme d’un signal spécifié.

P2.1.1.4

P2.1.1.93 , Interférence
Enérgie électrique transférée d’une maniére non voulue d’un circuit nommé circuit pertur-
bateur a un autre circuit nommeé circuit perturbé.

Note. — Cette énergie peut étre transférée, par exemple par couplage électromagnétique ou capacitif ou par fuite.

P2.1.1.04 Point commun des signaux
Connexion électrique commune d’un certain nombre de circuits de signaux.

Note. — Ce point commun est parfois reli¢ 4 la terre.

P2.1.1.05 Isolation des signaux
Absence de perturbations entre les circuits de signaux, les autres circuits et la terre.

Note. — La perturbation peut étre électrique, électromagnétique, capacitive, etc., selon la nature physique du signal.
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P2.0.0.03 Product specification

The tabulation of performance and other characteristics which describe a specific product.

Note. — Examples of such characteristics are: accuracy, dimensions, colour. Some of them are self-explanatory.

P2.0.0.04 Rangeability

The ratio of the maximum span to the minimum span to which an instrument or device can

be calibrated within the specified accuracy rating.

Example: If the span of a device is adjustable from 10 to 90, its rangeability is 90/10 = 9.

P2.0.0.p5—Fimre perpoint
The time interval between consecutive points on a multi-point recor

P2.0.0.p6 Scan rate

The rate of interrogation of a series of analogue input channels ex
hannels per second.

O

P2.0.0.97 Sampling period

The time interval between observations in a periodi

P2.0.0.98 Revisit rate

&
17
4]
»n
73
(4]
o
o]
=
o
(o]
o
=
<
(<]
=
—*
[¢]
[o N
—+
o]
o
&
aq
=-
(=
<

P2.0.0.99 Warm-up period
The time required
apply.
P2.1.x.
P2.1.1.3

P2.1.1.

[ input

ristics

The unwanted electrical energy transferred from one channel, called the distyrbing

channel, to another channel called the disturbed channel.

Note. — This energy can be transferred, for example by electromagnetic or capacitive coupling or by leakage.

P2.1.1.04 Signal common
A common electrical connection of a number of signal circuits.

Note. — This signal common is sometimes connected to earth.

P2.1.1.05 Signalisolation

The absence of interference between the signal circuits and all other circuits and earth.

Note. — The interference can be electrical, electromagnetic, capacitive, etc., depending on the nature of the signal.
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P2.1.1.06 Rapport signal sur bruit
Rapport de I'amplitude du signal a celle du bruit.

Note. — Pour des signaux sinusoidaux, on peut exprimer les amplitudes en valeur de créte ou en valeur éfficace.

Pour les signaux non sinusoidaux, il convient d’employer des valeurs de créte.

P2.1.1.07 Signal de mode commun

Signal de méme amplitude et de méme phase appliqué a la fois aux deux bornes d’une

entrée différentielle relativement a une référence commune.

Par exemple: tension de mode commun.

P2.1.1.08 Réjection de mode commun

Aptitude d’un systéme ou d’un dispositif & éliminer les effets sur sa sortie d’un signal de

mode commun.

P2.1.1.09 Rapport de réjection de mode commun

Rapport d’un signal de tension de mode commun spécifié appli
1 d’un dispositif au signal différentiel d’entrée de caractéristjqg
éme signal de sortie.

3 O

P
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P2.1.1.}0 Signal de mode série

Signal différentiel indésirable aux bornes d’¢

P2.1.1.]11 Réjection de mode série

Aptitude d’un systéme ou d’un di
mode série.

P2.1.1.]12 Rapport de réjection de mode

P2.1.1.1

b
P2.1.1.1

I'{ntérieur du dispositif.

e
odesérie entrainant une modification donnée d

Canal d’entréeé analogique dont les bornes sont reliées électriquement aux autres bo

stéme

sant le

But étre
que.

nal de

e I’in-
méme

prenant

Eut étre
d’affai-

putres

nes a

P2.2.x.xx Termes relatifs aux mesures
P2.2.0.xx Termes généraux relatifs aux mesures

P2.2.0.01 Grandeur mesurée
Grandeur, propriété ou condition faisant I’objet de la mesure.

Note. — Les grandeurs couramment mesurées sont la température, la pression, le débit, 1a vitesse, etc.

P2.2.0.02 Valeur mesurée

Grandeur numérique exprimée par un nombre et une unité de mesure, résultant de ’infor-
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P2.1.1.06 Signal-to-noise ratio

Ratio of signal amplitude to noise amplitude.

Note. — Forsinusoidal signals, amplitude may be peak or r.m.s.

For non-sinusoidal signals, peak values should be used.

P2.1.1.07 Common-mode signal

A signal of the same amplitude and phase occurring simultaneously on both sides of a
differential input relative to a common reference.

For example: common-mode voltage.

P2.1.1.08 Common-mode rejection

P2.1.1.

=

P2.1.1.

P2.1.1.

P2.1.1.

o 5

2

P2.1.1.

te
P2.1.1.

(o)

1soutput.

o.
=
a
@
[¢]
=
=
=
oy
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w
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o
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The ability of a system or a device to suppress the effect of a common-mode input signal on

D9 Common-mode rejection ratio

The ratio of a specified common-voltage signal at the input of

gnal.

to the

pbutput

ote. — The common-mode rejection ratio may depend upon frequencyand'a & d may e expregsed as a

ratio or in decibels as 20 times the log of that numeric ratio.

0 Series-mode signal

Litput.

2 Series-mode rejection ratio

4 Noinigolated analogue input

herterminals.

Analogue inpat channel of which the terminals are internally electrically connecteT with

P2.2.x.xx Measurement terms

P2.2.0.xx General measurement terms

P2.2.0.01 Measured variable

The quantity, property, or condition which is measured.

Note. — Commonly measured variables are temperature, pressure, flow rate, speed, etc.

P2.2.0.02 Measured value
The numerical quantity expressed by a number and a unit of measurement resulting from

on its

infor-
in the

t ratio.

mains

other
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mation fournie par un appareil de mesurage, a I'instant considéré et dans des conditions
spécifiées.
P2.2.0.03 Valeur vraie
Valeur théoriquement assumée d’une grandeur parfaitement définie.

Notes 1. — Lavaleur vraie d’une grandeur est une notion idéale et, en général, elle ne peut pas étre connue.
2. — En pratique, on emploie la valeur dite «conventionnellement vraie».

P2.2.0.04 Erreur
Différence algébrique entre la valeur mesurée et la valeur idéale de la grandeur mesurée.

Notes 1. — L’erreur est positive quand la valeur mesurée est supérieure a la valeur vraie.
—Errear—(valeurmresurée)=(vateur vrare):
2. — Lorsque ’erreur d’un instrument ou d’un appareil de mesurage est indiquée dans la n nvient

que le mode d’étalonnage de cet instrument ou appareil soit également spécifié.

P2.2.0.06 Erreur systématique

ddnnée, faits dans les mémes conditions, reste constante en yaléur absolgex i bien

P2.2.0.0p Correction

Valeur que I'on doit ajouter algébriquement aul rés(il igé/d’un mesurage [pour
obtenir le résultat corrigé. Cette valeur est ég ] raire 4 la partie connfie de
I’efreur systématique.

Noge. — Le résultat non corrigé d’'un mesurage Quve pelé «valeur ipdiquéer et le résultat corrigé «valeur

P2.2.0.0f Seuil de sélectivité

a plus petite modi
capable de produir

P2.2.0.0§ Résolution

[ntervalle imal ‘ 3 1screts voisins qui peuvent étre distingués ’'yn de
I’aptre.

psitif

Nofe. — Pour un/appa € h plus

ITCS-

P2.2.1.xy Termes relatifs a I’étendue de mesurage

P2.2.1.0 Etendune de mesurage

Intervalle défini par deux valeurs de la grandeur mesurée et dans lequel les mesures
peuvent se faire avec la précision spécifiée.
P2.2.1.02 Limite inférieure de 1’étendue de mesurage
Valeur minimale de la grandeur mesurée a laquelle un dispositif peut étre réglé pour
mesurer avec la précision spécifiée.
P2.2.1.03 Limite supérieure de I’étendue de mesurage

Valeur maximale de la grandeur mesurée a laquelle un dispositif peut étre réglé pour
mesurer avec la précision spécifiée.
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the information obtained by a measuring device, at the instant considered under specified
conditions.

P2.2.0.03 True value
The assumed theoretical value of a perfectly defined variable.

Notes 1. — The true value of a quantity is an ideal concept and in general it cannot be known.
2. — In practice, use is made of the so-called “conventional true value”.

P2.2.0.04 Error

The algebraic difference between the measured value and the true value of the measured
variable.

Notes 1. — The error is positive when the measured value is greater than the true value.

Error= (mnnc"rnr‘ value)l—(true-value)
7= 7

2. — When giving the error in the data sheet of an instrument or device, the alibratiop of the
instrument or device should be specified.

P2.2.0.pS Systematic error

An error which, in the course of a number of measureme
tlons of the same value of a given quantity, either remains cot i e and sign

P2.2.0.

q
h result as
P2.2.0,
eptible
r
P2.2.008 Resolution
The leas® ed one
from the other!
Note. — In theAast smallest
P2.2.0.
nge in
th

]

P2.2.1xx , (Measuring’range terms

P2.2.1.01" Measuring range

Interval defined by two values of the measured variable and within which measurements
are made within the specified accuracy.

P2.2.1.02 Measuring range lower limit

The lowest value of the measured variable to which a device can be adjusted to measure
within a specified accuracy.

P2.2.1.03 Measuring range higher limit

The highest value of the measured variable to which a device can be adjusted to measure
within a specified accuracy.
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P2.2.1.04 Limite inférieure effective de I'étendue de mesurage

Valeur minimale de la grandeur mesurée a laquelle un dispositif est effectivement

pour mesurer avec la précision spécifiée.

P2.2.1.05 Limite supérieure effective de I’étendue de mesurage

Valeur maximale de la grandeur mesurée a laquelle un dispositif est effectivement

pour mesurer avec la précision spécifiée.

P2.2.1.06 Dépassement

1987

réglé

réglé

Situation d’un systéme ou d’un élément dans laquelle la valeur du signal d’entrée est en
dehors de I'étendue de mesure pour laquelle le systéme ou ’élément est réglé.

P2.2.1.07 Limite de dépassement

demmage ou d’altération permanente de ses qualités.

P2.2.1.4

rig

N

P2.2.1.0

in

P2.2.1.1

=5

T

P22.1.1

€

Signal maximal d’entrée qui peut étre appliqué a un dispositif sans q

8 Etendue a suppression de zéro

d’erfiployer le terme «étendue a élévation de zéro».

a élévation de zéro, quantité dont le zéro de la grandeur mesuré

dessus de la limite inférieure effective de cette étendue.

e. =~ L’élévation de zéro peut étre exprimée en unités de 1a grandeur mesnrée on en ponrcentage de intery

se de

Etendue pour laquelle la valeur nulle de la grandeur mesur. infé-
ure effective de cette étendue (le zéro ne figure pas sur ’échele) (vo
tes I. — Parexemple, 20 kPa 4 200 kPa.
2. — 1l convient d’éviter les termes «élévation», «étendue €levéey du «intexvalle &l imandé
d’employer le terme «étendue a suppression de zéro
D Suppression de zéro
Pour une étendue a suppression ce est
férieur 4 la limite inférieure effective dece
te. — Si on I'exprime en unités de la grand@ur mesurds, la'suppression de zéro est égale a la limite inffrieure
effective de I'étendue de mesurage/ On peut aus$i“Re ort de
infeé-
fective

iehf d§viterNes termes «suppression», «étendue» ou «intervalle & suppression». Il est fecom-

e est

=

le.
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P2.2.1.04 Lower actual measuring range value
The lowest value of the measured variable to which a device is actually adjusted to measure
within a specified accuracy.
P2.2.1.05 Higher actual measuring range value
The highest value of the measured variable to which a device is actually adjusted to measure
within a specified accuracy.
P2.2.1.06 Overrange
The condition of a system or element in which the value of the input signal is outside the
measuring range to which the system or element is adjusted.
P2.2.1.07__Overrange limit

The maximum input that can be applied to a device without causing ddmage’or pern
change in performance.

anent

P2.2.1.08 Suppressed-zero range
A range for which the zero value of the measured variable is
measuring value (zero does not appear on the scale) (see Fig

Nptes 1. — For example: 20 kPa to 100 kPa.

2. — The terms “elevation”, “elevated range” or “elevated span™shou ided: ressed-
zero range” is preferred.

range

P2.2.1.09 Zero suppression
For a suppressed-zero range, the w the
agtual lower measuring range value.

Ngte. — If expressed in units of the measured hsuring

P2.2.1.10 Elevated-zero r4
A range for whig Ze ¢ lower
m 4

Nates 1. lue, or

,_Jsuppression”, “suppressed range” or “suppressed span” should be avoided. The term
ated-zero nange” is preferred.

P2.2.1.1
e the
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- Limite Données
Et:nc:aue Nom Etendue in:g:i,::t?re supérieure | Intervalle supplé-
Yp de l'étendue mentaires
0 +100 - .
0a100 0 +100 100 -
L 1
20 +100 Etendue a Rapport de
| | suppression de 20a100 20 +100 80 suppression
zéro =0,25
-25 0 +100 Etendue a .
| | | élévation de zéro -~253 +100 -25 +100 125 -
—100 0 Etendue a ~10030 | -100 0 100 —
T Tetévatiomdezéro /\
—100 -20 Etendue a .
[ | | élévation de zéro 1004 -20 —100 -0 \<\¥0 Q\ -
FIG. 2-1. — Emploi des termes «étendue» et «int Hop.

P2.2.2.4x Termes relatifs 4 la réponse et 4 I’étalon

P2.2.2.41 Courbe caractéristique

steme
oy dispositif en fonction des valeufs d’une grd entrée
thnt maintenues égales a des valeurs co

A k4 A
g 2
i & s détermineées.
Nbpte. 8 tréa sont considgrées comme des paramétres, on obtient un fais¢eau de

o~

P2.2.2.(
, les valeurs d’une grandeur de sortie qu¢ doit
fqurni 3 i itif en fohction des valeurs d’une grandeur d’entrée correspon-
ds :

P2.2.2.0

e une valeur mesurée et la valeur conventionnellement vraie de
la

Ecart/positif ou négatif maximal a partir de la courbe caractéristique spécifiée, observé
quand on essaie un dispositif dans des conditions spécifiées et snivant une procédure spédcifiée
(voir figure 2-2).

Notes 1. — L’imprécision s’exprime normalement en valeur de la grandeur mesurée, ou en pourcentage de I'inter-
valle, ou en pourcentage de la valeur maximale de I'étendue, de la longueur de I’échelle ou de la lecture
réelle de la sortie. Il convient que le mode particulier de présentation soit spécifié.

2.. — Leterme «imprécision» est parfois appelé «précision mesurée». L’emploi de ce terme est déconseillé.

P2.2.2.05 Précision assignée
Limites spécifiées a I'intérieur desquelles P'imprécision d’un appareil peut étre garantie
dans sa spécification.

Note. — La précision assignée comprend les effets combinés de la conformité, de ’hystérésis et de la zone morte, les
erreurs de répétabilité ainsi que d’autres données pertinentes pour la spécification du dispositif.
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Typical Lower Upper Supplementary
range Name Range range value | range value Span data
0 +100 -
0to 100 0 +100 100 —
L 1] :
20 +100 | Suppressed-zero Suppression
l range 20to 100 20 +100 80 ratio = 0.25
-25 0 +100 Elevated-zero
| | range —25to +100 -25 +100 125 -
-100 0 Elevated-zero
| | range —100to 0 -100 0 100 -
—100 -20 Elevated-zero
| | range —100t0-20] -—100 -20 80 —
FI1G. 2-1. — Illustrations of the use of range and@$pantexmixology.

P2.2.2.5
P2.2.2.4

a
Cd
N

P2.2.2.02 Specified ch

dd

x Response and calibration terms

1 Characteristic curve
ariable of a system or dey

A line whi
vice shoul

ice as

ariables being maintained at specified

state, of an output vartable which a syst¢em or
Qrresponding input variable, under defined condjtions

(s¢e Figure 2-2
P2.2.2.03 Accurad
The closene between the result of a measurement and the (conventional)
trie
Ngte.
P2.22.04 Inac
The\maximui positive and negative deviations from the specified characteristic furve
ofserved in testing a device under specified conditions and by a specified procedur¢ (see

Figure 2-2).

Notes 1. — Ttis typically expressed in terms of the measured variable, percentage of span, percentage of upper range
value, percentage of scale length or percentage of actual output reading. The particular method of
presentation should be specified.

2. — Theterm inaccuracy is sometimes referred to as measured accuracy. This term should not be used.
P2.2.2.05 Accuracy rating
The limits within which the inaccuracy of a given model of a device can be guaranteed in its
specification.
Note. — Accuracy rating includes the combined effects of conformity, hysteresis, dead band, repeatability errors

and other details pertinent to the specification of the device.
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1

Sortie # Déviation positive
maximale réelle

Courbe réelle d'étalonnage

obtenue en descendant
Courbe

spécifiée

T caractéristique

Précision assignée

P2.2.2.06 Etalonnage
Ensembleﬁ

nce entre les g

m

P2.2.2.08\Cycle d’étalonnage

7/
/
7 | , |
/' /\ Courbe réelle d’étalonnage
/ / obtenue en montant Imprécision
7/ /
/ //
7/
/ Déviation négative \/
/ 7/  maximale réelle
,/ 4 —_—1T
/‘\ Limite inférieure \\>
// admissible d’erreur
Zz -

kpon-

ENce.

\leurs

Combinaison de deux courbes d’étalonnage, I'une obtenue avec les valeurs ascendantes de
la grandeur mesurée, ’autre avec leurs valeurs descendantes dans les limites de 1’étendue

d’étalonnage du dispositif (voir figure 2-2).
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Output 4

— 45 —

Maximum actual
positive deviation

Actual downscale
calibration curve

Specified
. characteristic
High or positive curve
permissible
limit of error
Accuracy rating
/
/
7 |
2
4 Actual upscale

// // calibration curve ccuracy
/ /
/ /
/7 /
7/ Maximum actual \/
/ /4 negative deviation
7/ / _—T1 |

/‘\ Low or negative
/ permissible limit
/ of error
Z

P2.2.2.06 Calibragion

The set o
quantities meas

P2.2.2.07
A repre t 10
cqrrespon

P2.2.2.(8. < Calibration cycle

lationship under specified conditions betwe¢n the
g values of the output of the device.

n of phe relationship between the values of the quantity measured and the
ues’actually given by the device, under defined conditions (see Figure P-2).

The combination of two calibration curves, one obtained by ascending values of the

measured values, the other by descending values of the measured values, within the limits of
the calibrated range of the device (see Figure 2-2).
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P2.2.2.09 Tableau d’étalonnage

Représentation sous forme de tableau d’une courbe d’étalonnage (voir tableau I).

TABLEAU 1

Exemple de tableau d’étalonnage

Erreur
; Erreur
Entrée . : - - . - .
réelle réelle réelle réelle réelle réeile réelle |{moyenne| moyenne | moyenne | moyenne
en en en en en en en en en en
montant |descendant| montant |descendant| montant |descendant| montant | montant |descendant| montant
% % % % % % % % % ﬂl\ Yo %
0 -0,04 -0,05 —-0,06 /\\—%05\ —-0,05
10 +0,14 +0,04 +0,15 +0,05 +0,16 +0,06 / < +O}& +§,95 +0,10
20 +0,23 60,08) <l~0,26) +0,09 (+0,26> (+O,l3i \-0\,2{ +0,1p +0,175
30 +0,24 +0,09 4:):2/5"\ +0,10 ﬂ0,26 {rﬁ\ \ +\)\25 +0,1p +0,175
[~
40 +0,13 (—0,07 +o,15)\ -0,04 N +0,1V 5@&,% N \o,/ls -0,06 +0,05
50 —0,18 -0,02 -0,16 +0,01 N -0,13 +0,(ﬁ }0,13 —hs\/ 0 -0,1p -0,075
N AN
60 0,27 -0,12 -0,25 -0,10 \%23 ﬁ—o}s ‘\%25 -0,10 -0,175
70 (— 0,32> -0,17 -0,30 -0,16 XOQ\ —O,ﬁ\ -0,30 -0,15 -0,225
80 0,27 -0,17 -0,26 -0,15 -0, \(}1\& -0,25 -0,15 -0,20
90 0,16 -0,06 —0{5/\ —});05\ —0,1\4\ )—0,0\> -0,15 —-0,05 -0,10
100 +0,09 \ +0,10 +0,10
Précision mesurég Note. — Il n’a pas été tenu comptg de la précision
des moyens de mesure de féférence dans la
Hystérésis + zone|d’insensibilité détermination de I’erreur moyenne.
Répétabilité
Note. — Un tabldau d’étglon
P2.2.2.1
rejier la valeur connue employée pour étalonner un dispositif 4 une Valeur
rdelle conforme 4 la valeur universellement reconnue et acceptée de cette grandeur.
Ni A _cette fin_on pracéde en géné enp ie ne i -pareils

étalonnés et certifiés par un laboratoire national d’essais.

P2.2.2.11 Ajustage
Opération consistant 3 amener la sortie d’un dispositif ou appareil aussi prés que possible

de la courbe caractéristique spécifiée désirée.

P2.2.2.12 Conformité
Degré de proximité entre une courbe d’étalonnage et une courbe caractéristique spécifiée

(par exemple linéaire, logarithmique ou parabolique).

Note. — Le terme «conformité» devra étre accompagné d’un qualificatif. En I’absence de ce dernier, on considére

qu’il s’agit de conformité indépendante.
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P2.2.2.09 Calibration table
The tabular form of a calibration curve (see Table I).

TABLE 1

Example extracted from a calibration table

Error
peis
up down up down up down up up down up
actual actual actual actual actual actual actual | average | average average

% Y (] 5 ) % £ T 7 /%\ %% %

0 -0.04 —0.05 —0.06 \\—(8,05\ —0.05
10 . +0.14 +0.04 +0.15 +0.05 +0.16 +0.06 < +0>§\ +}?05 +0.10

/—\!/ X

20 +0.23 (!—0.08) 60.26> +0.09 60.26) <+0.13 \+0\§ +0.1p +0.175

N

30 +024 | 4009 | +0.25 \g0.10 0.26 gﬁ\ \ M\Kzs +0.1p +0.175
40 +0.13 (—0.07 +o.15>’\ -0.04 N +0.17 ’W A\ s -0.06 +0.05

50 —10.18 —0.02 -0.16 +0.01 -0.13 +0.(£1 { 0.13 —EI‘S\/ 0 -0.1p -0.075

60 4027 | -012 | -025 | ~0.10 Qn /{—0};3 Q ‘\%25 -0.10 ~0.175
70 (—o.32> ~0.17 | -030 | -0.16 —0.2§\ —0}2\ -030 | -0.15 -0.225

80 -10.27\| -0.17 -0.26 -0.15 -0.22 \O\L< -0.25 -0.15 -0.20

90 —0.16 . : —0.1\4\ —0.&5 —0.15 —0.05 —0.10

100 +0.09 ) +0.10 +0.10
Inaccuracy Note. — Accuracy of reference mgasuring means
was not considered in the determination of
Hysteresis plus dehd band the average error.

Repeatability errofr

Note. — A complpte calibration table should

P2.2.2.10

The ability to relate the known value used in calibrating a device to an actual value which
cqnforms with the universally recognized and accepted value of that quantity.

Ndqten= This is usually carried out by a step-by-step method using an instrument or a group of instrumenks cali-

brated and certified by a national standards laboratory.

P2.2.2.11  Adjustment

The operation of bringing the output of a device or instrument to comply as closely as
possible with the desired specified characteristic curve.

P2.2.2.12 Conformity

The closeness with which a calibration curve approximates to a specified characteristic
curve (which can be linear, logarithmic, parabolic, etc.).

Note. — The term “conformity” should be qualified. When expressed simply as conformity, it is assumed to be inde-
pendent conformity.
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P2.2.2.13 Conformité indépendante

Degré de proximité que ’on peut obtenir entre la courbe d’étalonnage et la courbe caracté-
ristique spécifiée d’un appareil, en minimalisant ’écart maximal (voir figure 2-3).

P2.2.2.14 Conformité réduite aux extrémités

Degré de proximité que 1’on peut obtenir entre la courbe d’étalonnage et la courbe caracté-
ristique spécifiée d’un appareil, lorsque ’on fait coincider a la fois les points de ces courbes
correspondant a la limite inférieure de ’étendue de mesurage et ceux correspondant a la
limite supérieure de cette étendue (voir figure 2-4).

P2.2.2.15 Conformité réduite au zéro

egre de proximite que ['on peut obtenir entre Ia courbe d’ctalonnage

tique

2. — Leterme «erreur de conformité» devra étre accomyp ali 1 Pabsence de ce dernjier, on

Linéarité
Nagte. — 1l est recommandé d’accompagner le Te inéa er, on
Linéarité indépe
egré de proximité que 1’on : : et la

ite spécifiée, en 1

P2.2.2.1¢ Lihéarun je aux extrémi
Degré de prokimite \que obpenir entre la courbe d’étalonnage d’un appareil|et la

droite spécifiée e I’on fait cointider a la fois les points de ces courbes correspondant a
la |limite supérieure de ; e de‘'mesurage et ceux correspondant a la limite inférieure de
cette étend i

P2.2.2.2(

Deg proximité gue I’on peut obtenir entre la courbe d’étalonnage d’un appareil et la
drgite spetifiée, lorsque ’on rend les écarts positifs et négatifs maximaux égaux et que|l’on
fai coinrcider Ies pOints de ces courbes correspondant a la limite inférieure de 1’étendue de
meputdge (voir figure 2-8).
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P2.2.2.13 Independent conformity

The closeness with which the calibration curve of a device can be adjusted to approximate
to the specified characteristic curve so that the maximum deviation is minimized (see
Figure 2-3).

P2.2.2.14 Terminal-based conformity

The closeness with which the calibration curve of a device can be adjusted to approximate
to the specified characteristic curve so that the upper and lower range values of both input and
output curves coincide (see Figure 2-4).

P2.2.2.15 Zero-based conformity

Fhe-elosenesswith-whichthecatibratiomrcurve of adevice camrbe adju O approjimate

tq the specified characteristic curve so that the maximum positive and gativedeviatipn are
equal and the lower range value of both curves coincide (see Figure 2-

P2.2.2.16 Conformity error

The absolute value of maximum deviation between the ¢ cified

characteristic curve.

Ngtes 1. — This error is usually expressed as a percentage of the span.
2. — The term “conformity error” should be qualified, Whe g § as conformity errgr, it is
assumed to be independent conformity error.

P2.2.2.1f7 Linearity

The closeness with which a calibrati woximates to/a specified straight line.
Ngte. — Linearity should be qualified. When e 58 i as linearity, it is assumed to be independent
linearity.
P2.2.2.18 Independent linea
The closeness with whicht ibrati of mate
to € §
P222.19 Térmi:@ ¢
The closene ith W jli'nate
to i straigh tput
cu
P2.2.2.2
0 mate
to the spesi qual
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caractéristique

Courbe d’étalonnage spécifiée
réelle {(moyenne
des mesures en
montant et en
descendant)

\y

Ecarts maximaux +
réduits au minimum

[ I

Etendue de mesurage

réelle (moyenne

F1G. 2-3. — Conformité indépendants

Courbe d’étalonnage
réelle (moyenne

des mesures en des mesures en
montant g montant et en
descenda descendant)
Courbe
— caradtéristique
spécifiée
Ecarts maximaux =+
réduits au minimum
Limite inférieure de
'étendue de mesurage I'étendue de mesurage
0 100% . 0 100% . .
[,  Etenduedemesurage | °  Entrée L. Etendue de mesurage N °  Entrée
< 1 [l >
F1G. 2-4. — Conformité réduite aux extrémités. FI1G. 2-5. — Conformité réduite au zéro.
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Output 4 Specified
characteristic
Actual calibration curve
curve (average of
upscale and

)

downscale readings)

Actual calibration
Curve {average of

Maximum = deviations
are minimized

0 100%

Span nput

FI1G. 2-3. — Independe Y

Actual calibration
curve (average of

pscale and upscale and
Hownscale re 3 downscale readings)
Specified
— chardcteristic
curve
Maximum =+ deviations;_j
are minimized
Lower
range-value range-value
0 100% ey 0 100% oo,
1 Span | ? Input Span N °  Input
= =1  fand 1
FIG. 2-4. — Terminal-based conformity. FIG. 2-5. — Zero-based conformity.
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Droite spécifiée

Ecarts maximaux %
réduits au minimum
et égaux

0
|

Etendue de mesurage

100% g
>l
>

FIG. 2-6. — Linéarité indépenda

Courbe d’étalon

ter

Courbe d'étalonnage

Sortie & réelle {(moyenn et e réelle (moyenne
e mesur.
des mesuresen des mesures en
montant et en montant et en
descenpdant) descendant)
— Droite spécifiée
7/
cartynaximnal
/4
oite spécifiée
7 Ecarts maximaux =
p/ réduits au minimum
Limite inférigare de etegaux
I'étendue de mesurage \ Limite inférieure de
:’étcl lduc dc TICOuUr GBU
— >
?4 Etendue de mesurage Bo % Entrée ? Etendue de mesurage 1(30% Entrée
= bt | I L]
FIG. 2-7. — Linéarité réduite aux extrémités. F1G. 2-8. — Linéarité réduite au zéro.
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Actual calibration
curve (average of
upscale and
downscale readings)

Specified
straight line

Actual calibration
curve (average of
upscale and

downscale rea

Output 4

are minimized
and equa!

Viaximum x devianons

[ I

Span

FIG. 2-6. — Independen

Actual calibration
curve (average of
upscale and

downscale readings)

Sgecified
[~ stfaight line

Maximum =+ deviations
are minimized

d
(ower and equal
range-value \Lower
ranae-valua
0 —> Y >
Span 30 % Input ?4 Span 1(?0 % Input
I' aat I >

FIG. 2-7. — Terminal-based linearity.

FIG. 2-8. — Zero-based linearity.
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Valeur absolue de I’écart maximal entre la courbe d’étalonnage et la droite spécifiée.

Note. — 1l est recommandé d’accompagner le terme «erreur de linéarité» d’un qualificatif. En I’absence de ce
dernier, on considére qu’il s’agit d’une erreur de linéarité indépendante.

P2.2.2.22 Hystérésis
Propriété qu’a un instrument ou un appareil (de mesurage) de donner différentes valeurs de
sortie pour les mémes valeurs d’entrée selon le sens dans lequel ces derniéres ont été appli-
quées successivement (voir figure 2-9).

P2.2.2.23 Erreur d’hystérésis

P2.2.2.

neutre.

a) Hystérésis

9,

b) Zone
d’i

d“insensibilité

otes I. — Lorsqu’une caractéristique de ce genre a été introduite 1

2. — Dans le cas d’un appareil de mesure a sortie numéfique, la zdned
cation du signal d’entrée analogique qui cause toujourgunge }

is zone

insensibiljté est la plus petite|modifi-

Variation d’entrée
de 100%

a)

«—»b)

c)

FIG. 2-9. — Hystérésis et zone d’insensibilité.

P2.2.2.25 Erreur de zone morte
Valeur maximale de ’étendue de la zone morte (sur I’étendue de mesurage).

P2.2.2.26 Facteur de résolution
Rapport en pourcentage de la zone morte maximale a I'intervalle de mesurage.
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P2.2.2.21 Linearity error

The absolute value of the maximum deviation between the calibration curve and the

specified straight line.

Note. — The term “linearity error” should be qualified. When expressed simply as linearity error, it is assumed to be

independent linearity error.

P2.2.2.22 Hysteresis

The property of a device or instrument whereby it gives different output values in relation
to its input values depending on the directional sequence in which the input values have been

applied (see Figure 2-9).
P2.2.2.23 Hysteresis error

w_ O

pbtracting the value of the dead band.

P2.2.2P4 Deadband

Finite range of values within which variation of the inpu
oticeable change in the output variable (see Figure 2-9).

=

btained by an upscale going traverse and a downscale going traverse oyer the{ullra

100% input

change
al
a) Hysteresis
b) Dead ba fa—b)
c)

FIG. 2-9. — Hysteresis and dead band.

P2.2.2.25 Dead band error
The maximum value of the span of the dead band (over the measuring range).

P2.2.2.26 Resolution factor
The ratio in percentage of the maximum dead band to the measuring span.
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P2.2.2.27 Dérive

Modification progressive indésirable de la relation entre I’entrée et la sortie d’un dispositif
au cours d’une certaine durée et qui n’est pas due a des influences extérieures sur le dispositif.

P2.2.2.28 Dérive ponctuelle
Variation de la grandeur de sortie pendant une durée spécifiée, pour une grandeur d’entrée
constante, et dans des conditions de fonctionnement de référence spécifiées.

Note. — On détermine souvent la dérive ponctuelle pour plusieurs valeurs d’entrée, par exemple & 0%, 50% et 100%
de I’étendue. On peut ainsi calculer toute dérive du zéro ou de I'intervalle.

Expression typique: La dérive au milieu de 1’échelle pour une température ambiante
(20£1°C) pendant une durée de 48 h était au plus de 0,1% de I'intervalle
de sortie.

P2.2.2.20  Erreur de répétabilité
Différence algebrlque entre les Valeurs extremes fournles par un ceftain 0 bre e

résis ni la dérive.
P2.2.2.3D Erreur de reproductibilité .
Différence algébrique entre les valeurs extréme erfain nombre de mesu-

rages répétés de la valeur de sortie pou : ée, S tions
deffonctionnement pendant une cerfai

Nore. — Lerreur de reproductibilité s’exprimeé
résis, la répétabilité, la zone morte ¢

age de I'intervalle et comprend Ifhysté-
1¥e, si la durée est assez longue.

P2.2.2.3] Erreur d’environnement
Variation maximalé imiprécisi influence de la variation d’un paramétre
(température, tensie i para-
mdtres étant mainte
Note. — Par exémpie:
erreur d 2
erreur de'te
erreur dg

Nofe. ‘# ,Le décalage de I'intervalle s’exprime habituellement en pourcentage de I'intervalle de sortie spécifié.

P2.2.2.34 Erreur de zéro

Différence dans des conditions d’emploi spécifiées, entre la valeur réelle de sortie et la
valeur minimale spécifiée de I'étendue de sortie lorsque la valeur d’entrée est égale a la portée
minimale.

Note. — L’erreur de zéro s’exprime habituellement en pourcentage de I'intervalle de sortie spécifié.

P2.2.2.35 Deécalage du zéro

Variation de Ia valeur de sortie, due a une influence, lorsque la valeur d’entrée est égale a la
limite inférieure de I"étendue (voir figure 2-10).

Note. — Le décalage du zéro s’exprime habituellement en pourcentage de I’intervalle de sortie spécifié.
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P2.2.227 Drift

An undesired gradual change in the input-output relationship of a device over a period of
time, not caused by external influences on the device.

P2.2.2.28 Point drift

The change in output over a specified period of time for a constant input under specified
reference operating conditions.

Note. — Point drift is frequently determined at more than one input, as for example: at 0%, 50% and 100% of range.
Thus, any drift of zero or span may be calculated.

Typical expression: The mid-scale drift at ambient temperature (20 % 1°C) over a period of
48 h was within 0.1 % of output span.

P2.2.2.2D Repeatability error

The algebraic difference between the extreme values obtained by Cutive
measurements of the output over a short period of time for the sa inder
the same operating conditions, approaching from the same dipécti herses
(see Table I).

Ngre. — Ttis usually expressed in percentage of span and does not incldde hystexesiSordrift.
P2.2.2.3p Reproducibility error

The algebraic difference between the extreme eated
m : ondi-
tig
Nd d, and

P2.2.2.3
[ one
p pther

P
No

P2.2.2.32

actual output span and the specified output span.
Note{— Itisus g d as a percentage of the specified output span.

P2.2.2.33 Span

output span due to some influences (see Figure 2-10).

Norr. < /It is usually expressed as a percentage of the specified output span.

P2.2.2.34 Zero error

The difference, under specified conditions of use, between the actual output value and the
specified minimum value of the output range when the input is at the lower range value.

Note. — Ttisusually expressed as a percentage of the specified span.
P2.2.2.35 Zero shift

The change of the output value, due to some influence, when the input variable is at the
lower range value (see Figure 2-10).

Note. — Ttis usually expressed as a percentage of the specified output span.
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Décalage de l'intervalle

Décalage du zéro

100

Sor{ie en pourcentage

0 100
Entrée en pourcentage

P2.3.x
P2.3.0jxx Termes généra

P2.3.0jJ01 Commandesg

Commandg q
ItThomme s

P2.3.0

cte, de

cte, de

]

P2.3.0
irer de
ére en
esurant une du plusieurs grandeurs du systéme et en comparant les valeurs mesurges aux
aleurs spécifiées.

P2.3.0.04 Conduite

Ensemble des opérations de commande et de controle d’un systéme, et éventuellement de
celles qui assurent la fiabilité et la protection.

P2.3.0.05 Hiérarchie des commandes
Présentation schématique des relations entre les différentes niveaux de commande (auto-
matisation), classés dans I’ordre croissant de la complexité du systéme de commande.
P2.3.0.06 Algorithme de commande
Représentation mathématique de I’action de commande a mener.
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| Span shift
/ Zero shift
100
/7
& 7
g ~ /7
g &S SE
3 O oo
o & / &
© R e&\
2 < 4 £
c & /4 ,b@c’
S w /[
a (.}{'\\Q’
e
0 100

P2.3.x.kx Control terms

Percentage input

FIG. 2-10. — Span shift and zerq sh

P2.3.0.xx General control t¢

P2.3.0.01 Automatic contro

Control in whic|

pt neéded<>
P2.3.0.02 ManualXo

Control i
carried ouyt.

=

Npte. —
P2.3.0.0

e/Operation of a system or part of a system to verify correct functi
oct functioning, this being done by measuring one or more variables
system and comparing the measured values with the specified values.

hent is

nent is

oning
of the

P2.3.0.04 Supervision

The control and monitoring operations of a system including, where appropriate, those

operations which ensure reliability and safeguarding.

P2.3.0.05 Control hierarchy
Schematic presentation of the relationships between different levels of control (auto-

mation) ordered in accordance with increasing degree of controlling system complexity.

P2.3.0.06 Control algorithm
A mathematical representation of the control action to be performed.
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P2.3.0.07 Fonction de cofit
Expression mathématique qui caractérise la qualité de la commande dans des conditions
spécifiées.
P2.3.0.08 Commande en chaine ouverte

Commande dans laquelle la grandeur de sortie n’influence pas en permanence I’action de
commande effectuée sur elle-méme.

Note. — En plus de la commande en chaine ouverte analogique, il existe d’autres modes de commande tels que la
commande logique binaire et la commande séquentielle.

P2.3.0.09 Commande a asservissement, régulation
Commande ou I’action sur le syst¢éme commandé dépend en permanence de la mesure de la

grandeur commandee.
I
Comparateur  Signal Grandeur !
Sign'al d'erreur de commande Pol Grandeur
de réfgrence salé
] Eléments d’action reglee
{signdl L
. indirectement
de cohsigne)
Grandeur
de référence | Eléments + ystéme Systéme
—ppd d’'etrée de B > commygnde p—r®jcommjandé
réf¢rence A i rectément indiregtement!
Signal >
de réaction
Eléments
de péaction R .
/.e\ /] | * Elle peut se produife en tout point
\k | du systeme,
Systeme Processus
commande % > (systtme
commandé)
2-11. — Régulation.
P2.3.0.1
t & maintenir pratiquement constante la grandeur réglée.
P2.3.0.11.</Régulation de correspondance
Régulation consistant a faire varier la grandeur reglée ou fonction des variations d’une
grandeur de conduite.
P2.3.0.12 Régulation avec action anticipatrice

Régulation dans laquelle les informations sur une ou plusieurs conditions d’influence
agissant sur la grandeur commandée sont transformées en une action supplémentaire exté-
rieure a une boucle de régulation. Cette action supplémentaire est menée de fagon a réduire au
minimum 1’écart entre la grandeur commandée et une valeur désirée. Elle peut s’appliquer a
une commande en chaine ouverte ou fermeée.

Note. — L’emploi de la régulation avec action anticipatrice ne modifie pas la stabilité du systéme, car elle ne fait pas

partie de la boucle de régulation qui détermine les caractéristiques de stabilité (voir figures 2-12 et 2-

13).
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P2.3.0.07 Performance index

—61 —

Mathematical expression which characterizes the quality of control under specified condi-

tions.

P2.3.0.08 Open-loop control

Control in which the output variable does not permanently influence the effect of the

control on itself.

Note. — In addition to analogue open-loop control, there are other types such as binary logic and sequential

control.

P2.3.0.09 Closed loop control, feedback control

Control in which the control action is made to depend persistently on the measurement of

thecontralled variahle
Comparing
element Error Manipulated
Réference signal variable Indirectly
signal Forward controlling elements controlled
(set point) variable
Reference
variable Reference + Fi Indjrectly
—_——} input 1 cOontrolling\{ coRtrolled $—y#{ cortrolled
elpments A eler?éh} system system
Feedback G
signal
Feedback pasiing
elements transducegr <
(transwritter) * May occur at any place
in the system.
ntrolling Process
system - » (controlled
system)
— Feedback control.
P2.3.0.
By which the controlled variable is made to remain substantially
C
P2.3.0.11/, Edllow-up control
Feedback control by which the contralled variable i¢e made to vary accarding to the Varia_
Dy—wiich-the-controhedvarabieis i tovary-accordin g£to-the

e odci— Ot Ot

tions of a reference variable.

P2.3.0.12 Feedforward control

Control in which the information about one or more influencing conditions on the
controlled variable is converted into additional action outside a feedback loop. This addi-
tional control action is taken in such a way as to minimize the deviation of the controlled
variable from a desired value. This additional control action can be applied to open- or

closed-loop control.

Note. — The use of feedforward control does not change system stability because it is not part of the feedback loop

which determines the stability characteristics. (See Figures 2-12 and 2-13.)
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P2.3.0.13 Régulation en cascade
Mode de régulation ou la grandeur de sortie d’un régulateur est la grandeur réglée d’un ou
de plusieurs autres régulateurs.
P2.3.0.14 Régulation sans interaction

Mode de régulation & entrées-sorties multiples ou une paire quelconque d’entrée-sortie
fonctionne indépendamment de toute autre paire d’entrée-sortie.

Note. — Celan’écarte pas la possibilité d’interactions a I'intérieur du processus.
Compensateur Charge
‘ ]
de charge |
Chaine d’action
anticipatrice
Grandeur
de commande
. y
Signal
de consigrie Compensateur Elément Grandeur
—p1 de signal > 1 deréglage < —— commandée
de consigne final direftement
h -/
Eléments d’action
Processus
(systéme commandé)
FI1G. 2-12. — Régulatio ave%tio a atrice sans réaction.
o Compe R Compensateur ] Charge
1 de signa d
de consig e/ \/\ de charge
Grandeur |
Comparatedir de commande
y y
+ <\ \ Elément Systéme Grapdeur
— i de réglage 1 commandé ® commandée
Signal final I directement direptement
de consigne & - 1
\ S AR— /
Eléments d’action
1
Signal de réaction Eléments |
deréaction [ |
1
Systéme Processus
de commande {systéme commandé}

Fi1G. 2-13. — Régulation avec action anticipatrice et réaction.
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P2.3.0.13 Cascade control

—63 —

Control in which the output variable of a controller is the reference variable of another
controller(s).

P2.3.0.14 Non-interacting control

A multi-input multi-output control in which any given input-output pair is operating inde-
pendently of any other input-output pair.

Note. — This does not preclude interaction within the process.
Load Load
peRsat

Feedforward

path —
Manipulated
variable

y 4
Set poirjt Set point Final ‘ MK Dirg ctlly; g
compensator controlling trolled —— corftroile

element syst variable

Forward controlling elements

\ 4

Process

hout feedback.

{controlled system)

Load Load
compe or \/\ > compensator
Comparing j> Manipulated
element <\ variable
y y
+ Final Directly Dlrectly
. controlling controlled - cgntrolled
Set point r element system variable
‘ .
w
Forward controlling elements
I
Feedback signal Feedback I
elements < |
1
Controlling Process
system (controlled system)

FiG. 2-13. — Feedforward control with feedback.
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P2.3.0.15 Action par échelons
Mode d’action dans lequel la grandeur de sortie ne peut prendre qu'un nombre fini de
valeurs, appelées «échelons».
P2.3.0.16 Commande séquentielle de ’amplitude des signaux

Mode d’action dans lequel un seul signal d’entrée engendre plusieurs signaux de sortie de
fonctions différentes.

Note. — Il existe un type particulier de cette commande, dans lequel les signaux de sortie répondent successivement
avec ou sans recouvrement, a la valeur du signal d’entrée (voir figure 2-14)

100

Sortie

0] Entrée 10

Dispositj .
. tie
séquenti

Entrée

: DOSI\t.ﬂ\ Sortie
sequentiel
¥
]
Sortie
0 Entrée 100

- Commande séquentielle de 'amplitude des signaux.

P2.3.0.17 Régu

Made de régulation faisant appel & une action a deux échelons dont la grandeur d’entrrée est
lg signal d’erreur.

deux échelons

Note. — Elle comprend normalement une fourchette (voir P2.3.3.28).
P2.3.0.18 Régulation a trois échelons

Mode de régulation faisant appel a une action a trois échelons dont la grandeur d’entrée est
le signal d’erreur.

Note. — L’encadrement est normalement combiné avec des fourchettes sur les valeurs positive et négative du signal
d’erreur.

P2.3.0.19 Régulation de limitation

Mode de régulation dont I’action ne s’applique que si une grandeur donnée du processus
soumise 4 une limite dépasse des limites déterminées.
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P2.3.0.15 Step control action
Type of action in which only a finite number of values, called “steps”, can be imposed on
the output variable.
P2.3.0.16 Split-ranging, signal amplitude sequencing control

Action in which two or more output signals are generated according to different functions
by one input signal.

Note. ~ A special type of split-ranging is the so-called signal amplitude sequencing, where the output signals are
responding consecutively with or without overlap to the magnitude of the input signal (see Figure 2-14).

100

Output

[¢] Input 10

Sequencjrig
device ut

Q Se en%\
evic
R

utput

Input

Output

9,

[¢] Input 100
. 2-14. — Signal amplitude sequencing.

P2.3.0.17 Twd ontrol

Coritrpl by
signal.

eans of a two-step action element, the input variable of which is the|error

Note. — A differential gap is normally included (see P2.3.3.28).

P2.3.0.18 Three-step control
Control by means of a three-step action element, the input variable of which is the error
signal.

Note. — The neutral zone is normally combined with differential gaps on the negative and the positive sign of the
error signal.

'P2.3.0.19 Limiting control

Type of control, the action of which only takes effect if a given process variable to be
limited transgresses predetermined limits.
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P2.3.0.20 Régulation de limitation supérieure

Mode de régulation dont I’action ne s’exerce que si une grandeur donnee du processus
devient supérieure a une limite supérieure déterminée.

P2.3.0.21 Régulation de limitation inférieure

Mode de régulation dont P'action ne s’exerce que si une grandeur donnée du processus
devient inférieure a une limite inférieure déterminée.

P2.3.0.22 Régulation de limitation de la vitesse de variation

Mode de régulation dans lequel la vitesse de variation d’une grandeur réglée est empéchee
de dépasser une limite supérieure déterminée.

P2.3.0.23 Régulation progressive

Mode de régulation ou la grandeur de référence et la grandeur ré facon
continue dans le temps de fagon a engendrer la grandeur de coj d’une
agtion progressive.

P2.3.0.24 Régulation d’échantillonnage
Mode de régulation ou la grandeur de référence et la facon

discontinue dans le temps de facon & engendrer | ; ¢_commande au moyen d’un
¢lément 4 action de maintien.

P2.3.0.25 Régulation a temps partage

régu-

para-

ns des

FSCIrve

d|une action correctrice intermittente.

Npte., £ [’actionsefrectrice peut, par exemple, consister en des modifications des signaux de consigne effectuées
par un opérateur ou un autre agent extérieur.

P2.3.0.29 Commande de signal de consigne
Se reporter au terme P2.3.0.28 Commande de contréle.

P2.3.0.30 Commande numérique directe
Commande dans laquelle les fonctions d’un régulateur sont exécutées par un dispositif
numérique.
Note. — Celan’empéche pas I'utilisation des signaux analogiques comme signaux d’entrée/sortie du régulateur.
P2.3.0.31 Commande binaire
Commande dans laquelle des signaux binaires sont transmis, traités et mis en mémoire.


https://iecnorm.com/api/?name=f9400d5ec5044f41e58aefdf0e36204c

902 © IEC 1987 — 67 —

P2.3.0.20 High limiting control

A type of control, the action of which only takes effect if a given process variable exceeds a

predetermined high limit.

P2.3.0.21 Low limiting control

A type of control, the action of which only takes effect if a given process variable is below a

predetermined low limit.

P2.3.0.22 Rate of change limiting control

Type of control in which the rate of change of a controlled variable is prevented from

exceeding a predetermined high limit.

P2.3.0.33 Continuous control
Type of control in which the reference variable and controlled variabl aken continu-
oysly in time to generate the manipulated variable by a continous agti
P2.3.0.24 Sampling control
Type of control in which reference variable and controlled ntinu-
ously in time (sampled) to generate the manipulated variable>b with
h¢lding action.
P2.3.0.25 Time shared control
Sampling control of more than one tially
the manipulated variables for the differe allodps by means of holding action elements.
P2.3.0.26 Adaptive contro
Control in whichnautomati TS Of
influence of contrg bf the
cantrol syst
P2.3.0. Optimal ce
cified
1i
P2.3.0.2
ective
action
Ndte. + Forexa

P2.3.0.29 Set point control (SPC)
Refer to P2.3.0.28 Supervisory control.

P2.3.0.30 Direct digital control

Control in which the functions of a controller are performed by a digital device.

Note. — This does not exclude analogue signals being used as input/output signals of the controller.

P2.3.0.31 Binary control
Control in which binary signals are transmitted, processed and stored.
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P2.3.1.kx Termes relatifs aux éléments et systémes de commande

P2.3.1.p1  Systéme de commande automatique

P2.3.1.p2 Systéme commandé

P2.3.1.04 Systéme co

P2.3.1.

P2.3.1.9¢

P2.3.1.97 » ‘Elément dé
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P2.3.0.32 Commande logique

Commande dans laquelle des signaux de sortie binaires sont engendrés a partir de signaux

d’entrée binaires au moyen d’opérations booléennes.

P2.3.0.33 Commande séquentielle

Commande exécutée conformément & un programme séquentiel, ce dernier fixant les
actions a exercer sur un systéme dans un ordre déterminé, certaines de ces actions dépendant

de ’exécution d’actions précédentes ou de la réalisation de certaines conditions.

P2.3.0.34 Commande séquentielle en fonction du temps

Mode de commande séquentielle dans laquelle la plupart des actions du programme

séquentiel sont déclenchées par le temps.

P2.3.0.85 Commande séquentielle en fonction du processus

Mode de commande séquentielle dans laquelle la plupart de
Equentiel sont déclenchées par des signaux €mis par le processus.

w

Systéme de commande fonctionnant sans interve
de commande et systéme commandé.

P2.3.1.03 Systéme commandé directemen

-

¢ment par I’élément dewéglage final

W

Partie du systeme somm
bus I’effet riaion dela

caien)

Eléments)du sksteifie de commande situé dans la chaine d’action.

réglage final

Elément de la chaine d’action qui agit directement sur 1a grandeur de commande

ents qui assurent la commande du systéme comma:]ldé.

ctions™qu ogramme

bdivise en systéme

direc-

| varie

aine de

P2.3.1.08 Eléments de réaction

Eléments du systéme de commande situés dans la chaine de réaction.

P2.3.1.09 Comparateur

Bloc fonctionnel a deux entrées et une sortie, le signal de sortie étant la différence e
deux signaux d’entrée.

P2.3.1.10 Boucle ouverte

Chaline de signaux sans réaction.

ntre les
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P2.3.0.32 Logic control

Control in which binary output signals are generated from binary input signals by Boolean

operations.

P2.3.0.33 Sequential control

Type of control in which a sequential program is executed, the latter prescribing the actions
on a system in a predetermined order, some actions depending on the execution of preceding

ones or on the fulfilment of certain conditions.

P2.3.0.34 Time-oriented séquential control

A type of sequential control in which most of the actions of the sequential program are

initiated by time.

P2.3.0.B5 Process-oriented sequential control

A type of sequential control in which most of the actions of the sequential
nitiated by signals from the process.

—

P2.3.1.kx Control element and system terms

P2.3.1.p1 Automatic control system

A control system which operates without human i
pntrolling system and a controlled system.

P2.3.1.p2 Controlled system

System on which control is exerted

(@]

P2.3.1.03 Directly controlled system

Process or system element in a
element.

P2.3.1.(

P2.3.1.47 Final co
Element of the forward path which directly changes the manipulated variable.

trolling element

Ogr4

wbdivided

ectly controlled by the final cont

\m are

Into a

olling

The portion of the ’ 5 hich the indirectly controlled variable is chlanged
it} response tﬁha 1ges in thedirectly controlled variable.
P2.3.1.05 Controlling 34

P2.3.1.08 Feedback elements
Elements in the feedback path of a control system.

P2.3.1.09 Comparingelement

Functional block with two inputs and one output, the output signal being the difference

between the two input signals.

P2.3.1.10 Open loop
A signal path without feedback.
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P2.3.1.11 Boucle de régulation, boucle d’asservissement
Ensemble d’éléments comprenant un comparateur, la chaine d’action correspondante et la
chaine de réaction correspondante (voir figure 2.15).

Note. — Il se peut qu’une boucle de régulation contienne d’autres boucles; elle est alors appelée boucle principale,
les autres étant appelées boucles auxiliaires. :

P2.3.1.12 Chaine d’action
Chaine fonctionnelle allant de la sortie d’un comparateur a la sortie d’un systéme réglé.

P2.3.1.13 Chaine de réaction
Chaine fonctionnelle reliant une sortie du systéme réglé a une entrée du comparateur

rraspandant
FréSpotadaitt-

P2.3.1.14 Point d’addition
Point auquel les signaux s’ajoutent algébriquement.

LA LA
77 77

Réactif A

Produit gazeux

Réactif B 4
: 2
S
Vapeu N
N | —————
M Produit liquide
Cingq cas de boucles de réaction Fonctions: Exemples:
sont représentés:
1. Débit (F) (R) Enregistreur (FIC) Régulateur de débit
2. Niveau de liquide (L) (I) Indicateur (LC) Régulateur de niveau
3. Pression P (C) Régulateur (FT) Transmetteur de débit
4. Température (D) (T) Transmetteur
5. Composition (analyseur) (A)

F1G. 2-15. — Processus comportant plusieurs boucles de régulation.
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P2.3.1.11 Control loop

Assembly of elements comprising a comparing element, the corresponding forward path
and the corresponding feedback path (see Figure 2.15).

Note. — Sometimes a control loop may enclose others, in which case it is called the main loop; the enclosed ones are
called minor, subsidiary, secondary, auxiliary or local loops.

P2.3.1.12 Forward path
Functional chain linking the output of a comparing element to the output of the controlled
system.
P2.3.1.13 Feedback path

Functional chain linking an output of the controlled system to one input of the relevant
comparing element.

P2.3.1.14 Summing point
A point at which signals are added algebraically.

Reactant A
>
Gaseous product
Reactant B
: 2
@
trquid-product
Five cases of control loops Functions Examples
are represented:
1. Flow (F) (R) Recorder (FIC) Flow indicating controller
2. Liquid level (9] (I) Indicator (LC) Level controller
3. Pressure (P) (C) Controller (FT) Flow transmitter
4. Temperature M (T) Transmitter

5. Composition (analyzer) (A)

FIG. 2-15. — Process \;vith several control loops.
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P2.3.2.xx Termes relatifs aux signaux et aux grandeurs de commande
P2.3.2.01 Valeur instantanée

Valeur d’une grandeur a un instant déterminé.
P2.3.2.02 Valeur prescrite

Valeur désirée d’'une grandeur, a un instant donné, dans des conditions déterminées.

P2.3.2.03 Signal de référence

Signal obtenu a partir d’'une grandeur de référence, que I’on compare au signal de réaction
sur le comparateur.

P2.3.2.04 Grandeur de conduite, grandeur de référence

randeur d’entrée dans un systéme de commande qui détermine la yaleurdésirée [de la

grandeur réglée.

Nores 1. — La grandeur de référence peut étre établie manuellement ou automatique
2. — Lagrandeur de référence s’exprime généralement dans les mémes unité

P2.3.2.0p Signal de consigne
ignal qui représente la grandeur de référence.

P2.3.2.0p Perturbation

odification indésirable et le plus souvent imp
lagrandeur de conduite.

r d’entrée autre que

P2.3.2.0f Grandeur réglée, grandeur commahdé

P2.3.2.0

P2.3.2.0
ré

P2.3.2.1
te du

Sy
P2.3.2.1
d’un
comparateur.

P2.3.2.12 \Signal d’erreur
Signal de sortie d’un comparateur d’un systéme de régulation.

P2.3.2.13 Etendue de régulation

Etendue définie par les deux valeurs extrémes que la grandeur réglée directement peut
prendre dans des conditions de fonctionnement déterminées.

P2.3.2.14 Etendue réglante
Intervalle défini par les deux valeurs extrémes que la grandeur réglante peut prendre.
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P2.3.2.xx Control signal and variable terms

P2.3.2.01 Actual value
The value of a variable at a given instant.

P2.3.2.02 Desired value
The value of a variable wanted at a given instant, under specified conditions.

P2.3.2.03 Reference signal

A signal, derived from a reference variable, which is compared with the feedback signal at
the comparing element.

P2.3.2.04 Reference variable
An input variable to a controlling system which sets the desired value of\the contfolled

vgriable.
Ngtes 1. — The reference variable may be manually set, automatically set or programiy
2. — The reference variable is usually expressed in the same units as the cont

P2.3.2.05 Set point
A signal representing the reference variable.

P2.3.2.06 Disturbance

Undesired and most frequently unpredicted ¢
reference variable.

iable, other thdn the

P2.3.2.(7 Controlled variable
P2.3.2.08 Directly controlled variable
P2.3.2.09 Indirectly co

Controlle riab
influenced b e dixe

P2.3.2.1

, and

olled
SY]

P2.3.2.1
ent.

P2.3.2.1p Error signal
Output signal of a comparing element of a feedback control system.

P2.3.2.13 Control range

Interval defined by the two extreme values that the directly controlled variable can assume
under specified operating conditions.

P2.3.2.14 Correcting range
Interval defined by the two extreme values that the manipulated variable can assume.
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P2.3.3.xx Termes relatifs aux caractéristiques des modes d’action de commande

P2.3.3.01 Type d’action d’'un élément ou systéme
Maniére dont la grandeur d’entrée affecte la grandeur de sortie.
Note. — On distingue entre actions persistantes et actions intermittentes.
P2.3.3.02 Mode d’action
Type d’action d’un régulateur ou d’un systéme de commande.

P2.3.3.03 Action directe

Mode d’action tel que la grandeur de sortie augmente quand la grandeur d’entrée
augmente.

P2.3.3.04—Action inverse
Mode d’action tel que la grandeur de sortie diminue quand la grande

ente.

P2.3.3.05 Action proportionnelle (action P)

Mode d’action tel que les variations de la grandeur de sogti
ariations concomitantes de la grandeur d’entrée.

PS aux

<

Note. — L’action proportionnelle peut étre combinée avec une action par intég htion.

P2.3.3.06 Coefficient d’action proportionnelle, gain propo
Rapport de la variation de la grandeur de sortie leala

hriation de la grandeur d’entrée (voir P2.3.3.0

<

P2.3.3.97 Bande proportionnelle (d’'unrégulate

sur la grandeur de sortig, sous
€ de mesure.

Variation de la grandeur d’entrée
’effet de ’action proportionnelle,

P2.3.3.08 Action flottante

[

déter-
régu-

o =

4

Ju'une
s¢

P2.3.3.
endre

P2.3.3.

Action flottante pour laquelle la vitesse de variation de la grandeur de sortie peut prendre
tqutes’les valeurs comprises entre deux valeurs déterminées.

P2.3.3.12 Action par intégration (action I, action intégrale)

Mode d’action pour lequel la vitesse de variation (dérivée par rapport au temps) de la
grandeur de sortie est proportionnelle a la valeur correspondante de la grandeur d’entrée
(c’est-a-dire, dans le cas d’un régulateur, de I’écart de régulation).

Note. — L’action par intégration est un mode particulier d’action flottante.

P2.3.3.13 Coefficient d’action par intégration

Pour un élément a action par intégration a I’état pur, rapport de la vitesse de variation
(dérivée par rapport au temps) de la grandeur de sortie a la valeur concomitante de la
grandeur d’entrée.
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P2.3.3.xx Control action characteristic terms

P2.3.3.01 Type of action of an element or system
The way in which the input variable affects the output variable.

Note. — Distinction is made between continuous and intermittent action.

P2.3.3.02 Control action
Type of action of a controller or a controlling system.

P2.3.3.03 Direct action
Control action in which the output increases with increasing input.

P2.3.3.04—Reverseaction
Control action in which the output decreases with increasing input.

P2.3.3.05 Proportional action (P-action)

Type of control action in which the variations of the output to the

bncomitant variations of the input variable.

O

Note. — Proportional action can be combined with integral action and

P2.3.3.06 Proportional action coefficient, proportional gai
The ratio of the change in output due to proportiona A ; input
(dee P2.3.3.07 Proportional band).
P2.3.3.07 Proportional band (of a con

The change in input required to p
control action.

L

tional

P2.3.3.08 Floating action

Type of control action it he ra AN GE mined
fynction of the inpiat va ’

solute

solute

Floating actiefi in which the rate of change of the output variable may have any|value
between two given limits.

P2.3.3.12 Integral action (I-action)

Type of control action in which the rate of change (time derivative) of the output variable is
proportional to the corresponding value of the input variable (i.e., in the case of a controller,
of the system deviation).

Note. — Integral action is a special type of floating action.

P2.3.3.13 Integral action coefficient

For an element with pure integral action, the ratio of the rate of change (time derivative) of
the output variable to the concomitant value of the input variable.
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P2.3.3.14 Constante de temps d’intégration
Pour un élément a action par intégration a 1’état pur, inverse du coefficient d’action par
intégration, si les grandeurs d’entrée et de sortie ont les mémes dimensions.

Note. — La constante de temps d’intégration peut également étre définie comme le temps nécessaire pour que la
grandeur de sortie atteigne la méme valeur qu’une variation en échelon de la grandeur d’entrée.

P2.3.3.15 Temps d’action par intégration

Pour un élément a action proportionnelle et par intégration (action PI), dont la grandeur
d’entrée subit une variation en échelon, temps que met la grandeur de sortie pour atteindre
une valeur double de la variation qu’elle a subie immédiatement aprés ’application de
I’échelon d’entrée.

P2.3.3.16__Action par dérivation (action D_action dérivée)

Mode d’action pour lequel la valeur de la grandeur de sortie est proportionnele &la.yitesse
d¢ variation (dérivée premiére par rapport au temps) de la grande R -dire,
dgns le cas d’un régulateur, de I’écart de régulation).

P2.3.3.17 Coefficient d’action par dérivation

Pour un élément & action par dérivation a I’état pur, rapport\de la ya eur de

sdrtie a la vitesse de variation (dérivée par rapport au te : )
P2.3.3.18 Constante de temps de dérivation

Pour un élément a action par dérivation a I’ét 2 etemps de dérivatri‘E)n est
égdale au coefficient d’action par dérixation silg 8¢ et de sortie ont les mémes
dimensions.

Ngte. — La constante de temps de dérivation égalt < ¢finie comme le temps nécessaire pour|qu’une
variation en rampe de la grandeur d’entrée attei néme valeur que la grandeur de sortie corfespon-
dante.

P2.3.3.19 Temps d’action p4

Pour un élément a astion g &b i érivati i ont la
grandeur d’entrée subit i i ' s sortie

hppli-

pour atteindrenun
cdtion du si’

Eéponse
’action
patdérivatign serait infini.

P2.3.3.21 ,Action proportionnelle et par intégration (action PI)

X

Mode d’action dans lequel la grandeur d i i inaison
linéaire de la grandeur d’entrée et de 'intégrale en fonction du temps de cette grandeur (voir
figure 2-16).

Note. — Dans une action proportionnelle et par intégration, il existe entre les grandeurs de sortie et d’entrée la
relation suivante:

Y_
X Kp(1+1/sT))

ou:

K, = gain proportionnel

T = tempsd’action par intégration

s = variable complexe

X = transformée de la grandeur d’entrée
Y = transformée de la grandeur de sortie
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P2.3.3.14 Integral action time
For an element with pure integral action, the reciprocal of the integral action coefficient, if
the input and output variables have the same dimensions.

Note. — The integral action time can also be given as that time which the output variable needs to reach the same
value as a stepwise variation of the input variable.

P2.3.3.15 Resettime

For an element with proportional and integral action (PI-action), the input variable of
which is given a stepwise variation, the reset time is the time required for the output variable
to reach twice the value of the variation that occurred immediately after the step was applied.

P2.3.3.16__ Derivative action (D-action)

Type of control action in which the value of the output variable is préportional to tLe rate
of change (first-time derivative) of the input variable (i.e., in the ca of the
system deviation).

P2.3.3.17 Derivative action coefficient
For an element with pure derivative action, the ratio ofith ‘ ible to

For an element with pure derivative action, th : e constant is equal to
the derivative action coefficient if th . hhave the same dimensi¢n.

Npte. — The derivative action time can also be givén a S ampwise variation of the input variable

For an element wit arti ive action (PD-action) the input variable of
which is given a ra m ; iati ime is the time required for the output variable
vgriation to reach ariation that occurred immediately after the[ramp
WRS applied@

The ratio ] Iting from proportional plus derivative control actjon to

P2.3.3.21 , Proportional plus integral action (PI-action)

Control action in which the output is proportional to a linear inati i tand
the time integral of the input (see Figure 2-16).

Note. — Inaproportional plus integral control action, the relationship between output and input is:
§= Kp(1+1/5T)
where
K, = proportional gain
11 = resettime
s = complex variable
X = inputtransform
Y = outputtransform
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P2.3.3.22 Action proportionnelle et par dérivation (action PD)

Mode d’action dans lequel la grandeur de sortie est proportionnelle 4 une combinaison
linéaire de la grandeur d’entrée et de sa vitesse de variation (voir figure 2-17).
Note. — La définition est valable pour un élément idéal d’action PD, mais n’est qu’approchée pour un élément réel

d’action PD. Pour une réalisation pratique d’une action proportionnelle et par dérivation, la relation entre
les grandeurs de sortie et d’entrée est la suivante:

§= K, (1+5Tp)/(1+ sTp/a)

K, = gain proportionnel
Tp = temps d’action par dérivation

a = gaind’action par dérivation; a> 1

s = variable complexe

X = transformée de la grandeur d’entrée
Y = transformée de la grandeur de sortie

P2.3.3.2B  Action proportionnelle, intégrale et dérivée (action PID)
[Mode d’action dans lequel la grandeur de sortie est proparti s inpison
linéaire de la grandeur d’entrée, de son intégrale en fonét : 3 se de
variation (voir figure 2-18).

Ndte. — Pour représenter pratiquement ’action proportionnel
suivante entre les grandeurs de sortie et d’entrée:

tlation

ol:

T

_ -
e R
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P2.3.3.22 Proportional plus derivative action (PD-action)
Control action in which the output is proportional to a linear combination of the input and
the time rate-of-change of input (see Figure 2-17). :

Note. — The definition is valid for an ideal PD-action element, but for a real PD-action element only approxi-

mately. In a practical embodiment of proportional plus derivative control action, the relationship between
output and input is:

= Ky (1+sTp)/(1+ sTp/a)

<<

where:

K, = propf)rtional gain
Tp = ratetime

P2.3.3.2

-

tin]

Control action in which the output is proportional to a linea
ne integral of the input and the time rate-of-change of their

te. — In a practical embodiment of proportional plus integré

a derivative action gain; a > |
s = complex variable

X = inputtransform

Y output transform

]

t, the

bhip of
output to input is:

>~
I
+
N
£~
3

where

K, = propo'rtional gain
Ty = resettime

Tp = ratetime

= derivative 3



https://iecnorm.com/api/?name=f9400d5ec5044f41e58aefdf0e36204c

— 80— 902 © CEI 1987

FiG.

40dB
L]
z
= 30dB
= 20dB ~N—_ e
S - T, Ky dB
E 10dB ~—— Py
R 0dB

10-=2 2 a4 A8 101 2 4 8 8 100 ? 2 4 8 107
Fréquence ————» (\
0° _.-—-(
—
Q —20° "‘—
4 - \
-g —40° 755 // \/
[ — —od
é ~60° Pt x‘\
-

< —80° =T N

~100°

A

— Action de commande proportionnelle et par intégration.

T Temps

-

Réponse a un échelon unité



https://iecnorm.com/api/?name=f9400d5ec5044f41e58aefdf0e36204c

902 © IEC 1987 — 81 —

404dB
£
3 30dB
.g \\
£ 20dB ﬁK 1
= - T, KD?B
§> 10dB v
- 0dB
10-2 2 4 6 8101 2 4 6 8100 % 2
Frequency ———p
00
o] m——
—20° =T~ N
2 R NN
]
“p R
b3 -60° <.
© '4 N
L ‘—’ ¥
o ,_800 -—A’
-100°
Bode diagram G \)
N &
KD
y
\) y
’.
T Time
—_—
Unit step response
. 2-16. — Proportional plus integral control action.



https://iecnorm.com/api/?name=f9400d5ec5044f41e58aefdf0e36204c

— 82 — 902 © CEI

1987

40dB r
) a
p=] —_—
g 30dB o
L
£ 20dB 2
5 Ko dB To - adB
o 3 1
: 10dB 1 l‘
i} 0dB | 1
02 2% 4 6 8100 2 4 6 8100 2 4 6 810
Fréquence ———#
100° /4/\
5] 80°
2]
2
[= 600
[] ‘.—l— [ -
o 40° - '\\\‘
o P ~
< o -t . \ v
< 20 — A,
w— —’ < .~-..
0o° b e e s

Grandeur
sortie

Dagramme%
- @

X
XD

= Temps

Réponse a un échelon unité

FIG. 2-17. — Action de commande proportionnelle et par dérivation.
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FIG. 2-18. — Proportional plus integral plus derivative control action.
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' P2.3.3.24 Action progressive

Mode d’action dans lequel il est possible de faire varier la grandeur de sortie d’une maniére
continue entre deux limites.

Notes 1. — On appelle parfois improprement ce mode d’action «action par modulation», surtout lorsqu’on désire
souligner le fait qu’il ne s’agit pas d’une action par échelons.
2. — On peut aussi considérer comme action progressive un mode d’action dans lequel la variation entre les
limites est fractionnée en un nombre si élevé de petits échelons que chacun d’entre eux peut étre prati-
quement négligeé.

P2.3.3.25 Action par échantilionnage

Mode d’action d’un élément dont la grandeur de sortie représente la valeur réelle de la
grandeur d’entrée aux instants de prise d’échantillon de la grandeur d’entrée.

P2.3.3[26" Action par échantillonnage et maintien

Action par échantillonnage ou la grandeur de sortie est mainten
intervalles de temps séparant les prises d’échantillon (maintien d
elon une loi déterminée, en fonction de la valeur d’échantillon
’entrée (maintien d’ordre supérieur).

egonstantapendant les
< ien varie
andeur

P2.3.3|27 Valeur de commutation

Pour un élément a action par échelons, toute valeu a S ielle la

yaleur de la grandeur de sortie passe d’un échelon
Note. — La grandeur de sortie peut passer d’un échelon a un autre pout de : fférentes
(valeur de commutation supérieure et inférieyire \shjya 3 d’entrée

(voir figure 2-19).
P2.3.3]28 Fourchette
Différence entre les valeurs de co,

Note. — Cette notion ne devra pas étre confond ce ¢ dencadrement.
P2.3.3129 Action a deux g

Mode d’action
valeurs détermin

P23.330  Acti .@
Action a deu

gpose a 1 grandeur de sortie I'une ou 'autre de deux

P2.33

P2.3.3
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P2.3.3.24 Continuous action

Type of action of an element in which a continuous variation between two limits can be

imposed on the output variable.

Notes 1. — Sometimes this type of action is improperly called “modulating action” especially when one wants to

stress the fact that the action is not a step action.

2. — An action where the variation between the limits is in such a large number of small steps that each step

for practical reasons can be disregarded can also be considered as continuous.

P2.3.3.25 Sampling action

Type of action of an element whose output variable represents the actual value of the input

variable at the instants when the input variable was sampled.

P2.3.3.ZU HUidillg dLLiUIl
Type of sampling action in which the output variable is held co

intervals between samples (zero-order hold) or varied by a definite
lleceding samples of the input variable (high-order hold).

—

P2.3.3.27 Switching value

Mote. — The value of the output variable may change betwegn tw

P2.3.3.28 Differential gap
Difference between the upper and

Mote. — This should not be confused with {neut,

P2.3.3.29 Two-step action

P2.3.3.]

P2.3.3.]

P2.3.3.]

e time
e with

of the

(upper
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P2.3.3.3

P2.3.33

— 88 —
yA
1 1
1 1
1 1
1 ]
1 I _
(0] a b
a = valeur de commutation inférieure
b=vateurde ToOMmMUTaton SUPETeure
b-a = fourchette
FIG. 2-19. — Caractéristique d’action a deux éché
A
Y

x IG. 2-20. — Encadrement.

helons multiples

Mode d’actionpar échelons a plus de deux échelons.

i “VAction par plus ou moins avec encadrement

Y

autres sont de signes contraires.

P2.3.3.35 Encadrement

de

commutation (voir figure 2-20).

P2.3.3.36 Condition de commutation

Mode d’action a trois échelons dont 'un prend normalement la valeur zéro et les deux

Dans une action par plus ou moins a trois échelons, domaine compris entre les deux valeurs

Condition engendrée par I'opération booléenne permettant la commutation a I’échelon
suivant dans une commande séquentielle.
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Q) -
fa il L T T 0 T

o X
a = lower switching value
b="Tigher switching value
b—a = differential gap
FIG. 2-19. — Two-step action characteri
vt

*y

FI1G. 2-20. — Neutral zone.

SR
SE

P2.3.3.33 Mu

Step(action with more than two steps.

P2.3.3.34 “\Positive negative three-step action

Multi-step action with three steps of which normally one is assigned the value zero and the
other two have opposite signs.
P2.3.3.35 Neutral zone
In a positive-negative three-step action, domain between the two switching values (see
Figure 2-20).
P2.3.3.36 Step énabling condition

Condition generated by Boolean operation which allows switching to the next step in a
sequential control.
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P2.3.4xx Termes relatifs aux caractéristiques et a la stabilité d’un systéme de commande

P2.3.4.01 Caractéristique de régulation

Pour un systéme de régulation de maintien, courbe caractéristique traduisant la relation qui
lie en régime permanent la grandeur réglée et une grandeur d’entrée.

P2.3.4.02 Ecart
Différence, a un instant donné, entre la valeur désirée et la valeur réelle d’une grandeur.

Note. — Cette définition s’applique tant au cas ot la valeur désirée est constante qu’a celui ou elle varie avec le
temps.

P2.3.4.03 Ecartde régulation

Pour un svstéme de résulation automatique, différence a4 un instant donné entre la
grandeur de référence et la grandeur réglée.

P2.3.4.94 Ecart de statisme

Valeur de I’écart de régulation en régime permanent lorsque taute
bnt maintenues constantes.

L

rs dlentrée

w

P2.3.4.05 Ecart permanent du ni¢éme ordre

Valeur de I’écart de régulation en régime permaneés e\ 18 d’une
grandeur d’entrée est maintenue constante, toutes ies autses ' main-
¢nues constantes.

-t

P2.3.4.06 Ecart transitoire
Différence entre la valeur instantanésd’v égime
permanent.

P2.3.4.p7 Coefficient de statisme

Valeur absolue du fficient-angulaire wgente a la caractéristique de régulation en
un point donné.

N e sont exprimés par le méme nombre lorsqu’on adopte les
a grandeur réglée dans les deux cas.
P2.3.4.
exprimé sous forme de rapport de la variation] de la
g prise/comme grandeur de sortie, a la variation de la grandeur de
r d’entrée, a une fréquence spécifice.

P2.3.4,

P2.3.4

Rapport deé¥a’valeur absolue de la variation du signal de réaction a la variation dufsignal
d’erteur correspondant a une fréquence spécifiée.

P2.3.4.11 Caractéristique de gain en boucle ouverte
Courbe caractéristique du gain en boucle ouverte en fonction de la fréquence.

P2.3.4.12 Transmittance isochrone en boucle ouverte
Produit des réponses harmoniques de la chaine d’action et de la chaine de réaction.

Note. — La transmittance isochrone en boucle ouverte peut étre représentée soit sous forme de caractéristique de
réponse en fréquence (diagramme de Bode), soit sous forme de lieu des réponses harmoniques.

P2.3.4.13 Lieudes réponses harmoniques
Voir P1.2.2.02.
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P2.3.4.xx Control system characteristics and stability terms

P2.3.4.01 Control characteristic

For an automatic control system with fixed set-point, characteristic curve showing the rela-
tionship in steady state between the controlled variable and an input variable.

P2.3.4.02 Deviation
Difference between the desired value and the actual value of a variable at a given instant.

Note. — This definition applies whether the desired value is constant or varies in time.

P2.3.4.03 System deviation

For a control system, the difference between the reference variable and the controlled
pariable at a given instant.

<

P2.3.4.94 Steady-state deviation

Steady-state value of the system deviation when all input(vax
cpnstant.

lesNare\ maintained

P2.3.4.D5 Steady-state deviation of the n-th order

Steady-state value of the system deviation when the nt
laintained constant and the other input variables ape a

o input variable is

=

P2.3.4.06 Transient deviation

The difference between the insfantaned
variable.

P2.3.4.07 Offset coefficient
Absolute value of the

ate steady-state value of a

e units

P2.3.4.

rolled
V4

P2.3.4.

P2.3.4.1

e’absolute magnitude of the change in the feedback signal to the changg in its
cgrresponding error signal at a specified frequency.

P2.3.4.11 Open-loop gain characteristic
The characteristic curve of the open-loop gain as a function of frequency.

P2.3.4.12 Open-loop frequency response
The product of the frequency responses of the forward path and the feedback path.

Note. — The open-loop frequency response can be represented graphically either as frequency response character-
istic (Bode diagram) or as frequency response locus.

P2.3.4.13 Frequency response locus
See P1.2.2.02.
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P2.3.4.14 Stabilité absolue d’un systéme linéaire

Pour un systéme linéaire de régulation a boucle simple, existence d’une valeur limite du
gain statique en boucle ouverte telle que ce systéme soit stable pour toutes les valeurs infé-
rieures de ce gain et instable pour toutes les valeurs supérieures.

P2.3.4.15 Stabilité conditionnelle d’un systéme linéaire

Pour un systéme linéaire de régulation a boucle simple, stabilité dans un certain intervalle
de valeurs du gain statique en boucle ouverte ét instabilité pour certaines valeurs inférieures et
supérieures de ce gain.

P2.3.4.16 Marge de gain

Pour un systéme de régulation absolument stable, inverse du gain en boucle ouverte a la
frequence a laquelle le déphasage atteint nt radian.

P2.3.4.17 Marge de phase

Pour un systéme de régulation absolument stable, différence e
abhsolue du déphasage en boucle ouverte a la fréquence a laquelle
égdal a I'unité.

yaleur
rte est

P2.3.4.18 Pompage

Oscillations indésirables entretenues d’amplitude
Npte. — Dans un systéme linéaire, le pompage est I'indice f i & a mite de stabilité o a son
voisinage; la non-linéarité peut provoquer un pi

P3.x.x.4x Termes relatifs aux matériels

P3.0.x.4x Termes généraux relatifs aux matériels

P3.0.0.q1 Matériel

P3.0.0.2 Equipement de
Eléments

Npte. — Ilexis 3 hme les

cateurs

brature,

eau, pesition/et mouvement, composition (analytique), etc. Certains éléments|d’équi-
définis A part dans le présent rapport, parfois avec des commentaires approprjés.

£r CES

P3.0.0.04 / Equipement de surveillance

Note. — Les systémes font fréquemment I'objet d’une surveillance destinée a s’assurer de leur bon fonctionnement
ou a déceler un fonctionnement incorrect.

P3.0.0.05 Accessoires

Dispositifs assurant des fonctions secondaires, complémentaires ou subordonnées.

P3.0.0.06 Eléments de construction

Structures ou ensemble de structures mécaniques sur lesquels sont fixés des appareils de
mesure, de commande et de controle.

Note. — Par exemple baies, tableaux, armoires, tiroirs, etc.
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P2.3.4.14 Absolute stability of a linear system

For a linear single-loop control system, the property such that there exists a limiting value
of the static open-loop gain such that the system is stable for all lower values of that gain and

unstable for all higher values.

P2.3.4.15 Conditional stability of a linear system

For a linear single-loop control system, the property of being stable for a certain interval of
values of the static open-loop gain and unstable for certain lower and higher values of that

gain.

P2.3.4.16 Gain margin

For an absolutely stable feedback system, the reciprocal of the open-loop gain at the

f. + los aledlo 1. 1 1 1
OO YAt wiInUITTIU PITaSU ITETCUTUAUITUS 7T TAaUL

P2.3.4.17 Phase margin

For an absolutely stable feedback system, the difference betwgé
plue of the open-loop phase angle at the frequency at which th

<

P2.3.4]18 Hunting

An undesirable sustained oscillation of appreciable

Note. — 1In a linear system, hunting is evidence of operation
hunting of well-defined amplitude and frequenc

P3.x.x.kx Hardware terms

P3.0.x.kx General hardware terms

P3.0.0.01 Hardware

Devices for observation of the operation of a system.

; non-linearities m

solute

hy cause

sensor,
i by the
osition
ne have

Note. — Systems are frequently monitored in order to verify correct functioning or to detect incorrect functioning.

P3.0.0.05 Accessory hardware (auxiliary devices)
Devices having secondary, supplementary or subordinate functions.

P3.0.0.06 Constructional hardware

Mechanical structures, or group of structures, for mounting measurement, control and

monitoring equipments.

Note. — For example, racks, panels, cabinets, shelves, etc.
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P3.0.0.07 Equipement de sécurité

Enveloppes et appareils nécessaires pour assurer la sécurité des personnes et de ’environ-
nement par rapport aux appareils a haute pression et aux appareils électriques, en particulier
dans les atmosphéres explosives.

Note. — Par exemple soupapes de siireté, enveloppes «d», barriéres a sécurité intrinséque, disjoncteurs, dispositifs
a courant résiduel (disjoncteurs de terre), etc.

P3.0.0.08 Capteur

Premier élément d’une chaine de mesurage qui convertit la grandeur d’entrée en un signal
mesurable.

Notes 1. — La relation entre la grandeur d’entrée et le signal de sortie d’un capteur est fondamentale et ne peut étre
modifiée par des voies extérieures sans que le dispositif subisse une modification matérielle ou fonction-
llC;}C.

2. — Exemples de capteurs: jonction de mesure d’un thermocouple, fil d’un éléme
tance de platine.

étrique @ résis-

P3.0.0.0p Transducteur (de mesurage)

Dispositif qui regoit une information sous la forme d’une gre hique
(s4 grandeur d’entrée) et la transforme en une grandeur de sortie de mé qE nature ou de njature
différente, selon une loi déterminée.

Nore. — Il existe de nombreuses variétés de transducteurs de mesurage ; indiqueNa pé bmene

physique mesuré, par exemple: déplacement, angle, i : \ 1ques,
température, force et couple, pression, déformation, 1i fues et
physiques.

P3.0.0.10 Transmetteur
[ransducteur de mesurage dont la normalisé.

Noje. — 1l existe de nombreux qualificatifs g : 8 ¢ transmetteur, tels que:

concentration
conductivité
masse volumique

‘pressior{ différentielle
force & 0 i

sélecteurd’ip
niveau

P3.0.0.11

Dispo iser les sources d’erreurs dues aux changements des condifions
de fopstionnementspécifiees.

P3.0.0.12
Dispositif émployé pour mesurer et indiquer la valeur mesurée.

NoT. 4 "I:a note du texte anglais ne s’applique pas au texte frangais.

P3.0.0.13 Appareil indicateur
Appareil qui fournit une indication visuelle de la grandeur mesurée.

P3.0.0.14 Appareil enregistreur
Appareil qui enregistre la valeur du signal ou des signaux d’entrée.

Note. — Parmi les procédés d’enregistrement figurent la plume et I’encre, les rayons ultraviolets, la chaleur, I’enre-
gistrement magnétique.
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P3.0.0.07 Safety hardware

Enclosures and equipments required to make high-pressure apparatus and electrical
apparatus safe for man and environment, particularly in explosively hazardous atmospheres.

Note. — For example, safety valves, “d” enclosures, intrinsically safe barriers, circuit breakers, residual-current

devices (earth leakage circuit breakers), etc.

P3.0.0.08 Sensor

The primary element of a measuring chain which converts the input variable into a signal
suitable for measurement.

Notes 1. — The relationship between the input variable and the output signal of a sensor is fundamental and cannot

P3.0.0.0p Transducer (measuring)

be altered by external means other than physically or functionally modifiying the device.

2. — Examples of sensors are the measuring junction of a thermocouple, the platinum wi
resistance thermometer element.

Device which accepts information in the form of a physical

of-a platinum

nput

variable) and converts it to an output variable of the same or b to a
definite law.
Ngte. — There are many different types of measuring transducers, with differenitnal ding to the nature of

P3.0.0.1

P3.0.0.13

NoT. ~\The word meter has three connotations:

P3.0.0.1

easuring transducers, ang

concentration
conductivity
density

‘differepftial pre
e.m.f.
ion seledtive

4

1. measurement

2. illdibdliuﬂ

3. SI unit of length, metre (m)

When connotation | and 2 are intended, the word meter must be further qualified.

3 Indicator
A device which gives a visual indication of a measured variable.

P3.0.0.14 Recorder

A device in which the related values of its input signal(s) are recorded.

Note. — Some methods of recording are pen and ink, ultraviolet light, heat, magnetic recording.

the physical phenomenon on which they are based, for exampleXdisple ceent, angle, velocity, accelgration

ctrical

uting transducers, pfessure

lytical

hting
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P3.0.0.15 Enregistreur multipoint
Appareil enregistreur associé & une imprimante qui enregistre les valeurs de chaque signal
d’entrée sous forme d’une série de symboles typographiques.
P3.0.0.16 Enregistreur de tendance
Appareil enregistreur de signaux normalisés qui peut se partager entre de nombreuses gran-
deurs soit sur la base d’un programme, soit au choix de Popérateur.
P3.0.0.17 Amplificateur différentiel

Amplificateur ayant deux circuits d’entrée similaires connectés de telle maniere qu’ils
répondent a la différence entre les deux tensions ou courants.

P3.0.0.18 Amplifirnfpnr npémﬁnnnel

Amplificateur différentiel a gain élevé, impédance d’entrée élevée et(impé sortie
faible.
Note. — En ajoutant des éléments extérieurs a un amplificateur opérationnel, on ¢ali 1 somma-
teurs, intégrateurs, ou plus généralement tout circuit défini par une fonctivn d {néai non.

P3.0.0.]9 Amplificateur isolé

Amplificateur sans liaison galvanique entre le circuit te¢.circuikde sortie, nfi entre
lgs deux circuits et la terre.

P3.1.x.kx Termes relatifs aux équipements de mesurag
P3.1.1.kx Termes relatifs aux équipements de me,

P3.1.1.p1 Bilame

Capteur de température utilisant |
liques jointives.

P3.1.1.

métal-

ément

w

P3.1.1.

ir effet
férents

wn e

Eratures

des jonctions de mesure et de référence.

P3.1.1.64—Capteur de tenperature A Tesistance

Elément conducteur dont la résistance électrique varie avec la température.

Note. — Les éléments résistants peuvent 8tre classés en deux catégories:

1) matériaux dont la résistance augmente avec la température, dits matériaux a coefficient de température
positif, par exemple nickel, platine et certains matériaux semiconducteurs;

2) matériaux dont la résistance décroit avec la température, dits matériaux a coefficient de température
négatif, par exemple certains matériaux semiconducteurs.

P3.1.1.05 Thermistance

Capteur de température a résistance utilisant un matériau semiconducteur.
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P3.0.0.15 Multi-point recorder

A recorder with a printer assembly which records the values of each input signal as a series
of printer symbols.

P3.0.0.16 Trend recorder

A standardized signal recorder which may be shared among many variables either on a
programmed basis or as selected by an operator.

P3.0.0.17

Differential amplifier

An amplifier having two similar input circuits so connected that they respond to the
difference between two voltages or currents.

P3.0.0.18 Operational amplifier

Ndgre. — By adding external elements to an operational amplifier, one can imple

P3.0.0.1p Isolated amplifier

An amplifier without an electrical connection between tl ' and the dutput
cifcuit, and between both circuits and ground.

P3.1.x.xx Measurement hardware terms

P3.1.1.xKk
P3.1.1.0t

twi

P3.1.1.0

CO

P3.1.1.03

4

ho
cir

Nole.

A differential amplifier with high gain, high input impedance and low dutputi

Temperature measurement hardware te

Bimetallic element

pedarlce.

brating
circuits and more generally any linear transfer function or any nonlinear trs

bn of

ina
Ce or

mate-

rials used and the temperatures of the measuring reference junctions.

P3.1.1.0

n . 4+ 4+
Resstance temperatureSensor

An electrically conducting element of which the electrical resistance varies with the tem-
perature.

Note. — The resistive elements used can be subdivided into two categories:

1) those in which the resistance increases with increasing temperature, called PTC (positive temperature
coefficient) material, for example nickel, platinum and some semiconductor materials;

2) those in which the resistance decreases with increasing temperature, called NTC (negative temperature
coefficient) material, for example some semiconductor materials.

P3.1.1.05 Thermistor

A resistance temperature sensor utilizing semiconductor material.
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P3.1.1.06 Pyromeétre a rayonnement thermique
Appareil qui mesure la température d’un objet en mesurant ’intensité du rayonnement
thermique émis par ’objet.

Exemples: Pyrométres a radiation totale, pyrométre optique et pyrométre a rapport de deux couleurs. Egalement
connu sous le nom de thermométre & rayonnement (3 énergie rayonnante).

P3.1.1.07 Bolométre

Appareil utilisant les effets thermiques pour mesurer I'intensité du rayonnement thermique
sur une gamme étendue de longueurs d’onde.

P3.1.1.08 Montre fusible

Elément d’une série de dispositifs thermométriques de forme conique constitués de maté-
riguxquise deformrent 3 des [EMmperatures SpEcifiées: i Consiste en un mel; d argile, |de sel
et| d’autres matériaux dans des proportions telles que les températures ollissement
vgrient progressivement quand on parcourt la série. Egalement co : : cOne
pyrométrique ou de cone Seger.

P3.1.2.%x  Termes relatifs aux équipements de mesurage de la pressid

P3.1.2.0l Capteur de pression a diaphragme

Appareil dans lequel la pression est mesurée  parti
urfe des faces est soumise a la pression a mesurer.

dont

P3.1.2.00 Capteur de pression de Bourdon

raple sans dépasser sa limite d’élastivité quari sournis a une différence de pression|entre
I'iptérieur et ’extérieur du tube.

Ndte. — Les formes utilisées le plus couramment spnt les &
P3.1.2.08 Manométre %

n gaz oidd’un liquide. Sous sa forme la plus sifple,
o uile ou mercure), 'une des branches Btant
on doit mesurer la pression, tandis que I’hutre

€, en spirale ou en hélice.

c’d
rad

br ermée, soit raccordée a un autre point d’une ¢nve-
lo
P3.1.2.0
Y "anneau coupé dont ’ensemble pivote autour du centfe du
cercle et &st équi iy un poids a la partie inférieure. La pression est appliquée par I'ipter-
médjdire de Is squples et 'angle ot se place I'anneau indique la différence de pregsion

ppareil employé pour étalonner les manométres dans lequel on produit des pressions
hydrauliques connues au moyen de poids reposant librement sur un piston étalonné (voir
figure 3-2).

P3.1.2.06 Manométre de vide McLeod

Appareil qui indique le vide en mesurant la hauteur d*une colonne de mercure soutenue par
un volume étalonné du gaz dont on doit mesurer la pression quand ce volume de gaz est
immobilisé et mis sous pression dans un tube capillaire (voir figure 3-3).

P3.1.2.07 Manométre de vide Pirani

Manométre thermique qui mesure la pression du gaz par la variation de résistance
engendrée par l'effet de refroidissement du gaz, fonction de la masse volumique et donc de la
pression.

-
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P3.1.1.06 Radiation pyrometer

An instrument which measures the temperature of an object by measuring the intensity of
the thermal radiation emitted by the object.

Examples: Total-radiation, optical, and ratio or two-colour pyrometers. Also known as radiation (radiant- -energy)
thermometer.

P3.1.1.07 Bolometer

An instrument that uses thermal effect to measure the intensity of thermal radiation over a
wide wavelength range.

P3.1.1.08 Thermal cones
Any of a series of conical shaped thermometrlc devices made of materlals that deform at

Py ometric cone or Seger cone.

P3.1.2.x§ Pressure measurement hardware terms

P3.1.2.01

Diaphragm gauge

hgm,

sical
deflection w1th1n its elastic limit whe : i inside

a'gas or liquid. The simplest form consists of
ury), one limb being connected to a poipt in
casured, while the other limb is either open tp the
ise/Connected to another point in an enclosufe at

thelenclosure o wh
atmosphere @
diff e

erent pressu

P3.1.2.04
Aci : 3 id manometer with a unit pivoted at the center of the circle apd a
bala o bottom. The pressure is applied by flexible connections and|the

angplardi gment ofthe ring indicates the differential pressure (see Figure 3-1).

P3.1.2.05

An jnstfument tsed as a standard for calibrating pressure gauges. Known fluid pressfyires
are generated by means of freely balanced (dead) weights loaded on a calibrated piston [see
Figure 3-2).

P3.1.2.06 McLeod vacuum gauge

A device used to measure vacuum by measuring the height of a column of mercury

supported by a calibrated volume of gas whose pressure is to be measured, when this volume
of gas is trapped and compressed into a capillary tube (see Figure 3-3).

P3.1.2.07 Pirani vacuum gauge

A thermal conductivity gauge which measures the pressure of the gas by the resistance
change caused by the density-dependent (thus pressure-dependent) cooling effect of the gas.


https://iecnorm.com/api/?name=f9400d5ec5044f41e58aefdf0e36204c

— 100 — 902 © CEI 1987

P3.1.2.08 Répétiteur de pression
Appareil qui engendre a sa sortie un signal de pression de méme valeur que le signal de
pression a son entrée, et isolé de celui-ci. v

Note. — On emploie souvent un répétiteur pour obtenir un signal de pression pneumatique a partir de la pression
d’un liquide corrosif.

Manomfetre Socle
en essai

Poids Réservoir
':_E"""‘_ d’huile

g

pe de
acement

FIG. 3-1. — Tore pendulaire.

Vers le vide T
a mesurer

f

Lecture
y
Du réservoir T Du réservoir
de mercure de mercure
a) b)
FIG. 3-3. — Manomeétre de vide McLeod: a) en position de remplissage (chargement) et b) en posi-

tion de mesure.
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P3.1.2.08 Pressure repeater

A device generating an output pressure signal which is equal to its input pressure signal and
isolated from it.

Note. — Often a repeater is used to obtain a pneumatic pressure signal from the pressure of a corrosive fluid.

Platform

Qil

/ reservoir

Weights

F1G. 3-

To vacuum T
to be measured

N

]
Reading

y

Kngwn
voluloe

T From mercury T From mercury
reservoir reservoir

a) b)

FiG. 3-3. — McLeod vacuum gauge in a)filling (charging) position and b) measuring position.
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P3.1.2.09 Transducteur de pression piézoélectrique
Appareil de mesure de la pression qui utilise un matériau piézoélectrique pour développer
une charge (électrique), quand il est soumis & une variation de pression.
P3.1.2.10 Cellule de mesure
Dispositif qui engendre un signal en relation définie avec la force qui lui est appliquée.

Note. — 1l existe de nombreux types de cellules de mesure utilisant une grande variété de phénoménes physiques tels
que pression hydraulique ou pneumatique, piézoélectricité, élasticité, induction électromagnétique, etc.

P3.1.3.xx Termes relatifs aux équipements de mesurage du débit

P3.1.3.01 Dispositif débitmétrique

Dispositif qui mesure la masse ou le volume par unité de temps d’un fluide s’écoulant dans
[T Conduit ouvert ou ferme (debit).

Note. — Le terme «débitmétre» a pris avec le temps un sens trés large. Par souci de cohg hire, il est
recommandé de n’employer «débitmétre» que lorsque les deux fonctions gsure indi¢ation du
2 > que lors-

qu’un signal normalisé est transmis. Lorsque le signal de sortie n’est pa3 employer

le terme «transducteur de débit».

P3.1.3.02 Débitmétre
Dispositif débitmétrique qui indique également le débit mes ~ ité tqtale de
[luide s’écoulant pendant une durée déterminée.
P3.1.3.03 Diaphragme

Capteur de débit qui engendre une différence ? percée
’un trou de caractéristiques spéci é¢oule le
fluide (voir figure 3-4).

P3.1.3.04 Tuyére pour mesure de débit

Capteur de débit qui prod
Convergent inséré dans u fluide qui
fourbe sans discomj ;

P3.1.3{05 Tuyére'pou
Tuyérei&

ndépendaminé

ispositif
h profil
LS).

bnstant
6).

élengen-
cylin-
e (voir

P3.1.3J07

Capteur de débit produisant une différence de pression au moyen d’un coude dhns un
conduit fermé en modifiant la direction de ’écoulement du fluide, ce qui engendre une force
centrifuge. Ce coude est muni de prises de pression sur les surfaces intéricures et extérieures
du plan passant par ’axe longitudinal du coude (voir figure 3-8).

Tube coudé
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P3.1.2.09 Piezoelectric pressure transducer
A pressure measuring device that uses a piezoelectric material to develop a charge when
subjected to pressure change.
P3.1.2.10 Load cell ‘
A device which produces a signal with a defined relationship to the force applied to it.

Note. — Many types of load cells exist utilizing a great variety of physical phenomena such as hydraulic or pneu-
matic pressure, piezoelectricity, elasticity, electromagnetic induction, etc.

P3.1.3.xx Flow measurement hardware terms

P3.1.3.01 Flow measuring device
A device which measures mass or volume per time unit of a fluid passing through an open

Oor closed conduil (110w rate).
Note. — Historically, the word “flowmeter” has acquired a very wide meaning. Fo istency of
terminology, it is recommended to use “flowmeter”only where the two funct{ons of ffow ent and

ardized

flow indication are performed. The term “flow transmitter” should o 3
hiould be

signal is transmitted. Where the output signal is not standardized, the ‘e
used.

P3.1.3.92 Flowmeter

A flow measuring device which also indicates the me4
ver a selected time interval.

P3.1.3.93 Orifice plate

A flow sensor producing a differe
bging installed in the fluid flowing

mount

o

P3.1.3.04 Flow nozzle

A flow sensor proddsing 3-di 1118 being
irLserted in a fluid flowi p d ca urved
profile without disCentinuiti i

P3.1.3.05 Critic@
A nozzle icl
bnstant irresp

P3.1.3.06 Venturitube

mains

O

ting a
drical

).

o o
— =

P3.1.3.p7 , (Flow elbo

A'flow sensor producing a differential pressure by means of a curved part in a [closed
conduit changing the direction of the fluid flow through it which causes a centrifugal force.
This curved part has pressure taps located in the inner and outer surfaces in the plane deter-
mined by the curved center line of the flow elbow (see Figure 3-8).
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Concentrique Sectoral Excentré

FIG. 3-4. — Diaphragmes. @
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FIG itique.

F1G. 3-7. — Tube Venturi.

P (OIS

/ Ecoulement ——p»

P2

F1G. 3-8. — Tube coudé. F1G. 3-9. — Tube de Pitot.
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Concentric Segmental Eccentric

F1G. 3-4. — Orifice plates. @

AUV
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Q))\\\\/\\\\\\\\\\\\\\\\\

JIG. 3-6. — Critical flow nozzle.

F1G. 3-7. — Venturi tube.

P

P2

FiG. 3-8. — Flow elbow. FI1G. 3-9. — Pitot tube.
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P3.1.3.08 Tube de Pitot

Capteur de débit produisant une différence de pression au moyen de deux tubes rectilignes
montés dans le sens de I’écoulement du fluide. Ces tubes peuvent étre coaxiaux. L’un d’eux est
ouvert a une extrémité et mesure la pression dynamique du fluide. L’autre est fermé, mais est
percé d’orifices latéraux pour mesurer la pression statique du fluide (voir figure 3-9).

P3.1.3.09 Transducteur débitmétrique a ultrasons

Transducteur qui mesure la vitesse d’un fluide en mouvement en détectant I'interaction
entre un rayonnement d’énergie acoustique ultrasonique et le fluide en mouvement.

P3.1.3.10 Transducteur débitmétrique a vortex

\ tion\dans le
parcours du fluide (voir figure 3-10).

P3.1.3]11 Transducteur débitmétrique aturbine

éhit d’un
fluide dans un conduit fermé. La vitesse de rotation du ro nelle ay débit
dst habituellement détectée par un capteur monté & ’extéx \ Juit (voi 11).

or étroi-

g ans un
ube non magnétique. On déterminela vitesse : : i i s[établit

ire : due a
X élec-

if figure

t

g

lfaction d’un champ magnethue p
trodes. La force électr i

3

ir de la
t (voir

e poids

d &par la force qu’exerce un fluide s’écoulant vers le haut a Vingérieur
g du flotteur dans le tube donne I'indication du débit dans le tubge (voir
figure

Note. —<\Le flotteur €st souvent muni d’ailettes ou de sillons qui lui impriment un mouvement de rotation d¢ fagon a

I’empéchér d’étre immobilisé sous 'effet du frottement.
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P3.1.3.08 Pitot tube

A fluid velocity sensor producing a differential pressure by means of two straight tubes
mounted in line with the direction of the fluid movement. The two tubes may be mounted
coaxially as one unit. One tube is open-ended and measures the stagnation pressure of the
fluid. The other tube is closed in front but has openings along the tube to measure the static
pressure of the fluid (see Figure 3-9).

P3.1.3.09 Ultrasonic flow transducer

A transducer which measures the velocity of a moving fluid by sensing the interaction
between a beam of ultrasonic acoustic energy and the moving fluid.

P3.1.3.10 Vortex shedding flow transducer

cting element

ansdu asures-the-y : ncy of
prtices being shed from a specially shaped obstru body)

1 the fluid stream (see Figure 3-10).

e

P3.1.3.11 Turbine flow transducer

nduit.
ted by

A transducer which uses a multi-bladed rotor to measure fl
The rotational speed of the rotor, which is proportional to
aldevice mounted outside the conduit (see Figure 3-11).
Npte. — The device usually consists of a tube containing strajg ing : 3 hg rotor
with rotor blades set at a defined pitch.

P3.1.3.]12 Magnetic flow transducer

A transducer which measures the me boct | non-
mlagnetic tube. The velocity is determined i e.m.f.)
pfoduced at two electrodes perpendicu o th of flow and caused by the effeqt of a
mlagnetic field perpendicular to bo e-axi and the electrodes. The electromotive

P3.1.3.13 Target flow transduce
A transdl! i es thesquare of the flow rate of a fluid in a closed conduit by the

fgrce exertedona circular \dj entrally Tocated in the conduit and perpendicular to th¢ flow
(spe Figure 3-13)

P3.1.3.1

yjcally shaped bore which widens towards the top in whi¢h the
oat) is supported by the upward force exerted by a fluid stream
the bore of the tube. The position of the solid body in the tubelis the
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Elément
d’obstruction

N

/-\A(
—

Ecoulement E> - /J Diamétre
intérieur
Vortex
Exemple alternativerent
de forme particuliére dans un sens
etdans lautre S~
[l
FIG. 3-10. — Transducteur débitmétrique a vortex.

ity

FiG. 3-11. —

débitmétrique a tu

e d’application
de’la force

Liaison

/ articulée

B = champ magngtique
C = bobine magngtique
E = électrodes
V = vitesse moyepne

F1G. 3-12. — Transducteur
débitmétrique magnétique.

thit

Qrifice ahnulaire

Ecoulement

FIG. 3-13. — Transducteur
débitmétrique a disque.

Section A
(A variabie)

au
Lz

A travers le flotteur
{A constant)

FI1G. 3-14. — Dispositif
débitmétrique a section variable.
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Vortex - \

element /_D "N
Flow - * Meter
J bore
Example

! Alternate
of special shape

vortrices ~_

FIG. 3-10. — Vortex shedding flow transducer.

L

)

B = magnetic field
C = magnetic coil
E = electrodes

V = mean velocity

Fi1G. 3-11. et F1G. 3-12. — Magnetic
flow[transd flow transducer.

¥

[ H ﬁ
'
‘fﬁ S

) -
RSN

i =

T Area A
arget wTTTr (A variable)
0)— h = AP
Flow Across float
{A constant)
FIG. 3-13. — Target FIG. 3-14. — Variable area flowmeter.

flow transducer.

Annular grifice
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P3.1.3.15 Débitmétre 4 déplacement de fluide

Dispositif inséré dans un conduit fermé, comprenant des enveloppes de volume connu et
un mécanisme entrainé par la pression du fluide en mouvement, de sorte que ces enveloppes
sont alternativement remplies et vidées du fluide.

Note. — On peut déterminer le débit en volume du fluide en comptant le nombre de volumes discrets qui passent par
le dispositif.

P3.1.3.16 Dispositif débitmétrique d’étalonnage

P3.1_3. 7 nicpncifif‘r‘nkvfmnfrvnnn r‘]’afnlnnnnno 3 billa au-nicton

P3.1.3.]18 Débitmétre a roues ovales

P3.1.3.2

Dispositif permettant de déterminer le débit dans le débitmeétre a étalonner en mesurant,
dans des conditions spécifiées, le volume ou la masse du fluide passant par le débitmétre
pendant un temps déterminé.

TtH G e Ot T OTITO-OtPIoTtOTT
-1 o

Dispositif qui mesure le volume d’un liquide en déplagant un org mécanigne'\d’étan-

chéité dans un tube étalonné entre deux détecteurs de position.

Dispositif qui mesure le débit en volume d’un liquide ou d’ cylin-
drique en comptant le nombre de rotations de deux rouese mbre.
Le liquide ou le gaz est contenu dans des chambres de LTe mées par les parpis du
cylindre et I'une des surfaces de chaque roue. Daf iquidesy le volume|d’une

c $ (voir
fi

¥$ une chambre en compfant le
nbre. L’écoulement du liquide dans la
et chaque cycle du mouvem¢nt du

ans le
SSOUS
nsion
ble de
surée

dé
d

résis-
du fil

FIG. 3-15. — Débitmétre a roues ovales.
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P3.1.3.15 Positive displacement flowmeter

A device introduced into a closed conduit consisting of enclosures of known volume and a
mechanism driven by the pressure of the fluid flow whereby these enclosures are repetitively
filled and emptied of fluid.

Note. — By counting the number of discrete volumes passing through the device the volume flow of a fluid can be
established.

P3.1.3.16 Flow measurement calibration device

A device which enables the establishment of the flow rate through the flowmeter to be cali-
brated by measuring, under specified conditions, the volume or mass of fluid passing through
the flowmeter during a measured time interval.

P3.1.3.17_Prover (ball or piston)

A device which measures the volume of a liquid by displacing a mechanjcal seali ment
aldng a calibrated pipe between two position detectors.

P3.1.3.1§ Oval wheel flowmeter

A device which measures the volumetric flow of liquid or ga mber
by |counting the number of rotations of two oval wheels housed\ .The liquiid or
gaq is contained in measuring chambers formed by the cylindxi ce of
eagh wheel. For liquid flow, four times one measuring rged
forleach complete rotation of the wheels (see Figure

P3.1.3.19 Nutating disc flowmeter

A device which measures the volu p the
number of nutations of a disc housed i 3 oves
the| disc with a nutating motion, and each g he of
lighid (see Figure 3-16),

P3.1.3.24 Weirtypeflo
A dam (called a wei
flows in the low
sidp of the weinis'he -opt in
the| weir, which,¢a ross-
sectional areaf the d strea assi i iqui el on
thelupstream side i
P3.1.3.21
- A devicewhich™s i i icplly-
hegted wire ent 1h the gas stream. The wire filament resistance change is due tq the
cogling effecto th gas flow.

that

F1G. 3-15. — Oval wheel flowmeter.
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I~
W

NIIITISTIS L

a)
Broche
)
Suite des opérations c)
3-16. — Débitmeétre a nutation de disque.

P3.1.4.xx Termes relatifs aux équipements de mesurage du niveau

P3.1.4.01 Limnimétre hydrostatique

Dispositif qui mesure le niveau d’un liquide en détectant la poussée hydrostatique qui
s’exerce sur un élément vertical mobile dont la section reste constante dans I’étendue de

mesure du niveau.

P3.1.4.02 Limnimétre a flotteur

Dispositif qui mesure le niveau d’un liquide en détectant la position d’un flotteur.

Note. — La position du flotteur peut étre détectée par des moyens mécaniques, magnétiques, optiques, par

ultrasons, par rayonnement ou par d’autres moyens.
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Convertor gear

<
% P ““y
% Jas' e,

e P

-16. — Nutating disc flowmeter.

P3.1.4.xx—Tevetmeasurement ardware Terms

P3.1.4.01 Buoyancy level measuring device

A device which measures liquid level by sensing the buoyant force exerted on a vertical
displacer element with a constant cross section over the level measuring range.

P3.1.4.02 Float level measuring device

A device which measures liquid level by detecting the position of a float.

Note. — The float position can be detected mechanically, magnetically, optically, ultrasonically, by radiation or
other means.
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P3.1.4.03 Limnimeétre a flotteur et a cible

Dispositif qui mesure le niveau d’une matiére liquide ou solide directement par la position
d’un flotteur, celle-ci étant transmise par un cible et une poulie ou par un train d’engrenages a
un indicateur, un transmetteur ou aux deux.

P3.1.4.

P3.1.4.

04 Limnimétre a pression

Dispositif qui mesure le niveau d’un liquide en détectant la différence de pression entre
deux points dont I’un est au-dessous et I’autre au-dessus du niveau du liquide.

Note. — Lorsque la pression au-dessus du niveau du liquide correspond a la pression atmosphérique, seule la

pression produite par la charge de liquide est souvent utilisée.

05 Limnimétre a ultrasons

—

P3.1.4,

P3.1.4.

,

P3.1.4]

P3.1.5]
P3.1.5,

o,

P3.1.5.

ot

P3.1.5,

Dispositif qui détermmine fe niveau ¢ une mmatiere iquide ousotide ermesarant e tern
het un faisceau d’énergie acoustique ultrasonique a étre transmis

hterface et étre réfléchi par celle-ci.

D6 Limnimeétre a rayons gamma

D1 Codeupde
Transdu

03/ Potentiométre

ps que
iCEC Ou

rayon-

é élec-

ctrique

codeur

bes sans
valeurs

ent de

I'ransducteur employe pour transiormer I€ deplacemeni d'un curseur €n un sig

tension ou de résistance.

P3.1.5.04 Tachymeétre

P3.1.6.

Dispositif qui mesure la vitesse angulaire d’un arbre tournant.

xx Termes relatifs aux équipements d’analyse

P3.1.6.01 Transmetteur de changement de composition

Dispositif qui transmet des informations sur un changement d’une propriété physique ou
chimique d’une composition.

nal de
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P3.1.4.03

Float and cable level measuring device

A device which measures the level of a material (liquid or solid) directly by float position,
the latter being mechanically transmitted by cable and pulley or gear train/cams to.an indi-
cator and/or transmitter.

P3.1.4.04

Pressure level measuring device

A device which measures liquid level by sensing the pressure difference between two points
- one below and one above the surface of the liquid.

Note. — Where the pressure above the surface of liquid is at atmospheric pressure, the pressure produced by the

P3.1.4.05

A
tak
sur

P3.1.4.04

abs

P3.1.4.07,

capacitance of two electrodes between which th
Notg. — One of the electrodes could be the
P3.1.4.08] Electrical conductance level measuringde

P3.1.5.xx ardwarejtérms
P3.1.5.01] Position encoder
A transdu ational position (linear encoder or shaft encg
respectively) to

Not¢.

P3.1.5.02

A
the

P3.1.5.03

face or interface.

A device which measures the level of a material (liquid 6r

A device which measures the level of a material (llq'

A device which measures the level ¢f a condudtive
between two electrodes separated by the li%

head of liquid only is often used.

Ultrasonic level measuring device

Gamma-ray level measuring device

iron core of a transformer.

Potentiometer

-ray

rical

ANnce

der,

elec-

rtin

P3.1.5.04

rs | . s ) s £ 11 + 1 > L3 3
L HAIIUUCLHUSTUTIULUHVOI T U POMUUTT UL a SITUCT LU d VOIIAET UT TTSISTANTCT S1ZTIdl.

Tachometer

A device which measures the angular speed of a rotating shaft.

P3.1.6.xx

P3.1.6.01

Composition measurement hardware (analytical) terms

Composition deviation transmitter

A device which transmits the information of a change in a physical or chemical property of
a composition.
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P3.1.6.02 Analyseur de gaz
Dispositif qui analyse la composition d’un mélange d’un gaz avec plusieurs ingrédients.

P3.1.6.03 Analyseur de gaz en continu

Appareil qui mesure la composition d’un gaz de facon continue. Le signal de sortie repré-
sente la concentration d’un seul composant ou une fonction de plusieurs composants, par
exemple CO+COs.

P3.1.6.04 Analyseur de gaz a conductivité thermique

Analyseur de gaz utilisant la variation de résistance d’un fil chaud placé dans le gaz pour
mesurer la concentration d’un ou de plusieurs composants.

P3.1.6{05 Analyseur catalytique

Analyseur de gaz utilisant la combustion catalytique de gaz dans |’ Ene.

P3.1.6{06 Analyseur d’oxygéne paramagnétique

Analyseur de gaz utilisant les propriétés paramagnétiques de ¢ urer sa
¢oncentration.

P3.1.6|07 Analyseur de gaz par infrarouges non dispersif

Analyseur de gaz dans lequel on mesure pti rayofinement infrarquge de
fngueur d’onde spécifiée en faisan A large

ande et en choisissant la longue ngueur
’onde.

P3.1.6{08 Analyseur de gaz par infrarofiges

3 ¢ nge de
hrce au
r et en
q

P3.1.6
fement
§

P3.1.6
ns une

P3.1.6J11 Chromatographe en phase gazeuse en ligne

‘Chrematographe en phase gazeuse qui peut mesurer la concentration d'un ou de plyisieurs
omposants d’'un composé chimigue de facon répétitive en échantillonnant réguliérement le
composé et en transmettant les informations obtenues a des fins de commande.

P3.1.6.12 Electrode sélective

Elément d’un capteur fournissant un signal électrique, fonction de I’activité d’un ion parti-
culier dans une solution.

P3.1.6.13 Montage d’électrodes Redox

Capteur généralement constitué d’une électrode de mesure et d’une électrode de référence,
engendrant toutes deux des signaux électriques dont la différence est fonction de la position
d’équilibre entre les ions Oy (oxydants) et les ions Red; (réducteurs) dans une solution.
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P3.1.6.02 Gas analyzer
A device which analyzes the composition of a gaseous mixture with two or more compo-
nents.
P3.1.6.03 Continous gas analyzer

Instrument measuring gas composition on a continuous basis. The output signal represents
either one component concentration or a function of several concentrations (example:
CO+COy»).

P3.1.6.04 Thermal conductivity gas analyzer

Gas analyzer using the change in resistance of a heated filament in the gas to measure one
or several component concentrations.

P3.1.6.0p Catalytic analyzer

as analyzer using catalytic combustion of gases in air or oxygen.

P3.1.6.0p Paramagnetic oxygen analyzer

as analyzer making use of the magnetic property of oxyge ondentratjon.

Noge. — Oxygen is paramagnetic, meaning that it is attracted by a maghe

P3.1.6.0f Non-dispersive infra-red gas analyzer (NDIR

tured
vave-

as analyzer in which the absorption of a specif
bylradiating broadband IR through the gas a
length selective sensor.

P3.1.6.0
sured
by ssing
it through the gas,

P3.1.6.04
olid,
e.g

htion
co

P3.1.6.1

A gas chromatdgraph able to measure the concentration of one or several components of a
chemical mixture repetitively, by regularly sampling the process mixture and transmitting this
information for control purposes.

P3.1.6.12 Ion-selective electrode

Element of a sensor producing an electric signal which is a function of the activity of a
specificion in a solution.

P3.1.6.13 Redox electrode assembly

A sensor generally comprising a measuring electrode and a reference electrode, producing
an electrical signal which is a function of the ratio of the activities, or concentrations, of the
oxidized and reduced states of the ions present in the solution.
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P3.1.6.14 Montage d’électrodes pH

Capteur généralement constitué d’une électrode de mesure et d’une électrode de référence
engendrant toutes deux des signaux électriques dont la différence est fonction de I’activité des
ions H+ dans une solution.

P3.1.6.15 Solution tampon

Solution généralement constituée du mélange d’un acide faible ou d’une base faible et de
son sel, qui résiste a une modification de la concentration des ions d’hydrogéne quand on lui
ajoute un acide ou une base.

P3.1.7.xx Termes relatifs aux équipements de mesurage divers

P3.1.7.01 Jauge d’épaisseur

Dispositif employé pour mesurer I'épaisseur d’une feuille de papier ou
ique.

matiere plas-

P3.1.7.02 Correcteur pour mesure de débit

Dispositif qui transforme un signal représentant un débit ditions
e fonctionnement en un signal représentant le débit volumétrique al ion$ nomi-
nales.
P3.1.7103 Calculateur de débit massique de gaz
Calculateur qui détermine le débit massique d’ h diffé-
fentielle, de pression statique, de température/ou
P3.1.7104 Transmetteur de consistance
Dispositif spécialisé qui transme priétés
physiques se rapportant aux caractgr
P3.1.7)J05 Extensométre
Elément dont la réSistance igv | lui est
ppliqué.

Note. — Ce peut étref1’é1&

P3.1.7/06 Com@
Transmett

normalisé.

oo

signal

V/P,P/V,1/1
= courant, V = tension

qui transforme un signal analogique d’entrée en un signal numérique de

P3.1.708 " Convertisseur nnmériqnp-nnalngiqnp

Convertisseur qui transforme un signal numérique d’entrée en un signal analogique de
sortie.

P3.2.x.xx Termes relatifs aux matériels de commande et de calcul

P3.2.1.xx Termes relatifs aux matériels de commande
Le vocabulaire associé a I’équipement de commande (régulateurs) est classé d’aprés les
qualificatifs, par exemple:

régulateur PI, a action directe; régulateur PID, & action inverse; régulateur autonome; régu-
lateur a action flottante a plusieurs vitesses; régulateur a programme temporel.
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P3.1.6.14 pH electrode assembly

A sensor generally comprising a measuring electrode and a reference electrode, producing
an electrical signal which is a function of the activity of the H+ ions in an aqueous solution.

P3.1.6.15 Buffer solution

A solution usually of a mixture of weak acid, or a weak base, and its salt which is resistant
to change in hydrogen ion concentration on addition of an acid or alkali.

P3.1.7.xx Miscellaneous measurement hardware terms

P3.1.7.01 Calliper profiler
A device used to measure the thickness ot paper or plastic sheet.

P3.1.7002 Flow corrector

A device that changes a signal representing volumetric flon
volumetric flow at nominated standard conditions.

jgns to a

P3.1.7.p03 Mass flow computer

A computer which calculates the mass flow rential

pressure, static pressure, temperature and/or deqs
P3.1.7.p4 Consistency transmitter

A specialized device which tr3 its 1 a combination of physical
properties related to the characteristjc

P3.1.7.p5 Strain gauge
An element, the eleetri esTstanse o%h varies with applied tension and comprepsion.

P3.1.7.
ther.

e

P3.1.7.

P3.1.7.p8.“Digital-analogue converter (D/A)
A converter which changes a digital input signal into an analogue output signal.

P3.2.x.xx Control and calculating hardware terms

P3.2.1.xx Control hardware terms
The terminology associated with control hardware (controllers) is categorized according to
the descriptive modifiers, e.g.:
controller; PI, direct acting controller; PID, reverse acting controller; self-operated
controller; multiple-speed floating controller; time schedule.
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P3.2.1.01 Régulateur

Dispositif qui fonctionne automatiquement pour agir sur une grandeur commandée en
comparant sa valeur a celle d’'une grandeur de référence afin de réduire la différence entre ces
grandeurs.

Note. — On précise la fonction de ces régulateurs par Pemploi de nombreux qualificatifs tels que débit, tempé-
rature, pression, niveau, pH.

P3.2.1.02 Régulateur proportionnel (P)

Régulateur qui ne produit qu’une action proportionnelle.
P3.2.1.03 Régulateur par intégration (I)

Régulateur qui ne produit qu’une action par intégration.

P3.2.1.04  Régulateur flottant

Regulateur dans lequel la variation de vitesse de la grandeur de sOxtie est une‘fomction
cqntinue (ou au moins en partie) du signal d’erreur.

P3.2.1.05 Régulateur flottant 4 une seule vitesse

itesse
(voir

Régulateur flottant dans lequel les variations d
cqnstante, en croissant ou en décroissant e
P}.2.1.04 Régulateur flottant).

N
P3.2.1.0

endre

pl reur.

P3.2.1.0

P3.2.1.0

P3.2.1.0

on et

P3.2.1.1 Régulateur programmable

Régulateur dans lequel on peut modifier la méthode de commande au moyen de la
programmation ou de la configuration du logiciel.
P3.2.1.12 Régulateur de rapport

Régulateur qui maintient un rapport prédéterminé entre deux grandeurs.

P3.2.1.13 Régulateur a échantillonnage

Reégulateur utilisant les valeurs observées par intermittence d’un signal tel que le signal de
consigne, le signal d’erreur ou le signal représentant la grandeur commandée pour effectuer
Paction de commande.
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P3.2.1.01 Controller (feedback)

A device which operates automatically to affect a controlled variable by comparing the
value of the controlled variable with the value of a reference variable in order to reduce the
difference between them.

Note. — There are many self-describing modifiers to use with controllers, such as flow, temperature, pressure, level,
pH.

P3.2.1.02 Controller, proportional (P)
A controller which produces proportional control action only.
P3.2.1.03 Controller, integral (I)

A controller which produces integral control action only.

P3.2.1.04 Controller, floating

A controller in which the rate of change of the output is a continuous
continuous) function of the error signal.

bwise

Noge. — The output of the controller may remain at any value in its operating range\wheh the dctu¥tingerr
is zero and constant. Hence, the output is said to float. When the congrolle R

signal
only,
pntrol

P3.2.1.0]

4

dej

hsing

No
P3.2.1.06
1

spd
P3.2.1.07%
A
P3.2.1.08
A
P3.2.1.09
Vi

prre-

P3.2.1.19
A
pre

P3.2.1.11 “Controller, programmable

toa

A controller the control strategy of which is changeable by programming or software con-
figuration.
P3.2.1.12 Controller, ratio
A controller which maintains a predetermined ratio between two variables.

P3.2.1.13 Controller, sampling

A controller using intermittently observed values of a signal such as the set point signal, the
actuating error signal or the signal representing the controlled variable to effect control
action.
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.14 Régulateur autonome

Régulateur dans lequel toute 1’énergie nécessaire pour faire fonctionner I’élément de
réglage final est empruntée au systéme commandeé.

.15 Reégulateur par tout ou rien
Régulateur a deux positions dont I’'une des deux valeurs discrétes est nulle.

.16 Régulateur multiposition
Régulateur dont la grandeur de sortie a plusieurs valeurs discrétes.

.17 Régulateur a deux positions
Régulateur multiposition dont la grandeur de sortie a deux valeurs discretes.

P3.2.1

P3.2.1

P3.2.1

P3.2.1

P3.2.2.

P3.2.2

.18 Régulateur a trois positions
Régulateur multiposition dont la grandeur de sortie a trois valeurs

INote. — Cela s’obtient habituellement en alimentant sélectivement un certain g
établir trois positions discrétes de ’élément de réglage final.

.19 Ajusteur a distance de signal de consigne
Dispositif qui produit une modification du réglage
signal d’entrée émis par une source éloignée.
.20 Générateur de signal de consigne
Dispositif qui engendre le signal de consighg
hutre grandeur, ou des deux.
.21 Limiteur d’action par intégration
Dispositif qui empéche I’action
Vvement, saturation).

b b

générateur de fonction
identificateur de signal
sélecteur

alogique
equel des signaux analogiques sont traités de fagon continy
pxécuter.des fonstions mathématiques programmables sur des signaux analogiques, er
produire des Signaux de sortie analogiques.

Exemple: simulateur de processus.

P3.2.2.02 Unité de calcul analogique
Dispositif a 'intérieur duquel des signaux analogiques sont traités de facon continue pour

exécuter une fonction mathématique prédéterminée sur des signaux analogiques en
produire des signaux de sortie analogiques.

Exemple: additionneur; multiplicateur.

P3.2.2.03 Additionneur
Dispositif dont la grandeur de sortie représente la somme algébrique de plusieurs gran-

deurs représentées par ses entrées.

[tie) pour

tion du

, d’une

dépasser une limite prédéterminég (ache-

atiques

nés par

e pour
vue de

vue de
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P3.2.1.14  Controller, self-operated (regulator)

A controller in which all the energy to operate the final controlling element is derived from

the controlled system.
P3.2.1.15 Controller, on-off

A two-position controller of which one of the two discrete values is zero.

P3.2.1.16 Controller, multi-step
A controller having two or more discrete values of output.

P3.2.1.17 Controller, two-step
A multi-step controller having two discrete values of output.

P3.2.1.18  Controller, three-step
A multi-step controller having three discrete values of output.

Npte. — This is commonly achieved by selectively energizing a multiplicity of ciréuits\outputs) tg establi
discrete positions of the final controlling element.
P3.2.1.19 Set point adjuster, remote
A device which will provide a change in set point setti of anl’ input

frpm a remote source.

P3.2.1.30  Set point generator

A device which generates the set point to a
vgriable.

P3.2.1.21 Integral action limiter

(W
P3.2.2.x

m
ar

Example: process simulator.

h three

signal

jother

limit

athe-
Evices

ay to
logue

P3.2.2.02 Analogue computing unit

An analogue device in which analogue signals are handled internally in a continuous way
to perform a predetermined mathematical function on analogue signals to produce analogue

output signals.
Example: adder, multiplier.

P3.2.2.03 Adder (summer)

A device, the output of which is a representation of the algebraic sum of two or more of the

quantities represented by its inputs.
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P3.2.2.04 Unité de sommation

Dispositif dont la grandeur de sortie représente la somme pondérée de plusieurs grandeurs
représentées par ses entrées. :

P3.2.2.05 Unité de dérivation

Dispositif dont la grandeur de sortie est proportionnelle 4 la vitesse de variation de sa
grandeur d’entrée.

P3.2.2.06 Intégrateur

Dispositif dont la grandeur de sortie est proportionnelle a I'intégrale par rapport au temps
¢ Ia grandeur d entree.

P3.2.2.p07 Module de retard

[¢']
—
—
o
=
[}
.
Q
=
[=N
[¢]
~»
=g
(¢}
el
=
[¢']
=
Q
[¢]
o,
fod
w
@,
]
=
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Notes 1. — On distingue entre le retard capacitif et le retard de parcours S nira 3 bment et
peut entrainer un déphasage dépassant —90°.

2. — he résis-
tance; la constante de temps du retard est le p
3. — Lafonction de transfert d'un module de refag

ou:

s
T = constante de temps
X = transformé (
Y %

P3.2.2.08 Mod@
Dispositi

e qui entraing

ordre,
P4 90°,

> O O
[=)
o
3
o
=
o
=1

otes 1.

T = congtante de temps
X = transformée de ’entrée
Y = transformée de la sortie

2. — Voir note 2 de P3.2.2.07 Module de retard.

P3.2.2.09 Module d’avance/retard

Dispositif ou algorithme qui applique a un signal 4 la fois un retard et une avance capacitifs
du premier ordre, ce qui entraine simultanément ’affaiblissement du signal et son déphasage
en fonction de la fréquence du signal. L’amplitude de la sortie du module d’avance/retard
peut étre supérieure ou inférieure 4 son entrée, et son déphasage peut étre soit positif soit
négatif, selon la fréquence du signal par rapport aux constantes de temps d’avance et de
retard.
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P3.2.2.04 Summing unit, weighted

A device, the output of which is a representation of a weighted sum of two or more of the
quantities represented by its inputs.

P3.2.2.05 Derivative unit
A device, the output of which is proportional to the rate of change of its input variable.

P3.2.2.06 Integrator
A device whose output is proportional to the integral of its input variable with respect to

tipre:

P3.2.2.(J7 Lagmodule

A device or algorithm which applies a first-order capacitive la S both
attenuating the signal and shifting its phase to a maximum ¢ ) signal
frequency.

Ngtes 1. — The capacitive lag is distinguished from transport delay, & py shift

phase beyond —90°.

3. — The transfer function of a lag module is:

where:

complex variable
time constant

input tragsfoin
o

P3.2.2.08 Lead medule
A device g
cllanging its a

frequency.
Notes 1. —

~ e e
oo

[=1
=3
=
=1
-
[
=
o,
@
Q
=

ereby
signal

=sT
1+sT

Nl #

X = inhpdt transform
Y = output transform

AL fa t‘n') o Mo Walwlh { Al
u\«u Note 2ot 1220+ TagHroaurcr

Y]

P3.2.2.09 Lead/lag module

A device or algorithm which applies both a first-order capacitive lead and lag to a signal,
thereby changing both its amplitude and phase as a function of frequency. The amplitude of
the output of the lead/lag module may be either greater or less than its input, and be shifted in
phase either positively or negatively, depending on signal frequency relative to the time
constants of lead and lag.
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Notes 1. — Une fonction d’avance est I'inverse d’une fonction de retard, et provoque donc une amplification et une
avance de phase.
2. — Lafonction de transfert d’un module d’avance/retard est:
Y 1+sTl
X 1+sT2
ou:
s = variable complexe

T1 = constante de temps de I’avance
T2 = constante de temps du retard
X = transformée de|’entrée

Y = transformée de la sortie

P3.2.2.10 Sélecteur de signaux
Dispositif qui choisit le signal désiré parmi deux ou plusieurs signaux d’entrée

P3.2.2.11 Sélecteur de signal haut ou bas

Dispositif qui choisit automatiquement a sa sortie le signal d’er de la\valeur la plus
evée ou la plus basse.

D~

P3.2.2.]12 Identificateur de signal
Dispositif dont la grandeur de sortie est reliée 4 la grandéu minée.

Mote. — Dans la terminologie de la simulation analogique, teur de

P3.2.2.13 Limiteur de vitesse

Dispositif qui reproduit un sig hal ne

de¢passe pas une limite préréglée; a d ers la
vgleur du signal d’entrée, mais en ne variant qu’a
P3.3.x.dx Termes relatifs aux éléments dk réna
P3.3.1.1 Actionneur '
Mécanisme qui transfg vement correspondant.
Nore. — Les mofens ma playés,pour urml’energle au signal ainsi que la force mécanique nécesdaire au
mou @» ‘airyA’électricité, ’huile sous pression ou leur combmal‘s])n. Le
mouvement Peuté aphragme, un levier, un piston, une action de rotation ou un solé-

P3.3.1.0

Onstituant un ¢élément final dans un syst¢éme de commangde de
pr comprend un sous-ensemble contenant des organes internes|pour
m fluide de processus. Ce sous-ensemble est raccordé a un ou plugieurs
actionneurs'qui répondent a un signal émis par un élément de commande.

Ndte. /= Voir la Publication 534-1 de la CEI pour les détails sur les vannes.

P3.3.1.08—FLimiteur preumatique
Dispositif qui regoit un ou deux signaux d’entrée pneumatiques, compare les signaux, ou
leur différence, a une valeur calibrée préréglée et améne un contact ou un signal de sortie a
changer d’état quand la valeur préréglée est dépassée.
Note. — Voir également P2.3.0.19 Régulation de limitation.
P3.3.1.04 Positionneur
Dispositif qui positionne la tige d’un actionneur selon un signal normalisé. Le positionneur
compare le signal d’entrée a une liaison mécanique de réaction de I'actionneur, puis produit

I’énergie nécessaire pour déplacer la tige de I’actionneur jusqu’a ce que la réaction de la
position de la tige corresponde a la valeur du signal.
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Notes 1. — A lead function is the reciprocal of a lag function, thereby providing amplification and phase lead.
2. — The transfer function of a lead/lag module is:
Y 14sT1
X 1452 ‘
where .
s = complex variable
T1 = lead time constant
T2 = lagtime constant
X = inputtransform
Y = outputtransform

P3.2.2.10 Signal selector
A device which selects the desired signal from among two or more input signals.

P3.2.2.1] High-low signal selector
A device which automatically selects as its output either the highest

P3.2.2.12 Signal characterizer
A device, the output variable of which is related to its i ined
functional relationship.

Note. — In analogue simulation terminology this device is com of the

word “generator” should be avoided for this device.
P3.2.2.13 Velocity limiter

A device which reproduces an ingut 3igna S ¢ that
input signal does not exceed a preset Ii i€ will
approach the value of the input signal 2

P3.3.x.xx

P3.3.1.01| Actuator
A mechanism for

Notg. — The physical 1
move @
diaphragmyieve

P3.3.1.02

A powersoperated devicefofming a final element in an industrial-process control system. It
i embly containing internal means for changing the flow rate off the
pro Subassembly is linked to one or more actuators which respond fo a
sigr itted ftom a controlling element.

r the
e by

Nord — Se¢ IEC Publication 534-1 for details concerning valves.

P3.3.1.03 L_Pneumaticlimit operator

A device which receives one or two pneumatic input signals, compares the signals, or the
difference between the two signals, with a preset calibrated value, and causes an output
contact or signal to change state when the preset value is exceeded.

Note. — See also P2.3.0.19 Limiting control.

P3.3.1.04 Positioner

A device to position the stem of an actuator in accordance with a standardized signal. The
positioner compares the input signal with a mechanical feedback link from the actuator, then
produces the energy necessary to move the actuator stem until the stem position feedback
corresponds with the signal value.


https://iecnorm.com/api/?name=f9400d5ec5044f41e58aefdf0e36204c

— 128 — 902 © CEI 1987

P3.3.1.05 Variateur de couple (de vitesse)

Organe d’accouplement sur lequel on peut agir en vue de modifier le rapport des vitesses
angulaires d’un arbre menant et d’un arbre mené (ou le rapport des couples disponibles sur
ces arbres).

P3.3.1.06 Amplificateur de puissance

Dispositif dont le signal de sortie est de méme nature que le signal d’entrée, mais dont
I’énergie est accrue par emprunt a une source extérieure.

Note. — 1l existe par exemple des amplificateurs de puissance électroniques, magnétiques, pneumatiques, hydrau-
liques et mécaniques.

P3.3.1.07 Booster

Amphficateurdepuissance dont te gamdusigmat estégat it umité:

P3.4.xJxx Termes relatifs aux matériels de surveillance

P3.4.101 Dispositif avertisseur

,,._
2,
—
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P3.4.102 Avertisseur absolu
Dispositif qui détecte une grandeur qui a dépa
rjeures ou inférieures prescrites.
P3.4.1.03 Avertisseur d’écart
Dispositif qui indique qu’une gran g . d’une
quantité préréglée.
P3.4.1.04 Annonciateur
térieur

ique a
églage

s une boucle de commande numérique directe entre I’ordinateur et
I'elément.de réglage final et permettant de passer de la commande numérique directe a la
cpmmande autorhatique de réserve ou 4 la commande manuelle, cette opération pouvant étre
fectuée automatiquement ou manuellement.

[

P3.5.1.03 Ajusteur de programmes
Dispositif qui assure la programmation dans le temps de valeurs de consigne.

P3.5.1.04 Ajusteur de rapport
Dispositif dans lequel un signal d’entrée est multiplié par un facteur réglable par un
opérateur.
P3.5.1.05 Etalonneur

Dispositif ou équipement spécialisé ou & usages multiples, fixe ou portatif, qui permet de
produire ou de livrer avec précision les signaux nécessaires a I’étalonnage du matériel.
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P3.3.1.05 Torque (speed) variator

A coupling device which can be acted on in order to vary the ratio of the angular velocities
of a driving shaft and of a driven shaft (or the ratio of the available torques on these shafts).

P3.3.1.06 Power amplifier

A device whose output signal has the same physical nature as the input signal but with
higher energy content supplied by an external power source.

Note. — For example, electronic, magnetic, pneumatic, hydraulic and mechanical power amplifiers exist.

P3.3.1.07 Booster

ifia hiah-th 1
A poweramprtterowhtentne msual scuu 1s uuu_y

P3.4.x.1x Monitoring hardware terms

P3.4.1.01 Alarm unit

A device with an audible and/or visible output which indicate abnormal ox out<of-limit
cgndition in a plant or control system (see also P3.4.1.04 Ann

P3.4.1.J2 Limit alarm sensor

A device that detects a variable which has excéeded ™3 2 , i limit
caonditions.

P3.4.1.03 Deviation alarm sensor

A device that detects that a variable has. de . q_its i han a
pieset amount.

P3.4.1.04 Annunciator

An indicating devicdthat\displays'a leg i i i i initjating
signal.

P3.5.x.xx Acces@a
P3.5.1.01 A/M station'(a
A device anual

P3.5.1.0p
A devicein-a, di final
c g ckup
control and mantal control whereby this switching can be carried out automatically or
manually.

P3.5.1.03 Program set station
A device which provides time scheduling of set point values.

P3.5.1.04 Ratio station
A device in which an input signal is multiplied by a factor adjustable by an operator.

P3.5.1.05 Calibrator

A single or multi-purpose device or equipment, fixed or portable, which permits accurate
signal generation and/or signal readout as required for the calibration of equipment.
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P3.5.1.06 Planimétre
Dispositif qui mesure I’aire d’une figure plane en faisant parcourir le périmétre de la figure
par un pointeur accouplé mécaniquement.
P3.5.1.07 Régulateur

Dispositif qui agit sur la circulation de gaz, de liquides ou de courant électrique pour
atteindre des objectifs spécifiés.

Les divers types sont complétés des indications suivantes:

de pression piloté

de différence de pression ~ d’alimentation
de débit de vide

datat o .

UL IIIveaud W IGIIOIVIL

P3.5.1.p8 Régulateur de pression
Soupape actionnée par un mécanisme de réglage autonome pou ir une presdion en

amont ou en aval au voisinage d’une valeur déterminée.

P3.5.1.09 Régulateur de service
Régulateur de la pression d’alimentation en air d’un ¢ nts pneumatiques.

| égulateur principal.

P3.5.1.10 Relais

Dispositif actionné par une variation du sig
sprtie.

> v]

Les divers types sont:
de signal pneumatique
de calcul

P3.5.1.f1 Interrupteur
Dispositif employé po e QuNdé ecter, ou transférer une grandeur physique

dlun état & un.autre
Les dive@ :

a bascule
inverseur
tumbler

P3.5.1.1

d situation des contacts change quand un élément de commande atteint
ge limite de position.

(@]
=
(=N
o
I
8
77}
173
(]
[}
[
aQ

Notes ~~/On emploie souvent comme interrupteurs de fin de course des interrupteurs «a action rapide» (a bascule)
dans des enveloppes protégées contre les poussiéres, les intempéries ou les explosions.

P3.5.1.13 Manostat

Interrupteur actionné par les variations de la pression appliquée.

P3.5.1.14 Récepteur

Partie d’un dispositif qui recoit I'information d’un signal d’entrée et la convertit dans une
forme se prétant a I’usage prévu.

P3.5.1.15 Séparateur de pression

Dispositif qui isole le liquide de processus du corps du transmetteur sans modifier la
mesure de la pression (pression, différence de pression, niveau de liquide).
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P3.5.1.06 Planimeter

A device which measures the area of a plane figure as a mechanically coupled pointer
traverses the figure’s perimeter.

P3.5.1.07 Regulator

A device which acts on the flow of gases, liquids or electricity to meet specified objectives.

Various types with modifiers are:

air pressure pilot-operated
differential pressure supply

flow vacuum

level \4 ultaéc

P3.5.1.0§ Pressure regulator

valve operated by a self-contained regulating mechanism to mi3
downstream pressure near a set value.

P3.5.1.09 Service regulator

pressure regulator in the air supply to a group of pneu
lator.

P3.5.1.10 Relay

A device that is operated by a variation in t
signal.

egu-

tput

- Yarious types with modifiers are:
air signal
computing
P3.5.1.11] Switch

A device that is
qudntity from

ect, shift, transfer or divert some physical

Various ty

P3.5.1.12

(Status of which changes when a control element moves up to or past a

Notg. #, ‘Precision “snap action” (toggle) switches with dustproof, weatherproof, or explosionproof housings are
frequently used as limit switches. 1

P3.5.1.13 Pressure switch
A switch actuated by variations in applied pressure.
P3.5.1.14 Receiver element

That portion of a device that receives incoming signal information and converts it to a form
suitable for the intended purpose.

P3.5.1.15 Pressure seal

A device that isolates the process fluid from the transmitter body without altering the
measurement of pressure (pressure, differential pressure, liquid level).
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P3.5.1.16 Chambre a liquide tampon

Chambre dans laquelle une interface liquide isole le liquide de processus du corps d
metteur sans modifier la mesure de la pression.

P3.5.1.17 Tube a bulles

Dispositif employé pour mesurer le niveau ou la densité d’un liquide. Des bulles d’air ou de
gaz introduites dans le liquide par un tube isolent le capteur du contact direct avec le liquide
mesuré - qui peut étre corrosif ou visqueux. La pression dans le tube a bulles est pratiquement
égale a la charge du liquide (produit de la longueur du tube a bulles immergé dans le liquide
par la densité de ce liquide), du fait que la pression en excés est évacuée par les bulles qui

P3.5.

P3.5.

P3.5.

P3.s.

P3.5.

P3.5.

P3.5.1.

P3.5.1.

quittent le tube.

1 Compensateur de pression

Mécanisme qui élimine automatiquement des mesures les erreur
tions de pression.

.19 Doigt de gant

Cavité étanche a la pression, congue pour recevoir un éj

pression sur un élément de processus.

.20 Connecteur

Dispositif destiné au couplage électrique d s conducteurs.

.21 Préamplificateur
Amplificateur connecté a une sou ¢ aible’niveau de facon a prése

% a procurer un gain tel que le signal pu
c1 ble

ultérieurement traité sans dégradation apport signal sur bruit.

et comportaft de

Blogc-de yrdement muni de plusieurs ouvertures pour établir de multiples ra
ments.

u trans-

s varia-

érature,

he a la

nter des

[sse étre

ou plié,

re (voir

Plume).

ccorde-

Note” — Ce bloc de raccordement est habituellement muni de robinet(s) pour fermer ou shunter des racco

fdements

spécifiés.

P3.6.x.xx Termes relatifs aux éléments de construction
P3.6.1.01 Tableau
Surface plane rigide ou structure destinée a la fixation d’appareils de mesurage, de

commande ou de signalisation.

Les divers types sont précisés comme suit:

d’appareils de mesure de commande a distance
afiches et jacks de relais et de bornes
d’avertisseurs de distribution d’air comprimé
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P3.5.1.16 Seal chamber

A chamber in which a liquid interface isolates the process liquid from the transmitter body
without altering the measurement of pressure.

P3.5.1.17 Bubble-tube

An auxiliary device used for liquid level or density measurement. Air or gas bubbling from
the bubble tube into the liquid isolates the sensor from direct contact with the measured liquid
- which may be corrosive or viscous. The pressure in the bubble tube is virtually equal to the
liquid head (the product of the length of bubble tube immersed in the liquid by the liquid
density), since the excess pressure is released by bubbles leaving the tube.

F3.5.1.18 __Pressure compensator

mechanism which automatically corrects a measurement for errors whi d be
ingluced due to variations in pressure.
P3.5.1.19 Thermometer well
A pressure-tight receptacle adapted to receive a temperaty ided
with external threads or other means for pressure-tight attachme
P3.5.1.20 Connector
A device for electrically coupling one or more conduttors.
P3.5.1.2} Preamplifier
An amplifier connected to a low-le itput
tmpedances and provide gain so that th iable
de
P3.5.1.2%
ngs.
P3.5.1.2]
P3.5.1.24
P3.5.1.2]
pns.
Notp.. < JUsually fitted with valve(s) to close or bypass specified connections.
P3.6.x.xx Constructional hardware terms
P3.6.1.01 Panel
A flat rigid surface or structure suitable for mounting instruments, controlling and

signalling devices.

Various types with modifiers are:

instrument remote control
plug and jack relay and terminal
alarm pneumatic loading
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P3.6.1.02 Tableau de commande

Construction portant sur sa face avant des panneaux d’appareils de mesurage ou de
commande accessibles a un opérateur debout.

P3.6.1.03 Pupitre

Construction munie de panneaux inclinés sous différents angles et convenant a une
personne assise.

P3.6.1.04 Pupitre de conduite

Pupitre congu et muni de dispositifs appropriés pour assurer la conduite d’un processus.

P3.6.1.05 Pupitre d’ajustement
Pupitre concu et muni de

P3.6.1.06 Pupitre de programmation
Pupitre congu et équipé de fagon a étre employé par la
ogiciel de I'ordinateur aux besoins du processus.
P3.6.1.07 Armoire

Meuble fermé indépendant, muni de portes et ¢ ; des ensembles § I'inté-
Fieur ou sur sa face avant.

P3.6.1.08 Baie
Bati destiné a recevoir un certai

pter le

gdulaires normalisés.

P3.6.1109 Tableau graphique

Tableau sur lequelfessappareils de de, de mesurage et de signalisation sontlinsérés
P3.6.1110 Tableau se

Tableau@
processus aved ois

P3.6.1

a’de commande et muni d’un schéma simplifié du
e signalisation montrant la situation du processus.

gau, un pupitre ou une baie, qui permet de fixer un appdreil de
ceux-ci.

ed’uh apparéil placée sur la face avant du tableau et qui est retenue par le percajge. Les
rides-Sont Censidérées comme faisant partie de la face avant de I’appareil.

P3.6.1{13 < Tiroir

Elément de construction ouvert par le haut destiné a loger certains types d’appareils et
permettant en général de les retirer en partie, le processus étant en fonctionnement. Il
comporte aussi habituellement des dispositifs permettant la déconnexion rapide.

P3.6.1.14 Appareil débrochable
Appareil 4 déconnexion rapide prévu pour étre monté dans un tiroir.

o

P3.7.x.xx Termes relatifs a la sécurité des matériels

P3.7.1.xx  Termes relatifs aux enveloppes de sécurité
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P3.6.1.02 Control board

A mechanical structure bearing on its front instrument panels and/or control panels acces-

sible to a standing operator.

P3.6.1.03 Console

A structure provided with panels slanting at different angles suitable to a sitting person.

P3.6.1.04 Operator’s console
A console designed and provided with equipment suitable to operate a process.

P3.6.1.05 Process engineer’s console

A console designed and provided with equipment suitable to be used by the person respon-

sible for the performance of an industrial process, to adjust the exterpal
process controller. See also operator’s console and programmer’s con

P3.6.1.p6 Programmer’s console

A console designed and provided with equipment suitable t
ble for adjusting the computer software to the process require

P3.6.107 Cabinet

w

P3.6.108 Rack

A mechanical structure intende
nodular equipment.

P3.6.109 Graphic panel

-t

P3.6.1J10 Semi-graph

A panel z
grocess, withet with

P3.6.1.13.<Shelf

aviour

of the

ESpon-

ned to

rdized

d in a

of the

| array

gh the

A structure (with open top) designed to house specific types of instruments and which
usually provides for the partial removal of an instrument while operating. Also, complete

removal using quick disconnecting devices is usually provided.

P3.6.1.14 Shelf-mounted instrument

An instrument with provision for quick disconnection and designed for mounting on a

shelf.
P3.7.x.xx Safety hardware terms

P3.7.1.xx Safety enclosure terms
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P3.7.1.01 Enveloppe antidéflagrante (Ex d)

Type de protection dans lequel les parties susceptibles d’enflammer une atmosphére
explosive sont enfermées. L’enveloppe peut supporter la pression développée au cours d’une
explosion interne d’'un mélange explosif et empéche la transmission de ’explosion & I’atmo-
sphére explosive entourant I’enveloppe.

P3.7.1.02 Enveloppe a surpression interne (Ex p)

Type de protection dans lequel un gaz dé protection, pouvant étre aussi de ’air, est
maintenu a une pression supérieure a celle de I’atmosphére explosive environnante, de facon
a empécher celle-ci de pénétrer dans ’enveloppe.

P3.7.1.03 Enveloppe hermétique (Ex h)

Type de protection dans lequel aucun gaz, aucune vapeur, aucun liquide he_peut'pénétrer
e I'extérieur et qui est rempli habituellement d’un gaz inerte ou d’air.
P3.7.1.p4 Enveloppe a respiration limitée
Type de protection dans lequel "atmosphére environnanté na Cette
limitation s’exprime par le temps nécessaire pour qu’une € irgnnant
17 d jusqu’a
cp
N sive est
P3.7.1.
b d’un
m itions
de atmo-
sphere explosive enviro i s issi amme
o \
P3.7.1
Type de enveloppe d’un dispositif électrique est remplie d’hyile de
fdcon que le l e sorte
qle l’atmosp e étre
efpflammée
P3.7.1.4
£ sont
noy de moulage de sorte qu’ils n’enflamment pas une atmosphere
ey
P3.7.2.4x , Termes retatifs aux circuits de sécurité
P3.7.2.H—C€ircuitasécurité intrinseque (EX1)

Circuit dans lequel une étincelle ou un effet thermique produits dans des conditions
normales de fonctionnement ou dans des conditions de défaut spécifiées est incapable, dans
les conditions d’essai spécifiées dans la norme applicable, d’entrainer I'inflammation d’une
atmosphére explosive spécifiée.

P3.7.2.02 Barriére a sécurité intrinséque

Dispositif qui peut limiter I’écoulement d’énergie électrique d’une zone de sécurité a une
zone exposée aux dangers d’explosion de fagon telle que le circuit dans la zone dangereuse
devienne un circuit a sécurité intrinséque.
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P3.7.1.01 Flameproof enclosure (Ex d)

A type of protection in which the parts which can ignite an explosive atmosphere are
placed. The enclosure can withstand the pressure developed during an internal explosion of
an explosive mixture and prevents the transmission of the explosion to the explosive atmos-
phere surrounding the enclosure.

P3.7.1.02 Pressurized enclosure (Ex p)

A type of protection in which a protective gas (may also be air) is maintained at a pressure
higher than that of the surrounding explosive atmosphere so as to prevent the entry of the
latter into the enclosure.

P3.7.1.03 Hermetically sealed enclosure (Ex h)

A type of protection into which no gas, vapour or liquid can penetrate from
hally filled with an inert gas or air.

outside and

u

o

P3.7.1.04  Restricted breathing enclosure (limited breathing enclosure)
] This
irlg the
psive

A type of protection into which the surrounding atmosphere
linpited access is expressed as the time necessary for an explasive
entlosure to enter it by diffusion and barometric pressure
limit (L.E.L.) is reached inside the enclosure.

Nofe. — These enclosures may only be used in areas in whick an g Ve fesent,
such as zone-2 areas.

P3.7.1.03 Powder-filled enclosure (Ex q

A type of protection in which the\enches RCtrica nom-
burning powdered material (e.g. sand)in ; s for
which it was designed, no ignition e nding e lace
dug lor
englosure.

P3.7.1.04 Oil-filled encl

Atype of p ﬁ il cha
way that the eleefric sive
atmosphere aboye and

sperified abnao

P3.7.1.07

A \pratection in which an enclosure is moulded around electrical components fith
casfinp {n.such.a way that an explosive atmosphere will not be ignited by these electtical
componentswhen gperating under normal and specified abnormal conditions.

P3.7.2.xx| Safety circuif terms

P3.7.2.01—Imtrinsicatly safe circuit (EX 1)

A circuit in which any spark or thermal effect produced either in normal operating condi-
tions or in specified fault conditions is incapable, under the test conditions specified in the
relevant standard, of causing ignition of a specified explosive atmosphere.

P3.7.2.02 Intrinsic safety barrier

A device which can limit the flow of electrical energy from a safe area into an explosively
hazardous area in such a way that the circuit in the explosively hazardous area becomes an
intrinsically safe circuit.
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P3.7.2.03 Appareil électrique a sécurité augmentée (Ex €)

Appareil électrique qui, dans des conditions normales de fonctionnement, ne produit pas
d’arcs, d’étincelles ou un échauffement susceptibles d’enflammer 1’atmosphere explosive
pour laquelle il est prévu et dont la construction a fait I’objet de mesures pour éviter, avec un
degré élevé de sécurité, ’apparition de ces phénomeénes dans les conditions normales de fonc-
tionnement ou les conditions de surcharge admises.

P4.x.x.xx Termes relatifs aux techniques numériques
P4.0.x.xx Termes généraux relatifs aux techniques numériques

P4.0.0.01 Bit

1) Abréviation de chiffre binaire.

2) L’un des caractéres dans un nombre binaire.
3) L’une des impulsions d’un train d’impulsions.
4) Unité de capacité d’information dans un dispositif 4 mémoirg

P4.0..02 Multiplet
Groupe de chiffres consécutifs, traités comme un tout.

P4.0.4.

de caractéres, employé pour
e, un chiffre ou un symbole.

P4.0.Q.

s choix

e ponc-

P4.0.4.
nployés

P4.0.0.
¢ [par un
type de

P4.0.4.
e calcu-

ateur.comme un tout et transporté comme tel.
P4.0.0.08 1 ongueur demot

Nombre de caractéres ou de bits dans un mot machine. Les longueurs de mot sont fixes ou
variables selon le calculateur considéré.

Terme apparenté:

Précision: Nombre de mots ou de positions de mémoire employé pour repérer un nombre
dans un calculateur. L’arithmétique a simple précision consiste 4 employer un
mot par nombre, ’arithmétique a double précision, deux mots par nombre, etc.
Dans le cas des calculateurs & longueur de mot variable, la précision est le
nombre de chiffres nécessaire pour définir un nombre. Plus la précision est
élevée, plus grand est le nombre de décimales qui peut étre rempli.
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P3.7.2.03 Increased safety electrical apparatus (Ex e)

Electrical apparatus which does not, under normal operating conditions, produce arcs,
sparks or heating likely to cause ignition of the explosive atmosphere for which it is designed
and in the construction of which measures have been taken to avoid, with a major degree of
security, the occurrence of these phenomena under normal operating conditions or recog-
nized overload conditions.

P4d.x.x.xx Digital technology terms
P4.0.x.xx General digital technology terms

P4.0.0.01 Bit

1) An abbreviation for binary digit.

2y Asinglecharacter i a binary number.

3) Asingle pulsein a group of pulses.

4) A unit of information capacity of a storage device.

P4.0.0.p2 Byte
A group of consecutive bits operated as a unit.

Notes I. — The number of bits in a byte is fixed within a system, often t
2. — Bytes are often used to represent characters.

P4.0.0.03 Character

Element of a finite set of different element: 3 , defined for represen-
tation of information and usually represented by'a Tetté pr symbol.

P4.0.0.04 Character set
A defined set of representations; Ca ets, from which selections are made to
denote and distinguish data. Each thara m all others, and the total numpber of
characters in a given séij ; 2 : ers’A to Z, punctuation marks, and|blank

(3pace) character.

P4.0.0.05 Character cgde

The speci ombinati * i bits, holes in punched cards, etc.) used to represent
characters in sy Ste
P4.0.0.
erical repres hich each decimal digit is represented by a group of four
bits (bigary digits)\ The_bits i i i -4-2-1, i coded
decima b AN

rcuits

ad a unityand tran$ported as such.
P4.0.0.48“"Word length

The number of characters or bits in a machine word. Word lengths are fixed or variable,
depending on the particular computer.

Related term:

Precision: The number of words, or storage positions, used to denote a number in a
computer. Single-precision arithmetic is the use of one word per number;
double-precision arithmetic, two words per number, and so on. For variable
word-length computers, precision is the number of digits used to denote a
number. The higher the precision, the greater the number of decimal places that
can be carried.
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P4.0.0.09 Adresse
Caractére ou groupe de caractéres qui identifie un registre, une partie déterminée d’une
mémoire, ou quelque autre origine ou destination de données.
P4.0.0.10 Adressage de page

Technique d’adressage de mémoire utilisée avec certains calculateurs dont la capacité
d’adressage a une limite inférieure a la capacité de mémoire totale disponible.

Quand on emploie ’adressage par page,-la mémoire est subdivisée en segments (pages),
dont chacun peut étre adressé avec la capacité d’adressage disponible.
P4.0.0.11 Attribution de mémoire
Processus d’attribution de zones spécifiées de mémoire pour des types spécifiés de données.

P4.0.0.12 Attribution dynamique de mémoire

Systéme utilisé en multiprogrammation par lequel un programm itue les
z¢nes de mémoire nécessaires 4 un programme au moment ou le p

P4.0.0.13 Acces

Repérage de I’endroit ou se trouve en mémoire une dor
d¢ ces éléments 4 une unité arithmétique, ou vice versa.

P4.0.0.14 Accés sélectif
Acces 4 une donnée indépendamment de la de

nsfert

P4.0.0.15 Accés séquentiel

Acceés a une donnée dont 'emplaces
extraite.

P4.0.0.16 Temps d’accés

hment

P4.0.0.17 Temp

Unité fo
opération de lg

P4.0.0.18 Tache

r une

Enseffible &instructi xécuté
par ité ‘ rtaine
operationsd e trai-

tement ¢ ' tipro-
glammation

P4.0.0.19 < Multitraitement

Emploi de plusieurs calculateurs permettant de repartir logiquement ou ronctionnellement
les travaux ou les processus et d’exécuter simultanément divers programmes ou segments
asynchrones.

P4.1.x.xx Termes relatifs aux langages
P4.1.0.01 Code des instructions )
Code directement intelligible par la logique interne d’une unité centrale de traitement.

P4.1.0.02 Langage machine

Ensemble de régles pour la formulation des instructions rédigées en code machine qui
peuvent étre immédiatement comprises par un calculateur sans traduction.
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P4.0.0.09 Address

A character or group of characters that identifies a register, a particular part of storage, or
some other data source or destination.

P4.0.0.10 Page addressing (mapping)

A memory addressing technique utilized with certain computers, the addressing capability
of which is limited to less than total memory capacity available.

Using page addressing, memory is divided into segments (pages), each of which can be
addressed by the available addressing capability.

P4.0.0.11 Storage allocation

The process of allocating specific areas of storage to specific type of data.

P4.0.0.

=

P4.0.0.

<

P4.0.0.

P4.0.0.

P4.0.0.

P4.0.0.

|2 Dynamic storage allocation
The system used in multiprogramming whereby an executive pr. eas of
emory to a program as and when the program is loaded.
|3 Access
Locating data or an instruction word in storage and transfe ithmietic unit, or
ce versa.
4 Random access
Accessing data independently of the locatio
5 Serial access
6 Accesstime
Time required to lo
Examples: randpm acogss ti
7 Cycletitne
The basic ration
entral
al’computer in order to accomplish some purpose; in a multipro-
f, the time of the central processing unit (CPU) is shared betwegn the
sks, b Qn-mltiprogramming environment a task is simply the current work|being
bne.
9/ Multiprocessing

and to simultaneously execute various asynchronous programs or segments.

P4.1.x.xx Language terms

P4.1.0.01 Machine code

A code directly meaningful to the hardware logic of the central processing unit (CPU).
P4.1.0.02 Machine language

A set of rules for the formulation of instructions in machine code which can be immediately
obeyed by a computer without translation.

T £11s 41 £ 1 farc £ 1 1+aall PR SPPPET S P-GOrN | ETIDZ PETIDE PPN N
T UTITIZatoIT OT SO vLTar COTITP UL S TUTTORICAIT y - O TaTictIonrart y— OTviGe jous— ot ylqubseS,
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P4.1.0.03 Langage d’origine

Langage de programmation qui ne peut étre traité directement par le matériel d’un calcu-
lateur, mais qui exige d’étre compilé en un programme objet, consistant en instructions en
langage machine pouvant étre directement comprises par le calculateur.

Exemples: COBOL, ALGOL, FORTRAN, PL/1.

P4.1.0.04 Langage adapté aux problémes

Langage de programmation dont les ressources ou les notations servent & résoudre des
problémes dans une ou plusieurs classes particuliéres d’application, par exemple numériques,
scientifiques, d’informatique de gestion, de génie civil, de simulation.

Exemples: FORTRAN, COBOL, COGO, SIMSCRIPT.

P4.1.0.05 Langage de procédure

Langage de programmation qui permet a I'utilisateur d’exprimer la goluitiond’ uprobléme
sgus forme d’un algorithme explicite.

Exemples: FORTRAN, ALGOL, COBOL, PL/1.

P4.1.0.06 Langage d’assemblage
Langage li¢ 4 I'ordinateur, dont les instructions sont.généraleme: Hance
biinivoque avec les instructions machine, mais qu : acilité 5 que
I’dmploi de macro-instructions.
P4.1.0.07 Langage de dialogue
Langage qui facilite la communiéa
Exemple: BASIC.

P4.1.0.08 Langage interprétatif
ment
¢nce d’'un compilateur qui traduit touit un
¢’ étre exécutée. Egalement connu sous 1g nom

Langage de prograp
avlant exécution par Ie
prpgramme avant ¢

de code interprétat
P4.2.x.x Termes<::>t'
P4.2.0.0[
1

de service pour vérifier I’enchainement des programmes

2) de programmation dont le fonctionnement est commandé par un

dle de traitement de données.
P4.2.0.0p

Dans Ja programmation d’un ordinateur, expression possédant une signification qui peut
dégrire ou spécifier des opérations, ou instruction généralisée en codage automatique.

P4.2.0.03 Commande

Impulsion, signal ou ensemble de signaux électroniques qui déclenche, arréte ou poursuit
une opération. Il est incorrect d’employer ce terme comme synonyme d’instruction.

P4.2.0.04 Instruction (2)
Expression qui spécifie une opération et les valeurs ou les adresses de ses opérandes.

P4.2.0.05 Macro-instruction

Pseudo-instruction en langage d’origine et destinée a étre remplacée par une série d’instruc-
tions dans le langage d’origine.
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P4.1.0.03 Source language

A programming language which cannot be directly processed by the hardware of a
computer but requires compilation into an object program consisting of instructions in a
machine language which can be directly understood by the computer.

Example: COBOL, ALGOL, FORTRAN, PL/1.

P4.1.0.04 Problem-oriented language

A programming language which has facilities or notations useful for solving problems in
one or more specific classes of application, such as numerical, scientific, business data
processing, civil engineering, simulation.

Example: FORTRAN, COBOL, COGO, SIMSCRIPT.

P4.1.0.0} Procedure-oriented language

programming language that allows the user to express the solutigh™o a.problém as an
explicit algorithm.

xample: FORTRAN, ALGOL, COBOL, PL/1.

P4.1.0.0§ Assembly language

computer-oriented language whose instructions ar€usually i pon-
demce with computer instructions but facilities such 2 : ' ly be
provided.

P4.1.0.07 Conversational language
language which facilitates comn
xample: BASIC

P4.1.0.0§4 Interpretive language

QO

htely
hole

computer progra
beflore execution by the
prqgram before a si

ng 1

%

P4.2.x.x¥ Progra
P4.2.0.01
1)

Operatings

P4.2.0.0

In computer prégramming, either a meaningful expression that may describe or spgcify
opgrations or a generalized instruction in automatic coding.

P4.2.0.03 Command

An electronic pulse, signal or set of signals to start, stop or continue some operation. It is
incorrect to use command as a synonym for instruction.

P4.2.0.04 Instruction
A statement that specifies an operation and the values or locations of its operands.

P4.2.0.05 Macro instruction

A pseudo source language statement that can be expanded into a series of statements in the
source language.
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P4.2.0.06 Routine

Ensemble d’instructions codées, disposées dans un ordre approprié pour commander a la
machine d’effectuer une opération ou une suite d’opérations désirées. Subdivision d’un
programme consistant en plusieurs instructions fonctionnellement apparentées.

P4.2.0.07 Programme superviseur

Programme qui commande I’exécution de tous les autres programmes dans I’ordinateur,
basé sur des priorités fixées du matériel et du logiciel et sur les exigences de temps réel ou de
demande.

P4.2.0.08 Programme de service

Programme faisant partie d’une large classe de programmes standardisés dans une instal-
ation particuliere, en vue d’aider la maintenance et le fonctionnement d, nstallatipn d’or-
dinateur et la préparation des programmes.

P4.2.0.9 Programme utilitaire
Synonyme de P4.2.0.08 Programme de service.

P4.2.0.10 Priorité

La priorité accordée a chacune de plusieurs actiof
‘ordre dans lequel ces actions sont exécutées quand

n objet détermine
simultanément.

P4.2.(.11 Interruption

de telle
orte que cette séquence puisse étre repris
P4.2.4.

"iffterrup-
ions, et ot les inter iohd : i i i briorité
nférieure jusqu’g Ce i i iorité éri it &té : itée.

Note.
e ligne de
hde entre
exion en
P4.2.0
e, algo-
fith C i , é i , dési i origine

P4.2.0|14, ( Etiquett

Groupe de caractéres utilisé comme un symbole pour identifier des données, une Zone de
mémoire, un enregistrement ou un fichier.

drapeau)

P4.2.0.15 Déroutement

Saut conditionnel vers un emplacement connu, réalisé automatiquement par le matériel ou
le logiciel, accompagné de I’enregistrement de ’emplacement d’ou il s’est produit.

P4.2.0.16 Fichier

Ensemble organisé d’enregistrements. La liaison entre enregistrements dans un fichier peut
avoir un but, un format ou une source de données communs et les enregistrements peuvent ou
non suivre une séquence.
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P4.2.0.06 Routine

A set of coded instructions arranged in proper sequence to direct the computer to perform a
desired operation or sequence of operations. A subdivision of a program consisting of two or
more instructions that are functionally related.

P4.2.0.07 Executive routine

A program which controls the execution of all other programs in the computer based on
established hardware and software priorities and real time or demand requirements.

P4.2.0.08 Service routine

A routine that is a member of a broad class of routines standardized at a particular instal-
la;tlon for assisting 1n maintenance and operation of a computer installation.and in prepa-
ration of programs.

P4.2.0.9 Utility routine
Same as P4.2.0.08, Service routine

P4.2.0.10 Priority

The priority, given to each of a number of paralle] dstj : s the
sefjuence of these actions when they are simultaneousty réque

Ngre. — Actions with higher priority inhibit all actions with lofver pfiori

P4.2.0.1l Interrupt

A break in the normal flow of a flow
can be resumed from that point at a later ti
P4.2.0.1R Interrupt priority system
An interrupt system if whicheac bts of
a given class inhibit a ) ties until the higher priority interrypt is
completely processed
Ndte. — Daisy chain deyice prioxit
In so . i i signal
passes thtough\each to the
P4.2.0.1
m for
genera burce

depi

P4.2.0.1

A group of characters used as a symbol to identify an item of data_an area of memd 1y, a
record or a file.

P4.2.0.15 Trap

Conditional jump to a known location, automatically activated by hardware or software,
with the location from which the jump occurred recorded.

P4.2.0.16 File

An organized collection of records. The relationship between records on a file may be that
of common purpose, format or data source, and the records may or may not be sequenced.
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P4.2.0.17 Fin de fichier
Terminaison d’un ensemble de données ou point ou cet ensemble de données est complet.
On emploie des marques de fin de fichier pour indiquer ce point.
P4.2.0.18 Bibliothéque
. Ensemble de programmes éprouvés ou standards, utilisés pour résoudre des problemes en
leur apportant éventuellement des modifications pour les adapter a des nécessités particu-
liéres.
P4.2.0.19 Vidage
Transfert de la totalité ou d’une partie d’une section de la mémoire d’un calculateur dans

une autre section ou vers une unité périphérique. >
P4.2.0.20 Programme d’édition
Programme qui peut commander la production, en sortie, d’états calcu-
ldteur un format et des spécifications, des détails sur les fichiers d’e ‘entrée
tiiées, des régles de procédure d’entrée-sortie et d’autres informati
P4.2.0.21 Compilation croisée; assemblage croisé
h temps
I.
8¢S en
t tous
autre
autre
ictére,
réala-
) d’autres termes, le contrdle de parité vérifie si le nombre des 1 dgns un
njot estimpair ou pair.
P4.3.0.02<{ Contréle de redondance cyclique (CRC)
N . . . . . idende est

initialement mis 4 0 et les 1 et les 0 du train de bits deviennent les coefficients de ce polynéme.
La division emploie la soustraction modulo 2 (sans retenue) et le reste de cette division est
émis en tant que champ de contréle d’erreurs. Le poste récepteur compare le reste émis au
reste qu’il a calculé lui-méme; une égalité indique qu’il n’y a pas eu d’erreur.

P4.3.0.03 Code détecteur d’erreurs

Code dans lequel chaque expression est conforme a des régles particuliéres de construction.
S’il se produit certaines erreurs dans une expression, le résultat ne sera pas conforme aux
régles de construction et la présence d’erreurs sera ainsi détectée.
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P4.2.0.17 End of file (EOF)

Termination or point of completion of a quantity of data. End-of-file marks are used to
indicate this point.

P4.2.0.18 Library

Groups of proven or standard routines, used to solve problems with or without modifi-
cation to adapt to particular individual provisions.

P4.2.0.19 Dump

To transfer all or part of the contents of one section of computer memory into another
section or to some peripheral unit.

P4.2.0.2(

Report generator

er is
vided with format and specifications, input file detail, sorted i tput

cedure rules and other information.

Prq
prd

P4.2.0.2

Cross compiling/assembling

Notp. write

and debug what will become a microcomputer prograny.

Collate

P4.2.0.22

hout

ther

art of an operating system or other program tp be
oceed under its own control.

in which the binary digits - for example in a character or word 4 are
checked against a single, previously computed parity digit; i.e., a parity
he rfumber of ones in a word is odd or even. (Synonymous with odd-¢ven

PDOTVITO dI JIVISTOIT Ol a » DY d DOIYVIIO cll. C AIVIAC
initially preset to 0, and the 1s and Os of the data stream become the coefficients of the
dividend polynomial. The division uses subtraction modulo 2 (no carries), and the remainder
is transmitted as the error check field. The receiving station compares the transmitted
remainder with its own computed remainder, and an equal condition indicates that no error
has occurred.

P4.3.0.03 Error detecting code

A code in which each expression conforms to specific rules of construction. If certain errors
occur in an expression the resulting expression will not conform to the rules of construction
and thus the presence of errors is detected.
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P4.3.0.04 Temporisation de garde

Temporisation lancée par le programme pour empécher le systéeme de tourner en boucle
indéfiniment ou de rester inactif en raison d’erreurs du programme ou de défauts dans I’équi-
pement.

P4.3.0.05 Analyse de signature

Moyen d’isoler les défauts de logique numérique au niveau des composants. La technique
comprend essentiellement le tracage des signaux et la conversion de longs trains de bits en
«signatures» hexadécimales a 4 chiffres. En employant des diagrammes logiques et des
schémas de principe indiquant les signatures correctes a chaque nceud de données, et en étant
guidé par des arbres de dépannage, 'opérateur remonte le schéma jusqu’a ce qu’il trouve un
segment de circuit ayant une signature d’entrée correcte et une signature de sortie incorrecte.

P4.3.0.06 Circuit de défaillance d’alimentation

Circuit logique qui protége un programme en fonctionnement e de I"ali-
nce est
mminente, ce qui déclenche une routine sauvegardant les donnée ire non

'émanente. Aprés le rétablissement de ’alimentation, le cixcuit de ine qui

P4.3.0.07 Protection de mémoire

spositif

matériel pour protéger chaque programme ete ar tout

hutre programme pouvant étre expfoité en ms

P4.3.0008 Filtre numérique

P4.4.00xx Termes relatifs

P4.4.0001 Débit de transf

En communic
e donnée n Co
P4.4.0(02 Baud
nd a la

fransmission 2 pale au

source

es informations sont transférées depuis I'une quelconque des sources de
donnée elconque de plusieurs destinations.

P4.4.0{04, (Busded

Moyen permettant la transmission d’information entre des stations interconnectées|par au
moins une ligne de transmission de données.

Note. — Exemples de bus: systéme décrit dans la Publication 625 de la CEI et «PROWAY» (bus de données de
processus).

P4.4.0.05 Transmission de données

Transport de données d’un endroit & un lieu de réception au moyen de signaux transmis par
un canal.

P4.4.0.06 Transmission en paralléle

Transmission simultanée d’un groupe de bits constituant un multiplet ou toute autre entité
de données.
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P4.3.0.04 Watchdog timer

A timer set by the program to prevent the system from looping endlessly or becoming idle
because of program errors or equipment faults.

P4.3.0.05 Signature analysis

A means of isolating digital logic faults at the component level. Basically, the technique
involves the tracing of signals and the conversion of lengthy bit streams into four-digit hexa-
decimal “signatures”. Using logic diagrams and schematics specially annotated with correct
signatures at each data node, and guided by troubleshooting trees, the serviceman traces back
until he finds a section of the circuit which has a correct input signature and incorrect output
signature.

P4.3.0.06 Power-fail circuit
A logic circuit that protects an operating program if prlmary ower~fails! cally,
pawer-fail circuits inform the computer when power failure is A his initiates a
routine that saves all volatile data. After restoration of the power\the\cixctiit igfled to
injtiate a routine that restores the data and restarts the computer operation

P4.3.0.0  Memory protection

rotect
ay be

A feature of multiprogramming computers, in
eaich program, and prevent its data from bein
operating in the system at the same time.

P4.3.0.08 Digital filter
An algorithm which reduces undesira

P4.4.0.xx Digital communication terms

P4.4.0.01 Data transfer rate

In data communis data
sojurce and regeived
P44.0.0p Baud <é>
i 3 hte of
e line
veral

The means of transmitting information between stations interconnected by at least ong data
transmission He:

Note. — Examples of data highways are the system described in IEC Publication 625 and “PROWAY” (process data
highway).

P4.4.0.05 Datatransmission
The conveying of data from one place for reception elsewhere by signals transmitted over a
channel.
P4.4.0.06 Parallel transmission

The simultaneous transmission of a group of bits constituting a byte or any other entity of
data.
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P4.4.0.07 Transmission en série
Transmission successive d’un groupe de bits constituant un caractére ou une autre entité de
données.
P4.4.0.08 Transmission simplex
Transmission de données par un circuit dans un seul sens fixé a I’avance.

P4.4.0.09 Transmission duplex

Transmission de données par un circuit dans les deux sens a la fois.

P4.4.0.10 Transmission semi-duplex

Transmission par un circuit de données dans un sens ou dans I’autre, mais ’'un aprés
“autre: le choix du sens est commandé par le terminal

P4.4.0]11 Transmission asynchrone

Mode de transmission de données dans lequel I'instant d’occu ] chaque
¢aractere, ou de chaque bloc de caractéres, est arbitraire; une f01s fa transmi nencée,
Pinstant d’ occurrence des 51gnaux representant le b1t a Iinté ¢ Ju bloc

P4.4.0]12 Transmission synchrone

Mode de transmission de données dans lequel 1'i nce de chaque| signal
geprésentant un bit est défini par rapport a une tr

P4.4.0{13 Protocole
Ensemble de régles spécifiant les\ 2 nités de méme niveau de protofole de
deux ou plusieurs stations d’un systéme de eorn ication et régissant le format et I’¢nchai-
nrement des échanges de trames entre ce%ités.

P4.4.0{14 Dialogue

Suite de signabx
dystéme.

P4.4.0]15 Inter

Frontiére cq ¢ ies d’'un systéme entre lesquelles s’opére une communi-

nceud par laquelle les données peuvent entrer dans un rédeau de

P4.4.0]17
Idéntification’d’une station, représentée par un nom, une étiquette ou un numéro.

P4_4O IQ Invitatinn - émettre

O Gttt ©

Processus suivant lequel chaque station de données est invitée a émettre a son tour.
P4.4.0.19 Directeur

Station qui peut commander un réseau de données.
P4.4.0.20 Origine

Station qui constitue la source du message.

P4.4.0.21 Ecouteur
Station qui peut recevoir des messages transmis via un bus de données.
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P4.4.0.07 Serial transmission
The sequential transmission of a group of bits constituting a character or other entity of
data.
P4.4.0.08 Simplex transmission
Data transmission over a data circuit in one pre-assigned direction only.

P4.4.0.09 Duplex transmission

Data transmission over a data circuit in both directions at the same time.

P4.4.0.10 Half duplex transmission

Data transmission over a data circuit in either direction, one direction at a time; the choice
f direction is controlled by the data terminal equipment

P4.4.0.i1 Asynchronoustransmission
A mode of data transmission such that the time of occurrence of th racter,
or block of characters, is arbitrary; once started, the time of occugre i repre-
sgnting a bit within the character, or block, has the same relati ignj aints of
alfixed time frame.

P4.4.0.12 Synchronous transmission

A mode of data transmission such that the time ¢ ¢ signal representing a
biit is related to a fixed time frame.

P4.4.0.13 Protocol
m and

P4.4.0.14 Handshaking

The required setyuence 11 12 bystem
flinctions.

P4.4.0.15 Interfs
A commonb

ace.

P44.0.16 Pott

P4.4.0.17 Logi
A station iden
P4.4.0.18~ Polling

The process whereby data stations are invited one at a time to transmit.

P4.4.0.19 Director
A station which can control a data network.

P4.4.0.20 Originator
The station which is the source of the message.

P4.4.0.21 Listener
A station which can accept messages over a data highway.

ification as represented by name, label or number.
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Station qui peut émettre une réponse spécifique a un message regu via un bus de données.

P4.4.0.23 Initiateur

Station qui peut désigner un répondeur et lui assurer le transfert de données via un bus de

données.

P4.4.0.24 Destinataire

Station qui constitue le collecteur de données d’un message.

P4.4.0.25 Bloc

Chaine d’enregistrements, de mots ou de caractéres constituée pour des motifs techniques

9a

P4.4.0.26 Longueur de bloc

P4.5.x.xx Termes relatifs aux matériels numériques

P4.5.1.xx  Termes relatifs aux calculateurs numériques et a leurs-¢léx

P4.5.1.4

—

Calculateur numérique

données.

P4.5.1.02 Processeur

P4.5.1.0

~

Nombre d’enregistrements, de mots, ou de caractéres dans un blge

1) Calculateur dans lequel on emploie essenti¢gllement des

2) Calculateur fonctionnant aveg’des dophé
opérations logiques et arithmétique

utre -pret aétre‘employé en cas de mauvais fonctionnement du calculateur connec
callculateur en attente peut étre employé ou non a des fonctions autonomes.

tations discrétgs des

1scrte@ effeetuant sur ces donnégs des
pose ay calculateur analogique.

ctions

be, la

as de

cté et
té. Le

P4.5.1.05 Systéme de calculateurs en double

Plusieurs calculateurs connectés de telle fagon qu’en cas de panne d’une unité active,
d’autres unités en attente peuvent prendre le relais.

P4.5.1.06 Calculateur paralléle

1) Calculateur dont une caractéristique spécifiée est en paralléle. Par exemple, calculateur
qui manipule tous les bits d’un mot en paralléle.

2) Calculateur disposant de multiples unités arithmétiques ou logiques employées pour
effectuer des opérations ou des traitements en paralléle. S’oppose au calculateur série.
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P4.4.0.22 Responder
A station which can transmit a specific response to a message received over a data highway.

P4.4.0.23 Initiator
The station which can nominate and ensure data transfer to a responder over a data
highway.
P4.4.0.24 Destination
A station which is the data sink of the message.

P4.4.0.25 Block
A string of records, a string of words or a character string formed for technical or logical

reasonstobe treated-as-an-epntity

TOTItIe )y

P4.4.0.2¢ Block length
['he number of records, words or characters in a block.

P4.5.x.xx Digital hardware terms

P4.5.1.xx Digital computer and computer element terms

P4.5.1.01 Digital computer
1) A computer in which discrete representation of data.i

1) A computer that operates on djsCrete data ari i i Esses

P4.5.1.02) Processor
I) (Hardware.) A data processor ‘that b s (See

9]

) (Software.) A
and related fi

prdcess@

ting
BOL

P4.5.1.03

pecidl configuration, the major number of them are in online
fand-by mode, ready to be used if any of the on-line compyters

wo computers'ysed in a special configuration: one is on-line and the other is standinig by
reafly to-be used.if #’malfunction of the on-line computer occurs. The stand-by computer may
or maynot be used to perform off-line functions.

P4.5.1.05 Dual computer system

Several computers connected such that, in the event of failure of an active unit, others on
standby can take care.

P4.5.1.06 Parallel computer

1) A computer, some specified characteristic of which is parallel. For example, a computer
that manipulates all bits of a word in parallel.

2) A computer having multiple arithmetic or logic units that are used to accomplish
parallel operations or parallel processing. Contrast with serial computer.
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1) Calculateur n’ayant qu’une unité arithmétique et logique.
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2) Calculateur dont une caractéristique spécifiée est en série, par exemple calculateur qui
manipule tous les bits d’un mot en série. S’oppose au calculateur paralléle.

P4.5.1.08 Calculateur héte

Calculateur qui assure la compilation, ’assemblage ou I'initialisation des systémes pour un

autre calculateur.

P4.5.1.09 Calculateur cible
Calculateur dont les programmes sont établis par un calculateur héte.

P4.5.1.10 Unité centrale de traitement (CPU)

Unité fonctionnelle d’un calculateur comprenant 'unité de compmand
tique et logique.

P4.5.1.11 Processeur central
Synonyme d’unité centrale de traitement.

P4.5.1.12 Unité de commande

Unité fonctionnelle d’un calculateur qui i
programme dans I’ordre prescrit.

P4.5.1.13 Multiprocesseur

Calculateur comprenant plusieur,
principale commune.

P4.5.1.14 Mémoire
Voir P4.5.1.15 ¢i-de

P4.5.1.15 -Mémoire
Unitéf@

P4.5.1.

P4.5.1.
Dans un ordinateur, toute mémoire qui n’est pas la mémoire principale.

I'unjte drithmé-

les instructions d’un

¢ément ayant accés a une mémoire

a<li’autres
tement

P4.5.1.18 Mémoire de masse
Mémoire de grande capacité.

P4.5.1.19 Mémoire magnétique

Dispositif ou dispositifs qui utilise(nt) les propriétés magnétiques de matériaux pour

mémoriser I’information.

P4.5.1.20 Carte magnétique

Carte munie d’une surface magnétique sur laquelle les données peuvent étre conservées par

aimantation sélective de portions de la surface plane.
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P4.5.1.07 Serial computer
1) A computer having a single arithmetic and logic unit.

2) A computer, some specified characteristic of which is serial, for example, a computer
that manipulates all bits of a word serially. Contrast with parallel computer.

P4.5.1.08 Host computer

A computer which provides compilation, assembly or systems initialization for another
computer.

P4.5.1.09 Target computer
A computer which has its programs prepared by a host computer.

P4.5.1.10 Central processing unit (CPU)
A functional unit of a computer including the control unit and the ayit ic logicun

~

P4.5.1.11 Central processor
See central processing unit.

P4.5.1.12 Control unit

A functional unit of a computer which interpret
inla prescribed sequence.

uctions of a program

P4.5.1.13 Multi-processor

A computer including two or mors
mpin storage.

that have access to cojpmon

P4.5.1.14 Memory
See P4.5.1.15 below.

P4.5.1.15 Storage

A functioq
hich they carbe

from
W

P4.5.1.1
y into
regi

P4.5.1.1

P4.5.1.18—Muassstorage
Storage having large capacity.

P4.5.1.19 Magnetic storage
A device or devices which utilize the magnetic properties of materials to store information.

P4.5.1.20 Magnetic card

A card with a magnetic surface on which data can be stored by selective magnetization of
portions of the flat surface.
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P4.5.1.21 Tore magnétique
Matériau magnétique, généralement de forme toroidale, soumis & des impulsions ou a une
polarisation dues a des courants électriques circulant dans un ou plusieurs fils enroulés autour
de lui.
P4.5.1.22 Disque magnétique
Disque plan muni d’une surface magnétique sur laquelle des données peuvent étre
conservées par aimantation sélective de portions de la surface plane. Exemple: disquette.
P4.5.1.23 Tambour magnétique

Cylindre droit muni d’une surface magnétique sur laquelle des données peuvent étre
conservées par aimantation sélective de portions de la surface courbe.

P4.5.1.24 Bande magnétique
Bande munie d’une surface magnétique sur laquelle des donnéespeuvemt&tredcondervées

far polarisation sélective de portions de la surface.

P4.5.1.p5 Mémoire fixe

Mémoire dont le contenu ne peut étre modifié que par yn ut
pnditions particuliéres de fonctionnement.

ns des

(e}

P4.5.1.26 Mémoire morte
Voir P4.5.1.25 ci-dessus.
Abréviations anglaises:

PROM:
EPROM:

P4.5.1p7 Mémoire tampg
bnnées

dans les compos Eveéne-

ments'dans{iﬁo %
P4.5.1.p8 Mémoire' vt

ension
e.

e capacité déterminée, par exemple un bit, un multiplet ou un mot
ent destinée a un emploi particulier.

Registre dont on peut employer le contenu pour modifier une adresse d’opérande ay cours

Note. — On peut employer un registre d’index pour commander ’exécution d’une boucle, I’emploi d’un tableau, un
aiguillage, une recherche en table, ou servir de pointeur.

P4.5.1.31 Compteur d’instruction
1. Registre de segment qui contient I’adresse de I'instruction en cours d’exécution.
2. Registre dans lequel est enregistrée I’adresse de ’instruction en cours.

P4.5.1.32 Unité arithmétique et logique

Unité fonctionnelle d’un ordinateur qui effectue des opérations arithmétiques ou logiques
sur des données.


https://iecnorm.com/api/?name=f9400d5ec5044f41e58aefdf0e36204c

902 © IEC 1987 — 157 —

P4.5.1.21 Magnetic core

A’magnetic material, usually toroidal in shape, which is pulsed or polarized by electric
currents carried in a wire or wires wound around it.

P4.5.1.22 Magnetic disc
A flat circular plane with a magnetic surface on which data can be stored by selective
magnetization of portions of the flat surface, for example floppy disc.
P4.5.1.23 Magnetic drum

A right circular cylinder with a magnetic surface on which data can be stored by selective
magnetization of portions of the curved surface.

P4.5.1.34 Magnetictape

A tape with a magnetic surface on which data can be stored by
portions of the surface.

on of

P4.5.1.15 Read-only storage

A storage device whose contents cannot be modified, excep
operating under particular conditions.

P45.1.26 Read-only memory (ROM)

See P4.5.1.25 above.

Related abbreviations:

PROM:
EPROM:

when

P4.5.1.37 Buffer storage

A storage device that is\y 9 or differences in the rate of flow of data
be¢tween compone processt emn, or for the time of occurrence of evdnts in

tje componems.
P4.5.1.28 Virtua£>

th
P4.5.1.2

rage,

P4.5.1.3
A gegister whose contents can be used to modify an operand address during the execution
of i ions; -

Note. — An index register may be used to control the execution of a loop, to control the use of an array, as a switch,
for table look-up, or as a pointer.

P4.5.1.31 Location counter
1. A section register which contains the address of the instruction currently being executed.
2. Aregister in which the address of the current instruction is recorded.

P4.5.1.32 Arithmetic logic unit (ALU)

A functional unit of a computer which carries out arithmetic and/or logic operations with
data.
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P4.5.1.33 Accumulateur

Partie d’'une unité arithmétique et logique employée pour enregistrer des données au cours
d’opérations arithmétiques, et contenant d’abord un opérande, puis le résultat aprés
exécution de 'opération.

P4.5.1.34 Horloge en temps réel

Horloge qui émet des chiffres lisibles ou des signaux périodiques pour permettre au calcu-
lateur de déterminer le temps écoulé entre des événements et pour commencer I’exécution
d’un traitement déclenché par le temps.

P4.5.1.35 Temporisation

Module de comptage d’impulsions dans le tampon duquel on charge, au moyen d’une
commande du programme, un nombre total déterminé, et qui, en cas de e a zérolou de
dgpassement de capacité, provoque l'interruption du systéme. Ce pe leme¢nt un
emplacement tampon dans la mémoire au lieu d’un module spécial.

P4.5.1.36 Convertisseur de code

Dispositif ou procédure qui transforme un signal numériq h code

dgterminé en un signal numérique de sortie exprimé dans u

Termes apparentés:
Codeur:  Convertisseur de code dont le signal
Décodeur: Convertisseur de code dont le si

P4.5.1.37 Compilateur

Dispositif ou procédure capable d i en) langage-source en langage-
machine.

P4.5.1.38 Vérificatrice

Dispositif destiné a\yérif; transcrites d’une maniére correcte/ d’ha-
bltude par comparaison’e etranscription des mémes données, ou par cpmpa-

P4.5.2.xx Terme
P4.5.2.

gnaux d’entrée en provenance d’un processus ou de signaux
socessus, commande ou contrdle le fonctionnement des él§ments

processus qui commande directement tous les éléments du processus, y

P4.5.2.03—~Systéme de-commande-parecaleulateurs-déeentralisés
Réseau de stations intelligentes informatisées ayant pour objet de commander un processus

industriel ou une installation. La commande logique, 1’accés aux données et la gestion du
processus sont distribués au travers du réseau.

P4.5.2.04 Entrée-sortie de processus
Opérations d’entrée et de sortie directement associées 4 un processus.

P4.5.2.05 Station

Ensemble d’unités fonctionnelles comprenant le terminal de données, I’équipement de
terminaison du circuit de données et leur interface commune.
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P4.5.1.33 Accumulator

A part of the arithmetic logic unit which is used for storing data during arithmetic opera-
tions, at first containing an operand and then the result after the operation is executed.

P4.5.1.34 Real-time clock

A clock that develops readable digits or periodic signals for the computer to allow compu-
tation of elapsed time between events, and to initiate the performance of time-initiated
processing.

P4.5.1.35 Interval timer
A pulse-counter module into whose buffer a predetermined total count is loaded by

(Fg1a U Ol dIIUUT W WIIT [ cU 1O 10 O WIIC OVC OW OCLU AUSE
*

P4.5.1.39q Code converter (D/D)

A device or procedure which changes the digital input signd gital

P4.5.1.38 Verifier

A device that checks$
trapscription of the $a

Procesp

rond

P4.5.2.x%

P4.5.2.01

4
ang

nputs from and/or outputs to a process, directly confrols
n of elements in the process.

P4.5.2.02 eNtra 5 control computer

y: wter which directly controls all process elements, including input/oytput
datp and peripheral equipment.

P4.5.2.03L_“Distributed computer control system

A network of intelligent computerized stations whose purpose is the control of an industrial
process or plant. The network distributes logic control, data access and process-management.

P4.52.04 Process1/0
Input and output data operations directly associated with a process.

P4.5.2.05 Station

The set of functional units which consists of the data terminal equipment, the data circuit
terminating equipment, and their common interface.
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P4.5.2.06 Station principale
Station a laquelle a été confiée la fonction d’assurer un transfert de données vers une ou
plusieurs stations secondaires.
P4.5.2.07 Station secondaire
Station qui a été choisie par une station principale pour recevoir des données.
P4.5.2.08 Station intelligente
Station comprenant des unités d’application capables de déclencher et de commander des
opérations via un bus de données.

P4.5.2.09 Station d’opérateur

Commande.

P4.5.210 Automate programmable

Calculateur spécialement destiné a4 la commande séquentiell ¢ ifier la
ogique a l'aide de langages de programmation, en général ¢ < ou en
chéma a relais en échelle, par l'intermédiaire de son u d’un
calculateur hote.

P4.5.31xx Termes relatifs aux équipements périphériqué

P4.5.3]101 Equipement périphérique
Appareil distinct de l'unité cg : e oquvant assurer au systéme des

¢communications avec I’extérieur.
ée

P4.53102 Clavier
Dispositif.qui pernfet\a e de communiquer avec un systéme de traitement de

Dispositif permettant le codage\des

Iélément de code chg

l’informatr edia be cathodique.
P4.5.3

puyant sur des touches, ce qui produit

P4.5.3103 Photostyle

ensioys et de forme constantes, se prétant a la perforatiop d’en-
g etrd » snfiguration présente un sens, et a4 une manipulation mécanique.
P4.5.3

Apparedlqui perfore des cartes a des emplacements déterminés pour mémoriger des
donnéesquipenyent étre transférées sur d’autres dispositifs en détectant les trous.

P4.5.3106, \ Lecteur ¢

Mecanisme qui détecte les données enregistrées sur des cartes. Les trous sont détectés élec-
triquement par des balais, mécaniquement par des doigts métalliques ou encore optiquement
par des cellules photo-électriques.

cartes

P4.5.3.07 Bande de papier

Ruban de papier capable de mémoriser ou d’enregistrer des informations. La mémorisation
peut se pratiquer sous forme de trous perforés, partiellement perforés, de carbonisation ou de
modification chimique d’un matériau imprégné ou par impression. Certaines bandes, comme
les bandes perforées, peuvent étre lues par le dispositif d’entrée d’un calculateur ou par un
dispositif d’émission en détectant la configuration des trous qui représente ’information
codée.
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P4.5.2.06 Master station
A station that has accepted the nomination to ensure a data transfer to one or more slave
stations.
P4.5.2.07 Slave station
A station that is selected by a master station to receive data.
P4.5.2.08 Intelligent station
A station which includes application units capable of initiating and controlling trans-
actions through a data highway.

P4.5.2.09 Operator’s station

nintelligent station in a distributed control svstem nt‘fing as-an npprarnr’c console

P4.5.2.19 Programmable logic controller (PLC)

Special purpose computer for sequential control, the sequence
changeable by mostly Boolean logic or relay-ladder types of pr
its|programming panel or host computer.

P4.5.3.xx Peripheral hardware terms

P4.5.3.01 Peripheral equipment

Any unit of equipment, distinct from the
sygtem with outside communication

P4.5.3.02 Keyboard

A\ device for the encoding of data
codle element.

P4.5.3.03 Light pen

A device by whig
cathode ray tub

ected

gha

P4.5.3.04 Punched &3
if t has
meaning
P4.5.3.0
h be
conveyed
P4.5.3.0§ Qard reade

mechanism that senses information punched into cards. The punched holes are sdnsed
electrically by wire brushes, mechanically by metal fingers, or photo-electrically by photo-
cells.

P4.5.3.07 Papertape

A strip of paper capable of storing or recording information. Storage may be in the form of
punched holes, partially punched holes, carbonization or chemical change of impregnated
material, or by imprinting. Some paper tapes, such as punched paper tapes, are capable of
being read by the input device of a computer or a transmitting device, by sensing the pattern
of holes which represent coded information.
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P4.5.3.08 Bande perforée

Bande, en général en papier, sur laquelle on peut mémoriser des données sous forme de
trous perforés. Les emplacements des trous sont disposés en colonnes en travers de la largeur
de la bande.

P4.5.3.09 Unité de bande perforée

Mécanisme qui manipule les bandes perforées. Il comprend en général un dérouleur de
bande, des tétes de détection et d’enregistrement ou de perforation et certains équipements
électriques et électroniques associés.

P4.5.3.10 Perforateur de bande

Dispositif qui peut perforer des données sur une bande de papier sous forme d’une série de
rous.

P4.5.3111 Lecteur de bande perforée ,
ous formg d’une

Dispositif qui peut détecter les données perforées sur une bande
jérie de trous.

P4.5.3112 Imprimante
Dispositif de sortie qui convertit les données sous forfie

P4.5.3]13 Imprimante par points

Imprimante a grande vitesse dans laquelle chaqug : bnfigu-
fation de points de préférence a la sé ; i lice de
¢aracteres.

P4.5.3|14 Imprimante graphique

Dispositif qui imprime des diagtamnies.ainsi,q 5 caracteres en formant des images par
des procédés électrostatiques,par laser,\par¥rappe d€ points ou au moyen d’autres pfocédés

d’impression.

P4.5.3]15 Imprimantg

Imprim i
suivante.

iére de données en une seule fois, puis passe a Ja ligne

e une page entiére de caractéres en une seule fois, puis pagse a la

age ou tableau sur lesquels une fonction d’une ou de plusieurs granddurs est

représentee parune courbe tracée par une plume ou un crayon commandés automatiquement.

P4.5.3118 Mnlfiplpypnr

Dispositif qui échantillonne plusieurs canaux d’entrée et qui imbrique les signaux corres-
pondants en fréquence et en temps sur un méme canal, ou qui décompose les signaux ainsi
combinés regus sur ce canal en canaux de sortie séparés.

P4.5.3.19 Modem

Acronyme de modulateur-démodulateur: dispositif qui convertit les données a partir d’une
forme compatible avec un équipement de traitement des données en une forme compatible
avec les possibilités de transmission et inversement.

Note. — Les modems peuvent étre congus pour fonctionner selon trois modes: 1) simplex, 2) semi-duplex et
3) duplex intégral.
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P4.5.3.08 Punched tape

Tape, usually paper, upon which data may be stored in the form of punched holes. Hole
locations are arranged in columns across the width of the tape.

P4.5.3.09 Paper tape unit
The mechanism which handles punched paper tape. It usually consists of a paper tape
transport, sensing and recording or perforating heads and some associated electrical and elec-
tronic equipment.
P4.5.3.10 Papertape punch
A device capable of punching information on a paper tape in the form of a series of holes.

P4.5.3.11 Papertape reader

A device capable of sensing information punched on a paper ta he f a'sefries of

holes.

P4.53.f2 Printer
An output device which converts data into printed for

P4.53.13 Dot matrix printer

A high-speed printer in which each character is
thirough the selection of type faces.

- than

P4.5.3.14 Graphic printer

A device that prints diagrams asg wel A static,
1qser, dot, impact or other printing

P4.5.3.15 Line printer
A printince

hTe
P4.5.3.16 Page printer
A pringe i page.

e next

P4.5.3.17

A visual displa ically
cqntrolled pe

P4.5.3.18 “"Multiplexer

A device which samples input channels and interleaves signals in frequency or time and/or
discriminates combined incoming signals into separate output channels.

P4.5.3.19 Modem

Acronym for MOdulator DEModulator unit. A modem is a device that converts data from
a form which is compatible with data-processing equipment to a form that is compatible with
transmission facilities, and vice-versa.

Note. — Modems may be designed to operate in three modes: 1) simplex, 2) half-duplex, and 3) full-duplex.
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P5.x.x.xx  Termes relatifs a 'assurance de qualité et d la fiabilité
P5.0.x.xx  Termes généraux relatifs a I’assurance de qualité et a la fiabilité

P5.0.0.01 Réglement

Document d’application obligatoire qui contient des régles législatives, réglementaires ou
administratives et qui est adopté et publié par une autorité légalement investie des pouvoirs
nécessaires.

P5.0.0.02 Réglement technique

Réglement contenant une norme ou des spécifications techniques ou y faisant référence.

Note. — Un réglement technique peut étre complété par des directives techniques indiquant la fagon de I'appliquer.

P5.0.0103 Norme d’essai

Norme traitant des méthodes d’essai, en y ajoutant parfois d’autregdispasiti ernant
les essais, telles que I'échantillonnage, ’'emploi de méthodes statisg sais.

Note. — Dans certains cas, des spécifications d’essai peuvent &tre assimilées s

P5.0.0{04 Norme obligatoire
Norme dont 'application a été rendue obligatoire pa

P5.0.0)05 Norme officiellement reconnue
Norme a laquelle se référe un décret gouverne al ¢ a val.

P5.0.006 Norme enregistrée

Note. — La plupart de ces normes sont étgblies des associationy d’experts reconnues, nationales ou infernatio-
nales. Q
P5.0.0.p7 Norme d’évaluation

Norme sur les mé : é ant d’obtenir les caractéristiques de foriction-
ment et d pe particulier de matériel. Elle ne donne pas de
escriptio@

P5.0.0.

rs normalisées attribuées aux caractéristiques de forlction-
mploi d’un type ou d’'un modéle particuliers et des méthodes et

ho -]

Npee. Cspécifier'plusieurs groupes de ces valeurs normalisées, chaque groupe portant le nom de classe de

P5.0.0.

Constatation de la conformité d’un modéle ou d’un systéme 4 toutes les prescription§ d’un

efsentble déterminé de spéci i : steme
peut assurer un service spécifié.

P5.0.0.10 Approbation

Decision de sanctionner ou d’ajouter une autorisation formelle ou les deux 2 la fois.

Note. — L’approbation entérine "autorisation d’employer les déclarations de qualification.

P5.0.0.11 Vérification

Activité consistant a déterminer par des recherches la validité de Papplication des proceé-
dures établies, instructions, spécifications, codes et normes ou autres prescriptions appli-
cables aux contrats et aux autorisations et I’efficacité de leur mise en ceuvre.
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P5.x.x.Xx Assurance and reliability terms

P5.0.x.xx General assurance and reliability terms

P5.0.0.01 Regulation

A binding document which contains legislative, regulatory or administrative rule

which is adopted and published by an authority legally vested with the necessary power.

P5.0.0.02 Technical regulation

A regulation containing or referring to a standard or a technical specification.

s and

Note. — A technical regulation may be supplemented by technical guidance which outlines some way(s) to fulfil the
regulation.
P5.0.0.03 Test procedure standard

cq
Ni

P5.0.0.G

P5.0.0.G

N
P5.0.0.¢

N

P5.0.0.0

PS

P5.0.0.0

the values tt ined.

Standard dealing with test methods, sometimes with the additi

4 Mandatory standard
A standard the application of which has been made may

5 Officially recognized standard
A standard referred to in a government decree re

te. — Several officially recognized standagds may exis

6 Registered standard

rformance characteristics of a %

Acknowledgerient of the conformity of a model or system to all the requirement

Isions

bnal or

and
as to

hance
d test

of a
lem is

piedetermined set of specifications making it possible to recognize that this model or sys

able to assume a specified service.

P5.0.0.10 Approval

An act of endorsing or adding positive authorization or both.

Note. — Approval ratifies the permission to use the qualification statements.

P5.0.0.1

I Audit

An activity to determine, through investigation, the adequacy of an adherence to estab-
lished procedures, instructions, specifications, codes and standards or other applicable
contractual and licensing requirements, and the effectiveness of implementation.
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P5.0.0.12 Certification

Contréle de la véracité d’une affirmation par une organisation indépendante officiellement
reconnue.

P5.0.0.13 Certificat de conformité

Document émanant d’une organisation indépendante officiellement reconnue indiquant
que les spécifications applicables d’un dispositif ou d’un systéme sont conformes aux
prescriptions particuliéres stipulées dans un document désigné officiellement.

P5.0.0.14 Certificat de contrdle

Document émanant d’une organisation indépendante officiellement reconnue indiquant
que les propriétés d ensemble et les spe01ﬁcat10ns apphcables d’un dlSpOSltlf oud’un systeme

ésignés officiellement.

P5.0.0[15 Attestation

qualité d’un artlcle ou d’un service, bases sur des observati osure ¢ nis qui
peuvent étre vérifiés.

P5.0.0.16 Non-conformité
Non-respect des exigences spécifiées.

Notes 1. — Cette définition couvre ’écart
I’absence de ces derniéres, coin

hlité, ou
pport a

2. — La différence fondamentale enpre T3 Formité é ési i igences

P5.0.0.17 Défaut
Non-respect dese

Notes 1, — Cette deﬁ 1tion écart pagrappQrt 4 une ou plusieurs caractéristiques dont dépend la quhlité, ou

suffi-
ées de

Actions da ance de qualité qui procurent les moyens de contrdler et de mesurer la
conformité a des prescriptions établies relatives a un article, un processus ou une installgtion.

P5.0.0.20 Type

Combinaison des caractéristiques fonctionnelles et de construction communes aux spécifi-
cations et conceptions d’une certaine sorte de produit.

Note. — Leterme «modéle» s’emploie souvent dans le méme sens ou dans un sens voisin.
P5.0.0.21 Modéle

Ensemble de produits industriels identiques fabriqués conformément aux données
communes particuliéres d’établissement d’un type donneé.
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P5.0.0.12 Certification

The verification of a statement of truth by an independent officially recognized body or
organization.

P5.0.0.13 Certificate of conformity

A document issued by an independent officially recognized body or organization stating
that the pertinent specifications of a device or system comply with the specific requirements as
laid down in an officially designated document.

P5.0.0.14 Certificate of control

A document issued by an independent officially recognized body or organization stating
that the properties as a whole and the pertinent specifications of a device or system obtain an
e e-bee i i i el had

complied with the specific requirements of officially desig

P5.0.0.1p  Objective evidence
Any statement of fact, information, or record, either bativ alificative,

pertaining to the quality of an item or service, based on observati ¢ tests
which can be verified.

P5.0.0.16 Non-conformity
The non-fulfilment of specified requirements

Nofes 1. — This definition covers the depa
requirements. It also covers the
P5.0.0.17).

2. — The basic difference between non.eex 3 ect is that specified requirements may diffef from
the requirements for the intended

by characteristics from spgcified
nf of a quality assurance (sde also

P5.0.0.1f Defect

Nopes 1. — This definifion\cowe epart ercce of one or more quality characteristics from infended

' usaggrequirements.

P5.0.0.1

ite

P5.0.0.19

nfor-

mance tojestablisHed requirements of the characteristics of an item, process or facility.

P5.0.0.20—Type

The combination of the common functional and constructive characteristics of specifica-
tions and designs of a certain kind of product.

Note. — Theterm “model” is often used in the same or similar sense.

P5.0.0.21 Model

A set of identical industrial products manufactured according to a specific common design
pattern of a given type.
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