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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SURFACE CLEANING APPLIANCES -

Part 6: Wet hard floor cleaning appliances for household
or similar use — Methods for measuring the performance
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FOREWORD

Il national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promaté internat
po-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields To this end
addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifications{ Technical Req
ublicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as "IEC"\Publication(s)").
reparation is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interestédhin the subject dealf
ay participate in this preparatory work. International, governmental and non-governmental organizations lig
ith the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely with thé Iternational Organizatio
tandardization (ISO) in accordance with conditions determined by agreement/between the two organizatio

he formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as ‘n€arly as possible, an internat
bonsensus of opinion on the relevant subjects since each technical, committee has representation fro
terested IEC National Committees.

FC Publications have the form of recommendations for internatiohal use and are accepted by IEC Nat
ommittees in that sense. While all reasonable efforts are made\to ensure that the technical content of
ublications is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or for
isinterpretation by any end user.

order to promote international uniformity, IEC Natignal' Committees undertake to apply IEC Publica
ansparently to the maximum extent possible in their natienal and regional publications. Any divergence bet
ny IEC Publication and the corresponding national or regional publication shall be clearly indicated in the |

EC itself does not provide any attestation of eonformity. Independent certification bodies provide confo
sessment services and, in some areas, access to IEC marks of conformity. IEC is not responsible fo
rvices carried out by independent certification bodies.

Il users should ensure that they have the-latest edition of this publication.

o liability shall attach to IEC or its ‘directors, employees, servants or agents including individual experts
embers of its technical committees-and IEC National Committees for any personal injury, property dama
ther damage of any nature _whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fees)
xpenses arising out of the\ publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other
ublications.

ttention is drawn to the-Normative references cited in this publication. Use of the referenced publicatio
dispensable for the ‘correct application of this publication.

FC draws attention™to the possibility that the implementation of this document may involve the use g
atent(s). IEC~takes no position concerning the evidence, validity or applicability of any claimed patent righ
bspect thereof."As of the date of publication of this document, IEC had not received notice of (a) patent(s),
ay be required to implement this document. However, implementers are cautioned that this may not repre

O -3 ST —

e lateStrinformation, which may be obtained from the patent database available at https://patents.iec.ch
all-not’be held responsible for identifying any or all such patent rights.

he International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization,comprjising

onal
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any

fions
veen
htter.

rmity
any

and
je or
and
IEC
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f (a)
ts in
hich
sent
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cleaning appliances, of IEC technical committee 59: Performance of household and similar
electrical appliances and ASTM Committee F11: Vacuum cleaners. It is an International
Standard.

It is published as a dual logo standard.

This second edition cancels and replaces the first edition published in 2018. This edition
constitutes a technical revision.
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This edition includes the following significant technical changes with respect to the previous
edition:
a) Expanded the Scope to include cordless cleaners.

b) Changed definition for "cleaning width" to "track cleaning width" in 3.7 and provided
instructions for determining "track cleaning width" in 4.7.4.

c) Changed "runtime" definition to "battery runtime" in 3.22.

d) Added IKW soil instructions, and also a penalty factor calculation with correction examples
for products designed with cleaning gaps to section 5.1 "Stain cleaning efficiency of hard
flat floors".

e) Retitled 5.2 "Dirt pickup test" to "Soil cleaning efficacy of hard flat floors" and-'added
comprehensive instructions for executing the method.

f) Added section 5.3 "Battery runtime" procedure patterned after IEC 62885-4" cord|ess
standard.

g) Modified Test soils in 7.2.2. to add IKW and Akzo-Nobel soils.

The|text of this International Standard is based on the following documents:

Draft Report on voting

59F/480/FDIS 59F/482/RYD

Fulllinformation on the voting for its approval can be found‘in the report on voting indicated in
the pbove table.

The|language used for the development of this Internhational Standard is English.

Thig document was drafted in accordance.with ISO/IEC Directives, Part 2, and developed in
accprdance with ISO/IEC Directives, Part\1"and ISO/IEC Directives, IEC Supplement, available
at www.iec.ch/members_experts/refdoest The main document types developed by IEC|are
desgribed in greater detail at www.iec¢.eh/publications.

A list of all the parts in the~lEC 62885 series, under the general title Surface cleahing
appliances, can be found on'the IEC website.

In this standard, the following print types are used:
Terms defined innClause 3: bold type.

The| commitiee has decided that the contents of this document will remain unchanged until the
stahility ,date indicated on the IEC website under webstore.iec.ch in the data related to|the
specific'document. At this date, the document will be

e reconfirmed,
e withdrawn, or

e revised.

IMPORTANT - The "colour inside” logo on the cover page of this document indicates
that it contains colours which are considered to be useful for the correct understanding
of its contents. Users should therefore print this document using a colour printer.
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SURFACE CLEANING APPLIANCES -

Part 6: Wet hard floor cleaning appliances for household
or similar use — Methods for measuring the performance

Scope

This
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fund

The
floo
thes

NOT
profi
testi

NOT
floor

For
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2

The
con
For
amg

IEC

requirements

cordless wet hard floor cleaning appliances for household or similar use. In the'cas
iances with combined functionality, this document only addresses the wetl/clea
tionality.

[ cleaning appliances that are of interest to users and to describe méethods for meas
e characteristics.

F 1 Owing to the influence of environmental conditions, variations in time, origin of test materials
Ciency of the operator, most of the described test methods give more reliable results when applied to compan]
g of a number of appliances at the same time, in the same laboratory.dand by the same operator.

F 2 This document is not intended for cleaning appliances accofding to IEC 60335-2-79 and robotic wet
cleaning appliances.

safety requirements, reference is made to IEC®%0335-1, IEC 60335-2-2, IEC 60335-2
IEC 60335-2-54.

Normative references

following documents are referred to in the text in such a way that some or all of their con
stitutes requirements ofthis document. For dated references, only the edition cited app
undated references; the latest edition of the referenced document (including
ndments) applies.

60335-1, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 1. Gen

IEC

reqtrirements for vacuum cleaners and water-suction cleaning appliances

60335-2-2, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 2-2: Partig

purpose of this document is to specify essential performance characteristics of wet Tard
u

commendation on information for the eonsumer at the point of sale is given in Annex B.

part of IEC 62885 is applicable for measurements of the performance of mains-operelated

e of

hing

ring

and
ative

hard

10,

tent
ies.
any

eral

ular

IEC 60335-2-10, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 2-10: Particular
requirements for floor treatment machines and wet scrubbing machines

IEC 60335-2-54, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 2-54: Particular
requirements for surface-cleaning appliances for household use employing liquids or steam

IEC 60688, Electrical measuring transducers for converting A.C. and D.C. electrical quantities
to analogue or digital signals

IEC

60734:2012, Household electrical appliances — Performance — Water for testing
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3 Terms and definitions
For the purposes of this document, the following terms and definitions apply.

ISO and IEC maintain terminological databases for use in standardization at the following
addresses:

e |EC Electropedia: available at http://www.electropedia.org/

e |SO Online browsing platform: available at http://www.iso.org/obp

3.1
wet|hard floor cleaner
eleqtrically operated appliance that removes wet or dry stains and soils (e.g. beverage & food
staips, floor grime, etc.) from a hard floor surface to be cleaned by use of water along, a
detgrgent solution mix, or use of steam, and may employ an air flow created-by a vacium
developed within the unit, the removed material being separated in the appliance and|the
clegned suction air being returned to the ambient air

3.2
cordless wet hard floor cleaner
wet|hard floor cleaner that is not mains-operated

Note| 1 to entry: The term "cordless" is equivalent to "battery-operated’ throughout the document.

3.3
steam cleaner
wet|hard floor cleaner that uses steam, and generally employs a soft absorbent pad to tranisfer
hot moisture to the floor surface and to absorb.and remove the stains and soils

3.4
cleaning head
plaip nozzle, pad, or brush attached to'@ wet hard floor cleaner that is applied to a surface to
be ¢leaned

3.5
active nozzle
cleaning head provided with a driven agitation device to assist stain or soil removal

3.6
pasrive nozzle
clegning head)without any driven agitation device

3.7
Wt
track—eleaning-width
maximum measured width of the cleaning pad or brush(es) employed in the cleaning head of
the wet hard floor cleaner, expressed in millimetres, and determined in accordance with 4.7.4

3.8
cleaning cycle
execution of one double stroke to be carried out at a specified stroke speed over the test area

3.9
stroke pattern
arrangement of the forward strokes and return strokes on the surface to be cleaned


http://www.electropedia.org/
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3.10
parallel pattern
stroke pattern where the forward strokes and the return strokes are congruent

3.1

in-house wet hard floor reference cleaner

electrically operated laboratory equipment designated for internal comparison withi
laboratory

3.12

strag
spe
retu

3.13
strag
dist

3.14

£l
A%

n a

ed of the cleaning head, moved as uniformly as possible, during a forward stroke
rn stroke

ke length
bnce between the two parallel lines defining the limits of a stroke pattenn

double stroke

one

3.14

forward and one backward movement of the cleaning head performed in a parallel pat

forward stroke

forw

3.16
retu
bac

3.1%
test
enti
wet

3.18
tria
sing
be 1

3.14
fully
poin
peri

ard movement of a stroke pattern

rn stroke
ward movement of a stroke pattern

rety or superset of all trials and trial batches of all samples to be measured for a si
hard floor cleaner model

le instance of a performance measurement carried out under identical conditions that
epeated multiple)times

y charged, ad;j

pdythe product does not need to be charged anymore

t during charging when, according to the manufacturer's instructions, by indicator or {i

pr a

ern

hgle

can

Note

1 to entry: See 4.6.2 for specific charging instructions.

3.20
fully discharged, adj
point in use when the manufacturer's instructions state the product is fully discharged or the

clea

3.21
repl

ner stops operating due to low battery, whichever comes first

acement battery

battery that is identical in type, fit, and performance to the battery supplied with the cordless
product, and is changeable without tools
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3.22

battery runtime

effective cleaning time provided by the battery of a cordless wet hard floor cleaner from a
fully charged condition as per 3.19 until the cleaner is fully discharged as per 3.20

3.23

test runtime

max period of initial runtime from a fully charged condition (3.19) to be used for all test
evaluations as determined per 5.3.5

3.24
act.iIve depth of the cleaning head
distance from the front edge of the cleaning head to its rear edge or a line 10 mm b€&hind| the
reall edge of the suction opening(s) on the underside of the cleaning head, whicheyer is| the
shortest

4 |General conditions for testing

4.1| Atmospheric conditions

Unlgss otherwise specified, the test procedures and measurements shall be carried out upder
the following conditions:

Stapdard atmosphere 23/50

femperature: (23+£2)°C
Relative humidity: (50 £ 5) %
Air pressure: 91,3 kPa to 106,3 kPa

Temperature and humidity conditions within the specified ranges are required for good
repeatability and reproducibility. Care should be taken to avoid changes during a test.

For|test procedures and measurements, which may be carried out at conditions other {han
starjdard atmospheric conditions, the ambient temperature shall be maintained at (23 = 5) [C.

NOTE Due to the influence of environmental conditions, variations in time, origin of test materials and proficiency
of the operator, most of the described test methods give more reliable results when applied for comparative tepting
of a pumber of appliances at.the same time, in the same laboratory and by the same operator.

4.2| Test equipment and materials

Equipment and-materials for measurements (devices, test surfaces, stains, soils, etc.) tg be
used in a test shall, prior to the test, be stored for at least 16 h at standard atmospheric
congditiopsin accordance with 4.1.

4.3 “—Veltage-and-frequency

Unless otherwise stated, measurements shall be carried out at rated voltage with a tolerance
of £1 % and, if applicable, at rated frequency.

Wet hard floor cleaners designed for DC only shall be operated at DC. Wet hard floor
cleaners designed for both AC and DC shall be operated at AC. Wet hard floor cleaners not
marked with rated frequency shall be operated at either (50 £ 1) Hz or (60 £ 1) Hz with a total
harmonic distortion of < 3 %, as is common in the country of use.

For wet hard floor cleaners with a rated voltage range, measurements shall be carried out at
the mean value of the voltage range if the difference between the limits of the range does not
exceed 10 % of the mean value. If the difference exceeds 10 % of the mean value,
measurements shall be carried out at both the upper and lower limits of the voltage range.
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If the rated voltage differs from the nominal system voltage of the country concerned,
measurements carried out at rated voltage can give test results misleading for the consumer,
and additional measurements could be required. If the test voltage differs from the rated
voltage, this shall be reported.

Cordless wet hard floor cleaner chargers not marked with rated frequency shall be powered
at either (50 £ 1) Hz or (60 + 1) Hz with a total harmonic distortion < 3 %, as is common in the
country of use. All charging should occur at the nominal system voltage of the country
concerned.

4.4 —Running=-inof-wet-hard-floorcleaners

4.4.1 Mains-operated wet hard floor cleaner

Prigr to the first trial, the appliance shall be kept operating while dispensing cléaning liquid,
stegm, etc. for 30 min or until one tank of liquid, steam, etc. has been depleted. Ifithe applignce
employs a pad, the pad shall be removed. If the appliance employs a vacuum;’the run-in {ime
shall be 2 h, and the appliance shall be operated with unrestricted air flow  during the run-in
peripd. It is not required to deplete more than one tank of liquid, steam, ‘etc. during the 2 h fun-
in period. If the appliance employs an active nozzle, the agitation device shall be running| but
not |n contact with the floor, unless otherwise specified by the manufacturer.

Prigr to conducting any series of tests, the age, condition, and-history of the product shall be
recqgrded.

4.4.p Cordless wet hard floor cleaner
441 Preparation of cordless wet hard floor cleaner

Prigr to the first trial (and following preparations in line with the manufacturer's instructions),
the [appliance shall be fully charged in acgordance with the manufacturer's instructions [and
then) kept operating while dispensing liquid, steam, etc. until fully discharged. The sequgnce
shal|l be repeated one more time with.@n interval of at least 30 min after each discharge] No
operation shall be carried out during this waiting time. If the appliance employs a pad, the [pad
shall be removed. If the appliance’employs a vacuum, the appliance shall be operated ith
unrgstricted air flow during the running-in sequence. If the appliance employs an active noZzle,
the pgitation device shall bertshning but not in contact with the floor, unless otherwise specified
by the manufacturer. Depletion of no more than one tank of liquid, steam, etc. is required during
the funning-in sequence.

Prigr to conducting-any series of tests, the age, condition, and history of the product shall be
recqgrded.

4.4p.2 Preparation of the battery

Any|unuSed Li-ion battery shall be fully charged and fully discharged once prior to condudting
the first trial on a cordless wet hard floor cleaner. All other battery chemistry/technology
types shall be fully charged and fully discharged three times prior to conducting the first trial
on a cordless wet hard floor cleaner. Fully charged and fully discharged conditions are
defined in 3.19 and 3.20, respectively.

NOTE It is understood that some cordless vacuums do not allow discharge below a certain energy level for battery
protection.

4.5 Equipment of the wet hard floor cleaner

If the wet hard floor cleaner is provided with a reusable pad(s) or brush that is intended to be
removable, it shall be cleaned and prepared according to the manufacturer's instructions prior
to each trial.
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Wet hard floor cleaners with receptacles to collect dirty cleaning solutions shall be cleaned
and/or maintained in accordance with relevant clauses and carried out according to the
manufacturer's instructions.

4.6 Operation of the wet hard floor cleaner
4.6.1 General

The grip of cleaners shall be held at a height of (800 £ 50) mm above the test surface. For
cleaning heads without pivoting connectors, it shall be ensured that the bottom of the cleaning
head be made parallel with the test surface by adjusting the handle height within the tolerances.
Any|adjustment shall be reported.

Dur|ng measurements where the agitation device of an active nozzle is not used as)in nofmal
opefation, the agitation device shall be running but not in contact with any surface

The|following wording regarding declaration and compliance shall also apply>"For declardtion
and|compliance purposes, related tests conducted on a hard floor shall be,conducted with| the
same wet hard floor cleaner setting configurations such as power, cleaning head [and
cleaning head setting." Related tests are:

e {est to measure the stain removal from a hard floor;

e {est to measure soil removal from a hard floor;

e {est to measure the energy consumption for cleaning hatd floor;
e {est to measure the noise level on a hard floor;

e {est to measure battery runtime on a hard floor:

Unlgss otherwise specified, the cleaner setting configurations, such as power, cleaning head
and|cleaning head setting, shall be used,.and adjusted in accordance with the manufactufer's
instructions for the test to be carried out..Any safety-related device shall be allowed to opefate.

In the absence of unambiguous instructions within the manufacturer's instructions, the proguct
shal|l be tested with settings that\are in accordance with any explicitly clear text, symbql or
pictogram that is identifiable onthe product.

If, after following the above order of checks, the tester believes the device under test to be in
a configuration that jsiambiguous, or that multiple configurations are possible with no waly to
clegrly determine whieh is the most suitable for a given task, then the manufacturer shal| be
contacted for additional guidance.

Complete details of the settings used for each cleaning task, such as power, height sett|ngs
and|the like'shall be recorded in the test documentation.

_____ i accordance ith hi document! are

If va S
uous details of

published/declared (e.g. in the technical documentation), accurate and unambig
the settings that were used during the test procedure shall be provided.

NOTE Performance in other settings or combinations can differ from the results in the declaration settings; however,
this document does not address those results.
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4.6.2 Charging of the cordless wet hard floor cleaner

All testing performed on a cordless wet hard floor cleaner is to be non-invasive. Only the
battery(-ies) provided with the product, and replacement battery(-ies) as per 3.21, shall be
used to power the cleaner. Each test is started with a fully charged sample, as per 3.19. The
manufacturer's charging unit, module, or docking system that is provided with the specific
cordless wet hard floor cleaner under test, shall be used for recharging the battery to a fully
charged state. The charging time could be 24 h in length or longer, as determined by the items
below. Proceed in the following order until a charging duration is determined.

a) If the battery charger, appliance (the charged device), the battery itself, or any kind of user
nmterface (e-g—app) tas amindicator to show that the battery s futty charged, thatimdicator
Shall be used as follows:

o

p If the indicator shows that the battery is fully charged within 19 h, the charging-sha
continued for at least 5 h beyond the full indication. The charging shall be terminated at
not more than 24 h.

b Conversely, if the full-charge indication has not appeared within 19,f0of charging,|the
charging shall continue until 5 h after the indication is present.

b) |f there is no indicator, but the manufacturer's instructions indicate:that charging this baftery
br this capacity of battery should be complete within 19 h, the eharging shall be for 24 h. If
he instructions indicate that charging can take longer than 19’h, the charging shall be[run
or the longest estimated charge time plus 5 h.

c) |[f there is no indicator and no time estimate in the manufacturer's instructions, but|the
Charging current is stated on the charger or in the(instructions, calculate the charging
juration D in h as the longer of 24 h or:

D:‘I,4><&+5

C

where:

D is the duration, in h;

I~

. is the rated charge capacity;in Ah;

J. is the charge current, in-A:

d) [f none of the above applies, the duration of the charging shall be 24 h.
4.6.3 Battery conditions for testing

After a full charge, the cordless wet hard floor cleaner should be tested no earlier than 30|min
and|no later than312 h. The cleaner shall be disconnected from the charger during this period.

MaKe a nete in the report if it is not possible to complete a trial owing to a short runtime.

Thig decument does not currently address changing performance throughout the whole runiime
of some appliances. Results at different states of battery charge can vary. The subclauses
potentially affected are 5.1, 5.2, 5.4, 5.5, 5.6, and 6.10 to 6.13. It is recommended to perform
test 5.3 first to understand the potential effect of discharge.

For tests where more than one repeat is needed, testing should be carried out within the "90 %
performance runtime" (79 o,¢) @s determined in 5.3. However, if during the repeat, the "90 %
performance runtime" of the cordless wet hard floor cleaner is exceeded, that repeat shall
be annulled, and the product is to be fully charged or a replacement battery be employed to
repeat the test.
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4.7 Conditioning prior to each test
4.7.1 General

If the wet hard floor cleaner is unused and de-energized for more than 1 h, a mains-operated
wet hard floor cleaner shall be kept running for at least 10 min under the provisions given in
4.4 .1 to allow it to stabilize.

Conditioning prior to each trial is not applicable for cordless wet hard floor cleaners.

4.7.2  Preparations specific to steam cleaners
4.72.1 General

Follpw the manufacturer's specific instructions to prepare the steam cleaner for(usé€. Prigr to
any|test trial, a clean pad shall be installed on the cleaning head which has beetf washed [and
thoroughly dried in accordance with the manufacturer's instructions. This steplis necessary to
ensure no foreign substances on a new or used pad will affect the test results. Fill the proguct
withl demineralized water (unless otherwise stipulated by the manufacturer). When the st¢am
cleaner is ready for operation (after the heating-up phase), producesteam for 15 s to remove
any|air and/or condensed water from the steam conduits in the appliance. To ensure the pad is
properly moistened, place the cleaning head on a large, clean dryffoor surface (separate from
the [cleaning tiles in 7.2.1) and apply steam while executing double strokes for a period of
2 m|n at a stroke speed of 0,2 m/s, as per 4.12. Execute Qnly two double strokes over|the
sane dry path of the floor surface, then diagonally move the cleaning head (see Figure 17) to
an adjacent dry area of the floor and repeat double strokes. Continue this process until 2|min
has|elapsed.

4.7.p.2 Preparations specific to one-tank boiler steam cleaners

For|one-tank systems (i.e. non-refillable appliances while operating), follow preparations|per
4.7.2.1 above, except the boiler is to be“filled up to three-quarters of the manufacturer's
recgmmended capacity. After three cleaning processes, the appliance shall be allowed to ¢ool
down, in accordance with the manufacturer's instructions, so that it can be filled again up to
threle-quarters of the manufacturefr’s recommended capacity, that is if further tests are tg be
carried out. This step is required-to ensure that similar conditions prevail in the boiler during
the fests, and to guarantee thereproducibility of the test method.

4.7.3 Preparations.for other wet hard floor cleaners

Follpw the manufacturer's instructions for setup and detergent mix (if employed) for prepafring
the product for floer cleaning use. Demineralized water shall be used for all detergent mixes. If
a clpaning pad-is specified to be used, a clean pad shall be installed on the cleaning hjead
whi¢h has been washed and thoroughly dried in accordance with the manufacturer's
instructiens. For an appliance employing a brush roll for surface cleaning, the manufacturer's
instruetions to clean/wash and dry the brush roll shall be followed. This step is necessary to
ensureho foreign substances on a new or used pad or brush roll will affect test results. A clean
pad or brush roll is required for each test trial. To ensure the pad or brush roller is properly
moistened, place the cleaning head on a large, clean, dry floor surface (separate from the
cleaning tiles in 7.2.1) and apply cleaning liquid while executing double strokes for a period of
2 min at a stroke speed of 0,2 m/s, as per 4.12. Execute only two double strokes over the
same dry path of the floor surface, then diagonally move the cleaning head (see Figure 17) to
an adjacent dry area of the floor and repeat double strokes. Continue this process until 2 min
has elapsed. An appliance employing a fixed brush roll is not required to repeat the drying and
subsequent moistening process after the 1St test trial, but it shall be cleaned before each
subsequent trial and returned to its properly moistened state.
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4.7.4 Determining track cleaning width

The track cleaning width () shall be determined by measuring the width of the pad or

brush(es) installed on the cleaning head of the appliance. This dimension may be different from
the measured outside housing width of the cleaning head (see example in Figure 1 below).

Figure 1 — Track cleaning width (#5) with brush

4.8| Mechanical operator

To achieve reliable results, certain tests require the cleaning head to be moved at uniform
speed over the test area and without exerting an additional force against the test surface.

It isrecommended to simulate the handling of the wet hard floor cleaner by using a mecharjical
operator such as that described in*7.3.2.

The| linear drive may be motorized or operated by hand. The method of operation shal| be
repgrted.

4.9 Number of samples

All measuremeénts of performance shall be carried out on the same sample(s) of the wet hard
floar cleaner)

Forlincreased confidence in the test results, a minimum of three samples of a wet hard floor
cleanershould-be-tested-

Tests carried out to simulate stresses that a wet hard floor cleaner can be exposed to during
normal use, possibly causing impairment of the cleaner's performance, can require additional
samples of replaceable parts. Such tests shall be carried out at the end of the test programme.

4.10 Test floor tiles

Test floor tiles used in a laboratory for the determination of cleaning performance (Clause 5)
can, over time, change from their original condition owing to surface wear and handling.
Therefore, the in-house wet hard floor reference cleaner as defined in 3.11 shall be used to
regularly check the floor tile conditions as a verification of the test results obtained and
recorded.
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4.11 Stroke length and test area

Unless otherwise specified within the document, the length of the test area is the length
dimension of the soiled tile employed (see size specifications in 7.2.1.2), and the width of the
test area is equal to the track cleaning width (see 3.7 and 4.7.4).

A length of at least 200 mm shall be added before the beginning of the test area and at least
300 mm after the end of the test area to allow acceleration and deceleration of the cleaning
head. Thus, the stroke length is at least 500 mm plus the length of the soiled tile.

Plage m on-the ont edae-o ho sanina-head ho na-th identifie he entre-line

locdtion of the track cleaning width. The centre line of the track cleaning width js'tg be
alighed with the centre line of the beginning of the acceleration area at the commencement of
the [stroke, allowing the distance of 200 mm to be used for acceleration. The cleaning hTzad
shall reach the end of the stroke when the rear edge of the active depth of the cleaning hjead
is dt least 300 mm past the end of the test area, thus allowing a suitable distance| for
deceleration. The return stroke is carried out in the same manner until thé/front edge of| the
cleaning head is once again lined up with the beginning of the acceleration length in front of
the test area. This represents a single cleaning cycle.

4.12 Stroke speed

Unless otherwise specified within the document, the active depth of the cleaning head ghall
moVe at uniform stroke speed (0,20 + 0,02) m/s and in a straight line over the test area.

For|optimum control of the double stroke movement;an electromechanical operator (see §.8)
shopld be used.

Twd hold-downs in accordance with 7.3.6 act as‘guides to keep the cleaning head in a strdight
linelas it is moved over the test area and toensure an undisturbed flow.

5 [Wet hard floor cleaning tests

5.1| Stain cleaning efficiency-of hard flat floors
5.1.( General

The| purpose of this test is to measure how quickly the appliance can remove dried stains of
certpin soils from ceramic or porcelain tiles. This method assesses cleaning performance within
the |track cleaning”width only. The cleaning performance across the outside width of|the
cleaning head should be assessed in conjunction with 5.6. Tiles are to be stained with
representative soils that are typically found in household kitchens. After a drying period,| the
tileg are to-be cleaned with the appliance in a defined way until the stains are not visible. [The
megsured/value is the number of necessary cleaning strokes to remove each stain.

5.1.2 Apparatus

Floor tiles: glazed ceramic or porcelain tiles meeting the requirements of 7.2.1.

Tile floor cleaning fixture: a portable floor surface on which three replaceable tiles (7.2.1) can
be fixed in a single line adjacent to each other. The fixture shall include a guide in the
longitudinal direction for guiding the floor cleaning head of the appliance to be tested such that
the cleaning head can only make a longitudinal motion during the cleaning procedure. The
guide can be adjusted to the specific width of the cleaning head of the appliance to be tested
(see 7.3.3, Figure 19).

Spirit level: a liquid level used to ensure adjacent tiles are located horizontal and level to each
other prior to executing a trial.
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Stroke pacing device: a light bar or other similar timing device that can display the desired
cleaning stroke length and aid in keeping the cleaning stroke speed of 0,2 m/s is
recommended (see 7.3.3, Figure 19). The device shall not produce a pause between forward
and reverse strokes. In lieu of a pace-setting device, a stopwatch may be used to time the
strokes to ensure a stroke speed of 0,2 m/s.

Adjustable pipette: 100 pl to 1 000 pl range for applying liquid stains (see 7.3.4, Figure 20).

Stain application template (type A, see 7.3.5.1): soil stain templates to mark the points on the
tiles that are to be stained with liquid or pasty soils in accordance with 7.3.5.

Spojon and spatula: for spreading the pasty soils (see 7.3.10, Figure 27)

Digital video camera (optional): to take photographs of the stained tiles before @nd after|the
clegning trial, and to video record the cleaning procedure for confirming number of strqkes
required to remove stains and soils.

Elegtronic scale: for weighing tiles, having a resolution at least 0,01 g with a minimum
megsurement range of 4 000 g (see 7.3.11, Figure 28).

Tile|drying rack: large enough to hold 20 to 50 tiles at a time is'recommended. The drying rack
shelves should be flat and level to prevent flowing of the liquid Stains while drying (see 7.3.12,
Figdre 29).

Food strainer: to remove solids from tartar sauce (see ¥.3.13, Figure 30).

518 Materials

Test soils: food soils in accordance with 7.2(2:
Dish detergent and cotton cloths: for cleaning floor tiles after each trial.

Demineralized water: demineralized water in accordance with 7.2.3 shall be used in all jwet
harg floor cleaners for mixing_cleaning solution or for cleaning in steam appliances. The|use
of Ipcal tap water of unknown quality and hardness is not recommended unless otheryise
stipulated by the manufacturer.

5.1.4 Samplingand test trials

Three samples)of‘a given product model, selected at random, should be evaluated to estimpate
the averagetleaning score for the cleaning efficiency of hard flat floors. Three trials shall be
performed-with each product sample for each soil stain.

5.1. Method

5.1.5.1 Floor tile cleaning and preparation

New tiles, and used tiles after each trial, shall be thoroughly cleaned with a liquid dish
detergent. Afterwards, rinse with demineralized or clean tap water and wipe with a clean cotton
cloth until dry. The tiles shall be completely dry before applying a soil.

NOTE Other means to accelerate the drying of the tiles are permitted.
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Floor tile soiling preparation

5.1.5.2.1 General

023
023

The tile staining procedure depends on the consistency of the soil to be used (liquid or pasty).
See 7.2.2 for the composition of each soil to be applied to the tile, and the tools to be used.
Tiles and soil stains are to be prepared and stored under standard atmospheric conditions, in
accordance with 4.1.

5.1.5.2.2 Staining with liquid soils

1) |

2) Preparing the coffee mix: add 4 g of soluble coffee, 10 g of cream for coffee, @nd 5
sugar in 200 ml of warm demineralized water (50 °C) and stir the mix with a spean ‘for 1

3) Preparing the IKW soil:

2)

P)

C)

)

The peanut oil is put in a suitable container and kaolin and carbontblack are ad
successively while stirring with a propeller stirrer or a whisk-like stirréer, then stirring
further 30 min.

This soil concentrate shall age for at least one month at room temperature in a clg
container without exposure to light.

After one month of aging, use is possible within 12 months, provided the soil concent
is homogeneous.

The soil concentrate shall be homogenized befofe each withdrawal of a partial quan
This is done by stirring with a magnetic stirref or with a spoon for at least 5 min. If

be

g of
mnin.

ded
for

sed
rate

tity.
it is

apparent that the solution has not emulsifiedafter this time, stirring should be continfued

until the phases have visibly mixed and for.a short time beyond.

To prepare the IKW soil dilution, 20 %(in mass) of the soil concentrate are diluted
80% isopropyl alcohol. After combining these 2 ingredients, the mixture is either sti
for 24 h with a magnetic stirrer at\slow speed or the closed glass is swirled by gqg

with
rred
ntly

circling it in the hand for about 30 s until no more settled black particles are visiblg on

the bottom. If stirring or circling'is too vigorous (shaking), the stains will run out later
the black particles will become too small. In this case the IKW soil dilution shall {
stand for at least 2 h andtcan then be used for a maximum of 28 h.

Before each withdrawal of the liquid for applying the stains, the IKW soil dilution S
be re-homogenized. This could be done by gently swirling by hand or using a magn
stirrer at low speed until the black layer on the bottom has dissolved. If the stains
out on the tiley.the IKW soil dilution shall rest longer or should be applied more slow
the tile. Ifithe’stains become too small, the IKW soil dilution stood too long.

Stirring/and storage of the soil concentrate and the IKW soil dilution shall be don
room temperature in a closed glass container with tight lid. Storage of soil concent
and TKW soil dilution shall be done without exposure to light. For the dilution of 2
3-g of dirt concentrate with 8 g to 12 g of isopropyl alcohol, a 100 ml to 200 ml sci
top glass is recommended.

and
hen

hall
etic
run
y to

e at
rate
g to
ew-

4) Place a clean tile in accordance with 5.1.5.1 on a flat surface.

5) Place a stain application template (type A, see 7.3.5) on the middle of the tile.

6) Using a pencil, draw the hole circles of the template on the surface of the tile, and then
make a small mark at the center of each hole. (The penciled circles will aid in preventing
the liquid soil from spreading beyond the hole diameters when applied.) Afterwards, remove
the template from the tile (see Figure 2).
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7)

8)

9)

Figure 2 — Marking of tile

(f/b
Place the tile on the drying rack prior to soiling as the tile shall not@cﬁoved after appl
he liquid soil. &

h) Coffee soil: 300 pl O
D) KW soil: 100 pl K\Q/
Bring the tip of the pipette to approximately 5 mm d%e@ly above one of the pencil mark

he tile. While holding the pipette perpendicularl he surface of the tile, press the pi
bf the pipette slowly until all the liquid soil is s over the surface (see Figure 3).

N
$®®
R\4
O
&
o
O® |
O
Q_@

A\djust the pipette to the defined volumes below. Draw up the %@d soil with the pipettd.

ying

5 on
5ton
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Figure 3 — Soiling with coffee

O

10) |Repeat ste@?) and 8) for the rest of the marks.
11) | The di er of every stain shall not be greater than 35 mm with a tolerance of +5 mn.

12) | Aft ﬁ'e staining process (during the drying period per 5.1.5.3), the tiles shall nof be
n@;ﬁ\ .

5.1.5.2.3 Staining with pasty soils

1) Prepare the tiles 20 h to 24 h in advance of the cleaning times. Each pasty soil is to be
prepared and evaluated separately, not simultaneously.

2) Preparing tartar sauce: using a food strainer (see 7.3.13, Figure 30), push the tartar sauce
through the food strainer to remove the pickles and other solids in the tartar sauce. The
food strainer shall have a mesh size sufficient to remove all solid matter in the tartar
sauce. Mix 50 g of the strained tartar sauce with 1 g of colorant in a container, stirring it
well with a spoon for 1 min until the mixture is homogenous.

3) Preparing mustard: shake the mustard container for at least 30 s to ensure a homogenous
mix of ingredients that have separated. No additional preparation is required.

4) Place a clean tile in accordance with 5.1.5.1 on a flat surface.
5) Place a stain application template (type A, see 7.3.5) on the middle of the tile.
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6) Apply the soil on the surface within the area of each hole of the template and spread it with
a spoon. Each hole is to be covered completely with soil (see Figure 4).

7) Blide a spatula

[n Figure 5.
K

O

N

.

ac
while holding thce) p

-

o
S

@hcﬁre 4 — Application of pasty soils

.

the template over the areas of the holes to remove the excess

late with one hand to prevent it from moving as depicted in the ph

50il,
ptos
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Figure&Removal of excess soil

8) Place the tile on the drying (f:c‘kowithout removing the template from its place on the tilg.
9) Remove the template a@é‘ﬁe soil drying process per 5.1.5.3.

5.1.6.3 Soil dryin .

Allow the soil stai Q dry on the tiles under standard atmospheric conditions in accordgnce
withl 4.1 for at least”20 h, but not longer than 24 h, prior to performing the cleaning procgss.
Cleaning te%@uld be performed within 1 h after the drying period to reduce variability in the
clegning re .

5.1. C)Tile floor positionin
& P °

Place the tiles on the floor adjacent to each other as depicted in 7.3.3, Figure 19. A spirit level
shall be used to ensure the tiles are horizontal and level. Upon locating the tiles, mark the
mating tiles (outside the cleaning path) in a manner to ensure they are used in the same
orientation and direction for repetitive trials.

5.1.5.5 Cleaning procedure

Three trials are required for determining the average cleaning efficiency of a given appliance
to clean each type of soil stain. Each trial shall be executed with continuous dispensing of steam
or cleaning liquid from the appliance unless otherwise specified by the manufacturer. If the
manufacturer's instructions are unclear and uncertain, continuous dispensing of steam or
cleaning liquid shall be employed.
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Prepare the test unit(s) in accordance with 4.7.

a) Steam cleaners: see 4.7.2.

b) For other wet hard floor cleaners: see 4.7.3.

c) Attachments: use only those attachments, pads, or accessories that are intended to be used
with the type of floor employed in this test method.

App

ly the rated voltage to the product under test.

Place a stained tile on the cleaning fixture between two clean tiles in a position so that the two

row

Cleaning strokes:

1)

5 Of stains are perpendicular to the longest edge of the fixture (see Figure 0).

mmediately after the preparation sequence as per 4.7, place the cleaner's/floor clean
head at the starting position of the porcelain tile, floor cleaning fixture. I'he front edg
the cleaning head is to be placed approximately 200 mm before the tile|containing the
stain. The centre line of the track cleaning width shall be identified or’the cleaning h
housing per 4.11 and aligned to the stain in the centre of the tile (See Figure 6).

IEC

Figure 6 — Cleaning stroke starting position

Ensuring that no downward force is applied to the product's cleaning head, execu
orward cleaning stroke while dispensing steam or cleaning liquid until the front of
product's floor cleaning head reaches the end location. The front of the edge of the pro
Ehould travel approximately 300 mm past the centre of the tile containing the soil stain
shown in Figure 7.

NOTE 1. The definition of a single cleaning stroke is a one-directional pass of the floor cleaning head a
he tileto-be cleaned.

ing
e of
soil
ead

e a
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ross
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I;C
Figure 7 — End position after first stroke

Next, execute a return cleaning stroke while dispensing steam or cleaning liquid until
broduct's floor cleaning head reaches the starting position,fagain ensuring that
jownward force is applied to the machine cleaning head.

Fach cleaning stroke is to be performed at a rate of 0,2 m/s by following the stroke pa
Hevice.

During the cleaning strokes, ensure that the floor cleaning head has flat contact with
loor surface. A guide for the floor tile cleaning fixtdre may be employed to ensure thaf
loor cleaning head travels a straight path during)the cleaning strokes as per 7.3.6
hlso 7.3.3, Figure 19).

f the floor-cleaning elements (cloths, rotating pads, rollers or similar) of a wet hard f
cleaner are designed with a longitudinalzgap caused by a guide rail, gearbox, or sin
construction, overlapping cleaning strekes shall not be permitted for cleaning the sg
spots located in the gap area.

Continue executing cleaning strokeés while dispensing steam or cleaning liquid (un
btherwise clearly specified by, the manufacturer) until the stain is no longer visible from
bperator's position, or until aotal of 26 cleaning strokes have been reached. The stain s
be visibly removed from all\tiles, not just the soiled tile. Any soil transferred to the adja
unsoiled) tiles shall alsQ be cleaned as a part of the determination of total cleaning stro
[he cleaning process may be recorded with a video camera.

For wet hard floor cleaners designed with a longitudinal gap as described above,
incleaned portions of soiled spots in the gap area shall be ignored in determining the f
humber of cleaning strokes. A penalization factor for the uncleaned gap areas will be app
ber 5.1.5.6;

Performi2’additional trials resulting in a total of 3 separate tiles cleaned for each stain t
Ensdre'that a clean pad or roller is installed in the appliance for each trial per 4.7.2.
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For each trial, record the maximum number of cleaning strokes required to remove each soil
stain. Per 5.1.5.5, paragraph 8), the uncleaned portions of soiled spots by appliances designed
with a longitudinal cleaning gap shall be ignored in determining the maximum number of
cleaning strokes. The equation for penalizing such appliances is provided below along with an
example of some possible results in Table 1. See Table 3 for examples in calculating the
average cleaning efficiency score of a sample product for each soil stain.

If a video recording was taken of the cleaning process, it may be used to confirm the number
of cleaning strokes recorded by the operator. If the stains were not completely removed after
reaching a total of 26 cleaning strokes, record the result as "> 26".
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Calculate the average cleaning efficiency score for each stain using the following equations:

CEn =

n

fon

3
CE(avg) = (Zn:1CE)1 ) +3

where,
P, is the penalty factor applied to appliances exhibiting longitudinal cleaning gaps-for frial
n of a given soil stain;
S, is the total number of stain spots completely removed while cleaningyfor trial » pf a
given soil stain;
St is the total number of stain spots to be cleaned (i.e., 5 soiled stain spots) for trial |z of
a given soil stain;
Cg, is the corrected cleaning efficiency score for trial » of a given soil stain;
T, is the number of cleaning strokes required to remove the stains for trial » of a g|ven
soil stain;
Ce(qvg) s the average cleaning efficiency score for 3 fest trials of a given soil stain.
Table 1 — Example of corrected cleaning results with applied P
Cleaning result examples — Appliances exhibiting longitudinal cleaning gaps
Weinara | mmber | S| SR | g | oy | Comoston | GRS
floo_r of stain touched removed strokes to factor to numt?er strokes
cleaning spots to . . completely of cleaning
appliances be Whll.e Whll.e remove stain (Py) strokes rounded
cleaned cleaning cleaning spots up
A 5 5 5 15 1,000 15,0 15
B 5 5 4 15 1,250 18,8 19
c 5 4 4 15 1,250 18,8 19
D 5 4 3 15 1,667 25,0 25
E 5 3 2 15 2,500 >26 >26
F 5 5 5 5 1,000 5,0 5
G 5 5 4 4 1,250 5,0 5
H 5 4 3 3 1,667 5,0 5
Table 2 — Example of cleaning results with P; applied
Test trial Cleaning strokes per stain
Coffee IKW soil Tartar sauce Mustard
1 6 10 18 > 26
2 5 9 14 > 26
3 5 8 16 > 26
Averag_e_cleaning 5.3 9,0 16,0 > 26
efficiency
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Make note of any additional observations related to cleaning performance, such as noticeable
streaking, smearing, or unusual deposits of soil at the end of cleaning strokes.

5.2 Soil cleaning efficacy of hard flat floors
5.2.1 General

The purpose of this test is to determine how well the appliance can remove soil grime from a
hard floor surface. This method assesses cleaning performance within the track cleaning width
only. The cleaning performance across the outside width of the cleaning head should be
assessed in conjunction with 5.6. Two cleaning cycles are to be executed on the soiled surface
with{the cleaning product. Depending on the specific performance of the cleaning product~spme
or aJl the soil will be removed by the appliance. The measured value is the percentile differgnce
between the weight of soil on the tiles before and after the cleaning process and‘posterior
dryipg.

5.2 Apparatus

Appjaratus for this test is the same as that listed in 5.1.2, except withwrespect to the type of
soiling template used and additional apparatus as follows.

Soil| application template (type B, see 7.3.5.2): soil grime templates to mark the area on|the
tileq that are to be soiled in accordance with 7.3.5.

Magnetic stirring device — a magnetic stirring device that.employs a rotating magnetic field to
cauge a stir bar immersed in a liquid to spin. An example of this device is provided in 7.3.8,.

Soilf mixing jars — glass jars with sealed lids forxmixing the ingredients for the soil grime| An
example of a suitable mixing jar is provided in_7.3.9.

5.2.3 Materials

The| materials for this test are the same as listed in 5.1.3 with the following change:
Test soils: soil grime mix in accordance with 7.2.2.

5.2.4 Sampling and test trials

Three samples of a given product model, selected at random, should be evaluated to estinlrate

the [average cleanijng-score for soil cleaning efficacy of hard flat floors. Three trials shall be
perflormed with each’product sample.

5.2.b Method

5.2.6.1 Floor tile cleaning and preparation

Follow the instructions of 5.1.5.1. During the execution of this method, it is important that the
floor tiles be monitored for possible water absorption after performing a cleaning and drying
process of the tiles for repeat trial usage. The initial dry weight of the tiles shall be recorded
and then compared to measurements after each cleaning and drying process. If the weight of a
given tile has increased > 0,5 g after executing a cleaning and drying cycle, the tile shall be
conditioned as per 4.2 until the tile weight is within 0,1 g of the initial tile dry weight recorded.

5.2.5.2 Soil grime preparation

See 7.2.2 for the composition and photographs of the soil grime ingredients to be mixed for
applying to the tiles. It is important to mix the ingredients in the precise sequence as described
below to produce a correct batch of the soil grime. The preparation of the soil grime should be
performed under standard atmospheric conditions in accordance with 4.1.
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a) Place a magnetic mixing bar (spinner) in a clean, empty glass soiling jar, place the jar on

b)

d)

f)

the electronic scale, and then tare weight the jar on the scale (see Figure 8).

IEC

Figure 8 — Jar with magnetic spinners(tare weighted)

Add precisely 96,87 grams of isopropyl alcohol at-a\strength of 99,5 % to the glass so
Jar with magnetic spinner, and then immediately/place the lid on the jar and seal the li
brevent evaporation of the alcohol.

Place the glass soiling jar on the magnetic stirring device and set the rotation speed of
spinner to the lowest speed necessary~to ensure adequate mixing of the ingredi
approximately 150 r/min to 200 r/min”spinner speed) as they are being added in
subsequent steps.

[are weight a separate, cleanjar or container on the electronic scale and add preci
10,55 g of demineralized (orvdistilled) water. Remove the lid and carefully pour
Hemineralized water into_the'glass soiling jar on the magnetic stirring device, then re
he lid to the jar.

[are weight another«clean jar or container on the electronic scale and add precisely 10,¢
bf white granulatedisugar. Remove the lid and slowly pour the sugar over a 10 s inte
{nto the glass jar on the magnetic stirring device, then reseal the lid to the jar.

[are weight«another clean jar or container on the electronic scale and add precisely 16,
bf vegetable-oil. Remove the lid and slowly pour the vegetable oil over a 10 s interval
he glass.jar on the magnetic stirring device, then reseal the lid to the jar.

[are.weight another clean jar or container on the electronic scale and add precisely 9,

ling
d to

the
bnts
the

sely
the
seal

55 g
rval

b9 g
into

b2 g

bf.vegetable shortening using a spoon or spatula. Remove the lid and carefully add

the

vegetable shortening to the glass jar on the magnetic stirring device, then reseal the N
the jar. It can be necessary to manually shake the soiling jar for 30 s to help dissolve

d to
the

vegetable shortening into the soil mix before placing the jar back on the magnetic stirring

device.

Slight heating of the vegetable shortening to create a liquid form prior to adding it to the jar

is permissible. However, the temperature increase of the total solution mix shall
minimized to prevent accelerated evaporation of the isopropyl alcohol component.

be

Tare weight another clean jar or container on the electronic scale and add precisely 8,50 g
of non-fat milk powder. Remove the lid and slowly pour the milk powder over a 20 s interval

into the glass jar on the magnetic stirring device, then reseal the lid to the jar.
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Tare weight a final clean jar or container on the electronic scale and add precisely 5,32 g of
vacuum dust. Remove the lid and very slowly pour the vacuum dust over a 20 s interval into
the glass jar on the magnetic stirring device, then reseal the lid to the jar. It can be necessary
to manually shake the soiling jar for 30 s to help dissolve the vacuum dust into the soil mix
before placing the jar back on the magnetic stirring device.

Allow the soiling jar to mix on the magnetic stirring device for at least 2 h to ensure all
ingredients are completely dissolved and suspended. A visual example of a properly mixed
soil batch is provided in Figure 9 below.

Remove the glass jar of mixed soil grime with spinner from the magnetic stirring device and
allow to sit for at least 12 h. An acceptable batch of properly mixed soil will separate into
WO defined layers as shown In Figure 10a) aiter 12 h or more of storage under standard
btmospheric conditions as per 4.1. An unacceptable batch of improperly mixed soilwilll not
separate into two clearly defined layers as is also shown in Figure 10b) and shall ‘hof be
ised for cleaning trials. Some common causes for an improperly mixed batch.of,soil gtime
bre; 1) adding each ingredient too quickly and/or in the wrong order, 2) settingthe magretic
spinner speed too low, 3) not centering the glass jar over the base of the ‘fthagnetic stirfring
jevice resulting in the spinner rubbing the side wall of the jar, and)y4) exceeding|the
bxpiration date of the vegetable oil and/or shortening. The expiration(period of a batch of
5oil is estimated to be 2 months from the date of mixing. Cleaning.efficacy trials shalll not
bmploy a soil batch that exceeds this expiration period.

IEC

Shortening
not
dissolved

IEC IEC

a) Acceptable soil batch b) Unacceptable soil batch

Figure 10 — Soil grime settling results after 12 h
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5.2.5.3 Floor tile soiling preparation

Clean tiles are to be soiled as follows under standard atmospheric conditions in accordance
with 4.1.

1) Place a clean tile in accordance with 5.1.5.1 on the electronic scale and record the clean
weight of the tile.

Place a silicone soiling application template (type B, see 7.3.5) in the middle of the tile as
shown in Figure 11.

IEC

Figure 11 — Location of type'B soiling template on porcelain tile

2) Tare weight the tile with template before adding the soil grime.

3) After confirming that the jar bateh of soil grime has been properly mixed per 5.2.5.2, item k),
manually shake the jar for 30 s"and then place the jar on the magnetic stirring device [and
et the rotation speed of the*spinner as defined in 5.2.5.2, item c). Allow the soil grime to
mix for at least 5 min priorto use.

4) Allow the jar of soil grime to continue to mix on the magnetic stirring device. Remove the lid
bn the jar of soil grime, draw up some of the liquid soil with a pipette, and then immedigtely
blace the lid back-on the jar to prevent evaporation of the alcohol ingredient while mixing.
Distribute thé\liquid soil grime within the template area using the pipette tip to evenly
Histribute the soil as shown in Figure 12. Apply a total of 85 g + 1,0 g/m?2 of the soil gtime
vithin the template area. Several pipette fillings may be necessary to distribute the liquid
50il oncthe tile surface. The pipette may also be used to "suction off" any excess sajl to
bnsure 85 g + 1.0 g/m? of soil is deposited.

Figure 12 — Soiling a porcelain tile with pipette
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5) After soiling the tile, carefully remove the tile from the scale, place it on a drying rack (7.3.12,
Figure 29), and allow the soil to dry for at least 4 h or until there is no visual evidence of
liquid in the soil grime as shown in Figure 13. Approximately 60 % of the alcohol will
evaporate during this drying period. Afterwards, remove the template (see Figure 13) and
place the tile back on the electronic scale and record the weight of the soiled tile. The tile
is now ready to be used for testing.

Figure 13 — Soiled tile after 4 h drying time

6) The soiled tiles should be cleaned no laterthan 1 h after the drying period for ensuring
epeatability of cleaning results between.¢onsecutive trials. When executing multiple trjials
requiring the soiling of many tiles), it.iscimportant to track the end of each tile's 4 h drying
beriod to ensure each tile is cleaned-within the 1 h window.

7) Pelect 2 additional clean tiles in~accordance with 5.1.5.1 and record the clean weight of
bach tile on the electronic scale. These 2 tiles will be placed one in front and one behind
he soiled tile for the purposes of capturing any soil grime that has been removed [and
edeposited on each tile-during the cleaning process by a wet cleaning appliance. Pos|tion
bnd mark tiles as instructed in 5.1.5.4.

5.26.4 Cleaning/procedure

Three trials are required for determining the average efficacy of a given wet cleaning applignce
to remove thessoil grime.

Prepare the'test unit(s) as per 4.7.

Plate—a—soiledtile—on-the-cleaning fxdture—betweentwo—clean-tiles—in—a—position—as—shown in
6—4a—-SeHee—H6—0oh—H +8aHHRg B-6-BA8-8 W +8a eSS4 HOR—aS5—SROW

....... posi
Figure 14.

Cleaning strokes:

1) Immediately after the preparation sequence, place the cleaner's floor cleaning head at the
starting position of the porcelain tile floor cleaning fixture. The front edge of the cleaning
head is to be placed approximately 200 mm before the centre of the soiled tile. The centre
line of the track cleaning width shall be identified on the cleaning head housing per 4.11
and aligned to the centre of the soiled tile as shown in Figure 14.
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Figure 14 — Tile placement and cleaning stroke’starting position

2) Ensuring that no downward force is applied to the product's cleaning head, execufe a
orward cleaning stroke until the front of the proddct's floor cleaning head reaches the |end
ocation. The front of the edge of the product should travel approximately 300 mm past the
centre of the tile containing the soil grime, as.shown in Figure 15.

\,& "l/' A v /

/
/.

IEC

Figure 15 — End position after forward cleaning stroke

3) Next, execute a return cleaning stroke until the product's floor cleaning head reaches the
starting position, again ensuring that no downward force is applied to the machine cleaning
head.

4) Each cleaning stroke is to be performed at a rate of 0,2 m/s by following the stroke pacing
device.
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5) During the cleaning strokes, ensure that the floor cleaning head has a flat contact with the
floor surface. A guide for the floor tile cleaning fixture may be employed to ensure that the

floor cleaning head travels a straight path during the cleaning strokes.

6) If the floor-cleaning elements (cloths, rotating pads, rollers or similar) of a wet hard floor
cleaner are designed with a longitudinal gap caused by a guide rail, gearbox, or similar
construction, overlapping cleaning strokes shall not be permitted for cleaning the soil grime

located in the gap area.

7) Execute a total of 2 cleaning cycles (see 3.8). Any transfer of soil to the adjacent (unsoiled)
tiles shall be included in the determination of total soil grime removed. The cleaning process

8)

9)

may be recorded with a video camera.

isibly dry. Using the electronic scale, record the weight of each tile.
Perform 2 additional trials, resulting in a total of 3 sets of tiles cleaned (1 set/’='2 adja

installed in the appliance for each trial per 4.7.2.

5.2.5.5 Determination and reporting of cleaning efficacy

Evajuation of the cleaning efficacy percentage:

Measured values:

s 4 Weight of the front tile (clean)

M 1 Weight of the centre tile (clean)

iy, 1 Weight of the back tile (clean)

i s Weight of the centre tile after sadiling, before the cleaning process

s o Weight of the front tile after.the cleaning process and drying period
¢ 2 Weight of the centre tile-after the cleaning process and drying period
iy, o Weight of the back tile after the cleaning process and drying period

he following values are to be calculated and reported:
s 4 Weight of the soilydeposited on the center tile before the cleaning process:

Mg q = Mg g~ Mg 4

s 2 Weight of the residual soil on the tiles after the cleaning process:
mg 2 = (mgo + mg o+ my ) = (mg g + mg 4+ my q)

Cleaning efficacy or removal percentage:

Remove each of the tiles (1 soiled tile and 2 adjacent tiles) and place them on a flat surface
br a drying rack and allow to dry for at least 1 h or until the tile and any remaining/sqil is

cent

+ 1 soiled tile) for a given wet hard floor cleaner. Ensure that a clean)pad or roller is

S:[’I—mS’ZJMOO

Ms 4

Make note of any additional observations related to cleaning performance, such as noticeable
streaking, smearing or unusual deposits of soil at the end of cleaning strokes.
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5.3 Battery runtime determination for cordless wet hard floor cleaners
5.3.1 Test equipment

For cordless wet hard floor cleaners having passive or active floor cleaning nozzles, a hard,
flat floor comprised of a porcelain or ceramic floor tile in accordance with 7.3.1 (runtime test
plate) shall be used for determination of battery runtime. The following specific parameters
are to be monitored based on the cleaning design of the appliance:

a) If the appliance employs suction pressure as a part of the cleaning operation, a
measurement tap shall be inserted in the floor cleaning nozzle housing to monitor and record

acvuuli’t pTCoourtc.

b) |f the appliance employs only an orbital pad(s) or a rotating roller(s) for the ¢leanhing
pperation, the r/min of the pad(s) or roller(s) is to be monitored and recorded.

c) |f the appliance employs only a stationary pad(s) for the cleaning operation, thénoise Ievel
bmitted during operation is to be monitored and recorded.

5.3.R Test setup

The| cleaning head shall be placed in the centre of the test plate as¢shown in Figure 16. [The
hanfle height above the floor surface shall be set as described in 4.6-1."Any possible movement
or external impact of the cleaning head shall be avoided during\€ach trial. The operation of
the cordless wet hard floor cleaner for this test shall comply ‘with 4.6, but with the passivie or
actiye floor cleaning nozzle in contact with the floor with nodispensing of liquid cleaner.

Figure 16 — Test setup for runtime determination

5.3.8 Test{procedure

Prigr to the-test, the appliance shall be fully charged in accordance with 3.19. The applignce
is tHem switched on, and the specific parameter per 5.3.1 is to be monitored every second until
the |appliance is fully discharged, in accordance with 3.20. For appliances with active floor
cleaning nozzles, the roller(s) or pad(s) shall be rotating during battery runtime determinations.

At least three separate trials shall be conducted.

5.3.4 Determination of battery runtime

The battery runtime of a cordless wet hard floor cleaner is the test average of 3 trials,
recording the total time of appliance operation in s from a fully charged condition, as per 3.19,
until a fully discharged condition is reached, as per 3.20.

The moving average of the parameter to be monitored (suction or r/min or noise) at a certain
point in time is calculated as the mean value of the currently measured parameter averaged
over the last 10 measured values:
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_ Pm(tm) + Pm (tm = 1)+ P (tm = 2) + ...+ Py (1 = 9)
Ptloor (tm) = 10

where

Im

is the point in time of the measurement

Pmtm) is the measured parameter at a time ¢,

Prioorltm) is the moving average of the measured parameter at a time ¢,.
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surement conditions, and then evaluate the first 10 measured parameter values:
Pfloor,0 = Prioor(im = 19)

sequently, continue recording time and the parameter value when p; {5 as dropped tg
o and 40 % of pgqr o OF until the appliance is fully discharged per.3:20.

90 % performance runtime and 40 % performance runtime ofithe tested cordless applig

for @ single trial is then defined as:

whe
tgo o

Thig
duri
rep

t40 of

190 %rt = Min 1y, (Pfigor < 90 %% pfloor,O)] -10

140 %rt = Min [ty (Pfigor, S40 % * pfloor,O)] -10

re

wrt IS the runtime when the parameter value has dropped < 90 % of pfyo, 0, N S.
runtime is to be used for determining when the cordless vacuum will require rechar
hg the execution of repeat, tests of this document. As an alternative to rechargin
acement battery per 3.21may be used for repeat tests.

,rt — IS the reported,runtime when the parameter value has dropped < 40 % of pg o, g

when the appliance is~fully discharged per 3.20.

Inc

and

bnsequence,

Prioortfo0 %rt T 10) < (90 % * pfioor.0)

ble

nce

jing
), a

or

Piioor(fo0 %rt +9) > (90 % X pyioor,0)

shall always be satisfied. Additionally,

and

Prioor{t40 %rt T 10) = (40 % * pfioor.0)

Piioor(40 %rt T 9) > (40 % X pyioor,0)

shall always be satisfied.
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The final runtime result is the arithmetic average of the individual runtime (z,4q o,,¢) results of all
trials.

Care should be taken that wear and ageing of the floor plate does not influence the runtime
results. The preferred method to control the floor plate and to discover potential wear is to
compare runtime data of an in-house reference wet hard floor cleaner over time. It is
recommended to replace the floor plate if the runtime data varies by more than 10 % of initial
measurements with the reference cleaner. Changes in the performance of the cordless
reference cleaner due to battery aging should be monitored.

5.4 [ Floor wetness (future development)

5.5 Floor coverage (future development)

5.6 Soil removal along walls (i.e. edge cleaning) (future development)
5.7 | Pad loading test for steam cleaners (future development)

5.8 | Air data (future development)
6 |Miscellaneous tests

6.1 General

The| tests described in Clause 6 are intended for the determination of ease-of-handling or
performance characteristics of a wet hard floor cleaner together with its accessorie$ or
attachments, when it has been subjected to stresses“likely to appear during normal use. [The
ability of a wet hard floor cleaner to resist suchstresses may be verified by submitting |ft to
the pppropriate tests of Clause 5, as applicable.

6.2 Motion resistance (future development)

6.3 | Cleaning under furniture (futiurée development)
6.4 Radius of operation

6.4 Purpose

The|purpose of this test.is to determine the maximum distance between an electric socket olitlet
and|a spot on the surface to be cleaned by a mains-connected cleaner with the handle in[ the
normal operation pasition, as specified in 4.6.

6.4.2 Conditions for measurement

The|handle of wet hard floor cleaners shall be held as for normal operation (see 4.6), the force
applied’in the direction of operation being 10 N maximum. The front edge of the floor cleaning

h U A | PR Ay ! Py aH 4 £ 4
ea olTdait DT dl TTyITt arrgics tU Uic UincLiurm Ul UPpCTativull.

NOTE Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.
6.4.3 Determination of radius of operation

The radius of operation of mains operated appliances is determined as the maximum distance,
to the nearest 0,05 m, between the front edge of the floor cleaning head and the face of the
electric plug.
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Impact resistance for floor cleaning heads

1 Purpose

023
023

The purpose of this test is to determine the ability of a floor cleaning head to resist impacts
against walls, thresholds, etc., as in normal use, or other forms of careless handling, which
might affect the performance of the wet hard floor cleaner.

NOT

6.5.
A di

6.5.

The
the

The

E Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

2 Test equipment

um for impact tests, in accordance with 7.3.7 and Figure 24, shall be used for this.test

3 Determination of impact resistance

floor cleaning head is placed in the drum, which is then set in operation.-During the {
floor cleaning head is taken out from the drum at suitable intervals to-he inspected.

test is continued until the floor cleaning head displays damage' deemed to impair

performance of the wet hard floor cleaner, for example cracks.causing leakage, joints

lond
It is

6.6

The
deteg
The
plag

NOT
6.7

The
tube
vert

Ton
nort
inst

A s\
is a

er functioning, or presence of sharp edges that could damage carpets, skirting boards,
recommended that the test be discontinued after a maximum of 500 revolutions.

Mass

mass of the wet hard floor cleaner, attachments and accessories, if any, shal

mass of the cleaner includes the contribution of the power supply cord and the accessqg
ed inside the accessory compartment, if provided, and shall be reported in g.

F Standard atmospheric conditions in aecordance with 4.1 are not required.
Weight in hand

purpose of this test is(to"determine the weight in the hand of the user when holding
grip or handle of the 'wet hard floor cleaner. The weight in hand is the static force in
cal direction.

heasure the force, a wet hard floor cleaner in accordance with 4.6 is put on the floor i
nal operation conditions. Any tanks shall be filled in accordance with the manufactu

itable force-measuring device (e.g. a spring balance or similar) with an accuracy of 0,(

est,

the
no
etc.

be

rmined and reported in a dry condition without the addition of water or cleaning solufion.

ries

the
the

N its
er's

uctions( and any telescopic suction tubes or sticks shall be extended to maximum length.

5N

tached at the middle of the handle or grip The tube grip or handle shall be held at a he

ight

of (800 + 50) mm. Any hose shall hang freely without any external force. If a cord is attached
to the handle, the cord shall be removed from the cord wrap/cord reel and extended to the rear
of the wet hard floor cleaner such that the cord lies loosely on the ground.

The

NOT

NOT

weight in hand shall then be recorded without moving the wet hard floor cleaner.

E 1 It is not necessary to operate the wet hard floor cleaner for this test.

E 2 Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.
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6.8

Specific cleaning time

The time to clean an unobstructed area on a hard floor shall be calculated from the following

formula:
24
=
VXWT
where
t is-the-eleaning-time—A-s:
A |is the area, in m2;

The
(0,2

Alth
can
beld

6.9

is the track cleaning width, in m;

is the stroke speed, in m/s.
specific cleaning time, ¢, in s — the time to clean 1 m2 at 4 |stroke speed
0 + 0,02) m/s — is then given by

ts =10/ W

ough the obtained value does not account for lateral movement of the cleaning hea
be considered as a good approximation both for parallel and zigzag patterns (see Figurg
w for the zigzag pattern).

Y
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IEC
Figure 17 — Example of zigzag cleaning pattern

Dimensions

of

d, it
2 17

Onl

reported. All dimensions shall be reported in mm.

6.10 Noise level (future development)

6.11
6.12
6.13

See

Energy consumption (future development)
Operational life-time test (future development)
Rated input power

IEC 60335-1, IEC 60335-2-2, IEC 60335-2-10, IEC 60335-2-54.

those dimensions of importance for the storage of the wet hard floor cleaner shall be
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Test material and equipment

General

Clause 7 contains information on material and on the principal designs of suitable equipment
to be used in various tests. It should be noted that the composition of a material (see Annex A)

has

7.2

7.2.
7.2.
The

A vi
dee
ava

Rou

Rou

Rou

Tile

7.2,

For
larg
Figy

7.2

The
be ¢

been specified only as far as is possible.

Material for tests

1 Test surfaces

1.1 General

preferred test surfaces for international testing and inter-laboratory comparative, testing are

glaged ceramic or porcelain type floor tiles, white or light coloured, having a smaéoth matt finish.

treous glazed ceramic or porcelain floor tile that complies with the requirements below is
med acceptable for use in the cleaning tests of this document. \lerified versions|are
lable from suppliers listed on the IEC website (see Annex A).

ghness average (R;): 1,4 ym to 1,9 ym

ghness average maximum height (R,): 10,0 yum to 13,5 ym

ghness maximum height (R;): 17,0 ym to 19,5 ym

flatness maximum allowable variation (7}): 1,04 mm per 40 cm tile

Water absorption maximum allowable (4,)3,0 %

1.2 Quantity and size of floortiles

tests of cleaning efficiency; @ floor tile having a dimension of (40 + 2) cm x (40 + 2) cm or
er shall be used. Threefloor tiles of this size provide a sufficient test area (see 7/3.3,
re 19).
R Test soils

food-based soils, soil grime, composition, and tools for application given in Table 3 ghall
mployed in_the cleaning efficiency and soil removal efficacy tests respectively. Alterndtive
ds or sources for these food soils may be used if the listed brand is not readily availaljle.

braf
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Table 3 — Soils, composition, tools

Soil Composition Tool
1) 4 g instant coffee (brand: Nescafé® Classic?))
Coffee mix | 2) 10 g cream for coffee (brand: Ja! ) B
(liquid soil) . ipette
3) 200 ml water (50 °C)
4) 5 g sugar
1) 75 % peanut oil
2) 23 % kaolin 60609 Magnet stirrer
IKW soll
3) 2 % carbon black Pipette
4) Isopropyl alcohol (80,0%) for dilution
Tartar 1) 50 g tartar sauce (brand: Kraft ©)
s Stain application"template
aL‘ce i 2) 1 g colorant (brands: Swada, T Series Flame Orange 4 or type A (se€)7:3.5.1)
(papty soil) McCormick Red Food Colorant 9))
Mustard Mustard (brand: Kithne, medium hot ) Stain\application template
(pasgty soil) typerA (see 7.3.5.1)
The soil grime mix consists of the following ingredients and
amounts for a single batch:
1) Isopropyl alcohol (99,5 %) — 96,87 grams
2) Demineralized Water — 40,55 grams
Soi|l Grime | 3) Sugar - 10,65 grams Pipette
(Akko- Stai licati
. 0 in application template
Nobhel) 4) Crisco vegetable oil 16,59 grams type B (see 7.3.5.2)
5) Crisco vegetable shortening — 9,52 grams
6) Non-fat milk powder — 8,5 grams
7) Vacuum soil (Scientific Services3);\50 mesh sieve;
297 micron) — 5,32 grams

c)

Nescafé Classic is the trademark of a product supplied by Nestlé. This information is given for the convenie
of users of this document and does not-constitute an endorsement by IEC of the product named. Equiva
products may be used if they can be,shown to lead to the same results.

ja! Kaffeesahne is the trademark-~0fa product supplied by ja! This information is given for the convenienc
users of this document and,dees not constitute an endorsement by IEC of the product named. Equiva
products may be used if they.can be shown to lead to the same results.

Kraft® Tartar Sauce .is\the trademark of a product supplied by Kraft. This information is given for
convenience of userg ofsthis document and does not constitute an endorsement by IEC of the product nani
Equivalent products may be used if they can be shown to lead to the same results.

T Series Flame.Orange 4 and McCormick Red Food Coloring are the trade names of a products supplied
Swada and{MeCormick respectively. This information is given for the convenience of users of this docuni
and does(not constitute an endorsement by IEC of the product named. Equivalent products may be used if {
can besshown to lead to the same results.

Kihne-medium hot mustard (in German, Kiihne Senf mittelscharf) is the trade name of a product supplied

hce
ent

P of
ent

the
ed.

by
ent
hey

by
an

Kiihne. This information is given for the convenience of users of this document and does not constitute

—

«

endorsement by IEC of the product named. Equivalent products may be used If they can be shown o lead to

the same results.

Crisco vegetable oil and Crisco vegetable shortening are trademarks of a product supplied by B&G Foods. This
information is given for the convenience of users of this document and does not constitute an endorsement by
IEC of the product named. Equivalent products may be used if they can be shown to lead to the same results.

Vacuum Cleaner Dust/Dirt is the trade name of a product supplied by Scientific Services S/D Inc. This
information is given for the convenience of users of this document and does not constitute an endorsement by
IEC of the product named. Equivalent products may be used if they can be shown to lead to the same results.
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7.2.3 Demineralized water

Natural water that is demineralized so that its specific resistance is 100 000 Q/cm or more.
Water of this quality can be obtained using mixed cation and anion exchange resins or by
reverse osmosis (see IEC 60734:2012, 6.1). For the purposes of this document, distilled water
is considered equivalent to demineralized water, and may be used for all testing.

7.3 Equipment for tests

7.31 Runtime test plate

Runftime tests relating to hard flat floors are carried out on a porcelain or ceramic floor tile
megting the requirements of 7.2.1.1.

7.3.2 Mechanical operator
7.3.2.1 General

The| principle construction of a mechanical operator is indicated in Figuré18. It consists pf a
rigid support with a linear drive to carry out forward and return strokes over the floor t|les,
whi¢h have been placed on an incorporated tile floor cleaning fixture.(see 7.3.3).

Linear drive

Spur rack

Wooden plate

Force transducer
Base frame
Steel frame

Spring steel plate

IEC
Figure 18 — Mechanical operator for executing cleaning tests

7.3.2.2 Instrumentation

The wattmeter for measuring input power shall have an accuracy in accordance with IEC 60688
class 0,5.

The barometer for measuring the ambient air pressure shall not be corrected for sea level and
shall have an accuracy of £0,2 kPa.
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The thermometer for measuring ambient air temperature shall have an accuracy of +1 °C. The
ambient air temperature is measured at the air inlet of the measuring box.

The meter for measuring the relative humidity (RH) of the ambient air shall have an accuracy
of £3 %.

A regulated electrical mechanical mains transformer system connected to the public power line,
having the rated frequency with a maximum total harmonic distortion of 3 %, is combined with
a voltmeter for measuring the applied regulated voltage.

The[voltmeter fTor measuring the real-time Tine voltage shall have an accuracy in accordgnce
withl IEC 60688, class 0,2.

7.3.3 Tile floor cleaning fixture

Guidance

Stroke, pacing device
P 9 IEC

Figure 19 — Tile floor cleaning fixture with guides and stroke pacing device

7.3.4 Adjustable pipette

IEC

Figure 20 — Adjustable pipette': 100 ul to 1000 ul range for applying liquid stains

T The pipette can be acquired from Eppendorf Research Plus. This information is given for the convenience of

users of this document and does not constitute an endorsement by IEC of the product named. Equivalent products
may be used if they can be shown to lead to the same results.
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7.3.5 Stain and Soil application templates
7.3.5.1 Type A template

Construction materials: metal, plastic, phenolic or other material that is water resistant and will
maintain dimensional stability.

Dimensions: to be 110 mm x 400 mm x (0,5 £ 0,05) mm, having two rows of holes, 25 mm in
diameter, that are parallel to each other. One row shall contain three holes and the other row
shall contain two holes. Each hole in the template shall have four small markings around its
perimeter. The distance between the holes is based upon the specific track cleaning width of
the pppliance to be tested (see Figure 21 and Table 4).

Dimensions in millimgtres

Markings

\

EC

Template thickness: (0,5 + 0,05) mm

Figure 21 —Stain application template (type A)

Table 4 — Distance between holes

Frack cleaning width Template hole distance
Wy [mm] a [mm]
300 to 330 60
270 to 299 52
240 to 269 44
210 to 239 36
W, = Track cleaning width in mm as defined in 3.7 and determined per 4.7.4

7.3.5.2 Type B template

Construction material: silicone or similar material that provides a sufficient seal to the tile
surface preventing the soil liquid from leaking beyond the template area.

Dimensions: to be 120 mm x (b + 30 mm) x (6,0 £ 0,5) mm. The b dimension is based upon the
track cleaning width (W75) as defined in 3.7 and determined per 4.7.4 of the appliance to be

tested (see Figure 22 and Table 5).
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Dimensions in millimetres

»|

7.3.

The
10 K
sidsg

120

(b + 30)

IEC
Figure 22 - Silicone soil grime application‘template (type B)

Table 5 - Inside dimension (b)

W, = track cleaning width in mm as defined in<3.7 and determined per 4.7.4

b =W - 20 mm

6 Hold-downs and guides

two hold-downs shall be atleast 1,4 m x 0,05 m x 0,05 m in dimension and w
g/1,4 m each. They shall beldesigned in such a way so as not to obstruct the air flow af
s of the cleaning head\(see Figure 23). The edges of the hold-downs adjacent to

clegning head should be treated to reduce friction. Pegs may be omitted within the test len

Low

The|
2m

-friction adhesivé tape may be used to reduce friction.

m on both'sides of the cleaning head.

bigh
the
the
gth.

hold-downsishall be placed on either side of the test area with a clearance of not more {han

ptres

Dimensions in millim
100 8
™ -

\
= == —
A i

o
['s)
|

L L ) Y
A A

=)

Test area 700 mm — =¢15
. 800 - |

IEC

Figure 23 - Floor tile hold-downs and guides
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7.3.7 Device for impact test

The device consists of a drum of sheet steel provided with an inspection window and with floors
made of sheet steel, 5 mm in thickness, covered with 20-mm thick plates of oak or material of
equivalent density and stiffness (see Figure 24).

Dimensions in millimetres

Sheet steel 5 Hard wooden plate 20

P ZLIR I 2T AL LR L LI

OO OIS NANRNAY

Q

800

|

|
&

|

l—‘¢
L
il

A 400 -
v
A
¥ Window
200 x 300
A 565 _ B 400 .
IEC
Drive: geared motor and M=belt drive
Spedd of rotation: approximately 5~/min

A colinter, connected to the shaft of the drum, registers the number of falls to which the nozzle has been subjefted.

Figure 24 — Drum for impact test

When the drum is rotated with a speed of about 5 r/min, the test object drops alternately towards
one|or other of the floors of the drum, the height of the fall being 80 cm.

7.3.8 Magnetic stirring device

Ong example of a suitable magnetic stirring device is the VWR International 97042-6262
magnetic_stir plate shown in Figure 25 below. However, any suitable stir plate having|the
follgwing specifications is acceptable to mix the soil grime ingredients of the Akzo-Nobel soil.

Specifications: Adjustable speed range 60 r/min to 1 200 r/min
Speed stability £2 %

2 VWR International magnetic stirrer, model 97042-626 is an example of a suitable product available commercially.
This information is given for the convenience of users of this document and does not constitute an endorsement
by IEC of this product.


https://media.vwr.com/interactive/360/082013_US_97042-626/?iframe=true
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IEC
Figure 25 — Magnetic stirring device (example)

7.3.9 Soil mixing jars

An éxample of a glass jar with sealed lid having a volume of 475\mi"for mixing the ingredig¢nts
of the Akzo-Nobel soil grime is jar #321116 with #415248A(black phenolic cap3 from MJS
Packaging shown in Figure 26 below. However, any suitable glass jar with a sealed lid haying
sufflcient volume to mix the soil ingredients (350 ml to 500:ml) is acceptable for use.

IEC

Figure 26 — 475 ml glass mixing jar example

3 Jar #321116 with #415248A black phenolic cap are trade names of a product supplied by MJS Packaging. This
information is given for the convenience of users of this document and does not constitute an endorsement by
IEC of the product named. Equivalent products may be used if they can be shown to lead to the same results.
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7.3.10 Spoon and spatula for spreading pasty soils

IEC (b
Qv
Figure 27 — Spoon and spatula examples (bq’
Q.),
7.3.11 Electronic scale for weighting tiles (f,éb
Spelcifications: range = 4 000 g; resolution 20,01 g @CO

\J IEC
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7.3.

7.3

The
sau

NOT
used|

8

The|

12 Tile drying rack for preparing and drying soil stains

Figure 29 — Tile drying rack ex@}h
N

.13 Food strainer for removal of solids in tartar se§‘ce

Ce.

>

FE  The selection of an appropriate meshed food s@iner depends on the size solids in the specific tartar s
, which can vary from batch to batch even withi@sgiven brand. One size does not fit all in this case.

>

C) Figure 30 — Food strainer example

Instr@s for use

and

food strainer shall have a mesh size that will ure and remove all solids in the tgrtar

guce

nce

n@acturer's instructions for use shall contain information about the use of the applig

nce

ik ccessaries if any _and about the cleaning necessary tao ensure the proper perform

of the appliance.
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Annex A
(informative)

Information on materials

Information on supplies of test materials and details of test equipment are available on the IEC
website. This information can be accessed via SC 59F supporting documents on the IEC
website — www.iec.ch/sc59f/supportingdocuments. This information is given for the
convenience of users of this International Standard and does not constitute an endorsement by
IEC of the suppliers named.

Thig information will be continuously updated.

Crislco pure vegetable oil — produced by B&G Foods based in Parsippany, New dersey, USA. It
is comprised of soybean oil. Other brands of soybean vegetable oil may be used:

Cridlco all vegetable shortening — produced by B&G Foods based in Parsippany, New Jergey,
USA. It is comprised of soybean oil, fully hydrogenated palm eil;* palm oil, mono |and
diglycerides, TBHQ and citric acid. Other brands of shortening comprised of similar ingredignts
may| be used.

Vacpuum cleaner dirt/dust — produced by Scientific Services\S/D Inc., based in Sparrow Bush
New York. Test dust is comprised of 100 % dirt removed from household vacuums and sigdved
to a #50 mesh level equivalent to 297 ym. Vacuuny test dust can be ordered onling at
httpp://sciservsd.com/vacuum-cleaner-dustdirt-datasheet.html or by phone at
+1-845-856-2995.

Flogr tile — a matte finished ceramic or porcelain floor tile meeting the requirements of 7.2.1.1
and| 7.2.1.2 is acceptable for use in conducting the cleaning tests under this document.
Examples of some acceptable tiles and their supplier sources are provided below:

p A porcelain tile produced by~"MS International, 2095 North Batavia Street, Orange,
California, 92865, USA. The“tile may be purchased from various distributors located in
different countries on"MSl's web page; https://www.msisurfaces.com/porcelain-
domino/white/. Thectile type is Domino White with Matte finish, and the model is
NWHI2424. The tile dimensional size is 61 cm x 61 cm.

» A porcelain steneware tile produced by Casalgrande, Padana S.P.A.,Via Statale 467,
42013 Casalgrande, ITALY. The tile may be purchased from various distributors located
in different countries on Casalgrande's web page; www.casalgrandepadana.it. The tile
type isnUnicolore, Bianco B, having a surface finish designation of R9 Matt, [and
dimensional size of 40cm x 40cm.



https://sciservsd.com/vacuum-cleaner-dustdirt-datasheet.html
https://www.msisurfaces.com/porcelain-domino/white/
https://www.msisurfaces.com/porcelain-domino/white/
http://www.casalgrandepadana.it/
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Annex B
(informative)

Information at the point of sale

The following information for the consumer should be provided at the point of sale, if applicable:

a) type of wet hard floor cleaner;
b) voltage/voltage range (V);

c) frequency (Hz);

d) power input (W);

e) cord length (m) (not applicable to cordless cleaners);

f) weight (g) (the weight of the wet hard floor cleaner, attachments and accessories);

g) dimensions (dimensions concerning the storage of the wet hard floor cleaner).



https://iecnorm.com/api/?name=4cf04815a97e982c7fe70937630d3522

-50 - IEC/ASTM 62885-6:2023
© IEC/ASTM 2023

Bibliography

IEC 60704-1, Household and similar electrical appliances — Test code for the determination of
airborne acoustical noise — Part 1: General requirements

IEC 60704-2-1, Household and similar electrical appliances — Test code for the determination
of airborne acoustical noise — Part 2-1: Particular requirements for dry vacuum cleaners

IEC 60704-3, Household and similar electrical appliances — Test code for the determination of
airborne acoustical noise — Part 3: Procedure for determining and verifying declared noise
emission values

IEC|62885-2, Surface cleaning appliances — Part 2: Dry vacuum cleaners for hQuseholf or
simjlar use — Methods for the performance

IEC|62885-3, Surface cleaning appliances — Part 3: Wet carpet cleaning appliances — Methods
for measuring the performance

IEC|62885-4, Surface cleaning appliances — Part 4: Cordlesscdry vacuum cleaners| for
hougehold or similar use — Methods for measuring the performance

IECIASTM 62885-7, Surface cleaning appliances — Part 7:*Dry-cleaning robots for household
or sfmilar use — Methods for measuring the performance

1ISO|2439, Flexible cellular polymeric materials <)‘Determination of hardness (indentdtion
technique)

ISO|3386-1, Polymeric materials, cellulat’) flexible — Determination of stress-sirain
characteristics in compression — Part 1: Low-density materials

ISO[5011, Inlet air cleaning equipment for internal combustion engines and compressofs —
Performance testing

ISO|5167-1, Measurementof-fluid flow by means of pressure differential devices inserteld in
circlilar cross-section conduits running full — Part 1: General principles and requirements

ASTM F431, Standard Specification for Air Performance Measurement Plenum Chamber for
Vacuum Cleaners

IKW, IKW Recommendation for the Quality Assessment of the Product Performance of|All-
Purpose_€leaners 2014 — German Cosmetic, Toiletry, Perfumery and Detergent Associdtion
(IKW),» Mainzer LandstraBe 55, 60329 Frankfurt am Main, Germany. Viewed [2023-07-06].
Avajlable at
https://www.ikw.org/fileadmin/IKW_Dateien/downloads/Haushaltspflege/HP_EQ_AZR_2017_E
.pdf



https://www.ikw.org/fileadmin/IKW_Dateien/downloads/Haushaltspflege/HP_EQ_AZR_2017_E.pdf
https://www.ikw.org/fileadmin/IKW_Dateien/downloads/Haushaltspflege/HP_EQ_AZR_2017_E.pdf
https://iecnorm.com/api/?name=4cf04815a97e982c7fe70937630d3522



https://iecnorm.com/api/?name=4cf04815a97e982c7fe70937630d3522

- 52 - IEC/ASTM 62885-6:2023
© IEC/ASTM 2023

SOMMAIRE
AVANT-PROP O S ..ttt et et ettt e et e e e anns 55
1 Domaine d'appliCation ... 57
2 REfEreNCES NOIMALIVES ..o e 57
3 Termes et definitioNS . .o 58
4 Conditions d'eSSai GENETAIES .. ...iviiiiii e 60
4.1 Conditions atMOSPNEIIQUES .....euiiiii e 60
2 Equipement-et-matériaudessabmrmmmm————e—e—e——————————— .60
4.3 Tension et frEQUENCE ... e e ) .60
44 Rodage des appareils de nettoyage de sols durs et mouillés ...................;o%2.... .61
4.41 Appareil de nettoyage des sols durs et mouillés sur secteur ......... 0Ot .61
4.4.2 Appareil de nettoyage des sols durs et mouillés sans cordon...c.ld.............. .61
45 Equipement de I'appareil de nettoyage des sols durs et mouillésm ). ................. .62
4.6 Fonctionnement de I'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés.................. .62
4.6.1 GeNEralites ..o A .62
4.6.2 Charge de l'appareil de nettoyage des sols durs et.mouillés sans
COPAON e e T N e .63
4.6.3 Conditions d'essai de la batterie ... S, .64
4.7 Conditionnement avant chaque €SSai..........ocv i .64
4.71 GENEralites ..o e, .64
4.7.2 Préparations spécifiques aux appareils-de nettoyage a vapeur.................... .64
4.7.3 Préparations pour les autres types.d'appareils de nettoyage de sols
AUrs et MOUIIIES ... T .65
4.7.4 Détermination de la largeur-de nettoyage au sol ...........cooeiiiiiiniiiiiinnenne. .65
4.8 Dispositif de commande MEécamiqUEe ...........c.oviiiiiiiiiii e .66
49 Nombre d'échantillons....... o .66
410  CarreauX de SOl A @S SaI T uuuueeuneeueeie e e et .66
4.11 Longueur de passagelet Zzone d'€SSai ...oeuiiuiiiiiiiiiii .67
A.12 VIlESS A8 PASSAG O e ittt .67
5 |[Essais de nettoyage des sols durs et mouillés ... .67
.1 Efficacité de'nettoyage des taches sur des sols plats et durs...........cc.coeevennnnnn. .67
5.1.1 GEMEIAlIES .. e .67
51.2 APPArCIIAGE ..o .67
5.1.3 =Y 0= = T G PP .68
5.1.4 Echantillonnage et séries d'@SSais ............cccoueeiiiiieieiieeeeeeeeeeeeee e .68
515 1Y T4 o o [P .69
52 Efficacité-denettoyage-dessalissuressurselsplats et dwrs—rr———— 77
5.2.1 (CT=T a1 =11 = PP 77
5.2.2 APPArEIllage ... e 77
5.2.3 M A rIAUX .t 77
5.2.4 Echantillonnage et SEries d'@SSaIS .......ccooiveeeeeeiieee et 78
5.2.5 1Y T4 o Yo L= PP 78
5.3 Détermination du temps de fonctionnement de la batterie pour les appareils
de nettoyage de sols durs et mouillés sans cordon .........c..coooiiiiiiiiiinin 85
5.3.1 EQUIPEMENE A'@SS@I ..o 85
5.3.2 MONtAgE A' @SS «uiinie it 85
5.3.3 ProCeAUIE A @SSaI ... iuiiiiii e 85

5.3.4 Détermination du temps de fonctionnement de la batterie.............................


https://iecnorm.com/api/?name=4cf04815a97e982c7fe70937630d3522

IEC/ASTM 62885-6:2023 - 53 -
© IEC/ASTM 2023

5.4 Persistance de I'humidité (développement @ venir)...........cccoeeiiiiiiiiiiiiiiiiiieeen 87
5.5 Revétement du sol (développement @ VENIr) .........cc.ccoiiiiiiiiiiiiiiiii e 87

5.6 Elimination des salissures sur les murs (c'est-a-dire nettoyage des bords)
(AEVEIOPPEMENT @ VENII) ... 87

5.7 Essai de chargement de lingette pour les appareils de nettoyage a vapeur
(AEVEIOPPEMENT @ VENII) ...ovieeeee e e 87
5.8 Données relatives a I'air (développement & Venir) ............ccoovoiiiiiiiiiiiiiiniinieenn, 87
6 E SIS IV OIS Lt 87
6.1 LT =T =T L1 =S 87
q.2 Résistance au mouvement (développement @ venir) ...........cc.coceueeeeeeeeeneinnennnnnin.. .88
q.3 Nettoyage sous les meubles (développement a venir) ..........c.ccocooeiiiieiiic i dtn .88
q.4 Rayon de fonctionnement ... ... b .88
6.4.1 L] o) =] P SO .88
6.4.2 Conditions de MESUrage .....ccuuiiiiiiiie e Tk e e .88
6.4.3 Détermination du rayon de fonctionnement................oooo b .88
g.5 Résistance au choc des tétes de nettoyage du SOl ...........ooeeliiiiiiiiin, .88
6.5.1 (] o) = P .88
6.5.2 EQUIpemMent d'@SS@i ...cccuveveeieieieee e A e .88
6.5.3 Détermination de la résistance aux chocs...... o .88
q.6 MaASSE .. i G N 89
q.7 PoidS €N Main ..o .89
q.8 Durée de nettoyage SpecifiQUe........cooee i .89
q.9 [T 1= 1= o 1< S .90
g.10 Niveau de bruit (développement @ VENIF) ..........cooeeuiiiiiii i .90
g.11 Consommation d'énergie (développement @ VENIr) ............ccoeueeeieeiiiiiiniiiiaiaann, .90
g.12 Essai de durée de vie opérationnelle (développement a venir) ............cc..cco.coun... .90
d.13  Puissance d'entrée asSSigN e .. ..o i .90
7 Matériel et équipement d'eSSai. . t. i i .90
7.1 LCT= gL =YL = PP .90
1.2 Matériel pour €S, €SS0S ... ..ieie e .90
7.2.1 SUMACES G @8 S@I1 1.u it .90
7.2.2 SaAliSSURES A €S S @ et teeiee et .91
7.2.3 EaudeminéraliS@e ... .o i .92
1.3 EQUIPEMENt POUT 185 ©SSAIS ...vvveieieieiee e .92
7.3.1 Plancher pour I'essai de temps de fonctionnement ... .92
7.3.2 Dispositif de commande MECaNIQUE..........ovuniiiiiiiiiie e .92
7343 Installation de nettoyage de carrelage ..........ooveiiiiiiiiiiiii .94
734 Pipette réglable .94
7.3.5 Modeles d'application de tache et de salissure ..........ccooooiiiiiiiiiiiii e, 94
7.3.6 Butées latérales et guides ... 96
7.3.7 Dispositif utilisé pour I'essai de ChoC ..........ooiiiiiiiii e, 97
7.3.8 Dispositif d'agitation magnétique ..o 98
7.3.9 Bocaux de mélange de saliSSUresS.......cco.oiiiiiiiiiiiii e 98
7.3.10 Cuillere et spatule pour répandre les salissures pateuses............ccccoeeviennnn.n. 99
7.3.11 Balance électronique pour la pesée des Carr€auX .......occceveveeiiiiniiiineeneneenannnn. 99

7.3.12 Support de séchage de carreaux pour la préparation et le séchage des

BACNES e 100
7.3.13 Passoire pour I'élimination des matiéres solides dans la sauce tartare ........ 100

8 INStruCtions d'UtiliSAtioN ...o.ee e 100


https://iecnorm.com/api/?name=4cf04815a97e982c7fe70937630d3522

- 54 — IEC/ASTM 62885-6:2023
© IEC/ASTM 2023

Annexe A (informative) Informations sur les matériauX............cooooviiiiiiiiii i 101
Annexe B (informative) Informations disponibles sur le point de vente ..................ooei. 102
BB OGraP NI .. 103
Figure 1 — Largeur de nettoyage au sol (WT) avec une brosse ..............cccceevvviiiniinnnniiniiinnn, 66
Figure 2 — Marquage AU CaArT@aAU .......cuuuieieieeieee et e e et e et e et e e e e e e et e e et e e et e e e e raeaneeaenns 70
Figure 3 — Salissure de Caf@ ..o 71
Figyre 4 — Application de salissures pateuses .72
Figure 5 — Elimination de I'excédent de SaliSSUIe.............cccueeiiieiiiieeieie e e ) .73
Figyre 6 — Position de départ du passage de nettoyage ..........ccoevvviiiiiiiiiinen 00 .74
Figure 7 — Position finale aprés le premier passage ........covvveeiiiiiiiiiiieieeeeesa e st .75
Figyre 8 — Bocal avec centrifugeuse magnétique (balance tarée).................a: Qe .78
Figyre 9 — Salissures bien mélangées...........ccooviiiiiiiiiiniiniiniie G .80
Figyre 10 — Résultats de dépdbt des salissures aprés 12 h.....oooooiii eSS .80
Figure 11 — Emplacement du modéle de salissure de type B sur le earreau en

[oXoT e 2= = 11 = U PP .81
Figure 12 — Salissure d'un carreau en porcelaine a l'aide d'une pipette..................coo. .81
Figure 13 — Carreaux salis aprés 4 h de S&Chage ............mmheeniiiiiiieii e .82
Figyre 14 — Placement des carreaux et position de départ du passage de nettoyage.......... .83
Figure 15 — Position finale aprés le passage de nettoyage vers l'avant .................oonn. .83
Figure 16 — Montage d'essai pour déterminer lesftemps de fonctionnement.......................... .85
Figure 17 — Exemple de configuration de netfoyage en zigzag ..........coovvviiiiiiiiiiiiiiieinceen, .90
Figure 18 — Dispositif de commande mécanique utilisé pour effectuer les essais de

N YA e i e e .93
Figuyre 19 — Installation de nettoyage de carrelage avec guides et dispositif

dertraiNemMeNnt de PaSSAgE . .. f e .94
Figyre 20 — Pipette réglable:\plage comprise entre 100 ul et 1 000 ul pour I'application
AeS|taches [IQUITES ... e et e e e e ens .94
Figure 21 — Modéle d'application de tache (type A) ....covieiiiii e .95
Figure 22 — Modéle~d*application de salissure en silicone (type B) .......ccciviiiiiiiiiiiiiinineenn. .96
Figure 23 — Butées'latérales et guides des carreaux de SOl.........cooeiiiiiiiiiiiiiiiii e, .97
Figyre 24 —Mambour utilisé pour I'essai de ChOC..........coooiiiiii i .97
Figure 256" < Dispositif d'agitation magnétique (exemple) .......coeeiiiiiiiiiiiiii e .98
Figyré26 — Exemple de bocal de mélange en verre de 475 ml........ccoooviiiiiiiiiiininen .99
Figure 27 — Exemples de cuillére et de spatule ... 99
Figure 28 — Exemple de balance €leCtroniQUEe ..........c.oiiiiiiiii e 99
Figure 29 — Exemple de support de séchage de CarreauX ........cccevuveiiiiiiieiiiieeieee e 100
Figure 30 — EXemple de pasS0ire .. ... 100
Tableau 1 — Exemple de résultats de nettoyage corrigés en appliquant Pf............................ 76
Tableau 2 — Exemple de résultats de nettoyage en appliquant P....................l 77
Tableau 3 — Salissures, composition et OUtilS...........ooiiiiiii 91
Tableau 4 — Distance entre 1€S troUS ... ..o 95

Tableau 5 — DimMeNnsions iNTEFHEUIES (D) ....uiuuiinii i 96


https://iecnorm.com/api/?name=4cf04815a97e982c7fe70937630d3522

IEC/ASTM 62885-6:2023 - 55—
© IEC/ASTM 2023

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

APPAREILS DE NETTOYAGE DES SOLS -

Partie 6: Appareils de nettoyage des sols durs et mouillés a usage

domestique ou analogue — Méthodes de mesure de I'aptitude a la fonction

1

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

9)

AVANT-PROPOS

a Commission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mondiale de normalisation/comp|

favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans‘/les domaine
Blectricité et de I'électronique. A cet effet, I''EC — entre autres activités — publie des Nofmes internation
des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibleghau/public (PAS) e
Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de I'lEC"). Leur élaboration est confiée a des’comités d'études
tfavaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisa
imternationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec AEC;" participent égalemen
tfavaux. L'IEC collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de”Normalisation (ISO), selon
cpnditions fixées par accord entre les deux organisations.

es décisions ou accords officiels de I'lEC concernant les questions techhiques représentent, dans la mesu

spnt représentés dans chaque comité d'études.

es Publications de I'lEC se présentent sous la forme de recommandations internationales et sont agr
comme telles par les Comités nationaux de I'lEC. Tous lesefforts raisonnables sont entrepris afin que
sfassure de I'exactitude du contenu technique de ses publjeations; I'lEC ne peut pas étre tenue responsab

régionales. Toutes divergences entre toutescPublications de I'lEC et toutes publications nationale
regionales correspondantes doivent étre indiquées'en termes clairs dans ces derniéres.

purnissent des services d'évaluation de\‘conformité et, dans certains secteurs, accedent aux marque|
conformité de I'lEC. L'IEC n'est responsable d'aucun des services effectués par les organismes de certific|
indépendants.

ous les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils sont en possession de la derniére édition de cette publication.

y| compris ses experts particuliers et les membres de ses comités d'études et des Comités nationaux de |

n
découlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de I'lEC ou de toute autre Publication de |
ou au crédit qui lui est accordé.

attention est)attirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publica
reférencées est obligatoire pour une application correcte de la présente publication.

IEC attire*I'attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entrainer I'utilisation
dreit{de brevet revendiqué a cet égard. A la date de publication du présent document, I''EC n'avait pas

e oh-§ Y b =¥e eh eREce e—en-applica or—To o

bsée

e I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de I'lEC). L'IEC & _pour objg¢t de

5 de
ples,
des
aux
ions
aux
des

e du

possible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné quglles Comités nationaux de I'lEC intérgssés

Eées
''EC
e de

Dans le but d'encourager 'uniformité internationale, des)»Comités nationaux de I'lEC s'engagent, dans todte la
esure possible, a appliquer de fagon transparente-les Publications de I'lEC dans leurs publications nationales

IEC elle-méme ne fournit aucune attestatioh de conformité. Des organismes de certification indépendants

5 de
htion

Aucune responsabilité ne doit étre imputée a I'lEC, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou mandatgires,

IEC,

pour tout préjudice causé\en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre dommage de queglque
ture que ce soit, dirécte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais de justice) et les dépegnses

IEC,

fions

d'un

ou de'plusieurs brevets. L'IEC ne prend pas position quant a la preuve, a la validité et a I'applicabilité de tout

regu
h lieu

d'avertir les responsables de la mise en application du présent document que des informations plus récentes

sont susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible a I'adresse https://patents.ie
L'IEC ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de brevets.

c.ch.

L'IEC/ASTM 62885-6 a été établie par le Groupe de Travail Commun du sous-comité 59F:
Appareils de nettoyage des sols, du comité d'études 59 de I'lEC: Aptitude a la fonction des
appareils électrodomestiques et analogues et du Comité ASTM F11: Aspirateurs. Il s'agit d'une
Norme internationale.

Elle est publiée comme norme double logo.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition parue en 2018. Cette édition
constitue une révision technique.
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Cette édition inclut les modifications techniques majeures suivantes par rapport a I'édition
précédente:

a) Extension du Domaine d'application pour inclure les appareils de nettoyage sans cordon;

b) Remplacement de la définition de "largeur de nettoyage" par "largeur de nettoyage au sol"
en 3.7 et fourniture d'instructions pour la détermination de la "largeur de nettoyage au sol"
en 4.7.4;

c) Remplacement de la définition de "temps de fonctionnement" par "temps de fonctionnement
de la batterie" en 3.22;

d) Ajout d'instructions pour les salissures IKW ainsi que d'un calcul de facteur de pénalité avec
les exemples de corrections pour les produits congus avec des vides de nettoyage €n| 5.1
Efficacité de nettoyage des taches sur des sols plats et durs";

e) Renommage du 5.2 "Essai de ramassage de la saleté" en "Efficacité de nettoyage |[des
balissures sur sols plats et durs" et ajout d'instructions complétes pour I'exécution de la
méthode;

f) Ajout en 5.3 "Temps de fonctionnement de la batterie" d'une procédure établie d'aprgs la
norme sans fil IEC 62885-4;

g) Modification des salissures d'essai en 7.2.2 pour ajouter les salissures IKW et Akzo-Ndbel.

Le texte de cette Norme internationale est issu des documents_suivants:

Projet Rapport dewote
59F/480/FDIS 59F/482/RVD

Le napport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abolti a son approbation.

La langue employée pour I'élaboration de ¢ette Norme internationale est I'anglais.

Ce focument a été rédigé selon les-Directives ISO/IEC, Partie 2, il a été développé selon les
Dirgctives ISO/IEC, Partie 1 et les Directives ISO/IEC, Supplément IEC, disponibles dous
www.iec.ch/members_experts/refdocs. Les principaux types de documents développés|par
I'"EC sont décrits plus en détail-sous www.iec.ch/publications.

Ung liste de toutes les parties de la série IEC 62885, publiées sous le titre général Appatreils
de nettoyage des solS)'se trouve sur le site web de I'lEC.

Dans la présenteihorme, les caractéres d'imprimerie suivants sont utilisés:

Termes définis a I'Article 3: caractéres gras.

Le domité a décidé que le contenu de ce document ne sera pas modifié avant la date de stahilité
indiquée sur le site web de I'lEC sous webstore.iec.ch dans les données relatives au document
recherché. A cette date, le document sera

e reconduit,
e supprimé, ou

e révisé.

IMPORTANT - Le logo "colour inside" qui se trouve sur la page de couverture de cette
publication indique qu'il contient des couleurs qui sont considérées comme utiles a
une bonne compréhension de son contenu. Les utilisateurs devraient, par conséquent,
imprimer cette publication en utilisant une imprimante couleur.
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APPAREILS DE NETTOYAGE DES SOLS -

Partie 6: Appareils de nettoyage des sols durs et mouillés a usage
domestique ou analogue — Méthodes de mesure de I'aptitude a la fonction

1 Domaine d'application

La présente partie de I'lEC 62885 s'applique aux mesurages de l'aptitude a la fonction’|des
apphpreils de nettoyage des sols durs et mouillés sur secteur et sans cordon destinés a'un“ugage
domestique ou analogue. Dans le cas des appareils dont les fonctions sont combinéeg, le
présent document traite uniqguement de la fonction de nettoyage par voie humide.

Le présent document a pour objet de spécifier les caractéristiques essentielles d'aptitude ja la
fongtion des appareils de nettoyage des sols durs et mouillés qui sont‘pertinentes pour| les
utilisateurs et de décrire les méthodes de mesure de ces caractéristigues.

NOTE 1 En raison de l'influence des conditions d'environnement, ainsi qué, des variations dans le temps] des
difféfences concernent I'origine des matériaux d'essai et I'aptitude de I'opérateur, la plupart des méthodes d'¢ssai
décrites donnent des résultats plus fiables lorsque celles-ci sont appliquées dans le cadre d'essais compafatifs
réaligés simultanément sur plusieurs appareils, dans le méme laboratoite et'par le méme opérateur.

NOTE 2 Le présent document n'est pas destiné aux appareils de nettoyage selon I'lEC 60335-2-79 ni aux appareils
de nettoyage des sols durs et mouillés robotisés.

Pour les exigences de sécurité, I''EC 60335-1, I'lEC 60335-2-2, I'l[EC 60335-2-10 et
I'"EC 60335-2-54 sont citées en références.

L'Annexe B donne une recommandation pour les informations fournies au consommateur sir le
point de vente.

2 |Références normatives

Les|documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu'ils constituent, pour tout ou partie
de |eur contenu, des_éxigences du présent document. Pour les références datées, seule
I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du document de
référence s'applique;(y compris les éventuels amendements).

IEC|60335-1,.Appareils électrodomestiques et analogues — Sécurité — Partie 1: Exigences
géngrales

IEC|60335-2-2, Appareils électrodomestiques et analogues — Sécurité — Partie 2-2: Exigences
partictulieres pour 1es aspirateurs et 1es appareils de nettoyage a aspiration d'eau

IEC 60335-2-10, Appareils électrodomestiques et analogues — Sécurité — Partie 2-10:
Exigences particuliéres pour les appareils de traitement des sols et les machines a brosser les
sols mouillés

IEC 60335-2-54, Appareils électrodomestiques et analogues — Sécurité — Partie 2-54: Regles
particuliéres pour les appareils de nettoyage des surfaces a usage domestique, utilisant des
liquides ou de la vapeur

IEC 60688, Transducteurs électriques de mesure convertissant les grandeurs électriques
alternatives ou continues en signaux analogiques ou numériques
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IEC 60734:2012, Appareils électrodomestiques — Aptitude a la fonction — Eau pour les essais

3

Pou

Termes et définitions

r les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées
en normalisation, consultables aux adresses suivantes:

o |EC Flnntrnppdia' dielnnnihln al'adresse hﬂp'//www nlnrfrnlmadia nrg/

3.1

applareil de nettoyage des sols durs et mouillés
apppreil électrique qui élimine les taches et salissures humides ou séches (taches de bois

etd
étre|
qui

dan

3.2

app)

Note|
battd

3.3

app
ling
abs

34

téte
suc
etq

3.5
suc|
téte
ou |

3.6

applzreil de nettoyage des sols durs et mouillés sans cordon

applzreil de nettoyage a vapeur

SO Online browsing platform: disponible a I'adresse http://www.iso.org/obp

nourriture, saletés sur le sol, par exemple) présentes sur une surfaceydée sol dur qui

beut utiliser un débit d'air généré par le vide dans I'unité, le matériats éliminé étant sé
5 I'appareil et I'air d'aspiration nettoyé étant renvoyé dans I'air ambiant

reil de nettoyage des sols durs et mouillés qui ne_fonctionne pas sur secteur

1 a l'article: Dans I'ensemble du présent document, le tekmge "sans cordon" est équivalent a "alimentg
rie".

reil de nettoyage des sols durs et ‘mouillés qui utilise la vapeur et généralement
btte absorbante douce pour transférer I'humidité chaude sur la surface du sol et 3
brber et éliminer les taches et salissures

de nettoyage
bur simple, lingette ou brosse fixé(e) a I'appareil de nettoyage des sols durs et mouil
Ui est appliqué(e) sur la surface a nettoyer

eur actif
de nettoyage qui est équipée d'un dispositif d'agitation entrainé pour éliminer les tad
bs salissures

nettoyée a l'eau seule, a la vapeur ou a l'aide d'un mélange de solution's de détergenFt, et

son
doit

aré

par

une
insi

lés,

hes

suceurpassif

téte de nettoyage qui n'est pas équipée d'un dispositif d'agitation entrainé

3.7
Wy

largeur de nettoyage au sol
largeur maximale mesurée de la lingette de nettoyage ou de la ou des brosses utilisées dans
la téte de nettoyage de l'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés, exprimée en

milli

3.8

meétres, et déterminée conformément au 4.7.4

cycle de nettoyage
exécution d'un double passage a effectuer a une vitesse de passage spécifiée sur la zone
d'essai
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3.9

configuration de passage
configuration des passages avant et des passages arriére sur la surface a nettoyer

3.10

con

figuration paralléle

configuration de passage ou les passages avant et les passages arriére sont semblables

3.11

vitelsse de passage

vite
pas

3.13
IonEueur de passage

dist
pas

3.14
double passage

moyvement vers I'avant et mouvement vers l'arriere-de/la téte de nettoyage, qui sont effec
seldn une configuration paralléle

3.14
pas

moyvement d'une configuration de passage effectué vers 'avant

3.16
pas

moyvement d'une configuration de passage effectué vers l'arriére

3.117
ess
ens
éch
don

qui

5se de la téte de nettoyage, déplacée le plus uniformément possiblé{yau cours
age avant ou d'un passage arriére

nce entre les deux lignes paralleles qui définissent les limites d'une configuration
age

sage avant

sage arriére

Ai
emble ou sous-ensemble de toutes les séries et de tous les lots de séries de tous
bntillons a mesurer pour un modele d'appareil de nettoyage des sols durs et moui
né

H'un

de

ués

les
llés

peut étre répétée plusieurs fois

3.19

complétement chargé, adj
moment au cours du processus de charge, ou les instructions du fabricant précisent par le biais
d'un indicateur ou aprés une durée spécifique que le produit n'a plus besoin d'étre chargé

Note

1 a l'article: Voir 4.6.2 pour les instructions de charge spécifiques.

3.20

complétement déchargé, adj
moment au cours du processus de charge ou les instructions du fabricant précisent que le
produit est complétement déchargé ou que l'appareil de nettoyage cesse de fonctionner en
raison d'un faible niveau de batterie, si cet événement se produit en premier
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3.21

batterie de rechange

batterie de type, de configuration et d'aptitude a la fonction identiques aux caractéristiques de
la batterie fournie avec le produit sans cordon, qui peut étre remplacée sans l'aide d'outils

3.22

temps de fonctionnement de la batterie

durée de nettoyage efficace assurée par la batterie d'un appareil de nettoyage des sols durs
et mouillés sans cordon, a partir d'un état complétement chargé conformément au 3.19
jusqu'a ce que l'appareil de nettoyage soit complétement déchargé conformément au 3.20

3.23
temjps de fonctionnement d'essai
dur¢e maximale du temps de fonctionnement initial a partir d'un état compléetement chgrgé
(3.19) a utiliser pour toutes les évaluations d'essai, déterminé conformément au 5.3.5

3.24
profondeur active de la téte de nettoyage
distgnce entre le bord avant de la téte de nettoyage et son bord arri€re ou une ligne sifuée
10 mm derriére le bord arriére de l'ouverture ou des ouvertures. d'aspiration sur la face
inféfieure de la téte de nettoyage, si cette distance est plus courte

4 [Conditions d'essai générales

4.1 Conditions atmosphériques

Sauff spécification contraire, les procédures d'essai et les mesurages doivent étre effeclués
danp les conditions suivantes:

Atmlosphére normale 23/50
fempérature: (23 £ 2)°C
Humidité relative: (50.£75) %

Pression atmosphérique: 91,3 kPa a 106,3 kPa

Les|conditions de température et d'humidité doivent étre maintenues dans les plages spécif|ées
pour assurer une répétabilité et une reproductibilité correctes. Il convient de s'assurer |que
cellgs-ci ne varient paS:au cours d'un essai.

Poulr les procédures et mesurages d'essai qui peuvent étre réalisés dans d'autres conditjons
que|les conditions atmosphériques normales, la température ambiante doit étre maintenye a
(23 ¢ 5) °C.

NOTE <En-raison de l'influence des conditions d'environnement, ainsi que des variations dans le temps,| des
difféfences concernent I'origine des matériaux d'essai et I'aptitude de I'opérateur, la plupart des méthodes d'¢ssai
décrites donnent des resultats plus fiables Torsque celles-ci sont appliquées dans le cadre d'essais comparatifs
réalisés simultanément sur plusieurs appareils, dans le méme laboratoire et par le méme opérateur.

4.2 Equipement et matériaux d'essai

L'équipement et les matériaux utilisés pour les mesurages (dispositifs, surfaces d'essai, taches,
salissures, etc.) a utiliser lors d'un essai doivent, avant I'essai, étre stockés pendant au
moins 16 h dans les conditions atmosphériques normales, conformément au 4.1.

4.3 Tension et fréquence

Sauf indication contraire, les mesurages doivent étre effectués a la tension assignée avec une
tolérance de +1 % et, le cas échéant, a la fréquence assignée.
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Les appareils de nettoyage de sols durs et mouillés congus pour le courant continu
uniquement doivent étre mis en fonctionnement a une tension continue. Les appareils de
nettoyage de sols durs et mouillés congus pour le courant alternatif et le courant continu
doivent étre mis en fonctionnement a une tension alternative. Les appareils de nettoyage de
sols durs et mouillés dont la fréquence assignée n'est pas indiquée par marquage doivent
étre mis en fonctionnement a (50+1)Hz ou (60 %+ 1) Hz avec un taux de distorsion
harmonique < 3 %, selon l'usage courant dans le pays d'utilisation.

Pour les appareils de nettoyage de sols durs et mouillés qui présentent une plage de
tensions assignées, les mesurages doivent étre effectués a la valeur moyenne de la plage de
tensions si la différence entre les limites de la plage ne dépasse pas 10 % de la valeur
moyenne. Si la différence dépasse 10 % de la valeur moyenne, les mesurages doivent, jgtre
effectués aux limites supérieure et inférieure de la plage de tensions.

Si |a tension assignée est différente de la tension de réseau nominale du pays concerné| les
mesgurages effectués a une tension assignée peuvent donner des résultats d'essai susceptibles
d'induire le consommateur en erreur, et des mesurages supplémentaires pedvent étre exigés.
Si g tension d'essai est différente de la tension assignée, cela doit étre consigné.

Les|chargeurs d'appareils de nettoyage des sols durs et mouillés sans cordon dont la
fréquence assignée n'est pas indiquée par marquage doivent étre~alimentés a (50 £ 1) Hz ou
(60 ¢ 1) Hz avec un taux de distorsion harmonique < 3 %, selgh,l'usage courant dans le gays
d'ut|lisation. Il convient d'effectuer toutes les charges a la tension de réseau nominale du pays
congerné.

4.4 Rodage des appareils de nettoyage de solsidurs et mouillés
4.4.A Appareil de nettoyage des sols durs et'mouillés sur secteur

Avant la premiére série, I'appareil doit étre-maintenu en fonctionnement avec distribution de
liqulde de nettoyage, de vapeur, etc. pendant 30 min ou jusqu'a ce qu'un réservoir de liguide,
vapeur, etc. soit vide. Si I'appareil utilise une lingette, celle-ci doit étre retirée. Si I'appdareil
utilise un aspirateur, la durée de rodage doit étre de 2 h, et I'appareil doit étre mig en
fongtionnement avec un débit d'airnon limité pendant la période de rodage. Il n'est pas exigé
de yider plus d'un réservoir de_liquide, vapeur, etc. pendant la période de rodage de 2 H. Si
I'appareil utilise un suceur actif, le dispositif d'agitation doit étre mis en fonctionnement, mais
sang étre en contact avec le sol, sauf spécification contraire du fabricant.

Avant de réaliser une.'série d'essais, l'age, I'état et I'historique du produit doivent Etre
consignés.

4.4 Appareil de nettoyage des sols durs et mouillés sans cordon

441 Préparation des appareils de nettoyage des sols durs et mouillés sans
cordon

Avant la premiére série (et les préparations ultérieures selon les instructions du fabricant),
I'appareil doit étre complétement chargé conformément aux instructions du fabricant et étre
maintenu en fonctionnement avec distribution de liquide, vapeur, etc. jusqu'a ce que I'appareil
soit complétement déchargé. La séquence doit étre répétée une fois supplémentaire en
appliquant un intervalle d'au moins 30 min aprés chaque décharge. Aucune opération ne doit
étre effectuée pendant ce temps d'attente. Si I'appareil utilise une lingette, celle-ci doit étre
retirée. Si l'appareil utilise un aspirateur, I'appareil doit étre mis en fonctionnement avec un
débit d'air non limité pendant la séquence de rodage. Si I'appareil utilise un suceur actif, le
dispositif d'agitation doit étre mis en fonctionnement, mais sans étre en contact avec le sol,
sauf spécification contraire du fabricant. Pas plus d'un réservoir de liquide, vapeur, etc. ne doit
se vider pendant la séquence de rodage.

Avant de réaliser une série d'essais, l'dge, I'état et I'historique du produit doivent étre
consigneés.
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4.4.2.2 Préparation de la batterie

Toute batterie Li-ion inutilisée doit étre complétement chargée et complétement déchargée
une fois avant de réaliser la premiére série sur un appareil de nettoyage des sols durs et
mouillés sans cordon. Les batteries d'autres compositions chimiques/types de technologies
doivent étre complétement chargées et trial trois fois avant de réaliser la premiére série sur
un appareil de nettoyage des sols durs et mouillés sans cordon. Les conditions de charge
compléte et de décharge compléte sont définies respectivement en 3.19 et en 3.20.

NOTE Pour protéger la batterie, il est admis que certains aspirateurs sans cordon ne permettent pas d'effectuer
une décharge inférieure a un certain niveau d'énergie.

4.5| Equipement de I'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés

Sil'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés est équipé d'une ou de plusieurs/lingdttes
réutlilisables ou d'une brosse congue pour étre amovible, celui-ci doit étre nettoy® et préparé
conformément aux instructions du fabricant avant chaque série.

Les|appareils de nettoyage de sols durs et mouillés équipés de réservoirs qui permeftent
de ¢ollecter les solutions de nettoyage doivent étre nettoyés et/ou entretenus conformément
aux]articles correspondants et aux instructions du fabricant.

4.6 | Fonctionnement de I'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés
4.6.1 Généralités

La zone de préhension des appareils de nettoyage~doit étre maintenue a une hauteur de
(800 = 50) mm au-dessus de la surface d'essai. Podr les tétes de nettoyage sans connecteurs
pivdtants, la partie inférieure de la téte de nettoyage doit étre parallele a la surface d'essqgi en
réglant la hauteur de la poignée dans les limites de tolérance. Tout réglage doit étre consigné.

Pendant les mesurages ou le dispositif d'agitation d'un suceur actif n'est pas utilisé comme en
fongtionnement normal, le dispositif d'agijtation doit é&tre mis en fonctionnement, mais sans Etre
en gontact avec une surface quelconque.

Le tpxte suivant relatif & la déclatation et a la conformité doit également s'appliquer: "A des|fins
de ¢éclaration et de conformite, les essais associés effectués sur un sol dur doivent gtre
effectués avec les mémes configurations de réglage de I'appareil de nettoyage des sols durs
et mouillés, par exemple la méme puissance, la méme téte de nettoyage et le méme réglage
de Ip téte de nettoyage." Les essais associés sont:

e ['essai qui vise.a mesurer I'élimination des taches sur sol dur;
o ['essai quivise a mesurer I'élimination des salissures sur sol dur;

o |'essaifqui vise a mesurer la consommation d'énergie nécessaire pour nettoyer un sol dur;

o ['esSai qui vise a mesurer le niveau de bruit sur sol dur;

e I'essai qui vise a mesurer le temps de fonctionnement de la batterie sur sol dur.

Sauf spécification contraire, les configurations de réglage de I'appareil de nettoyage, telles que
la puissance, la téte de nettoyage et le réglage de la téte de nettoyage, doivent étre utilisées
et ajustées conformément aux instructions du fabricant en fonction de I'essai a effectuer. Si un
dispositif -de sécurité est présent, celui-ci doit pouvoir se déclencher.

En I'absence d'indications claires dans les instructions du fabricant, le produit doit étre soumis
a l'essai en utilisant des réglages conformes aux indications explicites des éventuels textes,
symboles ou pictogrammes identifiables sur le produit.
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Si, aprés avoir suivi I'ordre de vérification ci-dessus, le responsable de l'essai estime que le
dispositif soumis a I'essai posséde une configuration ambigué, ou que plusieurs configurations
sont possibles sans pouvoir clairement déterminer celle qui convient le mieux a une tache
donnée, le fabricant doit étre contacté afin d'obtenir des recommandations supplémentaires.

Le détail complet des réglages utilisés pour chaque tache de nettoyage, comme la puissance,
les réglages de hauteur et analogues, doit étre consigné dans la documentation d'essai.

Si des valeurs relatives a I'aptitude a la fonction d'un produit mesurée conformément au présent
document sont pubhees/declarees (dans la documentation techmque par exemple) des

info
au d

NOT
réglg

4.6.

Tou

ne doivent pas étre invasifs. Seules la ou les batteries fournies aveéc:le produit et la ou

batt
nett|

au 3.

I'ap
doit
cha

danpg

soit

a)

b)

ours de la procédure d'essai.

ges de la déclaration. Toutefois, le présent document ne traite pas ces résultats.

2 Charge de I'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés sans; cordon

eries de rechange conformes au 3.21 doivent étre utilisées pour alimenter I'appareil

étre utilisé pour recharger la batterie jusqu'a I'état complétement chargé. Le temps

déterminée.

hatterie est complétement chargée, cet'indicateur doit étre utilisé comme suit:

La charge ne doit pas durerplus de 24 h.

» Inversement, si l'indication de pleine charge ne s'est pas affichée dans les 19 h
suivent la charge, la.charge doit étre poursuivie pendant 5 h aprés I'indication.

19 h, la charge doit alors étre exécutée pendant la durée de charge estimée la plus lon
blus 5 h.
Si aucun-indicateur n'est présent et que les instructions du fabricant ne spécifient aug

bstimation de temps, mais que le courant de charge est indiqué sur le chargeur ou dans
nstructions, calculer la durée de charge D en h en retenant la durée la plus longue, qu

d)

SOIl egale a Z4 n SOIt edale a.

D:1,4><&+5

ou:
D estladurée en h;
C. est la capacité de charge assignée en Ah;

1

. estle courant de charge en A.

£
IIIGI.IUIIO \.JIGIIUQ UL CI\G\JLCO UUIVUIIL ULIC IUUIIIIUO UUIIUUIIIGIIL IUD ICHIGBUD \..iul UIIL CLC UI.II SeS

F L'aptitude a la fonction mesurée avec d'autres réglages ou combinaisons peut différer des résultats poyr les

S les essais réalisés sur un appareil de nettoyage des sols durs etimouillés sans cordon

les
de

pyage. Chaque essai est réalisé avec un échantillon complétement chargé, conformément
19. L'unité de charge, le module ou le systéme d'accueil‘du fabricant qui est fourni gvec
pbareil de nettoyage des sols durs et mouillés sans _cordon spécifique soumis a l'essai

de

ge peut étre supérieur ou égal a 24 h; cette duréedest déterminée comme cela est indiqué
les alinéas ci-dessous. Procéder dans I'ordre suivant jusqu'a ce qu'une durée de charge

Si le chargeur de batterie, I'appareil (le dispositif chargé), la batterie elle-méme ou tout fype
H'interface utilisateur (I'application, parex€mple) comporte un indicateur qui montre que la

»  Sil'indicateur indique que la batterie est complétement chargée dans un délai de 19 h,
la charge doit étre maintenue pendant au moins 5 h apreés l'indication de pleine charge.

qui

5i aucun indicateur'\n'est présent, mais que les instructions du fabricant indiquent pu'il
convient de comgpléter la charge ou la capacité de la batterie dans un délai de 19 h, la dyrrée
He la charge doit etre de 24 h. Si les instructions indiquent que la charge peut durer plug de

gue

une
les
est

Si aucun des éléments ci-dessus ne s'applique, la durée de la charge doit étre de 24 h.
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4.6.3 Conditions d'essai de la batterie

Il convient de soumettre I'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés sans cordon a
I'essai au plus tét 30 min et au plus tard 12 h aprés une charge compléte. L'appareil de
nettoyage doit étre débranché du chargeur pendant cette période.

S'il n'est pas possible de réaliser une série en raison d'un temps de fonctionnement trop court,
le consigner dans le rapport.

Le présent document ne traite pas des variations de performance sur I'ensemble du temps de
fonati i . - ) .y ;

sont susceptibles d'étre impactés. Il est recommandé d'effectuer I'essai du 5.3 en premier [afin
de

Pour les essais qui nécessitent plusieurs répétitions, il convient d'effectuer ces-essais jusqp'au
"temps de fonctionnement a 90 %" (7gq o,t), COmme cela est déterminé ent5.3. Toutefois, si

penfdant la répétition, le "temps de fonctionnement a 90 %" de I'appareil de nettoyage |des
solg durs et mouillés sans cordon est dépassé, cette répétition doit-étre annulée et le prdduit
doit| étre complétement chargé ou une batterie de rechange dait-étre utilisée pour répgter
I'essai.

4.7| Conditionnement avant chaque essai
4.7 Généralités

Sil'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés n'est pas utilisé et qu'il reste hors tension
penfdant plus de 1 h, un appareil de nettoyage des sols durs et mouillés sur secteur doit etre
mis|en fonctionnement pendant au moins 10nin conformément aux dispositions indiguées
en 4.4.1 afin d'assurer sa stabilisation.

Le gqonditionnement avant chaque série’ne s'applique pas aux appareils de nettoyage de sols
durs et mouillés sans cordon.

4.7.2 Préparations spécifiques aux appareils de nettoyage a vapeur

4.7.2.1 Généralités

Suiyre les instructions spécifiques au fabricant pour préparer I'appareil de nettoyage a vapeur
avapt utilisation. Avant de procéder a une série d'essais, une lingette de nettoyage doit gtre
installée sur la téte de nettoyage qui a été lavée et soigneusement séchée conformément|aux
instfuctions du-fabricant. Cette étape est nécessaire pour s'assurer qu'aucune substgnce
étrangére présente sur une lingette neuve ou usagée ne compromet les résultats d'edsai.
Remplir Je_produit avec de I'eau déminéralisée (sauf indication contraire par le fabricant).
Lorgque{appareil de nettoyage a vapeur est prét a fonctionner (aprés une phase de
chauffage). produire de la vapeur pendant 15 s afin d'éliminer 'air et/ou I'eau de condensdtion
éventuellement présents dans les conduits de vapeur de l'appareil. Pour assurer une
humidification correcte de la lingette, placer la téte de nettoyage sur une grande surface de
sol propre et séche (séparée des carreaux de nettoyage en 7.2.1) et appliquer de la vapeur tout
en effectuant des doubles passages pendant 2 min a une vitesse de passage de 0,2 m/s,
conformément au 4.12. Effectuer uniquement deux doubles passages sur la méme trajectoire
seche de la surface du sol, puis déplacer la téte de nettoyage en diagonale (voir Figure 17)
sur une surface séche adjacente du sol et répéter deux doubles passages. Poursuivre ce
processus pendant 2 min.
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4.7.

2.2
seul réservoir d'eau chaude

Préparations spécifiques aux appareils de nettoyage a vapeur équipés d'un

Pour les systémes équipés d'un seul réservoir (c'est-a-dire les appareils non rechargeables
pendant le fonctionnement), suivre les préparations du 4.7.2.1 ci-dessus, sauf que le réservoir
d'eau chaude doit étre rempli jusqu'aux trois quarts de la capacité recommandée par le
fabricant. Apres trois processus de nettoyage, et si d'autres essais doivent étre réalisés,
I'appareil doit étre laissé a refroidir conformément aux instructions du fabricant de maniéere a
pouvoir de nouveau remplir le réservoir jusqu'aux trois quarts de la capacité recommandée par
le fabricant. Cette étape est exigée pour établir des conditions similaires dans le réservoir d'eau
chaude pendant les essais et assurer la reproductibilité de la méthode d'essai.

4.7.

Pré
con
doit
nett
séc
pou
au 9
qu's
ne d
séri

3 Préparations pour les autres types d'appareils de nettoyage de sols durs-et
mouillés

parer le produit destiné au nettoyage du sol en suivant les instructions . du fabri
cernant le montage et le mélange de détergent (si celui-ci est utilisé). De I'e@u-déminéral
étre utilisée pour tous les mélanges de détergent. S'il est spécifié d'utiliser une lingette

née conformément aux instructions du fabricant. Pour un appareil\qui utilise une brg

cant
sée
e de

pyage, celle-ci doit étre placée sur la téte de nettoyage qui a été lavée’et soigneusement

sse

r le nettoyage des surfaces, les instructions du fabricant relatives. au nettoyage/lavag

et

échage de la brosse doivent étre respectées. Cette étape est-nécessaire pour s'assprer
ucune substance étrangére présente sur une lingette neuve jou usagée ou sur une brgsse
ompromet les résultats d'essai. Une lingette ou une brosse propre est exigée pour chaque
e d'essais. Pour assurer une humidification correcte de la lingette ou de la brosse, placer

la téte de nettoyage sur une grande surface de sol propreet séche (séparée des carreaux de

nett
pas
Effe
sol,

sages pendant 2 min a une vitesse de passage de 0,2 m/s, conformément au 4

puis déplacer la téte de nettoyage en diagonale (voir Figure 17) sur une surface s§

adjgcente du sol et répéter deux doubles passages. Poursuivre ce processus pendant 2

Pou
séc
nett
4.7

Lal

r un appareil qui utilise une brosse fixe, il n'est pas exigé de répéter le processus
nage et d'humidification consécutiveiapres la 1 série d'essais, mais la brosse doit

A Détermination de la largeur de nettoyage au sol

ou de la ou des brosses, installées sur la téte de nettoyage de I'appareil. Cette dimension |

étre

différente de la Jargeur mesurée de l'enveloppe extérieure de la téte de nettoyage

I'ex¢mple a la Figure¥ ci-dessous).

pyée avant chaque série ultérieuréet remise dans son état d'humidification appropriéel

pyage en 7.2.1) et appliquer du liquide de nettoyage tout en effectuant des doubles

A2.

ctuer uniquement deux doubles passages sur. la méme trajectoire séche de la surface du

che
mnin.

de
etre

argeur de nettoyage au spl (W5) doit étre déterminée en mesurant la largeur de la lindette

peut
vVoir
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Figure 1 — Largeur de nettoyage au sol (#;) avec-une brosse

Dispositif de commande mécanique

vitesse constante sur la zone d'essai sans exercer de force supplémentaire contr
ace d'essai.

moluillés par un dispositif de commande mécanique, tel que celui qui est décrit en 7.3.2.

L'en
fond

4.9

Tou
éch

Pou
au 1

Lor{

trainement linéaire peut étre motorisé ou actionné manuellement. La méthode
tionnement utilisée doit étre consignée.

Nombre d'échantillons

5 les mesurages d'aptitude a la fonction doivent étre réalisés sur le ou les mé
bntillons d'appareil de nettoyage des sols durs et mouillés.

r améliorer le niveau de confiance des résultats d'essai, il convient de soumettre a I'e
hoins trois échantillons d'un appareil de nettoyage des sols durs et mouillés.

que les'essais sont réalisés afin de simuler les contraintes auxquelles peut étre expos

appjareil- de nettoyage des sols durs et mouillés en utilisation normale et qui

Sus

023
023

r obtenir des résultats fiables, certains essais exigentde déplacer la téte de nettoyage a

B |a

t recommandé de simuler la manipulation.de' I'appareil de nettoyage des sols durs et

de

nes

5sai

échi
étre

Ceptibles de compromettre l'aptitude a la fonction de I'appareil de n

ettoyage,

réalisés a l'issue du programme d'essai.

4.10 Carreaux de sol d'essai

Avec le temps, sous l'influence des manipulations et de I'usure des surfaces, les carreaux de
sol d'essai utilisés en laboratoire pour la détermination de I'aptitude au nettoyage (Article 5)
peuvent se modifier par rapport a leur état d'origine. Par conséquent, I'appareil de nettoyage
des sols durs et mouillés de référence interne défini en 3.11 doit étre utilisé pour contréler
a intervalles réguliers I'état des carreaux de sol afin de vérifier les résultats d'essai obtenus et
enregistrés.
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4.11 Longueur de passage et zone d'essai

Sauf spécification contraire dans le document, la longueur de la zone d'essai correspond a la
longueur du carreau sali utilisé (voir les spécifications relatives a la taille en 7.2.1.2), et la
largeur de la zone d'essai est égale a la largeur de nettoyage au sol (voir 3.7 et 4.7.4).

Une longueur d'au moins 300 mm doit étre ajoutée avant le début de la zone d'essai et une
longueur d'au moins 200 mm doit étre ajoutée apres la fin de la zone d'essai pour permettre
l'accélération et la décélération de la téte de nettoyage. De cette fagon, la longueur de
passage est d'au moins 500 mm plus la longueur du carreau sali.

Plager un repére sur le bord avant de l'enveloppe de la téte de nettoyage, qui identifie
I'emplacement de I'axe de la largeur de nettoyage au sol. L'axe de la largeur de nettoylage
au sol doit étre aligné sur I'axe du début de la surface d'accélération au début du passagd, ce
qui permet d'obtenir la distance de 200 mm a utiliser pour I'accélération. La téte de nettoylage
doit|atteindre la fin du passage lorsque le bord arriere de la profondeur activé)de la téte de
net{oyage se situe a 300 mm au moins apres la fin de la zone d'essai, ce glipermet d'obtenir
une|distance de décélération adéquate. Le passage retour s'effectue deita méme manfiére
jusqu'a ce que le bord avant de la téte de nettoyage s'aligne encore_une fois sur le début de
la Igngueur d'accélération devant la zone d'essai. Cela constitue unSeul cycle de nettoyage.

4.12 Vitesse de passage

Sauff spécification contraire dans le document, la profondeur‘active de la téte de nettoyjage
doit| se déplacer a une vitesse de passage constante)de (0,20 £ 0,02) m/s et selon [une
trajectoire rectiligne sur la zone d'essai.

Pour un controle optimal du déplacement d'un>double passage, il convient d'utiliseq un
dispositif de commande électromécanique (voir4.8).

Deux butées latérales conformes au 7.3.6 sont utilisées comme guides pour maintenir la téte
de mettoyage sur une trajectoire rectiligne lorsque celle-ci est déplacée sur la zone d'essai et
poul assurer un débit stable.

5 |Essais de nettoyage dés sols durs et mouillés

5.1 Efficacité de nettoyage des taches sur des sols plats et durs
514 Généralités

Cet|essai a pour objet de mesurer la rapidité a laquelle I'appareil peut éliminer les taghes
seches de cérfaines salissures sur des carreaux en céramique ou en porcelaine. Cette méthode
permet d'évaluer de I'aptitude au nettoyage sur la largeur de nettoyage au sol uniqueme)avt. 1]

conyient.d'évaluer I'aptitude au nettoyage sur la largeur extérieure de la téte de nettoylage
avece/5.6. Les carreaux doivent étre tachés avec des salissures représentatives de cglles
généralement présentes dans Tes cuisines domestiques. Aprés une période de séchage, les
carreaux doivent étre nettoyés avec l'appareil d'une maniére bien définie jusqu'a ce que les
taches ne soient plus visibles. La valeur mesurée est le nombre de passages de nettoyage
nécessaires pour éliminer chaque tache.

5.1.2 Appareillage

Carreaux de sol: carreaux en céramique ou porcelaine vitrifiée conforme aux exigences
du 7.2.1.
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Installation de nettoyage de carrelage: surface de sol portable sur laquelle peuvent étre fixés
trois carreaux en porcelaine remplagables (7.2.1), céte a cbte et sur une seule rangée.
L'installation doit comporter un guide dans le sens longitudinal afin de guider la téte de
nettoyage du sol de l'appareil a soumettre a I'essai, de sorte que la téte de nettoyage puisse
uniquement accomplir un mouvement longitudinal pendant la procédure de nettoyage. Le guide
peut étre ajusté a la largeur spécifique de la téte de nettoyage de l'appareil a soumettre a
I'essai (voir 7.3.3, Figure 19).

Niveau a bulle: niveau a bulle utilisé pour s'assurer que les carreaux adjacents sont placés
horizontalement et au méme niveau les uns des autres avant d'exécuter une série.

Dispositif d'entrainement de passage: une rampe d'éclairage ou tout autre dispositiff de
sync¢hronisation similaire qui peut afficher la longueur de passage de nettoyage souhaitée et
aidgr a maintenir une vitesse de passage de nettoyage de 0,2 m/s est recommandé-(voir 7 3.3,
Figure 19). Le dispositif ne doit faire aucune pause entre les passages avant et |es passdges
arrigre. En lieu et place d'un dispositif de régulation de vitesse, un chronométrepeut étre utjlisé
pouf synchroniser les passages et assurer une vitesse de passage de 0,2-m/s.

Pipette réglable: plage comprise entre 100 pl et 1 000 pl pour I'application des taches liqu|des
(voif 7.3.4, Figure 20).

Modéles d'application de tache (type A, voir 7.3.5.1): modéles'de'taches utilisés pour marquer
les points sur les carreaux qui doivent étre tachés avec du liguide ou des salissures pateyses
conformément au 7.3.5.

Cuillére et spatule: pour répandre les salissures pateuses (voir 7.3.10, Figure 27).

Appjareil photo numérique (facultatif): pour photographier les carreaux tachés avant et aprds la
série de nettoyage, et pour filmer la procédure de nettoyage et confirmer le nombrg de
paspages exigés pour éliminer les taches_ét'salissures.

Balance électronique: utilisée pour péser les carreaux, avec une résolution d'au moins 0,01 g
et upe plage de mesurage minimale)de 4 000 g (voir 7.3.11, Figure 28).

Suplport de séchage de carreaux: une largeur suffisante est recommandée pour accueillir entre
20 et 50 carreaux en méme-temps. Il convient que les étagéres du support de séchage sdient
planes et horizontales ‘pour éviter que les taches liquides ne coulent pendant le séchage
(voif 7.3.12, Figure 29).

Paspoire: retirerles matiéres solides présentes dans la sauce tartare (voir 7.3.13, Figure 30).

51.3 Matériaux

Salissures d'essai: salissures alimentaires conformes au 7.2.2.

Détergent a vaisselle et tissu en coton: pour nettoyer les carreaux de sol aprés chaque série.

Eau déminéralisée: de I'eau déminéralisée conforme au 7.2.3 doit étre utilisée dans tous les
appareils de nettoyage de sols durs et mouillés afin de mélanger la solution de nettoyage
ou pour nettoyer l'intérieur des appareils a vapeur. Sauf indication contraire du fabricant, il n'est
pas recommandé d'utiliser de I'eau du robinet de qualité et de dureté inconnues.

5.1.4 Echantillonnage et séries d'essais

Il convient d'évaluer trois échantillons d'un modéle de produit donné, choisi de maniere
aléatoire, afin d'estimer le résultat moyen du nettoyage qui correspond a l'efficacité de
nettoyage des sols durs et plats. Trois séries doivent étre réalisées avec chaque échantillon
de produit pour chaque salissure.
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5.1.5 Méthode

5.1.5.1 Nettoyage et préparation des carreaux de sol

Les carreaux neufs, et les carreaux utilisés aprés chaque série, doivent étre soigneusement
nettoyés avec du détergent a vaisselle liquide. Ensuite, rincer a I'eau déminéralisée ou a I'eau
claire du robinet et essuyer avec un tissu en coton propre. Les carreaux doivent étre

parf

aitement secs avant d'appliquer une salissure.

NOTE D'autres moyens peuvent étre utilisés pour accélérer le séchage des carreaux.

5.1.

5.1.5.2.1 Généralités

La

(liqy
carr
ets

5.1.
1)

2)

5-2—Préparatiom des satissures des carreaux de sot

procédure de salissure des carreaux dépend de la consistance de la salissure a uti
ide ou pateuse). Pour connaitre la composition de chaque salissure aappliquer sU

ockés dans les conditions atmosphériques normales, conformément gul4.1.

5.2.2 Application de salissures liquides

Préparer les carreaux 20 h a 28 h avant d'appliquer les durées de nettoyage. Cha
salissure liquide doit étre préparée et évaluée séparément/et'non simultanément.

Préparer le mélange de café: ajouter 4 g de café soluble,"'0 g de créme pour café et 5
sucre dans 200 ml d'eau chaude déminéralisée (50 °C)_et mélanger pendant 1 min avec

iser
rle

eau et les outils a utiliser, voir 7.2.2. Les carreaux et les salissures doivent étre préparés

que

j de
une

3) Préparer la salissure IKW:

2)

P)

)

cuillére.

Mettre I'huile d'arachide dans un récipientapproprié, ajouter successivement le kdolin
et le noir de carbone tout en agitant a/’aide d'un agitateur a hélice ou d'un agitateuf de
type fouet, puis agiter pendant 30 min*supplémentaires.

Le concentré de salissure doit vjeillir pendant au moins un mois a température ambiante
dans un récipient fermé sans_exposition a la lumiére.

Aprés un mois de vieillissement, I'utilisation est possible durant 12 mois, tant qug le
concentré de salissure est homogéne.

Le concentré de salissure doit étre homogénéisé avant chaque prélévement djune
quantité partielle. ‘Pour ce faire, agiter a I'aide d'un agitateur magnétique ou dlune
cuillére pendant-au moins 5 min. S'il est évident que la solution ne s'est pas émulsifiée
aprés cette période, il convient de poursuivre l'agitation jusqu'a ce que les phases se
soient visiblement mélangées, puis pendant une courte période supplémentaire.

Pour préparer la dilution de salissure IKW, diluer 20 % (en masse) du concentrd de
salisSure avec 80 % d'alcool isopropylique. Aprés avoir combiné ces 2 ingrédignts,
agiter le mélange pendant 24 h a l'aide d'un agitateur magnétique a une faible vitegse,
ouwremuer le récipient en verre fermé en le faisant tourner doucement a la main pengant
environ 30 s, jusqu'a ce que plus aucun dépbt de particules noires ne soit visiblg au

fond. Si l'agitation ou la rotation est trop vigoureuse (secouage), les taches vont
s'écouler et les particules noires devenir trop petites. Dans ce cas, la dilution de
salissure IKW doit alors reposer au moins 2 h et peut ensuite étre utilisée pendant 28 h
au maximum.

Avant chaque prélévement du liquide pour appliquer les taches, la dilution de salissure
IKW doit étre homogénéisée a nouveau. Cela peut étre réalisé en remuant doucement
a la main ou a I'aide d'un agitateur magnétique a une faible vitesse jusqu'a la dissolution
de la couche noire présente au fond. Si les taches s'écoulent sur le carreau, la dilution
de salissure IKW doit reposer plus longtemps, ou il convient de l'appliquer plus
lentement sur le carreau. Si les taches deviennent trop petites, la dilution de salissure
IKW a reposé trop longtemps.
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L'agitation et I'entreposage du concentré de salissure et de la dilution de salissure IKW
doivent étre réalisés a température ambiante dans un récipient en verre fermé a
couvercle hermétique. L'entreposage du concentré de salissure et de la dilution de
salissure IKW doit étre réalisé sans exposition a la lumiére. Pour la dilutionde2ga3g
de concentré de saleté avec 8 g a 12 g d'alcool isopropylique, un récipient en verre a
bouchon vissé de 100 ml a 200 ml est recommandé.

4) Placer un carreau propre conforme au 5.1.5.1 sur une surface plane.

5) Placer un modele d'application de tache (type A, voir 7.3.5) au milieu du carreau.

6) A Il'aide d'un crayon, tracer les cercles des trous du modéle sur la surface du carreau, puis

7)

8)

9)

faire un petit repére au centre de chaque trou. (I es cercles au crayon permettent d'éviter le

Placer le carreau sur le support d ’§\—Schage avant de le salir; le carreau ne doit pas gtre
éplacé aprés l'application de la

) Salissure de café:
p) Salissure IKW: 1 éyl

Placer I'emboub@ a pipette a environ 5 mm directement au-dessus de |I'un des repg¢res
aits au crayon

carreau, a r lentement sur le piston jusqu'a ce que tout le liquide ait été répanduf sur
a surfa ir Figure 3).

NS

jébordement de la salissure liquide en dehors du diamétre des trous lors de I'applioaﬂ'on.)
Ensuite, retirer le modéle du carreau (voir Figure 2).

IEC

a) QQ<< b)

Figure 2 — I\,A@@uage du carreau

issure liquide.

Régler la pipette aux vqumes@%finis ci-dessous. Appliquer la salissure liquide a l'aid¢ de
a pipette.

N
M

r le carreau. Tout en maintenant la pipette perpendiculaire a la surfacg du

3
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10)
11)

12)

Figure 3 — Salissure de café

Répéter Ie\&tépes 7) et 8) pour les autres repéres.
Le dia de chaque tache ne doit pas étre supérieure a 35 mm avec une tolérance de
+5

Aé! la procédure de salissure (pendant la période de séchage conformément au 5.1.5.3),
|6 carreaux ne doivent pas étre déplacés

5.1.5.2.3 Application de salissures pateuses

1)

2)

3)

Préparer les carreaux 20 h a 24 h avant d'appliquer les durées de nettoyage. Chaque
salissure pateuse doit étre préparée et évaluée séparément, et non simultanément.

Préparation de la sauce tartare: a I'aide d'une passoire (voir 7.3.13, Figure 30), filtrer la
sauce tartre a travers la passoire afin d'éliminer les cornichons et autres matiéres solides
présentes dans la sauce tartare. Le maillage de la passoire doit étre suffisant pour
éliminer toutes les matiéres solides présentes dans la sauce tartare. Mélanger 50 g de
sauce tartare filtrée avec 1 g de colorant dans un récipient, puis bien agiter pendant 1 min
avec une cuillére jusqu'a ce que le mélange soit homogéne.

Préparation de la moutarde: secouer le récipient de moutarde pendant au moins 30 s afin
d'obtenir un mélange homogéene des ingrédients qui se sont séparés. Aucune autre
préparation n'est exigée.


https://iecnorm.com/api/?name=4cf04815a97e982c7fe70937630d3522

4)
5)

-72 - IEC/ASTM 62885-6:2023
© IEC/ASTM 2023

Placer un carreau propre conforme au 5.1.5.1 sur une surface plane.
Placer un modéle d'application de tache (type A, voir 7.3.5) au milieu du carreau.

6) Appliquer la salissure sur la surface de chaque trou du modéle, puis I'étaler avec une
cuillere. Chaque trou doit étre entiérement recouvert de salissure (voir Figure 4).

7)

IEC O

\O IEC

c)

&Jure 4 — Application de salissures pateuses

Retirer I'excé t de salissure en faisant glisser une spatule le long du modeéle sur les zg
jes trous maintenant le modéle d'une main afin d'éviter qu'il ne se déplace (voir

)hoto@w es de la Figure 5).

NS

IEC

nes
les
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8)
9)

5.1.

con
lap

5.1.

Laigser les salissug?sécher sur les carreaux dans les conditions atmosphériques normd

ormément a
progessus de yage. Il convient de procéder aux essais de nettoyage dans I'heure qui

IEC

Figure 5 — Elimha%tion de l'excédent de salissure

Placer le carreau sur le supquh de séchage sans retirer le modéle du carreau.
Retirer le modéle aprésd.;’(&ocessus de séchage des salissures conformément au 5.1.

5.3 Séchage dg(salissures

, pendant au moins 20 h, mais pas plus de 24 h, avant d'engage

eriode achage afin de réduire la variabilité des résultats du nettoyage.

C) Positionnement du carrelage
& °

IEC

les,
r le
suit

Placer les carreaux cOte a cbte sur le sol, comme cela est représenté en 7.3.3, Figure 19. Un
niveau a bulle doit étre utilisé pour s'assurer que les carreaux sont placés horizontalement et
a niveau. Aprés avoir positionné les carreaux, marquer les carreaux correspondants (en dehors
de la trajectoire de nettoyage) de maniere a s'assurer qu'ils sont utilisés dans la méme

orie

5.1.

ntation et la méme direction pour les séries répétées.

5.5 Procédure de nettoyage

Trois séries doivent étre effectuées pour déterminer I'efficacité de nettoyage moyenne d'un
appareil donné pour chaque type de salissure. Chaque série doit étre exécutée avec une
distribution continue de vapeur ou de liquide de nettoyage de l'appareil, sauf spécification
contraire du fabricant. Si les instructions du fabricant ne sont pas claires ou sont incertaines,

une

distribution continue de vapeur ou de liquide de nettoyage doit étre employée.
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Préparer I'unité ou les unités d'essai conformément au 4.7.

a) Appareils de nettoyage a vapeur: voir 4.7.2.

b)

Pour les autres appareils de nettoyage de sols durs et mouillés: voir 4.7.3.

c) Accessoires: utiliser uniquement des accessoires ou des lingettes destinés a étre utilisés
avec le type de sol utilisé dans cette méthode d'essai.

Appliquer la tension assignée au produit soumis a l'essai.

Placer un carreau taché sur l'installation de nettoyage entre deux carreaux propres, dans une

pos

long de l'installation (voir Figure 6).

Pas

1)

2)

tion telle que les deux rangees de salissures se trouvent perpendiculaires au bord |e

sages de nettoyage:

'installation de nettoyage de carrelage. Le bord avant de la téte de‘nettoyage doit
placé a environ 200 mm devant le carreau qui contient la salissureil'axe de la largeu

au 4.11 et aligné sur la tache au centre du carreau (voir Figure=6).

IEC

Figure 6,— Position de départ du passage de nettoyage

En veillant & n'appliquer aucune pression sur la téte de nettoyage du produit, exécute
bassage de nettoyage avant avec distribution de vapeur ou de liquide de nettoyage jus
ce que l'avantide la téte de nettoyage du sol du produit atteigne la position finale. 1l conv
jue le bord avant du produit se déplace sur environ 300 mm aprés le centre du carread
contientles salissures (voir Figure 7).

NOTE-Y Un seul passage de nettoyage est défini comme un passage unidirectionnel de la téte de netto

blus

mmédiatement aprés la séquence de préparation conformément au 4.7; placer la téte de
hettoyage du sol de I'appareil en position de départ sur le carreau en_porcelaine placé| sur

Etre
r de

hettoyage au sol doit étre identifié sur I'enveloppe de la téte de-nettoyage conformément

r un
u'a
ient
qui

yage

jussol sur le carreau a nettoyer.
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Figure 7 — Position finale aprés le premier passage

e nettoyage jusqu'a ce que la téte de nettoyage du sol du prodditiatteigne sa positio
Hépart, en veillant de nouveau a n'appliquer aucune pression sumn la téte de nettoyag
a machine.

Chaque passage de nettoyage doit étre réalisé a une «itesse de 0,2 m/s en suivar
lispositif d'entrainement de passage.

| ors des passages de nettoyage, s'assurer que ladéte de nettoyage du sol repose a
sur la surface du sol. Un guide pour l'installation_de)nettoyage de carrelage peut étre ut
afin de s'assurer que la téte de nettoyage du sol se déplace selon une trajectoire rectil
bendant les passages de nettoyage conformément au 7.3.6 (voir aussi 7.3.3, Figure 19

appareil de nettoyage des sols durs et\mouillés sont congus avec un entrefer longitug
causé par un rail de guidage, un réducteur ou un élément de conception analogue, il ne
pas étre admis de recouper les passages de nettoyage afin de nettoyer les taches situ
jans l'entrefer.

Poursuivre les passages de nhettoyage avec distribution de vapeur ou de liquide
hettoyage (sauf spécification contraire explicite du fabricant) jusqu'a ce que la tache ne

nombre total de 26 passages de nettoyage. La tache doit étre visiblement éliminée de
es carreaux, et pas:uniquement du carreau sali. Toutes les salissures transférées suf
carreaux (nonsalis) contigus doivent également étre nettoyées dans le cadre d¢
jéterminationdu’nombre total de passages de nettoyage. Le processus de nettoyage
Btre enregistré avec une caméra vidéo.

Pour les_appareils de nettoyage des sols durs et mouillés congus avec un entr
ongitudinal comme cela est décrit ci-dessus, les portions non nettoyées des taches d
'entrefer doivent étre ignorées lors de la détermination du nombre total de passages
netfoyage. Un facteur de pénalité pour les entrefers non nettoyés est appl
conformément au 5.1.5.6.

Exécuter ensuite un passage de nettoyage arriére avec distribution de vapeur ou de liguide

de
de

tle

plat
lisé
gne

).

Bi les éléments de nettoyage du sol (lingettes, patins rotatifs, rouleaux ou analogues) ¢'un

inal
doit
ées

de
soit

blus visible depuis la position de I'opérateur ou jusqu'a ce que l'opérateur ait effectug¢ un

ous
les
b la
beut

efer
ans

de
qué

Effectuer 2 séries supplémentaires pour obtenir un total de 3 carreaux séparés nettoyés
pour chaque type de tache. S'assurer qu'une lingette ou une brosse propre est installée

dans l'appareil pour chaque série, conformément au 4.7.2.

5.1.5.6 Détermination et consignation de I'efficacité de nettoyage

Pour chaque série, consigner le nombre maximal de passages exigés pour éliminer chaque
tache. Conformément au 5.1.5.5, alinéa 8), les portions non nettoyées des taches pour les
appareils congus avec un entrefer de nettoyage longitudinal doivent étre ignorées lors de la
détermination du nombre maximal de passages de nettoyage. L'équation relative a la pénalité
applicable a ces appareils est donnée ci-dessous avec un exemple de quelques résultats
possibles dans le Tableau 1. Voir le Tableau 3 pour obtenir des exemples de calculs de
I'efficacité de nettoyage moyenne d'un échantillon de produit pour chaque tache.
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Si un enregistrement vidéo du processus de nettoyage a été réalisé, celui-ci peut étre utilisé
pour confirmer le nombre de passages de nettoyage enregistrés par I'opérateur. Si les taches
n'ont pas été complétement éliminées aprés un nombre total de 26 passages de nettoyage,
enregistrer le résultat comme "> 26".

Calculer I'efficacité de nettoyage moyenne pour chaque tache a I'aide des équations suivantes:

Py, = Sy + S,

n

CE(e vg)

CEn=T

n

x an
3 B
Ceavg) = | 2piCen |3

est le facteur de pénalité appligué aux appareils qui présentent des entrefers
nettoyage longitudinaux pour la série n d'une tache donnége;

est le nombre total de taches complétement éliminées lors du nettoyage pourla s
n d'une tache donnée;

est le nombre total de taches a nettoyer (c'est-a“dire 5 taches) pour la série n d
tache donnée;

est I'efficacité de nettoyage corrigée pour J/a'série n d'une tache donnée;

est le nombre de passages de nettoyage exigés pour éliminer les taches pou
série n d'une tache donnée;

est I'efficacité de nettoyage moyehne pour 3 séries d'essais d'une tache donnée.

Tableau 1 — Exemple de résultats de nettoyage corrigés en appliquant P;

de

erie

une

r la

EmepIes de résultats de nettoyage-— Appareils qui présentent des entrefers de nettoyage Iongitudine‘ux

Apk)areils Nombre de Correction Passales
de Nombre Taches Taches passages de Facteur | du nombre de
nef{toyage | total de touchées | complétement nettoyage i de. i de netto e
dgs sols taches a lors du éliminées lors pour éliminer | pénalité passages corriy‘égs
dprs et nettoyer.\| _nettoyage du nettoyage complétement (Pg) de arrongc is

mouillés les taches nettoyage
A 5 5 5 15 1,000 15,0 15
B 5 5 4 15 1,250 18,8 19
C 5 4 4 15 1,250 18,8 19
B 5 4 3 15 1,667 25,0 25
E 5 3 2 15 2,500 > 26 > 26
F 5 5 5 5 1,000 5,0 5
G 5 5 4 4 1,250 5,0 5
H 5 4 3 3 1,667 5,0 5
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Tableau 2 — Exemple de résultats de nettoyage en appliquant P;

Série d'essais Passages de nettoyage par tache
Café Salissure IKW Sauce tartare Moutarde
1 6 10 18 > 26
2 5 9 14 > 26
3 5 8 16 > 26
nettlcs)gia(;aeczigznne 53 9,0 16,0 > 26

Con
com
pas

5.2
5.2.

Cet
prég
nett
nett
nett

performances spécifiques du produit de nettoyage, l'intégralité ou une partie de la salissursg

élim
poid
ulté

5.2.

Les

qui
ci-a

Mod
mar

Disy
mad

de ¢

Boc

me les traces visibles, les maculages ou les dépbts inhabituels de salissurécra-la fin
sages de nettoyage.

Efficacité de nettoyage des salissures sur sols plats et durs
1 Généralités

essai a pour objet de déterminer I'aptitude de I'appareil a_pouvoir éliminer les saliss
entes sur une surface de sol dur. Cette méthode permét d'évaluer de I'aptitude

pyage sur la largeur extérieure de la téte de nettoyage avec le 5.6. Deux cycle
oyage doivent étre exécutés avec le produit de néttoyage sur la surface salie. Selon

inée par l'appareil. La valeur mesurée correspond a la différence de percentile entr
s de la salissure sur les carreaux avant et,aprés le processus de nettoyage et le séch
rieur.

2 Appareillage

appareils utilisés pour cet essai‘sont les mémes que ceux répertoriés en 5.1.2, sauf e
concerne le type de modéle de-salissure utilisé et les appareils supplémentaires indig
Dres.

quer la zone sur les.carreaux qui doit étre salie conformément au 7.3.5.

ositif d'agitation’ magnétique: un dispositif d'agitation magnétique qui utilise un ch
nétique rotatif pour faire tourner une tige d'agitation immergée dans un liquide. Un exen
et appareil est fourni en 7.3.8.

pyage sur la largeur de nettoyage au sol uniqguementsllconvient d'évaluer I'aptitudj au

signer toutes les observations supplémentaires liées a I'aptitude a la fonction demettoyage,

des

yres
au

de
les
est
e le
age

h ce
ués

eles d'application de-salissure (type B, voir 7.3.5.2): modéles de salissures utilisés pour

hmp
hple

aux.‘de mélange de salissures: bocaux en verre avec couvercles scellés utilisés

mél

our

hnger les ingrédients de la salissure. Un exemple de bocal de mélange approprié est fourni

en 7.3.9.

5.2.

3 Matériaux

Les matériaux utilisés pour cet essai sont les mémes que ceux qui sont répertoriés en 5.1.3,
avec la modification suivante:

Sali

ssures d'essai: mélange de salissures conformément au 7.2.2.
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5.2.4 Echantillonnage et séries d'essais

023
023

Il convient d'évaluer trois échantillons d'un modéle de produit donné, choisi de maniére
aléatoire, afin d'estimer le résultat moyen du nettoyage correspondant a l'efficacité de
nettoyage des salissures sur sols durs et plats. Trois séries doivent étre effectuées avec
chaque échantillon de produit.

5.2.5 Méthode

5.2.

5.1 Nettoyage et préparation des carreaux de sol

Sui

sury
un
initi
prog

aprés un cycle de nettoyage et de séchage, le carreau doit étre conditionné)conformén

au 4
carr

5.2.

Pou
mél
ingr
con
con

a)

re les instructions du 95.71.5.71. Lors de I'execution de cette methode, Il est importan
eiller le risque d'absorption d'eau par les carreaux de sol lorsque ceux-ci ont été soun
rocessus de nettoyage et de séchage dans le cadre de la répétition de la série,\Le p

essus de nettoyage et de séchage. Si le poids d'un carreau donné a augmenté de > 0

.2 jusqu'a ce que la différence de poids par rapport au poids a sec dnitial enregistreé
eau soit égale a 0,1 g.

5.2 Préparation des salissures

hnger pour l'application sur les carreaux, voir 7.2.2. {l{est important de mélanger
Pdients dans l'ordre indiqué ci-dessous afin de produire un lot correct de salissure
ient de préparer les salissures dans les gonditions atmosphériques normg
ormément au 4.1.

Placer une tige de mélange magnétique (centrifugeuse) dans un bocal de salissures
erre propre et vide, poser le bocal sur la balance électronique, puis tarer la balance 3
e bocal (voir Figure 8).

de
is a
bids

bl a sec des carreaux doit étre enregistré et comparé aux mesures relevées aprés chaque

15 g
nent
du

r connaitre la composition et obtenir des photographies des‘ingrédients des salissurgs a

les
5. |l
les,

en
vec

IEC

Figure 8 — Bocal avec centrifugeuse magnétique (balance tarée)

b) Ajouter exactement 96,87 g d'alcool isopropylique a une concentration de 99,5 % dans le
bocal de salissures en verre sur la centrifugeuse magnétique, replacer immédiatement le

couvercle sur le bocal et le fixer au bocal afin d'éviter I'évaporation de I'alcool.
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c)

d)

e)

g)

h)

k)

Placer le bocal de salissures en verre sur le dispositif d'agitation magnétique, puis régler la
vitesse de rotation de la centrifugeuse a la vitesse la plus faible nécessaire pour assurer un
mélange adéquat des ingrédients (vitesse de la centrifugeuse comprise entre 150 r/min et
200 r/min environ) lorsque ceux-ci sont ajoutés ultérieurement.

Tarer la balance électronique avec un bocal ou un récipient propre, puis ajouter exactement
40,55 g d'eau déminéralisée (ou distillée). Retirer le couvercle, verser soigneusement I'eau
déminéralisée dans le bocal de salissures en verre sur le dispositif d'agitation magnétique,
puis fixer le couvercle au bocal.

Tarer la balance électronique avec un autre bocal ou récipient propre, puis ajouter
exactement 10,65 g de sucre cristallisé blanc. Retirer le couvercle et verser lentement le
fucre, en 10 s, dans le bocal en verre sur le dispositif d.agitation magnetique, puis 1ixer le
couvercle au bocal.

[arer la balance électronique avec un autre bocal ou récipient propre, plis~ajouter
bxactement 16,59 g d'huile végétale. Retirer le couvercle et verser lentement I'Huile
égétale, en 10 s, dans le bocal en verre sur le dispositif d'agitation magnétique, puis fixer
e couvercle au bocal.

farer la balance électronique avec un autre bocal ou récipient (propre, puis ajouter
bxactement 9,52 g de shortening végétal a I'aide d'une cuillere ou«d'tune spatule. Retirer le
couvercle, ajouter soigneusement le shortening végétal dans-"le ‘bocal en verre sur le
Hispositif d'agitation magnétique, puis fixer le couvercle au bocal:-Avant de replacer le bpcal
sur le dispositif d'agitation magnétique, il peut étre nécessaire 'de secouer manuellement le
pocal de salissures pendant 30 s afin de faciliter la dissalution du shortening végétal dans
e mélange de salissures.

Avant de placer le shortening végétal dans le bocal, le shortening peut étre chauffé
égérement afin de le liquéfier. Toutefois, I'augméntation de température du mélange de la
Solution totale doit étre réduit le plus possibletafin d'éviter une évaporation accélérég du
composant d'alcool isopropylique.

[arer la balance électronique avec ungautre bocal ou récipient propre, puis ajouter
bxactement 8,50 g de lait écrémé en poudre. Retirer le couvercle et verser lentement |19 lait
bn poudre, en 20 s, dans le bocal en.verre sur le dispositif d'agitation magnétique, puis fixer
e couvercle au bocal.

[arer la balance électroniqueCavec un bocal ou un récipient final propre, puis ajouter
bxactement 5,32 g de poussiére d'aspirateur. Retirer le couvercle et verser trés lentement
a poussiere d'aspirateur;ien 20 s, dans le bocal en verre sur le dispositif d'agitdtion
magnétique, puis fixer le)couvercle au bocal. Avant de replacer le bocal sur le dispdsitif
'agitation magnétique, il peut étre nécessaire de secouer manuellement le bocal de
salissures pendanti30 s afin de faciliter la dissolution de la poussiére d'aspirateur dans le
mélange de salissures.

| aisser le bocal de salissures se mélanger sur le dispositif d'agitation magnétique pendant
Bu moins 2-h" afin d'assurer la dissolution et la suspension complétes de I'ensemble |des
ngrédients. La Figure 9 montre un exemple de lot de salissures correctement mélangégs.

Retiferle bocal en verre rempli de salissures mélangées avec la centrifugeuse du dispdsitif
'agitation magnétique, puis laisser reposer pendant au moins 12 h. Le lot de salissureq est
acceptabtetorsque tessatissures sont correctementmetangees et quettesseseparent en
deux couches distinctes, comme cela est représenté a la Figure 10a) aprés 12 h ou plus
d'entreposage dans les conditions atmosphériques normales, conformément au 4.1. Le lot
de salissures est inacceptable lorsque les salissures sont mal mélangées et qu'elles ne se
séparent pas en deux couches clairement distinctes, comme cela est également représenté
a la Figure 10b), et ne doit pas étre utilisé pour les séries de nettoyage. Les causes
suivantes sont fréquemment a l'origine d'un lot de salissures mal mélangées: 1) ajout trop
rapide et/ou dans le mauvais ordre de chaque ingrédient; 2) vitesse de la centrifugeuse trop
faible; 3) bocal de verre mal centré sur la base du dispositif d'agitation magnétique, ce qui
entraine un frottement de la centrifugeuse avec la paroi du bocal; et 4) dépassement de la
date de péremption de I'huile végétale et/ou du shortening végétal. La période d'expiration
d'un lot de salissures est estimée a 2 mois a partir de la date du mélange. Les séries
concernant l'efficacité de nettoyage ne doivent pas faire usage d'un lot de salissures qui
dépasse cette période d'expiration.
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a) Lot de salissures acceptable b) Lot de salissures inacceptable

Figure 10 —.Résultats de dépé6t des salissures aprés 12 h

5.2.6.3 Préparationides salissures des carreaux de sol

Les| carreaux propres doivent étre salis dans les conditions atmosphériques normgles,
conformément atn4.1.

1) Placer uh,“carreau propre conformément au 5.1.5.1 sur la balance électronique, puis
consigner le poids du carreau propre.

Pldeer un modéle d'application de salissure en silicone (type B, voir 7.3.5) au miliey du
carreau, comme cela est représenté a la Figure 11
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Fig
2)
3)

4)

IEC

[arer la balance électronique avec le carreau et le modéle ‘avant d'ajouter les salissure

bu 5.2.5.2, point k), agiter manuellement le bocal pendant 30 s, puis placer le bocal st
Jispositif d'agitation magnétique et régler la yitesse de rotation de la centrifuge
conformément au 5.2.5.2, point ¢). Laisser les¢salissures se mélanger pendant au m
b min avant utilisation.

| aisser encore le bocal de salissures se mélanger sur le dispositif d'agitation magnéti
Retirer le couvercle du bocal de salissures, prélever une partie de la salissure liquid
'aide d'une pipette, puis replacer immédiatement le couvercle sur le bocal afin d'é
'évaporation de I'ingrédient d'alcoobpendant le mélange. Distribuer la salissure liquide g

ire 11 — Emplacement du modéle de salissure de type B sur’le carreau en porceldine

S.

Aprés avoir confirmé que le lot de bocaux de salissures a été correctement mélangé

rle
use
Dins

jue.
e a
iter
ans

a zone du modéle en utilisant I'embout de la pipette pour répartir la salissure de man

Figure 12 — Salissure d'un carreau en porcelaine a I'aide d'une pipette

iere

5) Aprés avoir sali le carreau, retirer soigneusement le carreau de la balance, placer le carreau
sur un support de séchage (voir 7.3.12, Figure 29) et laisser sécher la salissure pendant au
moins 4 h ou jusqu'a ce qu'aucune trace de liquide soit visible dans les salissures, comme
cela est représenté a la Figure 13. Environ 60 % de I'alcool s'évapore au cours de cette
période de séchage. Retirer ensuite le modele (voir Figure 13), placer le carreau sur la

balance électronique et consigner le poids du carreau sali. Le carreau est maintenant
a étre utilisé pour les essais.

prét
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Figure 13 — Carreaux salis aprés 4 h de séchage

séchage afin d'assurer la répétabilité des résultats.“de nettoyage entre les sé
consécutives. Lorsque plusieurs séries sont effectuées (ce qui nécessite la salissure
blusieurs carreaux), il est important de suivre la fin de la période de séchage de 4 |
chaque carreau afin de s'assurer que chaque carreau est nettoyé dans le délai de 1 h.

Choisir 2 carreaux propres supplémentaires,conformément au 5.1.5.1, les placer su
balance électronique et consigner le poids,.de chaque carreau propre. Placer un carf
Jevant et un autre derriére les carreaux salis afin de retenir les éventuelles salissures

par un appareil de nettoyage par voie iumide. Placer et marquer les carreaux conformé
bu 5.1.5.4.

b.4 Procédure de nettoyage

s séries doivent étre effectuées afin de déterminer I'efficacité moyenne d'un apparei
pyage par voie humide'donné pour éliminer la salissure.

parer I'unité ou les \unités d'essai, conformément au 4.7.

Plager un carreau'sali sur l'installation de nettoyage entre deux carreaux propres, comme

est

Pas

1)

représenteda la Figure 14.

sages/de nettoyage:

e sont décollées et redéposées sur chaque carreau au cours du processus de nettozLage

| convient de nettoyer les carreaux salis dans un délai maximal de 1 h aprées la périod¢ de

ries
de
de

r la
eau

qui

ent

de

cela

I'appareil en position de départ sur le carreau
nettoyage de carrelage. Le bord avant de la téte de nettoyage doit étre plac
environ 200 mm devant le centre du carreau sali. L'axe de la largeur de nettoyage au

en porcelaine placé sur l'installation de

é a
sol

doit étre identifié sur I'enveloppe de la téte de nettoyage conformément au 4.11 et aligné

sur le centre du carreau sali, comme cela est représenté a la Figure 14.
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Higure 14 — Placement des carreaux et position de départ du passage de nettoyage

2) En veillant a n'appliquer aucune pression sur la téte de nettoyage du produit, exécutef un
bassage de nettoyage avant jusqu'a ce que I'avani de la téte de nettoyage du sol du prdduit
btteigne la position finale. Il convient que le bord avant du produit se déplace sur envliron
BOO mm aprés le centre du carreau qui contient les salissures (voir Figure 15).

e - 4

IEC

Figure 15 — Position finale aprés le passage de nettoyage vers l'avant

3) Exécuter ensuite un passage de nettoyage arriére jusqu'a ce que la téte de nettoyage du
sol du produit atteigne sa position de départ, en veillant de nouveau a n'appliquer aucune
pression sur la téte de nettoyage de la machine.

4) Chaque passage de nettoyage doit étre réalisé a une vitesse de 0,2 m/s en suivant le
dispositif d'entrainement de passage.
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Lors des passages de nettoyage, s'assurer que la téte de nettoyage du sol repose a

plat

sur la surface du sol. Un guide pour l'installation de nettoyage de carrelage peut étre utilisé

afin de s'assurer que la téte de nettoyage du sol se déplace selon une trajectoire rectil
pendant les passages de nettoyage.

Si les éléments de nettoyage du sol (lingettes, patins rotatifs, rouleaux ou analogues)

igne

d'un

appareil de nettoyage des sols durs et mouillés sont congus avec un entrefer longitudinal

causé par un rail de guidage, un réducteur ou un élément de conception analogue, i

| est

admis de recouper les passages de nettoyage afin de nettoyer les salissures situées dans

I'entrefer.

Effectuer un total de 2 cycles de nettoyage (voir 3.8). Toutes les salissures transfé

rées

He la quantité totale de salissure retirée. Le processus de nettoyage peut étre enreg
Bvec une caméra vidéo.

Retirer chacun des carreaux (1 carreau sali et 2 carreaux contigus), les placer sur

bu jusqu'a ce que les carreaux et les salissures restantes soient visiblement secs. A I'
Je la balance électronique, consigner le poids de chaque carreau.

nettoyés (1 ensemble = 2 carreaux contigus + 1 carreau sali)\pour un appareil

bropre est installée dans I'appareil pour chaque série, conformément au 4.7.2.

5.2.5.5 Détermination et consignation de l'efficacité. de’nettoyage

Evaluation du pourcentage d'efficacité de nettoyage:

Valeurs mesurées:

| es valeurs suivantes doivent étre calculées et consignées:
Mg 1 Poids de la salissure déposée sur le carreau central avant le processus

nettoyage:

EUT €S carreaux (non salis) contigus doivent egalement eire compiees dans la determingtion

stré

une

surface plane ou sur un support de séchage, puis les laisser sécher pendantyjau moins{ 1 h

pide

Fffectuer 2 séries supplémentaires, ce qui donne un total de 3«ensembles de carrdaux

de

hettoyage des sols durs et mouillés donné. S'assurer quiupe lingette ou une brgsse

i 4 Poids du premier carreau (propre)

M 1 Poids du carreau central (propre)

iy, 4 Poids du dernier carreaus(propre)

e s Poids du carreau central aprés salissure, avant le processus de nettoyage

s o Poids du premier-carreau aprés le processus de nettoyage et la périodg de
séchage

M 2 Poids du, carreau central aprés le processus de nettoyage et la périodg de
séchage

iy, o Poids’du dernier carreau aprés le processus de nettoyage et la périodg de
séchage

de

Mg q = Mg g~ Mg 4

Mg o Poids de la salissure résiduelle sur les carreaux aprés le processus de nettoya

mg o = (mgo + mg o+ myo)—(mgq +mgq+mpq)

S Efficacité de nettoyage ou pourcentage d'élimination:

S=[1—m3'2]x1oo
Mg 1

ge:


https://iecnorm.com/api/?name=4cf04815a97e982c7fe70937630d3522
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