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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ELECTRIC MOTOR-OPERATED TOOLS -
DUST MEASUREMENT PROCEDURE -

Part 2-1: Particular requirements for hand-held core drills

The |nternational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardizatien.co

mprising

all ngtional electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promote“intefnational

co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. .;To this
in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specificationsy Technical
Publ|cly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as “IEC Publication(s)’
preppration is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested‘in the subject d
may [participate in this preparatory work. International, governmental and non-governmental organization
with [the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely with thé International Organiz
Stanfardization (ISO) in accordance with conditions determined by agreement bétween the two organiz

The formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as'nearly as possible, an inte
consfensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation
interpsted IEC National Committees.

IEC |Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC
Compittees in that sense. While all reasonable efforts are made)to ensure that the technical conten
Publ|cations is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or
misipterpretation by any end user.

In ofder to promote international uniformity, IEC Natiohal Committees undertake to apply IEC Pub
trangparently to the maximum extent possible in their national and regional publications. Any divergence

end and
Reports,
). Their
ealt with
liaising
ation for
htions.

national
from all

National
t of IEC
for any

ications
between

any |EC Publication and the corresponding national‘of regional publication shall be clearly indicated in the latter.

IEC |tself does not provide any attestation of cahformity. Independent certification bodies provide cgnformity

mempbers of its technical committ€esand IEC National Committees for any personal injury, property da
othef damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fqg
expenses arising out of the\ publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any of
Publ|cations.

Attention is drawn to the,Normative references cited in this publication. Use of the referenced public
indispensable for theicorrect application of this publication.

sment services and, in some areas, access to IEC marks of conformity. IEC is not responsiblel for any

erts and
mage or
es) and
her IEC

htions is

IEC |[draws attention to the possibility that the implementation of this document may involve the udge of (a)

patept(s). IEC(takes no position concerning the evidence, validity or applicability of any claimed patent
respect thereof:-As of the date of publication of this document, IEC had not received notice of (a) patent(
may |be required to implement this document. However, implementers are cautioned that this may not r
the lptest information, which may be obtained from the patent database available at https://patents.iec
shalll nef'be held responsible for identifying any or all such patent rights.

rights in
), which
bpresent
.ch. IEC

IEC 63241-2-1 has been prepared by IEC technical committee 116: Safety of motor-operated
electric tools. It is an International Standard.

The text of this International Standard is based on the following documents:

Draft Report on voting

116/756/FDIS 116/792/RVD

Full information on the voting for its approval can be found in the report on voting indicated in
the above table.

The language used for the development of this International Standard is English.
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This document was drafted in accordance with ISO/IEC Directives, Part 2, and developed in
accordance with ISO/IEC Directives, Part 1 and ISO/IEC Directives, IEC Supplement, available
at www.iec.ch/members_experts/refdocs. The main document types developed by IEC are
described in greater detail at www.iec.ch/publications.

This Part 2-1 is to be used in conjunction with the first edition of IEC 63241-1:2023.

This Part 2-1 supplements or modifies the corresponding clauses in IEC 63241-1, so as to
convert it into the IEC Standard: Electric motor-operated tools — Dust measurement procedure
— Particular requirements for hand-held core drills.

Where
subcla

"replag

ement", the relevant text in Part 1 is to be adapted accordingly.

The follJowing print types are used:

- req
— tes

— notq

The te

irements: in roman type;
t specifications: in italic type;

s: in small roman type.

ms defined in Clause 3 are printed in bold typeface.

ise applies as far as relevant. Where this standard states "addition", "modificati

Subclauses, notes and figures which are additional tofthose in Part 1 are numbered gtarting

from 1

D1.

A list of all parts of the IEC 63241 series, undercthe general title: Electric motor-operateld tools

— Dust

The co

stabilit
specifi
e rec
e Wit

e Trey

measurement procedure, can be found. on the IEC website.

mmittee has decided that the contents of this document will remain unchanged u

y date indicated on the IEC website under webstore.iec.ch in the data related
C document. At this date, the document will be

pnfirmed,

ndrawn, or

sed.

ntil the
to the
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ELECTRIC MOTOR-OPERATED TOOLS -
DUST MEASUREMENT PROCEDURE -

Part 2-1: Particular requirements for hand-held core drills

1 Scope

IEC 6324++2023—Ctause—tisapphcableexceptasfotows———

Additio

n:

This part of IEC 63241 applies to hand-held core drills.

2 Nd

IEC 63

Additio

EN 771
units
Amend

IEC 63

y)rmative references
241-1:2023, Clause 2 is applicable except as follows:
n:

-4:2011, Specification for masonry units — Part4: Autoclaved aerated concrete m

ment 1:2015

241-1:2023, Electric motor-operated-tools — Dust measurement procedure —

General requirements

3 Te

IEC 63

Additio

3.101
core d

rms and definitions

241-1:2023, Clause, 3-is applicable except as follows:
n:

ill

drill d¢signed;to be equipped with an accessory for drilling concrete or brick with or

water

upply’to drill with or without percussion

asonry

Part 1:

without

4 Test procedure

IEC 63241-1:2023, Clause 4 is applicable except as follows:

4.3 Operating conditions

Addition:

Core drills are tested under load, observing the conditions shown in Table 101.

For battery operated tools, the tests are conducted with a battery recommended by the
manufacturer for the tool with capacity and charge to complete the tests.
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Table 101 — Operating conditions for core drills

Material and set-up | Blocks from autoclaved aerated concrete in accordance with EN 771-4:2011 and
EN 771-4:2011/AMD 1:2015 with a thickness of at least 100 mm and without hollow
sections.

The material shall be stored in a dry environment for at least 3 weeks prior to testing.
During that time, the blocks shall be stored with a distance of at least one block thickness
between each of them.

Blocks are placed on an A-support, see Figure 101, with 15° inclination with the lower
workpiece support being (500 £ 50) mm above the floor. The blocks are arranged without
gaps to achieve an area of approximately 2 m?, see Figure 102.

The blocks are prepared by drilling pilot holes (4 + 1) mm deep.

Orientation and Drilling holes into the autoclaved aerated concrete blocks perpendicular to their

operation approximately 2 m? surface. The holes shall have a depth of 40 J_r% mm.

The distance between the holes and the distance of the holes to the edge of the blgcks
shall be large enough so that the dust collection device of the core drill’does not cpver
any adjacent holes or overhang the edge of the blocks.

Tool pit/settings New drill bit with 82 mm diameter as specified by the manufacturef for drilling into
concrete at the beginning of each of the three tests.

Speed setting devices, if any, shall be adjusted to the setting’specified for the drill pit size
and for drilling into concrete.

Fged force The feed force applied to the tool shall be sufficient torensure stable operation with|good
performance.
Test During each test cycle of 10 min, 12 holes as“specified above are performed equall

distributed over the test cycle.

During the resting time, the dust extraction unit may be emptied, if necessary. This|shall
be done outside the test room.

If the above cannot be achievedwithin 10 min, the time is extended to allow the required
number of holes to be drilled.

5 Instrumentation

IEC 63241-1:2023, Clause 5 is_applicable.

6 Information to be-reported
IEC 63241-1:2023,.Clause 6 is applicable except as follows:

Additign tocitem j):
j) thelmean value for the concentration of the respirable dust is also required;

Replacement of item 0):

o) information about extension of the cycle time in case 12 holes could not be performed within
10 min.
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Dimensions in millimetres

A
15° |
o
©
H
o
S
o

IEC

Key
A worklpiece

Figure 101 — A-support

\\\.

! I I .

Key
A A-support

B workpiece (autoclaved aerated concrete blocks)

Figure 102 — Test set-up
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR -
PROCEDURE DE MESURE DE LA POUSSIERE -

Partie 2-1: Exigences particuliéres pour les foreuses portatives

La Cpmmission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mondiale de normalisation’cd
de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de I'lEC). L'IEC(a ‘pour
favofiser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans\les doms3
I'élegtricité et de I'électronique. A cet effet, 'IEC — entre autres activités — publie des Nermes interna
des Ppécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibles au/public (PAS
Guides (ci-aprés dénommeés "Publication(s) de I'lEC"). Leur élaboration est confiée aydes comités d'étu
travgqux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut partiCiper. Les organ
interpationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'JEE participent égalen
travqux. L'IEC collabore étroitement avec |'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), sg
condjitions fixées par accord entre les deux organisations.

Les @lécisions ou accords officiels de I'|EC concernant les questions techniqués représentent, dans la m
posslible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les Comités nationaux de I'lEC in
sont|représentés dans chaque comité d’études.

Les Publications de I'lEC se présentent sous la forme de recommandations internationales et sont
comime telles par les Comités nationaux de I'lEC. Tous les €fforts raisonnables sont entrepris afin g
s'asqure de I'exactitude du contenu technique de ses publications; I'lEC ne peut pas étre tenue respon
I'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en est faite par un quelconque utilisateur final.

Dang le but d'encourager I'uniformité internationale, l€s;Comités nationaux de I'lEC s'engagent, dans
meslire possible, a appliquer de fagon transparentexles Publications de I'lEC dans leurs publications ng
et rggionales. Toutes divergences entre toutes Publications de I'lEC et toutes publications nation
régignales correspondantes doivent étre indiquges en termes clairs dans ces dernieres.

L'IEC elle-méme ne fournit aucune attestation de conformité. Des organismes de certification indép
fourjissent des services d'évaluation del conformité et, dans certains secteurs, accédent aux mar
confprmité de I'lEC. L’IEC n'est responsable d'aucun des services effectués par les organismes de cer
indépendants.

Touq les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils sont en possession de la derniére édition de cette publicati

Aucyne responsabilité ne doit\étre imputée a I'lEC, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou man
y conpris ses experts particuliers et les membres de ses comités d'études et des Comités nationaux

pour|tout préjudice causé_en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre dommage de
natufe que ce soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les codts (y compris les frais de justice) et les d
décqulant de la publication ou de l'utilisation de cette Publication de I'l[EC ou de toute autre Publication

ou ap crédit qui lai est accordé.

L'attgntion est\aftirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de pub
référnencéestest obligatoire pour une application correcte de la présente publication.

L'IEQ aftirel'attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entrainer I'utilisa

mposée
bbjet de
ines de
ionales,
) et des
fles, aux
isations
ent aux
lon des

bsure du
éressés

agréées
ue I'lEC
bable de

toute la
tionales
ales ou

endants
ues de
ification

pn.

lataires,
le I'lEC,
quelque
Epenses
e I'lEC,

ications

ion d'un

ou de plusieurs brevets. L'IEC ne prend pas position quant a la preuve, a la validité et a I'applicabilit§

de tout

droit de brevet revendiqué a cet egard. A la date de publication du present document, I'lEC n'a pas regu
notification qu'un ou plusieurs brevets pouvaient étre nécessaires a sa mise en application. Toutefois, il y a lieu
d'avertir les responsables de la mise en application du présent document que des informations plus récentes
sont susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible a I'adresse https://patents.iec.ch.

L'IEC ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de brevets.

L'IEC 63241-2-1 a été établie par le comité d'études 116 de I'lEC: Sécurité des outils
électroportatifs a moteur. Il s'agit d'une Norme internationale.
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e de cette Norme internationale est issu des documents suivants:

Projet Rapport de vote
116/756/FDIS 116/792/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant

abouti

a son approbation.

La langue employée pour I'élaboration de cette Norme internationale est I'anglais.

Ce dogq
Directi
WWW.id
I''EC s

La prg
I''EC 6

La pré
fagon
Procég

Lorsqui
Partie
norme
Partie

Les ca

- exi
- mo

— notg

Les temes définis a I'Article 3 sont imprimés en caractéres gras.

ument a ete redige selon les Directives ISO/IEC, Partie 2, il a eté developpe se€

bnt décrits plus en détail sous www.iec.ch/publications.

3241-1:2023.

sente Partie 2-1 compléte ou modifie les articles correspandants de I'lEC 6324

ure de mesure de la poussiére — Exigences particulieres pour les foreuses porta

‘'un paragraphe particulier de I'IEC 63241-1:2028 n'est pas mentionné dang

I doit étre adapté en conséquence.

Factéres d'imprimerie suivants sont utilisés:

jences: caractéres romains;
Halités d'essais: caracteres.italiques;

s: petits caractéres romains,

lon les

es ISO/IEC, Partie 1 et les Directives ISO/IEC, Supplément IEC, disponibles sous
c.ch/members_experts/refdocs. Les principaux types de documents développgs par

bsente Partie 2-1 doit étre utilisée conjointement avec la premiére édition de

-1, de

a transformer cette publication en norme IEC: Outils' ,électroportatifs a mepteur —

ives.

cette

P-1, ce paragraphe s'applique pour autant que'Cela soit pertinent. Lorsque la prgsente
mentionne "addition", "modification" ou "remplacement"”, le texte correspondant de la

Les paragraphes, notes et figures qui s’ajoutent a ceux de la Partie 1 sont numérotés @ partir

de 101].

Une lis
électro
I'lEC.

te de_toutes les parties de la série IEC 63241, publiées sous le titre général:
portatifs a moteur — Procédure de mesure de la poussiére, se trouve sur le site

Outils
veb de

Le comité a décidé que le contenu de ce document ne sera pas modifié avant la date de stabilité
indiquée sur le site web de I'lEC sous webstore.iec.ch dans les données relatives au document
recherché. A cette date, le document sera

e TfecC

onduit,

e supprimé, ou

e Trév

isé.
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OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR -
PROCEDURE DE MESURE DE LA POUSSIERE -

Partie 2-1: Exigences particuliéres pour les foreuses portatives

1 Domaine d'application

L’A t 4 -l Ll 2944 4200990 ) L 1 +i H o
r IC TUuc 11w U™ 1 haVUoJd o dPprITyuTs aviolu T TALVLUPVUUTT ouTvdarite.

Additidn:

La présente partie de I'|EC 63241 s'applique aux foreuses portatives.

2 Références normatives
L’Article 2 de I'|EC 63241-1:2023 s’applique avec I’exception suivante:
Additign:

EN 771-4:2011, Spécifications pour éléments de “maconnerie — Partie 4: Eléments de
magonnerie en béton cellulaire autoclavé
Amendement 1:2015

IEC 63241-1:2023, Outils électriques a moteur — Procédure de mesure de la poussiere —
Partie [1: Exigences générales

3 Termes et définitions
L’Article 3 de I'lEC 63241-1:2023 s’applique avec I’exception suivante:

Additidn:

3.101
foreu
perceuse congue pour étre équipée d'un accessoire pour le per¢cage dans le béton ou la|brique
avec ol sans alimentation en eau pour percer avec ou sans percussion

4 Procédure d’essai
L’Article 4 de I'lEC 63241-1:2023 s’applique avec I’exception suivante:

4.3 Conditions de fonctionnement

Addition:

Les foreuses sont soumises aux essais en charge en observant les conditions indiquées dans
le Tableau 101.
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Pour les outils fonctionnant sur batteries, les essais sont réalisés avec une batterie
recommandée par le fabricant de l'outil, avec une capacité et une charge pour effectuer les

essais.

Tableau 101 — Conditions de fonctionnement des foreuses

Matériau et
montage

Blocs constitués de béton cellulaire autoclavé conformément a 'EN 771-4:2011 et a
I'EN 771-4:2011/AMD 1:2015 avec une épaisseur d’au moins 100 mm et sans sections
creuses.

Le matériau doit étre stocké dans un environnement sec pendant au moins 3 semaines
avant les essais. Au cours de cette période, les blocs doivent étre stockés en maintenant
une distance au moins égale a une épaisseur de bloc entre chaque bloc.

Les blocs sont placés sur un support en A, voir la Figure 101, avec une inclinaison|de

15°, le support inférieur de la piéce a usiner se situant a (500 + 50) mm au-dessus|du sol.
Les blocs sont disposés sans interstices afin d'obtenir une surface d'environ(2\n?, Voir la
Figure 102.

Les blocs sont préparés en pergant des trous de guidage de (4 + 1) mmvde profondeur.

Origntation et
fonctionnement

Percage de trous dans les blocs de béton cellulaire autoclavé perpendiculairement|a leur

surface d'environ 2 m2. Les trous doivent avoir une profondeur d¢ 40 f50 mm.

La distance entre les trous et la distance entre les trous et le’bord des blocs doivent étre
suffisamment grandes, pour que le collecteur de poussieres de la foreuse ne couvfe pas
les trous adjacents ou ne dépasse pas le bord des blo€s".

Embopt / réglages

Foret neuf de 82 mm de diamétre, tel que spécifi§ par le fabricant pour le pergage flans le
béton au début de chacun des trois essais.

Les dispositifs éventuels de réglage de lasvitesse doivent étre ajustés au réglage spécifié
pour la taille du foret et pour le pergcage.dans le béton.

Forcle d’avance

La force d'avance appliquée a I'outil*doit étre suffisante pour garantir un fonctionngment
stable avec de bonnes performances.

Essai

Au cours de chaque cycle d’essai'de 10 min, 12 trous tels que spécifiés ci-dessus gont
réalisés, répartis de fagon réguliére pendant le cycle d’essai.

Pendant la période de repos, le dispositif d'extraction des poussiéres peut étre videg, si
nécessaire. Cette opération doit étre réalisée a I'extérieur de la salle d'essai.

Si I'essai présentélci-dessus ne peut pas étre réalisé en I'espace de 10 min, la durg¢e est
allongée, pourpermettre de percer le nombre exigé de trous.

5 Instruments

L’Article 5 de I'|EC63241-1:2023 s’applique.

6 Informations a consigner

L’Article 6 de I'l|EC 63241-1:2023 s’applique avec les exceptions suivantes:

Ajout au point j):

a) la valeur moyenne pour la concentration de la poussiére alvéolaire est également exigée;

Remplacement du point 0):

o) informations concernant I'allongement de la durée du cycle, au cas ou il ne serait pas
possible de réaliser 12 trous en I'espace de 10 min.
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