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FOREWORD

e International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization.com
national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promote“intern
operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields¥To this e
hddition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifications,"Technical R
blicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as “IEG"\Publication(s)”).
paration is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested-ini the subject de
y participate in this preparatory work. International, governmental and non-governmental organizations |
h the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely with thé International Organizat
ndardization (ISO) in accordance with conditions determined by agreemeni-béetween the two organizat

b formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an intern
sensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation fr
brested IEC National Committees.

[ Publications have the form of recommendations for internatiohal use and are accepted by IEC N
Immittees in that sense. While all reasonable efforts are made to ensure that the technical content
blications is accurate, IEC cannot be held responsible for )the way in which they are used or f
interpretation by any end user.

order to promote international uniformity, IEC National’ Committees undertake to apply IEC Publig
hsparently to the maximum extent possible in their national and regional publications. Any divergence bé
IEC Publication and the corresponding national orregional publication shall be clearly indicated in the

L itself does not provide any attestation of conformity. Independent certification bodies provide con
essment services and, in some areas, access to IEC marks of conformity. IEC is not responsible f
vices carried out by independent certification bodies.

users should ensure that they have thelatest edition of this publication.

mbers of its technical committées’and IEC National Committees for any personal injury, property dam|
er damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fee
enses arising out of the. publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any oth
blications.

ention is drawn to_the ]Normative references cited in this publication. Use of the referenced publicat
ispensable for thelcarrect application of this publication.

L draws attention® to the possibility that the implementation of this document may involve the use
ent(s). IEC 4akes no position concerning the evidence, validity or applicability of any claimed patent ri
pect thereof) As of the date of publication of this document, IEC had not received notice of (a) patent(s)
y be reguired to implement this document. However, implementers are cautioned that this may not req
latest information, which may be obtained from the patent database available at https://patents.iec.g
1| not. be held responsible for identifying any or all such patent rights.
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IEC 63203-201-4 has been prepared by IEC technical committee 124: Wearable electronic
devices and technologies. It is an International Standard.

The text of this International Standard is based on the following documents:

Draft Report on voting

124/290/FDIS 124/301/RVD

Full information on the voting for its approval can be found in the report on voting indicated in
the above table.

The language used for the development of this International Standard is English.
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This document was drafted in accordance with ISO/IEC Directives, Part 2, and developed in
accordance with ISO/IEC Directives, Part 1 and ISO/IEC Directives, IEC Supplement, available
at www.iec.ch/members_experts/refdocs. The main document types developed by IEC are
described in greater detail at www.iec.ch/publications.

A list of all parts in the IEC 63203 series, published under the general title Wearable electronic
devices and technologies, can be found on the IEC website.

The committee has decided that the contents of this document will remain unchanged until the
stability date indicated on the IEC website under webstore.iec.ch in the data related to the
specific document. At this date, the document will be

e rgconfirmed,
e wijthdrawn, or

e rdvised.
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INTRODUCTION

Electrical properties can be changed by surface wear of conductive fabric, so abrasion
resistance is a critical property for conductive fabric.

The failure modes of conductive fabric are specimen breakdown, appearance change and
damage of coated layer in the case of coated fabric, etc. These physical failure modes result in
changes in electrical properties.

This document specifies the test method and evaluation criteria for abrasion resistance of

condpetive—fabries-
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WEARABLE ELECTRONIC DEVICES AND TECHNOLOGIES -

Part 201-4: Electronic textile — Test method for determining sheet
resistance of conductive fabrics after abrasion

1 Scope

This
cond

This
coatg

2 N

The f

2024

part of IEC 63203-201 specifies a test procedure to measure the sheet resistan
ictive fabrics after abrasion treatment using the Martindale abrasion machine.

document is applicable to woven, knitted conductive fabrics, conductive*honwo
d conductive fabrics, and embroidery fabrics using conductive yarns.

ormative references

bllowing documents are referred to in the text in such a way that'some or all of their cg

consfitutes requirements of this document. For dated referencé€s, ©only the edition cited ap

For
amen

IEC §

SO 1

1ISO 1
Marti

1ISO 1
Marti

indated references, the latest edition of the referenced document (including
dments) applies.

2899-202:2023, Printed electronics — Part 202:"Waterials — Conductive ink
39, Textiles — Standard atmospheres for conditioning and testing

2947-1:1998, Textiles — Determination of the abrasion resistance of fabrics b
hdale method — Part 1: Martindale~abrasion testing apparatus

2947-2:2016, Textiles — Detérmination of the abrasion resistance of fabrics b
hdale method — Part 2: Determination of specimen breakdown

3 Terms and definitions

For the purposes of this document, the following terms and definitions apply.

ISO
addrg

Sses’

ce of

vens,

ntent
plies.
any

V the

y the

bnd IEC_maintain terminology databases for use in standardization at the follpwing

C\Electropedia: available at https://www.electropedia.ora/

e |SO Online browsing platform: available at https://www.iso.org/obp

3.1

abrasion rub
one revolution of the two outer drives of the Martindale abrasion tester

[SOU

RCE: ISO 12947-1:1998, 3.1]
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3.2

sheet resistance

Rg

electrical resistance of a sheet of nominally uniform thickness, measured across the opposite
ends of a square area

Note 1 to entry: The unit of sheet resistance is Ohm (Q). However, in order not to confuse sheet resistance with
bulk resistance, the use of Ohm per square (Q/o) is recommended.

Note 2 to entry: |If fabric thickness is known, the average bulk resistivity of the fabric material can be calculated as
the product of sheet resistance and fabric thickness.

Note 310 entry: In a conductive 1abrfic Whose resistance value can be regarded as isotropic, the fapric ¢gan be

regarded as a sheet and the sheet resistance can be used as an expression of conductivity.

[SOURCE: IEC 62899-101:2019 [1], 3.122, modified — The symbol "Rs" has been ddded. |n the
definition, "thin film" has been replaced with "sheet"; in Note 2, "film" has been\replaced with
"fabric" and Note 3 has been added.]

4 Brinciple of test

The test presented is an abrasion test using the Martindale~abrasion machine. Thg test
specimen is mounted on the larger (140 mm) abradant holder/instead of on the test spegimen
holdgr. The abradant is mounted in a 38 mm test specimen holder. This methodology proyvides
an abraded area which allows for the measurement of sheébresistance.

5 Test equipment

5.1 Abrasion machine

Martindale abrasion machine as described:in ISO 12947-1:1998.

5.2 Abradant

Wovgn wool fabric conforming:1o,ISO 12947-1:1998, Table 1.

5.3 Foam

Polydtherurethane feam material as specified in ISO 12947-1:1998, Table 3. Foam is usg¢d for
fabrigs having a mass per unit area less than 500 g/m? as an underlay for abradant mounted in
the tgst specimen-holder.

5.4 | Felt

Felt hacking as specified in ISO 12947-1:1998, Table 2. Felt is mounted in an abrading|table
prior to mounting the test specimen.

5.5 Test equipment for measurement of sheet resistance

The test equipment for measuring sheet resistance shall be as specified in IEC 62899-202:2023,
7.2.1.2. The round tipped electrode is recommended for measuring sheet resistance.


https://iecnorm.com/api/?name=da07244564249630717a91e58af41411

-8 - IEC 63203-201-4:2024 © |IEC

6 Test procedure

6.1

Sampling and preparation of test specimen

2024

The sample shall be representative for the structure and patterns of the conductive fabrics.

Take the test specimens ensuring the principles set out in accordance with ISO 12947-2:2016,

7.3.

Exclude the selvedge area at least 100 mm from the edge when cutting the test specimens at

random_from the entire material. In case of narrow fabric, exclude selvedge area at least 50 mm
from the edge.

NOTE| The structure and patterns of textile fabrics can be found in ISO 3572:1976 [2]1 and ISO 8388;:1998[3].

At least three circular test specimens with a diameter of (140 + 5) mm to fit the ‘abrading|table
shall |be selected. The same number of felt backings shall be cut to the same size as th¢ test
specimens.

Condijtion the test specimens for at least 24 h at (20 £ 2) °C and (65 4) % relative humidity
(RH)|in accordance with ISO 139.

In orgder to make the test specimen flat, the test specimenkshall be attached to the feltf The
double-sided adhesive tape shall be used to provide adhesion between the test specimep and
the fglt during the test to achieve reproducible results.

Prepare two pieces of double-sided tapes measuritg 50 mm (W) x 100 mm (L).

Remave the protective film from one side of ¢he double-sided adhesive tape and press the
proteftive film of the other side of the double-sided tape, to which the double-sided tqpe is
attached, on to the back of the test specimen. Repeat the procedure for the other piece of
double-sided tape.

Remgve the protective films from*fwo pieces of double-sided tape, place the felt on tp the
adhesive tape of the test specimen, and then press it. Examples of suitable double gided
adhesive tapes are provided inJSO 23388:2018 [4], Clause C.5.

6.2 | Abradant

The diameter of the.abradant shall be at least 38 mm. The abradant shall be placed wijthout
wrink]es in the test'specimen holder nut. Preparation of abradant with an excessive diameter
shoulld be avoided.

6.3 | Sheet resistance before abrasion treatment

Measure—the—sheetresistance RS,O atthe—centreofthe—test prbilllCll abbmdillg to—the four

electrode four-wire method as defined in IEC 62899-202:2023, 7.2.2. The sheet resistance shall
be measured on the electrically conductive surface of test specimen.

Perform the same measurement for the other two test specimens. Calculate the arithmetic mean
of Rg o and the standard deviation for the sample, to three significant digits.

T Nu

mbers in square brackets refer to the Bibliography.
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6.4

Mounting specimens on abrading tables

Compress the test specimen attached to the felt on the abrading table with a pressing weight
as described in 1ISO 12947-2:2016, 7.6.3. Fit the clamping ring (or appropriate device) and
secure the test specimen attached to the felt firmly.

6.5

Mounting the abradant on test piece holder

Place the ring of the test specimen holder in position on the mounting plate provided on the
base of the machine. Insert the abradant face side downwards, centrally on the ring. Place the
foam backlng on top Place the metal insert carefully and centrally on top of the foam and

abrada
is ret

6.6

alned ina wrlnkle free condition during the further assembly W|th the test speC|men h

Preparation of the abrasion machine

Prepare the abrasion machine as described in 1SO 12947-2:2016, 7.8. After mountin

abrag
Marti

ant and the test specimen, place the test piece holder guide plate |in position o
ndale apparatus. Correctly position the test piece holders and spindles with addi

loadipg pieces (9 kPa or 12 kPa) in their respective workstations.

6.7
Rene|

abrag
after

6.8

The 4

Prese

After
and
abrasg

Useful life of auxiliary materials

w the abradant at the start of every test. For the abrasion test = 20 000 rubs, chang
ant after every 20 000 rubs. If the abradant becomes-discoloured, change the abr
fewer than 20 000 rubs.

Abrasion treatment

brasion treatment shall be done on the.electrically conductive surface of test specin
t intervals of rubs to the abrasion.machine according to ISO 12947-2:2016, Table 2

preparing the Martindale machine, select the number of abrasion rubs for the first in

gtart the abrasion apparatus; Continue the abrasion test until the preselected numhk

ion rubs is reached.

Carefully remove the testpiece holder with the mounted test specimen from the testing ma

and W
and 4

ithout damaging'er disturbing the test specimen, clean the debris from the test speci
bradants.

Regular remaval of abrasion debris and replacement of the abradant are necessary to g

repro

Repld

duciblétest results.

adant
blder.

g the
n the
ional

e the
hdant

nen.

erval
er of

chine,
mens

btain

cethe holders in tha maching and ctart thg navt taet intarval Caontinue thic taos
oo s—Hh—tHeacHhe 3RS t—tReRext—1estHhtea- o AHRHe—HHS18E

and

cleaning until the total number of abrasion rubs is reached. Measure the sheet resistance of
the abraded test specimen (see 6.9).

Perfo

rm the abrasion treatment for the other two test specimens.
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6.9 Determination of sheet resistance after abrasion treatment

The measurement area shall be within the abraded area. Cut out the abraded area from the test
specimen.

Measure the sheet resistance Rg at the centre of the abraded test specimen. Measurement of

the sheet resistance shall be carried out in accordance with the procedures of
IEC 62899-202:2023, 7.2.2.

Perform the same measurement for the other two test specimens. Calculate the arithmetic mean
of Rg and the standard deviation for the sample, to three significant digits.

6.10 | Calculation of percentage of sheet resistance change

The percentage of sheet resistance change (ARg/Rg ) shall be calculated,vas shown in
Formula (1):

ARs _Rs—Rsp

x100 (%) (1)
Rsp  Rsp
where
ARg ( is the change in the sheet resistance;
Rg is the sheet resistance after abrasion treatment;

Rg o | is the sheet resistance before abrasionitreatment.

7 Test report

The test report shall include the follfowing information:

a) the number and date of this.document, i.e. "IEC 63203-201-4:202X";
b) identification of the test laboratory;

c) nbumber of test speCimens;

d) tgsting side of test'specimen, i.e., face, back or both;

e) type, manufacturer and specification of the test equipment used for measurement of gheet
rgsistance (voltage meter and current supply);

f) pressure applied on the abrasion machine, i.e., 9 kPa or 12 kPa;

g) number of rubs at which the abradant became discoloured if the abradant is not chgnged
after every 20 000 rubs;

h) sheet resistance Rg in ohms per square (Q/o);

1) arithmetic mean per sample at the number of rubs of abrasion applied;
2) standard deviation and CV % between specimens;
3) percent of sheet resistance change (%);
4) number of rubs of abrasion applied;
i) any deviation from the specified procedure in this document;
j) date of test;

k) any unusual features observed.
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de la résistance d’une piéce d’étoffe conductrice aprés abrasion

AVANT-PROPOS

Commission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mondiale de normalisation)con
I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de I'lEC). L’'IEC,a pour of
oriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les domair]
ectricité et de I'électronique. A cet effet, 'IlEC — entre autres activités — publie des Netnes internatig
b Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessiblesau/public (PAS)
ides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de I'lEC"). Leur élaboration est confiée a-des‘comités d'étudg
vaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organis
brnationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'|EC; participent égaleme
vaux. L’'IEC collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de~Normalisation (ISO), seld
ditions fixées par accord entre les deux organisations.

Esible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les“Comités nationaux de I'lEC inté
t représentés dans chaque comité d’études.

Publications de I'lEC se présentent sous la forme de recoOmmandations internationales et sont a
nme telles par les Comités nationaux de I'lEC. Tous les_ éfforts raisonnables sont entrepris afin qu
ssure de I'exactitude du contenu technique de ses publications; I'lEC ne peut pas étre tenue responsg
entuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en esi\faite par un quelconque utilisateur final.

hs le but d'encourager I'uniformité internationale, lessComités nationaux de I'lEC s'engagent, dans t

régionales. Toutes divergences entre toutes*Publications de I'lEC et toutes publications nationa

FC elle-méme ne fournit aucune attestation de conformité. Des organismes de certification indépe

formité de I'lEC. L’'IEC n'est responsable d'aucun des services effectués par les organismes de certif|

Cune responsabilité ne doit étre imputée a I'lEC, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou mandg

ir tout préjudice causéen cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre dommage de q
ure que ce soit, directe’ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais de justice) et les déf
oulant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de I'lEC ou de toute autre Publication dsg
au crédit qui lui'est accordé.

Erencées est obligatoire pour une application correcte de la présente publication.

FC attire'l’attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entrainer I'utilisatig
de plusieurs brevets. L'IEC ne prend pas position quant a la preuve, a la validité et a I'applicabilité

s les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils sont en possession de la derniére édition de cette publication].
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it d& brevet a cet égard. A la date de publication du présent document. I'lEC n’a pas recu notificatio

qu’un

ou plusieurs brevets pouvaient étre nécessaires a sa mise en application. Toutefois, il y a lieu d’avertir les
responsables de la mise en application du présent document que des informations plus récentes sont
susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible a I'adresse https://patents.iec.ch. L’IEC

ne

saurait étre tenue pour responsable de I'identification de ces droits de brevet.

L'IEC 63203-201-4 a été établie par le comité d’études 124 de I'l|EC: Technologies et dispositifs
électroniques préts-a-porter. Il s'agit d'une Norme internationale.
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Le texte de cette Norme internationale est issu des documents suivants:

Projet Rapport de vote
124/290/FDIS 124/301/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a son approbation.

La langue employée pour I'élaboration de cette Norme internationale est I'anglais.

Ce dpcument a été rédigé selon les Directives ISO/IEC, Partie 2, il a été développé selgn les
Directives ISO/IEC, Partie 1 et les Directives ISO/IEC, Supplément IEC, disponibles|sous
www liec.ch/members_experts/refdocs. Les principaux types de documents développés par
I'lEC [sont décrits plus en détail sous www.iec.ch/publications.

Une ljste de toutes les parties de la série IEC 63203, publiées sous le titre géhgéral Technolpgies
et didpositifs électroniques préts-a-porter, se trouve sur le site web de |'TEC.

Le comité a décidé que le contenu de ce document ne sera pas modifié¢’avant la date de stabilité
indiqyée sur le site web de I'lEC sous webstore.iec.ch dans les données relatives au docyment
rechgrché. A cette date, le document sera
e rgconduit,

e slipprimé, ou

e rdvise.
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INTRODUCTION

Les propriétés électriques peuvent étre modifiées par I'état de la surface d'une étoffe
conductrice, c'est la raison pour laquelle la résistance a I'abrasion constitue une propriété
critique pour les étoffes conductrices.

Les modes de défaillance des étoffes conductrices sont la détérioration de I'éprouvette, le
changement d’aspect et les dommages de la couche enduite dans le cas des étoffes enduites
etc. Ces modes de défaillances physiques donnent lieu a des modifications des propriétés
électriques.

Le pr
I'abrg

Bsent document spécifie la méthode d’essai et les critéres d’évaluation de la résista
sion des étoffes conductrices.

nce a
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Partie 201-4: Textile électronique — Méthode d'essai pour la détermination

1

de la résistance d’une piéce d’étoffe conductrice aprés abrasion

Domaine d’application

La prgsente partie de I'EC 63203-201 spécifie un mode opératoire pour mesurer la résis
des gieces d'étoffe conductrices aprés un traitement par abrasion en utilisant I'appareéil d’
d’abrgsion de Martindale.

Le présent document s'appliqgue aux étoffes conductrices tissées, tricotées, aux é
condlictrices non tissées, aux étoffes conductrices enduites, et aux étoffes” de broderie qui
utilisent des fils conducteurs.

2

Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte quils constituent, pour tout ou
de lgur contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées,
I’édition citée s’applique. Pour les références non datées, la derniére édition du docume
référence s’applique (y compris les éventuels amendements).

IEC §2899-202:2023, Printed electronics — Part 202: Materials — Conductive ink (Disponij
anglgis seulement)

ISO 139, Textiles — Atmosphéeres normalés de conditionnement et d’essai

ISO 12947-1:1998, Textiles — Détermination de la résistance a l'abrasion des étoffes |f
méthpde Martindale — Partie 1: Appareillage d'essai d'abrasion de Martindale

ISO 12947-2:2016, Textiles.— Détermination de la résistance a l'abrasion des étoffes f
méthpde Martindale — Partie 2: Détermination de la détérioration de I'éprouvette

3 Termes et-definitions

Pour [les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

L’1Sq

ance
essai

offes

bartie
seule
nt de

le en

ar la

ar la

en normalisation, consultables aux adresses suivantes :

3.1

IEC Electropedia : disponible a I'adresse https://www.electropedia.org/

ISO Online browsing platform : disponible a I’adresse https://www.iso.org/obp

frottement abrasif
tour complet des deux éléments d'entrainement externes de I'appareil d'essai d'abrasion de
Martindale

[SOURCE: ISO 12947-1:1998, 3.1]
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3.2

résistance d’une piéce d’étoffe

Rg

résistance électrique d'une piece d’étoffe d’'une d’épaisseur nominalement uniforme, mesurée
sur les cétés opposés d'une surface carrée

Note 1 a l'article: L’unité de résistance d’une piéce d’étoffe est 'Ohm (Q). Toutefois, afin de ne pas confondre la
résistance d’'une piece d’étoffe avec la résistance volumique, I'utilisation de l'unité Ohm par carré (Q/o) est
recommandée.

Note 2 a I'article: Lorsque I’épaisseur d’'une étoffe est connue, la résistivité volumique moyenne du matériau de
ladite étoffe peut étre calculée comme le produit de la résistance d’une piece d’étoffe par I’épaisseur de I'étoffe.

Note 3 a l'article: Dans une étoffe conductrice dont la valeur de résistance peut étre considérée comme \isgtrope,
I’étoffd peut étre considérée comme une piece d’étoffe et la résistance d’une piéce d’étoffe peut étre utilisée gomme
expreslsion de la conductivité.

[SOURCE: IEC 62899-101:2019 [1], 3.122, modifié — Le symbole "Rs" a été.ajouté. Dgns la
définition, "mince film de matériau" a été remplacé par "piéce d’étoffe"; daps. la Note 2 "f{im" a
été remplacé par "étoffe" et une Note 3 a été ajoutée.]

4 PBrincipe de l'essai

L'esspi décrit ici est un essai d'abrasion qui utilise I'appareil 'd*essai d'abrasion de Martindale.
L'éprpuvette est montée sur le porte-abrasif de la plus grande dimension (140 mm) et ngn sur
le porte-éprouvette. L'abrasif est monté sur un porte-éprouvette de 38 mm. Cette méthodglogie
fournjt une zone abrasée qui permet le mesurage de la ré€sistance de la piéce d'étoffe.

5 NMatériel d'essai

5.1 | Appareil d'essai d'abrasion

Appafeil d'essai d'abrasion de Martindale tel que décrit dans I''SO 12947-1:1998.

5.2 | Abrasif

Tissu de laine conforme au. Tableau 1 de I'|SO 12947-1:1998.

5.3 Mousse

Matériau en mausse polyéther-uréthanne tel que spécifié dans le Tableau 3 de
I'SO|[12947-1:1998. Cette mousse est utilisée pour les étoffes dont la masse surfacique est
inférieure @ 500 g/m2 comme sous-couche pour I'abrasif monté dans le porte-éprouvette.

5.4 Feutre

Sous-couche en feutre tel que spécifié dans Tableau 2 de I'|SO 12947-1:1998. Le feutre est
monté sur le plateau d'abrasion avant l'installation de I'éprouvette.

5.5 Matériel d'essai pour le mesurage de la résistance d’une piéce d’étoffe

Le matériel d'essai pour le mesurage de la résistance d’'une piece d’étoffe doit étre spécifié
au 7.2.1.2 de I'lEC 62899-202:2023. Pour le mesurage de la résistance d’une piéce d’étoffe, il
est recommandé d’utiliser une électrode a extrémité arrondie.
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6 Mode opératoire

6.1 Echantillonnage et préparation de I’éprouvette

L’échantillon doit étre représentatif de la structure et des motifs du dessin des étoffes
conductrices.

Prélever les éprouvettes en respectant les principes énoncés au 7.3 de I'lSO 12947-2:2016.

Exclure la lisiere a au moins 100 mm du bord lors de la découpe des éprouvettes qui est réalisée
de maniére aléatoire sur tout le matériau. En cas de bande de tissu, exclure la lisiére a au
moing 50 mm du bord.

NOTE| La structure et les motifs des dessins des étoffes peuvent étre consultés dans I'lSO 3572:1976 [2]1 dqt dans
I''SO §388:1998 [3].

Au mpins trois éprouvettes circulaires d'un diamétre de (140 + 5) mm doivent\étre choisieq pour
s’adalpter au plateau d'abrasion. Le méme nombre de sous-couches en feutre’doit étre déqoupé
a la méme taille que les éprouvettes.

Condjtionner les éprouvettes pendant au moins 24 h a (20 + 2) °Cet a une humidité rejative
(HR)|de (65 % 4) %, conformément a I'|SO 1309.

L'éprpuvette doit étre fixée sur le feutre afin de I'aplanir. Un_puban adhésif double face doit étre
utilise¢ afin de faire adhérer I'éprouvette au feutre pendant I'essai de maniére a obtenir des
résulfats reproductibles.

Préparer deux piéces de ruban double face mesurant 50 mm (largeur) x 100 mm (longuelr).

Retirer le film de protection d'un des c6tés dulruban adhésif double face et appliquer, a I'afriére
de I'gprouvette, le film de protection en appuyant de I'autre c6té du ruban adhésif doubld face
auquel le ruban adhésif double face est fixe. Répéter cette opération pour l'autre piéce de fuban
adhésif double face.

Retirgr les films de protection des-deux piéces du ruban adhésif double face, placer le feutre

sur lg ruban adhésif de I'éprouvette, puis presser. L'Article C.5 de I'EN 23388:2018 [4] donne
des gxemples de rubans adhésifs double face adaptés.

6.2 Abrasif

Le diamétre de 'abrasif doit étre d'au moins 38 mm. |l doit étre placé sans plis dans I'écrpu du
porteféprouvette~Hl convient d'éviter de préparer un abrasif d'un diamétre excessif.

6.3 | Résistance de la piéce d’étoffe avant le traitement d'abrasion

s N y < 'z p N
Mesuerlarésistance-de la p|nr\n d Atoffe Db . a1 centre de Ioprnll\/nﬂo selan la méth \de a

quatre électrodes-quatre fils telle qu’elle esf définie au 7.2.2 de I'lEC 62899-202:2023. La
résistance de la piéce d’étoffe doit étre mesurée sur la surface électriquement conductrice de
I'éprouvette.

Réaliser le méme mesurage pour les deux autres éprouvettes. Calculer la moyenne
arithmétique de Rg o et I'écart-type pour I'échantillon, avec trois chiffres significatifs.

1 Les chiffres entre crochets renvoient a la Bibliographie.
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