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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SURFACE CLEANING APPLIANCES -

Part 2: Dry vacuum cleaners for household or similar use —
Methods for measuring the performance

FOREWORD
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Surface

anal Standard |EC 62885-2 has been prpparpd hy subcaommittee 59F-

cleaning appliances, of IEC technical committee 59: Performance of household and similar
electrical appliances.

This second edition of IEC 62885-2 cancels and replaces the first edition published in 2016.

This edi

tion constitutes a technical revision.

This second edition includes the following significant technical changes with respect to the
previous edition:

a) Inclusion of requirements for water filter vacuum cleaners throughout document

b) Clause 4.6 on operation of the dry vacuum cleaner has been revised.

c) Add new paragraph 4.11, consolidating test area and stroke length from 5.1.2, 5.3.2,
6.2.2 and 6.16.2.2. Added new 4.12 for stroke speed.

d) Added debris pick-up test for hard floor and carpet. Includes new Annex E.
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e) Clause 6.2.2 — Clarification of the carpet to be used; reference 4.11 for test area. Remove
restriction limiting carpets to motion resistance only. Clarify the use of a mechanical
operator.

f) A durability test for secondary hoses has been included.
g) The informative annexes relating to the description and maintenance of the reference
vacuum cleaner system RSB have been updated.

The text of this standard is based on the following documents:

Draft Report on voting

59F/434/FDIS 59F/438/RVD

Full infgrmation on the voting for its approval can be found in the report on voting‘indicated in
the aboye table.

The language used for the development of this International Standard is English.

A list df all the parts in the |IEC 62885 series, under the general'titte Surface ¢leaning
applianges, can be found on the IEC website.

In this sfandard, the following print types are used:
o terms defined in Clause 3: bold type.

This dogument was drafted in accordance with ISQAEC Directives, Part 2, and deve|oped in
accordance with ISO/IEC Directives, Part1 and ISO/IEC Directives, IEC Supplement,
available at www.iec.ch/members_experts/refdoes. The main document types develpped by
IEC are|described in greater detail at www.iec.ch/standardsdev/publications.

The committee has decided that the contents of this document will remain unchanged puntil the
stability| date indicated on the IEC website under webstore.iec.ch in the data relatefl to the
specificl[document. At this date, the'document will be
e reconfirmed,

o withgdrawn,

e replaced by a revised edition, or

e amepded.

IMPORTANT - The "colour inside” logo on the cover page of this publication
indicates that it contains colours which are considered to be useful for the correct
understanding of its contents. Users should therefore print this publication using a
colour printer.
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SURFACE CLEANING APPLIANCES -

Part 2: Dry vacuum cleaners for household or similar use —
Methods for measuring the performance

1 Scope

This part of IEC 62885 is applicable for measurements of the performance of mains-operated

dry vac

NOTE 1
IEC 6288

The pu
vacuuni

uum cleaners, including water filter vacuum cleaners for household or similar use.

Measurements of the performance of mains-operated commercial dry vacuum cleanhers arg
b-8.

pose of this document is to specify essential performance characteristics
cleaners which are of interest to users and to describe methods’for measurin

characteristics.

NOTE 2
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2 Noi
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Due to the influence of environmental conditions, variations jn“\fime, origin of test matg
y of the operator, some of the described test methods will give~-more reliable results when a
ve testing of a number of appliances at the same time, in the same’laboratory and by the same

The methods here can be applied with modifications for/Surface-cleaning product types or ted
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rneacoustical noise — Part 2-1: Particular requirements for vacuum cleaners

IEC TS 62885-1:2020, Surface cleaning appliances — Part 1: General requirements on test
material and test equipment

ISO 5167-1, Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices inserted in
circular cross-section conduits running full — Part 1: General principles and requirements

ISO 121

3 Ter

For the

03-1, Road vehicles — Test dust for filter evaluation — Part 1: Arizona test dust

ms and definitions

purposes of this document, the following terms and definitions apply.


https://iecnorm.com/api/?name=3e4fd9c3d3002ac49f3c4e6c7d0b0901

IEC 62885-2:2021 © IEC 2021 -1 -

ISO and IEC maintain terminological databases for use in standardization at the following
addresses:

e |EC Electropedia: available at http://www.electropedia.org/
e |SO Online browsing platform: available at http://www.iso.org/obp

3.1

active depth of the cleaning head

distance from the front edge of the cleaning head to its rear edge or a line 10 mm behind the
rear edge of the suction opening on the underside of the cleaning head, whichever is the
shortest

3.2
active nozzle
cleaning head provided with a driven agitation device to assist dirt removal

Note 1 to| entry: The agitation device can be driven by an incorporated electric motor{(riotorized n¢zzle), an
incorporated turbine powered by the air flow (air-turbine nozzle), or an incorporated frietioh or gear mechanism
actuated by moving the cleaning head over the surface to be cleaned (mechanical nozzle).

3.3
cleaning head
plain ndzzle or brush attached to a connecting tube, or a power nozzle, separate of part of
the clegner housing, and that part of a dry vacuum cleaner-which is applied to a surface to
be cleaned

3.4
cleaning head width
B
external maximum width of the cleaning head, in metres

3.5
cordless active nozzle
cleaning head provided on a mains=operated machine with an agitation device to agsist dirt
removall driven by a battery-operated motor

3.6
cylindef vacuum cleaner
portablg dry vacuum cleaner having a nozzle separated from the cleaner housing by|a hose;
in use, only the nozzle' is guided over the surface area to be cleaned

Note 1 tolentry: «These dry vacuum cleaners are generally floor-supported.

Note 2 tolentpy.” The dry vacuum cleaner can have detachable passive or active nozzles, attachmpnts, and
tubes for|both floor and above the floor cleaning.

3.7

double stroke

one forward and one backward movement of the cleaning head performed according to the
appropriate stroke pattern

3.8

dry vacuum cleaner

electrically operated appliance that removes dry material (for example, dust, fibre, threads)
from the surface to be cleaned by an air flow created by a vacuum developed within the unit,
the removed material being separated in the appliance and the cleaned suction air being
returned to the ambient air

3.9
forward stroke
forward movement of a stroke pattern


http://www.electropedia.org/
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entry: On test carpets, forward strokes are carried out in the direction of the carpet pile.

hand-held cleaner
dry vacuum cleaner that will not be used on the floor by the user from an erect standing

position

Note 1 to
3.1

entry: The hand-held dry vacuum cleaner can also be used on stairs from a standing position.

hybrid vacuum cleaner
dry vacuum cleaner that can be either mains and/or battery-operated

3.12

in-housle reference vacuum cleaner

electrica
laboratd

3.13
maximy

power lg¢vel that the machine is not capable of exceeding in any operating condition s

by the u

3.14
parallel
stroke
carried
specifie

3.15

passive nozzle

cleanin

3.16

referen
electrica
similarly

for pasgive and active nozzles to improve the reproducibility of results

Note 1 to

Note 2 to
from Wiltqg

Note 3 to
is describ

lly operated laboratory equipment designated for internal comparisan
ry
m operational power

ser or automatically by the appliance

pattern
pattern where the forward strokes and the return strokes are congruent

d

g head without any driven agitation device

ce vacuum cleaner system/RSB
Ily operated laboratory sequipment intended to provide different laboratories
constructed vacuum cleaner to measure the reference dust removal ability on

entry: The-reference vacuum cleaner system RSB is not intended for tests other than du
n test carpets.

entry:~ \The reference vacuum cleaner system RSB is described in Annex C. Maintenance o
edin‘Annex D.

Note 4 to

vithin a

bt either

and are

out in the direction of the carpet pile (directign/of manufacture) unless otfherwise

with a
carpets

entry: The referénce vacuum cleaner system RSB may be used with active or passive nozzles.

5t pick-up

the RSB

legislation in th-e European Union.

3.17

return stroke
backward movement of a stroke pattern

3.18

self-propelled cleaning head
cleaning head provided with a propulsion mechanism

3.19
stroke

single traverse of the cleaning head over the test area

3.20
stroke |

ength

distance between the two parallel lines defining the limits of a stroke pattern

ance with
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3.21
stroke pattern
arrangement of the forward strokes and return strokes on the surface to be cleaned

3.22

stroke speed

speed of the cleaning head, moved as uniformly as possible, during a forward stroke or a
return stroke

3.23
test
entirety or superset of all trials and trial batches of all samples to be measured for a single
vacuunj cleaner model

3.24
trial
single instance of a performance measurement carried out under identical‘conditions that can
be repeated multiple times

3.25
tube
rigid length or lengths of hollow pipe that connect the end ‘of the hose to various [vacuum
cleanerfaccessories

Note 1 tolentry: The tube may be of fixed length, in multiple parts‘or telescopic, passive or energized.

3.26
upright/vacuum cleaner
self-stapding and floor-supported dry vacuum>cleaner with the cleaning head forining an
integral| part of, or permanently connected" to, the cleaner housing, the cleaninjg head
normally being provided with an agitation”device to assist dirt removal and the cpmplete
cleaner |housing being moved over thesurface to be cleaned by means of an attached [handle

3.27
water filter vacuum cleaner
dry vaquum cleaner that uses water as the main filter medium, whereby the suctign air is
forced through the water,entrapping the removed dry material as it passes through

3.28
water filter system
removable water_filter components that are in contact with the water

4 Genperal conditions for testing

4.1 Atmospheric conditions

Unless otherwise specified, the test procedures and measurements shall be carried out under
the following conditions:

Standard atmosphere 23/50

Temperature: (23 +£2)°C

Relative humidity: (50 £ 5) %

Absolute air pressure: 91,3 kPa to 106,3 kPa

Temperature and humidity conditions within the specified ranges are required for good
repeatability and reproducibility. Care should be taken to avoid changes during a test.
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For test procedures and measurements carried out at other than standard atmospheric
conditions, the ambient temperature shall be maintained at (23 £ 5) °C.

4.2 Test equipment and materials
421 General

To minimize the influence of electrostatic phenomena, measurements on carpets shall be
carried out on a flat floor consisting of a smooth untreated pine plywood or equivalent panel,
at least 15 mm thick and of a size equal to or larger than the test carpet.

Equipment and materials for measurements (devices, test carpets, test dust, etc.) to be used

in a test-stat,priortothe-test bestored-foratteast-t6hat-standardatmosphericconditions

in accordance’with 4.1.

Carpets| that have already been used shall be stored unbeaten at standard”atmgspheric
conditiohs in accordance with 4.1.

When nlot in use, carpets shall be hanging free, or lying flat, pile ypwards and ungovered.
Carpets|shall not be rolled when stored between tests. Carpets that have been rolled [shall be
laid flat [for a minimum of 16 h before use.

4.2.2 Pile direction

Maching or manufacturing direction is an indication of thé projected pile direction for carpet
production. Pile direction is what is important for dust.pick-up (DPU) testing.

If the p|le direction is clearly parallel to the test’bed, as is required by the applicaple test
procedures, the carpet is acceptable for use_forthat test. If the pile direction is at an pngle to
the test|bed, the laboratory will be required*to decide as to that carpet panel's usability for
relevani comparative testing.

NOTE The procedure for determining pile_direction can be found in IEC TS 62885-1.
4.3 Vpltage and frequency

Unless ptherwise stated, measurements shall be carried out at rated voltage with a tglerance
of £ 1 % and, if applicable/at rated frequency.

Dry vaquum cleaners designed for DC only shall be operated on DC. Dry vacuum clleaners
designefd for both)AC and DC shall be operated at AC. Dry vacuum cleaners not marked with
rated frequency*shall be operated at either (50 + 1) Hz or (60 + 1) Hz with a total hgrmonic
distortion of's’3 %, as is common in the country of use.

For dry vacuum cleaners with a rated voltage range, measurements shall be carried out at
the mean value of the voltage range if the difference between the limits of the range does not
exceed 10 % of the mean value. If the difference exceeds 10 % of the mean value,
measurements shall be carried out both at the upper and lower limits of the voltage range.

If the rated voltage differs from the nominal system voltage of the country concerned,
measurements carried out at rated voltage can give test results that are misleading for the
consumer, and additional measurements can be required. If the test voltage differs from the
rated voltage, this shall be reported.

4.4 Running-in of dry vacuum cleaner

Prior to the first test on a new dry vacuum cleaner, it shall be kept running with unrestricted
air flow for at least 2 h to ensure adequate running-in. For active nozzles, the agitation
device shall be running but not in contact with the floor.
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Prior to conducting any series of tests, the age, condition, and history of the product shall be
recorded.

4.5 Equipment of the dry vacuum cleaner

If the dry vacuum cleaner is designed to be used with disposable dust receptacles, it shall,
prior to each measurement, be equipped with a new dust receptacle of the type recommended
or supplied by the manufacturer of the dry vacuum cleaner.

If the dry vacuum cleaner is provided with a reusable dust receptacle (as the sole original
dust receptacle or as an enclosure for disposable dust receptacles), the dust receptacle and
any additional filters removable without the aid of tools shall, prior to each measurement, be
cleaned[according to the manufacturer's structions unti its mass 15 withim % or 2] g of its
original |mass, whichever is the lower.

Some rIusabIe receptacles consist of a rigid container and an integral filter.cIn.this cgse, the
containgr and the filter are considered to be the receptacle and should bé-treated ag if they
were a $ingle component.

For dry] vacuum cleaners equipped with separation devices being part of the appliance,
which afe used to separate the dust from the air flow and/or haying additional filtefs to be
changed or cleaned by the user without the use of tools, the ¢hange in mass of such|specific
devices|shall be taken into account for dust removal ability,

Dry va¢uum cleaners with disposable or reusable dust receptacles may have secondary
filtration stage devices which do not collect meaningful dust in removal ability tests, but which
do imp4ct on filtration and life tests. Replacementiand/or maintenance of such devices shall
be in adcordance with relevant clauses and carried out in accordance with the manufacturer's
instructions.

4.6 (Qperation of the dry vacuum cleaner
4.6.1 General

The grig of cleaners with suctionhose or the handle of other cleaners shall be held at p height
of (800  50) mm above the.test surface. Any telescopic tubes or sticks shall be extgnded to
maximum length. For nozzles without pivoting connectors, it shall be ensured that thg bottom
of the dleaning head (be-made parallel with the test surface by adjusting the handl¢ height
within the tolerancesy If this is not possible, the length of a telescopic tube or stick|may be
adjusted. Any adjustment shall be reported.

During measuréments where the agitation device of an active nozzle is not used as i} normal
operatidn«the agitation device shall be running but not in contact with any surface.

The following wording regarding declaration and compliance shall also apply to
IEC 60704-2-1: "For declaration and compliance purposes, related tests conducted on a
surface type (carpet or hard surface with or without crevice) shall be conducted with the same
dry vacuum cleaner setting configurations such as power, cleaning head and cleaning
head setting."

Related tests are:

o tests measuring the dust removal from carpet, the debris removal from carpet, the energy
consumption for cleaning a carpet, and the noise level on carpet.

o tests measuring the dust removal from hard floor with crevices, the debris removal from
hard floor, the energy consumption for cleaning a hard floor with crevices, and the noise
level on hard floor.
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Unless otherwise specified, the dry vacuum cleaner setting configurations, such as power,
cleaning head and cleaning head setting, shall be used, and adjusted in accordance with
the manufacturer's instructions for the surface to be cleaned (e.g., carpet or hard floor) for the
test to be carried out.

In the absence of unambiguous instructions within the manufacturer's instructions, the product
shall be tested with settings that are in accordance with any explicitly clear text, symbol or
pictogram that is identifiable on the product.

If, after following the above order of checks, the tester believes the device under test to be in
a configuration that is ambiguous, or that multiple configurations are possible with no way to
clearly determine which is the most suitable for a given task, then the manufacturer shall be
contactgd for additional guidance.

Complete details of the settings used for each cleaning task, such as suction"pewel, height
settings|and the like shall be recorded in the test documentation.

If valueg for the performance of a product measured in accordance with”this document are
publishegd/declared, e.g., in the technical documentation, accurate and-uhambiguous details of
the settings that were used during the test procedure shall be provided.

NOTE Pgrformance in other settings or combinations can differ from the results in the declaration| settings,
however this document does not address those results.

4.6.2 Operation of water filter vacuum cleaners, additional requirements
4.6.2.1 Determining the water loss

Prior to| the preconditioning the water loss ©0f“the water filter vacuum cleaner s$hall be
determined.

The water filter vacuum cleaner shall-be run according to the manufacturer's instructions for
a period of 10 min with the suction nozzle lifted 20 mm from the floor in accordance with 4.1.
Before and after this running time ,of 10 min, the mass of the water filter system shall be
measur¢d with an accuracy of at' least 0,1 g. This trial shall be repeated 3 times|and an
averagd of these 3 trials shall be noted.

Since ambient conditions-have a significant influence on the water loss, standard conditions
shall be|carefully maintained.

4.6.2.2 Filter conditions

4.6.2.2.1 For dust and debris removal from hard flat floors and from carpets

If the value measured In accordance with 4.6.Z.7T Is lower than 0,1 g/min, the water filter
vacuum cleaner shall be used in accordance with the manufacturer's instructions for the dust
removal from hard flat floors and carpet.

The water filter vacuum cleaner should not be moved to minimize loss of water.

NOTE 1 The mass of water lost during the measuring time is low and has no relevant influence on the test result.

If the value measured in accordance with 4.6.2.1 is equal to or higher than 0,1 g/min and the
water filter vacuum cleaner is equipped with a dust collection system that does not use
water, this collection system shall be included to determine the dust and debris removal from
hard flat floors and dust and debris removal from carpet.

The air data in accordance with 5.11 shall be measured with the water filter system used in
accordance with the manufacturer's instructions. Then, the vacuum cleaner shall be equipped
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with the dust collection system without water and the maximum airflow shall be adjusted to
+ 3 % of the measured values with the water filter system.

In all other cases, the dust and the debris removal from hard flat floors and from carpets shall
be performed using the dust collecting box (see 7.3.15) as pre-filter system. The vacuum
cleaner shall be used in accordance with the manufacturer's instructions.

The dust collecting box is equipped with a synthetic filter bag properly sized for the dust
collecting box.

NOTE 2 The filter bag from the reference vacuum cleaner system RSB in accordance with 3.16 can be used.
For measuring dust pick-up, the filter bag can be handled in the same way it is handled in the reference vacuum
cleaner slystenmT RSB:

4.6.2.2.2 For all other tests with water filter vacuum cleaners

The vaquum cleaner and its attachments shall be used and adjusted in accordance with the
manufagturer's instructions for normal operation for the test to be carried out.

4.7 Clonditioning prior to each test

If the dry vacuum cleaner is unused and de-energized for. fmore than 1 h, then |the dry
vacuun cleaner and attachments to be used shall be kept rinning for at least 10 min under
the proVisions given in 4.4 to allow for them to stabilize.

4.8 Mechanical operator

In orden to achieve reliable results, certain tests require the cleaning head to be njoved at
uniform|speed over the test area and without~&Xerting an additional force against the test
surface,

It is recommended to simulate the handling of the dry vacuum cleaner by using a meg¢hanical
operatof such as that described in 7.3.42.

The lingar drive may be motorized or operated by hand. The method of operation shall be
reported.

4.9 N[meer of samples

All measurements-‘oft performance shall be carried out on the same sample(s) of jthe dry
vacuum cleaner-with its attachments, if any.

For increased confidence in the test results, a minimum of three samples of a dry yacuum
cleaner| 'should be tested. Some performance tests may require additional samjples or
replacement parts if performance is adversely impacted by testing. If additional samples or
replacement parts are used, they should be recorded in the report.

Tests carried out to simulate stresses that a dry vacuum cleaner may be exposed to during
normal use, possibly causing impairment of the cleaner's performance, can require additional
samples of replaceable parts. Such tests shall be carried out at the end of the test
programme.

4.10 Carpets for testing

NOTE 1 The reference cleaner referred to in this document is a product designated within a laboratory for internal
comparison and is not suitable for inter-laboratory comparisons.

Test carpets used in a laboratory for the determination of dust removal ability will, over time,
change from their original condition, for instance due to wear or gradual filling with dust.
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Therefore, the in-house reference cleaner as defined in 3.12 shall be used to regularly
check the carpet conditions as a verification of the test results obtained and recorded.

If a RSB reference vacuum cleaner system RSB as defined in 3.16 is present, this should
be used for monitoring Wilton test carpet conditions by comparing the values for calibrated
and reference dust pick-up, DPU_, and DPU,, of the RSB.

ref
NOTE 2 DPUcaI and DPUref are defined in Clause C.5.

If the difference between DPU_,; and DPU ., is greater than 5 percentage points, it is
recommended to:

— replace the carpet, and/or
— re-agljust the RSB, and/or
— chegk the laboratory conditions and testing procedure.

Given that dust pick-up ability can differ between carpets used for active/nozzles or passive
nozzlei, the result from tests between active nozzles and passive nozzles shall not be
comparegd

Test cafpets designated for testing of passive nozzles shall only be cleaned with a passive
nozzle pn the face. Test carpets designated for testing active 'nozzles shall only be [cleaned
with an active nozzle on the face.

4.11 Stroke length and test area

Unless ptherwise specified within the document{’the length of the test area is (700  5) mm
and the|width of the test area is equal to the cleaning head width (see 3.4).

A length of at least 200 mm shall be added before the beginning of the test area and|at least
300 mm| after the end of the test area”in order to allow acceleration and deceleration of the
cleaning head.

Thus, tHe stroke length is at least 1 200 mm for the given test length of 700 mm. The centre
line of the front edge of the‘eleaning head is aligned to the centre line of the beginning of the
acceleration area at the commencement of the stroke, allowing the distance of 200 mm to be
used fof acceleration.(The cleaning head shall reach the end of the stroke when the rear
edge of|the active depth of the cleaning head is at least 200 mm past the end of [the test
area, thjus allowing-a suitable distance for deceleration. The return stroke is carried out in
the same manner) until the front edge of the cleaning head is once again lined up with the
beginning of-the*acceleration length in front of the test area.

4.12 Stroke speed

Unless otherwise specified within the document, the active depth of the cleaning head shall
move at uniform stroke speed (0,50 + 0,02) m/s and in a straight line over the test area.

For optimum control of the double stroke movement, an electromechanical operator (see 4.8)
should be used.

Two hold-downs in accordance with 7.3.4 act as guides to keep the cleaning head in a
straight line as it is moved over the test area and to ensure an undisturbed flow.

Dry vacuum cleaners equipped with a self-drive device shall be operated at the prescribed
stroke speed of (0,5 + 0,02) m/s, if possible. Otherwise, the stroke speed will be determined
by the dry vacuum cleaner.
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5 Dry vacuum cleaning tests

5.1 Dust removal from hard flat floors
511 Test equipment

A floor test plate in accordance with 7.3.1 shall be used.

5.1.2 Test area and stroke length

The test area and stroke length are specified in 4.11, except that the test width is
(B - 0,02) m. The stroke speed is specified in 4.12.

5.1.3 Removal of remaining dust

The harf surface shall be dry cleaned so that no dust remains prior to any subsedquent|test.

5.1.4 Distribution of test dust

Mineral|dust — Type 1 in accordance with 5.2.1 of IEC TS 62885-1:2020, shall be digtributed
with a njean coverage of 50 g/m? as uniformly as possible over the-tést area.

The amount of test dust to be used is calculated from the formula (B - 0,02) x[{0,7 m x
50 g/m2| where B is the cleaning head width in metres~and 0,7 m is the length of [the test
area.

5.1.5 Preconditioning of dust receptacle

In ordef to minimize the effects of humidity, the dust receptacle shall be preconditipned as
follows.

The dryl vacuum cleaner under testxis’equipped with a clean dust receptacle and allowed to
run with an unimpeded air flow with-the nozzle clear of the surface for 2 min or until input
power hjas stabilized.

After the preconditioning,«the dust receptacle, and any filters removable without tools are
removed from the dry vacuum cleaner to be weighed. The mass shall be noted, jand the
items are replaced.

Since the dry vacuum cleaner air flow can have an effect on the mass of the dust re¢eptacle
during the 2-min-preconditioning, the mass of the dust receptacle shall be allowed to $tabilize
before weighing.

The requirements of 4.6.2 shall be followed for water filter vacuum cleaners.

5.1.6 Determination of dust removal ability

Three separate trials, each comprising one double stroke, shall be carried out. After each
double stroke, the cleaning head shall be lifted at least 50 mm clear of the surface before
the dry vacuum cleaner is switched off.

After each trial, the surface of the test plate is wiped with a dry suitable cloth having good
dust adherence, which is weighed before and after the wiping to determine the amount of dust
remaining after the cleaning. Any dust pushed out of the test area shall be included. The dust
removal ability in per cent is calculated as the mean value from the measurements.

The mean value for three trials Kg(3) is calculated in accordance with the following formula:
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Where:
KBi =100 % x (mdi—mrl.)/mdl.
and
Kg; is the mean dust removal for ith trial expressed in %.
my; is the dust quantity distributed on the test floor of the it trial, in g.
My is the amount of dust wiped off with a suitable cloth of the it" trial, in g.

The cloth shall be capable of removing a minimum of 99 % of the dust from theifloor surface,
and not|leave any residue.

When the mean value is lower than 90 % and the range of measurements is greater than
three percentage units, two additional trials are carried out and.-the mean value of all the
measur¢ments should be given as the result.

When the mean value is equal to or higher than 90 % and, the range of the measurements is
greater fthan 0,3 x (100 % - mean value), two additional-trials are carried out and tHe mean
value off all the measurements shall be given as the result:

Considdgration shall be given to the control of repeatability within the laboratory and th¢ design
or manyfacture of the dry vacuum cleaner or~cleaning head in order to ascertain whether
any factors not previously observed may adversely affect the repeatability.

The reqpirements of 4.6.2 shall be followed for water filter vacuum cleaners.

5.2 Dlust removal from hard fleors with crevices
5.2.1 General

The cleganing effectiveness™for dust removal from hard floor with crevices and hard flpor with
debris s measured using the appropriate vacuum cleaner settings, cleaning head, and
cleaninpg head settings for the function. The settings used shall be recorded in the tes} report.

5.2.2 Test surface and crevice

The sufface,;”in accordance with 7.3.2, consists of a wooden test plate incorporating a
removallecaluminium insert with a crevice the Qnglp hetween the crevice and the diréction of

strokes being 45°.

The test plate may be fitted to the test rig in accordance with 7.3.12 or, if being used for
testing by hand, is placed upon the floor.

Two hold-downs in accordance with 7.3.4 act as guides to keep the cleaning head in a
straight line as it is moved over the test area. The guides should have a distance of 10 mm
from the surface to ensure an undisturbed flow.

5.2.3 Distribution of test dust

The insert is weighed, and its crevice thereafter filled with mineral dust — Type 1, in
accordance with 5.2.1 of IEC TS 62885-1:2020. After levelling the surface of the dust with a
rubber scraper, the insert is again weighed and carefully replaced in the test plate, avoiding
shaking.
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The linear density of the dust inside the crevice shall be between 34,0 g/m and 29,0 g/m
along the crevice’s length. Otherwise, the filling shall be repeated.

The inserts are emptied of dust after the last trial of each test.

5.2.4 Determination of dust removal ability

The vacuum cleaner settings, cleaning head and cleaning head settings shall be in
accordance with 4.6.1. Stroke speed is in accordance with 4.12.

During a test, the cleaning head is passed over the crevice by performing five double
strokes in a parallel pattern at a stroke speed of (0,50 + 0,02) m/s, keeping the cleaning
head to| the centre of the test plate. The quantity of dust removed from the crevice gfter five
double |strokes is determined as the difference in mass of the insert beforg),and after
cleanings, both values being recorded.

The dudt removal ability, in per cent, is calculated in accordance with thefellowing formula as
the ratip of the quantity of dust removed to the quantity of dust in that-part of the|crevice
which ig determined by the cleaning head width (see 3.4) and accounting for the|oblique
angle of 45°:

Koy = L [%j cos (45°)(100%
Li

Where:

or; is the dust removal ability for the it trial, in per cent;

my_, is the dust quantity in the crevice before gleaning of the ith trial, in g;

 is the dust quantity remaining in the.grevice after cleaning of the ith trial, in g;
L is the length of the crevice, in m;

B is the cleaning head widthin-m.

The mean value of dust removal ability for three trials is calculated as follows:

kcr1 + kcr2 + kchJ

ker mean = ( 3

Three separnate trials shall be carried out to establish a mean value of the dust removal ability
for five double strokes.

NOTE It is possible to obtain a cleaning effectiveness of greater than 100% using this test.
5.3 Debris removal from hard floors
5.3.1 Test equipment

The surface shall be in accordance with Annex E. The test area is in accordance with 4.11,
except that test width is (B8 - 0,02) m.

Two hold-downs in accordance with 7.3.4 act as guides to keep the cleaning head in a
straight line as it is moved over the test area. The guides should be spaced 10 mm above the
surface to ensure an undisturbed air flow.
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5.3.2 Test surface

The test surface is specified in Annex E and Figure E.1. The test surface shall be mounted
on 18 mm plywood or MDF. When plywood is used, it is important that it remains flat.
Horizontally, the deviation shall be < 1mm/m. The longitudinal deviation (A//) shall be < 1 mm.

The perpendicular deviation (A/L) shall be < 0,5 mm. Flatness may be checked using any
suitable means.

The test surface layout shall be prepared as shown in Figure E.2.

5.3.3 Distribution of debris

Medium e debris, In accordance witr > TS 62885-172020, 5.
the neafest 0,05 g for each material. The total mass of debris (D) to be used is)ca
from thg formula

Dy = (B—0,02m) x 0,7 m x 30 g/m?
where:
B is thp cleaning head width.

Equal mpass of separate debris materials shall be spread randomly over the complete test
area using any convenient means. There should be no area.of (5 x 5) cm without any debris.

The tes{ area is cleaned of remaining debris after eachr cleaning trial.

NOTE Thpe debris can be reused provided it has been inspected and has not been damaged.
5.3.4 Determination of debris removalability

The dry vacuum cleaner settings, cleaning head and cleaning head settings shal|l be the
same ag in 5.2.1.

Conditigning of the dust receptacle shall be in accordance with 5.1.5. At the|end of
conditioping, the dust receptacle shall be weighed and its weight recorded (WT|,jtial)-

During a trial, the cleaning head is passed over the test area by performing three|double
strokes| at a stroke-speed of (0,50 £ 0,02) m/s, keeping the cleaning head in the centre of
the test| plate. The stroke shall begin in the acceleration area and the stroke speed shall
remain [constant-through the test area and into the deceleration area until the dirgction is
reversedl.

At the end of the final stroke the nozzle shall remain stafionary outside the test area, and the
dry vacuum cleaner shall operate for an additional 5s. During this period, the hose is
agitated to allow any debris within the vacuum cleaner to be collected in the dust receptacle
while avoiding picking up further debris around the nozzle. The dust receptacle is carefully
removed and weighed (WTgia)-

The debris removal ability K4, in per cent, is calculated in accordance with the following
formula:

Ky;

1

- (WTFinaI ~ Wihnitial J x100%
Dr

A number of separate trials shall be run to determine the cleaning effectiveness. The mean
cleaning effectiveness is calculated as


https://iecnorm.com/api/?name=3e4fd9c3d3002ac49f3c4e6c7d0b0901

IEC 62885-2:2021 © IEC 2021 - 23 -

— Kyq1+Kgo +---Ky;
Ky = —d17 2d2 d

1

Where:
i is the number of trials (i = 3);
K4 is the debris removal ability (in %).

The number of trials used, and the direction of the beginning stroke (forward or backward)
shall be recorded in the test report.

5.4 Dust removal from carpets

5.4.1 General

The cleaning effectiveness for carpet cleaning with dust and carpet cleaning with debris are
measur¢d using the appropriate vacuum cleaner settings, cleaning head and,cleaning head
settings| The settings used shall be recorded in the test report.

5.4.2 Test carpet and equipment

A test cprpet, in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 4.1 shall be used; the type df carpet
selecteq shall be recorded. It shall have been prepared in accordande with
IEC TS p2885-1:2020, 4.3. Owing to the significant influence of humidity on this test, the
carpet ghall be left in the test environment at standard atmospheric conditions for at lepst 16 h
before the test is due to commence.

The préferred carpet for comparative testing-purposes is the Wilton test carpet (see
IEC TS p2885-1:2020, 4.1). If additional carpet(s) are desired for testing, the carpet(s) shall
be seleg¢ted from those specified in 7.2.1.3.

During ftrials, the carpet is kept in position on the test floor by the use of carpet holg-downs
(see 7.3.4). The carpet shall be fixed\on the test floor at the end where the forward stroke

+10

starts. A force of 60_," N shall-be’applied at the other end of the test carpet to ddfine the

tension jon the carpet during testing.

5.4.3 Test area and-stroke length

The tedt area andi-stroke length are specified in 4.11, except that the test Wwidth is
(B - 0,0R) m. The stroke speed is specified in 4.12.

5.4.4 Conditioning of test carpet

5.4.41 General

Prior to each trial, the test carpet shall be cleaned to remove remaining dust and
preconditioned as described in 5.4.4.2 and 5.4.4.3.

5.4.4.2 Removal of remaining dust

For cleaning of the test carpet, it is recommended to use a suitable carpet-beating machine
such as that described in 7.3.3.

If the carpet-beating machine has a housing, the carpet shall be removed immediately after
the trial to avoid drying of the carpet fibres.

If a carpet-beating machine is not used, the carpet shall be placed upside down on a rigid
mesh support and be beaten by hand or with an active nozzle. After the beating, one trial
with a dry vacuum cleaner having good dust removal ability should be carried out to remove
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the remaining dust. Test carpets designated for testing of passive nozzles shall only be
cleaned with a passive nozzle on the face (although an active nozzle may be used on the
back).

5.4.4.3 Verification and preconditioning

After cleaning of the test carpet, the dry vacuum cleaner under test shall be equipped with a
clean dust receptacle (see 4.5) and be used to verify that the carpet has been cleaned to the
point where no dust pick-up is discernible. This point is considered to be reached if the
amount of dust removed from the carpet during five double strokes is less than 0,2 g. If the
amount is greater than 0,2 g, this step is repeated until the requirement is achieved.

NOTE Epemiftheequipmentfor temoving Temmaimng dustfromrthectarpet s kmownmtobe—sufficierntty yeliable to
leave the|carpet in an acceptable condition, it is still important to carry out this procedure of preconditioning to
ensure that the effect of humidity on the carpet is minimized.

To previent a gradual filling of the carpet with dust, the mass of the test carpet should be
maintained as close as possible to that of the initially clean carpet.

The reqpirements of 4.6.2 shall be followed for water filter vacuum cleaners.

5.4.5 Distribution of test dust

Mineral|dust — Type 2, in accordance with IEC TS 62885-1+2020, 5.2.2 shall be digtributed
with a mean coverage of (125 + 0,1) g/m? as uniformly as possible over the test area.

The amfount of test dust to be used is calculated“from the formula (B - 0,02 m) x|0,7 m x
125 g/m2, where B is the cleaning head width in ‘metres and the length of the test| area is
0,7 m. Any means of spreading the test dust:may be used, provided it produces a|uniform
distribuﬂ‘ion of dust over the test area minus, 10 mm on each side. One example of a dust
spreading means is the dust spreader as.@escribed in 7.3.5. The adjustment of the device is
checked by visual examination of the test‘dust on the carpet.

5.4.6 Embedding of dust into carpet

The dudt shall be embedded .into the test carpet by carrying out 10 double strokes ¢ver the
carpet parallel with the direction of the pile with a roller, fabricated in accordance with(7.3.6.1.
The spg¢ed of the rollef over the test area shall be a uniform (0,50 £ 0,02) m/s with the
forward stroke being inJthe direction of the pile. It is important to ensure that the tes{ area is
completely and evenly'rolled. The carpet is then left for a period of 10 min to recoyer from
rolling.

5.4.7 Preconditioning of dust receptacle

Follow the-precedure-speeified—r-5-4-5-

5.4.8 Determination of dust removal ability

Prior to each trial, the sequence of preparations outlined in 5.4.5 to 5.4.7 shall be performed
in total.

Three separate trials, each comprising five double strokes, shall be carried out. After the
fifth double stroke, the cleaning head shall be lifted at least 50 mm clear of the carpet. At
the end of each trial, all hoses and tubes of the dry vacuum cleaner shall be agitated before
the dry vacuum cleaner is switched off. The dust receptacle shall not be removed before the
motor has completely stopped.

Once the dry vacuum cleaner has completely stopped, the receptacle(s) and removable
filters are carefully removed and reweighed. Due to effects of possible static charge build up
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during the time the dry vacuum cleaner is picking up dust, it is necessary to ensure that the
receptacle has completely stabilized prior to recording the mass.

The dust removal ability is calculated as the ratio of the mass increase of the dust receptacle
and removable filters as defined in 4.5 during the five double strokes to the mass of the test
dust distributed on the test area. The mean value for three trials is calculated as follows:

KT (3) Z(K'H +KT2 +KT3 )/3

Where:

MpPRf, ~MDRe;

P 1 P
1 mD
and
K+1(3) is the mean dust removal of 3 trials, in %.
KTi is the dust removal for a single trial /, in %.
mp is the mass of the dust distributed on the test area for a single trial, in g.
MpRe, is the total mass of the preconditioned dust receptacle(s) and removable filter(s) for
a single trial, in g.

MDRY, is the total mass of the dust receptaclé(s) and removable filter(s) after five|double

strokes, in g.

If the rgnge of values for KTi is greaterithan three percentage points, two additional trials
shall be[performed. In this case, the, mean dust removal ability shall be calculated as fpllows:

KT (5) = (KT1 +KT2 +KT3 +KT4 +KT5 )/5

EXAMPLE The values for (K9 of 45 %, 47 % and 49 % give a range of four percentage units. Thus, two pdditional

trials shall be carried ol

If a prgdblem with the repeatability continues and a downward trend is observed yith the
results, refer-to 4.5 and consider the equipment being weighed during the test.

If the resutts—ofthefirsttriat—differ by more—tham—3-%—from—the—foltowing—two—trials, it is

permissible to repeat that test before applying the rules of the two additional trials.

For the dust removal ability, the mean value, the value range, and the number of trials shall
be recorded as well as the type of carpet used.

The requirements of 4.6.2 shall be followed for water filter vacuum cleaners.

NOTE For correction of dust removal figures using the reference vacuum cleaner system RSB, see Clause C.5.
5.5 Debris removal from carpet
5.5.1 Test equipment

The test carpet and conditioning shall be as described in 5.4.1 to 5.4.3. The test area is in
accordance with 4.11, except that the test area width is specified as (B - 0,02) m.
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Two hold-downs in accordance with 7.3.4 act as guides to keep the cleaning head in a
straight line as it is moved over the test area. The guides should be spaced 10 mm above the
surface to ensure an undisturbed air flow.

5.5.2 Distribution of debris
Medium size debris, in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 5.3 is weighed separately to

the nearest 0,05 g for each material. The total mass of debris to be used is calculated from
the formula:

Dy =(B-0,02m)x 0,7 m x 30 g/m?

where:
B is thp cleaning head width, in metres.

Equal nrass of separate debris materials shall be spread randomly over the comp:rte test
area using any convenient means. There should be no area of (5 x 5) cmithout any debris.

The tes{ area is cleaned of remaining debris after each cleaning trial.

NOTE Thpe debris can be reused provided it has been inspected and has nat been damaged.
5.5.3 Determination of debris removal ability

The dry vacuum cleaner settings, cleaning head _and cleaning head settings shall be in
accordalnce with 4.6.1.

Conditigning of the dust receptacle shall be carried out in accordance with 5.1.5. At the end of
conditioping, the dust receptacle shall be weighed, and its weight recorded (W7T);ia1)-

During a trial, the cleaning head is.passed over the test area by performing three|double
strokes| at a stroke speed of (0,50.+ 0,02) m/s, keeping the cleaning head in the centre of
the test| area. The stroke shall\begin in the acceleration area and the stroke speed shall
remain [constant through the test area and into the deceleration area until the dirgction is
reversed.

At the end of the final stroke, the nozzle shall remain stationary outside the test area,|and the
dry vaguum cleaner shall operate for an additional 5s. During this period, the |[hose is
agitated to allow{any debris within the dry vacuum cleaner to be collected in the dust
receptag¢le while_avoiding picking up further debris around the nozzle. The dust receptacle is
carefully removed and weighed (W7, a1)-

The debris temoval ability (Kg), in _per cent, is calculated in accordance with the following
formula:

Ky;

1

- (WTFinaI ~Wihitial ] x100%

A number of separate trials shall be run to determine the cleaning effectiveness. The mean
cleaning effectiveness is calculated as

= Kyq1+Kgo +---Ky;
Ky = —d17 22 di

1
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Where:
i is the number of trials (i = 3);
K4 is the debris removal ability.

The number of trials used and the direction of the beginning stroke (forward or backward)
shall be recorded in the test report.

5.6 Dust removal along walls
5.6.1 Test equipment and materials

A right-angled T in accordance with Figure 1, formed by two pieces of wood or other suitable
material, shall be used for this test. It shall be sufficiently heavy to remain in positiop during
the tests or be kept in position using clamps or weights.

Dimensions in nillimetres

Pile directi>on/(

IEC

Tolerancgs
Width and height dimensions: £+ 5 mm

Scale dimensions: + 1 mm

Frguret=Right=angted—F

For tests on carpets, a Wilton test carpet in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 4.1 shall
be used. For tests on hard flat floors, a floor test plate in accordance with 7.3.1 shall be used.

5.6.2 Distribution of test dust

Mineral dust — Type 1, in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 5.2.1 shall be distributed
over an area of the test surface corresponding to the extremities of the T to ensure good
visible coverage.

5.6.3 Determination of dust removal ability along walls

The T is placed over the dust-covered area of the test surface and, if necessary, secured by
clamps or weights. When placed on a test carpet, the leg of the T shall be located parallel
with the direction of the carpet pile (see Figure 1).
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One double stroke is carried out at a speed of (0,25 + 0,05) m/s with the cleaning head
guided along both sides of the leg of the T, pausing for 2 s to 3 s at the end of the forward
stroke to define the limit of the front edge cleaning.

The width of the visible uncleaned area is measured at three equally spaced points along the
leg and along the crossbar of the T to establish, to the nearest millimetre, three mean values
representing the dust removal ability along both sides and in the front of the cleaning head,
all values being reported. See Figure 2 for guidance.

O IEC

Shows ¢leaning head being moved forward through After cleaning head is removed, measurements are
applied flust until the cross of the "T" is reached. madewhere the dust is most undisturbed (A). Random
remaining dust particles, or possibly wherq a belt
guard is situated, are ignored (B).

Figure 2 — Determination of cleaning area

5.7 Fjbre removal from carpets
5.71 General

The dryl vacuum cleaner shall be equipped with the cleaning head designed for the|surface
to be cl¢aned.

5.7.2 Test carpet

A Wilton test carpét, in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 4.1 shall be used. Test|carpets
designated for fibhe removal tests shall not be used for other tests.

Prior to|edeh-trial, the surface of the test carpet shall be cleaned thoroughly until th¢ carpet
surface lis'isually free of remaining fibres

5.7.3 Distribution of fibres

For the distribution of fibres, a stencil, in accordance with Figure 3, shall be used. The stencil
shall be 3 mm in thickness, have 95 holes of 30 mm in diameter, and be free from burrs.
The stencil shall be placed on the test carpet with its 1 000-mm long sides parallel to the
warp.
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Figure 3 — Stencil for distribution of fibres on test carpets

Determination of fibre removal ability from carpets

ad shall be removed

) mg of fibre material, in aceordance with 7.2.3, shall be plucked by hand
approximately equal portions, whichiare then pressed lightly by the thumb, without ru
in the centres of the holes_of the stencil.

oving the stencil, the fibres are embedded into the carpet by carrying out five
strokes| with a roller, in accordance with 7.3.6.2. The direction of the strokes shall be
angles fo the warp of theCarpet, and the stroke speed shall be about 0,5 m/s. If the
less than 1 m in length, the rolling schedule is repeated until the entire test area h

into 95
bbing or

double
at right
roller is
hs been

The cleaning head is passed once over the fibre-covered area in a zigzag pattern as shown
in Figure 4 with the forward strokes at right angles to the warp. If cleaning head width is
not an exact multiple of the test area width, make sure the final stroke ensures that the test

area has been completely covered. The final stop position is shown in Figure 4.

The number of double strokes (NgtR) required for full geometrical coverage of the test area
is calculated as follows:

Where:

T
NsTR=—5-
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Ngtr is the number of double strokes, rounded up to the next integer.
Wt is the test width (1 m).

B is the cleaning head width, in m.

Remaining fibres may then be removed by carrying out strokes in the direction of the pile not
following a specific pattern. The stroke speed shall be (0,5 £ 0,05) m/s and care shall be
taken that the cleaning head is in full contact with the test carpet during the cleaning.
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Figure 4 — Zigzag-stroke pattern

The cleganing time for fibre removal is the time needed for full geometric coverage of|the test
area plys the time needed for removal of'the remaining fibres.

The time for full geometric coverage; ., in seconds, is calculated as follows:

L\ B2 +1?

S

fe=NsTR X

Where:
L is the lengthy equal to the active depth of the cleaning head (m) + 0,78 m;
B is the cleaning head width, in m;

vg is the'stroke speed, I m/s.

The time to remove all fibres (judged visually by the operator from a standing position) shall
be recorded. If the cleaning time exceeds 180 s, the cleaning is discontinued.

Three separate trials shall be carried out to establish a mean value of the fibre removal
ability. The time to remove fibres sticking to the cleaning head shall not be taken into
account.

5.8 Fibre removal from upholstery
5.8.1 General

The dry vacuum cleaner shall be equipped with the cleaning head designed for the surface
to be cleaned.
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5.8.2 Test cushion

A test cushion, in accordance with 7.2.6, shall be used. Prior to each trial, the surface of the
test cushion shall be cleaned thoroughly until the cushion surface is visually free of remaining
fibres.

The test cushion shall be placed in a wooden frame, in accordance with Figure 5, to give a
working height of approximately 480 mm above the floor. The frame shall be provided with an
adjustable stop strip, which shall rest on the test cushion and be immovable during the trials.

Dimensions in millimetres

80

4
* Adjustable stop strip

550

800 |50

A
Y
|
1

IEC

Figure 5 — Frame for test cushion

5.8.3 Distribution of fibres

For the [distribution of fibres; a stencil, in accordance with Figure 6, shall be used. The stencil
shall be[2 mm in thicknéss, have 23 holes of 30 mm diameter, and be free from burrs.
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Dimensions m
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Figure 6 — Stencil for distribution of fibres on upholstery

ncil shall be placed on the test cushion with its 500-mm long sides parallg
long sides of the cushion in such a waydhat the distance between the stop s

mg of fibre material, in accordance with 7.2.3, shall be plucked by hand

in the centres of the holes-of the stencil.

Determination of fibre removal ability from upholstery

each trial, fibres(sticking to the cleaning head shall be removed.

moving the-Sstencil, the cleaning head is passed once over the fibre-covered g

j a (specific pattern. Fibres that have been pushed against the stop strip

remove
cleanin
position

by, strokes along the strip. The stroke speed shall be (0,5t 0,05) m/s

is shown in Figure 4.

illimetres

| to the
trip and
head.

into 23

bbing or

reain a

attern as\shown in Figure 4 with the forward strokes at right angles to the stpp strip.
ng fibres’may then be removed by carrying out strokes parallel to the stop $trip not

may be
and the

inal stop

The number of double strokes (NgtR) required for full geometrical coverage of the test area
is calculated as shown below:

Where:
NstR I8
Wy s

B is

NSTR = WT/B

the number of double strokes, rounded up to the next integer;
the test width (0,5 m);

the cleaning head width, in m.
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The cleaning time for fibre removal is the time needed for full geometric coverage of the test
area plus the time needed for removal of the remaining fibres.

The time for full geometric coverage, 1., in s, is calculated as follows:

Where:
L isth
B isth
is th

Vs

The tim
be reco

Three deparate trials shall be carried out to establish a mean ,value of the fibre

ability.
account

59 T
5.9.1

A Wilton test carpet in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 4.1 shall be used.

5.9.2

Forty pi
rows pa
have a
width.

L+vB? +12

S

e =NgTR X

e length, equal to the active depth of the cleaning head (m) + 0,38 m;

e cleaning head width, in m;
e stroke speed, in m/s.

e to remove all fibres (judged visually by the operator from a standing positid
ded. If the cleaning time exceeds 300 s, the cleaning is discontipued.

The time to remove fibres sticking to the cleaning héad shall not be tal
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Figure 7 — Arrangement of threads in the thread removal test
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The threads are embedded into the carpet by carrying out five double strokes with a roller,
that complies with 7.3.6.2, over each row and at a stroke speed of (0,50 + 0,05) m/s.

5.9.3 Determination of thread removal ability

The cleaning head shall be adjusted for carpet cleaning and, if applicable, utilize such
special arrangements that are provided to assist thread removal.

Prior to each trial, threads sticking to the cleaning head shall be removed.

During a trial, each row of threads is cleaned with one double stroke at a stroke speed of
(0,50 + 0,05) m/s, unless the cleaning head is a self-propelled cleaning head, the stroke
length peing in accordance with 5.1.2 (see Figure 8). The ratio of the number of |threads
removed from the carpet to the number of distributed threads is calculated and recorded.

Dimeénsions in nmillimetres

- J i

700
Stroke length

IEC
Figure 8 — Stroke length in tests

Three sfparate trials shall_be carried out to establish a mean value of the thread removal
ability, ip per cent.

Threadq sticking to ‘the cleaning head are considered to be removed from the carpet. A
suitable|observation’should be made in the test report.

5.10 Maximum usable volume of the dust receptacle

5.10.1 | Géneral

The purpose of this test is to determine the maximum useable, i.e., geometrical volume of a
dust receptacle. This test is not intended to include any clogging effects.

5.10.2 Conditions for test

The dry vacuum cleaner shall be equipped with a clean dust receptacle (see 4.5) and placed
in its normal position of operation. Upright vacuum cleaners shall be tested in their vertical
position. If a paper bag and similar material as fleece is used, 10 mg of fine powdered chalk
per cm? of the bag filter area shall be introduced slowly into the dry vacuum cleaner to
inflate the bag completely.

NOTE 1 An alternative to chalk powder is under consideration.

Some bag materials such as fleece can require larger quantities of chalk dust. It is
permissible to use alternative methods of inflation in this case if they do not artificially inflate
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the bag more than would be the case with normal use. For example, a balloon of appropriate
size may be used to inflate the bag. For this, the balloon is inserted through the air inlet of the
vacuum cleaner and blown up by means of compressed air until the filter bag is inflated
completely.

Cylinder vacuum cleaners and handheld vacuum cleaners with the dust receptacle fill line
oriented at an angle in the normal position of operation shall be rotated such that the fill line is
orientated in a horizontal position prior to introducing the moulding granules. The vacuum
cleaner shall remain in this orientation during the test.

Moulding granules, that comply with 7.2.5, shall be used for the test.

The grahules may be reused provided they are relieved of excessive chalk and have not been
damageld.

NOTE 2 |[Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.
5.10.3 | Introduction of moulding granules

The mollding granules are introduced into the dry vacuum cleaneriat a rate of 1 I/min to a
visible maximum level mark, if present, or until the dry vacuum cleaner will not acgept any
more.

For watger filter vacuum cleaners, the visible maximum/evel mark shall be checked jwith the
vacuum|cleaner off.

For uprjght vacuum cleaners without provision foroptional use of a hose, the granules shall
be fed through a nozzle adaptor. For other dry~¥acuum cleaners, the granules shall be fed
through|the hose provided.

If the manufacturer's instructions are~unclear, the manufacturer shall be contgcted to
determine when the dust receptacleis-considered to be full. If this is not possible, granules
shall be[fed into the product until the-bottom of the maximum level mark is reached.

5.10.4 | Determination of maximum usable volume of dust receptacle

Measur¢ the mass of 1 I(of 'granules 10 times to determine its density prior to feeding|into the
dry vacuum cleaner. Weigh the dust receptacle before feeding and then again after feeding.
The difference divided by the density determines the volume. Do not tap or shpke the
measurgment vessel' while determining the density of the pellets.

Three trials shall be carried out to establish a mean value, which represents the maximum
usable Jalume of the dust receptacle being tested.

For water filter vacuum cleaners, the water loss during the feeding time shall be taken into
consideration. The ON duration during the feeding time shall be measured and multiplied with
the water loss measured in accordance with 4.6.2.1. This lost mass shall be added to the
calculated usable volume.

For water filter vacuum cleaners, consideration shall be given to the fact that the density of
the moulding granules could change due to contact with water.

5.11 Air data
5.11.1 Purpose

The purpose of the determination of air data is to compare the specified parameters between
dry vacuum cleaners and to determine certain parameter values for other tests. The
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following parameters, referred to as standard air density, p = 1,20 kg/m3 (at 20 °C, 101,3 kPa
and 50 % relative humidity), are considered:

q is the air flow, in litres per second (I/s).
h is the vacuum, in kPa.

P, is the input power, in W.

P, is the suction power, in W.

n is the efficiency, in percent.

NOTE Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

Measurgd air data should be corrected to standard air density (see 7.3.7.5).

5.11.2 | Conditions for test

Dry vaquum cleaners shall be connected to the measuring chamber as_described in 5.11.4.
Air datg may be measured at the end of the tube and/or at the base)of the nozzlg. When
connected at the end of the tube, the hose shall be fully collapsed and|if the connecting tube
is telesgopic, it shall be fully extended. Whichever location(s) is measured shall be reported.

The dry| vacuum cleaner shall be prepared and operated as stated in 4.3 to 4.7.

5.11.3 | Test equipment

Either of the alternative test equipment described in%3.7 may be used. For both alternatives,
a plenum chamber of (500 x 500 x 500) mm3 or (460 x 460 x 250) mm3 shall be used.

If the aif flow is greater than 40 I/s, the use of the larger plenum chamber is recommended for
both altgrnative A and alternative B.

NOTE A|plenum chamber in accordance with*ASTM F431 is acceptable for conducting both alternative t@sts.
5.11.4 | Mounting dry vacuum-cleaner to test chamber for air data test

For end|of hose/tube air petformance — Dry vacuum cleaners, which in normal operdgtion are
equippeld with hose and/orconnecting tube, and upright vacuum cleaners with the gption to
be operpted with a hoSe Connection are connected to the measuring chamber at the end of
the tube with the hase fully collapsed (minimum length).

For nozgle air performance — For dry vacuum cleaners equipped with a nozzle and [upright
vacuun) cleaners, the nozzle is adapted to the measuring chamber by any convenienf means
to provigelan airtight seal between the nozzle base and the measuring chamber. Thg largest
cross-sectional area possible shall be maintained throughout the adaptor-interfaceThis will
prevent impeding the air flow between the plenum chamber and the test vacuum cleaner
nozzle.

If the vacuum cleaner nozzle incorporates slots along the side edges or along the front and
rear edge of the bottom plate for the purpose of cleaning, these slots shall be sealed by any
convenient means such as clay, tape, foam, and the like. Leaks resulting from testing the dry
vacuum cleaner's construction, except at the adaptor/nozzle interface as described in the
previous paragraph, shall not be sealed.

For dry vacuum cleaners with an optional motorized nozzle rotating brush and for upright
vacuum cleaners with the option to de-energize the nozzle rotating brush, the nozzle rotating
brush shall be energized during the test.
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5.11.5 Determination of air data

Air flow, vacuum and input power are determined for a number of throttlings sufficient for
plotting curves of vacuum and input power against the air flow (see Figure 9).

Prior to the sequence of measurements, the dry vacuum cleaner shall be operated
unthrottled in accordance with 4.7 to establish a reference value of the exhaust air
temperature for further measuring points.

For each measuring point, the air flow, vacuum, and input power are recorded 30 s after the
throttling. The cleaner is then again operated unthrottled to attain the reference conditions,
which is checked by measuring the exhaust air temperature. This procedure is continued until
all the gntire cturves have been piotted, the measuring point for maximum vacuum _bging the
last one].

For each measuring point, the suction power P, is obtained as the productcof.the aijr flow ¢

and the|vacuum k. The efficiency 7 is calculated as the ratio of correspending values of the
suction [power and input power. Curves of suction power and of efficiency are alsg plotted
against the air flow (see Figure 9).

P (W) h (kPa)

n %

q (I/s)

IEC

Key

h vacyunrin.the measuring box, in kilopascals
q air flowy 'in litres per second (I/s)

P, input power, in watts

P, suction power, in watts

n air data efficiency, in per cent

Figure 9 — Air data curves

The maximum value of the suction power P,,., and the theoretical maximum value of the air
flow g, Shall be estimated according to the procedure given in 7.3.7.6.
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5.12 Performance with loaded dust receptacle

5.12.1 Purpose

NOTE This method is used to determine the effects, if any, of dust loading during a single filling of the receptacle.
It is not a long-term sustained performance test, which is being developed separately for a future edition, and is
not intended to represent a specific point of filling of the receptacle. The dust receptacle is considered loaded if
any of the three conditions referenced in 5.12.2.3 is reached. The point reached will be somewhere between empty
and full and performance tests undertaken at this point will give an indication as to how well the dry vacuum
cleaner can perform as the receptacle fills and/or the filters fill with dust.

The purpose of this procedure is to provide the means to measure the performance of a dry
vacuum cleaner with a loaded dust receptacle. The test dry vacuum cleaner shall be
evaluated in both the unloaded and simulated loaded condition using applicable subclauses.

The test is not intended to measure the capacity of the receptacle or the filter.

5.12.2 | Determination of suction pressure change with loaded dust receptacle
5.12.2.1 Test conditions

The dry vacuum cleaner shall be operated under the same‘conditions as |[for the
determipation of performance characteristics. The change of the’ suction pressurg in the
adaptor|when vacuuming specified test material shall be measured.

e For this purpose, the hose, for cylinder vacuum cleaners and upright vacuum clleaners
with[hose, is connected to the plenum chamber, as_ described in 5.11.3, via an adgptor, as
shown in Figure 10. The adaptor, which shall not<alter the original air flow of [the dry
vacyium cleaner by being restrictive or by creating turbulence, has an opening for a feed
tubg for test dust with a diameter of (19 £ 2) mm at a distance of at least 150 mm from the
pressure tapping. This opening shall becapable of being sealed closed during the
meapurements of suction.

It is permissible to use the pressure tapping on the plenum chamber to measure prgssure.
The |openings in the adaptor shallsnot impair the air flow.

The|feed tube shall be connected to a flexible tube and a probe with which the test
material is picked up evenly as described in 5.12.2.3. The feed setup shall not impair the
properties of the test material in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 5.1.2.

e The|plenum chamber,shall be fitted with a 23-mm orifice plate.

Dust feed tube

QOrifice plate Valve

N

L

Adaptor

Plenum chamber
IEC

Figure 10 — Connecting tube opening

For an upright vacuum cleaner where it is not possible to fit a hose, it is permissible to
mount the upright vacuum cleaner on to the plenum chamber as shown in Figure 26. The
pressure may be measured using the pressure tapping on the plenum chamber. A suitable
position in the ducting from the nozzle to the dirt receptacle shall be found to fit a dust feed
tube as described for the adaptor above. In this case, the mounting method shall be reported.
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5.12.2.2 Test dust

Test dust, see Figure 11, in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 5.1.2 shall be used for
loading the dust receptacle.

FG,ure 11 — Test dust for loading dust receptacle

5.12.2.3 Prorcgﬁ'e

The dry vat@ﬁ cleaner shall be prepared in accordance with 5.12.2.1.

With the Teed tube closed, the dry vacuum cleaner is run for at least 10 min. subsequently,
the initial vacuum, k,, shall be determined.

For dust receptacles with a maximum useable volume greater than or equal to 11, the test
material shall be fed in 50 g batches, which are representative of the overall mixture over a
time period of 60 s each (50 g/min). If the quantity is not evenly divisible by 50, the final load
shall consist of the remainder of the test dust and the time of the last feeding shall be
adjusted to maintain the standard feed rate of 50 g/min.

For dust receptacles with a volume of less than 1 |, the batch size is reduced to 10 g batches
in order to provide sufficient data points and shall be fed over a time period of 12 s each
(50 g/min). If the quantity of test dust is not evenly divisible by 10, the final load shall consist
of the remainder of the test dust and the time of the last feeding shall be adjusted to maintain
the standard feed rate of 50 g/min. For dry vacuum cleaners with automatic filter cleaning or
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dust compressor functions, the cleaner shall be operated in accordance with the
manufacturer's instructions after each batch of dust.

If the maximum air flow of the dry vacuum cleaner is less than 15 I/s, then the feeding rate is
reduced to 25 g/min.

After each batch, the feed tube shall be closed. The pressure measurement, A, shall be
recorded 30 s after the feed tube has been closed. Then, the feed tube is reopened, and the
feeding of the next batch continued.

The injection of test dust is terminated when one of the following conditions is first reached:

Conditign 1:  An indicator on the dry vacuum cleaner signals that the dust re¢eptacle
should be emptied or replaced. Where a product has a full bin indicator on the
front of its bin, the full bin indication as described in the manufgcturer's
instructions shall determine the stopping point.

Conditign 2: The observed value of the vacuum #; has dropped to 4OJ_r8’5 % of k.

Conditign 3: The amount of injected test dust has reached a total of 00 g/I of the maximum
usable volume of the dust receptacle (see 5.10).

The valyies for hg, 4; in relation to the total amount of test material taken up and the condition
for termjnation shall be recorded.

NOTE If| 4, < 40 % of h,, the restriction will be created to provide a suction value equal to 40 % of |the initial
reading.

5.12.3 | Throttling to simulate loaded dust receptacle

The dry vacuum cleaner shall be equipped with a clean dust receptacle and fjlters in
accordance with 4.5.

It shall be operated in accordance with 5.12.2.1 with the feed tube closed.

The voliime flow of the dry yvacuum cleaner whilst connected to the plenum chamber jshall be
suitably|throttled until the value 7; from 5.12.2.3 is obtained.

The thrpttling is undertaken by inserting a suitable device between dust receptacle and
motor/fgn chamber: However, it is essential that the throttling shall not alter the
characteristics of the effects of loading with the dust and shall not restrict the manner [n which
the dirt js transported from the surface being cleaned to the receptacle. If it is not pogsible to
insert a|device between the motor/fan chamber and the dust receptacle, such as in a|dirty-air
(fan firsf)'system, other suitable means may be used that do not adversely affect the pir flow.
Whatever means is used to throttle the dry vacuum cleaner shall be fully and accurately
described in the report.

NOTE Clamping of the hose to throttle the air flow has been shown to have potentially adverse effects on the
transport of dust and create variability in the results. If this method of throttling is used, it may have a negative
effect on the results.

5.12.4 Determination of performance with loaded dust receptacle

Any applicable tests shall be performed with the throttling described in 5.12.3.

The throttled dry vacuum cleaner may be submitted to air data tests in order to complement
data obtained in the cleaning performance tests.
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513 T
5.13.1

otal emissions while vacuum cleaning

Purpose

The purpose of this test is to determine a measurement of the particulate generated by the
vacuuming process. This test is applicable to all types of household dry vacuum cleaners.
The test is applicable to dust removal from floor coverings, not the removal of surface litter or

debris.

Complete details for this test can be found in latest edition of ASTM F2608.

5.13.2

The tes{ room conditions shall be as specified in 4.1.

5.13.3

Equipm

5.13.4

A test cfarpet in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 4.1 shall.be used; the type g
selectedq shall be recorded. It shall have been prepared in accordang
$52885-1:2020, 4.3. Owing to the significant influénce of humidity on this test, the
carpet ghall be left in the test environment at standard atmospheric conditions for at le

IEC TS

before t

During {he tests, the carpet is kept in position on, the test floor with carpet hold-dow
7.3.4). The carpet shall be fixed on the test floor at the end where the forward stroke

NOTE A
testing.

5.13.5

All com
testing.

Using a
residual
dust.

5.13.6

Test conditions

Test equipment

ent required for the test is specified in 7.3.14.

Test carpet

he test is due to commence.

force of 60 N can be applied at the other'eénd of the test carpet to define the tension on the car
Test chamber setup and conditioning

ponents shall be conditioned in a controlled environment for at least 16 h

hy suitable method, all surfaces of the test chamber shall be cleaned to rern
dust. Equipment should then be cleaned with a tack cloth or damp rag to rem

Test sample and material setup

f carpet
e with

ast 16 h

ns (see
starts.

pet during

prior to

hove all
ove any

located

The test carpet is marked with a baseline area. The length of the area is 1,016 m. The width
of the area is the cleaning head width (B) plus an additional 0,076 m per side.

Test dust in accordance with 7.2.2 is used. The amount of test dust, m, in g, required for the
test is calculated for the overall test area based upon a concentration of 38,75 g/m? as

follows:

m(g) = (B + 0,152 m) x 1,106 m x 38,75 g/m?

The test dust is spread uniformly over the test area using any convenient spreading means.
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The dust is embedded by dragging the "locked" embedding tool over the test area in 15

double strokes. The embedding tool is moved at 0,5f8’05 m/s. The first stroke should be in

the direction of the carpet pile. Clean the embedding tool as needed.

5.13.7 Positioning the test unit

Upright vacuum cleaners are positioned on the test carpet 100 mm to 150 mm in front of the
test area. The handle height is set to (800 £ 50) mm. The conveyor is set to also include
100 mm to 150 mm after the test area.

Cylinder vacuum cleaners are positioned to either side of the test carpet at the same height

as the t%emﬁ%%m%wWexhaust
air doeq not blow across the embedded surface. The nozzle is positioned on the-test carpet

100 mm| to 150 mm in front of the test area. The handle height is set to (800 £(50) mm. The
conveydr is set to also include 100 mm to 150 mm after the test area. For_nozzles| without
pivoting| connectors, the bottom of the cleaning head shall be made parallel with the test
surface [by adjusting the handle height within the tolerances.

5.13.8 | Test procedure

Once the test unit is in place, the test room is exited, and the particle counter is [nitiated
(same for the photometer if also being used). The instrumghts are set to take comtinuous
readings for the duration of the test.

The test room purge/room air purifier is energized until‘the baseline particulate level |s under
35 300 particles/m3 in the 0,3 uym to 0,5 um range-and count variation is under 10 %| for five
minutes|in the 0,3 ym to 0,5 um range. For the photometer, the ug/m3 baseline shall|be less
than 1 g/m3 with a variation of less than 10 %-of the mean.

When the room is stabilized, the room™ purge/room air purifier and room-condlitioning
equipment is de-energized for the duration of the test.

The test unit is energized, and-the particle counts (and concentration from photomgdter) are
monitored for ten minutes. The'nozzle shall not be in contact with the surface during this time.

The noZzle is lowered to be in contact with the surface and then the conveyor is energized to

allow back and forth,vacuuming at 0,5J_r%‘05 m/s. Continue to monitor particle count$ for an

additionjal 10 min:

At the end @f the trial the conveyor is de-energized with the dry vacuum cleangr in its
original [pgsition, and then the dry vacuum cleaner is de-energized.

Particulate counts are monitored for an additional 5 min after de-energizing the dry vacuum
cleaner.

Prior to entering the test room, the test room purge/room air purifier shall be energized to
remove the remaining contaminants.

5.13.9 Reporting

5.13.9.1 Report all particle count and/or particle concentration data (count at each size or
Hg/m3).

5.13.9.2 Report maximum particle count at 0,3 ym and greater and, if measured, maximum
particle concentration in pg/m3. Maximum particle count data are converted to Log4q data for
evaluating results.
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5.14 Dust re-emission and fractional filtration efficiency of the dry vacuum cleaner
5.14.1 General

The aim of this test is to determine the ability of a vacuum cleaner to retain dust, depending
on particle size, from the intake aerosol containing a predefined concentration of test dust.

This test is not suitable for determining permeability of filters or filter materials.

Additionally, the equipment described in ASTM F1977 is also suitable for use in conducting
this test and should be used in accordance with the description contained in that test method
for feeding dust or equivalent particles.

5.14.2 | Test conditions

NOTE Ajrelative humidity of 45 % RH to 55 % RH is recommended for control of static.

Measuring equipment required for the test is specified in 7.3.8.

In prepgration of the test, the vacuum cleaner should be equipped with a new or thgroughly
cleaned| dust receptacle and new filters according to the specifications. The vacuum|cleaner
shall be[set to operate at maximum airflow.

The vacduum cleaner is placed centrally under the test hood¢in its normal operation condition.

Dust will be fed:

e to dry vacuum cleaners with a suction hose,ithrough this hose,

o to dry vacuum cleaners without a suction hose through a suitable auxiliary hose which is
conrnected and sealed tightly to the suction nozzle by use of a nozzle adaptor.

For wafer filter vacuum cleaner distilled water shall be used for measuring the filtration
efficiengy. The amount of water shall be taken from the manufacturer’s instructions. |n order
not to measure water droplets,-a‘diffusion dryer shall be added to the inlet of the|particle
counter

5.14.3 | Determining the test dust quantity

For the |entire duratidn -of dust, according to 7.2.2 being fed, the dust concentration c [shall be
0,1 g/m¢ in the intake aerosol channel. Therefore, the maximum airflow ¢ for the [vacuum
cleaner|with thelgiven filter equipment shall be determined.

The qudntity, m of dust to be fed for duration 7557 (S) is calculated consequently as

m=cX1Ipyst * 4

5.14.4 Dust re-emission for the entire range of particle size
5.14.4.1 Particle neutralization

Electrically neutral particles shall be used for accurate filtration efficiency testing. This can be
accomplished through one or more of the following three methods:

o Neutralizing the challenge — The challenge particles may be neutralized in any manner
that brings the charge to less than 1 000 ions per cm3. Neutralization shall be verified at
least once per year, or when any change to the system is made.

e Using conductive sampling lines.
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e Grounding the test stand itself.

5.14.4.2 Void

5.14.4.3 Test procedure

5.14.4.3.1 General

A test run can be conducted either by using two particle counters which read intake and
exhaust values simultaneously, or by using a single particle counter which is switched for

reading

Countin

intake and exhaust values.

g of particles is done by a particle analysing system (see 7.3.8.4), which

can be

operate
particle
alternat

e Cou
sepa
exhd

d with a suitable aerosol dilution system to adapt the count rate capacity
concentration of the aerosol. The intake and exhaust channels aré|m
bly. The results of any single trial shall be recorded as follows:

nter events / class, i.e., the number of events recorded by thé-/particle
rately for each range of particle size as well as for aerosol intake chan
ust channel.

e Sample air volumes, VA4, (exhaust) and V4,, (intake); i.e., the volumes of the

sam

e dilut

betw
volu

The prg
dry vac|
arithmef

Proper
dilution
see 7.3

5.14.4.3.

A single

o the
cong
+ 10
at le

e CoNng

bles analysed by the particle counter combined during theltrial.

on factors k,, (intake or exhaust) of the particle (analysis system, i.e., t

Mme analysed by the particle counter.

cedures in 5.14.4.3.2 and 5.14.4.3.3 for d<single trial may be repeated with
uum cleaners of identical type. Then, thé€’final result of the test run shall be a
ically.

and prove that it is not over-diluted on the exhaust by lessening the dilution
8.4.

2 Single particle counter procedure
trial proceeds as-follows:

dry vacuumtcléaner is operated without dust being fed until acceptable an
itions arenachieved (minimum 10 min, maximum 30 min). This method st&g
% for particle counts over 100 for 30 s, or less than 100 particle counts per 3
ast 10:min;

itioning: dust is fed for 10 min while the particle concentration in the aerosqg

and the
pasured

counter,
nel and

aerosol

he ratio

een the volume of the air sample extracted from the channel and the sample air

several
veraged

Jilution ratio needs to be verified.\Prove that the air is not over-concentrated by serial

serially;

H stable
bility is
D s over

| intake

char

nalis monitaoraed (qllﬂhf“‘.\yl of test dust ar\r\nrrling ta 5 14 Q)'
ReHS1RoRHoeFea HaRHt oH+eStH—GCGHSt+3a66o+raHg—+ —a4—o)5

e sampling: feeding of dust is continued for approximately 10 min during which 5 test cycles
are carried out, each consisting of:

— counting of particles from aerosol intake channel for 30 s (intake measurement);

— flushing of particle analysing system with the applicable sample stream for = 10 s.

— counting of particles from exhaust channel for 30 s (exhaust measurement);

— flushing of particle analysing system with the applicable sample stream for = 10 s.

5.14.4.3.3 Dual particle counter procedure

If two particle counters are used, they need to be verified to match in calibration and count
rate. Their particle counts shall be within 10 % in each range of particle size for particle
counts over 100 for 30 s.
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trial proceeds as follows:

e the dry vacuum cleaner is operated without dust being fed until acceptable and stable
conditions are achieved (minimum 10 min, maximum 30 min). This method stability is
+ 10 % for particle counts over 100 for 30 s, or less than 100 particle counts per 30 s over
at least 10 min.

e conditioning: dust is fed for 10 min while the particle concentration in the aerosol intake
channel is monitored (quantity of test dust according to 5.14.3).

e sampling: feeding of dust is continued for 150 s during which 5 test cycles are carried out,
each consisting of continuous counting of particles from both the aerosol intake channel

(inta

ke measurement) and the exhaust channel (exhaust measurement) for 30 s.

5.14.4.j Evaluation
1

5.14.4.4.

Based (
exhaust

e fracfional filtration efficiency (for each class of particle size); or

e dust

Filtratio
particles

Dust re-
the ratid

The basdic formulae are:

The det
the 95 ¢

5.14.4.4.2

The ind
is perfo

General

n the particle counts obtained in the 5 test periods, for aerosol intaKe chan
channel, the evaluation can be done either for:

re-emission for the entire range of particle size (i.e., from,0;3 ym to 10 ym).

exhaust and number of particles intake.

emission R for the respective range of particle size is defined as 1 minus E,
of number of particles exhaust and number of particles intake.

piled determination of .E and R for a range of particle size including considef
b confidence levekisshown in 5.14.4.4.2.

filtration efficiency

vidualmeasurements represent samples of a full distribution, and a statistical
med.accordingly.

nel and

n efficiency E for the entire range of particle size isCY* minus the ratio of number of

which is

ation of

Evaluation of dust re-emission, logarithmic dust penetration and overall

analysis

Given the particle counts z(k, 1), of the aerosol intake channel for particle class & obtained

from each individual test period /, the corresponding lower limits (LL) of the 95 % confidence
range (Z, | )(k);, are obtained as follows:

e summation of intake particle counts obtained for the entire range of particle size between
0,3 um and 10 ym in 5 individual test periods.

Where:

5

(ZLL ) (k) in= 2. z(k1)in

=1

is the index of particle class,
is the running index of the individual test period,
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(2)(k,1),, is the intake particle count in class k from the individual test period J;

sum

mation of particle counts for 5 test periods.

5

Zo3-10in = 2 Z03-10in (/)
i1

Where:

/

is the running index of the individual test period,

Z0.3-10in is the intake sum of particles between 0,3 ym and 10 ym,

Z

0,3-

detefmination of the 95 % lower — confidence limits (Z;; )y 3-10in 0,95 for the particle

40,3-10in-

Give
each

I Zo3-10in>50:(Z1L )g 3_10in0,05 =203-10in ~1,96x(Zo3-10in )2

I Zo3-10n <50 :(Z11 )y 3_10in09s frOM Table 1.

. (I) is the intake sum of particles between 0,3 pym and 10 ym from the,in
Oin
test period /.

1

N the particle counts z(k,[),, of the exhaust channel for particle class & obtain

dividual

sums

ed from

individual test period [, the corresponding upper limits (UL) of the 95 % conpfidence
range, (Zy )(k,))ex 0,05 @re similarly derived by:

0,3 uym

dividual

summation of particle counts obtained for the‘entire range of particle size betweer]
and 10 ym in 5 individual measurements exhaust:
k10
Zoshoex (1) = 2 2(ki)g,
k=k0,3
Wherre:
k is the index.of particle class,
/ is the running index of the individual test period,
2(k,1) o, is the'particle count exhaust in class k& from the individual test period /
Zy 3 40ex()) lis'the exhaust sum of particles between 0,3 ym and 10 um the from in
test period /.
summation of particle counts for 5 test periods:
5
Z03-10ex = 2 Z03-10ex (!)
i=1
Where:
/ is the running index of the individual test period,
k0’3 is the class with the lower limit of 0,3 uym,
k10 is the particle class with the upper limit of 10 ym,
Z(k)ex is the particle sum exhaust in class k from all 5 test periods,

Z0).3-10ex is the exhaust sum of particles between 0,3 ym and 10 um.
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e determination of corresponding upper limits of the 95 % confidence range (7, )03_10 008
’ exl,

from particle sums Zp3_1pey

1
If Zo3-10ex > 90 (Zu1)03-1040095 = Z0,3-10ex — 196 % (Z03-10ex )2

If Zo3-10ex <90: (Zy; )0‘3_106)(0’95 from Table 1.

From the statistical limits calculated above, the lower limit of the 95 % confidence range of the

filtration efficiency (ELL).q3 10095 IS Obtained:

Vi
(VUL )0'3*10ex0,95 X kv ex [VAe J

(ZuL )013*10in0,95 X kyain

(B )0,3—100,95 =

(RuL)o3-10095 =1- (RLL)y3 10095

Whetre:
(ELL)0.3-10 0,95 is the lower limit of confidenge\for filtration efficiency of particles
between 0,3 um and 10 um;
(Rulo.3-10 0,95 is the upper limit of confidence for dust re-emission of particles
between 0,3 um and 10 ym;
kya lex is the exhaust dilutignfactor of particle analysis system;
kyva_fin is the intake dilution factor of particle analysis system;
VA is the exhaust sample air volume analysed;
VA, is the intake sample air volume analysed,;
(ZUL)03710 065 is_the upper limit of confidence for particle sum of particles between
’ exy,
0,3 um and 10 um from exhaust measurements.
(Z1d)o3 10 08 is the lower limit of confidence for particle sum of particles between
, in0,

0,3 um and 10 um from intake measurements.

This evaluation shall be carried out in every test.



https://iecnorm.com/api/?name=3e4fd9c3d3002ac49f3c4e6c7d0b0901

- 48 — IEC 62885-2:2021 © IEC 2021

Table 1 — Confidence limits of a Poisson distribution for 95 % confidence range

(ZLL)0,95 (ZUL)0,95 (ZLL)0,95 (ZUL)0,95 (ZLL)O,QS (ZUL)0,95 (ZLL)0,95 (ZUL)0,95 (ZLL)0,95 (ZUL)0,95
0,0 3,7 4,7 18,4 12,2 | 308 202 | 42,8 28,6 | 54,5
0,1 5,6 5,4 19,7 13,0 | 320 21,0 | 44,0 294 | 556
0,2 7,2 62 | 21,0 13,8 | 332 21,8 | 45,1 30,3 | 56,8
0,6 8,8 69 | 223 146 | 34,4 22,7 | 46,3 31,1 | 57,9
1,0 | 102 77 | 235 154 | 356 23,5 | 47,5 32,0 | 59,0
1.6 | 11,7 84 | 24,8 16,2 | 36,8 24,3 | 487 328 | 60,2
22 | 131 92 | 26,0 17,0 | 38,0 251 | 498 336 | 61,3
2,8 | 14,4 99 | 272 17,8 | 39,2 26,0 | 51,0 345.| 625
34 | 158 10,7 | 284 18,6 | 40,4 26,8 | 52,2 355 || 63,6
4,0 | 17,1 11,5 | 29,6 19,4 | 416 27,7 | 53,3 36,1 || 648
47 | 184 122 | 308 202 | 42,8 28,6 | 54 37,0 || 65,9

co‘lx
A logarithmic scale is often used to express classes with respect/t @lltratlon efficiency| or dust

re-emisgion. A logarithmic scale can also be useful to express, the-dust re-emission of vacuum
cleaners. 6\

The logarithmic dust penetration L is introduced this purpose. The math¢matical
relationghip between dust re-emission R and Ioganth@c dust penetration L is:

é\ﬁ oo%]

c\»j“ R 10" x100%
N

or with fhe filtration efficiency, oCér all particle size classes £E=100% - R=1-R

Q
O
Q‘QQ L=-logqq (1—%)

Qéo E =[1—10—L]x100%
\Z

The L value indicates that each 10 to the power of how many dust particles the vacuum
cleaner does not filter out but allows through. Or in other words: the L value can be described
as 1 dust particle out of 10 to the power of what the vacuum cleaner does not filter out but
allows through.

Examples:
R=0,1%leads to L = 3.
R =0,000 1 % leads to L = 6.

5.14.4.5 Particle concentration and dilution

For proper counting of particles and analysis, it shall be monitored and controlled such that
the particle concentration at the counter is within its specified range of proper operation and
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that each individual particle count Zgapyp g is well below the maximum count ZooyNTER MAX:
such that

ZSAMPLE < 0,2 < ZCOUNTER_MAX

To verify there is no over-concentration, increase the dilution by a known amount, and verify

that the

counts are decreased by the same ratio.

To verify there is no over-dilution, decrease the dilution and verify that the counts increase by
this same change in dilution ratio.

5.14.4.6—Reecord keeping

A recor
dust re-

e c¢lec

l with the following information shall be kept for each test of filtration efficie
bmission for the entire range of particle size:

rical and air-technical data of the type of at least three devices beihg tested,

e infofmation on its dust receptacle and filter system,

e quantity of test dust being fed in the procedure,

e infojmation on the particle analysis system:

— particle counter and size ranges of analysed particle classes,

— dilution factors for intake and exhaust.

e for dach particle count:

— dilution factor,

— gample air volume analysed in the particle‘counter,

— particle counts in each class registered by the particle counter.

o filtration efficiency (lower limit of 95 %, confidence range) of each particle class,

e dust|re-emission for entire range of-particle size,

e sheath air if applicable,

e vacyum cleaner air flow rate.

5.14.5

Fractional filtration efficiency

5.14.5.1 Particle neutralization

See 5.1

4.4.1.

5.14.5.2 _Verification of particle transport

hcy and

If the airflow is at Teast 25 1/s, the equipment in accordance with 7.3.8.2 may b

Otherwi

se, the modifications stated in 7.3.8.3 shall be made.

5.14.5.3 Test procedure

5.14.5.3.1 General

See 5.1

4.4.3.1.

5.14.5.3.2 Single particle counter procedure

See 5.1

4.4.3.2.

5.14.5.3.3 Dual particle counter procedure

See 5.1

4.4.3.3.

e used.
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Evaluation

5.14.5.4.1 General

See 5.14.4.4.1.

5.14.5.4.2  Evaluation of fractional filtration efficiency

Based on the particle counts obtained in the 5 test periods, for the aerosol intake channel and
the exhaust channel, the fractional filtration efficiency is derived for each particle class.

The individual measurements are considered to be samples of a full distribution, and a
statistic

Al analucic 1o AAefa daoce
=

Given t

from ed
range, (

sum
intak

o ronn ordinaly
p—arary oto o PO e tacCoranmgry-

e particle counts z(k,/);, of the aerosol intake channel for particle class Ik

Z, L)(k)in, are obtained as follows:

mation of particle counts obtained for particle class £ in 5 individual measu
e:

btained

ch individual test period [/, the corresponding lower limits of the 95 % confidence

rements

e sums

ed from
e range

Whefre:
k is the index of particle class;
/ is the running index of individual test\periods;
z(k, 1)i, is the particle count intake in class k from individual test period /;
Z(k)jl, is the particle sum intake in_class & from all test periods.
determination of the 95 % lower confidence limits (Z | )(k);, g5 for the particl
(ZLL)(B)in-
1
It Z(k), >50(ZL ) (k)05 =2 (k) ~196x(Z (k),, )2
If:  Z(k)1$50:(Z.L )(k),, o5 from Table 1.
Given the particle counts z(k, )., of the exhaust channel for particle class k obtain
each|individual test period /, the corresponding upper limits of the 95 % confideng
(ZyL)(®)éx o5 are similarly derived by:
summation of particle counts obtained for particle class / in 5 individual measurements
exhaust:
5
Z(k)ex—;z(k,l)ex
1=
Where:
k is the index of the particle class;

is the running index of individual test periods;

Z(k)eyx is the particle sum exhaust in class k from all 5 test periods.

is the particle count exhaust in class & from the individual measurement cycle /;
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e determination of corresponding upper limits of the 95 % confidence range (Z )(k)ex 95
from particle sums Z(k)g,:

If: (ZyL )(k)g, >50 :Z(k)exo,gs =Z (k) —1,96><(Z(k)ex );

It (ZyL )(K)gy <50:Z(k),y g5 from Table 1.

From the statistical limits calculated above, the lower limit of the 95 % confidence range of the
fractional filtration efficiency, (E| | )(k)g g5, is obtained for each particle class :

VA
(ZuL)(F) gy 05 < Fvaex X P
(B ) (K)ogs = ’ .
095 (ZLL ) (K)i 0,05 *Kvain
Where:
k is the index of particle class,

(ELL)(K)g 95 is the lower limit of confidence for filtration efficiency of particle class &,

kya_ex is the exhaust dilution factor of the particleanalysis system,
kyva_in is the intake dilution factor of the particle*analysis system,
VAgx is the exhaust sample air volume analysed,

VA, is the intake sample air volume ‘analysed,

(ZyL)(k)p o5 is the upper limit of confidence for partial sum class k& from Eexhaust
measurements,

(ZL )(K)ih 0,95 is the lower limitsof confidence for particle sum class k from intake
measurements.

This evaluation shall be carried out in every test.

5.14.5.8 Particle concentration and dilution

See 5.14.4.5.

5.14.5.4§ Record keeping

See 5.14-4.6

6 Miscellaneous tests

6.1 General

The tests described in Clause 6 are intended for the determination of ease-of-handling or
performance characteristics of a dry vacuum cleaner together with its accessories or
attachments when it has been subjected to stresses likely to appear during normal use. The
ability of a dry vacuum cleaner to resist such stresses may be verified by submitting it to the
appropriate tests of Clause 5 as applicable.
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6.2 Motion resistance
6.2.1 Purpose

The purpose of this test is to determine the motion resistance, both for forward and for
backward strokes, caused by friction when the cleaning head is moved over a carpet or hard
floor under normal operation conditions.

6.2.2 Test carpet, hard floor surface, and test equipment

A test carpet, in accordance with [IEC TS 62885-1:2020, 4.1 or a hard floor in accordance with
Annex E shall be used. The test area and stroke length are specified in 4.11.

If motioh resistance is determined on carpet, the test carpet is kept in position Oh.Jthe test
floor as|described in 5.3.1. If motion resistance is determined on a hard floor, ¢he’ t¢st hard
floor is [laid on the testing device in such a way that it will not be moved by [the cleaning
head.

The tes{ floor shall be fastened to a testing device, capable of measuring’motion resisfance of
at least[100 N with an accuracy of 0,5 N.

A suitaldle testing device is described in 7.3.9.

A mechpnical operator in accordance with 4.8 is recomménded so that no additional| vertical
force is| exerted pressing the cleaning head against_the test floor during the testing (see
7.3.12).

6.2.3 Determination of motion resistance

The cleaning head is moved in double strokes with a stroke speed of (0,50 + 0j02) m/s
over thg test floor. The cleaning head shall only be moved in the test direction, i.e. no tilting
momenf{ shall occur at the handle. Self-propelled vacuum cleaners shall be operatef at the
specified speed, if possible. Otherwise, the speed shall be determined by the dry yacuum
cleaner

The motlion resistance for 5.to 10 double strokes is measured when the cleaning |head is
moved pt stroke speed~by recording the horizontal force exerted on the test arep either
continugusly or with g time slot pattern of <100 ms. The area outside the test anea and,
explicitly, the turning‘points are not taken into account.

On the |basis of_the measured values, the mean value of the motion resistance while the
cleaning head is traversing the test area is determined separately for the forward and
backwarddirection.

For a connecting tube with adjustable length, the length should be the same as that used
during the test measurement of dust removal from the relevant floor surface.

For declaration purposes, it can be beneficial to determine motion resistance concurrently
with determination of dust removal from carpet or debris removal from hard floors.

The test procedure may be repeated several times and the results may be averaged
arithmetically in order to calculate the test result.

6.3 Cleaning under furniture
6.3.1 Purpose

The purpose of the test is to determine the free furniture height, measured from the floor, for
which the cleaning head can pass to reach a given insertion depth. The insertion depth is the
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depth, measured from the front surface of the furniture, from which test dust distributed on
the surface to be cleaned can be removed (see Figure 12).

NOTE Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

Swivel joint T-joint

6.3.2
Mineral

carpet (
embedd

6.3.3

The cleaning head is adjusted to the position intended for operation under furniture.

With the¢ dry vacuum cleaner running at maximum continuous air flow, determine

furniturd
followin

e 1,00
e 0,60

6.4 Radius of operation

6.4.1

Inseftion depth
Inseftion depth

n

: T

Front of furniture

IEC
Figure 12 — Insertion depth

Distribution of test dust
dust — Type 1, in accordance with IEC TS 62885-1, shall be distributed ove

r a hard test floor. When distributed over a\test carpet, the test dust shal
ed into the carpet.

Determination of free furniture height

height, in millimetres, necessary for the cleaning head to remove test dust U
j insertion depths:

m, representingcleaning under a bed, a couch, etc.;

m, representing/cleaning under a wardrobe, a cupboard, etc.

Purpose

The pun

r a test
not be

the free
p to the

pos€é of the test is to determine the maximum distance between an electric

socket-

outlet and a spot on the surface to be cleaned with the handle in the normal operation position
as specified in 4.6.

6.4.2

Conditions for measurement

The grip of dry vacuum cleaners with suction hose or the handle of other dry vacuum
cleaners shall be held as for normal operation (see 4.6), the force applied in the direction of
operation being 10 N maximum. The front edge of the cleaning head shall be at right angles

to the di

rection of operation.

NOTE Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

6.4.3

Determination of radius of operation

The radius of operation is determined as the maximum distance, to the nearest 0,05 m,
between the front edge of the cleaning head and the face of the electric plug.
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6.5 Impact resistance for detachable cleaning heads

6.5.1

Purpose

The purpose of this test is to determine the ability of a detachable cleaning head to resist
impacts against walls, thresholds, etc., as in normal use, or other forms of careless handling,
which otherwise might affect the performance of the dry vacuum cleaner.

NOTE Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

6.5.2

Test equipment

A drum for impact test, in accordance with 7.3.10, shall be used for this test.

6.5.3

Determination of impact resistance

The clepning head is placed in the drum, which then is set in operation. During the test, the

cleanin

g head is taken out from the drum at suitable intervals to be inspected.

The test is continued until the cleaning head displays damage.deemed to im

perform
longer 1
boards,

It is rec

unctioning, etc., or presence of sharp edges that codld“damage carpets,
etc.

bmmended that the test be discontinued after a miaximum of 500 revolutions.

6.6 Deformation of hose and connecting tubes

6.6.1
The pur
a load,
to impai
NOTE S
6.6.2

The tes
the test

6.6.3

Prior to

Purpose

pose of this test is to determine the ability of the hose or connecting tubes toj
equivalent to a moderately heavy,person, without being permanently deforms
r the performance of the dry vacuum cleaner.

andard atmospheric conditionslin“accordance with 4.1 are not required.
Test equipment

equipment, as-described in 7.3.11, consists of a screw press for applying a
object, the farce’being read on a load indicator.

Determination of permanent deformation

the\test, the outside cross-sectional diameter of the test object is measur

Vernier

pbair the

hnce of the dry vacuum cleaner, for example cracks causing leakage, joints no

skirting

sustain
d so as

orce on

ed by a

or. digital calliper.

The test object is placed between the test plate and the carpet, in accordance with Figure 13,
and the screw is adjusted until the load indicator shows 0 on the scale. The force is increased
to 700 N and kept at this level for 10 s, after which time the force is reduced to zero. In the
case of a hose, it shall be left in a free state (not stretched or compressed) during the test.
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Dimensions in millimetres

. Cylindrical bearing
Test plate ‘:@/
' [
\\\\h\ N N r__EftL__
[= ¥ } A

- - 4—

I S—

Carpet

!_
&

wsssss;m&smssr IS5995951459553%

10 10

Connecting tube Grip

Cross-gection for measurement

The red
indicate
reductiog

6.7 Bump test

6.7.1

The pu
stresses
only ap
grip of t

NOTE S

6.7.2

‘WE SN
T S TS N

10 Cross-section for measul

Hose connection Hose

Figure 13 — Position of test object and cross-section
for measurement of deformation

uced outside dimension is then measured" after at least 1 min at the cross
d in Figure 13, and the permanent  deformation is expressed as the per
n in the original outside diameter. Other damage to the hose shall be noted.

Purpose

pose of this test is to“determine the ability of dry vacuum cleaners to
incurred when oyvérrunning thresholds and bumping against doorposts. The
blicable to dry vacuum cleaners that in normal use are pulled by the user
he suction hose.

andard atmespheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

Test'equipment

The tegt\shall be carried out on a flat hardwood floor allowing a running dist

i
rement

IEC

-section
centage

sustain
test is
with the

ance of

(2 £ 0,1) m and with provisions for fastening of the following test obstacles:

e a threshold made from polyamide 6 or of wood of equivalent hardness, with cross-
sectional dimensions in accordance with Figure 14, positioned at right angles to the centre
line of the test surface at a distance of 1 m beyond the start position of the dry vacuum

clea

ner (see Figure 15).

e a doorpost made from sheet steel, with dimensions in accordance with Figure 15,
positioned at either side of the centre line at a distance of 2 m beyond the start position of
the dry vacuum cleaner.

The wooden floor may be covered with a transport belt of rubber plastic for resetting the

cleaner

to its start position (see 6.7.4).
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Dimensions in millimetres

- 90 -
<20 5
°q
N D>
N &
>
y < o
1] ~—— Running direction
o
\ A
IEC
Figure 14 — Profile of threshold
Dimensiaps in npillimetres
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e e e T————————————-
Radius of hose.+10 mm
IEC
Figure 15 — Arrangements for bump test
The forward movement of the dry vacuum cleaner is brought about by applying a forge to the

grip, at a height of (800 £ 50) mm above the test surface and along its centre line, so as to
give the cleaner a velocity of 1 f81 m/s at a distance of 0,8f8’1 m beyond its start position.

In order to keep the dry vacuum cleaner close to the centre line during the test, it is
recommended to use either a guidance system with suitably low friction allowing a clearance

of 20 fso mm on either side of the dry vacuum cleaner, or a synchronous running trolley with
adjustable side boards.
6.7.3 Test cycle

Each test cycle consists of a sequence of 22 forward runs comprising:

e 10 overrunnings of the threshold;
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mping against a doorpost to the left (or right);
verrunnings of the threshold;

mping against a doorpost to the right (or left).

Test procedure

Prior to the test, the dry vacuum cleaner shall be equipped with a clean dust receptacle and

filters in

accordance with 4.5.

Water filter vacuum cleaners are loaded with sand that has the equivalent mass of the

nominal

water in accordance with the manufacturer's instructions. No water is used.

In the c
to rest d
the dry
using af

In the ¢
maintair

After ed
slide ba

During
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proper f]

It is rec

6.8 F
6.8.1

The pur

hse of overrunning of the threshold, the dry vacuum cleaner shall be allowed
oftly at the end of the running distance by ceasing to apply the force to.the“gn
vacuum cleaner has reached a distance of 1,5 m beyond its start.pasition
absorber made from foam rubber.

ase of bumping against a doorpost, the force applied to the_grip’ shall be su
the test velocity until the moment just before the bump.

ch run, the cleaner is reset to its start position avoiding'the loading of its w
I's. Between each run, a pause of at least 5 s should be allowed.

he test, the dry vacuum cleaner shall run iftefmittently with periods of 15
min off, which will not necessarily be synchronous with the test cycles.

ery 50t test cycle, the dry vacuum cleaner shall be examined for damage an
unction.

bmmended that the test be discontinued after 500 test cycles.

exibility of the hose
Purpose

pose of this testlis to determine the ability of the primary hose to avoid creas

would r¢strict the air flow through the hose.

NOTE S

6.8.2

andard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

Preparation of test object

o come
ip when
and by

th as to

heels or

min on

d for its

ing that

he free

A |engt|1; of 1 5m of the hose is bent in a Il-ehnpn, in_accordance with Fignrn 16,

ends of

the hose being clamped close together.


https://iecnorm.com/api/?name=3e4fd9c3d3002ac49f3c4e6c7d0b0901

- 58 - IEC 62885-2:2021 © IEC 2021

Dimensions in millimetres

Length 1 500

20

: .
l = |

|
|
I 1000g
|
l

IEC
Figure 16 — Preparation of hoses'for testing flexibility

6.8.3 Determination of the flexibility of the hose

With the¢ test object suspended by the glamp, the greatest distance dy between th¢ centre

lines of|the two legs of the U is measured 1 min after it has been suspended. The greatest
distance dq ggg between the centrellines of the two legs is measured again 1 min after the

lowest goint of the U has been loaded with a weight of 1 000 g.

The flexibility, 7, of the hese — higher values imply more flexibility — is calculated from the
following formula:

f:do —d1 000
do

If the hase r\nllqpcnc, this shall be stated in the test report

6.9 Durability of suction hoses
6.9.1 Primary hose testing
6.9.1.1 Purpose

The purpose of this test is to determine the ability of the primary hose to be repeatedly bent,
as in normal use of the dry vacuum cleaner before damage causes leakage affecting the
performance of the dry vacuum cleaner.

NOTE Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

This test is only applicable to hoses that constitute the primary structural link between the
floor-supported main body of a cylinder vacuum cleaner and a separate cleaning head or
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cleaning head/tube assembly that, in normal use, is used to clean a floor from an upright
standing position (see Figure 17a).

This test is not applicable to hoses that, in normal use, remain affixed at both ends to a
vacuum cleaner with a cleaning head that, in normal use, forms an integral part of, or is
permanently connected to, the vacuum cleaner housing. This configuration can often be found
on upright vacuum cleaners (see Figure 17b). Such hoses may be released at one end to
allow other cleaning tasks to be carried out (see Figure 17c).

IEC

a — Typical cylinder vacuum cleaner with primary b — Typical upright vacuum cleaner with segondary
hose hose (contour front and back)

\v

IEC

c — Typical upright vacuum cleaner with secondary hose used
for cleaning curtains (left) and stairs (right).

Figure 17 — Configurations of vacuum cleaners with primary or secondary hoses

This test is not applicable to:

e hoses that are permanently housed within other components of a vacuum cleaner, or that
cannot be removed from a vacuum cleaner without the use of tools;

e hoses that join two or more components, where, in all usage modes, the structural link
between those components is provided by features other than the hose itself (an example
is shown in Figure 18);

e hoses that are provided as additional accessories or where another primary hose is
provided for general use.
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Figure 18 — Interconnecting hose N
N
6.9.1.2 | Test equipment S

The tes{ equipment, in accordance with Figure 19, consists of a pivoting (rg’r with a damping
device for the attachment of the hose connector. The lever is oper by meanls of an
oscillatdr, for instance the crank mechanism shown, to performgg[/raising and lowering

movement with a frequency of (10 £ 1) periods per minute. The igﬂ) position of the|lever is
its horizontal position from which it is raised to form an angleg/ °t+ 1° with the hgrizontal

plane. s\

Dimensions in npillimetres

300 +50

Attachment cord

Lateral deflection
max. 3°

(’} ‘ ] ' )
\@ IEC

Figure 19 — Equipment for repeated bending of hoses

6.9.1.3 Procedure

The hose connector is clamped to the lever so that the distance between the pivot point of the
lever and the hose fitting end of the connector is (300 £ 50) mm.

A weight of 2,5 kg is attached to the pendent part of the hose in such a way that during the
oscillation period it is lifted to a height of (100 £ 10) mm above the mounting plate, and during
the remainder of the period rests on the mounting plate to unload the hose completely. To
accomplish this movement, the hose can need to be shortened to a length of about 300 mm.

NOTE 2,5 kg is the total of the weight, attachment cord and its attachment to the hose.
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In order to avoid pendulation of the weight loading the hose, it is given a lateral deflection of
maximum 3° by means of an adjustable deflection plate.

The number of oscillations performed until the hose is damaged to the extent that it is deemed
unusable is recorded. Additionally, breaking or damaging of the conductors, or an increase of
more than 10 % of the conductor resistance, is considered to be a failure for current-carrying
hoses.

It is recommended that the test be discontinued after 40 000 oscillations.

6.9.2 Secondary hose testing

6.9.2.1 Purpose

The purpose of this test is to determine the durability of a secondary hose by \bending and
stretching the stretch hose (secondary hose) with a weight over a period of timé.

NOTE Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.
6.9.2.2 Test equipment

The tedt equipment, described in 7.3.16, consists of a sliding driving rod with |a hose
connecting device. The driving rod is operated by means of aploscillator at 36 r/min £ [l r/min.

6.9.2.3 Set-up procedure

The hoge is coupled with the fixed hose connection.as shown in Figure 36. It shall be gnsured
that the|connection does not damage the properties of the secondary hose. A weight gf 2,5 kg
is attached to the pendent part of the secondafy hose in such a way that it rests at a height of
(50 £ 1) mm above the ground. A weight guide as depicted in Figure 36 shall be applied to
ensure that the weight on the secondaryChose stays in the axis needed for the tgst. The
seconddry hose may need to be shortened to fulfil the aforementioned requirements as
seconddry hoses have different elongation properties. Throughout the test, the weight shall
never tguch the ground. The number of oscillations performed until the hose is damaged to
the extent that it is deemed unusable shall be recorded.

It is recommended that the.test is discontinued after 40 000 oscillations.

Damaggs can be breaking of the steel reinforcing wire, if equipped, a hole or tear in the hose
jacket, gr a collapsed coil/ply

NOTE 2]5 kg issthe total of the weight and its attachment to the hose.

6.10 Aibility to maintain air flow performance

6.10.1 Purpose

The purpose of this test is to determine the ability of the dry vacuum cleaner to maintain its
air flow performance with a partly filled dust receptacle, representative of normal household
use and household dust.

NOTE 1 This is not a long-term sustained performance test, which is being considered for a future edition.

NOTE 2 Standard atmospheric conditions are not required.

If the manufacturer's instructions provide for washing a filter, the filter should be replaced
instead.
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6.10.2 Test dust

Simulated household dust in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 5.1, see Figure 11, shall
be used for loading the dust receptacle.

6.10.3 Procedure

Prior to the test, the dry vacuum cleaner shall have been subjected to air data tests
(see 5.11) and dust re-emission measurement (see 5.14). The dust receptacle shall then be
loaded with 50 % of the amount of dust required in accordance with 5.12.

The total mass of test dust to be introduced into the vacuum cleaner is prepared and fed into

the dry yacuum—clteanernaccordancewiththedescriptiomiim 57122 3———

With the loaded dust receptacle, the cleaner is allowed to run intermittently with periods of
14 min 30 s on and 30 s off. If the dry vacuum cleaner is provided with ancagitation| device,
it shall be running but not in contact with the floor.

After (5D £ 5) h of operation, the dry vacuum cleaner shall be equipped with a clgan dust
receptagle and new filters (see 4.5). Air data and dust re-emission tests shall be rgpeated,
and valyes recorded.

Water Filter vacuum cleaners are emptied and refilled”with water according| to the
manufac¢turer's instructions every 50h + 5h.

This prqcedure, with the receptacle loaded with thessame amount of test dust as for [the first
cycle, shall be repeated in steps of (50 + 5) h to a,recommended total time of 500 h.

Changirjg or maintenance of bags and filtets shall be carried out in accordance with the
manufagturer's instructions, and this shall.be recorded; see 4.5.

6.11 Mass

The mdgss of the dry vacuum,cleaner, attachments, and accessories, if any, ghall be
determined and reported. The mass of the vacuum cleaner includes the contribution of the
power supply cord and the:accessories placed inside the accessory compartment, if provided,
and shall be reported in.g.

NOTE Standard atmospheric conditions in accordance with 4.1 are not required.

6.12 eight in-hand

The purpaseof this test is to determine the weight in the hand of the user when holding the
grip or r The \A/night in hand is the static force in thel vertical

direction.

To measure the force, a dry vacuum cleaner in accordance with 4.6 is put on the floor in its
normal operation conditions. Any telescopic suction tubes or sticks shall be extended to
maximum length.

A suitable force measuring device (e.g., a spring balance or similar) with an accuracy of
0,05 N is attached at the middle of the handle or grip. The grip or handle shall be held at a
height of (800 + 50) mm. The suction hose shall hang freely without any external force. If a
cord is attached to the stick, the cord shall be removed from the cord wrap/cord reel and
extended to the rear of the dry vacuum cleaner such that the cord lies loosely on the ground.

The weight in hand shall then be recorded without moving the dry vacuum cleaner.

NOTE It is not necessary to operate the dry vacuum cleaner for this test.
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6.13 Specific cleaning time

The time to clean an unobstructed area on a hard floor or a carpet with one double stroke
may be calculated from the following formula:

t—ZXA
vx B
Where:
t is the cleaning time, in s;
A is the area. in m?;
B is the cleaning head width, in m;
v is the stroke speed, in m/s.
The spgcific cleaning time, t,, in s, — the time to clean 1 m? at a(stroke speed of
(0,50 + P,02) m/s — is then given by
L4
* B

Althoug
may be
Figure 4

6.14 Dimensions

Only th
reported

6.15 Alirborne acoustical noise

Where
accorda

NOTE T
IEC 6070

6.16 E
6.16.1

N the obtained value does not account for lateral movement of the cleaning
considered as a good approximation both for the parallel and the zigzag pattg
for the zigzag pattern).

bse dimensions of importance for(the storage of the dry vacuum cleaner
. All dimensions shall be reported:in mm.

an airborne acoustical~noise measurement is required, it shall be meag
nce with IEC 60704-2-1.

-3.
nergy consumption

General

head, it
brn (see

shall be

ured in

he possible procedure for the statistical determination of declared noise values is dedcribed in

The energy consumption figures for cleaning a carpeted test surface or hard floor surface with
diagonal crevices are registered and, in each case, the equivalent figures for a 10 m?2 area

covered

by five double strokes (cleaned 10 times) are calculated.

The average energy consumption shall be calculated from the tests for carpet and hard floor
and recorded separately for each surface.

The measurement of energy consumption in accordance with 6.16.2 and 6.16.3 shall be
conducted on a soiled floor (carpet and hard floor with crevice) unless it is proven that results
for the dry vacuum cleaner under test do not differ by more than 3 % on a non-soiled floor.

When using an active nozzle, the energy consumption figures are in each case the sum of

the valu

es for the dry vacuum cleaner and the active nozzle.
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Energy consumption when vacuuming carpets

6.16.2.1 Test requirements

This test shall be carried out in accordance with 4.6 with the mechanical test equipment
described in 7.3.12.

The test carpet used shall be the Wilton test carpet in accordance with [IEC TS 62885-1:2020,
4.1 and shall be pre-treated to remove loose pile in accordance with I[EC TS 62885-1:2020,

4.3.

6.16.2.2 Test procedure

The dirdction of the forward stroke on the test area shall be in the direction of the.ca
(directign of manufacturing). The test area and stroke length are specified in 4.1

The test area shall be traversed with five double strokes at the given_stroke s

0,5 m/s

the clegning head shall be established.

When it|is not possible to run the cleaner head at 0,5 m/s, it is/permitted to run it at

running

The ardas to accelerate and decelerate the cleaning head may or may not be ta
account] From the average effective power intake and{he“time taken for five double gtrokes,
the average energy consumption for vacuuming ofithe traversed area is calculatg
figure, which is dependent on the cleaning head width (see 3.4), is then used to cal

figure fqr a 10 m? area.

NOTE Tgsts have shown that including the acceleration and deceleration areas has no significant effec

results.

6.16.2.3 Establishing the average effective power intake

Measur¢ment of the electrical gffective power intake is carried out with an accuracy

related
controll

measurements are taken over each stroke length. The average effective power intake
calculatgd as follows:

Where:

Pt
Peg(i)

n

| With this, the average effective power intake of the dry vacuum-cleaner i

speed on condition that this is specifically mentioned in the test report.

to a measuring range~of maximum 2 500 W. The measuring equipment
¢d such that, depending on the movement of the cleaning head, at |

1 1 10| n
A | 5 S )|

i=1

rpet pile

beed of
hcluding

its self-

en into

ed. This
culate a

upon the

pf 0,5 %
shall be
past 10

is then

is the average effective power intake for five double strokes, in W,
is the effective power intake, in W, per measurement;

is the number of effective power measurements per stroke (n = 10).

6.16.2.4 Establishing energy consumption

The energy consumption per 10 m2, E(10 m2) with five double stokes, is calculated as

follows:

Where:

A is the area to clean (10m2);
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N is number of cleaning processes (five double strokes);
P is the average power intake;

B is the cleaning head width (m);

v is the stroke speed (0,5 m/s);

E is the energy consumption (Ws).

Area covered by the nozzle:

Ayt =Nx A4
Total track length for cleaning A4, :
Aot
Stot = 70

Total cl¢aning time for 10 m2 by five double strokes:

foo = Stot
tot = —
v

Energy fonsumption:

E = Pggg ¥ tyot

E= Fyg x Nx

(B ><v)

And wit}p 10/m?2, five double strokes (10 strokes) and stroke speed of 0,5 m/s:

10

E = PeffX 10Xm

200
E = Foff x—=
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6.16.3 Energy consumption with vacuuming of hard floors and hard floors with
crevices

6.16.3.1 Test requirements

This test shall be carried out in accordance with 4.6 with the mechanical test equipment
described in 7.3.12.

The test surface used shall be in accordance with 7.3.2. The crevice shall be prepared in
accordance with 5.2. For hard floors only, the surface shall be as described in 5.1.

The dry vacuum cleaner shall be fitted with a new dust bag and filter equipment and shall be

operategatthesame-—settings—asfortheretated-tests:

If a setling mechanism is available on the cleaning head, the operational type''hard floor"
shall be|selected.

6.16.3.2 Test procedure

6.16.2.4 applies.

6.16.3.3 Establishing the average effective power intake

6.16.2.3 applies.

6.16.3.4 Establishing energy consumption

6.16.2.4 applies.

The resylts shall record whether the surface;was solid, i.e. hard floor, or with crevice, [.e. hard
floor with crevice.

6.16.4 [ Energy consumption of cordless active nozzles
6.16.4.1 General

The enIrgy consumptiop~of* cordless active nozzles shall be calculated from the tests for
carpet and hard floor(and calculated separately for each surface over a 5 min pgriod of
traversing the floor surface.

6.16.4.2 Test procedure

The condlgss”active nozzle shall be fully charged. The test area and stroke speed are
specified in"4.11 and 4.12. The cordless active nozzle shall be traversed for 5 miﬁ at the
given stroke speed. Afterwards, the battery shall be allowed to cool for 30 min. From this, the
average power required to charge the battery is determined from power intake measurements
taken over the time to fully recharge the battery. The average effective power intake of the
cordless active nozzle for 5 min of use shall be established from the ratio of the total charge
time to the cordless active nozzle run time (i.e., 5 min) multiplied by the average power
required to recharge the battery (see 6.16.4.3).

When it is not possible to run the cordless active nozzle at 0,5 m/s, it is permitted to run it at
its self-running speed on condition that this is specifically mentioned in the test report.

The areas to accelerate and decelerate the cordless active nozzle will be taken into account.
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6.16.4.3 Establishing the average effective power intake

NOTE Fully charged (T harge) is an important part of cordless appliance use, but details about this state have not

yet been fully agreed to. Methods for measuring fully charged are not yet included in the document because the
associated technologies and complexities of charging systems make establishing an unbiased and consistent
method difficult. The method is under consideration for a future revision and will be transferred to IEC 62885-4.

The measuring equipment shall be controlled such that at least 1 measurement is taken per
second while charging the battery. The average effective power intake is then calculated as
follows:

r—)

charge ( ‘ \]
Pmcf: X— Xk?Ph i

operation i=1

Where:
Pt is the calculated average effective power intake of the cordless active ngzzle, in

W, during the 5 min of traversing the floor surface;
Py (i) is the power intake, in W, per measurement taken during recharge of the bpttery;
n is the number of power measurements taken during recharge of the battery;
Teharge is the time to charge the battery back to fully charged; in s;
Toperation IS the time the cordless active nozzle is operated during this test, (5 x 60) s.

6.16.4.4 Establishing the energy consumption

The engrgy consumption for the run time of 5(min (300 s) of the cordless active npzzle is
calculated as follows:

1
E=B +T,x——

° 7773600
Where:
E is the energy consumption for 5 min (300 s) run time, in Wh;
P, is the average power,intake, in W, to recharge the battery;

T

¢ is the charging-fime, in s.

6.16.4.5 Establishing the average cleaning area coverage

U

With theJlspecific runtime of 5 min (300 s), the corresponding cleaning area coverage is
calculated-asfottows:

!

Asmin :(Tr XVXB)+2

Where:

is the 5 min (300 s) run time with a fully charged battery, in s;
B is cleaning head width, in m;

v is stroke speed (0,5 m/s);

2 is the number of strokes for one double stroke of cleaning;

Agmin is the corresponding cleaning area in m2.

NOTE The area coverage assumes using one double stroke.
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6.16.4.6 Establishing the energy consumption for a 10 m2 area

The energy consumption for a 10 m2 area is calculated as follows:

EA = £ X10
A5min
Where:
Ep is the energy consumption to clean an area of 10 m? using 1 double stroke;
E is the energy consumption for 5 min (300 s) run time, in Wh;

Asmin | is the corresponding cleaning area for a run time of 5 min (300 s), in m2.

6.17 Qperational motor life-time test
6.17.1 | Purpose

The purpose of this test is to determine the stationary operational lifetime of a dry
cleaner|suction and agitation device motor.

6.17.2 | Procedure

The dryl vacuum cleaner, equipped as in its normal operation with an empty dust rec|
hose and tube (if applicable) and nozzle, shall be operated in accordance with 4.6. It s

intermit{ently with periods of 14 min 30 s on and 30 s off on its maximum power setting.

The tedt is conducted with a half-loaded receptacle; hence, the dust receptacle
loaded With 50 % of the amount of test dust required according to 5.12.

Alternatjvely, an empty dust receptacle\'may be used during the test. In this cg
recommiended testing time shall be increased by 10 % of the stated motor life-time
testing yith a half-loaded dust receptacle.

The grip of dry vacuum cleaners with suction hose or the handle of other dry
cleaners shall be held as_for normal operation at a height of (800 + 50) mm above
floor. The nozzle shall ngt'be in contact with the floor, but lifted 1 cm off the floor.

If the dry vacuumtgleaner is provided with an agitation device, it shall be runnin
manufagturer's jnstructions require different settings of the agitation device for use on
and usg on hard-floor, the agitation device shall be operated with the respective set
50 % edch, af the total testing time.

vacuum

eptacle,
hall run

shall be

se, the
alue for

yacuum
the test

y. If the
carpets
ings for

Test with half loaded dust receptacle:

After 50 h £ 5 h of operation, the vacuum cleaner shall be equipped with a clean dust
receptacle and new filters (see 4.5). This procedure, with the receptacle loaded with the same

amount of test dust as for the first cycle, shall be repeated in steps of 50 h + 5 h.

Test with empty dust receptacle:

After 100 h £ 5 h of operation, the vacuum cleaner shall be equipped with a clean dust

receptacle and new filters (see 4.5).

Changing or maintenance of dust receptacles and filters shall be carried out in accordance
with the manufacturer's instructions and this shall be recorded; see 4.5. End of life is reached

when the suction motor and, if applicable, the agitation device stops operating
recommended testing time has elapsed.

or the
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It is recommended to end the test after 500 h when operated in the loaded condition, and
550 h when operated in the unloaded condition. The 30 s off period is included in the
calculation of overall motor life.

7 Test material and equipment

71 General

Clause 7 contains information on material and on the principal designs of suitable equipment
to be used in various tests. It should be noted that the composition of a material (see
IEC TS 62885-1) has been specified only as far as is possible.

7.2 Material for tests
7.21 Test carpets
7.21.1 General

The preferred test carpet for international testing and inter-laboratory lcomparative tgsting is
the Wilion test carpet. There are three additional carpets of different quality related to
cleaning performance that may be used. These carpets in verified versions are available from
suppliers listed on the IEC's website (see Annex A). Specification's on these carpet types are
given fof guidance in IEC TS 62885-1.

7.21.2 Quantity and size of carpets

Separate test carpets shall be used for tests with<passive nozzles and with nozzleg having
rotating| brushes, for tests of fibre removal, thréad removal and dust removal along walls.
Each tept carpet is duplicated, and preferably“procured at the same time; one to be used as
the actual test carpet, and the other one as areference carpet.

For tests of thread removal, fibre removal and dust removal along walls, Wilton tesft carpet
shall bg used; a suitable size of the test carpet is 1,2 m weft and 2,0 m warp to pfovide a
sufficient test area.

For test of dust removal frm ‘carpets and motion resistance, a suitable size of the qarpet is
0,5 m weft and 2 m warp/toprovide a sufficient test area.

7.21.3 Type and.quality of carpets

Whicheyer carpet’is selected for a test shall be declared in the results along with thg reason
for using that type.

NOTE Alipkst Lot af L £ ifiad fa i H HO .\ A
HH O a1 T oS PP eSO Ve et CatP eSS gve— 7 e

7.2.2 Mineral dust — Type 4

The mineral dust for measurement of dust re-emission is carried out with test dust in
accordance with ISO 12103-1 (A2 fine test dust).

7.2.3 Fibre material

For the determination of fibre removal ability, rayon tow in accordance with the following
specification is used:

e natural carded viscose flock 1,5 denier;

e dry cutto 19 mm (0,75 in), no finish.
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7.2.4 Thread material

For the determination of thread removal ability, pieces of mercerized cotton, thread 16 TEX
(size 50) are used. The thread may be wound continuously around a suitable former and cut
to length.

7.2.5 Moulding granules

For the determination of the maximum usable volume of the dust receptacle, injection-
moulded granules of thermoplastic elastomer are used?.

7.2.6 Test cushion

The tesf cushion consists of a core of foam material, with a layer of fleece materiahglued to
both suffaces of the core, and a closely fitting cushion slip.

The corle material shall be of polyurethane-polyether with open voids and- to the fpllowing
specification:

— dengity 35 kg/m3

— compression 40 % per 4,4 kPa in accordance with SO 3386-1.
— indeptation 40 % per 160 N in accordance with 1SO 2439.

— dimgnsions 800 mm x 550 mm x 80 mm.

The fledce material shall be of voluminous polyester by mass of 100 g/mZ2.

The cughion slip shall be made from upholstery) material in accordance with the fpllowing
specification.

Type MEDT001/Q63 Blue fabric
Pile repeat 100 % V weave
Basic fiabric Cotton 3/12's Ne, 2/12's Ne
Pile yarn 2/16's worsted

83 % wool/17 % nylon
Mass 820 g/m?
Thickngss 4,3 mm
Pile weight 510 g/m?2
Pile helight 3,3 mm
Numbgr.of tufts 36,6 1/cm?2

The cushion slip is made with the weft of the upholstery material parallel to the 800-mm long
sides of the cushion and shall be provided with a zip fastener in the centre of one of its long
sides. To achieve a sufficient compression of the foam core, the dimensions of the slip shall
be 5 % less than the dimensions of the core.

7.2.7 Debris

The debris shall be as specified in IEC TS 62885-1:2020, 5.3.

1 Kraton® G7705 and Evoprene® 961 are examples of suitable products available commercially. This information
is given for the convenience of users of this document and does not constitute an endorsement by IEC of these
products. Equivalent products may be used if they can be shown to lead to the same results.
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7.3 E

7.3.1

quipment for tests

Floor test plate

Tests relating to hard flat floors are carried out on a floor test plate of untreated laminated

pine wood or equivalent panel,

at least 15 mm thick. Recommended dimensions are

0,5 m x 2,0 m for the mechanical operator and 1,2 m x 1,8 m for dust removal along walls.

7.3.2

Test plate with crevice

The equipment consists of a wood panel provided with a removable insert of aluminium
having a (3 £ 0,05) mm wide and (10 = 0,05) mm deep smooth crevice (see Figure 20).

The creg
simulati

The lengt

vice insert shall lie at the same level as the rest of the surface used\f
DN.
Adjustable strip guide /j
Eas \ rm
I — |
Insert I N ﬂ,
R //ii
2 2
] / A-A
r’—) D ~1 §
\‘:]' A =
\/
Z) A 2
IEC
h of the erevice should be approximately twice the outside width of the cleaning head.

or floor

7.3.3

Figure 20 — Test plate with crevice

Carpet-beating machine

A machine suitable for removing all residual dust shall not damage the carpet. One suitable
design consists of a horizontal cylinder provided with thongs to beat the backing of the carpet
when it is fed back and forth under the rotating cylinder (see Figure 21).
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Figure 21 — Carpet-beating machine

Hold-downs and guides

hold-downs shall be at least 1,4 m x 0,65 m x 0,05 m in dimension an
4 m each. They shall be designed in su¢h a way so as not to obstruct the ai

g head should be treated to reduce friction. Pegs may be omitted within

tion adhesive tape may be used to reduce friction.

H-downs shall be placed”on either side of the test area with a clearance of n
nm on both sides of the cleaning head.

Mechanical . dust spreader (optional)

ice consists of a tray extending across the width of the test area and moun
which_can’be moved along the length of the test area without impinging upon i
by is"moved back and forth over the test area, a vibratory action causes the tg

which h
along t
uniforml

EC

1 weigh
flow at

s of the cleaning head (see Figure 22). The edges of the hold-downs adjacent to the

the test

ot more

don a
t. When
st dust,
d holes

asheen placed evenly along the tray, to emerge from a line of suitably sizs

y with test dust.

bst area

The vibratory action may be brought about by an incorporated vibrator or by the trolley

running

on spur racks as indicated in Figure 23.
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Dimensions in millimetres
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Figure 22 — Carpet hold-downs and guides
Dimensions in nillimetres
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Figure 23 — Dust spreader and roller for embedding dust into carpets

7.3.6 Rollers for embedding
7.3.6.1 Dust embedding roller

IEC

The roller shall have a diameter of 50 mm and a length of at least 380 mm such that it is at
least 20 mm longer than the width of the dust-covered area. The roller is preferably made of
steel and polished. It can be provided with a handle for rolling by hand or be driven by a

motorized unit.
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The mass of the roller, if applicable, shall be 10 kg/m. The roller may be incorporated into the
dust spreader, as indicated in Figure 23.

7.3.6.2 Fibre and thread embedding roller

The roller shall have a diameter of 70 mm and a mass of 30 kg/m. The roller is preferably
made of solid steel and polished. It can be provided with a handle for rolling by hand or be
driven by a motorized unit. A convenient mass for rolling by hand is 15 kg.

7.3.7 Equipment for air data test
7.3.71 General

The ovdrall accuracy of the air data test shall be + 2 %.

Two alternatives of equipment are provided, each comprising a wattmeter and“a megasuring
box, to yhich the dry vacuum cleaner, a vacuum-meter and means for setting’the air flow are
connected. The test report shall state which alternative has been used to ©@btain the aif data.

The megsuring box shall be made of sheet steel and shall allow the ¢ennection of all fypes of
vacuum|cleaners. The interior edges of adaptors for the connection of the suction duct, the
hose or| the connection tube of vacuum cleaners shall be welkrfounded with a radips of at
least 20 mm to prevent interference from contraction and deflection of the air stream.

Measur¢d air data shall be corrected to standard air density conditions and rated voltgge (see
7.3.7.5)

7.3.7.2 Alternative A

The tedt setup and details of the measuring box are shown in Figure 24 and Figure 25,
respectively.

Throttle
Upright cleaners

Cleaners with suction duet

_________ e e

/

Measuring box according to figure 25 Standardized nozzle Measuring tube
I

EC

Figure 24 — Alternative A equipment for air data tests
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Dimensions in millimetres
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Figure 25 — Measuring box for alternative A
The air flow is established by means of a throttle and a measuring tube with a suitabl¢ nozzle
or orifice platejin-accordance with ISO 5167-1 (see Figure 24).
A valve{gated air flow opening to realize the intermediate unthrottled operation in accprdance

with 5.11.5 is applied. In the open position, it has an air flow resistance equal to or lower than
orifice size 8 (see 7.3.7.3).

The air flow is controlled by at least 10 fixed preselected positions of the throttle valve. The
air flow resistance of these positions approaches the air flow resistance of the various orifices
of 7.3.7.3 (alternative B).

At standard air conditions, the air flow ¢ is given by the following formula:
q:K(h) hy s

Where:
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hy is the differential pressure of the measuring tube standardized nozzle or orifice plate, in
kPa;

K(h) is the flow coefficient of the nozzle or orifice plate, based on the calibration data of the
applied sample.

An extra separate cooling aid as indicated in 5.11.5 can be part of the measuring box. For
instance, a valve-gated air flow opening, having in the open position an air flow resistance
equal to or lower than the initial minimum flow resistance of the measuring equipment of
alternative A.

The alternative A measuring box dimensions are not restricted to the 460 mm x 460 mm x
250 mm_given in Figure 25; the 500 mm x 500 mm x 500 mm dimensions of the measuring
box B ih Figure 26 are a permitted alternative and are recommended where maxifum air
flows arg greater than 40 I/s.

The mefsuring tube may be replaced by a tube containing any sort of air|flow meter, for
instance a gas flow meter, capable of giving the same measuring result-as)that desdribed in
ISO 5147-1.

7.3.7.3 Alternative B

The me¢asuring box (see Figure 26) shall be 500 mm %5600 mm x 500 mm in |internal
dimensi}ns, with provisions for fastening replaceable orifice~plates to establish the air flow.
The ouflet for connection of the vacuum-meter shall b€e\located in the vicinity of 3 corner

within 1p mm of adjacent walls.

Where maximum air flows are less than 40 /s, it‘is permissible to use the smaller|plenum
chambef identified in alternative A.

An extra separate cooling aid, as indicated’in 5.11.5, can be part of the measuring box. For
instance, a valve-gated air flow opening; having in the open position an air flow resistance
equal td or lower than the initial minimum flow resistance of orifice size 9 (see Table 2).

A valveigated air flow opening(torealize the intermediate unthrottled operation in accprdance
with 5.1[1.5 is applied. In the 6pen position, it has an air flow resistance equal to or lower than
orifice sjze 9 (see Table 2)x
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Figure 26 — Alternative B equipment for air data tests
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Dimensions in millimetres

Air flow

A-A
rfor-connection
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x| - —H} <«— Air stream
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The air flow is controlled by means of a set of 10 orifice plates with varying orifice sizels and is
determined from the observed values of the vacuum. The orifice plates shall be made pf sheet

steel, (R £,0;1) mm in thickness, and have sharp-edged circular openings with jhominal
diametelrs\dy as given in Table 2.
Table 2 — Nominal diameters of orifices
Size 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
dy (mm) 0 6,5 10 13 16 19 23 30 40 50

The orifice plates shall be air-tightly mounted, either in front of an opening in the measuring
box or on a protrusion. The flow of air into the box shall be free of disturbance within a
hemisphere with a radius of at least 0,5 m. After having passed the orifice, it shall be free of
disturbance from built-in parts within a conical region with an angle of 90° relative to the

largest orifice diameter.

At standard air conditions, the air flow ¢ is given by the following:
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g = ax0032x d?>xn s

a =0,595+0,077 6x§—0,001 7 h

Where:

a is the orifice coefficient;
d is the orifice diameter, in mm;
h

is the vacuum, in kPa;

s is the thickness of the orifice plate, in mm.

Deviatigns of more than 0,01 mm from the nominal orifice diameter shall (tbe’ taken into
account|when calculating the air flow.

If bevel{edged orifices are used, the flat surface shall face outwards fromthe measuring box.

7.3.7.4 Instrumentation

The wdttmeter for measuring input power shall have aniaccuracy in accordance with
IEC 60688 class 0,5.

The vaguum-meters shall have an accuracy of at the“most + 0,002 kPa up to a megasuring
range of 0,4 kPa, at the most £+ 0,01 kPa belowca‘measuring range of 2 kPa, at the most
+ 0,05 KPa below a measuring range of 10 kPasat the most + 0,25 kPa below a megasuring
range of 50 kPa, and at the most 0,5 % of the full'scale otherwise.

The vaduum-meter for measuring the differe€ntial pressure over the standardized nozz|e in the
measuring tube (7.3.7.2) of alternative A shall have an accuracy of 0,5 % full scgle. The
residuall zero drift differential pressure-signal measured with the throttle valve closed|is used
to correft the preceding differential pressure reading.

The barpmeter for measuring the ambient air pressure shall not be corrected for sea Igvel and
shall have an accuracy of-£:0,2 kPa.

The theffmometer fornmeasuring ambient air temperature shall have an accuracy off £ 1 °C.
The ambient air temperature is measured at the air inlet of the measuring box.

The thefmometer for measuring the exhaust air temperature shall have an accuracy of|x 1 °C.

The meter formeasuring the Tetative rumidity {RH)of theambienmtair statttraveamaccuracy
of £ 3 %.

A regulated electrical mechanical mains transformer system connected to the public power
line, having the rated frequency with a maximum total harmonic distortion of 3 %, is combined
with a voltmeter for measuring the applied regulated voltage.

The voltmeter for measuring the real-time line voltage shall have an accuracy in accordance
with IEC 60688, class 0,2.

7.3.7.5 Correction to standard air density at the rated voltage value

Series-wound motors, commonly used in vacuum cleaners, are to a certain extent sensitive to
thermodynamic changes in air density as regards motor loading and speed of rotation. To
account for the interaction between air density and common characteristics of series-wound
motors, measured air data shall be corrected to standard air conditions.
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The performance characteristics of dry vacuum cleaners with series-wound motors have a
known relationship to small voltage deviations. To account for this relationship, data

measured at line voltage V|, outside the rated voltage value range Vv =Vm  with a relative

rv
tolerance of £ 0,25 % shall be corrected to the rated voltage value.

The corrected value of the vacuum # is given by

v +1,33
h=hy, ><(Dr;]0’67 )x(—wj kPa

m

The corfected value of the differential pressure iy, alternative A, is given by

v +1,33
hd =hdm X(Dr;]o'67 )X[—Nj kPa

m

The corfected value of the air flow ¢ is calculated from the corrgeted values of the differential
pressure hy (alternative A) or vacuum £ (alternative B).

The corfected value of the input power P, is given by

y +2,00
B=Pex(DRRR L W
Vm

NOTE 1 |For alternative types of air flow meters (see gas flow meters in 7.3.7.2), the corrected value |of the air
flow is gien by

y +0,67
q:qu(Dr;o’”)x v I's
n

NOTE 2 |The fan/motor speed is often relevant in a development environment. The corresponding forrection
formula ig

v +0,67
n—nmx<Dr;0’17)><(—wj S_1
V.

m

For alternative A, ¢, is derived from the pressure difference measured by the measuring tube
or from the (not air density corrected) air flow meter readings.

b Fn P ) [ 293
™ 1013 tm +273

and

ARy, =0,001><(440—RH><(2,32+O,212><tm +0,00028x3 ))

Where:
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is the measured real-time line voltage, in V;

is the rated voltage value, in V,

is the measured ambient air pressure, in kPa;

is the ambient temperature measured in the measuring box, in °C;

is the measured motor speed (s 1);

Pyyn are the values measured at the line voltage at ambient air conditions;

are the values corrected to rated voltage and standard air conditions;

is the relative humidity, in %;

APry

7.3.7.6

Linear r
h(gq) shd

theoreti

The infl

is the ambient pressure correction term, valid for ambient tem
tm < 35 (°C) and relative humidity RH < 80 %.

Estimate the maximum value of suction power and the air flow

egression analysis 4 = a + f x ¢ on succeeding measuring pointsHyof the air flg
Il be applied to estimate the maximum value of the suction'power Py ..

Cal maximum value ¢, of the air flow.

ilence of an operating safety valve or input power limifing regulations should b

and measuring points affected by them should be omitted-from the regression calculati

The cal

P2max =
linear rg

If not, t
reported

The cal

tulated air flow value ¢4 = —a4 / (2 x §4) corrésponding to the maximum suctio
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7.3.8.1

Test equipment for determining the fractional filtration efficiency and dust re-

emission of the dry vacuum cleaner

General

The test equipment comprises a test hood, a dust feeder, air blowers and filters for both the
intake air and sheath air (for fractional filtration efficiency if air flow is < 25 I/s) and a particle
analysis system including equipment for sampling the aerosol at the intake and the exhaust.
All surfaces that can come into contact with the intake or exhaust aerosol shall have low

adhesio

n for the test dust, being preferably metallic and having a smooth finish.

NOTE Work is continuing to define the equipment required to improve the accuracy of the test method in 5.14.
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7.3.8.2 Dust re-emission
7.3.8.2.1 Test hood

The test hood for inserting the dry vacuum cleaner and for connecting the hose and
electrical cables shall have appropriate openings that can be closed airtight when the dry
vacuum cleaner is in operation. The exhaust end of the test hood tapers to the form of a
short pipe of inner diameter d; = 100 mm which connects to the exhaust chimney. An intake
port exists in the test hood to allow the connection of the intake aerosol channel to the
vacuum cleaner hose. The exhaust channel may exit either the top or the bottom of the test
hood. Figure 27 represents a satisfactory construction for the test hood.

Dimensiaons in i”imetres
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Figure 27 — Test hood
NOTE Test hood dimensions are internal. Material thicknesses are not considered to be critical, so long as the

test hood is sufficiently rigid for fesiing.

7.3.8.2.2 Dust dispenser

The dust dispenser evenly supplies the provided quantity of test dust and disperses the dust
into the intake aerosol channel (see Figure 28) in order to generate the required
concentration, ¢ = 0,1 g/m3, of test dust in the air intake of the dry vacuum cleaner.

A suitable device consists of a dust reservoir with a portioning and feeding appliance and a
dispenser nozzle operating at air flow of 5 m3/h to 20 m3/h in accordance with ISO 5011. The
aerosol is blown from the dispenser nozzle into the intake aerosol channel of 4, = 100 mm, the

end of which provides a conical transition to the hose adaptor of d; = 30 mm.
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Dimensions in millimetres
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Figure 28 — Intake aerosol channel with sampling probe

7.3.8.2.3 Exhaust channel
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ed through an exhaust channel, as shown in Figure 29.
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Figure 29 — Exhaust channel with sampling probe

Fractional filtration efficiency

irflow is at least 25 l/s,\the equipment in accordance with 7.3.8.2 may b
5e, the following modifications to the equipment shall be made.

t hood for inserting the dry vacuum cleaner and for connecting the hg
| cables shall“have appropriate openings that can be closed airtight when
cleaner jsuin operation. The exhaust end of the test hood tapers to the fg
pe of inper diameter d,, = 100 mm which connects to the exhaust chimney. A
sts in_the test hood to allow the connection of the intake aerosol channe
cleanger hose. There exists an inlet to the test hood opposite the exhaust ch
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the test

hood. Figure 30 shows the layout of the components to be included in the test stand. The
volume of the test hood shall be at least 0,5 m3. Figure 30 provides a flow diagram for the test

system.

Figure 31 represents a satisfactory construction for the test hood.
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Figuré 30 — Equipment diagram for filtration / dust re-emission testing
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Dimensions in millimetres
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Particle analyser system

t requires taking aerosol-samples, under comparable conditions, of intake air g
xhaust air leaving the dry vacuum cleaner. Air samples shall be taken isokin
speeds of air flow in the channel, v ,,0ne, @nd at the entry of the sampling

ghall satisfy the refation

0,8<_Probe 45

Vehannel

The inn

ntering,
etically,
system,

prodiameter of the sampling tube shall conform to the inner diameter of the

entry to

the analysis system and should be designed to minimize changes to the sample air. The same
ratio shall be used between the two mentioned diameters for both intake and exhaust.

In order to satisfy these conditions, an aerosol dilution system may be employed which
reduces the particle concentration in the aerosol sample entering the particle counter, relative
to the particle concentration in the aerosol sample being taken from the channel, by a definite
and reproducible dilution factor, without altering the population ratios between particle size

classes.

The analyser should be an optical particle counter, preferably with a volumetric flow of
28,3 I/min [1 cfm] for particle sizes from 0,3 ym to at least 10 um. These particle sizes are

divided

into geometrically graded classes, where the size interval ¢ is determined by
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_(DOK Jk
Dyk
where:
Dyk is the minimum recorded particle size.
Dok is the maximum recorded particle size.
k is the number of particle classes.
To reduce the statistical interference, the size interval ¢ should be < 2
For particle counters with at least eight configurable size classes, the graduation given in
Table 3|is required.
Tlable 3 — Graduation of eight size classes for particle sizes 0,3/ym to 10 pm
Class (k) 1 2 3 4 5 6 7 8
Dy [Hm 0,3 0,5 0,7 1,1 1,7 2,7 4,2 6,5
Dgy [HM 0,5 0,7 1,1 1,7 2,7 4,2 6,5 10
For the| determination of filtration efficiency and dust re-emission for the entire rpnge of
particle |size, this particle size range is divided inte ¢elasses in such a way that one class has
the lower limit of 0,3 ym and one class has the_upper limit of 10 ym.
7.3.9 Device for motion resistance test
The deVlice comprises a wooden plate on which the test carpet is fixed with two hold-downs in
accordance with 7.3.4.
The harjdle of the dry vacuum-cleaner shall be moved over the test area in accordanpce with
the condlitions described fortdust removal from test carpets.
For the|determination‘of motion resistance, the test plate shall be designed such that the
force ekerted between the cleaning head and the carpet in the pile direction |can be
measured in a range from 5 N to at least 100 N.

The tedt setup shall be constructed in a stiff and low frictional way in order to prevent a
distortign.a@f/the test results. The inherent frequency of the setup shall be greater than 35 Hz.
The tes i i i ss than

or equal to 100 ms.

One realization comprises a solid base frame, on which a stiff test plate is arranged
connected to the base via flexible elements in the pile direction. The exerted force can be
deducted from the flexibility of the connecting elements directly or indirectly from the
deflection of the test plate.

The described equipment can be incorporated in a mechanical operator as described in 4.8.

7.3.10 Device for impact test

The device consists of a drum of sheet steel provided with an inspection window and with
floors made of sheet steel, 5 mm in thickness, covered with 20-mm thick plates of oak or
material of equivalent density and stiffness (see Figure 32).
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Dimensions in millimetres
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Drive: geared motor and V-belt drive
Speed of fotation: approximately 5 r/min
A countef, connected to the shaft of the drum, registers the number of falls to which the nozzle
subjected
Figure 32)— Drum for impact test
When the drum is rotated with-"a-speed of about 5 r/min, the test object drops alt
towards|one or other of the floors of the drum, the height of the fall being 80 cm.
7.3.11 | Device for detérmination of deformation of hoses and connecting tubes

The deVice, as shown-in Figure 33, consists of a screw press with the support cover

piece o

test carpet; in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 4.1. The force of th

press is| transmitted by a spring to a test plate of polished steel on a cylindrical bea
axis of which-is perpendicular to that of the test object.

EC

has been

ernately

ed by a
e screw
ing, the
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Dimensions in millimetres

,_
c —

Spring
/

Cylindrical bearing
Test plate

80 x 80 —_|

Test object

Carpet

VI s EC

Figure 33 — Device for testing deformation of hoses and connecting tubes

The forge applied is indicated on a load indicator, and the reduced cross-sectional difnension
is measpred by a Vernier or digital calliper.

7.3.12 | Mechanical operator

The corlstruction principle of a mechanical operator is indicated in Figure 34. It cons|sts of a
rigid support with a linearsdrive to carry out double strokes over the test carpet, which has
been placed on an incoerporated test floor (see 4.2) and is kept in position by hold-downs. As
shown ih Figure 34, the-equipment may be adapted to measurements of motion resistance by
replacing the test,floor with the device described in 7.3.9, allowing its wooden |plate a
sufficiernt freedom;of movement in the direction of the strokes.
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Spur rack

Force

Base frame
Steel frame

Spring steel plate

Figure 34 — Mechanical operator forthe measurement of
dust removal from carpets and-of motion resistance

transducer

IEQ

The spyr racks, which suggest a way to bring.about the vibratory action to the dust gpreader

depicted in Figure 23, have no function in the motion resistance test.

7.3.13 | Weighing machine

The wedighing machine used in ‘connection with tests on dust removal ability fand for

verificatjon of the pre-cleaning of thé test carpet shall have an accuracy of 0,01 g.

The weighing machine used:in connection with fibre removal tests shall have an accpracy of

0,05 mg.

7.3.14 | Total emissions test

7.3.14.1 Testroom

The tedt «oom shall have nominal dimensions of 3,2mx3,7mx24m. Up to [a 20 %
differencexin volume is permitted. The framework is a standard 5 cm x 10 cm or eqluivalent
construction sealed to the floor line with caulking compound. Walls and ceiling may be made
of any hard, cleanable surface, sealed with caulking compound. Floors may be made of any
hard, seamless cleanable surface such as seamless vinyl, stainless steel, or sealed concrete.
The particulate level in the sealed room shall not exceed 35 300 particles/m3 at 0,3 ym and
greater 20 min after the HEPA system has been swtched off, the air in the room being static.

7.3.14.2 Filtration

Room filtration shall be HEPA (= 99,97 % efficient at 0,3 ym mass mean diameter at a

minimum air flow rate of 0,5 m3/s).

7.3.14.3 Motor and blower for conditioning loop

The motor and blower shall provide an airflow of 0,35 m3/s or greater.
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Equipment

A real-time aerosol particle counter in the range of 0,3 ym to 5 ym shall be used. A laser
photometer with a range of 0,1 ug/m3 to 1 000 pg/m3 may be used in addition to the particle

counter.

A weigh

ing scale accurate to 0,01 g with a capacity of at least 100 g.

A locking roller for embedding the dust.

A dust-dispensing system for spreading dust over the test area.

Voltmet

A carpd

br accurate to £ 1 %.

bt test bed with dimensions of 1830 mm by 690 mm. The mechanical

+0,05

bperator

describId in 7.3.12 may be a suitable test bed. The test drive shall be capable of maintaining

atests

Tachom

Rotating
conditio

7.3.15

This bo
cleaner

eed of 0,5y m/s.

eter or equivalent device for calibrating conveyor or vacuum/speed.

brush or central vacuum cleaner system equippé€d” with a motorized no
hing new carpet and removing residual dust from, thé test carpet before each ti

Dust collection box

X, shown in Figure 35, is placed in thé&)suction hose of the water filter
to determine the dust pick up level for‘carpet and flat hard floors.

zzle for
ial.

vacuum
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Dimensions in millimetres
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Figure 35 — Dust collection box

It is recommended to place the dust collection box in line with the standard suction hose. The
nozzle side of the hose shall be fixed in the inlet of the box and the appliance side of the hose
shall be fixed in the outlet of the box. Fixation with hot melt adhesive seems to be practical.

7.3.16 Secondary hose test equipment

The test equipment, as shown in Figure 36, consists of a sliding driving rod with a hose-
connecting device. The driving rod is operated by means of an oscillator at 36 r/min + 1 r/min.
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Key:
1  Weight 2,5 kg in free suspension
Fixed fhose connection

Weight guide

Hose test specimen

Pulley
Fixed hose connection

Driving rod (36 cycles/min stroke 300mm)

© N o g b~ W N

Driving rod suspension

Figure 36 — Equipment for durability testing of secondary hoses

8 Instructions for use

The magnufacturer's instructions for usg“shall contain information about the use| of the
appliange and its accessories, if any, @and about the cleaning necessary to ensure th¢ proper
performpnce of the appliance.
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Annex A
(informative)

Information on materials

Information on supplies of test materials and details of test equipment are available on the
IEC website. This information can be accessed via SC 59F supporting documents on the IEC
website — www.iec.ch/sc59f/supportingdocuments. This information is given for the
convenience of users of this International Standard and does not constitute an endorsement
by IEC of the suppliers named.

This inf¢rmation will be continuously updated:
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Annex B
(informative)

Information at the point of sale

The following information for the consumer should be provided at the point of sale, if
applicable:

a) type of cleaner;

b) voltage/voltage range (V);

c) frequency (Hz):

d) power input (W);

e) cord|length (m);

f) mass (g) (the mass of the vacuum cleaner, attachments, and accessories);
g) dimgnsions (dimensions concerning the storage of the vacuum cleaner);

h) noisg level;

i) enengy consumption (kWh);

j) filtration specification.
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Annex C
(informative)

Reference vacuum cleaner system RSB

NOTE This annex is being revised and relocated in IEC TS 62885-1. Once published in IEC TS 62885-1, this

annex wil

| be deleted.

C.1  Purpose of the RSB

The re
reprodu
from Wi

ference vacuum cleaner system RSB is intended to be used to

Cibiiity and Tepeatabiiity of measurements of dust removat, I accordance
ton test carpets, in accordance with IEC TS 62885-1:2020, 4.1.

The purpose of the RSB is to eliminate the influence of

e indiVidual carpet samples,

o the status of carpets (wear and tear, gradual filling with dust),

o the Ifboratory (test rig, air conditioning, etc.),

e the

ersonnel ("human factor"),

e the ¢onditioning of the carpet (running-in of new samplés, humidity, etc.).

The RS
only be
referen

B may only be used for measurement of dust removal from test carpets. Tes
en carried out on standard Wilton test carpet. To avoid potential damags
ce vacuum cleaner system RSB, it shall not be used for

o othef types of test carpets,

e dust

removal from hard floors.

C.2 General description of the RSB

The intgnded dust removal ability of the RSB on the Wilton test carpet was determ
definition:
o for the very first RSB,built (RSB 00 owned by SLG Prif- und Zertifizierungs GmbH

improve

ith 5.4,

ing has
to the

ined by

e at alcertain point-in time (2009),
e on g certain(panel of Wilton test carpet = "master carpet" (owned by SLG; from production
batch BIC<t);

o to bef close to 75 % on passive carpets or 78 % on active carpets, respectively.

All RSBs built later as well as all RSBs sent for RSB re-adjustment are referenced to this
certain initial condition (which is referred to in a similar way as the "international prototype

metre" i

s referred to).

The RSB consists of a main body, a passive nozzle, an active nozzle, a tube, a handle, and
a hose, and is delivered with a vacuum measuring box (see Figure C.1). The purpose of the
vacuum measuring box is to periodically check the air-technical data of the RSB. The
frequency should be after 200 trials at the latest, or after six months, whichever comes first.
The main body of the RSB consists of the dust receptacle, the fan and a compartment
containing a measuring system. This system is to check for any deviations of several
measuring values from given ranges in order to indicate whether the RSB is properly
operating.
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Fjgure C.1 — RSB with passive and active nozzle andi.vacuum measuring bgx

C.3 $pecification of the RSB
The RSBZ is specified by the following parameters:

Dust removal (in accordance with 5.4) from SLG Wilton master carpets BIC 43 with passive
nozzle:

dust|pick-up 73.5% +3 %
DPU, 75% +25%
forwprd motion resistance 55N+ 15N
backward motion resistance 19Nt 4N
power consumption 1265W x40 W

Dust removal (inaccordance with 5.4) from SLG Wilton master carpets BIC 4 with active
hozzle:

dust|pick-up 78 % 3 %

DPU_ 78 % +25%

forward motion resistance 1I9N+6N

backward motion resistance 14 Nt4N

power consumption 825 W+ 25 W
rotational brush speed free over ground 5000 r/min £ 150 r/min

Environmental conditions to obtain the above values:

2 A suitable RSB can be obtained from SLG Priif- und Zertifizierungs GmbH. Filters for replacement are available
also from SLG Pruf- und Zertifizierungs GmbH. This information is provided for the convenience of users of this
document and does not constitute an endorsement by IEC of this product. Equivalent products may be used if
they can be shown to lead to the same results.

3 SLG Wilton master carpets BIC 4 are an example of a suitable product. This information is given for the
convenience of users of this document and does not constitute an endorsement by IEC of this product.
Equivalent products may be used if they can be shown to lead to the same results.
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air temperature 22,0°C+2,0K
relative air humidity 51,5% £2,5%
air pressure 98,5 kPa £ 2,0 kPa

C.4 Installation and use of the RSB

The RSB shall be installed and used at a supply voltage and frequency of 230 V £ 2,3 V and
50 Hz + 1 Hz, irrespective of the voltage and frequency of the vacuum cleaners under test.

C.5 Use of RSB for correction of DPU values

The reference vacuum cleaner system RSB is used to refer current dust pick-up,values to

the fixed level defined in the past (day 0) on Wilton master carpets (MC; activeyand passive),

a certain set of test carpet panels that are used for adjustment of the reference yacuum

cleaner|system RSB.

Two formulae are used for the correction of DPU values (the so-called.‘3+point-correction’):

If DPU,|< DPU,

DPU,
DPU, =DPU, x——C&
DPUref
If DPU,|> DPU,
100-DPU,
DPUC=1OO—(100—DPUm)><M
(100—-DPU, )

where

DPU, is the corrected dustpick-up of the vacuum cleaner on carpet, in %;

DPU, is the measured dust pick-up of the vacuum cleaner on carpet, in %;

DPU,,, is the dust'pick-up of the RSB corresponding to the test carpets in their|original
condition’(master carpets on day 0); value provided by manufacturer of RSB in %
with(the latest validation of the RSB;

DPU gt is the measured dust pick-up of the RSB in %.

EXAMPILEx Measured value for dust pick-up of vacuum cleaner
under test on Wilton test carpet on test day in the laboratory: DPU, =800 %

Value for dust pick-up of RSB on Wilton master carpets referring

to day 0

Value fo

the laboratory:

(value provided by manufacturer of RSB):

r dust pick-up of RSB on Wilton test carpet on test day in

Value for corrected dust pick-up of vacuum cleaner under test

corresponding to Wilton master carpets on day 0:

DPU, = 80.

DPU,,, = 76,4 %

DPU, o = 75,9 %

4 %

For declaration of corrected values for dust pick-up of the vacuum cleaner under test, the
value for DPU, of the RSB shall be taken on the same day as a mean value of at least three

trials.
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D.1

Annex D
(informative)

Maintenance of the RSB

Procedure for the adjustment at the manufacturer SLG

The RSB shall be adjusted at certain intervals at the manufacturer SLG4. Adjustment consists

of:

com

lete dismantling of the RSB:

clea
visu
subg
subg
cheg

cheg
Serid
diffe

mea
each
setti

adju
shor

D.2 (

The und

N

All d
The

ning;

b| inspection of all components, check of the position of the dust bag;
titution of filters;

titution of wearing parts;

k and re-adjustment of electrical input voltages;

k and documentation of air-technical data of the RSB YY_(YY stands for th
| number) free over ground and with the help of thé&.¥acuum measuring
rent apertures generally without modification of the hardware settings;

surement and documentation of the DPU using a-te€st rig in accordance with 7
passive nozzle and active brush generally¢without modification of the h
ngs;

stment interval: maximum 2 000 tests or 3 years, whichever comes first;

ter adjustment intervals recommendedxin‘case of:

amage to mechanical components {nozzle, brush, hose, seals),

trong changes of the deviation from in-house reference vacuum cleaner sys

xceeding the limits for the deviations between the average values of the di
ressure from the atmosphere or vacuum adjustment test box, respectively, to
pceptacle given in the ‘most recent adjustment protocol, delivered with the R
roduction or maintepance.

Lorrection méthod for adjustment

erlying assumptions of the correction method are as follows.

ust pick-up (DPU) values measured shall be related to a uniform basis.
master carpets located at SLG, one each for the passive nozzle and the activ

e RSB's
box at

3.12 for
ardware

tems,

ference
he dust
5B after

e brush,

in their original condition from 2009, provide the basis for correction. Moreover, this is
consistent with European legislation, which states: "DPU,, is the calibrated dust pick-up

of the reference vacuum cleaner system measured when the test carpet was in original
condition".

The variations in measurement results of different testing times are due to variation of the
condition of the test carpet rather than due to variation in the performance of the RSB.

A suitable RSB can be obtained from SLG Prif- und Zertifizierungs GmbH. This information is provided for the
convenience of users of this document and does not constitute an endorsement by IEC of this product.
Equivalent products may be used if they can be shown to lead to the same results.
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— If an arbitrary RSB YY is considered, each relation between the DPU of an RSB YY and
the DPU of the RSB 00 of SLG on the same test carpets at the same testing times are
assumed to be the same. Furthermore, it can be assumed that this constant relation
between RSB YY and RSB 00 holds especially for DPU measurements on the master
carpet (MC) at the time of an adjustment measurement (adj) and at the time when the MC
was in its original condition (day 0):

DPU (RSB YY, test carpet, test day)/DPU (RSB 00, test carpet, test day) =
DPU (RSB YY, MC, adj)/DPU (RSB 00, MC, adj) =
DPU (RSB YY, MC, day 0)/DPU (RSB 00, MC, day 0)

— This assumption, together with the supposition that each relation between the DPU of an
RSB YY and the DPU of a test device on the same test carpets at the same testing times
is ngarly the same, leads to the formula:

DPU (RSB YY, test carpet, test day) / DPU (test device, test carpet, ctest [day) =
DPU (RSB YY, MC, day 0)/DPU (test device, MC, day 0)

whidh makes it possible to relate any measured DPU value DPU (test device, tes{ carpet,
test [day) to a unique basis, which are the master carpets in their original conditipn. This
happens with the help of an arbitrary RSB YY, giving DPU (test device, MC, day (]) as the
resuft.

Explangtions:

RSB 00 first RSB built; owned by SLG

RSB YY any RSB built later

test devjce individual vacuum cleaner under test

day 0 reference point of time (2009)

test day| day of test in individual laboratary

adj day of re-adjustment

MC master carpet

test carpet individual test carpet_at a certain laboratory
pas passive

act active

D.3 Recorded DPU yalues at re-adjustment

For re-gdjustmenty(at least three tests are conducted on the master carpets using a tgst rig in
accordance with.7.3.12 for the RSB 00 and the RSB YY (which is the RSB to be re-afjusted)
— both |withrpassive nozzle and active nozzle, respectively. This leads to the fpllowing
values, which shall be recorded:

RSB YY and RSB 00 on the MC for, in at least three tests,

— DPU (RSB YYpas, MCpas, adj) along with DPU (RSB 00pas, MCpas, adj),
— DPU (RSB YYact, MCact, adj) along with DPU (RSB 00act, MCact, adj).

The difference between the maximum and the minimum DPU value within the three tests shall
not be greater than 2,0 %.

For the passive nozzle, the uncorrected DPU values DPU (RSB YYpas, MCpas, adj) and
DPU (RSB 00pas, MCpas, adj) shall be within the range 73,5 % £ 3,0 % and the corrected
DPU value DPU (RSB YYpas, MCpas, day 0) within the range 75,0 % % 2,5 %.

For the active nozzle, the uncorrected DPU values DPU (RSB YYact, MCact, adj) and
DPU (RSB 00act, MCact, adj) shall be within the range 78,0 % + 3,0 % and the corrected DPU
value DPU (RSB YYact, MCact, day 0) within the range 78,0 % + 2,5 %.
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If one of those criteria is not fulfilled, the reason shall be found and the whole calibration
measurement shall be repeated until all criteria are met.

D.4 Procedure for checking the air-technical data by the user

Between re-adjustment of the RSB at the manufacturer, the air-technical data could be
checked by the user at any time. The procedure is as follows.

Equip the RSB with a new dust bag.
Fix the handle of the RSB at a height of 900 mm above the ground.

Fix the tube and the passive nozzle of the RSB in such a manner that the passive
nozile is positioned parallel to the ground with 100-mm distance with no obstacles near
the air inlet of the passive nozzle.

Keep the RSB running for at least 10 min at a stabilized voltage of 230 V.

Meapure the difference in pressure from the atmosphere to the dust{receptacle| with at
leasf 10 measuring points with a time lag of at least 6 s and take the avergge; the
difference between maximum and minimum shall not be more than),0 mbar.

Morg¢over, calculate the average values of the measured fan voltage and eifher the
difference in pressure from the atmosphere to the tube, or thé/fan's rotational spegd.

Use| a vacuum measuring box of outer dimensiopss 320 mm x 200 mm x 100 mm
(width x depth x height) and a wall thickness of 6 mfn with an elongated front| wall of
height 140 mm, with a pressure probe in the centré of the backmost wall, with different
orifiges in the middle of the front wall at a height of. 57 mm, with 5-mm thick foanm rubber
covgring the top surface. The top surface and foam rubber layer shall be equippef with a
sem|-circular ending long hole of 15 mm in width and 185 mm or 200 mm in length, at a
distgnce of 30 mm or 45 mm, respectively, from the backside of the elongated fron{ wall.

Set the passive nozzle on the vacuum nieasuring box with an orifice of 13,5 mm aphd keep
the gystem running for at least 2 min.

Meapure the difference in pressure(from the vacuum measuring box to the dust re¢eptacle
with|at least 10 measuring points_with a time lag of at least 6 s and calculate the gverage;
the difference between maximum and minimum shall not be more than 1,0 mbar.

More¢over, calculate the average values of the measured fan voltage and either the
diffefence in pressure from the atmosphere to the tube or the fan's rotational speed.

Repeat the running<in-and the measurements with orifices of 10,0 mm, 6,5 mm ar[d 0 mm
(cloged).

Fix fhe tube_and the active brush of the RSB in such a manner that the active brush is
positioned parallel to the ground with 100 mm distance with no obstacles near the|air inlet
of thie active brush.

Keep-the RSB and the active brush running for at least 5 min at a stabilized voltage of
230 ¢

Measure the difference in pressure from the atmosphere to the dust receptacle with at
least 10 measuring points with a time lag of at least 6 s and calculate the average; the
difference between maximum and minimum shall not be more than 1,0 mbar.

Moreover, calculate the average values of the measured fan voltage, the brush's rotational
speed and either the difference in pressure from the atmosphere to the tube, or the fan's
rotational speed.

Set the active brush on the vacuum measuring box with an orifice of 13,5 mm and keep
the system running for at least 2 min.

Measure the difference pressure from the vacuum measuring box to the dust receptacle
with at least 10 measuring points with a time lag of at least 6 s and calculate the average;
the difference between maximum and minimum shall not be more than 1,0 mbar.
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Moreover, calculate the average values of the measured fan voltage, the brush rotational
speed and either the difference in pressure from the atmosphere to the tube, or the fan's
rotational speed.

Repeat the running-in and the measurements with orifices of 10,0 mm, 6,5 mm and 0 mm
(closed).

Between the average values of the difference pressure from the atmosphere or vacuum
calibration test box to the dust receptacle given in the most recent calibration protocol,
delivered with the RSB after production or maintenance; the following deviations justify re-
calibration:

e 7,0 mbar for passive nozzle free above ground;

e 7.0 mbar for passive nozzle with 13,5 mm orifice;

e 1,0 mbar for passive nozzle with 10,0 mm orifice;

,0 mbar for passive nozzle with 6,5 mm orifice;

0,0 mbar for passive nozzle with 0 mm orifice (closed);
,0 mbar for active brush free above ground;

,0 mbar for active brush with 13,5 mm orifice;

L]
S NN o oo

,0 mbar for active brush with 10,0 mm orifice;
e J,0 mbar for active brush with 6,5 mm orifice;
e 1,0 mbar for active brush with 0 mm orifice (closed):

The remaining measured and averaged values shall b€ tracked in order to give hints to the
manpfacturer in the event of any of the above deviations.
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Annex E
(normative)

Hard floorboard realization, floor support and floor pattern

The hard floorboard shall consist of a 18 mm plywood or MDF board with rim, covered with
PVC planks with grooves or laminate planks with grooves in a dark colour. When using
plywood, ensure that flatness is maintained in accordance with 5.3.2. MDF may be less
sensitive regarding potential warping. The floorboard may be fixed to the test rig in
accordance with 7.3.12. Dimensions of the floorboard and mounting on a test rig are shown in
Figure E.1.

NOTE There is no risk of damaging the carpet tension drive for SLG test rigs when fixing stiff floors-givgn that the
carpet tension force is adjustable.

The pattern of the hard floor planks is chosen to have the grooves in the test area a$ shown
in Figurg E.2. The holes at both ends fit into SLG-style test rigs.

Dimensions in npillimetres

20
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\i
A
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)
|
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“48p

2 070

A

IEC

Figure E.1 — Dimensions of the floorboard and mounting on a test rig
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Dimensions in millimetres
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Annex F
(informative)

Maximum operational power

For reasons other than safety, it can be of interest to know the power level that the machine is
not capable of exceeding in any operating condition under intended use set either by the user
or automatically by the appliance.

For most vacuum cleaners, the input power can be manually adjusted to the respective
application. More and more devices are coming onto the market that automatically adjust the
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

APPAREILS DE NETTOYAGE DES SOLS -

Partie 2: Aspirateurs a sec a usage domestique ou analogue —
Méthodes de mesure de I'aptitude a la fonction

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mondiale de normalisation,fomposée
de I’epsemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de I'I[EC). L’'IEC a_peuf objet de
favoriger la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans(les’domaines de
I’électficité et de I'électronique. A cet effet, '|EC — entre autres activités — publie des Normes”interngtionales,
des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibles,au public (PAS) et des
Guidep (ci-aprés dénommés "Publication(s) de I'l[EC"). Leur élaboration est confiée a des_comités d’études, aux
travaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut parficiper. Les orgdnisations
interngtionales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lEC, participent égalgment aux
travaux. L'IEC collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de Nermalisation (ISO), gelon des
conditjons fixées par accord entre les deux organisations.

2) Les d¢cisions ou accords officiels de 'lEC concernant les questions technigues représentent, dans la mesure du
possiljle, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les\Comités nationaux de I'lEC intéressés
sont réprésentés dans chaque comité d’études.

3) Les Publications de I'l[EC se présentent sous la forme de recofmmandations internationales et sonf agréées
commgE telles par les Comités nationaux de I'lEC. Tous les efforts raisonnables sont entrepris afin |que I'lEC
s’assyre de I’exactitude du contenu technique de ses publications; I'lEC ne peut pas étre tenue respopsable de
I’évenfuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en est«faite par un quelconque utilisateur final.

4) Dans |e but d’encourager I'uniformité internationale, lesiComités nationaux de I'lEC s’engagent, danjs toute la
mesure possible, a appliquer de fagon transparente les,Publications de I'lEC dans leurs publications pationales
et rédionales. Toutes divergences entre toutes Publications de I'lEC et toutes publications natignales ou
régionales correspondantes doivent étre indiquées, en termes clairs dans ces derniéres.

5) L’'IEC |elle-méme ne fournit aucune attestations de conformité. Des organismes de certification ind¢pendants
fournissent des services d’évaluation de.conformité et, dans certains secteurs, accedent aux mgrques de
confoimité de I'lEC. L’IEC n’est responsablé d’aucun des services effectués par les organismes de cgrtification
indépg¢ndants.

6) Tous les utilisateurs doivent s’assurer qu’ils sont en possession de la derniére édition de cette publication.

7) Aucurle responsabilité ne doit €tre’imputée a I'lEC, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou mapdataires,
y compris ses experts particuliers et les membres de ses comités d’études et des Comités nationauq de I'lEC,
pour tput préjudice causé ‘en’ cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre dommage d¢ quelque
naturg que ce soit, directe_ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais de justice) et les|dépenses
découjant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de I'lEC ou de toute autre Publication} de I'lEC,
ou aufcrédit qui lui’ est accordé.

8) L’atteftion estiattirée sur les références normatives citées dans cette publication. L’utilisation de publications
référepcées-estobligatoire pour une application correcte de la présente publication.

9) L’attenmtignrest attirée sur le fait que certains des éléments du présent document de I'l[EC peuvent faire|l’objet de
droits [desbrevet. L’IEC ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de brevets.

La Norme internationale IEC 62885-2 a été établie par le sous-comité 59F: Appareils de
nettoyage des sols, du comité d’études 59 de I'l[EC: Aptitude a la fonction des appareils
électrodomestiques et analogues.

Cette deuxieéme édition de I'|EC 62885-2 annule et remplace la premiére édition parue en 2016.
Cette édition constitue une révision technique.

Cette deuxiéme édition inclut les modifications techniques majeures suivantes par rapport a
I’édition précédente:

a) introduction d’exigences relatives aux aspirateurs a filtre a eau dans I’ensemble du
document;

b) révision du paragraphe 4.6 relatif au fonctionnement de 'aspirateur a sec;
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c)

d)

e)

f)
g)

Le texte de la présente norme est issu des documents suivants:

ajout d’'un nouveau paragraphe 4.11, en consolidant la zone d’essai et la longueur de
passage a partirde 5.1.2,5.3.2,6.2.2 et 6.16.2.2; ajout d’un nouveau paragraphe 4.12 pour
la vitesse de passage;

ajout d'un essai de ramassage des débris pour les sols durs et les tapis; introduction d’'une
nouvelle Annexe E;

précision dans le paragraphe 6.2.2 quant au tapis a utiliser; référencement de 4.11 pour la
zone d’essai; suppression de la restriction limitant les tapis a la résistance au mouvement
uniquement; clarification du recours a un opérateur mécanique;

introduction d’un essai de durabilité pour les tuyaux secondaires;

les deux annexes informatives relatives a la description et a la maintenance du systéme
d’aspiration de référence (RSB) ont été révisées.

Projet Rapport de vote
59F/434/FDIS 59F/438/RVD

Le rappprt de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vofe ayant

abouti 8 son approbation.
La langlie employée pour I’élaboration de la présente Norme internationale est 'anglais.

La version frangaise de cette norme n’a pas été soumise au vote.

[

Une listg de toutes les parties de la série IEC 62885, publiée sous le titre général Appareils de

nettoyage des sols, se trouve sur le site web de(FIEC.

Dans la|présente norme, les caractéres diimprimerie suivants sont employés:

termles définis a I’Article 3: caractéres gras.

Le préspnt document a été rédigé selon les Directives ISO/IEC, Partie 2, il a été développé
selon les Directives ISO/IEC, Partie 1 et les Directives ISO/IEC, Supplément IEC, disponibles
sous www.iec.ch/members_‘experts/refdocs. Les principaux types de documents dévieloppés

par I'lEC sont décrits plus'en détail sous www.iec.ch/standardsdev/publications.

Le comité a décidésgue le contenu du présent document ne sera pas modifié avant la|date de
stabilité[indiquée-sur le site web de I'lEC sous webstore.iec.ch dans les données relatives au

document recherehé. A cette date, le document sera

reconduif,

supprime,
remplacé par une édition révisée, ou

amendé.

IMPORTANT — Le logo "colour inside™ qui se trouve sur la page de couverture de la
présente publication indique qu’elle contient des couleurs qui sont considérées
comme utiles a une bonne compréhension de son contenu. Il est recommandé aux
utilisateurs, par conséquent, d’imprimer cette publication en utilisant une imprimante
couleur.
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APPAREILS DE NETTOYAGE DES SOLS -

Partie 2: Aspirateurs a sec a usage domestique ou analogue —
Méthodes de mesure de I'aptitude a la fonction

1 Domaine d’application

La présente partie de I'lEC 62885 s’applique aux mesures de l'aptitude a la fonction des
aspirateurs a sec alimentés par le réseau, y compris les aspirateurs a filtre a eau p usage
domestique ou analogue.

NOTE 1 |Les mesurages de I'aptitude a la fonction des aspirateurs a sec alimentés par le résgau et disponibles
dans le c¢ommerce sont indiqués dans I'|EC 62885-8.

Le présent document a pour objet de spécifier les caractéristiques essentielles d’aptitide a la
fonction| d’aspirateurs a sec présentant un intérét pour les utilisateurs et de décrire des
méthodé¢s de mesure de ces caractéristiques.

NOTE 2 |En raison de l'influence des conditions d’environnement, des(variations de temps, de l'onigine des
matériaux d’essai et de I'aptitude de I'opérateur, la plupart des méthodes d’essai décrites offrent des résyltats plus
fiables silelles sont appliquées lors d’essais comparatifs d’'un certain’ nombre d’appareils en méme tempg, dans le
méme labjoratoire et par le méme opérateur.

NOTE 3 |Les méthodes présentées ici peuvent étre appliquées_‘avec des modifications pour les types de produits
ou les technologies de nettoyage des sols qui ne sont actuellement pas couverts par le domaine d’applicagion.

En ce qli concerne les exigences de sécurité, iFest fait référence a I'lEC 60335-1.

Une reclommandation concernant les informations destinées au consommateur sur le point de
vente est donnée a I’Annexe B.

2 Réflérences normatives

Les documents suivants(sont cités dans le texte de sorte qu’ils constituent, pour tout qu partie
de leur| contenu, des\_exigences du présent document et sont indispensables ppur son
applicatjon. Pour les\références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les réfgrences
non datges, la detniére édition du document de référence s’applique (y compris les éyentuels
amendelments),

IEC 60688¢ -Transducteurs électriques de mesure convertissant les grandeurs électriques
alternathvesou—continuesen bl'yuaux dual’uyiqut—;c ou llu:llélfquca

IEC 60704-2-1, Appareils électrodomestiques et analogues — Code d’essai pour la
détermination du bruit aérien — Partie 2-1: Exigences particulieres pour les aspirateurs a sec

IEC TS 62885-1:2020, Surface cleaning appliances — Part 1: General requirements on test
material and test equipment (disponible en anglais seulement)

ISO 5167-1, Mesure de débit des fluides au moyen d’appareils déprimogenes insérés dans des
conduites en charge de section circulaire — Partie 1: Principes généraux et exigences
générales

ISO 12103-1, Véhicules routiers — Poussiere pour I'essai des filtres — Partie 1: Poussiere
d’essai d’Arizona
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mes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

L'ISO et I'l[EC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées

en norm

e |EC
e |SO

3.1
profongd
distance
derriére
la plus

3.2

suceur jactif

téte de
dépouss

Note 1 al
turbine in
intégré ag

3.3

téte de
suceur §
faisant |
surface

3.4
largeur
B
largeur

3.5

suceur [actif sans cordon

téte de
d’agitati
batterie

3.6

alisation, consultables aux adresses suivantes:

Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

Online browsing platform: disponible a I'adresse http://www.iso.org/obp

jeur active de |a téte de nettoyage

le bord arriere de 'ouverture d’aspiration située sur le dessous de la téte de ne
etite des valeurs étant a retenir

nettoyage équipée d’un dispositif d’agitation entrainé &t /destiné a fag
iérage
article: Le dispositif d’agitation peut étre entrainé par un moteur électrique intégré (suceur motg

égrée alimentée par le débit d’air (suceur a turbine a air) ourun-mécanisme d’engrenage ou
tionné en déplacant la téte de nettoyage sur la surface a nettoyer (suceur mécanique).

nettoyage

simple ou brosse fixé(e) a un tube de raccordement, ou suceur motorisé, indiv
partie du corps de l'aspirateur, et partie'd’'un aspirateur a sec qui est appliqud
a nettoyer

de la téte de nettoyage

maximale externe de la(téte de nettoyage, en meétres

hettoyage installée sur une machine fonctionnant sur secteur et équipée d’un d
on desting) a faciliter le dépoussiérage, entrainée par un moteur fonctionr

aspirateura cylindre

entre le bord avant de la téte de nettoyage et son bord arriére, ou ligne situéim mm

oyage,

iliter le

risé), une
le friction

duel ou
e sur la

ispositif
ant sur

aspirateur a sec portatif, équipé d'un suceur séparé du corps de I'aspirateur par un tuyau; lors
de l'utilisation, seul le suceur est guidé sur la surface a nettoyer

Note 1 a |

Note 2 a |

3.7
double

‘article: Ces aspirateurs a sec sont généralement en appui sur le sol.

‘article: L’aspirateur a sec peut disposer de suceurs passifs ou actifs détachables, d’accessoires et de
tubes a la fois pour le nettoyage du sol et au-dessus du sol.

passage

un mouvement vers I'avant et un mouvement vers l'arriére de la téte de nettoyage effectués

selon la

configuration de passage appropriée
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3.8

aspirateur a sec

appareil électrique permettant d’éliminer des matériaux a sec (par exemple de la poussiére,
des fibres, des fils) de la surface a nettoyer a 'aide d’un débit d’air créé par un vide développé
al'intérieur de l'unité, les matériaux éliminés étant séparés dans 'appareil et 'air aspiré nettoyé
étant renvoyé dans 'air ambiant

3.9
passage avant
mouvement effectué vers I'avant d’'une configuration de passage

Note 1 a l'article: Sur les tapis d’essai, les passages avant sont réalisés dans le sens du poil du tapis.

3.10
aspiratiur portatif
aspirateur a sec qui n’est pas utilisé au sol par I'utilisateur en position debout

Note 1 a [article: L’aspirateur a sec portatif peut également étre utilisé en position debout dans des esqaliers.

3.1
aspirateur hybride
aspiratéur a sec qui peut étre alimenté par le réseau et/ou a batterie

3.12
aspirateur de référence interne
équiperIent de laboratoire a fonctionnement électrique destiné a une comparaison inferne au
sein d’uh laboratoire

3.13
puissarnce opérationnelle maximale
niveau fle puissance que la machine n’est pas ‘capable de dépasser dans une condition de
fonctionnement quelconque, réglé par l'utilisateur ou automatiquement par I'appareil

3.14
configuration paralléle
configurfation de passage selon laquelle les passages avant et les passages arriére sont
semblalles et effectués dans le"sens des poils du tapis (sens de fabrication) sauf spégification
contrairg

3.15
suceur passif
téte de nettoyage-non équipée d’un dispositif d’agitation entrainé

systéme d’aspiration de référence (RSB)
équipenmentde laboratoire a fonctionnement électrique destiné a fournir a différents labqgratoires
un aspirateur de construction similaire pour mesurer la capacité de dépoussiérage de référence
sur les tapis pour les suceurs passifs et actifs afin d’améliorer la reproductibilité des résultats

Note 1 a I'article: Le systéme d’aspiration de référence RSB peut étre utilisé avec des suceurs actifs ou passifs.

Note 2 a l'article: Le systéme d’aspiration de référence RSB ne convient pas a des essais autres que le
ramassage de la poussiére sur des tapis d’essai Wilton.

Note 3 a I'article: Le systéme d’aspiration de référence RSB est décrit a I’Annexe C. La maintenance du RSB est
décrite a I’Annexe D.

Note 4 a I'article: Le systeme d’aspiration de référence (RSB) est exigé pour les mesurages conformément a la
législation de 'Union européenne.

Note 5 a l'article: L’abréviation "RSB" est dérivée du terme anglais développé correspondant "Reference Suction
Box".
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3.17

passage arriére
mouvement effectué vers l'arriere d’'une configuration de passage

3.18
téte de
téte de

3.19

nettoyage autopropulsée
nettoyage équipée d’un mécanisme de propulsion

passage
traversée unique de la téte de nettoyage sur la surface d’essai

3.20

longuelir de passage

distancg entre les deux lignes paralléles définissant les limites d'une configura
passage

3.21

configuration de passage

organisation des passages avant et des passages arriére sur la surface’a nettoyer
3.22

vitesse|de passage

vitesse
passag

3.23
essai
intégrali
mesuref

3.24
séquen
instancd

tion de

de la téte de nettoyage, déplacée le plus uniformement possible, au codrs d’un

b avant ou d’'un passage arriére

té / ensemble des séquences et des |ofs de séquences de tous les échan
pour un seul modéle d’aspirateur

ce (d’essai)

et pouvant étre répétée plusieurs fois

3.25
tube
longueu
I'aspirat

Note 1 a |

3.26

r(s) rigide(s) d'untuyau creux reliant I’extrémité du tuyau aux différents access
eur

article: s Le/tube peut étre d’'une longueur fixe, en plusieurs parties ou télescopique, passif ou 3

lillons a

unique d’'une mesure d’aptitude a la fonction effectuée dans des conditions id¢ntiques

pires de

limenté.

aspirateur=balai

aspirateur a sec indépendant et en appui sur le sol dont la téte de nettoyage fait partie
intégrante du corps de 'aspirateur ou y est reliée en permanence, la téte de nettoyage étant
normalement équipée d’'un dispositif d’agitation destiné a faciliter le dépoussiérage, et le corps

complet

3.27

de l'aspirateur étant déplacé sur la surface a nettoyer a 'aide d’'une poignée

aspirateur a filtre a eau
aspirateur a sec dont I’eau est le principal milieu filtrant, I'air aspiré traversant I'eau, et qui
prend au piege les matériaux a I'état sec éliminés au moment de leur passage

3.28

systéme de filtre a eau
composants du filtre a eau amovible qui sont en contact avec I’eau
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4 Conditions générales des essais

4.1 Conditions atmosphériques

Sauf spécification contraire, les procédures et mesurages d’essai doivent étre effectués dans
les conditions suivantes:

Atmosphere normale 23/50

Température: (23+£2)°C
Humidité relative: (50 £5) %
Pressiom atllluophc'liquc absotue: H3kPaa106;:3KPa

Les conditions de température et d’humidité dans les plages spécifiées sont exigées pour
assurer|une répétabilité et une reproductibilité satisfaisantes. Il convient de veiller.a éviter toute
modification au cours d’un essai.

Pour leg procédures et mesurages d’essai réalisés dans d’autres conditions que les conditions
atmosphériques normales, la température ambiante doit étre maintenue”a (23 £ 5) °C.

4.2 Eqquipement et matériel d’essai
4.2.1 Généralités

Pour réduire le plus possible I'influence des phénoménes €electrostatiques, les mesures|sur des
tapis dojvent étre effectuées sur un sol plat composgé diin panneau en contreplaqué de pin lisse
et non [traité ou d'un panneau équivalent, d’au ‘moins 15 mm d’épaisseur et d’une taille
supérielire ou égale au tapis d’essai.

L’équipgment et les matériaux utilisés pourles mesures (dispositifs, tapis d’essai, poussiére
d’essai,|etc.) a utiliser lors d’un essai doivent, avant I’essai, étre stockés pendant au mojns 16 h
dans defs conditions atmosphériques hormales (voir 4.1).

Les tapis ayant déja été utilisés doivent étre stockés en I’état aux conditions atmosphériques
normalgs conformément a 4.1

Lorsqu’ils ne sont pas utilisés, les tapis doivent étre suspendus librement ou posés a plat, avec
les poils vers le haut et non recouverts. Les tapis ne doivent pas étre roulés lorsqufils sont
stockés|entre desnessais. Les tapis ayant été roulés doivent étre posés a plat pendant au
moins 16 h avanttoute utilisation.

4.2.2 Sens des poils

Le sens machine ou de fabrication est une indication du sens de projection des poils pour la
production des tapis. Le sens des poils est trés important pour les essais de ramassage des
poussieres (DPU, Dust Pick-Up).

Si le sens des poils est clairement paralléle au banc d’essai, comme cela est exigé par les
procédures d’essai applicables, le tapis est utilisable pour cet essai. Si le sens des poils n’est
pas paralléle au banc d’essai, il est exigé du laboratoire qu’il décide de I'aptitude a la fonction
de ce tapis pour les essais comparatifs pertinents.

NOTE La procédure de détermination du sens des poils peut étre consultée dans 'lEC TS 62885-1.
4.3 Tension et fréquence

Sauf indication contraire, les mesures doivent étre effectuées a la tension assignée avec une
tolérance de +1 % et, le cas échéant, a la fréquence assignée.
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Les aspirateurs a sec congus pour un courant continu doivent uniquement étre utilisés en
courant continu. Les aspirateurs a sec congus tant pour le courant alternatif que pour le
courant continu doivent étre utilisés en courant alternatif. Les aspirateurs a sec dont la
fréquence assignée n’est pas indiquée par un marquage doivent étre utilisés a (50 + 1) Hz ou
a (60 £ 1) Hz avec une distorsion harmonique totale < 3 %, comme il est d’'usage dans le pays

d’utilisation.

Pour les aspirateurs a sec ayant une plage de tensions assignées, les mesures doivent étre
effectuées a la valeur moyenne de la plage de tensions si la différence entre les limites de la
plage ne dépasse pas 10 % de la valeur moyenne. Si la différence est supérieure a 10 % de la
valeur moyenne, les mesures doivent étre effectuées a la fois aux limites supérieure et
inférieure de la plage de tensions.

Si la tension assignée est différente de la tension nominale de réseau du pays concgrné, les
mesurages réalisés a une tension assignée peuvent donner lieu a des résultats f’essais
suscept|bles d’induire le consommateur en erreur, et des mesurages supplémentaires peuvent
étre exigés. Si la tension d’essai est différente de la tension assignée, celasdoit étre consigné.

4.4 Rodage de I’aspirateur a sec

Avant dleffectuer le premier essai sur un aspirateur a sec neuf, il/deit rester en fonctionnement
avec un[débit d’air non limité pendant au moins 2 h afin d’assurer’un rodage adapté. Pour les
suceursg actifs, le dispositif d’agitation doit fonctionner, maisyne pas étre en contact|avec le
sol.

Avant d|effectuer une série d’essais, I'ancienneté, I'état et I'historique du produit doivient étre
consigngs.

4.5 Ejquipement de I’aspirateur a sec

Si 'asp(rateur a sec est destiné a étre utilisé avec des réservoirs a poussiéere jetableg, il doit,
avant chaque mesure, étre équipé d’'unmouveau réservoir a poussiére du type recommpandé ou
fourni par le fabricant de I'aspirateur a sec.

Si 'aspjirateur a sec est équipé d’un réservoir a poussiére réutilisable (comme résgervoir a
poussiefe d’origine unique ou comme enveloppe destinée aux réservoirs a poussiére jgtables),
le réseryoir a poussiére gt\tous les filtres supplémentaires amovibles sans outil doivent, avant
chaque [mesure, étre nettoyés conformément aux instructions du fabricant, jusqu’a cqg que sa
masse se situe dansiles limites de 1 % ou de 2 g de sa masse d’origine, si cette vdleur est
plus faible.

Certaing réservoirs réutilisables se composent d’'un conteneur rigide et d’un filtre intégié. Dans
ce cas, |[le(eonteneur et le filtre sont considérés étre le réservoir et il convient de les traiter
comme un r-nmlnnqnnt ||nir1||n=

Dans le cas des aspirateurs a sec équipés de dispositifs de séparation qui font partie de
I'appareil et qui sont utilisés pour séparer la poussiére du débit d’air et/ou possédant des filtres
supplémentaires a remplacer ou a nettoyer par I'utilisateur, sans utiliser d’outil, la variation de
masse de ces dispositifs spécifiques doit étre prise en compte pour la capacité de
dépoussiérage.

Les aspirateurs a sec équipés de réservoirs a poussiere jetables ou réutilisables peuvent étre
équipés de dispositifs de filtration secondaires qui ne recueillent pas de poussiére significative
lors des essais de la capacité de dépoussiérage, mais qui ont un impact sur les essais de
filtration et de durée de vie. Le remplacement et/ou la maintenance de ces dispositifs doivent
étre conformes aux articles pertinents et effectués conformément aux instructions du fabricant.


https://iecnorm.com/api/?name=3e4fd9c3d3002ac49f3c4e6c7d0b0901

-120 - IEC 62885-2:2021 © IEC 2021

4.6 Fonctionnement de I’aspirateur a sec
4.6.1 Généralités

La prise des aspirateurs équipés d’un tuyau d’aspiration ou la poignée d’autres aspirateurs doit
étre maintenue a une hauteur de (800 + 50) mm au-dessus de la surface d’essai. Les tubes ou
manches télescopiques doivent, le cas échéant, étre étendus a leur longueur maximale. Pour
les suceurs sans connecteur pivotant, la partie inférieure de la téte de nettoyage doit étre
paralléle a la surface d’essai en ajustant la hauteur de la poignée dans les limites de tolérance.
Si cela n’est pas possible, la longueur d’'un tube ou manche télescopique peut étre ajustée.
Tout ajustement doit étre consigné.

Lors de 3s utilisé
comme en fonctionnement normal, le dispositif d’agitation doit fonctionner, mais ne pag étre en
contact avec une surface.

La formulation relative a la déclaration et la conformité doit également’ s’appliquer a
I'IEC 60[704-2-1: pour les besoins de la déclaration et de la conformité, des’ essais cpnnexes
réalisés|sur un type de surface (tapis ou surface rigide avec ou sans interstices) doivgnt I'étre
avec lep mémes réglages de l'aspirateur a sec, la méme puissante, la méme ftéte de
nettoyage et son réglage.

Les esspis connexes sont les suivants:

e essdis mesurant le dépoussiérage du tapis, la capacité)d’élimination des débris du tapis, la
congommation d’énergie pour le nettoyage d’un tapis et le niveau de bruit sur le tapis;

e essdis mesurant le dépoussiérage de sols durs’/présentant des fentes, I’élimination des
débris sur un sol dur, la consommation d’énergie pour le nettoyage d’un sol dur présentant
des fentes et le niveau de bruit sur un sol dur.

Sauf spécification contraire, les réglages@de I'aspirateur a sec (la puissance, la ftéte de
nettoyage et son réglage, par exemple) doivent étre utilisés et ajustés selon les instructions
du fabri¢ant pour la surface a nettoyer'(tin tapis ou un sol dur, par exemple) et I'essai a [éaliser.

En I'abgence d’instructions univoques du fabricant, le produit doit étre soumis a essai avec les
réglages conformes a un texté, symbole ou pictogramme explicite et identifiable sur le|produit.

Si, aprgs les contrbles ci-dessus réalisés dans l'ordre, la personne qui procéde aux essais
estime que la configlration du dispositif en essai est ambigué ou que plusieurs configurations
sont popsibles sans*aucun moyen de déterminer laquelle est la plus adaptée a une tache
donnée/ le fabricant doit étre contacté pour des recommandations supplémentaires.

L’ensemble des détails des réglages utilisés pour chaque tadche de nettoyage, tel§ que la

puissan'\n d’nepirni‘inn, les réglngne de hauteur et autres doivent étre r‘nncignée dans la

documentation de I'essai.

Si des valeurs d’aptitude a la fonction d’un produit mesurées conformément au présent
document sont publiées/déclarées, par exemple dans la documentation technique, des détails
précis et univoques des réglages qui ont été utilisés lors de la procédure d’essai doivent étre
fournis.

NOTE L’aptitude a la fonction avec d’autres réglages/combinaisons peut différer des résultats dans la déclaration
des réglages, le présent document ne traite cependant pas de ces résultats.

4.6.2 Fonctionnement des aspirateurs a filtre a eau, exigences supplémentaires
4.6.2.1 Détermination des pertes en eau

Les pertes en eau de l'aspirateur a filtre a eau doivent étre déterminées avant le
conditionnement préalable.
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L’aspirateur a filtre a eau doit fonctionner selon les instructions du fabricant pendant 10 min,
avec le suceur relevé a 20 mm au-dessus du sol conformément a 4.1. Avant et aprés cette
période de fonctionnement de 10 min, la masse du systéme de filtre a eau doit étre mesurée
avec une exactitude minimale de 0,1 g. Cette séquence doit étre répétée 3 fois et une moyenne
de ces 3 séquences doit étre notée.

Les conditions ambiantes ayant un impact important sur les pertes en eau, les conditions
normales doivent étre soigneusement maintenues.

4.6.2.2 Conditions du filtre

46.2.21 Pour le dépoussiérage et I’élimination des débris sur les sols durs et les

tapis

Si la valeur mesurée selon 4.6.2.1 est inférieure a 0,1 g/min, I'aspirateur a filtre 'a ¢au doit
étre utill[sé conformément aux instructions du fabricant pour le dépoussiérage de’sols|plats et
durs et gu tapis.

Pour rédluire le plus possible les pertes en eau, il convient de ne pascdéplacer I'aspirateur a
filtre a eau.

NOTE 1 |La masse d’eau perdue pendant la durée de la mesure est faible et,n’a aucun impact significptif sur le
résultat dlessai.

Si la valeur mesurée selon 4.6.2.1 est supérieure ou égale a 0,1 g/min et que 'aspirateur a
filtre a ¢au est équipé d'un systeme collecteur de poussiére qui n’utilise pas d’eau, ce systéme
doit étrg inclus afin de déterminer le dépoussiérage-et I'élimination de débris de sols| durs et
plats et|de tapis.

Les données relatives a I'air selon 5.11 doivent étre mesurées en utilisant le systéme|de filtre
a eau donformément aux instructions du fabricant. Ensuite, I'aspirateur doit étre équipé du
systemg collecteur de poussiére sans eau; et le débit d’air maximal doit étre ajusté a +f3 % des
valeurs mesurées avec le systéme defiltre a eau.

Dans tous les autres cas, le dépoussiérage et I'élimination de débris de sols durs et|plats et
des tapis doivent étre réalisés a I'aide du récupérateur de poussiére (voir 7.3.15) en fant que
systéme de préfiltre. L’aspirateur doit étre utilisé selon les instructions du fabricant.

Le récupérateur de poussiére est équipé d’un sac filtrant synthétique de taille appropr(ée pour
le récupérateur de-poussieére.

NOTE 2 |Le sactfiltrant du systéme d’aspiration de référence RSB selon 3.16 peut étre utilisé. Pour mesurer le
ramassagle de'poussiere, le sac filtrant peut étre manipulé de la méme maniére que dans le systéme d’aspiration
de référence/RSB.

4.6.2.2.2 Pour tous les autres essais avec des aspirateurs a filtre a eau

L’aspirateur et ses accessoires doivent étre utilisés et réglés conformément aux instructions du
fabricant pour un fonctionnement normal lors de I'’essai a réaliser.

4.7 Conditionnement avant chaque essai

S’il n’est pas utilisé et qu’il est mis hors tension pendant plus de 1 h, I'aspirateur a sec et ses
accessoires a utiliser doivent fonctionner pendant au moins 10 min selon les dispositions
indiquées en 4.4 afin d’assurer leur stabilisation.
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4.8 Opérateur mécanique

Pour obtenir des résultats fiables, certains essais exigent de déplacer la téte de nettoyage a
une vitesse uniforme au-dessus de la zone d’essai sans exercer de force supplémentaire contre
la surface d’essai.

Il est recommandé de simuler la manipulation de I'aspirateur a sec a l'aide d’'un opérateur
mécanique tel que celui décrit en 7.3.12.

L’entrainement linéaire peut étre motorisé ou actionné manuellement. La méthode de
fonctionnement utilisée doit étre consignée.

4.9 Nlombre d’échantillons

Toutes Jes mesures d’aptitude a la fonction doivent étre réalisées sur le méme) échantillon
d’aspirdteur a sec et de ses accessoires, le cas échéant.

Pour unge plus grande confiance dans les résultats d’essai, il convient de)Seumettre a g¢ssai au
moins trois échantillons d’un aspirateur a sec. Certains essais d’aptitude a la fonction peuvent
exiger des échantillons supplémentaires ou des pieces de rechange-si-tes essais ont up impact
négatif [sur 'aptitude a la fonction. Si des échantillons supplémentaires ou des pig¢ces de
rechange sont utilisés, il convient de le préciser dans le rapport.

Les esspis réalisés pour simuler les contraintes auxquelles-peut étre exposé un aspirateur a
sec dams le cadre d’une utilisation normale (provoquant éventuellement une altération de
I’aptitudTe a la fonction de l'aspirateur) peuvent exiger des échantillons supplémentIires de
piéces remplacables. Ces essais doivent étre réalisés a la fin du programme d’essai.

4.10 Tppis pour les essais

NOTE 1 |L’aspirateur de référence mentionné dans\le présent document est un produit destiné a une comparaison
interne er| laboratoire et n’a pas vocation a faire-|'objet de comparaisons interlaboratoires.

Les tap|s d’essai utilisés dans unclaboratoire pour déterminer la capacité de dépousgsiérage
voient changer, avec le tempsleurs caractéristiques d’origine du fait par exemple de l'usure
ou de I’'gaccumulation progressive’de la poussiere. L’aspirateur de référence interne doit donc
étre utiljsé tel que défini en~3.12 pour vérifier régulierement les conditions du tapis| afin de
vérifier les résultats d’essai‘obtenus et consignés.

En présence d’un systéme d’aspiration de référence RSB tel que défini en 3.16, il ¢onvient
de l'utiliser pour-surveiller les conditions du tapis d’essai Wilton en comparant les valeurs de
ramassage de_poussiere étalonnées et de référence, DPU_, et DPU, 4, du RSB.

NOTE 2 |DRU,__, et DPU_ . sont définies en C.5.

cal

Si la difféerence entre DPU_, et DPU, est supérieure a 5 points de pourcentage, il est
recommandé de:

— remplacer le tapis;

— réajuster le RSB;

— vérifier les conditions du laboratoire et la procédure d’essai.

Etant donné que la capacité de ramassage des poussiéres peut différer selon les tapis utilisés

pour les suceurs actifs ou les suceurs passifs, les résultats des essais entre les suceurs
actifs et suceurs passifs ne doivent pas étre comparés.

Les tapis d’essai destinés aux essais des suceurs passifs doivent étre nettoyés uniquement
avec un suceur passif sur la face supérieure. Les tapis d’essai destinés aux essais des
suceurs actifs doivent étre nettoyés uniquement avec un suceur actif sur la face supérieure.
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4.11 Longueur de passage et zone d’essai

Sauf spécification contraire dans le présent document, la longueur de la zone d’essai est de
(700 £ 5) mm. Sa largeur est égale a la largeur de la téte de nettoyage (voir 3.4).

Une longueur d’au moins 200 mm doit étre ajoutée avant le début de la zone d’essai et d’au
moins 300 mm aprés son extrémité afin de permettre a la téte de nettoyage d’accélérer et de
décélérer.

Ainsi, la longueur de passage est d’au moins 1 200 mm pour la longueur d’essai donnée
de 700 mm. L’axe du bord avant de la téte de nettoyage est aligné sur I’'axe du départ de la
zone d’ acceleratlon au commencement du passage ce qU| permet d utlllser la distance
de 200 ' B NeE ' ' lorsque
le bord arriére de Ia profondeur actlve de la téte de nettoyage est d au moins 200 mm apres
la fin de|la zone d’essai, ce qui permet d’adapter la distance de décélération. Le passage arriere
alieu d¢ la méme maniére jusqu’a ce que le bord avant de la téte de nettoyage,soit de nouveau
aligné spr le début de la longueur d’accélération a I'avant de la zone d’essai.

4.12 Vlitesse de passage

Sauf splcification contraire dans le présent document, la profondeur active de la|téte de
nettoyage doit se déplacer a une vitesse de passage uniforme de-0,50 £ 0,02) m/s etlen ligne
droite api-dessus de la zone d’essai.

Pour un|contrbéle optimal du mouvement de double passage, il convient d’utiliser un opérateur
électronmpécanique (voir 4.8).

Deux fijations conformes a 7.3.4 servent de guidées afin de maintenir la téte de nettoyage en
ligne droite lors de son déplacement au-dessusde la zone d’essai et d’assurer un déplacement
sans pefrturbation.

Dans lajmesure du possible, les aspirateurs a sec équipés d’un dispositif autoguidé|doivent
étre utilisés a la vitesse de passage-prévue de (0,5 £ 0,02) m/s. Sinon, la vitesse de gassage
est déterminée par I'aspirateur.a sec.

5 Essais d’aspiration’a sec

5.1 Dépoussiérage de sols durs plats
511 Equipement d’essai

Une plapjue 'd’essai au sol conforme a 7.3.1 doit étre utilisée.

51.2 Zone d’essai et longueur de passage

La zone d’essai et la longueur de passage sont spécifiées en 4.11, hormis le fait que la largeur
d’essai corresponde a (B - 0,02) m. La vitesse de passage est spécifiée en 4.12.

5.1.3 Elimination de la poussiére restante

La surface dure doit étre nettoyée a sec afin qu’il ne reste aucune poussiére avant tout essai
ultérieur.

5.1.4 Répartition de la poussiére d’essai

Une poussiere minérale de type 1, conformément au 5.2.1 de I'lEC TS 62885-1:2020, doit étre
répartie avec une couverture moyenne de 50 g/m? le plus uniformément possible sur la zone
d’essai.
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La quantité de poussiére d'essai a utiliser est calculée a partir de la formule
(B - 0,02) x 0,7 m x 50 g/m?, ou B désigne la largeur de la téte de nettoyage en métres et ou
la longueur de la zone d’essai est de 0,7 m.

5.1.5 Préconditionnement du réservoir a poussiére

Pour réduire le plus possible les effets de I'humidité, le réservoir a poussiére doit étre
préconditionné comme suit.

L’aspirateur a sec soumis a essai est équipé d’un réservoir a poussiere propre et utilisé avec
un débit d’air libre, le suceur étant a distance de la surface pendant 2 min ou jusqu’a ce que la
puissance d’entrée soit stabilisée.

Apres lg préconditionnement, le réservoir a poussiére et tous les filtres amovibl€gs sans outil
sont retlrés de I'aspirateur a sec afin d’étre pesés. Leur masse doit étre notée et'les éléments
sont remplacés.

Le débif d’air de I'aspirateur a sec pouvant avoir une influence sur laCmasse du régervoir a
poussiefe durant le préconditionnement d’'une durée de 2 min, la-masse du réservoir a
poussiefe doit pouvoir se stabiliser avant la pesée.

Les exigences énoncées en 4.6.2 doivent étre respectées pouriles aspirateurs a filtre a eau.

5.1.6 Détermination de la capacité de dépoussiérage

Trois sédquences séparées, comprenant chacun un ‘double passage, doivent étre réalisées.
Apres chaque double passage, la téte de nettoyage doit étre soulevée d’au moins 50 mm de
la surfage avant la mise hors tension de I'aspirateur a sec.

Aprés chaque séquence, la surface de la.plaque d’essai est essuyée a I'aide d’un chiffon sec
adapté présentant une bonne adhérence a la poussiére, qui est pesé avant et aprés I'essuyage
afin de [déterminer la quantité de poussiére restante aprés le nettoyage. Toute pqussiére
évacuée en dehors de la zone d’essai doit étre incluse. La capacité de dépoussiérage exprimée
en pourgentage est calculée comme la valeur moyenne des mesures.

La valeyr moyenne des troissséquences Kg(3) est calculée selon la formule suivante:

ou:
KBi =100 % X (mdl.—mn.)/md,.
et
Kpg; désigne le dépoussiérage moyen pour la i® séquence, exprimé en pourcentage;
my; désigne la quantité de poussiére répartie sur le sol d’essai de la i® séquence,
exprimée en g;
me; désigne la quantité de poussiére essuyée avec un chiffon approprié de la i® séquence,

exprimée en g.

Le chiffon doit étre capable d’éliminer au moins 99 % de la poussiére présente sur la surface
du sol, sans laisser le moindre résidu.
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Si la valeur moyenne est inférieure a 90 % et si la plage de mesures est supérieure a trois
points de pourcentage, deux séquences supplémentaires sont réalisées, et il convient de fournir
comme résultat la valeur moyenne de I’ensemble des mesures.

Si la valeur moyenne est supérieure ou égale a 90 % et si la plage de mesures est supérieure
a 0,3 x (100 % — valeur moyenne), deux séquences supplémentaires sont réalisées, et le
résultat a fournir doit étre la valeur moyenne de I’ensemble des mesures.

Le contréle de répétabilité dans le laboratoire et de la conception ou de la fabrication de
'aspirateur a sec ou de la téte de nettoyage doit étre pris en compte afin d’établir si un facteur
non observé précédemment peut avoir un impact négatif sur la répétabilité.

Les exigences énoncées en 4.6.2 doivent étre respectées pour les aspirateurs a filtre a eau.

5.2 Dépoussiérage de sols durs avec des fentes
5.21 Généralités

L’efficagité du nettoyage pour le dépoussiérage de sols durs présentant des fentes et les sols
durs avec des débris est mesurée a I'aide des réglages d’aspirateur, de la téte de neftoyage
et de s@s réglages, appropriés pour la fonction. Les réglages utilisés doivent étre cgnsignés
dans le rapport d’essai.

5.2.2 Surface d’essai et fentes

Conformément a 7.3.2, la surface se compose d'une.plaque d’essai en bois comprgnant un
insert amovible en aluminium avec une fente, I'angle entre la fente et le sens des pgssages
étant dg 45°.

La plaqlre d’essai peut étre installée sur lesocle conventionnel d’essai conformément & 7.3.12
ou, si elle est utilisée pour des essais a la 'main, elle est placée au sol.

Deux fijations conformes a 7.3.4 servent de guides afin de maintenir la téte de nettoyage en
ligne drpite lors de son déplacement au-dessus de la zone d’essai. |l convient que leg guides
présentgent une distance de, 10 mm de la surface afin d’assurer un déplacemept sans
turbulence.

5.2.3 Répartition de.la poussiére d’essai

L'insert |est pesé.et-sa fente remplie de poussiére minérale de type 1, conformément au 5.2.1
de 'IEC TS 62885-1:2020. Aprés avoir nivelé la surface de la poussiére a l'aide d’un| grattoir
en caou(Fchouc, 'insert est de nouveau pesé, puis replacé avec soin dans la plaque d’¢ssai, en

évitant gedle,;secouer.

La densité linéaire de la poussiére a l'intérieur de la fente doit étre comprise entre 34,0 g/m
et 29,0 g/m sur la longueur de la fente. Dans le cas contraire, le remplissage doit étre répété.

Les inserts sont vidés de la poussiére aprés la derniére séquence de chaque essai.

5.2.4 Détermination de la capacité de dépoussiérage

Les réglages de I'aspirateur, la téte de nettoyage et ses réglages doivent étre conformes a
4.6.1. La vitesse de passage est conforme a 4.12.

Au cours d’un essai, la téte de nettoyage est passée sur la fente en effectuant cinq doubles
passages dans une configuration paralléle a une vitesse de passage de (0,50 £ 0,02) m/s,
en maintenant la téte de nettoyage au centre de la plaque d’essai. La quantité de poussiére
éliminée de la fente au bout de cinqg doubles passages est déterminée comme la différence
de masse de l'insert avant et aprés les nettoyages, ces deux valeurs étant consignées.


https://iecnorm.com/api/?name=3e4fd9c3d3002ac49f3c4e6c7d0b0901

- 126 - IEC 62885-2:2021 © IEC 2021

La capacité de dépoussiérage, exprimée en pourcentage, est calculée conformément a la
formule suivante comme étant le rapport de la quantité de poussiére éliminée sur la quantité
de poussiére dans cette partie de la fente qui est déterminée par la largeur de la téte de
nettoyage (voir 3.4) et la valeur de 'angle oblique de 45°:

m,.—m..

ko = ——1C (ﬁj cos (45°)x 100 %
m B

ou:

k.; désigne la capacité de dépoussiérage pour la i® séquence, exprimée en pourcentage;

i

dégiigne fa quantite de poussiere presente dans la fente avant le nettoyage ¢e la i®
séquence, exprimée en grammes;

m,, désigne la quantité de poussiére restante dans la fente aprés le nettoyage ¢e la i€
séquence, exprimée en grammes;
L déjigne la longueur de la fente, exprimée en métres;

B dégligne la largeur de la téte de nettoyage, exprimée en métres;

La valeur moyenne de la capacité de dépoussiérage pendant.frois séquences est galculée
comme Buit:

kcr1 + kcr2 + kcr3j

kcrvaleur moyenne = [ 3

Trois seéquences distinctes doivent étre réalisées pour établir une valeur moyenne de la
capacité de dépoussiérage pour cinq doubtes passages.

NOTE Clet essai peut donner une efficacité de-nettoyage supérieure a 100 %.
5.3 Elimination des débris des-sols durs
5.3.1 Equipement d’essai

La surfgce doit étre conforme a ’Annexe E. La zone d’essai est conforme a 4.11, hormiis le fait
que la largeur d’essai est de (B — 0,02) m.

Deux fijations conformes a 7.3.4 servent de guides afin de maintenir la téte de nettoyage en
ligne droite lors*de son déplacement au-dessus de la zone d’essai. Il convient que les guides
soient ejspacés de 10 mm au-dessus de la surface pour assurer un écoulement d’air fITide.

5.3.2 Surface d’essai

La surface d’essai est spécifiée a ’'Annexe E et a la Figure E.1. La surface d’essai doit étre
montée sur un panneau en contreplaqué ou un panneau de fibres de moyenne densité (MDF,
Medium-Density Fiber) de 18 mm. Il est important que le contreplaqué, s’il est utilisé, reste plat.
L’écart doit étre inférieur a 1 mm/m. L’écart longitudinal (A//) doit étre inférieur a 1 mm. L’écart
perpendiculaire (A/L) doit étre inférieur a 0,5 mm. La planéité peut étre vérifiée en utilisant un
moyen approprié quelconque.

La disposition de la surface d’essai doit étre préparée comme représenté a la Figure E.2.
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5.3.3 Répartition des débris

Les débris de taille moyenne, conformément au 5.3 de I'lEC TS 62885-1:2020, sont pesés
séparément a 0,05 g prés pour chaque matériau. La masse totale de débris (D) a utiliser est

calculée a partir de la formule

Dy =(B-0,02m) x 0,7 m x 30 g/m?2
ou:
B désigne la largeur de la téte de nettoyage.

Une masse égale de débris séparés doit étre répartie aléatoirement sur toute la zone d’essai a
I’aide d’un moyen approprié quelconque. Il convient de ne pas laisser de zones de (5(x 5) cm
sans dépris.

Les débyris restants dans la zone d’essai sont nettoyés aprés chaque séquence,de net{oyage.

NOTE Lgs débris peuvent étre réutilisés s’ils ont été inspectés et s’ils n'ont pas été endommagés.
5.3.4 Détermination de la capacité d’élimination des débris

Les réglages de I'aspirateur a sec, la téte de nettoyage et ses¢eglages doivent étre identiques
a ceux donnés en 5.2.1.

Le condlitionnement du réservoir a poussiére doit<étre conforme a 5.1.5. A la| fin du
conditionnement, le réservoir a poussiére doit étrespesé et son poids doit étre gonsigné

(WTnitia])-

Au courp d’'une séquence, la téte de nettoyage est passée dans la zone d’essai en effectuant
trois dopubles passages a une vitesse de.passage de (0,50 + 0,02) m/s, en maintenant la téte
de nettoyage au centre de la plaque "d’essai. Le passage doit commencer dans [la zone
d’accéldration et la vitesse de passage’doit rester constante dans la zone d’essai et|dans la
zone del décélération jusqu’a I'inversion du sens.

A la fin [du passage final, le suceur doit rester stationnaire a I’extérieur de la zone d’essai et
'aspirateur a sec doit fonctionner pendant 5 s supplémentaires. Pendant cet interyalle de
temps, |e tuyau est agité _pour permettre a tous les débris présents dans I'aspirateyr d’étre
collectégs dans le réservoir a poussiére tout en évitant de ramasser d’autres débris alitour du
suceur. |Le réservoira'poussiere est soigneusement retiré et pesé (W7, ,)-

La capagité d'€limination des débris K, exprimée en pourcentage, est calculée selon la|formule
suivante:

Ky;

1

_ (WTFinaI — Whitial ] <100%

Un nombre de séquences distinctes doit étre exécuté afin de déterminer l'efficacité de
nettoyage. L’efficacité moyenne de nettoyage est calculée comme suit

— Kyq1+ Kgo +-+-Ky;
Ky = d1 ¥ 22 di
l
ou:
i désigne le nombre de séquences (i = 3);
K4 est la capacité d’élimination des débris (exprimée en pourcentage).
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Le nombre de séquences utilisées et le sens du passage de début (avant ou arriére) doivent
étre consignés dans le rapport d’essai.

5.4 Dépoussiérage de tapis
5.4.1 Généralités

L’efficacité de nettoyage des tapis présentant de la poussiére et des tapis avec des débris est
mesurée a l'aide des réglages appropriés de I'aspirateur, de la téte de nettoyage et de ses
réglages. Les réglages utilisés doivent étre consignés dans le rapport d’essai.

5.4.2 Tapis d’essai et équipement

Un tapig d’essai conforme au 4.1 de I'lEC TS 62885-1:2020 doit étre utilisé. Le type.fde tapis
choisi dpit étre consigné. Il doit avoir été établi conformément au 4.3 de 'lEC TS 6288511:2020.
En raisgn de l'influence significative de I'humidité sur cet essai, le tapis doit_étre laisgé dans
I’environnement d’essai aux conditions atmosphériques normales pendant au moins 16|h avant
le débuf de I'essai.

Le tapig préférentiel aux fins des essais comparatifs est le tapis d'€ssai Wilton (voir 4.1 de
'IEC TY 62885-1:2020). Si des tapis supplémentaires sont souhaités pour les esgais, ils
doivent @tre choisis parmi ceux spécifiés en 7.2.1.3.

Lors de$ séquences, le tapis est maintenu en position surle sol d’essai a 'aide de fixaftions de
tapis (vgir 7.3.4). Il doit étre fixé sur le sol d’essai a I’extrémité ou commence le passage avant.

Une for¢ce de 60 tg)o N doit étre appliquée sur 'autrerextrémité du tapis d’essai afin dg définir

la tensign sur le tapis lors des essais.
5.4.3 Zone d’essai et longueur de passage

La zone|d’essai et la longueur de passage sont spécifiées en 4.11, hormis le fait que I largeur
d’essai porresponde a (B - 0,02) m. La'vitesse de passage est spécifiée en 4.12.

5.4.4 Conditionnement du tapis d’essai
5.4.4.1 Généralités

Avant chaque séquence) le tapis d’essai doit étre nettoyé afin d’éliminer la poussiére restante,
puis préconditionnéscomme indiqué en 5.4.4.2 et 5.4.4.3.

5.4.4.2 Elimination de la poussiére restante

Pour ngttoyer le tapis d’essai, il est recommandé d’utiliser une machine a battre les tapis
adaptéetettequecettedécriteen7-3-3

Si la machine a battre les tapis est équipée d’un boftier, le tapis doit étre immédiatement retiré
aprés les séquences afin d’éviter que ses fibres ne séchent.

Si une machine de ce type n’est pas utilisée, le tapis doit étre placé a I'envers sur un support
en maille rigide et battu a la main ou a l'aide d’un suceur actif. Aprés le battage, il convient
d’effectuer une séquence a l'aide d’'un aspirateur a sec présentant une bonne capacité de
dépoussiérage afin d’éliminer la poussiére restante. Les tapis d’essai destinés aux essais des
suceurs passifs doivent étre nettoyés uniquement avec un suceur passif sur la face
supérieure (méme si un suceur actif peut étre utilisé au dos du tapis).
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5.4.4.3 Vérification et préconditionnement

Apres avoir nettoyé le tapis d’essai, I'aspirateur a sec soumis a essai doit étre équipé d’un
réservoir a poussiere propre (voir 4.5) et étre utilisé pour vérifier que le tapis a été nettoyé et
qu’aucun ramassage de poussiere n’est visible. Ce point est considéré comme atteint si la
quantité de poussiére éliminée du tapis durant cinq doubles passages est inférieure a 0,2 g.
Si cette quantité est supérieure a 0,2 g, cette étape est répétée jusqu’a ce que I'exigence soit
satisfaite.

NOTE Méme sil’équipement utilisé pour éliminer la poussiére restante sur le tapis est connu pour étre suffisamment
fiable pour laisser le tapis dans un état acceptable, il est toujours important d’effectuer cette procédure de
préconditionnement afin d’assurer que I'effet de I’humidité sur le tapis soit réduit le plus possible.

Afin d’éyiterume accumutation progressive de poussiere sur te tapis, irconvientde maintenir la
masse qu tapis d’essai aussi proche que possible de celui du tapis initialement propre

Les exigences énoncées en 4.6.2 doivent étre respectées pour les aspirateurs & filtre a eau.

5.4.5 Répartition de la poussiére d’essai

Une pouyssiere minérale de type 2, conformément au 5.2.2 de I'lEC-TS-62885-1:2020, doit étre
répartie|avec une couverture moyenne de (125 £ 0,1) g/m? le plds-uniformément possgible sur
la zone [d’essai.

La qugntité de poussiére d’essai a utiliser est (calculée a partir de la |formule
(B -0,0 m) x0,7m x 125 g/m?, ou B désigne la largeur'de la téte de nettoyage en|métres,
et ou lal longueur de la zone d’essai est de 0,7 m. Tous les moyens de répartir la pgussiere
d’essai [peuvent étre utilisés, a condition qu’ils permettent une répartition uniforme de la
poussiéfle sur la zone d’essai, moins 10 mm de _chaque c6té. Un épandeur de poussiére est un
exemplg de moyen de répartition de la poussiére.comme décrit en 7.3.5. Le réglage du dispositif
est vérifié par examen visuel de la poussiéreid’essai sur le tapis.

5.4.6 Incorporation de la poussiéfe dans le tapis

La pousfsiére doit étre incorporée.dans le tapis d’essai en effectuant 10 doubles passgges sur
le tapis| parallelement au sens_des poils a I'aide d’un rouleau (voir 7.3.6.1). La vitesse du
rouleau|sur la zone d’essaidoit étre uniforme et de (0,50 £ 0,02) m/s, le passage avalnt étant
effectug dans le sens des-pails. Il estimportant de s’assurer que la zone d’essai est entierement
et uniformément passée au rouleau. Le tapis est ensuite laissé pendant une période de 10 min
afin qu’i| récupére aprés’le passage du rouleau.

5.4.7 Préconditionnement du réservoir a poussiére

Suivre |la procédure donnée en 5.1.5.

5.4.8 Détermination de la capacité de dépoussiérage

Avant chaque séquence, la séquence de préparations décrites de 5.4.5 a 5.4.7 doit étre suivie
intégralement.

Trois séquences séparées, comprenant chacune cinqg doubles passages, doivent étre
réalisées. A la fin du cinquiéme double passage, la téte de nettoyage doit étre soulevée d’au
moins 50 mm du tapis. A la fin de chaque séquence, tous les tuyaux et tubes de I'aspirateur
a sec doivent étre agités avant la mise hors tension de I'aspirateur a sec. Le réservoir a
poussiére ne doit pas étre retiré avant que le moteur ne soit complétement arrété.

Une fois I'aspirateur a sec a l'arrét complet, le(s) réservoir(s) a poussiére et les filtres
amovibles sont enlevés avec soin et de nouveau pesés. En raison des effets de 'accumulation
possible de charge statique au moment ou I'aspirateur a sec ramasse la poussiére, il est
nécessaire de stabiliser complétement le réservoir avant de consigner la masse.
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La capacité de dépoussiérage est calculée comme étant le rapport entre 'augmentation de
masse du réservoir a poussiére et des filtres amovibles (voir 4.5) au cours des cinq doubles
passages et la masse de la poussiére d’essai répartie sur la zone d’essai. La valeur moyenne
des trois séquences est calculée comme suit:

KT (3) Z(KT1 +KT2 +KT3 )/3

ou:
m . —m )
.-_( DRf; “""DRe; ) 0 o,
1 mD
et
K+1(3) désigne le dépoussiérage de 3 séquences, exprimé en pourcentage.
KTi désigne le dépoussiérage pour une séquence i, exprimé en-pourcentage.
mp désigne la masse de poussiére répartie sur la zone d’esSsaipour une seule séquence,
exprimée en grammes.
MDRe, désigne la masse totale du ou des réservoirs ajpoussiére préconditionnés ¢t du ou
des filtres amovibles pour une seule séquence, exprimée en grammes;
MDRY, désigne la masse totale du ou des réservoirs a poussiére et du ou defs filtres

amovibles aprés cinq doubles passages, exprimée en grammes.

Si la pldge de valeurs pour KT;' est supérieure a trois points de pourcentage, deux séquences

supplémentaires doivent étre effectuées. Dans ce cas, la capacité de dépoussiérage moyenne
doit étrg calculée comme suit:

K1.(5) =K1y + K12+ K13+ K74 + K75)/5

EXEMPLE Les valeurs pour_K; de 45 %, 47 % et 49 % donnent une plage de quatre points de pourcentdge. Ainsi,

deux séqliences supplementaires doivent étre effectuées.

Si un prpbléme de’répétabilité perdure et si une tendance a la baisse des résultats est observée,
voir 4.5 et tehir compte de 'équipement pesé pendant I'essai.

Si les résuftats de la premiére sequence varient de plus de 3 % par rapport aux deux
séquences suivantes, il est admis de répéter cet essai avant d’appliquer les regles des deux
séquences supplémentaires.

Pour la capacité de dépoussiérage, la valeur moyenne, la plage de valeurs et le nombre de
séquences doivent étre consignés, ainsi que le type de tapis utilisé.

Les exigences énoncées en 4.6.2 doivent étre respectées pour les aspirateurs a filtre a eau.

NOTE Pour corriger les chiffres relatifs au dépoussiérage a I'aide du systéme d’aspiration de référence RSB,
voir C.5.
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5.5 Elimination de débris d’un tapis
5.5.1 Equipement d’essai

Le tapis d’essai et le conditionnement doivent étre décrits de 5.4.1 4 5.4.3. La zone d’essai est
conforme a 4.11, hormis le fait que la largeur de la zone d’essai est de (B — 0,02) m.

Deux fixations conformes a 7.3.4 servent de guides afin de maintenir la téte de nettoyage en
ligne droite lors de son déplacement au-dessus de la zone d’essai. Il convient que les guides
soient espacés de 10 mm au-dessus de la surface pour assurer un écoulement d’air fluide.

5.5.2 Répartition des débris

Les débhris de taille moyenne, conformément au 5.3 de I'IEC TS 62885-1:2020, ,sont pesés
séparément a 0,05 g prés pour chaque matériau. La masse totale de débris @ utiliser est
calculég a partir de la formule:

Dy =(B-0,02m)x 0,7 m x 30 g/m?
ou:
B est |lp largeur de la téte de nettoyage, exprimée en métres:

Une mapse égale de débris séparés doit étre répartie aléatoirement sur toute la zone d’essai a
I'aide d’un moyen approprié quelconque. Il convient de.ne)pas laisser de zones de (5(x 5) cm
sans deépris.

Les débyis restants dans la zone d’essai sont nettoyés aprés chaque séquence de neftoyage.

NOTE Lgs débris peuvent étre réutilisés s’ils ont été.inspectés et s’ils n'ont pas été endommagés.
5.56.3 Détermination de la capacité d*élimination des débris

Les réglages de l'aspirateur a seec, la téte de nettoyage et ses réglages doivent étre
conformes a 4.6.1.

Le condjtionnement du réseroir a poussiere doit étre réalisé conformément a 5.1.5. Aja fin du
conditionnement, le réskeryvoir a poussiére doit étre pesé et son poids doit étre gonsigné

(WTnitia])-

Au courp d’'une §équence, la téte de nettoyage est passée dans la zone d’essai en effectuant
trois doublesspassages a une vitesse de passage de (0,50 + 0,02) m/s, en maintenant la téte
de netgoyage au centre de la zone d’essai. Le passage doit commencer dans [a zone

d’accéldration et la vitesse de passage doit rester constante dans la zone d’essai et|dans la
zone de décélération jusqu’a l'inversion du sens.

A la fin du passage final, le suceur doit rester stationnaire a I’extérieur de la zone d’essai et
'aspirateur a sec doit fonctionner pendant 5 s supplémentaires. Pendant cet intervalle de
temps, le tuyau est agité pour permettre a tous les débris présents dans I'aspirateur a sec
d’étre collectés dans le réservoir a poussiére tout en évitant de ramasser d’autres débris autour
du suceur. Le réservoir a poussiére est soigneusement retiré et pesé (WTgj,,)-

La capacité d’'élimination des débris (K,), exprimée en pourcentage, est calculée selon la
formule suivante:

Ky

1

= (WTFinaI ~ Winiial J x100%
Dr
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Un nombre de séquences distinctes doit étre exécuté afin de déterminer I'efficacité de
nettoyage. L’efficacité moyenne de nettoyage est calculée comme suit

— Kyq1+Kgo +--Ky;
Ky = d1 dg di

1
ou:
i désigne le nombre de séquences (i = 3);
K4 est la capacité d’élimination des débris.

Le nombre de séquences utilisées et le sens du passage de début (avant ou arriére) doivent
étre corlsignés dans le rapport d’essai.

5.6 Dépoussiérage le long de murs
5.6.1 Equipement et matériel d’essai
Un T a pngle droit conformément a la Figure 1, formé par deux piéces, de bois ou d’lin autre

matériali adapté, doit étre utilisé pour cet essai. Il doit étre suffisamment lourd pour rester en
position|pendant les essais ou étre maintenu en position a I'aide«d’attaches ou de poids.

Dimensions en millimétres

Sens des poﬁ/(

IEC

Tolérances
Dimensions de largeur et de hauteur: £5 mm

Dimensions d’échelle: 1 mm

Figure 1 — T a angle droit

Pour les essais réalisés sur des tapis, un tapis d’essai Wilton conforme au 4.1 de
I'IEC TS 62885-1:2020, doit étre utilisé. Pour les essais réalisés sur des sols durs et plats, une
plaque d’essai au sol conforme a 7.3.1 doit étre utilisée.
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5.6.2 Répartition de la poussiére d’essai

Une poussiere minérale de type 1, conforme au 5.2.1 de I'lEC TS 62885-1:2020, doit étre
répartie sur une zone de la surface d’essai correspondant aux extrémités du T afin d’assurer
une couverture bien visible.

5.6.3 Détermination de la capacité de dépoussiérage le long de murs

Le T est placé sur la zone recouverte de poussiére de la surface d’essai et, le cas échéant, fixé
par des attaches ou des poids. Lorsqu’il est placé sur un tapis d’essai, la barre du T doit étre
paralléle au sens des poils du tapis (voir Figure 1).

Un doubtepassageesteffectréaunevitessede(6;:25+0;065mfstatétedenettoyage étant
guidée le long des deux cOtés de la barre du T, en prévoyant une pause de 2 s a 3 's\a l'issue
du passpge avant pour définir la limite du nettoyage du bord avant.

La larggur de la zone non nettoyée visible est mesurée en trois points équidistants le|long de
la barrelet de la barre transversale du T afin d’établir, au millimétre pres, troisvaleurs moyennes
représentant la capacité de dépoussiérage le long des deux cétés etra-favant de la|téte de
nettoyage, ces deux valeurs étant consignées. Se reporter a la_Figure 2 pour obténir des
recommjandations.

EOEREEEEN

IE HESEEE T RIS EEE..

B\
:

L & IEC

Présentg¢ la téte de nettoyage’déplacée vers I'lavant a Une fois la téte de nettoyage retirée, les mesyres sont
travers la poussiére appliquée jusqu’a ce que la barre effectuées aux points ou la poussiére présente e moins
transverpale du "T" soit-atteinte. de turbulence (A). Les particules de ppussiére
restantes aléatoires ou le lieu ou une coufroie est
éventuellement située sont ignorés (B).

Figure 2 — Détermination de la zone de nettoyage

5.7 Elimination de fibres des tapis
5.71 Généralités

L’aspirateur a sec doit étre équipé d’une téte de nettoyage concue pour la surface a nettoyer.

5.7.2 Tapis d’essai

Un tapis d’essai Wilton conforme au 4.1 de I'l|EC TS 62885-1:2020 doit étre utilisé. Des tapis
d’essai congus pour des essais d’élimination de fibres ne doivent pas étre utilisés pour d’autres
essais.

Avant chaque séquence, la surface du tapis d’essai doit étre soigneusement nettoyée jusqu’a
ce que sa surface ne présente plus aucun signe visible de fibres.
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5.7.3 Répartition des fibres

Pour la répartition des fibres, un stencil, conformément a la Figure 3, doit étre utilisé. Le stencil
doit présenter une épaisseur de 3 mm, 95 trous d'un diamétre de 30 mm et ne présenter
aucune bavure. Il doit étre placé sur le tapis d’essai avec ses c6tés de 1 000 mm de longueur
paralleéles a la chaine.

Dimensions en millimétres
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Figure 3 — Stencil utilisé pour la répartition des fibres sur des tapis d’essai

(150 =+ 5) mg de fibres, conformément a 7.2.3, doivent étre extraits a la main et réplartis en
95 portipns a peupres équivalentes, qui sont ensuite insérées en appuyant légéremenf a I'aide
du poucge, sans frottement ni enroulement, au centre des trous du stencil.

Aprés a 0|r retlre le stenC|I Ies flbres sont mcorporees dans le tapis en effectuant cinq doubles
passages\d ) e perpendiculaire
a la chaine du tapls et la wtesse de passage doit etre d’environ 0,5 m/s. Sila Iongueur du
rouleau est inférieure a 1 m, le programme de passage du rouleau est répété tant que toute la
zone d’essai n’a pas été couverte.

5.7.4 Détermination de la capacité d’élimination des fibres des tapis

Avant chaque séquence, les fibres collées a la téte de nettoyage doivent étre retirées.

La téte de nettoyage est passée une fois sur 'ensemble de la zone recouverte de fibres, et en
zigzag (voir la Figure 4), les passages avant étant perpendiculaires a la chaine. Si la largeur
de la téte de nettoyage n’est pas un multiple exact de la largeur de la zone d’essai, veiller a
ce que le dernier passage assure la totale couverture de la zone d’essai. La position d’arrét
finale est présentée a la Figure 4.
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Le nombre de doubles passages (NgTRr) €xigé pour une couverture géométrique totale de la
zone d’essai est calculé comme suit:

T
NgTR="—"7-
STR= 5
ou:
Ngtr désigne le nombre de doubles passages, arrondi a I'entier suivant;

Wt désigne la largeur d’essai (1 m);

B désigne la largeur de la téte de nettoyage, exprimée en métres

Les fibr¢s restantes peuvent ensuite étre retirées en effectuant des passages dans'le sJens des
poils sdns respecter une configuration spécifique. La vitesse de passage)doit [étre de
(0,5 £ 0}]05) m/s et des précautions doivent étre prises pour que la téte de) nettoyage soit
complétement en contact avec le tapis d’essai durant le nettoyage.
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Eigure 4 — Configuration de passage en zigzag

La durée de nettoyage pour I'élimination des fibres désigne le temps nécessaire ppur une
couvertlire géométrique totale de la zone d’essai plus le temps nécessaire pour I'élimination
des fibrg¢s restantes.

La durég¢ d& couverture géomeétrigue totale, .. exprimée en secondes, est calculée comme suit:

L\ B? +1?

S

fe =NsTR *

ou:

L désigne la longueur, qui est égale a la profondeur active de la téte de
nettoyage (m) + 0,78 m;

B désigne la largeur de la téte de nettoyage, exprimée en meétres;

vs désigne la vitesse de passage, exprimée en metres par seconde.

La durée nécessaire pour éliminer toutes les fibres (estimée visuellement par 'opérateur en
position debout) doit étre consignée. Si la durée de nettoyage est supérieure a 180 s, le
nettoyage est interrompu.
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Trois séquences distinctes doivent étre réalisées afin de déterminer une valeur moyenne de
capacité d’élimination des fibres. La durée d’élimination des fibres collées a la téte de
nettoyage ne doit pas étre prise en compte.

5.8 Elimination de fibres du rembourrage
5.8.1 Généralités

L’aspirateur a sec doit étre équipé d’une téte de nettoyage congue pour la surface a nettoyer.

5.8.2 Coussin d’essai

Un coussin—d-essai-corforme—a—7-2-6-d

T ooTT— SO ToT T e

: is€- € yee—ta—swiface du
coussin|d’essai doit étre soigneusement nettoyée jusqu’a ce que sa surface ne présente plus
aucun sfgne visible de fibres.

Le couslsin d’essai doit étre placé dans un cadre en bois (voir la Figure 5).afin” de fournir une
hauteur|de travail d’environ 480 mm au-dessus du sol. Le cadre doit étre’6quipé d’'ung bande

de retenue ajustable, qui doit reposer sur le coussin d’essai et étrenimpossible a déplacer
pendan{ les séquences.

Dimensions en millimétres
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Figure 5 — Cadre destiné au coussin d’essai

5.8.3 Répartition des fibres

Pour la répartition des fibres, un stencil, conformément a la Figure 6, doit étre utilisé. Le stencil
doit présenter une épaisseur de 2 mm, 23 trous d’'un diamétre de 30 mm et ne présenter aucune
bavure.
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Fijgure 6 — Stencil utilisé pour la répartition des fibres ' sur des rembourragds

Le stengil doit étre placé sur le coussin d’essai, ses)cOtés de 500 mm de longuelr étant
parallel¢s aux co6tés de 800 mm de longueur du coussin, de sorte que la distance entre g bande
de retenue et I'axe de la rangée de trous la plus proche soit égale a la profondeur ag¢tive de
la téte de nettoyage.

(45 £ 1)mg de fibres, conformément a 7.2:3, doivent étre extraits a la main et répfartis en
23 portipns a peu prés équivalentes, qui-sont ensuite insérées en appuyant |égéremenf a I'aide
du poucle, sans frottement ni enroulemént, au centre des trous du stencil.

5.8.4 Détermination de la capacité d’élimination des fibres sur des rembourrages

Avant chaque séquence, les\fibres collées a la téte de nettoyage doivent étre retirées|.

Apres aloir retiré le stencil, la téte de nettoyage est passée une fois sur la zone regouverte
de fibres, et enclzigzag (voir la Figure 4), les passages avant étant effectués
perpendiculairemént a la bande de retenue. Les fibres restantes peuvent ensuite étre|retirées
en effedtuant des/passages paralléles a la bande de retenue sans respecter une configuration
spécifigle. kes. fibres ayant été poussées contre la bande de retenue peuvent étre retifées par
des paspgages’le long de cette bande. La vitesse de passage doit étre de (0,5 + 0,05) m/s et la
téte delnettoyage doit éire complétement en contact avec le coussin d’essai durant le

nettoyage. La position d’arrét finale est présentée a la Figure 4.

Le nombre de doubles passages (NgTRr) €Xxigé pour une couverture géométrique totale de la
zone d’essai est calculé comme suit:

NSTR = WT/B
ou:
Ngtr désigne le nombre de doubles passages, arrondi a I’entier suivant;
Wt désigne la largeur d’essai (0,5 m);

B désigne la largeur de la téte de nettoyage, exprimée en métres.
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La durée de nettoyage pour I’élimination des fibres désigne le temps nécessaire pour une
couverture géométrique totale de la zone d’essai plus le temps nécessaire pour I'élimination
des fibres restantes.

La durée de couverture géométrique totale, 7., exprimée en secondes, est calculée comme suit:

L+vB?+12

S

fe =NsTR X

ou:

L désigne la longueur, qui est égale a la profondeur active de Ila, tete de
nettpyage (m) + 0,38 m;

B désigne la largeur de la téte de nettoyage, exprimée en métres (m);

vy désigne la vitesse de passage, exprimée en métres par seconde (m/s).

La durée nécessaire pour éliminer toutes les fibres (estimée visuellement par 'opérateur en
position| debout) doit étre consignée. Si la durée de nettoyage est)supérieure a 300 s, le
nettoyage est interrompu.

Trois sgquences distinctes doivent étre réalisées afin de déterminer une valeur moygnne de
capacité d’élimination des fibres. La durée d’élimination{ des fibres collées a la ftéte de
nettoyage ne doit pas étre prise en compte.

5.9 Elimination de fils sur des tapis
5.9.1 Tapis d’essai

Un tapig d’essai Wilton conforme au 4.1 de?VYIEC TS 62885-1:2020 doit étre utilisé.

5.9.2 Répartition des fils

Quaranfe fils conformes a 7.2.4 doivent étre disposés sur le tapis d’essai en quatre fangées
parallél¢s au sens des poils.(voir le modéle de la Figure 7). La longueur de chaque rangée doit
étre de P,7 m, la distance_énire les rangées étant adaptée a la largeur de la téte de neftoyage.
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Dimensions en millimétres
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Figure 7 — Disposition des fils lors de I’essai d’élimination des fils

Les fils sont incorporés dans le tapis en effectuant cinq déeubles passages a I'aide d’un|rouleau
conforme a 7.3.6.2 sur chaque rangée et a une vitesse<e passage de (0,50 £ 0,05) m/s.

5.9.3 Détermination de la capacité d’élimination des fils

La téte |de nettoyage doit étre adaptée poucrile nettoyage du tapis et, le cas échéant| utiliser
des dispositions spécifiques permettant de(faciliter I’élimination des fils.

Avant chaque séquence, les fils collés-a la téte de nettoyage doivent étre retirés.

Lors d’yne séquence, chaque tangée de fils est nettoyée par un double passage effectué a
une vitgsse de passage de(0,50 + 0,05) m/s, sauf si la téte de nettoyage est autoprgpulsée,
la longueur de passage-&tant conforme a 5.1.2 (voir la Figure 8). Le rapport entre le[nombre
de fils retirés du tapis et le’nombre de fils répartis est calculé, puis consigné.

Dimensions en npillimétres

LR 4

700
Longueur de passage

IEC

Figure 8 — Longueur de passage utilisée pour les essais
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Trois séquences distinctes doivent étre réalisées afin de déterminer une valeur moyenne de
capacité d’élimination des fils, exprimée en pourcentage.

Les fils collés a la téte de nettoyage sont considérés comme ayant été retirés du tapis. Il
convient de porter une observation adaptée dans le rapport d’essai.

510 V
5.10.1

olume utilisable maximal du réservoir a poussiére

Généralités

Cet essai a pour objet de déterminer le volume utile maximal, c’est-a-dire le volume
géométrique, d’un réservoir a poussiere. Cet essai n'est pas destiné a inclure des effets

d’obstr

5.10.2

Le rése
position

leur position verticale. Si un sac en papier et un matériel similaire (durmolleton, par e

sont util
incorpolf

NOTE 1

Certaing
poussié
mesure
normalg
ce faire
jusqu’a

L
(CLTOTT.

Conditions d’essai

Fvoir a poussiére de l'aspirateur a sec doit étre propre (voir 4.5) et'placé

Hans sa

normale de fonctionnement. Les aspirateurs-balais doivent étre(soumis a esgai dans

xemple)

sés, 10 mg de fine poussiére de craie par cm2 de zone de filtrage du sac doiVent étre

és lentement dans 'aspirateur a sec afin de gonfler le sac.entierement.

Une alternative a la poudre de craie est a I'étude.

matériaux de sac tel que le molleton peuventfexiger de plus grandes quaritités de

re de craie. Dans ce cas, il est admis d’utiliser des méthodes alternatives,

dans la

ou elles ne gonflent pas artificiellement le ‘sac davantage que lors d’'une ufilisation
. Par exemple, un ballon de taille appropriee peut étre utilisé pour gonfler le sac. Pour
le ballon est inséré a travers I'entréex@d’air de 'aspirateur et gonflé a I'air cgmprimé

ce que le sac de filtre soit completement gonflé.

Les aspirateurs a cylindre et les aspirateurs portatifs dont la ligne de remplissage du
r a poussiere est orientée a‘un angle dans la position normale de fonctionnement

réservo
doivent

horizontale avant I'introduction~des granules de moulage. L’aspirateur doit rester da

orientat

étre pivotés de maniére, a'€e que la ligne de remplissage soit orientée en

on pendant I'essai.

Des grapules de moulage.conformes a 7.2.5 doivent étre utilisés pour I'essai.

Les gra
ne soief

NOTE 2

hules peuvent étre réutilisés a condition que I'excédent de craie ait été retiré
t pas endommagés.

Les conditions atmosphériques normales conformes & 4.1 ne sont pas exigées.

position
Ns cette

et qu’ils

5.10.3

Introduction des granules de moulage

Les granules de moulage sont introduits dans I'aspirateur a sec a une vitesse de 1 |/min
jusqu’a un repére de niveau maximal visible, le cas échéant, ou jusqu’a ce que l'aspirateur a
sec n’accepte plus aucune quantité supplémentaire.

Pour les aspirateurs a filtre a eau, le repére visible de niveau maximal doit étre vérifié

aspirate

ur hors tension.

Pour les aspirateurs-balais ne proposant pas I'utilisation facultative d’'un tuyau, les granules
doivent étre introduits a I'aide d’'un adaptateur de suceur. Pour les autres aspirateurs a sec,
ils doivent étre ajoutés a I'aide du tuyau fourni.
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Si les instructions du fabricant ne sont pas claires, le fabricant doit étre contacté afin de
déterminer a quel moment le réservoir a poussiére est considéré comme plein. Si cela s’avere
impossible, les granules doivent étre incorporés dans le produit tant que le bas du repére de
niveau maximal n’est pas atteint.

5.10.4 Détermination du volume utilisable maximal du réservoir a poussiére

Mesurer la masse de 1| de granules a 10 reprises afin de déterminer sa densité avant son
introduction dans I'aspirateur a sec. Peser le réservoir a poussiére avant I'incorporation des
granules, puis aprés. La différence divisée par la densité permet de déterminer le volume. Ne
pas taper ni secouer le réservoir de mesure lors de la détermination de la densité des granules.

Trois séqUences doivent etre reatisSees afin de determiner une valeur moyenne, qui Tepgrésente
le volume utilisable maximal du réservoir a poussiére soumis a essai.
Pour le$ aspirateurs a filtre a eau, la perte d’eau pendant l'introduction doit"étre prise en
considéfation. La durée active pendant I'introduction doit é&tre mesurée et maltipliée par{la perte
d’eau mesurée selon 4.6.2.1. Cette masse perdue doit étre ajoutée au volume utilisable|calculé.

Pour leq aspirateurs a filtre a eau, il doit étre tenu compte du faitque’la densité des granules
de moullage peut varier en raison du contact avec I'eau.

5.11 Données relatives a l’air
5.11.1 | Objectif

La détefmination des données relatives a 'air a pourobjet de comparer les paramétres gpécifiés
entre les aspirateurs a sec et de déterminer certaines valeurs de paramétre pour fd’autres
essais. |Les paramétres suivants, désignés. par densité d’air normalisée p = 1,20 kg/ m3
(d 20 °d, 101,3 kPa et 50 % d’humidité relative), sont pris en considération:

g désligne le débit d’air, exprimé en litres par seconde (I/s);

h  désligne le vide, exprimé en kilepascals (kPa);

P, désjigne la puissance d’entrég; exprimée en watts (W).

P, dégigne la puissance d'aspiration, exprimée en watts (W);

n désligne I'efficacité; exprimée en pourcentage (%).

NOTE Leg conditions atmosphériques normales conformes a 4.1 ne sont pas exigées.

Il convignt de carriger les données relatives a I'air mesurées en fonction de la densité d’air
normaligsée (voir 7.3.7.5).

5.11.2 —Conditionsd'essai

Les aspirateurs a sec doivent étre reliés a la chambre de mesure comme indiqué en 5.11.4.
Les données relatives a l'air peuvent étre mesurées a I'’extrémité du tube et/ou a la base du
suceur. Lorsqu’il est relié a I'extrémité du tube, le tuyau doit étre entierement plié et si le tube
de raccordement est télescopique, il doit étre entiérement étendu. Ces emplacements mesurés
doivent étre consignés.

L’aspirateur a sec doit étre préparé et utilisé tel que décrit de 4.3 a 4.7.

5.11.3 Equipement d’essai

L'un des équipements d’essai alternatifs décrits en 7.3.7 peut étre utilisé. Pour ces deux
montages, une chambre de tranquillisation de (500 x 500 x 500) mm3 ou de
(460 x 460 x 250) mm3 doit étre utilisée.
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Si le débit d’air est supérieur a401I/s, il est recommandé d’utiliser une chambre de
tranquillisation plus grande pour l'alternative A et l'alternative B.

NOTE Une chambre de tranquillisation conforme a I'ASTM F431 est acceptable pour procéder aux essais
alternatifs.

5.11.4 Montage de I’aspirateur a sec dans la chambre d’essai pour I’essai de données
relatives a I’air

Pour les performances relatives a l'air a I'extrémité du tuyau/tube: les aspirateurs a sec qui,
en fonctionnement normal, sont équipés d’un tuyau et/ou d'un tube de raccordement, et les
aspirateurs-balais disposant de I'option leur permettant de fonctionner avec un raccordement
par tuyau, sont reliés a la chambre de mesure a I’extrémité du tube, le tuyau étant entiérement
plié (longueur minimale).

Pour leg performances relatives a I'air du suceur: pour les aspirateurs a sec qUj peuvent étre
équipés|d’un suceur et les aspirateurs-balais, le suceur est adapté a la chambre de[mesure
par un rhoyen pratique afin d’assurer I'étanchéité a I'air entre la base du stucgeur et la ghambre
de mesdre. La zone transversale la plus grande possible doit étre maintende dans I’epsemble
de lintgrface de l'adaptateur. Cela permet d’empécher un débit dair,entre la chambre de
tranquillisation et le suceur de 'aspirateur d’essai.

Si le sugeur de 'aspirateur comprend des fentes le long des berds latéraux ou le long|du bord
avant ef{ arriére de la plaque inférieure pour les besoins du nettoyage, ces fentes doivient étre
obturées par un moyen pratique tel que de l'argile, duruban, de la mousse ou unl moyen
similairg. Les fuites résultant des essais de la construction de I'aspirateur a sec, hgrmis au
niveau de 'interface adaptateur/suceur (comme décritau précédent alinéa), ne doivent pas étre
obturées.

Pour leg aspirateurs a sec équipés en option d’'une brosse rotative a suceur motorigé et les
aspirateurs-balais disposant de 'option permettant de mettre la brosse rotative du sucgur hors
tension,| cette derniére doit étre mise sous tension lors de I'essai.

5.11.5 | Détermination des données relatives a l’air

Le débifd’air, le vide et la puissance d’entrée sont déterminés pour un nombre d’étranglements
suffisanf pour tracer des courbes de vide et de puissance d’entrée par rapport au dgbit d’air
(voir Fidure 9).

Avant |b séquence-de mesures, l'aspirateur a sec doit étre utilisé sans étranglement
conformément a4.7 afin d’établir une valeur de référence de la température |de lair
d’échappement.pour d’autres points de mesure.

Pour chiaqte point de mesure, le débit d’air, le vide et la puissance d’entrée sont cgnsignés
30 s apres r'efranglement. L'aspirateur est ensuite a nouveau utilise sans etranglement afin
d’atteindre les conditions de référence, qui sont vérifiées en mesurant la température de I'air
d’échappement. Cette procédure se poursuit tant que toutes les courbes entiéres n’ont pas été
tracées, le point de mesure du vide maximal étant tracé en dernier.

Pour chaque point de mesure, la puissance d’aspiration P, est obtenue par le produit du débit

d’air g et du vide 4. Le rendement 7 est calculé comme le rapport des valeurs correspondantes
de la puissance d’aspiration et de la puissance d’entrée. Les courbes de puissance d’aspiration
et de rendement sont également tracées par rapport au débit d’air (voir la Figure 9).
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P (W) h (kPa)

n %

q (Ms)
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Légende
h désipne le vide dans I'enceinte de mesure, exprimé en kilopascals
désigne le débit d’air, exprimé en litres par seconde (I/s)

q
P, désigne la puissance d’'entrée, exprimée en watts (W)
P

, désigne la puissance d'aspiration, exprimée en watts (W)

n désipne le rendement des données relatives a I'air, exprimé en pourcentage (%)

Figure 9 — Courbes de données relatives a l’air

La valeyr maximale de la puissance d’aspiration Py, et la valeur maximale théorique
d’air ¢,k doivent étre estimées conformément a la procédure donnée en 7.3.7.6.

5.12 ptitude a la fonction avéc le réservoir a poussiére chargé
5.12.1 | Objectif
NOTE tte méthode est utilisée pour déterminer les effets, le cas échéant, d’'un chargement de poussig

un seul remplissage du réservoir. |l ne s’agit pas d'un essai d’aptitude a la fonction a long terme, qui fait act
I’objet d’un développement séparé pour une future édition, et cet essai n’est pas destiné a représenter u
remplissage spécifique du réservoir. Le réservoir a poussiére est considéré comme chargé si l'une
conditiong mentionnées en 5.12.2.3 est remplie. Le point atteint se situe entre vide et plein et les
performarjce effectués a ce point donnent une indication sur la performance de I'aspirateur a sec lorsque |4
se remplif et/ouque les filtres se remplissent de poussiére.

du débit

tre durant
uellement
h point de
des trois
Pssais de
réservoir

Cette procédure a pour objet de fournir les moyens permettant de mesurer I'aptitude a la
fonction d’'un aspirateur a sec avec un réservoir a poussiére chargé. L’aspirateur a sec d’essai

doit étre évalué tant en condition chargée simulée que non chargée en s’appuyant
paragraphes applicables.

L’essai n’est pas destiné a mesurer la capacité du réservoir ou du filtre.

5.12.2 Détermination du changement de pression d’aspiration avec le réservoir
poussiére chargé

5.12.2.1 Conditions d’essai

sur les

a

L’aspirateur a sec doit étre utilisé dans les mémes conditions que pour la détermination des
caractéristiques d’aptitude a la fonction. Le changement de pression d’aspiration dans

I'adaptateur lors de I'aspiration du matériel d’essai spécifié doit étre mesuré.
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o A cet effet, le tuyau, dans le cas des aspirateurs a cylindre et des aspirateurs-balais
équipés d’un tuyau, est relié a la chambre de tranquillisation (voir 5.11.3) par un adaptateur
(voir la Figure 10). L’adaptateur, qui ne doit pas modifier le débit d’air d’origine de
'aspirateur a sec en étant restrictif ou en créant une turbulence, présente une ouverture
destinée a un tube d’alimentation en poussiére d’essai d’'un diamétre de (19 £ 2) mm a une
distance d’au moins 150 mm de la prise de pression. Cette ouverture doit pouvoir étre
fermée pendant les mesures de I'aspiration.

Il est admis d’utiliser la prise de pression située sur la chambre de tranquillisation afin de

mes
Les

urer la pression.
ouvertures de I'adaptateur ne doivent pas géner le débit d’air.

Le tube d’alimentation doit étre relié a un tube flexible et a une sonde avec lesquels le
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Dans le
de mont
peut étr
position
identifié
dessus.

mentation ne doit pas compromettre les propriétés du matériel d’essai confor|
.1.2 de '|EC TS 62885-1:2020.

hambre de tranquillisation doit étre équipée d’un diaphragme de 23 mm,

Tube .
d’alimentation
en poussiere

Diaphragme Vanne

Adaptateur

Chambre de tranquillisation
IEC

Figure 10 — Ouverture du tube de raccordement

cas d’un aspirateur-balai-pour lequel un tuyau ne peut pas étre installé, il es
b mesurée a I'aide de la prise de pression située sur la chambre de tranquillisat

e afin d’installer un tube d’alimentation en poussiére tel que décrit pour I'adapt
Dans ce casf{\la méthode de montage doit étre consignée.

5.12.2.2 Poussiere d’essai

La pousssigre-d’essai, voir la Figure 11, conformément au 5.1.2 de I'lEC TS 62885-1:2(

étre util

guration
mément

5t admis

er 'aspirateur-balai sur’a chambre de tranquillisation (voir la Figure 26). La pression

on. Une

adaptée située dans la conduite reliant le suceur au réservoir a poussiére doit étre

hteur ci-

20, doit

sée pour charger le réservoir a poussiére.
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xO
Figure 11 - Poussié@essai pour charger le réservoir a poussiére

5.12.2.3 Procédure @ .
L’aspirgteur a sec doit)&aa préparé conformément a 5.12.2.1.

L’aspirateur a s %t utilisé pendant au moins 10 min, tube d’alimentation fermé. |Le vide
initial, 4, doit ite étre déterminé.

Pour leg rvoirs a poussiére présentant un volume utilisable maximal supérieur ou égal a 1 |,
le matérietd'essatdoitétreatimenté pPat tots—de—56 ) qui sont Icplébclltdtifb du |||c';=cu|g global
pendant une période de 60 s chacun (50 g/min). Si la quantité n’est pas également divisible
par 50, la charge finale doit se composer du reste de poussiére d’essai, et la durée du dernier
ajout doit étre ajustée afin de maintenir le taux d’alimentation normal de 50 g/min.

Pour les réservoirs a poussiére dont le volume est inférieur a 1 1, la taille de lot est réduite
a 10 g par lot afin de fournir des points de données suffisants et doit étre alimentée pendant
une période de 12 s chacun (50 g/min). Si la quantité de poussiére n’est pas non plus divisible
par 10, la charge finale doit se composer du reste de poussiére d’essai, et la durée du dernier
ajout doit étre ajustée afin de maintenir le taux d’alimentation normal de 50 g/min. Pour les
aspirateurs a sec dotés de fonctions de nettoyage automatique du filtre ou de compresseur de
poussiere, I’'aspirateur doit étre utilisé conformément aux instructions du fabricant aprés chaque
lot de poussiére.

Si le débit d’air maximal de I'aspirateur a sec est inférieur a 15 I/s, le taux d’alimentation est
alors réduit a 25 g/min.
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Apres chacun des lots, le tube d’alimentation doit étre fermé. Le mesurage de la pression, #,
doit étre consigné 30 s aprés la fermeture du tube d’alimentation. Le tube d’alimentation est
ensuite rouvert et I'alimentation avec le lot suivant se poursuit.

L’injection de la poussiére d’essai est terminée lorsqu’une des conditions suivantes est atteinte:

condition 1:  un indicateur situé sur I'aspirateur a sec signale qu’il convient de vider ou de
remplacer le réservoir a poussiére. Si un produit posséde un indicateur de
réservoir plein situé a I'avant de son boitier, I'indication de réservoir plein telle
que décrite dans l'instruction du fabricant doit déterminer le point d’arrét;

condition 2:  la valeur observée du vide /; a chuté a 40f8’5 % de hy;

condition 3: la quantité de poussiére d’essai injectée a atteint un total de 100 g/l du[ volume
utilisable maximal du réservoir a poussiére (voir 5.10).

Les valgurs de hg, h; relatives a la quantité totale du matériel d’essai prélevé et la cpndition
d’achévement doivent étre consignées.

NOTE S} h; < 40 % de &, la restriction est créée afin de fournir une valeur d'aspiration’ égale a 40 % dg la valeur
lue initiale.

5.12.3 | Etranglement destiné a simuler un réservoir a poussiére chargé

L’aspimteur a sec doit étre équipé d'un réservoir .a{ poussiére et de filtres |propres
conformément a 4.5.

Il doit éfre utilisé conformément a 5.12.2.1, tube d’alimentation fermé.

Le débif volumique de 'aspirateur a sec lorsqu’il est relié a la chambre de tranquillisation doit
étre étranglé de fagon adaptée jusqu’a obtenir la valeur i; de 5.12.2.3.

L’étranglement a lieu en insérant_unvdispositif adapté entre le réservoir & poussiére et la
chambré du moteur/ventilateur. Cependant, I’étranglement ne doit en aucun cas modifier les
caractérnistiques des effets de chargement de poussiére et ne doit pas limiter la fagon dont la
poussiefe est transportée depuis la surface nettoyée vers le réservoir. S’il est impossible
d’inséref un dispositif entredaschambre du moteur/ventilateur et le réservoir a poussiére| comme
un syst@me a air vicié (ventilateur en amont), d’autres moyens appropriés peuvent étre(utilisés,
dans la mesure ou ils n’ont pas d’impact négatif sur I'’écoulement d’air. Quel que soit I¢ moyen
utilisé pour I'étranglement de I'aspirateur a sec, il doit étre décrit de maniére exhaustive et
précise [dans le rapport.

NOTE Lg serrage du tuyau pour I’étranglement de I'écoulement d’air s’avére présenter des effets potentiellement
négatifs durdle fransport de la poussiére et engendre une variabilité des résultats. Si cette méthode d’étranglement
est utilisék, elle peut avoir un effet négatif sur les résultats

5.12.4 Détermination de I’aptitude a la fonction avec le réservoir a poussiére chargé

Les essais applicables doivent étre réalisés avec I’étranglement décrit en 5.12.3.

L’aspirateur a sec étranglé peut étre soumis a des essais des données relatives a l'air afin de
compléter les données obtenues lors des essais d’aptitude au nettoyage.

5.13 Emissions totales lors de I’aspiration
5.13.1 Objectif

Cet essai a pour objet de déterminer une mesure des particules générées par le processus
d’aspiration. Cet essai s’applique a tous les types d’aspirateurs a sec domestiques. Il
s’applique au dépoussiérage de revétements de sol, et non a I'élimination de déchets ou de
débris en surface.
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Des détails complets relatifs a cet essai peuvent étre consultés dans I'édition la plus récente

du docu

5.13.2

ment ASTM F2608.

Conditions d’essai

Les conditions de la salle d’essai doivent étre telles que spécifiées en 4.1.

5.13.3

Equipement d’essai

L’équipement exigé pour I'essai est spécifié en 7.3.14.

5.13.4

Tapis d’essai

Un tapig
choisi d
En raisq
I'environ
le débulf

Lors deg
(voir 7.3

NOTE U
tapis lors

5.13.5

Tous le
moins 1

A l'aide

d’essai conforme au 4.1 de I'lEC TS 62885-1:2020 doit étre utilisé. Le type
bit étre consigné. Il doit avoir été établi conformément au 4.3 de I'lEC TS 62885
n de l'influence significative de I’hnumidité sur cet essai, le tapis doit-étre lais
nement d’essai aux conditions atmosphériques normales pendant au.moins 16
de I'essai.

b essais, le tapis est maintenu en position sur le sol d’essai a I'aide de fixations
.4). Il doit étre fixé sur le sol d’essai a I'extrémité ou commence le passage av

ne force de 60 N peut étre appliquée sur I'autre extrémité du tapis d’essai afin de définir la tens
des essais.

Configuration et conditionnement de la chambre d’essai

5 composants doivent étre conditionnés dans un environnement contrélé pen
G h avant les essais.

de toute méthode appropriée, toutés les surfaces de la chambre d’essai doiV

nettoyég¢s afin d’éliminer toute poussiere-residuelle. Il convient donc de nettoyer I’équ

a l'aide
5.13.6

Le tapis
est plac

Le tapis
Sa largs

d’un chiffon collant ou humidé.afin d’éliminer toute poussiére.

Echantillon d’essai et configuration du matériel

de tapis
1:2020.
sé dans
h avant

de tapis

ant.

ion sur le

dant au

ent étre

pement

étant solidement fixé a la surface d’appui, le systéme d’échantillonnage de particules

e 1 500 mm = 24(mm au-dessus du tapis, au niveau de I’axe du tapis, face vers

d’essai estmarqué a l'aide d’'une zone centrale. La longueur de la zone est de 1
ur est égale a la largeur de la téte de nettoyage (B) plus 0,076 m par coté.

De lap

ussiére d’essai conforme a 7.2.2 est utilisée. La quantité de poussiére d’essd

le haut.

,016 m.

i, m, en
sant sur

grammgs;,.exigée pour I'essai est calculée pour I'ensemble de la zone d’essai en se ba

une con

centration de 38,75 g/m? comme suit:

m(g) = (B + 0,152 m) x 1,106 m x 38,75 g/m?

La poussiere d’essai est répartie uniformément sur la zone d’essai a l'aide d’'un moyen
d’étalement adapté.

La poussiére est incorporée en faisant glisser I'outil d’incorporation "verrouillé" sur la zone
d’essai en 15 doubles passages. L’outil d’incorporation est déplacé a une vitesse de 0,5

+ 0,05

o m/s. Il convient que le premier passage ait lieu dans le sens des poils du tapis. Nettoyer
I'outil d’incorporation si nécessaire.
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5.13.7 Positionnement de I’unité d’essai

Les aspirateurs-balais sont positionnés sur le tapis d’essai entre 100 mm et 150 mm a 'avant
de la zone d’essai. La hauteur de la poignée est réglée sur (800 £ 50) mm. Le convoyeur est
réglé pour inclure également 100 mm a 150 mm aprés la zone d’essai.

Les aspirateurs a cylindre sont positionnés sur 'un des c6tés du tapis d’essai a la méme
hauteur que ce dernier, I'axe principal étant perpendiculaire au tapis d’essai afin d’assurer que
I'air d’échappement ne circule pas sur la surface incorporée. Le suceur est placé sur le tapis
d’essai a une distance de 100 mm a 150 mm a l'avant de la zone d’essai. La hauteur de la
poignée est réglée sur (800 + 50) mm. Le convoyeur est réglé pour inclure également 100 mm
a 150 mm aprés la zone d’essai. Pour les suceurs sans connecteur pivotant, la partie inférieure
de la t§ e 8 H-8 ole—alta—surface—d'essai-en-ajustanttahauteur de la
poignéeg

5.13.8 | Procédure d’essai

Une foig 'unité d’essai en place, la salle d’essai est évacuée et le compteur de particules est
lancé (méme principe que pour le photométre, s’il est également utilisé):(l.es instrumepts sont
réglés pour prendre des mesures continues pendant la durée de I'essai.

de parficules de base soit inférieur a 35 300 particules/m3 pour une plage cpmprise
entre 0, um et 0,5 m, et que la variation du nombre soit inférieure a 10 % pendant 5 min dans
la plage|comprise entre 0,3 m et 0,5 m. Pour le photomgfre’ la ligne de référence de ug/m3 doit
étre infdrieure a 1 ug/m3 avec une variation inférieure.a*10 % de la valeur moyenne.

La purgég/le purificateur d’air de la salle d’essai est mis(e) sous tégsion jusqu’a ce que :}niveau

Lorsqug la salle est stabilisée, la purge/le purificateur d’air de la salle d’essai et I’équjpement
de climatisation sont mis hors tension pendantia durée de I'essai.

L’'unité ¢’essai est mise sous tension et4es nombres de particules (ainsi que la concgntration
du photpmétre) sont surveillés pendant)10 min. Le suceur ne doit pas étre en contact/avec la
surface [pendant cette période.

+0,05

Le suceur est abaissé pour étre’en contact avec la surface, puis le convoyeur est rIis sous
tension pour permettre I'aspiration d’avant en arriere a 0,5 "5~ m/s. Continuer a surv

iller les
nombre$ de particules(pendant 10 min supplémentaires.

A la fin|de la séquence, le convoyeur est mis hors tension alors que l'aspirateur a|sec est
placé dans sa pesition initiale, puis I'aspirateur a sec et mis hors tension.

La quantité~de particules est surveillée pendant 5 min supplémentaires aprés la mise hors

tension de raspirateur a sec.

Avant d’entrer dans la salle d’essai, la purge/le purificateur d’air de la salle d’essai doit étre
mis(e) sous tension afin d’éliminer les contaminants restants.

5.13.9 Rapport

5.13.9.1 Consigner les données relatives au nombre de particules et/ou a la concentration
en particules (nombre a chaque taille ou ug/m3).

5.13.9.2 Consigner le nhombre maximal de particules a au moins 0,3 um et, si elle a été
mesurée, la concentration maximale en particules en pg/m3. Les données relatives au nombre
maximal de particules sont converties en données Log,q pour évaluer les résultats.
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5.14 Réémission de poussiére et efficacité de filtration fractionnaire de I’aspirateur a

S

5.14.1

ec

Généralités

Cet essai a pour objet de déterminer 'aptitude d’un aspirateur a retenir la poussiéere, selon la
taille des particules, provenant de l'aérosol d’alimentation contenant une concentration
prédéfinie de poussiere d’essai.

Cet essai ne permet pas de déterminer la perméabilité des filtres ou des matériaux de filtres.

De plus, 'équipement décrit dans le document ASTM F1977 est également adapté pour réaliser

cet essai—tconvientdetutittserconformément=ata dcauiptiun contenuedans—cetteméthode

d’essai pour incorporer la poussiére ou des particules équivalentes.

5.14.2 | Conditions d’essai

NOTE Une humidité relative HR de 45 % a 55 % est recommandée pour le contrble de I'électricité statique.

L’équipgment de mesure exigé pour I’essai est spécifié en 7.3.8.

Afin de|[préparer cet essai, il convient que l'aspirateur a sec.'Soit équipé d’un résgrvoir a

poussiefe neuf ou soigneusement nettoyé et de filtres neufsiconformes aux spécifications.

L'aspirateur doit étre réglé pour fonctionner a un écoulemeft d’air maximal.

L’aspirateur est placé au centre, sous la hotte d’essai,~dans sa condition de fonctionnement

normal.

La pousjsiére est incorporée:

e dang les aspirateurs a sec avec un tuyau d’aspiration, a travers ce tuyau;

e dang les aspirateurs a sec sans(tuyau d’aspiration, a travers un tuyau auxiliairq adapté
relié| et fermement fixé au suceut-d’aspiration au moyen d’'un adaptateur prévu a cet effet.

En ce qui concerne les aspirateurs a filtre a eau, de I'’eau distillée doit étre utilisée| pour la

mesure |de I'efficacité de filtration. La quantité d’eau doit étre conforme aux instrucfions du

fabricant. Pour ne pas mesurer les gouttes d’eau, un sécheur par diffusion doit étre pjouté a

I'entrée |du compteur de particules.

5.14.3 | Détermination de la quantité de poussiére d’essai

Pour toyte la.durée d’introduction de la poussiére, selon 7.2.2, la concentration de poussiéere ¢

doit étrg¢ de'0/1 g/m3 dans le canal d’alimentation de I'aérosol. Par conséquent, I'écoulement

d’air maximal g de I'aspirateur avec I'équipement de filtration donné doit étre détermin

D
P -

La quantité m de poussiére a introduire pendant la durée tp ;57 (S) est calculée par conséquent

comme

5.14.4

5.14.4.1

suit:

m=c¢Xipyst * 4

Réémission de poussiére pour toute la plage de tailles de particules

Neutralisation des particules

Des particules électriquement neutres doivent étre utilisées pour des essais présentant un
rendement de filtration précis. Cela peut étre réalisé par au moins l'une des trois méthodes
suivantes:
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neutralisation de la provocation — Les particules de provocation peuvent étre neutralisées
selon une méthode permettant de réduire la charge a moins de 1 000 ions par cmd. La
neutralisation doit étre vérifiée au moins une fois par an ou lorsqu’'une modification est
apportée au systeme;

utilisation de lignes d’échantillonnage conductrices;

mise a la terre du banc d’essai a proprement parler.

5.14.4.2 Vide

5.14.4.3 Procédure d’essai

5.14.4.3.1 Généralités

Un esshi peut étre effectué soit en utilisant deux compteurs de particules qui“felévent
simultanément les valeurs d’alimentation et d’évacuation, soit en utilisant un,\compteur de

particul¢s unique qui est commuté pour relever ces valeurs.

Le comptage des particules est effectué par un systeme d’analyse des particules (voir 7.3.8.4),
qui peuf étre utilisé avec un systéme de dilution en aérosol adapté pour/adapter la capacité de
comptage et la concentration en particules de l'aérosol. Les-cahaux d’alimentation et
d’évacuption sont mesurés en alternance. Les résultats de toute sequence individuelle| doivent

étre corlsignés comme suit:

évérlements/classe de compteur, c'est-a-dire le nombfre d’événements enregistrés par le
compteur de particules, séparément pour chaque plage de tailles de particule, ajnsi que
pourn le canal d’alimentation et le canal d’évacuation®de I'aérosol;
volumes d’air des échantillons V4., (évacuation) et V4;, (alimentation), c’est-a{dire les
volumes des échantillons d’aérosol analysés-par le compteur de particules combinég durant
la séquence;
facteurs de dilution k&, (alimentation oW évacuation) du systeme d’analyse de pafticules,

c’est-a-dire le rapport entre le volume de I’échantillon d’air extrait du canal et le volume d’air
de I'Bchantillon analysé par le compteur de particules.

Les profédures données en 5(14.4.3.2 et 5.14.4.3.3 pour une seule séquence peuvent étre
répétées avec plusieurs aspirateurs a sec de méme type. Ensuite, le résultat final de¢ I'essai

doit faire I'objet d’'une moyenne arithmétique.

Il est ndcessaire de vérifier un taux de dilution correct. Démontrer I'absence de concgntration
excessiye dans lairrpar dilution en série et I'absence de dilution excessive au niyeau de

I’évacugtion en réduisant la dilution en série (voir 7.3.8.4).

5.14.4.3.2/,-Procédure avec un seul compteur de particules

Une séquence simple se déroule comme suit:

faire fonctionner I'aspirateur a sec sans acheminement de poussiére jusqu’a atteindre des
conditions acceptables et stables (au minimum 10 min, au maximum 30 min). La stabilité de
cette méthode est de £10 % pour les nombres de particules supérieurs a 100 pendant 30 s
ou inférieurs a 100 particules par période de 30 s sur une période minimale de 10 min;

conditionnement: la poussiére est acheminée pendant 10 min, la concentration de particules
dans le canal de I'aérosol d’alimentation étant surveillée pendant cette période (quantité de
poussiéere d’essai selon 5.14.3);

échantillonnage: I'acheminement de la poussiére se poursuit pendant 10 min environ,
période durant laquelle sont exécutés 5 cycles d’essai, chacun composé:

— d’'un comptage des particules provenant du canal de I'aérosol d’alimentation pendant
30 s (mesure de 'alimentation);
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— d’une purge du systéme d’analyse de particules avec le flux d’échantillon applicable
pendant = 10 s;

— d’'un comptage de particules depuis le canal d’évacuation pendant 30 s (mesure
d’échappement);

— d’une purge du systéme d’analyse de particules avec le flux d’échantillon applicable
pendant = 10 s.

5.14.4.3.3 Procédure avec deux compteurs de particules

Si deux compteurs de particules sont utilisés, il est nécessaire de les vérifier afin que leurs
étalonnages et leurs taux de comptage soient accordés. Leurs nombres de particules ne doivent
pas varier de plus de 10 % dans chaque plage de tailles de particules pour des nombres de
particulés de plus de 100 pendant 30 s.

Une séduence simple se déroule comme suit:

e fairel fonctionner I'aspirateur a sec sans acheminement de poussiére jusqu’a atteirldre des
conditions acceptables et stables (au minimum 10 min, au maximum 30(min). La stapbilité de
cette méthode est de 10 % pour les nombres de particules supérieurs a 100 pendpnt 30 s

ou inférieurs a 100 particules par période de 30 s sur une période'minimale de 10 I’uin;

r

e conditionnement: la poussiére est acheminée pendant 10 min;\lar=concentration de particules
dang le canal de I’'aérosol d’alimentation étant surveillée pendant cette période (quantité de
pougsiére d’essai selon 5.14.3);

e échantillonnage: I'acheminement de la poussiére se-poursuit pendant 150 s, périodge durant
laquelle sont exécutés 5 cycles d’essai, chacun_composé d’'un comptage confinu des
partijcules provenant a la fois du canal de I'aéroselyd’alimentation (mesure de I'alimgntation)
et di canal d’évacuation (mesure de I’évacuatjon) pendant 30 s.

5.14.4. Evaluation
5.14.4.4.1 Généralités

En fonction du nombre de particules obtenu au cours des 5 périodes d’essai, pour |e canal

d’alimentation et le canal d’évacuation de I'aérosol, I’évaluation peut concerner:

o le rjndement de filtration_fractionnaire (pour chaque classe de particules);

e la réémission de poussjére pour I’ensemble de la plage de tailles de particule (c’est-a-dire
de 0,3 pm a 10 pm).

Le rendément de filtration E pour la totalité de la plage de tailles de particule est égal a[1 moins
le rapport du . iombre de particules dans I'évacuation par le nombre de particulgs dans
I’alimentiatiop.

La rééntissiendepoeussicre R pourtapla
moins E, qui est le rapport du nombre
particules dans I'alimentation.

S He—est-défidie par 1
évacuation par le nombre de

«p
(¢

o

e particules dans |

Les formules de base sont:

La détermination détaillée de E et R pour une plage de tailles de particules en tenant compte
du niveau de confiance de 95 % est présentée en 5.14.4.4.2.
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de la poussiére et le rendement global de filtration

Evaluation de la réémission de poussiére, de la pénétration logarithmique

Les mesures individuelles représentent des échantillons d’'une répartition compléte, et une
analyse statistique est effectuée en conséquence.

Etant donné le nombre de particules z(k,/);, du canal d’alimentation de I’'aérosol pour la classe

de particules &, obtenu a partir de chaque période d’essai individuelle /, les limites inférieures
correspondantes de la plage de confiance de 95 %, (Z | )(k);,, sont obtenues comme suit:

ou:

0,3-[10in (

somme des nombres de particules obtenus pour la totalité de la plage de tailles de particules
entre 0,3 um et 10 ym lors de 5 périodes d’essai individuelles dans I'alimentation;

(2L )(k) in= 2. 2(k1)in

5
=1

est l'indice de la classe de particules;
est I'indice courant des périodes d’essai individug€lles;

(2)(k}1),, est le nombre de particules dans I'alimentation de la classe k de la

d’essai individuelle

somme des nombres de particules lors des 5 périodés d’essai;

5

Z03-10in = 2:Z0.3-10in (1)
i1

est I'indice courant.des périodes d’essai individuelles;

Zy 340in est la somme en‘alimentation des particules entre 0,3 pm et 10 ym;

) est la somme-en alimentation des particules entre 0,3 ym et 10
période d'essai individuelle /;

détefmination des.limites de confiance inférieures a 95 % (Z;; )o 3-10in 0,95 Pour les
de pfarticules:

40,3-10in-
1

période

m de la

pOmmes

. =n [ \ 4+ on-f Ao
I 20,3-10in 79V (£L }0’3_1 0in0,95 =2£0,3-10in — »J0*(£0,3-10in )¢

Si ZO,3—10inS50:(ZLL)0’3_10in0’95 du Tableau 1.

k10

Z0,3-10ex (l) = Z Z(k’l)ex
k=k0,3

Etant donné le nombre de particules z(k,/),, du canal d’évacuation pour la classe de

particules k, obtenu a partir de chaque période d’essai individuelle /, les limites supérieures
de la plage de confiance de 95 %, (Zy|)(k,/)ex 0,95 SONt déterminées de maniere analogue

la somme des nombres de particules obtenus pour la totalité de la plage de tailles de
particules entre 0,3 um et 10 um lors de 5 mesures individuelles dans I’évacuation:


https://iecnorm.com/api/?name=3e4fd9c3d3002ac49f3c4e6c7d0b0901

IEC 62885-2:2021 © IEC 2021 - 153 -

ou:

k

/

2(k,1) o
ZO,3-1Oex(l)

est I'indice de la classe de particules;

est I'indice courant des périodes d’essai individuelles;

est le nombre de particules dans I’évacuation de la classe k de la période
d’essai individuelle /;

est la somme en évacuation des particules entre 0,3 um et 10 ym de la période
d’essai individuelle /;

e la somme des nombres de particules lors des 5 périodes d’essai;

I~

Zy,3

e Ja d
de 9

si Z,

si Z

10ex

Z03-10ex = 2 Z03-10ex (1)
i

est I'indice courant des périodes d’essai individuelles;
est la classe avec la limite inférieure de 0,3 pm;

est la classe de particules avec la limite supérieure de 10 pym;

est la somme de particules en évacuation dans la classe k de tqutes les
5 périodes d’essai;
est la somme en évacuation des)particules entre 0,3 um et 10 pm;

étermination des limites supérieures corréspondantes de la plage de confiance

5 % (Zyr)

3-10ex > 507 (Zu1)03404,005 = 20510er — 196 % (Z0.3-10ex )2

3-10ex < 90 (Zyy1J03-104,9 g5, U Tableau 1.

des sommes de particules Zpyq_ :
0,3-106x0,95 P 0,3-10ex

1

D’aprésjles limites statistiques ealculées ci-dessus, la limite inférieure de la plage de confiance
de 95 % du rendement de fittration, (£ )i0,3—10 095+ €St obtenue:
Vin
(E ) (VUL )0,3710eX0’95 x kVA ex X (VABXJ
LLJ0,3-100,95 ~ ,
(ZLL)03_1qn095 X kyain
(RUL)O,3—100,95 =1- (RLL )0137100,95
ou:
(ELL)0.3-10 0,95 est la limite inférieure de confiance pour le rendement de filtration des
particules entre 0,3 um et 10 ym;
(RuL)o,3-10 0,95 est la limite supérieure de confiance pour la réémission de poussiére
des particules entre 0,3 pym et 10 pm;
kva_ex est le facteur de dilution de I’évacuation du systeme d’analyse de
particules;
K VA in est le facteur de dilution de I'alimentation du systéeme d’analyse de

particules;
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est le volume d’air de I'échantillon d’évacuation analysé;
est le volume d’air de I'’échantillon d’alimentation analysé;
est la limite supérieure de confiance pour la somme de particules entre

0,3 um et 10 ym des mesures de I'évacuation;

est la limite inférieure de confiance pour la somme de particules entre

0,3 um et 10 um des mesures de I'alimentation.

Cette évaluation doit étre effectuée lors de chaque essai.

Tabl =it I fi p Hstributi te—Pot i de

confiance de 95 % (1:\
A
(ZLL)[),QS (ZUL)0,95 (ZLL)O,QS (ZUL)0,95 (ZLL)0,95 (ZUL)O,QS (ZLL)0,95 (ZUL)O,QS (0 LL)0,95 (ZUL)O,QS
0, 3,7 4,7 18,4 12,2 30,8 20,2 42,8 28,6 54,5
0, 5,6 54 | 197 13,0 | 32,0 210 | 440 204 | 556
1,
0,2 7,2 6,2 21,0 13,8 33,2 21,8 45,1 30,3 56,8
A\
0, 8,8 6,9 22,3 14,6 34,4 2 46,3 31,1 57,9
2%,

1, 10,2 7,7 23,5 15,4 35,6 5 47,5 32,0 59,0

1, 11,7 8,4 24,8 16,2 36,8 24,3 48,7 32,8 60,2

2,2 13,1 9,2 26,0 17,0 38,0 25,1 49,8 33,6 61,3

2, 14,4 99 | 272 17,8 | 392 26,0 | 51,0 345 | 625

N\
3,4 15,8 10,7 28,4 18,6 _|7/40,4 26,8 52,2 35,3 63,6
\ﬁ‘
4, 17,1 11,5 | 29,6 194 416 27,7 | 533 361 | 64,8
4,7 18,4 12,2 30,8 ;\@),E 42,8 28,6 54,5 37,0 65,9
S
xO
Une échelle logarithmique est 50{# t utilisée afin d’exprimer des classes en ce qui cpncerne
le rendIment de filtration ou@ éémission de poussiére. Une échelle logarithmique peut
également étre utile pour e@ri’mer la réémission de poussiére des aspirateurs.
La péngtration Iogari% ue de poussiéres L a été introduite a cette fin. La [relation
mathémlatique entre émission de poussiere R et la pénétration logarithmique de pgussiére
L estla suivante:Q~
OE R
L=—logyg| ——
\(</ 10(100%]

ou ave
E =100

R =10"%x100%

c le rendement de filtration sur toutes
% -R=1-R:

E
L=—logyq| 1-—£—
g“’( 100%)

E=[1—10_LJX100%

les classes de taille de particules
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La valeur L indique le nombre de particules de poussiéres qui ne sont pas filirées a tous les
facteurs de puissance 10 mais qui peuvent passer. En d’autres termes: la valeur L peut étre
décrite comme étant une particule de poussiere sur dix a la puissance correspondant a ce

que l'aspirateur ne filtre pas, mais laisse passer.

Exemples:

R =0,1 % devient L = 3.

R =0,000 1 % devient L = 6.

5.14.4.5 Concentration et dilution de particules

Pour ga
assurés
dans la

ZSAMPLE

Afin de
quantité

Afin de
nombre

5.14.4.4

Un enreg
de rend

particul
e donm
aeg

e infor
e qual
e infor
- d
- f
e pour
- f

rantir un comptage et une analyse corrects, une surveillance et un contrdle doiy
de telle sorte que la concentration en particules affichée sur le compteur soit ¢
plage de fonctionnement adaptée et que chaque nombre de particules in
E soit inférieur au nombre maximal ZcoynTER MAx: de sorte que:

ZSAMPLE < 0,2 < ZCOUNTER_MAX

vérifier qu’il n'existe aucune concentration excessive, augmenter la dilution sg
connue, puis vérifier que les nombres diminuent selon [e’méme taux.

vérifier qu’il n’existe aucune dilution excessive,r€duire la dilution et vérifier
5 augmentent selon le méme taux de dilution.

Tenue des enregistrements

ment de filtration et de réémission de poussiére pour toute la plage de t3
s:

ées électriques et techniques relatives a I'air du type d’au moins trois dispositifs
sai;

mations relatives a son‘réservoir a poussiere et a son systéme de filtre;

tité de poussiére d’essai introduite lors de la procédure;

mations relatives au systéme d’analyse de particules:

ompteur desparticules et plages de tailles des classes de particules analysées
hcteurs dedilution en alimentation et en évacuation.

chaque nombre de particules:

hctéur de dilution;

ent étre

pmprise

dividuel

lon une

que les

gistrement contenant les informations suivantes doit étre conservé pour chaqie essai

illes de

soumis

— volume d’air de I'échantillon analysé dans le compteur de particules;

— nombres de particules dans chaque classe enregistrés par le compteur de particules.

e rendement de filtration (limite inférieure de la plage de confiance de 95 %) de chaque classe

de p

articules;

e réémission de poussiere pour toute la plage de tailles de particules;

e aird

e la gaine, le cas échéant;

e débit d’air de I'aspirateur.

5.14.5

5.14.5.1

Rendement de filtration fractionnaire

Neutralisation des particules

Voir 5.14.4.1.
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Vérification du transport de particules

Si le débit est d’au moins 25 I/s, un équipement conforme a 7.3.8.2 peut étre utilisé. Dans le
cas contraire, les modifications indiquées en 7.3.8.3 doivent étre effectuées.

5.14.5.3
5.14.5.3

Procédure d’essai

.1 Généralités

Voir 5.14.4.3.1.

5.14.5.3

.2 Procédure avec un seul compteur de particules

Voir 5.1

5.14.5.3.

Voir 5.1

4.4.3.2.

3  Procédure avec deux compteurs de particules

4.4.3.3.

5.14.5.] Evaluation

5.14.5.

Voir 5.1

A Généralités

1.4.4.1.

5.14.5.4.2 Evaluation du rendement de filtration fractionnaire

Le rend
du nom

ement de filtration fractionnaire est dérivé pour chaque classe de particules en
bre de particules obtenu au cours des §pé€riodes d’essai, pour le canal d’alim

et le capal d’évacuation de I'aérosol.

Les mesg
et une 4

Etant dq

de parti
corresp

e som
indiy

ures individuelles sont considérées comme des échantillons d’une répartition cd
nalyse statistique est effectuée-en conséquence.

nné le nombre de particules z(k,/);, du canal d’alimentation de I'aérosol pour |

cules k, obtenu a partir de chaque période d’essai individuelle /, les limites inf
bndantes de la plagede confiance de 95 %, (Z | )(k);,, sont obtenues comme s

iduelles dans\Valimentation:

fonction
entation

mplete,

h classe
Brieures
it

me des nomhres’/de particules obtenus pour la classe de particules k lors de 5 mesures

ou:

k est I'indice de la classe de particules;

/ est I'indice courant des périodes d’essai individuelles;

z(k[);, estle nombre de particules dans I'alimentation de la classe & de la période d’essai

individuelle /;

Z(k),, estlasomme de particules de la classe & de toutes les périodes d’essaij;
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e détermination des limites de confiance inférieures de 95 % (Z| | )(k);, 95 POUr les sommes de

parti

cules (Z | )(k)ip-

si: Z(k)in>50:(ZLL)(k)in%:Z(k)in_1’96X(Z(k)i”);

si:  Z(k), <50:(Z, )(k),, g5 du Tableau 1.

Etant donné le nombre de particules z(k, /)o, du canal d’évacuation pour la classe de

particules k, obtenu a partir de chaque période d’essai individuelle /, les limites supérieures
de la plage de confiance de 95 %, (Zy )(k)ey g5 SONt déterminées de maniére analogue par:

e sOom

ou:
k

/
z(k,1

Z(k)dy estlasomme de particules en évacuation:dans la classe k de toutes les 5 {

e (déte
(ZyL

est I'indice de la classe de particules;
est I'indice courant des périodes d’essai individuetles;
ox €stle nombre de particules dans I'évacuation-de la classe k du cycle de m
d’essai;
rmination des limites supérieures correspondantes de la plage de confiance
(k)ox 95 @ partir des sommes de particutes Z(k)gy:
1
Sit (ZuL)(F)gy 2882 (k) gy g 95 =2 (k)ey ~196%(Z (k)4 )2

sit (Zy()(k)y, <50:Z(k)g, 095 du Tableau 1.

me des nombres de particules obtenus pour la classe de particules / lors de 5 Mesures
individuelles dans I’évacuation:

psure /;

ériodes

e 95 %

b classe

D’apresjles limites statistiques calculées ci-dessus, la limite inférieure de la plage de confiance
de 95 % du rendement defiltration fractionnaire, (£ )(k)g 95, €st obtenue pour chaqu
de partigules &:
VA;
(ZUL)(K) ax0 05 < Fvaex |
(5L )(8) ’ “
LL =
095 (ZLL)(k)ino 95 X kv Ain

ou:
k est I'indice de la classe de particules;

(ELL)(k)o,95

k VA_ex
kva_in
VA

ex

VA;

n

de particules k;
est le facteur de dilution de I’évacuation du systéme d’analyse de partic

est le facteur de dilution de I'alimentation du systéme d’analyse de parti
est le volume d’air de I'’échantillon d’évacuation analysé;

est le volume d’air de I'échantillon d’alimentation analysé;

est la limite inférieure de confiance pour le rendement de filtration de la classe

ules;

cules;
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(ZyL)(k)g 95  est la limite supérieure de confiance pour la classe de sommes de particules &
des mesures de I'évacuation;

(ZLL)(k)in 0,95 est la limite inférieure de confiance pour la classe de sommes de particules k
des mesures de I'alimentation.

Cette évaluation doit étre réalisée au cours de chaque essai.

5.14.5.5 Concentration et dilution de particules

Voir 5.14.4.5.

5.14.5.6—Fenuve-des-enregistrements
Voir 5.14.4.6.

6 Essais divers

6.1 Généralités

Les esspis décrits a I'Article 6 visent a déterminer les caractéristiques d’'un aspirateyr a sec
quant a[sa facilité de manipulation ou a son aptitude a la fonctign‘orsqu’il est soumis, gvec ses
accessdires, a des contraintes susceptibles d’apparaitre ‘dans le cadre d’une ulilisation
normalg. L’aptitude d’un aspirateur a sec a résister a de\telles contraintes peut étre|vérifiée
en le soumettant aux essais adaptés de I’Article 5, suivant’le cas.

6.2 Résistance au mouvement
6.2.1 Objectif

Cet essai a pour objet de déterminer la résistance au mouvement, tant pour des passages vers
I'avant que vers l'arriére, provoquée parle frottement de la téte de nettoyage se déplagant sur
un tapis|ou des sols durs dans des.conditions de fonctionnement normal.

6.2.2 Tapis d’essai, surfaces de sols durs et équipement d’essai

Un tapis d’essai, conforme ‘au 4.1 de I'lEC TS 62885-1:2020, ou un sol dur conforme a
I’Annexe E doit étre utilisé/ La zone d’essai et la longueur de passage sont spécifiées gn 4.11.

Si la résistance al-mouvement est déterminée sur le tapis, le tapis d’essai est maintenu en
position|sur le sol)comme décrit en 5.3.1. Si la résistance au mouvement est déterminég sur un
sol dur, [le sol*dur d’essai est posé sur un dispositif d’essai de telle sorte qu’il ne bougeg pas en
raison de Ja'téte de nettoyage.

Le sol d’essai doit étre fixé a un dispositif d’essai, capable de mesurer une résistance au
mouvement d’au moins 100 N avec une exactitude de 0,5 N.

Un dispositif d’essai approprié est décrit en 7.3.9.

Il est recommandé d’utiliser un opérateur mécanique conforme a 4.8 de sorte qu’aucune force
verticale supplémentaire ne soit exercée lors de la pression de la téte de nettoyage contre le
sol au cours des essais (voir 7.3.12).

6.2.3 Détermination de la résistance au mouvement

La téte de nettoyage est déplacée en doubles passages avec une vitesse de passage de
(0,50 + 0,02) m/s sur le sol d’essai. La téte de nettoyage doit uniquement étre déplacée dans
le sens de I’essai, c’est-a-dire qu’aucun couple de déversement ne doit se produire au niveau
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de la poignée. Dans la mesure du possible, les aspirateurs autopropulsés doivent étre utilisés

a la vite

sse spécifiée. Sinon, la vitesse doit étre déterminée par I'aspirateur a sec.

La résistance au mouvement pour 5 a 10 doubles passages est mesurée lorsque la téte de
nettoyage est déplacée a la vitesse de passage en enregistrant la force horizontale exercée
sur la zone d’'essai de fagon continue ou a des intervalles de temps < 100 ms. La zone en
dehors de la zone d’essai et, explicitement, les changements de sens ne sont pas pris en

compte.

En se basant sur les valeurs mesurées, la valeur moyenne de la résistance au mouvement
lorsque la téte de nettoyage traverse la zone d’essai est déterminée séparément pour le sens
avant et arriére.

Pour un
que cell

Aux fing
temps q

La proc
peut étr

6.3 Nettoyage sous des meubles

6.3.1

Cetess
laquelle
d’inserti
de laqu
Figure 1

NOTE Le

tube de raccordement de longueur réglable, il convient que la longueur soit |
e utilisée lors de la mesure de dépoussiérage de la surface de sol corresponda

de déclaration, il peut étre utile de déterminer la résistance au mguvement e
ue le dépoussiérage des tapis ou I'élimination des débris des salsydurs.

pdure d’essai peut étre répétée plusieurs fois et la moyenne arithmétique des n
b calculée pour calculer le résultat de I'essai.

Objectif

hi a pour objet de déterminer la hauteur libre'des meubles, mesurée a partir du
la téte de nettoyage peut atteindre une profondeur d’insertion donnée. La prd
on désigne la profondeur, mesurée a partir de la surface avant des meubles,
blle la poussiére d’essai répartie.sur'la surface a nettoyer peut étre éliminée
2).

conditions atmosphériques normales conformes a 4.1 ne sont pas exigées.

Articulation oscillante Articulationen T

-
I
g

8 méme
nte.

N méme

ésultats

ol, pour
fondeur
a partir
(voir la

6.3.2

Profondeur d'insertion
Profondeur d'insertion

Avant du meuble IEC

Figure 12 — Profondeur d’insertion

Répartition de la poussiére d’essai

De la poussiere minérale de type 1 conforme a I'lEC TS 62885-1 doit étre répartie sur un tapis
d’essai ou sur un sol d’essai dur. Lorsqu’elle est répartie sur un tapis d’essai, la poussiere
d’essai ne doit pas pénétrer dans le tapis.
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6.3.3 Détermination de la hauteur libre des meubles

La téte de nettoyage est réglée sur la position permettant de passer sous des meubles.

L’aspirateur a sec fonctionnant a un débit d’air continu maximal, déterminer la hauteur libre
des meubles, en millimétres, nécessaire pour que la téte de nettoyage élimine la poussiere
d’essai jusqu’aux profondeurs d’insertion suivantes:

e 1,00 m, représentant le nettoyage sous un lit, un canapé, etc.;

e 0,60 m, représentant le nettoyage sous une armoire, un placard, etc.

6.4 Rayon de fonctionnement

6.4.1 | Objectif

Cet essai a pour objet de déterminer la distance maximale entre une prise électrique et un point
de la sufface a nettoyer, la poignée étant en position normale de fonctionnement (voir [4.6).

6.4.2 Conditions de mesure

aspirateurs a sec doit étre maintenue comme en fonctionnement normal (voir 4.6), |la force
appliquée dans le sens de fonctionnement étant au maximum de 10 N. Le bord avant de la téte
de nettoyage doit étre perpendiculaire au sens de fonctiopnement.

La pris; des aspirateurs a sec équipés d’'un tuyau d’aspiration ou la poignée H’autres

NOTE Leg conditions atmosphériques normales conformes a 4.1 ne'§ont pas exigées.
6.4.3 Détermination du rayon de fonctionnement

Le rayoh de fonctionnement est déterminé comme étant la distance maximale, & 0,05/m prés,
entre le[bord avant de la téte de nettoyage;ét la face de la prise électrique.

6.5 Reésistance au choc des tétes.de nettoyage détachables
6.5.1 Objectif

Cet esspi a pour objet de détéerminer I'aptitude d’'une téte de nettoyage détachable a|résister
aux chofcs contre des murs;ides seuils, etc., comme en fonctionnement normal, ou a d’autres
formes [de manipulation‘\sans précaution, qui pourraient affecter I'aptitude a la fongtion de
'aspirateur a sec.

NOTE Leg conditions“atmosphériques normales conformes a 4.1 ne sont pas exigées.

6.5.2 Equipement d’essai

2 4N Aot 2
-J. TU UUTU ©

U t Al FH L L) —alls 4 £ S 7 4+ P H 4 4+
n tampbour—aeste—aressarampactreonrorme—=a— treutmsSePour—Ceressal.

6.5.3 Détermination de la résistance au choc

La téte de nettoyage est placée dans le tambour, lequel est ensuite mis en fonctionnement.
Pendant I'essai, la téte de nettoyage est retirée du tambour a intervalle adapté pour étre
examinée.

L'essai se poursuit jusqu’a ce que la téte de nettoyage présente des dommages censés
compromettre I'aptitude a la fonction de I'aspirateur a sec (des fissures a l'origine de fuites,
des joints ne fonctionnant plus, etc. ou des bords vifs pouvant endommager les tapis, les
plinthes, etc.).

Il est recommandé d’interrompre I'essai aprés 500 tours au maximum.
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6.6 Déformation du tuyau et des tubes de raccordement
6.6.1 Objectif

Cet essai a pour objet de déterminer I'aptitude du tuyau ou des tubes de raccordement a
supporter une charge, équivalente a une personne de poids moyen, sans subir de déformation
permanente susceptible de compromettre I'aptitude a la fonction de I'aspirateur a sec.

NOTE Les conditions atmosphériques normales conformes a 4.1 ne sont pas exigées.
6.6.2 Equipement d’essai

L’équipement d’essai (voir 7.3.11) est composé d’'une presse a vis permettant d’appliquer une
force suUr T'objet d’essai, Ta force etant mesurée sur un indicateur de charge.

6.6.3 Détermination de déformation permanente

Avant I'essai, le diamétre transversal extérieur de I'objet d’essai est mesuré\al’aide djun pied
a coulisfe ou d’'un compas numérique.

L’'objet d’essai est placé entre la plaque d’essai et le tapis (voir la Figure 13) et la vis esf ajustée
jusqu’a ce que I’échelle de I'indicateur de charge affiche 0. La fofee“est augmentée a 700 N et
maintenue a ce niveau pendant 10 s, durée aprées laquelle la¢force est annulée. Danp le cas
d’un tuyfu, il doit étre laissé libre (non étiré ou compressé), durant I'essai.

Dimensions en npillimétres

Palier cylindrique
Plaque d’'essai

|
j
Tapis - rT T
S R LIS
Vol 77
_ ) 10
Sectipn transversale de mesure - Section transversale de mesure
Tube de raccordement Prise

100

i |
—W 7T~
FESRSSSSAUTTSIRT0I0000 i DssssnlInnsnt Ifssssnss] | N?

Section transversale de mesure LA Section transversale de mesure

Raccordement du tuyau Tuyau o

Figure 13 — Position de I'objet d’essai et section transversale
de mesure de la déformation

La dimension extérieure réduite est ensuite mesurée aprés au moins 1 min au niveau de la
section transversale indiquée a la Figure 13, et la déformation permanente est exprimée comme
étant la réduction en pourcentage du diameétre extérieur initial. Les autres dommages au tuyau
doivent étre notés.
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6.7 Essai de secousses
6.7.1 Objectif

Cet essai a pour objet de déterminer I'aptitude des aspirateurs a sec a résister a des
contraintes subies au franchissement de seuils et en cas de secousses contre des montants de
portes. Cet essai s’applique uniquement aux aspirateurs a sec qui, en fonctionnement normal,
sont tirés par I'utilisateur au moyen de la prise du tuyau d’aspiration.

NOTE Les conditions atmosphériques normales conformes a 4.1 ne sont pas exigées.

6.7.2 Equipement d’essai

L’essai [doit €fre réalisé sur un sol en bois dur plat offrant une distance de deplaceinent de
(2 £ 0,1) m et selon les dispositions suivantes relatives a la fixation des obstacles d’essai:

e un seuil en polyamide 6 ou en bois de dureté équivalente, présentant des' dimengions de
sectlon conformes a la Figure 14, placé a la perpendiculaire de I'axe de_la“surface d’essai
a 1 m au-dela de la position de départ de I'aspirateur a sec (voir la Figure 15);

e un montant de porte en tole d’acier, dont les dimensions sont canformes a la Figure 15,
placg d’'un c6té de 'axe a 2 m au-dela de la position de départ de Paspirateur a sec.

Le sol eh bois peut étre recouvert d’'une sangle de transport en plastique caoutchouc permettant
de placér a nouveau l'aspirateur dans sa position de départ (V0ir 6.7.4).

Dimensions en npillimétres

90

A
Y

Y ~—— Sens de déplacement

22
20

12

A

IEC

Figure 14 — Profil du seuil
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Dimensions en millimétres
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Figure 15 — Dispositions pour.Pessai de secousses
L’aspirateur a sec est déplacé vers I'avant en appliquant une force sur la prise, a unelhauteur
de (800(+ 50) mm au-dessus de la surface d’essai et le long de son axe, de fagon a imprimer a
I’aspirateur une vitesse de 1f81 m/s a-une distance de 0,8f8’1 m au-dela de sa pogition de
départ.
Afin de maintenir 'aspirateur.a*sec a proximité de I’axe pendant cet essai, il est recommandé
d’utilisef soit un systéme de\guidage a faible frottement et offrant une distance d’isolement de
20 fg mm sur chacun des_c6tés de I'aspirateur a sec, soit un chariot synchrone dispgsant de
renforts|latéraux ajustables.
6.7.3 Cycle.d’essai
Chaque| eycle d’essai est composé d'une séquence de 22 mouvements vers| I'avant
compremnant:

e 10 franchissements du seuil;

e 1 secousse contre un montant de porte vers la gauche (ou la droite);

e 10 franchissements du seuil;

e 1 secousse contre un montant de porte vers la droite (ou la gauche).

6.7.4

Procédure d’essai

Avant I’essai, I'aspirateur a sec doit étre équipé d’un réservoir a poussiére et de filtres propres

conform

ément a 4.5.

Les aspirateurs a filtre a eau sont chargés avec du sable de masse équivalente a celle de

I’eau no

minale conformément aux instructions du fabricant. L’eau n’est pas utilisée.
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Lors du franchissement du seuil, 'aspirateur a sec doit pouvoir s’arréter doucement a la fin de
la distance de déplacement en cessant d’appliquer la force sur la prise lorsque I'aspirateur a
sec est a 1,5 m au-dela de sa position de départ et en utilisant un absorbeur en caoutchouc
mousse.

En cas de secousses contre un montant de porte, la force appliquée a la prise doit étre de
nature a maintenir la vitesse d’essai jusqu’au moment précédant immédiatement la secousse.

Aprés chaque session, 'aspirateur est placé a nouveau dans sa position de départ en évitant
le chargement de ses roues ou de ses barres coulissantes. Entre chaque session, il convient
de prévoir une pause d’au moins 5 s.

Pendan
de 15 m
les cyclq

Tous le
dommag

Il estre

6.8 F
6.8.1

Cetess
de limite

NOTE Le
6.8.2

Une lon

du tuyal étant pressées fermement/l’'une contre 'autre.

I'essai, I'aspirateur a sec doit fonctionner par intermittence pendant des. |
in sous tension et de 15 min a I'arrét, qui ne sont pas nécessairement synchron
bs d’essai.

5 50 cycles d’essai, I'aspirateur a sec doit étre examiné pour défecter d’é
jes et vérifier son bon fonctionnement.

commandé d’interrompre I’essai au bout de 500 cycles d’essai.

exibilité du tuyau
Objectif

hi a pour objet de déterminer I'aptitude du tuyau'principal a éviter tout pliage sus
r le débit d’air dans le tuyau.

conditions atmosphériques normales conformes a 4.1 ne sont pas exigées.
Préparation de I'objet d’essai

gueur de tuyau de 1,5 m est\pliée en forme de U (voir la Figure 16), les extrémit

ériodes
es avec

entuels

ceptible

bs libres
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Dimensions en millimétres
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Figure 16 — Préparation des tuyaux‘pour les essais de flexibilité

Détermination de la flexibilité du tuyau

‘essai étant suspendu par le collier,’la plus grande distance d, entre les axes d
du U est mesurée 1 min aprés_Ja suspension. La plus grande distance d1 ggo 4

s deux sections est de nouveau mesurée 1 min aprés que le point le plus bas
gé avec un poids de 1 000:g.

ilité, f, du tuyau —plus les valeurs sont élevées, plus la flexibilité est importar
a l'aide de la formule suivante:

f:do —dy 000
do

Si le tuy

alrcede cela doit étre indiqup' dans le rapport d'essai

69 D
6.9.1
6.9.1.1

urabilité des tuyaux d’aspiration
Essais des tuyaux principaux

Objectif

es deux
ntre les
du U a

te — est

Cet essai a pour objet de déterminer I'aptitude du tuyau principal a étre plié de fagon répétée,
comme en fonctionnement normal de l'aspirateur a sec, avant que des dommages ne

provoqu

ent des fuites affectant I'aptitude a la fonction de 'aspirateur a sec.

NOTE Les conditions atmosphériques normales conformes a 4.1 ne sont pas exigées.
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Cet essai s’applique uniquement aux tuyaux qui composent le lien structurel principal entre le
corps posé au sol d’un aspirateur a cylindre et une téte de nettoyage séparée ou un
assemblage téte de nettoyage/tube qui, en fonctionnement normal, est utilisé pour nettoyer le
sol a partir d’'une position debout, droite (voir la Figure 17a).

Cet essai ne s’applique pas aux tuyaux qui, en utilisation normale, restent fixés, aux deux
extrémités, a un aspirateur dont la téte de nettoyage, en utilisation normale, fait partie
intégrante du boftier de I'aspirateur ou y est reliée en permanence. Cette configuration peut
souvent se présenter avec des aspirateurs-balais (voir la Figure 17b). Ce type de tuyaux peut
étre libéré a une extrémité pour permettre de réaliser d’autres tadches de nettoyage (voir la
Figure 17c¢).

IEC

EC

a — Asplirateur a cylindre type avec tuyau principal b — Aspirateur-balai type avec tuyau seconfdaire
(contour avant et arriére)

c — Aspirateur-balai type avec tuyau secondaire utilisé pour
le nettoyage de rideaux (gauche) et d’escaliers (droite).

Figure 17 — Configurations des aspirateurs avec flexibles principaux ou secondaires
Le présent essai ne s’applique pas:

e aux tuyaux en permanence a l'intérieur d’autres composants d’un aspirateur ou qui ne
peuvent pas étre retirés d’un aspirateur sans 'aide d’outils;
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e aux tuyaux qui assurent la jonction entre au moins deux composants et ou, quels que soient
les modes d’utilisation, la liaison structurelle entre ces composants est assurée par des
éléments autres que le tuyau a proprement parler (un exemple est représenté a la
Figure 18);

e aux tuyaux fournis comme accessoires supplémentaires ou lorsqu’un autre tuyau principal
est fourni pour une utilisation générale.

o

| &
IEC %
&

Figure 18 — Tuyau d’interconnexiono

| | A
6.9.1.2 Equipement d’essai o

L’équipgment d’essai, conformément a la Figure 19, est@%posé d’un levier pivotant pvec un
disposit|f de serrage permettant de fixer le connecteur uyau. Le levier est actionné|a I'aide
d’un osdlcillateur (le mécanisme de manivelle pr@ té, par exemple) afin d’effeqtuer un
mouvenent de relevage et d’abaissement avec unefréquence de (10 £ 1) périodes par|minute.
Depuis $a position horizontale de départ, le Ieviq\%st soulevé pour former un angle de (40 + 1)°
par rapport au plan horizontal. $\

’\@
A Dimensions en millimétres

Cable de fixation

Déflexion latérale
max. 3°

IEC
Figure 19 — Equipement utilisé pour le pliage répété des tuyaux

6.9.1.3 Procédure

Le connecteur de tuyau est fixé au levier de sorte que la distance entre le point de pivot du
levier et I'extrémité de raccord au tuyau du connecteur soit de (300 £ 50) mm.
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Un poids de 2,5 kg est fixé a la partie qui pend du tuyau de maniére a étre soulevé a une
hauteur de (100 £ 10) mm au-dessus de la plaque de montage pendant la période d’oscillation,
et a reposer sur la plaque pendant le reste de la période afin de décharger complétement le
tuyau. Pour réaliser ce mouvement, il peut étre nécessaire de raccourcir le tuyau a

environ

300 mm.

NOTE Le poids, le cable de fixation et sa fixation au tuyau pésent au total 2,5 kg.

Afin d’éviter que le poids n’oscille sur le tuyau, une déflexion latérale maximale de 3° est donnée
a l'aide d’'une plaque de déflexion ajustable.

Le nombre d’oscillations effectuées jusqu’a ce que le tuyau soit endommagé au point d’étre

jugé noputitisabteestconsigmé—Beplus, tarupture outendommagement des conduc

une aug
défaillar

Il estre

6.9.2
6.9.2.1

Cet ess
I’étirant

NOTE Le

6.9.2.2

L’équipd
un disp
oscillatd

6.9.2.3

Le tuya
ce que
de 2,5 K
de (50 4
doit étr
nécessd
aux exig
différen
d’oscillg

mentation de la résistance du conducteur de plus de 10 % est considéré con
ce des tuyaux transportant le courant.

commandé d’interrompre I'essai au bout de 40 000 oscillations.
Essais des tuyaux secondaires

Objectif

i a pour objet de déterminer la durabilité d’un tuyau*secondaire en le plia
avec un poids sur une durée donnée.

conditions atmosphériques normales conformes a 4.1.ne sont pas exigées.

Equipement d’essai

feurs ou
me une

ht et en

bment d’essai, décrit en 7.3.16, se compose d’une tige d’entrainement coulissante avec

psitif de raccordement de tuyau. Cette tige d’entrainement fonctionne a I'a
ur a 36 tr/min £ 1 tr/min.

Procédure d’installation

| est couplé avec le raceord fixe comme représenté a la Figure 36. Il doit étre
le raccordement n'endommage pas les propriétés du tuyau secondaire. U
g est fixé a la partie*qui pend du tuyau secondaire de sorte qu’il soit posé a une
10) mm au-dessus du sol. Un guide de poids, tel qu’il est représenté a la Fi
b appliqué pour s’assurer que le poids sur le tuyau secondaire reste da
ire pour I'essai. Il peut étre nécessaire de raccourcir le tuyau secondaire pour s
jences.susmentionnées, car les tuyaux secondaires ont des propriétés d’allon
es. /Le 'poids ne doit jamais toucher le sol tout au long de l'essai. Le

de d’un

veillé a
n poids
hauteur
jure 36,
hs l'axe
atisfaire
gement
nombre

utilisabl

tiohs—effectuées jusqu’a ce que le tuyau soit endommagé au point d’étre jTgé non

b doit étre consigné.

Il est recommandé d’interrompre I'essai au bout de 40 000 oscillations.

Les dommages peuvent inclure la rupture du fil de renforcement en acier, selon I'’équipement,
un trou ou une déchirure dans la gaine du tuyau, ou une bobine/un pli écrasé(e).

NOTE Le poids et sa fixation au tuyau pésent 2,5 kg au total.
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6.10 Aptitude a maintenir des performances relatives au débit d’air

6.10.1

Objectif

Cet essai a pour objet de déterminer I'aptitude de I'aspirateur a sec a maintenir ses
performances de débit d’air lorsque le réservoir a poussiére est partiellement rempli, ce qui est
représentatif d’'un usage domestique et d’'une poussiére domestique normaux.

NOTE 1

Il ne s’agit pas d’'un essai d’aptitude a la fonction a long terme, qui est actuellement a I'étude

future édition.

NOTE 2

Siles i

6.10.2

La poussiere domestique simulée, conformément au 5.1 de I'lEC TS 62885-1:20

Figure

6.10.3

Les conditions atmosphériques normales ne sont pas exigées.

pour une

placer.

Poussiére d’essai

11), doit étre utilisée pour charger le réservoir a poussiére.

Procédure

PO (voir

Avant I'¢ssai, 'aspirateur a sec doit avoir été soumis a des essais’de données reIativIs a l'air

(voir 5.11) et @ une mesure de la réémission de poussiére (voir5.14). Le réservoir a p
doit enspite étre rempli a 50 % de la quantité de poussiére{exigée conformément a 5.1

La ma

Le résefvoir a poussiere étant chargé, I'aspirateur peut fonctionner par périodes sucq

de 14
d’agita

Aprés
poussi

réémissjon de poussiéres doivent étre répétés et les valeurs consignées.

Les aspirateurs a filtre@\eau sont vidés et de nouveau remplis avec de I’eau confor|
aux instfuctions du fabricant toutes les (50 £ 5) h.

Le résenvoir étantechargé avec la méme quantité de poussiére d’essai que pour le premi
cette prpcédurerdoit étre répétée par étapes de (50 + 5) h sur une durée totale recom
de 500 h.

Les sa

min 30 s suivies de 30 s d’arrét. Siilaspirateur a sec est équipé dun d
tion, ce dernier doit étre utilisé, mais-ne pas étre en contact avec le sol.

(PO £ 5) h de fonctionnement, T'aspirateur a sec doit étre équipé d’'un rés
efe propre et de filtres neufs (voir 4.5). Les essais de données relatives a I'ai

ussiére
2.

spe totale de la poussiére d’essai a introduite®dans l'aspirateur est préparg¢e, puis
intégréq dans l'aspirateur a sec conformément a la.description en 5.12.2.3.

essives
ispositif

Brvoir a
et ala

mément

er cycle,
mandée

cs et les Tiltres dolivent etre remplaces ou maintenus conformement aux Instruc

fabricant, et cela doit étre consigné (voir 4.5).

6.11

Masse

ions du

La masse de I'aspirateur a sec et de ses accessoires, le cas échéant, doit étre déterminée,
puis consignée. Elle inclut la contribution du cordon d’alimentation et des accessoires placés a
I'intérieur du compartiment qui leur est réservé, le cas échéant, et elle doit étre consignée en
grammes.

NOTE L

6.12

es conditions atmosphériques normales conformes a 4.1 ne sont pas exigées.

Poids en main

Cet essai a pour objet de déterminer le poids dans la main de l'utilisateur tenant la prise ou la
poignée de I'aspirateur a sec. Le poids en main désigne la force statique dans le sens vertical.
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Afin de mesurer cette force, un aspirateur a sec conforme a 4.6 est placé sur le sol dans ses
conditions de fonctionnement normales. Les tubes ou manches d’aspiration télescopiques
doivent étre étendus a leur longueur maximale.

Un dispositif de mesure adapté de la force (une balance a ressort ou analogue, par exemple)
ayant une exactitude de 0,05 N est fixé au milieu de la poignée ou de la zone de préhension.
La prise ou la poignée doit étre maintenue a une hauteur de (800 + 50) mm. Le tuyau
d’aspiration doit étre suspendu librement sans aucune force externe. Si un cable est fixé au
manche, il doit étre déroulé du dévidoir et étendu librement sur sol a I'arriére de 'aspirateur a
sec.

Le poids en main doit ensuite étre consigné sans déplacer I'aspirateur a sec.

NOTE ll|n’est pas nécessaire de faire fonctionner I'aspirateur a sec pour cet essai.
6.13 Durée de nettoyage spécifique

La durég de nettoyage d’un espace dégagé sur un sol dur ou un tapis avec-unh double passage
peut étrg calculée a partir de la formule suivante:

_2xA
vxB

t

ou:
t désigne la durée de nettoyage, exprimée en secondes (s);
A désigne la surface, exprimée en métres carrés, (m2);

B désigne la largeur de la téte de nettoyage,.exprimée en metres (m);
v désigne la vitesse de passage, expriméé-en métres par seconde (m/s).

La durée de nettoyage spécifique, g, emsecondes, — le temps nécessaire pour nettoygr 1 m? a
une vitesse de passage de (0,50 £0;02) m/s — est ensuite obtenue par

Méme i la valeur_obtenue ne représente pas le mouvement latéral de la téte de net[toyage,
elle peut étre considerée comme une bonne estimation tant de la configuration paralléle qu’en
zigzag (voir la_Eigure 4 pour la configuration en zigzag).

6.14 qimensions

Seules les dimensions importantes pour le stockage de l'aspirateur a sec doivent étre
consignées. Toutes les dimensions doivent étre consignées en millimétres (mm).

6.15 Bruit aérien

Lorsqu’'une mesure du bruit aérien est exigée, celui-ci doit étre mesuré conformément a
I'IEC 60704-2-1.

NOTE La procédure possible pour déterminer de maniere statistique les valeurs de bruit déclarées est décrite dans
I'lEC 60704-3.
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6.16 Consommation d’énergie
6.16.1 Généralités

Les chiffres relatifs a la consommation d’énergie pour le nettoyage d'une surface d’essai
tapissée ou d’un sol dur présentant des fentes diagonales sont enregistrés et, dans chaque
cas, les chiffres équivalents pour une zone de 10 m? ayant fait I'objet de cinqg doubles
passages (nettoyée a 10 reprises) sont calculés.

La consommation d’énergie moyenne doit étre calculée a partir des essais réalisés sur un tapis
et un sol dur, puis consignée séparément pour chaque surface.

La cons ~16- —16-
(tapis ol sol dur présentant des fentes), sauf s’il est prouvé que les résultats obtenus pour
'aspirateur a sec soumis a essai ne varient pas de plus de 3 % sur un sol non souillé

Lors de|l'utilisation d’'un suceur actif, les chiffres relatifs a la consommation” d’énergie sont
dans chpque cas la somme des valeurs obtenues pour I'aspirateur a sec-et’le suceun actif.

6.16.2 | Consommation d’énergie lors de I’aspiration de tapis
6.16.2.1 Exigences d’essai

Cet essjai doit étre réalisé conformément a 4.6 avec I'équipement d’essai mécaniqule décrit
en 7.3.12.

Le tapis d’essai utilisé doit étre le tapis diessai Wilton, conformément aul4.1 de
I'IEC TS 62885-1:2020. Il doit étre prétraité afin de retirer les poils décrochés, conformément
au 4.3 de I'EC TS 62885-1:2020.

6.16.2.2 Procédure d’essai

Le seny de passage avant sur la zone d’essai doit étre celui des poils du tapis (sens de
fabrication). La zone d’essai et la.Jongueur de passage sont spécifiées en 4.11.

La zong d’essai doit étre gouverte par cinqg doubles passages a la vitesse de passage
de 0,5 m/s. La puissance.efficace moyenne de l'aspirateur a sec, y compris la ftéte de
nettoyajge, doit étre établie.

S’il s’avere impossible de faire fonctionner la téte de nettoyage a 0,5 m/s, elle peut fongtionner
a sa vitgsse de fonctionnement automatique, a condition de le signaler spécifiquement|dans le
rapport d’essai.

Les zon d 8 tHY vent ne
pas étre prises en compte. A partir de la puissance efficace moyenne et du temps nécessaire
pour effectuer cinqg doubles passages, la consommation d’énergie moyenne pour aspirer la
zone couverte est calculée. Ce chiffre, qui dépend de la largeur de la téte de nettoyage
(voir 3.4), est ensuite utilisé pour calculer un chiffre correspondant a une zone de 10 m2.

NOTE Les essais ont démontré que l'intégration de zones d’accélération et de décélération n’a aucun impact
significatif sur les résultats.

6.16.2.3 Etablissement de la puissance efficace moyenne

La puissance efficace électrique est mesurée avec une exactitude de 0,5 % par rapport a une
plage de mesure maximale de 2 500 W. L’équipement de mesure doit étre contrélé de maniére
a réaliser au moins 10 mesures sur chaque longueur de passage, selon le mouvement de la
téte de nettoyage. La puissance délivrée effective moyenne est alors calculée comme suit:
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ou:
Pt est la puissance efficace moyenne pour cing doubles passages, exprimée en watts (W);
P(i) est la puissance efficace, exprimée en watts (W), par mesure;

n est le nombre de mesures de la puissance efficace par passage (n = 10).

6.16.2.4 Etablissement de la consommation d’énergie

La congommation d’énergie par 10 m?, E(10 m?) sur cinqg doubles passages, est\¢talculée
comme Buit:

ou:
A  est|la surface a nettoyer (10 m?);

N est|le nombre de processus de nettoyage (cinq doubles passages).
P estfla puissance moyenne;

B est|la largeur de la téte de nettoyage (m);
v  estfla vitesse de passage (0,5 m/s);
E est|la consommation d’énergie (Ws).

Zone cduverte par le suceur:
Agp=Nx 4

Longuedr totale pour le nettoyage Ay

Aot
Stot =

Durée totale de nettoyage pour 10 m? sur cinq doubles passages:

foy = Stot
tot —
v

Consommation d’énergie:
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