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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

MULTIMEDIA SYSTEMS AND EQUIPMENT -
MULTIMEDIA E-PUBLISHING AND E-BOOK TECHNOLOGIES -
PRINTING SPECIFICATION OF TEXTURE MAP FOR AUDITORY

PRESENTATION OF PRINTED TEXTS

FOREWORD

1) The Intg¢rnational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization |comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC "is“fo promote
internafjonal co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and glectronif fields. To
this engl and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Spdcifications,
Technidal Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter, ‘teferred tp as “IEC
Publicafion(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC Natiehal Committeq interested
in the [subject dealt with may participate in this preparatory work. Internatiopal} ,governmental and non-
governmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. IEC collabordtes closely
with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance| with conditions det¢rmined by
agreement between the two organizations.

2) The foral decisions or agreements of IEC on technical matters express,.as nearly as possible, an iternational
consensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representatipn from all
interested IEC National Committees.

3) IEC Puplications have the form of recommendations for international use and are accepted by IHC National
Committees in that sense. While all reasonable efforts are made to ensure that the technical confent of IEC
Publicafions is accurate, IEC cannot be held responsiblefor the way in which they are used |or for any
misintefpretation by any end user.

4) In ordey to promote international uniformity, IEC National Committees undertake to apply IEC Rublications
transpafently to the maximum extent possible in {heir national and regional publications. Any |divergence
betweeh any IEC Publication and the corresponding, hational or regional publication shall be clearly indicated in
the lattg

=

5) IEC its¢lf does not provide any attestation.6f)conformity. Independent certification bodies provide|conformity
assessinent services and, in some areas|_access to IEC marks of conformity. IEC is not responsiple for any
service$ carried out by independent certification bodies.

6) All usens should ensure that they havelthe latest edition of this publication.

7) No liabllity shall attach to IEC or its directors, employees, servants or agents including individual g¢xperts and
membefs of its technical committees and IEC National Committees for any personal injury, property|damage or
other damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal| fees) and
expenses arising out of\the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any| other IEC
Publications.

8) Attentign is drawp-t@ the Normative references cited in this publication. Use of the referenced pullications is
indispepsable for\the correct application of this publication.

9) Attentign is [drawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be thd subject of
patent llights. IEC shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

International Standard IEC 62875 has been prepared by technical area 10: Multimedia e-
publishing and e-book technologies, of IEC technical committee 100: Audio, video and
multimedia systems and equipment.

The text of this standard is based on the following documents:

CbhV Report on voting
100/2292/CDV 100/2400/RVC

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.
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The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
the stability date indicated on the IEC website under "http://webstore.iec.ch" in the data
related to the specific publication. At this date, the publication will be

e reconfirmed,

e withdrawn,

e replaced by a revised edition, or

e amended.

A bilingual version of this publication may be issued at a later date.

IMPORTANT - The 'colour inside' logo on the cover page of this publication indicates
that it| contains colours which are considered to be useful for 'the [correct
undersfanding of its contents. Users should therefore print this document using a
colour printer.
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MULTIMEDIA SYSTEMS AND EQUIPMENT -

MULTIMEDIA E-PUBLISHING AND E-BOOK TECHNOLOGIES -
PRINTING SPECIFICATION OF TEXTURE MAP FOR AUDITORY

PRESENTATION OF PRINTED TEXTS

1 Scope

The texture map for auditory presentation of printed texts is printed on paper or shown on

display

vicase Thic lntarnaticonal Standard cnacifiae tha nrintina aualitvy ~f thic h:vi‘ure map
HGESS—HES—RtteHaHeRa tahReaFa—SpeetHes—tRe—pHAHRg—gUaHty —HHS—8Xql

on paper

In order
specifica

2 Norr

The follo
are indis
undated

amendments) applies.

IEC 6266

technologies — Texture map for auditory presentation of printed texts

3 Tern
For the p

3.1
texture n
two dime

[SOURC

3.2

to ensure an interoperability of the texture map specified in IEC/62665, &
ion based on the quality of this International Standard should be €mployed.

hative reference

printing

ving documents, in whole or in part, are normatively referenced in this document and
bensable for its application. For dated references,{only the edition cited applies. For
references, the latest edition of the referenced document (including any

5, Multimedia systems and equipment,— Multimedia e-publishing and

hs and definitions

urposes of this document, the following terms and definitions apply.

nap
hsional cell patteras which include alignment lines and a data matrix

F: I[EC 62665, 2.1, modified — Definition has been clarified.]

data mat
two dimd
encoding

3.3
cell
minimum

3.4

rix

square dot which constitutes a data matrix

alignment line
border line which encloses a texture map

e-books

orrection

Note 1 to entry: An alignment line consists of solid lines and tick marks. The solid lines have a cell's width and

may partial

Note 2 to e

ly be interrupted.

ntry: For additional information on alignment lines, see IEC 62665.
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3.5

tick mark

positioning mark which intersects perpendicularly with the solid lines and is given at equal
intervals on the solid lines of an alignment line

Note 1 to entry: A tick mark indicates the unit boundary and has a cell's width.

3.6
quiet zone
non-printing area outside of a texture map

3.7
unit
square afea which consists of 11 x 11 cells in a texture map

4 Printing specification

4.1 Gdneral

Texture haps generated by a system are specified by IEC 62665/and a printing quality of the
texture nmaps has to be standardized to ensure interoperability of the printed texture maps.

Texture maps should be printed on paper with a resolution of 2600 dpi (dots per inch,
223,622 got/mm). In order to minimize specular refleCtion, a mat coated paper pr a low
reflection paper should be used.

4.2 Size of a texture map

Four sizgs of a texture map are specified byJEC 62665 and they have their dimensiops shown
in Table

Table1-— Sizes of a texture map

Size Number of cells Number of units Dimensions at|printing
mm
XS 40 x 40 3x3 6,8 x 6,8
S 73 x73 6 x6 12,4 x 13,4
106 x 106 9x9 17,9 x 11,9
L 117 x 117 10 x 10 19,8 x 19,8

4.3 Printing quality of a texture map
4.3.1 Printing quality

Printing quality of a texture map is defined by the average QO of values of the following quality
measures and indicated with the symbol A, B, C, D or F, as shown in Table 2.

The following aspects define the printing quality:

a) print contrast;

b) symmetry of cell pattern;
C) squareness;

d) size accuracy,

e) tick mark identification;
f) quiet zone sufficiency;
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g) uselessness of error correction, and
h) decodability.

Table 2 — Printing quality of a texture map

Q (average of the values of quality
measures a) through h))

Printing quality of a texture map

34=0=4,0

26=0<34

1,8<0<2,6

1,0=0<1,8

Mo |O| | >

4.3.2

The valu
lines (5 h
on the oq
mark is ¢
is conned

The valu
lines (5 h
on the o
mark is ¢
is conned

0<1,0

Bampling line

ted by a sampling line.

orizontal and 5 vertical lines). A sampl

ted by a sampling line.

bs of quality measures a) through d) are defined by scanning cells on 10
orizontal and 5 vertical lines). A sampling line connects the-corresponding t
posite alignment lines, as shown in Figure 1. For the siz€ XS texture map, ¢very tick
onnected by a sampling line. For size S, M and L texturesmaps, every other

s of quality measures a) through d) are defingd“by scanning cells on 10

ing linexconnects the corresponding t

bposite alignment lines as shown in Figure™. For size XS texture map, 4
onnected by a sampling line. For size S,.M and L texture maps, every other

_____________________________________

<« Width of quiet zone

sampling
ck marks

tick mark

sampling
ck marks
very tick
tick mark

i -‘.;‘.-?4'. 24T f,tb_ ook i
! e = _-:.-. |-' 1S i
! SEpte LA IR ES |
: =t o o ” 21y :
i THEE-E  *-ﬂ E&;'

[ - - 1
R ER T iy |
R R S
i pr‘s-‘ff e ; 'SG i
AE_}:? k- - l - 4 L E
L e R Sl SOCEEES .

IEC

Figure 1 — Sampling lines in

case of size M texture map


https://iecnorm.com/api/?name=b5cb741bdf4b10ede7eb5aa119fdfcf3

-8 - IEC 62875:2015 © IEC 2015

4.3.3 Quality measure
Each quality measure is defined as follows:

a) print contrast
For the reflectance pattern of white and black cells on scanning the sampling lines, using

RLin minimum value of reflectance of white cells,
RL,, average value of reflectance of white cells, and
RD..x maximum value of reflectance of black cells,

RC is defined as

RC = (RLyyp, — RDay) ! RLye- (1)

The Vjalue of the print contrast is determined in accordance with the range pf\RC, as shown
in Table 3.

Table 3 — Value of print contrast

RC Value of print contrast
0,90 =RC 4
0,85 =RC < 0,90 3
0,80 =RC<0,85 2
0,75 = RC < 0,80 1
RC < 0,75 0

b) symmetry of cell pattern
For the reflectance pattern of white and'black cells on scanning the sampling lineg, using

RLave
RD,, average value of reflectance of black cells,
the threshold RT (see Figure,2) is defined as

average value of reflectance of white cells, and

RT = (RLgye + RDgye) | 2. )

Using the maximum value WL, ,, and minimum values WL, of

WL width\of the reflectance pattern of 4 connected white cells (interval betiveen the
leading and trailing points crossing RT),

and the maximum value WD,,, and minimum values WD, of

WD width of the reflectance pattern of 4 connected black cells (interval between the
leading and trailing points crossing the RT),

P i
- =57 RLaye

RT

—-2Scanning the
sampling lines

—= Reflectance

"""‘L:__,-""‘-:_::, "'——""'—""—‘\;‘“_:_;---\-." oy e et ey ptdig RDave
IEC

Figure 2 — Reflectance pattern of cells on scanning the sampling lines
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WS is defined as

WS = |WDmax = WLminl ! WDmax (OF |WDin = WLmaxl / WLimax) (3)

The value of the symmetry of cell pattern is determined in accordance with the range WS
as shown in Table 4.

Table 4 — Value of symmetry of cell pattern

ws Value of symmetry of cell pattern
0,02 =z ws 4
0,05 =z WS > 0,02 3
0,10 = wS > 0,05 2
0,15z wS> 0,10 1
wS > 0,15 0

Cc) squafreness
Using the average NX,,, of

NX number of cells between end points of tick marksi\on horizontal sampling lines
(see Figure 3),

and the average NY,,, of
NY number of cells between end points of tickimarks on vertical sampling lings,

F | | | | | | | | | h
L Length between end-points of tick marks ‘:
[l >

IEC

Figure 3 — Length between end;points of tick marks on a horizontal sampling line

NQ is|defined as

NO = |[NXgye — NYavel | (NXgye + NYqye) / 2. (4)

The Jalue of squaréeness is determined in accordance with the range of NO as [shown in
Tablel 5.

Table 5 — Value of squareness

O Vatue-ef-squareness
0,005 = NQ 4
0,010 = NO > 0,005 3
0,020 = NO > 0,010 2
0,030 = NO > 0,020 1
NO > 0,030 0

d) size accuracy

Using

(NXgye + NYgye) / 2 average number of cells between end points of tick marks on a
sampling line, and

NE standard number of cells between end points of tick marks on a

sampling line (see Figure 1),
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NN (normalized difference between them) is defined as

NN = |NE — (NXgye + NYaye) | 2| | NE.
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(5)

The value of size accuracy is determined in accordance with the range of NN as shown in

Table

6.

Table 6 — Value of size accuracy

e) tickr
Using
NI
NS
ND is

NN Value of size accuracy
0,005 = NN 4
0,010 = NN > 0,005 3
0,020 = NN > 0,010 2
0,030 = NN > 0,020 1
NN > 0,030 0

hark identification

standard number of tick marks,
defined as

number of identified tick marks,

and

f)

g)

The alue of tick mark identification is determined in accordance with the value

shown in Table 7.

ND = |NS —-N.

Table 7 — Value) of tick mark identification

ND Value of tick mark identification
ND =.0 4
ND2 1 0
quiet zone sufficiency
Using
M horizontal and vertical width of the quiet zone,

the valde”of quiet zone sufficiency is determined in accordance with the value

(6)
of ND as

of M as

shown in Table 8.

Table 8 — Value of quiet zone sufficiency

rr]:/rln Value of quiet zone sufficiency
Mz4 4
M< 4 0
uselessness of error correction
Using
NC number of error correction enforcements in text decoding of a texture map,

the value of uselessness of error correction is determined in accordance with the range of

NC as shown in Table 9.
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Table 9 — Value of uselessness of error correction

Value of uselessness of error
NC .
correction
5= NC 4
10=NC>5 3
15 =2 NC > 10 2
20 2 NC > 15 1
NC > 20 0

h) decogabitity

The alue of decodability is determined in accordance with the result of the text'|[decoding
of a texture map as shown in Table 10.

Table 10 — Value of decodability

Result of text decoding

Value of decodability

Success

4

Failure

0

4.4 Lolcation of a texture map

A texturq map shall be printed with its center located at L (25 + 0,5) mm apart flom each
edges of[paper as shown in Figure 4. Outside thé€\texture map, the quiet zone shall b located
with its hprizontal and vertical width M of 4 mm, or more.

T

F Y
Y

IEC

Figure 4 — Location of a texture map

4.5 Location of a notch

A notch is required so that blind or vision impaired people may recognize a texture map on its
paper. If a texture map is printed on a single side of the paper, a single notch shall be located,
as shown in Figure 5, at an edge of the paper on which a texture map is printed. A notch shall
have its diameter D of (5 £ 0,5) mm.

If a texture map is printed on both sides of a paper, double notches shall be located, as
shown in Figure 6, at the same edge of the paper. The distance d between notches shall be
(9 +1,0) mm.
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IEC

Figure 5 — Location of a single notch

F Y
¥

IEC

Figure 6 — Location of double notches
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Examples of visible quality of a texture map

Visible quality of a texture map depends on the constitution of cells that will affect the

a) print contrast,

Annex A
(informative)

b) symmetry of cell pattern,

C) squareness,
d) size accuracy, and

e) tick nlark identification,

Some eXdamples of visible quality are shown in Figure A.1, Figure A.2, Figure

Figure A4.

Figare A.1 — Texture map with high printing quality

gt bt
k= oy

ERER Sl

A.3 and

Figure A.2 — Texture map including low contrast cells and non-square cells
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-

igureé@— Texture map processed by non-preserving data compression

\<</C)
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Annex B
(informative)

Creating process of printed matter including a texture map

A typical flow of creating process of printed matter including a texture map is shown in
Figure B.1.

Text data

Generating a texture map

l

Picture Text data Texture map Illustration

Processing DTP

Proofreading
(Voice-etc.)

Plate making

Printing

Bookbinding

Notch making

Cutting

Finish

IEC

Figure B.1 — Creating process of printed matter including a texture map
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Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
stabilité indiquée sur le site web de I'lEC sous "http://webstore.iec.ch" dans les données
relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

e reconduite,

e supprimée,

e remplacée par une édition révisée, ou

e amendée.

IMPOR ture de
cette puiblication indique qu'elle contient des couleurs qui sont considérées|comme
utiles § une bonne compréhension de son contenu. Les utilisateurs devraigent, par
conséquent, imprimer cette publication en utilisant une imprimante couleur.
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SYSTEMES ET APPAREILS MULTIMEDIA -
TECHNOLOGIES DE L'EDITION ELECTRONIQUE
MULTIMEDIA ET DES LIVRES ELECTRONIQUES -
SPECIFICATION D'IMPRESSION DE LA CARTE DE TEXTURE
POUR LA PRESENTATION AUDITIVE DE TEXTES IMPRIMES

1 Domaine d'application

La carte getexture pourtaprésentatiomauditive de—textes mprimesestmprimméeSur papier
ou présegntée sur des dispositifs d'affichage. La présente Norme internationaleVvspécifie la
qualité dfmpression de cette carte de texture sur papier.

Afin d'agsurer une interopérabilité de la carte de texture spécifiee dans I'lEC 52665, il

convient

internatignale.

2 Réfdrence normative

Les docu
de leur

Iments suivants sont cités dans le texte de sorteyqu'ils constituent, pour tout

I'édition ¢itée s'applique. Pour les références non daiées, la derniére édition du doc
référencq s'applique (y compris les éventuels amendements).

IEC 62665, Systemes et appareils multimédia — Technologies de ['édition éle
multimédla et des livres électroniques — Carte de texture pour la présentation ay

textes im

Drimes

3 Termes et définitions

Pour les

3.1

carte de
motifs bi
données

[SOURC

texture
dimensionnels de cellules qui incluent des lignes d'alignement et une m

besoins du présenfidocument, les termes et définitions suivants s'appliquent.

d'utiliser la spécification d'impression fondée sur la qualité_de-la présenfe Norme

ou partie

contenu, des exigences du présent document™ Pour les références datég¢s, seule

Iment de

ctronique
ditive de

ptrice de

EIEC 62665 2 1 _modifié = | a définition a été clarifiee ]

3.2

matrice de données
motifs bidimensionnels de cellules générés a partir de la compression de données textuelles
et d'un codage avec correction d'erreur

3.3
cellule

point carré minimal qui constitue une matrice de données
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3.4
ligne d'alignement
ligne de contour d'une carte de texture

Note 1 a I'article: Une ligne d'alignement comporte des lignes continues et des marques de graduation. Les lignes
continues ont une largeur de cellule et peuvent étre partiellement interrompues.

Note 2 a l'article: Pour plus d'informations sur les lignes d'alignement, voir I'lEC 62665.

3.5

marque de graduation

marque de positionnement qui coupe perpendiculairement les lignes continues et qui est
présente a intervalles égaux sur les lignes continues d'une ligne d'alignement

Note 1 a I'drticle: Une marque de graduation indique la limite d'unité et a une largeur de cellule.

3.6
marge
zone nonf imprimée a I'extérieur d'une carte de texture

3.7
unité
surface darrée constituée de 11 x 11 cellules dans une carte de<texture

4 Spég¢ification d'impression

4.1 Généralités

Les cartgs de texture générées par un systéme ‘sont spécifiées par I'lEC 62665 et urje qualité
d'impresgion des cartes de texture doit étre normalisée afin d'assurer une interopérapilité des
cartes de texture imprimées.

Il convieht d'imprimer les cartes de-texture sur papier avec une résolution de
(points par pouce, = 23 622 poinis/mm). Afin de réduire le plus possible la réflexion
il convient d'utiliser un papier couehé mat ou un papier a faible réflexion.

600 ppp
péculaire,

[22\V]

4.2 Tallle d'une carte de texture

Quatre tailles de carte.de texture sont spécifiees par I'lEC 62665 et leurs dimens|ons sont
indiquées dans le Tableau 1.

Tableau 1 — Tailles d'une carte de texture

ﬁ;::c :‘.UIII;JIU dc \.r.:“u:r;a :‘.UIII;JIU dlull;téa D;IIIUIID;U 1S a
I'impression
mm
XS 40 x 40 3x3 6,8 x 6,8
S 73 x73 6 x6 12,4 x 12,4
M 106 x 106 9x9 17,9 x 17,9
L 117 x 117 10 x 10 19,8 x 19,8

4.3 Qualité d'impression d'une carte de texture

4.3.1 Qualité d'impression

La qualité d'impression d'une carte de texture est définie par la moyenne Q des valeurs des
mesures de qualité suivantes et indiquée avec le symbole A, B, C, D ou F, comme indiqué
dans le Tableau 2.
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Les aspects suivants définissent la qualité d'impression:

a) contraste d'impression;

b) symétrie du motif de cellules;

c) perpendicularité;

d) précision de taille;

e) identification des marques de graduation;
f) suffisance de la marge;

g) inutilité de la correction des erreurs; et
h) décodabilité.

Tableau 2 — Qualité d'impression d'une carte de texture

0 (moyenne des valeurs des Qualité d'impression d'une
mesures de qualité a) a h)) carte de texture
34=0=40 A
26=0<34 B
1.8=20<26 cC
1,0=0<138 D
0<1,0 F

4.3.2 | igne d'échantillonnage

Les valeurs des mesures de qualité a) a d) sont'définies en balayant les cellules sur [10 lignes
d'échantijlonnage (5 lignes horizontales et /5 lignes verticales). Une ligne d'échantjllonnage
relie les| marques de graduation correspondantes sur les lignes d'alignement ojpposées,
comme représenté a la Figure 1. Pour(la carte de texture de taille XS, chaque mprque de
graduatidn est reliée par une ligne d!échantillonnage. Pour les cartes de texture de |tailles S,
M et L, tqute autre marque de graduation est reliée par une ligne d'échantillonnage.

Les valeurs des mesures de ‘qualité a) a d) sont définies en balayant les cellules sur [10 lignes
d'échantillonnage (5 lignesyhorizontales et 5 lignes verticales). Une ligne d'échantillonnage
relie les| marques de @raduation correspondantes sur les lignes d'alignement opposées,
comme représenté a la-Figure 1. Pour la carte de texture de taille XS, chaque mprque de
graduatidn est reliée-par une ligne d'échantillonnage. Pour les cartes de texture de |tailles S,
M et L, tqute autfe marque de graduation est reliée par une ligne d'échantillonnage.
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<«— | argeur de marge

contr

Pour

IEC

igure 1 — Lignes d'échantillonnage en cas de carte-de texture de taille M

Mesure de qualité

hesure de qualité est définie comme suit:

aste d'impression
le motif de réflexion de cellules ®lanches et noires lors du balayage d

d'échantillonnage, a l'aide de

RL
RLave
RD
RC eg

min

La vd
comni

mak

valeur minimale de réflexiorrdes cellules blanches,
valeur moyenne de réflexion des cellules blanches, et
valeur maximale de réflexion des cellules noires,

t défini comme

RC = (RLpiny — RDpax) | RLye-

max

bs lignes

(1)

leur du_contraste d'impression est déterminée conformément a la plageé de RC,

e indigqué dans le Tableau 3.

Tableau 3 — Valeur de contraste d'impression

RC Valeur de contraste d'impression
0,90 =RC 4
0,85 =RC < 0,90 3
0,80 =RC< 0,85 2
0,75 = RC < 0,80 1
RC < 0,75 0

symétrie du motif de cellules

Pour le motif de réflexion de cellules blanches et noires lors du balayage des lignes
d'échantillonnage, a l'aide de

RL

ave

valeur moyenne de réflexion des cellules blanches, et
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RD,, Vvaleur moyenne de réflexion des cellules noires,

le seuil RT (voir Figure 2) est défini comme

RT = (RLgye + RDgye) | 2. )

A l'aide de la valeur maximale WL, ,, et des valeurs minimales WL, de

WL largeur du motif de réflexion de 4 cellules blanches reliées (intervalle entre les
points de début et de fin qui coupent le RT),

et de la valeur maximale WD,,,, et des valeurs minimales WD, de

WD largeur du motif de réflexion de 4 cellules noires reliées (intervalle entre les points
de début et de fin qui coupent le RT),

.................... .....................................-_h‘.._..'_:_'_ih. RLave

!

RT

—-» Balayage des ligneg
d'echantillonnage

—» Reéflexion

B ey """"""""'ﬂ:_"_:_:.,-
IEC

Figure 2 — Motif de réflexion des cellules lors du balayage des lignes d'échantillonnage
WS egt défini comme

WS = [WDax = WLminl | WDax (OU WD in = WLinax! ! WLmax) (3)

La vagleur de symétrie du motif de cellules est déterminée conformément a la glage WS,
commnje indiqué dans le Tableau 4.

Tableau 4 — Valeur de symétrie du motif de cellules

s Valeur_de symétrie

du motif de cellules
0,02 =z ws 4
0,05 = WS > 0,02 3
0,10 = WS > 0,05 2
0,15z WS> 0,10 1
wS > 0,15 0

c) perpendicularité
A l'aide de la moyenne NX,,, de
NX nombre de cellules entre les points de fin des marques de graduation sur les
lignes d'échantillonnage horizontales (voir Figure 3),
et de la moyenne NY,,, de

NY nombre de cellules entre les points de fin des marques de graduation sur les
lignes d'échantillonnage verticales,
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Longueur entre points de fin des marques de graduation

!-—-—

Figure 3 — Longueur entre points de fin des
marques de graduation sur une ligne d'échantillonnage horizontale

NQ est défini comme

NQ = |[NXgye — NYayel | (NXgye + NYqye) 1 2.

vY__

IEC

La vgleurde perpendicutarité estdetermminees conformement a ta prage de iy

indigyé dans le Tableau 5.

Tableau 5 — Valeur de perpendicularité

NQ Valeur de perpendicularité
0,005 =z NQ 4
0,010 = NQ > 0,005 3
0,020 = NQ > 0,010 2
0,030 = NQ > 0,020 1
NQ > 0,030 0

A l'aide de

(NXguk + NY5e) / 2 nombre moyen devtcellules entre points de fin des mal

NE

[sion de taille

graduation sur une ligne d'échantillonnage, et

nombre normalisé de cellules entre points de fin de ma

graduationsur une ligne d'échantillonnage (voir Figure 1),

NN (difféerence normalisée entre eux) est défini comme

La vagleur de précision de taille est déterminée conformément a la plage de NN

NN = |NE — (NX,

indiqyé dans feyTableau 6.

+ NY,e) /2| | NE.

ave

Tableau 6 — Valeur de précision de taille

NN Valeur de precision de taille
0,005 = NN 4
0,010 = NN > 0,005 3
0,020 = NN > 0,010 2
0,030 = NN > 0,020 1
NN > 0,030 0

identification des marques de graduation

A l'aide de

NI nombre de marques de graduation identifiées, et

NS nombre normalisé de marques de graduation,

(4)

comme

ques de

ques de

(%)

comme
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ND est défini comme

ND = |NS — NI|. (6)

La valeur d'identification des marques de graduation est déterminée conformément a la
valeur de ND, comme indiqué dans le Tableau 7.

Tableau 7 — Valeur d'identification des marques de graduation

Valeur d'identification des
ND .
marques de graduation
ND =0 4
ALD 2 1 Q

f) suffisance de la marge
A l'aige de
M largeur horizontale et verticale de la marge,
la valeur de suffisance de la marge est déterminée conformément a la valepr de M,
commje indiqué dans le Tableau 8.

Tableau 8 — Valeur de suffisance de la’marge

M Valeur de suffisance de la marge
mm

Mz4 4

M< 4 0

g) inutilité de la correction des erreurs

A l'aide de

NC nombre d'applications\de correction des erreurs dans le décodage de tekte d'une
carte de texture,

la valpur d'inutilité de lascorrection des erreurs est déterminée conformément a la|plage de
NC, cpbmme indiqué dans le Tableau 9.

Tableau 9 — Valeur d'inutilité de la correction des erreurs

NC Valeur d'inutilité de la correction des
erreurs
5= NC 4
10=ZNC>5 3
15 =2 NC> 10 2
20 =2 NC > 15 1
NC > 20 0

h) décodabilité
La valeur de décodabilité est déterminée conformément au résultat du décodage de texte
d'une carte de texture, comme indiqué dans le Tableau 10.
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