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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ELECTRIC MOTOR-OPERATED HAND-HELD TOOLS,

TRANSPORTABLE TOOLS AND LAWN AND GARDEN MACHINERY -

SAFETY -

Part 4-8: Particular requirements for shredders/chippers

FOREWORD

The |nternational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization co

nprising

all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to pramote intefnational

co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To this
in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifications, Technical
Publ|cly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as 'IEC Publication(s)'
preppration is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested in the subject d
may |participate in this preparatory work. International, governmental and non-goyernmental organization
with [the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely with-the’ International Organiz
Stanfardization (ISO) in accordance with conditions determined by agreement.between the two organiz

The formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an inte
conslensus of opinion on the relevant subjects since each technical®}committee has representation
interpsted IEC National Committees.

IEC |Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC
Compmittees in that sense. While all reasonable efforts are_made to ensure that the technical conten
Publ|cations is accurate, IEC cannot be held responsible\for the way in which they are used or
misipterpretation by any end user.

In ofder to promote international uniformity, IEC National Committees undertake to apply IEC Pub|
trangparently to the maximum extent possible in theirnational and regional publications. Any divergence

end and
Reports,
). Their
palt with
liaising
htion for
htions.

national
from all

National
t of IEC
for any

ications
between

any |[EC Publication and the corresponding nationalor regional publication shall be clearly indicated in the latter.

IEC Jtself does not provide any attestation of\conformity. Independent certification bodies provide cgnformity
assessment services and, in some areas,~access to IEC marks of conformity. IEC is not responsible for any

services carried out by independent certification bodies.
All upers should ensure that they have the latest edition of this publication.

No liability shall attach to IEC ok its directors, employees, servants or agents including individual exp
mempbers of its technical committees and IEC National Committees for any personal injury, property da
othef damage of any nature\'whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fg
expenses arising out off the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any of
Publ|cations.

Attention is drawn.tothe Normative references cited in this publication. Use of the referenced public
ispensable for' the correct application of this publication.

may
the 1B ofation: 6 ay-be—ebtaired—fro 54
shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

erts and
mage or
es) and
her IEC

btions is

rights in
), which
tpresent
.ch. IEC

IEC 62841-4-8 has been prepared by IEC technical committee 116: Safety of motor-operated
electric tools. It is an International Standard.

The text of this International Standard is based on the following documents:

Draft Report on voting

116/853/FDIS 116/867/RVD

Full information on the voting for its approval can be found in the report on voting indicated in
the above table.

The language used for the development of this International Standard is English.
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This document was drafted in accordance with ISO/IEC Directives, Part 2, and developed in
accordance with ISO/IEC Directives, Part 1 and ISO/IEC Directives, IEC Supplement, available
at www.iec.ch/members_experts/refdocs. The main document types developed by IEC are
described in greater detail at www.iec.ch/publications.

This document is to be used in conjunction with IEC 62841-1:2014.

This document supplements or modifies the corresponding clauses in IEC 62841-1, so as to
convert it into the IEC Standard: Particular requirements for shredders/chippers.

Where a particular subclause of IEC 62841-1 is not mentioned in this document, that subclause
" or

applieg—as—far—as Teasomabte—Where—this—document—states—addition—mmodificatipn
"repladement”, the relevant text in IEC 62841-1 is to be adapted accordingly.

The following print types are used:

— tes] specifications: in italic type;

- terarlns defined in Clause 3: in bold type;
u

Subclauses, notes, tables and figures which are additional to-those in IEC 628411 are
numbered starting from 101.

Subclauses, notes, tables and figures in Annex K and Annex-L which are additional to those in
the majin body of this document are numbered starting from 301.

A list ¢f all parts in the IEC 62841 series, published under the general title Electric |motor-
operated hand-held tools, transportable tools and lawn and garden machinery — Safety, can be
found ¢n the IEC website.

The committee has decided that the conténts of this document will remain unchanged uptil the
stability date indicated on the IEC website under webstore.iec.ch in the data related|to the
specific document. At this date, the document will be

e recpnfirmed,

e witlhdrawn, or

e revjsed.

NOTE [The attention of, National Committees is drawn to the fact that equipment manufacturers and testing
organizdtions may need a transitional period following publication of a new, amended or revised IEC publi¢ation in
which tq make products in accordance with the new requirements and to equip themselves for conducting new or
revised {ests.

It is the lecommendation of the committee that the content of this publication be adopted for implementation nptionally
not earliphthan 36 months from the date of publication.
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ELECTRIC MOTOR-OPERATED HAND-HELD TOOLS,

TRANSPORTABLE TOOLS AND LAWN AND GARDEN MACHINERY -

SAFETY -

Part 4-8: Particular requirements for shredders/chippers

1 Scope

IEC 62|841-1:2014, Clause 1, is applicable, except as follows.

Replad

The ra
three-p

Additio

This d

ement of the third paragraph:

ted voltage is not more than 250 V for single-phase a.c. or d.c. machines, and 48
hase a.c. machines.

n:

ocument specifies safety requirements and their cverification for the desig

constryiction of hand fed, shredders/chippers with an integral electric motor, with or

vacuur
and ar
applies
total w

NOTE 1

In this

n assisted collection, which are designed to reduce organic material to smaller
e used in a stationary position by an operator standing on the ground. This doq

to shredders/chippers with feed intake.openings or feed safety openings
I fit into a square of 250 mm x 250 mm.

D1 The requirements for the measurement of-the square of 250 mm x 250 mm are specified in 19.

document, shredders/chippers are referred to collectively as machine(s).

This dgcument does not cover requirements for

— ma
— ma
— ma
— ma

- WO

2 Nd

Chines powered by combustion engines; or

Chines driven by ahexternal power source; or

chines with powered discharge intended to broadcast material or load vehicles; o
chines with,;mechanically powered feed intake or attachments; or

bd chippers for forestry, agriculture, horticulture and landscaping.

yrimative references

0 V for

n and
ithout
pieces
ument
that in

01.1.

—

IEC 62

841-1:2014, Clause 2, is applicable, except as follows.

Addition:

IEC 60664-3:2016, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems — Part 3:

Use of

coating, potting or moulding for protection against pollution

IEC 60664-4:2005, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems — Part 4:
Consideration of high-frequency voltage stress

IEC 61058-1-1:2016, Switches for appliances — Part 1-1: Requirements for mechanical switches

IEC 61058-1-2:2016, Switches for appliances — Part 1-2: Requirements for electronic switches
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IEC 61058-2-6:2018, Switches for appliances — Part 2-6: Particular requirements for switches
used in electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn and garden
machinery

IEC 61672-1:2013, Electroacoustics — Sound level meters — Part 1: Specifications

IEC 62841-1:2014, Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn and
garden machinery — Safety — Part 1: General requirements

ISO 354:2003, Acoustics — Measurement of sound absorption in a reverberation room

ISO 13857:2019, Safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones| being
reacheld by upper and lower limbs

ISO 21920-3:2021, Geometrical product specifications (GPS) — Surface texture: Prpfile —
Part 3:| Specification operators

Replagement:
IEC 61/058-1:2016, Switches for appliances — Part 1: General requifements

ISO 3744:2010, Acoustics — Determination of sound power (évels and sound energy lejvels of
noise gources using sound pressure — Engineering methads for an essentially free field|over a
reflecting plane

ISO 11201:2010, Acoustics — Noise emitted by niachinery and equipment — Determingtion of
emissipn sound pressure levels at a workstation and at other specified positions| in an
essentfally free field over a reflecting plane with negligible environmental corrections

3 Terms and definitions
IEC 62841-1:2014, Clause 3, issapplicable, except as follows.
Additign:

3.101
appliahce inlet
device|which is-incorporated in the enclosure of the machine for insertion of an electrical plug
connegtion to\the mains supply

3.102
debris collector

part or combination of parts that is required for normal operation of the machine and provides
a means for collecting organic material from the discharge chute

3.103

direct opening action

achievement of contact separation as a direct result of a specified movement of the switch
actuator through non-resilient members (e.g. non-dependent upon springs)

3.104
discharge chute
extension of the opening through which the shredded or chipped material is discharged
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3.105

feed intake opening
opening through which material is inserted to be fed to the shredding means

Note 101 to entry: A feed intake opening can become a feed safety opening(s) if the relevant safety distance
from the shredding means is met.

3.106

feed safety opening
opening through which material is passed and which is located at the relevant safety distance
from the shredding means

Note 10

between| the feed intake opening and the shredding means.

3.107

0 enirv N Teed BTV ODeninag AN De = me 3

maximum speed

Ine point

highes} steady-state shredding means speed attainable under all conditions: of normal use,
includipg no-load, when adjusted in accordance with the manufacturer's,specifications [and/or
instructions

Note 107 to entry: The steady-state shredding means speed excludes transients such as overshoot that can occur
before aftaining a steady-state condition.

3.108

screer

grid

perfordted piece or bar(s) located between the shredding means and discharge chute or

openin

3.109

g of the machine to assist in reducing organic-materials to smaller pieces

shredder/chipper

machir
of redJ

Note 10

e designed for use in a stationary\position having a shredding means for the p
cing organic materials to smaller pieces

to entry: See Figure 101.

urpose



https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

-10 - IEC 62841-4-8:2025 © |EC 2025

/j’%

0 . i

IEC

Key
1 feed|intake opening
feed|safety opening
shreflding means

discharge chute

a A O N

debr|s collector

Figure 101 — Examples of a shredder/chipper

3.110
shredT]ing means
mechahism caohsisting of one or more cutting means with or without a screen (grid), dejsigned
to redyce the.size of organic material to smaller pieces

4 General requirements
IEC 62841-1:2014, Clause 4, is applicable, except as follows.
Replacement of the first paragraph:

Machines shall be so constructed that they operate safely so as to cause no danger to persons
or surroundings, both under intended use as well as under reasonably foreseeable misuse.
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5 Ge

neral conditions for the tests

IEC 62841-1:2014, Clause 5, is applicable, except as follows.

5.17 Addition:

The mass of the machine includes the shredding means and debris collector (empty) (if any),
in the heaviest configuration in accordance with 8.14.2.

5.101

The tests are performed using all shredding means in accordance with 8.14.2 a)

6 R

IEC 62841-1:2014, Clause 6, is applicable.

7 Clpssification
IEC 62841-1:2014, Clause 7, is applicable, except as follows.

7.2 Apdition:

Class

(machines) shall be at least IPX1.

8 Marking and instructions
IEC 62841-1:2014, Clause 8, is applicableyexcept as follows.

8.1 Replacement of the third dash:

— for
cur
totd
an
inp

Additig

— for

diation, toxicity and similar hazards

tools (machines) and class Il tools (machines).shall be at least IPX4. Class I}

machines intended to(be operated continuously, the rated input, in watts, o
rent, in amperes. The rated input or rated current to be marked on the maching
| maximum input_or'current that can be drawn from external circuit at the same

104).

tools

rated
is the
ime. If

achine has alternative components which can be selected by a control device, th¢ rated

ut or rated current is that corresponding to the highest loading possible;

n.

machines intended to be operated intermittently, the rated input, in watts, of

cunrent;in amperes. The rated input or rated current to be marked on the machin
total . g I he d ¢ o I T

rated
is the
ime. If

a machine has alternative components which can be selected by a control device, the rated
input or rated current is that corresponding to the highest loading possible. The marking
of the rated input or rated current value shall be followed by the text "(P40)".

8.2 Addition:

Shredders/chippers shall be marked with the following safety warnings:

- "AWARNING — Rotating blades. Keep hands and feet out of openings while machine is

run

ning" or one of the product safety labels specified in Figure AA.1;

- "AWARNING — Keep bystanders away", or "&WARNING — Keep bystanders away by at
least ", where"___ "is the recommended minimum distance between the machine and

the

bystander, or one of the product safety labels specified in Figure AA.2;
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- "AWARNING — Beware of thrown objects" or a relevant safety sign of ISO 7010 or the

pro

duct safety label specified in Figure AA.3;

- "AWARNING — Remove plug from mains before maintenance or if the cord is damaged" or
one of the product safety labels specified in Figure AA.4;

— "Wear eye protection” or a relevant safety sign of ISO 7010 or one of the product safety
labels specified in Figure AA.5;

— "Wear ear protection" or a relevant safety sign of ISO 7010 or the product safety label
specified in Figure AA.6. This marking may be omitted if the measured A-weighted emission
sound pressure level at the operator's ear in accordance with Annex | does not exceed

85

A com
combir

_ IlW

A

tou
loc

dB(A);

pination of ISO 7010 safety signs for eye and ear protection is allowed. In add
ation of product safety labels as specified in Figure AA.7 is allowed.

bar protective gloves" or symbol ISO 7010-M009:2011-05;

WARNING - Wait until all machine components have completely stopped
ching them" or the product safety label specified in Figure AA:8CThis marking s

tion, a

before
hall be

hted in the vicinity of the discharge chute and also visible before opening or refnoving
any guard in accordance with 19.103 that is designed to be (opened or removed fd

ruser

majntenance that permits access to moving parts in accordance with 8.14.2 c) 104). This
requirement may be fulfilled by one or more warnings or product safety labels;

— when a guard or debris collector is so positioned orshaped that it could be misusgd as a
step, there shall be a warning marking "Do nothuse as a step" or symbol 1SQ 7010-
P024:2011-05, located as close as practicable tosthe guard or debris collector.

8.3 Apdition:

The shredding means, where replaceable* during user maintenance, shall be marked to

identify the part number(s) and the mantfacturer, importer or supplier. This marking|is not

requirgd to be clearly discernible from-the outside of the machine.

Repladement of the sixth dashed.item:

"> P5 kg" or the mass of the machine in kg if the mass of the machine is over 25 kg.|For
thid requirement, the_mass of the machine shall be the mass specified in 8.14.3.

NOTE 1D1 In Europe (ENWIEC 62841-4-8), the following requirement applies:

Replacement of the Sixth dashed item:

— the mass of-thé machine in kg. For this requirement, the mass of the machine shall be the mass spdcified in
8.14|3.

8.4 Alddifion:

The warning marking "Do not use as a step" or symbol ISO 7010-P024:2011-05 specified in 8.2
may be located on the guard or debris collector if it is a detachable part.

The warning or product safety label that is visible before opening or removing any guard in
accordance with 19.103 specified in 8.2 may be located on the guard if it is a detachable part.

8.9 A

ddition:

This requirement is not applicable for the power switch.
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8.12 Replacement of the first paragraph:

Markings required by this document shall be legible and durable. Product safety labels shall be
in contrast such as colour, texture, or relief, to their background such that the information or
instructions provided by the product safety labels are clearly legible when viewed with normal
vision from a distance of (500 £ 50) mm. Product safety labels having an adhesive backing shall
be in accordance with the colour requirements of 1ISO 3864-2. If markings or product safety
labels are embossed, etched, stamped or moulded, contrasting colours are not required.

8.14.1 Addition:

The additiomatsafety mstructions—asspetified 8 H+10tshattbegivenr—These-mstructions

may be printed separately from the "General Machine Safety Warnings".

NOTE 1p1 "General Machine Safety Warnings" are referred to as "General Power Tool Safety’ Warnings" in

IEC 6284#1-1:2014.

8.14.1]1 General power tool safety warnings

2)

Modifigation of item c):

For mgchines classified at least IPX4, this warning may/bé.replaced as specified below.

c)

Electrical safety

Do|not operate the power tool in rain or wet<conditions. This may increase the|risk of
elettric shock.

NOTE 1P1 In accordance with IEC 62841-1:2014, 8.14.1; it is possible to replace the term "power tool"| with an

approprifate term such as "machine" in the warnings above.

8.14.1101 Safety instructions for shredders/chippers

The term "machine" may be replaced by alternate wording (e.g. "shredder", "chipper",

"shredfler/chipper" or "mulcher").

Shredder/chipper safety warnings:

a)
b)

c)

Do|not use the machine in bad weather conditions, especially when there is a frisk of
lightning. This decreases the risk of being struck by lightning.

Do| not use<dull or damaged shredding means. Unsharpened or damaged shrnedding
mepns may.increase the risk of kickback.

Check(the debris collector frequently for wear or deterioration. A worn or dajnaged
debrisicollector may increase the risk of personal injury.

NOTE 101 The term "collector" in item c) above can be replaced by the term "bag".

NOTE 102 The warning in item c) above is omitted for machines that are not intended to be used with a debris
collector.

Keep guards in place. Guards must be in working order and be properly mounted. A
guard that is loose, damaged, or is not functioning correctly may result in personal injury.

Keep all cooling air inlets clear of debris. Blocked air inlets and debris may result in
overheating or risk of fire.

Operate the machine on firm level ground. Operating the machine on firm level ground
reduces the risk of the machine falling over and reduces the risk of injury.

While operating the machine, always wear close fitting gloves appropriate for
protecting against mechanical risks such as puncture (e.g. thorns or splinters) and
cuts (e.g. while clearing blockages). This reduces the risk of injury to hands while feeding
long or multiple branches and during maintenance.
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h) While operating the machine, always wear long trousers. Exposed skin increases the
likelihood of injury from branches and thrown objects.

i) While operating the machine, always wear non-slip and protective footwear. Do not
operate the machine when barefoot or wearing open sandals. This reduces the risk of
injury to the feet.

i) Never allow the hands, other parts of the body or clothing to enter the feed intake
opening. Putting hands, other parts of the body or clothing into the feed intake opening
increases the risk of injury.

k) When feeding material into the machine, be extremely careful that pieces of metal,
rocks, bottles, cans, cables or other foreign objects are not included. Solid objects can

be

thrown from the machine and cause injury.

)] UsL extra caution when feeding long branches into the intake opening. Brarchles can

be

m) Sw|

n) Do
Thi

o) W

mal
Un
NOT
NOT
inte

p) Ne
unt
haz
8.14.2
Replad
5) llu
apq
Additid
101) E
q

102) |

A
[«

Kkicked back and cause injuries.

S reduces the risk of injury from moving parts.

tch off and remove plug from mains if the cord is entangled or damaged. Entfangled
or §lamaged cords can increase the risk of electric shock.

not touch blades and other hazardous moving parts while they are still in motion.

en clearing jammed material, emptying the debris collector or cleaning the

trated description of(functions as well as separate modes of operation,

s the consequences of improper maintenance;

hine, make sure the power switch is off and the power cord is disconnected.

bxpected operation of the machine may result in serious\petsonal injury.

[E 103 The term "collector" in item o) above can be replacedby the term "bag".

[E 104 The text ", emptying the debris collector" in item ©) above can be omitted for machines thaf are not
hded to be used with a debris collector.

yer leave the machine running unattended:-Turn it off and do not leave the machine
il it comes to a complete stop. An unattended running machine is an uncontrolled
ard.

a)

ement of item 5):

where

licable;

n:

Explanation «efithe safety devices that the shredder/chipper incorporates as parf of the
riginal equipment;

hformation regarding pre-operating procedures and daily maintenance routines, as well

103)

xplanation of the term "(P40)" if applicable;

104) Information regarding the recommended shredding means to be used on the
shredder/chipper;

105) A general description of the machine, the intended use, instructions for the proper use of
the shredder/chipper including advice on what the shredder/chipper should be used
for, how to use it for the intended purpose(s) and any reasonably foreseeable misuse
thereof.
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8.14.2 b)

Addition:

101)

102)

103)

104)

105)

106)

107)

108)

109)
110)

8.14.2|c)

Additidn:

101)

102)

103)
104)

105)

106)

107)

Instructions regarding hazards which may be encountered while using the
shredder/chipper, such as blockage of the blade or feeding in long or multiple branches,
and how to avoid them while performing typical tasks;

Instructions for the operating position and the correct and safe operation of the
shredder/chipper such as moving, safe positioning, handling, clearing blockages and
keeping the discharge chute clear of processed material;

Instruction to make sure that the feed intake is empty before starting the machine;

Ihstruction for the operator to keep their face and body away from the feed |intake
gpening;

If a debris collector is provided with the shredder/chipper, instructions:-for when and
How to attach and detach the debris collector to and from the shredder/chipper

Ipformation about the residual risks that remain despite the jnhérent safe |design
measures, safeguarding and complementary protective measures)adopted;

Ihstructions to stop the machine, and remove plug from the socket, and to make syre that
dll moving parts have come to a complete stop:

. after striking a foreign object, and to inspect the, maChine for damage and make
repairs before restarting and operating the machine; or

. if the machine starts to vibrate abnormallys~and then to immediately inspgect for
damage, replace or repair any damaged pafris and to check for and tighten any loose
parts;

Recommendation for the use of a residual* current device with a tripping curfent of
30 mA or less;

Ihstruction to not tilt the machine whilst the machine is running;

Ipstruction for the operator to wear protective gloves while feeding material into the
machine;

NOTE 101 In Europe (EN IEC.62841-4-8), item 110) above is replaced by the following:

110) Instruction for the operator to wear protective gloves while feeding material into the maching as well
as an explanation‘of the relevant protection category;

Reconimendations for cleaning and maintenance before storage, including an instyruction
tp empty the debris collector before storage;

aHa-a—ib o P

I |furmatiun U)\p:alllllls aTre UUIIOU\.{UU;‘IUUO \Jf imprupcr maintcnunuc, thc UOU \-f non-
conforming replacement components, or the removal or modification of safety
components;

Instruction to replace worn or damaged components in sets to preserve balance, as
applicable;

Instructions for shredder/chippers with multiple blades, to take care as rotating one
blade can cause other blades to rotate;

Instructions for proper adjustment and any necessary user maintenance of the
shredder/chipper, including timescales and a warning of the danger of moving
hazardous parts;

For machines provided with removable covers for user maintenance, instruction on how
to safely remove and replace covers;

Instruction for the operator to wear protective gloves while cleaning or maintaining the
machine.
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Replacement of the note after 8.14.2 d):

NOTE

In Europe (EN IEC 62841-4-8), the following additional requirements apply:

Emissions

1) The noise emission, measured in accordance with Clause 1.2, as follows:

— A-weighted emission sound pressure level LpA and its uncertainty Kp

A where LpA exceeds 7

Where LpA does not exceed 70 dB(A), this fact shall be indicated;

— A-weighted guaranteed sound power level L, ,.

2) Recommendation for the operator to wear hearing protection.

3) The

ollowing information:

0 dB(A).

-t
3

-t
4) A wg

8.14.3

If infor
machirn
collec

Compl

9 Pr

IEC 62841-1:2014, Clause 9, is .applicable, except as follows.

9.2 A

For ma

hat the declared noise emission value(s) have been measured in accordance with a standard-fesf]
nd may be used for comparing one machine with another;

rning:

hat the noise emissions during actual use of the machine can differ from the declared values depe
he ways in which the machine is used especially what kind of workpiece is processed; and

f the need to identify safety measures to protect the operator that are based on”an estimation of ¢
the actual conditions of use (taking account of all parts of the operating cycle such as the times v
achine is switched off and when it is running idle in addition to the opefating time).

Replacement:

mation about the mass or weight of the machineds)provided, it shall be the mass
e in its heaviest configuration in accordance ‘With 8.14.2, including the empty
or, if any, but excluding optional attachments:

ance is checked by inspection.

otection against access to live parts

ddition:

separied from live\parts by basic insulation is permitted when the shredding me

remov

10 St

chines that are class Il tools, access to the surface of basic insulation or mets

d, if the use of a tool is required for its removal.

arting

pat the declared noise emission value(s) may also be used in a preliminary assessment of.exposurg.

method

nding on

Xposure
hen the

of the
debris

| parts
ans is

IEC 62

841-1:2014, Clause 10, is applicable.

11 Input and current

IEC 62

841-1:2014, Clause 11, is applicable.
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12 Heating

IEC 62841-1:2014, Clause 12, is applicable, except as follows.
12.2.1 Replacement:

The load conditions for the heating test of 12.2 are as follows.

The machine is operated with a torque load by means of a brake adjusted so as to attain rated
input or rated current.

Machir
interm
each c
of 60 §

All oth
is mea

13 Re

es marked with a rated input or rated current followed by the term "(P40)" arefog
ttently until thermal equilibrium is reached or for 30 cycles, whichever is reachg
cle comprising a period of operation of 40 s at rated input or rated currentiand a
with the machine at no load. The temperature is measured at the end of a’load g

br machines are operated continuously at rated input or rated current. The temp
sured when the machine has reached thermal equilibrium.

sistance to heat and fire

IEC 62841-1:2014, Clause 13, is applicable.

14 Moisture resistance

IEC 62841-1:2014, Clause 14, is applicable, except as follows.

erated
d first,
period
eriod.

brature

14.2.1| Replacement:

The machine is not connected to the supply.

Detachable parts are removed‘and subjected, if necessary, to the relevant treatment with the
main part. Movable covers'that are non-detachable parts and are not self-restoring are |placed
in the [most unfavourable-position. Machines fitted with an appliance inlet, plug ol other
connegtor are tested without the mating connector in place. Air filters are not removed.

NOTE Examples ofiself-restoring covers include those that are spring loaded or close by gravity.

14.2.2| Replacement:

Machir

— IPX1 machines are subjected to the test described in I[EC 60529:1989, 14.2.1;
— IPX2 machines are subjected to the test described in IEC 60529:1989, 14.2.2;

— IPX3 machines are subjected to the test described in IEC 60529:1989, 14.2.3 a);

IPX5 machines are subjected to the test described in IEC 60529:1989, 14.2.5. For this test,
the water stream is applied from all practicable directions, including the underside of the
machine;

IPX6 machines are subjected to the test described in IEC 60529:1989, 14.2.6. For this test,
the water stream is applied from all practicable directions, including the underside of the
machine;

IPX7 machines are subjected to the test described in IEC 60529:1989, 14.2.7. For this last
test, the machine is immersed in water containing approximately 1,0 % NaCl.
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Machines classified as IPX4 are subjected to the test described in IEC 60529:1989, 14.2.4 a),
except as follows:

the test is conducted with a circular horizontal unperforated support having a diameter of
twice the oscillating tube radius minus 15 cm. The support is placed at the level of the pivot
axis of the oscillating tube. During the test, the support is rotated about its vertical axis at a
rate of (1 £ 0,1)/min; and

the machine is placed on the unperforated support; and

the machine is centred with the pivot axis of the oscillating tube at the start of test. The
movement of the oscillating tube is limited to 90° either side from the vertical, the time for
one complete oscillation (2 x 90°) being (6 £ 1) s; and

thelduration of the test is 10 min.

Alterngtively, for machines that do not fit under the oscillating tube in the test-described in
IEC 60529:1989, 14.2.4 a), machines classified as IPX4 are subjected to the test'descrjbed in

IEC 60529:1989, 14.2.4 b).

Any mpchines including drainage holes in accordance with 21.102 that*are likely to |collect
procesjsed organic material during normal use shall be tested after use for at least 15 nlin with

materigl in accordance with IEC 62841-1:2014, 8.14.2 b) 4).

Immedjately after the appropriate treatment, the machine shall'withstand the electric strength
test of| IEC 62841-1:2014, Annex D, between live parts,and accessible parts. Aftefqwards,
having| carefully wiped the external enclosure to remoye*any surplus water, inspection shall
show that there is no trace of water on insulation which)could result in a reduction of crgepage
distances and clearances below the values specified in 28.1. Water drops on an appliance

inlet, plug or other connector are not considered.

The machine is then evaluated for

15 Rgsistance to rusting

IEC 62841-1:2014, Clause:15, is applicable.

16 Overload protection of transformers and associated circuits

IEC 62841.152014, Clause 16, is applicable.

the|risk of fire in accordance with IEC 62841-1:2014, 18.6.1 a); and
the|loss of any SCF, unless the machine is rendered into a safe state.

17 Endurance

IEC 62841-1:2014, Clause 17, is applicable, except as follows.

17.2 Addition:

For shredders/chippers, the test for transportable tools is applicable.
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18 Abnormal operation
IEC 62841-1:2014, Clause 18, is applicable, except as follows.
18.4 Replacement of the first paragraph:

Machines incorporating multiphase induction motors are operated, starting from cold, for 30 s
with one phase disconnected, and under the torque produced while operated at rated voltage
or the mean value of the rated voltage range with rated input or rated current.

18.5 Replacement:

Protection against electric shock shall not be impaired when a class Il tool (maching) or a
class | tool (machine) employing a motor of class Il construction (see IEC 62841-1:2014,
5.10) i$ subjected to overload conditions according to the type of motor.

For m4chines with

— motors having electronically commutated stator windings, compliance is checked by the test
of [EC 62841-1:2014, 18.5.4;
— serjes motors that also employ non-metallic filaments or 0ne or more pivotally mpunted
cutfing elements as the shredding means, compliance is checked by the ftest of
IEG 62841-1:2014, 18.5.1;
— other constructions of motors and shredding means,\compliance is checked by the|test of
IEG 62841-1:2014, 18.5.3.

18.5.2 | IEC 62841-1:2014, 18.5.2, is not applicable:
18.8.1| General

Table # — Required performance levels

Replagement:
Table 4 — Required performance levels
Type and purpose of SCF Minimum performance level (PL)
Power|switch — Prevent uawanted switch-on a
Power|switch — Proyide desired switch-off a
Provid¢ desired, direction of rotation of the shredding means Not an SCF
Any elgctronicjcontrol to pass the test of 18.3 a
Prevent exceeding thermal limits as in 18.4 and 18.5.3 a
Provide desired switch-off of the shredding means as in 19.102 4), if b
applicable
Provide desired switch-off of the shredding means in 19.103.1, if any b
Prevent increase of rotational speed of the shredding means that would a
cause non-compliance with 19.105
Prevent increase of rotational speed of the shredding means that would a
cause non-compliance with 20.101
Prevent self-resetting as required in 23.3 a
Any other speed limiting device Not an SCF
NO'IF_E In Europe (EN IEC 62841-4-8), the following additional requirement a
applies:

Restart prevention as required by 21.18.Z2101.
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19 Mechanical hazards

IEC 62

841-1:2014, Clause 19, is applicable, except as follows.

19.1 Addition:

The requirements of 19.1 do not apply to

— the

feed intake opening or feed safety opening, which are covered by 19.101;

— the debris collector for discharge chutes, if any, which are covered by 19.102; and

IEC 62841-1:2014, 19.3 to 19.6, are not applicable.

19.7

Debrig collectors, if any, shall be empty and attached to the machine in accordang

8.14.2

19.8

Addition:

EC 62841-1:2014, 19.8, is not applicable.

19.101

19.101.1 General

Feed intake/safety openings

e with

The feled intake opening(s) or feed safety opening(s) are considered to be guards. They

shall b
is not {

The f
250 m

While @ feed safety opening(s) has to fit into an intake area no more than 250 mm x 25

the fee
that th

b fixed guards or the constructionofthe machine shall be such that normal ope
ossible without the guard in its guarding position.

ed intake opening(s) or feed safety opening(s) shall in total fit into a sqy
x 250 mm measured at\the plane of the opening(s).

d intake opening(s) leading into the feed safety opening(s) may be larger pr
b required safety/distances are maintained.

To saf

or feedl safety.opening(s), the machine shall be constructed

- to

guard against contact with the shredding means through the feed intake oper

eelrthe dimensional requirements given in 19.101.2 or 19.101.3, or

ration

are of

0 mm,
ovided

ing(s)

— such that a straight rod of 1 m length and 12 mm diameter will not pass through the opening
to contact the shredding means and comply with the tortuous path test of 19.101.4.

Where a feed intake opening is divided into two or more feed safety openings, the device
that creates the division shall be rigid and permanently attached to the feed intake opening.

Compliance is checked by inspection and measurement.

19.101

.2 Single feed intake/safety openings

Where a feed safety opening is a slot, square or round, the opening shall be in accordance
with Table 101.
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Where a feed safety opening is of an irregular shape, the size of opening shall be established
by:
a) determining

— the diameter of the smallest round opening; and

— the side of the smallest square opening; and

— the width of the narrowest slot opening

into which the irregular opening can be completely inserted (see ISO 13857:2019, Figure 3);
then

b) selecting the corresponding three minimum safety distances according to Table 101. The
shdriest satety distance of the three values selecied according 10 a) may be used,

The me¢asured dimensions of the safety openings, as defined in 19.101.2, and safety, distances
shall comply with Table 101.

Compllance is checked by measurement.

Table 101 — Safety distances of shredding means to feed intake openings

Feed safety opening Distance — Feed intake opéning to shredding means
W mm D.mm
Slot Square Round
W< 30 D =200 D = 200 D = 200
30 < W<50 D=85023°b D =200 D = 200
50 < W< 250 D=85000°¢ Dzg50bore D=z850°q¢

a8 D is reduced to = 200 mm if the longest side of the slot is < 50 mm.

b ) Where the height hiis <1 200 mm and:a'£40°, D shall be 850 mm measured as the shortest distance to
the shredding means (see Figure 192"a) and Figure 102 b)). Additionally, where W is greater than
120 mm, the intake area shall beéstricted to no more than 250 mm x 250 mm at a distance of at least
850 mm measured as the shortest distance to the shredding means.

ii) | Where the height his < 1 200'mm and 90° = a > 40°, D shall be measured as the shortest distan¢e from
the outer edge of the feed intake opening to the shredding means subject to the following corfditions
(see Figure 102 c)):

—  Where W is greater than 120 mm, the intake area shall be restricted to no morg than
250 mm x 250 mm at a distance of at least 850 mm measured as the shortest distance|to the
shredding(means;

— D 25504450 (2 + sin (a —40°)) mm; and
- L =2550"mm.

¢ ) Wherenthe height his 2 1 200 mm, and a < 40°, D shall be measured as a chain measurement, pubject
to(thevfollowing two conditions (see Figure 102 d), Figure 102 e) and Figure 102 f)):

~,dy+d,...+d 2[850-7"% (h-1200)] mm; and
— L2550 mm.

ii)  Where the height h is 2 1 200 mm and 90° = a > 40°, D shall be measured as a chain measurement,
subject to the following two conditions (see Figure 102 g) and Figure 102 h)):

— d,+d,..+d, 2[550+ 150 (2 + sin (a —40°)] - % (h — 1 200) mm; and

— L =550 mm.

Where a round opening of £ 40 mm is used without combination or overlap with any other shape, D shall be
=120 mm.
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Dimensions in millimetres

1200
L

7

IEC

a) Measurement of D where the height h{is <1 200 mm and a < 40°

1200

IEC

b) Measurement of D where the height his <1 200 mm and a < 40°
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»l

1200

c) Measurement of D where the height h is <1 200 mm and 90° 2 a > 40°

IEC

W
d
o
| T
o]
P % /_ﬁf
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A
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o \ N <
2 P
-
5
y

IEC

d) Example of a measurement of D where the height his 21 200 mm, and a < 40°
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)

1200

R

IEC

e) Example of a measurement of D where the height h is 21 200 mm, and a < 40°

1200

/ A

IEC

f) Example of a measurement of D where the height his 21 200 mm, and a < 40°
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1200

2

g) Example of a measurement of D wherecthe height his 21 200 mm and 90° 2 a > 40°

C
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!
| 7

7

R

h
1200
X

7 7

h) Example of a measurement of D wherecthe height his 21 200 mm and 90° 2 a > 40°

EC

Key

D feed safety opening to shredding means

a, horizontal distance from the highest point of the lower side of the inside of the feed intake opening to a
vertical line starting at P

d, chain measurement distance-from highest point of the lower side of the inside of the feed intake opening
to the plane of the feed safety opening

d, linear distance from the.point of the shredding means nearest to the plane of the feed safety opening to
the highest point on\the lower side of the inside of the feed safety opening

h height of lowest\point of the feed intake opening from ground

L minimum distance from the highest point of the shredding means to the plane of the feed safety opening

P starting \point for the chain measurement from the feed intake opening to the highest point|of the
shredding means when h =21 200 mm

S shfedding means
width of the feed safety opening(s)

a angle between a vertical line through the centre of the shredding means and a straight line from the point

of the shredding means nearest to the plane of the feed safety opening to the highest point on the lower
side of the inside of the feed safety opening

Figure 102 — Distance from feed safety opening to shredding means

19.101.3 Combinations of feed safety openings

Combinations of slots, squares, and/or rounds with opening sizes up to and including 45 mm
shall include a constriction having a width of less than or equal to 30 mm and a length of at
least 20 mm (see Figure BB.1 to Figure BB.3).

Combinations with opening sizes greater than 45 mm and up to and including 50 mm shall
include a constriction having a width of less than or equal to 26 mm and a length of at least
20 mm (see Figure BB.4 to Figure BB.38).
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Alternatively, for all combinations with opening sizes up to and including 50 mm, the minimum
constriction length of 20 mm may be reduced, provided the included constriction has a width
less than or equal to 20 mm.

Each shape shall be considered separately for its opening size and the safety distance of at
least 200 mm shall be fulfilled (see Table 101 and Figure BB.1 to Figure BB.8).

NOTE 101

Compliance is checked by inspection and by measurement.

19.101.4 _Tortuous path test

This telst is only conducted if compliance with 19.101.1 is fulfilled by the option of a-$trai

of Tm

means.

The articulations of the arm probe (see Figure 103) are manufactured te_enable a rotg
+90° apout the articulation axis. The movements of the joints of the arm{probe are free ¢

Safety distances for combinations with opening sizes greater than 50 mm are covered by Table 101.

ght rod

length and 12 mm diameter not passing through the opening to contact the-shredding

tion of
enough

to allow easy articulation as the arm probe is inserted into the opening~The arm probe is applied

with a force not exceeding 20 N.

The arm probe is twisted and moved in any direction allowed\by the joints when appro
the shredding means. If necessary, one or more openiigs may be made in the mac
allow the joints of the arm probe to be articulated such that it penetrates as far as p
towards the shredding means. If such openings are made, they shall not allow the arni
to penetrate further than it would have done before the openings were made. The arm
shall npt be able to make contact with the shredding means when it is inserted into th

intake
edge o

opening(s) up to a maximum distance;0f.850 mm measured from the point of the
f the feed intake opening nearest to\the shredding means.

aching
hine to
bssible
probe
probe
e feed

upper
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Dimensions in millimetres
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Key
1 axis of rotation of "elbow" joint
2 axis of rotation of "wrist" joint

3 axes of rotation of "finger" joints

Material specification: The 12 mm diameter finger shall be metal with a surface roughness R, in accordance with
1ISO 21920-3:2021 not exceeding 1,6 ym. All other parts shall be aluminium or insulating material with a surface

roughness R, in accordance with ISO 21920-3:2021 not exceeding 6,3 ym.
NOTE 101 This figure is not to scale.

Figure 103 — Arm probe for testing tortuous path guarding of
shredding means through the feed intake opening
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Discharge chutes

Except as stated in 19.103, the discharge chute shall be designed so as to prevent direct
access to and accidental contact with the shredding means. Compliance shall be achieved

accord

ing to one of the following:

1) where the highest edge of the discharge chute opening is less than or equal to 350 mm
from the ground, the highest edge of the discharge chute opening shall extend at least
3 mm below the lowest part of the shredding means and the requirements of a) and/or b)
shall be fulfilled:

a) where the distance of the lowest edge of the discharge chute is less than or equal to
30 mm from the ground (see Figure 104 a) and Figure 104 b) dimension 1), any point of

b)

2) wh
gro
hig
poi
of |

3) the
low
the
pro
the
opé

4) the
shi
intd
the
tip
shi
opé

Compl

horizogtal surface.

the outer edge of the guard to the shredding means shall be at least 230 mm, me
as the shortest distance, which may be achieved by a chain measurement;

where the distance of the lowest edge of the discharge chute is greater/than
from the ground (see Figure 104 a) and Figure 104 b) dimension 2), any point
outer edge of the guard to the shredding means shall be at least 550 mm, me
as the shortest distance, which may be achieved by a chain measurement;

bre the highest edge of the discharge chute opening is greater,than 350 mm fr
und, and the discharge chute opening size is not more thalw’ 120 mm x 120 m
hest edge of the discharge chute opening shall extend at\least 3 mm below the

SO 13857:2019, 4.2.4.1 or 4.2.4.3;

highest edge of the discharge chute opening.sshall extend at least 3 mm bel
est part of the shredding means and it shall Aot'be possible to come into contd
shredding means by using the arm probe specified in Figure 103. The tip of t
be shall be inserted a maximum of 850 mminside the discharge chute opening t
shredding means, measured from the mast unfavourable point on the discharge
ning, with a force of not more than 20°N;

discharge chute terminates in a. debris collector, which de-energizes the drivs
edding means when the debris-collector is removed. It shall not be possible tq
contact with the shredding ‘means using the arm probe specified in Figure 10
debris collector is fitted tothe machine. If the debris collector contains openin
pf the probe shall be insétted a maximum of 850 mm inside these openings towa
edding means, measured from the most unfavourable point of the discharge
ning, with a force of\snot more than 20 N.

ance is checked-by inspection and by measurement with the machine on a s

asured

30 mm
of the
asured

bm the
m, the
lowest

ht of the shredding means and the safety distance shall’*comply with the requirgments

ow the
ct with
ne arm
pwards
chute

to the
come
8 when
gs, the
rds the
chute

mooth
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Dimensions in millimetres
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IEC
a) Example 1
/‘_“\(\-'—— 3
1
[se]
Al
o
[Tl
(a2
Vi
2
: |
IEC
b) Example 2

Key

1 shredding means
2 ground surface

3 discharge direction
A1, A2, A3,...,An points on discharge

1

means, see 19.102 1) a).

If Ay, A, is < 30 mm above the ground surface, there shall be a safety distance of 2 230 mm to the shredding

2 f Aj, ..., A, is > 30 mm above the ground there shall be a safety distance of 2 550 mm to the shredding

means, see 19.102 1) b).

Figure 104 — Examples of discharge chute distance requirements
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19.103 Access to the shredding means

19.103.1 Parts that also function as guards to prevent access to the shredding means and
intended to be opened or removed for user maintenance, such as a debris collector, shall
either

e be a fixed guard; or

e when opened or removed without the aid of a tool, de-energize the shredding means by
one of the following methods:

— an electronic circuit; or
— electromechanical means; or

— |a combination of an electronic circuit and electromechanical means.

Additionally, for this option, the moving parts of the shredding means shall cone to a
commplete rest before access can be gained to the shredding means using the test finger of
tesf probe B of IEC 61032:1997 with a force not exceeding 20 N.

The fixjng means of such guards shall remain attached to the guard or to the'shredder/chipper
when the guard is removed.

Compllance is checked by inspection and by the following test.

An axial force of (100 £ 5) N is applied for (10 = 1) s to the fixing means of the guard fivel times.
The fijing means shall remain attached to the machine er.the guard, as applicable.

For guErds that incorporate a mechanical linkage toian electrical switch, the combination of the
mechahical linkage and electrical switch shall be reliable at low temperatures.

Compllance is checked by the following test.

The cambination of the mechanical linkage and electrical switch is operated at no-lpad for
1 000 ¢ycles at (0 = 3) °C. After the test, the combination of the mechanical linkage and
electri¢al switch shall still be operational.

Electrdmechanical means *.that are switches conforming to I|EC 61058-1:20(16 or
IEC 61/058-2.6:2018 shallscomply with the requirements for power switches in 23.1.10 pnd be
classified

— forjmachines with*a momentary power switch with no provision for being locked in the "on"
pogition, for~10"000 operating cycles; or

— for|machines that incorporate other types of power switches, for 50 000 operating fycles,
unless two switches are used in series where each one is classified for 10 000 opgrating
cydles:

Electromechanical means that are not switches within the scope of IEC 61058-1:2016 or
IEC 61058-2-6:2018 shall be direct opening action contact mechanisms and shall be tested
for 1 000 operating cycles under the conditions encountered in the machine.

NOTE 101 An example of a direct opening action contact mechanism is a jumper.

The contact separation of any such switches shall fulfil the clearance requirements of 28.1.

Compliance is checked by inspection and, for other electromechanical means that are not
switches within the scope of IEC 61058-1:2016 or IEC 61058-2-6:2018, by making and breaking
the contact(s) 1 000 times at a rate of 2 cycles per minute, under the electrical load conditions
encountered in the machine. There shall be no failure of the electromechanical means during
or after the test.
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19.103.2 If a switch(es) is used to comply with 19.103.1, it shall not be possible to actuate the
relevant switch(es) with the test finger of test probe B of IEC 61032:1997 when parts, such as
a guard or a debris collector, that prevent access to the shredding means intended to be
opened or removed for user maintenance, are closed, opened or removed, whichever is more
unfavourable.

If electromechanical means other than switches within the scope of IEC 61058-1:2016 or
IEC 61058-2-6:2018 are used to comply with 19.103.1, it shall not be possible to disable the
electromechanical means with test probe B of IEC 61032:1997 when parts, such as a guard or
a debris collector, that prevent access to the shredding means that are intended to be opened
or removed for user maintenance, are closed, opened or removed, whichever is more
unfavourable.

Compllance is checked by inspection and by manual tests using the test finger of test probe B
of IEC|61032:1997 with the guard opened or removed and applying a force not exceeding 5 N.

19.104 Transport

For mgchines of a mass greater than 15 kg and not exceeding 25 kg, atdeast two handlgs shall
be proyided to facilitate movement of the machine unless two transpoft wheels and a handle
are prqvided.

For mgchines of a mass greater than 25 kg, at least two transport wheels and a handle shall be
provided to facilitate movement of the machine.

For any machine fitted with more than two transport*wheels, a means shall be provided to
prevent unintended machine displacement.

Compllance is checked by inspection.

19.105 Thrown objects test
19.105.1 General

The machine shall be designed and constructed in such a way as to minimize the risk of thrown
objectg in normal use.

This requirement is not“applicable to machines where maximum speed is not more than
300 mip~1.

Compllance is'checked by the tests specified in 19.105.2 to 19.105.7.

19.105|.2 Test equipment

The following test equipment is required for the tests.

1) A test enclosure as specified in Annex CC.
2) For the test of 19.105.4, wood dowel test pieces (beech wood dowels or equivalent)
19 f015 mm diameter and with a length causing it to protrude approximately 25 mm from the

plane of each feed intake opening while in contact with the shredding means (see
Figure 105).

3) For the test of 19.1056.5, ceramic prism test pieces with triangular sides and a prism height
of (6,5 + 0,8) mm (see Figure 106). The mass of one prism shall be (0,4 + 0,1) g.

NOTE 101 The ceramic prisms are commonly used in mass surface finishing processes.
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1
2
a

b

IEC

shre[dding means

WOoOo
Woo

leng

dowel
dowel length to feed intake opening

h protruding approximately 25 mm from the-plane of the feed intake opening

Figure 405 — Wood dowel length

Dimensions in mi

IEC

Figure 106 — Ceramic prism test piece

limetres
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.3 Test preparation

The wood dowels are conditioned in water for at least 24 h before the test and any water

remain

ing on the surface of the wood dowels is dried off before the test.

The shredder/chipper is prepared for the test as follows.

1) Any part that can be removed without the aid of a tool, other than those that are necessary
to operate the machine, are removed.

2) The test enclosure is placed on a horizontal surface and the machine is then positioned
centrally in the test enclosure.

19.105

The m

For ea
8.14.2
wood ¢
slow e
follows

axi

mid
- an

(se

— if th
Spe
are

NOTE 1
or the d¢

.4 Wood dowel test

hchine is operated at maximum speed.

ch feed intake opening intended for branches in accordance with IEC 62841-1
b) 4), 2 wood dowel test pieces are dropped from each insertion point with the tof
owel test piece at the same height as the target panel, one at attime, at a rate W
hough to ensure that the machine does not jam. The insertiop points are defi
(see Figure 107):

rojection of the feed safety opening is divided along {ts\shortest and its perpen
5 into four quadrants and four insertion points are, chosen as near as possible
dle of the outer rim of each quadrant (see Figure.1Q7 key item 2);

insertion point is chosen as near as possible to/the middle of the feed safety of
e Figure 107 key item 3);

cific insertion points is the same as othér insertion points, these other insertion
not tested.

D1 Different insertion points can cause-contact at the same position of the shredding means due t
sign of the shredder/chipper.

2 i 2

12014,
of the
hich is
hed as

dicular
to the

bening

e construction of the machine is such that:the contact point at the shredding means for

points

b gravity

Key

5N

quad

IEC

rants of feed safety opening

outer insertion points

2
3 inner insertion point
4

projection of feed safety opening

Figure 107 — Wood dowel insertion points
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If the machine fails to process a test piece within 2 min, the test piece is removed and the test
is continued. For machines with feed intake openings where the test pieces do not reach the
shredding means through gravity, the test pieces are fed in using the minimum force necessary

in orde

r to conduct the test.

The machine is stopped

— 2 min after all test pieces have been dropped into the feed intake opening; or

— when all wood dowel test pieces have been fully processed and discharged by the machine;

whichever occurs first.

19.105
The m

A quan
openirn
is then
test pié
total of

The m

- 2n

— wh
ma

whiche

If appl
at a tin

19.105

.5 Ceramic prism test

hchine is operated at maximum speed.

tity of ceramic prism test pieces weighing (20 + 1) g is introduced ,int6 the feed
g, at a rate which is slow enough to ensure that the machine does'not jam. The m
allowed to run for at least 10 s before introducing a second quahntity of ceramidq
bces weighing (20 + 1) g into the feed intake opening. The ¢ycle is repeated sg

hchine is stopped

bn all ceramic prism test pieces have been fully processed and discharged
chine;

ver occurs first.

cable, the test is then repeated forall other feed intake openings on the machir
ne.

.6 Test results

The n
openi
and 1
any fr

19.105

mber of hits that have occurred on the intake target panel above the feed
g(s) or on the vertical target panels are counted after each individual test of 19
.105.5, for eachr feed intake opening, as applicable. A hit is counted if the test p
gment of it haS“passed completely through a target panel. In cases of doubt,
d for:

intake
achine
prism
that a

ten quantities of ceramic prism test pieces are introduced.into the feed intake opening.

in after all ceramic prism test pieces have been-fed into the feed intake opening; or

by the

e, one

intake
.105.4
jece or
h hit is

can be
-and

.7 Test acceptance

A machine is considered to have passed the test if all of the following are fulfilled:

hrough

— there are no hits counted on the intake target panels above the feed intake openings as
shown in Figure CC.5;

— there are no hits counted on the horizontal kraft paper target panels covering the whole test
enclosure, if any;

— there are not more than five hits counted between the base and the 450 mm line for the
vertical target panels; and

— there are no hits counted above the 450 mm line for the vertical target panels.
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In the event of a test failure, two additional identical machines are tested. If either of the
additional machines fails the test, the test is considered to have failed.

20 Mechanical strength
IEC 62841-1:2014, Clause 20, is applicable, except as follows.
20.3 Replacement:

For shredders/chippers, the test of 20.3.2 applies.

20.3.2| Addition:

The te$t is carried out with the machine resting on a smooth horizontal concreteCsurface. |During
the tegt, the machine is not restrained or placed against any other supporting structune. The
test is conducted with the debris collector, if any, attached to the machine and then repeated
with the debris collector, if any, not attached to the machine.

In addftion, the debris collector, if any, is tested separately in its"hormal orientation.

20.5 |EC 62841-1:2014, 20.5, is not applicable.

20.101 Structural integrity
20.101.1 Requirement

The machine shall have sufficient structural integrity to withstand the rigours of normal juse.
Compllance is checked by the test of 20,401.2.

20.101[.2 Structural integrity test

The machine is conditioned for atleast 3 h at an ambient temperature of (6 + 2) °C and the test
shall bp completed within 5 min if the machine is removed from the conditioning environment.

The machine shall bespositioned centrally on the test base in accordance with Clause C|C.1.

A welded or seamless steel tube with a carbon content not exceeding 0,3 %, (30 = 4)|mm in
diamefer and (approximately 400 mm long with (3 £ 0,3) mm wall thickness is usgd. For
machines with~a feed intake opening of less than 30 mm, a steel tube of not less than 5 mm
smallel than/the feed intake opening shall be used.

The tube may be bent or shortened in length in order to engage with the shredding means.

The steel tube is inserted into the feed intake opening of the machine operating at maximum
speed.

If applicable, the test is then repeated for all other feed intake openings using a new machine
for each test.

The test shall conclude after 15 s or once the machine stops.

After the test, no part of the machine shall have become detached and the enclosure
surrounding moving parts and the debris collector, if any, shall meet the requirements of 20.1.
Abrasion or chipping of parts is ignored. It is not required that the machine be suitable for use
after the test.
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21 Construction

IEC 62

21.18

841-1:2014, Clause 21 is applicable, except as follows:

Replacement:

The power switch required by 21.17

— shall be able to be easily actuated "on" or "off" without any reasonably foreseeable hazard

frofn the operator's position as specified in the instruction manual in accordance with

and

— ma

Compl

NOTE

21.18.Z1
of the pd

Complia

21.101
tore-e
operat

NOTE 1
debris d

Compl

21.102
least 5

Compl

21.103
to a fir
that th
the air

— Ccan

y be a momentary power switch or a switch other than a momentary power sw

ance is checked by inspection.

n Europe (EN IEC 62841-4-8), the following additional subclause applies:

01 Unless shredders/chippers are equipped with a momentary power switch, following an intg
wer supply and after voltage recovery, the machine shall not automatically restart.

hce is checked by manual test.

When the motor driving the shredding means jis\de-energized, it shall not be p
nergize the motor driving the shredding meansd{n the normal direction of rotation
on of the power switch.

D1 An example of when the motor driving the.shrédding means is de-energized is due to remd
ollector, if any, as in 19.102 4).

ance is checked by manual test.

mm in diameter or 20 mmZ.area with a width of at least 3 mm.
ance is checked bytinspection and by measurement.

If air filters are required to prevent the ingress of airborne particles likely to gi
e hazard and\if they can be removed for cleaning purposes, they shall be so de
by are unlikely to come off in normal operation. This requirement is met if, for ex
filter

onhly-be removed with the aid of a tool; or

8.14.2;

itch.

rruption

bssible
ithout

val of a

Any drain holes provided.to prevent accumulation of water in an enclosure shall be at

Ve rise
signed
ample,

_ s A S St fort . , .

vibration; or

— needs a deliberate action of the user for its removal.

Compliance is checked by inspection.

22 Internal wiring

IEC 62

841-1:2014, Clause 22, is applicable.

due to
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23 Components

IEC 62

841-1:2014, Clause 23, is applicable, except as follows.

23.1.10 Replacement:

Switches and any moisture protection thereof shall be so constructed that there will be no failure

that mi

ght impair compliance with this document.

Compliance is checked by the following.

Switch
IEC 61
switch
electriq
in 23.1

Switch
or lIEC
to 23.1
agains|
combirn

23.1.10.1 Replacement:

Switch

Power

- for
- for
— for
— for

The eIrTctromechanical portion of electronic power switches shall, as a minimum, be clg

for co

Power

— swi

acdordance with IEC 61058-1:2016, 7.2.2, or IEC 61058-2-6:2018, 7.2.2, if the switch

es, if separately tested and found to comply with |EC 61058-1:20
058-2-6:2018, shall meet the requirements specified in 23.1.10.1. In addition;.ifa
incorporates a mechanical linkage or means for protection against maisture
al switch, one sample of the actuation means is tested in combination with the sw
. 10.2 without the specified electrical load.

es which have not been separately tested and found to comply, with IEC 61058
61058-2-6:2018, or do not meet the requirements of 23.1.10. 1,care tested as in 23
.10.3. If a power switch incorporates a mechanical linkage or means for pro
f moisture to an electrical switch, one sample of thel actuation means is tes
ation with the switch.

s shall be rated and classified as follows.

switches shall be rated as follows:

a voltage not less than the rated voltage of the machine;
a current not less than the rated current of the machine;
a.c., if the machine is rated for a.c.;
d.c., if the machine is rated for d.c.

tinuous duty inraceordance with IEC 61058-1:2016 or IEC 61058-2-6:2018.

switches shall further be classified with respect to load:

fches<for motor-operated lawn and garden machinery: for resistive and motor

16 or
power
to an
itch as

1:2016
1.10.2
tection
sted in

ssified

oad in
would

engounter this load in normal use;

— switches for magnetically driven lawn and garden machinery: for inductive load in
accordance with IEC 61058-1:2016, 7.2.8, or IEC 61058-2-6:2018, 7.2.8, if the switch would
encounter this load in normal use;

— alternatively, switches may be regarded as switches for a declared specific load in
accordance with |IEC 61058-1:2016, 7.2.5, or |IEC 61058-2-6:2018, 7.2.5, and may be
classified based upon the load conditions encountered in the machine in normal use.

Ratings and load classifications for switches other than power switches shall be based on the

conditi

ons encountered in the machine.
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Switches shall further be classified as follows with respect to endurance:

power switches for shredders/chippers: 10 000 operating cycles, applied at the power
switch actuator;

electromechanical switches employed within the circuit of the power switch that switch
motor load: 10 000 operating cycles as specified in |EC 61058-1:2016 or
IEC 61058-2-6:2018;

power switches which possess series electronics: 1 000 operating cycles with the
electronics bypassed;

NOTE 1 By default, switches without any declared endurance with the electronics bypassed have been tested
to 1 000 operating cycles in accordance with IEC 61058-1:2016 or IEC 61058-2-6:2018.

switches other than power switches, such as speed selector switches, which aré-likely to
be |switched under electrical load: for 1 000 operating cycles. However, this~test|is not
required if the requirements of this document are met with the switch short-circuited

switches other than power switches that either

o |are intended for operation without electrical load, and which can pbe\operated orly with
the aid of a tool or are designed so that they cannot be operatedyunder electrical load;
or

e |provide a motor direction reversing function; or

e |are switches for 20 mA Iload as classified ink MEC 61058-1:2016, 7.2|6, or
IEC 61058-2-6:2018, 7.2.6; or

e |are not required to possess any particular endurance characteristic.

NOTE 2 Motor reversing endurance is tested in IEC 62841-1:2014, 18.7.

Compliance is checked by inspection of the mafkings on the switch and by the documepntation

and ceytificate provided with the switch.
23.1.10.2 Replacement:

The endurance properties of switches shall be adequate.

Compliance is checked by submitting three samples of the switch to the accelerated cycle
endurgnce test of IEC 64058-1:2016, 17.5.4, or IEC 61058-2-6:2018, 17.5.4, but with load
conditipns as specified\in either 23.1.10.2.1 or 23.1.10.2.2 and with the number of opgrating

cycles|as specified below.

Powerswitches,for lawn and garden machinery are tested for 10 000 operating cyclés.

If a |power switch s an electronic switch as defined in |IEC 61058-1:2016 or
IEC 61058-2-6:2018 where the circuitry provides a protective function by reducing the current
during switch operation, then:

on three additional samples, the electronic circuitry shall be bypassed and the test repeated
for at least 1 000 operating cycles; or

the protective function shall be considered to be a safety critical function and comply with
the greater of the performance levels for power switches in 18.8.

Switches other than power switches, such as speed selector switches, which are likely to be
switched while energized, are tested as described above, but for 1 000 operating cycles only
for the load conditions encountered in normal use.

Switches, other than power switches, intended for operation without electrical load, and which
can be operated only with the aid of a tool or are designed so that they cannot be operated
under electrical load, are not subjected to the tests of IEC 61058-1:2016, 17.5.4, or
IEC 61058-2-6:2018, 17.5.4.
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Reverse switches are not subjected to the tests of IEC 61058-1:2016, 17.5.4, or
IEC 61058-2-6:2018, 17.5.4, as they are tested in IEC 62841-1:2014, 18.7.

Switches for 20 mA load as classified in IEC 610568-1:2016, 7.2.6, or IEC 61058-2-6:2018,
7.2.6, are also not subjected to the tests of IEC 61058-1:2016, 17.5.4, or IEC 61058-2-6:2018,
17.5.4.

After completion of the above tests, the switch shall be able to be turned on and off and comply
with the insulating compliance (TE3) of IEC 61058-1:2016, 17.6.3, or IEC 61058-2-6:2018,
17.6.3, for basic insulation. The moisture protection of the power switch actuator shall be
maintained as required by this document.

23.1.11).2.1 Replacement:
For swjtches tested with an external load, the load conditions are as follows.

Power| switches for motor-operated lawn and garden machinery are regarded as clgssified
to IEC|61058-1:2016, 7.2.2, or IEC 61058-2-6:2018, 7.2.2. They are teSted with 6 timjes I-M
making current and a power factor 0,6 £ 0,05, and with I-M breaking current and a powef factor
2 0,9, the I-M current being the rated current of the machine.

Power| switches for magnetically driven lawn and garden machinery are regarded as
classifled to IEC 61058-1:2016, 7.2.8, or IEC 61058-2-6;2018, 7.2.8. They are testdd with
6 timeg I-1 making current and a power factor 0,6 + 0,05) and with |- breaking currentl and a
power [factor 0,6 + 0,05, the I-I current being the rated<current of the machine.

Switches other than power switches, but which-would encounter the same load conditjons as
power|switches in normal use, shall be tested with the corresponding load conditions above.

23.1.10.2.2 Replacement:

For swjtches tested utilizing the motor or magnetic load encountered in the machine, the|switch
is testéd at rated voltage for the-required number of operating cycles, each cycle composed
as follgws.

1) With the machine at.-rest, the switch is closed without any mechanical load applied to the
maychine.
2) The switch is opened with the machine loaded to rated current or rated input.

The operating( ¢ycles need not meet the requirements of IEC 610568-1:2016, 17.4.5, or
IEC 61058-2<6:2018, 17.4.5, but shall be conducted as quickly as convenient for the test| setup.

23.1.10.3" Replacement:

The breaking capacity of power switches of lawn and garden machinery shall be adequate.

Compliance is checked by the locked-rotor test (TC9) of IEC 61058-1-1:2016, 17.5.5,
IEC 61058-1-2:2016, 17.5.9, or IEC 61058-2-6:2018, 17.5.5 or 17.5.9, as applicable, with a
current of 6 x I-M. Alternatively, the test is performed with the switch incorporated in the
machine with the motor locked, each "on" period being not more than 0,5 s, and each "off"
period being not less than 10 s. The test voltage shall be not less than the rated voltage of the
machine.

After this test, the power switch shall have no electrical or mechanical failure. If the switch
operates properly in the "on" and "off" positions at the end of the test, it is considered to have
no mechanical or electrical failures.
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23.3 Replacement:

Protective devices (e.g. overload or over-temperature devices) or circuits that switch off the
machine shall be of the non-self-resetting type.

Electronic speed and load regulators that do not switch off the machine but reduce the speed
of the machine, including down to zero, as a load is applied and increase the speed of the
machine when the load is removed are not covered by 23.3. An RCD is considered not to be a
protective device.

Resetting a protective device by switching the machine off and on with the power switch is

considgredtobeamon=seif-resettimgactiom:

Compl

24 S
IEC 62

241

NOTE 1

Maching
- ana

— asu

Plugs, c
maching

Complia

The cord
guard p
determir

The app
connect

The recq
inserted
permit t
be inser]
contact
the cont
blade off

ance is checked by inspection and by manual test.

pply connection and external flexible cords
841-1:2014, Clause 24, is applicable, except as follows.

Addition:

D1 In Canada and the United States of America, the following/conditions apply:

s shall be provided with one of the following means of conneection to the supply:
bpliance inlet; or

pbply cord with a length between 0,2 m and 0,5 m and+fitted with a plug or other connector.

bnnectors and appliance inlets shall be suitable.for the rated voltage, rated current or rated inp
, as applicable.

nce is checked by inspection, by measurement and by test.

is measured from where it exits the machine to where it enters the plug or connector. The length
ojecting from the body of the machine or from the body of the plug is included in the measuremg
ing the length of the cord.

liance inlet or the attachment plug on the supply cord shall be constructed so that, when insertd
br of an extension cord,\the blades will not be energized until they are inaccessible to contact.

ptacle shall be connected to the extension cord of the test assembly illustrated in Figure 108 with
in the receptacle\as far as possible. The plug shall be withdrawn not more than the distance necg
e test probé€ ta*be inserted between the plug body and the extension cord receptacle. The test prd
ed with a(force of 18 N (4,1 Ib) or less, until the probe contacts one blade of the plug. While the pr
ith the.blade, the electrical continuity shall be determined by an ohmmeter or similar instrument
hets Of the extension cord receptacle and the test probe. The test probe shall not contact any current
therattachment plug while the plug is conductively connected to the connector of the extension ¢

it of the

facord
nt when

d in the

the plug
ssary to
be shall
bbe is in
between
carrying
brd. The

test sha

| be'repeated for the other blade of the attachment plug.
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Dimensions in millimetres

3 235, 1

35,1

grounding open)
hsion cord receptacle (three wire grounded)
nuity tester

brobe made of 1,5 mm thick metal

This figure refers to additional conditions applicable in Canada andcthe United States of America.

Figure 108 — Test assembly for accessibility-of attachment plug blades
Addition:
Z attachment is not allowed.

Replacement of Note 1 and Note 2f

In the United States of America, the-following conditions apply:

cords and interconnection cords shall be not lighter than type SJOW, SJTW, or the equivalent t

and weather resistant in accordance‘with the National Electrical Code, ANSI/NFPA 70.

Attachm

NOTE 2

Supply

Ent plugs and cords shall\be equal to or greater than the rating of the machine.
In Canada, the following conditions apply:

cords and interconnection cords shall be not lighter than type SJOW, SJTW, or the equivalent t

and wedther resistantin accordance with CSA C22.1-18.

Attachm

24.11

Ent pltigs and cords shall be equal to or greater than the rating of the machine.

hat is oil

hat is oil

IEC 62841-1:2014, 24.11, is not applicable

NOTE 101 Supply cords of shredders/chippers are considered not to be flexed during operation.

24.13

Modification:

This requirement applies to supply cords and interconnection cords.
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Table 9 — Pull and torque value

Replacement:
Table 9 — Pull and torque value
Mass of machine as specified in 5.17 Pull Torque
kg N Nm
All machines 150 0,35

25 Tdrminals for external conductors

IEC 62841-1:2014, Clause 25, is applicable.

26 Prpvision for earthing

IEC 62841-1:2014, Clause 26, is applicable.

27 Sdrews and connections

IEC 62841-1:2014, Clause 27, is applicable.

28 Creepage distances, clearances and distances through insulation
28.1 Replacement:

Creepage distances and clearances shall not be less than the values in millimetres sHown in
Table 12. The values specified in Table 12 do not apply to cross-over points of motor windings.

The vdlues in Table 12 are equal or larger than the values required by IEC 60664-1, when all
the following are applied:

— an pvervoltage category II;
— a material group:NI;

— a gollution(degree 1 for parts protected against deposition of dirt and for lacqugred or
engmelled-windings;

— a pplittion degree 3 for other parts;

— inhomogeneous etectric field;
— transient overvoltages originating in the equipment not exceeding 4 000 V.

Protection against deposition of dirt may be achieved through the use of

— encapsulation with a minimum thickness of 0,5 mm; or

— protective coatings that prevent the combined deposition of fine particles and moisture on
surfaces between conductors. Requirements for these types of protective coatings are
described in IEC 60664-3:2016; or

— enclosures that prevent the ingress of dust by means of filters or seals, provided that no
dust is generated within the enclosure itself.

NOTE 1 An example of encapsulation is potting.
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If a resonance voltage occurs between the point where a winding and a capacitor are connected
together, and metal parts which are separated from live parts by basic insulation only, the
creepage distance and clearance shall not be less than the values specified for the value of
the voltage imposed by the resonance, these values being increased by 4 mm in the case of
reinforced insulation.

Compliance is checked by measurement.

For machines provided with an appliance inlet, the measurements are made with an
appropriate connector inserted. For other machines, they are made on the machine as
delivered.

For m4g

their rd

Movab
heads

The clearances between terminals and accessible metal parts are”also measured w
or nuts unscrewed as far as possible, but the clearances~shall then be not les

screws
50 % o

chines provided with belts, the measurements are made with the belts in place]_3
deviceg intended for varying the belt tension adjusted to the most unfavourable pgdsition

nge of adjustment, and also with the belts removed.

e parts are placed in the most unfavourable position; nuts and screws with non-(
are assumed to be tightened in the most unfavourable position.

f the value shown in Table 12.

Table 12 — Minimum creepage distances and clearances

nd the
within

ircular

ith the
s than

Dimensions in millimetres
Other machines
Class lll tools Working voltage Working Workinlg
(machines) <130V voltage > 130 V | voltage > 289 V and
Distances and <280V <480
Creepage | Clear-\|\Creepage | Clear- | Creepage | Clear- | Creepage ||Clear-
distance ance distance ance | distance | ance distance ance
Betweeh parts of different
potentigl 2:
— if ladquered or
enamelled wmdmgs or if 1.0 1.0 1.0 1.0 2.0 2.0 2.0 2.0
protgcted against
depdsition of dirt
— if nof protected against 20¢ 15 20b 15 30b 25 8.0¢° 30
depdsition of dirt ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
Betweeh live parts)and
other mietal pastsaover
basic ihsulation:
— if thq live’parts are
lacquered or enamelled
windings 9 or if - - 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 2,0
protected against
deposition of dirt
if not protected against _ _ c c e
deposition of dirt 2,4 1,5 4,0 3,0 8,0 3,0
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Dimensions in millimetres

Other machines

dev|
mer
b The

As |
are
¢ The
are
4 Win
they
spe
met
It is
at p
ena
¢ The
sha
acc

> 13

parts of different potential (functional insulation) are only associated-to fire hazard, not to electric shock

voltages < 400 V; however, they“shall not be lower than the values required in the column "Working

Class lll tools Working voltage Working Working
(machines) <130V voltage > 130 V | voltage > 280 V and
Distances and <280V 480V
Creepage | Clear- | Creepage | Clear- | Creepage | Clear- | Creepage | Clear-
distance ance distance ance | distance | ance distance ance
Between live parts and
other metal parts over
reinforced insulation:
— if the live parts are
lacquered or enamelled
windjrgs-orprotected 576 576 66 656 +656-= 6,0
agaipst deposition of
dirt
— for ofher live parts not
protgcted against - - 5,0 5,0 8,0 8,0 16,0 © 8,0
depdsition of dirt
Betweeh metal parts
separated by - - 2,5 2,5 4,0 2.0 8,0°¢ 4,0
supplementary insulation
a8 The| clearances specified do not apply to the air gap between the contacts,of thermal controls, prdtective

ces, switches of micro-gap construction, and the like, or to the air gap between the current-
hbers of such devices where the clearance varies with the movement\of the contacts.
5e creepage distances are slightly lower than suggested by IEG60664-1. Creepage distances 4

roducts in the scope of the IEC 62841 series are products supérvised during normal use, lower di
ustified.

se creepage distances may be reduced to values in accordance with IEC 60664-1, if the insulatig
pf material group Il or lower.

Hings are considered to have basic insulation if they are wrapped with tape and then impregnat
are covered with a layer of self-hardening resin;»and if, after the test of 14.1, an electric strength
Cified in Clause D.2 is withstood, the test voltage-being applied between the conductors of the wind
bl foil in contact with the surface of the insulation.
sufficient that the wrapping and impregnatioh, or the layer of self-hardening resin, cover the windir]
laces where it is not possible to obtain~the creepage distance or clearance specified for lacqu
melled windings.
5e creepage distances are valid for frequencies up to 30 kHz. For higher frequencies, creepage dig
| be in accordance with IEC:60664-4:2005. Creepage distances and clearances can be red
rdance with IEC 60664-1 if the insulation parts are of material group Il or lower and/or for w

0V and <280 V".

arrying

etween
hazard.
stances

n parts

bd, or if
test as
ing and

gs only
ered or

tances
uced in
orking
voltage

Distan
metal |
means

If nece

ces throughsslots or openings in external parts of insulating material are measi
oil in contact with the accessible surface; the foil is pushed into corners and the
of the test probe B of IEC 61032:1997, but it is not pressed into openings.

ssary, a force is applied to any point on internal wiring and bare conductors, oth

those of freatimg etfernTents, to any poirt o uninsutated metal capitffary tubes of ther.

yred to
like by

br than

ostats

and similar devices, and to the outside of metal enclosures, in an endeavour to reduce the
creepage distances and clearances while taking the measurements.

The force is applied by means of the test probe B of IEC 61032:1997, and has a value of:

— 2N for internal wiring and bare conductors and for uninsulated capillary tubes of
thermostats and similar devices;

- 30

N for enclosures.

The way in which creepage distances and clearances are measured is indicated in
IEC 62841-1:2014, Annex A.
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For machines having parts with double insulation where there is no metal between basic
insulation and supplementary insulation, the measurements are made as though a metal foil

were p

Means

resent between the two insulations.

provided for fixing the machine to a support are considered to be accessible.

Creepage distances and clearances within optocouplers are not measured if the individual
insulations are adequately sealed, and if air is excluded between individual layers of the
material.

For parts of different potential, including conductive patterns on printed circuit boards, except

for extd
values
— in
— for
are all
— the

sha
- for
For co
distan
long as
- 15(
- 10(

dirt

When
Table

NOTE 2
28.2

— For
me
ins

—  For
not
les

Table 12; or

ETTTE TS COTIeTtion, creepayge distances ard clearances smratfer thamthe i

specified

conductive patterns on printed circuit boards as specified below
bwed, provided

requirements of Clause 18 are met if these creepage distances and clearanc
rt-circuited in turn; or

electronic circuits, they comply with 18.6 and 18.8.

ces and clearances in Table 12 between parts ofdifferent potential may be redu
the peak value of the voltage stress does not exceed:

V per mm with a minimum value of 0,2 mm, if protected against the deposition g
V per mm with a minimum value of 0;5 mm, if not protected against the depos

the limits mentioned above lead to higher values than those of Table 12, the va
{2 apply.

The above values are equal toor larger than the values required by IEC 60664-3:2016.
Depending on the working voltage, the distance through insulation shall be as fq

working voltages up to and including 130 V, the distance through insulation b

ulation, and'not be less than 1,5 mm, if they are separated by reinforced insul

workingvoltages over 130 V, the distance through insulation between metal par
be (ess than 1,0 mm, if they are separated by supplementary insulation, and
5«thian 2,0 mm, if they are separated by reinforced insulation.

nimum

es are

nductive patterns on printed circuit boards, except at'their edges, the minimum crgepage

ted, as

f dirt;

tion of

ues of

llows.

ptween

al parts shall'not be less than 1,0 mm, if they are separated by supplemJentary

tion.

s shall
not be

— For all working voltages, the distance through reinforced insulation used between
enamelled or lacquered windings and accessible metal shall not be less than 1,0 mm.

The required distance through insulation may be achieved through several thicknesses of solid
insulation layers that may have intervening air between the layers such that the sum of the
thicknesses of the solid insulation equals the required thickness.
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quirement does not apply, if either a) or b) is fulfilled.

a) The insulation is applied in thin sheet form, other than mica or similar scaly material, and

con

sists:

for supplementary insulation, of at least two layers, provided that any one of the
withstands the electric strength test prescribed for supplementary insulation;

for reinforced insulation, of at least three layers, provided that, when any two

layers

of the

layers are placed in contact, they withstand the electric strength test prescribed for

reinforced insulation.

The test voltage is applied between the outer surfaces of the layer, or of the two layers, as
applicable.

b) Tth supplementary insulation or the reinforced insulation is inaccessible and-me

foll

The insulation, after having been conditioned for seven days (168 h) in an eyen mair

at

dur
this
ap(

Compl

For op
of the
and Cl
during

bwing condition.

h temperature equal to 50 K greater than the maximum temperature_rise dete

test being made on the insulation both at the temperature occurting in the oven,
roximately room temperature.

ance is checked by inspection and by measurement.

focouplers, the conditioning procedure is carried out atya temperature of 50 K in

Iets the

tained
rmined

ng the test of Clause 12, withstands an electric strength test as specified in Annex D,

and at

PXCcess

maximum temperature rise measured on the optotoupler during the tests of Clause 12

huse 18, the optocoupler being operated under the.most onerous conditions whicH
these tests.

) occur
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Annexes

The annexes of IEC 62841-1:2014 are applicable except as follows.



https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

IEC 62841-4-8:2025 © |IEC 2025 - 49 —

Annex |
(informative)

Measurement of noise and vibration emissions

NOTE 101 In Europe (EN IEC 62841-4-8), Annex | is normative.

.2 Noise test code (grade 2)

IEC 62841-1:2014, Clause 1.2, is applicable, except as follows.

1.2.2 Bound power level determination
1.2.2.1| General

Repladement:

The spund power level shall be measured using a hemispherical/measurement gurface
accordjng to Figure 1.101. The acoustic environment, instrumentation, quantities [to be
measufed, quantities to be determined, and the measurement procedure are specified in
ISO 3744:2010.

The sdund power level shall be given as A-weighted sound power level in dB reference 1 pW.
The A-weighted sound pressure levels, from which the §ound power is to be determined, shall
be measured directly, and not calculated from frequency band data. Measurements shall be
made ¢utdoors or indoors in an essentially free field:

NOTE |n Europe (EN IEC 62841-4-8), the A-weighted( measured and guaranteed sound power levels |L
determirjed according to the European Directive 2000/14/EC, as amended.

WA are

IEC

Key

r radius of hemisphere

Figure 1.101 — Microphone positions on the hemisphere (see Table 1.101)

1.2.2.2 Hand-held power tools

IEC 62841-1:2014, 1.2.2.2, is not applicable.
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Transportable power tools

841-1:2014, 1.2.2.3, is not applicable.

Lawn and garden machinery

Replacement:

The test environment outdoors shall be a flat open space (a slope, if any, not exceeding 5/100),
visibly free of sound-reflecting objects (building, trees, poles, sign boards, etc.) within a circular
area with a radius equal to approximately three times the radius of the hemispherical

to the

1 and

rtificial
2.102.
worse
carried

ecified

measurement surface used.

For the determination of sound power level, ISO 3744:2010 shall be used subject

following modifications:

— the| microphone array shall be six microphone positions according to\Figure 1.1(
Table 1.101;

— forputdoor and indoor measurements, the reflecting surface shall he teplaced by an 4
surface according to 1.2.2.101 or a natural ground surfacéOdccording to 1.2
Reproducibility of results using natural grass or other organic{material is likely to be
thaph that required for grade 2 of accuracy. In case of disputey measurements shall be
outlin the open air and on the artificial surface according6.1.2.2.101;

— the|measurement surface shall be a hemisphere with-alradius, r, of 4 m;

— forjmeasurements outdoors, Ky, = 0 dB;

— formeasurements outdoors, the environmentalkeonditions shall be within the limits sp
by the manufacturers of the measuring equipment. The ambient air temperature shalll be in

the

range from 5 °C to 30 °C and the wind\speed shall be less than 5 m/s. A wind

shgll be used whenever the wind speedexceeds 1 m/s;

— for
val

measurements indoors, the environment shall be according to ISO 3744:2010, 4
e of K,,, determined without @rtificial surface and in accordance with ISO 3744

Annex A, shall be < 2 dB, in whieh case K,, shall be disregarded;

- me
in

The m
of the
If an a
origin

hsurements shall be made using an integrating-averaging sound level meter as ¢
EC 61672-1:2013; .alternatively, instruments with the time-weighting charact

sloaw", as defined inIEC 61672-1:2013, may be used.

chine is placed-en the surface in such a way that the projection of the geometrical
ain parts caincides with the origin of the coordinate system of the microphone po
tificial surface is used, it is placed so that its geometrical centre also coincides W
of the coordinate system of the microphone positions. The longitudinal axis

machine is(aligned with the x-axis.

screen

nd the
:2010,

efined
pristics

centre
sitions.
ith the
of the

The A-weighted sound power level, L, in dB, shall be calculated in accordance with
ISO 3744:2010, 8.2.5, as follows:

— S
Lwa =Loa "‘10|9(S—) dB
0

(1.101)
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with Lp_A determined from

where

For th

calculg

So, fro

Three
mean,

— 18., 011,
LpA =10|g 8210 TPA _K‘]A_KZA dB
i=1

is the surface time averaged sound pressure level according to ISO 3744:2010, 8.2.4,
in dB;

is the A-weighted sound pressure level measured at the ith microphone positian,|in dB;
is the background noise correction in dB, A-weighted;

is the environmental correction in dB, A-weighted, according to the requirements| of this
noise test code Ky, = 0 dB;

is the area of the measurement surface, in m2;

=1 m2.

e hemispherical measurement surface, the area S ¢of‘the measurement surface is

ted as follows:

S =2nr?

m Formula (1.101):

Lyn =L0 20

consecutive tests shall beicatried out and the result of the test Ly 5 shall be the arifhmetic

rounded to the nearest'decibel, of the three tests.

Table)1.101 — Co-ordinates of microphone positions

Hosition x/r* y/r* z/r z
no.
1 +0,707 @ +0,707 @ - 1,5m
2 -0,707 2 +0,707 @ - 1,5m
3 =0;707 =0,707 = 45
4 +0,707 @ -0,707 2 - 1,5m
5 -0,27 +0,65 0,71 -
6 +0,27 -0,65 0,71 -

2 For the measurement radius r = 4 m the constant a is 0,927.

1.2.2.101

Requirements for an artificial surface

The artificial surface shall have absorption coefficients as given in Table 1.102, measured in
accordance with 1ISO 354:2003.


https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

- 52 - IEC 62841-4-8:2025 © |EC 2025

Table 1.102 — Absorption coefficients

Frequencies Absorption coefficients Tolerance

Hz

125 0,1 +0,1
250 0,3 +0,1
500 0,5 +0,1

1000 0,7 +0,1

2 000 0,8 +0,1

4 000 09 +0 1

The artificial surface shall be placed on a hard, reflecting surface and have a.size of 3
3,6 m x 3,6 m placed at the centre of the test environment. The construction of-the sup
structure shall be such that the requirements for the acoustic properties are'also met w

absor
compr

NOTE 1
requiren

ive material in place. The structure shall support the operator and machine tdg
ssion of the absorbing material.

D1 See Annex EE for an example of a material and construction which' can be expected to ful
ents.

1.2.2.102 Requirements for natural ground surface

The te

Before
as ne
shall b

1.2.3
1.2.3.1

the measurements are taken, the grass shall’be cut with a lawnmower to a heigh
r as possible to 30 mm. The surface shall be clean of grass clippings and deb
b visibly free of moisture, frost, or snow.

Emission sound pressure level determination

Hand-held tools

IEC 62841-1:2014, 1.2.3.1, is not-applicable.

1.2.3.2

Transportable tools

IEC 62841-1:2014, {.2:3.2, is not applicable.

1.2.3.3

Replag

Lawn(@nd garden machinery

emeant:

t least
borting
ith the

avoid

fil these

5t environment, within a circular area with a radius’equal to approximately the radius of
the heJnisphericaI measurement surface used, shall\be ‘covered with high-quality natural

grass.
t of cut
[is and

The A-weighted emission sound pressure level at the operating position, LpA, shall be
determined according to ISO 11201:2010, grade 2, subject to the following modifications:

— the test environment outdoors shall be a flat open space (a slope, if any, not exceeding
5/100), visibly free of sound-reflecting objects (e.g. buildings, trees, poles, sign boards)
within a circular area with a radius equal to approximately three times the radius of the
hemispherical measurement surface used;

— for outdoor and indoor measurements, the reflecting surface shall be replaced by an artificial
surface according to 1.2.2.101 or a natural ground surface according to 1.2.2.102.
Reproducibility of results using natural grass or other organic material is likely to be worse
than that required for grade 2 of accuracy. In case of dispute, measurements shall be carried

out
—  for

in the open air and on the artificial surface according to 1.2.2.101;

measurements outdoors, K,, = 0 dB;
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— for measurements outdoors, the environmental conditions shall be within the limits specified
by the manufacturers of the measuring equipment. The ambient air temperature shall be in
the range from 5 °C to 30 °C and the wind speed shall be less than 5 m/s. A wind screen
shall be used whenever the wind speed exceeds 1 m/s;

— for measurements indoors, the environment shall be according to ISO 3744:2010 and the
value of K,,, determined without artificial surface and in accordance with 1ISO 3744:2010,

Annex A, shall be < 2 dB, in which case K,, shall be disregarded.

The microphone is mounted at a height of (1 550 + 75) mm above the ground and positioned
(700 £ 20) mm from the vertical centre line of the main feed intake opening as specified in
Figure I. 102 If the dlscharge is centrally downwards the mlcrophone is located in Ime with any
auxiliapy g 3 3 v AR 3 one is
positioned at 180° to the dlrectlon of the dlscharge

Tests pre repeated to attain the required grade of accuracy, and until three 'Consé¢cutive
A-weighted results give values within not more than 2 dB. The arithmetic average of these is
the mejasured A- weighted emission sound pressure level of the machine.
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Dimensions in millimetres

700 +20

1550 +75

IEC

Key
1 diredtion of discharge to be in liné with the X-axis of the microphone co-ordinate system
micrpphone

main| feed intake opening

auxiljary feed intake opehing

grouphd surface

discharge direction

N o o A~ W N

centfe of microphone co-ordinate system

NOTE 1D\ \For purposes of clarity, the machine is not drawn to scale and is shown without ground supports, etc.

Figure 1.102 — Microphone position for measurement of emission sound pressure level
and location of machine with respect to the microphone co-ordinate system

1.2.4 Installation and mounting conditions of the power tools during noise tests

Replacement:

The installation and mounting conditions shall be the same for the determination of both sound
power level and emission sound pressure level at the workstation.

The machine under test shall be a new, normal production machine equipped with attachments
which affect the acoustic properties, as specified in 8.14.2. If a debris collector is provided or
available for the machine, it shall be fitted and empty.
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Prior to commencing testing, the machine shall be set up in a stable condition as specified in
8.14.2.

1.2.5 Operating conditions

Replacement:

The operating conditions shall be the same for the determination of both sound power level and
emission sound pressure level at the workstation.

For all machines, except for machines powered by integral batteries, the machine is operated
at maximum-speec d i € est

Mains powered machines shall be operated at rated voltage or, if they have a rated vjoltage
range,|at the highest voltage.

For battery powered machines, the test shall be conducted with a fully charged battery at the
beginnjng of the measurements.

The shredder/chipper shall be in the normal stationary positionfon a horizontal surfafe and
shall bg tested using two pieces of rough sawn pine (12 x 24 x 200) mm with a moisture ¢ontent
of (18 it 3) % for each test cycle. In the case that the machine being tested does not chip the
test pig¢ces, the test shall be discontinued and repeated up 1o three times. If the machine still
does not chip the test pieces, then the test shall be repéated where the pieces shall [be left
inside [the machine untouched by any outside means“until the measurements have been
completed. The test pieces are dropped simultaneously into the feed intake opening. |Where
there |s more than one feed intake opening,“each opening shall be tested sepagrately.
Measufements shall only be made while there.are test pieces in the machine and shall be of
not legs than 10 s duration. If necessary, additional pairs of test pieces may be droppgd into
the mgchine in order to achieve a 10 s measurement period. All results except that from the
feed intake opening giving the highest result shall be disregarded.

For the sound power level determifation, the shredding means shall be above the cegntre of
the hemisphere. The operator shall not stand between the machine and any microphong.

NOTE [These test pieces are different from that specified in the EU Directive 2000/14/EC on noise of edquipment
used oujdoors because it is known that these test pieces do give repeatable results as they do not significantly slow
down th¢ machine and aresnot.influenced by the operator.

1.2.9 Peclarationtand verification of noise emission values

Repladement:

If therg is{more than one feed intake opening, the noise emission values for the feed |intake
openi g withn tne nigner A-weigniea souna power ievel LWA Shidll De decldared.

The A-weighted emission sound pressure level LpA shall be declared as a dual-number noise
emission value according to ISO 4871:1996. It shall declare the noise emission value L, and
the respective uncertainty KpA.

The A-weighted sound power level L, shall be declared using the single-number noise
emission value L4 according to 1ISO 4871:1996.

NOTE 1 The single-number noise emission value Ly, is equivalent to the guaranteed A-weighted sound power
level used in the European Directive 2000/14/EC.

NOTE 2 For a standard deviation of reproducibility of the method o, of 1,5 dB and for a typical standard deviation
of production, the values for the uncertainties, KpA and Ky, 5 respectively, are expected to be 3 dB.
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The noise emission declaration shall state that the noise emission values have been obtained
according to this noise test code. If this statement is not true, the noise emission declaration
shall indicate clearly what the deviations from this standard, and from the basic standards, are.

NOTE 3 If the measured value is the average based on a sample of three machines that has been properly sampled,
then K normally is 3 dB. Further guidance on sampling and uncertainty terms is given in ISO 7574-4 and
ISO 4871:1996.

Additional noise emission quantities may also be given in the declaration.

If undertaken, the verification shall be performed in accordance with ISO 4871:1996, 6.2. The
verification shall be conducted by using the same mounting, installation and operating
Conditi.}llb ad t;IUbU UDUUI fUI tiIU Illltldi UIUtUIIII;IIdtiUII Uf IIU;bC Ulll;bb;ull vaiucb.

1.3 Vjbration

IEC 62841-1:2014, Clause 1.3, is not applicable.

NOTE 1p1 When being used, the operator holds the specimen to be shredded and(hot the machine, Which is
freestanding. The type of wood, its dryness, density, diameter and where and how (t.is/being held will influgnce the
amount pf vibration transmitted to the operator.
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Annex K
(normative)

Battery tools and battery packs

All clauses of the main body of this document apply unless otherwise specified in Annex K. If a
clause is stated in Annex K, its requirements replace the requirements of the main body of this
document unless otherwise specified. Subclauses, notes, tables and figures which are
additional to those in the main body of this document are numbered starting from 301.

Figure EE.1 to Figure FF.5 gives guidance regarding the application of requirements for a
battery-operated machine, including the application of requirements in the main body|of this
document.

K.1 |Scope
IEC 62841-1:2014, Clause K.1, is applicable, except as follows.
Additign:

This document specifies safety requirements and their cverification for the design and
constryiction of hand fed, shredders/chippers with an integral electric motor, with or Wwithout
vacuurp assisted collection, which are designed to reduce organic material to smaller |pieces
and arp used in a stationary position by an operator standing on the ground. This dogument
applieg to shredders/chippers with feed intake.openings or feed safety openings [that in
total will fit into a square of 250 mm x 250 mm.

NOTE 3p1 The requirements for the measurement of\the square of 250 mm x 250 mm are specified in 19.101.1.

In this [document, shredders/chippers ‘are referred to collectively as machine(s).

This dgcument does not cover requirements for

— maghines powered by combustion engines; or
— macghines driven by ahtexternal power source; or

—

— maghines with powered discharge intended to broadcast material or load vehicles; 0
— macghines with;mechanically powered feed intake or attachments; or

— wood chippers for forestry, agriculture, horticulture and landscaping.

K.3 Terms and definitions

IEC 62841-1:2014, Clause 3, is applicable, except as follows.
Replacement of 3.63:

K.3.63

working voltage

voltage, without the effect of transient voltages, across any insulation or between any parts of
different potential when the machine is supplied by a fully charged battery(ies) and operating
at no-load, or with the machine in the "off" condition, whichever is greater
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Addition:

K.3.301
switched circuit
circuit that is a low-power circuit when the power switch is in the "off" position

Note 301 to entry: The requirements for a low-power circuit are given in Annex H.

K.5 General conditions for the tests

K.5.17 Addition:

The miass of the machine includes the heaviest battery(ies) mounted on the machine in
accordance with IEC 62841-1:2014, K.8.14.2 e) 2).

K.5.20Ff Addition to IEC 62841-1:2014:

For tegts that are conducted at maximum speed:

— the|battery(ies) shall be replaced with a fully charged battery(ies) as needed; or
— an external power supply shall be used;

in ordelr to maintain the speed of the shredding means to be at least 90 % of maximum speed.
K.7.1 |IEC 62841-1:2014, 7.1, is not applicable.
K.7.2 | Modification:

Machines with no parts having a hazardous'voltage between them shall be at least IPX1.
Machines with parts having a hazardous voltage between them shall be at least IPX4.

K.8.1 |Shredders/chippers shall be marked with the IP number according to the degree of
proteclion against ingress of.water other than IPXO0. If the first numeral for the IP numbgring is
omitted, the omitted numeral shall be replaced by the letter X, for example IPX5.

Compllance is checked’by inspection.
K.8.2 | Modification:

The warning’in the fourth dashed item of the main body of this document is omitted.

Addition:

Shredder/chippers with a detachable battery pack or a separable pack shall be marked with
the following safety warning:

- “AWARNING — Disconnect battery before maintenance" or one of the product safety labels
specified in Figure AA.9.

The term "battery" in the above warning may be replaced with "all batteries" if the machine has
more than one battery.
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K.8.3 Battery machines and detachable battery packs or separable battery packs shall be
marked with additional information as follows:

— the business name and address of the manufacturer and, where applicable, his authorised
representative. Any address shall be sufficient to ensure contact. Country or state, city and
postal code (if any) are deemed sufficient for this purpose;

— designation of series or type, allowing the technical identification of the product. This may
be achieved by a combination of letters and/or numbers and may be combined with the
designation of the machine.

NOTE 1 The term "designation of series or type" is also known as model number.

1 alalid: 1

Batter

— the
— des
any
giv
ins
NOT
— for
end
_ ll>
req
dog

NOTE 3

Replace]

- the
K.8]

Separ
inform

— the

cells determined in (accordance with IEC 61056-1, IEC 61960, IEC 61951-

IEQ

— for
and

NOTE 4

A batten
only with

Lo loall lo 1 ol A H 4 ' fall
MIAaCuITimc S STiall dioU UT TTIdTARTU WILTT aUuUrttotiarl mimurtimatlullt do TUTNNUWS.

year of manufacture and a date code identifying at least the month of manufactu

ignation of the machine, designation of the machine may be achieved by a“code
combination of letters, numbers or symbols providing that this code-s explai
ng the explicit designation such as "shredder", "chipper", "mulcher" etc.
ructions supplied with the machine;

'E 2 An example of such code is "A123-B".
machines manufactured such that its parts are shipped separately for assembly

b5 kg" or the mass of the machine in kg if the mass of the machine is over 25 kg. F
uirement, the mass of the machine shall be the‘“mass specified in K.8.14.3
ument.

In Europe (EN 62841-4-8), the following requirement.applies:

ment of the sixth dash of K.8.3 above:

mass of the machine in kg. For this requirement, the mass of the machine shall be the mass sp¢g
14.3.

tion as follows:

capacity assigned by theymanufacturer in Ah or mAh, based on the rated capacity

61951-2, as applicable;

alkaline or othér non-acid electrolyte batteries, the type of battery such as Li-lon
NiMH.

In Canadajand the United States of America, the following additional requirements apply.

y machine provided with a detachable battery pack or a separable battery pack shall be marked:
battery", or the equivalent, where the underlined space is completed with the manufacturer's

tradema

re,;

that is
ned by
in the

by the

user, each part shall be marked with a distinct identificatien on the part or the package;

or this
of this

cified in

ble battery packs and detachable battery packs shall also be marked with additional

of the
1 and

, NiCd

'For use
hame or

[k ~a catalog number. a series identification. or the equivalent. of the battery pack. Alternati

ely, the

statement "See Instruction Manual for Additional Battery Packs" or the equivalent may be employed in addition to at
least one battery pack referenced by catalog number.

A detachable battery pack, a separable battery pack, or a battery machine provided with an integral battery shall
must be marked "For use only with ___ charger", or the equivalent, where the underlined space is completed with
the manufacturer's name or trademark, a catalog number, a series identification, or the equivalent, of the charger.
Alternatively, the statement "See Instruction Manual for Additional Chargers," or the equivalent may be employed in

addition

to at least one charger referenced by catalog number.

If additional markings are used, they shall not give rise to misunderstanding.
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The additional safety instructions as specified in K.8.14.1.101 shall be given. These instructions

may be printed separately from the "General Machine Safety Warnings".

NOTE 301
IEC 62841-1:2014.

"General Machine Safety Warnings" are referred to as "General Power Tool Safety Warnings" in

K.8.14.1.1 |EC 62841-1:2014, K.8.14.1.1, is applicable, except as follows.

Repladement of item 2) of IEC 62841-1:2014, 8.14.1.1:

2) El€ctrical safety
a) [Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a-power tpol will

increase the risk of electric shock.

For machines classified at least IPX4, the warning in item a) above may-be replaced as splecified

in item|b) below.
b) |Do not operate the power tool in rain or wet condition's. This may increase the risk

of electric shock.

NOTE |n accordance with |IEC 62841-1:2014, 8.14.1, it is possible{to replace the term "power tool" |with an

approprifate term such as "machine" in the warnings in item a) and/item b) above.

K.8.14/1.101 Safety instructions for shredders/chippers

The term "machine" may be replaced by .alternate wording (e.g. "shredder", "chipper",

"shredger/chipper" or "mulcher").

Shredder/chipper safety warnings:

a) Do|not use the machine in bad weather conditions, especially when there is a risk of
lightning. This decreases the'risk of being struck by lightning.

b) Do|not use dull or damaged shredding means. Unsharpened or damaged shredding
meRgns may increase the risk of kickback.

c) Check the debris collector frequently for wear or deterioration. A worn or dajnaged
debyris collector may increase the risk of personal injury.
NOTE 301 The'term "collector" can be replaced by the term "bag".
NOTE 302 \The warning in item c) above is omitted for machines that are not intended to be used with @& debris
collector

d) Keep-guards-in-ptace—Guards—must-be-in-working-order-and-be-properiy-meunted. A
guard that is loose, damaged, or is not functioning correctly may result in personal injury.

e) Keep all cooling air inlets clear of debris. Blocked air inlets and debris may result in
overheating or risk of fire.

f) Operate the machine on firm level ground. Operating the machine on firm level ground
reduces the risk of the machine falling over and reduces the risk of injury.

g) While operating the machine, always wear close fitting gloves appropriate for

h)

protecting against mechanical risks such as puncture (e.g. thorns or splinters) and
cuts (e.g. while clearing blockages). This reduces the risk of injury to hands while feeding
long or multiple branches and during maintenance.

While operating the machine, always wear long trousers. Exposed skin increases the
likelihood of injury from branches and thrown objects.
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i) While operating the machine, always wear non-slip and protective footwear. Do not
operate the machine when barefoot or wearing open sandals. This reduces the risk of
injury to the feet.

j) Never allow the hands, other parts of the body or clothing to enter the feed intake
opening. Putting hands, other parts of the body or clothing into the feed intake opening
increases the risk of injury.

k) When feeding material into the machine, be extremely careful that pieces of metal,
rocks, bottles, cans, cables or other foreign objects are not included. Solid objects can
be thrown from the machine and cause injury.

) Use extra caution when feeding long branches into the intake opening. Branches can
be kicked back and cause injuries.

m) Do

n) W

not touch blades and other hazardous moving parts while they are still in nlotion.
This reduces the risk of injury from moving parts.

en clearing jammed material, emptying the debris collector or) cleaning the

machine, make sure the power switch is off and the battery pack is’ disconnected.

Unexpected operation of the machine may result in serious personal injury.
NOTE 303 The warning in item n) above is omitted for machines with integral batteries.

NOT

"al

NOTE 305 The term "collector" in item n) above can be replaced by the term "bag".

NOTE 306 The text ", emptying the debris collector" in item n)@bove can be omitted for machines tha
intepded to be used with a debris collector.

o) W

| pattery packs are" in the warning in item n) above.

[E 304 For machines with more than one battery, it is possible to replace the text "the battery pack is" with

are not

en clearing jammed material, emptying.the debris collector or cleaning the

machine, make sure the power switch is off."Unexpected operation of the machine may

resylt in serious personal injury.

NOTE 307 The warning in item o) above is omitted for machines with detachable battery packs or sgparable

batfery packs.
NOTE 308 The term "collector" in itemso).above can be replaced by the term "bag".

NOTE 309 The text ", emptying the'debris collector" in item o) above can be omitted for machines tha
intepded to be used with a debris collector.

p) Ne

K.8.14[2 b)

Repla
106)

dementof item 106):

are not

yer leave the machine:-running unattended. Turn it off and do not leave the machine
uniil it comes to a~-complete stop. An unattended running machine is an uncof
hazard.

trolled

Ihstructions to stop the machine and remove the detachable battery pach

(s) or

separable battery pack(s), if applicable, and to make sure that all moving parts have

come to a complete stop

— after striking a foreign object, and to inspect the machine for damage and make repairs

before restarting and operating the machine;

— if the machine starts to vibrate abnormally, and then to immediately inspect for
damage, replace or repair any damaged parts and to check for and tighten any loose

parts;

Modification of item 108):

Iltem 108) of this document is not applicable.
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Addition:

301) For machines with a separable battery pack(s), instruction not to wear the separable
battery pack(s) using a harness or belt when operating the shredder/chipper.

K.8.14.3

If information about the mass or weight of the machine is provided, it shall be the mass of the
machine in its heaviest configuration in accordance with K.8.14.2, including the empty debris
collector, if any, but excluding the battery (except for integral batteries) and optional
attachments.

If informnation about the mass or weight of the battery(ies) is provided, it shall cover thg range
of spegified batteries

Compllance is checked by inspection.

K.9.2 |9.2 of this document is not applicable.

K.12.1| Replacement of IEC 62841-1:2014, 12.1:

Battery machines and battery packs shall not attain excessive temperatures.

Compllance is checked by determining the temperatuféyrise of the various parts under the
followiphg conditions.

The tept is conducted with the machine placed on‘an unperforated flat horizontal surfage with
the shredding means attached.

The mest unfavourable conditions are detérmined using the configuration of

— attachments;

— shredding means;

— batteries; and

— control settings (e.g. shredding means)

in accdrdance with K.8.14.2, which yields the highest temperature on the surface of the ekternal
enclosjire.

The machinexis operated continuously at maximum speed and no-load until maximum
tempefature is reached or the machine no longer operates due to the battery being discharged.

During the test, protective devices shall not operate. The temperature rises shall not exceed
the values shown in IEC 62841-1:2014, Table 2.

K.12.2.1 12.2.1 of this document is not applicable.
K.14.1 |EC 62841-1:2014, 14.1, is not applicable.
K.14.2 Replacement of IEC 62841-1:2014, 14.2:

The enclosure of the machine shall provide the degree of protection against moisture in
accordance with the marking (other than IPX0) of the machine.

Compliance is checked by the appropriate treatment specified in K.14.2.2, with the machine
conditions as in K.14.2.1.
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K.14.2.1 Replacement of IEC 62841-1:2014, 14.2.1:

The machine is tested with detachable battery pack(s) or separable battery pack(s) fitted. A
second machine is then tested with any detachable battery pack(s) or separable battery
pack(s) removed. The machine is switched off during the test. Detachable parts are removed
and subjected, if necessary, to the relevant treatment with the main part. Movable covers that
are non-detachable parts and are not self-restoring are placed in the most unfavourable
position.

NOTE Examples of self-restoring covers include those that are spring loaded or close by gravity.

Batteries with a classification greater than IPX0 are tested separately according to their rating.

Air filtgrs are not removed.
K.14.2|2 Replacement of the last paragraph:

When [the test is carried out with the battery installed, during and, 'after the apprppriate
treatment, the machine shall not start with the power switch in the “off" position with the
battery installed.

When the test is carried out without the detachable battery pack(s) inserted or separable
battery pack(s) connected, the detachable battery pack(s) is inserted or the separable
battery pack(s) is connected at the end of the treatment.<'he machine shall not start with the
power|switch in the "off" position with the detachable)battery pack(s) installed or separable
battery pack(s) connected.

For mgchines with integral batteries, during and after the appropriate treatment, the machine
shall npt start with the power switch in the off" position.

For mpchines with detachable battery pack(s) installed or separable battery pack(s)
connedgted, if any, during and after the) appropriate treatment, the machine shall not start with
the power switch in the "off" position.

Afterwards, having carefully wiped the external enclosure to remove any surplus |water,
inspection shall show that there is no trace of water on insulation which could resylt in a
reductjon of creepage distances and clearances between bare conductors below the |values
specified in K.28.1. kor all instances where creepage distances and clearances cduld be
reduceld below the-Values specified in K.28.1, a short circuit is introduced between adljacent
condugtors. TheSmachine is then evaluated for

— the|risk-offire in the machine in accordance with K.18.1 f); and

— the|lgss of any SCF, unless the machine is rendered into a safe state.

Batteries shall not exhibit fire or explosion.

K.14.3 to K.14.5 |EC 62841-1:2014, 14.3 to 14.5, are not applicable.
K.17.2 17.2 of this document is not applicable.

K.18.5 18.5 of this document is not applicable.

K.19.1 19.1 of this document is not applicable for covers for battery(ies) or battery
compartments.
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Addition:

The test is conducted with the most unfavourable battery in accordance with IEC 62841-1:2014,

K.8.14

K.19.1

.2e) 2).

03.1 Parts that also function as guards to prevent access to the shredding mea

ns and

intended to be opened or removed for user maintenance, such as a debris collector, shall

either

e be

a fixed guard; or

e when opened or removed without the aid of a tool, de-energize the shredding means by

on

Additionally, for this option, the moving parts of the shredding means shall con
commplete rest before access can be gained to the shredding means(using the test fi

tes

The fix
when t

Compl

An axial force of (100 £ 5) N is applied for (10 + 1).s'to the fixing means of the guard five
The fixing means shall remain attached to the machine or the guard, as applicable.

For gu
mecha

Compl

The combination of the mechanical linkage and electrical switch is operated at no-load fo

cycles
switch

Electrgmechanicak.means that are switches within the scope of IEC 61058-1:2(

IEC 61
K.23.1

— for

po<itinn for 10 000 npprating r‘yr‘IpQ' qar

of the Tollowing metnods:.
an electronic circuit; or
electromechanical means; or

a combination of an electronic circuit and electromechanical means!

probe B of IEC 61032:1997 with a force not exceeding 20 N¢

ng means of such guards shall remain attached to the guard or to the shredder/c
he guard is removed.

ance is checked by inspection and by the followifg) test.

Erds that incorporate a mechanical likage to an electrical switch, the combinatiorn
ical linkage and electrical switchshall be reliable at low temperatures.

ance is checked by the following test.

at (0 £ 3) °C. Aftenthe test, the combination of the mechanical linkage and el
shall still be operational.

058-2-6;2018 shall comply with the requirements for power switches in K.23.1.
201

machines with a momentary power switch with no provision for being locked in t

e to a
nger of

hipper

times.

of the

r1 000
petrical

16 or
10 and

ne "on"

— for machines that incorporate a power switch other than a momentary power switch with
no provision for being locked in the "on" position, for 50 000 operating cycles, unless two
switches are used in series where each one complies with K.23.1.201, for 10 000 operating
cycles.

Electromechanical means that are not switches within the scope of IEC 61058-1:2016 or
IEC 61058-2-6:2018 shall be direct opening action contact mechanisms and shall be tested
for 1 000 operating cycles under the conditions encountered in the machine.

NOTE 101 An example of a direct opening action contact mechanism is a jumper.

The contact separation of any such switches shall fulfil the clearance requirements of K.28.1.
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Compliance is checked by inspection and for other electromechanical means that are not
switches within the scope of IEC 61058-1:2016 or IEC 61058-2-6:2018, by making and breaking
the contact(s) 1 000 times at a rate of 2 cycles per minute, under the electrical load conditions
encountered in the machine. There shall be no failure of the electromechanical means during
or after the test.

K.19.103.2 If a switch(es) is used to comply with 19.103.1 , it shall not be possible to actuate
the relevant switch(es) with the test finger of test probe B of IEC 61032:1997 when parts, such
as a guard or a debris collector, that prevent access to the shredding means intended to be
opened or removed for user maintenance, are closed, opened or removed, whichever is more
unfavourable.

If eleciromechanical means other than switches within the scope of IEC 61058-1:2D16 or
IEC 61)058-2-6:2018 are used to comply with K.19.103.1, it shall not be possible to~disaple the
electrojmechanical means with test probe B of IEC 61032:1997 when parts, such ‘asa guard or
a debrjs collector, that prevent access to the shredding means that are intended to be gpened
or renjoved for user maintenance, are closed, opened or removed, whichever i§ more
unfavourable.

Compllance is checked by inspection and by manual tests using the\¢est finger of test probe B
of IEC|61032:1997 with a force not exceeding 5 N.

K.20.3]2 IEC 62841-1:2014, K.20.3.2, is applicable, exceptas follows:
Additign:

The test is carried out with the machine resting on’a’smooth horizontal concrete surface. |During
the tedqt, the machine is not restrained or place@ against any other supporting structune. The
test is ponducted with the debris collector, jf'any, attached to the machine and then repeated
with the debris collector, if any, not attached to the machine.

K.21 |Construction

K.21.1B Addition:

NOTE 3p1 In Europe (EN IEC62841-4-8), the following additional subclause applies:
K.21.18]Z301 Isolation device

Machings with an integral battery shall be equipped with an isolation device to prevent the risk of injiiry from
mechanical hazards\during servicing or user maintenance.

An isolation device shall

— providendisconnection of at least one pole of the battery from the serviceable region of the machine;

— be equipped with an unambiguous indication of the state of the disconnection device which corresponds to each
position of its manual control (actuator);

— be provided with protection against accidental reconnection.
NOTE Examples of methods to achieve this disconnection include removable jumpers, integral batteries that can
be disconnected for servicing or user maintenance, or an electromechanical power switch with a direct mechanical

link between the actuator and the contact.

Compliance is checked by inspection and by manual test.

K.21.102 21.102 of this document is not applicable.

K.21.301 For machines with detachable battery packs or separable battery packs, the
disconnection means of the battery pack(s) shall be easily accessible with the machine in its
normal operating position.
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Compliance is checked by inspection.

K.21.302 Machines with integral batteries

For machines with integral batteries, there shall be a means of disconnecting the shredding
means motor circuit which is separate from the power switch. The actuation of this means
shall be easily accessible with the machine in its normal operating position.

Compliance is checked by inspection.

NOTE 301 In Europe (EN IEC 62841-4-8), the following additional text applies:

This requirement may be fulfilled by a single device that also fulfils the requirements of an isolation’ dévice as
specified in K.21.18.Z2301.

K.21.3p3 Except for batteries charged by contactless means, for example solar papels, it
shall npt be possible to operate the machine whilst the battery is being chatged, unlgss the
requirgments of Annex L are fulfilled.

Compliance is checked by inspection, by practical test and, if applicable, by the requir¢gments
of Annex L.

K.23.1110 Power switches shall have adequate breaking capacity.

Compliance is checked by subjecting a switch to 50 op€ration cycles of making and bneaking
the locked output mechanism current of the fully charged battery-operated machine. Eagh "on"
period|having a duration of not more than 0,5 s and>each "off" period having a duration of at
least 10 s.

After this test, the power switch shall have\no electrical or mechanical failure. If the|switch
operates properly in the "on" and "off" poSitions at the end of the test, it is considered tp have
no mecghanical or electrical failure.

K.23.1.10.1 to K.23.1.10.3 23.1.10.1to 23.1.10.3 of this document are not applicable.
K.23.11201 Replacement.of IEC 62841-1:2014:

Power|switches and(any moisture protection thereof shall withstand, without excessive wear
or othér harmful effect, the mechanical, electrical, and thermal stresses occurring|in the
machine.

Compliance is checked by subjecting the power switch including any mechanical linkage and
means| falprotection against moisture, if applicable, to 10 000 cycles of operation makipng and
breakingthe current encountered in the fully charged battery machine operated at no-load. The
power switch is operated at a uniform rate of 30 operations per minute. During the test, the
power switch shall operate correctly. After this test, the power switch shall have no electrical or
mechanical failure. If the power switch operates properly in the "on" and "off" positions at the
end of the test, it is considered to have no mechanical or electrical failure. The moisture
protection of the power switch actuator shall be maintained as required by this document.

K.23.301 Cells employed in machines or cells employed in battery packs shall be sealed.

Compliance is checked by inspection.

NOTE 301 The term "sealed" is understood to indicate that the cell contents are not at atmospheric pressure. It
does not preclude the use of vents to prevent excessive internal pressure.
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K.24 Supply connection and external flexible cords
Clause 24 of this document is not applicable.

K.24.301 External flexible cables or cords connecting machines to separable battery packs
and interconnection cords shall have a cord anchorage to prevent strain on the conductors,
including twisting, at the terminals and protect the insulation of the conductors from abrasion.

It shall not be possible to push the cord into any enclosure to such an extent that the cord or
internal parts could be damaged.

Compllance is checked by inspection, by manual test and by the following test.

A marh is made on the cord while it is subjected to the pull force specified in Table.K.3Q1, at a
distange of approximately 20 mm from the cord anchorage or other suitable point.

The cdrd is then pulled, without jerking, for 1 s in the most unfavourable\direction with a force
as spegified in Table K.301. The test is carried out 25 times.

The cqrd, unless on an automatic cord reel, is then subjected\to a torque as speclified in
Table K.301 that is applied as close as possible to the enclosurefor 1 min.

After the tests, the cord shall not

— demonstrate tearing of the sheath, covering or sleeving; or

— demonstrate breakage of more than 10 % of the“strands of any conductor; or
— shqw appreciable strain at the terminals; ar.

— be fongitudinally displaced by more thans2 mm.

Table K.301 - Pull and torque value

Cord type Pull Torque
N Nm
Externgl flexible cables or cords‘\connecting machines to separable battery packs 100 0,35
Intercgnnection cords 100 Not applicable

K.24.3p2 If a(machine is supplied with a separable battery pack, it shall be possible [for the
operatpr to.disconnect the separable battery pack from the machine without the use of a tool
during [normal use.

Compliance is checked by inspection.

K.24.303 External flexible cables or cords used on machines with separable battery packs
and interconnection cords shall comply with 24.4 or

— have an insulation of the conductor that is adequate for its working voltage and
temperature; and

— have a covering or sleeving.

Compliance is checked by inspection.
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K.28 Creepage distances, clearances and distances through insulation

K.28.1

Creepage distances and clearances shall not be less than the values in millimetres shown in
Table K.1. The clearances specified do not apply to the air gap between the contacts of thermal
controls, protective devices, switches of micro-gap construction, and the like, or to the air gap
between the current-carrying members of such devices where the clearances vary with the

movement of the contacts. Creepage distances and clearances also do not apply

to the

construction of battery cells or the interconnections between cells in a battery pack. The

values specified in Table K.1 do not apply to cross-over points of motor windings.

The vallues in Table K.1 are equal or larger than the values required by IEC 60664-1, i
following is applied:

— an pvervoltage category I;

— a material group llI;

— a Qollution degree 1 for parts protected against deposition of dirt.@nd for lacque
engmelled windings;

— a ppllution degree 3 for other parts;
— inhpmogeneous electric field.

Proteciion against deposition of dirt may be achieved thraugh the use of

— engapsulation with a minimum thickness of 0,5 mm¢ or

— protective coatings that prevent the combined.deposition of fine particles and moist
surfaces between conductors. Requirements, for these types of protective coatin
dedcribed in IEC 60664-3:2016; or

— endglosures that prevent the ingress ofsdust by means of filters or seals, provided {
dugt is generated within the enclosure-itself.

NOTE 1| An example of encapsulation is_potting.

en the

red or

ure on
gs are

hat no
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Table K.1 — Minimum creepage distances and clearances
between parts of different potential

Dimensions in millimetres

Working Working Working Working Working
voltage voltage voltage voltage voltage
15V >15V and > 32V and >130 V and > 280 V and

<32V <130V <280V <480V
Conditions Cree- Clear- Cree- | Clear- | Cree- | Clear- | Cree- | Clear- | Cree- | Clear-
page ance page ance page ance page ance page ance
dis- dis- dis- dis- dis-
tance tance tance tance tance
SwitcHhed circuit
— prdtected
agginst 0,8 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 2,0
deposition of
dir
— nof protected
agqinst a a a
debosition of 0,8 0,8 1,5 1,5 2,0 1,5 3,0 2,5 8,0 3,0
dir
Non-syitched
circuit
— prdtected
agginst 0,8 0,8 1,5 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0 2,0
deposition of
dir
— nof protected
agginst 11 0,8 1,5 1,5 2,5 1,5 4,0 2,5 8,0 3,0
deposition of
dir
a8 Thgse creepage distances are slightly lower than suggested by IEC 60664-1. Creepage distances bgtween
livg parts of different potential (functional insutation) are only associated to fire hazard in the machine| not to
eleftric shock hazard. As products in the scope of the IEC 62841 series are products supervised during pormal
use, lower distances are justified.

For pdrts of different potential in switched circuits only, including conductive pattefrns on
printed circuit boards, creepage distances and clearances smaller than the minimum [values
specified

— in Table K.1; or

— for|conductive patterns on printed circuit boards as specified below

are allpwed, )provided shorting of the two parts does not result in the machine starting |or in a
risk of ffirgin the machine as specified in IEC 62841-1:2014, K.18.1.

For conductive patterns on printed circuit boards, except at their edges, the minimum creepage

distances and clearances in Table K.1 between parts of different potential may be reduced,

as long as the peak value of the voltage stress does not exceed:

— 150 V per mm with a minimum value of 0,2 mm, if protected against the deposition of dirt;

— 100V per mm with a minimum value of 0,5 mm, if not protected against the deposition of
dirt.

When the limits mentioned above lead to higher values than those of Table K.1, the values of
Table K.1 apply.

NOTE 2 The above values are equal or larger than the values required by IEC 60664-3:2016.
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For parts having a hazardous voltage between them, the total of the measured distances
between each of these parts and their nearest accessible surface shall not be less than the
values shown in Table K.2.

NOTE 3 IEC 62841-1:2014, Figure K.1, provides clarification on the measurement method.

Table K.2 — Minimum total sum of creepage distances and
clearances to accessible surfaces

Dimensions in millimetres

Hazardous voltage with a working voltage of
<130V >130 Vand =280V > 280 Vand =480,V
Creppage Clearance Creepage Clearance Creepage Clearance
distance distance distance
5,0 1,5 8,0 3,0 16,0 4,0

Creepage distances and clearances for working voltages greater than those shown|in this
Subclguse K.28.1 shall be determined from the application of IEC 60664-1.

Compllance is checked by measurement.

The way in which creepage distances and clearances are measured is indicdated in
IEC 62841-1:2014, Annex A.

Distanges through slots or openings in external parts of insulating material are measured to the
metal foil in contact with the accessible surface;“the foil is pushed into corners and thel|like by
means|of the standard test probe B of IEC 61032:1997 but is not pressed into openings

The sym total of distances measured between parts operating at working voltage that is a
hazardous voltage and accessible sutfaces is determined by measuring the distance from each
part to|the accessible surface. The-distances are to be added together to determine the sum
total. See IEC 62841-1:2014, Figure K.1.

In addition, one of the creepage distances or clearances to the nearest accessible surfade shall
be at Igast 1 mm.

If necgssary, a force is applied to any point on bare conductors and to the outside of metal
enclospres, in @n‘endeavour to reduce the creepage distances and clearances while takfng the
measufements.

The fokceys applied by means of the test probe B of IEC 61032:1997 and has a value o

— 2 N for bare conductors;
— 30 N for enclosures.

Means provided for fixing the machine to a support are considered to be accessible.

K.28.2 28.2 of this document is not applicable.
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Annex L
(normative)

Battery tools and battery packs provided with
mains connection or non-isolated sources

All clauses of the main body of this document apply unless otherwise specified in Annex L. If a
clause is stated in Annex L, its requirements replace the requirements of the main body of this
document unless otherwise specified. Subclauses, notes, tables and figures which are
additional to those in the main body of this document are numbered starting from 301.

L.1

Annex

charg
integr

Class
Annex
L.4 (

L.4.30

— the
by

— Anpex K when the machine is in the~¢onfiguration where it is supplied by a battery;

unless

Non-i
docum

Portior
by as
only w

shredéIers/chippers and the battery packs for such machines that are alsoxoperated

Scope

L applies to rechargeable battery-powered motor-operated or magnetically

| battery chargers.
Il tools (machines) as specified in IEC 62841-1:2014, 7.1 areynot considered in Ar
L specifies additional requirements for machines covered by Annex L.
General requirements

I Machines shall comply with the requirements specified in

he mains or by a non-isolated source; and

otherwise specified in Anngk-L.

olated sources shall comply with the requirements specified in the main body
nt as far as applicable or unless otherwise specified in Annex L.

fety isolating transformer, protective impedance or other similar means shall
th the requirements specified in Annex K.

driven
and/or

d directly from the mains or a non-isolated source, including machines provided with

nex L.

main body of this document when the machine is in the configuration where it is slipplied

of this

s of the machine that are electrically isolated from the mains or a non-isolated source

comply

Any p
sourc

rt that'is not energized through a galvanic connection to the mains or to a non-islolated

is\considered not to be a live part.

L.8 Marking and instructions

L.8.301 Non-isolated sources that can supply a machine shall be marked as for mach

accord

ance with 8.1 and 8.3 of this document, as applicable.

Compliance is checked by inspection.

ines in
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L.8.302 Shredder/chipper safety warnings

The sa

fety warnings specified in

- |EC 62841-1:2014, 8.14.1.1; and
— IEC 62841-1:2014, L.8.14.1.1; and
— 8.14.1.101 of this document

are applicable.

L.9 Protection against electric shock

L.9.30
where
non-is
IEC 62
battery

L.12

L.12.3
- isi
— car

the tes
charge
input @
the tes

NOTE 3

L.17

L.17.3
operat

- 17.
- IE(Q

while t

| During any evaluation of a machine in accordance with Clause 9 of this(doc
the machine is in the configuration where it is directly connected to the mains
blated source, battery packs shall be connected to the machine in accdrdand
841-1:2014, 8.14.2 a) 3). The machine is also evaluated with the battery remove
is a detachable part.

Heating

D1 /f a machine

h the configuration where it is supplied by the mains,or’a non-isolated source; an
charge the battery while performing its intended“\function;

ts of Clause 12 of this document are conducted with a fully discharged battery &
r connected. The machine is then operated with a torque load applied such tha
r rated current of the machine is drawn.>While maintaining the initially applied
t is conducted until thermal equilibrium is reached.

D1 The current due to charging the battery can vary during this test.

Endurance

Lment,
por to a
e with
d if the

nd the
t rated
orque,

D1  The requirements of Clause 17 of this document apply to machines capable of

ng for the durationsof‘the test of

P of this document; and
62841-1.2014, 17.3 (if applicable)

ney arexsupplied directly from the mains or from a non-isolated source.

Machirn

esthat are not capable of operating for the duration of the test of

— 17.2 of this document; and
— |EC 62841-1:2014, 17.3 (if applicable)

while they are supplied directly from the mains or from a non-isolated source shall be operated
under battery power for the duration of the test(s) but shall be evaluated for electric strength
with the mains or non-isolated source connected.

L.18

L.18.301

Abnormal operation

After each of the tests specified in IEC 62841-1:2014, K.18.1, the machine shall

withstand the tests of IEC 62841-1:2014, Annex D while connected to the mains or to a
non-isolated source.
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Supply connection and external flexible cords

— 24.4 of this document; and
— |IEC 62841-1:2014, 24.5 to 24.15

except

that

A flexible cord between a non-isolated source and the machine shall comply with

— the cross-sectional area of the conductors of the cord is determined on the basis of the
maximum current carried by the conductor during the test of Clause 12 of this document;

ang
— the|insulation of the conductor shall be adequate for its working voltage.
NOTE 3p1 The maximum current carried by the conductor during the test of Clause 12 of this,'’docume

necessa

Compl

L.24.3
detach

Compl

L.24.3

interchangeable with mains plugs and socket-outlets listed in the IEC 60884

IEC TR

standard sheets of IEC 60320-1.

Compl
L.28

L.28.3
the m4g
isolate
IEC 62
removsé

Fily the rated current of the machine.

ance is checked by inspection and by measurement.

D2 A flexible cord between a non-isolated source and the- machine shall

ance is checked by inspection.

D3 Connections between a non-isolated .source and the machine shall

60083 or IEC 60906-1 or with connectors' and appliance inlets complying w

ance is checked by inspection.
Creepage distances, clearances and distances through insulation

D1 During any evaluation of a machine in accordance with 28.1 of this document,
chine is in the configuration where it is directly connected to the mains or to
f source, batteryy'packs shall be connected to the machine in accordanc
841-1:2014, 8(14.2 a) 3), if possible. The machine is also evaluated with the |
bd if the battery is a detachable part.

ht is not

not be

able without the aid of a tool if compliance with this document is impaired when thie non-
isolatgd source and the machine are disconnected.

hot be
series,
ith the

where
a non-
e with
)attery
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Annex AA
(normative)

Product safety labels which may be used on machines

Figure AA.1 to Figure AA.9 provide product safety labels for safety instructions and warnings.

IEC

Figure AA.1 — Product safety labels illustrating "WARNING - Rotating blades.
Keep hands out of openings while machine is running”
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of
!

The image of a shredder/chipper in‘the product safety label above may be replaced with an
image representing the manufacturer's machine.

$
) |
\©

A distgnce between the machine and the bystander may optionally be added to either| of the
produgt safety labels above.

Figure AA.2 — Product safety labels illustrating "WARNING — Keep bystanders ayway

Figure AA.3 — Product safety label illustrating — "WARNING - Beware of thrown objects™”
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Figure AA.4 — Product safety labels illustrating —
"WARNING - Remove plug from mains before maintenance or if the cord is damaged"

IEC

Figure AA.5 — Product safety labels illustrating — "Wear eye protection”
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Figure AA.7 — Optional product safety label illustrating — "Wear eye and ear protettion”

IEC

Figure AA.8- Product safety label illustrating "WARNING — Wait until all machjne
components have completely stopped before touching them"
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[P

IEC

The upper graphical symbol in both product safety labels depicting battery removal is taken from 1EQ

11-05 "Battery, removal".

Figure AA.9 — Product safety labels illustrating —
"WARNING - Disconnéct battery before maintenance"

[

IEC

60417-
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Annex BB
(informative)

Methods of combining round, square and slot shapes < 50 mm
complying with safety distance 2 200 mm

Dimensions in millimetres

45

45,

=l

A
Y

IEC

Figure BB.1 — Example 1 — Opening sizes < 45 mm

Dimensions in miflimetres

<45

A
Y

IEC

Figure BB.2 — Example 2 — Opening sizes < 45 mm
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Dimensions in millimetres

IEC

Figure BB.3 — Example 3 — Opening sizes < 45-mm

Dimensions in mi

A

]

)
220

-
-

IEC

Figure BB.4 — Example 1 — Opening sizes > 45 mm and < 50 mm

limetres
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Dimensions in millimetres

<26 o
A
['e) OT
<0
A VI
>45
<50

IEC
Figure BB.5 — Example 2 — Opening sizes > 45 mm and £'50 mm

Dimensions in mil|limetres

L

|-

IEC
Figure BB.6 — Example 3 — Opening sizes > 45 mm and £ 50 mm

Dimensions in miflimetres

220

Figure BB.7 — Example 4 — Opening sizes > 45 mm and < 50 mm
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Dimensions in millimetres

IEC

Figure BB.8 — Example — Opening sizes < 50 mm, constriction £ 26 mm



https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

IEC 62841-4-8:2025 © |IEC 2025 - 83 -

CC.A1

Annex CC
(normative)

Thrown objects test enclosure

Base

The base shall be approximately 19 mm plywood covered with coconut matting rectangles firmly
fixed to the plywood (see Figure CC.1 to Figure CC.3). The coconut matting rectangles shall be
a minimum of 500 mm on each S|de The flgures show nalls to attach the mattlng Na|ls are an

is evid

Key

squares of mattmg. Any portion of coconut matting showmg a worn area'wheré

ence of 50 % or more reduction in the height or number of fibres shall be,replace
Dimensions in mi
[
1
\
/ 3
§ v
+
o
8
A B
2
. 4
5
) -
IEC

epns of
ern for
b there
.

limetres

inside of test enclosure

B outside of test enclosure

1 kraft paper, used as necessary and spot glued to the inside surface of the target panels to ensure close proximity
over the whole area

2 target panel inside edges fit snugly to base surface to prevent test pieces from escaping from test enclosure

3 target panels made of a single sheet of single or double flute corrugated fibreboard of 9 mm maximum thickness
with the flutes running vertically

4 coconut matting

bonding material (e.g. PVC) for coconut matting

6 plywood base

Figure CC.1 — Test enclosure, construction detail
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Dimensions in millimetres

IEC

Key

-

coconut matting
nail

bonding material (e.g. PVC) for coconut matting

A 0N

plywpod base

Figure CC.2 - Test surface detail

Dimensions in mi

- (500) -

i | | }
ot
1| | | |
2| | | i
Ll | | i
e

| i | .
2| i | | 2
! i | i
S s S
i i i i
2| | | |
| i | i
e
4
sl 10 | 1s0 | 10

Figure CC.3 — Example of base, nail plan

IEC

limetres

The minimum base size shall be sufficient to support the whole of the enclosure area as shown

in Figure CC.4.

NOTE The coconut matting surface can be covered with a light flexible plastic sheet to assist in clean up of
discharged wood chips on the condition that it does not affect the test results.

The coconut matting shall weigh approximately 7 000 g/m2 and shall have approximately
20 mm high fibres with general vertical orientation embedded in a bonding material (e.g. PVC).
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Test enclosure

The thrown objects test enclosure is constructed generally as shown in Figure CC.4 and
Figure CC.5. If, during testing, the results show that there are test pieces or fragments of test
pieces ricocheting over the 2 000 mm high panels, then the top of the enclosure shall be
covered with an additional horizontal layer of kraft paper over the whole assembly to provide

an enc

losed discharge environment and the testing restarted.

The base of the test enclosure is horizontal and the walls consist of five overlapping target
panels mounted perpendicular to the base so as to surround approximately half of the machine
as shown |n Flgure CC.4. Each target panel conS|sts of a Iower section of flbreboard and an

are no

The co
specifi
layer,
Cross-
toara
the de
interfe
avoid {

Inside
in Ann
beyong
enclos
achiev

A line

Kraft p
a 40 n
patche
as nec

ejected outside of the target panels.

mposition of the base and the lower sections of the target panels shall'comply w
ations given in Annex DD. The upper sections of the target panels'and the top hor
here applicable, are of 80 g/m? kraft paper stretched lightly over ffames made of

section rigid material. The vertical target panels are generally totbe located at right

dial line extending (750 £ 50) mm from the discharge chute opening(s) or the ¢
bris collector of the machine (see Figure CC.4). If apy other part of the m

he interference.

the enclosure intake target panels of fibreboard*complying with the specifications
bx DD, fitted to a frame, are mounted (200 £.10) mm above, and project at least 2
, all sides of the feed intake opening(s). If the design of the machine and
ire prevents these distances from beingimaintained, these panels are arranged s
b the closest possible dimensional compliance. See Figure CC.5.

barallel to the base and 450 mmyhigh shall be marked on each target panel.

aper shall be replaced if+hits from previous tests leave holes that cannot be covg
m square gummed label. Not more than one thickness of gummed labels, u
5, shall be placed over-any one area. Fibreboard panels shall be replaced after d
bssary to maintajman intact surface.

ip to a
height
bbjects

ith the
izontal
harrow
angles
dge of
achine

es with any part of a target panel, the target panel is moved outwards just suffici¢ntly to

5 given
00 mm
or the
p as to

red by
sed as
amage
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Dimensions in mill
1
A /
©
+
o
=
vl — BN
! \\‘
4
A —————— .\ i
- .
- o
-~ "
< -~ s
+
o
& / b
A ’ 5 )
— = ——
Ie) -
o~ /" T
+
o
g s b i /
Yoy ~ o o —
Q
1
2
3 5
Key
1 kraft|paper (80 g/m?2) target panels
2 circlg of radius.= distance of discharge chute opening(s) or the edge of the debris collector from th¢g
centfe-ling~of the machine
baseg (see,Clause CC.1)
4 fibreboard target panels

5 discharge chute opening or the edge of the debris collector orientation towards the rear target panel

Figure CC.4 — Thrown objects test enclosure — General layout

imetres

IEC

vertical
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Key

1 fibre

2 Dbasd (see Clause CC.1)

3 discharge direction

X = (204 + 10) mm

Y 2 200

mm

board intake target panels

Figure-CC.5 — Intake target panel placement

IEC
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Annex DD
(normative)

Target panels — Specification for fibreboard

DD.1 Fibreboard target panel composition

Each corrugated fibreboard target panel shall consist of one of the following:

as

ingle sheet of corrugated fibreboard;

as
in f
glu
the

twa

ngle sheet of corrugated fibreboard with extra sheets of appropriate kraft paper
ront of the target face. If kraft paper is used, it shall be fixed to the fibreboard,,i.
bd, to ensure that the whole of the kraft paper stays in close proximity to the’sur
fibreboard when it is in position in the test enclosure; or

sheets of corrugated fibreboard stacked together.

The flutes of the corrugated fibreboard target panels shall be vertical.

The fib
NOTE
DD.2

DD.2.1

The pUrpose of the penetration test is to provide a means of selecting a uniform target m
for thrg

DD.2.2

reboard construction shall have two or three liners and havejone or two flutes.

Corrugated fibreboard is also known as "corrugated".
Fibreboard penetration test

Purpose

whn objects tests.

Test fixture

The panetration test fixture shall.be in accordance with Figure DD.1.

added
2. spot
face of

aterial
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Dimensions in millimetres
1
/
/
4
|
2
/
Wi
6,35 o2 "y
- o
| 3
[ 2 | /
J‘ | I'ZI
|
|
- |
; |
Bl |
1 J |
A ! 1
5 |
5/ i
S/ |
| 4
|
|
5 850 0% |
“‘----:_:'"*\
__::.l"'u""u"f'u"‘ ATAVATAATATATY ‘
el
81 )
95 L L
IEC
Key
1 pendtrator: mass (0,25'+/0,005) kg
2 guideé tube, vertigal ¥ 2°
3 support
4 drop|height
5 20 nMmx*A50 mm x 150 mm, steel top plate
6 add extra kraft paper here
7 fibreboard sample
8 min 6,35 mm x 150 mm x 150 mm, steel bottom plate
9 base plate

NOTE Tolerances are +5 mm unless otherwise indicated.

Figure DD.1 — Test fixture for fibreboard penetration test

DD.2.3 Fibreboard samples

The fibreboard shall be cut into squares of 150 mm per side.


https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

- 90 - IEC 62841-4-8:2025 © |EC 2025

DD.2.4 Procedure

Immediately before the thrown objects test is carried out, ten samples of the fibreboard shall
be tested and the requirements of DD.2.5 shall be met.

Place a fibreboard square centrally on the bottom plate. The square may be secured at the
edges by tape or adhesive. Cover with the steel top plate and make sure that the centre holes
of the top and bottom plates are aligned and that the fibreboard is flattened by the top plate.

A separate corrugated fibreboard sample is used for each drop. Raise the penetrator to the
height as shown in Figure DD.1 and allow it to fall onto the corrugated fibreboard samples.

DD.2.§ Acceptance criteria

The spherical end of the penetrator shall not penetrate completely through the test sample more
than 2|out of 5 drops when dropped from 300 mm.

The sgherical end of the penetrator shall penetrate completely throughithe test sample in at
least 4|out of 5 drops when dropped from 400 mm.

If the penetrator penetrates the fibreboard more than the allowed number of times permitted by
the acg¢eptance criteria when dropped from 300 mm, add sufficiert sheets of kraft paper to the
target face of the fibreboard in order to meet penetration requjrements.
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Annex EE
(informative)

Example of a material and construction fulfilling
the requirements for an artificial surface

EE.1 Material

Mineral fibre, 20 mm thick, having an airflow resistance of 11 kNs/m# and a density of 25 kg/m3.

EE.2 |Construction

As is 9

constr
materi

hown in Figure EE.1 the artificial flooring of the measurement site is Sub-divid

ction as shown in Figure EE.1 consists of chipboard, 19 mm thick, ,coated with a
| on both sides. Such boards are used, for example, for the @onstruction of

nine innt planes, each of approximately 1,20 m x 1,20 m. The backinglayer (a)

furnitute. The cut edges of the chipboards should be protected against.moisture by app

coat o
section

ed into
of the
lastics
itchen

lying a

plastic paint. The outsides of the flooring are bordered-by-a two-legged aluminium

(d), its leg height being 20 mm. Sections of this profile niaterial are also screwed

edges pf the joint planes where they serve as spacers and attacliment points.

On the
other pl

of 20
the alir£

then c

middle joint plane on which the machine is placed during measurement as well
ace on which the operator can get to stand on, aluminium T-sections (c) with a leg

to the

as any
length

m are mounted as spacers. These sections also provide exact markings which facilitate

nment of the machine in the middle of the’measurement site. The prepared boa
vered with the insulating felt material (b)Cut to size.

The felt flooring of the joint planes which@re neither stood on nor driven over (type A {
in Figyre EE.1) are covered with a simple wire mesh fastened to the edge strips and

attach

ent points; for this purpose;‘the sections should be provided with holes. Th

material is adequately attached, bt it remains possible to replace the felt material sHh
becomg soiled. As a wire meshya“so-called aviary wire (e) with a mesh width of 10 mm
wire diameter of 0,8 mm has ‘proved to be suitable. This wire appears to protect the s

adequ

Protec
B surfa
(f) with

tely without affecting the acoustic conditions.

ion by simple wire mesh is not, however, sufficient in the area subjected to traffi
ce in Figure.EE.1). For these surfaces, the use of wire grating of corrugated ste
a diameter-of 3,1 mm and a mesh width of 30 mm has proved to be suitable.

The construction of the measurement site as described above offers two advantages: it
prepargd\without much time and effort, and all the materials are easily obtainable.

ds are

urface
to the
s, the
ould it
and a
urface

c (type
el wire

can be

The fact that the microphone positions are not situated directly above the flooring of the
measurement site allows the microphones to be easily mounted on stands, assuming that the

ground

is even and hard as, for example, an asphalt or concrete site.

When arranging the microphones, account has to be taken of the fact that the height of the
microphones has to be determined in relation to the surface of the flooring of the measurement
site. It shall, therefore, be 40 mm higher when measuring from the ground under the
microphone.
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Dimensions in millimetres

=3 600
\ 1200
d ................. y
;“ﬁ\/v\/\/\ i ] :
: 2 //,\/ §a99:99 ’
c % @ J / 3
d \ oooo oooowoo %5/)/// //Q Y
a RIS
5 | 10105
480 \

19
B
7

IEC

Key
A surfgce not suitable to support weight
B surfdce suitable to support weight

backiing layer of plastics coated chipbeard (nominally 19 mm thick)

(o2 )

mingral fibre layer (nominally 20 mm*thick)
alumlinium T-sections (nominally+«3 mm thick x 20 mm high)

alumlinium U-sections (n@minally 3 mm thick x 20 mm high)

o o

wire [mesh (nominally 16-mm x 10 mm mesh made of 0,8 mm diameter wire)

(]

f wirelgrating (nominally 30 mm x 30 mm mesh made of 3,1 mm diameter steel wire)
x axis |x according to Annex | (see Figure 1.101)
NOTE [The sketch is not to scale.

L~ Figure-EE-1—Sketch-of- the-measurementsurfacecovered——

with an artificial surface
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Annex FF
(informative)

Determination of applicable requirements for machines

covered by Annex K

Are the requirements of the

The subclause of Annex K of the relevant

part of IEC 62841-2, IEC 62841-3 or

IEC 62841-4 is applicable, and overrides
any requirement in IEC 62841-1 or the main

subclause specified in Annex K of Yes

the relevant part of IEC 62841-2,
IEC 62841-3 or IEC 62841-4?

Are the requirements of the
subclause specified in the main
body of the relevant part of
IEC 62841-2, |IEC 62841-3 or
IEC 62841-4?

Are the requirements of the
subclause specified in Annex K
of\EC62841-1?

<

No

IlJUdy Uf t; 1< |cicvu||t |Jd|4l. Uf ;EU U264
IEC 62841-3 or IEC 62841-4.
Example: A requirement specified,in
of the relevant part of IEC 62841-2,

IEC 62841-3 or IEC 62841-4.1s appligable

and would override any requirement
specified in:
a) 24 1 of.the main body of th
relevant part of IEC 62841
IEC 62841-3 or IEC 62841
b) K.24.1 of IEC 62841-1; ang
c) 24.1 of IEC 62841-1

1-2,

~1N O

Thesubclause of the main body of

IEC 62841-2, IEC 62841-3 or IEC 62p41-4
IS applicable, and overrides any requ|rement

in [EC 62841-1.

Example: A requirement specified in 24.2 of

the main body (with no corresponding
requirement in K.24.2) of the relevan

is applicable and would override any
requirement specified in:

a) K.24.2 of IEC 62841-1; and
b)  24.2 of IEC 62841-1

part of
IEC 62841-2, IEC 62841-3 or IEC 62p41-4

The subclause of Annex K of IEC 624
the main body of IEC 62841-1.

Example: A requirement specified in
of IEC 62841-1 (with no correspondir]

relevant part of IEC 62841-2, IEC 62

or IEC 62841-4) is applicable and would
243in

override any requirement specified in
IEC 62841-1.

41-1is
applicable, and overrides any requirement in

243

9
requirement in either 24.3 or K.24.3 df the

The subclause of the main body of IEC 62841-1 is applicable.

Example: A requirement specified in 24.4 of IEC 62841-1,
with no corresponding requirement in
a) K.24.4 of IEC 62841; or
b) 24 4 or K.24 4 of the relevant part of IEC 62841-2,
IEC 62841-3 or IEC 62841-4

is applicable.

Figure FF.1 — Flowchart depicting the determination of applicable requirements for

machines covered by Annex K

IEC
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Figure FF.2 — Diagram depicting how Annex K it a Part 2, 3 or 4 overrides requ

.

Main body

(no requirement)

eeeeeeee
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Part 1 Part 2,3,4

Main body

(no requirement)

i

overrides

Annex K AnnexiK

9 (no requirement)

IEC

Figure FF.4 — Diagram depicting how:Annex K in Part 1 overrides
requirements in the main 'body of Part 1

Part 1 Part 2,3,4

Main body X Main body

O
a C)\\ (no requirement)

Annex K Annex K

(no requirement) (no requirement)

IEC

Figure FF.5 — Diagram depicting no overriding of requirements
in the main body of Part 1
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The Bibliography of IEC 62841-1:2014 is applicable, except as follows.
Addition:

CSA C22.1-18, Canadian Electrical Code, Part | (24th Edition), Safety Standard for Electrical
Installations

European Directive 2000/14/EC, Noise emission by outdoor equipment

Deletign:

IEC 60664-3, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems:Part 3:|Use of
coating, potting or moulding for protection against pollution



https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5



https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

- 98 - IEC 62841-4-8:2025 © |EC 2025

SOMMAIRE

AVANT-PROP O S ...ttt e e e e e e e e eaeees 101
1 Domaine d'appliCation .........cooiiiii i 103
2 REfErenCes NOrMaAatiVeS ... e 103
3 Termes et définitioNs . ..o 104
4 EXIQENCES GENEIAlES .oeiniii i e 106
5  Conditions gé&nerales d'@SSai .....cuiiuiiiiiie e 107
6 Rayonnement, toxicité et dangers analogues .........c.ooiuiiiiiiiiiiiiiii e 107
A @3 = Y=Y 1 = o 1 ....107
8 Marquage et iNdiCatioNS.........iieiiii i e ....107
9 Protection contre I'accés aux parties actives........cocovvveiiiiiiiiii L M ...113
O B Y0 = [ = o PP UPTPPRN. S UPTPRPN ...113
11 Pdiissance et courant .........coooeiiiiiiiiiii e e ...113
12 EQhauffements........cooueiiiiie e e e ....113
13 Resistance alachaleuretau feu..........ooo ....113
14 Resistance a 'humidité..... ... e N ...114
15 Protection contre la rouille ... ..o N ... 115
16 Protection contre la surcharge des transformateurs.et ‘des circuits associés........... ....115
LA = o [0 T = [ ...115
18 Fanctionnement anormal ... N ....115
LR BT Yo Yo [=Y g o U= To= T ] o [ U= e S L 117
20 RIsistance Y=oz o] o U= ....133
21 CONSIIUCTION e T e ....134
22 CONAUCIBUIS INTEINES . .. e e e e e ....135
DA B 0711 0¥ o T 1-1= 1 1 £ PP ....135
24 Raccordement au réseau et cables souples extérieurs .........cocoooviiiiiiiiiiiiiinin ....139
25 BIrnes pour CONAUELEUIS EXTEINES ... e 141
26 Dispositions de mMiSe @ la terre . ... ..o ....141
D A VA <3 =Y A oTe] o 1= (o | I PP ... 141
28 Lignes de\fuite, distances d'isolement et distances a travers l'isolation................... ....141
F N T 1S3 E T ....146
Annexg KN(informative) Mesurage des émissions acoustiques et de vibration................. ... 147
Annexe K (normative) Outils fonctionnant sur batteries et blocs de batteries ..................... 155
Annexe L (normative) Outils fonctionnant sur batteries et blocs de batteries équipés

d'une connexion avec le réseau ou avec des Sources NON iSOIEES.........cvvviiiiiiiiiiiiiinniieanes 170
Annexe AA (normative) Etiquettes de sécurité de produits qui peuvent étre utilisées

LS LU (T 0 = T 11 = 173
Annexe BB (informative) Méthodes de combinaison de formes rondes et carrées et de

fentes < 50 mm conformes a la distance de sécurité =2 200 MM ........coooviiiiiiiiiiniineieeen. 178
Annexe CC (normative) Enveloppe d'essai de projection d'objets ............ccooviiiiiiiiinis 182
Annexe DD (normative) Panneaux cibles — Spécification du carton...............ccooooiiinnnn. 188

Annexe EE (informative) Exemple d'un matériau et d'une construction qui satisfont
aux exigences relatives a une surface artificielle.............o 191


https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

IEC 62841-4-8:2025 © IEC 2025 - 99 -

Annexe FF (informative) Détermination des exigences applicables pour les machines

COUVEIES Par IANNEXE K oo e e e et e et e e e e aeens 193
BID I OGraP NI e 196
Figure 101 — Exemple de déchiqueteuse/machine a déchiqueter .............ccccoeiiiiiiiiinininnno, 106
Figure 102 — Distance entre I'orifice d'introduction en toute sécurité et le dispositif de

A NI QUGG .. e e 123
Figure 103 — Calibre de bras pour les essais de protection contre une trajectoire

sinueuse du dispositif de déchiquetage a travers l'orifice d'introduction .............................. 125
Figure 104 — Fynmplnc d'nyignnrnc de distance de la gmllnﬁn d'élinhfinn 127
Figure|105 — Longueur du goujon €N bOiS .......ooviiiiiiiii e ) o ....130
Figure[106 — Eprouvette de prisme en cramique ..........cccoeeeeeiieeeeeciieeeeeeeeeee St . 131
Figure[107 — Points d'insertion du goujon en bois .........ccooiiiiiiiiiii e i, ....132

Figure|108 — Assemblage d'essai d'accessibilité des lames de la fiche de branchement |....140
Figure|l.101 — Positions de microphones sur I'hémisphére (voir le Tabléau 1.101).......... ... 147

Figure|l.102 — Position des microphones pour le mesurage du niveal-de pression
acoustjque d'émission et emplacement de la machine par rapporttau systéme de
coordonnées des MiCrophoNes. ... ..o Y ....152

Figure[AA.1 — Etiquettes de sécurité de produits qui indiqueft "AVERTISSEMENT —
Lames|rotatives. Ne pas approcher les mains des orifices,pendant le fonctionnement

de la machine” ... ..o ... 173
Figure[AA.2 — Etiquettes de sécurité de produits quisindiquent "AVERTISSEMENT —

Tenir Igs personnes présentes a distance" ... ... ....174
Figure[AA.3 — Etiquette de sécurité de produit.qui indique "AVERTISSEMENT —

Prendre garde a la projection d'objets”. ... .ol ... 174

Figure[AA.4 — Etiquettes de sécurité de-produits qui indiquent "AVERTISSEMENT —
Débrancher la prise du secteur avantoute opération de maintenance ou en cas

d'endommagement du CADIE" ... . e ...175
Figure[AA.5 — Etiquettes de sécurité de produits qui indiquent "Porter une protection

POUTE ]S YO UX" oot ettt e et et e e e e ean ...175
Figure[AA.6 — Etiquette de-sécurité de produit qui indique "Porter des protecteurs

Lo 0T =T 11 PSPPI ....176
Figure[AA.7 — Etiquette de sécurité de produit facultative qui indique "Porter une

protecfion pour les-yeux et des protecteurs d'oreilles"...........ccooiiiiiiiiii i ....176
Figure[AA.8 = Etiquette de sécurité de produit qui indique "AVERTISSEMENT —

Attendfe l'arnét complet de tous les composants de la machine avant d'y toucher"......... ....176
Figure[AAYQ — Etiquettes de sécurité de produits qui indiquent "AVERTISSEMENT —
Débrancher la batterie avant toute opération de maintenance".............cccooiiiiiiiiii i, 177
Figure BB.1 — Exemple 1 — Orifice de dimensions <45 mMm ...........cooiiiiiiiiiii i 178
Figure BB.2 — Exemple 2 — Orifice de dimensions 45 mm .......ccooooiiiiiiiiiiiiin e 178
Figure BB.3 — Exemple 3 — Orifice de dimensions 45 mm ........coooiiiiiiiiiiiiin e 179
Figure BB.4 — Exemple 1 — Orifice de dimensions >45 mmet<50mm............cccceeeiinnnn... 179
Figure BB.5 — Exemple 2 — Orifice de dimensions >45 mmet <50 mm............ccceeeiinnennn.. 180
Figure BB.6 — Exemple 3 — Orifice de dimensions > 45 mmet <50 mm ..........c.ocooviiiiinnn. 180
Figure BB.7 — Exemple 4 — Orifice de dimensions > 45 mmet <50 mm.............................. 180
Figure BB.8 — Exemple — Orifice de dimensions < 50 mm, constriction <26 mm................. 181
Figure CC.1 — Détails de construction de I'enveloppe d'€ssai.........cccccvvvviiiiiiiiiiiiiiiineneen, 183

Figure CC.2 — Détails de la surface d'eSSai............coouiiiiiiiiiiii 184


https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

Figure
Figure
Figure
Figure
Figure
Figure

pour les machines couvertes par I'Annexe K

Figure
les exi
du cor

- 100 — IEC 62841-4-8:2025 © |EC 2025

CC.3 — Exemple de base, plan de clouage ...........oooiiiiiiiiiii e,
CC.4 - Enveloppe d'essai de projection d'objets — Disposition générale.................
CC.5 — Placement des panneaux cibles d'introduction ...................oil,
DD.1 — Montage d'essai pour I'essai de pénétration du carton.....................oooeennts
EE.1 — Schéma de la surface de mesure recouverte d'une surface artificielle ........

FF.1 — Organigramme décrivant la détermination des exigences applicables

FF.2 — Schéma décrivant comment I'Annexe K de la Partie 2, 3 ou 4 contourne
gences du corps principal de la Partie 2, 3 ou 4, de I'Annexe K de la Partie 1 et

s nrincinal de la Partie 1
Lid L

Figure|FF.3 — Schéma décrivant comment le corps principal de la Partie 2, 3 ou 4
contourne les exigences de I'Annexe K de la Partie 1 et du corps principal de la

Pt [l e e
Figure|FF.4 — Schéma décrivant comment I'Annexe K de la Partie 1 contourng’les

exigen
Figure

princippl de la Partie 1 ... SO

Tableju 4 — Niveaux de performance exigés.......cooveuiieiiiinnie e

Table

(o] A TiTo7=Y: 3o Ml a Y {0 e LT o3 To] o I

Table
Table
Table
Table
Table

Table
potent

FF.5 — Schéma décrivant I'absence de contournement des exigences du corps

u 101 — Distances de sécurité entre les dispositifs de déchiquetage et les

u 9 — Force de traction et couple de torsion.. s ..o
u 12 — Lignes de fuite et distances d'isolement minimales ...................................
u 1.101 — Coordonnées des positions dexmicrophones ............cooooiiiiiiiiiin.
u 1.102 — Coefficients d'absorption @ ....ccoeeii
u K.301 — Force de traction et couple de torsion...........ccooiiiiiiiiiii i

u K.1 — Lignes de fuite et distances d'isolement minimales entre des parties de

Tablegu K.2 — Somme totale. minimale des lignes de fuite et des distances d'isolement

par ragport aux surfaces @CCESSIDIES .. ...

ces du corps principal de la Partie 1 ...

el dIffErent. ..o N

..194

..194

195

.195

116

118
141
142
149
150
166

168

169


https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

IEC 62841-4-8:2025 © IEC 2025 - 101 -

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

9)

La Cj
de I'
favo
I'éle
des

Guid|
travg
inter
travg
cond

Les

possjble, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les Comités nationaux de I'lEC in

sont

Les

com
I'"EQ
del'

Dang
mes
et rg
régig
L'1E(
fourr
conf
indé
Toug

Aucy
y co
pour|
natu
déco
oua

L'att

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR, OUTILS PORTABLES
ET MACHINES POUR JARDINS ET PELOUSES -
SECURITE -

Partie 4-8: Exigences particuliéres pour les

————————déchiqueteuses/machinesa-déchigqueter ——
AVANT-PROPOS

ommission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mondiale de normatisation cq
ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de I'lEC). LMEC a pour
iser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les domg
tricité et de I'électronique. A cet effet, I'lEC — entre autres activités — publie@es Normes interna
Bpécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessjibles au public (PAY
es (ci-aprés dénommés "Publication(s) de I'lEC"). Leur élaboration est confiée a des comités d'étu
ux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité ,peut participer. Les orgar
hationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison _avec I'lEC, participent égalen
ux. L'IEC collabore étroitement avec I'Organisation Internationalesde Normalisation (ISO), s§g
itions fixées par accord entre les deux organisations.

Hécisions ou accords officiels de I'lEC concernant les questionsitechniques représentent, dans la m

représentés dans chaque comité d'études.

Publications de I'lEC se présentent sous la forme¢de)yfecommandations internationales et sont
ne telles par les Comités nationaux de I'lEC. Tous les efforts raisonnables sont entrepris
s'assure de I'exactitude du contenu technique de-ses publications; I'lEC ne peut pas étre tenue resg
bventuelle mauvaise utilisation ou interprétation'qui en est faite par un quelconque utilisateur final.

le but d'encourager I'uniformité internationale, les Comités nationaux de I'lEC s'engagent, dans
re possible, a appliquer de fagon transparente les Publications de I'lEC dans leurs publications ng
gionales. Toutes divergences entre~toutes Publications de I'lEC et toutes publications nation
nales correspondantes doivent étre ‘indiquées en termes clairs dans ces derniéres.

elle-méme ne fournit aucune_@ttestation de conformité. Des organismes de certification indép

issent des services d'évaluation de conformité et, dans certains secteurs, accédent aux mar
brmité de I'lEC. L'IEC n'est responsable d'aucun des services effectués par les organismes de cer
endants.

les utilisateurs doivént 's'assurer qu'ils sont en possession de la derniéere édition de cette publicati

ne responsabilité ne/doit étre imputée a I'lEC, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou man
npris ses experts.particuliers et les membres de ses comités d'études et des Comités nationaux

tout préjudice_causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre dommage de
e que ce soifydirecte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais de justice) et les d
ulant de ta-publication ou de I'utilisation de cette Publication de I'|EC ou de toute autre Publication
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L'IEC attire I'attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entrainer I'utilisation d'un
ou de plusieurs brevets. L'I[EC ne prend pas position quant a la preuve, a la validité et a I'applicabilité de tout
droit de brevet revendiqué a cet égard. A la date de publication du présent document, I'lEC n'avait pas regu
notification qu'un ou plusieurs brevets pouvaient étre nécessaires a sa mise en application. Toutefois, il y a lieu
d'avertir les responsables de la mise en application du présent document que des informations plus récentes
sont susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible a I'adresse https://patents.iec.ch.
L'IEC ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de brevets.

L'IEC 62841-4-8 a été établie par le comité d'études 116 de I'lEC: Sécurité des outils
électroportatifs a moteur. Il s'agit d'une Norme Internationale.
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Le texte de cette Norme internationale est issu des documents suivants:
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116/853/FDIS 116/867/RVD
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abouti a son approbation.

La langue employée pour I'élaboration de cette Norme internationale est I'anglais.
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Ce dogument a été rédigé selon les Directives ISO/IEC, Partie 2, il a été développé“sefon les
Directiyes ISO/IEC, Partie 1 et les Directives ISO/IEC, Supplément IEC, disponibles sous
www.igc.ch/members_experts/refdocs. Les principaux types de documents .développgs par
I'"EC spnt décrits plus en détail sous www.iec.ch/publications/.

Le présent document doit étre utilisé conjointement avec I'EC 62841:1:2014.

Le présent document compléte ou modifie les articles correspondants de I'lEC 6284{1-1 de
faczon | a la transformer en norme lEC: Exigentes particulieres pou les
déchiqueteuses/machines a déchiqueter.

Lorsquun paragraphe particulier de I''EC 62841-1%n'est pas mentionné dans le présent
document, ce paragraphe s'applique pour autant quée.cela soit raisonnable. Lorsque le grésent
documgnt mentionne "addition", "modification" ou~'femplacement”, le texte correspondant de
I''EC 6p841-1 doit étre adapté en conséquence:

Les cafacteres d'imprimerie suivants sontlutilisés:

— mofalités d'essais: caracteres italiques;
— tergnes définis a I'Article 3: caractéres gras;

Les paragraphes, notes, tableaux et figures qui s'ajoutent a ceux de I'lEC 62841-1 sont
numérptés a partir de 101.

Les pgragraphes, notes, tableaux et figures de I'Annexe K et de I'Annexe L qui s'ajolitent a
ceux dl corps prin¢gipal du présent document sont numérotés a partir de 301.

Une ligte destoutes les parties de la série IEC 62841, publiées sous le titre général| Outils
électroportatifs a moteur, outils portables et machines pour jardins et pelouses — Sécurité, se
trouve [sure site web de I'lEC.

Le comité a décidé que le contenu de ce document ne sera pas modifié avant la date de stabilité
indiquée sur le site web de I'lEC sous webstore.iec.ch dans les données relatives au document
recherché. A cette date, le document sera

e reconduit,

e supprimé, ou

e révisé.

NOTE L'attention des Comités nationaux est attirée sur le fait que les fabricants d'appareils et les organismes
d'essai peuvent avoir besoin d'une période transitoire aprés la publication d'une nouvelle publication IEC, ou d'une

publication amendée ou révisée, pour fabriquer des produits conformes aux nouvelles exigences et pour adapter
leurs équipements aux nouveaux essais ou aux essais révises.

Le comité recommande que le contenu de cette publication soit adopté pour application nationale au plus té6t 36 mois
aprés la date de publication.
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OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR, OUTILS PORTABLES
ET MACHINES POUR JARDINS ET PELOUSES -
SECURITE -

Partie 4-8: Exigences particuliéres pour les
déchiqueteuses/machines a déchiqueter

1 Dag
L'1EC ¢

Rempl

maine u"appiibaﬁun
2841-1:2014, Article 1, s'applique, avec les exceptions suivantes.

hcement du troisieme alinéa:

Additio

Le pré
et la cq
d'unm

n:

sent document spécifie les exigences de sécurite et leur vérification pour la cong

ion assignée est inférieure ou égale a 250 V pour les machines_a courant mon¢phasé
alterngtif ou continu, et inférieure ou égale a 480 V pour les machines a courant al

La teri
triphasié.

ernatif

eption

nstruction des déchiqueteuses/machines a:déchiqueter a avance manuelle éq
bteur électrique intégré, avec ou sans collecte assistée par aspirateur, qui sont c

uipées
bngues

pour r¢duire des matiéres organiques en pluspetits morceaux et sont utilisées en position

immob
déchid
d'intr

250 m

NOTE 1

le par un opérateur qui se tient debouf'sur le sol. Le présent document s'appliq

ueteuses/machines a déchiqueter-équipées d'orifices d'introduction ou d'o

duction en toute sécurité qui“sont entierement contenus dans un ca
x 250 mm.

D1 Les exigences relatives au mesurage du carré de 250 mm x 250 mm sont spécifiées au 19.101[.1.

Le aux
rifices
ré de

N

Dans le présent document,. les déchiqueteuses/machines a déchiqueter sont déslignées

collect

Le pré

— auX
— auX

— auX

vement par le terme 'machine(s).

Eent document ne couvre pas les exigences relatives

machinesialimentées par des moteurs a combustion; ni
machines entrainées par une source d'alimentation externe; ni

machines a éjection propulsée destinées a diffuser des matériaux ou a charg

véh

er des

iciilas: ni
HH+e-S—H

— aux machines équipées d'un moyen d'introduction ou de fixations mécaniques; ni

— aux découpeuses a bois pour la sylviculture, I'agriculture, I'horticulture et 'aménagement
paysager.

2 Références normatives

L'IEC 62841-1:2014, Article 2, s'applique, avec les exceptions suivantes.

Addition:

IEC 60664-3:2016, Coordination de l'isolement des matériels dans les systéemes (réseaux) a
basse tension — Partie 3: Utilisation de revétement, d'empotage ou de moulage pour la
protection contre la pollution
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IEC 60664-4:2005, Coordination de l'isolement des matériels dans les systemes (réseaux) a
basse tension — Partie 4: Considérations sur les contraintes de tension a haute fréquence

IEC 61058-1-1:2016, Interrupteurs pour appareils — Partie 1-1: Exigences relatives aux
interrupteurs mécaniques

IEC 61058-1-2:2016, Interrupteurs pour appareils — Partie 1-2: Exigences relatives aux
interrupteurs électroniques

IEC 61058-2-6:2018, Interrupteurs pour appareils — Partie 2-6: Exigences particuliéres pour les
interrupteurs utilisés sur les outils électroportatifs a moteur, les outils portables et les machines
pour jardirset pefouses

IEC 61672-1:2013, Electroacoustique — Sonométres — Partie 1: Spécifications

IEC 62841-1:2014, Outils électroportatifs a moteur, outils portables et machines pour jardins et
pelouses — Sécurité — Partie 1: Regles générales

ISO 354:2003, Acoustique — Mesurage de I'absorption acoustique efi-salle réverbérante

ISO 13857:2019, Sécurité des machines — Distances de sgclrité empéchant les membres
supérigurs et inférieurs d'atteindre les zones dangereuses

ISO 21[920-3:2021, Spécification géométrique des produits (GPS) — Etat de surface: Mgthode
du profil — Partie 3: Opérateurs de spécification

Remplacement:
IEC 61/058-1:2016, Interrupteurs pour appareils — Partie 1: Régles générales

ISO 3744:2010, Acoustique — Détermination des niveaux de puissance acoustique et des
niveauk d'énergie acoustique émis par les sources de bruit a partir de la pression acousfique —
Méthogles d'expertise pour des conditions approchant celles du champ libre sur plan
réfléchlissant

ISO 11201:2010, Acoustique — Bruit émis par les machines et équipements — Détermjination
des niyeaux de pression acoustique d'émission au poste de travail et en d'autres pdsitions
spécifiees dans dés\conditions approchant celles du champ libre sur plan réfléchissant avec
des colrections-d‘environnement négligeables

3 Tdrmes et définitions

L'IEC 62841-1:2014, Article 3, s'applique, avec les exceptions suivantes.
Addition:

3.101

socle de connecteur

dispositif qui est incorporé dans I'enveloppe de la machine pour l'insertion d'une prise électrique
de raccordement au secteur

3.102

collecteur de débris

partie ou combinaison de parties qui est nécessaire au fonctionnement normal de la machine
et qui fournit un moyen de collecter les matiéres organiques a partir de la goulotte d'éjection
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d'ouverture directe

processus qui consiste a séparer des contacts sous l|'effet direct d'un mouvement spécifié de
I'organe de commande de l'interrupteur par l'intermédiaire d'organes non élastiques (qui ne

repose

3.104
goulot

nt pas sur l'action de ressorts, par exemple)

te d'éjection

extension de I'orifice par lequel le matériau déchiqueté ou réduit en copeaux est éjecté

3.105
orific

dlintroduction

orifice

Note 10
toute sé

3.106

orifice|d'introduction en toute sécurité

orifice
rappor

Note 10
un orific

3.107

vitess¢ maximale

vitesssg
toutes

conformément aux spécifications et/ou instructions du fabricant

par lequel est inséré le matériau a introduire dans le dispositif de déchiquetagel

a l'article: Un orifice d'introduction peut se transformer en un ou plusieurs orifices_d'introdu¢tion en

curité si la distance de sécurité adéquate par rapport au dispositif de déchiquetage estrespectép.

par lequel est introduit le matériau et qui est situé a la distance'de sécurité adéquate par

au dispositif de déchiquetage

a l'article: Un orifice d'introduction en toute sécurité peut étre I'érifice d'introduction défini au
b situé entre I'orifice d'introduction et le dispositif de déchiquetage.

.105 ou

en régime établi la plus élevée que le dispositif de déchiquetage peut atteindre dans

les conditions d'utilisation normale, y-compris a vide, lorsque celle-ci est

réglée

Note 101 a l'article: La vitesse en régime établi:dudispositif de déchiquetage exclut les transitoires, comme les
dépassdgments, qui peuvent se produire avant d'atteindre une condition de régime établi.

3.108

écran

grille

piece gerforée ou barres situées entre le dispositif de déchiquetage et |la goulotte d'éjection
ou l'or|fice de la machjnespour faciliter la réduction des matiéres organiques en plug petits
morceaux

3.109

déchiqueteuse/machine a déchiqueter

machine cencue pour étre utilisée en position immobile et équipée d'un disposjtif de
déchiquetage destiné a réduire des matiéres organiques en plus petits morceaux

Note 101 a Il'article: Voir la Figure 101.
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Légende

1 orifige d'introduction

orifige d'introduction en toute sécurité

2

3 disp
4 goul
5

sitif de déchiquetage

tte d'éjection

collefcteur de débris

3.110
dispo
mécan
pour ré

Figure 101~~Exemple de déchiqueteuse/machine a déchiqueter

itif de déchiquetage
sme constitué d'un ou de plusieurs organes de coupe avec ou sans écran (grille)
duire lataille des matieres organiques en plus petits morceaux

4 Ex

L'IEC 6

igences générales

2841-1:2014, Article 4, s'applique, avec |'exception suivante.

Remplacement du premier alinéa:

IEC

congu

Les machines doivent étre construites de fagon a fonctionner en toute sécurité et a ne pas
représenter un danger pour les personnes ou leur environnement, tant dans le cadre de
l'utilisation prévue que dans le cadre d'une mauvaise utilisation raisonnablement prévisible.
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5 Conditions générales d'essai
L'IEC 62841-1:2014, Article 5, s'applique, avec les exceptions suivantes.
5.17 Addition:

La masse de la machine inclut le dispositif de déchiquetage et le collecteur de débris (vide,
le cas échéant), dans la configuration la plus lourde conformément au 8.14.2.

5.101 Les essais sont effectués avec tous les dispositifs de déchiquetage conformément
au 8.14.2 a) 104).

6 R3yonnement, toxicité et dangers analogues

L'IEC ©2841-1:2014, Article 6, s'applique.

7 Clpssification
L'IEC §2841-1:2014, Article 7, s'applique, avec |'exception suivanie.
7.2 Apdition:

Les odtils (machines) de la classe | et les outils. (machines) de la classe Il doivent étre
classé$ au moins IPX4. Les outils (machines).de la classe Ill doivent étre classés au
moins |PX1.

8 Marquage et indications
L'IEC 62841-1:2014, Article 8, s'applique, avec les exceptions suivantes.

8.1 Remplacement du troisiéme tiret:

— podr les machines prévues pour un fonctionnement continu, la puissance assignée, en
walts, ou le courant.assigné, en ampéres. La puissance assignée ou le courant agsigné
a indiquer sur la_ machine est la puissance maximale totale ou le courant maximal total qui
pedt étre consemmeé(e) simultanément sur le circuit externe. Si une machine est équipée
d'é|éments eonstituants qui peuvent étre choisis en variante a l'aide d'un disposditif de
comnmande;“la valeur de puissance assignée ou de courant assigné correspond a la
chgrge(maximale possible;

Addition:

— pour les machines prévues pour un fonctionnement intermittent, la puissance assignée,
en watts, ou le courant assigné, en amperes. La puissance assignée ou le courant
assigné a indiquer sur la machine est la puissance maximale totale ou le courant maximal
total qui peut étre consommé(e) simultanément sur le circuit externe. Si une machine est
équipée d'éléments constituants qui peuvent étre choisis en variante a l'aide d'un dispositif
de commande, la valeur de puissance assignée ou de courant assigné correspond a la
charge maximale possible. Le marquage de la valeur de la puissance assignée ou du
courant assigné doit étre suivi du texte "(P40)".
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8.2 Addition:

Les déchiqueteuses/machines a déchiqueter doivent porter les avertissements de sécurité
suivants:

"AAVERTISSEMENT — Lames rotatives. Ne pas approcher les mains ni les pieds des
orifices pendant le fonctionnement de la machine" ou 'une des étiquettes de sécurité de
produits spécifiées a la Figure AA.1;

"AAVERTISSEMENT — Tenir les personnes présentes a distance" ou
"AAVERTISSEMENT — Tenir les personnes présentes a une distance d'au moins "
ou [*————*"estta distance minimale recommandeée entre ta machine et 1es personnes

présgntes, ou l'une des étiquettes de sécurité de produits spécifiées a la Figure AAIR;

"@AVERTISSEMENT — Prendre garde a la projection d'objets", un signall/de sgcurité
pertinent de I'ISO 7010 ou l'étiquette de sécurité de produit spécifiée a la Eigure AA|3;

A AVERTISSEMENT - Débrancher la prise du secteur avantptoute opération de
ma|ntenance ou en cas d'endommagement du cable" ou I'une des &tiquettes de sécyrité de
produits spécifiées a la Figure AA.4;

"Pdrter une protection pour les yeux", un signal de sécurité pertinent de I''SO 7010 ou l'une
ded étiquettes de sécurité de produits spécifiées a la FigurenAA.5;

"Pdrter des protecteurs d'oreilles", un signal de sécurité pertinent de I'lSO 7010 ou
I'étlquette de sécurité de produit spécifiée a la Figure~AA.6. Ce marquage peut étre pmis si
le piveau de pression acoustique d'émission pondére A mesuré a l'oreille de l'opgrateur
corfformément a I'Annexe | ne dépasse pas 85 dB(A);

Une cgmbinaison de signaux de sécurité de I''S© 7010 concernant la protection pour lgs yeux
et les greilles est admise. De plus, une combiriaison d'étiquettes de sécurité de produits gomme

celle spécifiée a la Figure AA.7 est admise.

"Pdrter des gants de protection” ou, [e symbole ISO 7010-M009:2011-05;

"@AVERTISSEMENT — Attendre l'arrét complet de tous les composants de la machine
avgdnt d'y toucher" ou l'étiquette de sécurité de produit spécifiée a la Figure AA.8. Ce
mafquage doit étre placé.a proximité de la goulotte d'éjection et doit étre également|visible
avgnt I'ouverture ou leretrait de tout protecteur conforme au 19.103, congu pour étre|ouvert
ou |retiré pour l'entretien par l'utilisateur, qui permet l'accés aux parties mobiles
corfformément aul8.14.2 c) 106). Cette exigence peut étre remplie par un ou plusieurs
avdrtissements.Qu’une ou plusieurs étiquettes de sécurité de produits;

lorgque la position ou la forme d'un protecteur ou d'un collecteur de débris est telle qu'il
pedt faire-l'objet d'une mauvaise utilisation comme marche, un marquage d'avertissement
"Ng pas_utiliser comme marche" ou le symbole ISO 7010-P024:2011-05 doit se trouvelr aussi

pres que possible du protecteur ou du collecteur de débris.

8.3 Addition:

Le dispositif de déchiquetage, s'il est remplacable lors de I'entretien par I'utilisateur, doit
porter un marquage qui permet d'identifier le ou les numéros de piece ainsi que le fabricant,
I'importateur ou le fournisseur. Il n'est pas exigé que ce marquage apparaisse clairement a
I'extérieur de la machine.

Remplacement du sixieme tiret:

"> 25 kg" ou la masse de la machine en kg si la masse de la machine est supérieure a
25 kg. Pour cette exigence, la masse de la machine doit étre la masse spécifiée au 8.14.3.
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NOTE 101 En Europe (EN IEC 62841-4-8), I'exigence suivante s'applique:
Remplacement du sixiéme tiret:

— la masse de la machine en kg. Pour cette exigence, la masse de la machine doit étre la masse spécifiée au
8.14.3.

8.4 Addition:

Le marquage d'avertissement "Ne pas utiliser comme marche" ou le symbole
ISO 7010-P024:2011-05 spécifié au 8.2 peut étre placé sur le protecteur ou le collecteur de
débris s'il s'agit d'une partie amovible.

L'averfissement ou I'étiquette de sécurité de produit qui est visible avant I'ouverture ou’ld retrait
de touf protecteur conforme au 19.103 et spécifié(e) au 8.2 peut étre placé(e) sur le-protecteur
s'il s'agit d'une partie amovible.

8.9 Agdition:
Cette gxigence ne s'applique pas a l'interrupteur de puissance.
8.12 Remplacement du premier alinéa:

Les marquages exigés par le présent document doivent éfre'lisibles et durables. La couleur, la
texturg ou le relief des étiquettes de sécurité de produits~deivent étre en contraste avec Je fond
afin gue les informations ou instructions fournies par{ces étiquettes soient clairement |isibles
avec upe vue normale a une distance de (500 £ 50):mm. Les étiquettes de sécurité de pfoduits
dont lef verso est adhésif doivent étre conformes aux exigences de couleur de I'ISO 3864-2. Si
les ma\l;quages ou les étiquettes de sécurité de produits sont estampés, estampillés, imprimés
ou mollés, il n'est pas exigé d'utiliser des couleurs contrastées.

8.14.1| Addition:

Les ingtructions de sécurité supplémentaires spécifiées au 8.14.1.101 doivent étre fopurnies.
Ces ingtructions peuvent étre imprimées séparément des "Avertissements de sécurité géhéraux
pour |3 machine".

NOTE 1p1 Les "Avertissements de sécurité généraux pour la machine" sont désignés "Avertissements de|sécurité
générauk pour I'outil électtique” dans I'lEC 62841-1:2014.

8.14.11 Avertissements de sécurité généraux pour l'outil électrique

2) Sécurijte électrique

Modificatrorrdu pofmt b/\.
Pour les machines classées au moins IPX4, cet avertissement peut étre remplacé comme cela
est spécifié ci-dessous.

c) Ne pas utiliser I'outil électrique sous la pluie ou dans des conditions humides. Cela
peut augmenter le risque de choc électrique.

NOTE 101 Conformément a I'lEC 62841-1:2014, 8.14.1, le terme "outil électrique" peut étre remplacé par un terme
approprié tel que "machine" dans les avertissements ci-dessus.

8.14.1.101 Instructions de sécurité pour les déchiqueteuses/machines a déchiqueter

Le terme "machine" peut étre remplacé par une formulation alternative (par exemple,
"déchiqueteuse"”, "machine a déchiqueter", "déchiqueteuse/machine a déchiqueter" ou
"broyeur").
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Avertissements de sécurité pour les déchiqueteuses/machines a déchiqueter:
a) Ne pas utiliser la machine dans des conditions météorologiques défavorables,
notamment en cas de risque de foudre. Cela diminue le risque d'étre frappé par la foudre.

b) Ne pas utiliser de dispositif de déchiquetage émoussé ou endommagé. Un dispositif
de déchiquetage non aiguisé ou endommagé peut augmenter le risque de recul.

c) Controler réguliéerement l'usure ou la détérioration du collecteur de débris. Un
collecteur de débris usé ou endommagé peut augmenter le risque de blessures corporelles.

NOTE 101 Le terme "collecteur" au point c) ci-dessus peut étre remplacé par le terme "sac".

NOTE 102 L'avertissement au point c¢) ci-dessus est omis pour les machines qui ne sont pas destinées a étre

utili aepris.
d) LaiEser les protecteurs en place. Les protecteurs doivent étre en ) éfat de

forjlctionnement et montés correctement. Un protecteur desserré, endommagé ou|qui ne
fongtionne pas correctement peut entrainer des blessures corporelles.

e) Majntenir toutes les entrées d'air de refroidissement exemptes de débris. Les antrées
d'ajr bloquées et les débris peuvent provoquer une surchauffe ou un risque d'incendie.

f) Utiliser la machine sur un sol plan stable. L'utilisation de la.machine sur un spl plan
staple réduit le risque de chute de la machine et réduit le risque ‘dé blessure.

g) Lofs de l'utilisation de la machine, toujours porter des gants bien ajustés appropriés
polir procurer une protection contre les risques mécaniques tels que la perfqration
(par des épines ou des échardes, par exemple) et les-coupures (lors de I'élimination
des blocages, par exemple). Cela réduit le risqué de blessures aux mains lprs de
I'infroduction de branches longues ou multiples etgendant I'entretien.

h) Pendant le fonctionnement de la machijne;' toujours porter un pantalon| long.
L'ekposition de la peau augmente la probabilité de blessures causées par des brang¢hes et
par la projection d'objets.

i) Pendant le fonctionnement de la machine, toujours porter des chaussures de sécurité
anfidérapantes. Ne pas actionner<la machine pieds nus ou avec des sandales
ouvertes. Cela réduit le risque de-blessures aux pieds.

j) Neljamais laisser les mains,d'autres parties du corps ou les vétements entrefr dans
I'otifice d'introduction. L'insettion des mains, d'autres parties du corps ou des vétements
dans l'orifice d'introduction.augmente le risque de blessure.

k) Lors de l'introduction.de matériaux dans la machine, veiller a n'introduire [aucun
mojrceau de métal(aucune pierre, bouteille, boite de conserve, aucun cable nj autre
colps étranger. Des objets solides peuvent étre projetés par la machine et provoqyer des

nches
dans l'orifice d'introduction. Les branches peuvent subir un recul et provoquer des

augmenter le risque de choc électrique.

n) Ne pas toucher les lames et autres parties mobiles dangereuses encore en
mouvement. Cela réduit le risque de blessures dues a des parties mobiles.

0) Lors de I'élimination des bourrages, du vidage du collecteur de débris ou du
nettoyage de la machine, s'assurer que l'interrupteur de puissance est éteint et que
le cable d'alimentation est débranché. Le démarrage intempestif de la machine peut
entrainer des blessures corporelles graves.

NOTE 103 Le terme "collecteur" au point o) ci-dessus peut étre remplacé par le terme "sac".

NOTE 104 Le texte", du vidage du collecteur de débris" au point o) ci-dessus peut étre omis pour les machines
qui ne sont pas destinées a étre utilisées avec un collecteur de débris.
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p) Ne jamais laisser la machine fonctionner sans surveillance. L'éteindre et ne pas
quitter la machine tant qu'elle n'a pas complétement cessé de fonctionner. Une

ma

8.14.2

chine qui fonctionne sans surveillance représente un danger non contrélé.

a)

Remplacement du point 5):

5) Description illustrée des fonctions ainsi que des modes de fonctionnement distincts, le cas

échéant;

Addition:

101) Explication des dispositifs de sécurité qui font partie intégrante de I'équipementdiprigine
de la déchiqueteuse/machine a déchiqueter;

102) Ipformations concernant les procédures préalables a la mise en fonctionnémen{ et les
grogrammes de maintenance quotidienne, ainsi que les conséquences | d'une
maintenance incorrecte;

103) Explication du terme "(P40)", le cas échéant;

104) Ipformations concernant le dispositif de déchiquetage recammandé a utiliser|sur la
déchiqueteuse/machine a déchiqueter;

105) Description générale de la machine, de I'utilisation prévue, des instructions relafives a
lutilisation correcte de la déchiqueteuse/machine(_a déchiqueter, y comprjis des
donseils concernant l'usage qu'il convient d'aveir{ de la déchiqueteuse/machine a
déchiqueter, la maniére de s'en servir pour l'isage ou les usages prévus, ef toute
mauvaise utilisation raisonnablement prévisible de celle-ci.

8.14.2|b)

Additign:

101) Ipstructions concernant les dangers qui peuvent se présenter lors de I'utilisatiom de la
déchiqueteuse/machine a déchiqueter, tels que le blocage de la lame ou l'introduction
de branches longues ou mulfiples, et indication de la procédure a suivre pour leg éviter
Iprs de I'exécution des taches courantes;

102) Ipstructions concernant{a position de fonctionnement ainsi que le fonctionnement torrect
gt en toute sécurité¢’ de la déchiqueteuse/machine a déchiqueter, notamment le
déplacement, le positionnement en toute sécurité, la manipulation, I'élimination des
hlocages et levmaintien de la goulotte d'éjection exempte de matériaux traités;

103) Ipstructioniqui indique de s'assurer que l'orifice d'introduction est vide avant de démarrer
la machine;

104) Ipstruction qui indique a l'opérateur d'éloigner son visage et son corps de [I'prifice

q

‘introduction;

105) Si un collecteur de débris est fourni avec la déchiqueteuse/machine a déchiqueter,
instructions qui indiquent quand et comment fixer le collecteur de débris a la
déchiqueteuse/machine a déchiqueter et I'enlever de celle-ci;

106) Informations concernant les risques résiduels qui subsistent en dépit des mesures de
sécurité intrinséque, des mesures de prévention et des mesures de pro
complémentaires adoptées;

tection

107) Instructions concernant 'arrét de la machine, le débranchement de la fiche de son socle
et la vérification de I'arrét complet de toutes les parties mobiles:

dommage éventuel et procéder aux réparations avant de redémarrer et d'uti
machine; ou

— silamachine commence a vibrer de fagon anormale, examiner immédiatemen
ci pour déceler tout dommage, remplacer ou réparer les parties endommagées

éventuelles, vérifier et serrer les parties desserrées éventuelles;

aprés avoir percuté un corps étranger, examiner la machine pour déceler tout

liser la

t celle-
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108) Recommandation relative a l'utilisation d'un dispositif a courant différentiel résiduel
avec un courant de déclenchement inférieur ou égal a 30 mA;

109) Instruction qui indique de ne pas incliner la machine pendant le fonctionnement de
celle-ci;

110) Instruction qui indique a I'opérateur de porter des gants de protection lors de l'introduction
de matériaux dans la machine.

NOTE 101 En Europe (EN IEC 62841-4-8), le point 110) ci-dessus est remplacé par le suivant:

110) Instruction qui indique a l'opérateur de porter des gants de protection lors de l'introduction de
matériaux dans la machine, ainsi qu'une explication de la catégorie de protection correspondante.

8.14.210)

Additidn:

101) Recommandations concernant le nettoyage et la maintenance avant-entreposiage, y

ompris une instruction concernant le vidage du collecteur de débris avant entrepjosage;

[ Wi = |

102) Ipformations qui expliquent les conséquences d'une maintenance incorrecte, de
utilisation de composants de remplacement non conformes, |[ou du retrait oul de la

I
I
modification des composants de sécurité;

103) Ipstruction concernant le remplacement des composants\usés ou endommagés dans les

I
gnsembles qui assurent I'équilibre, le cas échéant;

104) Ipstructions concernant les déchiqueteuses/machines a déchiqueter a plusieursjlames,
dqui indique de prendre des précautions dans laymesure ou une lame en rotatign peut
¢

rovoquer la rotation des autres lames;

105) Ipstructions concernant le réglage approprié et toute nécessité d'entretign par

I

llutilisateur de la déchiqueteuse/machiné’ a déchiqueter, notamment les calendfiers et
yn avertissement du danger présenté par les parties mobiles dangereuses;
A
i

106) Rour les machines équipées de cauvercles amovibles pour I'entretien par I'utilisateur,

ihstruction concernant le retrait et-le replacement en toute sécurité des couvercles;

107) Ipstruction qui indique a l'opérateur de porter des gants de protection lors du nettoyage
qu de l'entretien de la maghine.

Remplacement de la note apres le 8.14.2 d):

NOTE En Europe (EN IEG-62841-4-8), les exigences supplémentaires suivantes s'appliquent:
Emissiohs
1) Les ¢missions,sgfiores, mesurées conformément a I'Article 1.2, comme suit:

— |¢ niveauw-dé pression acoustique d'émission pondéré A LpA et son incertitude K
70 dB(A).
LUorsque LpA ne dépasse pas 70 dB(A), cela doit étre indiqué;

pA! lorsque LpA Hépasse

— le niveau de puissance acoustique pondéré A garanti L, ,.

2) Recommandation a I'opérateur de porter une protection auditive.
3) Les informations suivantes:

— que la ou les valeurs d'émission sonore déclarées ont été mesurées selon une méthode d'essai normalisée
et peuvent étre utilisées pour comparer une machine a une autre;

— que la ou les valeurs d'émission sonore déclarées peuvent aussi étre utilisées dans une évaluation
préliminaire de I'exposition.
4) Un avertissement:

— que les émissions sonores pendant |'utilisation réelle de la machine peuvent différer des valeurs déclarées,
selon la maniére dont la machine est utilisée et en particulier selon le type de piéce a usiner; et

— qu'il est nécessaire d'identifier les mesures de sécurité destinées a protéger l'opérateur, lesquelles sont
fondées sur une estimation de l'exposition dans les conditions réelles d'utilisation (en prenant en compte
toutes les parties du cycle de manceuvres, telles que les temps d'arrét et les temps de fonctionnement au
ralenti de la machine, en plus de la durée de fonctionnement).
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8.14.3 Remplacement:

Si des informations relatives a la masse ou au poids de la machine sont fournies, elles doivent
correspondre a la masse de la machine dans sa configuration la plus lourde, conformément
au 8.14.2, en incluant le collecteur de débris vide, le cas échéant, mais en excluant les
fixations facultatives.

La conformité est vérifiée par examen.

9 Protection contre I'accés aux parties actives

L'IEC §2841-1:2014, Article 9, s'applique, avec I'exception suivante.
9.2 Agdition:

Pour I¢s machines qui sont des outils de la classe Il, I'accés a la surface de l'is¢lation
principale ou aux parties métalliques séparées des parties actives panlisolation principale
est admis lorsque le dispositif de déchiquetage est retiré, si A'utilisation d'un outil est
nécesgaire a son retrait.

10 Démarrage

L'IEC 62841-1:2014, Article 10, s'applique.

11 PJissance et courant

L'IEC 62841-1:2014, Article 11, s'applique;

3

12 Edhauffements
L'IEC §2841-1:2014, Article 12, s'applique, avec I'exception suivante.
12.2.1| Remplacement;

Les conditions de €harge suivantes sont utilisées pour I'essai d'échauffement du 12.2.

La maghine eSt"mise en fonctionnement avec une charge de couple au moyen d'un freih réglé
de ma/lviére g atteindre la puissance assignée ou le courant assigné.

Les machines qui portent un marquage de puissance assignée ou de courant assigné suivi
du terme "(P40)" sont mises en fonctionnement intermittent jusqu'a atteindre I'équilibre
thermique ou pendant 30 cycles, si cette durée est plus courte, chaque cycle comprenant une
période de fonctionnement de 40 s a la puissance assignée ou au courant assigné et une
période de 60 s avec la machine a vide. La température est mesurée a la fin d'une période de
charge.

Toutes les autres machines sont mises en fonctionnement continu a la puissance assignée
ou au courant assigné. La température est mesurée lorsque la machine a atteint I'équilibre
thermique.

13 Résistance a la chaleur et au feu

L'IEC 62841-1:2014, Article 13, s'applique.
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14 Résistance a I'humidité

L'IEC 62841-1:2014, Article 14, s'applique, avec les exceptions suivantes.

14.2.1

Remplacement:

La machine n'est pas raccordée a l'alimentation.

Les parties amovibles sont retirées et soumises, si nécessaire, au traitement correspondant
avec la partie principale. Les couvercles mobiles qui ne sont pas des parties amovibles et qui
ne sont pas a restauration automatique sont placés dans la position la plus défavorable. Les

machin
soumig

NOTE
automat

14.2.2

Les m{

Les machines classées IPX4 sont soumises a I'essai décrit dans I'lEC 60529:1989, 14.
avec lg

les
les
les

les
esq
ma

les
esq
ma

les
der

l'es
dol
de
a u
la n

| es couvercles a ressort ou a fermeture par gravité sont des exemples de couvereles a rest
que.

nier essai, la machine est immergée dans de I'eau qui contient environ 1,0 % de

es équipées d'un socle de connecteur, d'une fiche ou d'un autre connectel
es a l'essai sans le connecteur homologue. Les filtres a air ne sont pas retirés.

Remplacement:

r sont

lauration

chines autres que IPX0 sont soumises aux essais de I'lEC-60529:1989 comme duit:

machines IPX1 sont soumises a l'essai décrit dans I'lEC\60529:1989, 14.2.1;
machines IPX2 sont soumises a I'essai décrit dans/I'l[EC 60529:1989, 14.2.2;
machines IPX3 sont soumises a I'essai décrit ddns I'lEC 60529:1989, 14.2.3 a);

s exceptions suivantes:

sai est réalisé(avéc un support horizontal circulaire non perforé dont le diamétrg

machines IPX5 sont soumises a I'essai décrit.dans I'lEC 60529:1989, 14.2.5. Pour cet
ai, le jet d'eau est appliqué depuis toutes<les directions possibles, y compris gous la
chine;

machines IPX6 sont soumises a l'essai décrit dans I'lEC 60529:1989, 14.2.6. Pour cet
ai, le jet d'eau est appliqué depuis;toutes les directions possibles, y compris gous la
chine;

machines IPX7 sont soumises-a l'essai décrit dans I'lEC 60529:1989, 14.2.7. Rour ce

NaCl.

2.4 a),

est le

ble du rayan\du tube oscillateur moins 15 cm. Le support est placé au niveau de I'axe

rotation dutube. Pendant I'essai, le support est mis en rotation autour de son axe
he vitesse de (1 £ 0,1)/min; et

hachine est placée sur le support non perforé; et

la

ertical

nmachine est centrée sur l'axe de rotation du tube oscillateur au début de l'esfsai. Le

déplacement du tube oscillateur est limité a 90° de part et d'autre de I'axe vertical, avec une
oscillation compléte (2 x 90°) d'une durée de (6 £ 1) s; et

la durée de I'essai est de 10 min.

A défaut, pour les machines qui ne sont pas montées sous le tube oscillateur lors de I'essai
décrit dans I'lEC 60529:1989, 14.2.4 a), les machines classées IPX4 sont soumises a l'essai
décrit dans I'EC 60529:1989, 14.2.4 b).

Toutes les machines comprenant des trous de purge conformes au 21.102 qui sont susceptibles
de collecter des matieres organiques traitées en utilisation normale doivent étre soumises a
I'essai aprés utilisation pendant au moins 15 min avec des matériaux conformes a
I'EC 62841-1:2014, 8.14.2 b) 4).


https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

IEC 62

841-4-8:2025 © IEC 2025 - 115 -

Immédiatement apres le traitement approprié, la machine doit satisfaire a I'essai de rigidité
diélectrique de I'EC 62841-1:2014, Annexe D, entre les parties actives et les parties
accessibles. Ensuite, aprés avoir soigneusement essuyé l'enveloppe extérieure pour éliminer
tout excédent d'eau, I'examen ne doit révéler aucune trace d'eau sur l'isolant susceptible de
réduire les lignes de fuite et les distances d'isolement au-dessous des valeurs spécifiées
au 28.1. Les gouttes d'eau présentes sur un socle de connecteur, une fiche ou un autre
connecteur ne sont pas prises en compte.

La machine est ensuite évaluée pour estimer

— le risque d'incendie conformément a I'lEC 62841-1:2014, 18.6.1 a); et

- la

15 Pr

L'1EC ¢

16 Pr

L'1EC ¢

17 En
L'IEC ¢
17.2

Pour
s'appli

18 Fd
L'1EC ¢

18.4

erte d'une SCE._sauf-sila machine est placde dans un état sir.
T ™

otection contre la rouille

2841-1:2014, Article 15, s'applique.

otection contre la surcharge des transformateurs et des-circuits assg

2841-1:2014, Article 16, s'applique.

durance
2841-1:2014, Article 17, s'applique, avec l'exception suivante.
Addition:

es déchiqueteuses/machines -adéchiqueter, I'essai pour les outils pol
hue.

nctionnement anormal
2841-1:2014, ArtieleM 8, s'applique, avec les exceptions suivantes.

Remplacement'du premier alinéa:

Les

achines Yqui comportent des moteurs polyphasés a induction sont mis

ciés

tables

es en

fonctionnement, en démarrant a froid, pendant 30 s avec une phase déconnectée et avec le

couple|produit en fonctionnement sous la tension assignée ou la valeur moyenne de |4
assignee de tensions avec la puissance assignée ou le courant assigné.

plage

18.5 Remplacement:

La protection contre les chocs électriques ne doit pas étre compromise lorsqu'un outil (une
machine) de la classe Il ou un outil (une machine) de la classe | qui utilise un moteur de
construction de la classe Il (voir I'lEC 62841-1:2014, 5.10) est soumis a des conditions de

surcha

rge conformes au type de moteur.
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Pour les machines équipées
— de moteurs qui comportent des enroulements statoriques commutés électroniquement, la
conformité est vérifiée par l'essai de I'lEC 62841-1:2014, 18.5.4;

— de moteurs série qui utilisent également des filaments non métalliques ou un ou plusieurs
éléments de coupe sur support pivotant comme dispositif de déchiquetage, la conformité
est vérifiée par I'essai de I'lEC 62841-1:2014, 18.5.1;

— d'autres constructions de moteurs et de dispositifs de déchiquetage, la conformité est
vérifiée par I'essai de I''EC 62841-1:2014, 18.5.3.

18.5.2 L'IEC 62841-1:2014, 18.5.2, ne s'applique pas.

18.8.1| Généralités

Tabledu 4 — Niveaux de performance exigés

Remplacement:
Tableau 4 — Niveaux de performance exigés
Type et objectif de la SCF Niveau de performance
(PL) minima

Interrqpteur de puissance — Empécher une mise en service involontaire a
Interrdpteur de puissance — Permettre un arrét volontaire a
Assurer le sens de rotation souhaité du dispositif de déchiquetage Il ne s'agit pas d'urle SCF
Toute gommande électronique qui satisfait a I'essai du 18.3 a
Empécher le dépassement des limites thermiques spécifiees au 18.4 et au 18.5.3 a
Permeftre un arrét volontaire du dispositif de déchiquetage conformément au b
19.102|4), le cas échéant
Permeftre un arrét volontaire du dispositif de,déchiquetage conformément au b
19.103}1, le cas échéant
Empécher I'augmentation de la vitesse de rotation du dispositif de déchiquetage a
qui entfainerait une non-conformité/au~9.105
Empécher I'augmentation de layvitesse de rotation du dispositif de déchiquetage a
qui entfainerait une non-conformité au 20.101
Empécher le réarmement automatique, comme cela est exigé au 23.3 a
Tout ayitre dispositif peur limiter la vitesse Il ne s'agit pas d'urle SCF
NOTE | En Europe* (EN IEC 62841- 4- 8), l'exigence supplémentaire suivante a
s'applique:

Empéchet e redémarrage, comme cela est exigé au 21.18.Z2101.
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19 Dangers mécaniques

L'IEC 62841-1:2014, Article 19, s'applique, avec les exceptions suivantes.

19.1 Addition:

Les exigences du 19.1 ne s'appliquent pas

— al'orifice d'introduction ou l'orifice d'introduction en toute sécurité, dont les exigences
sont traitées au 19.101;

— au collecteur de débris pour les goulottes d'éjection, le cas échéant, dont les exigences

sor
- al
au

19.3 2

L'1EC ¢

19.7

Les c¢

t traitées au 19.102; et

hcceés au dispositif de déchiquetage, le cas échéant, dont les exigences sant {
19.103.

19.6
2841-1:2014, 19.3 a 19.6, ne s'appliquent pas.
Addition:

bllecteurs de débris, le cas échéant, doivent ,étre vides et fixés a la m

conformément au 8.14.2.

19.8

| 'I[EC 62841-1:2014, 19.8, ne s'applique pas:

19.101
19.101

Les orn

Orifices d'introduction/d'introduction en toute sécurité
.1 Généralités

ifices d'introduction ou orifices d'introduction en toute sécurité sont cons

raitées

achine

sidérés

comme des protecteurs. |l doit s'agir de protecteurs fixes ou la construction de la mjachine
doit étre telle que le fonctionnement normal n'est pas possible si le protecteur n'est pa

sa pos

Les orn

tion de protection.

ifices d'introduction ou les orifices d'introduction en toute sécurité doive

s dans

nt étre

entiérgment contenus dans un carré de 250 mm x 250 mm mesuré dans le plan des orifices.

Tandis
surfac

ménen
distang

que les-grifices d'introduction en toute sécurité doivent étre contenus da
d'intreduction de 250 mm x 250 mm au maximum, les orifices d'introducti
aux orifices d'introduction en toute sécurité peuvent étre plus grands, tant ¢
eS/e sécurité exigées sont maintenues.

NS une
pn qui
jue les

Pour empécher tout contact avec le dispositif de déchiquetage a travers les orifices
d'introduction ou les orifices d'introduction en toute sécurité, la machine doit étre
construite

— de maniére a satisfaire aux exigences dimensionnelles indiquées au 19.101.2 ou au

19.

101.3, ou

— de maniére telle qu'une tige droite de 1 m de longueur et de 12 mm de diamétre ne traverse
pas l'orifice pour entrer en contact avec le dispositif de déchiquetage et satisfait a I'essai
de trajectoire sinueuse du 19.101.4.

Lorsqu'un orifice d'introduction est divisé en deux orifices d'introduction en toute sécurité
ou plus, le dispositif qui crée la division doit étre rigide et fixé a l'orifice d'introduction en
permanence.
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formité est vérifiée par examen et par mesurage.

.2 Orifices d'introduction/d'introduction en toute sécurité uniques

Lorsqu'un orifice d'introduction en toute sécurité est une fente, un carré ou un rond, l'orifice
doit étre conforme au Tableau 101.

Lorsqu'un orifice d'introduction en toute sécurité est de forme irréguliere, la taille de I'orifice
doit étre établie en:

a) dét

dar

erminant

[l N H ot A 1 ESEY H A= +
T UTamTe T U0 PTO S Pttt UTImo T TOUTIO, T

le coté du plus petit orifice carré; et
la largeur de l'orifice en fente le plus étroit
s lequel [l'orifice de forme irréguliéere peut étre complétement” inséré

(voir

I''SIO 13857:2019, Figure 3); puis en
b) chqisissant les trois distances de sécurité minimales correspofidantes conformément
au [FTableau 101. La plus courte distance de sécurité parmi lestrois valeurs choisies

corfformément au point a) peut étre utilisée.

Les dimensions mesurées des orifices de sécurité, définies@in19.101.2, et les distan

sécurit]

La con

£ doivent étre conformes au Tableau 101.
formité est vérifiée par mesurage.

Tableau 101 — Distances de sécurité entre les dispositifs de déchiquetage
et les orificescd'introduction

ces de

Orifice d'introduction en toute Distance entre I'orifice d'introduction
sécurité et le dispositif de déchiquetage
W mm D mm
Fente Carré Rond
W< 30 D = 200 D = 200 D = 200
30 < W<50 D =8502a0ub D = 200 D = 200
50 < W= 250 D >850b°uc D=>850P°uc D=2850°°°

21

a8 D dst réduite a 2 200 mmitsile plus long coté de la fente est < 50 mm.

Si la hauteur hlest <1 200 mm et a < 40°, D doit étre égale a 850 mm, mesurée comme la plus
distance par fapport au dispositif de déchiquetage (voir la Figure 102 a) et la Figure 102 b)). D
si W est supérieure a 120 mm, la surface d'introduction doit étre limitée a 250 mm x 250
maximum;{a une distance d'au moins 850 mm, mesurée comme la plus courte distance par rap
dispositif de déchiquetage.

Sifta hauteur h est <1 200 mm et 90° = a > 40°, D doit étre mesurée comme la plus courte d
entre le bord extérieur de I'orifice d'introduction et le dispositif de déchiquetage dans les cor]

courte
e plus,
nm au
pbort au

stance
ditions

suivantes (voir la Figure 102 c)):

— si W est supérieure a 120 mm, la surface d'introduction doit étre limitée a 250 mm x 250 mm au
maximum, a une distance d'au moins 850 mm, mesurée comme la plus courte distance par rapport

au dispositif de déchiquetage;
— D =550+ 150 (2 + sin (a — 40°)) mm; et
— L =550 mm.

Si la hauteur h est 21 200 mm et a < 40°, D doit étre mesurée avec un ruban gradué, dans les deux

conditions suivantes (voir la Figure 102 d), la Figure 102 e) et la Figure 102 f)):
- d,+d,..+d 2[850-" (h—-1200)] mm; et
— L =550 mm.

Si la hauteur h est 21 200 mm et 90° 2 a > 40°, D doit étre mesurée avec un ruban gradué, dans les

deux conditions suivantes (voir la Figure 102 g) et la Figure 102 h)):
- d,+d,..+d 2[550 + 150 (2 + sin (a - 40°)] - 2 (h — 1 200) mm; et
— L =550 mm.

20 mm.

d  Sj un orifice rond < 40 mm est utilisé sans combinaison ni chevauchement avec toute autre forme, D doit étre
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Dimensions en millimétres

1200
L

7

IEC

a) Mesurage de D si la hauteur h est'< 1200 mm et a < 40°

1200

IEC

b) Mesurage de D si la hauteur h est <1 200 mm et a < 40°
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»l

1200

A

c) Mesurage de D si la hauteur h-est <1 200 mm et 90° 2 a > 40°

IEC

W
d
o
| T
o]
P % /_ﬁf
—V = —
A
\ |
- &
o \ N <
2 P
-
5
y

IEC

d) Exemple de mesurage de D si la hauteur h est 21 200 mm et a < 40°
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1200

R

IEC

e) Exemple de mesurage de D si la hautéurh est 21 200 mm et a < 40°

1200

/ A

IEC

f) Exemple de mesurage de D si la hauteur h est 21 200 mm et a < 40°
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CJ/‘ |

1200

2

g) Exemple de mesurage de D si la hauteur h est 21 200 mm et 90° 2 a > 40°

C
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!
| 7

7

R

h
1200
X

7 7

h) Exemple de mesurage de D si la hauteur h est 21 200 mm et 90° 2 a > 40°

EC

Légenge
D distance entre I'orifice d'introduction entoute sécurité et le dispositif de déchiquetage
a, distance horizontale entre le point le(plus élevé du cété inférieur de I'intérieur de I'orifice d'introduction

et une ligne verticale qui part de'\R.

d, distance mesurée avec un puban gradué entre le point le plus élevé du coté inférieur de l'intérjeur de
I'orifice d'introduction et le-plan de I'orifice d'introduction en toute sécurité

d, distance linéaire entre.le point du dispositif de déchiquetage le plus proche du plan de lforifice
d'introduction en.toute sécurité et le point le plus élevé du co6té inférieur de l'intérieur de llorifice
d'introduction en_toute sécurité

h hauteur du point le plus bas de I'orifice d'introduction par rapport au sol

L distance (minimale entre le point le plus élevé du dispositif de déchiquetage et le plan de lforifice
d'intreduction en toute sécurité

P point-de départ pour le mesurage avec un ruban gradué entre I'orifice d'introduction et le point|le plus
eleve du dispositif de déchiquetage lorsque h =1 200 mm

S dispositif de déchiquetage
largeur de I'orifice ou des orifices d'introduction en toute sécurité

a angle entre une ligne verticale qui traverse le centre du dispositif de déchiquetage et une ligne droite

du point du dispositif de déchiquetage le plus proche du plan de l'orifice d'introduction en toute
sécurité au point le plus élevé du cbté inférieur de I'intérieur de I'orifice d'introduction en toute sécurité

Figure 102 — Distance entre I'orifice d'introduction en toute sécurité
et le dispositif de déchiquetage

19.101.3 Combinaisons d'orifices d'introduction en toute sécurité

Les combinaisons de fentes, de carrés et/ou de ronds de dimensions d'orifice inférieures ou
égales a 45 mm doivent comprendre une constriction d'une largeur inférieure ou égale a 30 mm
et d'une longueur d'au moins 20 mm (voir les Figure BB.1 a Figure BB.3).
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Les combinaisons de dimensions d'orifice supérieures a 45 mm et inférieures ou ég

ales a

50 mm doivent comprendre une constriction d'une largeur inférieure ou égale @ 26 mm et d'une

longueur d'au moins 20 mm (voir les Figure BB.4 a Figure BB.8).

En variante, pour toutes les combinaisons de dimensions d'orifice inférieures ou ég
50 mm, la longueur de constriction minimale de 20 mm peut étre réduite, a condition
largeur de la constriction incluse soit inférieure ou égale a 20 mm.

Chaque forme doit étre étudiée séparément en ce qui concerne sa taille d'orifice et la di

ales a
que la

stance

de sécurité d'au moins 200 mm doit étre respectée (voir le Tableau 101 et les Figure BB.1 a

Figure BB.8).

NOTE 1P1 Les distances de sécurité pour les combinaisons de dimensions d'orifice supérieures a-50
couvertds par le Tableau 101.

La confformité est vérifiée par examen et par mesurage.

19.101.4 Essai de trajectoire sinueuse

Cet espai n'est réalisé que si la conformité au 19.101.1 est assurée par|l'option d'une tige
de 1 mde longueur et de 12 mm de diametre qui ne traverse pas lforifice pour entrer en
avec lg dispositif de déchiquetage.

Les arficulations du calibre de bras (voir la Figure 103) sont fabriquées de maniére a pe
une rofation de +90° autour de I'axe d'articulation. Les njouvements des articulations du
de brag sont suffisamment libres pour qu'elles s'artictilent aisément lorsque le calibre g
est insgré dans l'orifice. Le calibre de bras doit étre appliqué avec une force inférieure ol

voir entrer en contact ‘avec le dispositif de déchiquetage lorsqu'il est inséré d
d'introduction jusqu'a une distance maximale de 8560 mm mesurée a partir d
sur le hord supérieur dert'orifice d'introduction le plus proche du dispositif de déchiqu

nm sont

droite
tontact

rmettre
calibre
e bras
) égale

jons a
euvent
rticuler
b felles
Enétrer
he doit
ans les
L point
etage.
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Dimensions en millimétres
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Légende
1 axe de rotation de l'articulation du "coude"
2 axe de rotation de I'articulation du "poignet"

3 axe de rotation des articulations du "doigt"

Spécifications des matériaux: Le doigt de 12 mm de diamétre doit étre en métal et présenter une rugosité de
surface R, conformément a I'lSO 21920-3:2021 inférieure ou égale a 1,6 ym. Toutes les autres parties doivent étre

en aluminium ou en matériau isolant et présenter une rugosité de surface R, conformément a I''SO 21920-3:2021
inférieure ou égale 6,3 pm.

NOTE 101 Cette figure n'est pas a I'échelle.

Figure 103 — Calibre de bras pour les essais de protection contre une trajectoire
sinueuse du dispositif de déchiquetage a travers I'orifice d'introduction
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Goulottes d'éjection

Sauf indication contraire au 19.103, la goulotte d'éjection doit étre congue de maniere a
empécher tout accés direct au dispositif de déchiquetage et tout contact accidentel avec
celui-ci. La conformité doit étre obtenue par I'une des conditions suivantes:

1) lorsque le bord le plus élevé de I'ouverture de la goulotte d'éjection est a une hauteur
inférieure ou égale a 350 mm du sol, le bord le plus élevé de l'ouverture de la goulotte
d'éjection doit dépasser d'au moins 3 mm au-dessous de la partie inférieure du dispositif

de

déchiquetage et les exigences a) et/ou b) doivent étre remplies:

a) lorsque la distance entre le bord le plus bas de la goulotte d'éjection et le sol est

inférieure ou égale a 30 mm (voir la Figure 104 a) et la Figure 104 b), dimension

1), tout

b)

2) lorg
suf
sor

point du bord extérieur du protecteur doit étre a une distance d'au moins 230
dispositif de déchiquetage, mesurée comme la plus courte distance, qui)pe
obtenue par mesurage avec un ruban gradué;

lorsque la distance entre le bord le plus bas de la goulotte d'éjection et le
supérieure a 30 mm (voir la Figure 104 a) et la Figure 104 b), dimension 2), tol
du bord extérieur du protecteur doit étre a une distance d'au 'moins 550 n
dispositif de déchiquetage, mesurée comme la plus courte\distance, qui pe
obtenue par mesurage avec un ruban gradué;

que le bord le plus élevé de I'ouverture de la goulotterd'éjection est & une h
érieure a 350 mm du sol et que les dimensions de l'ouyectare de la goulotte d'éj

go

dispositif de déchiquetage et la distance de sécurité/doit &étre conforme aux exigen

'S

3) le hord le plus élevé de I'ouverture de la goulotte’d'éjection doit dépasser d'au moin

t inférieures ou égales a 120 mm x 120 mm, le bordcle plus élevé de I'ouvertur
lotte d'éjection doit dépasser d'au moins 3 mm<au-dessous du point le plus

13857:2019, 4.2.4.1 ou 4.2.4.3;

mm du
ut étre

50l est
t point
nm du
ut étre

auteur
ection
e de la
bas du
ces de

53 mm

au-dessous de la partie inférieure du dispositif de déchiquetage et il ne doit pas étre

pogsible d'entrer en contact avec le dispositif de déchiquetage en utilisant le cal

bra
ma
dis
de
4) la
dis|
doi

spécifié a la Figure 103. La pointe:du calibre de bras doit étre insérée sur une d
kKimale de 850 mm a l'intérieur deN'ouverture de la goulotte d'éjection en direc
positif de déchiquetage, mesurée a partir du point le plus défavorable sur I'ou
a goulotte d'éjection, avec une force inférieure ou égale a 20 N;

goulotte d'éjection aboutit sur un collecteur de débris, qui met I'entrainem
positif de déchiquetage hors tension lorsque le collecteur de débris est retir
pas étre possible &'entrer en contact avec le dispositif de déchiquetage en u

le g

étr
dir
I'ou

La cor

la gxachine. Si le collecteur de débris comporte des ouvertures, la pointe du calib

alibre de bras spécifié a la Figure 103 lorsque le collecteur de débris est inst3

insérée sufiune distance maximale de 850 mm a l'intérieur de ces ouvertu
ction du dispositif de déchiquetage, mesurée a partir du point le plus défavora
verture [de 1a goulotte d'éjection, avec une force inférieure ou égale a 20 N.

horizontale lisse.

formifé est vérifiée par examen et par mesurage avec la machine sur une 3

bre de
stance
ion du
erture

ent du
e. Il ne
tilisant
llé sur
re doit
res en
ble sur

urface
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Dimensions en millimétres

T~
ml ]
A _—
AL ) 3
\\\\ 7/660 S /
8 \\. q‘/bQ
(\Y/)I \\\ v 2
2 AT
A A; A
[ e:
IEC
a) Exemple 1
——r
[se]
Al
o
[Tl
(a2
Vi 2
: |
IEC
b) Exemple 2

Légende

1
2
3

Ay

1

2

LAy Ag A

dispositif de déchiquetage
surface de sol
direction d'éjection

, points d'éjection

Si A1, A2 est < 30 mm au-dessus de la surface du sol, il doit y avoir une distance de sécurité = 230 mm par
rapport au dispositif de déchiquetage, voir le 19.102 1) a).

Si Aj, ..., A, est > 30 mm au-dessus du sol, il doit y avoir une distance de sécurité 2 550 mm par rapport au

dispositif de déchiquetage, voirle 19.102 1) b).

Figure 104 — Exemples d'exigences de distance de la goulotte d'éjection
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19.103 Acceés au dispositif de déchiquetage

19.103.1 Les parties qui fonctionnent également comme protecteurs pour empécher I'acces
au dispositif de déchiquetage et qui sont destinées a étre ouvertes ou retirées pour I'entretien
par l'utilisateur, telles qu'un collecteur de débris, doivent soit

e correspondre a un protecteur fixe; soit

e lorsqu'elles sont ouvertes ou retirées sans l'aide d'un outil, mettre hors tension le dispositif
de déchiquetage par I'une des méthodes suivantes:

— un circuit électronique; ou

— un moyen électromécanique; ou

— |une combinaison d'un circuit électronique et d'un moyen électromécanique,

Enloutre, pour cette option, les parties mobiles du dispositif de déchiquetage'doivgnt étre
a I'arrét complet pour qu'il soit possible d'accéder au dispositif de déchiquetage a l'aide
du [doigt d'épreuve du calibre d'essai B de I'lEC 61032:1997, avec une force inférigure ou
égdle a 20 N.

Les moyens de fixation de ces protecteurs doivent rester solidaires~du protecteur ol de la
déchiqueteuse/machine a déchiqueter lorsque le protecteur est retire.

La confformité est vérifiée par examen et par I'essai suivant.

Une force axiale de (100 + 5) N est appliquée pendant~(10 + 1) s aux moyens de fixation du
protedteur, cinq fois. Les moyens de fixation doivent)rester solidaires de la machine| ou du
protedteur, selon le cas.

Pour l¢s protecteurs qui incorporent une liaissh mécanique a un interrupteur électrique, la
combinaison liaison mécanique/interrupteur électrique doit étre fiable a basse températire.

La confformité est vérifiée par I'essai suivant.

La combinaison liaison mécaniquefinterrupteur électrique est mise en fonctionnement|a vide
pendant 1 000 cycles a (0 + 3)°C: Apres I'essai, la combinaison liaison mécanique/interfupteur
électrique doit toujours étre opérationnelle.

Les mgyens électromgcaniques qui sont des interrupteurs conformes a I'lEC 61058-1:2D16 ou
a I'lEC 61058.2.6:2018 doivent satisfaire aux exigences relatives aux interrupteurs de
puissgnce du 23-K10 et étre classés

— podr les maehines équipées d'un interrupteur de puissance a contact momentané sans
augun mayen de verrouillage en position "marche", pour 10 000 cycles de manceuvres; ou

— podr\les machines qui incorporent d'autres types d'interrupteurs de puissance, pour
50 000 cycles de manceuvres, a moins que deux interrupteurs ne soient utilisés en série,
auquel cas chacun est classé pour 10 000 cycles de manceuvres.

Les moyens électromécaniques qui ne sont pas des interrupteurs compris dans le domaine
d'application de I'lEC 61058-1:2016 ou de I'lEC 61058-2-6:2018 doivent étre des mécanismes
de contact a action d'ouverture directe et doivent étre soumis a I'essai pendant 1 000 cycles
de manceuvres dans les conditions rencontrées sur la machine.

NOTE 101 Un cavalier est un exemple de mécanisme de contact a action d'ouverture directe.

La séparation des contacts de ces interrupteurs doit satisfaire aux exigences de distance
d'isolement du 28.1.
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La conformité est vérifiée par examen et, pour les autres moyens électromécaniques qui ne
sont pas des interrupteurs compris dans le domaine d'application de I'lEC 61058-1:2016 ou de
I'NEC 61058-2-6:2018, en fermant et en coupant le ou les contacts 1 000 fois a raison de
2 cycles par minute, dans les conditions de charge électrique rencontrées sur la machine.
Aucune défaillance du moyen électromécanique ne doit se produire pendant ou apres I'essai.

19.103.2 Si un ou plusieurs interrupteurs sont utilisés pour satisfaire au 19.103.1, il ne doit
pas étre possible d'actionner l'interrupteur ou les interrupteurs pertinents avec le doigt
d'épreuve du calibre d'essai B de I'lEC 61032:1997 lorsque des parties, telles qu'un protecteur
ou un collecteur de débris, qui empéchent l'accés au dispositif de déchiquetage et sont
destinées a étre ouvertes ou retirées pour I'entretien par l'utilisateur, sont fermées, ouvertes
ou retirées, si cette condition est la plus défavorable.

Si des| moyens électromécaniques autres que des interrupteurs compris danscel.domaine
d'appligation de I''EC 61058-1:2016 ou de I'lEC 61058-2-6:2018 sont utilisés paur sarsfaire
au 19.103.1, il ne doit pas étre possible de désactiver les moyens électromécaniques avec le
calibre| d'essai B de I'IEC 61032:1997 lorsque des parties, telles qu'un protecteur|ou un
collecteur de débris, qui empéchent I'accés au dispositif de déchiquetage; et sont desgtinées
a étre guvertes ou retirées pour I'entretien par I'utilisateur, sont fermégs; ouvertes ou rgtirées,
si cettg condition est la plus défavorable.

La conformité est vérifiée par examen et par des essais manuels_a I'aide du doigt d'épreluve du
calibre|d'essai B de I'lEC 61032:1997, avec le protecteur oyvert ou retiré et en appliqugnt une
force ipférieure ou égale a 5 N.

19.104 Transport

deux pjoignées doivent étre prévues pour faciliter le déplacement de la machine, sauf gi deux

Pour I%f machines d'une masse supérieure a 15 kg et inférieure ou égale a 25 kg, au| moins
roues ¢le transport et une poignée sont prévues.

Pour lgs machines d'une masse supérieure a 25 kg, au moins deux roues de transport|et une
poignée doivent étre prévues pour faciliter le déplacement de la machine.

Pour tgoute machine équipée dejplus de deux roues de transport, un dispositif doit étrg prévu
pour empécher un déplacement involontaire de la machine.

La confformité est vérifiee’ par examen.

19.105 Essai de-projection d'objets

19.1 05[1 Généralités

La maghiné doit étre congue et construite de maniére a réduire le plus possible le risque de
projection d'objets en utilisation normale.

Cette exigence ne s'applique pas aux machines dont la vitesse maximale est inférieure ou
égale a 300 min~1.

La conformité est vérifiée par les essais spécifiés du 19.105.2 au 19.105.7.
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19.105.2 Matériel d'essai
Le matériel d'essai suivant est exigé pour les essais.

1) Une enveloppe d'essai spécifiée a I'Annexe CC.

2) Pour I'essai du 19.105.4, des éprouvettes de goujon en bois (goujons en bois de hétre ou

équivalent) de 19 f07’5 mm de diameétre et d'une longueur telle qu'elles dépassent d'environ

25 mm par rapport au plan de chaque orifice d'introduction, en contact avec le dispositif
de déchiquetage (voir la Figure 105).

3) Pour l'essai du 19.105.5, des éprouvettes de prisme en céramique avec des coétés
triangulaires et une hauteur de prisme de (6,5 + 0,8) mm (voir la Figure 106). L.a masse d'un

prigme doit étre de (0,4 £ 0,1) g.

NOTE 1P1 Les prismes en céramique sont couramment utilisés dans les procédés de finition dessurfaces.

IEC

Légende
1 disppsitif de'déchiquetage

2 goujpmen bois

a longueur du goujon en bois dans I'orifice d'introduction

longueur qui dépasse d'environ 25 mm par rapport au plan de I'orifice d'introduction

Figure 105 — Longueur du goujon en bois
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Dimensions en mill

19.105.3 Préparation de l'essai

Les gdujons en bois sont conditionnés dans de I'eau pendant au moins 24 h avant l'e
tout répsidu d'eau sur la surface des goujons en bois est séché avant I'essai.

La dédhiqueteuse/machine a déchiqueter est préparée pour l'essai comme suit.

1) Tolte partie qui peut étre enlevée sans l'aide"d'un outil, a I'exception de celles q

ne

2) L'ehveloppe d'essai est placée sur une.stirface horizontale et la machine est ensuite
au centre de I'enveloppe d'essai.

19.105.4 Essai de goujon en bois

La maghine est mise en fonctionnmement a la vitesse maximale.

Pour chaque orifice d'intreduction destiné aux branches conformément a I'lEC 62841-1
8.14.21b) 4), 2 éprouvettes de goujon en bois sont lachées depuis chaque point d'inser]

somme
succes
Les po

—  une
le g

IEC

Figure 106 — Eprouvette de prisme en céramique

essaires au fonctionnement de la machine, est retirée.

imetres

ssai et

Ui sont

placée

12014,

tion, le

t de I'éprouvette’de goujon en bois étant situé a la méme hauteur que le panneauy cible,
sivement, a-une vitesse suffisamment lente pour empécher le blocage de la machine.

ints d'inseftion sont définis comme suit (voir la Figure 107):

prajection de I'orifice d'introduction en toute sécurité est divisée le long de sjon axe
lus court et de son axe perpendiculaire en quatre quartiers, et quatre points d'insertion

voir la

SO
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Figure 107, légende 2);

— un point d'insertion est choisi le plus prés possible du milieu de I'orifice d'introduction en
toute sécurité (voir la Figure 107, légende 3);

— sila construction de la machine est telle que le point de contact au niveau du dispositif de
déchiquetage pour des points d'insertion spécifiques est le méme que pour les autres
points d'insertion, ces autres points d'insertion ne sont pas soumis a l'essai.

NOTE 101

déchiqu

etage en raison de la gravité ou de la conception de la déchiqueteuse/machine a déchiqueter.

Des points d'insertion différents peuvent provoquer un contact a la méme position du dispositif de
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19.105.5 Essai deprisme en céramique

La ma

Une ql

IEC

iers de l'orifice d'introduction en toute sécurité
s d'insertion externes
d'insertion interne

ction de l'orifice d'introduction en toute sécurité

Figure 107 — Points d'insertion dugoujon en bois

achine ne parvient pas a traiter une éprouvette‘dans un délai de 2 min, I'éprouve
et I'essai se poursuit. Pour les machineséquipées d'orifices d'introduction
ettes n'atteignent pas le dispositif de déchiquetage par gravité, les éprouvettd
ites en utilisant la force minimale nécessaire pour réaliser I'essai.

hine est arrétée

in apres avoir laché toutes lescéprouvettes dans I'orifice d'introduction; ou

que toutes les éprouvettes’de goujon en bois ont été entierement traitées et éf
la machine

se produit en premier.

bhine est nise en fonctionnement a la vitesse maximale.

ant/te deprouvettes de prlsme en ceram/que de (20 + 1) g est introduite dans |

d'intro

tte est
ou les
bs sont

ectées

orifice

ine. La

machine est enswte laissée en fonct:onnement pendant au moins 10 s avant qu ‘'une deuxiéme
quantité d'éprouvettes de prisme en céramique de (20 = 1) g ne soit introduite dans I'orifice
d'introduction. Le cycle est répété de sorte qu'un total de dix quantités d'éprouvettes de prisme
en céramique est introduit dans I'orifice d'introduction.

La machine est arrétée

— 2 min aprés l'introduction de toutes les éprouvettes de prisme en céramique dans l'orifice
d'introduction; ou

— lorsque toutes les éprouvettes de prisme en céramique ont été entierement traitées et
éjectées par la machine

si cela

se produit en premier.
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Le cas échéant, I'essai est ensuite répété pour tous les autres orifices d'introduction de la
machine, I'un aprés l'autre.

19.105.6 Reésultats d'essai

Le nombre d'impacts produits sur le panneau cible d'introduction au-dessus des orifices
d'introduction ou sur les panneaux cibles verticaux est comptabilisé aprés chacun des essais
des 19.105.4 et 19.105.5, pour chaque orifice d'introduction, selon le cas. Un impact est
comptabilisé si I'éprouvette ou tout fragment de celle-ci traverse completement un panneau
cible. En cas de doute, un impact est comptabilisé pour:

— les éprouvettes de goujon en bois sur les panneaux cibles d'introduction, si une bille de
19 mm de (9] cibles

— toufes les autres pénétrations des panneaux cibles, si une bille de 5 mm de diamette peut
étre¢ pressée a travers une ouverture dans les panneaux cibles avec une fof¢ce'maximale de

19.105.7 Acceptation de I'essai

Une mpchine est considérée comme ayant satisfait a I'essai si toute's’les conditions sujvantes
sont rgmplies:

— augun impact n'est comptabilisé sur les panneaux cibles d'introduction au-desslis des
orifices d'introduction, comme cela est représenté a_la Figure CC.5;

— auqun impact n'est comptabilisé sur les panneauX cibles en papier kraft horizontgux qui
recpuvrent la totalité de I'enveloppe d'essai, le cas échéant;

— cinf impacts au maximum sont comptabilisés entre la base et la ligne a 450 mm ppur les
panneaux cibles verticaux, et

— auqun impact n'est comptabilisé au-dessus de la ligne & 450 mm pour les panneaux cibles
verficaux.

En caq d'échec, deux machines identiques supplémentaires sont soumises a l'essai. $i I'une
des machines supplémentaires ne-satisfait pas a l'essai, I'essai est considéré comme unléchec.

20 Résistance mécanique
L'IEC §2841-1:2014, Article 20, s'applique, avec les exceptions suivantes.
20.3 Remplacement:

Pour Igs déchiqueteuses/machines a déchiqueter, I'essai du 20.3.2 s'applique.

20.3.2 Addition:

L'essai est effectué en plagant la machine sur une surface horizontale lisse en béton. Pendant
I'essai, la machine n'est pas immobilisée ni placée contre toute autre structure d'appui. L'essai
est réalisé avec le collecteur de débris éventuel fixé a la machine, puis répété avec le
collecteur de débris éventuel non fixé a la machine.

En outre, le collecteur de débris éventuel est soumis a I'essai séparément dans son orientation
normale.

20.5 L'IEC 62841-1:2014, 20.5, ne s'applique pas.
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Intégrité structurelle

.1 Exigence

La machine doit avoir une intégrité structurelle suffisante pour résister aux contraintes de
['utilisation normale.

La con

20.101

formité est vérifiée par l'essai du 20.101.2.

.2 Essai d'intégrité structurelle

La machine est conditionnée pendant au moins 3 h a une température ambiante de (5 + 2) °C

et l'esq
conditi

La maq

Un tub
0,3 %,
paroi g
moins
utilisé.

Le tub
de déd

Le tubd
vitess

Le caSs
utilisarn

L'essa

Aprés
les par
L'abras

soit todjours utilisable aprés l'essai.

ai doit s'achever dans un délai de 5 min si la machine est retirée de I'environnen
bnhement.

hine doit étre placée au centre de la base d'essai conformément a I'Article CC.1

e en acier soudé ou sans soudure avec une teneur en carbonetinférieure ou é
un diamétre de (30 £ 4) mm et une longueur d'environ 400 mm,-avec une épais§
e (31 0,3) mm, est utilisé. Pour les machines équipées d'un(orifice d'introduct
He 30 mm, un tube en acier inférieur d'au moins 5 mm a I'orifice d'introduction d

b peut étre courbé ou raccourci en longueur afin dlentrer en contact avec le dis|
hiquetage.

b en acier est inséré dans l'orifice d'introduction de la machine en fonctionneme
b maximale.

échéant, I'essai est ensuite répétéspour tous les autres orifices d'introduct|
t une nouvelle machine pour chaque essai.

doit se terminer aprés 15 slou apres I'arrét de la machine.

'essai, aucune partie.de’la machine ne doit s'étre détachée et I'enveloppe qui €
ties mobiles et le collecteur de débris éventuel doit satisfaire aux exigences d
ion ou I'écaillagé de parties n'est pas pris en compte. Il n'est pas exigé que la m

ent de

gale a
eur de
ion de
it étre

positif

ntala

yon en

ntoure

1 20.1.
achine

21 Cganstruction

L"IEC p2841-1:2014, Article 21, s'applique, avec les exceptions suivantes:
21.18

Remplacement:

L'interrupteur de puissance exigé au 21.17

— doit pouvoir étre facilement actionné en position "marche" ou "arrét", sans danger
raisonnablement prévisible dans la position de I'opérateur, comme cela est spécifié dans le

ma

nuel d'instructions selon le 8.14.2; et

— peut étre un interrupteur de puissance a contact momentané ou un interrupteur autre
qu'un interrupteur de puissance a contact momentané.

La con

formité est vérifiée par examen.
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NOTE En Europe (EN IEC 62841-4-8), le paragraphe supplémentaire suivant s'applique:

21.18.Z101 Sauf si les déchiqueteuses/machines a déchiqueter sont équipées d'un interrupteur de puissance
a contact momentané, la machine ne doit pas redémarrer automatiquement a la suite d'une interruption de
I'alimentation et apres rétablissement de la tension.

La conformité est vérifiée par un essai manuel.

21.101 Lorsque le moteur qui entraine le dispositif de déchiquetage est mis hors tension, il
ne doit pas étre possible de le remettre sous tension dans le sens normal de rotation sans
actionner l'interrupteur de puissance.

NOTE 101 Le moteur qui entraine le dispositif de déchiquetage est par exemple mis hors tension en cas de retrait
d'un collecteur de débris éventuel caonformément aun 19 102 4)

La confformité est vérifiée par un essai manuel.

21.102 Les trous de purge éventuels prévus pour empécher toute accumulation d'eal dans
une erjveloppe doivent avoir au moins 5 mm de diamétre ou 20 mm2 de Ssurface avec une
largeurt d'au moins 3 mm.

La confformité est vérifiée par examen et par mesurage.

21.103 Si des filtres a air sont exigés pour empécher da‘\pénétration de particules en
susperjsion dans l'air susceptibles de provoquer un dangep d'incendie et s'ils peuvept étre
retirés|a des fins de nettoyage, ils doivent étre congus.de€ telle sorte que leur extractipn soit
peu prpbable en fonctionnement normal. Cette exigenee est remplie si, par exemple, |e filtre
a air

— peyt étre retiré uniguement a I'aide d'un outily,ou

— comporte un ressort qui empéche sa chute en fonctionnement normal sous l'effet de
vibfations; ou

— négessite une action intentionnelle del'utilisateur pour le retirer.

La confformité est vérifiée par exanien.

22 Conducteurs internes

L'IEC 62841-1:2014, Ariicle 22, s'applique.

23 Cgmposants

L'IEC 6284 1-1:2014, Article 23, s'applique, avec les exceptions suivantes.

23.1.10 Remplacement:

Les interrupteurs et leur protection contre I'humidité doivent étre construits de telle fagon qu'il
ne se produise pas de défaillance susceptible de compromettire la conformité au présent
document.

La conformité est vérifiée par I'essai suivant.

Les interrupteurs qui ont été soumis a l'essai séparément et qui sont jugés conformes a
I'EC 61058-1:2016 ou I'lEC 61058-2-6:2018 doivent satisfaire aux exigences spécifiées
au 23.1.10.1. En outre, si un interrupteur de puissance incorpore une liaison mécanique ou
un moyen de protection contre I'humidité a un interrupteur électrique, un échantillon du moyen
d'actionnement est soumis a l'essai en méme temps que linterrupteur conformément
au 23.1.10.2, sans appliquer la charge électrique spécifiée.


https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

- 136 - IEC 62841-4-8:2025 © |EC 2025

Les interrupteurs qui n'ont pas été soumis a l'essai séparément et qui ne sont pas jugés
conformes a I'lEC 61058-1:2016 ou a I'lEC 61058-2-6:2018, ou qui ne satisfont pas aux
exigences du 23.1.10.1 sont soumis a l'essai conformément aux 23.1.10.2 a4 23.1.10.3. Si un
interrupteur de puissance incorpore une liaison mécanique ou un moyen de protection contre
I'hnumidité a un interrupteur électrique, un échantillon du moyen d'actionnement est soumis a
I'essai en méme temps que l'interrupteur.

23.1.10.1 Remplacement:

Les interrupteurs doivent étre assignés et classés comme suit.

Les inferrupteurs de puissance doiventEtre assignes CoTme Suit:

podr une tension supérieure ou égale a la tension assignée de la machine;
podr un courant supérieur ou égal au courant assigné de la machine;

podr le courant alternatif, si la machine est assignée pour ce type de courant;
podr le courant continu, si la machine est assignée pour ce type de courant.

La parlie électromécanique des interrupteurs de puissance électroriiques doit étre dlassée

au

I''EC 6[1058-2-6:2018.

Les inferrupteurs de puissance doivent aussi étre classés selon la charge:

moins pour le service continu conformément a, (I'lEC 61058-1:2016 ([ou a

intgrrupteurs pour machines pour jardins et pelouses a moteur: pour la charge résistive
et |p charge de moteur spécifiées dans I''EC 610868-1:2016, 7.2.2, ou I'lEC 61058-2-§:2018,
7.2|2, si l'interrupteur est susceptible de fongtionner sous de telles charges en utilisation
normale;

intgrrupteurs pour machines pour jardins et pelouses a entrainement magnétique: pour
la dharge inductive spécifiée dans I'|E€-61058-1:2016, 7.2.8, ou IEC 61058-2-6:2018{ 7.2.8,
si l'interrupteur est susceptible de fenctionner sous une telle charge en utilisation nojrmale;

a defaut, les interrupteurs peuvent étre considérés comme des interrupteurs pour une
chdrge spécifique déclarée’ conformément a [I'IEC 61058-1:2016, 7.2.5, |ou a
I'EIC 61058-2-6:2018, 7.2.5/et peuvent étre classés en fonction des conditions de pharge
rencontrées sur la machine en utilisation normale.

Les classifications des earactéristiques assignées et de charge pour les interrupteurs|autres
que le$ interrupteurs-de puissance doivent étre fondées sur les conditions auxquelles est

soumigqe la machine.

Les interrupteurs doivent aussi étre classés comme suit selon I'endurance:

interrupteurs de puissance pour déchiqueteuses/machines a déchiqueter:
10 000 cycles de manceuvres, appliqués a I'actionneur de l'interrupteur de puissance;

interrupteurs électromécaniques employés dans le circuit de l'interrupteur de puissance
qui activent la charge du moteur: 10 000 cycles de manceuvres, comme cela est spécifié
dans I'lEC 61058-1:2016 ou I'lEC 61058-2-6:2018;

interrupteurs de puissance qui comportent une électronique en série: 1 000 cycles de
manceuvres avec I'électronique shuntée;

NOTE 1 Par défaut, les interrupteurs sans endurance déclarée avec I'électronique shuntée ont été soumis a
I'essai sous 1 000 cycles de manceuvres conformément a I'lEC 61058-1:2016 ou I'lEC 61058-2-6:2018.

interrupteurs autres que les interrupteurs de puissance, tels que les interrupteurs de
sélection de vitesse, susceptibles d'étre en position marche sous la charge électrique: pour
1 000 cycles de manceuvres. Cependant, cet essai n'est pas exigé si les exigences du
présent document sont remplies avec l'interrupteur court-circuité;
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interrupteurs autres que les interrupteurs de puissance qui

sont destinés au fonctionnement sans charge électrique et qui peuvent fonctionner
uniquement a l'aide d'un outil ou qui sont congus de telle sorte qu'ils ne puissent pas
fonctionner sous charge électrique; ou

assurent une fonction qui inverse la direction du moteur; ou

sont des interrupteurs congus pour une charge de 20 mA, classés conformément a
I''EC 61058-1:2016, 7.2.6 ou a I'lEC 61058-2-6:2018, 7.2.6; ou

n'ont pas besoin de présenter une caractéristique d'endurance particuliére.

NOTE 2 L'endurance d'inversion moteur est soumise a l'essai dans I'lEC 62841-1:2014, 18.7.

La con
et les (

23.1.10.2 Remplacement:

Les pr
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formité est vérifiée par examen des indications sur l'interrupteur et avec la documeptation
ertificats fournis avec l'interrupteur.

ppriétés d'endurance des interrupteurs doivent étre adéquates.

formité est vérifiée en soumettant trois échantillons de I'interrupteur a I'essai d'endurance
e accéléré de I'IEC 61058-1:2016, 17.5.4, ou de I'lEC 61058-2-6:2018, 17.5.4, mais en
ant les conditions de charge spécifiées au 23.1.10.2.d ol au 23.1.10.2.2, ainsi|que le
b de cycles de manceuvres spécifié ci-dessous.

ferrupteurs de puissance pour machines pour jardins et pelouses sont soumis a
pendant 10 000 cycles de manceuvres.

nterrupteur de puissance est un interripteur électronique comme cela est défini dans
1058-1:2016 ou I'lEC 61058-2-6:2018;, ou le circuit assure une fonction de protectjon par
on du courant pendant la manceuvre de l'interrupteur, alors:

trois échantillons supplémentaires, le circuit électronique doit étre shunté et|l'essai
eté pendant au moins 1 000/cycles de manceuvres; ou

bnction de protection dqit tre considérée comme une fonction critique pour la sécurité
Hoit satisfaire aux niveaux de performance les plus élevés pour les interrupteurs de
ssance spécifiés au18.8.

errupteurs autres que les interrupteurs de puissance, comme les interruptelurs de
bn de vitesse) susceptibles d'étre en position marche alors qu'ils sont sous tension, sont

a l'essai/eomme cela est décrit ci-dessus, mais pour 1 000 cycles de mandgeuvres
ent sous_Jes conditions de charge rencontrées en utilisation normale.

=rrupteurs autres que les interrupteurs de pu:ssance destinés au fonctionnement sans

charg

2 £ Lol P~ H
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de fagon a ne pas pouvoir fonctionner sous charge électrique, ne sont pas soumis aux essais
de I''EC 610568-1:2016, 17.5.4, ou de I'lEC 61058-2-6:2018, 17.5.4.

Les int
I'lEC 6

Les in
I'lEC 6
17.5.4,

errupteurs inversés ne sont pas soumis aux essais de I''lEC 61058-1:2016, 17.5.4, ou de
1058-2-6:2018, 17.5.4, car ils sont soumis a I'essai dans I'lEC 62841-1:2014, 18.7.

terrupteurs pour une charge de 20 mA classés dans I'lEC 61058-1:2016, 7.2.6, ou
1058-2-6:2018, 7.2.6, ne sont pas non plus soumis aux essais de I''EC 61058-1:2016,
ou de I'lEC 61058-2-6:2018, 17.5.4.
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A l'issue des essais ci-dessus, l'interrupteur doit pouvoir passer de la position "marche" a "arrét"
et étre conforme a l'exigence d'isolation (TE3) de [I'lEC 61058-1:2016, 17.6.3, ou de
I'EC 61058-2-6:2018, 17.6.3, pour l'isolation principale. La protection contre I'humidité de
I'actionneur de l'interrupteur de puissance doit étre maintenue comme cela est exigé dans le
présent document.

23.1.10.2.1 Remplacement:

Pour les interrupteurs soumis a l'essai sous une charge extérieure, les conditions de charge
sont les suivantes.

bnt par
s sont
eur de
puissahce de 0,6 £ 0,05, et en appliquant un courant coupé I-M et un facteur-de puissance
2 0,9, le courant I-M étant le courant assigné de la machine.

Les inferrupteurs de puissance pour machines pour jardins et pelouses a entrainement
magnéftique sont par hypothese classés selon ['I[EC 61058-1:2016, 7.2.8, ou
I'EC 6[1058-2-6:2018, 7.2.8. lls sont soumis a l'essai avec 6 fois fe courant établi I-| et un
facteun de puissance de 0,6 £ 0,05, et un courant coupé |-l et un facteur de puissahce de
0,6 = 4,05, le courant I-| étant le courant assigné de la machine:

Les interrupteurs autres que les interrupteurs de puissance, mais susceptibles d'étre exposés
aux mémes conditions de charge que les interrupteurs de puissance en utilisation normale,
doivenf étre soumis a l'essai en appliquant les conditions de charge correspondantes indiquées
ci-desgus.

23.1.10.2.2 Remplacement:

Pour les interrupteurs soumis a l'essai a l'aide de la charge de moteur ou magnétique
rencontrée sur la machine, l'interruptedr est soumis a l'essai sous la tension assignée pour le
nombre exigé de cycles de mancetivres, chaque cycle étant composé comme suit.

1) Lalmachine étant au repos;JVinterrupteur est fermé sans soumettre la machine a une charge
mélcanique.

2) L'interrupteur est auvert, la machine étant chargée au courant assigné ou a la pui§gsance
assignée.

Les cycles de manceuvres peuvent ne pas satisfaire aux exigences de I'lEC 61058-1:2016,
17.4.5|ou de~J}IEC 61058-2-6:2018, 17.4.5, mais doivent étre effectués le plus rapigement
possible en~fonction du montage d'essai.

23.1.10-3—Rempfacemrent:

Le pouvoir de coupure des interrupteurs de puissance des machines pour jardins et
pelouses doit étre adéquat.

La conformité est vérifiée par l'essai de rotor bloqué (TC9) de I'lEC 61058-1-1:2016, 17.5.5,
I'EC 61058-1-2:2016, 17.5.9, ou I'lEC 61058-2-6:2018, 17.5.5 ou 17.5.9, selon le cas, avec un
courant de 6 x I-M. En variante, I'essai est effectué avec l'interrupteur incorporé dans la
machine, le moteur étant verrouillé, chaque période de marche étant inférieure ou égale a 0,5 s,
et chaque période d'arrét étant supérieure ou égale a 10 s. La tension d'essai ne doit pas étre
inférieure a la tension assignée de la machine.
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A l'issue de cet essai, l'interrupteur de puissance ne doit subir aucune défaillance électrique
ou mécanique. Si l'interrupteur fonctionne correctement en position "marche"” et en position
"arrét" a la fin de l'essai, il est considéré qu'il n'y a ni défaillance mécanique ni défaillance
électrique.

23.3 Remplacement:

Les dispositifs de protection (par exemple les dispositifs de protection contre les surcharges
ou les surchauffes) ou les circuits qui mettent la machine hors tension doivent étre de type sans
réarmement automatique.

Les régutateurs—etectromigues devitesse et de charge quir memetterntpas tamachine hors
tension, mais réduisent en revanche la vitesse de la machine, y compris jusqu'a unéyitesse
nulle, gous I'application d'une charge, et qui augmentent la vitesse de la machine lors“ddy retrait
de la pharge, ne sont pas couverts par le 23.3. Un RCD n'est pas considéré”comme un
dispogitif de protection.

Le réafmement d'un dispositif de protection par la mise hors et sousytension de la nr:Lachine
avec [[interrupteur de puissance est considéré comme une dction sans réarmement
automatique.

La confformité est vérifiée par examen et par un essai manuel

24 R3jccordement au réseau et cables souples-extérieurs
L'IEC ©2841-1:2014, Article 24, s'applique, avec les’exceptions suivantes.

24.1 Addition:

NOTE 1p1 Au Canada et aux Etats-Unis, les conditions suivantes s'appliquent:

Les madhines doivent étre équipées de I'un_des moyens suivants de raccordement au réseau:

— un spcle de connecteur; ou

— un cjable d'alimentation d'une longueur comprise entre 0,2 m et 0,5 m et équipé d'une fiche ou d'yin autre
connecteur.

Les fiches, prises mobiles~et_socles de connecteurs doivent étre adaptés a la tension assignée, au [courant
assigné|ou a la puissance.assignée de la machine, selon le cas.

La confqrmité est vérifiee par examen, par mesurage et par un essai.
Le cablg est mesure entre son point de sortie de la machine et son point d'entrée dans la fiche ou le connegteur. La

longueuf d'un_dispositif de protection qui fait saillie par rapport au corps de la machine ou au corps de la fiche est
incluse flahs’le mesurage lors de la détermination de la longueur du cable.

Le socle de connecteur ou la fiche de branchement du cable d'alimentation doit étre congu de telle sorte que,
lorsqu'il est inséré dans le connecteur d'un prolongateur, les lames ne soient pas mises sous tension tant qu'il est
encore possible de les toucher.

L'embase doit étre raccordée au prolongateur de I'assemblage d'essai représenté a la Figure 108 avec la fiche
insérée autant que possible dans I'embase. La fiche doit étre retirée sur une distance inférieure ou égale a la distance
nécessaire pour permettre l'insertion du calibre d'essai entre le corps de la fiche et I'embase du prolongateur. Le
calibre d'essai doit étre inséré avec une force inférieure ou égale a 18 N (4,1 Ib), jusqu'a ce que le calibre entre en
contact avec une lame de la fiche. Lorsque le calibre est en contact avec la lame, la continuité électrique doit étre
déterminée par un ohmmeétre ou un instrument analogue entre les contacts de I'embase du prolongateur et le calibre
d'essai. Le calibre d'essai ne doit entrer en contact avec aucune lame conductrice de la fiche de branchement lorsque
la fiche est reliée électriquement au connecteur du prolongateur. L'essai doit étre répété pour I'autre lame de la fiche
de branchement.
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Dimensions en millimétres
2
3 235,1
L A
1 O 9
5
[sp]
A
X
4
I4c
Légende
1 broche de terre (mise a la terre ouverte)

2 emb

3 vérif

4 calibre d'essai en métal d'une épaisseur de 1,5 mm

hse du prolongateur (trois fils a la terre)

cateur de continuité

NOTE [ette figure représente les conditions supplémentaires applicablesiau*Canada et aux Etats-Unis.
Figure 108 — Assemblage d'essai d'accessibilité des-lames de la fiche de branchgment
24.2 Addition:

Une fixation de type Z n'est pas admise.

24.4

NOTE 1

Les cablles d'alimentation et les cables d'interconnexion ne doivent pas étre plus légers que les ca

type SJ

ANSI/NAPA 70.

Les fiches de branchement( et) les cables doivent présenter des valeurs assignées supérieures ou égd
caractérfstiques assignées _de la machine.

NOTE 2

Les ca
type SJ

Les fiches\de branchement et les cables doivent présenter des valeurs assignées supérieures ou €g4

Remplacement de la NOTE 1 et delda NOTE 2:

Aux Etats-Unis, les conditions suivantes s'appliquent:

DW, SJTW, ou équivalents, résistants a I'huile et aux intempéries conformément au National Electric]|

Au Canadajles conditions suivantes s'appliquent:

les d'alimentation et les cables d'interconnexion ne doivent pas étre plus légers que les c3
W, 8JTW, ou équivalents, résistants a I'huile et aux intempéries conformément au CSA C22.1-18.

bles de
hl Code,

les aux

bles de

les aux

caractéristiques assignees de la machine.

24.11

NOTE 101

L'IEC 62841-1:2014, 24.11, ne s'applique pas.

comme pliés lors du fonctionnement.

24.13

Modification:

Cette exigence s'applique aux cables d'alimentation et aux cables d'interconnexion.

Les cables d'alimentation des déchiqueteuses/machines a déchiqueter ne sont pas considérés


https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

IEC 62841-4-8:2025 © IEC 2025 - 141 -

Tableau 9 — Force de traction et couple de torsion

Remplacement:
Tableau 9 — Force de traction et couple de torsion
Masse de la machine spécifiée au 5.17 Traction Couple
kg N Nm
Toutes les machines 150 0,35
25 Bagrnes pour conducteurs externes
L'IEC 62841-1:2014, Article 25, s'applique.
26 Dispositions de mise a la terre
L'IEC 62841-1:2014, Article 26, s'applique.
27 Vis et connexions
L'IEC 62841-1:2014, Article 27, s'applique.
28 Lignes de fuite, distances d'isolement.et distances a travers l'isolation
28.1 Remplacement:
Les lignes de fuite et les distances(d'isolement ne doivent pas étre inférieures aux yaleurs
en millimétres indiquées dans le<Tableau 12. Les valeurs spécifiées dans le Tableau 12 ne
s'appligquent pas aux points de_convergence des enroulements du moteur.
Les vaJeurs du Tableau 12:sont supérieures ou égales aux valeurs exigées par I'lEC 60664-1
lorsque toutes les condjtions suivantes sont appliquées:
— ung surtension_de .catégorie Il;
— un groupe dedmatériau lll;
— un [degré=de pollution 1 pour les parties protégées contre le dépbt d'impuretés et ppur les
enrpulements laqués ou émaillés;
— un pgrt:'\ de Ihr\llllfirm 3 pour les autres pnr’rinc;

un champ électrique non homogeéne;

des surtensions transitoires générées dans le matériel qui ne dépassent pas 4 000 V.

La protection contre le dép6t d'impuretés peut étre procurée par I'emploi

une encapsulation d'une épaisseur minimale de 0,5 mm; ou

des revétements de protection qui empéchent le dépdt combiné de particules fines et
d'humidité sur les surfaces entre conducteurs. Les exigences relatives a ces types de
revétements de protection sont décrites dans I'lEC 60664-3:2016; ou

des enveloppes qui empéchent la pénétration de poussiéres au moyen de filtres ou de joints
d'étanchéité, a condition qu'aucune poussiére ne soit produite dans I'enveloppe elle-méme.

NOTE 1

L'empotage est un exemple d'encapsulation.
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Siune tension de résonance se produit entre le point auquel un enroulement et un condensateur
sont reliés I'un a l'autre et les parties métalliques qui ne sont séparées des parties actives que
par une isolation principale, la ligne de fuite et la distance d'isolement ne doivent pas étre
inférieures aux valeurs spécifiées pour la valeur de la tension imposée par la résonance, ces
valeurs étant augmentées de 4 mm en cas d'isolation renforcée.

La conformité est vérifiée par mesurage.

Pour les machines équipées d'un socle de connecteur, les mesurages sont réalisés avec un
connecteur approprié inséré. Pour les autres machines, ils sont réalisés sur la machine dans
I'état de livraison.

Pour |
installd
la plus

Les pa
téte ng

Les di

d'isold

S machines équipées de courroies, les mesurages sont réalisés avec les~co
es et les dispositifs destinés a faire varier la tension des courroies réglés sturya p
défavorable de leur plage de réglage, ainsi qu'avec les courroies retirées.

rties mobiles sont placées dans la position la plus défavorable. Les _écrous et l¢g
n cylindrique sont par hypothese serrés dans la position la plus défavorable.

stances d'isolement entre les bornes et les parties métalliques accessiblg
également mesurées avec les vis ou écrous desserrés autant que possible, mais les dis

Tableau 12 - Lignes de fuite et distances d'isolement minimales

Lirroies
osition

s vis a

s sont
tances

ment ne doivent pas étre inférieures a 50 % de la valeurindiquée dans le Tableau 12.

Dimensions en millimetres
Autres machines
Outils (machines) Tension de Tension de Tension|de
de la classe lll service <130 V service > 130 V et | service > 280 V et
Distances <280V <480 \
Ligne de | Distance |\Ligne de | Distance | Ligne | Distance | Ligne de |Dj|stance
fuite d'isole- fuite d'isole- de d'isole- fuite d'isole-
ment ment fuite ment ment
Entre dgs parties de
potentigl différent @:
— en cfs d'enroulements
laqups ou émaillés ou 1,0 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 2,0
de pfotection contre le
dépqt d'impuretés
— si elles ne sont pas
prote¢gées contrede 2,0¢ 1,5 2,0° 1,5 3,0P 2,5 8,0¢ 3,0
dépqt d'impuretés
Entre dgs parties actives
et d'autfes parties
métalliques ‘sur l'isolation
principale:
— siles parties actives
sont des enroulements
7 . . 3 d
laqués ou émaillés * ou - - 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 2,0
si elles sont protégées
contre le dép6t
d'impuretés
— si elles ne sont pas
protégées contre le - - 2,4° 1,5 4,0°¢ 3,0 8,0 ¢ 3,0
dépbt d'impuretés
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Dimensions en millimétres

Autres machines
Outils (machines) Tension de Tension de Tension de
de la classe lll service <130 V service > 130 V et | service > 280 V et
Distances <280V <480V
Ligne de | Distance | Ligne de | Distance | Ligne | Distance | Ligne de |Distance
fuite d'isole- fuite d'isole- de d'isole- fuite d'isole-
ment ment fuite ment ment
Entre des parties actives
et d'autres parties
métalliques sur l'isolation
renforcée:
— si legpartiesactives
sont|des enroulements
laqugs ou ema'llleis ou si _ _ 5.0 5.0 6.0 6.0 10,0@ 6.0
elleg| sont protégées
contfe le dépot
d'impuretés
— pour|les autres parties
actiyes non protégées _ _ e
contle le dépot 5,0 5,0 8,0 80 16,0 8,0
d'impuretés
Entre pprties métalliques
séparégs par une isolation - - 2,5 2,5 4,0 4,0 8,0°¢ 4,0
supplémentaire

a8 Les|distances d'isolement spécifiées ne s'appliquent pas a l'entrefer entre les contacts des dispogitifs de
conmmande thermiques, des dispositifs de protection, des intérrupteurs a microcoupure et analoguges, ni a
I'enf{refer entre les parties conductrices de ces dispositifs dodt)/les distances d'isolement varient en fonction
du mouvement des contacts.
b Ces|lignes de fuite sont Iégérement inférieures a celles suggérées par I''EC 60664-1. Les lignes de fuite entre
les parties de potentiel différent (isolation fonctionnelle) ne sont associées qu'au danger d'incendie, et/non au
danper de choc électrique. Dans la mesure ou les.produits qui reléevent du domaine d'application de |a série
IEC|62841 sont des produits supervisés en utilisation normale, des distances inférieures sont justifiégs.
¢ Ces|lignes de fuite peuvent étre réduites a des-aleurs conformes a I'lEC 60664-1, si les parties isolantes font
partje du groupe de matériaux Il ou inférieur.
Les|enroulements sont considérés comme possédant une isolation principale s'ils sont enveloppés de ruban
puig imprégnés, ou s'ils sont recouverts.d'une couche de résine autodurcissante, et si, aprés I'essai qu 14.1,
un essai de rigidité diélectrique comme cela est spécifié a I'Article D.2 est réussi, la tension d'essai étant
appliquée entre les conducteurs de:|'énroulement et la feuille métallique en contact avec la surface de l'idolation.
Le nuban et I'imprégnation, ou la"ceuche de résine autodurcissante, suffisent s'ils recouvrent uniquement les
enrqulements au niveau des surfaces pour lesquelles il n'est pas possible d'obtenir la ligne de fuife ou la
distance d'isolement spécifiée*pour les enroulements laqués ou émaillés.
¢ Ces|lignes de fuite sontvalables pour les fréquences inférieures ou égales a 30 kHz. Pour les fréquenges plus
éleées, les lignes de fuite doivent étre conformes a I'lEC 60664-4:2005. Les lignes de fuite et les digtances
d'isplement peuvent étre réduites conformément & I'lEC 60664-1 si les parties isolantes font partie du|groupe
de mhatériaux Il ou.inférieur et/ou pour les tensions de service < 400 V; toutefois, elles ne doivent gas étre
inféfieures aux ¥aleurs exigées dans la colonne "Tension de service > 130 V et < 280 V".

isolant

tabces a travers les fentes ou ouvertures dans les parties extérieures en matériau
sont oS o 21z foville motallioue anplicud
est poussée dans les coins et endroits analogues au moyen du calibre d'essai B de
I''EC 61032:1997, mais n'est pas compressée dans les ouvertures.

Si nécessaire, une force est appliquée en tout point des conducteurs internes et conducteurs
nus, autres que ceux des éléments chauffants, en tout point des tubes capillaires métalliques
non isolés des thermostats et dispositifs analogues, et a l'extérieur des enveloppes
meétalliques, pour tenter de réduire les lignes de fuite et les distances d'isolement lors des
mesurages.

La force est appliquée au moyen du calibre d'essai B de I''EC 61032:1997 avec une valeur de:

— 2 N pour les conducteurs internes et les conducteurs nus et pour les tubes capillaires non
isolés des thermostats et dispositifs analogues;

— 30 N pour les enveloppes.
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L'IEC 62841-1:2014, Annexe A, explique comment mesurer les lignes de fuite et les distances
d'isolement.

Pour les machines qui possédent des parties & double isolation ou il n'y a pas de métal entre
I'isolation principale et I'isolation supplémentaire, les mesurages sont réalisés comme si
une feuille métallique était présente entre les deux isolations.

Les moyens prévus pour fixer la machine sur un support sont considérés comme étant
accessibles.

Les lignes de fuite et les distances d'isolement dans les optocoupleurs ne sont pas mesurées

si les
différe

Pour Iq
circuit
des di

— dar

-  pod
Spé

fifféremntes Tsotations preserntertt 1 etancheite adequate, et e tabsernce o' air er
ntes couches du matériau.

s parties de potentiel différent, y compris les impressions conductrices sur.les ca
imprimés, a l'exception des connexions externes avec le réseau, destlignes de 1
stances d'isolement inférieures aux valeurs minimales spécifiées

s le Tableau 12; ou

r les impressions conductrices sur les cartes de circuits~imprimés telles que
cifiées ci-dessous

sont agmises, a condition que

— les

d'id
-  pod
Pour 14
bords)

parties
contra

- 15(
dér
- 10(
cor

Lorsqu
Tablea

NOTE 2

28.2

exigences de [|'Article 18 soient respectées si/ces lignes de fuite et dis
solement sont alternativement mises en court-circuit; ou

r les circuits électroniques, elles soient conformes au 18.6 et au 18.8.
bS impressions conductrices sur les cartes de circuits imprimés (& l'exception d
les lignes de fuite et les distances*d'isolement minimales du Tableau 12 en

de potentiel différent peuvent étre~réduites, sous réserve que la valeur de crét
nte de tension ne dépasse pas:

V par mm pour une valeur minimale de 0,2 mm, si les parties sont protégées cd
ot d'impuretés;

V par mm pour une valeur minimale de 0,5 mm, si les parties ne sont pas pro
tre le dépdt d'impuretés.

u 12, les valeurs du Tableau 12 s'appliquent.

Les valeurs ci-dessus sont supérieures ou égales aux valeurs exigées par I''EC 60664-3:2016.

Selon |a tension de service, la distance a travers l'isolation doit étre la suivante

tre les

rtes de
uite et

celles

fances

e leurs
re des
e de la

ntre le

tegees

e les limites ci-dessus conduisent a des valeurs supérieures a celles indiquées dans le

— Pour les tensions de service inférieures ou égales a 130 V, la distance a travers l'isolation
entre les parties métalliques ne doit pas étre inférieure a 1,0 mm si ces parties sont
séparées par une isolation supplémentaire ou a 1,5 mm si ces parties sont séparées par
une isolation renforcée.

— Pour les tensions de service supérieures a 130 V, la distance a travers l'isolation entre les
parties métalliques ne doit pas étre inférieure a 1,0 mm si ces parties sont séparées par
une isolation supplémentaire ou a 2,0 mm si ces parties sont séparées par une isolation
renforcée.

— Pour toutes les tensions de service, |la distance a travers l'isolation renforcée utilisée
entre les enroulements émaillés ou laqués et le métal accessible doit étre d'au moins

1,0

mm.
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La distance exigée a travers l'isolation peut étre obtenue en appliquant plusieurs épaisseurs de
couches d'isolation solide, pour lesquelles il peut y avoir de Il'air entre les couches, de sorte

que la

somme des épaisseurs d'isolation solide est égale a I'épaisseur exigée.

Cette exigence ne s'applique pas si a) ou b) est rempli.

a) L'isolant est appliqué sous forme de feuilles minces autres que le mica ou matiéres
lamellées analogues et:

pour l'isolation supplémentaire, est constitué d'au moins deux couches sous réserve
qgque chaque couche réussisse l'essai de rigidité diélectrique spécifié pour l'isolation

supplémentaire;

La
coy

b) L'igolation supplémentaire ou I'isolation renforcée est inaccessiblelet remplit la co|

sui
Api
ten
I'Anf
ess
ten

La confformité est vérifiée par examen et par mesurage:

Pour |
Supérie
de I'Ar
les plu

pour l'isolation renforcee, est constitue d'au moins trois couches sous resery

diélectrique spécifié pour l'isolation renforcée.
ches selon le cas.

ante.
es avoir été conditionnée pendant sept jours (168 h) dans-une étuve maintenusg

ticle 12, l'isolation satisfait a I'essai de rigidité diélectrique spécifié a I'Annexe
ai est effectué sur l'isolation a la fois a la température présente dans |'étuve ef
pérature approximativement équivalente a la température ambiante.

bs optocoupleurs, la procédure de conditionnement est effectuée a une tempq
bure de 50 K a I'échauffement maximal.mesuré sur l'optocoupleur au cours des
icle 12 et de I'Article 18, I'optocoupletir étant mis en fonctionnement dans les con
5 défavorables qui se produisent pendant ces essais.

e que,

lorsque deux de ces couches sont mises en contact, elles réussissent |'essaide’rigidité

tension d'essai est appliquée entre les surfaces extérieures de la couche'ou des deux

ndition

a une

pérature supérieure de 50 K a I'échauffement maximal déterminé au cours de I'es$sai de

D. Cet
a une

prature
essais
ditions
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Annexes

Les annexes de I'lEC 62841-1:2014 s'appliquent, avec les exceptions suivantes.
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Annexe |
(informative)

Mesurage des émissions acoustiques et de vibration

NOTE 101 En Europe (EN IEC 62841-4-8), I'Annexe | est normative.

.2 C

ode d'essai acoustique (classe 2)

L'IEC 62841-1:2014, Article 1.2, s'applique, avec les exceptions suivantes.

1.2.2
1.2.2.1

Rempl

Le niv
hémisp

Détermination du niveau de puissance acoustique
Généralités
hcement:

cau de puissance acoustique doit étre mesuré a l'aide d'ufe” surface de 1
hérique selon la Figure 1.101. L'environnement acoustiquel I'instrumentatiq

grandgurs a mesurer, les grandeurs a déterminer et la procédurede mesurage sont sp

dans I'

SO 3744:2010.

hesure
n, les
écifiés

Le nivgau de puissance acoustique doit étre indiqué comme niveau de puissance acoustique

pondér
doit ét
pas éty
réalisé

NOTE
sont dét

€ A en dB pour 1 pW. Les niveaux de pression acoustique pondérés A, a partir de

e calculés a partir des données de la bande-de fréquence. Les mesurages doive
5 en extérieur ou en intérieur dans des conditions qui approchent celles du cham

FEn Europe (EN IEC 62841-4-8), les niveaux de puissance acoustique pondérés A mesurés et gara
Erminés conformément a la Directive europ€enne 2000/14/CE, amendée.

squels

e déterminée la puissance acoustique, doivent€tre mesurés directement et ne doivent

nt étre
p libre.

ntis LWA

IEC

Légende

r rayon de I'hnémisphére

Figure 1.101 — Positions de microphones sur I'"hémisphére (voir le Tableau 1.101)

1.2.2.2

Outils électriques portatifs

L'IEC 62841-1:2014, 1.2.2.2, ne s'applique pas.
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Outils électriques portables

L'IEC 62841-1:2014, 1.2.2.3, ne s'applique pas.

1.2.2.4

Machines pour jardins et pelouses

Remplacement:

L'environnement d'essai extérieur doit étre un espace ouvert plat (toute pente, le cas échéant,
ne dépassant pas 5/100), visiblement exempt d'objets qui réfléchissent le son (batiment, arbres,
poteaux, panneaux de signalisation, etc.) dans une zone circulaire de rayon égal a environ trois

fois ce

Pour d

ui de la surface de mesure hémisphérique utilisée.

Bterminer le niveau de puissance acoustique, I''SO 3744:2010 doit étre utilisee’a

modifigations suivantes:

— le rléseau de microphones doit comprendre six positions de microphones»xconformé
la fFigure 1.101 et au Tableau 1.101;

— poyr les mesurages en extérieur et en intérieur, la surface réfléchissante doit étre rem
parlune surface artificielle conforme au 1.2.2.101 ou par une surface’de sol naturel co

au
ma
d'e

iere organique est susceptible d'étre plus défavorable Qe celle exigée pour la
kactitude 2. En cas de litige, les mesurages doivent &tre effectués en plein air|

surface artificielle conforme au 1.2.2.101;

— la qurface de mesure doit étre un hémisphére de rayen, r, de 4 m;

— poyr les mesurages en extérieur, K,, = 0 dB;

— podr les mesurages en extérieur, les conditions d'environnement doivent se trouve

les

limites spécifiées par les fabricants) des équipements de mesure. La plg

températures ambiantes doit étre comprise entre 5 °C et 30 °C, et la vitesse du vsg
étrg¢ inférieure a 5 m/s. Un écran antivent doit étre utilisé lorsque la vitesse du vent d¢
1 ny/s;

— poyr les mesurages en intérieut,J'environnement doit étre conforme a I''SO 3744:201

val

pur de Ky, déterminée sans surface artificielle et conformément a I'lSO 3744

Annexe A, doit étre < 2 dBj-auquel cas K;, ne doit pas étre pris en compte;

— les

con

mesurages doivent étre réalisés a l'aide d'un sonométre intégrateur-moy

présentent des caractéristiques de pondération temporelle "lente" (voir I'lEC 61672-1

La ma

Chine estwplacée sur la surface de sorte que la projection du centre géométriq

parties| principales coincide avec l'origine du systéme de coordonnées des positig

microphonés;*Si une surface artificielle est utilisée, elle est placée de sorte que son
géométrigue coincide également avec l'origine du systéme de coordonnées des positi
microp A 5 I .

ec les

ment a

placée
hforme

.2.2.102. La reproductibilité des résultats a I'aide de gazon naturel ou de tout¢ autre

classe
sur la

r dans
ge de
nt doit
ppasse

Oetla
:2010,

enneur

forme a I''EC61672-1:2013; a défaut, il est permis d'utiliser des instruments qui

2013).

e des
ns de
centre
bns de

)-

Le niveau de puissance acoustique pondéré A, Ly, en dB, doit étre calculé conformément a
I'"'SO 3744:2010, 8.2.5, comme suit:

— S
Lwa =Loa "‘10|9(S—) dB
0

(1.101)
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avec Lp_A déterminé a partir de

— 18, 04La;
LpA =10|g 8210’ PAI _K1A_K2A dB
i=1

est le niveau de pression acoustique surfacique temporel moyen conformément a

I''SO 3744:2010, 8.2.4, en dB;

L[’)A,i est le niveau de pression acoustique pondéré A mesuré a la i® position de microphone,
en dB;
Kia |estla correction du bruit de fond, en dB, pondérée A;
Ky |estla correction environnementale pondérée A, en dB, conformément‘aux exigences du
présent code d'essai acoustique, Ky, = 0 dB;
S est l'aire de la surface de mesure, en m?;
SO =1 m2.
Pour Ig surface de mesure hémisphérique, I'aire S de la surface de mesure est calculée gomme
suit:
S = 2nk2
Alors, f'aprés la Formule (1.101):
Ly, = LpA +20 dB
Trois egssais consécutifs doivent'étre effectués et le résultat de I'essai Ly, doit étre la moyenne

arithmetique, arrondie au_décibel le plus proche, des trois essais.

Tableau’l.101 — Coordonnées des positions de microphones

Hosition x/r* y/r* z/r z
ne
1 +0,707 @ +0,707 @ - 1,5m
2 —0.707 @ +0,707 @ - 1,5m
3 -0,707 2 -0,707 2 - 1,5m
4 +0,707 @ -0,707 2 - 1,5m
5 -0,27 +0,65 0,71 -
6 +0,27 -0,65 0,71 -

a

Pour le rayon de mesure r = 4 m, la constante a est égale a 0,927.

1.2.2.101 Exigences relatives a la surface artificielle

La surface artificielle doit présenter des coefficients d'absorption conformes au Tableau 1.102,
mesurés conformément a I'lSO 354:2003.
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Tableau 1.102 — Coefficients d'absorption

Fréquences Coefficients d'absorption Tolérance

Hz

125 0,1 +0,1
250 0,3 +0,1
500 0,5 +0,1

1000 0,7 +0,1

2 000 0,8 +0,1

4 000 09 +0 1

La surface artificielle doit étre placée sur un plan dur et réfléchissant d'au moins 3,66 m x

positio
étre te

nné au centre de I'environnement d'essai. La constitution de la structure‘de souti
le que les exigences concernant les propriétés acoustiques sont également re

3,6 m,
en doit
mplies

lorsqu¢ le matériau absorbant est installé. La structure doit soutenir I'opérateur et la machine

pour é

NOTE 1
a ces ex

1.2.2.102 Exigences relatives a la surface de sol naturel

L'envir|
celui d
haute

tondeu
et les
d'humi

1.2.3
1.2.3.1
L'1EC ¢

1.2.3.2
L'1EC ¢

1.2.3.3

iter la compression du matériau absorbant.

igences.

pnnement d'essai, au sein d'une zone circulaire 'd'un rayon approximativement
e la surface de mesure hémisphérique utilisée, doit étre recouvert de gazon nat
qualité. Avant de procéder aux mesurages; I'herbe doit étre coupée a l'aide
se a gazon a une hauteur de coupe aussj proche que possible de 30 mm. L'herbe ¢
débris doivent étre éliminés de la surface, et celle-ci doit étre visiblement e
dité, de givre ou de neige.

Détermination du niveau de _pression acoustique d'émission
Outils portatifs

2841-1:2014, 1.2.3.1,'ne s'applique pas.

Outils portables

2841-1:2044;1.2.3.2, ne s'applique pas.

Machines pour jardins et pelouses

D1 L'Annexe EE donne un exemple de matériau et de construction qui'‘peuvent étre utilisés pour gatisfaire

égal a
irel de

d'une
oupée
empte

Rempl

hcement:

Le niveau de pression acoustique d'émission pondéré A en position de fonctionnement, LpA,

doit étre déterminé conformément a 1''SO 11201:2010, classe 2, avec les modifications
suivantes:

— l'environnement d'essai extérieur doit étre un espace ouvert plat (toute pente, le cas
échéant, ne dépassant pas 5/100), visiblement exempt d'objets qui réfléchissent le son (par
exemple batiment, arbres, poteaux, panneaux de signalisation) dans une zone circulaire de

ray

on égal a environ trois fois celui de la surface de mesure hémisphérique utilisée;

— pour les mesurages en extérieur et en intérieur, la surface réfléchissante doit étre remplacée
par une surface artificielle conforme au 1.2.2.101 ou par une surface de sol naturel conforme
au 1.2.2.102. La reproductibilité des résultats a I'aide de gazon naturel ou de toute autre
matiére organique est susceptible d'étre plus défavorable que celle exigée pour la classe
d'exactitude 2. En cas de litige, les mesurages doivent étre effectués en plein air sur la
surface artificielle conforme au 1.2.2.101;
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— pour les mesurages en extérieur, K, = 0 dB;

les

pour les mesurages en extérieur, les conditions d'environnement doivent se trouver dans

limites spécifiées par les fabricants des équipements de mesure. La plage de

températures ambiantes doit étre comprise entre 5 °C et 30 °C, et la vitesse du vent doit
étre inférieure a 5 m/s. Un écran antivent doit étre utilisé lorsque la vitesse du vent dépasse
1 m/s;

pour les mesurages en intérieur, I'environnement doit étre conforme a I''SO 3744:2010 et la

valeur de K,,, déterminée sans surface artificielle et conformément a I''SO 3744:2010,
Annexe A, doit étre < 2 dB, auquel cas K;, ne doit pas étre pris en compte.

Le microphone est monté 8 une hauteur de (1 550 + 75) mm au-dessus du sol et positionné a

(700 1120) mm de l'axe vertical de I'orifice d'introdaction principal, comme cela est sp

la Figu
I'aligne
vers le

Les es

re 1.102. Si I'éjection est centrée et dirigée vers le bas, le microphone est-placg dans
ment de tout orifice d'introduction auxiliaire. Si I'éjection n'est pas centree’ et fdirigée
bas, le microphone est placé a 180° par rapport a la direction d'éjection;

5ais sont répétés jusqu'a atteindre la classe d'exactitude exigée et jusqu'a ce qUe trois

résultats pondérés A consécutifs donnent des valeurs qui ne s'écartentpas de plus de 2|dB. La

moyen

pondéné A mesuré de la machine.

he arithmétique de ces valeurs est le niveau de pressionlacoustique d'émission



https://iecnorm.com/api/?name=a9d5f2318a384ab7c8d6e7233c28aad5

- 152 — IEC 62841-4-8:2025 © |EC 2025

Dimensions en millimétres

700 +20

1550 +75

IEC

Légende
1 diredtion d'éjection qui doit se trolver dans I'alignement de I'axe X du systéme de coordonnées des micrpphones
micrpphone

orifige d'introduction pringipal
orifige d'introductiontauxiliaire

surfdce de sol

o 0 A W N

diredtion d'éjection

7 centfe du(systéme de coordonnées des microphones

NOTE 1PN\ \Pour des raisons de clarté, la machine n'est pas dessinée a I'échelle et est représentée sans $upports
au sol, efc.

Figure 1.102 — Position des microphones pour le mesurage du niveau de pression
acoustique d'émission et emplacement de la machine par rapport au
systéme de coordonnées des microphones

1.2.4 Conditions d'installation et de montage des outils électriques au cours des essais
acoustiques

Remplacement:

Les conditions d'installation et de montage doivent étre les mémes que celles qui s'appliquent
lors de la détermination du niveau de puissance acoustique et du niveau de pression acoustique
d'émission au poste de travail.
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La machine a l'essai doit étre une machine de production normale neuve et étre équipée de
fixations qui modifient ses propriétés acoustiques, comme cela est spécifié au 8.14.2. Si un
collecteur de débris est fourni ou disponible pour la machine, celui-ci doit é&tre monté et vide.

Avant de commencer l'essai, la machine doit étre installée dans une condition stable, comme
cela est spécifié au 8.14.2.

1.2.5 Conditions de fonctionnement

Remplacement:

détermination du niveau de puissance acoustique et du niveau de pression agodistique
d'émisgion au poste de travail.

Pour tqutes les machines, a I'exception des machines alimentées par batteries non amovibles,
la machine est mise en fonctionnement a vide a la vitesse maximale pendant 10 min ayant de
commaencer l'essai.

Les machines alimentées par le secteur doivent étre mises en fenctionnement a la tension
assigrée ou, si elles disposent d'une plage assignée de tensions;y a la tension la plus ¢levée.

Pour Ies machines alimentées par batterie, I'essai doit ‘étre effectué avec une bptterie
completement chargée au début des mesurages.

La dég¢hiqueteuse/machine a déchiqueter doit, étre en position immobile normale sjur une
surface horizontale et doit étre soumise a I'essaiven utilisant deux morceaux de pin brut de
sciage|de (12 x 24 x 200) mm avec une teneur’en humidité de (18 + 3) % pour chaqué¢ cycle
d'essal. Si la machine soumise a I'essai ne_réduit pas les éprouvettes en copeaux, l'essai doit
étre inferrompu et répété jusqu'a trois foisg>Si la machine ne réduit toujours pas les éprolivettes
en cogeaux, l'essai doit étre répété, les éprouvettes devant étre laissées a l'intérieuf de la
machirne sans intervention d'aucun.moyen extérieur jusqu'a ce que les mesurages|soient
termings. Les éprouvettes sont l1achées simultanément dans I'orifice d'introduction. Lorsqu'il
existe plusieurs orifices d'introduction, chaque orifice doit étre soumis a I'essai sépargment.
Les mesurages ne doivent étre effectués que lorsque des éprouvettes se trouvent dans la
machire et doivent durer. au moins 10 s. Si nécessaire, des paires supplémentaires
d'éprolivettes peuvent étre-lachées dans la machine afin d'atteindre une période de megure de
10 s. Tlous les résultats,-a I'exception de ceux de I'orifice d'introduction qui donne le nésultat
le plus|élevé, doivent étre ignorés.

Pour 19 détermination du niveau de puissance acoustique, le dispositif de déchiquetage doit
étre sifué au-dessus du centre de I'hémisphere. L'opérateur ne doit pas se tenir eptre la
machine<t un microphone.

NOTE Ces éprouvettes sont différentes de celles spécifiées dans la Directive européenne 2000/14/CE relative aux
émissions sonores des matériels utilisés a I'extérieur, car il est avéré que ces éprouvettes donnent des résultats
répétables dans la mesure ou elles ne ralentissent pas la machine de maniére significative et ne sont pas influencées
par l'opérateur.

1.2.9 Deéclaration et vérification des valeurs d'émission sonore

Remplacement:

Lorsqu'il existe plusieurs orifices d'introduction, les valeurs d'émission sonore de l'orifice
d'introduction avec le niveau de puissance acoustique pondére A, Ly, le plus élevé doivent

étre déclarées.
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Le niveau de pression acoustique d'émission pondéré A, LpA, doit étre déclaré comme une

valeur d'émission sonore a deux chiffres conformément a I'lSO 4871:1996. La valeur d'émission
sonore L, et l'incertitude Ky, correspondante doivent étre déclarées.

Le niveau de puissance acoustique pondéré A, L,y ,, doit étre déclaré a l'aide de la valeur
d'émission sonore a un seul chiffre Lyyaq conformément a I'lSO 4871:1996.

NOTE 1 La valeur d'émission sonore a un seul chiffre L, 4
garanti utilisé dans la Directive européenne 2000/14/CE.

équivaut au niveau de puissance acoustique pondérée A

NOTE 2 Pour un écart-type de reproductibilité de la méthode oy, de 1,5 dB et pour un écart-type normal de

productipn, il est attendu que les valeurs des incertitudes, respectivement KpA et Ky, soient de 3 dB.

La dédlaration des valeurs d'émission sonore doit indiquer que les valeurs d'émission sonore
ont étg obtenues conformément au présent code d'essai acoustique. Si cette affirmation n'est
pas vraie, la déclaration des valeurs d'émission sonore doit indiquer clairement’les écarts par
rapporf a la présente norme et aux normes de base.

NOTE 3| Sila valeur mesurée est la moyenne calculée sur un échantillon de trois machines qui a été corrdctement
échantillonné, alors l'incertitude K est normalement égale a 3 dB. Des recommandatiéns supplémentaires cofcernant
I"échantijlonnage et les termes d'incertitude sont données dans I'|SO 7574-4 et ISO 4871:1996.

Les gfandeurs d'émission sonore supplémentaires peuvent aussi étre indiquées dans la
déclaration.

Si une| vérification est effectuée, celle-ci doit étre réalisée conformément a I''SO 4871:1996,
6.2. Lg vérification doit étre effectuée dans les mémes conditions de montage, d'installation et
de fong¢tionnement que celles appliquées pour la détermination initiale des valeurs d'émission
sonore.

1.3 Vjibration

L'IEC ©2841-1:2014, Article 1.3, nes'applique pas.

NOTE 1p1 En utilisation, I'opérateur_maintient I'éprouvette a déchiqueter et non la machine, qui est sur pied. Le
type de |bois, sa siccité, sa masse yolumique, son diamétre ainsi que son emplacement et la maniére dqnt il est
maintenp ont une influence surliampleur des vibrations transmises a I'opérateur.
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Annexe K
(normative)

Outils fonctionnant sur batteries et blocs de batteries

Tous les articles et paragraphes du corps principal du présent document s'appliquent, sauf
spécification contraire a I'Annexe K. Si un article/paragraphe est indiqué a I'Annexe K, ses
exigences remplacent celles du corps principal du présent document, sauf spécification
contraire. Les paragraphes, notes, tableaux et figures qui s'ajoutent a ceux du corps principal
du présent document sont numérotés a partir de 301.

Les Figure FF.1 a Figure FF.5 fournissent des recommandations concernant I'applicati
exigenfes pour une machine alimentée par batterie, y compris I'application des exigen
corps

K.1

L'IEC ¢
Additio

Le pré
et la cq
d'un m

rincipal du présent document.

Domaine d'application
2841-1:2014, Article K.1, s'applique, avec I'exception suivante,
n:

sent document spécifie les exigences de sécurité_ét leur vérification pour la cong

on des
ces du

eption

nstruction des déchiqueteuses/machines a déchiqueter a avance manuelle éq
pteur électrique intégré, avec ou sans collecte assistée par aspirateur, qui sont ¢

uipées
bngues

pour r¢duire des matiéres organiques en plus petits morceaux et sont utilisées en plosition

immob
déchig
d'intr
250 m

NOTE 3

le par un opérateur qui se tient debout sur le sol. Le présent document s'appliq

ueteuses/machines a déchiqueter équipées d'orifices d'introduction ou d'o

duction en toute sécurité qui_sont entierement contenus dans un ca
x 250 mm.

D1 Les exigences relatives au mesurage du carré de 250 mm x 250 mm sont spécifiées au 19.101].1.

ue aux
rifices
ré de

N

Dans le présent document, les:déchiqueteuses/machines a déchiqueter sont déslignées

collect

Le pré

auX
auX

aux
vélh

vement par le terme maehine(s).

bent document ne ¢ouvre pas les exigences relatives

machines alimentées par des moteurs a combustion; ni

machines-entrainées par une source d'alimentation externe; ni

maehines a éjection propulsée destinées a diffuser des matériaux ou a chard
icales; ni

er des

aux

aux machines a déchiqueter le bois pour la sylviculture, I'agriculture, I'horticulture et
I'aménagement paysager.

K.3 Termes et définitions

L'IEC 62841-1:2014, Article 3, s'applique, avec les exceptions suivantes.
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Remplacement du 3.63:

K.3.63

tension de service

tension, sans effet de tensions transitoires, de part et d'autre d'une isolation ou entre des
parties de potentiel différent lorsque la machine est alimentée par une ou plusieurs batteries
complétement chargées et fonctionne a vide, ou lorsque la machine est a I'état "arrét", si cette
valeur est plus élevée

Addition:

K.3.30(t
circui commuté
circuit gui est un circuit a faible puissance lorsque l'interrupteur de puissance est en position
"arrét"

Note 301 a l'article: Les exigences relatives a un circuit a faible puissance sont données a I”Annexe H.

K.5 Conditions générales d'essai
K.5.17| Addition:

La masse de la machine inclut la ou les batteries les plus-lourdes montées sur la machine
conformément a I'lEC 62841-1:2014, K.8.14.2 e) 2).

K.5.20ff Addition a I''EC 62841-1:2014:

Pour Igs essais effectués a la vitesse maximale:

— la qu les batteries doivent étre remplacées par une ou plusieurs batteries complétement
chargées, si nécessaire; ou

— une alimentation externe doit étre-utilisée;

afin dq maintenir la vitesse du dispositif de déchiquetage a au moins 90 % de la V{itesse
maximale.

K.7.1 |L'IEC 62841-1:2014, 7.1, ne s'applique pas.
K.7.2 | Modification:

Les machines dont les parties ne présentent pas de tension dangereuse entre elles doivent
étre ay moins de catégorie IPX1.

Les machines dont les parties présentent une tension dangereuse entre elles doivent étre au
moins de catégorie IPX4.

K.8.1 Les déchiqueteuses/machines a déchiqueter doivent porter le marquage du
nombre IP correspondant au degré de protection contre la pénétration d'eau autre que IPXO0. Si
le premier chiffre de la numérotation IP n'est pas indiqué, le chiffre non présent doit étre
remplacé par la lettre X, par exemple IPX5.

La conformité est vérifiée par examen.
K.8.2 Modification:

L'avertissement du quatriéme tiret du corps principal du présent document est omis.
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Addition:

Les déchiqueteuses/machines a déchiqueter équipées d'un bloc de batteries amovible ou
d'un bloc de batteries démontable doivent porter I'avertissement de sécurité suivant:

- "AAVERTISSEMENT — Débrancher la batterie avant toute opération de maintenance" ou
I'une des étiquettes de sécurité de produits spécifiées a la Figure AA.9.

Le terme "batterie" dans I'avertissement ci-dessus peut étre remplacé par "toutes les batteries"
si la machine comporte plusieurs batteries.

K.8.3 Wmmmmmﬂwmmwblocs
de bakteries démontables doivent porter un marquage qui comporte les infofmations

supplémentaires suivantes:

— le nom commercial et I'adresse du fabricant et, le cas échéant, de son représentantjagréé.
L'afiresse doit étre suffisante pour assurer la prise de contact. Le pays ou I'état, la |ville et
le qode postal (le cas échéant) sont considérés comme étant suffisants‘dans ce confexte;

— la désignation de la série ou du type, qui permet I'identification technique du produitl Cette
dédignation peut étre une combinaison de lettres et/ou de chiffres et peut étre comhinée a
la désignation de la machine.

NOTE 1 Le terme "désignation de la série ou du type" est égalemént connu sous le nom de "nupéro de
modele".

Les machines alimentées par batterie doivent également/porter un marquage qui compgrte les
informations supplémentaires suivantes:

— l'arjnée de fabrication et un code de date quisidentifie au moins le mois de fabricatiop;

— la ¢ésignation de la machine, qui peut,etre un code correspondant a une combinaison
quelconque de lettres, de chiffres ou de symboles, a condition que ce code soit expliqué

parune désignation explicite comme\“déchiqueteuse”, "machine a déchiqueter", "brpyeur",
etc|, dans les instructions fournies~avec la machine;

NOTE 2 "A123-B" est un exemple de,code.

— podr les machines dont less_parties sont expédiées séparément pour étre assembldes par
l'ut{lisateur final, chaque partie doit étre porter une identification distincte, apposéqd sur la
partie ou sur I'emballage;

— "> P25 kg" ou la masse de la machine en kg si la masse de la machine est supérieure 3|25 kg.
Polir cette exigence, la masse de la machine doit étre la masse spécifiée au K.8.14.3 du
présent document.

NOTE 3| En Etrope (EN 62841-4-8), I'exigence suivante s'applique:

Remplag¢ement du sixieme tiret du K.8.3 ci-dessus:

— la masse de la machine en kg. Pour cette exigence, la masse de la machine doit étre la masse spécifiée au
K.8.14.3.

Les blocs de batteries démontables et les blocs de batteries amovibles doivent également
porter un marquage qui comporte les informations supplémentaires suivantes:

— la capacité attribuée par le fabricant en Ah ou mAh, selon la capacité assignée des
éléments déterminée selon I''EC 61056-1, IEC 61960, I''EC 61951-1 et I'lEC 61951-2,
selon le cas;

— pour les batteries alcalines ou autres batteries a électrolyte non acide, le type de batterie
comme Li-lon, NiCd et NiMH.
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NOTE 4 Au Canada et aux Etats-Unis, les exigences supplémentaires suivantes s'appliquent.

Une machine alimentée par batterie équipée d'un bloc de batteries amovible ou d'un bloc de batteries
démontable doit porter le marquage: "Utiliser uniquement avec une batterie ___ ", ou un marquage équivalent,
I'espace vide étant rempli par le nom du fabricant ou I'appellation commerciale, un numéro de catalogue, un
identifiant de série, ou toute information équivalente relative au bloc de batteries. A défaut, I'énoncé "Se reporter
au manuel d'instructions pour les blocs de batterie supplémentaires” ou un énoncé équivalent peut étre utilisé en
plus de la référence du numéro de catalogue d'au moins un bloc de batteries.

Un bloc de batteries amovible, un bloc de batteries démontable ou une machine alimentée par batterie équipée
d'une batterie non amovible doit porter le marquage "Utiliser uniquement avec un chargeur ___", ou un marquage
équivalent, I'espace vide étant rempli par le nom du fabricant ou I'appellation commerciale, un numéro de catalogue,
un identifiant de série, ou toute information équivalente relative au chargeur. A défaut, I'énoncé "Se reporter au
manuel d'instructions pour les chargeurs supplémentaires” ou un énoncé équivalent peut étre utilisé en plus de la
référence du numéro de catalogue d'au moins un chargeur.

Si des|marquages supplémentaires sont utilisés, ceux-ci ne doivent pas préter a confusjon.
La confformité est vérifiée par examen.
K.8.14|{1 Addition:

Les ingtructions de sécurité supplémentaires spécifiees au K.8.14.1(101 doivent étre fopurnies.
Ces ingtructions peuvent étre imprimées séparément des "Avertissements de sécurité géhéraux
pour |3 machine".

NOTE 3p1 Les "Avertissements de sécurité généraux pour la machin€” sont désignés "Avertissements de|sécurité
générauk pour I'outil électrique” dans I'lEC 62841-1:2014.

K.8.14|1.1 L'IEC 62841-1:2014, K.8.14.1.1, s'applique, avec I'exception suivante.

Remplacement du point 2) de I''EC 62841-1:2014, 8.14.1.1:

2) Sécgurité électrique

a) [Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a I'"humidité. L'eau qui généetre
dans un outil électrique augniente le risque de choc électrique.

Pour I¢s machines classées atmoins IPX4, l'avertissement au point a) ci-dessus peut étre
remplaicé comme cela est spécifié au point b) ci-dessous.

b) |[Ne pas utiliserA'outil électrique sous la pluie ou dans des conditions humides.
Cela peut augmenter le risque de choc électrique.

NOTE [Conformémentia I'lEC 62841-1:2014, 8.14.1, le terme "outil électrique" peut étre remplacé par yn terme
approprif tel que "mdchine" dans les avertissements aux points a) et b) ci-dessus.

K.8.14{1.101 Instructions de sécurité pour les déchiqueteuses/machines a déchiqueter

Le terme”"machine" peut étire remplacé par une formulation alternative (par exemple,
"déchiqueteuse", "machine a déchiqueter", "déchiqueteuse/machine a déchiqueter" ou
"broyeur").

Avertissements de sécurité pour les déchiqueteuses/machines a déchiqueter:
a) Ne pas utiliser la machine dans des conditions météorologiques défavorables,
notamment en cas de risque de foudre. Cela diminue le risque d'étre frappé par la foudre.

b) Ne pas utiliser de dispositif de déchiquetage émoussé ou endommagé. Un dispositif
de déchiquetage non aiguisé ou endommagé peut augmenter le risque de recul.
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