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combined mitre and bench saws

FOREWORD

International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization con
ational electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promote interi
peration on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To this 4
Hdition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifications, Technical R

aration is entrusted to technical committees; any IEC National Committee iQterésted in the subject dg
participate in this preparatory work. International, governmental and nonsgovernmental organizations
the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely/with’the International Organiz
hdardization (ISO) in accordance with conditions determined by agreemeént between the two organizal

formal decisions or agreements of IEC on technical matters expréss, as nearly as possible, an inter
Eensus of opinion on the relevant subjects since each techmical committee has representation f
rested IEC National Committees.

Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC N
hmittees in that sense. While all reasonable efforts, are.'made to ensure that the technical content
lications is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or
nterpretation by any end user.

rder to promote international uniformity, IEC National Committees undertake to apply IEC Publ

IEC Publication and the corresponding natiohal or regional publication shall be clearly indicated in th

itself does not provide any attestation of conformity. Independent certification bodies provide cof
bssment services and, in some areas; access to |[EC marks of conformity. IEC is not responsible
ices carried out by independent gertification bodies.

sers should ensure that they have the latest edition of this publication.

iability shall attach to IEC or its directors, employees, servants or agents including individual exp¢g
hbers of its technical committees and IEC National Committees for any personal injury, property dar
r damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal feg
enses arising out of the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any oth
lications.

ntion is dravhn.to the Normative references cited in this publication. Use of the referenced publica
Epensable for'the correct application of this publication.

draws \attention to the possibility that the implementation of this document may involve the usg
nt(s »JEC takes no position concerning the evidence, validity or applicability of any claimed patent 1
ectifhiereof. As of the date of publication of this document, IEC had not received notice of (a) patent(s

licly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as IEC Publication(s)").
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the latest information, which may be obtained from the patent database available at https://patents.iec.ch. IEC

sha

Il not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

IEC 62841-3-11 has been prepared by IEC technical committee 116: Safety of motor-operated
electric tools. It is an International Standard.

The text of this International Standard is based on the following documents:

Draft Report on voting

116/802/FDIS 116/824/RVD

Full information on the voting for its approval can be found in the report on voting indicated in
the above table.
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The language used for the development of this International Standard is English.
This document is to be used in conjunction with IEC 62841-1:2014.

This document supplements or modifies the corresponding clauses in IEC 62841-1, so as to
convert it into the IEC Standard: Particular requirements for transportable combined mitre and
bench saws.

Where a particular subclause of IEC 62841-1 is not mentioned in this document, that subclause
applies as far as reasonable. Where this document states "addition", "modification" or
"replacement", the relevant text in IEC 62841-1 is to be adapted accordingly.

The fqllowing print types are used:

— requirements: in roman type;
— test specifications: in italic type;
- te]ems defined in Clause 3: in bold type

— nofes: in small roman type.

Subclauses, notes, tables and figures which are additional, to)those in IEC 6284141 are
numbered starting from 101.

Subclauses, notes, tables and figures in Annex K and Anmex L which are additional to thpse in
the main body of this document are numbered starting,from 301.

A list |of all parts in the IEC 62841 series, published under the general title: Electric motor-
operated hand-held tools, transportable tools afnd lawn and garden machinery — Safety, ¢an be
found|on the IEC website.

This document was drafted in accordance with ISO/IEC Directives, Part 2, and developed in
acco\r}:[)ance with ISO/IEC Directives,Part 1 and ISO/IEC Directives, IEC Supplement, available

at wwjw.iec.ch/members_expertsigefdocs. The main document types developed by IE[C are
descriped in greater detail at wiww.iec.ch/standardsdev/publications.

The committee has decidéd that the contents of this document will remain unchanged until the
stability date indicated™on the IEC website under webstore.iec.ch in the data related fo the
specifjc document. Af this date, the document will be

e re¢onfirmeds
e withdrawn,-er

e reyised.

NOTE The attenfion of Nafional Committees is drawn to the fact that equipment manufaciurers and testing
organizations may need a transitional period following publication of a new, amended or revised IEC publication in
which to make products in accordance with the new requirements and to equip themselves for conducting new or
revised tests.

It is the recommendation of the committee that the content of this publication be adopted for implementation nationally
not earlier than 36 months from the date of publication.
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ELECTRIC MOTOR-OPERATED HAND-HELD TOOLS,
TRANSPORTABLE TOOLS AND LAWN AND GARDEN MACHINERY -
SAFETY -

Part 3-11: Particular requirements for transportable
combined mitre and bench saws

1 Stope
IEC 62841-1:2014, Clause 1 is applicable, except as follows:
Additipn:

This part of IEC 62841 applies to transportable combined mitre and bench saws inten@led to
be uspd with a toothed saw blade for cutting wood and analogous materials, plastigs and
nonfefrous metals except magnesium with a saw blade diameter not'eéxceeding 315 mm,|which
hereinafter is simply referred to as saw or tool.

This document does not apply to

— saws intended to cut other metals, such as magnesium, steel and iron, or food;
— saws with an automatic feeding device;

— sapws designed for use with abrasive wheels;

— sapws designed for use with dado blades;

— single function bench or table saws;

— single function mitre saws;

— combined mitre and bench saws other than transportable.
NOTE 101 Transportable saws inténded to cut ferrous metals will be covered by a future part of IEC 62841}3.
NOTE 102 Transportable tools . designed for use with abrasive wheels are covered by IEC 62841-3-10:2015.
NOTE 103 Transportablgtable saws are covered by IEC 62841-3-1:2014.

NOTE 104 Transportable mitre saws are covered by IEC 62841-3-9:2020.

NOTE 105 In Europe (EN IEC 62841-3-11), the following additional NOTE applies:

NQTE-Z24101 Combined mitre and bench saws other than transportable are covered by EN 1870-3:20(14.

2 Normative references
IEC 62841-1:2014, Clause 2 is applicable, except as follows:
Addition:

IEC 62841-1:2014, Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn and
garden machinery — Safety — Part 1: General requirements

ISO 180, Plastics — Determination of Izod impact strength

NOTE 101 In Europe (EN IEC 62841-3-11), the following additional normative reference applies:

EN 847-1:2017, Tools for woodworking — Safety requirements — Part 1: Milling tools, circular saw blades
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3 Terms and definitions

IEC 62841-1:2014, Clause 3 is applicable, except as follows:

Addition:

3.101
anti-k

ickback device

device that allows the movement of the workpiece in the cutting direction but reduces the
likelihood of the rapid movement of the workpiece in the direction opposite of feed

3.102
bevel

angle

angular displacement of the saw blade plane with respect to the table top plane| the p¢sition

of the

3.103

centr¢ workpiece support

devicq

Note 1(

3.104
comb
saw ir

Note 1(

3.104
type '
comb
to sup
suppo

Note 1(
from a
downw
Note 1(

Note 1(

saw blade plane that is perpendicular to the table top being the 0° bevel ‘position

that has a face supporting the workpiece in conjunction with the fence

1 to entry: See Figure 118.

ned mitre and bench saw

tended to be used as a down-cutting cross cut_,saw and as a circular bench saw

1 to entry: The two possible types of saw are type #Aand type "B", as defined in 3.104.1 and 3.104.2.
1

A" saw

ned mitre and bench saw equipped with two tables: a mitre saw table having a

port the material to be cut as the 'saw blade is brought down and a bench saw table
rts the material to be cut as itkis’fed by hand towards the saw blade

1 to entry: In mitre saw modethe saw blade is suspended over the mitre saw table from an arm, n
point located at the table,or-on a part of the frame of the tool. A sliding cutting movement can f
hrd cutting action or vicetversa.

2 to entry: In beneh.saw mode, the saw blade projects through a slot in the bench saw table.

3 to entry: See Figure 101.

fence
which

ormally
pllow a
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IEC

a) Example provided with U-shaped guard

IEC

b) Example provided with open guard construction

Figure 101 — Combined mitre and bench saw (type "A")

3.104)2
type "B" saw

combined mitre and bench saw equipped with a single table which supports and positions the
workpiece during mitre and bench sawing operations

Note 101 to entry: The saw blade is capable of being located either above or below the table.

Note 102 to entry: In mitre saw mode, the saw blade is suspended over the table from an arm, normally from a point
located at the table or on a part of the frame of the tool. In some cases, a sliding movement follows a downward
cutting action or vice-versa.

Note 103 to entry: In bench saw mode, the saw blade projects through a slot in the table.

Note 104 to entry: See Figure 102.
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" IEC

IEC

b) Example in bench saw position

Figure 102 — Combined mitre and bench saw (type "B")

3.105
cross cutting
cutting operation performed utilizing a cross-cutting fence to guide the workpiece

Note 101 to entry: For natural wood, cross cutting is performed predominantly in a perpendicular direction with
the grain of the wood; for engineered materials, cross cutting is performed perpendicular to the length of the

workpiece.
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3.106

cutting capacity

for any depth setting of the saw blade at 0° bevel position, the height of the highest saw blade
tooth tip above the table top

Note 101 to entry: For any depth setting of the saw blade, at bevel angles other than 0°, the height of the highest
saw blade tooth tip above the table top, but only the side of the tooth closest to the table is considered.

3.106.1

maximum cutting capacity

cutting capacity at the maximum depth setting of the saw blade and, unless otherwise
specified, at 0° bevel

3.107
D
maxinmum specified diameter of the saw blade

3.108
dadoing
non-through cutting operation performed with a saw blade using one of more cuts to prpduce
a rectgngular sided slot in the workpiece

3.109
fence
devicg to position the workpiece and absorb the horizontalforces from the saw blade duripg the
cutting process

3.109/1
crosstcutting fence
fence| that is designed to move parallel with*the plane of the saw blade during the gutting
process or to position the workpiece for a;table saw with sliding function

Note 131 to entry: Some cross-cutting fences have provisions to adjust the workpiece guiding face laterally and/or
have miitre angle capability.

3.109)2
rip fence
fence|that has the workpiece guiding face parallel with the plane of the saw blade and thpt can
be sef to a desired distafice from the saw blade

3.110
fully down position
positign of the.saw unit after adjustment of the saw in accordance with 8.14.2 a) 105) and any
depthiof-cut stop as in 8.14.2 a) 107) disengaged or adjusted in order to produce the lowest
positignofthe saw unit

3.111

grooving

series of repeated non-through cuts of same or different depth and spacing from each other,
performed with an ordinary saw blade, to remove material for the purpose of creating a slot or
for shaping or bending the workpiece

Note 101 to entry: Grooving is also known as slotting or kerfing.

3.112

kerf width

distance between two parallel planes that are touching the opposing sides of at least three saw
blade tooth tips
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3.113

kickback

sudden reaction to a pinched, jammed or misaligned workpiece with respect to the saw blade,
which causes the workpiece to be propelled by the saw blade

3.114

linked action

action of opening and closing of the guard related to the corresponding up and down movement
of the saw unit

3.115
mitre
angular displacement of the plane of the fence with respect to the cutting line, the position of
the sgw blade plane that is perpendicular to the plane of the fence being the 0° mifrg ‘pofition

3.116
moulding head cutting
non-through cutting operation performed with a specially shaped .cutting device |which
produges a corresponding shape of the cutter on the bottom surface of’the workpiece

Note 131 to entry: Moulding head cutting is also known as shaping.

Note 1(Q2 to entry: Moulding head cutting is predominantly used for decoration.

3.117
non-removable
weldef, riveted or secured utilizing non-standard simple fasteners and not removablg with
ordingry household tools, such as slotted or Philipsstip screwdrivers and/or simple wrendghes

3.118
non-through cutting
cutting operation where the cutting device does not protrude beyond the thickness pf the
workpjece

3.119
plowihg
non-through cutting operation performed by moving a workpiece over an ordinary saw|blade
in benich saw mode utilizing a special fence that is not parallel with the cutting line of the saw
blade)and in very small increments increasing the depth of the cut after each pass to shgve off
large,|arcing surface‘\areas

Note 101 to entry: <{Plowing is also known as cove cutting.

3.120

plunge cutting
non-tl'nerough cutting operation starting at a location other than the edge of a workpiece

Note 101 to entry: The cut is typically performed by first securing the workpiece over the stationary saw blade
lowered below the table top and then by slowly raising the rotating saw blade into the workpiece. The saw blade can
be raised to fully cut through the thickness of the workpiece before the workpiece is advanced by guiding it with a
rip fence or cross-cutting fence.

3121

rabbeting

non-through cutting operation creating a rectangular notch in the edge of a workpiece where
the notch is cut by two non-through cuts perpendicular to each other, performed with an ordinary
saw blade on the side and the bottom edge of the workpiece

Note 101 to entry: Rabbeting is also known as rebating.
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resawing
combination of two non-through cuts performed with an ordinary saw blade in the same plane
but on opposite sides of a workpiece that result in reducing the thickness of the workpiece

3.123
riving

knife

device located behind and in the plane of the saw blade, within the cutting capacity of the saw
blade and in a fixed proximity to the saw blade through an entire depth of cut and bevel angle
operating range of the saw blade, with an intended function to reduce the risk of saw blade

pinchi

ng and binding

3.123
adjus

devicg designed to function at least in one position as an extended riving knife andiin a s
positign as a riving knife

3.123)2

extended riving knife

device identical to a riving knife except it extends above the maximum cutting capac
the saw blade to allow the mounting of a saw blade guard, an anti*kickback device or
3.12313

fixed pxtended riving knife

extenped riving knife that is fixed in position

3.124

rip cngting

cutting operation performed utilizing a rip fenceto guide the workpiece

Note 1Q1 to entry: For natural wood, rip cutting is.performed predominantly in a parallel direction with the
the woqd; for engineered materials, rip cutting is'performed parallel with the length of the workpiece.
3.125

saw unit

devicg with an affixed saw bladé,capable of performing a cutting action

3.126

saw blade guard

device
lower,

3.126
lower,

1
table extended riving knife

designed to minimize inadvertent contact of the blade, being either a top guar
guard

1

movatl)le self-closing and blade-covering saw blade guard in mitre saw mode

guard

econd

ity of
both

prain of

H or a

Note 101 to entry: The lower guard covers the saw blade below the table top in bench saw mode.

3.126.

2

over-arm saw blade guard
saw blade guard suspended from a device above the table top in bench saw mode such that
the mounting structure for the saw blade guard is not in the workable range of the table top

plane

3.126.

3

top guard
saw blade guard mounted above the table top in bench saw mode such that a workpiece will
pass between the mounted device and the table top
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3.127
table

top

horizontal surface that is in contact with and supports the workpiece

3.128

tapered cut
cut performed utilizing a fixture to hold the workpiece such that the straight edge of the

workp

iece is not parallel with the cutting line of the saw blade

Note 101 to entry: The fixture is guided by the rip fence.

3.129

cuttin

3.130

throufh cutting

operation where the saw blade protrudes beyond the thickness of the workpiece

zero ¢learance table insert

table
slot in
in the

4 G

IEC 6

Additi

4.101

nsert that is manufactured without any slot for the saw blade, with ithe intention th
the table insert will be cut after installation in the saw by the actual saw blade ins
saw

eneral requirements
P841-1:2014, Clause 4 is applicable, except as follows:
DN

Throughout the remaining part of thissdocument, unless otherwise explicitly s

whengver a requirement or a reference is made to

— "saw blade":

thi

5 shall equally apply to any "saw blade" as specified in accordance with 8.14.2 a);

— "fgrce" as multiple of D:

- "ri
thi

C

5 G

the[,force shall be measured in N and the saw blade diameter D shall be measured in

ing knife":
s shall equally” apply to "extended riving knife", but not vice

TPT]s terminolog¥y.rule does not apply to "riving knife position", i.e. the "riving knife po
a

not be sybstituted with an "extended riving knife position".

ieneral conditions for the tests

at the
talled

tated,

mm;

versa.
Sition"

IEC 6284 1T=172014, Clause 5 {5 applicabte.

6 R

adiation, toxicity and similar hazards

IEC 62841-1:2014, Clause 6 is applicable.

7 C

lassification

IEC 62841-1:2014, Clause 7 is applicable.
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Marking and instructions

IEC 62841-1:2014, Clause 8 is applicable, except as follows:

8.1

Addition:

Combined mitre and bench saws shall be marked with:

maximum saw blade diameter and minimum saw blade diameter;

rated no-load speed,;

th¢ maximum cutting capacity for bench sawing operation,
saw blade bore diameter.

If the top guard in bench saw mode is made of non-transparent material, an indication |of the
cutting line in alignment with the plane of the saw blade shall be marked on _the‘top guard.

8.3

Addition:

The djrection of rotation of the saw blade shall be indicated on ,a fixed part of the saw|in the
vicinity of the spindle axis by an arrow raised or sunk, which is/yisible when changing thie saw

blade] or by any other means not less visible and indelible.

Wherg the tool is designed to operate at more than one,spindle speed, the selected speed shall
be indicated on the tool at the selecting device (e.g.{variable speed control dial provided with

numetical speed settings).

8.3.101 The riving knife shall be permanently.smarked, e.g. by engraving, stamping or etching,
with its thickness and with the saw blade diameter D, saw blade body thicknesses, anfl kerf

widthp that can be used with this riving knife.
Compliance is checked by inspection;

8.14.1 Addition:

The aflditional safety insfructions as specified in 8.14.1.101 to 8.14.1.103 shall be given. This

part may be printed separately from the "General Power Tool Safety Warnings".

8.14.1.101 Safety instructions for combined mitre and bench saws

a)

Cambined-mitre and bench saws are intended to cut wood or wood-like productsg, they
cannot be used with abrasive cut-off wheels for cutting ferrous material such as|bars,
parks

Keep guards in place. Guards must be in working order and be properly mounted,
especially after a mode change. A guard that is loose, damaged, or is not functioning
correctly must be repaired or replaced.

Do not use the saw until the table is clear of all tools, wood scraps, etc., except for
the workpiece. Small debris or loose pieces of wood or other objects that contact the
revolving blade can be thrown with high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or shift during cutting.

The cut-off piece must not be jammed or pressed by any means against the spinning
saw blade. /f confined, for example using length stops, the cut-off piece could get wedged
against the blade and thrown violently.

Turn off the saw and disconnect the power cord when removing the table insert,
changing the saw blade or making adjustments to the riving knife, anti-kickback
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g)

h)

8.14.1.102 Safety instructions for mitre saw mode

a)

e)

device or saw blade guard, and when the machine is left unattended. Precautionary
measures will avoid accidents.

NOTE 101 If an anti-kickback device is not provided, the phrase "anti-kickback device" is omitted in item f)
above.

NOTE 102 At the manufacturer's discretion, it is possible to replace the term "anti-kickback device" by an
appropriate term such as "anti-kickback pawls" or "anti-kickback rollers" in item f) above.

Never leave the saw running unattended. Turn it off and do not leave the tool until it
comes to a complete stop. An unattended running saw is an uncontrolled hazard.

Mount or place the saw in a well-lit and level area where you can maintain good footing
and balance. It should be installed in an area with firm work surface that provides
enough room to easily handle the size of your workpiece. Cramped, dark areap, and
unieven slippery floors invite accidents. A level and firm work surface reduces theisk|of the
saw becoming unstable.

Frequently clean and remove sawdust from under the saw table and/or the dust
colllection device. Accumulated sawdust is combustible and may self-ignite.

The saw must be secured. A saw that is not properly secured may meve or tip over

Always use saw blades with correct size and shape (diamond versus round) of arbour
hales. Saw blades that do not match the mounting hardware of the€ saw will run off-dentre,
capsing loss of control.

Ndgver use damaged or incorrect saw blade mounting\means such as flanges, saw
blade washers, bolts or nuts. These mounting meansywere specially designed for your
sap, for safe operation and optimum performance.

Ngver stand on the saw, do not use it as a stepping stool. Serious injury could ogcur if
the tool is tipped or if the cutting tool is accidentally contacted.

Make sure that the saw blade is installed to'rotate in the proper direction. Do n¢t use
grinding wheels, wire brushes, or abrasive wheels on a saw. /mproper saw|blade
ingtallation or use of accessories not recommended may cause serious injury.

Kgep saw blades clean, sharp, and‘with sufficient set. Never use warped saw Hlades
or[saw blades with cracked or broken teeth. Sharp and properly set saw blades mipimize
binding, stalling and kickback.

Usge clamps to support the workpiece whenever possible. If supporting the worKpiece
by hand, you must-always keep your hand at least 100 mm from either side of the saw
blade. Do not use this saw to cut pieces that are too small to be securely clamped or
helld by hand. if your hand is placed too close to the saw blade, there is an increased risk
oflinjury frommblade contact.

THe workpiece must be stationary and clamped or held against both the fence and the
table. /Do not feed the workpiece into the blade or cut "freehand" in any| way.
Unrestrained or moving workpieces could be thrown at high speeds, causing injury.

P i : e. To
make a cut, raise the saw head and pull it out over the workpiece without cutting, start
the motor, press the saw head down and push the saw through the workpiece. Cutting
on the pull stroke is likely to cause the saw blade to climb on top of the workpiece and
violently throw the blade assembly towards the operator.

Never cross your hand over the intended line of cutting either in front of or behind
the saw blade. Supporting the workpiece "cross handed”, which means holding the
workpiece to the right of the saw blade with your left hand or vice versa, is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either hand closer than 100 mm from either side
of the saw blade, to remove wood scraps, or for any other reason while the blade is
spinning. The proximity of the spinning saw blade to your hand may not be obvious and
you may be seriously injured.
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Inspect your workpiece before cutting. If the workpiece is bowed or warped, clamp it
with the outside bowed face toward the fence. Always make certain that there is no
gap between the workpiece, fence and table along the line of the cut. Bent or warped
workpieces can twist or shift and may cause binding on the spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the workpiece.

Plan your work. Every time you change the bevel or mitre angle setting, make sure
the adjustable fence is set correctly to support the workpiece and will not interfere
with the blade or the guarding system. Without turning the tool "ON" and with no
workpiece on the table, move the saw blade through a complete simulated cut to assure
there will be no interference or danger of cutting the fence.

piece
le top
cap tip if not securely supported. If the cut-off piece or workpiece tips, it can lift the|lower
guard or be thrown by the spinning blade.

Dq not use another person as a substitute for a table extension or as additional
support. Unstable support for the workpiece can cause the blade to.bind or the workpiece
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Always use a clamp or a fixture designed to properly suppofrt round material sych as
rofls or tubing. Rods have a tendency to roll while being cut) causing the blade to| "bite"
and pull the work with your hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contacting the workpiece. This will reduce the risk
of [the workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed, turn the saw off. Wait for all moving|parts
to|stop and disconnect the plug from the power source and/or remove the bpttery
pack. Then work to free the jammed materiah Continued sawing with a jammed workpiece
copld cause loss of control or damage to the“saw.

After finishing the cut, release the switch, hold the saw head down and wait fpr the
blade to stop before removing the’ cut-off piece. Reaching with your hand nepr the
copsting blade is dangerous.

Hald the handle firmly whenimaking an incomplete cut or when releasing the gwitch
before the saw head is completely in the down position. The braking action of the saw
may cause the saw head to)be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.

NQTE 102 The warning in.tem n) above applies only for saws with a brake system.

Guyarding related warnings

a)| Always _use saw blade guard, riving knife and anti-kickback device for |every
through-cutting operation. For through-cutting operations where the saw blade cuts
completely through the thickness of the workpiece, the guard and other safety dgvices
help reduce the risk of injury

NOTE 101 If an anti-kickback device is not provided, the phrase "and anti-kickback device" is omitted
in item 1) a) above.

NOTE 102 At the manufacturer's discretion, it is possible to replace the term "anti-kickback device" by
an appropriate term such as "anti-kickback pawls" or "anti-kickback rollers" in item 1) a) above.

NOTE 103 The warning in item 1) a) above is omitted, if the saw is designed with a non-removable fixed
extended riving knife that has a non-removable guarding system.
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2)

b)

c)

d)

Cy

a)

After completing a non-through cut such as rabbeting, resawing, or dadoing,
restore the riving knife to the extended-up position. With the riving knife in the
extended-up position, reattach the blade guard and the anti-kickback device. The
guard, riving knife, and anti-kickback device help to reduce the risk of injury.

NOTE 104 The term "rabbeting" can be substituted by "rebating" in item 1) b) above.

NOTE 105 If dadoing or resawing cuts are not permitted, the term "dadoing or resawing cuts" is omitted
in item 1) b) above.

NOTE 106 If an anti-kickback device is not provided, the warning in item 1) b) above is revised as follows:

After completing a non-through cut such as rabbeting, resawing, or dadoing, restore the riving knife
to-the—extended-up—position—With-the—rivingknife—in-the—extended-up—position,—reattach-the blade

guard. The guard and riving knife help to reduce the risk of injury.

NOTE 107 At the manufacturer's discretion, it is possible to replace the term "anti-kickback device" by
an appropriate term such as "anti-kickback pawls" or "anti-kickback rollers" in item 1) b) aboeve.

NOTE 108 The warning in item 1) b) above is omitted, if the saw is designed with asnen-removable fixed
extended riving knife that has a non-removable guarding system.

Make sure the saw blade is not contacting the guard, riving knife or the worKpiece
before the switch is turned on. /nadvertent contact of theseitems with the saw|blade
could cause a hazardous condition.

Adjust the riving knife as described in this instruction"manual. /ncorrect spfacing,
positioning and alignment can make the riving knife ineffective in reducing the likefihood
of kickback.

For the riving knife and anti-kickback deviceto work, they must be engaged jin the
workpiece. The riving knife and anti-kickbaCk device are ineffective when ¢utting
workpieces that are too short to be engaged with the riving knife and anti-kigkback
device. Under these conditions, kickback eannot be prevented by the riving knife and
anti-kickback device.

NOTE 109 If an anti-kickback device is ot provided, the warning in item 1) e) above is revised as follows:

For the riving knife to work, it must be engaged in the workpiece. The riving knife is ineffectiie when
cutting workpieces that are too short'to be engaged with the riving knife. Under these conditions, a kjckback
cannot be prevented by the rivirnig-knife.

NOTE 110 At the manufacturer's discretion, it is possible to replace the term "anti-kickback device" by
an appropriate term such-as "anti-kickback pawls" or "anti-kickback rollers" in item 1) e) above.

Use the appropriate saw blade for the riving knife. For the riving knife to function
properly, the saw’blade diameter must match the appropriate riving knife and thg body
of the saw blade must be thinner than the thickness of the riving knife and the gutting
width of thessaw blade must be wider than the thickness of the riving knife.

tting procedures warnings

ﬂ DANGER: Never place your fingers or hands in the vicinity of or in line with the
saw blade. A moment of inattention or a slip could direct your hand towards the saw

b)

c)

blade and result in serious personal injury.

Feed the workpiece into the saw blade or cutter only against the direction of
rotation. Feeding the workpiece in the same direction that the saw blade is rotating
above the table may result in the workpiece, and your hand, being pulled into the saw
blade.

NOTE 111 If cutters other than the saw blade are not permitted in accordance with 8.14.2, then "or cutter"
is omitted in item 2) b) above.

Never use the mitre gauge to feed the workpiece when ripping and do not use the
rip fence as a length stop when cross cutting with the mitre gauge. Guiding the
workpiece with the rip fence and the mitre gauge at the same time increases the
likelihood of saw blade binding and kickback.
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When ripping, always keep the workpiece in full contact with the fence and always
apply the workpiece feeding force between the fence and the saw blade. Use a
push stick when the distance between the fence and the saw blade is less than
150 mm, and use a push block when this distance is less than 50 mm. "Work
helping" devices will keep your hand at a safe distance from the saw blade.

Use only the push stick provided by the manufacturer or constructed in
accordance with the instructions. This push stick provides sufficient distance of the
hand from the saw blade.

Never use a damaged or cut push stick. A damaged or cut push stick may break
causing your hand to slip into the saw blade.

sawing leads to misalignment, binding and kickback.

Never reach around or over a rotating saw blade. Reaching for a workpiece maly lead
to accidental contact with the moving saw blade.

Provide auxiliary workpiece support to the rear and/or sides of the saw taljle for
long and/or wide workpieces to keep them level. A long and/or wide workpiece|has a
tendency to pivot on the table's edge, causing loss of control, saw blade bindirg and
kickback.

Feed the workpiece at an even pace. Do not bend, twist or shift the workpiecg from
side to side. If jamming occurs, turn the tool off immediately, unplug the tool}, then
clear the jam. Jamming the saw blade by the workpiece can cause kickback or stgll the
motor.

Do not remove pieces of cut-off material while the saw is running. The material may
become trapped between the fence or inside the saw blade guard and the saw blade,
pulling your fingers into the saw blade.'Turn the saw off and wait until the saw|blade
stops before removing material.

Use an auxiliary fence in contact,with the table top when ripping workpieces less
than 2 mm thick. A thin workpiece may wedge under the rip fence and crgate a
kickback.

ckback causes and related 'warnings

ckback is a sudden reaction of the workpiece due to a pinched saw blade, a jamm¢gd saw
de or misaligned line_of cut in the workpiece with respect to the saw blade or whenja part
the workpiece binds'between the saw blade and the rip fence or other fixed object

st frequently_during kickback, the workpiece is lifted from the table by the rear gortion
the saw blade*and is propelled towards the operator.

itions

d can<be avoided by taking proper precautions as given below.

d)

Never stand directly in line with the saw blade. Always position your body gn the
i i 1 t high

velocity towards anyone standing in front of and in line with the saw blade.

Never reach over or in back of the saw blade to pull or to support the workpiece.
Accidental contact with the saw blade may occur or kickback may drag your fingers into
the saw blade.

Never hold and press the workpiece that is being cut off against the rotating saw
blade. Pressing the workpiece being cut off against the saw blade will create a binding
condition and kickback.

Align the fence to be parallel with the saw blade. A misaligned fence will pinch the
workpiece against the saw blade and create kickback.
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e)

g)

h)

8.14.2

101
102
103
104

~— ~— ~— ~—

105)
106)
107)

108)

Use a featherboard to guide the workpiece against the table and fence when
making non-through cuts such as rabbeting, dadoing or resawing cuts. A
featherboard helps to control the workpiece in the event of a kickback.

NOTE 112 The term "rabbeting" can be substituted by "rebating" in item 3) e) above.

NOTE 113 If dadoing or resawing cuts are not permitted, the term "dadoing or resawing cuts" is omitted
in item 3) e) above.

NOTE 114 The warning in item 3) e) above is omitted, if the saw is designed with a non-removable fixed
extended riving knife that has a non-removable saw blade guard.

Use extra caution when making a cut into blind areas of assembled workpieces.
The protruding saw blade may cut objects that can cause kickback.

109)

NOTE 115 The safety warning in item 3) f) above only applies to tools where such cuts are perm|tted by
design and instruction.

Support large panels to minimize the risk of saw blade pinching and kicKback.
Large panels tend to sag under their own weight. Support(s) must be placed unger all
portions of the panel overhanging the table top.

Use extra caution when cutting a workpiece that is twisted,<knotted, warped or
does not have a straight edge to guide it with a mitre gauge-or along the fence. A
warped, knotted, or twisted workpiece is unstable and causes ‘misalignment of tHe kerf
with the saw blade, binding and kickback.

Never cut more than one workpiece, stacked vertically or horizontally. Thp saw
blade could pick up one or more pieces and cause kickback.

D

When restarting the saw with the saw blade in the workpiece, centre the saw|blade
in the kerf so that the saw teeth are not engaged in the material. /f the saw|blade
binds, it may lift up the workpiece and cause kickback when the saw is restarted.

a) Addition:

Instruction to identify the correct saw blade to be used for the material to be cut;
Information about maximum cutting capacities at zero and maximum bevel angles;
Information about maximum bevel angle and mitre angle settings, as applicable

Information about the bere’diameter, the allowed range of kerf width and the saw|blade
body thickness and instruction on how to correctly match the saw blade diametef, kerf
width and body dimensions to the riving knife;

Instructions for(adjusting the saw for proper cutting capacity, if applicable;

Instruction how'to use and correct adjustment of the lower guard in bench saw rlroode;

Instruction-how to properly use the setting device(s) and the locking device(s) flor the

saw blade depth-of-cut stop, mitre angle and bevel angle, as applicable;
For saws with sliding function: Instruction for the cutting sequence;

Instructions on how to set the depth of cut of the saw blade for non-through cJts, as

110)
111)
112)

113)

114)

115)

applicable;
Instruction to use only sharp saw blades that are not damaged or deformed;
Instruction not to use saw blades manufactured from high speed steel;

Instruction to ensure the speed marked on the saw blade is at least equal to the speed
marked on the saw;

Instructions for the saw blade changing procedure including proper saw blade direction
installation, including instruction how to remove and install table inserts or saw blade
access panels, and instruction how to adjust their height with respect to the table top,
if applicable;

Instruction how to properly use the saw blade depth and bevel angle setting locking
device(s), as applicable;

Instruction how to align the fence, if applicable;
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119)
120)

- 20 - IEC 62841-3-11:2024 © |IEC 2024

Instruction how to align the saw blade to be parallel with the guiding device used for
cross cutting and how to align the rip fence to be parallel with the saw blade;

Instruction how to mount and adjust the riving knife or the extended riving knife;

Instruction how to use anti-kickback devices, if any. Also instruction how to enable and
disable anti-kickback devices, if this feature is provided;

Instruction how to check that the saw blade guard is functioning correctly;

Instructions for making "Work Helpers" such as a push stick, auxiliary fence, feather
boards and push block, including material and geometry, and instruction how to properly
use them. Instructions for feather boards may be omitted, if the saw is designed with a
non-removable fixed extended riving knife that has a non-removable guarding

121)
122)
123)
124)

125)

126)

127)

128)

8.14.2
101)

102)

system,
Instruction how to connect dust extraction systems;
Instruction to always put the push stick into storage when it is not in use;

When fitted with a laser or LED: warning not to exchange the laser or LEDwith a different
type. Instruction that repairs shall only be carried out by the manufacturer |or an
authorized agent;

Instruction to ensure that the upper portion of the saw blade(is completely encloged in
the mitre saw mode;

For type "B" saws: instruction how to correctly locate the saw in either the mjtre or
bench saw mode;

For saws with over-arm saw blade guard: Instrdetion to adjust the saw blade guard
to contact the table top and instruction to adjustthe saw blade guard to prevent cpntact
with the saw blade for any depth and bevel angle setting;

For saws with sliding function: Instructionnhow to set up the saw for rip cutting and
cross cutting and how to adjust the cress-cutting fence;

For non-through cutting operations only: Instructions on how and when to remoye and
install the guarding system components and the anti-kickback device, il any.
Instruction how to adjust the adjustable extended riving knife or to exchange thq fixed
extended riving knife, as applicable.

NOTE In Europe (EN IEC 62841-3-11), the following additional requirement applies:
Z101) Instruction to use ‘ohly saw blades specified by the manufacturer, with a warning that thg riving
knife shall not.be thicker than the width of the groove cut by the saw blade and not thinner than

the body of-the saw blade. Instruction that specified saw blades intended for wood and anglogous
materials 'shall comply with EN 847-1:2017.

b) Addition:

Instruction how to correctly replace and reposition the saw blade, including detdils for
correct guard repositioning in mitre saw mode and bench saw mode;

Instruction to ensure that the arm is securely fixed when bevelling;

103)
104)

105)

Instruction to ensure that the arm is securely fixed in the working position in the bench
saw mode;

Instruction to ensure that the bench saw table is securely fixed at the chosen height (for
type "A" saws only);

Instruction how to perform cuts correctly and safely:
i) in mitre saw mode, always to clamp workpieces to the saw table;

ii) ensure that the saw is always stable and secure (e.g. fixed to a bench) and
instruction how to fix the tool to a workbench or the like;

iii) if adjustable and/or removable workpiece support extension(s) are provided,
instruction to always fix and use these extension(s) during operation;

iv) to support long workpieces with appropriate additional supports;
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106)

107)

108)

109)

110)

111)

112)

113)

114)
115)

116)
117)
118)
119)

120)

121)

122)

Instruction how to clamp workpieces to the mitre table and the proper use of the
workpiece clamping device;

Instruction on correct through cutting operations, including cross cutting and rip
cutting, mitre angle and bevel angle cutting procedures, the use of the cross-cutting
fence and the use of the high and low rip fence;

Instruction whether and how simple non-through cutting operations such as grooving
or rabbeting should be carried out, including guarding requirements and the use of
featherboards;

Instruction that the saw shall not be used for slotting (stopped groove);
For tools with variable speed: a table giving guidance on spindle speed selection for

dirrerent materials 10 be sawn;

If the saw is provided with an interchangeable table insert: instructions how-to-remove
and install the table insert and how to adjust the table insert height with respect|to the
table top, if applicable;

Instruction whether tapered cuts are permissible. If applicable, instructions to perform
tapered cuts only with proper fixture;

Instruction whether complex non-through cutting operations are permissible.
Instructions how to perform the permissible operations;

NOTE 101 Examples of such operations are plunge cutting, fesawing, dadoing, moulding head
cutting, plowing.

Information on which materials can be cut. Instructions to avoid overheating the saw
blade tips and, if cutting plastics is permitted, to-avoid melting the plastic;

Instruction for construction and use of an auxiliary fence to be in contact with the| table
top when cutting thin workpieces;

Instructions to avoid bevel ripping on bevelling side of the saw blade;
Instruction for the procedure to cut aslot in a zero clearance table insert, if applicable;
Instruction to use an RCD with the’tool when mostly used to cut metal;

For saws with an over-army saw blade guard: Information about the maximum
recommended width of thematerial that can be passed between the saw blade aphd the
supporting structure of the’over-arm saw blade guard,;

Instruction to wear suitable personal protection equipment, this could include:
— hearing protection to reduce the risk of induced hearing loss;

— eye protection;

— respiratoty protection to reduce the risk of inhalation of harmful dust;

— gloves*for handling saw blades and rough material (recommendation that saw plades
should be carried in a holder wherever practicable);

Iostruction where to lift and support the saw during transportation and when necTssary
L a~warning-not-to use guardsfor this purpose-

Instruction that during transportation the upper part of the saw blade be covered, for
example by the top guard or by the saw blade adjusted to the lowest position.

8.14.2 c) Addition:

101)

102)

Instruction how to properly clean the tool, the dust collection system and the guarding
system;

Instruction to replace the table insert when worn.
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9 Protection against access to live parts

IEC 62841-1:2014, Clause 9 is applicable.

10 Starting

IEC 62841-1:2014, Clause 10 is applicable.

11 Input and current

IEC 62841-1:2014, Clause 11 is applicable.

12 Hpating

IEC 62841-1:2014, Clause 12 is applicable.

13 Rpsistance to heat and fire

IEC 62841-1:2014, Clause 13 is applicable.

14 Moisture resistance

IEC 62841-1:2014, Clause 14 is applicable.

15 Rpsistance to rusting

IEC 62841-1:2014, Clause 15 is applicable.

16 Ojerload protection of transformers and associated circuits

IEC 62841-1:2014, Clause 16 is applicable.

17 Epdurance

IEC 62841-1:2014, Clause 17 is applicable.
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18 Abnormal operation

- 23—

IEC 62841-1:2014, Clause 18 is applicable, except as follows:

18.8

Replacement of Table 4:

Table 4 — Required performance levels

Type and purpose of SCF

Minimum Performance Level (PL)

Power switch — prevent unwanted switch-on

Shall be evaluated using the fault conditions of 18.6.1

without the loss of this SCF

Powe

I switch — provide desired switch-off

Shall be evaluated using the fault conditions-of/
without the loss of this SCF

B.6.1

Provid

e desired direction of rotation

Shall be evaluated using the fault conditions of 1
without the loss of this SCF

B.6.1

Any e

ectronic control to pass the test of 18.3

C

Over-
130 %

peed prevention to prevent output speed above
of rated no-load speed

Cc

Provid

e run-down time as required by 19.106

Resta

[t prevention in accordance with 21.18.2.1

Preve

ht exceeding thermal limits as in 18.4 and 18.5.3

Elect
in the
guard
requir

onic circuit to prevent the tool from operating
bench saw mode position unless an additional
is installed, if relied upon to fulfil the

ements of 19.103.1

Preve
in 21.

ht incorrect power switch function as required
8.2.1

Preve

ht self-resetting as required in 23.3

19 Mechanical hazards

IEC 6
19.1

Com
remo

The g

Replacement:

P841-1:2014, Clause 19-is applicable, except as follows.

ined mitreyand bench saws shall be equipped with a guarding system, which can
ed without'the aid of a tool, except for the top guard.

Larding system shall comply with the requirements of 19.101, 19.102 and 19.103.

hot be

19.3

Replacement:

It shall not be possible to reach hazardous moving parts through dust collection openings with
the detachable parts or provisions for dust collection removed, if any.

Comp

liance is checked by the following test.

For dust collection openings, the test probe B of IEC 61032:1997 is used. The test probe is
inserted with a force not exceeding 5 N into the dust collection opening until the probe's stop
face reaches the plane of the dust collection opening and shall not touch hazardous moving

parts.

19.6 This subclause of IEC 62841-1:2014 is applicable.
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This subclause of IEC 62841-1:2014 is applicable.

01 Combined mitre and bench saw stability
01.1 General

working position, the tool shall have sufficient stability.

Compliance is checked by the tests in 19.7.101.2 and 19.7.101.3, without the saw being fixed

to the

19.7 1012 Benchr saw mode

The tq

When
workp

The fd
achie

19.7.1

The saw unit is set to its upper position with the saw blade in vertical position and at 0°

angle
handlg
than 1

19.7.1
holes

Comp
19.8

19.10

19.10
self-cl

The a

The tg

bench.

ol shall be placed on a horizontal fixed chipboard with smooth surface.

a push force of 100 N is applied to the front edge of the saw table in the direction
jece feed, the tool shall not move or start to tip.

rce is then increased to 300 N or until the tool begins to movefiorizontally, whichg
ed first. During this test, the tool shall not tip over.

01.3 Mitre saw mode

Without any workpiece, the saw unit is moved down to its lowest position, and th
b /s released. The tool shall not tip over and shall not be displaced horizontally by
00 mm.

01.4 Tools shall be provided with thexfacility to fix the tool to a bench, e.g. by prg
n the tool frame.

iance is checked by inspection:
This subclause of IEC 62841-1:2014 is applicable.

Saw blade guards in mitre saw mode

.1 Combined mitre and bench saws shall be provided with a combination of fixe
psing guards)(see Figure 103).

eas 1 and 2 of the tool are as shown in Figure 103.

of the

ver is

mitre
en the
more

viding

d and

olshall have a fixed guard to guard the area 1. This guard shall, as a minimum,

cover

the pe€

riphery of the—saw btadewithim the—area—t—andbothsides of thesaw btadeteeth

within

the area 1 at least to the root of the teeth for any recommended saw blade in accordance with
8.14.2 a) 101), irrespective of the position of the saw unit. When the flange or clamping nut is
not circular, it shall be covered by a guard. The top guard of bench saw mode shall be lockable
in the mitre saw mode or, for type "A" saws, the bench saw table shall completely protect the
saw blade when the top table is adjusted in the highest position.

In the

upper position of the saw unit, the tool shall have

— acombination of fixed and self-closing guards; or

— asingle self-closing guard
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which guard the area 2. See Figure 103 for illustration. The fixed portion of the guard, if any,
shall cover

the periphery of the saw blade; and

both sides of the saw blade teeth at least to the root of the teeth for any recommended saw

blade in accordance with 8.14.2 a) 101)

within the portion of area 2 that is covered by the fixed guard.

The guard shall comply with this requirement at any mitre and bevel position which is possible.

For sgws with Tinked action, the movement of the Tower guard shall be linked with or conlLroIIed
by thel motion of the saw unit. The down directed plunging action of the saw unit's motio
causel|the opening stroke of the lower guard. However, the lower guard shall befree tqg
furthel independent of the link, provided this additional movement is self-restoring.

The se¢lf-closing saw guard shall comply with either a) or b):

a)

Thle guard shall be of a U-shaped construction (see Figure 101 a)Fhe guard shall g
— | the periphery of the saw blade; and

— | both sides of the saw blade teeth at least to the root ofdhe“teeth for any recomm
saw blade in accordance with 8.14.2 a) 101).

For saws with linked action and with the saw unit in/its“upper position, the guard sk
in jts completely closed position and both the guard and saw unit shall be locked.

Campliance is checked by inspection and by the.following test.

THe saw unit in the upper position at 90° te-the table is subjected to a load of
veltically downwards at the highest point of.the operating handle. It shall not be poss
toyich the teeth of the saw blade with the test probe of Figure 104, taking into accou
frde movement of the guard.

Thle saw unit and guard shall only be unlocked by manually operating the release dev
and the guard shall open by moving the saw unit down. It shall be possible to operz
release device(s) without releasing the grip on the handle.

Campliance is checked by inspection and by manual test.

For saw units withouttlinked action and with the saw unit in its upper position, the
shpgll be locked. When moving down the saw unit from its upper position, the guarg
remain locked and ¢losed in all positions of the saw unit and only be unlocked and o
by|manually operating the release device.

Campliance-.is checked by inspection and by applying the test probe of Figure 104
positions ofthe saw unit. It shall not be possible to touch the teeth of the saw blade
info agcaount any free movement of the guard.

shall
open

over

ended

all be

100 N
ible to
nt any

ice(s)
te the

guard
shall
bened

in all
faking

Aftermanually operating the release device, the guard shall open by further pressing

of the

release device for an angle of maximum 60°. See Figure 105.
Compliance is checked by inspection and by manual test.

The guard shall be of an open guard construction (see Figure 101 b)) which covers both

sides of the saw blade teeth at least to the root of the teeth for any recommended saw

blade

in accordance with 8.14.2 a) 101) as shown in Figure 106 and which opens when it makes
contact with the workpiece or the fence. The guard shall lie on the workpiece or on the

fence during cutting to afford maximum protection.

Compliance is checked by inspection and by manual test.

The guard shall be in its completely closed position and locked when the saw unit is in its

upper position.
Compliance is checked by inspection and the following test.
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The saw unit in the upper position at 90° to the table is subjected to a load of 100 N
vertically downwards at the highest point of the operating handle. The guard shall remain

locked and not open.

It shall be possible for an operator to unlock the guard without releasing the grip on the

handle.
Compliance is checked by manual test.

s

IEC

Key
1 area permanently guarded

2 area guarded in upper position

Figure 103 — Saw blade areas -
Combined mitre and bench saw in mitre saw position (type "B")
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Dimensions in millimetres

\
0
-0,05

.
-

0
R6 -0,05

212

)

235 +0,2

-
-

30 5 50 +0,2

A

y
A

Y

IEC
Key
1 hangdle section
2 test|section

3 probe's flange

Figure 104 — Test probe

IEC
Key
1 table

Figure 105 — Self-closing guard — Opening angle
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A
Y
\
y

IEC

Key
1 gudrd
2 saw blade

Figure 106 — Open guard construction

19.101.2 Lower guards, with the saw unit in the fully downvposition, shall guard ajgainst
inadvertent contact with the saw blade.

Compliance is checked by the following test.

With fo workpiece present on the table top, the.saw is set to 0° bevel angle and 0°|mitre
angle| and the saw unit is in the fully down<position. For manually actuated guards, the
actualing lever is then released. For saws with-a sliding function, the saw unit is at its maximum
extendled horizontal position from the fenge. A test rod with 12 mm diameter and 50 mm Ilength,
with the longitudinal axis of the test probe parallel to the table top surface and perpendicular
to thelcutting line, is applied with a force not exceeding 5 N along any straight line that is pgrallel
with the plane of the table top surface and moved towards the fence. The test rod is applied
with a| force not exceeding 5 N.and shall not touch the periphery of a (2 + 0,2) mm thick steel
disc of diameter D fitted to the _saw in place of the saw blade.

19.101.3 For saws inmitre saw mode and without linked action provided with a spring Ipaded
guard, the closing time ©of the self-closing guard from the fully open position to the fully ¢losed
positign shall not gxceed 0,3 s.

Compliance is-checked by the following test. During the test, the saw unit is set to cut fat 90°
to the|table.;Without any lubrication, the self-closing guard is retracted fully and then allowed
to clogelfor 20 000 cycles. The closing time from the fully open position to the fully ¢losed
positica Z 1 ifi o—firs at-the-tast-ofthe—20 000
cycles.

19.101.4 When set for transportation the self-closing guard shall cover the teeth of the saw
blade to the front of the tool.

Compliance is checked by inspection and by applying the test probe specified in Figure 104.

19.101.5 Saws shall be so guarded that the saw blade cannot be touched from below the
table. For type "B" saws, this requirement may be met by a removable guard without
interlocking.

Compliance is checked by the following test.
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For type "A" saws:

Below the mitre saw mode table and with the saw unit in its lowest position, the test probe of
Figure 104 is applied in all possible positions, it shall not be possible to touch the teeth of the
saw blade. Above the mitre saw mode table, the guarding shall still comply with the
requirements of 19.101.1 and 19.101.2.

For type "B" saws:

With the saw unit in its lowest position the test probe of Figure 104 is applied in all possible
positions. It shall not be possible to touch the teeth of the saw blade.

19.10

Saw blade guards in bench saw mode

19.102.1 General

Comblined mitre and bench saws shall have a top guard for the top and the front porti
the saw blade which may be an adjustable guard, self-closing guard or @ combination of]

and

The p
made

The g
risk of

ay be removable. If adjustable, it shall be possible to do so with@ut the aid of a tog

brtion(s) of the top guard that may incidentally contact thie rotating saw blade sh
of material (e.g. aluminium, plastic) that is unlikely to cause tooth breakage.

pard shall be designed to bear against the body of the saw blade in order to minimi
damage to the guard. Either

- thI guard side walls shall have a thickness of minimum 6 mm or

- th
s

[¢

If one
not ap

Comp

guard side walls shall be equipped withénternal ribs on at least the lowest 3 mm
e walls providing a total thickness of minimum 6 mm (see Figure 107).

side wall of a self-closing guard is\made longer for bevelling, the 6 mm requiremen
ply to the additional side wall paortion.

iance is checked by inspggtion and by measurement.

bns of
these

all be

ve the

of the

I does
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Dimensions in millimetres

A

IEC

Key
1 sidq walls
2 ribbjngs (separate or integral)

3 optipnal design: one side of a self-closing guard made longer for bevelling

Eigure 107 — Top guard side walls

19.102.2 Riving knifé mounted top guards

cover|the top and-sides of the exposed saw teeth above a straight line between the puard
mouniing point on the riving knife and the first tooth at the top of the table with the saw|blade
in the vertiealposition (an example is shown in Figure 108). The maximum external width|of the
top gTard excluding a dust extraction port, if any, shall be 30 mm.

For a] intended saw blade diameters and all positions of the saw blade, the top guard shall

Compliance is checked by inspection and measurement.

The guard and its supporting system shall have sufficient stability to reduce the risk of the saw
blade teeth making contact with the guard.

Compliance is checked by the following test.

For the test, no saw blade is fitted. The guard shall be subjected to a load of 5 N at the front
edge of the guard as illustrated in Figure 109 a). The maximum deflection shall not be more
than 15 mm.
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Key

2

top

rivi

IEC

3uu|d

hg knife

Figure 108 — Riving knife mounted guard
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e S S S S NSO

d

4T<—

5N %
Y

r/ I 7
I
|

D
IEC

a) Riving knife mounted saw blade guard
Dimensions in milljmetres

20

IEC

b) Saw blade guard mounted separately from the riving knife

Key
d deflection under load, d < 15 mm
P measuring point

Figure 109 — Saw blade guard — Stability test
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19.102.3 Other top guards

When mounted separately from the riving knife, but integral with the tool, the support for the
top guard shall not be in line with the riving knife.

The top guard shall

limit inadvertent contact with the top and both sides of the saw blade horizontally

between the riving knife and the table top at the front of the saw blade; and

be adjustable from a position 5 mm above the maximum height of cut down to the
top; and

table

The maximum external width of the top guard, excluding any auxiliary guard or extension

for us

For s&
or the

cutting. The guards or extension pieces shall be exchangeable withoutthe aid of a tool.

Comp

The g
blade

Comp

For th
edge
than 1

19.10
Self-c

a) op

cdpacity of the toolin"accordance with 8.14.2 a) 102) to be cut as it is moved towar

sa
b) re

c) limitinadvertent contact with both sides of the saw blade at least to the root of the te

an
of

remain parallel with the table top.

b during angled cutting, shall be 50 mm.

ws that have the facility to tilt the saw blade, either an auxiliary guard-shall be pr¢
top guard shall be capable of being fitted with an extension piece.for use during 3

iance is checked by inspection and measurement.

making contact with the guard.
jance is checked by the following test.

e test, no saw blade is fitted. The guard-shall be subjected to a load of 20 N at th
bf the guard as illustrated in Figure 109 b). The maximum deflection shall not bg
5 mm.

p.4 Self-closing top guards
osing top guards shall-automatically:

en by contact withya ‘workpiece having a thickness equal to the maximum c

w blade;
main in contact'with the upper surface of the workpiece as it is cut; and

y recemmended saw blade in accordance with 8.14.2 a) 101) between the upper s
the workpiece and the riving knife; and

piece

vided
ngled

lard and its supporting system shall have sufficient stability to reduce the risk of the saw

b front
more

itting
s the

pth for
irface

oved

d) re

urn to the initial position in contact with the table top after the warkpiece has 1

past the top guard.

Compliance is checked by inspection.
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19.103 Guarding below the table

19.103.1 Guarding below the bench saw table for type "A" saws

Acces
— be

or

s to the toothed rim of the saw blade shall be prevented by either:

ing in accordance with the requirements of 19.101;

— with additional guarding which, if detachable, shall be interlocked either electrically or
mechanically, which prevents the tool operating in the bench saw mode position unless this

au

Comp
possil

19.10

When
positiq

Comp

It sha

ard-is—installed-

iance is checked by inspection and by applying the test probe of Figure 404
le position.

8.2 Guarding below the table for type "B" saws

n.

iance is checked by inspection.

25 mm below the lower surface of the table top.

Comp

iance is checked by applying the test probe<of Figure 104 in any possible positio|

the saw unit set for 90° and maximum depth of cut.” The test probe is not applied from the

of the
Figurg

saw blade over a section extending 256-mm below the lower surface of the tabl
110.

n any

used as a circular saw bench, the saw unit shall be capable.of<being locked [n this

| not be possible to touch the toothed rim of the _saw blade that is located mor¢ than

n with
sides
b, see
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Dimensions in millimetres

Key
1 tab

2 rivi

19.10

25

e top
hg knife

Figure 110 — Guarding below the bench saw table (type "B" saw)

il  Return device of the saw. unit (mitre saw mode)

IEC

The spw unit shall move automatically up from any intermediate position to its upper pgsition

when

The r¢
cycle.

Comp

the handle is released.

turn device of the"saw unit shall withstand at least 100 000 cycles. Down and up

iance is-checked by the following test.

For ed

chieycle, the saw unit is moved down to its lowest position and then moved upwg

its up

eT pOSItion. The time for each movernernt up or dowmnm Shatt-be between s and 2

S one

rds to

After completing the test above, the time needed for the back stroke from the lowest position of
the saw unit to its upper position shall not exceed 2 s and the whole mechanical system shall
show no damage and work correctly.

Compliance is checked by inspection, measurement and practical test.

19.105

In the bench saw mode the arm shall be provided with a locking system to keep it in

the working position. It shall not be possible to release the locking system unintentionally.

Compliance is checked by inspection and by the following test.
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It shall not be possible to release the locking system by means of a (100 £ 1) mm diameter
sphere, which is applied with a force of 50 N.

19.106 Run-down time

If in bench saw mode a self-closing guard is not provided, the run-down time of the saw blade
shall not exceed 10 s after switching off.

Any device for reducing the run-down time to less than 10 s shall not be applied directly to the
saw blade or to the flange.

Comp

When
create

Warm
the te

The ti

For ar

—  St4
- tu
- re

- fo
For a

— St
- tu
- ref
- fo

l1ance I1s checked by inspection and by the rollowing test.

the greatest kinetic energy for which the saw is designed.

51.
me measuring equipment shall have an accuracy of 0,1 s.

unbraked tool run-down time:

rt the motor and run at no-load for 1 min;

n off the motor and measure the run-down timés;
peat the test two more times;

each test, the run-down time shall not.exceed 10 s.

braked tool run-down time:

rt the motor and run at no-load~for 1 min;
n off the motor and measure-the run-down time;
beat the test nine more times;

each test, the run-down time shall not exceed 10 s.

20 Mechanical strength

IEC 6

20.1

P841-1:2014, Clause 20 is applicable, except as follows:

Addition:

selecting the speed and/or the saw blade for the test, conditions shall be chosen

up the saw unit for at least 15 min by running the saw under no-lgad”before beg

which

inning

The saw blade guards shall be manufactured from any of the following:

a) metal having the characteristics specified in Table 101:

Table 101 — Metal saw blade guard characteristics

Ultimate tensile strength Minimum thickness
N/mm? mm
2 380 1,25
2 350 and < 380 1,50
2 200 and < 350 2,00
2 160 and < 200 2,50
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b) po

lycarbonate with a wall thickness of at least 3 mm;

c) other plastic material of at least 3 mm thickness with an ultimate tensile strength of at least
60 N/mm2 and an Izod notched impact strength of at least 60 kJ/m?2 in accordance with
ISO 180:2019.

Compliance is checked by inspection, by measurement and by either receipt of confirmation of
the ultimate strength of the material from the material manufacturer or through measurement of
samples of the material.

20.3.2 Addition:

The saw blade guard and riving knife are not impacted during this test.

20.5

20.10
and a
strend

Comp

Carry
equip
lifting
incred

If mon
wheel
norms
but so

shall he capable of sustaining the total-force.

The ¢
permg

20.10
specifl

Comp

The ¢
force

This subclause of IEC 62841-1:2014 is not applicable.

I Means for transportation of the combined mitre and bench saw as required b
5 described in the instructions in accordance with 8.14.2 b) 121) shall be of ade
th to safely transport the tool.

iance is checked by inspection and by the following test.

ng means are subjected to a force corresponding de. three times the weight
ment but not more than 600 N per carrying means. Zhe force is applied in the direc

sed so that the test value is attained within 10 's{and maintained for a period of 1 n

e than one carrying means is provided ofif'a portion of the weight is distributed

the force is distributed between the.carrying means in the same proportion as
| transportation position. If the equipnient is provided with more than one carrying n
designed that it may readily be caried by only one carrying means, each carrying 1

arrying means shall not.hreak loose from the equipment and there shall not b
nent distortion, cracking or other evidence of failure.

P A working stapdifor a combined mitre and bench saw, if provided with the to
cally identifiedrin-accordance with 8.14.2, shall have adequate strength.

iance is checked by the following test in each operation mode.

bmbined mitre and bench saw is mounted to the working stand and an additional v

y 19.4
quate

bf the
fion of

uniformly over a 70 mm width at the centre of the\carrying means. The force is sfeadily

nin.

bver a
in the
eans,
neans

e any

pl or if

prtical
During

bf3D7s gradually applied for 1 min, distributed equally on the table top of the saw. I

the te

f the uunrl/lng stand-shall-not r\nllapoa and-after ramn\/lng the fnrr\n it shall not

any permanent deformation.

NOTE 101 Equal distribution of the additional force can be achieved by using bags of sand or other similar

21 Construction

IEC 62841-1:2014, Clause 21 is applicable, except as follows:

21.18.

2 Addition:

show

means.

The actuation of the power switch shall not be affected or restricted by the position of the table
or by the workpiece.
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2.1 Addition:

In the bench saw mode, saws shall be equipped with a power switch which can be locked in
the "on" position. In the mitre saw mode, saws where the self-closing guard is of a U-shaped
construction, as specified in 19.101.1 a), may be equipped with a power switch which can be
locked in the "on" position. In these cases,

— the power switch shall be clearly identifiable and visible; and

— the power switch shall be quickly accessible from the operator's position in accordance
with 8.14.2; and

— the _tool shall not start automatically after voltage recovery following interruption of the

Su

In the

shall be equipped with a momentary power switch. There shall be no meansifor’locki

switch
21.30
21.35

21.10

21.10
saw b

Comp

21.10
be co

mounied.

Comp
mount

21.10
when

Comp

21.10
in mitn

pply.

mitre saw mode, saws where the self-closing guard is not of a U-shaped constr

in the "on" position.
This subclause of IEC 62841-1:2014 is not applicable.
This subclause of IEC 62841-1:2014 is applicable.

I Construction to facilitate cutting tool installations

1.1 The combined mitre and bench saw guarding system shall allow changing
ade without removing the saw blade guard from‘the tool.

iance is checked by inspection.

1.2 Combined mitre and bench saws'shall be provided with a saw blade. The sayv
hstructed so that saw blades with diameters larger than intended for the saw can

iance is checked by inspection and by the following test. It shall not be possible to
a (2 £ 0,2) mm thick steeldisc with a diameter 12 mm larger than D.

P Type "B" saws:shall be provided with provisions to store the push stick on th
hot in use.

iance is checked by inspection.

B Saws shall be equipped with at least one vertical workpiece clamping device, f
e.saw mode.

uction
g the

of the

V shall
not be

freely

e tool

DI use

Compliance is checked by inspection.

21.104 Saw tables

21.104.1 Bench saw table

21.104.1.1 General

The table supporting the workpiece shall comply with Figure 111.

The table for supporting the workpiece shall, if adjustable, be so designed that it can be securely

fixed i

n the chosen position.
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When the tool is designed for bevel cutting, the adjustment shall be performed by tilting the saw
blade and not by tilting the table.

Compliance is checked by inspection and measurement.

- L -
1
A '
|
I
- 'D
~1 1 -
t
~ —{-=m == 3 ----=---
I
I E
Q
I
I
Y
-l a -
IEC
Key
= feed side
Diameter of the Minimum dimensions of the saw table
saw blade
mm mm
D L / a b
<200 300 200 150 75
> 200 1,5D D 0,75 D D/
Figure 111 — Dimensions of the bench saw table
21.104.1.2 )Type "A" saws (top table mitre saws)
The stetinthe—tablte—forthe—saw blade—shalt-be—in—accordance—with—the—dimensions y; /en in

Figure 112. The area surrounding the saw blade where it passes through the table shall be of
material that can easily be cut such as plastic, wood or aluminium.

Compliance is checked by inspection and measurement.
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IEC

Key
d<12
> fee

21.10
The W

throug
Comp

21.10

For ty
dimen

For ty
possil]

The a

Comp

The t3
diame
line, W

side

Figure 112 — Width of the slot in the table

1.1.3 Type "B" saws (flip-over saws)

iance is checked by inspection and measurement.

1.2 Mitre table

sions given in Figure 112.

le. The width of the slot in the table shall not exceed 12 mm.

iance is checked by inspection and measurement.

blade

hen _the saw blade is perpendicular to the fence. It shall not be possible that thr

the sa

W Dlade In Tront of the 10Ol IS covered. See Figure 1715.

Compliance is checked by inspection and measurement.

Betwe

en movable and fixed parts of the table, the tolerance in height shall be £1 mm.

Compliance is checked by inspection and measurement.

idth of the slot in the table for the saw blade in bench saw\mode shall be in accordance

with the dimensions given in Figure 112. The area surrounding'the saw blade where it passes

h the table shall be of material that can easily be cut such as plastic, wood or alumjnium.

pe "A" saws, the slot in the table for:the saw blade shall be in accordance with the

pe "B" saws, the slot in the table shall be so designed that, if applicable, bevel cdts are

‘ea surrounding the saw-blade, where it passes through the table, shall be of a material
that can easily be cut such.as plastic, wood or aluminium.

ble shal"be designed so that the workpiece support shall extend 0,75 D, where D|is the
ter of the'saw blade, or at least 180 mm, whichever is greater, on each side of the gutting

saw

where the saw blade passes the table, extends the table size, unless the toothed|rim of
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Key
1  self

2 end

21.10

Combined mitre and bench saws shall be equipped with a riving knife in the benc

mode

The ri
the tig

The ri
of the

The p
cut is

Ther

AR

IEC

closing guard

of table top

Figure 113 — Guarding of saw blade relative-to mitre saw table position
(type "A" saw)

b Riving knife

ving knife shall be rigidly fixed’and be located behind and within the planes defir
s of the saw blade teeth.

ving knife shall be thicker than the body of the saw blade but thinner than the kerf
saw blade.

psition of the,riving knife shall not change relative to the saw blade when the de
changed.

ving_knife and its holder shall be so designed as to allow the adjustment of the

knife,

the maximum cutting capacity, to comply with the following requirements:

for'all saw blade diameters resulting in cutting capacities between 100 % and 9

h saw

ed by

width

pth of

Fiving
b % of

a) above the bench saw table the radial distance between the riving knife and the toothed rim

of

the saw blade shall be between 3 mm and 8 mm (see Figure 114 a)); and

b) the highest point of the riving knife or of an adjustable extended riving knife in the riving
knife position shall be within the tip radius and shall be at least 1 mm but not more than
5 mm below the highest point of all saw blades intended to be used with the riving knife in
accordance with the marking on the riving knife, as illustrated in Figure 114 b). These

re

quirements do not apply to fixed extended riving knives; and

c) the leading edge of the riving knife shall be chamfered to provide a lead-in.

The riving knife shall not be thicker than the width of the groove cut by the saw blade and not
thinner than the body of the blade.

The riving knife shall have a hardness of (43 + 5) HRC.
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Compliance is checked by inspection and by measurement.

Riving knives shall have sufficient stability in the plane of the saw blade to prevent movement
of the riving knife towards the saw blade.

Compliance is checked by the following test:

The riving knife is adjusted as specified in Figure 114 for the largest diameter saw blade for
which the tool is designed and the fixing means are tightened to a torque as specified in
Figure 115. A horizontal load as given in Figure 115 is applied. The maximum deflection shall
not be more than 1,5 mm.

Riving knives shall have sufficient resiliency.
Compliance is checked by the following test.

With the riving knife adjusted as specified in Figure 114 for the largest'saw blade for|which
the topl is designed and the fixing means tightened to a torque as specified in Figure 116. A
horizantal load as given in Figure 116 is applied at the tip of the riving knife for 1 min.

After the load is removed, the remaining deflection shall not beuynore than 0,5 mm.



https://iecnorm.com/api/?name=db9c6fe553b1cc510c8acf132925faa2

IEC 62841-3-11:2024 © |IEC 2024 - 43 -

Dimensions in millimetres

IEC

a) Radial distance between the riving knife and the toothed rim of the saw blade

IEC

Key

1 saw blade

2 riving knife

3 adjustable extended riving knife

b) Height range of the riving knife tip

Figure 114 — Riving knife adjustment
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IEC

Diameter of the saw Tightening torque of the Load applied to Maximum deflecfion, d

blade fixing means riving knife, F

mm Nm N mm

D <60 8 100 1,5

60 <D <100 15 150 1,5

100 < D <200 20 200 1,5

200 < D = 250 20 250 1,5

250 <D <315 20 300 1,5

Figure115 — Riving knife testing — Stability of riving knife
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/

AN

— 500

, Q\\
/‘.‘/ N
/// N
L/ AIN AN
/ N
IEC
Dipmeter of the saw blade Tightening torque of thefixing Load applied
means to riving knife, F
mm Nm N
D <60 8 10
60 <D <100 15 15
100 < D <200 20 20
200 < D £ 250 20 25
250 < D <315 20 30

Figure 116'= Riving knife testing — Resiliency of riving knife

21.106 Fences
21.106.1 Rip-fence — Bench saw mode

Combiined-mitre and bench saws shall be provided with a rip fence in the bench saw mode.

The rim e heguidingsurfaceof therip-fence—shattbe56-mmorthemaximum
cutting capacity, whichever is the smaller.

The workpiece guiding part of the rip fence shall be adjustable parallel with the saw blade so
that its out-feed end can be adjusted forward at least to a point in line with the front edge of the
riving knife, and rearwards to a point at the table level which is in line with the first cutting
tooth of the largest saw blade for which the saw is designed and adjusted to the maximum depth
of cut.

On type "B" saws the rip fence shall be provided with two guiding surfaces (see Figure 117),
one for large depths of cut and one for small depths of cut. The height of the lower guiding
surface shall be at least 8 mm and shall not exceed 12 mm.

The guiding surface, which may come in contact with the saw blade, shall be made from a
material that can easily be cut such as aluminium, plastic or wood.
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Compliance is checked by inspection and by measurement.

Y

Gy

A

Y

e

gt

Key

1 rip fence high position for large depths of cut

rip fence low position for small depths of cut
saw blade

maximum cutting capacity or 50 mm whichever is the smaller

W > W N

8mm<B<12mm

Figure 117 — Two position rip fence

21.106.2 Cross-cutting fence — Bench saw mode

In the bench saw mode, the saw may be provided with a cross-cutting fence. The fixing
arrangement shall ensure that the fence cannot rise or swing out of position.

The distance between the end of the cross-cutting fence and the saw blade shall not exceed
15 mm.
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If contact between the cross-cutting fence and the saw blade cannot be avoided, the part
close to the saw blade shall be made of a material that can easily be cut such as aluminium,
wood or plastic.

The minimum height of the guiding surface of the fence shall be 30 mm or the maximum

cuttin

g capacity, whichever is the smaller.

Where the fence passes beneath the saw blade top guard, the maximum height of the fence
shall not exceed 15 mm.

Compliance is checked by inspection and measurement.

21.10

A fen
width

Wherg

or a centre workpiece support as illustrated in Figure 118, as applicable, the fence shal

a mini

with DO
clamp|

The rg
and a

cutting conditions.

At 0°
parall
fence
of the

- 20
wi

- 8
NOTE

The p
cut su

0,25 (D - d)

5.3 Fence — Mitre saw mode

pf the table as required by 21.104.2.

there is no interference of the fence(s) with the saw blade, flange'\guard, motor h¢

mum height of

being the maximum specified saw blade diameter:and d being the outer diameter
ng surface overlap, see Figure 119.

centre workpiece support as illustrateddn Figure 118, as applicable, to pass un

| to the table top (see Figurex120), between the closest point of the adjustable or p
on each side and the surfacé-of a (2 + 0,2) mm steel disc of diameter D mounted in
saw blade to the tool shallnot exceed:

h a workpiece support as illustrated in Figure 118;

nm, for all other saws.

01 This requirement can result in an adjustable fence.

art of the fence adjacent to the saw blade shall be made from material that can ea
ch,as aluminium, plastic or wood.

ce shall be provided on each side of the saw blade which at least extends_the mipimum

using
| have

of the

maining part of the fence may be lower to allew saw blade, flange, guard, motor hgusing

Her all

mitre angle and 0° bevel angle;~the gap measured in the front plane of the fencgs and

rofiled
place

mm, for designs where the saw blade guard passes through the fence or for de¢signs

>||y be

Compliance is checked by inspection and by measurement.
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IEC

Key
1 saw blade
2 fenges

3 cenjtre workpiece support

Figure 118 — Saw with centre-workpiece support in mitre saw mode
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clamping surface overlap

imum specified saw blade diameter

r diameter of the clamping surface overlap
blade

ut spindle

r flange

r flange

hping surface overlap area

Figure 119 — Flange characteristics
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a) _Frontview
7

b

y

-
-

y
A

» ?

\\n\‘l

IEC

b) Top view
Key

a, b  Mistance from a fence to the cutting edge of thessaw blade

=N

saw blade
bdjustable part of a fence

ixed fence

A W0 N

Elot in the table

Figure 120 — Distance between fence and saw blade in mitre saw mode

21.10Y Flanges

The duter diameter of the clamping surface overlap shall not be less than 0,2 timgs the
maxinmum saw bfade diameter D and at least one of the flanges shall be locked or keyed|to the
outpuf spindlel The clamping surface overlap a of the two flanges as shown in Figure 119 shall
be at |least 155 mm wide.

Compliance is checked by inspection and measurement

21.108 Push stick

A push stick shall be provided in order to ensure a safe operating distance between the
operator's hand and the saw blade. The material of any part of the push stick that may come
into contact with the saw blade during the cutting operation shall be made of non-metallic
material so as not to give rise to danger in the event of contact between the saw blade and the
push accessory device, such as wood or plastic.

A push stick shall have an approximately 90° toe-type notch at the front end for pushing
workpieces with the push stick oriented in a rear downward angle of between 20° and 30°, and
shall have a minimum length of 400 mm or the length of the table whichever is less (see
Figure 121).
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Compliance is checked by inspection and measurement.

Key
3 pus

L lend

NOTE

The sa
EN 847

Compli

22 In

IEC 6

23 C

IEC 6

IEC

h stick

th of the push stick

Figure 121 — Example‘of a push stick

01 In Europe (EN IEC 62841-3-11), the following additional subclause applies:

v blade provided with the tool, if intended, for cutting wood and analogous materials, shall com
-1:2017.

ternal wiring

P841-1:2014, Clause 22 is applicable.

pmponents

P841-1.2014, Clause 23 is applicable, except as follows:

23.3

DAanlanapmant:

bnce is checked by inspection and by~réceipt of relevant information from the saw blade manufacturef.

o UTaGC CTITCTIt

ly with

Protection devices (e.g. overload or over-temperature protection devices) or circuits that switch
off the tool shall be of the non-self-resetting type for saw configurations where the power switch
can be locked in the "on" position.

Electronic speed and load regulators are not considered to be protection devices, if they do not
switch off the tool but reduce the speed of the tool as a load is applied and increase the speed

of the

tool when the load is removed. An RCD is not considered a protection device.

Resetting a protection device by switching the tool off and on with the power switch is
considered to be a non-self-resetting action.

Compliance is checked by inspection.
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24 Supply connection and external flexible cables and cords

IEC 62841-1:2014, Clause 24 is applicable.

25 Terminals for external conductors

IEC 62841-1:2014, Clause 25 is applicable.

26 Provision for earthing

IEC 62841-1:2014, Clause 26 is applicable.

27 Stcrews and connections

IEC 62841-1:2014, Clause 27 is applicable.

28 Creepage distances, clearances and distances through-insulation

IEC 62841-1:2014, Clause 28 is applicable.
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Annexes

The annexes of IEC 62841-1:2014 are applicable, except as follows:

Annex |
(informative)

Measurement of noise and vibration emissions

NOTE

1.2 Noise test code (grade 2)

IEC 62841-1:2014, Clause 1.2 is applicable, except as follows:

1.2.4

Replapement of the fourth paragraph:

Saws [supplied with a working stand are placed on this working stand standing on a refl

plane
plane

microphone position 5. The saw shall be so oriented that its front edge is parallel to one
horizgntal side edges of the measurement cube of Figure |.3.

1.2.5

Additipn:

Com

condiffions shown in Table 1.101.

In Europe (EN IEC 62841-3-11), Annex | is normative.

Installation and mounting conditions of the power tools during noise tests

Other saws are placed on a test bench as shown(in Figure I.1 standing on a refl
The saw shall be so positioned that its centre) of gravity is located below th

Operating conditions

ined mitre and bench saws ‘are tested in bench saw mode under load and und

Table 1.101 — Noise test conditions for combined mitre and bench saws

cting
cting
e top
of the

ler the

specified blade diameter D, to be used for the entire series of tests

Materjal Cutting”a horizontal piece of chipboard 800 mm x 400 mm x 19 mm

Feed force Force necessary to achieve a feed speed of (3 £ 1) m/min

WidtHh of cut-off Approximately 10 mm wide strips (set by rip fence) across the 400 mm width of the
chipboard

Depth of.cut Saw blade adjusted to cut 22 mm

Test ¢ycle Five cuts quickly following each other, measurement starting 100 mm behind front edge up
to end of the workpiece. The measurement is averaged over the five cuts.

Saw blade New saw blade, tungsten carbide tipped for crosscutting and having the maximum

1.3 Vibration

IEC 62841-1:2014, Clause 1.3 is not applicable.
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Annex K
(normative)

Battery tools and battery packs

All clauses of the main body of this document apply unless otherwise specified in this annex. If
a clause/subclause is stated in this annex, its requirements replace the requirements of the
main body of this document unless otherwise specified. Subclauses, notes, tables and figures
which are additional to those in the main body of this document are numbered starting from

301.

K.8.1

f) Turn off the saw and disconnect the battery pack when removing the ‘table i
chlanging the saw blade or making adjustments to the riving knife, anti-kic

d
mé

NQ
ab

NQ
ap

K.8.14
301)

K.21.1

NOTE

N

.1.101 Replacement of item f):

ice or blade guard, and when the machine is left unattended. Precauf]
basures will avoid accidents.

TE 301 If an anti-kickback device is not provided, the phrase "anti-kickback device" is omitted in

ve.

ropriate term such as "anti-kickback pawls" or "anti-kickback rollefs™\in item f) above.
}.2 ¢) Addition:

For saws with integral batteries, instructions” on how to disable the saw
maintenance or servicing.

8 Addition:

01 In Europe (EN IEC 62841-3-11), the following additional subclause applies:
21.18.Z301 Isolation and disabling-device

ols with an integral battery shall\be equipped

with an isolation device to~prevent the risk of injury from mechanical hazards during servicing
maintenance; or

with a disabling devige\that prevents unintentional starting of the tool.

isolation device ghall
provide discennection of at least one pole of the battery from the serviceable region of the tool;

be equipped With an unambiguous indication of the state of the disconnection device which corresp|
each position of its manual control (actuator);

be provided with protection against accidental reconnection.

hsert,
kback
jonary

item f)

TE 302 At the manufacturer's discretion, it is possible to replace the‘term "anti-kickback device[ by an

Huring

Dr user

pnds to

DTE” Examples of methods to achieve this disconnection include removable jumpers, integral batter

es that

can be disconnected for servicing or user maintenance, or an electromechanical power switch with a direct

m

A

echanical link between the actuator and the contact.

disabling device may be achieved by any of the following:

a self-restoring or non-self-restoring lock-off device where two separate and dissimilar actions are

necessary before the motor is switched on (e.g. a power switch which has to be pushed in before it
moved laterally to close the contacts to start the motor). It shall not be possible to achieve these two
with a single grasping motion or a straight-line motion;

a removable disabling device provided with the tool where it shall not be possible for the tool to be o
when either applied or removed.

Compliance is checked by inspection and by manual test.

can be
actions

perated
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Annex L
(normative)

Battery tools and battery packs provided with mains connection
or non-isolated sources

All clauses of the main body of this document apply unless otherwise specified in this annex. If
a clause/subclause is stated in this annex, its requirements replace the requirements of the
main body of this document unless otherwise specified. Subclauses, notes, tables and figures
which are additional to those in the main body of this document are numbered starting from

301.

NQ
ab

NQ
ap

L.8.14
301)

L.21.1

NOTE

-

L.8.14.1.101 Replacement of item f):

f) Turn off the saw and disconnect the battery pack when removing the ‘table insert,
chianging the saw blade or making adjustments to the riving knife, anti-kickback
device or blade guard, and when the machine is left unattended. Precautfonary
measures will avoid accidents.

TE 301 If an anti-kickback device is not provided, the phrase "anti-kickhack device" is omitted ir] item f)
ve.
TE 302 At the manufacturer's discretion, it is possible to replace the term "anti-kickback device[ by an
ropriate term such as "anti-kickback pawls" or "anti-kickback rollers" in item f) above.
.2 c) Addition:
For saws with integral batteries, instructions on how to disable the saw furing
maintenance or servicing.
8 Addition:
01 In Europe (EN IEC 62841-3-11), the\following additional subclause applies:
21.18.Z301 Isolation and disabling'device
ols with an integral battery/shall be equipped
with an isolation device ‘to prevent the risk of injury from mechanical hazards during servicing or user
maintenance; or
with a disabling device that prevents unintentional starting of the tool.
isolation device shall
provide disconnection of at least one pole of the battery from the serviceable region of the tool;
be equipped with an unambiguous indication of the state of the disconnection device which corresppnds to
each pesition of its manual control (actuator);
be_provided with protection against accidental reconnection.

NOTE Examples of methods to achieve this disconnection include removable jumpers, integral batteries that
can be disconnected for servicing or user maintenance, or an electromechanical power switch with a direct
mechanical link between the actuator and the contact.

A

disabling device may be achieved by any of the following:

a self-restoring or non-self-restoring lock-off device where two separate and dissimilar actions are

necessary before the motor is switched on (e.g. a power switch which has to be pushed in before it
moved laterally to close the contacts to start the motor). It shall not be possible to achieve these two
with a single grasping motion or a straight-line motion;

can be
actions

a removable disabling device provided with the tool where it shall not be possible for the tool to be operated

when either applied or removed.

Compliance is checked by inspection and by manual test.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR, OUTILS PORTABLES
ET MACHINES POUR JARDINS ET PELOUSES -
SECURITE -

Partie 3-11: Exigences particuliéres pour les scies circulaires
combinées a onglet et a table transportables

AVANT-PROPOS

La Commission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mondiale de normalisation co
de |'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de I'lEC)."LYEC a pour g
favgriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisatiom\dans les domai
I'éldctricité et de I'électronique. A cet effet, ''EC — entre autres activités — publie-dés Normes internat
des|Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibles au public (PAS
Guifles (ci-aprés dénommés "Publication(s) de I'lEC"). Leur élaboration est confiée a des comités d'étud
travjaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organ
intefnationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison/avec I'lEC, participent égalem
traviaux. L'IEC collabore étroitement avec I'Organisation Internationalede Normalisation (ISO), sel
confitions fixées par accord entre les deux organisations.

Les|décisions ou accords officiels de I'lEC concernant les questions’ techniques représentent, dans la me|
posgible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les Comités nationaux de I'lEC int
sonf représentés dans chaque comité d'études.

Les| Publications de I'lEC se présentent sous la forme de\recommandations internationales et sont &
conjme telles par les Comités nationaux de I'lEC. Tous\Jes efforts raisonnables sont entrepris afin qu
s'agsure de I'exactitude du contenu technique de ses publications; I'lEC ne peut pas étre tenue respons|
I'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétation quinen est faite par un quelconque utilisateur final.

Darls le but d'encourager I'uniformité internationale, les Comités nationaux de I'lEC s'engagent, dans
megure possible, a appliquer de fagon transparente les Publications de I'lEC dans leurs publications na
et égionales. Toutes divergences entre toutes Publications de I'lEC et toutes publications nation
régionales correspondantes doivent étrecindiquées en termes clairs dans ces dernieres.

L'IE|C elle-méme ne fournit aucuneattestation de conformité. Des organismes de certification indép4
fournissent des services d'évaluation de conformité et, dans certains secteurs, accédent aux marq
conformité de I'lEC. L'IEC n'est'responsable d'aucun des services effectués par les organismes de cert
indgpendants.

les utilisateurs doivent's'assurer qu'ils sont en possession de la derniere édition de cette publicatio

ne responsabilité ne doit étre imputée a I'lEC, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou mand
y cqmpris ses expetts.particuliers et les membres de ses comités d'études et des Comités nationaux d
pouf tout préjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre dommage de

natdire que ce,soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais de justice) et les d§
décpulant de lapublication ou de I'utilisation de cette Publication de I'lEC ou de toute autre Publication d
ou qu crédit.qui lui est accordé.

L'atfention est attirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publ
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référencées est obligatoire pour une application correcte de la présente publication.

L'IEC attire I'attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entrainer I'utilisati
ou de plusieurs brevets. L'IlEC ne prend pas position quant a la preuve, a la validité et a I'applicabilité

on d'un
de tout

droit de brevet revendiqué a cet égard. A la date de publication du présent document, I'lEC n'avait pas regu

notification qu'un ou plusieurs brevets pouvaient étre nécessaires a sa mise en application. Toutefois, il

y alieu

d'avertir les responsables de la mise en application du présent document que des informations plus récentes

sont susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible a I'adresse https://patents
L'IEC ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de brevets.

.iec.ch.

L'I[EC 62841-3-11 a été établie par le comité d'études 116 de I'IEC: Sécurité des outils
électroportatifs a moteur. Il s'agit d'une Norme Internationale.
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Le texte de cette Norme internationale est issu des documents suivants:

Projet Rapport de vote
116/802/FDIS 116/824/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a son approbation.

La langue employée pour I'élaboration de cette Norme internationale est I'anglais.

Le prdsent document doit étre utilisé conjointement avec I'EC 62841-1:2014.

Le présent document compléte ou modifie les articles correspondants de I'lEC 62841-1 de
fagcon|a la transformer en norme IEC: Exigences particulieres pour les scies circulaires
combinées a onglet et a table transportables.

Lorsqu'un paragraphe particulier de I''EC 62841-1 n'est pas mentionné dans le p[ésent
docunpent, ce paragraphe s'applique pour autant que cela soit raisgnnable. Lorsque le pfésent
docu%ent mentionne "addition", "modification" ou "remplacement", e texte correspondant de
I'"EC 62841-1 doit étre adapté en conséquence.

Les caracteres d'imprimerie suivants sont utilisés:

— exjgences: caractéres romains;

— ma@dalités d'essai: caracteres italiques;

— tenmes définis a I'Article 3: caractéres gras;
— nofes: petits caractéres romains.

Les paragraphes, notes, tableaux et figures qui s'ajoutent a ceux de I'lEC 62841-1 sont
numeérnotés a partir de 101.

Les ppragraphes, notes, tableaux et figures de I'"Annexe K et de I'Annexe L qui s'ajoutent a
ceux dlu corps principal du présent document sont numérotés a partir de 301.

Une liste de toutes le§ parties de la série IEC 62841, publiées sous le titre général: |Outils
électrpportatifs a moteur, outils portables et machines pour jardins et pelouses — Sécurjté, se
trouvd sur le site web de I'lEC.

Ce document a’été rédigé selon les Directives ISO/IEC, Partie 2, il a été développé selpn les
Directjves(ISO/IEC, Partie 1 et les Directives ISO/IEC, Supplément IEC, disponibles| sous

www.ie€Ch/members_experts/refdocs. Les principaux types de documents développgs par
I'EC fcmmmmmmmww—mmmmw i Tec. fcations:.
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Le comité a décidé que le contenu de ce document ne sera pas modifié avant la date de stabilité
indiquée sur le site web de I'lEC sous webstore.iec.ch dans les données relatives au document
recherché. A cette date, le document sera

e reconduit,

e supprime, ou

o révisé.

NOTE L'attention des Comités nationaux est attirée sur le fait que les fabricants d'appareils et les organismes
d'essai peuvent avoir besoin d'une période transitoire aprés la publication d'une nouvelle publication IEC, ou d'une

publication amendée ou révisée, pour fabriquer des produits conformes aux nouvelles exigences et pour adapter
leurs équipements aux nouveaux essais ou aux essais révisés.

Le com|té recommande que le contenu de cette publication soit adopté pour application nationale au plugté6t*86 mois
aprés la date de publication.
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1 D

OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR, OUTILS PORTABLES
ET MACHINES POUR JARDINS ET PELOUSES -
SECURITE -

Partie 3-11: Exigences particuliéres pour les scies circulaires
combinées a onglet et a table transportables

pmaine d'application

L'Artigle 1 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique, avec I'exception suivante:

Additi

table

DN.

La présente partie de I'lEC 62841 s'applique aux scies circulaires combinées a onglit et a

inférigur ou égal a 315 mm congue pour la coupe de bois et de matériaux analogu
plastiques et de métaux non ferreux, a I'exception du magnésium, et ci-aprés simpl
appelg¢es scie ou outil.

Le prdsent document ne s'applique pas

- au
de|

— ay
— au
— au
— au
— au

— au

NOTE
de I'lEQ

NOTE
I'EC 63

NOTE

NOTE

la nourriture;

scies qui comportent un dispositif d'alimentation automatique;
scies congues pour étre utilisées avec des meules abrasives;
scies congues pour étre utilisées.@vec des lames a rainurer;
scies a table monofonction;

scies a onglet monofonction;

scies circulaires combinées a onglet et a table autres que transportables.

01 Les scies transportables destinées a couper des métaux ferreux seront traitées dans une futur
62841-3.

02 Les outils) portables congus pour étre utilisés avec une meule abrasive sont traité
841-3-10:2015"

03 Les\seies circulaires a table transportables sont traitées dans I'lEC 62841-3-1:2014.

04/, Les scies a onglet transportables sont traitées dans I'lEC 62841-3-9:2020.

transportables destinées a étre utilisées avec une lame de._scie dentée de digmétre

s, de
bment

Ix scies congues pour couper d'autres métaux, comme le magnésium, l'acier et le fer, ou

b partie

5 dans

NOTE

NOTE Z101

05 En Europe (EN IEC 62841-3-11), la NOTE supplémentaire suivante s'applique:

I'EN 1870-3:2014.

Les scies circulaires combinées a onglet et a table autres que transportables sont traitées dans
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2 Références normatives
L'Article 2 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique, avec I'exception suivante:
Addition:

IEC 62841-1:2014, Outils électroportatifs a moteur, outils portables et machines pour jardins et
pelouses — Sécurité — Partie 1. Regles générales

ISO 180, Plastiques — Détermination de la résistance au choc Izod

NOTE 101 En Europe (EN IEC 62841-3-11), la référence normative supplémentaire suivante s'applique;

EN 8474-1:2017, Outils pour le travail du bois — Prescriptions de sécurité — Partie 1: Outils de fraisage, lames de
scies circulaires

3 Termes et définitions
L'Artigle 3 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique, avec I'exception suivante;
Additipn:

3.101
apparneil antirecul
apparegil qui permet le mouvement d'une piéce dans le sens du sciage, mais qui réduit la
probapilité d'un mouvement rapide de la piéce dans\le sens opposé a l'avance

3.102
angle|de biseau
dépla¢ement angulaire du plan de coupe @ar rapport au plan du plateau de la table, la pgsition
du plan de coupe perpendiculaire au plateau de la table qui correspond a I'angle de bisgau de
0°

3.103
support central de la piéce
dispogitif dont une face supporte la piéce conjointement au guide

Note 1Q1 a I'article: Vgir'ta Figure 118.

3.104
scie dirculaire.combinée a onglet et a table
scie Jestinee a étre utilisée comme trongonneuse a coupe descendante et commg¢ scie
circulgire’atable

Note 101 a l'article: Les deux types de scies possibles sont le type "A" et le type "B", comme cela est défini en
3.104.1 et en 3.104.2.
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3.104.1

scie de type "A"

scie circulaire combinée a onglet et a table équipée de deux tables: une table de scie a
onglet équipée d'un guide pour recevoir la piéce a couper lorsque la lame de scie est abaissée
et une table de scie circulaire qui regoit la piéce a couper lorsqu'elle est avancée manuellement
vers la lame de scie

Note 101 a I'article: En mode scie circulaire a onglet, la lame de scie est montée sur un bras suspendu au-dessus
de la table de la scie a onglet, généralement fixé sur la table ou sur une partie du chéssis de I'outil. Un mouvement
de coupe coulissant peut suivre I'action de coupe vers le bas ou inversement.

Note 102 a l'article: En mode scie circulaire a table, la lame de scie sort d'une fente de la table.

Note 1Q3 a I'article: Voir la Figure 101.

IEC

a) Exemplejavec un protecteur en forme de U

7

R B—

IEC

b) Exemple avec un protecteur ouvert

Figure 101 — Scie circulaire combinée a onglet et a table (scie de type "A")
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3.104.2

scie de type "B"

scie circulaire combinée a onglet et a table équipée d'une seule table qui regoit et positionne
la piéce a couper au cours des opérations de coupe a onglet et de trongonnage

Note 101 a l'article: La lame de scie peut étre située soit au-dessus soit au-dessous de la table.

Note 102 a I'article: En mode scie circulaire a onglet, la lame de scie est montée sur un bras suspendu au-dessus
de la table, généralement fixé sur la table ou sur une partie du chassis de I'outil. Dans certains cas, un mouvement
coulissant suit une opération de coupe vers le bas ou inversement.

Note 103 a I'article: En mode scie circulaire a table, la lame de scie sort d'une fente de la table.

Note 1Q4 a l'article: Voir la Figure 102.

IEC

a) \\Exemple en configuration scie circulaire a onglet

IEC

b) Exemple en configuration scie circulaire a table

Figure 102 — Scie circulaire combinée a onglet et a table (scie de type "B")
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3.105
sciage en travers
opération de coupe effectuée a I'aide d'un guide transversal pour guider la piéce

Note 101 a [l'article: Pour le bois naturel, le sciage en travers est réalisé principalement dans le sens
perpendiculaire au grain du bois; pour les matériaux d'ingénierie, le sciage en travers est réalisé
perpendiculairement a la longueur de la piéce.

3.106

capacité de sciage

pour tout réglage de la profondeur de passe a un angle de biseau de 0°, la hauteur du sommet
de dent le plus haut au-dessus du plateau de la table

Note 131 a I'article: Pour tout réglage de la profondeur de passe, a un angle de biseau autre que 0°, la_hadteur du
sommef de dent le plus haut au-dessus du plateau de la table, mais seul le c6té de la dent la plus proche|de [a table
est pris|en compte.

3.106/1
capagité de coupe maximale
capaqgité de coupe ala profondeur de passe maximale de la lame, et,” sauf spécification
contrdire, a un angle de biseau de 0°

3.107
D
diamétre maximal spécifié de la lame de scie

3.108

engrivure
coupe non traversante réalisée avec une lame de.scie en effectuant une ou plusieurs cpupes
pour groduire une rainure latérale rectangulaire_ dans la piéce

3.109
guide
appareil utilisé pour positionner la piéce et absorber les forces horizontales produites [par la
lame ¢le scie pendant la coupe

3.109/1
guide|transversal
guide| concu pour se déplacer parallélement au plan de coupe pendant l'opération oy pour
positignner la piéce pour/une scie circulaire a table coulissante

Note 131 a I'article: «Certains guides transversaux sont congus de maniére a positionner la piéce pour|qu'elle
avancel|latéralement etfou permettent un réglage a un angle d'onglet.

3.109J2
guide|longitudinal
guide| qui‘positionne la piéce pour qu'elle avance parallélement au plan de coupe et qui peut
étre reglé a une distance souhaitée de la lame de scie

3.110

position d'arrét complet

position de I'outil de coupe aprés réglage de la scie conformément au 8.14.2 a) 105) et toute
butée de profondeur de coupe selon le 8.14.2 a) 107) désactivée ou réglée afin d'obtenir la
position la plus basse de I'outil de coupe

3111

rainurage

série de coupes non traversantes de profondeur de passe et d'espacement égaux ou différents,
réalisées avec une lame de scie ordinaire, pour retirer du matériau dans le but de créer une
rainure ou pour le fagonnage ou le cintrage de la piéce

Note 101 a I'article: Le rainurage est également connu sous le nom d'entaillage.
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3.112

largeur de la saignée

distance entre deux plans paralléles qui touchent les faces opposées d'au moins trois sommets
de dent de la lame de scie

3.113

recul

réaction soudaine d'une piéce pincée, coincée ou mal alignée par rapport a la lame de scie, qui
provoque I'éjection de la piece par la lame

3.114

actiopmementiié
action| d'ouverture et de fermeture du protecteur liée aux mouvements correspondanis’yers le
haut gt vers le bas de I'outil de coupe.

3.115
angle|d'onglet
déplagement angulaire du plan du guide par rapport a la ligne de coupey la-position du pjan de
coupe| perpendiculaire au plan du guide correspondant a I'angle d'onglet de 0°

3.116
coupe de moulure
coupe non traversante réalisée avec un appareil de coupe, spécialement congu pour fagonner
une fgrme particuliére sur la surface inférieure de la piéce

Note 131 & I'article: La coupe de moulure est également connde’sous le nom de fagonnage.

Note 1(Q2 a I'article: La coupe de moulure est principalementyutilisée a des fins de décoration.

3.117
non amovible
soudé|, riveté ou fixé a l'aide de simplescfixations non normalisées et non amovible avec des
outils [courants, tels que des tournevisipour vis a filets interrompus ou cruciformes etfou de
simplgs clés

3.118
coupé non traversante
opération de coupe ou l'appareil de coupe ne traverse pas I'épaisseur de la piece

3.119
rabotage
coupe non traversante qui consiste a déplacer une piéce sur une lame de scie ordingire en
mode |scie circulaire a table a I'aide d'un guide spécial non paralléle a la ligne de coupqg de la
lame ¢t alaugmenter trés progressivement la profondeur de coupe aprés chaque passé pour
rabotgr.dé’grandes surfaces en arc

Note 101 a I'article: Le rabotage est également connu sous le nom de planage.

3.120

sciage en plongée

coupe non traversante qui consiste en une opération commencée a un autre endroit que le
bord de la piéce

Note 101 a l'article: La coupe est généralement réalisée en sécurisant d'abord la piéce sur la lame immobile
abaissée sous le plateau de la table puis en élevant doucement la lame de scie en rotation pour la faire pénétrer
dans la piece. La lame peut étre élevée de facon a traverser complétement I'épaisseur de la piéce avant que la piece
n'avance a l'aide d'un guide longitudinal ou d'un guide transversal.
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3.121

refeuillement
coupe non traversante qui consiste a effectuer une encoche rectangulaire sur le bord d'une
piece. L'encoche consiste en deux coupes non traversantes perpendiculaires, effectuées

a l'aid

e d'une lame de scie ordinaire sur le coté et le bord inférieur de la piece

Note 101 a I'article: Le refeuillement également connu sous le nom de feuillure.

3.122

refente
combinaison de deux coupes non traversantes réalisées avec une lame de scie ordinaire dans
le méme plan, mais sur les faces opposées d'une piéce, qui entrainent une diminution de

répahaGUIdeia|ﬂébc

3.123

coutepu diviseur

appar
sciag
a trav

et dedtiné a réduire le risque de pincement et de blocage de la lame

3.123

coutefau diviseur étendu réglable

appar
étend

3.123

coutefu diviseur étendu

bil situé derriere la lame et dans le plan de coupe, dans les limites de“la capac
e de la lame, a une distance déterminée proche de celle-ci, prévu-pour fonct
brs toute la profondeur du sciage et sur toute la plage des angles 'de biseau de |

1

il destiné a fonctionner au minimum dans une position comme un couteau diy
fixe et dans une seconde position comme un couteau diviseur

2

té de
onner
A scie

fiseur

té de

lele au
piéce.

appareil identique a un couteau diviseur, excepté’ 'qu'il s'étend au-dessus de la capac
coupe maximale de la lame de scie, pour permettre le montage d'un protecteur de lame, d'un
apparneil antirecul ou des deux

3.123}3

couteEu diviseur étendu fixe

coutepu diviseur étendu qui est\fixe dans une position

3.124

sciagge en long

opération de coupe qui utilise un guide longitudinal pour guider la piéce

Note 131 a I'article: _Pour le bois naturel, le sciage en long est réalisé principalement dans le sens para|
grain d{i bois; pour Jessmatériaux d'ingénierie, le sciage en long est réalisé parallélement a la longueur de |
3.125

outil de coupe

appar

3.126

bilNéquipé d'une lame de scie apposée, capable d'effectuer une coupe

protecteur de lame
appareil congu pour réduire le plus possible les contacts accidentels avec la lame, qui est soit
un protecteur supérieur soit un protecteur inférieur

3.126.1

protecteur inférieur
protecteur de lame mobile a fermeture automatique qui recouvre la lame en mode scie
circulaire a onglet

Note 101 a l'article: Le protecteur inférieur recouvre la lame de scie sous le plateau de la table en mo

circulai

re a table.

de scie
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2

protecteur de lame sur potence
protecteur de lame suspendu a un appareil au-dessus du plateau de la table en mode scie
circulaire a table de telle sorte que le systéme de fixation du protecteur de lame ne soit pas

sur le

3.126.

plan de travail du plateau de la table

3

protecteur supérieur
protecteur de lame monté au-dessus du plateau de la table en mode scie circulaire a table
de sorte que la piéce passe entre I'appareil monté et le plateau de la table

3.127

platedu de la table

surfag

3.128

sciage conique
réalisée a l'aide d'un appareil de serrage pour maintenir la piéce 'de sorte que l¢ bord

coupe]
droit g

Note 1(

3.129

coupé traversante

opéra

3.130
plaqu
plaqu
cette

plaqu¢ amovible dans cette derniére

4 Ekigences générales

L'Artig

Additi

4.101

exigence est apportée ou qu'il est fait référence

- al

ce

e horizontale qui est en contact avec la piéce et lui sert de support

e la piéce ne soit pas paralléle a la ligne de coupe de la lame

1 a l'article: L'appareil de serrage est positionné a l'aide du guide longitudinal.

ion de coupe ou la lame traverse I'épaisseur de la-piéce

amovible intégrée
amovible fabriquée sans aucune fentepour la lame de scie, dans l'intention de rg
ente a l'aide de la lame de scie réellement installée dans la scie aprés installatior

le 4 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique, avec I'exception suivante:
DN

Dans le réste du présent document, sauf indication contraire explicite, dés lors ¢

A "lame de scie":

adoit également s'appliquer a toute "lame de scie" spécifiée conformément au 8.14

aliser
de la

u'une

1.2 a);

- al

a "force" comme multiple de D:

la force doit étre mesurée en N et le diamétre de la lame D doit étre mesuré en mm;

- au

"couteau diviseur":

cela doit également s'appliquer au "couteau diviseur étendu"”, mais pas réciproquement.
Cette regle terminologique ne s'applique pas a la "position du couteau diviseur", c'est-a-
dire que la "position du couteau diviseur" ne peut pas étre remplacée par la "position du

co

uteau diviseur étendu”.

5 Conditions générales d'essai

L'Article 5 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.
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6 Rayonnement, toxicité et dangers analogues

L'Article 6 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

7 C

lassification

L'Article 7 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

8 M

arquage et indications

L'Artig

8.1 /

Les s
- le
- la
- la

- le

Si le

opaqf, il doit porter une indication de la ligne de coupe en alignement avec le plan de |4
de scie.

8.3

Le sens de rotation de la lame de scie doif€étre indiqué sur une partie fixe de la scie, a pro

de I'a
de la

Lorsq

étre indiquée sur I'outil autniveau du dispositif de sélection (par exemple, cadran de comr
de viteésse variable avee.des réglages de vitesse numériques).

8.3.101 Le couteau diviseur doit comporter un marquage permanent, par exemp

gravu
la lam

le 8 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique, avec les exceptions suivantes:
\ddition:

ties circulaires combinées a onglet et a table doivent porter les marquages suiv

diamétre maximal et le diamétre minimal de la lame de scie;
vitesse assignée a vide;
capacité de coupe maximale pour le fonctionnement enscie circulaire a table;

diamétre d'alésage de la lame de scie.

protecteur supérieur en mode scie circulaire.@ table est fabriqué dans un ma

\ddition:
e de l'arbre, par une fleche en-telief ou en creux qui reste visible lors du remplac

ame, ou par tout autre moyen tout aussi visible et indélébile.

e 'outil est congu pour_fonctionner a plusieurs vitesses d'arbre, la vitesse chois

e ou estampage, indiquant son épaisseur et le diamétre de la lame D, les épaisse

La co:rformité est vérifiée par examen.

ants:

tériau
lame

Ximité

ement

e doit
nande

e par
irs de

le et leslargeurs du trait de scie qui peuvent étre utilisées avec ce couteau diviseur.

8.14.1 Addition:

Les instructions de sécurité supplémentaires spécifiées du 8.14.1.101 au 8.14.1.103 doivent
étre fournies. La présente partie peut étre imprimée séparément des "Avertissements de

sécuri

té généraux pour les outils électriques".
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8.14.1.101 Instructions de sécurité pour les scies circulaires combinées a onglet et a

a)

b)

g)

h)

table

Les scies circulaires combinées a onglet et a table sont destinées a couper le bois ou
des produits proches du bois, et ne peuvent pas étre utilisées avec une meule a
tronconner abrasive pour découper des matériaux ferreux tels que des barres, des
tiges, des goujons, etc. La poussiére abrasive entraine le coincement des pieces mobiles
telles que le protecteur inférieur. Les étincelles générées par une coupe abrasive
provoquent l'inflammation du protecteur inférieur, de l'insert de saignée et des autres pieces
en plastique.

Laisser les protecteurs en place. Les protecteurs doivent étre en état de
fonctionnement et étre montés correctement, en particulier aprés un changement de
meode. Un protecteur mal fixe, endommageé ou qui ne fonctionne pas correctement ddit étre
réparé ou remplacé.

Ng pas utiliser la scie tant que la table n'est pas dégagée de tous les outils, copeaux
del bois, etc., a I'exception de la piéce. Les petits débris, les morceaux de bois déflachés
ould'autres objets en contact avec la lame en rotation peuvent étre éjectés.avec une itesse

élgvée.

Ng couper qu'une seule piéce a la fois. Plusieurs pieces empilées ne peuvent pds étre
sefrées ou entretoisées de maniére appropriée et peuvent se lier sur la lame ou se dgcaler
lofs de la coupe.

La piéece coupée ne doit pas étre coincée ou compriméé-par quelque moyen qgue ce
it contre la lame de scie en rotation. S/ elle était enserrée, par exemple a l'alde de
buées longitudinales, la piéce coupée pourrait étre goincée contre la lame et étre éjectée
vialemment.

indre la scie et débrancher le cordon dalimentation lors de I'enlévement|de la
que amovible, du remplacement de la dame de scie ou des réglages du couteau
iseur, de I'appareil antirecul ou du protecteur de lame, et lorsque la machine est
sée sans surveillance. Ces mesures.de précaution évitent les accidents.

NQTE 101 Si aucun appareil antirecul n'estfourni, la mention "de I'appareil antirecul" est omise au|point f)
ci-glessus.

NQTE 102 A la discrétion du fabricant,il’est possible de remplacer le terme "appareil antirecul" par uh terme
approprié tel que "cliquets antirecul*'6u "roues antirecul" au point f) ci-dessus.

Ng jamais laisser la scie fonctionner sans surveillance. L'éteindre et ne pas quitter
I'outil tant qu'il n'a pas. complétement cessé de fonctionner. Une scie qui fonctionne
saps surveillance représente un danger non contrélé.

s un
pour
manipuler facilement la piéce, quelle que soit sa taille. Des endroits exigus, somhres et
des solstinégaux et glissants sont susceptibles de provoquer des accidents. Une surface de
trqvail'plane et solide réduit le risque d'instabilité de la scie.

N H i ; i 5 o
I'appareil de dépoussiérage. La sciure accumulée est co

Monter ou placer la'scie dans un endroit bien éclairé et sur une surface plane }u elle

3 sous
mbustible et peut s'enflammer.

Saw oo C Sav

La scie doit étre fixée. Une scie qui n'est pas correctement fixée peut se déplacer ou se
renverser.

Toujours utiliser des lames de scie de dimensions et de forme appropriées des
alésages centraux (lame de scie diamantée ou lame de scie ronde). Des lames qui ne
sont pas conformes aux matériels de montage de la scie sont excentrées, ce qui provoque
une perte de contréle.

Ne jamais utiliser des appareils de montage, tels que des flasques, des rondelles de
lame, des boulons ou des écrous, endommagés ou inadaptés. Ces appareils de
montage ont été spécialement congus pour la scie, a des fins de fonctionnement sdr et de
performance optimale.

Ne jamais se tenir sur la scie, ne pas l'utiliser comme tabouret. De graves blessures
peuvent survenir si I'outil bascule ou en cas de contact accidentel avec I'outil de coupe.
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n)

0)

S'assurer que la lame de scie est installée de fagon a tourner dans la bonne direction.
Ne pas utiliser des meules, des brosses métalliques ou des meules abrasives sur une
scie. Une installation incorrecte de la lame ou l'utilisation d'accessoires non recommandés
peut entrainer de graves blessures.

Maintenir les lames propres, bien aiguisées, et avec un écart latéral suffisant. Ne
jamais utiliser des lames gauchies ou des lames dont les dents sont fissurées ou
cassées. Des lames bien aiguisées et avec un écart latéral adéquat permettent de réduire
le plus possible le risque de blocage, de calage et de recul.

8.14.1.102 Instructions de sécurité pour les scies en mode scie circulaire a onglet

a)

Utiliser dans la mesure du possible des presseurs pour soutenir la piéce. Si la piéce

e)

g)

h)

la|lame de scie. /| est tres dangereux de sotitenir la piece "main croisée”, c'est-a-dire de
maintenir la piece du cété droit de la lame,dé scie avec la main gauche ou inversement.

Larsque la lame tourne, ne pas approcher les mains de la partie arriére du guide a
une distance de moins de 100 mm de chaque c6té de la lame de scie, que ce soif pour
retirer des copeaux de bois ou pour toute autre raison. La proximité entre la lame de
scle en rotation et la main peut ne-pas étre évidente et peut provoquer de graves blesgures.

aminer la piéce avant de la couper. Si la piéce est courbée ou gauchie, la serrer
c la face courbée extérieure dirigée vers le guide. Toujours s'assurer de I'abgence
space entre la piéce, le guide et la table le long de la ligne de coupe. Les pieces
pliees ou gauchies peuvent se tordre ou se décaler et peuvent entrainer un blocagd de la
lame de scie en rotation lors de la coupe. Il convient que la piece ne comporte aucup clou
ni

Planifier le ttavail. A chaque changement de réglage de I'angle de biseau ou d'onglet,
s'assurer(que le guide réglable est réglé correctement afin de soutenir la piéce et qu'il
géne—pas la lame ou le systéme de protection. Sans mettre Il'outil en po¢sition
ARCHE" et sans aucune piéce placée sur la table, déplacer la lame de scie en simulant
une“coupe compléte afin de s'assurer de |'absence de tout obstacle ou de tout risque de
sectionnement du guide.

NOTE 101 La mention "l'angle de biseau ou" au point g) ci-dessus ne s'applique pas aux scies sans réglage
de l'angle de biseau.

Prévoir un support approprié tel que des rallonges de table, des chevalets de sciage,
etc. pour une piéce plus large ou plus longue que le plateau de la table. Des pieces
plus longues ou plus larges que le plateau de la table peuvent basculer si elles ne sont pas
soutenues de fagon sire. Un basculement de la piéce coupée ou de la piece a couper peut
soulever le protecteur inférieur, ou la piece coupée ou a couper peut étre éjectée par la
lame en rotation.

Ne pas demander a une tierce personne de servir de rallonge de table ou de support
supplémentaire. Un support instable de la piéce peut entrainer le blocage de la lame ou le
décalage de la piéce lors de la coupe, entrainant I'utilisateur ainsi que l'assistant dans la
lame en rotation.
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Toujours utiliser un presseur ou un appareil de serrage congu pour soutenir
correctement tout matériau rond tel que des tiges ou des tubes. Les tiges ont tendance
a rouler lors de leur coupe, ce qui provoque une "action de morsure" de la lame et entraine
la piece et la main dans ladite lame.

Laisser la lame atteindre sa vitesse maximale avant qu'elle n'entre en contact avec la
piéce. Cela réduit le risque d'éjection de la piéce.

Lorsque la piéce ou la lame est coincée, mettre la scie a I'arrét. Attendre I'arrét
complet de toutes les parties mobiles et débrancher la prise de la source
d'alimentation et/ou retirer le bloc-piles. Libérer ensuite le matériau coincé. Un sciage
continu avec une piece coincée peut entrainer une perte de contréle ou endommager la
scie.

Larsque la coupe est achevée, relacher l'interrupteur, abaisser la téte d'abattelge et
attendre I'arrét de la lame avant de retirer la piéce coupée. Il est dangereux d‘appfocher
lamain de la lame qui continue de tourner.

Maintenir la poignée fermement lors de la réalisation d'une coupe incompléte ou lors
du relachement de l'interrupteur avant que la téte d'abattage ne ‘soit totalement a
I'arrét. La téte de scie peut étre brusquement tirée vers le bas sous l'effet du freinage de la
scle, ce qui entraine un risque de blessure.

NQTE 102 L'avertissement au point n) ci-dessus s'applique uniquement aux‘scies équipées d'un systgme de
frejnage.

Avertissements relatifs a la protection

a)| Toujours utiliser un protecteur de lames; un couteau diviseur et un appareil
antirecul pour toute opération de coupe traversante. Pour les opérations de [coupe
traversante ou la lame traverse toute I'épaisSeur de la piece, le protecteur et les putres
dispositifs de sécurité contribuent a limiter le risque de blessure.

NOTE 101 Si aucun appareil antirecul n'est fourni, la mention "et un appareil antirecul" est orise au
point 1) a) ci-dessus.

NOTE 102 A la discrétion du fabricant, il est possible de remplacer le terme "appareil antirecul'] par un
terme approprié tel que "cliquets antirecul” ou "roues antirecul" au point 1) a) ci-dessus.

NOTE 103 L'avertissement-aurpoint 1) a) ci-dessus est omis si la scie est équipée d'un couteau diiviseur
étendu fixe non amovible'qui comporte un systéme de protection non amovible.

b)| Au terme d'une «coupe non traversante telle qu'un refeuillement, une refernte ou
une engravure, replacer le couteau diviseur en position déployée. Lorsque le
couteau diviseur est en position déployée, remettre le protecteur de lame et

I'appareilantirecul en place. Le protecteur, le couteau diviseur et I'appareil anfirecul
contribueat-a limiter le risque de blessure.

NOTE\104 Le terme "refeuillement” peut étre remplacé par le terme "feuillure" au point 1) b) ci-dgssus.

NOTE 105 Sil'engravure ou la refente n'est pas admise, la mention "une refente ou une engrawrre" est
OMIiSE au point Ty b)) T-aessus:

NOTE 106 Si aucun appareil antirecul n'est fourni, I'avertissement au point 1) b) ci-dessus est révisé
comme suit:

Au terme d'une coupe non traversante telle qu'un refeuillement, une refente ou une engravure,
replacer le couteau diviseur en position déployée. Lorsque le couteau diviseur est en position
déployée, remettre le protecteur de lame en place. Le protecteur et le couteau diviseur contribuent
a limiter le risque de blessure.

NOTE 107 A la discrétion du fabricant, il est possible de remplacer le terme "appareil antirecul" par un
terme approprié tel que "cliquets antirecul" ou "roues antirecul" au point 1) b) ci-dessus.

NOTE 108 L'avertissement au point 1) b) ci-dessus est omis si la scie est équipée d'un couteau diviseur
étendu fixe non amovible qui comporte un systéme de protection non amovible.

c) S'assurer que la lame de scie n'entre pas en contact avec le protecteur, le couteau
diviseur ou la piéce avant de mettre I'interrupteur en position "marche". Un contact
involontaire de ces éléments avec la lame peut entrainer un fonctionnement dangereux.
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2)

d)

e)

AV

a)

b)

c)

d)

Ajuster le couteau diviseur comme cela est décrit dans la notice d'utilisation. Un
espacement, un positionnement et un alignement incorrects peuvent empécher le
couteau diviseur de limiter le risque de recul.

Pour que le couteau diviseur et I'appareil antirecul fonctionnent, ils doivent étre
engagés dans la piéce. Le couteau diviseur et I'appareil antirecul sont inefficaces lors
de la coupe de piéces trop courtes pour que le couteau diviseur et I'appareil antirecul
s'y engagent. Dans ces conditions, le couteau diviseur et I'appareil antirecul ne peuvent
pas empécher un recul.

NOTE 109 Si aucun appareil antirecul n'est fourni, I'avertissement au point 1) e) ci-dessus est révisé
comme suit:

— A TeT6 5 ST AT 2 éce. eur est
inefficace lors de la coupe de piéces trop courtes pour que le couteau diviseur s'y engage. \Dgns ces
conditions, le couteau diviseur ne peut pas empécher un recul.

NOTE 110 A la discrétion du fabricant, il est possible de remplacer le terme "appareilpantirecul'] par un
terme approprié tel que "cliquets antirecul” ou "roues antirecul" au point 1) e) ci-dessus,

Utiliser la lame de scie appropriée pour le couteau diviseur. Pour que le cquteau
diviseur fonctionne correctement, le diameéetre de la lame de scie doit correspondire au
couteau diviseur approprié, I'épaisseur de la lame de scie doit\étre inférieure a cglle du
couteau diviseur et la largeur de coupe de la lame de(iscie doit étre supdrieure
a I'épaisseur du couteau diviseur.

ertissements relatifs aux procédures de coupe

ﬂ DANGER: Ne jamais placer les doigts ou les mains a proximité ou|dans
I'alignement de la lame de scie. Un moment _d'inattention ou un dérapage péourrait
diriger la main vers la lame et entrainer une blessure grave.

Avancer la piéce en direction de la«lame de scie ou de l'organe de ¢oupe
uniquement dans le sens inverse de la,rotation. L'avance de la piece dans le méme
sens que la rotation de la lame au-dessus de la table peut entrainer la piéce ainjsi que
la main dans la lame.

NOTE 111 Si aucun organe de coupe-autre que la lame de scie n'est admis conformément au 8.14.2, la
mention "ou de I'organe de coupe"\est omise au point 2) b) ci-dessus.

Ne jamais utiliser le guidetinclinable pour avancer la piéce lors d'un sciage en long
et ne pas utiliser le guide longitudinal comme butée longitudinale lors d'un dciage
en travers a l'aide du-guide inclinable. Le guidage de la piéce en utilisant en méme
temps le guide longitudinal et le guide inclinable augmente le risque de blocagd de la
lame et de recul.

Lors d'une opération de sciage, toujours maintenir la piéce entiérement en contact
avec le guide et toujours appliquer la force d'avance de la piéce entre le gujide et
la lame-de scie. Utiliser un poussoir lorsque la distance entre le guide et Ig lame
est inférieure a 150 mm et utiliser un bloc-poussoir lorsque cette distange est
inférieure a 50 mm. Des appareils d'aide a l'utilisation maintiennent la main |a une
diStance sire de la lame de scie.

e)

g)

h)

Utiliser seulement le poussoir fourni par le fabricant ou construit conformément
aux instructions. Ce poussoir assure une distance suffisante entre la main et la lame.

Ne jamais utiliser un poussoir endommagé ou coupé. Un poussoir endommagé ou
coupé peut se rompre et provoquer le glissement de la main dans la lame.

Ne jamais effectuer une opération "a main levée". Toujours utiliser le guide
longitudinal ou le guide inclinable pour positionner et guider la piéce. "A main
levée" signifie utiliser ses mains pour soutenir ou guider la piece plutdét qu'un guide
longitudinal ou inclinable. Une coupe a main levée entraine un mauvais alignement, un
blocage et un recul.

Ne jamais tendre le bras autour ou au-dessus de la lame en rotation. Le fait de
tendre le bras pour atteindre une piéce peut entrainer un contact accidentel avec la lame
en mouvement.
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Prévoir un support auxiliaire de la piéce a I'arriére et/ou sur les c6tés de la table
de scie pour des piéces longues et/ou larges afin de les maintenir a plat. Une piéce
longue et/ou large a tendance a pivoter sur le bord de la table, entrainant une perte de
contréle, un blocage de la lame et un recul.

Avancer la piéce a un rythme régulier. Ne pas plier ou tordre la piéce, ni la décaler
d'un co6té a l'autre. En cas de coincement, arréter l'outil immédiatement, le
débrancher et décoincer la lame. Un coincement de la lame par la piéece peut
provoquer un recul ou faire caler le moteur.

Ne pas enlever des morceaux de matériau coupé lors du fonctionnement de la scie.
Le matériau peut étre emprisonné entre le guide ou a l'intérieur du protecteur de lame
et la lame, entrainant les doigts dans la lame. Eteindre la scie et attendre l'arrét de la

Cquses de recul et avertissements associés

Le
ou
au
fix
Le
lan

Le
co
né

a)

b)

c)

d)

lame avant de retirer le materiau.

Utiliser un guide auxiliaire en contact avec le plateau de la table lors d'un §ciage
en long de piéces d'une épaisseur inférieure a 2 mm. Une piéce mince péut se
coincer sous le guide longitudinal et provoquer un recul.

recul est une réaction soudaine de la piéce due a une lame pincée, a une lame cgincée
a une ligne de coupe mal alignée dans la piéce par rapport aatposition de la lame, ou
blocage d'une partie de la piéce entre la lame et le guide longijtudinal ou un autrg objet

2
< .

plus souvent, lors d'un recul, la piece est soulevée de la'table par la partie arrierg de la
he et est projetée en direction de I'opérateur.

recul résulte d'une mauvaise utilisation de la stie et/ou de modes opératoires [ou de
hditions de fonctionnement incorrects et peut/éfre évité en prenant les précaptions
cessaires indiquées ci-dessous.

Ne jamais se tenir dans I'alignement direct de la lame. Toujours se tenir du méme
coté de la lame que le guide. Un recul peut propulser la piéce a une grande itesse
vers quiconque se trouve devant et.dans I'alignement de la lame.

Ne jamais tendre le bras au-dessus ou a I'arriére de la lame pour retirer ou soptenir
la piéce. Un contact accidentel,avec la lame peut se produire ou un recul peut enfrainer
les doigts dans la lame.

Ne jamais maintenir_njiappuyer la piéce en cours de coupe contre la lame en
rotation. Presser la piece en cours de coupe contre la lame de scie provoque un blocage
de la lame et un regul-

Aligner le guide)parallélement a la lame. Un mauvais alignement du guide entraine
un pincement\dé la piéce contre la lame et un recul.

Utiliser un-peigne antirecul pour guider la piéce contre la table et le guidg lors
d'opérations de coupe non traversante telles qu'un refeuillement, une engravure
ou une refente. Un peigne antirecul aide a contréler la piece en cas de recul.

NOFE 112 Le terme "refeuillement" peut étre remplacé par le terme "feuillure" au point 3) e) ci-dgssus.

g)

NOTE 113 Si I'engravure ou la refente n'est pas admise, la mention "une engravure ou une refente" est
omise au point 3) e) ci-dessus.

NOTE 114 L'avertissement au point 3) e) ci-dessus est omis si la scie est équipée d'un couteau diviseur
étendu fixe non amovible qui comporte un protecteur de lame non amovible.

User de précautions supplémentaires lors d'une coupe dans des zones non
visibles de piéces assemblées. La partie de lame qui dépasse peut couper des objets
qui peuvent provoquer un recul.

NOTE 115 L'avertissement de sécurité au point 3) f) ci-dessus ne s'applique qu'aux outils dont Ia
conception et les instructions autorisent de telles coupes.

Soutenir les panneaux de grandes dimensions pour réduire le plus possible le
risque de blocage de la lame et de recul. Les panneaux de grandes dimensions ont
tendance a s'affaisser sous leur propre poids. Un ou plusieurs supports doivent étre
placés sous toutes les portions du panneau par-dessus la table.
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h)

User de précautions supplémentaires lors de la coupe d'une piéce torsadée,
gauchie, qui comporte des nceuds ou qui n'a pas un bord droit pour la guider
a l'aide d'un guide inclinable ou le long du guide. Une piece torsadée, gauchie ou
qui comporte des nceuds est instable et provoque un mauvais alignement du trait de scie
avec la lame, un blocage de la lame et un recul.

Ne jamais couper plusieurs piéces empilées verticalement ou horizontalement. La
lame pourrait entrainer une ou plusieurs piéces et provoquer un recul.

Lors d'un redémarrage d'une scie avec une lame de scie dans la piéce, centrer la
lame dans le trait de scie de sorte que les dents ne pénétrent pas dans le matériau.
Si la lame se bloque, elle peut soulever la piece et provoquer un recul lors du
redémarrage de la scie.

8.14.2
101)

102)
103)

104)

105)
106)

107)

108)
109)
110)

111)
112)

113)

a) Addition:

Instructions relatives a l'identification de la lame de scie appropriée a utiliser pour le
matériau a couper,;

Informations relatives aux capacités de sciage maximales aux angles de biseay zéro
et maximal;

Informations relatives aux réglages de I'angle de biseau maximal et de I'angle d'¢nglet
maximal, le cas échéant;

Informations relatives a la plage admise de diamétres{d’alésage de la largeur|de la
saignée et a I'épaisseur du corps de la lame de scie, et instructions pour aglapter
correctement le diameétre, la largeur de la saignée-et les dimensions du corps| de la
lame de scie au couteau diviseur;

Instructions relatives au réglage de la scie pour une capacité de coupe approprjée, le
cas échéant;

Instructions relatives a l'utilisation et aw, réglage correct du protecteur inféridqur en
mode scie circulaire a table;

Instructions relatives a I'utilisationscorrecte de I'appareil ou des appareils de réglage et
de l'appareil ou des appareils de verrouillage pour la butée de profondeur de codpe de
la lame de scie, I'angle d'onglet et I'angle de biseau, le cas échéant;

Pour les scies circulaires’a table coulissante: Instructions relatives a la séquerjce de
coupe;

Instructions concernant la procédure de réglage de la profondeur de coupe de I3 lame
de scie pour les-Coupes non traversantes, le cas échéant;

Instruction de_n'utiliser que des lames de scie aiguisées qui ne sont ni endommpgées
ni déformées;

Instruction de ne pas utiliser de lames de scie fabriquées a partir d'acier rapide;

Instruction de s'assurer que la vitesse marquée sur la lame de scie est au moins|égale
&'lawvitesse marquée sur la scie;

Noom

} teA de la

114)

115)
116)

117)

o a aceoln n
T e C—oCTICTy COoTP

D

lame dans le bonne direction, des instructions relatives au retrait et a I'installation des
plaques amovibles ou des panneaux d'accés a la lame, et des instructions relatives au
réglage de leur hauteur par rapport au plateau de la table, le cas échéant;

Instructions relatives a ['utilisation correcte d'un ou de plusieurs appareils de
verrouillage pour le réglage de la profondeur de passe et de I'angle de biseau, le cas
échéant;

Instructions relatives a I'alignement du guide, le cas échéant;

Instructions relatives a l'alignement de la lame de scie parallelement a l'appareil de
guidage utilisé pour la coupe transversale et a l'alignement du guide longitudinal
parallelement a la lame de scieg;

Instructions pour monter et ajuster le couteau diviseur ou le couteau diviseur étendu;
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Instructions relatives a l'utilisation des appareils antirecul, le cas échéant. Instructions
supplémentaires relatives a l'activation et la désactivation des appareils antirecul, si
cette fonction est disponible;

Instructions relatives a la vérification du bon fonctionnement du protecteur de lame;

Instructions relatives a la réalisation d'appareils d'aide a l'utilisation tels qu'un poussoir,
un guide auxiliaire, des peignes antirecul et un bloc-poussoir, qui indiquent également
le matériau et la géométrie applicables et comment les utiliser correctement. Les
instructions relatives aux peignes antirecul peuvent étre omises, si la scie est congue
avec un couteau diviseur étendu fixe non amovible équipé d'un systéeme de
protection non amovible;

Instructions de branchement des dépoussidreurs:
Lad J

122)
123)
124)
125)

126)

127)

128)

8.14.2
101)

Instruction de toujours ranger le poussoir lorsqu'il n'est pas utilisé;

Lorsque la scie comporte un laser ou une LED: avertissement de ne pas‘rempldcer le
laser ou la LED par un laser ou une LED de type différent. Les réparations ne dpivent
étre effectuées que par le fabricant ou un agent autorisé;

Instruction de s'assurer que la partie supérieure de la lame de sc¢i€ est complétement
enfermée en mode scie circulaire a onglet;

Pour les scies de type "B"™: comment placer correctemeént’la scie en mode¢ scie
circulaire a onglet ou en mode scie circulaire a table;

Pour les scies équipées d'un protecteur de lame sur poetence: instructions pour gjuster
le protecteur de lame de sorte qu'il soit en contact avec le plateau de la taple et
instructions pour ajuster le protecteur de lame pQur empécher le contact avec la[lame,
pour tout réglage de profondeur de passe et d’angle de biseau;

Pour les scies circulaires a table coulissantes. instructions pour installer la scie ppur un
sciage en long et un sciage en travers et\pour ajuster le guide transversal;

quand retirer et installer les éléments du systéme de protection et I'appareil antirecul,

Pour les coupes non traversantes uniquement: instructions pour savoir comr}ent et
pour

le cas échéant. Instructions pour@égler le couteau diviseur étendu réglable o
remplacer le couteau diviseur-étendu fixe, le cas échéant.

NOTE En Europe (EN IEC 62841- 3- 11), I'exigence supplémentaire suivante s'applique:

Z101) Instruction d'utilisers'uniguement les lames de scie spécifiées par le fabricant, aypec un
avertissement qui‘indique que le couteau diviseur ne doit pas étre plus large que le trait|de scie
ni moins large_que le corps de la lame de scie. Instruction selon laquelle les lames fe scie
spécifiées~congues pour le bois et les matériaux analogues doivent étre confoymes a
I'EN 847-1.2017.

b) Additien;

Instructions pour remplacer et replacer correctement la lame de scie, avefp des
précisions pour repositionner correctement les protecteurs en mode scie circulaire a
table et en mode scie circulaire a onglet;

102)
103)

104)

mstroction de s'assurer que 1e Dras est sofidement fixe fors de 1a coupe en biseau;

Instruction de s'assurer que le bras est solidement fixé en position de travail en mode
scie circulaire a table;

Instruction de s'assurer que la table de la scie circulaire est solidement fixée a la hauteur
choisie (pour les scies de type "A" uniquement);


https://iecnorm.com/api/?name=db9c6fe553b1cc510c8acf132925faa2

IEC 62841-3-11:2024 © |IEC 2024 -79 -

105)

106)

107)

108)

109)
110)

111)

112)

113)

114)

115)

116)
117)

118)

119)

Instructions pour réaliser des coupes de fagon correcte et en toute sécurité:

i) en mode scie circulaire a onglet, toujours fixer fermement la piéce a couper sur la
table de la scie;

ii) s'assurer que la scie est toujours stable et protégée (par exemple, fixée sur un
établi) et instructions pour fixer 'outil sur un établi ou élément similaire;

iii) lorsqu'une ou des extensions du support de la piéce réglables et/ou démontables
sont prévues, des instructions pour toujours fixer et utiliser cette ou ces extensions
en fonctionnement;

iv) supporter les piéces longues avec les supports supplémentaires appropriés;

Instructions relatives au serrage des pieéces a couper sur la table de scie circulaire a

onglet et a I'utilisation correcte de I'appareil de serrage:

Instructions relatives aux coupes traversantes, y compris le sciage en(travers et
sciage en long, aux procédures de coupe utilisées pour I'angle de biseau et Iljangle
d'onglet, a l'utilisation du guide transversal et du guide longitudinal en haut| et en
bas;

Instructions qui indiquent s'il convient d'effectuer de simples coupes non traverﬂantes
telles qu'un rainurage ou un refeuillement et comment il convient de les effecfuer, y
compris les exigences de protection et I'utilisation de peignes,antirecul;

Instruction selon laquelle la scie ne doit pas étre utilisée_pour le mortaisage (rfinure
arrétée);

Pour les outils a vitesse variable: un tableau qui fournit des recommandgtions
concernant le choix de la vitesse de I'arbre pour-différents matériaux a scier;

Si la scie est équipée d'une plaque amovible interchangeable, instructions pour fetirer
et installer la plaque amovible et pour régler'sa hauteur par rapport au plateau|de la
table, le cas échéant;

Instructions pour savoir si les sciages coniques sont admissibles. Le cas écpéant,
instructions pour effectuer des sciages coniques en utilisant uniquement 'appareil de
serrage approprié;
Instructions pour savoir si lesCcoupes non traversantes sont admissibles. Instructions
pour savoir comment réaliser les opérations admissibles;

NOTE 101 Le sciage en plohgée, la refente, I'engravure, la coupe de moulure et le rabotage spnt des
exemples de telles opérations.

Informations relatives aux matériaux qui peuvent étre sciés. Instructions pour éviter une
surchauffe des‘'sommets de dents de la lame de scie et, si le sciage du plastique est
admis, pour.éviter la fonte du plastique;

Instructions' relatives a la construction et a l'utilisation d'un guide auxiliaire en cpntact
avec le_plateau de la table lors de la coupe de piéces minces;

Instructions pour éviter une coupe en biseau du cb6té du chanfrein de la lame de §cie;

lnstructions relatives a la procédure pour découper une encoche dans une pllaque

amovible intégrée, le cas échéant;

Instructions relatives a I'utilisation d'un DDR avec I'outil lorsque celui-ci est
principalement utilisé pour scier des métaux;

Pour les scies équipées d'un protecteur de lame sur potence: informations relatives
a la largeur maximale recommandée du matériau pour qu'il puisse passer entre la lame
et la structure support du protecteur de lame sur potence;
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120) Instruction de porter un équipement de protection individuelle adapté, qui peut
comprendre:

— une protection auditive pour réduire le risque de perte auditive induite;
— une protection oculaire;

— une protection respiratoire pour réduire le risque d'inhalation de poussieres
dangereuses;

— des gants pour la manipulation des lames (il est recommandé de transporter les
lames dans un support lorsque cela est possible) et des matériaux rugueux;

121) Instructions qui indiquent par ou soulever et soutenir la scie lors du transport et, si
B : ) i stioul ili I . offet:

122) | Instruction qui indique de couvrir la partie supérieure de la lame de scje \IqQrs du
transport, par exemple par le protecteur supérieur ou en réglant la lame déscCie|sur la
position la plus basse.

8.14.2 c) Addition:

101) | Instructions pour nettoyer correctement Il'outil, le dépoussiéreur et le systéme de
protection;
102) | Instructions pour remplacer le bloc de table dés qu'il est usé.

9 Protection contre I'accés aux parties actives

L'Artigle 9 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

10 Dgmarrage

L'Artigle 10 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

11 Puissance et courant

L'Artigle 11 de I'lEC 62841-120%4 s'applique.

12 Ethauffements

L'Artigle 12 de I')E€.62841-1:2014 s'applique.

13 Rgsistance a la chaleur et au feu

L'Articte 13 de tHEC 6284 1T-t720 4 s appliique.

14 Résistance a I'humidité

L'Article 14 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

15 Protection contre la rouille

L'Article 15 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.
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16 Protection contre la surcharge des transformateurs et des circuits associés

L'Article 16 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

17 Endurance

L'Article 17 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

18 Fonctionnement anormal

L'Artigle 18 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique, avec I'exception suivante:
18.8 |Remplacement du Tableau 4:

Tableau 4 — Niveaux de performance exigés

Type et objectif de la SCF Niveau de performance (PL) minimal

Interrpupteur de puissance — empécher une mise Doit étre évalué en appliquant les conditions de défaut

sous tension involontaire décrites en 18.6.1,/sans perte de cette SCF

Interrpupteur de puissance — permettre une mise hors | Doit étre évalué en appliquant les conditions de ¢éfaut

tension volontaire décrites en 18.6.1 sans perte de cette SCF

Permdgttre le sens de rotation souhaité Doit étre”éyalué en appliquant les conditions de défaut
décrités en 18.6.1 sans perte de cette SCF

Toute|commande électronique qui satisfait a I'essai c

du 1843

Prévepir la survitesse pour empécher la vitesse de c

sortie|de dépasser 130 % de la vitesse a vide

assighée

Assurgr les temps d'arrét exigés en 19.106 a

Prévehir le redémarrage conformément au’21.18.2.1 b

Empéther le dépassement des limites ‘thermiques a

spéciffées au 18.4 et au 18.5.3

Circult électronique pour empécher le c
fonctipnnement de I'outil en.mede scie circulaire a
table lorsqu'un protecteur.supplémentaire n'est pas
installg, si la conformitélaux exigences du 19.103.1 en

dépend.

Empégher tout fonetionnement incorrect de c
I'interrupteur.de_puissance conformément au

21.18J2.1.

Empéghérle réarmement automatique, comme cela a

est exiigé.en 23.3

19 Dangers mécaniques
L'Article 19 de I'lEC 62841-1:2014 s'applique, avec les exceptions suivantes.
19.1 Remplacement:

Les scies circulaires combinées a onglet et a table doivent étre équipées d'un systéme de
protection, qui ne peut pas étre démonté sans l'aide d'un outil, a I'exception du protecteur
supérieur.

Le systéme de protection doit étre conforme aux exigences du 19.101, du 19.102 et du 19.103.
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19.3 Remplacement:

Il ne doit pas étre possible d'atteindre des parties mobiles dangereuses a travers les ouvertures
prévues pour le dépoussiérage lorsque les parties amovibles ou les dispositifs de
dépoussiérage sont retirés, le cas échéant.

La conformité est vérifiée par I'essai suivant.

Pour les ouvertures prévues pour le dépoussiérage, le calibre d'essaiB de
I'IEC 61032:1997 est utilisé. Le calibre d'essai est inséré avec une force inférieure ou égale a
5 N dans l'ouverture de dépoussiérage jusqu'a ce que l'appareil d'arrét du calibre d'essai
atteighe celle-ci, et il ne doit pas étre en contact avec des parties mobiles dangereuses.

19.6 |Le paragraphe de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.
19.7 |Le paragraphe de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

19.7.101 Stabilité des scies circulaires combinées a onglet et a table
19.7.101.1 Généralités

En pogition de fonctionnement, I'outil doit avoir une stabilité suffisante.

La conpformité est vérifiée par les essais mentionnés en<19.7.101.2 et en 19.7.101.3, |a scie
n'étant pas fixée sur I'établi.

19.7.101.2 Mode scie circulaire a table

L'outilf doit étre placé sur un panneau d'agglomeéré fixe horizontal avec une surface lisse

Lorsqli'une poussée de 100 N est appliQuée au bord avant de la table de scie dans Ig sens
d'avance de la piece a scier, I'outil ne)doit ni commencer a basculer.

La polissée est ensuite augmentée jusqu'a 300 N ou jusqu'a ce que l'outil commence a BQouger
horizgntalement, si cela se.produit en premier. Au cours de cet essai, I'outil ne doit pas se
renvefser.

19.7.101.3 Mode scie circulaire a onglet

L'outil de coupe est réglé en position haute avec la lame de la scie en position verticale et a
un angle d'onglet de 0° Sans aucune piéce a couper, I'outil de coupe est abaissé a sa position
la pluy basSse, puis la poignée est reldchée. L'outil ne doit pas se renverser et ne doit pas se
déplagerhorizontalement de plus de 100 mm.

19.7.101.4 Les outils doivent étre équipés de moyens pour fixer I'outil a un établi, par exemple
en prévoyant des trous dans le béati de I'outil.

La conformité est vérifiée par examen.
19.8 Le paragraphe de I'lEC 62841-1:2014 s'applique.

19.101 Protecteurs de la lame en mode scie circulaire a onglet

19.101.1 Les scies circulaires combinées a onglet et a table doivent étre équipées d'une
combinaison de protecteurs fixes et a fermeture automatique (voir Figure 103).

Les zones 1 et 2 de I'outil sont représentées a la Figure 103.
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La machine doit disposer d'un protecteur fixe pour protéger la zone 1. A l'intérieur de la zone 1,
ce protecteur doit couvrir au minimum la périphérie de la lame de scie et les deux faces des
dents de la lame de scie au moins jusqu'au niveau de la racine des dents, pour toute lame de
scie recommandée conformément au 8.14.2 a) 101), indépendamment de la position de I'outil
de coupe. Lorsque le flasque ou I'écrou de serrage n'est pas circulaire, il doit étre couvert par
un protecteur. Le protecteur supérieur de la scie en mode scie circulaire a table doit étre
verrouillable en mode scie circulaire a onglet ou, pour les scies de type "A", la table de la scie
circulaire doit protéger complétement la lame de scie lorsque la table supérieure est réglée

dans |

a position la plus haute.

En position haute de I'outil de coupe, la zone 2 de I'outil doit étre protégée par

—  unk combinaison de protecteurs fixes et a fermeture automatique; ou

— un
Voir |4

- la

— leg

dans |

Le pr

biseal possibles.

Pour |
dépla
assoc
prote
la liaig

Le protecteur a fermeture automatique doit satisfaire soit au point a) soit au point b):

a) Le
co

Pa
pr

colupedoivent étre verrouillés.

La

deEts, pour toute lame de scie recommandée conformément au8.14.2 a) 101)

seul protecteur a fermeture automatique.
représentation de la Figure 103. La partie fixe du protecteur, le cas échéant, doit g

périphérie de la lame de scie; et
deux faces des dents de la lame de scie au moins jusqu'au giveau de la racin

partie de la zone 2 qui est couverte par le protecteur fixe-

btecteur doit étre conforme a cette exigence pour toutes les positions d'onglet

s scies a actionnement lié, le déplacement.du protecteur inférieur doit étre asso
ement de 'outil de coupe ou commandé_par ce déplacement. La plongée descer
ée au déplacement de I'outil de coupedoit provoquer un mouvement d'ouverty
cteur inférieur. Toutefois, ce dernier doit pouvoir s'ouvrir davantage indépendamm
on a condition que ce mouvement stpplémentaire soit a restauration automatique

protecteur doit étre construit en forme de U (voir Figure 101 a). Le protectel
uvrir

la périphérie de la-lame de scie; et

les deux faces des dents de la lame de scie au moins jusqu'au niveau de la racirn
dents, pour toute lame de scie recommandée conformément au 8.14.2 a) 101).

ur les scies-a actionnement lié et lorsque I'outil de coupe est en position ha
btecteur-doit étre en position complétement fermée et le protecteur ainsi que I'o

conformité est vérifiée par examen et par I'essai suivant.

ouvrir

e des

et de

cié au
dante
re du
bent de

r doit

e des

te, le
til de

L'outil de coupe en position haute a 90° par rapport a la table est soumis a une charge de
100 N appliquée verticalement vers le bas au point le plus élevé de la poignée. Il ne doit
pas étre possible de toucher les dents de la lame de scie avec le calibre d'essai de la
Figure 104, en tenant compte de tout mouvement libre du protecteur.

L'outil de coupe et le protecteur doivent étre verrouillés uniquement par actionnement
manuel de l'organe ou des organes de déclenchement, et le protecteur doit s'ouvrir en
abaissant I'outil de coupe. Il doit étre possible de manceuvrer I'organe ou les organes de

dé
La

clenchement sans relacher les mains de la poignée.

conformité est vérifiée par examen et par un essai manuel.
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Pour les outils de coupe sans actionnement lié et lorsque I'outil de coupe est en position
haute, le protecteur doit étre verrouillé. Lorsque l'outil de coupe est abaissé a partir sa
position haute, le protecteur doit rester verrouillé et fermé dans toutes les positions de
l'outil de coupe et ne doit étre déverrouillé et ouvert que par actionnement manuel de
I'organe de déclenchement.

La conformité est vérifiée par examen et en appliquant le calibre d'essai de la Figure 104
dans toutes les positions de I'outil de coupe. Il ne doit pas étre possible de toucher les
dents de la lame, en tenant compte de tout mouvement libre du protecteur.

Aprés actionnement manuel de I'organe de déclenchement, le protecteur doit étre ouvert
en appuyant a nouveau sur I'organe de déclenchement a un angle de 60° au maximum. Voir
la Figure 105.

La|l conformité est vérifiée par examen et par un essai manuel.

Le| protecteur doit étre de type ouvert (voir Figure 101 b)); il couvre les deux facds des
dejnts de la lame de scie au moins jusqu'au niveau de la racine des dents, pourtoute lame
de| scie recommandée conformément au 8.14.2 a) 101), comme cela est'représentg a la
Figure 106, et s'ouvre lorsqu'il entre en contact avec la piéce a sciéryou le guide. Le
prptecteur doit reposer sur la piéce a scier ou sur le guide pendant la.Coupe pour agsurer
une protection maximale.

Lal conformité est vérifiée par examen et par un essai manuel.

Le| protecteur doit étre en position complétement fermée’ et/doit étre verrouillé Iqrsque
I'outil de coupe est en position haute.

La|l conformité est vérifiée par examen et par I'essai suivant.

L'outil de coupe en position haute a 90° par rappert a la table est soumis a une chafge de
100 N appliquée verticalement vers le bas au ‘point le plus élevé de la poignde. Le
prptecteur doit rester verrouillé et non ouvert,

I doit étre possible pour un opérateur de déveérrouiller le protecteur sans relacher les|mains
della poignée.

La|l conformité est vérifiée par un essar,manuel.
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IEC

Légende
1 zong protégée en‘permanence
2 zong protégéeen position haute

ure 103 — Zones des lames de scie — Scie circulaire combinée a onglet et a table

Fig
en configuration scie circulaire a onglet (scie de type "B")
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Dimensions en millimétres

\
0
-0,05

.
-

0
R6 -0,05

212

)

235 +0,2

-
-

30 5 50 +0,2

Y

A
y

IEC

Légende
1 section de poignée
2 secjion d'essai

3 flaspue du calibre d'essai

Figure 104 — Calibre d'essai

IEC

Légende
1 table

Figure 105 — Protecteur a fermeture automatique — Angle d'ouverture
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A
Y
\
y

IEC

Légende
1 protecteur

2 lampg de scie

Figure 106 — Construction de protecteur ouvert

19.101.2 Les protecteurs inférieurs, avec 'outil de coupe én position d'arrét complet,
doivent procurer une protection contre tout contact fortuit avec la lame de scie.

La copformité est vérifiée par I'essai suivant.

En I'apsence de toute piece placée sur le plateau-de la table, la scie est réglée a un angle de
biseau de 0° et un angle d'onglet de 0° et l'outil de coupe est en position d'arrét complet.
Dans |le cas des protecteurs actionnés manuellement, le levier d'actionnement est ensuite
reldché. Pour les scies avec fonction coulissante, I'outil de coupe est a sa position horizpntale
étendlyie maximale par rapport au guide. Une tige d'essai d'un diamétre de 12 mm et|d'une
longug¢ur de 50 mm, avec l'axe longitudinal du calibre d'essai paralléle a la surface du plateau
de la [table et perpendiculaire a la_ligne de coupe, est appliquée avec une force inférieire ou
égalela 5 N le long de toute droite paralléle au plan de la surface du plateau de la taple et
déplagée vers le guide. La tige d'essai est appliquée avec une force inférieure ou égalela 5 N
et ne |doit pas entrer en ¢ontact avec la périphérie d'un disque en acier d'une épaisséur de
(2 £ 012) mm et de diametre D monté sur la scie en lieu et place de la lame de scie.

19.101.3 Pour les\scies en mode scie circulaire a onglet et sans actionnement lié équipées
d'un grotecteur a-ressorts, le temps de fermeture du protecteur a fermeture automatiqtie, de
la posjition totalement ouverte a la position totalement fermée, ne doit pas dépasser 0,3 b.

La conforniité est vérifiée par I'essai suivant. Durant I'essai, I'outil de coupe est réglé polr une
coupe Q0° pg 3P0 a—table—Sans—aucun—graissage—lo—protectet ermheture
automatique est entiérement rétracté, puis autorisé a effectuer des manceuvres de fermeture
pendant 20 000 cycles. Le temps de fermeture du protecteur, de la position totalement ouverte
a la position totalement fermée, ne doit pas dépasser le temps spécifié ci-dessus pour le
premier et le dernier des 20 000 cycles.

19.101.4 Lorsqu'il est réglé pour le transport, le protecteur a fermeture automatique doit
couvrir les dents de la lame jusqu'a l'avant de I'outil.

La conformité est vérifiée par examen et en appliquant le calibre d'essai spécifié a la
Figure 104.

19.101.5 Les scies doivent étre protégées de sorte que la lame de scie ne puisse pas étre
touchée par dessous la table. Pour les scies de type "B", cette exigence peut étre remplie par
un protecteur amovible sans verrouillage.
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La conformité est vérifiée par I'essai suivant.

Pour les scies de type "A":

En mode scie circulaire a onglet et lorsque I'outil de coupe est en position basse, le calibre
d'essai de la Figure 104 est appliqué dans toutes les positions possibles et il ne doit pas étre

possible de toucher les dents de la lame de scie par dessous la table. Au-dessus de la

en mode scie circulaire a onglet, la protection doit toujours satisfaire aux exigences du 19.

etdu 19.101.2.

Pour les scies de type "B":

table,
101.1

Le calibre d'essai de la Figure 104 est appliqué dans toutes les positions possiblesavec
de coupe en position basse. Il ne doit pas étre possible de toucher les dents de fa la
scie.

19.102 Protecteurs de la lame en mode scie circulaire a table

19.102.1 Généralités

l'outil
me de

Les sgies circulaires combinées a onglet et a table doivent, &éire équipées d'un prot
supérfieur pour la couronne et la partie avant de la lame de scie;, qui peut étre un prot
réglaJle, un protecteur a fermeture automatique ou une combinaison de ces deux typ
qui pejut étre démontable. S'il est réglable, il doit étre possible de le régler sans I'aide d'un

Les pprties du protecteur supérieur qui peuventstoucher accidentellement la lame rq
doivent étre réalisées dans un matériau (par exemple, aluminium, plastique) qui ne risqy
de prqvoquer une rupture des dents.

Le protecteur doit étre congu pour s'appuyer contre le corps de la lame de scie afin de r
le plug possible le risque de détérioration“du protecteur. Soit:

— leg parois latérales du protectetr‘doivent avoir une épaisseur minimale de 6 mm; so

— leg parois latérales du protecteur doivent posséder des épaulements internes au moi

cteur
cteur
es, et
outil.

tative
e pas

Bduire

it
ns sur

leg 3 mm inférieurs des parois latérales, pour fournir une épaisseur totale de 6 mm au

mipimum (voir Figure 107).
Si ung paroi latérale d'un’ protecteur a fermeture automatique est rallongée pour une coy

biseay, I'exigence telative aux 6 mm ne s'applique pas a la partie supplémentaire de I3
latérale.

La copformité est vérifiée par examen et par mesurage.

pe en
paroi
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Dimensions en millimétres

A

IEC

Légende
1 par¢is latérales
2 épaplements (séparés ou intégrés)

3 congeption facultative: un cété d'un protecteur a fermeture automatique est rallongé pour la coupe en biseau

Figure 107+ Parois latérales du protecteur supérieur

19.102.2 Protecteurs supérieurs montés sur couteau diviseur

supétfieur doit couvrir la partie supérieure et les c6tés des dents exposées de la scie au-dessus
d'une [igne droite depuis le point de montage du protecteur sur le couteau diviseur jusqu'a la
premigre dent'au-dessus de la table avec la lame de scie en position verticale (un exemple est
donng asla-Figure 108). La largeur extérieure maximale du protecteur supérieur, hors prifice
d'extr@ction des poussiéres éventuel, doit étre de 30 mm.

Pour [ous les diameétres prévus et toutes les positions de la lame de scie, le protclcteur

La conformité est vérifiée par examen et par mesurage.

Le protecteur et son systéme de support doivent avoir une stabilité suffisante pour réduire le
risque de contact entre les dents de la lame de scie et le protecteur.

La conformité est vérifiée par I'essai suivant.

Pour I'essai, aucune lame de scie n'est installée. Le protecteur doit étre soumis a une charge
de 5 N sur sa partie avant, de la maniere représentée a la Figure 109 a). La déviation maximale
ne doit pas dépasser 15 mm.
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IEC

Légende

1 pr(ij(cutcul oupél;cul

2 couteau diviseur

Figure 108 — Protecteur monté sur couteau diviseur
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a) Protecteur de lame monté sur.couteau diviseur
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I
|

20

IEC

Dimensions en mill

meétres

Légende

IEC

b) Protecteur de lame monté séparément du couteau diviseur

d déviation en charge, d <15 mm

P point de mesure

Figure 109 — Protecteur de lame - Essai de stabilité
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19.102.3 Autres protecteurs supérieurs

Lorsqu'il est monté séparément du couteau diviseur, mais qu'il fait partie intégrante de I'outil,

le sup

port du protecteur supérieur ne doit pas étre aligné sur le couteau diviseur.

Le protecteur supérieur doit

limiter tout contact fortuit avec la partie supérieure et les deux faces de la lame d

e scie

horizontalement entre le couteau diviseur et le plateau de la table situé sur le devant

de la lame de scie; et

étre réglable du plateau de la table a 5 mm au-dessus de la hauteur maximale de coupe;

+
ol

— | rester paralléle au plateau de la table.

La largeur extérieure maximale du protecteur supérieur, hors protecteur auxiliaife ou|piéce

supplémentaire dans le cas d'une coupe en angle, doit étre de 50 mm.

Pour |es scies dont la lame est inclinable, un protecteur auxiliaire \doit étre prévu|ou le

prote¢cteur supérieur doit pouvoir étre équipé d'une piéce supplémentaire dans le cas|d'une

coupel en angle. Les protecteurs ou les piéces supplémentaires(doivent étre remplag¢ables
sans llaide d'un outil.

La compformité est vérifiée par examen et par mesurage.

Le protecteur et son systéme de support doivent aveirwune stabilité suffisante pour rédgire le

risquel de contact entre la lame de scie et le protecteur.

La compformité est vérifiée par I'essai suivant.

Pour essai, aucune lame de scie n'est.installée. Le protecteur doit étre soumis a une gharge

de 20 N sur sa partie avant, de la maniére représentée a la Figure 109 b). La déviation

maxinjale ne doit pas dépasser 15 mim.

19.102.4 Protecteurs supérieurs a fermeture automatique

Les protecteurs supérietirs'a fermeture automatique doivent automatiquement:

a) s'quvrir par contact-avec la piéce a scier d'une épaisseur égale a la capacité de ¢oupe
maximale de_l'outil conformément au 8.14.2 a) 102) au fur et a mesure que cellejci est
déplacée vers_la lame de scie;

b) repter emeontact avec la surface supérieure de la piéce a scier au fur et a mesune que
cellle-ci"est coupée; et

c) limit€rtout contact fortuit avec les deux faces de la lame de scie au moins jusqu'au fiveau
de Ta racine des denis, pour toufe Tame de scie recommandée conformément au

8.14.2 a) 101), entre la surface supérieure de la piéce a scier et le couteau diviseur; et

d) revenir a la position initiale, en contact avec le plateau de la table, lorsque la piéce a scier
a dépassé le protecteur supérieur.

La conformité est vérifiée par examen.
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19.103 Protection en dessous de la table

19.103.1 Protection en dessous de la table de la scie circulaire pour les scies de
type llAll

L'acceés a la couronne dentée de la lame de scie doit étre empéché soit:
— en satisfaisant aux exigences du 19.101;
soit

- en mstallant une protectlon supplementalre qU| si elle est amovible, d0|t etre verrouillée
5 de scie

La comformité est vérifiée par examen et en appliquant le calibre d'essai de la Figure” 104 dans
touteq les positions possibles.

19.108.2 Protection en dessous de la table pour les scies de type "B"

L'outi] de coupe doit pouvoir étre verrouillé en position lorsqu'il cest utilisé en modg scie
circulaire a table.

La copformité est vérifiée par examen.

Il ne doit pas étre possible de toucher la couronne dentée de la lame de scie située a pjus de
25 mm sous la surface inférieure du plateau de la table’

La copformité est vérifiée en appliquant le calibrée d'essai de la Figure 104 dans toutes les
positions possibles avec l'outil de coupe réglé pour un angle de 90° et une profondeur de
coupel maximale. Le calibre d'essai n'est pas appliqué par les faces de la lame de scie str une
sectiop de 25 mm sous la surface inférieure de la table (voir Figure 110).
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Dimensions en millimétres

25

IEC

Légende
1 plafeau de la table

2 couteau diviseur

Figyre 110 — Protection en dessous de la table de la scie circulaire (scie de type ['B")

19.104 Dispositif de retour de\l'outil de coupe (mode scie circulaire a onglet)

L'outi] de coupe doit revenir_automatiquement de toute position intermédiaire a sa pgsition
haute|lorsque la poignée est.relachée.

Le digpositif de retodr de I'outil de coupe doit résister a au moins 100 000 cycles. Un| cycle
corregpond a une_montée et une descente.

La compformité est vérifiée par I'essai suivant.

Pour ¢haque cycle, I'outil de coupe est abaissé a sa position la plus basse, puis relevg a sa
positiormhraute e temnps TTéTessaire pour chaque morTtée ou descerte doit étre compris entre
1set2s.

Aprés avoir réalisé l'essai ci-dessus, le temps nécessaire pour le retour de I'outil de coupe de
la position la plus basse a sa position haute ne doit pas dépasser 2 s et I'ensemble du systeme
mécanique doit étre intact et fonctionner correctement.

La conformité est vérifiée par examen, par mesurage et par un essai pratique.

19.105 En mode scie circulaire a table, le bras doit étre équipé d'un systéme de verrouillage
qui permet de le maintenir en position de travail. Il ne doit pas étre possible de déverrouiller le
systéme de verrouillage involontairement.

La conformité est vérifiée par examen et par I'essai suivant.
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