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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ELECTRIC MOTOR-OPERATED HAND-HELD TOOLS, TRANSPORTABLE

TOOLS AND LAWN AND GARDEN MACHINERY -
SAFETY -

Part 3-1: Particular requirements for transportable table saws

FOREWORD

The |nternational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization co
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object ofylEC is to

interpational co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and-electronic fi
this pend and in addition to other activities, IEC publishes International StandardspTeéechnical Specifi
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to

Publ|cation(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC‘National Committee in
in tHle subject dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental a
govgrnmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. IEC collaborateg
with [the International Organization for Standardization (ISO) in accordahce with conditions deterni
agrepment between the two organizations.

The formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an inte
conslensus of opinion on the relevant subjects since each techqical committee has representation
interpsted IEC National Committees.

IEC [Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC
Compmittees in that sense. While all reasonable efforts @rermade to ensure that the technical conten|
Publ|cations is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or
misipterpretation by any end user.

In ofder to promote international uniformity, IEC\National Committees undertake to apply IEC Pub
trandparently to the maximum extent possible,in their national and regional publications. Any diV
between any IEC Publication and the correspanding national or regional publication shall be clearly ind
the Iatter.

IEC jtself does not provide any attestation of conformity. Independent certification bodies provide cqg
sment services and, in some . dreas, access to IEC marks of conformity. IEC is not responsible

members of its technical ‘committees and IEC National Committees for any personal injury, property da
othef damage of any ‘nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fqg
expenses arising oui\of the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any of
Publ|cations.

Attention is drawn to the Normative references cited in this publication. Use of the referenced public
indispensablefor the correct application of this publication.

Attentiop’ IS drawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the s
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International Standard IEC 62841-3-1 has been prepared by IEC technical committee 116:
Safety of motor-operated electric tools.

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
116/168/FDIS 116/182/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.
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This Part 3-1 is to be used in conjunction with the first edition of IEC 62841-1 (2014).

This Part 3-1 supplements or modifies the corresponding clauses in IEC 62841-1, so as to

conver

t it into the IEC Standard: Particular requirements for transportable table saws.

Where a particular subclause of Part 1 is not mentioned in this Part 3-1, that subclause
applies as far as reasonable. Where this standard states “addition”, “modification” or
‘replacement”, the relevant text in Part 1 is to be adapted accordingly.

The fol
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ms defined in Clause 3 are printed in bold typeface.

Subclauses, notes and figures which are additional to those in Part 10afé numbered {
D1.
bf all parts of the IEC 62841 series, under the general{title: Electric motor-of
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IEC website.

mmittee has decided that the contents of this ‘publication will remain unchange

to the specific publication. At this date, the publication will be
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aced by a revised edition, or

ended.

The attention of National Committees is drawn to the fact that equipment manufacturers ang
tions may need a transitional"period following publication of a new, amended or revised IEC publi

make products in accordance with the new requirements and to equip themselves for conducting
ests.

recommendation -of the committee that the content of this publication be adopted for implen
y not earlierthan 36 months from the date of publication.

ntents.of the corrigendum of November 2015 have been included in this copy.
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ELECTRIC MOTOR-OPERATED HAND-HELD TOOLS, TRANSPORTABLE
TOOLS AND LAWN AND GARDEN MACHINERY -
SAFETY -

Part 3-1: Particular requirements for transportable table saws

1 Scope

This clpuse of Part 1 is applicable, except as follows:
Additign:

This part of IEC 62841 applies to transportable table saws with

— atgothed single blade; or
— stafpked blades that cut a single groove or slot; or
— a moulding head cutter

intend¢d for cutting wood and analogous materials, plastics and nonferrous metals [except
magnegsium with a saw blade diameter between 105 mm)and 315 mm, which hereinafter may
simply|be referred to as saw or tool.

This standard does not apply to table saws intended to cut other metals, such as magnjesium,
steel and iron. This standard does not apply to\table saws with an automatic feeding dgvice.

This standard does not apply to saws designed for use with abrasive wheels.

NOTE 1p1 Saws designed for use with abrasive wheels as cut-off machines are covered by IEC 62841-3-10.

This sfandard does not apply (tojtable saws with more than one spindle such as for a gcoring
blade.

NOTE 1D2 In Europe (EN 62841-3-1), the following conditions apply:

This stapdard applies to.table saws having a mass of:
— maximum 25 kg\for tools capable of being lifted by hand by one person;

— maximum_50-kg for tools capable of being lifted by hand by two persons.

This stapdard-does not apply to stationary table saws.

2 Normative references
This clause of Part 1 is applicable, except as follows:
Addition:

ISO 180, Plastics — Determination of Izod impact strength

NOTE In Europe (EN 62841-3-1), the following normative reference applies:

EN 847-1, Tools for woodworking — Safety requirements — Part 1: Milling tools, circular saw blade
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3 Terms and definitions

This clause of Part 1 is applicable, except as follows:
Addition:

3.101

anti-kickback device

device that allows the movement of the workpiece in the cutting direction but reduces the
likelihood of the rapid movement of the workpiece in the direction opposite of feed

3.102

bevel angle
angular displacement of the saw blade plane with respect to the table top plane;'the position
of the $aw blade plane that is perpendicular to the table top being the 0° bevehpeosition

3.103
cross putting
any cufting operation performed utilizing a cross-cutting fence to guide the workpiece.

Note 1 tp entry:  For natural wood, a cross cut is performed predominantly/in~a perpendicular direction |with the
grain of the wood; for engineered materials, a cross cut is performed perpendicular to the length of the workpiece.

3.104
cuttin>T capacity

for any| depth setting of the saw blade at 0° bevel pasition, the height of the highest saw blade
tooth tip above the table top

Note 1 to entry: For any depth setting of the saw bladg( at bevel angles other than 0°, the height of thel highest
saw blade tooth tip above the table top, but only the side of the tooth closest to the table is considered.

3.104.
maximum cutting capacity
cutting capacity at the maximum ‘depth setting of the saw blade and, unless otherwise
specified, at 0° bevel

3.105
cutting edge zone
the oufler 20 % of the(adius of the saw blade

3.106
D
specified diameter of the saw blade

3.107
dadoing

non-through cutting operation performed with a stack of specially designed saw blades of a
desired thickness to produce a rectangular sided slot in the workpiece

3.108
fence
device to guide or position the workpiece during the cutting process

3.108.1

cross-cutting fence

fence that is designed to move parallel with the plane of the saw blade during the cutting
process or to position the workpiece for a table saw with sliding function

Note 1 to entry: The fence may have provisions to adjust the workpiece guiding face laterally and may have mitre
angle capability.
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Note 2 to entry: A cross-cutting fence with mitre angle capability is also known as a mitreing fence or mitre
gauge.

3.108.2

rip fence

fence that has the workpiece guiding face parallel with the plane of the saw blade and can be
set to a desired distance from the saw blade

3.109

grooving

series of repeated non-through cuts of same or different depth and spacing from each other,
performed with an ordinary saw blade, to remove material for the purpose of creating a slot or

for shapingerbendingtheworkpleee——M8M8 —

Note 1 tp entry: Grooving is also known as slotting or kerfing.

3.110
kerf width
distange between two parallel planes that are touching the opposing sides of at leasf three
saw blade tooth tips

3.111
kickback
sudden reaction to a pinched, jammed or misaligned workpiece*with respect to the saw|blade,
which ¢auses the workpiece to be propelled by the saw blade

3.112
mitre angle
angular displacement of the plane of the cross-cutting fence with respect to the cutting line,
the pogition of the saw blade plane that is petpendicular to the plane of the cross-gutting
fence peing the 0° mitre position

3.113
mouldjng head cutting
non-through cutting operation “performed with a specially shaped cutting device| which
produges a corresponding shape of the cutter on the bottom surface of the workpiece,
predominantly used for decoration

Note 1 tp entry: Moulding head'cutting is also known as shaping.

3.114
non-regmovable (device)
device| that is~welded, riveted or utilizing non-standard simple fasteners and canpot be
removed withyofdinary household tools, such as slotted or Philips-tip screwdrivers [and/or
simple|wrehches

3.115

non-through cutting

any cutting operation where the cutting device does not protrude beyond the thickness of the
workpiece

3.116

plowing

non-through cutting operation performed by moving a workpiece over an ordinary saw blade
utilizing a special fence that is not parallel to the cutting line of the saw blade, and in very
small increments increasing the depth of the cut after each pass to shave off large, arcing
surface areas

Note 1 to entry: Plowing is also known as cove cutting.
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3.117
plunge cutting
non-through cutting operation starting at a location other than the edge of a workpiece

Note 1 to entry: The cut is typically performed by first securing the workpiece over the stationary saw blade
lowered below the table top and then by slowly raising the rotating saw blade into the workpiece. The saw blade
can be raised to fully cut through the thickness of the workpiece before the workpiece is advanced by guiding it
with a rip or cross-cutting fence.

3.118

quadrant

portion of the saw blade section above the plane of the table top with a perpendicular
boundary line going through the centre of the saw blade

Note 1 entry: The saw blade quadrant from the centre of the saw blade to the intersect point of-the.sgw blade
with the|table top at the front of the table saw is called the “front quadrant”’, the saw blade quadrant at the back
of the table saw is called the “rear quadrant”. See Figure 107.

3.119
rabbefing
non-through cutting operation creating a rectangular notch in the edgeof a workpiece| where
the nofch is either cut by dado blades or by two non-though cuts pérpéendicular to each other,
performed with an ordinary saw blade on the side and the bottom(edge of the workpiecg

Note 1 tp entry: Rabbeting is also known as rebating.

3.120
resawing
combination of two non-through cuts performed withhan ordinary saw blade in the sameg plane
but onlopposite sides of a workpiece that result inkreducing the thickness of the workpiece

3.121
rip cutting
any cufting operation performed utilizing\arip fence to guide the workpiece

Note 1 tp entry: For natural wood, a rip cut'is performed predominantly in a parallel direction with the grajn of the
wood; fgr engineered materials, a rip cutis.performed parallel with the length of the workpiece.

3.122
riving knife
device|located behind and’in the plane of the saw blade, within the cutting capacity| of the
saw blade and in a fixed proximity to the saw blade through an entire depth of cut and bevel
angle pperating range of the saw blade, with an intended function to reduce the risk jof saw
blade pinching and-binding

3.123
extended riving knife
devicel- 2 S = al to 2 oxtends above = aximum
cutting capacity of the saw blade to allow the mounting of a saw blade guard and/or an
anti-kickback device

3.123.1

adjustable extended riving knife

device designed to function at least in one position as an extended riving knife and in a
second position as a riving knife

3.123.2
fixed extended riving knife
extended riving knife that is fixed in position
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saw blade guard
device mounted above the table such that a workpiece will pass between the mounted device
and the table, designed to minimize inadvertent blade contact by the user

3.124.1

over-a

rm saw blade guard

saw blade guard suspended from a device above the table such that the mounting structure

for the saw blade guard is not in the workable range of the table top plane
3.125
table saw

tool with a rotating toothed saw blade that projects through a slot in a table which su
and pdsitions the workpiece, where the workpiece is fed towards the saw blade and thd

and dr

3.125.
table
tool wi

ve assembly for the saw blade are located below the table top

aw with sliding function
h a rotating toothed saw blade that projects through a slot ipyatable which sU

and pgsitions the workpiece, where the motor and drive assembly“for the saw bla
located below the table top and mounted to a linear carriage ,System capable of adv

the sa

v blade drive assembly and where the workpiece is held stationary with the

cutting fence while the cutting saw blade is advanced through the workpiece

Note 1

b entry: The saw blade is either returned manually or automatically. These saws have a separate

rip-cutting position.

Note 2 t

3.126

b entry: These saws are also known as pull type saws.

table top
surface of the saw table which is in contaet with and supports the workpiece

3.127

tapere
cut pe
workpi

Note 1t

3.128

d cut
Fformed utilizing a fixtre to hold the workpiece such that the straight edge
ece is not parallel to the cutting line of the saw blade

b entry: The fixture-issguided by the rip fence.

through cutting

any cu

3.129
zero c

[ting operation where the saw blade protrudes beyond the thickness of the workp

pports
motor

pports
de are
ancing
Ccross-

ockable

of the

ece

earance table insert

table insert that is manufactured without any slot for the saw blade, with the intention that the
slot in the table insert will be cut after installation in the table saw by the actual saw blade
installed in the table saw

4 General requirements

This cl

4.101

_ “Sa

ause of Part 1 is applicable, except as follows:

Throughout the remaining part of this document, unless otherwise explicitly stated,
whenever a requirement or a reference is made to

w blade”:

this shall equally apply to any “saw blade” as specified in accordance with 8.14.2 a);
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— “riving knife”:
this shall equally apply to “extended riving knife”, but not vice versa.
This terminology rule does not apply to “riving knife position” i.e. the “riving knife
position” cannot be substituted with an “extended riving knife position”;

— “force” as multiple of D:
the force shall be measured in N and the saw blade diameter D shall be measured in mm.

5 General conditions for the tests

This clause of Part 1 is applicable, except as follows:

5.17 QAddition:

The mass of the tool shall include the saw blade guard, anti-kickback device, if-any,|riving
knife, yip fence, cross-cutting fence and the push stick.

Any additional parts such as leg sets or carrying means that are requijréd in accordang¢e with
the user instructions shall be included in the mass.

6 Radiation, toxicity and similar hazards

This clause of Part 1 is applicable.

7 Classification

This clpuse of Part 1 is applicable.

8 Marking and instructions
This clause of Part 1 is applicable;,except as follows:
8.1 Apdition:

Table [aws shall be marked with:
— ratg¢d no-loadrspeed of the output spindle.

8.3 Apdition:

Table saws shall be marked with:

— saw blade diameter.

8.3.101 Table saws shall be marked with the direction of rotation of the spindle, indicated in
a visible location on the tool in the vicinity of the saw blade, such as on the saw blade guard,
riving knife or a table insert, by an arrow raised or recessed or by any other means no less
visible and indelible.

Compliance is checked by inspection.

8.3.102 The riving knife shall be permanently marked, e.g. by engraving, stamping or
etching, with its thickness and, as specified in Figure 101, with the saw blade diameter D, saw
blade body thicknesses, and kerf widths that can be used with this riving knife.

Compliance is checked by inspection.
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8.3.103 The saw blade(s) provided with the tool shall be marked with a maximum operating
speed and with an arrow indicating the correct direction of rotation.

Compliance is checked by inspection.

8.3.104 Table inserts for cutting tools other than single saw blades, see 21.101.6, shall be
marked as illustrated in Figure 102.

Compliance is checked by inspection.

8.14.1 Addition:

The additional safety instructions as specified in 8.14.1.101 shall be given. This part may be

printed separately from the “General Power Tool Safety Warnings”.

8.14.1]/101 Safety instructions for table saws

1)

a)

b)

d)

e)

f)

Gu[rding related warnings

Keep guards in place. Guards must be in working order and be properly mounted. A
gugrd that is loose, damaged, or is not functioning correctlydnust be repaired or repjaced.

AlWays use saw blade guard, riving knife and anti-kickback device for|every
thrpugh—-cutting operation. For through-cutting opérations where the saw blade cuts
commpletely through the thickness of the workpiece, the guard and other safety devices
help reduce the risk of injury.

NOTE 1 If an anti-kickback device is not provided, the\phrase “and anti-kickback device” is omitted.

NOTE 2 At the manufacturer’s discretion, the term_ “anti-kickback device” can be replaced by an apgropriate
term such as “anti-kickback pawls” or “anti-kickback rollers”.

NOTE 3 The above warning is omitted, if.the table saw is designed with a non-removable fixed ektended
riving knife that has a non-removable guarding system.

rabbeting, dadoing or resawing cuts) which requires removal of the guard, riving
knife and/or anti-kickback’/device. The guard, riving knife, and anti-kickback devi¢e help
to neduce the risk of injury.

Iml{-ediately reattach the guarding system after completing an operation (such as

NOTE 1 The term “rabbeting” can be substituted by “rebating”.
NOTE 2 If dadoing'or resawing cuts are not permitted, the term “dadoing or resawing cuts” is omitted.
NOTE 3 If ah anti-kickback device is not provided, the phrase “anti-kickback device” is omitted.

NOTE 4 At'the manufacturer’s discretion, the term “anti-kickback device” can be replaced by an apgropriate
term such as “anti-kickback pawls” or “anti-kickback rollers”.

NOTE 5 The above warning is omitted, if the table saw is designed with a non-removable fixed extended
riving knife that has a non-removable guarding system.

Make sure the saw blade is not contacting the guard, riving knife or the workpiece
before the switch is turned on. /nadvertent contact of these items with the saw blade
could cause a hazardous condition.

Adjust the riving knife as described in this instruction manual. /ncorrect spacing,
positioning and alignment can make the riving knife ineffective in reducing the likelihood of
kickback.

For the riving knife and anti-kickback device to work, they must be engaged in the
workpiece. The riving knife and anti-kickback device are ineffective when cutting
workpieces that are too short to be engaged with the riving knife and anti-kickback device.
Under these conditions a kickback cannot be prevented by the riving knife and anti-
kickback device.

NOTE 1 If an anti-kickback device is not provided, the phrase “and anti-kickback device” is omitted.
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g)

2)

a)

b)

c)

d)

f)

g)

3)

NOTE 2 At the manufacturer’s discretion, the term “anti-kickback device” can be replaced by an appropriate
term such as “anti-kickback pawls” or “anti-kickback rollers”.

Use the appropriate saw blade for the riving knife. For the riving knife to function
properly, the saw blade diameter must match the appropriate riving knife and the body of
the saw blade must be thinner than the thickness of the riving knife and the cutting width
of the saw blade must be wider than the thickness of the riving knife.

Cutting procedures warnings

ﬂ DANGER: Never place your fingers or hands in the vicinity or in line with the saw
blade. A moment of inattention or a slip could direct your hand towards the saw blade and
result in serious personal injury.

Fe‘td the workpiece into the saw blade or cutter only against the directjon of
rotation. Feeding the workpiece in the same direction that the saw blade is rotating| above
the table may result in the workpiece, and your hand, being pulled into the saw, blade.

NOTE |If cutters other than the saw blade are not permitted in accordance with 8.14)2" then “or dutter” is
omifted.

Neyer use the mitre gauge to feed the workpiece when ripping and do not use the rip
ferjlce as a length stop when cross cutting with the mitre gauge. Guidihg the
worlkpiece with the rip fence and the mitre gauge at the same time increases the lik¢lihood
of saw blade binding and kickback.

WHhen ripping, always apply the workpiece feeding force between the fence apd the
say blade. Use a push stick when the distance between the fence and the saw blade
is |ess than 150 mm, and use a push block when)this distance is less than §0 mm.
“Wprk helping” devices will keep your hand at a safe distance from the saw blade.

Usp only the push stick provided by the manufacturer or constructed in accordance
with the instructions. This push stick provides sufficient distance of the hand from the
saw blade.

Neyer use a damaged or cut push stick. A damaged push stick may break causing your
hamd to slip into the saw blade.

Do| not perform any operation'“freehand”. Always use either the rip fence [or the
mifre gauge to position and-guide the workpiece. “Freehand” means using yourl hands
to support or guide the workpiece, in lieu of a rip fence or mitre gauge. Freehand sawing
lealds to misalignment, binding and kickback.

Neyer reach around«or over a rotating saw blade. Reaching for a workpiece may lead
to accidental contact with the moving saw blade.

Provide auxiliary workpiece support to the rear and/or sides of the saw table for
long and/or«wide workpieces to keep them level. A long and/or wide workpiecd has a
tendency to pivot on the table’s edge, causing loss of control, saw blade bindifg and
kickback:

Feediworkpiece at an even pace. Do not bend or twist the workpiece.
O C 6UFS;—HUFhthetooe+06 mmediate —HHApHHgthe—+toe6 RenR-Gied he-jam
saw blade by the workpiece can cause kickback or stall the motor.

If ja

Do not remove pieces of cut-off material while the saw is running. The material may
become trapped between the fence or inside the saw blade guard and the saw blade
pulling your fingers into the saw blade. Turn the saw off and wait until the saw blade stops
before removing material.

Use an auxiliary fence in contact with the table top when ripping workpieces less
than 2 mm thick. A thin workpiece may wedge under the rip fence and create a kickback.

Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due to a pinched, jammed saw blade or
misaligned line of cut in the workpiece with respect to the saw blade or when a part of the
workpiece binds between the saw blade and the rip fence or other fixed object.
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Most frequently during kickback, the workpiece is lifted from the table by the rear portion of
the saw blade and is propelled towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as given below.

a)

b)

c)

d)

f)

g)

h)

Never stand directly in line with the saw blade. Always position your body on the
same side of the saw blade as the fence. Kickback may propel the workpiece at high
velocity towards anyone standing in front and in line with the saw blade.

Never reach over or in back of the saw blade to pull or to support the workpiece.
Accidental contact with the saw blade may occur or kickback may drag your fingers into
the_saw blade

Never hold and press the workpiece that is being cut off against the rotating saw
blade. Pressing the workpiece being cut off against the saw blade will create) a binding
corndition and kickback.

Align the fence to be parallel with the saw blade. A misaligned fenhce will pinch the
workpiece against the saw blade and create kickback.

Use¢ a featherboard to guide the workpiece against the table and fence when making
non-through cuts such as rabbeting, dadoing or resawing cuts. A featherboard helps
to ¢ontrol the workpiece in the event of a kickback.

NOTE 1 The term “rabbeting” can be substituted by “rebating”.
NOTE 2 If dadoing or resawing cuts are not permitted, the terni\*dadoing or resawing cuts” is omitted.

NOTE 3 The above warning is omitted, if the table saw is designed with a non-removable fixed extended
rivihg knife that has a non-removable saw blade guard.

Use¢ extra caution when making a cut into blind areas of assembled workpieces. The
protruding saw blade may cut objects that:¢an cause kickback.

NOTE The above safety warning only applies to tools where such cuts are permitted by design and
instfuction.
Support large panels to minimise the risk of saw blade pinching and kickback{ Large
panels tend to sag under theirréwn weight. Support(s) must be placed under all portjons of
the|panel overhanging the table top.

Use¢ extra caution when cutting a workpiece that is twisted, knotted, warped of does
no{ have a straight edge to guide it with a mitre gauge or along the fence. A warped,
knaqtted, or twisted workpiece is unstable and causes misalignment of the kerf with the saw
blape, binding and.Kickback.

Never cut more‘than one workpiece, stacked vertically or horizontally. The saw blade
coyld pick ap,one or more pieces and cause kickback.

WhHhen restarting the saw with the saw blade in the workpiece, centre the saw| blade
in thé-kerf so that the saw teeth are not engaged in the material. /f the saw blade
binds: it may Lift up the workpiece and cause kickbhack when the saw is restarted

Keep saw blades clean, sharp, and with sufficient set. Never use warped saw blades
or saw blades with cracked or broken teeth. Sharp and properly set saw blades
minimise binding, stalling and kickback.

Table saw operating procedure warnings

Turn off the table saw and disconnect the power cord when removing the table
insert, changing the saw blade or making adjustments to the riving knife, anti-
kickback device or saw blade guard, and when the machine is left unattended.
Precautionary measures will avoid accidents.

NOTE 1 If an anti-kickback device is not provided, the phrase “anti-kickback device” is omitted.

NOTE 2 At the manufacturer’s discretion, the term “anti-kickback device” can be replaced by an appropriate
term such as “anti-kickback pawls” or “anti-kickback rollers”.
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b)

c)

8.14.2[a) Addition:

101
102
103
104

Never leave the table saw running unattended. Turn it off and don’t leave the tool
until it comes to a complete stop. An unattended running saw is an uncontrolled hazard.

Locate the table saw in a well-lit and level area where you can maintain good footing
and balance. It should be installed in an area that provides enough room to easily
handle the size of your workpiece. Cramped, dark areas, and uneven slippery floors
invite accidents.

Frequently clean and remove sawdust from under the saw table and/or the dust
collection device. Accumulated sawdust is combustible and may self-ignite.

The table saw must be secured. A table saw that is not properly secured may move or
tip over.

--: e Do y 564 EfapS;—ete- O Re d don.
Didtraction or a potential jam can be dangerous.
Always use saw blades with correct size and shape (diamond versus.round) of

arhour holes. Saw blades that do not match the mounting hardware of the.'saw Will run

officentre, causing loss of control.

Neyer use damaged or incorrect saw blade mounting means such as flangeg, saw
blgde washers, bolts or nuts. These mounting means were spe€idlly designed for your
saw, for safe operation and optimum performance.

Neyer stand on the table saw, do not use it as a stepping_stool. Serious injury could
ocgur if the tool is tipped or if the cutting tool is accidentally.€ontacted.

Make sure that the saw blade is installed to rotate (in' the proper direction. Do not
use grinding wheels, wire brushes, or abrasive wheels on a table saw. Improper saw
blalde installation or use of accessories not recommended may cause serious injury.

Instruction to identify the correct saw blade to be used for the material to be cut;
Information about maximum cuttingicapacities at zero and maximum bevel angles;

Information about maximum bevel‘angle and mitre angle settings, as applicablg;

~— ~— ~— ~—

Instruction to use only a saw\blade diameter in accordance with the markings |on the
saw and information aboutthe bore diameter of the saw blade;

105) [|Information about the allowed range of kerf width and saw blade body thicknegs and

instruction how toscorrectly match the saw blade diameter, kerf width andg body
dimensions to the-riving knife;

106) |[Instruction to use only saw blades that are marked with a speed equal or higheér than

the speed marked on the tool;

107) |[Instructions for the saw blade changing procedure including proper saw blade difection

installation, including instruction how to remove and install table inserts or saw blade
access panels, and instruction how to adjust their height with respect to the tabje top,
iflapplicable;

108) Instruction how to properly use the saw blade depth and bevel angle setting locking

device(s), as applicable;

109) Instruction how to align the saw blade to be parallel with the guiding device used for

cross cutting and the alignment of the rip fence to be parallel with the saw blade;

110) Instruction how to mount and adjust the riving knife or the extended riving knife;

111) Instruction how to use anti-kickback devices, if any. Also instruction how to enable

and disable anti-kickback devices, if this feature is provided;

112) Instruction how to check that the saw blade guard is functioning correctly;

113) Instructions for making “Work Helpers” such as a push stick, auxiliary fence, feather

boards and push block, including material and geometry, and instruction how to
properly use them. Instructions for featherboards may be omitted, if the table saw is
designed with a non-removable fixed extended riving knife that has a non-
removable guarding system;
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114) Instruction how to connect dust extraction systems;

115) For table saws with over-arm saw blade guard: Instruction to adjust the saw blade
guard to contact the table top and instruction to adjust the saw blade guard to
prevent contact with the saw blade for any depth and bevel angle setting;

116) For table saws with sliding function: Instruction how to set up the saw for rip and
cross cutting and how to adjust the rip fence and cross-cutting fence;

117) For non-through cutting operations only: Instructions on how and when to remove
and install the guarding system components and the anti-kickback device, if any.
Instruction how to adjust the adjustable extended riving knife or to exchange the
fixed extended riving knife, as applicable.

NOTE If Europe (EN 628471-3-T), the following additional requirement applies:

Instructipn to use only saw blades recommended by the manufacturer, which conform to EN 847-1if, intepded for
wood and analogous materials.

8.14.2|b) Addition:

101) |[Instruction on correct through cutting operations, including cress cutting gnd rip
cutting, mitre angle and bevel angle cutting procedures/)the use of the fcross-
cutting fence and the use of the high and low rip fence;

102) |For table saws with an extended riving knife and & /removable guarding slystem:
instruction on simple non-through cutting operations*of grooving and rabbeting,
including the use of featherboards;

103) |[Instruction, whether tapered cuts are permijssible. If applicable, instructigns, to
perform tapered cuts only with proper fixture;

104) |[Instruction, whether complex non-through cutting operations are permissible.
Instructions, how to perform the permissible operations;

NOTE Examples of such operations are plunge cutting, resawing, dadoing, moulding head [cutting,
plowing.

105) |Information which materials can be cut. Instructions to avoid overheating the saw blade
tips and, if cutting plastics is permitted, to avoid melting the plastic;

106) |Instruction for construction.and use of an auxiliary fence to be in contact with th¢ table
top when cutting thin workpieces;

107) |Instructions to avaid\bével ripping on bevelling side of the saw blade;

108) |[Instruction for-~the procedure to cut a slot in a zero clearance table insert, if
applicable;

109) |[Instructionto use an RCD with the tool when mostly used to cut metal;

110) |For table’saws with an over-arm saw blade guard: Information about the mgximum
recommended width of the material that can be passed between the saw blade gnd the
sdpporting structure of the over-arm saw blade guard,;

111) Instruction to wear personal protection equipment:
— hearing protection;

— gloves when handling saw blades.
8.14.2 c) Addition:

101) Instruction how to properly clean the tool, the dust collection system and the guarding
system.

9 Protection against access to live parts

This clause of Part 1 is applicable.
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arting

This clause of Part 1 is applicable.

11 In

put and current

This clause of Part 1 is applicable.

12 Heating

This cl

buse of Part 1 is applicable.

13 Resistance to heat and fire

This cl

14 M

This cl

huse of Part 1 is applicable.

bisture resistance

buse of Part 1 is applicable.

15 Resistance to rusting

This cl

16 O

This cl

huse of Part 1 is applicable.

yerload protection of transformers and associated circuits

buse of Part 1 is applicable.

17 Endurance

This cl

18 Al

This cl

huse of Part 1 is(applicable.

pbnormal ©peration

buse of Part 1 is applicable, except as follows:

18.8 R

eplacement of Table 4 by the following:
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Table 4 — Required performance levels

Type and purpose of SCF Minimum Performance
Level (PL)
Power switch - prevent unwanted switch-on Shall be evaluated using

the fault conditions of
18.6.1 without the loss of
this SCF

Power switch - provide desired switch-off Shall be evaluated using
the fault conditions of
18.6.1 without the loss of
this SCF

DReaoasid a wrad-dir tion frotation Shall b A Ligofad ioino
FoY+Hae—& Fe-a—art HoR-O+totatioh e

Y-artratea—tSH

the fault conditions of
18.6.1 without the loss_of

this SCF

Any electronic control to pass the test of 18.3 c
Overspeed prevention to prevent output speed above 130 % of c
rated (no-load) speed

Restart prevention in accordance with 21.18.2.1 b
Lock-off function as required by 21.18.2.3 b
Prevent exceeding thermal limits as in clause 18 a
Prevent self-resetting as required in 23.3 a

19 Mechanical hazards
This clause of Part 1 is applicable, except as follows:
19.1 Replacement:

Protective enclosures and guards shall not be removable without the aid of a too|. This
requirgment does not apply to saw*blade guards, riving knives, table inserts or saw blade
accesq panels as required by 21 _101.2 and to parts of the dust collection system if thely have
to be removed in accordance with™8.14.2 ¢) 101).

NOTE |n Europe (EN 62841-3-1), the above paragraph is replaced by:

Protectiye enclosures and‘guards shall not be removable without the aid of a tool. This requirement does rfot apply
to saw Rlade guards,iving knives.

Compllance is(chécked by inspection.

19.3 Replacement:

It shall not be possible to reach dangerous moving parts through dust collection openings with
the detachable part or provisions for dust collection removed, if any.

Compliance is checked by applying a test probe.

To dust collection openings below the table, the test probe B of IEC 61032:1997 is used. The
test probe is inserted with a force not exceeding 5 N into the dust collection opening until the
probe’s stop face reaches the plane of the dust collection opening and shall not touch
hazardous moving parts.

Dust collection openings provided in the saw blade guard above the table, if any, are tested
with the probe in Figure 103. The test probe is inserted with a force not exceeding 5 N into the
dust collection opening until the probe’s flange reaches the plane of the dust collection
opening and shall not touch hazardous moving parts.
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19.7.101 A table saw shall be constructed so that during normal operation it will not tip over
or move.

Compliance is checked by the following tests.

The tests are conducted with the table saw placed on a horizontal surface of Medium Density
Fibreboard (MDF) having a density of 650 kg/m> to 850 kg/m°. If the tool is provided with a
stand or extension tables, the tool is tested with or without the stands and extension tables in
the worst possible configuration(s).

A push force of 0,4 D is applied to the highest point on the front edge of the table top, in the
plane gfthe—saw btade—ard-mthedirectiorrof the feed—Asaresult of thistestthetabje saw
shall npt move.

In addition a push force of 1,0 D is applied to the highest point on the front edge“of the¢ table
top, in|the plane of the saw blade and in the direction of the feed. As a result of this tgst, the
table saw may move but shall not tip over.

A forcg of 100 N directed vertically downwards is applied to produce-the maximum overturning
moment, to any point of any horizontal table top surface including extensions. If extenlsion(s)
to the ftable top is (are) provided with a support, it shall be tested with the support in|place.
As a rgsult of the test, the table saw shall not tip over.

19.101] Guarding above the table
19.101.1 General

To gugrd against unintentional contact with th€“cutting edge zone of the saw blade|in the
designpted guarded area “G”, see Figure 104, either a saw blade guard mounted| to an
extended riving knife complying with 19;101.2 or an over-arm saw blade guard complying
with 19.101.3 shall be provided.

The gyarded area “G” includes_the-front quadrant and in the rear quadrant it includes the
region|of the saw blade where\the radial distance between the tips of saw blade and the
riving |[knife is 8 mm or greater. The guarded area “G” extends radially from the pefiphery
towardp the centre of the.saw blade.

Compllance is checked’by inspection.

19.101.2 Saw blade guard mounted to an extended riving knife

19.101).2.1(_The saw blade shall be guarded against inadvertent contact from the t¢p and
both s|{des/by physical barriers. The barriers may be independent of each other or may be
combined I construction and movement, Detaited Tequirements for the top and Side barriers
are given in the subsequent subclauses.

Compliance is checked by inspection.

19.101.2.2 One or both side barriers shall rest on the table and shall automatically adjust to
the thickness of the advancing workpiece. At least one side barrier shall remain in contact
with the workpiece for all cutting depths and bevel positions of the saw blade. If only one side
barrier rests on the table or the workpiece with the saw blade at 0° bevel position, the other
side barrier shall rest on the table or the workpiece when the saw blade is tilted to its
maximum bevel position. In addition, there shall be a provision to position the side barrier(s)
without the aid of a tool that allows unobstructed measurement from the front and back of the
saw blade to the rip fence on either side of the saw blade.

Compliance is checked by inspection.
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19.101.2.3 The side barriers of the guarding system shall protect at least the cutting edge
zone of the guarded area “G” against incidental contact from either side of the saw blade for
any extended riving knife and saw blade combination specified in accordance with 8.14.2 a).

In addition, the side barriers shall provide safe separation from the front of the saw blade near
the table top.

Compliance is checked by measurement, by inspection of the perpendicular projection of the
side barriers onto the saw blade and the following tests 1 to 4.

The perpendicular projection measurement of the side barriers is applied to the entire
design i i is less
than 1 mm above the table top, where instead test 2 below is used. For the perpendicular
projection measurement of the side barriers and for the test 2 the saw blade is set to
um cutting capacity. For tests 1, 3 and 4, the saw blade is set to any depth of ¢ut and
vel angle setting.

For tedts 1 and 2, a 12 mm diameter cylindrical probe, 100 mm long is used. See Figurg 105.

1) The probe with its axis perpendicular to the line of cut and centréd about the plang of the
saw blade is rolled on the table top until it is stopped by the_front edge of either side of
thel barrier guard, without lifting the guard. The distance~m€e€asured along the tahle top
from the tip of the saw blade to the leading edge of the probe shall be at least 25 mm.

2) The probe is advanced whilst in contact with the table top along a straight line |that is
pefpendicular to the line of the cut. Without displacing the side barrier guard the| probe
shall not contact the guarded area “G”.

For tedts 3 and 4 the test probe shown in Figure>103 is used. See Figure 105.

3) The probe with its axis parallel with the\plane of the table top and perpendicular to the
cufting line of the saw blade when advanced along any straight line shall not contact the
tipg of the saw blade teeth in the guarded area “G”.

4) The probe is applied to any opening in the surface of the side barrier with a maximum
forge of 5 N. The probe shall;'not contact the cutting edge zone of the saw blade in
guarded area “G”.

19.101.2.4 The top barrier in conjunction with the side barriers shall protect the gparded

b9

area “G” of the saw bladelagainst incidental contact from above.

Compllance is checked by the following test, illustrated as “Test A” in Figure 105.

At any|depth-ahd any bevel angle setting, the probe in Figure 103, with its axis perpendicular
to the table top is advanced in a straight line that is perpendicular to the table top. Thq probe
is applied_with a force not exceeding 5 N and shall not contact the guarded area “G’| of the
saw blade:

19.101.2.5 The vertical projection of the top barrier onto the horizontal table top shall
extend at least 25 mm forward from the front edge of the saw blade above the table top at
any depth of cut setting.

Compliance is checked by inspection and measurement.

19.101.2.6 Opening(s) in the saw blade guard shall be provided for visibility. An opening in
the top barrier shall provide for visibility of aligning the saw blade with the intended line of cut
during set-up. Such opening shall not extend into the area above the rear quadrant of the
saw blade. Opening(s) in the side barrier(s) shall provide for monitoring during the cutting
operation.
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To prevent access to the saw blade, the opening(s) shall be limited in size and location. Any
opening that does not meet the requirements of 19.101.2.3 and/or 19.101.2.4 shall be located
more than 25 mm forward of the saw blade intersect point with the table top and the distance
from the guarding barrier to the saw blade shall be at least 3 times its width of the opening at
the given location.

Compliance is checked by the test of 19.101.2.3 and/or by the test of 19.101.2.4 and by
measurement.

19.101.2.7 The portion(s) of the saw blade guard that may incidentally contact the rotating
saw blade shall be made of material (e.g. aluminium, plastic) that is unlikely to cause tooth
breakage

Compllance is checked by inspection.

19.101[.2.8 A saw blade guard and its mounting means shall not causecundue resistance
when g workpiece is advanced toward and passed through the saw blade.

Compllance is checked by the following test.

With the saw blade set at the maximum depth of cut, a workpi€ee of common wood is qut at a
rate ofl approximately 1,2 m/min. The workpiece has a width.of at least 50 mm great¢r than
the wilth of the guarding system and the length of at, least 2D. One complete clt, the
workpipce being centred about the saw blade and being guided by the rip fence, is performed
for eaph applicable combination of workpiece thickneésses and bevel angle settings as
specified below.

Workplece thickness of approximately:

a) 25 (% of the maximum cutting capacity with the leading edge of workpiece cuf at 0°
bevel angle and

e |with a mitre angle of 45° right{+);
e |with a mitre angle of 45\left (-);

b) 50 of the maximum cutting capacity with the leading edge of workpiece cuf at 0°
bevel angle and

e |with a mitre angle of 45° right (+);
e |with a mitre.angle of 45° left (-).

Saw blade bevel angle settings of:
a) 0°
b) madmum-bevel-angle-setting—butnotmorethan 46—

While the test is being conducted, the saw blade guard shall not be displaced to a point
where it contacts the cutting edge zone of the saw blade and the riving knife shall not
interfere with the passage of the workpiece.

19.101.2.9 Unless the table saw is designed with a non-removable fixed extended riving
knife that has a permanently attached saw blade guard, the saw blade guard shall be
removable and any fastening means of the saw blade guard shall remain attached to the saw
blade guard.

Compliance is checked by inspection.
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19.101.3 Over-arm saw blade guard

19.101.3.1 When the saw blade guard is not in contact with the workpiece, it shall cover the
top and sides of the saw blade and shall be in contact with the table top at any depth of cut
and bevel setting. While cutting a workpiece, the saw blade guard shall automatically adjust
to remain in contact with the workpiece.

Compliance is checked by inspection.
19.101.3.2 The saw blade guard shall meet the requirements of 19.101.2.3 to 19.101.2.8.

Compliance is checked as specified in the referenced subclauses.

19.101|.3.3 The saw blade guard shall allow the passage of the workpiece to the saw blade
where the thickness of the workpiece is equal to the maximum cutting capacity.

Compllance is checked by a test with appropriate material thickness. The saw blade gbard is
adjusted in height in accordance with 8.14.2 a) 115).

19.101|.3.4 The supporting structure of the over-arm saw blade guardishall be so located to
not intgrfere with the free movement of the workpiece during cutting operation as specijfied in
8.14.21b) 110).

Compllance is checked by inspection.

19.1020 Guarding below the table

Hazardous moving parts below the table top shall-be guarded.
Compllance is checked by the following test.

The telst probe B of IEC 61032:1997 is\applied with a force not exceeding 5 N to alj areas
below [the table top. If an enclosure is fitted, the probe is applied to all sides anf from
underrieath the enclosure. The test-probe shall not make contact with the cutting edge zone
of the $aw blade and moving parts’of the saw blade drive mechanism.

19.103 Riving knife

19.103.1 A table saw shall be equipped with a riving knife.
Compllance is chécked by inspection.

19.103.2 , The riving knife and its holder shall be so constructed that for the saw blade
diameterD’and for any cutting depth and bevel angle settings, the riving knife compligs with
the following specifications:

a) The riving knife(s) provided with the table saw shall be thicker than the body of the
matching saw blade(s) provided with the table saw but thinner than the kerf width of that
saw blade(s).

Compliance is checked by measurement.

b) The riving knife shall be located behind and within the planes defined by the tips of the
saw blade teeth.

Compliance is checked by inspection.

c) As a result of saw blade depth and bevel angle adjustments, the riving knife shall
maintain the spacing and alignment with the saw blade.

Compliance is checked by inspection and manual test of saw blade adjusting controls.
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d) The faces of the riving knife shall be parallel planes and smooth; the edges shall not be
sharp and shall be slightly chamfered on the edge facing the saw blade.
Compliance is checked by inspection.

e) The riving knife shall have a width, measured at the table top level and at the maximum
cutting capacity, at least equal to 1/6 D for the riving knife or 1/5 D for the extended
riving knife.

Compliance is checked by inspection and measurement.

f) The riving knife shall be made of steel with a hardness of between 38 HRC and 48 HRC
and_a rupture resistance at least 800 MPa or an equivalent material

Compllance is checked by inspection.

19.103.3 A riving knife and its holder shall be constructed such that, for the saw blade
diameter D to be used with the designated riving knife, and for any cutting depth adjustment
with the saw blade perpendicular to the table top, the riving knife complies with the following
specifigations:

of an adjustable extended riving knife in the riving knife{position shall be within|the tip
radjus and shall be at least 1 mm but not more than 5 mm-below the highest point of all
say blades intended to be used with the riving knife inJaccordance with the marking on
the| riving knife, as illustrated in Figure 106. These tequirements do not apply tg fixed
extended riving knives.

a) Th¥ riving knife tip radius shall be 4 mm to 6 mm. The highest point of the riving kpnife or

Compllance is checked by inspection and measurement.

b) Abg¢ve the table top, the linear distance b&tween the riving knife and the edge of the saw
blafe at its closest point shall be at least,3 mm and at any point this distance shall be less
thah 8 mm, as illustrated in Figure 107. This distance requirement does not apply [for the
tip radius zone.

Fol the extended riving knife; the 3 mm to 8 mm distance requirement sHall be
majntained in the rear quadrant of the saw blade between the point where the saw blade
periphery intersects the table top and the point on the periphery of the saw blade that has
a height above the table ‘top equal to the maximum cutting capacity minus 5 mm.

Compllance is checked\by inspection and measurement.

19.103.4 The repositioning, or removal and installation, of the riving knife necesspry for
through and non-through cutting to achieve the different operating positions in accordance
with 8./14.2 a);»shall be accomplished

— witheutthe aid of a tool; or

— with the aid of a tool, but it shall not require the removal of a table insert, cover, or saw
blade access panel, etc. The tool needed shall be tethered to the saw in a reliable and
durable method that does not present any risk of entanglement with powered saw parts,
the workpiece or work feeding devices.

After repositioning or installation of the riving knife to the applicable operating positions,
there shall be no further need for realignment or adjustment of the riving knife with the saw
blade. In addition, the riving knife fastening means for any re-positioning, or removal and
installation, in accordance with 8.14.2 a) shall remain attached to either the riving knife or to
the table saw.

The above requirement is not applicable, if the table saw is designed with a non-removable
fixed extended riving knife that has a non-removable saw blade guard.

Compliance is checked by inspection.


https://iecnorm.com/api/?name=213def8da783bb282bec89e0997d61b7

- 24 - IEC 62841-3-1:2014 © IEC 2014

19.104 Saw blade guard and anti-kickback device system requirements

19.104.1 When setting up the table saw in accordance with 8.14.2 a), between any

configurations for

— through cutting;
— non-through cutting;
— or any operation not requiring the function of the riving knife

then the removal, installation or positioning, as applicable, of the

— saw_blade guard,;

— riving knife;
— anti-kickback device, if any;

— or any combination of the above

shall e accomplished within 30 s. After setting up the table saw for these configur
there ghall be no further need for realignment or adjustment of the applieable devices.

The above requirement is not applicable, if the table saw is designed with a non-rem
fixed gxtended riving knife that has a non-removable saw blade guard.

Compllance is checked by inspection, by manual test and by measurement. The man(
is condlucted after the operator has carried out the required operations, in accordand
8.14.2(a), at least ten times. The storage of the sawi{blade guard, riving knife and
anti-kickback device as well as the removal or installation of the cutting tool, is not in
in the B0 s time requirement.

19.104.2 The saw blade guard mounted.to an extended riving knife, the extended
knife @nd the anti-kickback device, i’ any, shall be designed to meet the fo
requirgments:

a) Thg¢ saw blade guard shall be'mounted to the extended riving knife, independent
combination with the anti-kickback device. The removal of the saw blade guard s}
affgct the performance of the extended riving knife.

b) The anti-kickback device shall be capable of being disabled or removed
influencing the performance of the saw blade guard function and of the extended
knife.

The above requirement is not applicable, if the table saw is designed with a non-rem
fixed gxtended-riving knife that has a non-removable saw blade guard.
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Complianee is checked by inspection.

19.104.3 The saw blade guard, anti-kickback device, if any, riving knife, rip

fence,

cross-cutting fence and the push stick shall have provisions on the table saw for storage

where it does not obstruct the cutting process or any adjusting or operating device(s).
Compliance is checked by inspection.

19.104.4 The saw blade guard mounted to a fixed extended riving knife or

to an

adjustable extended riving knife and the anti-kickback device(s), if any, at any depth of

cut and bevel setting shall:

a) allow the passage of the workpiece to the saw blade where the thickness of the workpiece

is equal to or less than the cutting capacity of the saw;
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b) minimize mechanical hazards, such as jamming or wedging of the workpiece, when sawing
material thicker than the cutting capacity.

Compliance is checked by testing at the following settings:

— at maximum cutting capacity and at 50 % of the maximum cutting capacity;

— at 0° and 45° bevel settings (or at maximum bevel setting permitted by design, whichever
is smaller).

The fixed extended riving knife or the adjustable extended riving knife in the extended
riving knife position, within its construction limits, is adjusted to its minimum radial distance
to the saw blade near the top of the saw blade, in accordance with 19.103.3 b).

Test bjocks having a minimum length of 500 mm, and having sufficient width for.tHe saw
blade [guard to remain in contact with the top surface of the test block and athickness as
specified in test 1 and test 2 below, is guided by the rip fence on the table top with th¢ block
to be |cut down the middle of the width. The front edge of the test»blocks shall be
perpendicular to the table top and at 0° mitre angle. For slide saws the test is carrled out
with the slide mechanism locked in a stationary position.

1) A test block having a thickness equal to the cutting capacity, for the appropriate bevel
and depth of cut settings, shall move without any interference\during the cut from the front
to the back end of the table.

2) Thé saw blade guard shall not allow contact of the test’blocks with the saw blade¢ if the
test block is 10 mm thicker than the test blocks used-in test 1 for each depth of cut |setting
at the 0° bevel setting, and if the test block is 64um thicker than the test blocks ysed in
tesf 1 for each depth of cut setting at the 45° hevel setting (or at maximum bevel [setting
penmitted by design, whichever is smaller).

19.105 Run-down time

Run dqwn time of the saw blade shall not‘exceed 10 s after switching off the motor. Deyice(s),
if any,|to achieve the 10 s run down time shall not be applied directly to the saw bladg or to
the sayv blade driving flanges.

Compllance is checked by the(fallowing test, which is performed ten times.

A stee| test disk with a thickness of 2 mm and a diameter in accordance with 8.3 is mpunted
to the fool. The tool mator is switched on for a minimum of 30 s, then switched off. The run-
down ffme is measured. For each test, the run-down time shall not exceed 10 s.

20 Mechanical strength

This clpusé of Part 1 is applicable, except as follows:

20.1 Addition:

Guards for the saw blade shall be manufactured from any of the following:

a) metal having the following characteristics:
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Ultimate tensile strength Minimum thickness
N/mm? mm
> 380 1,25
> 350 and < 380 1,50
> 200 and < 350 2,00
> 160 and < 200 2,50

b) polycarbonate with a wall thickness of at least 3 mm;

al—to—or bette

than

c) oth
pol

Compl

confirmation of the ultimate strength of the material from the material manufacturer or t

measu

NOTE
material

20.3
20.5

20.101
forces

Compl
tool is

a) Thg
acg

b) For
wit
rad|
19.

tesf.

c) For

extlended riving knife position: within their construction limits, they are adjusted

mir
acd
sa\

r non-metallic matarial having an  imnact ctrgnath
¥ ReA-RetaiH ARateHa+—RaHRg—aihR—HRPpaGct H-8-Rg+Hh

ycarbonate of at least 3 mm thickness.

OLLL
orerert

ance is checked by measurement and by inspection of the tool and ‘by~rec|

rement of samples of the material.

The notched Izod impact test per ISO 180 is a typical method of evaluating impact strength on non
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The riving knife and its holder shall have sufficient strength and resilience to s
associated with reasonably foreseeable misuse during cutting operations.

ance is checked by measurement and.the following tests 1 and 2. Prior to the tes
set up as follows:

ordance with the instructions»in’8.14.2 a).
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blade and at the height from the table top equal to the maximum cutting 01pacity

d) For adjustable extended riving knives: small test holes are drilled in both locations
according to b) and c) above and test 1 and test 2 are conducted for the position yielding

the

most adverse result.

1) At the hole provided for this test, a pull force F = 1,0 D is applied for 1 min opposite to
the direction of feed and parallel to the table top as shown in Figure 108. While the
force is being applied, the riving knife shall not deflect or displace to contact the saw
blade tips. In addition, after the test, the linear spacing between the tips of the saw

blade and the riving knife shall not be less than 2 mm.

2) At the hole provided for this test, a pull force of 30 N is applied for 1 min perpendicular
to the direction of feed and parallel to the table top, as shown in Figure 109. The test

is made in both directions. After each test, the riving knife shall be within the
defined by the tips of the saw blade supplied with the saw.

planes
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20.102 Means for transportation of the table saw as required by 19.4 shall be of adequate
strength to safely transport the tool.

Compliance is checked by inspection and the following test.

Carrying means are subjected to a force corresponding to three times the weight of the
equipment but not more than 600 N per carrying means. The force is applied in the direction
of lifting uniformly over a 70 mm width at the centre of the carrying means. The force is
steadily increased so that the test value is attained within 10 s and maintained for a period of
1 min.

If morgttramomecarryimg eans 1S provided orif @ portiom of theweirgtt 7sdistributediover a
wheel,|the force is distributed between the carrying means in the same proportion_as| in the
normal transportation position. If the equipment is provided with more than .one  chrrying
means| but so designed that it may readily be carried by only one carrying- means, each
carrying means shall be capable of sustaining the total force.

The cgrrying means shall not break loose from the equipment and there shall not be any
permahent distortion, cracking or other evidence of failure.

20.103 A working stand, if provided with the tool or if specifieally identified in accofdance
with 8.[14.2, shall have adequate strength.

Compllance is checked by the following test.

The taple saw is mounted to the working stand and;an additional force is gradually incfeased
to a vglue of 3D and then applied for 1 min, distributed equally on the table top of th¢ table
saw. Quring the test the working stand shall notcollapse, and after removing the force |it shall
not show any permanent deformation.

NOTE Equal distribution of the additional force can be achieved by using bags of sand or other similar mepns.
21 Construction
This clpuse of Part 1 is applicable, except as follows:
21.18.2.1 Addition:

After vpltage recovery, following an interruption of the supply, the tool shall not automatically
restart

21.30 | This clause of Part 1 is not applicable.

21.35 Replacement:

Table saws shall have either an integral dust collection/suction device or device(s) which
allow the mounting of external suction device for evacuating the by-products of the sawing
process. The dust collection device(s) shall:

— operate below the table top and, for devices which allow the mounting of external suction
devices, direct the discharge away from the operator;

— not interfere with the performance and operation of saw blade guards, riving knife and
the saw blade adjusting mechanism.

Compliance is checked by inspection.

21.35.101 If a supplementary dust collection is provided above the table top it shall:
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— have a connection point not interfering with the visibility to the point of operation;

— be designed to direct the discharge away from the operator;

— not interfere with the saw blade guard protection requirements of 19.101;

— not interfere with the anti-kickback device requirements of 21.106.3.1 to 21.106.3.3.
Compliance is checked by inspection with the dust collection or the dust suction device

including hoses supplied in accordance with 8.14.2 a) attached to the opening, and as
specified in the referenced subclauses.

21.101 Construction to facilitate cutting tool installations

21.101\I‘.1 Table saws shall be provided with a saw blade. The table saw ishall be
constriicted so that saw blades with diameters 2 % larger than the saw blade diamleter D
cannot| be mounted.

Compllance is checked by inspection and the following test. It shall not be poSsible to mount a
disc with a diameter 2 % larger than D.

21.101[2 To allow easy access for changing the cutting tool andctightening of the gpindle
fastengr, a table saw shall be provided with a table insert or a saw blade access pane| in the
table {op. Alternatively or in addition, the saw blade access\panel may be provided|in the
enclospre below the table top.

Compllance is checked by inspection.

21.101[.3 The table insert or saw blade access panels shall be securely held in place| so as
to prevlent unintentional removal while the saw j§’in operation.

Compllance is checked by inspection andthe following test.

For a fable insert or a saw blade access panel in the table top, a pull force indicated below
perpendicular to the table top is applied sequentially at locations that are in line and within a
25 mm| distance from the front.and back of the saw blade.

— 10|N for table inserts or_saw blade access panels where the width of the saw blade| slot is
6 -|12 mm plus the width of the thickest saw blade specified in 8.14.2 a);

— 60N behind the saw blade and 10 N in front of the saw blade for zero clearance¢ table
inderts or saw:hlade access panels or where the width of the saw blade slot is legs than
6 mm plus the width of the thickest saw blade specified in 8.14.2 a).

During|the/test, the table insert or the saw blade access panel shall not be elevated by more
than 2% mumr-and after the test they shall meet the requirements of 21.101.4.

For saw blade access panels below the table, a 10 N pull force applied perpendicularly to the
panel shall not displace the panel.

21.101.4 A table insert or saw blade access panel in the table top shall be designed such
that, when installed in accordance with 8.14.2 a), no portion of the table insert or saw blade
access panel is above or more than 0,7 mm below the plane of the table top surface at the in-
feed side and no portion of the table insert or saw blade access panel is below or more than
0,7 mm above the plane of the table top at the out-feed side.

Compliance is checked by inspection and measurement.

21.101.5 The table insert or the saw blade access panel in the table top within 15 mm from
the blade adjacent to the cutting edge zone shall be made of material not likely to cause
tooth breakage in the event of contact with the rotating saw blade.


https://iecnorm.com/api/?name=213def8da783bb282bec89e0997d61b7

IEC 62

841-3-1:2014 © IEC 2014 - 29 -

Compliance is checked by inspection.

21.101.6 The slot in the table insert or the saw blade access panel in the table top for
protruding cutting tool shall have a width:

— for a single saw blade, the slot width shall not exceed 12 mm plus the kerf width of the
thickest saw blade in accordance with 8.14.2 a);

— for cutting tools other than single saw blades, e.g. dado, the slot width shall not exceed
12 mm plus the maximum kerf width of the cutting tool in accordance with 8.14.2 a). The
table insert for cutting tools other than single saw blades shall be distinctly marked and
differentiated from table insert for a single saw blade, in accordance with 8.3.104;

— a Zero clearance table insert may be used prowded {he siot has been pre-cut
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ance is checked by inspection and the following test.
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Push stick
1 Table saws shall be provided with a push stick. The push stick shall

made from a nen~metallic material;

e a grasping area, either obvious by design or as indicated in 8.14.2 a),
imum length of 70 mm,

e a 902 notch, with a minimum length of a hold down surface of the notch N > 0,
h the-height of the notch H > 0,2C as shown in Figure 110;
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connecting the corner of the notch with the centre of the grasping area as shown in
Figure 110;

e) have a minimum separating distance from the notch to the closest portion of the defined
grip L > 3C.

C is the maximum cutting capacity.

An example of a push stick profile and of a suitable mouth design is shown in Figure 110.

Compliance is checked by inspection and measurement.

21.102.2 A push stick shall have the strength to withstand the forces anticipated in normal

use.
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Compliance is checked by the following test.

The push stick notch is positioned to have full surface contact with the horizontal and the
vertical sides of a suitable block of wood on a flat supporting surface, as indicated in
Figure 111. The test may be conducted in a fixture that is loading the push stick in an
equivalent manner. A force gradually applied at the centre of the grasping zone is increased
until the horizontal component F reaches the value of 2D and is maintained for 10 s. The
grasping area and the notch area on the push stick may be supported to prevent the lateral
displacement of the push stick during the test. As a result of the applied force, the push stick
shall not permanently deform, break or show cracking visible with normal vision.

21.103—Saw blade alignment

21.103[1 The table saw shall maintain the parallelism of the saw blade with the guiding
systen] of a cross-cutting fence (e.g. mitre gauge slot, sliding table for a €ross-qutting
fence pr the guiding rails of a pull type saw), as applicable.

Compllance is checked by the following test.

The sdw blade initial set-up alignment is performed in accordance ‘with 8.14.2 a), if any. The
table saw is fitted with a true planar metal disc with diameter D,

a) The distance from the guiding system to the disc is measured less than 6 mm abqve the
tablle top level and 6 mm from the edge of the disc atimaximum cutting capacity sgetting.

b) Utilizing a cross-cutting fence, the measuring instrument is guided between the frant and
the| back portion of the disc, making sure that the _tolerance play within the guiding $ystem
is gliminated.

c) Fon pull type saws, the measuring instrument is held stationary and the saw| blade
asgembly is pulled to make the measurements at the front and back portion of the disc.

The difference between the actual measured position at the front and the back of the disc
shall be less than 0,2 % of D.

21.103[2 The depth of cut and.bevel angle settings as well as the saw blade alignment shall
not change and cause saw blade jamming during normal and reasonably foreseeable misuse
cutting} In addition for a pull type table saw, the saw blade guide locking mechanism|during
the ripping operation shallknot allow the displacement of the saw blade assembly.

Compllance is checked by the following tests.

Test modules:

a) Forn .these tests, a saw blade with the diameter D is installed and the saw| blade

men e—made in ordance with 8 4 he b de e o—m

cutting capacity at the given bevel settings. Once the saw blade adjustments are made,
they shall not be readjusted during the test or prior to the measurements. A tooth tip and
an adjacent tooth gullet are marked for the measurements.

b) Standard dimensional lumber with thickness approximately 50 % of the maximum cutting
capacity is utilized for these tests.

c) For a pull type saw, prior to commencing the ripping operation, lock the saw blade
assembly in the rip cutting position in accordance with 8.14.2 b) and mark the saw blade
assembly position in such way as to detect a displacement from the locked position
greater than 1 mm.

d) For each test, the tool is operated at rated input or rated current, interlaced with 150 %
overloads for approximately 2 s each. First, approximately 3 min of cumulative cutting time
and 3 overloads are performed in cross cutting operation, followed by approximately
7 min of cumulative cutting time and 7 overloads performed in ripping operation.
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Bevel setting evaluation:

1) Prior to commencing the test of d), the saw blade bevel angle is set to the midpoint of the
bevel adjusting range. The marked tooth gullet is rotated to the 12 o’clock position. The
bevel angle of the saw blade is measured in the plane perpendicular to the table top, line
of cut and intersecting the marked tooth gullet as shown in Figure 112. The accuracy of
angular measurements shall be within +0,1°. The measured bevel angle is recorded.

2) Conduct the test in accordance with d).

3) After the conclusion of the test, the bevel angle of the marked tooth gullet shall be
measured as above. The before and after test measurements of the saw blade bevel
angle shall not differentiate by more than 1°. In addition, for pull type saws the position of
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bf cut evaluation:

br to commencing the test of d) the saw blade is set to 0° bevel angle.: The |
th is positioned at the 12 o’clock position and its height over the table top s

nsured and recorded. The accuracy of the measurements shall bewithin +0,1 mm.

hduct the test in accordance with d).

pr the conclusion of the test, the height of the marked tooth-is-measured as aboy
ore and after test measurements of the saw blade height’shall not differentiate b
n 1 % of D. In addition, for pull type saws the position.of.the saw blade assemb
have displaced by more than 1 mm.

ade alignment evaluation:

basurement of 21.103.1 is repeated after the’ conclusion of the above tests, exg

the initial saw blade set-up alignment.

21.10

21.10j Table top

.1 A table saw shall be designed such that for all operations in accordand

narked
hall be

e. The
y more
y shall

ept for

e with

8.14.2]a) the table top remains in.an approximately horizontal plane.

Compllance is checked by inspection.

21.1042 A table top( excluding table top extensions, shall have the following ppincipal
dimengions as specified in Figure 113.

a>3/4D

b>Y% + byt b3

c>% D ¥/t cs

d>1/3b

where

b, =%D if the cross-cutting fence guide is provided on the left side of the saw blade;
c=%D if the cross-cutting fence guide is provided on the right side of the saw blade;
bs =% D if the saw blade is bevelling to the left;

c;=%D if the saw blade is bevelling to the right.

The dimensions for by, bs, ¢, and c¢; are equal to zero if the relevant function is not provided

on the

considered side of the table.

For a table saw with sliding function

- the

b, and ¢, dimensions are equal to zero;
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- the a dimension in the sliding action mode shall be greater than 3/4 of the maximum
cutting capacity.

Compliance is checked by measurement from the edge of the table top to the intersecting
line of the saw blade periphery with the table top plane, at maximum cutting capacity.

21.104.3 The perpendicular projection of the front edge of the saw blade guard onto the
table top shall be at least D/5 from the front edge of the table top, as illustrated in
Figure 114. For a table saw with sliding function this requirement is applicable for any fixed
working position of the saw blade assembly in accordance with 8.14.2 a) 116).

Compliance is checked by measurement

21.1044 To ensure unobstructed passage of the workpiece, the table top surface:

a) shdll be flat;

b) within the surface area defined by the minimum values of the table top-dimensiong of “b”
and “c”, shall be without any depressions or holes with the exception of:

— |mitre gauge slots,

— |opening for the table insert,

— |minimal diameter recess holes for fasteners,

— |recessed pockets for any warning symbols less than 0,7 mm deep;
c) may be profiled, e.g. by contoured narrow grooves-that are in the direction of the material

feed. The depth of the profiled grooves shall be limited to 1 mm.

Compllance with a) is checked by the following measurement.

The rip fence is set, in accordance with 8:44.2 b), to three random positions on each side of
the saW blade between 20 % and 80 % ofdhe “b” or “c” table top dimensions (see Figufe 113)
from tHe saw blade, as applicable. The gap between the bottom of the rip fence and th¢ table
top suyface is measured by feeler gauges at approximately the front 10 % of the tahle top
front t¢ back length and approximately at the saw blade centre position. Measurements shall
not be [made over the features-listed in b) and c).

At any|measured locations

— it shall not be passible to insert a 2 mm feeler gauge between the table top and rip|fence,
beyond the face-of the rip fence, without applying a force exceeding 5 N;

— thel maximam“and minimum gap measurement between the table top and the boijtom of
the| rip fence, measured with an accuracy of 0,1 mm, shall not differentiate by mofe than
1,5l mm.

Compl ance with b) and c) is checked by inspection and by measurement.

21.105 Rip fence and cross-cutting fence

21.105.1 A table saw shall be provided with a rip fence to guide the workpiece. The fence
provided may be designed to function as cross-cutting fence as well as a rip fence.

Compliance is checked by inspection.

21.105.2 The workpiece guiding surface of the rip fence may be adjustable along the
direction that is parallel with the plane of the saw blade. The design shall ensure that for any
rip fence position the guiding is provided at least between the front edge of the table top
surface and the centre of the saw blade.
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For table saws with sliding function, this requirement applies only in the lockable rip-cutting
position. For table saws with sliding function that cannot meet the requirement concerning
the rip fence guiding surface length for all positions in which the rip fence can be mounted to
the table top, the position of the rip fence mounting means to the table top and the position
of the rip fence meeting this requirement shall be clearly marked.

Compliance is checked by inspection.

21.105.3 A rip fence shall be designed that it can be firmly secured to the table and shall
not loosen under normal operating conditions. The rip fence shall have two guiding surfaces
perpendlcular to the table top. One of the gwdlng surfaces when facmg the saw blade shall
guiding
surface¢ when facing the saw blade shall have a height between 1/10 and 1/5 of the maximum
cutting capacity and wide enough for the fence not to interfere with the side batrier| of the
saw blade guard.

If the ip fence can be used on the bevelling side of the table top, the lower guiding gurface
shall be capable of facing towards the saw blade.

The pqrtion(s) of the rip fence that may incidentally contact the_rotating saw blade shall be
made ¢f material (e.g. aluminium, plastic) that is unlikely to cause.tooth breakage.

Compllance is checked by inspection, measurement and the(following test.

The sdw blade is set for maximum cutting capacity‘THe rip fence is set in accordange with
8.14.21b), with the low guiding surface positioned unhder the side barrier guard and toluching
the saw blade. Without inducing any sideway displacement, the side barrier is lifted jusfabove
the mgximum cutting capacity and allowed .te<return on to the surface of the low rip |fence.
No portion of the rip fence shall obstruct the free movement of the side barrier guard.

21.105.4 A rip fence shall allow for parallel setting with the saw blade and the rip| fence
guiding system shall consistently aligp’ it parallel with the saw blade at any clamped position.
The dgviation from the parallel position shall be less than 0,3 % of D.

Compllance is checked by measurement and the following test.

The sgw blade is initially aligned in accordance with 8.14.2 a), if any. For table saws with
sliding function, the-saw blade is locked in the rip-cutting position. The table saw is fitted
with a frue planar-metal disc with diameter D and set to maximum cutting capacity. Fqr a rip
fence [that does\‘not extend past the centre of the saw blade, a straight edge extenfion is
attachéd to-the workpiece gquiding surface. The rip fence is moved and set or
clampegd/unclamped in accordance with 8.14.2 b), to 3 random positions on each side of the

of the disc is measured less than 6 mm above the table top level. The d/fference between the
two measurements at the given fence location is recorded as a deviation from parallelism.

21.105.5 A rip fence shall be rigid and have sufficient strength to guide the workpiece under
reasonably expected ripping operations. The normal displacement of the rip fence with
respect to the saw blade under typical load shall be less than 0,3 % of D.

Compliance is checked by measurement and the following test.

a) The rip fence in the high position is clamped in accordance with 8.14.2 b) at one position
between 20 % and 80 % of the “b” or “c” table top dimensions (see Figure 113) from the
saw blade on each side of the saw b/ade if applicable.

b) Apply a force in a direction away from the saw blade, perpendicular to the vertical plane of
the rip fence through the centre point of a hard wood block that is sufficiently thick to
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distribute the load, 1/2 D long and has a height equal to the height of the rip fence while
resting on the table top surface.

c) The force load test is conducted at two positions:

1) The block is positioned to be flush with the front edge of the table top and the force
equal to 1/2 D is applied at the centre point of the block.

2) The block is centred between the centre and the front edge of the saw blade. A force is
applied at the centre point of the block equal to:

— 1/6 D for a rip fence secured on one side of the table;
— 1/4 D for a rip fence secured at the front and back of the table top.

d) While_the force is applied measure the displacement of the rip fence surface contacting
the| block at the corresponding centre point of the block with respect to a stable reference
point on the table top.

21.105.6 Table saws shall be provided with a fence to facilitate cross cutting opgration.
The fejnce provided may be designed to function as cross-cutting fence’as well as a rip
fence.

If the dqross-cutting fence is not laterally adjustable, it shall not contact the saw blade|guard
at any fsaw blade orientation.

If the gross-cutting fence is laterally adjustable, it shall be.capable of being secured in a
position to prevent contact with the saw blade guard{at any saw blade orientation. The
portior|(s) of the adjustable cross-cutting fence that may incidentally contact the rotating saw
blade ghall be made of material (e.g. aluminium, plastic) that is unlikely to causg tooth
breakajge.

Compllance is checked by inspection.

21.105.7 The cross-cutting fence shall“be designed such that it will not entirely liff up or
swing put of position and shall be supported by the table top.

Compllance is checked by the following test.

When fthe workpiece guiding surface of the cross-cutting fence is positioned 50 to 65 mm
from the front edge of(the table top, it shall not fall out or be able to be lifted up|out of

rdance

21.106.2 Additional requirements for the rip fence

21.106.2.1 A rip fence shall allow for parallel setting with the saw blade and the rip fence
guiding system shall consistently align it parallel with the saw blade at any clamped position.
The deviation from the parallel position shall be less than 0,2 % of D.

Compliance is checked by measurement and the following test.

The saw blade is initially aligned in accordance with 8.14.2 a), if any. For table saws with
sliding function, the saw blade is locked in the rip-cutting position. The table saw is fitted
with a true planar metal disc with diameter D and set to maximum cutting capacity. For a rip
fence that does not extend past the centre of the saw blade, a straight edge extension is
attached to the workpiece guiding surface. The rip fence is moved and set or


https://iecnorm.com/api/?name=213def8da783bb282bec89e0997d61b7

IEC 62841-3-1:2014 © IEC 2014 - 35—

clamped/unclamped in accordance with 8.14.2 b), to 5 random positions on each side of the
saw blade between 20 % and 80 % of the “b” or “c” table top dimensions (see Figure 113)
from the saw blade as applicable. The distance from the rip fence to the front and back edge
of the disc is measured less than 6 mm above the table top level. The difference between the
two measurements at the given fence location is recorded as a deviation from parallelism.

21.106.2.2 A rip fence shall be rigid and have sufficient strength to guide the workpiece
under reasonably expected ripping operations. The normal displacement of the rip fence with
respect to the saw blade under typical load shall be less than 0,2 % of D.

Compliance is checked by measurement and the following test.

a) The rip fence in the high position is clamped in accordance with 8.14.2 b) at one\position
between 20 % and 80 % of the “b” or “c” table top dimensions (see Figure 113)\frbm the
saw blade on each side of the saw blade, if applicable.

b) Apply a force in a direction away from the saw blade, perpendicular to the vertical pfane of
the| rip fence through the centre point of a hard wood block that is, sufficiently thick to
distribute the load, 1/2 D long and has a height equal to the height of the rip fence while
resting on the table top surface.

c) The force load test is conducted at two positions:

1) |The block is positioned to be flush with the front edge‘af,the table top and the force
equal to 2/3 D is applied at the centre point of the block.

2) |The block is centred between the centre and the front edge of the saw blade. A force is
applied at the centre point of the block equal to:

— 1/5 D for a rip fence secured on one side>of the table;
— 1/3 D for a rip fence secured at the front and back of the table top.

d) While the force is applied, measure the displacement of the rip fence surface conftacting
the| block at the corresponding centre point of the block with respect to a stable reference
point on the table top.

21.106(.3 Requirements for anti-kickback devices

21.106.3.1 The extended riving knife mounted anti-kickback device shall be mpunted
independently from the side barriers and so constructed that it can be easily enabl¢d and
disablgd, or made so that the ‘anti-kickback device can be removed and replaced withqut any
need tp adjust or remove'the extended riving knife, for:

— non-through cutting operations, such as grooving, rabbeting, etc., if permifted in
acdordance with 8.14.2 a), or

— crgss cutting operation on a table saw with sliding function.

Compllanceis checked by inspection.

21.106.3.2 Anti-kickback device(s) shall provide sufficient restraint to prevent removal of a
workpiece of any thickness up to and including the maximum cutting capacity.

Compliance is checked by the following test.

With the table saw set to the maximum cutting capacity, feed a piece of wood, such as
pine, with a thickness of approximately 25 % of the maximum cutting capacity into the anti-
kickback devices from the feed direction, so that about 50 mm is fed past the point where the
device contacts the wood. With the wood in place under the anti-kickback device, attempt to
remove the material by pulling the wood opposite to the direction of feed and parallel to the
table top with a force of 20 N for a time between 5s and 10 s. It shall not be possible to
completely slide the material out from under the anti-kickback device. Repeat the test with a
thickness of approximately 90 % of the maximum cutting capacity.
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21.106.3.3 Anti-kickback device(s) shall be so designed as to oppose the thrust of a
workpiece thrown by the saw blade.

Compliance is checked by measurement and the following test.

For these tests the saw blade shall be set to maximum cutting capacity. The riving knife is
adjusted to minimum linear distance to the saw blade, in accordance with 19.103.3 b).

a) A smoothly planed wooden test block with a thickness of approximately 25 % of the
maximum cutting capacity and strong enough to withstand the applied forces shall be
partially cut (i.e. ripped), long enough to reach from the front of the saw blade past the
anti-ki !

b) The¢ test block is positioned to straddle the saw blade and the riving knife and the anti-
kickback device(s) is (are) engaged with the test block with a force not exceeding $ N.

c) A fprce of 2D shall be applied to the test block for 1 min, opposite to the direction pf feed
and parallel to the table top, as shown in Figure 115.

d) Dufing the test, the anti-kickback device shall remain engaged with“the test block and
attached to its supporting member. The anti-kickback device and-its supporting member
shgll not

be permanently deformed;
— |contact the saw blade.

21.107| Table saw spindle and flanges

21.107.1 The table saw spindle shall have a diameter not less than 12 mm for a saw blade
having|a diameter D less than or equal to 200 mm)and not less than 15 mm for a saw blade
having|a diameter of greater than 200 mm. Thexultimate tensile strength for the spindle shall
be a minimum of 350 N/mm?.

Compllance is checked by inspection andmeasurement.

21.107.2 The table saw spindlesshall have a normal rotation that is clockwise when yiewed
from the left of the position normally assumed by the operator. The spindle shall have a
provisipn to be keyed to the outer saw blade flange or it shall be otherwise prevented td rotate
with regpect to the flange(s).

Compllance is checked by inspection.

21.107.3 In order to limit vibration due to unbalance of the saw blade, the total ppssible
eccentricity of\the parts locating the saw blade shall be limited.

Compllanece is checked by measurement. The eccentricity, measured as the difference
between the maximum and minimum reading of the indicator, shall be less than 0,2 mm.

21.107.4 The saw blade retaining fastener(s) in conjunction with the spindle shall not loosen
under any operations, saw blade acceleration during start-up and rapid saw blade
deceleration induced by motor braking devices, if any.

Compliance is checked by the following test.

The most massive saw blade with the diameter D in accordance with 8.14.2 a) is installed on
the table saw. With the saw blade not rotating, the table saw is started, allowed to reach
operating speed and shut down. This cycle is repeated ten times. The saw blade shall not
become loose during and at conclusion of the test.

21.107.5 The saw blade supporting flanges, as illustrated in Figure 116, shall:
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— have an outer diameter of the clamping surface overlap of the flanges of at least D/6;

— be keyed by the outer flange to the spindle or otherwise prevented from rotation with

respect to the spindle;

— have a clamping surface overlap a of the inner and outer flange at least 0,1 times the

diameter of the smaller flange.

Compliance is checked by inspection and by measurement.

21.108 Table saws with sliding function shall have at least one lockable rip cutting

position.

Compllance is checked by inspection.

22 Ingernal wiring

This clpuse of Part 1 is applicable.

23 Components
This clause of Part 1 is applicable, except as follows:

23.3 Addition:

Protection devices (e.g. overload or over-temperature protection devices) or circuits that

switch |[off the table saw shall be of the non-self-resetting type.

24 Supply connection and externalcflexible cords

This clpuse of Part 1 is applicable.

25 Teérminals for external~eonductors

This clpuse of Part 1 islapplicable.

26 Provision for earthing

This clausé€ of Part 1 is applicable.

27 Screws and connections

This clause of Part 1 is applicable.

28 Creepage distances, clearances and distances through insulation

This clause of Part 1 is applicable.
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IEC ~1485/14

Figure 101 — Marking of theriving knife

IEC 1486/14

Figure 102 — Marking of table inserts for cutting tools other than a single saw blade
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Dimensions in millimetres
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1 handle section
2 tesf|section

probe’s guard

Figure 103 — Test probe

IEC 1488/f4
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3 extended riving knife
G guarded area
L  line of cut
E cutting edge zone

Figure 104 — Guarded area of the saw blade
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IEC 1489/14
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3  extended riving knife
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L line|of cut
E cutfing edge zone

NOTE [The top barrier is present during the test but not shown for illustration purposes only.

Figure 105 — Probe application to the saw blade guard

1 mm min. ¢
5 mm max.

IEC 1490/14

Key
1 saw blade
2 riving knife

3 adjustable extended riving knife

Figure 106 — Height range of the riving knife tip
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Figure 107 — Distance between riving knife and saw blade
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Figure 108 — Pulbtest for riving knife and extended riving knife
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Figure 109 — Side pull test for riving knife and extended riving knife
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IEC ' 1494/14
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L length of push stick

G length of grasping area
CG centre of the grasping area
N nofch length

H nofch height

Figure 110 — Push stick

IEC 1495/14

Key

F Meapurement of the'horizontal component of the force

Figure 111 — Push stick force test
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IEC- 1496/14
Key
1 saw|blade
3 extended riving knife
5 crogs-cutting fence
6 bevel angle measuring instrument
Figure 112 — Bevel angle méasurement
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IEC 1497/14

S section of the saw blade intersected by the table top at maximum cutting capacity
a table top dimension at the front

b table top dimension on left side

c table top dimension on right side

d table top dimension at the back
>

feed direction

Figure 113 — Dimensions of the saw table
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Figure 114 — Minimum distance from the front edge of the table top
to the front edge of the saw blade guard
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Figure 115 — Test of an anti-kickback device
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Figure 116 — Flange characteristics
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Annexes

The annexes of Part 1 are applicable, except as follows:

Annex |
(informative)

Measurement of noise and vibration emissions

NOTE |n Europe (EN 62841-3-1) Annex | is normative

1.2 Noise test code (grade 2)
This clpuse of Part 1 is applicable except as follows:

1.2.4 |Installation and mounting conditions of the power tools during noise tests

Additidn:

Saws gupplied with a working stand are placed on this working.stand standing on a reflecting
plane.

Other $aws are placed on a test bench as shown in Figure 1.1 standing on a reflecting pjane.

1.2.5 |Operating conditions

Additidn:
Table paws are tested under load underithe conditions shown in Table 1.101.

Table 1.101 —'Noise test conditions for table saws

Orientgtion Cutting a hotizontal piece of chipboard 800 mm x 400 mm x 19 mm

Tool bit New blade as recommended by the manufacturer for cutting chipboard, to be used for
the entire series of tests

Feed fgrce Just sufficient to cut at a brisk pace ((3 £ 1) m/min)

Depth pf cut Blade adjusted for a 22 mm depth of cut

Test cycle Cutting off approximately 10 mm wide strips (set by the rip fence) across the 400 mm
width of the chipboard

Test tipe Five cuts, measurement starting 100 mm behind the front edge up to the end of the
WoTKpiece

1.3 Vibration

This clause of Part 1 is not applicable.
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Annex K
(normative)

Battery tools and battery packs

K.1 Addition:

All clauses of this Part 3-1 apply unless otherwise specified in this annex.

s e PR
K.8.14rt10t—Repfacementof fterm=) =)

a) Turn off the table saw and disconnect the battery pack when removing, thg table
ingert, changing the saw blade or making adjustments to the riving knifel anti-
kickback device or blade guard, and when the machine is left' unattended.

Prgcautionary measures will avoid accidents.
NOTE 1 If an anti-kickback device is not provided, the phrase “anti-kickback dévice” is omitted.

NOTE 2 At the manufacturer’s discretion, the term “anti-kickback device” can_be replaced by an apgropriate
term such as “anti-kickback pawls” or “anti-kickback rollers”.
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Bibliography
The bibliography of Part 1 is applicable, except as follows:

Addition:

IEC 62841-3-10, Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn and
garden machinery — Safety — Part 3-10: Particular requirements for transportable cut-off
machines

1 Under consideration.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR, OUTILS TRANSPORTABLES
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scies circulaires a table transportables

AVANT-PROPOS

Commission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mondiale de norm
osée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationauxide I'lEC). L’IE
de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les d
électricité et de ['électronique. A cet effet, I'IlEC — entre autres activiteés — publie des
hationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, de§~Spécifications access
c (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de I'lEC"). /ceur”élaboration est confié
tés d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé par“e sujet traité peut partici
hisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales; en liaison avec I'lEC, p4d
ement aux travaux. L’IEC collabore étroitement avec I'Organisation.Internationale de Normalisatig
des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

Hécisions ou accords officiels de I'lEC concernant les questions techniques représentent, dans la
ossible, un accord international sur les sujets étudiés, €tant donné que les Comités nationaux
bssés sont représentés dans chaque comité d’études.

Publications de I'lEC se présentent sous la forme ‘de’ recommandations internationales et sont
ne telles par les Comités nationaux de I'lEC. Tous les efforts raisonnables sont entrepris afin q
ure de I'exactitude du contenu technique de sés\publications; I'|EC ne peut pas étre tenue respon
htuelle mauvaise utilisation ou interprétation dui en est faite par un quelconque utilisateur final.

le but d'encourager I'uniformité internationale, les Comités nationaux de I'lEC s'engagent, dans
ire possible, a appliquer de facon transparente les Publications de I'l|EC dans leurs publications ng
gionales. Toutes divergences entrel foutes Publications de I'lEC et toutes publications natior
nales correspondantes doivent étre indiquées en termes clairs dans ces derniéres.

elle-méme ne fournit aucuneNattestation de conformité. Des organismes de certification indéq
issent des services d'évaltiation de conformité et, dans certains secteurs, accédent aux mar
brmité de I'IEC. L’IEC n'est responsable d'aucun des services effectués par les organismes de cer
endants.

les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils sont en possession de la derniére édition de cette publicati

ne responsabilité, ne doit étre imputée a I'lEC, a ses administrateurs, employés, auxilig
ataires, y compris ses experts particuliers et les membres de ses comités d'études et des
naux de HEC; pour tout préjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tg
hage de.quelque nature que ce soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris
stice).etles dépenses découlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de I'lE
autre_Publication de 'lEC, ou au crédit qui lui est accordé.
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bntionh est attirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de pub

ications

référ

encées est obligatoire pour une application correcte de la présente publication.

L’attention est attirée sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de I'lEC peuvent faire
I’objet de droits de brevet. L'IEC ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits
de brevets et de ne pas avoir signalé leur existence.

La Norme internationale IEC 62841-3-1 a été élaborée par le comité d'études 116: Sécurité
des outils électro a moteur.
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Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
116/168/FDIS 116/182/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de la présente norme.

La présente publication a été rédigée selon les Directives ISO/IEC, Partie 2.

Lorsqu
1, ce

spécifi
Partie

Les ca

exi

mo

notg

transformer cette derniére en norme |IEC: Exigences particuliéres relatives au
aires transportables.

‘'un paragraphe particulier de la Partie 1 n'est pas mentionnécdans la présente p
baragraphe s'applique pour autant qu'il soit raisonnable.cLorsque la présente
b "addition", "modification" ou "remplacement", le<{texte correspondant

1 doit étre adapté en conséquence.

ractéres d'imprimerie suivants sont employés:

jences: caracteres romains;
Halités d’essai: caracteres italiques;

s: petits caractéres romains.

Les teqmes définis a I'Article 3 figurent en“caractéres gras.

Les pg
partir g

Une |

électro

ragraphes, notes et figures,complémentaires a ceux de la Partie 1 sont numé
e 101.

ste de toutes lesy parties de la série IEC 62841, sous le titre général:
portatifs a moteur,outils portables et machines pour jardins et pelouses — S

peut éfre consultée sur le' site Web de I'lEC.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la d
stabilit
relatives ada‘publication recherchée. A cette date, la publication sera

rec

bnduite,

1-1 de
scies

artie 3-
norme
de la

otés a

Outils
gcurité

ate de

£ indiquée sur le site web de I'lEC sous "http://webstore.iec.ch" dans les dgnnées

supprimée,
remplacée par une édition révisée, ou
amendée.

NOTE L'attention des Comités Nationaux est attirée sur le fait que les fabricants d'appareils et les organismes
d'essai peuvent avoir besoin d'une période transitoire aprés la publication d'une nouvelle publication CEI, ou d'une
publication amendée ou révisée, pour fabriquer des produits conformes aux nouvelles exigences et pour adapter
leurs équipements aux nouveaux essais ou aux essais révisés.

Le comité recommande que le contenu de cette publication soit entériné au niveau national au plus tét 36 mois
aprés la date de publication.

Le contenu du corrigendum de novembre 2015 a été pris en considération dans cet
exemplaire.
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OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR, OUTILS TRANSPORTABLES
ET MACHINES POUR JARDINS ET PELOUSES -
SECURITE -

Partie 3-1: Exigences particuliéres pour les
scies circulaires a table transportables

1 "arnnlicatian
1 Demaine-d-application

L'article de la Partie 1 s'applique avec I'exception suivante:
Additign:

La présente partie de I'lEC 62841 s'applique aux scies circulaires ‘aytable transportables
munies
— d’upe unique lame dentée; ou

— de James superposées qui coupe d’une simple rainure; ou
— d’up couteau de coupe de moulure

pour I3 coupe du bois et de matériaux analogues; de plastiques et de métaux non ferreux

a I'exception du magnésium, la lame de la scie ayant un diamétre entre 105 mm et 315 mm,
celle-c| pouvant étre simplement désignée ci-aprés comme scie ou outil.

La présente norme ne s'applique pas auxX‘‘scies circulaires a table utilisées pour fouper
d'autrels métaux, tels que le magnésium;\l*acier et le fer. La présente norme ne s'applique pas
aux scjes circulaires a table, équipées d'un appareil d'alimentation automatique.

La présente norme ne s'appligue’ pas aux scies destinées a étre utilisées avec un (disque
abrasif].

NOTE 1P1 Les scies destinées.a étre utilisées avec un disque abrasif telles que les trongonneuses a disque sont
couvertds par I'lEC 62841,3-10.

La prégente normé:he s'applique pas aux scies circulaires a table comportant plus d'un arbre
telles que les sciés a inciser.

NOTE 1p2 En Europe (EN 62841-3-1), les conditions suivantes s’appliquent:

La prés nte-norme-s-appliaue—aux-scieos—circulaires—-a-table—avant-une-masse-de-
PP 4 T

— 25 kg maximum pour les outils capables d’étre soulevés manuellement par une personne;

— 50 kg maximum pour les outils capables d’étre soulevés manuellement par deux personnes.

La présente norme ne s’applique pas aux scies stationnaires.

2 Références normatives

L'article de la Partie 1 s'applique avec I'exception suivante:
Addition:

ISO 180, Plastiques — Détermination de la résistance au choc Izod

NOTE En Europe (EN 62841-3-1), la référence suivante s’applique:
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EN 847-1, Outils pour le travail du bois — Exigences de sécurité — Partie 1: Outils de taille, lame de scie circulaire

3 Termes et définitions

L'article de la Partie 1 s'applique avec les exceptions suivantes:

Addition:

3.101

appareil anti-rebond
appareil qui permet le mouvement d'une piéce dans le sens du sciage mais qui réduit la

probalilité d'un mouvement rapide de la piece dans le sens opposé a l'avance

3.102

angle fde biseau

déplacement angulaire du plan de coupe par rapport au plan du plateau+yde la ta

positio
a l'ang

3.103

ble; la

n du plan de coupe perpendiculaire au plan du plateau de  la table corr¢spond

e de biseau de 0°

sciag€ en travers

toute o

Note 1 3
au grair
longueu

3.104
capac
pour t
somme

Note 1 3
sommet
table es

3.104.
capac
capac
contrai

3.105
zone d

pération de coupe utilisant un guide transversal pouriguider la piece

article: Pour le bois naturel, un sciage en travers est réalise\principalement dans le sens perpen
du bois; pour les matériaux d'ingénierie, un sciage <en ‘travers est réalisé perpendiculairem
de la piéce.

té de sciage
put réglage de la profondeur de passe a un angle de biseau de 0°, la haut
t de dent le plus haut au-dessus duplateau de la table

I'article: Pour tout réglage de la profondeur de passe, a un angle de biseau, autre que 0°, la ha
de dent le plus haut au-dessus du-plateau de la table, mais seul le c6té de la dent la plus proc|
pris en compte.

té de sciage maximale

Hiculaire
ent ala

eur du

uteur du
he de la

té de sciage ala profondeur de passe maximale de la lame et, sauf spécification

re, a un angle de biseau de 0°

e bord-de coupe

zone eriaIe de 20 % mesurée vers le bord extérieur de la lame

3.106
D
diamét

3.107

re spécifié de la lame

engravure
coupe non traversante réalisée avec une combinaison de lames spécialement congues,
d'une épaisseur voulue pour produire une rainure latérale rectangulaire dans la piéce

3.108
guide

appareil utilisé pour guider ou positionner la piéce pendant la coupe
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3.108.1

guide transversal

guide congu pour se déplacer parallélement au plan de coupe pendant 'opération ou pour
positionner la piece pour une scie circulaire a table coulissante

Note 1 a l'article: Le guide peut étre congu de maniere a positionner la piéce pour qu'elle avance latéralement et
permette un réglage a un angle d'onglet.

Note 2 a l'article: Un guide transversal muni d'un rabot a onglet est aussi connu sous le nom de guide
inclinable.

3.108.2

guide longitudinal
guide [positionnant la piece pour qu'elle avance parallelement au plan de coupe et\gui peut
étre réplé a une distance voulue de la lame

3.109
rainurage
série e coupes non traversantes de profondeur de passe et d'espacement éggqux ou
différents, réalisées avec une lame de scie ordinaire, pour retirer du_matériau dans le|but de
créer yne rainure ou pour le fagonnage ou le cintrage de la piece

Note 1 { I'article: Le rainurage est aussi connu sous le nom d'entaillage.

3.110
trait de scie
distange entre deux plans paralléles qui touchentslés faces opposées d'au moing trois
sommets de dent de la lame

3.11
recul
réaction soudaine d'une piéce pincée,bloquée ou mal alignée par rapport alal lame,
provoquant I'éjection de la piece par la lame

3.112
angle fd'onglet
déplacement angulaire du plan’ du guide transversal par rapport a la ligne de coulpe. La
positioh du plan de coupe ‘perpendiculaire au plan du guide transversal correspond a|l'angle
d'onglgt de 0°

3.113
coupe|de mouldre
coupe|non traversante opération réalisée avec un appareil de coupe spécialement|congu
pour f{gonner une forme particuliére sur la surface inférieure de la piéce, principajement

a des fins/de décoration

Note 1 a l'article: La coupe de moulure est également connue sous le nom de fagonnage.

3.114

non amovible (appareil)

appareil soudé, riveté ou utilisant de simple vis et écrous non normalisés et qui ne peut pas
étre retiré avec des outils courants, tels que des tournevis pour vis a filets interrompus ou
cruciformes et/ou de simples clés

3.115
coupe non traversante
toute opération de coupe ou I'appareil de coupe ne traverse pas I'épaisseur de la piéce
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3.116

rabotage

coupe non traversante consistant a déplacer une piéce sur une lame de scie ordinaire
a l'aide d'un guide spécial non paralléle a la ligne de coupe de la lame et a augmenter trés
progressivement la profondeur de coupe aprés chaque passe pour raboter de grandes
surfaces en arc

Note 1 a I'article: Le rabotage est aussi appelé planage.

3.117

sciage en plongée
coupe non traversante consistant en une opération commencée a un autre endroit que le
bord dgtapigce

Note 1 { I'article: La coupe est généralement réalisée en sécurisant d'abord la piéce sur la lame imnobile gbaissée
sous le [plateau de la table puis en élevant doucement la lame rotative pour la faire pénétrer dans la pjéce. La
lame pelut étre élevée de fagon a traverser complétement I'épaisseur de la piéce avant que, la piece nf'avance
a l'aide ¢l'un guide longitudinal ou d'un guide transversal.

3.118
quartier
partie ¢le la lame située au-dessus de plan du plateau de la table, Ia’ligne perpendiculpire de
démarg¢ation passant par le centre de la lame

Note 1 g I'article: Le quartier de la lame qui va du centre de la lame jusqu'au point d'intersection de la lame avec
le plateqau de la table a I'avant de la scie circulaire a table est appelé " quartier avant", le quartier defla lame
a l'arrierfe de la scie circulaire a table est appelé "quartier arriere’s Voir la Figure 107.

3.119
refeuillement
coupe[non traversante consistant a effectuerdne encoche rectangulaire sur le bord d'une
piece. [L'encoche est réalisée par des lames a rainurer ou elle consiste en deux coupgs non
traverdantes perpendiculaires, effectuées-a‘l'aide d'une lame de scie ordinaire sur le ¢6té et
le bord inférieur de la piéce

Note 1 { I'article: Le refeuillement est aussi.appelé feuillure.

3.120
refent¢
combinaison de deux coupes non traversantes réalisées avec une lame de scie ordinaire
dans I¢ méme plan mais sur les faces opposées d'une piece entrainant une diminufion de
I'épaisseur de la piéce

3.121
sciaged en long
toute gpétation de coupe utilisant un guide longitudinal pour guider la piéce

Note 1 a article: Pour le bois naturel, un sciage en long est réalisé principalement dans le sens paralléle au grain
du bois; pour les matériaux d'ingénierie, un sciage en long est réalisé parallelement a la longueur de la piéce

3.122

couteau diviseur

appareil situé derriere la lame et dans le plan de coupe, dans les limites de la capacité de
sciage de la lame, a une distance déterminée proche de celle-ci, prévu pour fonctionner
a travers toute la profondeur du sciage et sur toute la plage des angles de biseau de la scie
et destiné a réduire le risque de pincement et de blocage de la lame

3.123

couteau diviseur étendu

appareil, en tous points identique a un couteau diviseur excepté qu'il s'étend au-dessus de
la capacité de sciage maximale de la lame pour permettre le montage d'un protecteur de
lame et/ou d'un appareil anti-recul
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3.123.1

couteau diviseur étendu réglable

appareil destiné a fonctionner au minimum dans une position comme un couteau diviseur
étendu fixe et dans une seconde position comme un couteau diviseur

3.123.2
couteau diviseur étendu fixe
couteau diviseur étendu qui est fixe en position

3.124

protecteur de lame

appargi—en at-dessts—de—ta—table—de—teHe——serte—a4tre—picee—pourra—passer; entre
I'appareil monté et la table afin de réduire le risque de contact involontaire de la lamg avec

['utilisdteur
3.124.
protecteur de lame sur potence
protecteur de lame suspendu a un appareil au-dessus de la table de telle sorte [que le
systémne de fixation du protecteur de lame ne soit pas sur le plan detravail du plateau de la
table

3.125
scie circulaire a table
outil doté d'une lame rotative qui débite a travers une fent€ sur une table, laquelle supporte et
positionne la piéce, ou la piéce est chargée en direction de la lame et le moteuf et le
meécanjsme d'entrainement de la lame sont situés sous'le plateau de la table

3.125.
scie circulaire a table coulissante
outil dgté d'une lame rotative qui débite a travers une fente sur une table, laquelle supporte et
positiohne la piéce, ou le moteur et le mécanisme d'entrainement de la lame sont situés sous
le plajeau de la table et fixés a-un chariot linéaire capable d'avancer le mécanisme
d'entrdinement de la lame et ou la, piece est immobilisée avec le guide transversal pendant
que laame progresse a travers:lapiece

Note 1 [a l'article: La lame est retournée manuellement ou automatiquement. Ces scies sont équipges d'un
dispositif de verrouillage séparé-pour le sciage en long.

Note 2 { I'article: Ces scies sont aussi connues sous le nom de scies a lame ascendante.

3.126
plateal de la table
surface de latscie circulaire a table en contact avec la piece qu'elle supporte

3.127
sciage conique

coupe réalisée a l'aide d'un appareil de serrage pour maintenir la piéce de sorte que le bord
droit de la piéce ne soit pas paralléle a la ligne de coupe de la lame

Note 1 a l'article: L'appareil de serrage est positionné a I'aide du guide longitudinal.

3.128
coupe traversante
toute opération de coupe ou la lame traverse I'épaisseur de la piéce

3.129

plaque amovible intégrée

plaque amovible construite sans encoche pour la lame, I'encoche qui sera étre réalisée dans
la plaque amovible a l'aide de la lame installée dans la scie circulaire a table une fois la
plague amovible installée dans la scie circulaire a table
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4 Exigences générales

L'articl

4.101
lors qu

e de la Partie 1 s'applique avec l'exception suivante:

Dans toute la partie restante du présent document, sauf spécification contraire, dés

'une exigence est apportée ou qu'il est fait référence a

"lame de scie":
cela doit s'appliquer également a toute "lame de scie", telle que spécifiée conformément

as

cel
Ce
dire

coliteau diviseur étendu”;

- la’
la f
mil

5 C¢

L'articl

5.17

L'ense
échéat

Toute
instruc]

6 Rayonnement, toxicité et.dangers analogues

L'articl

7 CI

L'articl

.14.2 a);

e : . STENd T TS IO T&CIpToqUs
te régle terminologique ne s'applique pas a la "position du couteau diviseur}, 'c’
que la "position du couteau diviseur" ne peut pas étre remplacée par la positi

force" comme multiple de D:
prce doit étre mesurée en newtons (N) et le diamétre de la lame D"doit étre mes
imétres (mm).

pnditions générales des essais
 de la Partie 1 s'applique avec I'exception suivante:
Addition:

mble de l'outillage doit comprendre le protecteur de lame, I'appareil anti-recul,
t, le couteau diviseur, le guide longitudinal, le guide transversal et le poussd

partie supplémentaire telle que .les*pieds ou les chariots requis conforméme
fions de l'utilisateur doivent faire~partie de I'ensemble.

e de la Partie 1 s'applique.

assification

e de lasRartie 1 s'applique.

8 M

bst-a-
bn du

uré en

le cas
ir.

nt aux

arquage et instructions

L'article de la Partie 1 s'applique avec les exceptions suivantes:

8.1 A

ddition:

Les scies stationnaires doivent étre marquées avec:

— la vitesse assignée a vide de l'arbre de sortie.

83 A

Les sc

ddition:

ies stationnaires doivent étre marquées avec:

— le diameétre de la lame de scie.
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8.3.101 Les scies circulaires a table doivent comporter un marquage indiquant le sens de
rotation de l'arbre sur un emplacement visible de I'outil a proximité de la lame, tel que sur le
protecteur de lame, le couteau diviseur ou une plaque amovible intégrée, au moyen d'une
fleche dessinée ou taillée ou par tout autre moyen tout aussi visible et permanent.

La conformité est vérifiée par examen.

8.3.102 Le couteau diviseur doit comporter un marquage permanent, par exemple, par
gravure ou estampage, indiquant son épaisseur, telle que spécifiée ala Figure 101, le
diameétre de la lame D, les épaisseurs de la lame et les largeurs du trait de scie qui peuvent
étre utilisées avec ce couteau diviseur.

La confformité est vérifiée par examen.

8.3.103 Le jeu de lames fourni avec I'outil doit comporter un marquage indiquant’une Vitesse
maximple de fonctionnement et une fléche indiquant le sens correct de rotation.

La confformité est vérifiée par examen.

8.3.104 Les outils de coupe autres que les lames (voir 21.101.6) doivent compofter un
marquage comme illustré a la Figure 102.

La confformité est vérifiée par examen.
8.14.1( Addition:

Les ingtructions de sécurité supplémentaires,.telles que spécifiées en 8.14.1.101, doivgnt étre
fournigs. La présente partie peut étre imprimée séparément des Instructions générdles de
sécuritg.

8.14.1]101 Instructions de sécuritérelatives aux scies circulaires a table

1) Avertissements relatifs a la'protection

a) Laisser les protecteurs en place. Les protecteurs doivent étre en éfat de
forlctionnement et _montés correctement. Un protecteur mal fixé, endommagé|ou ne
fonktionnant pas cerrectement doit étre réparé ou remplacé.

b) Toujours utiliser-un protecteur de lames, un couteau diviseur et un appareil anti-
redqul pour doute opération de coupe traversante. Pour les opérations de |coupe
traVersante _ou la lame traverse complétement I'épaisseur de la piece, le protecteuf et les
autyes appareils de sécurité contribuent a limiter le risque de blessure.

NOTE. % Si aucun appareil anti-recul n'est fourni, la mention "et un appareil anti-recul” est omis.

NOTE 2 A la discrétion du fabricant, le terme "appareil anti-rebond" peut étre remplacé par un terme
approprié, par exemple "loquet anti-rebond" ou "rouleaux anti-rebond".

NOTE 3 L'avertissement ci-dessus est omis, si la scie circulaire a table est congue avec un couteau
diviseur étendu fixe non démontable muni d'un appareil de protection également non démontable.

c) Fixer de nouveau immédiatement le protecteur aprés I'exécution d'une opération
(telle que le refeuillement, I'engravure ou la refente) qui nécessite I'enlévement du
protecteur, du couteau diviseur et/ou de I'appareil anti-recul. Le protecteur, le couteau
diviseur et I'appareil anti-recul contribuent a limiter le risque de blessure.

NOTE 1 Le terme "refeuillement" peut étre remplacé par "feuillure".
NOTE 2 Sil'engravure ou la refente ne sont pas autorisées, le terme "engravure ou refente est omis.

NOTE 3 Si aucun appareil anti-rebond n'est fourni, " et appareil anti-rebond" est omis.
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d)

e)

f)

g)

2)

a)

b)

c)

d)

f)

g)

NOTE 4 A la discrétion du fabricant, le terme "appareil anti-rebond" peut étre remplacé par un terme
approprié, par exemple "loquet anti-rebond" ou "rouleaux anti-rebond".

NOTE 5 L'avertissement ci-dessus est omis, si la scie circulaire a table est congue avec un couteau
diviseur étendu fixe non démontable muni d'un appareil de protection également non démontable.

Veiller a ce que la lame n'entre pas en contact avec le protecteur, le couteau
diviseur ou la piéce avant le déclenchement du commutateur. Un contact involontaire
de ces éléments avec la lame pourrait entrainer un fonctionnement dangereux.

Ajuster le couteau diviseur comme décrit dans la notice d'utilisation. Un espacement,
un positionnement et un alignement incorrects peuvent empécher le couteau diviseur de
limiter le risque de recul.

Pour_que le couteau diviseur et I'appareil anti-recul fonctionnent, ils doivent étre
engagés dans la piéce. Le couteau diviseur et l'appareil anti-recul sont inefficaces
lorgque I'on coupe des piéces trop courtes pour que le couteau diviseur et I'appargil anti-
recul puissent s'y engager. Dans ces conditions, le couteau diviseur et I'appareil anti-recul
ne peuvent pas empécher un recul de se produire.

NOTE 1 Si aucun appareil anti-rebond n'est fourni, "et appareil anti-rebond" est omis.

NOTE 2 A la discrétion du fabricant, le terme "appareil anti-rebond" peut-étre remplacé par un terme
appfoprié, par exemple "loquet anti-rebond" ou "rouleaux anti-rebond".

Utiliser la lame appropriée au couteau diviseur. Pour )que le couteau diviseur
fongtionne correctement, le diamétre de la lame doit corre€spondre au couteau aiviseur
approprié, l'épaisseur de la lame de scie doit étre plus mince que celle du cputeau
diviseur et la largeur de coupe de la lame de scie doit“étre supérieure a I'épaissieur du
coyteau diviseur.

Avertissements relatifs aux modes opératoires de coupe

E DANGER: Ne jamais mettre les ‘doigts ou les mains a proximité ou| dans
I'alignement de la lame. Voire main pourrait glisser ou se diriger vers la lame dans un
mojment d'inattention et entrainer unecblessure grave.

Avancer la piéce en direction de la lame ou du couteau uniquement dans l¢ sens
inverse de rotation. L'avance de1a piéce dans le méme sens que le sens de rotation de
la flame au-dessus de la tablecpéeut entrainer la piéce et la main dans la lame.

NOTE Si des couteaux autres que la lame de scie ne sont pas autorisés conformément au 8.14.2, lalmention
ou|du couteau" est omise.

Ne|jamais utiliser le)yguide inclinable pour avancer la piéce lors d'un sciage en long
et he pas utiliser_le guide longitudinal comme butée longitudinale lors d'un sciage
en|travers a lfaide du guide inclinable. Le guidage de la piece en utilisant en|méme
temps le guide-longitudinal et le guide inclinable augmente le risque de blocagg de la

¢ entre
lame

guide et la lame. Utiliser un poussoir lorsque la distance entre le guide et I3

[ Fieur U mn U [ Uur [ =POU [ Ff'sque ) eeSt

inférieure a 50 mm. Des appareils d'aide a l'utilisation maintiendront la main a une
distance sans risque de la lame.

Utiliser seulement le poussoir fourni par le fabricant ou construit conformément aux
instructions. Ce poussoir permet de garder une distance suffisante entre la main et la
lame.

Ne jamais utiliser un poussoir endommagé ou coupé. Un poussoir endommagé peut
faire glisser votre main dans la lame.

Ne jamais effectuer une opération "a main levée". Toujours utiliser le guide
longitudinal ou le guide inclinable pour positionner et guider la piéce. “A main levée”
signifie utiliser ses mains pour soutenir ou guider la piéce, au lieu d'un guide longitudinal
ou inclinable. Une coupe a main levée entraine un mauvais alignement, un blocage et un
recul.
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Ne jamais tendre le bras autour ou au-dessus de la lame rotative. Le fait d'étendre le
bras pour atteindre une piece peut entrainer un contact accidentel avec la lame rotative.

Prévoir un support supplémentaire de la piéce a l'arriére et/ou sur les cotés de la
scie circulaire pour des piéces longues et/ou larges afin de les maintenir a plat. Une
piece longue et/ou large a tendance a pivoter sur le bord de la table, entrainant une perte
de contréle, un blocage de la lame et un recul.

Avancer la piéce a un rythme régulier. Ne pas plier ou tordre la piéce. En cas de
coincement de la lame, arréter I'outil immédiatement, le débrancher et décoincer la
lame. Un coincement de la lame par la piece peut provoquer un recul ou faire caler le
moteur.

Ne pas enlever des morceaux de matériau coupé lors du fonctionnement de la lame.
Le |matériau peut étre emprisonné entre le guide ou a l'intérieur du protecteur de _lame et
la Jame, entrainant vos doigts dans la lame. Stopper le fonctionnement dela scie et
attendre I'arrét de la scie avant de retirer le matériau.

Utiliser un guide auxiliaire en contact avec le plateau de la table lors d'un sciage en
lorlg de piéces d'épaisseur inférieure a 2 mm. Une piece mince peut sé coincer $ous le
guide longitudinal et provoquer un recul.

Calises de recul et avertissements associés

Le rectyl est une réaction soudaine de la piéce due a une lame{pincée, bloquée ou ung ligne
de coupe mal alignée dans la piéce par rapport a la positionide la lame ou lorsqu'ung partie

de la pliéce se bloque entre la lame et le guide longitudinal,ou un autre objet fixe.

Le plus souvent lors d'un recul, la piéce est soulevée de la table par la partie arrierg¢ de la

lame et est projetée en direction de 'opérateur.

Le redul résulte d'une mauvaise utilisation*de la scie et/ou de modes opératoires |ou de
conditipns de fonctionnement incorrects-tet peut étre évité en prenant les précautions

nécesgaires telles qu'indiquées ci-dessous’

a)

b)

c)
d)

e)

f)

Ne|jamais se tenir dans I'alignement direct de la lame. Toujours se tenir du(méme
coté de la lame que le guide."Un recul peut propulser la piece a une vitesse rapide vers
quiconque se trouvant devahtet dans I'alignement de la lame.

Ne|jamais tendre le bras au-dessus ou a l'arriére de la lame pour retirer ou squtenir
la piéce. Un contact-aecidentel avec la lame peut se produire ou un recul peut erltrainer
voq doigts dans la-lame.

Neljamais maintenir et presser la piéce contre la lame rotative. Presser la piece|contre
la Iame rotative-provoquera un blocage de la lame et un recul.

Aligner lexguide paralléelement a la lame. Un mauvais alignement du guide entrainera un
pincement de la piece contre la lame et un recul.

Utijiser un peigne anti-recul pour guider la piéce contre la table et le guide lofrs des
coupes non traversantes tels que le refeuillement, I'engravure ou la refente. Un
peigne anti-recul aide a contréler la piéce en cas de recul.

NOTE 1 Le terme "refeuillement" peut étre remplacé par "feuillure".
NOTE 2 Sil'engravure ou la refente ne sont pas autorisées, le terme "engravure ou refente" est omis.

NOTE 3 L'avertissement ci-dessus est omis, si la scie circulaire a table est congue avec un couteau
diviseur étendu fixe non amovible muni d'un appareil de protection également non amovible.

User de précautions supplémentaires lors d'une coupe dans des zones non visibles
de piéces assemblées. La partie de lame qui dépasse peut couper des objets qui
peuvent provoquer un recul.

NOTE L'avertissement de sécurité ci-dessus ne s'applique aux outils que lorsque de telles coupes sont
autorisées par la conception et dans les instructions.
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g)

h)

4)

a)

b)

d)

f)

g)

h)

Soutenir les grands panneaux pour limiter le risque d'un blocage de la lame et d'un
recul. Les grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur propre poids. Un (des)
support(s) doi(ven)t étre placé(s) sous toutes les portions du panneau par-dessus la table.

User de précautions supplémentaires lors de la coupe d'une piéce torsadée, gauchie
ou comportant des nceuds, qui n'a pas un bord droit pour le guider a l'aide d'un
guide inclinable ou le long du guide. Une piéce torsadée, gauchie ou comportant des
nceuds est instable et provoquer un mauvais alignement du trait de scie avec la lame, un
blocage de la lame et un recul.

Ne jamais couper plusieurs piéces empilées verticalement ou horizontalement. La
lame pourrait attraper plusieurs pieces et provoquer un recul.

Lors d'un redémarrage d'une scie avec une lame de scie dans la piéce, centrer la
lanpe dans le trait de scie de sorte que les dents ne pénétrent pas dans le matériau.
Si |la lame se bloque, elle peut soulever la piece et provoquer un rectl.”lprs du
redémarrage de la scie.

Majntenir les lames propres, bien aiguisées et avec un écart latéral suffisant. Ne
jamais utiliser des lames gauchies ou des lames dont les dents soht fissureées ou
carlsées. Des lames bien aiguisées et ayant un bon écart latéralnlimitent le risque de
blorage, de calage et de recul.

Avertissements relatifs au mode opératoire de fonctionnemeéent de la scie cir¢ulaire
a table

Argéter le fonctionnement de la scie circulaire’ et débrancher le gordon
d'alimentation lors de I'enlévement de la plaque.-amovible, du remplacemen{ de la
lame de scie ou des réglages du couteau diviseur, de I'appareil anti-recul [ou du
prgtecteur de lame, et lorsque la machine estlaissée sans surveillance. Ces mlesures
de |précaution éviteront les accidents.

NOTE 1 Si aucun appareil anti-recul n'est fourni,las-mention "appareil anti-recul” est omise.

NOTE 2 A la discrétion du fabricant, le terme "appareil anti-rebond" peut étre remplacé par un terme
appyoprié, par exemple "loquet anti-rebond"du"rouleaux anti-rebond".

Ne|jamais laisser la scie circulaire a table fonctionner sans surveillance. Arrgter le
forjctionnement et ne pas quitter I'outil tant qu'il n'a pas cessé de fonctionngr. Une
scie fonctionnant sans suryeillance est un danger incontrélé.

Plgcer la scie circulaire atable dans un endroit bien éclairé et sur une surface plane
ou|elle peut étre maintenue bien en appui et en équilibre. Il convient de l'installer
dans un endroit qui)prévoit une place suffisante pour pouvoir manipuler facilement
la piéce quelle que soit sa taille. Des endroits exigus, sombres et des sols inégaux et
gligsants sont susceptibles de provoquer des accidents.

Nettoyer fréequemment et enlever la sciure accumulée sous la scie circulaire a table
et/pu sous l'appareil de dépoussiérage. La sciure accumulée est combustible ¢t peut
s'epflammer.

Lalscie circulaire atable doit étre immobilisée. Une scie circulaire a table mal
immobilisée peut bouger ou basculer.

Enlever les outils, copeaux de bois, etc. de la table avant de faire fonctionner la
scie. Un moment d'inattention ou un coincement éventuel peut étre dangereux.

Toujours utiliser des lames de scie de dimensions et de forme appropriées des
alésages centraux (lame de scie au diamant contre lame de scie ronde). Des lames
qui ne sont pas conformes aux matériels de montage de la scie seront excentrées,
provoquant une perte de contréle.

Ne jamais utiliser des appareils de montage, tels que des flasques, des rondelles de
lame, des boulons ou écrous, endommagés ou inadaptés. Ces appareils de montage
ont été spécialement congus pour étre utilisés avec votre scie, a des fins de
fonctionnement sir et de performance optimale.

Ne jamais se tenir sur la scie circulaire a table, ne pas l'utiliser comme tabouret. Des
blessures sérieuses peuvent survenir si I'outil bascule ou en cas de contact accidentel
avec l'outil de coupe.
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j) Veiller a ce que la scie circulaire a table soit installée de fagon a tourner dans la
bonne direction. Ne pas utiliser des meules, des brosses métalliques ou des
disques abrasifs sur une scie circulaire a table. Une installation incorrecte de la lame
ou l'utilisation d'accessoires non recommandés peut entrainer de graves blessures.

8.14.2 a) Addition:

101)
102)

103)
104)

105)

106)

107)

108)
109)
110)
111)

112)
113)

114)
115)

116)

117)

Instructions pour identifier la lame de scie a utiliser pour le matériau a couper;

Informations relatives aux capacités de sciage maximales aux angles de biseau
zéro et maximum;

Informations relatives aux réglages de l'angle de biseau maximal et de I'angle
_dlg_n_gj_et le cas échéant;
Instructions pour n'utiliser qu'un seul diamétre de lame conforme aux marquages sur la
scie et aux informations concernant le diamétre d'alésage de la lame;

Informations relatives a la plage admissible du trait de scie et de I'épaisseur dy corps
de la lame et instructions pour que le diamétre de la lame, les dimensions du cqrps de
la lame et du trait de scie soient adaptés a I'épaisseur du couteau diviseur;

Instructions pour utiliser uniquement des lames de scie dont leimarquage indique une
vitesse égale ou supérieure a la vitesse indiquée sur I'outil;

Instructions relatives au remplacement de la lame, y compris l'installation corrgcte de
la lame, les instructions pour retirer et installer les plaques amovibles ou les papneaux
d'accés a la lame et les instructions pour régler leur hauteur par rapport au plateau de
la table, le cas échéant;

Instructions pour utiliser correctement un appareil de verrouillage pour le réglage de
profondeur de passe et d'angle de biseau, leicas échéant;

Instructions pour aligner la lame de scie-paralléelement a I'encoche du guide indlinable
utilisé pour la coupe transversale et le;guide longitudinal parallelement a la lanpe;

Instructions pour monter et ajuster*le couteau diviseur ou le couteau diviseur
étendu;

Instructions pour utiliser un @ppareil anti-recul, le cas échéant ou instructions pour
activer ou désactiver I'appareil anti-recul, si un tel appareil est prévu;

Instructions pour vérifier si le protecteur de lame fonctionne correctement;

Instructions pour réaliser "des appareils d'aide a I'utilisation" tels qu'un pousspir, un
guide auxiliaire,~des peignes anti-recul et un bloc-poussoir, indiquant également le
matériau et lagéométrie applicables et pour les utiliser correctement. Les instrlictions
relatives aux.pg€ignes anti-recul peuvent étre omises, si la scie circulaire a table est
congue avec 'un couteau diviseur étendu fixe non amovible muni d'un appgreil de
protection‘également non amovible;

Instructions de branchement des dépoussiéreurs;
Pour les scies circulaires a table équipées d'un protecteur de lame sur pdtence:

TAStructions pour ajuster e protecteur de lame de tagon a ce qu'il Soit en contact avec
le plateau de la table et instructions pour ajuster le protecteur de lame pour
empécher le contact avec la lame pour tout réglage de profondeur de passe et d'angle
de biseau;

Pour les scies circulaires a table coulissante: Instructions pour installer la scie pour
un sciage en long et un sciage en travers et pour ajuster le guide longitudinal et le
guide transversal;

Pour les coupes non traversantes uniquement: Instructions pour savoir comment et
quand retirer et installer les éléments de I'appareil de protection et I'appareil anti-
recul, le cas échéant. Instructions pour régler le couteau diviseur étendu réglable ou
pour remplacer le couteau diviseur étendu fixe, le cas échéant.

NOTE En Europe (EN 62841-3-1), les exigences supplémentaires suivantes s’appliquent:

Instruction pour utiliser seulement des lames de scie recommandées par le fabricant, et conformes a la EN 847-1,
si c’est destiné pour du bois ou des matériaux analogues.


https://iecnorm.com/api/?name=213def8da783bb282bec89e0997d61b7

IEC 62

8.14.2
101)

102)

103)

104)

105)

106)

107)
108)

109)

110)

111)

8.14.2
101)

841-3-1:2014 © IEC 2014 - 65—

b) Addition:

Instructions relatives aux coupes traversantes, y compris le sciage en travers et
sciage en long, aux modes opératoires de coupe utilisés pour I'angle de biseau et
I'angle d'onglet, a I'utilisation du guide transversal et du guide longitudinal en haut
et en bas;

Pour les scies circulaires a table dotées d'un couteau diviseur étendu et un
systeme de protection amovible, instructions relatives aux seules coupes non
traversantes de rainurage et de refeuillement, y compris I'utilisation de peignes anti-
recul;

Instructions pour savoir si les sciages coniques sont admis. Le cas échéant,
. ! e o RN . sooareil de

serrage approprié;

Instructions pour savoir si les coupes non traversantes sont admises-\nstrlictions
pour réaliser les opérations admissibles;

NOTE Des exemples de telles opérations sont le sciage en plongée, |la refente, J'engravure, Ia coupe
de moulure, le rabotage.

Informations relatives aux matériaux pouvant étre sciés. Instructions pour éviter une
surchauffe des sommets de dents de la lame et, si le sciageddu plastique est permis,
pour éviter la fonte du plastique;

Instructions relatives a la construction et a I'utilisation.d'dn guide auxiliaire en ¢ontact
avec le plateau de la table lors de la coupe de piéces)minces;

Instructions pour éviter une coupe en biseau du€6té du chanfrein de la lame.

Instructions relatives au mode opératoire utilisé pour couper une encoche dans une
plaque amovible intégrée, le cas échéant;

Instructions pour utiliser un appareil a-courant différentiel résiduel (DDR) ave¢ I'outil
lorsque celui-ci est principalement utilisé pour scier des métaux;

Pour les scies circulaires a table,équipées d'un protecteur de lame sur pdtence:
Informations relatives ala largeur maximale recommandée du matériau poyr qu'il
puisse passer entre la lame-et la structure support du protecteur de lanmpe sur
potence;

Instructions relatives au port d'un équipement de protection individuelle:
— protections auditives;

— gants lorsqu'on manipule les lames.
c) Addition:

Instructions pour nettoyer correctement I'outil, le dépoussiéreur et le systéme de
protection.

9 Pr

otection—contreaccésauxparties sotustension

L'article de la Partie 1 s'applique.

10 Démarrage

L'article de la Partie 1 s'applique.

11 Puissance et courant

L'article de la Partie 1 s'applique.
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12 Echauffements

L'article de la Partie 1 s'applique.

13 Reésistance a la chaleur et au feu

L'article de la Partie 1 s'applique.

14 Résistance a I'humidité

L'article de la Partie 1 s'applique.

15 Protection contre la rouille

L'article de la Partie 1 s'applique.

16 Protection contre la surcharge des transformateurs et des circuits assqciés

L'article de la Partie 1 s'applique.

17 Endurance

L'article de la Partie 1 s'applique.

18 F¢nctionnement anormal
L'article de la Partie 1 s'applique avec-'exception suivante:

18.8 |Remplacement du tabléau 4 par le suivant:
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Tableau 4 — Niveaux de performances requis

Type et objectif du SCF

Niveau de performances minimum (PL,
Performance Level) requis

Interrupteur d'alimentation - prévient une mise en service
involontaire

Doit étre évalué a I'aide des conditions de
panne décrites en 18.6.1 sans perte de cette
fonction critique de sécurité.

Interrupteur d'alimentation - permet un arrét volontaire

Doit étre évalué a I'aide des conditions de
panne décrites en 18.6.1 sans perte de cette
fonction critique de sécurité.

Permettre le sens de rotation souhaité

Doit étre évalué a I'aide des conditions de
panne décrites en 18.6.1 sans perte de cette

fonaotion citiousy ol Likcid.
forction—critire—to-seeurit:

Toute cqmmande électronique pour réussir I’essai du 18.3 c

Pour les|outils couverts par 19.6: prévenir la survitesse pour c

empécher la vitesse de sortie de dépasser 130 % de la vitesse (a

vide) asgignée

Prévention du redémarrage conformément a 21.18.2.1 b

Fonctior] de verrouillage conformément a 21.18.2.3 b

Eviter d4

dépasser les limites thermiques spécifiées en 18

Eviter to

ut réarmement tel que requis en 23.3

19 Dangers mécaniques

L'articl

19.1

Les en

e de la Partie 1 s'applique avec les exceptions. suivantes:
Remplacement:

veloppes de protection et les protecteurs ne doivent pas pouvoir étre retirés san

d'un olitil. Cette exigence ne s'appliquelpas aux protecteurs de lame, couteaux divi

plaguep amovibles ou panneaux d'acces a la lame conformément a 21.101.2 et aux par
dépougsiéreur s'ils doivent étre retirés conformément a 8.14.2 c) 101).

NOTE En Europe (EN 62841-3-1); 'alinéa ci-dessus est remplacé par:

Les enveloppes de protectidn ‘et les protecteurs ne doivent pas pouvoir étre retirés sans l'aide d'un ouf

5 ['aide
seurs,
ties du

il. Cette

exigenc¢ ne s'applique pas aux protecteurs de lame ou couteaux diviseurs.

La confformité estyverifiee par examen.

19.3 Remplacement:

Il ne Hel—pas—etre—possible—d'atteindre—des—parties—mobiHes—dangereuses—atravers les
ouvertures du dépoussiéreur lorsque les parties amovibles ou les appareils prévus pour celui-
ci sont retirés.

La conformité est vérifiee au moyen d'un calibre d'essai.

Pour les ouvertures du dépoussiéreur situées sous la table, le calibre d'essai B décrit dans
I'EC 61032:1997 est utilisé. Le calibre d'essai est inséré avec une force maximale de 5 N
dans l'ouverture du dépoussiéreur jusqu'a ce que l'appareil d'arrét du calibre d'essai soit face
a l'ouverture du dépoussiéreur et ne doit pas étre en contact avec des parties mobiles
dangereuses.

Les ouvertures du dépoussiéreur éventuellement prévues dans le protecteur de lame au-
dessus de la table, sont soumises a essai avec le calibre d'essai illustré a la Figure 103. Le
calibre d'essai est inséré avec une force maximale de 5 N dans l'ouverture du dépoussiéreur
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jusqu'a ce que le flasque de raccordement du calibre d'essai soit face a l'ouverture du
dépoussiéreur et ne doit pas étre en contact avec des parties mobiles dangereuses.

19.7.101 Une scie circulaire a table doit étre congue de telle sorte qu'elle ne pourra pas
basculer ou bouger dans des conditions normales d'utilisation.

La conformité est vérifiée par les essais suivants.

Les essais sont réalisés avec la scie circulaire a table placée sur une surface horizontale
d'un panneau de fibres ayant une densité moyenne de 650 kg/m3 a 850 kg/m3. Si l'outil est
fourni avec un socle ou des tables a allonges, I'outil est soumis a essai avec ou sans les
soclesettabtesaaftorrges darrsfaconfiguration fa plusdefavorabte possibie:

Une pgussée de 0,4 D est appliquée sur le point le plus élevé du bord avant du plateay de la
table, |dans le plan de la lame et dans le sens de l'avance. A l'issue de )llessai, fa scie
circulaire a table ne doit pas bouger.

Une poussée supplémentaire de 1,0 D est appliquée sur le point le plus élevé du bord avant
du plateau de la table, dans le plan de la lame et dans le sens~de I'avance. A l'issue de
I'essaif la scie circulaire a table peut bouger mais ne doit pas basculer.

Une fdrce de 100 N appliquée verticalement du haut vers le bas pour produire un mpoment
maximpum de renversement, a n'importe quel endroit de toute surface horizontale du plateau
de la table, y compris les allonges. Si des extensions du plateau de la table sont fQurnies
avec un support, elles doivent étre essayées avec le‘support en place. Suite a I'essai, |a scie
circulaire a table ne doit pas basculer.

19.101 Protection au-dessus de la table
19.101.1 Généralités

Pour sg protéger de tout contact involontaire avec la zone de bord de coupe de la lame dans
la zong protégée désignée "G", voir Figure 104, un protecteur de lame fixé sur un couteau
diviseur étendu conformément’ a 19.101.2 ou un protecteur de lame sur potence
conformément a 19.101.3 doit\étre prévu.

La zone protégée "G" comprend le quartier avant et dans le quartier arriére, elle compprend
la régipn de la lame{ oU la distance radiale entre les sommets de dents de la lameg et le
coutegu diviseur ‘est supérieure ou égale a 8 mm. La zone protégée "G" se prolonge
radialement de lapériphérie jusqu'au centre de la lame.

La confformité.est vérifiee par examen.

19.101 mdu
19.101.2.1 La lame doit étre protégée contre un contact involontaire a partir du dessus et
des cbétés par des barriéres physiques. Les barriéres peuvent étre indépendantes les unes
des autres ou peuvent étre groupées et agir ensemble. Des informations détaillées relatives
aux barrieres prévues au-dessus et sur les co6tés de I'outil sont données dans les
paragraphes suivants.

La conformité est vérifiée par examen.

19.101.2.2 Une ou deux barrieres latérales doivent reposer sur la table et doivent
automatiquement s'ajuster a I'épaisseur de la piéce qui avance. Au moins une des barriéres
latérales doit rester en contact avec la piece pour toutes les profondeurs de passe et angles
de biseau de la lame. Si une seule barriere latérale repose sur la table ou la piéce avec un
angle de biseau de 0°, I'autre barriére doit reposer sur la table ou la piéce lorsque la lame est
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inclinée a son angle de biseau maximum. De plus, une disposition doit étre prévue pour
placer les barriéres latérales sans l'aide d'un outil de fagon a pouvoir mesurer facilement de
l'avant et de l'arriere de la lame jusqu'au guide longitudinal de chaque c6té de la lame de
scie.

La conformité est vérifiée par examen.

19.101.2.3 Les barriéres latérales du systéeme de protection doivent protéger a minima la
zone de bord de coupe de la zone protégée "G" contre un contact accidentel de chaque cété
de la lame avec le couteau diviseur étendu et la lame comme spécifié en 8.14.2 a).

Les bgrrierestatérates doiventprévoiremoutre une separation sure de tavarntdeta lame
a proximité du plateau de la table.

La corfformité est vérifiée par des mesures, par examen de la projection perpendiculajre des
barrieres latérales sur la lame et par les essais 1 a 4 suivants.

La mesure de la projection perpendiculaire des barrieres latérales est@ppliquée a I'ensemble
de la zone protégée "G" excepté pour le quartier avant de la scie-qui se trouve a mq@ins de
12 mm| au-dessus du plateau de la table, ou I'essai 2 est appliqué. Concernant la megure de
la progection perpendiculaire des barriéres latérales et l'essai 2, la lame est réglée a sa
capacité de sciage maximale. Pour les essais 1, 3eti4la lame est réglée B toute
profonfleur de passe et a tout angle de biseau.

Pour lgs essais 1 et 2, un calibre d'essai cylindrique de 12 mm de diametre et de 100 mm de
long est utilisé. Voir Figure 105.

1) Le|calibre d'essai dont I'axe est perpendiculaire a la ligne de coupe et a peu pyes au
centre du plan de la lame est roulé sur |é-plateau de la table jusqu'a ce qu'il soit stoppé
par le bord avant de chaque cété de la-barriére, sans soulever l'appareil de protectfon. La
distance mesurée le long du plateau-de la table depuis le sommet des dents de la lame
juspu'au bord avant du calibre d'essai doit étre d'au moins 25 mm.

2) Le|calibre d'essai est avancé aloers qu'il est en contact avec le plateau de la table |e long
d'unpe ligne droite qui est perpendiculaire a la ligne de coupe. Sans déplacer la barriere
latg¢rale de protection, le calibre d'essai ne doit pas étre en contact avec la zone prptégée
"G i

Pour lgs essais 3 et 4;"[e“calibre d'essai illustré a la Figure 103 est utilisé. Voir Figure 105.

3) Le| calibre diessai dont l'axe est parallele au plan du plateau de la taple et
pefipendiculaire a la ligne de coupe de la lame lorsqu'il est avancé le long d'une ligne
drdite queleconque ne doit pas étre en contact avec les sommets de dents de la lame dans
la zone protégée "G".

4) Lelcalibre d'essai est appliqué a foute ouverture dans la surface de la barriere [htérale
avec une force maximale de 5 N. Le calibre d'essai ne doit pas étre en contact avec la
zone de bord de coupe de la lame dans la zone protégée "G".

19.101.2.4 La barriere supérieure agissant en combinaison avec les barrieres latérales doit
protéger la zone "G" de la lame contre tout contact accidentel a partir du dessus.

La vérification et effectuée par I'essai suivant, illustré comme "Essai A" a la Figure 105.

A toute profondeur de passe et atout angle de biseau, le calibre d'essai illustré a la
Figure 103, dont I'axe est perpendiculaire au plateau de la table est avancé sur une ligne
droite perpendiculaire au plateau de la table. Le calibre d'essai est appliqué avec une force
inférieure ou égale a 5 N et ne doit pas étre en contact avec la zone protégée "G" de la lame.
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19.101.2.5 La projection verticale de la barriere supérieure sur le plateau de la table doit se
prolonger sur une distance d'au moins 25 mm vers l'avant a partir de l'aréte frontale de la

lame a

La con

u-dessus du plateau de la table a toute profondeur de passe.

formité est vérifiée par examen et par des mesures.

19.101.2.6 Des ouvertures dans le protecteur de lame doivent étre prévues pour des
raisons de visibilité. Une ouverture dans la barriére supérieure doit apporter une certaine
visibilité lors de I'alignement de la lame avec la ligne de coupe voulue pendant le réglage.
Une telle ouverture ne doit pas se prolonger dans la zone située au-dessus du quartier
arriere de la lame. Les ouvertures situées dans les barriéres latérales doivent permettre une

surveil

Afin dI‘|

étre i
située
table
largeu

ance nendant la coupe.
Ll Ld

ités. Toute ouverture qui ne satisfait pas a 19.101.2.3 et/ou a 19.101.2.4 dg
a plus de 25 mm a l'avant du point d'intersection de la lame avec.le plateau
bt la distance de la barriere de protection a la lame doit étre au meins de 3
de l'ouverture a I'emplacement concerné.

La CoIformité est vérifiee par I'essai décrit en 19.101.2.3 et/ou Yen 19.101.2.4 et p

mesur

S.

19.101
rotativ
pas de

La con

.2.7 Les parties du protecteur de lame qui peuvent.toucher accidentellement |
doivent étre réalisées dans un matériau (par ex-,<aluminium, plastique) qui ne
provoquer une rupture des dents.

formité est vérifiée par examen.

résista
traver

La con

Avec |
est sci
moins
2D. U
étant

applics

Epaiss

ce anormale lorsqu'une piéce avance en direction de la lame et lorsque cel
e.

19.10’}2.8 Un protecteur de lame et ses\moyens de fixation ne doivent pas entrain

formité est vérifiée par I'essai suivant.

ensemble des lames ‘a la profondeur de passe maximale, une piece en bois c(
ge a une vitesse_approximative de rotation de 1,2 m/min. La piéce a une large
50 mm, supérigure a la largeur du systeme de protection et une longueur d'au
e coupe compléete, la piece étant placée approximativement au centre de la |
quidée au-~moyen du guide longitudinal, est réalisée pour chaque comb
ble dessépaisseurs de la piece et des angles de biseau comme spécifié ci-dess

eur approximative de la piece de:

prévenir I'acces a la lame, les dimensions et emplacements des ouvertares doivent

it étre
de la
fois la

ar des

a lame
risque

er une
e-ci la

mmun
Ur d'au
moins
hme et
naison
DUS.

a) 25

o de la capacite de sciage maximale avec le bord avant de [a piece coup

angle de biseau de 0° et

a un angle d'onglet de 45° a droite (+);

a un angle d'onglet de 45° a gauche (-);

é aun

b) 50 % de la capacité de sciage maximale avec le bord avant de la piéce coupé a un
angle de biseau de 0° et

a un angle d'onglet de 45° a droite (+);

a un angle d'onglet de 45° a gauche (-).

Réglages des angles de biseau de la lame:

a) Oo,.
b) rég

lage maximum de I'angle de biseau, mais & un angle inférieur & 45°.
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Pendant I'essai, le protecteur de lame ne doit pas étre déplacé a un endroit ou il est en
contact avec la zone de bord de coupe de la lame et le couteau diviseur ne doit pas géner
le passage de la piéce.

19.101.2.9 Sauf si la scie circulaire a table est congue avec un couteau diviseur étendu
fixe non amovible sur lequel est fixé de fagon permanente un protecteur de lame, le
protecteur de lame doit étre amovible et tous les moyens de fixation du protecteur de lame

doiven

t rester attachés au protecteur de lame.

La conformité est vérifiée par examen.

19.101

19.101
le des
profon

lame doit automatiquement s'ajuster pour rester en contact avec la piéce.

La confformité est vérifiée par examen.

19.101

La confformité est vérifiée tel que spécifié dans les paragraphes ‘en référence.

19.101

I'endrojt ou I'épaisseur de la piéce est égale a la capacité de sciage maximale.

La co

protedteur de lame est réglé en hauteur conformément a 8.14.2 a) 115).

19.101

endroif ou elle ne géne pas le mouvement libre de la piéce pendant 'opération de
commae spécifié en 8.14.2 b) 110).

La confformité est vérifiée par examen.

19.102] Protection sous.la table

Les pa

La confformité estvérifiée par I'essai suivant.

Le cal
5N a

F3—Protecteur detamesurpotence

.3.1 Lorsque le protecteur de lame n'est pas en contact avec la piéce, il"doit
sus et les cotés de la lame et doit étre en contact avec plateau de la table
jeur de passe et a tout angle de biseau. Lors de la coupe de la piéce, le ‘protect

.3.2 Le protecteur de lame doit satisfaire aux exigences(de 19.101.2.3 a 19.1(

.3.3 Le protecteur de lame doit permettre le-passage de la piéce vers la

hformité est vérifiée par un essai aveé un matériau d'épaisseur appropri

.3.4 La structure support du protecteur de lame sur potence doit étre situg

rties mobiles dangereuses sous le plateau de la table doivent étre protégées.

bre \d’essai B décrit dans I'lEC 61032:1997 est appliqué avec une force maxini

couvrir
A toute
eur de

1.2.8.

ame a

be. Le

e aun
coupe

ale de

ttes les zones situées sous le plateau de la table. Si une enveloppe est insta

lée, le

calibre d'essai est appliqué sur tous les cotés ef sous I'enveloppe. Le calibre d'essai ne doit
pas entrer en contact avec la zone de bord de coupe de la lame et les parties mobiles du

mécan

isme d'entrainement de la lame.

19.103 Couteau diviseur

19.103.1 Une scie circulaire a table doit étre équipée d'un couteau diviseur.

La conformité est vérifiée par examen.

19.103.2 Le couteau diviseur et son support doivent étre construits de telle sorte que pour
le diameétre de la lame D, ainsi que pour toute profondeur de passe et tout réglage de I'angle
de biseau, le couteau diviseur soit conforme aux spécifications suivantes:
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a) Les couteaux diviseurs fournis avec la scie circulaire a table doivent étre plus épais
que le corps des lames assorties fournies avec la scie circulaire a table mais plus fins
que le trait de scie de la lame.

La conformité est vérifiée par des mesures.

b) Le couteau diviseur doit étre situé derriere et dans les limites des plans définis par les
sommets de dents de la lame.

La conformité est vérifiée par examen.

c) Alissue des réglages de profondeur et d’angle de biseau le couteau diviseur doit

maijntenir 'espacement et l'alignement avec 1a lame

La confformité est vérifiee par examen et par un essai manuel des réglages de contréle pde la

scie.

d) Led faces du couteau diviseur doivent étre paralléles et lisses; les arétes ne doivent pas
étre tranchantes et I'aréte en face de la lame doit étre Iégerement chanfreinée.

La confformité est vérifiée par examen.

e) Le [couteau diviseur doit avoir une largeur, mesurée au niveau du plateau de la ttble et
a lg capacité de sciage maximale, au moins égale a 1/6-D_pour le couteau diviseur ou
a 1f5 D pour le couteau diviseur étendu.

La confformité est vérifiée par examen et par des mesures.

f) Le|couteau diviseur doit étre construit en acier de dureté comprise entre 38 HRC et
48 HRC et présentant une résistance a la rupture au moins égale a 800 MPa ou dpans un
matériau équivalent.

La confformité est vérifiée par examen.

19.103.3 Le couteau diviseur et son support doivent étre construits de sorte que, pour le

diameétre de la lame D a utiliser, avec le couteau diviseur désigné et pour tout réglage de la

profonfleur de passe avec la lame perpendiculaire au plateau de la table, le couteau
diviseur soit conforme aux spécifications suivantes:

a) Le rayon d'arrondi dunsommet du couteau diviseur doit étre de 4 mm a 6 mm. Le point le
plus haut du colUteau diviseur ou d'un couteau diviseur étendu réglable dans la
pogition du couteau diviseur doit se situer dans les limites du rayon d'arrondi ge son
sommet et aune distance comprise entre 1 mm au minimum et 5 mm au maximum en
degsous du_point le plus haut de toutes les lames destinées a étre utilisées gvec le
colteau ‘diviseur conformément au marquage sur le couteau diviseur, comme |illustré
alg Figure 106. Ces exigences ne s'appliquent pas aux couteaux diviseurs éf{endus
fixgs:

La conformité est vérifiée par examen et par des mesures.

b)

Au-dessus du plateau de la table, la distance linéaire entre le couteau diviseur et I'aréte
de la lame au point le plus proche doit étre au minimum de 3 mm and et en tout point,
cette distance doit étre inférieure 8 8 mm, comme illustré a la Figure 107. Cette exigence
ne s'applique pas au rayon d'arrondi du sommet.

Pour le couteau diviseur étendu, la distance requise de 3 mm a 8 mm distance doit étre
maintenue dans le quartier arriére de la lame entre le point d'intersection sur le contour
de la lame avec le plateau de la table et le point sur le contour de la lame dont la hauteur
au-dessus du plateau de la table est égale ala capacité de sciage maximale moins
5 mm.

La conformité est vérifiée par examen et par des mesures.
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19.103.4 Le repositionnement ou l'enléevement et l'installation, du couteau diviseur,
nécessaire pour les opérations de coupe traversante et de coupe non traversante pour
obtenir les différentes positions de fonctionnement conformes a 8.14.2 a), doit étre effectué

— sans l'aide d'un outil; ou

— avec l'aide d'un outil, mais il ne doit pas nécessiter I'enlevement d'une plaque amovible,
enveloppe, panneau d'acces a la lame, etc. L'outil doit étre solidement attaché a la scie de
maniére permanente sans risque d'enchevétrement avec les parties actives de la scie, la
piece ou les appareils d'avance.

Apres le repositionnement ou l'installation du couteau diviseur dans les positions de
fonctionnement applicables, aucun réalignement ou réglage du couteau diviseur avec la
lame de la scie ne doit etre necessaire. De plus, les moyens de fixation du couteau dlxiseur,
lors del tout repositionnement ou enlévement et installation, conformément a 8.14.2ra) doivent
rester pttachés au couteau diviseur ou a la scie circulaire a table.

L'exiggnce ci-dessus n'est pas applicable si une scie stationnaire conguefavec un couteau
diviseur étendu fixe non démontable avec une protection non démontable de la scje.

La confformité est vérifiée par examen.

19.10j Exigences relatives au protecteur de lame et a I'appareil anti-recul
1

19.10 Lors de l'installation de la scie circulaire a table conformément a 8.14.2 af), pour
toutes [configurations de
- coIpe traversante

— couipe non traversante

— ou d'opération ne nécessitant pas I'utilisation du couteau diviseur
I'enlevement, l'installation ou le repositionfement, le cas échéant, du

— prqgtecteur de lame

— couteau diviseur

— de |'appareil anti-recul, le~cas échéant
— ou foute combinaisonides trois

doit alprs étre effectué/dans un délai de 30 s. Apres le réglage de la scie circulaire a table

pour g¢es configurations, aucun réalignement ou réglage supplémentaire des appareils
concernés ne dojt étre nécessaire.

L'exiggnce'\ci-dessus n'est pas applicable si une scie stationnaire congue avec un couteau
divisetirétendu fixe non démontable avec une protection non démontable de la scje.

La conformité est vérifiée par examen, par un essai manuel et des mesures. L'essai manuel
est réalisé une fois que l'opérateur a effectué les opérations requises, conformément
a 8.14.2 a), a au moins dix reprises. Le rangement du protecteur de lame, du couteau
diviseur et/ou de tout appareil anti-recul de méme que I'enlevement ou l'installation de
l'outil de coupe, ne sont pas compris dans ce délai de 30 s.

19.104.2 Le protecteur de lame fixé sur un couteau diviseur étendu, le couteau diviseur
étendu et l'appareil anti-recul, le cas échéant, doivent étre congus pour satisfaire aux
exigences suivantes:

a) Le protecteur de lame doit étre fixé sur le couteau diviseur étendu, séparément ou en
combinaison avec l'appareil anti-recul. L'enlévement du protecteur de lame ne doit pas
affecter la performance du couteau diviseur étendu.
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b) L'appareil anti-recul doit pouvoir étre désactivé ou retiré sans influencer la performance
du protecteur de lame et du couteau diviseur étendu.

L'exigence ci-dessus n'est pas applicable si une scie stationnaire intégre un couteau
diviseur étendu fixe non démontable doté d'une protection non démontable.

La conformité est vérifiée par examen.

19.104.3 Le protecteur de lame, 'appareil anti-recul, le cas échéant, le couteau diviseur,
le guide longitudinal, le guide transversal et le poussoir doivent disposer de rangements
sur la scie circulaire a table, a des endroits qui ne génent pas les opérations de coupe, de
réglage ou de fonctionnement des appareils

La confformité est vérifiée par examen.

19.104.4 Le protecteur de lame monté sur un couteau diviseur étendu-fixe ou [sur un
couteau diviseur étendu réglable et I'appareil anti-recul, le cas échéant a-toute profpndeur
de paske et angle de biseau doivent:

ettre le passage de la piéce jusqu'a la lame a I'endroit ou '¢paisseur de la pig¢ce est
infgrieure ou égale a la capacité de sciage de la scie;

b) lim{ter au maximum les dangers mécaniques, tels que leccaincement de la piece, Iprsque
I'égaisseur du matériau scié dépasse la capacité de sciage.

La confformité est vérifiée par un essai aux réglages suivants:

— alg capacité de sciage maximale et a 50 % de\la capacité de sciage maximale;

— ades angles de biseau de 0° et 45° (ou(a l'angle de biseau maximal autorisé|par la
corjception, en retenant le plus petit).

Le coyteau diviseur étendu fixe ou lecouteau diviseur étendu réglable dans la position
du coyteau diviseur étendu, dans ses limites de construction, est réglé a sa distance fadiale
minimgle de la lame pres de son sommet, conformément a 19.103.3 b).

Les blgcs d'essai ayant une lgngueur minimale de 500 mm, une largeur suffisante pour|que le
protecdteur de lame reste ‘en contact avec la surface supérieure du bloc d'essai pt une
épaisspur comme spécifié-dans les essais 1 et 2 décrits ci-dessous, sont guidés par le| guide
longitudinal sur le plateau de la table, les blocs devant étre coupés jusqu'au milieu de
I'épaisseur. Les bords-avant des blocs d'essai doivent étre perpendiculaires au plateal de Ila
table ¢t a un angle d'onglet de 0°. Pour les scies coulissantes, l'essai est réalisé gvec le
mécanfsme coulissant verrouillé en position stationnaire.

1) Un| bloc ,d'essai ayant une épaisseur égale ala capacité de sciage, aux réglages
appropries d'angle de biseau et de profondeur de passe, doit bouger sans rencontrer le

ol hat / Baaclantt PPN A I aosctpr S on it A WP PN LP-NVE PV P4 i =i Il 4 /
”70 nmurc vuotavit gorTiudiit 1a CUUPUUT UT T TAUTITIITG avdarit d T CAUTTITTIG arricerc uv 1d 1da e.

2) Le protecteur de lame ne doit pas permettre aux blocs d'essai de toucher la lame si
I'épaisseur du bloc d'essai est supérieure de 10 mm a celle des blocs d'essai utilisés dans
I'essai 1 pour chaque profondeur de passe a l'angle de biseau de 0° et si I'épaisseur du
bloc d'essai est supérieure de 6 mm a celle des blocs d'essai utilisés dans I'essai 1 pour
chaque profondeur de passe a I'angle de biseau de 45° (ou a lI'angle de biseau maximal
permis par la conception, en retenant le plus petit).

19.105 Temps d'arrét
Le temps d'arrét de la scie ne doit pas dépasser 10 s aprés l'arrét du moteur. Un appareil

éventuellement prévu pour ne pas dépasser le temps d'arrét de 10 s ne doit pas étre
directement utilisé sur la lame de scie ou sur les flasques d'entrailnement.

La conformité est vérifiée par I'essai suivant, réalisé dix fois.
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Un disque d'essai en acier ayant une épaisseur de 2 mm et un diamétre conforme a 8.3 est
installé sur I'outil. Le moteur de I'outil est mis en service pendant un minimum de 30 s, puis il
est arrété. Le temps d'arrét est mesuré. Pour chaque essai, le temps d'arrét ne doit pas
dépasser 10 s.

20 Résistance mécanique

L'article de la Partie 1 s'applique avec les exceptions suivantes:

20.1 Addition:

Les protecteurs de lame doivent étre construits dans I'un des matériaux suivants:

a)

b)
c)

La

métlal présentant les caractéristiques suivantes:

Résistance a la traction Epaisseur minimale
N/mm? mm
> 380 1,25
> 350 et < 380 1,50
> 200 et < 350 2,00
> 160 et < 200 2,50

polycarbonate avec une épaisseur de paroi d'au moins 3 mm;

autfe matériau non métallique ayant une résistance au choc égale ou supérieure [a celle
du polycarbonate d'au moins 3 mm d'épaisseur:

conformité est vérifiée par des mesures et par un examen de l'outil et par I'acclisé de

réception des résultats d'essai de résistance a la traction du matériau remis par le fapricant

ou par|des mesures d'échantillons de materiau.

NOTE |'essai de résistance au choc lzod avec entaille conformément aI'lISO 180 est une méthode| typique

d'évaluaftion de la résistance au choc_des-matériaux non métalliques.

20.3 |'article de la Partie,1'n'est pas applicable.

20.5 |'article de la Rartie 1 n'est pas applicable.

20.101 Le couteau diviseur et son support doivent avoir une résistance et une régilience
suffisaptes pour/supporter des forces associées a des conditions raisonnablement préyisibles

de madivaise utilisation pendant les opérations de coupe.

La conformitéest verifiee par desmesures et par fes essais et 2-suivantsAvant fesessais,
l'outil est installé comme suit:

a)

b)

c)

La lame est réglée a la capacité de sciage maximale. Le couteau diviseur est monté
conformément aux instructions données en 8.14.2 a).

Pour les couteaux diviseurs ou les couteaux diviseurs étendus réglables en position
de couteau diviseur: dans ses limites de construction, le couteau diviseur ou le
couteau diviseur étendu réglable dans la position du couteau diviseur est réglé a la
distance minimale au rayon d'arrondi du sommet, conformément a 19.103.3 b) et a la
position la plus haute conformément a 19.103.3 a). Au centre du rayon d'arrondi du
sommet, un petit trou d'essai est percé pour réaliser I'essai.

Pour les couteaux diviseurs étendus fixes et les couteaux diviseurs étendus
réglables dans la position du couteau diviseur: dans leurs limites de construction, ils
sont réglés ala distance minimale jusqu'au sommet de la lame, conformément
a 19.103.3 b). Pour réaliser I'essai, un petit trou d'essai est percé a une distance radiale
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de 2 mm de l'aréte en face de la lame et a une hauteur a partir du plateau de la table
égale a la capacité maximale de sciage moins 3 mm.

d) Pour les couteaux diviseurs étendus réglables: de petits trous d'essai sont percés aux
deux endroits, conformément a b) et c) ci-dessus et les essais 1 et 2 sont réalisés dans la
position donnant les résultats les plus défavorables.

1) A Il'endroit du trou prévu pour cet essai, une force de traction F = 1,0 D est appliquée
pendant 1 min dans le sens opposé a l'avance et parallelement au plateau de la table,
comme illustré a la Figure 108. Lorsque la force est appliquée, le couteau diviseur ne
doit pas dévier ou se déplacer et toucher les sommets de dents de la lame. De plus,
a l'issue de l'essai, I'espacement linéaire entre les dents de la lame et le couteau

diviseur ne doit pas étre inférieur a 2 mm.

2)

20.102

La con

Les m
I'équip
uniforn
transp
dans u

Si plus
la forc
positio
mais

transp
appliqd

Les m
aucune

20.103
ag8.14

La con

A I'endroit du trou prévu pour cet essai, une force de traction de 30 N est apf
pendant 1 min perpendiculairement au sens de l'avance et parallelement au_plat
la table, comme illustré ala Figure 109. L'essai est réalisé dans les)deux|
A l'issue de chaque essai, le couteau diviseur doit rester dans les limjtes des
définis par les sommets de dents de la lame fournie avec la scie.

bliquée
pau de
sens.
plans

Les moyens de transport de la scie circulaire a table, conformément a 19.4, doivent
étre d'line résistance suffisante pour transporter I'outil en toute sécuritg;

formité est vérifiée par examen et par I'essai suivant.

pyens de transport sont soumis a une force correspondant a trois fois le pd
bment mais ne dépassant pas 600 N par moyen—de transport. La force est apf
nément dans le sens de levage sur une largeur de 70 mm au centre du mo)
prt. La force est augmentée progressivement:.de maniére a atteindre la valeur
n délai de 10 s et elle est maintenue pendant'1 min.

d'un moyen de transport est prévu Qu Si une partie du poids est répartie sur un
b est répartie entre les moyens deytransport dans les mémes proportions que d
n normale de transport. Si I'équipement est fourni avec plus d'un moyen de tra

$'il est concu de telle sortelqu'un seul moyen de transport peut suffire p

prter, chaque moyen de ‘transport doit étre capable de supporter la force
ée.

byens de transport.ne doivent pas se détacher de I'équipement et aucune défori
fissure ou aucun autre défaut visible ne doit étre constaté.

Le socle,5s'il est fourni avec I'outil ou s'il est spécialement identifié conforn
2, doit avQir une résistance suffisante.

formité est vérifiée par l'essai suivant.

ids de
bliquée
en de
'essai

P roue,
ans la
nsport,
our le
totale

nation,

ément

La scie circulaire a table est montée sur le socle et une force supplémentaire est

progressivement appliquée en augmentant jusqu’a 3D et ce pendant 1 min,

répartie

uniformément sur le plateau de la table de la scie circulaire a table. Pendant I'essai, le
socle ne doit pas s'écrouler et ne doit montrer aucune déformation permanente une fois la
force retirée.

NOTE Une répartition uniforme de la force supplémentaire peut étre réalisée en utilisant des sacs de sable ou

d'autres

moyens similaires.

21 Construction

L'article de la Partie 1 s'applique avec les exceptions suivantes:

21.18.2.1 Addition:
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Aprés une récupération de tension, suivant une coupure d'alimentation, I'outil ne doit pas
redémarrer automatiquement.

21.30 L'article de la Partie 1 n'est pas applicable.
21.35 Remplacement:

Les scies circulaires a table doivent étre équipées d'un dépoussiéreur ou d'un systéme
d'aspiration intégré ou d'appareils permettant le montage d'un appareil d'aspiration externe
pour I'évacuation des sous-produits du sciage. L'appareil destiné au dépoussiérage doit:

— fon
d'a
— ne|pas entraver les performances et le fonctionnement des protecteurs (de) lame, du
couteau diviseur et du mécanisme de réglage de la lame.

La confformité est vérifiée par examen.

21.35.101 Si un dépoussiéreur supplémentaire est fourni au-dessus /du plateau de la| table,

il doit:

— avqir un point de raccordement ne génant pas la\Visibilit¢ jusqu'au pojnt de
fongtionnement.

— étr¢ congu de maniére a diriger I'évacuation a distance.de 'opérateur.

— ne |pas faire obstacle aux exigences de protection'telatives au protecteur de lame| telles
qug définies en 19.101.

— ne |pas faire obstacle aux exigences relatives a I'appareil anti-recul, telles que définies
de P1.106.3.1 2 21.106.3.3.

La corfformité est vérifiée par examen aveéc |'appareil de dépoussiérage ou d'aspiration muni
de ses$ tuyaux, fixé a l'ouverture, caonformément a 8.14.2 a) et comme spécifié dans les
paragraphes référencés.

21.101| Construction visant afaciliter I'installation de I'outil de coupe

21.101}1 Les scies-.circulaires atable doivent étre munies d'une lame. La scie
circulaire atable doif_étre construite de maniére a ce que les lames dont le diamétre
dépasge de 2 % le diamétre D de la lame ne puissent pas étre installées.

La conformité st vérifiée par examen et par I'essai suivant. Il ne doit pas étre possible de
monten une_tame d'un diametre de 2 % supérieur a D.

21.101[.2"Pour faciliter I'accés en vue du remplacement de I'outil ou du serrage de la fixation
de l'arbre, une scie circulaire a table doit étre équipée d'une plaque amovible ou d'un
panneau d'accés a la lame situé dans le plateau de la table. A défaut ou en supplément, le
panneau d'accés ala lame peut étre prévu dans I'enveloppe située sous le plateau de la
table.

La conformité est vérifiée par examen.

21.101.3 La plaque amovible ou les panneaux d'accés a la lame doivent étre solidement
maintenus en place, de fagon a éviter qu'ils ne soient retirés involontairement pendant le
fonctionnement de la scie.

La conformité est vérifiée par examen et par I'essai suivant.
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Pour une plaque amovible et un panneau d'accés a la lame dans le plateau de la table, une
force de traction, indiquée ci-dessous, perpendiculaire au plateau de la table est appliquée
successivement a des endroits dans l'alignement et jusqu'a 256 mm de I'avant et de l'arriere de
la lame.

— 10 N pour les plaques amovibles et les panneaux d'acces ala lame a I'endroit ou la
largeur de I'encoche de la lame est de 6 mm a12 mm plus la largeur de la lame la plus
épaisse, telle que spécifiée en 8.14.2 a);

— 60 N derriere la lame et 10 N devant la lame pour les plaques amovibles intégrées ou
les panneaux d'acces ala lame ou a I'endroit ou la largeur de I'encoche est inférieure

ab

mm plus la largeur de la lame la plus épaisse, telle que spécifiée en 8.14.2 a).

Penda
plus dg

Pour |
perper

21.101
table

aucune
dessus
aucuneé
dessol

La con

21.101
table |

un malériau non susceptible de causer unevrupture des dents en cas de contact avec |
rotative.

La con

21.101
table

—  pod

scie de la lame {a plus épaisse conformément a 8.14.2 a).

—  pod
larg
de
qus

nt 'essal, la plaque amovible ou le panneau d'acces a la lame ne doit pas étre e
25 mm et, a l'issue de I'essai, I'un ou l'autre doit satisfaire a 21.101.4.

diculairement au panneau ne doit pas déplacer le panneau.

oit étre congu de telle sorte que, lors de son installation ¢enformément a 8.1
partie de la plaque amovible ou du panneau d'accés a laJame ne doit se sitl
ou a plus de 0,7 mm en dessous du plan du plateau de‘la table sur le c6té d'en

s ou a plus de 0,7 mm au-dessus du plan du plateau‘de la table sur le c6té de s
formité est vérifiée par examen et par des mestires.

.5 La plaque amovible ou le panneau d'accés a la lame situé dans le plateay
squ'a 15 mm de la lame adjacente a {a.zone de bord de coupe doit étre réalis

formité est vérifiée par examen.

.6 L'encoche dans la‘plaque amovible ou le panneau d'accés dans le plateay
our |'outil de coupetqui dépasse doit avoir une largeur:

r une lame unique; la largeur de I'encoche ne doit pas dépasser 12 mm plus le t

r les outils~de coupe autres que les lames uniques, par ex. une lame a rainy

coupeconformément a 8.14.2 a). La plaque amovible pour des outils de coupe
les-lames uniques doit étre marquée distinctement et différentiée de Ia

evé de

ps panneaux d'acces situés sous la table, une force de traction de "0'N appliquée

.4 Une plaque amovible ou un panneau d'acces a la lame situg dans le plateal de la

4.2 a),
er au-
trée et

partie de la plaque amovible ou du panneau d'accés a la lame ne doit se sifuer en

ortie.

de la
e dans
A lame

de la

rait de

rer, la

eur de l'’encoche ne doit pas dépasser 12 mm plus le trait de scie maximum de¢ I'outil

autres
plaque

am

vible pour une lame unique, conformément a 8.3.104

— une plaque amovible intégrée peut étre utilisée a condition que lI'encoche ait été
prédécoupée par le fabricant pour permettre le passage du couteau diviseur. L'encoche
pour la lame peut étre coupée par la lame de la scie circulaire a table.

La con

formité est vérifiée par examen et par des mesures.

21.101.7 Les ouvertures dans la plague amovible ou le panneau d'accés a la lame, autres
que l'encoche pour I'outil de coupe, peuvent étre prévues pour faciliter leur enlévement pour
le remplacement de la lame. Ces ouvertures doivent étre congues pour garantir que tout
acces a travers elles se fait a distance de la lame.

La con

formité est vérifiée par examen et par I'essai suivant.
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Avec le calibre d'essai B décrit dans I'lEC 61032:1997, inséré dans l'ouverture mais articulé
uniquement dans le sens de la conception, il ne doit pas étre possible de toucher la zone de
bord de coupe de la lame la plus grande a un angle de biseau de 0°.

NOTE En Europe (EN 62841-3-1), les paragraphes supplémentaires suivants s’appliquent:

La lame de scie fournie avec l'outil, lorsqu’elle est destinée a couper du bois et des matériaux analogues, doit
satisfaire la EN 847-1.

La conformité est vérifiée par examen et par le regu des informations correspondantes du fabricant de scies.

21.102 Poussoir

21.102.1 Les scies circulaires a table doivent étre munies d'un poussoir. Le poussif doit:

a) étre réalisé dans un matériau non métallique.

b) avqir une zone de préhension, soit définie par la conception ou comme indiqué en
8.14.2 a), d'une longueur minimale de 70 mm.

c) avqir une entaille de 90°, ayant une longueur minimale de la supface de retenue de
I'erfcoche N > 0,5C et une hauteur H > 0,2C comme illustré a la Figure 110.

d) avqir la surface de retenue N avec une orientation angulaire comprise entre 20° et $0° par
rapport a la ligne reliant le coin de I'encoche au centre deda,Zone de préhension ¢omme
illugtré a la Figure 110.

e) avqir une distance de séparation minimale de I'encache a la partie la plus prochg de la
poignée définie L > 3C.

C est |p capacité maximale de sciage.

Un exgmple de modéle de poussoir avec unejgncoche adaptée est illustré a la Figure 1[10.

La conformité est vérifiée par examen et\par des mesures.

21.102.2 Un poussoir doit aveir ‘une résistance suffisante pour supporter les |forces
prévisiples dans des conditions.normales d'utilisation.

L'encorhe du poussoirjest positionnée de maniére a ce que toute sa surface soit en ¢ontact
avec lg¢s faces horizonhtale et verticale d'un bloc de bois adapté posé sur une surface|plane,
comme indiqué‘ata Figure 111. L'essai peut étre réalisé dans un appareil de serrdge qui
chargel le poussoir en position. Une force progressivement appliquée au centre de la zpne de
préhe sion est augmentée jusqu'é ce que I'é/ément horizonta/ F atteigne la valeur dg 2D et
nt étre
suppo sue de
l'essai, /e poussoir ne do:t pas se déformer, rompre ou montrer une fissure VISIb/e a l'ceil nu.

21.103 Alignement de la lame

21.103.1 La scie circulaire atable doit maintenir le parallélisme de la lame avec le
systéme de guidage d'un guide transversal (par ex., encoche du guide inclinable, table
coulissante pour un guide transversal ou rails de guidage pour une scie a lame ascendante),
le cas échéant.

La conformité est vérifiée par I'essai suivant.

L'alignement initial de la lame a l'installation est réalisé conformément & 8.14.2 a), le cas
échéant. La scie circulaire a table est équipée d'un disque métallique de surface
parfaitement plane d'un diamétre D.
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La distance entre le systeme de guidage et le disque est mesurée a moins de 6 mm au-
dessus du niveau du plateau de la table et a 6 mm a partir du bord du disque a la
capacité maximale de sciage.

A l'aide du guide transversal, I'instrument de mesure est guidé entre la partie avant et
arriere du disque, en veillant a ce qu'il n'y ait plus aucun jeu dans le systéme de guidage.

Pour les scies alame ascendante, l'instrument de mesure est maintenu immobile et
I'assemblage de la lame est retiré pour effectuer les mesures a l'avant et a l'arriere du
disque.

La différence entre la position réelle mesurée a l'avant et a l'arriére du disque doit étre
inférieure a 0,2 % de D.

21.103[2 La profondeur de passe et I'angle de biseau de méme que I'alignement de’la lame
doivenf étre constants et ne doivent pas provoquer un coincement de la lame ddns les
conditipns normales et raisonnablement prévisibles de mauvaise utilisation. De_plus, pqur une
scie cjrculaire a table a lame ascendante, le mécanisme de verrouillage du guide pendant

un scigge en long ne doit pas permettre le déplacement de I'assemblage deda lame.
La confformité est vérifiée par les essais suivants.

Modulgs d'essai:

a)

b)

d)

Evaluation des-réglages d'angle de biseau:

1)

2)
3)

Polir ces essais, une lame de diamétre D est installée_et les réglages de la lame sont
effef:tue's conformément a 8.14.2 a). La lame estiréglée ala capacité de Fsciage
malximale aux angles de biseau définis. Une fois/que les réglages de la lame sont
effectués, ils ne doivent pas faire I'objet d'un nouveau réglage au cours de l'essai oy avant
les|mesures. Un sommet de dent et une gorgéeadjacente sont marqués pour les mesgures.

Du| bois débité de dimensions normalisées ayant une épaisseur approximative
corfespondant a 50 % de la capacité de.coupe maximale est utilisé pour ces essais.

Polir une scie a lame ascendante, -avant de commencer le sciage en long, verrouiller
I'agsemblage de la lame en position de sciage en long conformément a 8.14. b) et
marquer la position de manierée:-a détecter un déplacement de la position verfouillée
supérieur a 1 mm.

Pouir chaque essai, l'outillest mis en service a une puissance et a un courant as$ignés,
combinés a des surcharges de 150 % pendant environ 2 s. D'abord, des essais de|coupe
d'uhe durée cumulégede 3 min et de 3 surcharges sont effectués lors d'un kciage
trahsversal, suivis\par des essais de coupe d'une durée cumulée de 7 min|et de
7 surcharges réalisés lors d'un sciage en long.

Avant de eommencer l'essai décrit en d), I'angle de biseau de la lame est réglé al point
médpian,de la plage d'ajustement des angles de biseau. La gorge marquée est ofientée
dans— ’ —L i 2 e plan
perpendiculaire au plateau de la table, dans la ligne de coupe et a l'intersection de la
gorge marquée, comme illustré a la Figure 112. La précision des mesures d'angle doit étre
de #0,1°. La mesure de I'angle de biseau est consignée.

Réaliser I'essai conformément a d).

A l'issue de l'essai, I'angle de biseau de la gorge marquée doit étre mesuré comme
indiqué ci-dessus. Les mesures de I'angle de biseau effectuées avant et aprés l'essai ne
doivent pas varier de plus de 1°. De plus, pour les scies a lame ascendante, la position de
I'assemblage de la lame ne doit pas avoir bougé de plus de 1 mm.

Evaluation de la profondeur de passe:

1)

Avant de commencer l'essai décrit en d), la lame est réglée a I'angle de biseau de 0°. La
dent marquée est orientée dans l'axe vertical ascendant et sa hauteur au-dessus du
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plateau de Ila table doit étre mesurée et consignée. La précision des mesures doit étre de
0,1 mm.

2) Réaliser I'essai conformément a d).

3) A l'issue de l'essai, la hauteur de la dent marquée est mesurée comme indiqué ci-dessus.
Les mesures de la hauteur de lame effectuées avant et aprés I'essai ne doivent pas varier
de plus de 1% de D. De plus, pour les scies alame ascendante, la position de
I'assemblage de la lame ne doit pas avoir bougé de plus de 1 mm.

Evaluation de I'alignement de la lame:

La mesure selon 21.103.1 est répétée a l'issue des essais décrits plus haut, a I'exception de
I'aligngment initial a T'installation de Ia lame.

21.10j| Plateau de la table
1

21.1041 Une scie circulaire atable doit étre congue de telle sorte quepour toufes les
opératlons réalisées conformément a 8.14.2 a), le plateau de la table iegste dans un plan
a peu prés horizontal.

La confformité est vérifiée par examen.

21.104.2 Un plateau de la table, a I'exception des rallonges du plateau de la table, doit
avoir lg¢s dimensions principales suivantes, comme spécifié ala Figure 113.

a>3/4D
b>%D+ by + bs

c>%D+co+cs

d>1/3D

ou

b, = %|D si I'appareil de guide transversal est fourni sur le c6té gauche de la lanfe.
c> = %|D si I'appareil de guide transversal est fourni sur le c6té droit de la lame.

bs = %|D si la lame chanfreine vers la gauche.

c3 = %|D si la lame~chanfreine vers la droite.

Les dimensions dewb,, bs, ¢, et c; sont égales a zéro si la fonction concernée n'gst pas
réalisée sur le céteconsidéré de la table.

Pour upe secie circulaire a table coulissante

- les|ditMensions b, et ¢, sont égales a zéro.

- la dimension a en mode coulissant doit étre supérieure a 3/4 de la capacité de sciage
maximale.

La conformité est vérifiée par des mesures a partir du bord du plateau de la table a la ligne
d'intersection entre le contour de la lame et le plan du plateau de la table, a la capacité de
sciage maximale.

21.104.3 La projection perpendiculaire du bord avant du protecteur de lame sur le plateau
de la table doit étre d'au moins D/5 a partir du bord avant du plateau de la table, comme
illustré ala Figure 114. Pour une scie circulaire & table coulissante, cette exigence
s'applique a toute position fixe de 'assemblage de scie, conformément a 8.14.2 a) 116).

La conformité est vérifiée par des mesures.


https://iecnorm.com/api/?name=213def8da783bb282bec89e0997d61b7
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