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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SYSTEMES DE CABLAGE -
COLLIERS POUR INSTALLATIONS ELECTRIQUES

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEIl a
pour objet de favorlser Ia cooperatlon mternatlonale pour toutes Ies questlons de

""Iallsatlon dans les

domaings—d A—ee es Normes
internafi ssibles au
public (| opfiée a des
comitég iper. Les
organis| | pArticipent
égalemp ion (ISO),
selon dp

2) Les dédgisi 4 la mesure
du posgi de la CEI
intéresgé

3) Les Pu nt agréées

comme onit entrepris afin|que la CEI
s'assur e\peut pas étre tenue rgsponsable
de I'évg i ilisati i 2 i i i n quejconque utilisateur finfl.

4) Dans lg ! 'uni ité i ati ité tlonaux de la CEIl s'engagent, dgns toute la
mesure| 9 € de la CEl dans leurs publications
nationa Rublications de la CEl et toutes pgublications

nationa en termes clairs dans ces derniéres
5) La CE indication d’approbation et n'engape pas sa
respons de ses Publications.

6) Tous lep utili iy a € i 80 possegsion de la derniére édition de cette publigation.

7) Aucuneg I, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou

mandatpires, y ¢compri s particulters eb les membres de ses comités d'études et d¢s Comités
nationapx de la ofo] Bj Msé ep’cas de dommages corporels et matériels, ou dg tout autre

dommape de quely e is les frais
de justige K CEl ou de
toute a

8) L'attent ublications
référengé

9) L’attent uvent faire
I’obje< enue pour
respon§ nce.

La Nor emes de

cablage, [ducomitée détudes 23 de la CEIl: Petit appareillage.

Le texte de cette norme est basé sur les documents suivants:

FDIS Rapport de vote
23A/510/FDIS 23A/523/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CABLE MANAGEMENT SYSTEMS -
CABLE TIES FOR ELECTRICAL INSTALLATIONS

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is t

comprising
o promote

international co- operatlon on aII questlons concerning standardlzatlon in the electrical ||| . lectronic fields. To

thIS eng :‘:‘ a6 Sam 6 e a8 eS o—PHEOHSHES e C‘: ot e e araST—reetRiie ar—oP
Technidal Reports, Publlcly Avallable Specmcatlons (PAS) and Guides (her er referr
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National (Commit{e
in the [subject dealt with may participate in this preparatory work. International\ governmenta
governthental organizations liaising with the IEC also participate in this prepa EC collabord
with the International Organization for Standardization (ISO) in accorda sonditions\de
agreemlent between the two organizations.

2) The forfnal decisions or agreements of IEC on technical matters exppes wlyas’possible,’an |r
consengus of opinion on the relevant subjects since each technice |
interested IEC National Committees.

3) IEC Puplications have the form of recommendations for in s
Commiftees in that sense. While all reasonable efforts are\made fo ensiOxe tha
Publications is accurate, IEC cannot be held respongi
misintefpretation by any end user.

4) In order to promote international uniformity,
transpafrently to the maximum extent possib
betweep any IEC Publication and the correspondi
the lattegr.

5) IEC pr
equipmpnt declared to be in

=

6) All users should ensure
7) No liabllity shall attach [to

membefs of its te icakcommittges
other damage ¢ g 3
expenses arising\o j

Publicati

8) Attentign i 3 at| e refer ces C|ted |n this publication. Use of the referenced pul
indispe

9) Attentig
patent 1

gcifications,
b as “IEC

mitteg interested

and non-
teg closely
mined by

ternational
n from all

C National
ent of IEC
or for any

ublications
divergence
ndicated in

ile for any

xperts and
damage or
fees) and
other IEC

lications is

subject of

Cable

FDIS Report on voting
23A/510/FDIS 23A/523/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.
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Dans la présente norme, les caractéres d'imprimerie suivants sont employés:

— Exigences proprement dites: caractéres romains.
— Modalités d'essais: caracteres italiques.

— Notes: petits caractéres romains.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
maintenance indiquée sur le site web de la CEl sous «http://webstore.iec.ch» dans les
données relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite;
. Supprimén; /\

. rempllacée par une édition révisée, ou

@%
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In this publication, the following print types are used:

— Requirements proper: in roman type.
— Test specifications: in italic type.

— Notes: in smaller roman type.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
the maintenance result date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch” in
the data related to the specific publication. At this date, the publication will be

* reconfirmed;

+ withdrawn; AIRN

* replag¢ed by a revised edition, or

« amended.
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SYSTEMES DE CABLAGE -
COLLIERS POUR INSTALLATIONS ELECTRIQUES

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les exigences pour les colliers métalliques, non
métalliques et composites ainsi que pour leurs accessoires de fixation associés, utilisés pour
I'aménagement et le soutien des systémes de cablage dans les installations électriques.

Les colligrs et leurs accessoires de fixation associés peuvent égalem
d'autres [applications et, dans ce cas, il conviendra de porter atie
complémeentaire.

tre Wtilisés pour

ute gigence

La présgnte norme ne contient pas d'exigences concerna Svaly 6 ropriétés
d'isolation électrique du collier ou de la protection méc e par le
collier.

2 Réfdrences normatives

Les docliments de référence suivanis sent\indi a icati présent
documenit. Pour les références datées, e ¢ ite férences
non datégs, la derniére édition du docuy erence s'applique (y comprls les ¢ventuels

amendements).

CEIl 60098-2-6:1995, Esssa ibrations

(sinusoidales)

CEl 60068-2-52, iilbrd salin,
essai cydlique (solution

CEIl 6069 'essai —

directrice

Part 4-1:

ISO 489212 i Hethode ftron-a : Oratoire —
Partie 2: Lampes a arc au xénon?)

ISO 4892-4:1994, Plastiques — Méthodes d'exposition a des sources lumineuses de laboratoire —
Partie 4: Lampes a arc au carbone (disponible en anglais seulement)2)

ISO 6988:1985, Revétements métalliques et autres revétements non organiques — Essai au
dioxyde de soufre avec condensation générale de I'humidité

1) Cette publication a été retirée et remplacée par une édition 2006.

2) Cette publication a été retirée et remplacée par une édition 2004.
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CABLE MANAGEMENT SYSTEMS -
CABLE TIES FOR ELECTRICAL INSTALLATIONS

1 Scope

This International Standard specifies requirements for metallic, non-metallic and composite
cable ties and their associated fixing devices used for the management and support of wiring
systems in electrical installations.

Cable tigs and associated fixing devices may also be suitable for
where so|used, regard should be taken of any additional requirements

2perties

This stan
of the ca

The follo pcument.
For dateg 5t edition
of the ref

IEC 6006 soidal)
IEC 6006 5t, cyclic
(sodium,

IEC 6069 ame test
method -

IEC 6021 Part 4-1:
Ageing o

1ISO 4894 : Xenon-
arc lam

ISO 4894 4: Open-

flame ca

ben‘arc lamips2)

ISO 6988:1985, Metallic and other non organic coatings — Sulphur dioxide test with general
condensation of moisture

1) This publication has been withdrawn and replaced by a 2006 edition.

2) This publication has been withdrawn and replaced by a 2004 edition.
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3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

31

collier

bande ou longueur de matériau, employant un dispositif de fermeture, utilisé pour rassembler
ou attacher ensemble des faisceaux de cables, fixer et/ou soutenir les cables

NOTE Les colliers de type 1 et de type 2 sont classés en 6.2.1 et 6.2.2.

3.2

accessofre de fixation
composant (tel qu'un bloc ou une console) spécialement congu po
surface de montage

NOTE Unj|collier et son accessoire de fixation peuvent étre fabriqués en un

3.3
composant métallique
composant constitué uniquement de métal

3.4
composant non métallique
composant constitué uniquement de

3.5
composant composite

composant qui comporte talliques

3.6

influence liée a I’env
effet des subst

3.7
tenue a lfa tracti
caractéri
fonction

3.8 <

disposit
élément

eture en

4 Exigences générales

Un collier et un accessoire de fixation doivent supporter les contraintes susceptibles de se
produire dans le cadre des pratiques d'installation recommandées et assurer leur fonction
dans les conditions de classification de I'Article 6 déclarées par le fabricant.

La conformité est vérifiée par la réalisation de tous les essais appropriés spécifiés.
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3 Terms and definitions

For the purposes of this document, the following terms and definitions apply.

31

cable tie

band or length of material, employing a locking device, used for bundling or tying groups of
cables together, securing and/or supporting the cables

NOTE Type 1 and Type 2 cable ties are classified in 6.2.1 and 6.2.2.

3.2 —~

fixing ddvice
component (such as a block or bracket) specifically designed to seur
mounting surface

tie to a

NOTE A dable tie and the fixing device may be manufactured as an integrated

3.3
metallic component
component which consists of metal only

3.4
non-me;lallic component
component which consists of non-mefallic mate

3.5
composeilte component
component comprising both N ic~a i aterials

3.6

environmental influen
effect of torrosi @

3.7
loop tensi
reference

3.8
locking
feature o le tieXor fixing it in a closed position

4 General requirements

A cable tie and a fixing device shall withstand the stresses likely to occur during recom-
mended installation practice and perform under the conditions of classifications in Clause 6 as
declared by the manufacturer.

Compliance is checked by carrying out all the appropriate tests specified.
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5 Notes générales sur les essais

5.1 Les essais prévus selon la présente norme sont des essais de type. Sauf spécification
contraire, les essais sont effectués sur les colliers et leurs accessoires de fixation, s’ils
existent, installés comme en usage normal selon les instructions du fabricant.

NOTE Pour aider a la détermination des types de produits et des lots d'échantillons, des colliers ou des
accessoires de fixation d'une famille ayant en commun le matériau, les caractéristiques de construction et les
classifications selon I'Article 6 sont considérés comme appartenant au méme type de produit. On peut citer comme
exemples a considérer les couleurs de matériau ou les longueurs variables d'un collier d'une autre fabrication
similaire.

Il convient que les lots d'échantillons choisis pour les essais de chaque type de produit soient représentatifs des
extrémités de la gamme (exemple: le plus court et le plus long), et que le niveau de perfoyﬁzﬁcq minimale obtenu
pour chaque extréme soit déferminé pour €tre représentatit de Ta foialité de Ta gamme.

s, pah8yamen, afin

Il convient |[de porter attention aux variations de construction mineures pouvant étre de
de ne pas affecter la performance lors de la détermination des types de produits.

5.2 Sauf spécification contraire, les essais portant sur Ies liques et
composites doivent débuter aprés que les échantillons ont~¢ allage et
amenés g la température de (23 £ 5) °C sous une humidité pendant
une péridde telle qu'indiquée au Tableau 1.

NOTE Ce [conditionnement a pour but d’atteindre I'équilibre dell’ hu idité i 5 & llons avant
et aprés donditionnement ultérieur et essai. La durée i ‘équilibre en
humidité rglative du produit est validé ave durée de

conditionngment déterminée par cette métho Es et aprés

chaque cornditionnement ultérieur prescrit.

Durée de
conditionnement

jours

7 1

0
21 5

0

35 5

L'épais% 'un collier est mesurée au point milieu de la bande. L'épajsseur de
référence fixation doit étre la section la plus faible dans la zone |interface
avec le cplli que déclarée par le fabricant. Voir la Figure 1.
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5 General notes on tests

5.1 Tests according to this standard are type tests. Unless otherwise specified, tests are
carried out with the cable ties and their associated fixing devices, where available, installed
as in normal use according to the manufacturer's instructions.

NOTE For guidance in determining product types and sample sets, a family of cable ties or fixing devices having
material, construction characteristics, and classifications according to Clause 6, in common, are considered of the
same product type. Examples for consideration are material colours, or variable lengths of a cable tie of otherwise
like construction.

The sample sets selected for testing from each product type should represent the extremes of the range (example:
shortest and longest), and the minimum performance level obtained for either extreme should be determined to be

representative of the entire range.
y inspeEﬁ{to have no

hits shall

Considerat|on should be given to minor construction variations that can be determing
affect on pgrformance, when determining product types.

5.2 Unl¢ss otherwise specified, tests on non-metallic and co

commeng¢e when the samples have been removed from their p ilised at
a temperpture of (23 £ 5)° C and at a relative humidity of (50 indicated
in Table

NOTE This stabilisation intends to achieve equilibrium of moist before and 4fter further
conditioning and testing. Stabilisation time may be reduced if tjie pr I i i dated by a

calibrated moisture analyzer device. Stabilisation time determinied by this metRod mayte different for as-received

samples ard following each required further conditioning.

Table 1 — Stabilisation t

Reference thickness (RT) of the device Stabilization time

(\ days

< K\N\\ W 71

1 2 < 219

\/ 0

\> K/\ Q\\\\ 35 7
The referlence th| knass\of-axcable_ti€ is measured at the midpoint of the strap. The reference
thickness | be the smallest cross section in the area that interfaces with

the cablg

<

e manufacturer. See Figure 1.
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? \

Vue latérale

Vue de dessus &

Ei

C 1794/06

Légende

A Epaisspur de référence des colliers

ce colliers

5.3 Sau ¢ réalisés a la température pmbiante
de (23 £ re 40 % et 60 %.

5.4 Sau Scificati ntraj g€ itfons neufs sont soumis aux essajs et les
exigence i sais ysont subis avec succés. Si seulemenf 'un des
échantillg : §sai‘en raison d’'un défaut d’assemblage ou de faprication,
cet essai i kpeuvent avoir influencé ces résultats doivent étre répétés
et les es i Joivent étreneffectués dans I'ordre prescrit sur un autre lof complet
d’échanti » gatisfaire aux exigences.

NOTE Le N il se b le premier lot d'échantillons, peut aussi soumettre un lot supgplémentaire
d'échantillg \ écesSaires en cas de défaut d'un des échantillons. Le laboratoire essgiera alors,
sans autr i plémentaire d'échantillons, le rejet ne pouvant intervenir qu'a la suite d'un nouyel échec.
Si le lot mentajre "d'échantillons n'est pas fourni initialement, I'échec d'un é¢hantillon

entrainer

5.5 Lorsque des procédés toxiques ou dangereux sont utilisés, la sécurité des personnes
doit étre assurée a I'intérieur de la zone d’essai.

5.6 Sauf spécification contraire, la vitesse de la téte de la machine a traction utilisée pour
les essais doit étre de (25 £ 2,5) mm/min.

5.7 Dans le cas du vieillissement a la chaleur, on doit utiliser une étuve ventilée telle que
spécifiée dans la CEl 60216-4-1. On doit permettre a une partie de I'air de recirculer et une
quantité importante d'air doit étre admise de fagon continue pour entretenir une atmosphére
normale dans I'environnement des échantillons. L'étuve doit étre réglée de fagon a réaliser
plus de 5 renouvellements complets de I'air par heure.

5.8 Un accessoire de fixation intégré au collier doit satisfaire a la fois aux exigences de
I'accessoire de fixation et a celles du collier.
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? \

Side view

Top view %

Ei

C 1794/06

Key

A Referer|ce thickness of cable tie

le ties
5.3 Unlg¢ss otherwise spe & ed out at an ambient tempgrature of
(23 £ 5) idity % and 60 %.

5.4 Unl ¢ Spesfi ples are submitted to the tests|and the
requirements a i \ satisfy a
test due [to an hich may
have infl low shall
be made]i Il comply

NOTE Th ples which
may be ne onal set of
samples &

If the addqiti mple will
entail a rgj

5.5 When toxic or hazardous processes are used, due regard shall be taken of the safety of
persons within the test area.

5.6 Unless otherwise specified, the cross-head speed of a tensile machine used during the
tests shall be (25 £ 2,5) mm/min.

5.7 Where required for heat ageing, a full draft circulating-air oven as specified in
IEC 60216-4-1 shall be used. A portion of the air shall be allowed to re-circulate and a
substantial amount of air shall be admitted continuously to maintain the normal air content
surrounding the samples. The oven shall be adjusted to achieve more than 5 complete fresh-
air changes per hour.

5.8 A fixing device that is integral to a cable tie shall comply with the requirements for both
the fixing device and the cable tie.
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5.9 Sauf spécification contraire, lors du déroulement des essais sur les colliers selon
I'Article 9, on doit installer les échantillons selon les instructions du fabricant sur un mandrin
en acier ou en aluminium de diameétre A:

— égal a (20 £ 2) mm pour les colliers de diamétre déclaré maximal de 38 mm ou moins; ou
— égal a (38 £ 2) mm pour les colliers de diamétre déclaré maximal supérieur a 38 mm.

La largeur B du mandrin doit étre au moins supérieure de 5 mm a la largeur maximale du
collier tel qu'indiqué a la Figure 2.

Si le collier est trop court pour étre monté sur le mandrin d'essai, on doit alors utiliser un
mandrin d'essai du diamétre maximal tel que déclaré par le fabricant.

Si le dia:l‘xétre minimal du collier est supérieur au diameétre du mandri joit alors

utiliser um mandrin d'essai du diameétre minimal tel que déclaré par L€

Pour les|essais de tenue a la traction de la boucle, 2| en deux

parties égales et les colliers positionnés tel qu'indiqué a la F

Le surplys (languette) de collier peut étre coupé apré e es essals ou des
marques|sont nécessaires a des fins de mesure (voi

S
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5.9 Unless otherwise specified, when conducting the tests on cable ties in Clause 9, the
samples shall be installed according to the manufacturer’s instructions on a steel or
aluminium mandrel which has a diameter A:

— equal to (20 £ 2) mm for cable ties with a maximum declared diameter of 38 mm or less; or
— equal to (38 + 2) mm for cable ties with a maximum declared diameter greater than 38 mm.

The width B of the mandrel shall be at least 5 mm greater than the maximum width of the
cable tie as shown in Figure 2.

If the cable tie is too short to meet the diameter of the test mandrel, then a test mandrel that
has the maximum diameter as declared by the manufacturer shall be used/\

If the minimum diameter of the cable tie is greater than the diameter of the test \Lrel, then
a test mgndrel that has the minimum diameter as declared by the md 3 5>used.

For the Ipop tensile strength tests, the mandrel shall be split i he cable

ties positjoned as shown in Figure 2.

The excdss end (tail) of the cable tie is permitted to after assembly, except in the
tests where marking is required for the purpose of m ~
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L
)
’Z?'\

%

Largeur du mandrin d’essai

@

T IEC 1795/06

Les mandrins doivent étre fabriqués en acier ou en aluminium et doivent étre lisses et exempts d’arétes vives.

NOTE Il convient de porter attention a ce que I’écartement des deux demi mandrins reste paralléle a la ligne de
séparation.

Figure 2 — Mandrin d’essai pour I’essai du collier
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TR |
; Z?\

%

A
1] &
—] 17
Width of test mandrel v
— -
‘ B
-
g —

IEC 1795/06
Mandrels shall be made of steel or aluminium and shall be smooth and free of burrs.

NOTE Care should be taken that the separation of the two halves of the mandrel remains parallel to the split line.

Figure 2 — Test mandrel for cable tie test
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6 Classification

6.1 Selon le matériau

6.1.1 Composant métallique

6.1.2 Composant non métallique

6.1.3 Composant composite

6.2 Selon la tenue a la traction de la boucle des colliers

Comme i

'\rliqué dans le Tabhleagy 2 /\

La déclanation possible

NOTE La
une charge

6.2.1

6.2.2

statiqu

tenue a Ig:tracton dé labe Qnstitue pas une indication de I'aptitude des colliers

Tableau 2 — Tenue a la traction de la boucte

Tenue a la traction
de la boucle
N

sais de vieillissement, conserve au moins 100 % d
g la boucle déclarée.

supporter

la

e la

Tableau 3 — Température d’'usage maximale de I’application

Température
°C

50
60
85
105
120
150

Des valeurs complémentaires au-dessus de 150 °C peuvent étre déclarées a la discrétion du
fabricant.
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6 Classification

6.1 According to material
6.1.1 Metallic component
6.1.2 Non-metallic component
6.1.3 Composite component

6.2 According to loop tensile strength for cable ties

As given inTabhle 2

Table 2 — Loop tensile strength

Loop tensile strength <\

NOTE Lo

6.2.1

6.2.2
6.3 Ac

6.3.1 4

able 3>~ Maximum operating temperature for application

Temperature
°C

50
60
85
105
120
150

Additional ratings above 150 °C may be declared at the manufacturer’s discretion.
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6.3.2 Selon la température minimale d’utilisation indiquée dans le Tableau 4

Tableau 4 — Température d’'usage minimale de I’application

Température
°C

0

-5

-15
-25

6.3.3 ar le

6.4 Sellon la contribution au feu pour les colliers npox [s
composites seulement

6.4.1 Propagateur de la flamme

NOTE En eurs de la

flamme ne

6.4.2

NOTE Le

6.5 Sellon les influg

6.5.1 Selon
métallique

6.5.1.1

6.5.1.2

6.5.2 <

6.5.2.1 Non deé

6.5.2.2 Tenue a la corrosion
7 Marquage et documentation

7.1 Chaque collier et accessoire de fixation doit étre marqué du nom du fabricant ou du
vendeur responsable ou de la marque déposée et d’'un symbole d’identification.

Quand il n’est pas possible de marquer le symbole d’identification sur le collier ou
I’accessoire de fixation, par exemple du fait de leur petite taille, ce symbole peut alors étre
marqué sur 'emballage.

NOTE 1 Le symbole d’identification peut étre un nombre référencant le type, une lettre, etc.

NOTE 2 Le marquage peut étre réalisé, par exemple, par moulage, estampage, gravure, impression, étiquettes
adhésives, etc.
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6.3.2 According to minimum operating temperature for application given in Table 4

Table 4 — Minimum operating temperature for application

Temperature
°C

0

-5

-15
-25

6.3.3 According to minimum temperature during installation™a
manufacturer

6.4 Adcording to contribution to fire for non-meta
6.4.1 Flame propagating

NOTE Dug to the small mass of material, cabhe_ti
only a mingr potential contribution in the case<of fire

to present

6.4.2 Non-flame propagating

NOTE Metallic cable ties are cons

6.5 Adcording to e
6.5.1 Accormgg\g}to
compo s
6.5.1.1 Not d
6.5.1.2
6.5.2

6.5.2.1
6.5.2.2

7 Marking and documentation

7.1 Each cable tie and fixing device shall be marked with the manufacturer's or responsible
vendor's name or trademark and identifying symbol.

Where it is not possible, for example, due to the small size of a cable tie or fixing device to
mark on it the identifying symbol, then this symbol may be marked on the packaging.

NOTE 1 The identifying symbol can be a type reference number, letter etc.

NOTE 2 Marking may be applied, for example, by moulding, pressing, engraving, printing, adhesive labels, etc.
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7.2 Le marquage apposé sur le collier et/ou sur 'accessoire de fixation doit étre aisément
lisible et durable.

La conformité est vérifiée par examen et en frottant manuellement le marquage pendant 15 s
avec une piéce de tissu imbibée d'eau puis, a nouveau pendant 15 s, avec une piece de tissu
imbibée d'essence minérale.

Le marquage effectué par moulage, estampage ou gravure n’est pas soumis a cet essai.
Apres l'essai, le marquage doit rester lisible a la vision normale ou corrigée.

NOTE L’essence minérale est définie comme un solvant d’hexane aliphatique avec une teneur en aromatiques au
maximum de 0,1 % en volume, un indice de kauributanol de 29, un point d’ébullition initiale de 65 °C, un point de
siccité de 69 °C et une masse volumique d’environ 680 kg/ms.

7.3 Le fpbricant ou le vendeur responsable doit fournir dans sa docungdentat;

a) la clapsification selon I'Article 6,
b) pour ¢ghacun des colliers, les diamétres maximal et minimal {de se

c) la méthode recommandée d’installation, incluant I’outil charge a
appliquer, ainsi que

d) les recommandations relatives au transport et au Stockage

e) la tenue mécanique du dispositif de fixation dé

NOTE Daps certains pays, il peut étre 'emballage

accompagrjant le produit.

La confofmité est vérifiée par examen.

8 Consptruction

La surfage du collier pt\ de on doit étre exempte de bavures et autres

imilaires, et les b6

r des re >

défauts s
ou inflige

doux de fagon a ne pas endommager l¢s cables
a Vutilisateur.

La confo

9 Prog
9.1 Exig

Les colli
susceptih

ntraintes

— étre tcapable d’enserrer les diametres de serrage maximal et minimal déclargs par le
fabricant.

La conformité est vérifiée par I'essai de 9.2;
— pouvoir étre installé a la température minimale déclarée par le fabricant.

La conformité est vérifiée par I'essai de 9.3, pour les colliers classés selon 6.1.2 et 6.1.3
seulement;

— étre résistant aux effets des forces d'impact a la température d'usage minimale déclarée
par le fabricant.

La conformité est vérifiée par I'essai de 9.4, pour les colliers classés selon 6.1.2 et 6.1.3
seulement;

— conserver sa fonction de fixation aux températures minimale et maximale de I'application
déclarées par le fabricant. Les colliers métalliques doivent conserver leur fonction de
fixation en cas d'exposition a des vibrations.
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7.2 Marking on the cable ties or fixing device shall be clearly legible and durable.

Compliance is checked by inspection and by rubbing the marking by hand for 15s with a
piece of cloth soaked with water and again for 15s with a piece of cloth soaked with
petroleum spirit.

Marking made by moulding, pressing or engraving is not subjected to this test. After the test,
the marking shall be legible to normal or corrected vision.

NOTE Petroleum spirit is defined as the aliphatic solvent hexane with a content of aromatics of maximum 0,1 %
by volume, a kauri-butanol value of 29, initial boiling point of 65 °C, a dry point of 69 °C and a specific gravity of

680

7.3 Thelmanufacturer or responsible vendor shall provide in his litera

kg/m®.

the classification according to Clause 6,

b) the maximum and minimum bundle diameter in mm in relation™

c) the rgcommended method of installation, including the togl to c the load
to bejapplied,

d) recoanendations on transport and storage, and

e) the mlanufacturer’s declared mechanical strength(for @

NOTE In pome countries, the marking informgtien may b i on the packaging acqompanying

the product.

Compliance is checked by inspection.

8

The surface of the

Conptruction

shall be free from burrs ang similar

inconsistencies, and edge ' 3 9 g’not to damage the cables or to inflict injury

to the indtaller or

Complian

9

9.1

The cabl
during in$

er.

Mec

R

<

to occur

be ca
manufacturer.

| by the

Compliance is checked by the test according to 9.2;
be able to be installed at the minimum temperature declared by the manufacturer.

Compliance is checked by the test according to 9.3, for cable ties classified according to
6.1.2 and 6.1.3 only;

be resistant to the effect of impact forces at the minimum operating temperature declared
by the manufacturer.

Compliance is checked by the test according to 9.4, for cable ties classified according to
6.1.2 and 6.1.3 only;

maintain its fixing function at the minimum and maximum application temperature declared
by the manufacturer. Metallic cable ties shall maintain their fixing function when exposed
to vibration.
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NOTE Les colliers non métalliques et les colliers composites sont considérés comme étant résistants aux effets
des vibrations.

La conformité est vérifiée par les essais appropriés. Les colliers classés selon 6.2.1, par les
essais de 9.5. Les colliers classés selon 6.2.2, par les essais de 9.6.

NOTE Les colliers classés selon 6.1.1 sont considérés uniquement de type 2 selon 6.2.2.

L'accessoire de fixation doit conserver sa fonction de fixation aux températures minimale et
maximale de I'application déclarées par le fabricant.

La conformité est vérifiée par les essais de 9.7.

9.2 Essai d’installation

L'échanti spécifié
maximal e a étre
installé d

9.3 Essai des colliers a la température minimale d'inst

Si le fab sortie de
I'emballa s et les
colliers d’'usage
maximalg

L'échanti diamétre
minimal e enceinte réfrigéré¢ dont la
températ ale d’installation déclarée hvec une
tolérancs empérature ou aprés 2 h,| selon la
durée la

Aprés I'g v S détérioration, ni de craquelure vigible a la

vision nofmale ou,corrig

9.4 Eslsai des ;

Le mand| efrigérée
dont la ableau 4
avec une

Deux hé > I'ebceinte réfrigérée a atteint la température déclarée, I'échamtillon est
retiré de j j , avec le

dispositif

Un choc doit étre appliqué sur la laniére dans les (10 £ 1) s qui suivent la sortie de I'ensemble
en essai du réfrigérateur, par un marteau a chute libre. Un dispositif d'essai usuel est illustré
a la Figure 3.

L’énergie d’impact doit étre celle spécifiée dans le Tableau 5.

L’échantillon doit étre considéré comme ayant satisfait a I’essai si, une fois I'essai terminé, il
ne s‘est pas rompu ni ne présente aucune craquelure visible a la vision normale ou corrigée.
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NOTE Non-metallic and composite cable ties are considered to be resistant to the effects of vibration.

Compliance is checked by the relevant tests. Cable ties classified according to 6.2.1,
according to the tests in 9.5. Cable ties classified according to 6.2.2, according to the tests in
9.6.

NOTE Cable ties classified according to 6.1.1 are considered only as Type 2 according to 6.2.2.

The fixing device shall maintain its fixing function at the minimum and maximum application
temperature as declared by the manufacturer.

Compliance is determined by the tests according to 9.7.

9.2 Installation test

The sample shall be installed on a mandrel representing the maximu
size and|the minimum specified diameter or size to determine that it
the intenged manner, as specified by the manufacturer.

ecifieb\d;: meter or
e)inistalled in

9.3 Minimum installation temperature test for cable ties

If the manufacturer gives no recommendation that the k installed
immediately after unpacking, in order to keep its humidi omposite
cable ties shall be dried out for (72 + 1) h at the maxim ¢ G yoerature deglared by
the mandfacturer before the following test is carri

The sample and a steel or aluminiu & minimum bundle fiameter,
shall be placed separately in a refrigerator, . i/ which shall be maintained at
the decldared minimum temperature for j f q tolerance of +2 °C. When the sample
has attalned this temperature or afte s the longer period, the dample is
installed on the mandrel.

After the
normal of

visible to

9.4 Mini

The test alled shall be placed in a refrigerator the temperature
within which shal_b N t'the declared temperature according to Table |4 with a
tolerance

Two hoé
removed
device of

rator has recovered to the declared temperature, the gample is
tor and placed on a V block as shown in Figure 3, with the locking
opposite to the point of impact.

An impact shall be applied on the sitrap by a free fall hammer (10 £ 1] s after removal of the
test assembly from the refrigerator. A typical apparatus is shown in Figure 3.

The energy of the hammer shall be as given in Table 5.

The sample shall be deemed to have passed the test if, after the test, it has not broken open
nor shall there be any crack visible to normal or corrected vision.
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Dimensions en millimétres

—|_
EUII S
=

B

IEC 1796/06

1798/06

iere

220

Figure 3d — Détails du m

Légende
1 Rails de guidage

EC 1799/06
arteau

2 Coballa da bhas
=EcRene-ae-+

IEC 1797/06

Figure 3b — Mandrin d’essai et son
supportenV

Support

Chariot de guidage du marteau
Marteau

Support rigide

Direction de I'impact

Laniere

© 0 N o o b W

Position du mandrin d’essai sur
le support de fixation (bloc en V)

10 Marteau

Il convient que I'écartement du bloc en V soit suffisamment large et profond pour que ni la laniére ni le dispositif de

fermeture du collier ne soient en contact avec le bloc en V.

Figure 3 — Configuration d'essai pour I’essai de choc du collier
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Dimensions in millimetres

o

1798/06

trap

V I—
‘I I‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I

o @
S ILIE
M
V_

IEC 1796/06 - ©20
Figure 3a est\apparatu EC  1799/06
ssembl

< Figure 3d — Hammey details

an

KN

Key

Guide rails

Height scale

Frame

Hammer guidance weight carriage

Hammer

Rigid base

Impact direction

Tie strap

© 0o N o o b~ W N|-

Position of the test mandrel on
IEC 1797/06 mounting fixture (V-Block)
Figure 3b — Test mandrel with 10 Hammer
supporting V-block

The gap in the V-Block should be so wide and deep that neither the strap nor the tie locking device are in contact
with the V-block.

Figure 3 — Test apparatus for cable tie impact test
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Tenue minimale
a la traction de >540 a
boucle déclarée <80 >80 a 180 >180 a 230 | >230 a 540 1300 >1 300
N
Energie J 0,14 0,35 0,7 1 2 5
Masse équivalente kg 0,25 0,25 0,25 0,25 0,5 1,7
Hauteur de chute mm*1 % 56 140 280 400 400 300

9.5 Es[Sai de tenue a Ia

9.5.1 Tels que délivrés

L'essai est réalisé sur un lot neuf de dix colliers.
mandrin f'essai comme spécifié en 5.9.

Chaque ¢

Aucune
boucle dé

9.5.2

L'essai e
mandrin

Les éch
températ

+4.
(1000

Chaque ¢

Aucune |
boucle dé

<

9.5.3

L'essai elst(realisé

mandrin dlessai selon les Q’np'r‘ifir‘nfinnc de 5 9

un lot de dix échantillons neufs. L’échantillon doit étre insta

e>SUf un

imale.

on de la

fé sur un

cée a la
pendant
n 5.2.

imale.

action de

é sur un

L’assemblage d’essai est soumis au cycle de température suivant, avec une durée de
transfert entre chaque condition décrite dans les alinéas a) a f), comprise entre 4 min et

5 min.

a) pendant 120 min & 130 min, l'assemblage est stocké dans une étuve ventilée a la
température d'usage maximale telle que déclarée par le fabricant selon le Tableau 3 avec

une tolérance de 82 °C;

b) pendant 60 min a 70 min, 'assemblage est ensuite refroidi a la température d’usage
minimale telle que déclarée par le fabricant selon le Tableau 4 avec une tolérance

de ;O °C;

c) la condition a) est répétée;

d) la condition b) est répétée mais pendant (18 §) h;



https://iecnorm.com/api/?name=28b4e0a2bc5f4c4e1dad04457786ed38

62275 © IEC:2006 -31-

Table 5 — Energy values of hammer

Minimum declared loop <80 >80 to 180 >180 to >230 to >540 to >1 300
tensile strength 230 540 1 300
N
Energy J 0,14 0,35 0,7 1 2 5
Equivalent mass kg 0,25 0,25 0,25 0,25 0,5 1,7
Height of fall mm £ 1% 56 140 280 400 400 300

9.5 Loop tensile strength test for cable ties classified according to 6.2°1

9.5.1 As-received condition

The test |s carried out on a new set of ten cable ties. Each sample &
mandrel as specified in 5.9.

1l > a test

Each sample shall be subjected to a tensile pull. The maxifqum™Q red.
No indivigual value shall be less than the loop tensilg ¢ 3 G.2.

9.5.2 After heat aging

The test |s carried out on a new set of ts ple shall be installed|on a test

mandrel as specified in 5.9.

The samples shall be agedNn a f : i maximum
declared|temperature accordi 5 h. Then
the samples and the

Each sample sh@

No indiv h ) n 50 % of the loop tensile strength declared @ccording
to 6.2.

9.5.3

<
The test|i
mandrel

on a test

The test assembly 1s subjected to the following temperature cycling with transter between
each condition described in paragraphs a) to f), of 4 min to 5 min duration.

a) for 120 min to 130 min, the assembly is stored in a full draft circulating-air oven at the
maximum operating temperature as declared by the manufacturer according to Table 3

with a tolerance of 82 °C;

b) for 60 min to 70 min, the assembly is then cooled down to the minimum temperature for
application in normal use as declared by the manufacturer according to Table 4 with a

tolerance of ;O °C;
c) condition a) is repeated;

d) condition b) is repeated but for (18 32) h;
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e) les conditions d'essai a) et b) sont répétées deux fois;

f) l'assemblage d'essai comprenant des composants non métalliques et des composants
composites doit étre conditionné selon 5.2.

Apres le cycle de température, il ne doit y avoir aucun signe de détérioration, ni de craquelure
visible a la vision normale ou corrigée.

Chaque échantillon doit étre soumis a une force de traction. On mesure la force maximale.

Aucune valeur prise individuellement ne doit étre inférieure a 50 % de la tenue a la traction de

boucle déclarée selon 6.2.
/AN
lon 6.2\&

9.6 Esisai de tenue a la traction de la boucle des colliers classés

9.6.1 Tels que délivrés

e>SUf' un

Chaque |échantillon doit étre soumis a une force de L g que la charge
équivalant a la tenue a la traction de la boucle déclarée pa ant soit atteirfte. Cette

charge est maintenue pendant (60 65) S.

L'essai est réalisé sur un lot neuf de dix colliers. Chaque écha
mandrin f'essai comme spécifié en 5.9.

Les meslres de glissement excessif s déterminées/par le marquage de chaque
collier syr le travers de sa largeur 1,6 n e point—de sortie de la lanier¢ dans le
dispositifl de fermeture. Une deuxienmie marqiueqsest vosuite réalisée 5,6 mm derriere la
premiére|marque pour les colliers soumi. oI ,9 mm derriere la premiérge marque
pour les polliers soumis g’une cha 5 3 50 N. Aprés que le collier a supporté sa
charge dfessai pendant 1¥qin e j afque est toujours visible, I'essail doit étre
terminé. |Si le glissem AT : le collier doit étre essayé pendant 5 min
supplémentaires. Si la ient invisible dans le délai de 5 min, le glissement
est réputg exce

Le collie ltant de

l'essai.

9.6.2

L'essai e [é sur un

mandrin

Les échantillons doivent étre vieillis dans une étuve a ventilation forcée a la température
déclarée —Tmaximrate —seformr—fe—Tabteau 3, —gugmremntee de (15— 1€~ pendant

(1 000 848) h. Les échantillons et les mandrins doivent ensuite étre conditionnés selon 5.2.

Chaque échantillon doit étre soumis a une force de traction jusqu'a ce que la charge
équivalant a la tenue a la traction de la boucle déclarée par le fabricant soit atteinte. Cette

charge est maintenue pendant (60 85) S.

Les échantillons doivent étre considérés comme ayant satisfait a I'essai si les échantillons
assurent leur fonction selon les exigences de 9.6.1.

9.6.3 Apreés le cycle de température
L'essai est réalisé sur un lot neuf de dix colliers.

L’échantillon doit étre installé sur un mandrin d’essai selon les spécifications de 5.9.
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e) the test conditions a) and b) are repeated twice;
f) the test assembly consisting of non-metallic and composite components shall be
conditioned according to 5.2.

After the cycling, there shall be no sign of disintegration nor shall there be any crack visible to
normal or corrected vision.

Each sample shall be subjected to a tensile pull. The maximum force is measured.

No individual value shall be less than 50 % of the loop tensile strength declared according
to 6.2.

/RN

9.6 Lolop tensile strength test for cable ties classified according t0(6.2.2

9.6.1 As-received condition

The test | on a test
mandrel

Each sar p tensile
strength S.
Excessive its width
1,6 mm 4 e placed
5,6 mm ] r 7,9 mm
beyond t e first mark for cab/e ties sybj g ) e tie has
withstoo { 'minated.
When the slippage is more e\ shall be tested for an addlt/onal 5 min. If the
second

The cablg test.
9.6.2

The test | on a test
mandrel

The salgj a full draft circulating-air oven with forced air at the maximum
declare ccording to Table 3 increased by (15 + 1) °C for (1 000 848 h. Then
the samp andrels shall be conditioned according to 5.2.

Each san ,nln shall bhe euhlinr\fnnl to_a tensile 'null until the load aqui\/::lnnf to the Inrp tensile

strength declared by the manufacturer is reached. This load is maintained for (60 35) S.

The samples shall be deemed to have passed the test if the samples perform according to the
requirements in 9.6.1.

9.6.3  After temperature cycling
The test is carried out on a new set of ten cable ties.

The sample shall be installed on a test mandrel as specified in 5.9.
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L'assemblage d'essai est soumis au cycle suivant.

a) Les échantillons doivent étre stabilisés en étant exposés a une température de (23 + 2) °C
et une humidité relative de (50 + 5) % entre chaque phase de conditionnement pendant au
moins 1/2 h.

b) Les échantillons doivent ensuite étre placés dans une étuve ventilée a la température
d'usage maximale déclarée du dispositif pendant 48 h.

¢) Les échantillons doivent ensuite étre placés dans une chambre a (90 £ 5) % d'humidité
relative et (40 £ 2) °C pendant 48 h.

d) Les échantillons doivent ensuite étre placés dans une chambre froide a moins (35 = 2) °C
pendant 8 h.

e) Les 6 (9] pérature

L'assembk

composit]
Aprés le faquelure
visible a
Chaque h charge
équivalar te. Cette

charge e

Les échs j l'essai si les échantillons
assurent

9.6.4

Deux co décrit en
5.9. Cha b 'entrée
de la lan DuUMIis au
condition nue a la
traction d e montés
de fagon [allele au
plan de ing doivent
ensuite é

— fréquence de transfert entre 58 Hz et 62 Hz.

Chaque échantillon doit étre soumis a une force de traction jusqu'a ce que la charge
équivalant a la tenue a la traction de la boucle déclarée par le fabricant soit atteinte. Cette

charge est maintenue pendant (60 §°) s.

Les échantillons doivent étre considérés comme ayant satisfait a I'essai si les échantillons
assurent leur fonction selon les exigences de 9.6.1 y compris la mesure du glissement a partir
de la marque de référence du début.
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assembly is subjected to the following cycling.

a) Samples shall be stabilised by being exposed to a temperature of (23 + 2) °C and
(50 = 5) % relative humidity between each phase of conditioning for at least 1/2 h.

b) The samples shall then be placed in a full-draft circulating-air oven at the declared
maximum operating temperature of the device for 48 h.

¢) The samples shall then be placed in a chamber at (90 = 5) % relative humidity and
(40 £ 2) °C for 48 h.

d) The samples shall then be placed in a cold chamber at minus (35 £ 2) °C for 8 h.

e) The samples shall then be placed in a full-draft circulating-air oven, at the declared

maximum operating temperature for 64 h.

The test

according to 5.2.

After the
normal o

Each sample shall be subjected to a tensile pull until

strength

The sam
requirem

9.6.4

A minimym of two cable tig

Each tie

device. The ties then s

with 9.6.3 but not the : est/ Upon completion of this conditio
mandreld shall be\ ses 7 d o e\ vibration table such that the directiq
vibration| is pa

Figure 4.| The mamndpéls the ( :

with IEC

— frequ

— Cross

cycling, there shall be no sign of disintegration nor sh
- corrected vision.

bles shall be deemed to have
ents in 9.6.1.

then shall be
perature cycle conditioning in ac

ditioned

visible to

p tensile
S.

ng to the

pd in 5.9.
e locking
cordance
hing, the
n of the
tie. See
rordance

Each sample shall be subjected to a tensile pull until the load equivalent to the loop tensile
strength declared by the manufacturer is reached. This load is maintained for (60 65) S.

The samples shall be deemed to have passed the test if the samples perform according to the
requirements in 9.6.1 including the measurement of the slippage from the original reference

mark.
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IEC 1800/06

Légende

A Console de montage

B Mandrin a séparation

C Direction de la vibration

D Ligne de référence tracée sur la laniére
E Table de vibration

Figure 4 — Configuration usuelle pour I'essai de vibration


https://iecnorm.com/api/?name=28b4e0a2bc5f4c4e1dad04457786ed38

62275 © IEC:2006 - 37 -

Q% :

Key

A Mounting bracket

B Split mandrel

C Direction of vibration

D Reference line scribed on strap
E Vibration table

Figure 4 — Typical arrangement for the vibration test
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9.7 Essai de tenue mécanique des accessoires de fixation
9.71 Tels que délivrés

Les échantillons doivent étre solidement fixés a un support rigide. Un collier approprié doit
étre assemblé a I'accessoire de fixation et ensuite a un mandrin en acier ou en aluminium
selon 5.9. Des configurations usuelles de l'assemblage d'essai des accessoires de fixation
sont illustrées a la Figure 5.

NOTE Si le dispositif de fixation et le collier sont fabriqués d’une seule piéce, I'échantillon est constitué par la
totalité du produit.

Les échantillons doivent étre soumis a une force de ftraction jusqu'a ce que la tenue
mécanique_déclarée par le fabricant soit atfeinte Ceftte charge est fmaintenue pendant

(60 §°) 8

Aprés l'gssai, il ne doit y avoir aucun signe de détérioration, A{ elu '<}Ie ala

vision nofmale ou corrigée.
<®
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9.7 Mechanical strength test for fixing devices
9.7.1 As-received

The samples shall be fixed firmly to rigid support. An appropriate cable tie shall be assembled
to the fixing device and then to a steel or aluminium mandrel according to 5.9. Typical
arrangements of the test assembly for fixing devices are shown in Figure 5.

NOTE Where the fixing device and cable tie are manufactured as an integral product, the whole product will be
the sample.

The samples shall be subjected to a tensile pull until the mechanical strength declared by the
manufacturer is reached. This load is maintained for (60 65) S. TN

After the|test, there shall be no sign of disintegration nor shall therg‘he a ;c}k\visib/e to

normal of corrected vision.
<®
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IEC 1801f06

Légende
Collie
Disp
Mandii
AccesL i

Suppd

Diamétre du mandrin dessai

W > Os W N

Largeur du mandrin d'essai

Figure 5 — Configuration usuelle de I'assemblage d'essai
pour I'essai de I'accessoire de fixation

9.7.2 Apreés vieillissement a la chaleur

L'essai est réalisé sur un lot neuf d'échantillons. Un collier approprié doit étre assemblé a
I'accessoire de fixation et ensuite a un mandrin en acier ou en aluminium selon 5.9.

L'assemblage doit étre vieilli dans une étuve ventilée a la température déclarée maximale
selon le Tableau 3, augmentée de (15 + 1) °C pendant (1 000 648) h. L'assemblage doit
ensuite étre conditionné selon 5.2.
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Key

Fixing
Suppd

Diameter of test mandrel
Width of test mandrel

W > O W N

Figure 5 — Typical arrangement of test assembly for fixing device test

9.7.2 After heat aging

The test is conducted on a new set of samples. An appropriate cable tie shall be assembled
to the fixing device and then to a steel or aluminium mandrel according to 5.9.

The assembly shall be aged in a full draft circulating-air oven at the maximum declared
temperature according to Table 3 increased by (15 £ 1) °C for (1 000 648) h. Then the
assembly shall be conditioned according to 5.2.
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