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SAFETY SPECIFICATIONS

FOREWORD

all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The obj&ctNof to promote
international co-operation on all questions concerning standardization in the elegfis e ic fields. To
this end and in addition to other activities, IEC publishes International Sta on { pecifications,

Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guide “IEC
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IE i i{te€ interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. 3 7

agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical mat
consensus of opinion on the relevant subjects since eac
interested IEC National Committees.

Publications is accurate, IEC cannot be h
misinterpretation by any end user.

4) In order to promote international uniformity, | i € ittees undertake to apply IEC Publications

transparently to the maximuyn Si 2 and regional publications. Any divergence
between any IEC Publicatiq regional publication shall be clearly indicated in
the latter.

International Standard IEC 62035 has been prepared by subcommittee 34A: Lamps, of IEC
technical'committee 34: Lamps and related equipment.

This' consolidated version of IEC 62035 consists of the first edition (1999) [documents
34A/885/FDIS and 34A/899/RVD], its amendment 1 (2003) [documents 34A/1032/FDIS and
34A/1037/RVD] and its amendment 2 (2012) [documents 34A/1575/FDIS and 34A/1599/RVD].

The technical content is therefore identical to the base edition and its amendments and has

beemprepared-foruserconvernience:
It bears the edition number 1.2.

A vertical line in the margin shows where the base publication has been modified by
amendments 1 and 2.
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Annexes A, B, C, D, E, G and H form an integral part of this standard.

Annex F is for information only.

loat

Thc bUIIIIII;ttUU hao dcu;dcd tllal. thc \J\Jlltcllto Uf thc baoc pub:;uat;un aIICJI ;to aIIIUIIdIIIUIItD VV;“
remain unchanged until the stability date indicated on the IEC web site under
"http://webstore.iec.ch" in the data related to the specific publication. At this date, the
publication will be

* reconfirmed,

* withdrawn,

* replaced by a revised edition, or

+ amended.

@%
o
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DISCHARGE LAMPS
(EXCLUDING FLUORESCENT LAMPS) -
SAFETY SPECIFICATIONS

1 Scope

This International Standard specifies the safety requirements for discharge lamps (excluding
fluorescent lamps) for general lighting purposes.

This International Standard is applicable to low-pressure sodium vapgur‘lamps .ard to high-

double-capped lamps, having caps as listed in annex A.

NOTE This standard only concerns safety criteria and does not tgke~i
standards IEC 60188, IEC 60192, IEC 60662, IEC 61167 angd
characteristics.

It may be expected that lamps which
voltages between 90 % and 110 % o
complying with IEC 60922 and IEC 6092
IEC 60927, and in a luminaire complying

2 Normative referencé

Les documents de ré

document. Pour les réfé
datées, la dern iti
amendements).

spensables pour l|'application du présent
édition citée s'applique. Pour les références non
& référence s'applique (y compris les éventuels

IEC 60061=3, Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeability
and safety — Part 3: Gauges

IEC260061-4, Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeability
dnd safety — Part 4: Guidelines and general information

IEC 60155, Glow-starters for fluorescent lamps

IEC 60598 ’I, L uyumingires Part 1- General raquiromnnfe and-tests

IEC 60662, High-pressure sodium vapour lamps

IEC 60695-2-1/0, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1/Sheet 0: Glow-wire
test methods — General
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IEC 60922, Auxiliaries for lamps — Ballasts for discharge lamps (excluding tubular fluorescent
lamps) — General and safety requirements

IEC 60923, Auxiliaries for lamps — Ballasts for discharge lamps (excluding tubular fluorescent
lamps) — Performance requirements

IEC 60926, Auxiliaries for lamps — Starting devices (other than glow starters) — General and
safety requirements

IEC 60927, Auxiliaries for lamps — Starting devices (other than glow starters) — Performance
requirements

IEC 61167, Metal halide lamps

ISO 4046, Paper, board, pulp and related terms — Vocabulary

3 Definitions

well as others given in IEC 60050(845).
3.1
high-intensity discharge lamp; HID lamp

NOTE HID lamps include groups of lamps k
sodium lamps.

[IEV 845-07-19]

3.2

high-pressure mercu
high-intensity di@
indirectly, by radiatio

pascals

lamp containing in the same bulb certain elements of a mercury vapour lamp and an
incandescent lamp filament connected in series

NOTE The bulb may be diffusing or coated with phosphors.

[IEV 845-07-21, modified]

3.4

high-pressure sodium (vapour) lamp
high-intensity discharge lamp in which the light is produced mainly by radiation from sodium
vapour operating at a partial pressure of the order of 10 kilopascals

NOTE The term covers lamps with clear or diffusing bulb.

[IEV 845-07-23]
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3.5

low-pressure sodium (vapour) lamp

discharge lamp in which the light is produced by radiation from sodium vapour operating at a
partial pressure of 0,1 to 1,5 pascal

[IEV 845-07-24]

3.6

metal halide lamp

high-intensity discharge lamp in which the major portion of the light is produced by radiation
from a mixture of metallic vapour, metal halides and the products of the dissociation of(metal
halides

NOTE The definition covers clear and coated lamps.

[IEV 845-07-25, modified]
3.7
nominal wattage

approximate quantity value of lamp wattage used to design

3.8
specific effective radiant UV power

3.9

type test
test or series of 5

the design of a given

3.10

3.1

group
lamps of'the same generic type (see 3.2 to 3.6)

3.12

type
lamps of the same group having the same nominal wattage, bulb shape and cap

3.13

tamily
grouping of lamps characterized by common features such as materials, components and/or
method of processing
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3.14

design test

test made on a sample for the purpose of checking compliance of the design of a family, group
or a number of groups with the requirements of the relevant clause or subclause

3.15

periodic test

test, or series of tests, repeated at intervals in order to check that a product does not deviate in
certain respects from the given design

3.16
running test
test repeated at frequent intervals to provide data for assessment

3.17

batch
all lamps in one family and/or group and identified as such ag
checking compliance

e time for

3.18

whole production
production during a period of 12 months of all types
and nominated in a list of the manufacturer for j

3.19
self-shielded metal halide lamp

4.2 Mark

4.21 Lamp

Lamps shall be marked as follows:
— ‘mark of origin, which may take the form of a trade mark, the manufacturer's name or the
name of the responsible vendor;

4 nominal wattage (marked "W" or "watts") and/or any other indication which identifies the
lamp.

NOTE 1 In the relevant lamp performance standards, the nominal wattage may still be indicated as "rated" wattage

Llond th ratodarnatioc LLPN O fial apattoaoa) Thic vvordina aagll b P tod o £t e dition f ik ciandardc
tehetme—fratee—wattageas o tH-e—wWattage ) — S WwoeraHg—wWhroe-coH tea— Rt SHHORS- O teSe-SaRaatras:

NOTE 2 In the USA, additional product marking is required.
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Marking shall be legible and durable.

Compliance is checked on unused lamps as follows:

a) presence and leqibility by visual inspection;

b) durability by rubbing the area of the marking by hand for a period of 15 s, with a smooth
cloth dampened with water. After this test the marking shall still be legible.

4.2.2 Additional information to be provided

In addition to the above lamp marking, all details and provisions which are necessary to.ensure
safe installation and use shall be given in the lamp manufacturer’s instructions, Alternatively,
the immediate lamp wrapping or container may be marked with the copresponding-symbol as
shown in Annex H.

NOTE In North America, a suitable cautionary notice is required. Additional use of ¥

If applicable, information shall be given about

the specmc value relat
Since Ix= Im/m this eq
0,003 W/m?, whic equi

c) the risk of th

d) the hazard(s) tha

4.3
4.31
4.3.1.1
If lamps§ use standardized caps, they shall be in accordance with the requirements on the cap

data sheets of IEC 60061-1 listed in annex A. Non-standardized caps shall be in line with the
lamp-manufacturer’s documentation.

Compliance is checked on finished lamps by gauging and/or measurement. For standardized
caps, the gauges of IEC 60061-3 listed in Annex A shall be used.
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4.3.1.2 Creepage distance

The minimum creepage distance between contact pin(s) or contacts and a touchable metal
shell of the cap shall be in accordance with the requirements of IEC 60061-4.

Compliance is checked by measurement.

4.3.1.3 Caps provided with keys

For lamps using cap types incorporating keys which ensure non-interchangeability with similab
lamp types, the correct cap/key version shall be used.

Compliance is checked by visual inspection.

4.3.2 Construction and assembly

Caps shall be so constructed and assembled to the bulbs tha
intact and attached during and after normal operation.

bly remains

Compliance is checked by carrying out the following tes

4.3.2.1 Resistance to pull

Where lamps are so constructed that
the pull shall be withstood without the
pulled apart.

Compliance is checked by th

A pull in the direction o

a) unused Iam@
b) lamps after storag

The pull shalt<Qe" inckeased progressively from zero to the value given in annex B, table B.1.
The pull shall notee gpplied with a jerk.

4.3.2,2 Resistance to torque

Where lamps are so constructed that, during insertion into or withdrawal from, the lampholder,
atorque is applied to the cap or parts of the cap or to the cap/bulb connection, the torque shall
be withstood without any loosening of the connections. For mechanically fixed screw caps, an
angular displacement between cap and bulb of not more than 10° is allowed.

compliance 1s checked by the tollowing torsion test:
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A torque shall be applied to

a) unused lamps,
b) lamps after storage in a heating cabinet for a period of 2 000 h + 50 h.

The torque values and the heating cabinet temperatures are given in annex B. The torsion test
holders are specified in annex C.

Before each use, the test holder for screw caps shall be checked to ensure that it is clean and
completely free of lubricants and grease. The cap of the test lamp shall be placed inthe
appropriate holder. Either the cap or the bulb may be mechanically clamped.

NOTE For some mechanically fixed screw caps, for example those positioned on a scre
area, it is necessary to clamp the shell and to apply the torque in both directions.

ad shaped’sealing

The torque shall be increased progressively from zero to the value g able B.2.
The torque shall not be applied with a jerk.

4.4 Electrical requirements
4.4.1 Parts which can become accidentally live

gme live. Any movable
the most onerous position

% D
S—
IEC 1476/99
Figure 1 — Edison screw-capped lamp

On Edison screw caps any projection from the cap shell shall not project more than 3 mm from
thetsurface of the cap (see figure 1).

Compliance is checked by either an appropriate automatic system or by visual inspection. In
addition, there shall be regular daily checks of the equipment or a verification of the
effectiveness of the inspection.
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4.4.2 Insulation resistance

Lamps where the metal shell of the cap can be touched after insertion into the holder shall
have an insulation resistance between the metal shell of the cap and the pin(s) or contacts of
not less than 2 MQ.

Compliance is checked by measurement with suitable test equipment using a d.c. voltage of
500 V.

4.4.3 Electric strength

The insulation between the same parts as those referred to in 4.4.2 shall have sufficient

(di)electric strength.

No flash-over or breakdown shall occur during the test.
voltage are neglected.

4.5 Thermal requirements

Insulating material of caps, which provjd
heat and fire.

— loosening of any part of the cap, cracks, swelling and shrinking as determined by visual
inspection.

At.the end of the test, the dimensions shall comply with the dimensional requirements for caps.
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4.5.1.2 Ball-pressure test

The sample is subjected to a ball-pressure test using the apparatus shown in annex D.

The specimens are conditioned for 1 h in the same heating cabinet where the test will be

made, at a temperature according to the values given in annex D.

The surface of the part under test is placed in the horizontal position. A steel ball of 5 mm
diameter is pressed against this surface by a force of 20 N. If the surface under test bends, the
part where the ball presses shall be supported. If the test cannot be made on the complete
specimen, a suitable section may be cut from it and used as a test specimen. The spegcimén
shall be at least 2,5 mm thick, but if such a thickness is not available on the-specimen then two
or more pieces are placed together.

In case of doubt, the depth p of the impression is

using the formula: @ =2,/p(5 - p) .

4.5.2 Resistance to abnormal heat a

4.5.21 Glow-wire test

The glow-wire tempera 1 1g Ct shall be constant for 1 min prior to commencing
the test. Care ‘ PNat heat radiation does not influence the specimen
during this period™TF ow-wire \tip\temperature is measured by means of a sheathed fine-
wire thermocouple €6 a|ibrated as described in IEC 60695-2-1/0.

F 1 N, preferably 15 mm or more from the upper edge of the
e glow-wire into the specimen is mechanically limited to 7 mm.
vithdrawn from contact with the glow-wire tip.

and any burning or molten drop shall not ignite a piece of five-layer tissue paper, specified in
6.86 of (ISO 4046, spread out horizontally 200 mm £+ 5 mm below the specimen.

NQTE. - Precautions should be taken to safeguard the health of personnel conducting tests against risk of explosion
onfire, of inhalation of smoke and/or toxic products, and of toxic residues.
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5 Particular safety requirements

5.1 High-pressure sodium vapour lamps

2.1.1 FPulse height Tor lamps with internal starting device

For lamps with an internal starting device, the voltage pulses generated during ignition shall not
exceed the maximum pulse height as given in the information for ballast design specified on
the relevant lamp data sheet in IEC 60662.

Compliance is checked by the measurement procedure described in annex E.

5.2 Metal halide lamps

5.21 General metal halide lamps (not self-shielded)
5.21.1 Marking

In addition to the requirements of 4.2, the following applies.

The immediate lamp wrapping or container of la
effective radiant UV power exceeding

maximum specific

— 6 mW/klm for a non-reflector lamps_ or

— 6 mW/(mZ2 x kix) for a reflector lamp

shall be marked with the cautionary s mb@e i

or, alternatively, contain a suitable
cautionary notice.

NOTE In North America a guitable ca
(For further information, co

Compliance is c

5.21.2 UV radisg

tionary noticeds required. A risk group marking is also required on the lamp.
= gf the symbol is optional.

For lamps stg iz8 t87, the specific effective radiant UV power emitted by the
lamp shall ngt exceed the m value specified on the relevant lamp data sheet.

For non= dizethlamps, the specific effective radiant UV power emitted by the lamp shall
not exceed alue specified by the manufacturer

Compliance.is checKed by spectroradiometric measurement, under the same conditions as for
the lamp’s*electrical and photometric characteristics as given in IEC 61167.

Eéricompliance testing, lamps of a family may be grouped if differences in design do not
contribute to differences in UV-visible spectral characteristics.

NOTE Examples of where design is likely to contribute to spectral differences are differences in arc tubes and
bulb glass. Examples of where design is not likely to contribute to spectral differences are differences in lamp caps
and beam angles of reflector lamps.
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5.2.2 Self-shielded metal halide lamps

Self-shielded lamps shall meet the following requirements.

5221 Marking

In addition to the requirements of 4.2, the following applies.

The immediate lamp wrapping or container shall be marked with the self-shielded lamp symbol
given in H.4.

NOTE In North America this symbol is not required; the lamp marking includes a luminaire code (for further
information, consult the national standards).

Compliance is checked by visual inspection.

5.2.2.2 UV radiation
The specific effective radiant UV power emitted by the lamp shall

— 2 mW/klm for a non-reflector lamp, or

— 2 mW/(mZ2 x klIx) for a reflector lamp.

Compliance is checked by measureme

5.2.2.3 Containment

The lamp shall be designed to contain 83 W . the outer bulb in case an arc tube

7 Assessn

7.1 Gene

This clause ‘specifieg/the method a manufacturer shall use to show that his product conforms
to this standard on the basis of whole production assessment, in association with his test
records._on finished products. This method can also be applied for certification purposes.
Subclause 7.2 gives details of assessment by means of the manufacturer’s records.

Details of a batch test procedure which can be used to make a limited assessment of batches
are given in 7.3. Requirements for batch testing are included in order to enable the assessment
of batches presumed to contain unsafe lamps. As some safety requirements cannot be
checked by batch testing, and as there may be no previous knowledge of the manufacturer’s

quality, batch tesiing cannot be used for ceriification purposes nor in any way for an approval
of the batch. Where a batch is found to be acceptable, a testing agency may only conclude that
there is no reason to reject the batch on safety grounds.
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7.2 Assessment of whole production by means of manufacturer’s records

The manufacturer shall show evidence that his products comply with the particular
requirements of 7.2.1. To this end, the manufacturer shall make available all the results of his
product testing pertinent to the requirements of this standard.

The test results may be drawn from working records and, as such, may not be immediately
available in collated form.

The assessment shall be based in general on individual factories, each meeting the
acceptance criteria of 7.2.1. However, a number of factories may be grouped together
providing they are under the same quality management. For certificaji
certificate may be issued to cover a nominated group of factories, but the
shall have the right to visit each plant to examine the local relevant re ality control
procedures.

For certification purposes, the manufacturer shall declare & li of\origin and
corresponding Iamp families groups and/or types which are.witki \ is standard

e quality control procedures of a
irements for final inspection. Within

The manufacturef\sh } icie lest records with respect to each clause and
subclause as ind ed i \ .

The periqd 0 essment purposes need not be limited to a predetermined year, but
may consi X ecutive calendar months immediately preceding the date of review.

A manufacturer whdg has met, but no longer meets, the specified criteria shall not be
disqualified from claiming compliance with this standard providing he can show that

a) waction has been taken to remedy the situation as soon as the trend was reasonably
confirmed from his test records;

b) the specified acceptance level was re-established within a period of
1) six months for 4.3.2.1 b) and 4.3.2.2 b);
2) one month for the other clauses and subclauses.
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When compliance is assessed after corrective action has been taken in accordance with items
a) and b), the test records of these lamp families, groups and/or types which do not comply
shall be excluded from the 12-month summation for their period of non-compliance. The test
results relating to the period of corrective action shall be retained in the records.

A manufacturer who has failed to meet the requirements of a clause or subclause where
grouping of the test results is permitted shall not be disqualified for the whole of the lamp
families, groups and/or types so grouped if he can show by additional testing that the problem
is present only in certain families, groups and/or types so grouped. In this case, either these
families, groups and/or types are dealt with in accordance with a) and b) as above or they arg
deleted from the list of families, groups and/or types which the manufacturer may claim arelin
conformity with the standard.

7.21

Table 1 specifies the type of test and>othe ati which applies to the method of
assessing compliance to the requiremefits of vari ses and subclauses.

A design test need be repeat bstantial change is made in the physical or
mechanical constructio a > facturing’process used to manufacture the relevant
product. Tests are req ‘ ies affected by the change.

7.2.2 Sampl@r 8s vhote production testing

Table 1 are me

Whole preduction tests shall be made on samples randomly selected at a rate not less than
that indieated in column 5 of Table 1. Lamps selected for one test need not be used for other
tests.

For whole production testing of the requirements for accidentally live parts (see 4.4.1), the
manufacturer shall demonstrate that there is a continuous 100 % inspection.
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Table 1 — Grouping of test records —
Sampling and acceptable quality levels (AQL)

1 2 3 4 5 6
Mini | | *
Permitted per accumulation AQL
Type .
Subclause Test of test accumulation of For lamps For lamps
test records made most of made
the year infrequently %
4.2.1 Marking — Legibility Running | All families with the 200 32 2,5
same method of marking
4.2.1 Marking — Durability Periodic | All families with the 50 20 2,5
same method of marking
4.2.2 Marking — Additional Running By group and type 200 2,5
information
4.3.1.1 Dimensional Periodic | By group and type 32 2,5
requirements for caps
4.3.1.2 Cap creepage Design All families using the Uskg G -
distance same cap
4.3.1.3 Cap key configuration Periodic | By group and type < 125 0,65
4.3.2.1a) Construction and Periodic All families usin 0 80 0,65
assembly of cap/bulb same cap and
(unused) — Pull test
4.3.2.1b) Construction and Design Use G.2
assembly of cap/bulb
(after heating test) —
Pull test
4.3.2.2a) Construction and Periodic 200 80 0,65
assembly of cap/bulb
(unused) — Torque
test
4.3.2.2b) Construction an sign Use G.2
assembly of ca Ib
(after heating test) attashment method
Torque t
4.41 Acciden v rts lictests y gfoup and type -
4.4.2 Insulation registance Desi | families using the Use G.1
same cap and
attachment method
4.4.3 esign All families using the Use G.1
same cap and
attachment method
4511 Design All families using the Use G.3
same cap
4.51.2 Design All families using the Use G.3
same cap
4521 Glow-wire test Design All families using the Use G.3
same cap
5.1.1 Pulse height Design By group and type Use G.3
5.271.1 Marking (not self- Running By group and type 200 32 2,5
shielded)
5.2.1.2 UV radiation (not self- Design By group, type or family Use G.3
shielded)
5.2.2.1 Marking (self- Running By group and type 200 | 32 2,5
Shielded) |
5.2.2.2 UV radiation (self- Design By group and type Use G.3
shielded)
5.2.2.3 Containment Under Under consideration Under consideration
consider-
ation

" For the use of this term, see IEC 60410.
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Number of lamps

Number of lamps

Qualifying limit for

in manufacturer's Acceptance in manufacturer's acceptance as percentage
records number records of lamps :n records
5
80 1 2 001 1,03
81 to 125 2 2100 1,02
126 to 200 3 2 400 1,00
201 to 260 4 2750 0,98
261 to 315 5 3150 0,96
316 to 400 6 3 550
401 to 500 7 4100
501 to 600 8
601 to 700 9
701 to 800 10
801 to 920 11
921 to 1 040 12
1041to 1140 13
1141 to 1 250 14
1251 to 1 360 15
1361 to 1460 16 \
1461to 1570 17 69 000 0,72
1571 to 1680 18 (S 145 000 0,70
1681to 1780 { 305 000 0,68
1781 to 1890 SN~ 1000 000 0,67

1891 to 2 000

20 x)

N
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Table 3 — Acceptance numbers AQL =2,5 %

Qualifying limit for
Number of lamps in Acceptance Number of lamps in acceptance as percentage
manufacturer's records number manufacturer's records of lamps in records
5
32 2 1001 3,65

33 to 50 3 1075 3,60
51 to 65 4 1150 3,55
66 to 80 5 1250 3,50
81 to 100 6 1350 3,45
101 to 125 7 1525

126 to 145 8 1700

146 to 170 9

171 to 200 10

201 to 225 11

226 to 255 12

256 to 285 13

286 to 315 14

316 to 335 15

336 to 360 16

361 to 390 17 \

391 to 420 18 11 000 2,85

421 to 445 19 (S 15 500 2,80

446 to 475 22 000 2,75

476 to 500 21 N 34 000 2,70

501 to 535 60 000 2,65

536 to 560 Q 3 110 000 2,60

561 to 590 500 000 2,55

591 to 620 3 1 000 000 2,54

621 to 65 6

651 t \ 27

681 28

711 to 745 29

746 to {75 30

77619°805 31

806 to 845 32

846 to 880 33

881 to 915 34

916 to 955 35

956 to 1 000 36
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7.3 Assessment of batches
7.31 Sampling for batch testing

The lamps for testing shall be selected in accordance with a mutually agreed method so as to

€nsure proper representation. Selection shall be randomly made as nearly as possible irom
one-third of the total number of containers in the batch, with a minimum of 10 containers. For
small batches of special lamp types, the lamps for testing shall be randomly selected.

In order to cover the risk of accidental breakage, a certain number of lamps in addition to the
test quantity shall be selected. These lamps shall only be substituted for lamps of the .test
quantities if necessary to make up the required quantities of lamps for the tests.

included in the test.

7.3.2 Number of lamps in batch sample

For small batches of less than, or eq
types) the number of sample lamps shal

up to and including 5
each test sample shall\b

7.3.4 Rejection ¢

Rejection is. estakli
quantity tested. A batch shall be rejected as soon as the rejection number for a particular test
is reached:
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Table 4 — Batch sample size and rejection number

(for batches >500 lamps)

Subclause Test c:lfulranr::; Rrijliflt,‘i:rn
tested
4.2.1 Marking — Legibility 125 8
4.21 Marking — Durability 32 3
4.2.2 Marking — Additional information 125 8
4.3.2.1a) Construction and assembly of cap/bulb (unused) — Pull 80 2
test
4.3.2.2a) Construction and assembly of cap/bulb (unused) — 80
Torque test
4.3.11 Dimensional requirements for caps
4.3.1.2 Cap creepage distance ply
4.3.1.3 Cap key configuration
4.41 Accidentally live parts Q 16 1
4.4.2 Insulation resistance y G.A1
4.4.3 Electric strength Apply G.1
5.1.1 Pulse height Apply G.3
5.2.1.1 Marking (not self-shielded G 125 ‘ 8
5.2.1.2 UV radiation (not self-shielded) Apply G.3
5.2.2.1 Marking (self-shielded) 125 ‘ 8
5.2.2.2 UV radiation (self-shielded Apply G.3
4.3.2.1b) Apply G.2
4.3.2.2b) Apply G.2
4511 Apply G.3
4.5.1.2 Apply G.3
4521 Apply G.3
5.2.2.3 Under consideration
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Table 5 — Batch sample size and rejection number

(for batches <500 lamps)
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Number of

Subclause Test lamps R“eljfr(‘:'t‘i‘:)rn
tested
4.21 Marking — Legibility 20 3
4.2.1 Marking — Durability 2 1
4.2.2 Marking — Additional information 20 3
4.3.2.1a) Construction and assembly of cap/bulb (unused) — Pull 8 1
test
4.3.2.2a) Construction and assembly of cap/bulb (unused) — 8 1
Torque test
4.3.1.1 Dimensional requirements for caps 1
4.3.1.2 Cap creepage distance 2
4.3.1.3 Cap key configuration 1
4.41 Accidentally live parts (Batch size <125) < 0. % 1
Accidentally live parts (Batch size 125 to 500) 125 1
4.4.2 Insulation resistance 20 1
4.4.3 Electric strength 2 1
5.1.1 Pulse height C 2 1
5.2.1.1 Marking (not self-shielded) 20 3
5.2.1.2 UV radiation (not self-shield 2 1
5.2.2.1 Marking (self-shielded) 20 3
5.2.2.2 uv radiatioﬁs&tshﬁ%@\ % . 2 1
4.3.2.1b) Construgtion Wr heating 8 1
test) —
4.3.2.2b) u ion and\a p/bylb (after heating 8 1
4.5.1.1 Hea 2 1
4.51.2 2 1
4521 2 1
5.2.2.3 Under Under

AN

consideration

consideration

NOTE Based on

AN
gk\we)}sampling plan (see ISO 2859-1).
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Annex A
(normative)

List of lamp caps and gauges

Table A.1 — Data sheet references of IEC 60061

Cap type Cap _data sheet number Gaugg data sheet number
in IEC 60061-1 in IEC 60061-3

B22d 7004-10 7006-4A, 4B, 1(6, 11

B22d-3 7004-10A 700619 {1 (N

BY22d 7004-17 7006- 4&

E26 7004-21A 7006°27D\27K, 2\

E26/50x39 Under consideration })Q-27D

20L
E27 7004-21 TN\7008:87BY2%C, 28}, 50, 51A

E27/51x39 7004-27 / M?B 2\7\0 28A, 50, 51

E39 7004-24A/\\ j/ A75bq—2M, 24C

E40 /\@04-2}/\\ >V / (3)00@-2 . 28D, 52, 53

Fc2 70?}4@1{ \ 70996-1 14

G12 /#)04-6\3\ \ 006-80

PG12 K 700764 > 7006-81

RX7s / /\YOO)\%% X S Under consideration

NOTE 1 There ar riaan of E2 s which ‘are not fully compatible, i.e. E26/24 caps
used in North Amerjc 6/25 ¢apsguset\in .

NOTE 2 TW is\qot exhaysti

PATAY
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Annex B
(normative)

Pull and torsion test values

Table B.1 — Pull test values

Unused lamps Lamps after 2 000 h heating
Cap type Pull value Temperature Puyil va
N °C
G12 120 280" NS
PG12 160" 210* \ 20! >
* Under consideration. < \ \ S
N
Table B.2 - Torsion ?eg(v%
Cap type Unused lamps, \//La s after 2 000 h heating
N
Torque valbie Tem ra\:mé Torque value
Nm Nm
B22d and B22d-3 3,0 / Under consideration
BY22d }30 Under consideration
E26 and E26/50x39 WQ )\) 165 J * 2,5
E27 and E27/51x?ﬂ 210 2,5
Q\% 230J* Under consideration
250 *** Under consideration
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Annex C
(normative)

Torsion test holders

IEC 1477/99

Threads to be in accordance with ho
threads of IEC 60061-2

6 \E{7 E39 E40 Tolerance
Dimeis
m mm mm mm mm
/\C\ 32,& 32,0 47,0 47,0 Min.
\ r§\\ \ 11 13,5 19,0 19,0 +0/-0,3
< NN D230 23,0 34,0 34,0 +0,1
s \ 12,0 12,0 13,0 13,0 Min.

Figure C.1 — Holder for torsion test on lamps with Edison screw caps
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Section X - X These slots shall be C

K symmetrical on centre line

135°

135 °

|

NPNN

Position of slots in
B holder for B22d-3 ca<4; G
da 22d Toferance
Dimension
(am mm

AN A ST

19,0 )\/ Min.

\ 280~ Min.

\ﬂ,s Min.
3.0 +0,17
N3

D%

v
Pl Gy m O/ @
A%

24,6 +0,3

Min.

N\ 12,7 10,3
. \ 1,5 Approximate

Figure C.2 — Holder for torsion test on lamps with bayonet caps

IEC 1478/99
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Annex D
(normative)

Information for thermal tests

Table D.1 — Temperatures

Cap type Temp:z(;ature
BY22d 150*
G12 280*
PG12 210*
* Under consideration /



https://iecnorm.com/api/?name=6fd5801b6cf2eaabe480010c5cad3e9d

-30 - 62035 © IEC:1999+A1:2003+A2:2012

Annex E
(normative)

Measurement of pulse height for lamps with internal starting device

E.1 Introduction

High-pressure sodium vapour lamps with an internal starting device unit, being either_.a |glow
switch or a thermal switch, generate voltage pulses during ignition. This gnnex describes the

by an internal starting device unit is dependent upon the ballast em
shall be specified.

E.2 Test circuit

L

(o
NZp N

measuring circuit

220V

IEC 1480/99

— thepower factor capacitor shall have a value as given in E.2.2;
— the-pulse height measuring circuit shall be as specified in E.2.3;
£).the cable capacitance between the ballast and lamp or starting device shall not exceed 20 pF.



https://iecnorm.com/api/?name=6fd5801b6cf2eaabe480010c5cad3e9d

62035 © IEC:1999+A1:2003+A2:2012 -31-

E.2.1 Ballast characteristics

Measurement of the pulse height shall be carried out using a ballast complying with the
requirements of IEC 60923 and having resonance characteristics as given in table E.1

The resonance characteristics are determined by applying a voltage of the order of 20 V across
the ballast and measuring the current at various frequencies. During these measurements any
provision for earthing the ballast shall be connected to the terminal designated as the line
terminal. Ballast resonance characteristics may be adjusted by the use of suitable capacitors.

Table E.1 — Test ballast resonance characteristics

Lamp 50 W 70W | 150w ( zson\ 400 W
HV HV aN
Resonance frequency (kHz) = 10% u.c.” 18 é/\ \AQ \35
Impedance at resonance frequency (kQ) + 10% u.c.” 30 20

*

u.c. = under consideration

NOTE These resonance characteristics are representative of th
commercially available leading to the highest value of pulse volta

tor b Iasts which are

E.2.2 Power factor capacitor

The power factor capacitor to be used shall hayeNa

Table E.2 — Powefk facto

apacito

C>

e as giv

values for tests

in table E.2.

N
L N W\ 70 150w | 250w | 400w
H H
Capacitapeg(pk@ }GA\ \u\\ 10 20 30 40
*u.c. =%@9>9Q|{s\ideratﬁaq

NOTE
Experience has shown the

It is recognized tha} the above measuring circuits will not accurately detect very narrow high-voltage pulses.
such pulses do not cause practical problems.
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E.3 Tests

E.3.1 Lamps with an internal glow switch

Measurement shall be taken using the test circuit of E.2. The relevant pulse height value is the
highest voltage recorded on either of the two voltmeters of the measuring circuit, referred to in
E.2.3, during a period of 30s. The test is sufficient for both cold start and hot restrike
conditions.

NOTE In lamps with internal glow switch, pulse voltages are limited by the starting device unit itself. Therefore; for
the purpose of this test, starting device units of the type used in the lamps should be taken and not the complete
lamps. Such separate starting device units should be provided by the lamp manufacturer. If, however, the~working
conditions were to change when testing the starting device unit separately from the lan he complete’ lamps
should be tested.

E.3.2 Lamps with an internal thermal switch

For initial conditioning, the lamps shs
switched off and remain unlit for at least

A measurement shall
value is the highest va
referred to in E.@

15 min.

b) Hot réstrik

A measufement shall be taken using the test circuit of E.2. The relevant pulse height value is
thethighest voltage recorded on either of the two voltmeters of the measuring circuit, referred
toin E.2.3, up to 5 s after the lamp restrikes.

A repeat measurement may be taken after a further 15 min operation.
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Annex F
(informative)

Information for luminaire design

F.1 Guidelines for safe lamp operation

To ensure safe lamp operation, it is essential to observe the following recommendations.

F.2 Maximum lamp cap temperature

The luminaire designer should ensure that under normal
temperature of the lamp does not exceed the maximum ca
table F.1.

e cap
e shown in

The method of measurement for bayonet and Edison/scre c bed in annex K of

IEC 60432-1.
Table F.1 - MWm&ap er tyres
Cap type N\ hax\im\t}n\czot({:temperature
B22dand B22d-3\ (W X\~ 210
Ol SN S0 > W
6 and E26/50x39 _) 165
Q > 2%7 andéZ?%Q&g 210
(\& ESW 230"
\ B40 250 ***
Q\ N \ 612 280 ****
N\ PG12 210 ***+
\/ RX7s Kkkk
* Japanese practice.
** In North America the maximum cap temperature for each lamp type is
given in the ANSI lamp designation code.
*** For high-pressure sodium vapour lamps, 150 W and lower: 210 °C.
**** Under consideration.
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F.3 Cap/holder — Key configuration

The luminaire designer should ensure that, if applicable, a holder with the correct key version
for the intended lamp/ballast combination is installed in the luminaire.

F.4 Protection against lamp shattering

For many types of metal halide lamps, there is a risk of the lamp shattering. In instances where
lamp manufacturers warn against the possibility of lamps shattering, or as referenced on'the
relevant lamp data sheets in IEC 61167, adequate protective shielding measures should be
taken in the luminaire to protect against this hazard.

F.5 Protection against UV radiation

Some types of metal halide lamps emi » radiation (greater than 2 mW/kim but
less than 6 mW/klm for a non-reflector lamp ] than 2 mW/(m2x klx) but less than
6 mW/(m2 x kix) for a reflé D). i where the lamp manufacturer provides a
cautionary notice or symbql (se [ Mirihg the use of a protective shield on the
luminaire, but does i 2 autionayy notice or symbol, the requirements of
IEC 60598-1, Annex P} g the protective shield. In this case, any glass will reduce

the UV radiation@

a) For most dium Tamps there is a risk that a number of lamps may exhibit a
rect|fy|n lamp life. This can lead to overloading of the lamp control
gear nd/or starting device). Adequate protective measures should be
taker iti

— high-pressu odium lamps with a nominal wattage of 1000 W;

— high-pressure sodium lamps which are designed as a replacement for high-pressure
mercury lamps;

=" other high-pressure sodium lamps for which the manufacturer states that the lamp is not
liable to rectification.
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b) For some types of metal halide lamps there is a risk that a number of lamps may exhibit a
rectifying effect at the end of lamp life. This can lead to overloading of the lamp control
gear (ballast, transformer and/or starting device). In instances where the lamp manufac-
turer warns against the possibility of rectification, adequate protective measures should be
taken to ensure that safety is maintained under this condition.

The following lamp types are liable to rectification:

— metal halide lamps identified on the lamp data sheet in IEC 61167 as being liable to
end-of-life rectification;

— other metal halide lamps for which the lamp manufacturer states that the lamp is liable
to end-of-life rectification.

F.7 Reference document

IEC 60432-1, Incandescent lamps — Safety specifications — Part 1: T
domestic and similar general lighting purposes

°
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Annex G
(normative)

Conditions of compliance for design tests

G.1

G.2

G.3

Insulation resistance (see 4.4.2)
Electric strength (see 4.4.3)

Each test shall be assessed separately.

First sample: 125 Rejection number: 2
— Accept when no failure ha

Pulse height

uv radi@n
Each test sha

ejection number: 2
— Accept when no failure has been found
— If one failure found, take a

Rejection number: 2 (in the combined sample)
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Annex H
(normative)

Symbols

The following symbols are referenced in 4.2.2, 5.2.1.1 and 5.2.2.1, as well as in Annex F. The
height of graphical symbols shall not be less than 5 mm and of letters not less than 2 mm.

H.1 Symbol indicating that the lamp shall be operated only in a luminaire

provided with a protective shield
\igh e ra§at|on

H.2 Symbol indicating that the lamp emits a

H.3 Symbol indicati
when the :

NOTE The b

H.4 Self-shielded lamp symbol indicating that the lamp can be operated in a luminaire
without a protective shield
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Annex |
(normative)

Containment testing procedure for metal halide lamps

——————————————————————————————with-quartz-arc-tubes-

1.1 General

1.1.1 Purpose

lamps are permitted to be used in open luminaires. This is not
evaluation of particle containment designs which employ protesti
coating over the outer bulb.

1.1.2 Test description

the median energy, and the Iamps are
from real end-of-life situations in a nu

autions should be taken to contain and clean up mercury
om the lamp in the event of penetration of the outer bulb.

Figure [.15.The main” components include: (1) a power supply for operating the lamp, (2) a
ballast for limiting current to the lamp, (9) a d.c. power supply for charging the discharge
capacitor, (5) a discharge capacitor for storing energy for the containment test, (8) a charging
resistor for charging the discharge capacitor, (6) a discharge resistor for discharging the
capacitor after the test, (3) a VAW meter for measuring the lamp electrical operating
characteristics and (7) a V meter for measuring the capacitor voltage. Specific details for
designing and operating such a circuit can be found in SR912,

1 Lamps, complying with the requirements of this annex are sometimes called “containment rated”, “open rated”
or “self-shielded”, the latter expression being preferred.

2 American National Standard Lighting Group Special Report #91: “Capacitive Discharge Tester — Design and
Operation Guide”.
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Key

1 lamp power supply

2 ballast or Hi-pot inductor
3 VAW meter

4 lamp

5 discharge capacitor

Since circuit impédanc the\test\results, the lead wires between the discharge
capacitor and th M long and have a cross sectional area of 20 mm?
here a smaller diameter may be used to facilitate

or larger, except

er supply shall be capable of charging the discharge capacitor
e value of the charging resistor can be adjusted so that the

The lamp power supply shall be capable of supplying the lamp with sufficient voltage and
curtent to operate the lamp at its rated operating power. A timing circuit may be inserted into
the circuit so that the capacitor is discharged at the point in the electrical phase when the
current is at its maximum.

The operational ballast may comprise a suitable linear reactor or commercial ballast, with a
suitable impedance as specified in the applicable lamp standard. It shall be capable of

withstanding short-term high voltage pulses of 5 000 V.

The switches shall be capable of withstanding short-term high voltage pulses of 5 000 V in their
open condition.

The discharge resistor shall have a rating of at least 1 000 Q and 25 W.
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1.2.3 Enclosure requirements

The enclosure for containment testing of metal halide lamps shall be constructed of materials
capable of withstanding the impact of hot particles (particles of up to 1,1 g at 1 200 C
travelling at 50 m/s). Suitable materials include sheet metal and impact-resistant, high-

rertert

The enclosure shall be equipped with a suitable lamp holder for operating the lamp under test
in the base up position, or in the specified operating position of the lamp.

The dimensions of the enclosure are not critical, but they should be large enough to accept'the
lamp under test and provide sufficient clearance at the sides and below the lamp.

1.3 Test procedures

1.3.1 Lamp selection and preparation
Lamps for this test shall be selected randomly from norma)/prod ¥y from pifot runs. The
lamp construction dimensions shall fall within the values 2 _fam a sheets or the

manufacturer's specified values.

1.3.2 Determination of median rupture energ

1) Take care that the condition at the be S the energy sources of charging and

2) Select an initial emerg at least 5 J by selecting the capacitor d.c. power supply
voltage according [to™U = E I\C) £ where

energy in jo{tg(
3) Open switch
4) Insert a lamp jinfs

5) Turn on the Namyp powex supply” and adjust to approximately the correct parameters to
operate . 3 is power supply may or may not require additional means of

8) Determine theNamp electrical operating point by means of the VAW meter and adjust the
poweérssupply as necessary to bring the lamp to its rated operating point.

9) Allow the lamp to operate for 20 min.

10)--While waiting for the lamp to warm up, turn on the capacitor d.c. power supply, open
switch S5 and close switch S4 to begin charging the capacitor; monitor the capacitor
voltage by means of the voltmeter.

11) After the capacitor has reached its final charge and the lamp has operated at least
20 min, close switch S6 and open switches S1, S2 and S4.

12) Open switch S7 that triggers the closing of switch S3 to discharge the capacitor through
the lamp.

13) After the discharge, open switch S3 and close switch S5; turn off both power supplies.

14) If the arc tube ruptured at step 12, then repeat steps 3 to 13 until 8 lamps have been
tested. If at least 4 out of 8 arc tubes ruptured, then the energy and voltage values shall be
recorded, and these values shall be used for the rest of the test as described in 1.3.3.
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15) If the arc tube did not rupture in step 12, or if fewer than 4 out of 8 arc tubes ruptured in
the ensuing attempts, then the voltage at the discharge capacitor shall be increased to
obtain an energy increase of at least 5 J, and steps 3 to 14 shall be repeated. If the arc
tubes do not rupture reliably after increasing the voltage, an increase in capacitance may
be required.

1.3.3 Rupture test procedure

After the median energy required to ensure rupture of the arc tube has been determined
(see 1.3.2), the following procedure shall be carried out to determine whether the lamps are
self-shielded.

Follow steps 3 to 13 in the 1.3.2 (with the median energy value that ensuresTupture ofithe arc

the test group have been evaluated. The quantity of lamps in the test g \ sufficient
to ensure at least 10 arc tubes rupture.

.4 Self-shielded lamp design

1.4.1 Definition of damage to the outer bulb

bulb (as defined in 1.4

lamps in the test e outer bulb and this damage is limited to a
hole of less tha i in\the t all, then the test shall be repeated with a new
guantity of test | ici e _at’least 10 arc tube ruptures. If none of the lamps in
this second test grogd S N IE e outer bulb, then the construction is self-shielded.

If one or more of tha lamps.i i nd test group shows any damage to the outer bulb, then
the construction is alf-shiglde
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Annex J
(normative)

Containment3 testing procedure for metal halide

tamps-with-ceramic-arctubes

J.1 General

J.1.1 Purpose

This method of measurement applies to metal halide lamps with cera i¢ arc tukesthat are

lamps are permitted to be used in open luminaires. This is not ocedure for
evaluation of particle containment designs which employ protesti i
coating over the outer bulb.

J.1.2 Test description

The test consists of switching extra impedance i
increase the energy in the arc tube and thereby sin rc-tube rupture. In the

e upture of the arc tube is
determined. In the second part of t ed to rupture at the median
energy, and the lamps are examined e to the outer bulb. The test differs from real
end-of-life situations in a number of wg i mps are new, b) a high energy
input into the arc tubes is required t g , leading to higher pressures and
greater energies than typlc G e arc tube rupture mechanism may

J.2 Experime:tal
J.2.1 Safety précé
High electrical olved in this test, so extreme caution is required.

Fragments of be ejected if the outer bulb is damaged, so a physical
enclosure is{required. > 3s should be taken to contain and clean up mercury and other

The basicwelectricabcircuit used for containment testing of metal halide lamps is shown in
Figure 41" The main components include: (1) a power supply for operating the lamp and
supplying extra energy to rupture the arc tube, (2) an operational ballast for operating the lamp,
(3)tan"extra impedance to switch in parallel with the operational ballast, and (5) volt- and (4)
ammeters for measuring the lamp electrical operating characteristics. The lamp power supply
shall be capable of supplying the lamp with sufficient voltage and current to operate the lamp at
its nominal operating power and at an increased energy level sufficient to rupture the arc tube
(typically 5 to 20 times the nominal operating power). The operational ballast may comprise a
suitable linear reactor or commercial ballast, with a suitable impedance as specified in the

applicable lamp standard. The extra impedance may comprise a variable linear reactor, a
reactor ballast, or a combination of reactor ballasts. The wiring and switches shall be capable
of handling at least 40 A.

3 Lamps, complying with the requirements of this annex are sometimes called “containment rated”, “open rated”
or “self-shielded”, the latter expression being preferred.



https://iecnorm.com/api/?name=6fd5801b6cf2eaabe480010c5cad3e9d

62035 © IEC:1999+A1:2003+A2:2012 - 43 -

Key

1 power supply

2 operational ballast
3 extra impedance

J.2.3 Enclosure re

The enclosure f@
capable of withstangd

travelling at 50 m

efal halide lamps shall be constructed of materials
pot particles (particles of up to 1,1 g at 1 200 C
dls include sheet metal and impact-resistant, high-
¢s shall be electrically grounded.

lamp under test and _provide sufficient clearance at the sides and below the lamp.

J.3__Test procedures

3.1 Lamp selection and preparation

Lamps for this test shall be selected randomly from normal production or from pilot runs. The
lamp construction dimensions shall fall within the manufacturer's specified values.

J.3.2 Determination of median rupture energy

In order to determine the median energy setting needed to rupture the arc tube within the lamp,
the following procedure shall be carried out, with reference to Figure J.1. Note that these steps
need to be carried out for each different lamp type.
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1) Take care that the condition at the beginning is that the energy sources of charging and
lamp operation are not connected, lamp not inserted.

2) Select an impedance for the extra impedance of about 20 % of that of the operational
ballast4.

Q) ﬁpnn the switch and insert o Igmp inthe tast Iomphnlrlnr-_

4) Turn on the power supply and set the supply voltage to the rated voltage or greater for the
lamp under test. Up to 110 % of rated voltage and/or 120 % of rated power is permitted.

5) Ignite the lamp and close the enclosure securely.

6) Operate the lamp for at least 10 min.

7) Close the switch to increase the energy in the arc tube.

8) Observe whether or not the arc tube ruptures within about 5 s.

9) Open the switch and turn off the power supply.

10) If the arc tube ruptured in step 8, then repeat steps 3) to 9) untll

11) a) If the arc tube stayed on but did not rupture within
value shall be decreased, and steps 3 to 10 shall be

(see J.3.2), the following
self-shielded.

Follow steps 3) t2.9) §
tube, as determ’l@}'
the test group have

to ensure at least 10\a

the purposes- of this-test, damage to the outer bulb constitutes any shattering, punctures, or
holes in-the bulb wall. Scratches, cracks and chips on the bulb wall are allowed, as long as all
fragments are contained within the bulb, and the bulb remains intact.

4 Ppractical impedance values determined for some typical lamp types are shown below. Note that these values
may vary for different arc tube constructions.

-39 W lamp 59 O (HPS 250 W ballast)
-70 W lamp 38 O (HPS 400 W ballast)
-150 W lamp 17 Q (HPS 1 000 W (100 V) ballast)
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J.4.2 Determination of containment rating

If none of the lamps from J.3.3 shows any damage to the outer bulb (as defined in J.4.1), then
the lamp construction is self-shielded. If two or more of these lamps show damage to the outer
bulb (as defined in J.4.1), then the lamp construction is not self-shielded. If only one of the

lamps in the fest group shows any damage to the outer bulb and this damage is limited o a
hole of less than 3 mm diameter in the bulb wall, then the test shall be repeated with a new
quantity of test lamps sufficient to ensure at least 10 arc tube ruptures. If none of the lamps in
this second test group shows damage to the outer bulb, then the construction is self-shielded.
If one or more of the lamps in this second test group shows any damage to the outer bulb, then
the construction is not self-shielded.

@%
o
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

LAMPES A DECHARGE

PRESCRIPTIONS DE SECURITE

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEIl) est une organisation mondiale de|normalisation.composée

travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation Interndti
conditions fixées par accord entre les deux organisations.

intéressés sont représentés dans chaque comité d’études.
3) Les Publications de la CEIl se présentent ofme dg mt'n internationales et sont agréées

comme telles par Ies Comités nationaux d raisonnables sont entrepris afin que la CEl

a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou
ticuliers et les membres de ses comités d'études et des Comités

eS références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
Qire pour une application correcte de la présente publication.

9) L’attention est attirée/sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuvent faire
I’objet.de~droits de brevet. La CEIl ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits
de brevets et de ne pas avoir signalé leur existence.

IXa"Norme internationale CEl 62035 a été établie par le sous-comité 34A: Lampes, du comité
d'études 34 de la CEIl: Lampes et équipements associés.

La présente version consolidée de la CEl 62035 comprend la premiére édition (1999)

34A/1032/FDIS et 34A/1037/RVD] et son amendement 2 (2012) [documents 34A/1575/FDIS et
34A/1599/RVD].

Le contenu technique de cette version consolidée est donc identique a celui de I'édition de
base et a ses amendements; cette version a été préparée par commodité pour l'utilisateur.

Elle porte le numéro d'édition 1.2.

T N
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Une ligne verticale dans la marge indique ou la publication de base a été modifiée par les
amendements 1 et 2.

Les annexes A, B, C, D, E, G et H font partie intégrante de cette norme.

Eanmexe F estdonmes unmiquement & titre o mformmation:

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de ses amendements ne sera
pas modifié avant la date de stabilité indiquée sur le site web de la CEIl sous
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives a la publication recherchée. A cette date,
la publication sera

* reconduite,

* supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou

@%

« amendée.

&
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] LAMPES A DECHARGE
(A L’EXCLUSION DES LAMPES A FLUORESCENCE) —
PRESCRIPTIONS DE SECURITE

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les prescriptions de sécurité auxquelles doivent
répondre les lampes a décharge (a l'exclusion des lampes a fluorescence) destinées|, a
I’éclairage général.

orme fonctionnent en toute
sécurité a des tensions d’alimentatio et 110 % de la tension
d’alimentation assignée lorsqu’elles so iges (g ballast conforme a la CEI 60922 et a

2 Reéférences nor

Les documents
le

document. Pour
datées, la dernié
amendements).

serit indispensables pour [|'application du présent
le I'édition citée s'applique. Pour les références non
eht de référence s'applique (y compris les éventuels

CEl 6006 ampes et douilles ainsi que calibres pour le contrble de linter-
changeabilitég rité — Premiére partie: Culots de lampes

CEl 60061-2; Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de linter-
changeahilité et de la sécurité — Deuxieme partie: Douilles

CEN60061-3, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de linter-
changeabilité et de la sécurité — Troisiéme partie: Calibres

CEl 60061-4, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de linter-
changeabilité et de la sécurité — Quatrieme partie: Guide et information générale

CEH60155— ) o , - ,

CEI 60598-1, Luminaires — Partie 1: Prescriptions générales et essais

CEI 60662, Lampes a vapeur de sodium a haute pression

CEl 60695-2-1/0, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d’essai —
Section 1/Feuille 0: Méthodes d'essai au fil incandescent — Généralités
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CEIl 60922, Appareils auxiliaires pour lampes — Ballasts pour lampes a décharge (a I'exclusion
des lampes tubulaires a fluorescence) — Prescriptions générales et prescriptions de sécurité

CEI 60923, Appareils auxiliaires pour lampes — Ballasts pour lampes a décharge (a I'exclusion
des lampes tubulaires a fluorescence) — Prescriptions de performance

CEIl 60926, Appareils auxiliaires pour lampes — Dispositifs d’amorgage (autres que starters a
lueur) — Prescriptions générales et prescriptions de sécurité

CEIl 60927, Appareils auxiliaires pour lampes — Dispositifs d’amorgage (autres que starters.a
lueur) — Prescriptions de performance

CEI 61167, Lampes aux halogénures métalliques

ISO 4046, Papier, carton, pates et termes connexes — Vocabulaire

3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, leg
ainsi que ceux donnés dans la CEIl 60050(845), s’appliq

efinitions suivants,

3.1

apilisé par effet thermique de
s par centimetre carré

lampe a lumiére mixte
lampe associant dans une méme ampoule certains éléments d’'une lampe a vapeur de mercure
et unf(filament de lampe a incandescence montés en série

NOTE L’ampoule peut étre diffusante ou recouverte d’'une substance luminescente.

[VEI 845-07-21, modifiée]

3.4

lampe a (vapeur de) sodium a haute pression

lampe a décharge a haute intensité dans laquelle la lumiére est principalement produite par le
rayonnement de la vapeur de sodium dont la pression partielle, pendant le fonctionnement, est
de I'ordre de 10 kilopascals

NOTE L’ampoule peut étre claire ou diffusante.

[VEI 845-07-23]
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3.5

lampe a (vapeur de) sodium a basse pression

lampe a décharge dans laquelle la lumiére est produite par le rayonnement de la vapeur de
sodium dont la pression partielle, pendant le fonctionnement, se situe entre 0,1 et 1,5 pascal

[VET845-07-24]

3.6

lampe aux halogénures métalliques

lampe a décharge a haute intensité dans laquelle la majeure partie de la lumiére est produite
par le rayonnement d’'un mélange d’'une vapeur métallique, d’halogénures métalliques et-des
produits de la dissociation d’halogénures métalliques

NOTE L’ampoule peut étre claire ou recouverte.

[VEI 845-07-25, modifiée]

3.7
puissance nominale
valeur approchée de la puissance d’une lampe utilisée pour

3.8
puissance rayonnante effective spécifique dan
rapport de la puissance effective du rayannemen

Unité: mW/kim

NOTE La puissance effective du rayonnemsg
puissance de la lampe par la fonction Syy(}) dé danger UV

UV sont donnés dans la CIE S009. Elle ne s’applique aUx dangers’potentiels concernant I'exposition aux UV des
étres humains. Elle ne s’appliqde pa j ibles in rayonnement optique sur les matériaux, tels que

3.9

essai de type
essai, ou série
conformité de
correspondante

produit déterminé aux prescriptions de la norme

3.10

échantillon d

échantilfqn co ne ou plusieurs unités semblables, soumis par le fabricant ou le
vendeur re

3.1

groupe

lampés;du méme genre (voir 3.2 a 3.6)

312
type
lampes du méme groupe ayant la méme puissance, la méme forme d’ampoule et le méme
culot

3.13

famille

groupement de lampes ayant des caractéristiques communes telles que des matériaux, des
composants et/ou un processus de réalisation
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3.14

contréle de conception

vérification, sur un échantillon, de la conformité de la conception d’'une famille, d’'un groupe ou
d’un certain nombre de groupes, aux prescriptions de l'article ou du paragraphe correspondant

3.15

contréle périodique

contrble, ou série de contrbles, renouvelé périodiquement en vue de vérifier qu'un produit ne
s’écarte pas, a certains égards, du modéle retenu

3.16
controle courant
contréle renouvelé a intervalles courts pour fournir des données d’évaluati

3.17
lot

toutes les lampes d’'une méme famille et/ou d’'un méme groupe 3 telles, et
soumises en une fois a un contréle de conformité

3.18

production globale
ensemble de tous les types de lampes relevant d
produits durant une période de 12 moi
destinée a étre incluse dans le certifica

3.19

Les lampes i : 3 et construites de telle sorte qu’elles ne présentent, en

utilisation nofmate,_a : pour I'usager ou la zone environnante.
D’une mapiéreg g conformité est vérifiée en exécutant tous les contrdles spécifiés
dans la pr

4.2 Margquage
4.2.1 Marquage des lampes
Les renseignements suivants doivent étre marqués sur les lampes:

— marque d’origine, qui peut prendre la forme d’'une marque commerciale, du nom du
fabricant ou de celui du vendeur responsable;

— plliecnnnn nominale (mnrqnén «\\[» ou awnHQ\\) et/ou toute autre indication identifiant la
lampe.

NOTE 1 Dans les normes correspondantes de performance des lampes, il se peut que la puissance nominale soit
encore désignée puissance «assignée» (et que la puissance assignée soit désignée puissance «recherchée»).
Cette désignation sera corrigée dans les éditions futures de ces normes.

NOTE 2 Aux USA, un marquage complémentaire du produit est exigé.
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Le marquage doit étre lisible et durable.

La conformité est vérifiée sur des lampes neuves, comme suit:

a) présence et lisibilité, par contrble visuel;

b) durabilité, en frottant la zone du marquage a la main, pendant 15 s, au moyen d’un chiffon
doux imbibé d’eau. Aprés I’exécution de cet essai, le marquage doit étre encore lisible.

4.2.2 Informations complémentaires a fournir

En complément au marquage ci-dessus des lampes, les instructions du fabricant doivent

a) la nécessité de ne faire fonctionner la lampe que
voir H.1);

iI§sance rayonnante effective
conception convenable des

spécifigue dans I'UV doit étre mise
luminaires (voir Article F.5) si elle d¢

— 6 mW/kim pour une lampe sans\réfl

d’éclairage général sont 2
le groupe san e eg
spécifique, liée a\l &clai

Ix = Im/m2, cette valé

c)

d)

La conform

4.3 Prescriptions’mécaniques

4.3.1 Prescriptions pour les culots
4)3:1.1 Dimensions
Si les lampes sont munies de culots normalisés, ceux-ci doivent étre conformes aux

prescriptions des feuilles de normes de la CEl 60061-1, dont la liste figure a I'annexe A. Les
culots non normalisés doivent étre en accord avec la documentation du fabricant.

La conformité est vérifiée sur lampes terminées par contréle a l'aide de calibres et/ou
mesurage. Pour les culots normalisés, les calibres de la CEl 60061-3 dont la liste figure
a ’Annexe A doivent étre utilisés.
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4.3.1.2 Ligne de fuite

La ligne de fuite minimale entre la ou les broches ou les contacts et la chemise métallique
accessible d’un culot doit étre conforme aux prescriptions de la CEl 60061-4.

La conformité est vérifiée par mesurage.

4.3.1.3 Culots pourvus de détrompeurs

On doit veiller a utiliser la version correcte culot/détrompeur, lorsqu’il s’agit de lampes munies
de culots incorporant des détrompeurs qui assurent la non-interchangeabilité avec les types de
lampes similaires.

La conformité est vérifiée par contrdle visuel.

4.3.2 Construction et assemblage

fonctionnement normal.
La conformité est vérifiée en pratiquant les essais gj

4.3.2.1 Résistance a la traction

doive exercer une traction pour les
extraire de la douille, elles doivent support e - q sans que le culot ni aucune de ses

Une traction da i of de la lampe doit étre appliquée durant 1 min a

a) des lampes neu

La force.de. traction doit étre amenée progressivement de zéro jusqu’a la valeur spécifiée a
I'annexé B, tableau B.1. La force de traction doit étre appliquée sans a-coup.

4.3.2.2 Résistance a la torsion

Lorsque les lampes sont congues de telle fagon que, pour les insérer dans les douilles ou les
en extraire, on doive exercer un couple de torsion sur le culot, sur des parties du culot ou sur
la liaison culot/ampoule, elles dowent supporter ce couple de tor3|on sans que les liaisons

0 alara in  dAanlo

nnnnn P - H [») laa oulota AL £ AoBOH-aR
PTCTHTCTIT € J\.;u Ot —TeS—EthotS—a—HS—HXES |||\.a\.au|||\.1uu||

angulaire entre culot et ampoule ne dépassant pas 10°.

f\v\ amant
TTTG  OTT lUI\JI\J o aopPTrac TTTeTt

La conformité est vérifiée par I'essai de torsion qui suit.
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Un couple de torsion doit étre appliqué a

a) des lampes neuves;
b) des lampes ayant séjourné dans une enceinte chauffante durant 2 000 h + 50 h.

Les valeurs du couple de torsion et les températures de I'enceinte sont données a 'annexe B.
Les douilles pour I'essai de torsion sont spécifiées a 'annexe C.

Avant chaque utilisation, la douille d’essai pour les culots a vis doit étre contrblée pour
s’assurer qu’elle est propre et totalement exempte de lubrifiants et de graisse. Le culot dg\la
lampe d’essai doit étre placé dans la douille appropriée. Le culot ou 'ampoule peut étre bloqué
mécaniquement.

NOTE Pour quelques culots a vis fixés mécaniquement, par exemple ceux reposant guNune_zone\ge scellement

Aucune saillie des contacts des culot
parties métalliques destinées a étre isolé

% e B
_
IEC 1476/99

Figure 1 — Lampe a culot a vis Edison

Aucune protubérance des culots a vis Edison ne doit faire saillie de plus de 3 mm de la surface
duculot (voir figure 1).

La conformité est vérifiée soit au moyen d’un dispositif automatique approprié, soit par examen
visuel. En outre, des contrdles réguliers journaliers des équipements ou une vérification de
I'efficacité de I'examen doivent étre effectués
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4.4.2 Résistance d’isolement

Pour les lampes dont la chemise du culot peut étre touchée apres insertion dans la douille, la
résistance d’isolement entre la chemise métallique du culot et la ou les broches ou les contacts
ne doit pas étre inférieure a 2 MQ.

La conformité est vérifiée par mesurage au moyen d’'un équipement d’essai approprié utilisant
une tension continue de 500 V.

4.4.3 Rigidité diélectrique

L’isolation entre les mémes parties que celles faisant I'objet du paragraphe 4-4
une rigidité diélectrique suffisante.

doit présenter

augmentée rapidement jusqu’a sa pleine valeur.

Aucun contournement ou claquage ne doit se produire dura
de lueur, sans chute de tension, sont négligées.

4.5 Prescriptions thermiques

Le matériau isolant des culots, qui as
résistant a la chaleur et au feu.

4.51 Résista
4511 Essai

L’échantillon est
I'annexe D.

traitant.de la résistance d’isolement et de la rigidité diélectrique;

— jeufentre des parties du culot, félures, gonflement ou rétraction, a constater par un contrdle
visuel.

AXla fin de I'essai, les dimensions doivent étre conformes aux prescriptions dimensionnelles
des culots.
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4.5.1.2 Essai a la bille
L’échantillon est soumis a un essai a la bille au moyen de 'appareil représenté a I'annexe D.

Les spécimens sont conditionnés durant 1 h dans l'enceinte ou aura lieu l'essai, a la

temperature indiquee a I'annexe D.

La surface testée est placée en position horizontale. Une bille d’acier de 5 mm de diamétre est
pressée contre cette surface avec une force de 20 N. Si la surface testée fléchit, la partie sur
laquelle la bille exerce sa pression doit étre soutenue. Si I'essai ne peut étre réalisé sur le
spécimen complet, on peut en découper une partie convenable et I'utiliser comme spécimen
d’essai. Le spécimen doit présenter une épaisseur d’au moins 2,5 mm; toutefois, si uné)telle
épaisseur ne peut étre trouvée, on superposera deux piéces ou davantage.

L’essai est réalisé dans une enceinte chauffante, a la température<indiq annexe D
Aprés 1 h, la bille est retirée du spécimen, qui est alors immergé, uivent,
dans de l'eau froide afin de 'amener au voisinage de la tempér e nte: gsure le

diamétre de I'empreinte de la bille, qui ne doit pas dépasser 2

utilisant la formule: @ =2,/ p(5 - p).

4.5.2 Résistance a la chaleur anc

4.5.21 Essai au fil incandescent

La température du G g b
pendant 1 min aya de I'esgai On doit veiller a ce que le rayonnement thermique
n’influence pas‘s g période. La température de I'extrémité du fil
incandescent est™ thermocouple a fil fin gainé, construit et étalonné

comme cela est indio 5-2-1/0

Le spécimen A ¢ verticalement sur le chariot et pressé contre I'extrémité du fil
incandescen avec 1 N, de préférence a au moins 15 mm du bord supérieur du
spécime il incandescent dans le spécimen est limitée mécaniquement a
7 mm eSpésimen est retiré pour interrompre le contact avec I'extrémité du fil

incandescent

Toute flamme ou incandescence du spécimen doit s’éteindre dans les 30 s qui suivent le retrait
du fil incandescent, et aucune goutte de matiére enflammée ou en fusion ne doit communiquer
le feuJa une piece de cinq couches de papier mousseline, du type spécifié en 6.86 de
I'SO-4046, étalée horizontalement a 200 mm * 5 mm sous le spécimen.

NOTE Il convient de prendre des précautions pour préserver la santé du personnel conduisant les essais, contre
les risques d’explosion ou de feu, d’inhalation de fumée et/ou de produits toxiques, et ceux liés aux résidus
toxiques.
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5 Prescriptions particuliéres de sécurité

5.1 Lampes a vapeur de sodium a haute pression

2.1.1 Hauteur d impulsion des lampes a dispositif d amorcage interne

Pour les lampes a dispositif d’amorgcage interne, les impulsions de tension produites durant
'amorgcage ne doivent pas dépasser la hauteur maximale d'impulsion spécifiée, a titre
d’information pour la conception du ballast, sur la feuille de caractéristiques correspondante de
la CEI 60662.

La conformité est vérifiée par la procédure de mesurage décrite a I'annexe

5.2 Lampes aux halogénures métalliques
5.2.1 Lampes aux halogénures métalliques générales (sa
5.21.1 Marquage

En complément a celles de 4.2, les prescriptions suiva

La partie de I’'emballage enveloppant ou contena
maximale spécifiée de la puissance raygnnante &

fmpes ayant une valeur
jans I'UV dépassant

nationales.) L'utilisati
La conformité es@' i

Pour les lamp&s_non\ normalisées, la puissance rayonnante effective spécifique dans I'UV
émise parda lampe™é doit pas dépasser la valeur maximale spécifiée par le fabricant.

La canformité est vérifiée par mesurage spectroradiométrique, dans les mémes conditions que
celles indiquées dans la CEIl 61167 pour les caractéristiques électriques et photométriques de
[a-lampe.

Pour les essais de conformité, les lampes d'une famille donnée peuvent étre regroupées si
leurs différences de conception ne donnent pas lieu a des différences de caractéristiques

csnactralas I\ vicihlac
St e85 ov—HS1o1e 5

NOTE On peut citer comme exemple de cas ou la conception est susceptible de contribuer a des différences
spectrales, les différences dans les tubes a décharge et verres d'ampoules. On peut citer comme exemple de cas
ou la conception n'est pas susceptible de contribuer a des différences spectrales, les différences dans les culots de
lampes et angles de faisceau des lampes a réflecteur.
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5.2.2 Lampes aux halogénures métalliques a écran intégré

Les lampes a écran intégré doivent respecter les prescriptions suivantes.

5221 Marquage

En complément a celles de 4.2, les prescriptions suivantes s’appliquent.

La partie de I'emballage enveloppant ou contenant immédiatement la lampe doit étre marquée
du symbole de lampe a écran intégré donné en H.4.

NOTE En Amérique du Nord, ce symbole n’est pas exigé; le marquage de la lampe comprend un,code de
luminaire (pour des renseignements complémentaires, consulter les normes nationales).

La conformité est vérifiée par examen visuel.

5.2.2.2 Rayonnement UV

La puissance rayonnante effective spécifique dans I'UV i a Ia he doit pas
dépasser
— 2 mW/kIm pour une lampe sans réflecteur, ou

— 2 mW/(mZ2 x kix) pour une lampe a réflecteur.

La conformité est vérifiée par mesurag

5.2.2.3 Rétention

Le présent article spécifie la méthode qu’'un fabricant doit appliquer pour démontrer
la confarmité de son produit a la présente norme, méthode basée sur I'évaluation de la
production globale associée a ses enregistrements d’essais sur les produits finis. Cette
méthode peut aussi étre appliquée a des fins de certification. Le paragraphe 7.2 fournit des
précisions concernant I’évaluation au moyen des enregistrements du fabricant.

Des précisions concernant une procédure de controle de lot qui peut étre utilisée pour une
évaluation limitée sont données en 7.3. Les prescriptions du contréle de lot ont été introduites

afin de permetire revaluation de lois presumes conienir des lampes peu sures. Etant donne que
certaines prescriptions de sécurité ne peuvent étre vérifiées au moyen d’un contrdle de lot et que
I'on peut ne pas avoir de connaissance préalable de la qualité de la production d’'un fabricant, le
contrdle de lot ne peut étre utilisé a des fins de certification ni, en aucune fagon, pour I'agrément
du lot. Dans le cas ou un lot est considéré comme acceptable, un organisme de contréle peut
seulement conclure qu’il n'y a pas de raison de refuser le lot en invoquant la sécurité.
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7.2 Evaluation de la production globale au moyen des enregistrements du fabricant

Le fabricant doit faire la preuve que ses produits sont conformes aux prescriptions de 7.2.1.
A cette fin, le fabricant doit mettre a disposition tous les résultats du contréle de ses produits
correspondant aux prescriptions de la présente norme.

Les résultats d’essais peuvent étre tirés d’enregistrements de travail et, a ce titre, n'étre pas
immédiatement disponibles sous une forme collationnée.

L’évaluation doit, de maniére générale, concerner les usines individuellement, chacune~de
celles-ci devant respecter les critéres d’acceptation de 7.2.1. Cependant, un certain nembfe
d’usines peuvent étre regroupées é condition qgu’elles relévent de la ME gestion de la

nommément désignées peut étre émis, mais I
visiter chacune des usines concernées pour y examiner les enregis c et I8 acédures
de maitrise de la qualité qui sont applicables.

fabricant satisfassent a des exigences y” un systéme qualité, en matiére de
contréle final. Dans le ¢ ’ e \ $ € aussi sur des contrbles et essais en
cours de processus, ican i erhonstration de la conformité a certaines
prescriptions de la prése contrble en cours de processus au lieu du
contréle sur le pr:uit
Le fabricant doit

nombre suffisant s&l0

le ou paragraphe, des enregistrements d’essais en
la colonne 5 du Tableau 1.

La période exan mee en vue de I'évaluation n’est pas nécessairement limitée a une année
prédéterminée, mais peut consister en 12 mois entiers consécutifs précédant immédiatement
la date de-lexamen.

Un tfabricant qui a atteint, mais n’atteint plus, les critéres d’acceptation spécifiés pourra
continuer a revendiquer la conformité a la présente norme s’il peut montrer que

a) des dispositions ont été prises pour remédier a la situation dés que la tendance a été
raisonnablement confirmée par ses enregistrements d’essais;

b) le niveau d’acceptation spécifié a été rétabli dans un délai de:

1) six mois pour les paragraphes 4.3.2.1 b) et 4.3.2.2 b);

2) un mois pour les autres articles et paragraphes.
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Lorsque la conformité est évaluée aprés qu’'une action corrective a été menée conformément
aux points a) et b), les enregistrements d’essais des familles, groupes et/ou types de lampes
non conformes doivent étre exclus, pour leur période de non-conformité, des résultats cumulés
sur 12 mois. Les résultats d’essais correspondant a la période de I'action corrective doivent
étre conservés dans les enregistrements.

Un fabricant qui n'a pas satisfait aux prescriptions d’un article ou paragraphe pour lequel le
groupement des résultats d’essais est permis ne doit pas étre disqualifié pour la totalité des
familles, groupes et/ou types de lampes ainsi groupés s’il peut démontrer, par un contréle
complémentaire, que le probléme n’apparait que dans certains d’entre eux. Ces famillgs;
groupes et/ou types sont alors traités conformément a a) et b) ci-dessus, ou sont éliminés de
la liste des familles, groupes et/ou types pour lesquels la conformité a la présente norme lpeut
étre revendiquée par le fabricant.

ractéristique qui n’aurait pas été

comme conformes pour ces caractéristiques si Ig
couverte de cette maniere devra étre cs S 3marrage de la production.

7.21

Le Tableau 1 spécifie les pe d’autres renseignements concernant la
méthode d’évaluation de\a co criplions de divers articles et paragraphes.

Il n’est nécesss 4 Ole de conception que lorsqu’'une modification
substantielle est apg z s{ructjon matérielle ou mécanique, aux matériaux ou au
processus de fabp i ealiser le produit concerné. Les contrbles ne sont

nécessaires que

Les contrbles cotranis
jour de production.
processus:

de la production globale doivent étre effectués au moins une fois par
Is peuvent aussi étre basés sur des examens ou contréles en cours de

Lasfréquence de réalisation des divers contrdles peut étre différente pourvu que les conditions
du Tableau 1 soient respectées.

Les contréles de la production globale doivent étre effectués sur des échantillons prélevés de
facon aléatoire a un taux au moins égal a celui indiqué colonne 5 du Tableau 1. Il n’est pas

necessaire d utiliser pour d'autres controles les lampes prelevees pour un controle donne.

Pour le contréle de la production globale concernant les prescriptions pour les parties
accidentellement sous tension (voir 4.4.1), le fabricant doit démontrer qu’il exerce un contrble
continu a 100 %.
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Tableau 1 — Groupage des enregistrements de controles —
Echantillonnage et niveaux de qualité acceptables (NQA)

1 2 3 4 5 6
Echantillon annuel minimal
par ensemble cumulé NQA"
Para- i Type Cumul ?utorisé des Lampes Lampes
graphe Contréle deA enreglstren)ents produites la produites
controle de contréle plus grande a faible %
partie fréquence
de I’année
4.2.1 Marquage — Lisibilité Courant | Toutes les familles avec 200 32 2,5
la méme méthode de
marquage
4.21 Marquage — Durabilité Périodique | Toutes les familles avec 50 2 2,5
la méme méthode de
marquage
4.2.2 Marquage — Informations Courant Par groupe et type 2,5
complémentaires
4.3.1.1 Prescriptions dimen- Périodique | Par groupe et type 2,5
sionnelles des culots
4.3.1.2 Ligne de fuite sur culot |Conception -
4.3.1.3 Détrompeurs Périodique 0,65
4.3.2.1a) |Construction et assem- Périodique 0,65
blage culot/ampoule
(neuf) — Traction
4.3.2.1b) | Construction et Conception Utiliser G.2
assemblage
culot/ampoule (aprés
chauffage) — Traction
4.3.2.2a) |Construction et assem W 200 80 0,65
blage culot/ampou
(neuf) — Torsion
4.3.2.2b) | Constructiofet utes’tes familles avec Utiliser G.2
assembla§ e méme culot et la méme
culot/ampoulé sthode de fixation
chauffage) —
4.41 Par groupe et type -
con
4.4.2 Coxnception | Toutes les familles avec Utiliser G.1
le méme culot et la méme
méthode de fixation
4.4.3 Conception | Toutes les familles avec Utiliser G.1
le méme culot et la méme
méthode de fixation
4.5.1.1 Essai a la chaléur Conception [ Toutes les familles avec Utiliser G.3
le méme culot
4.51.2 Essai a la bille Conception | Toutes les familles avec Utiliser G.3
le méme culot
4.5.2.1 Essai au fil Conception | Toutes les familles avec Utiliser G.3
incandescent le méme culot
5.1.1 Hauteur d’impulsion Conception | Par groupe et type Utiliser G.3
5.2.1.1 Marquage (sans écran) Courant Par groupe et type 200 | 32 2,5
52 192 Ravaoannament I\ (canc Caoncantion Par arcouna tuna o Ltilicar G 2
o ¥ T 134 ) AR i o4 )
écran) famille
5.2.21 Marquage (écran Courant Par groupe et type 200 32 2,5
intégré)
5.2.2.2 Rayonnement UV Conception | Par groupe et type Utiliser G.3
(écran intégreé)
5.2.2.3 Rétention A l'étude | A I'étude A I'étude

* Pour I'emploi de ce terme, voir la CEI 60410.



https://iecnorm.com/api/?name=6fd5801b6cf2eaabe480010c5cad3e9d

- 66 — 62035 © CEI:1999+A1:2003+A2:2012

Tableau 2 — Critéres d’acceptation NQA = 0,65 %

Limite d’acceptation en
Nombre de lampes dans . Nombre de lampes dans pourcentage du nombre
les enregis?rements d’ac?;::tzion les enregisfrements de lampes f_igurant dans
dufabricant dufabricant tes—enregistrements
Y%
80 1 2 001 1,03
81a125 2 2100 1,02
126 a 200 3 2 400 1,00
201 a 260 4 2 750 0,98
261 a 315 5 3150 0,96
316 a 400 6
401 a 500 7
501 a 600 8
601 a 700 9
701 a 800 10
801 a 920 11
921 a1 040 12
1041a1140 13
1141 a 1250 14
1251a1360 15
1361a 1460 16 39 000 0,74
1461a1570 17 (S 69 000 0,72
1571a1680 1 145 000 0,70
1681a1780 1 N 305 000 0,68
1781a1890 0 1 000 000 0,67
1891 2a2000 <\
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Tableau 3 — Critéres d’acceptation NQA =2,5%

Nombre de lampes dans
les enregistrements

Critére
d’acceptation

Nombre de lampes dans
les enregistrements

Limite d’acceptation en
pourcentage du nombre
de lampes figurant dans

621 3

dufabricant dufabricant tesenregistrements
%
32 2 1001 3,65
33a50 3 1075 3,60
51465 4 1150 3,55
66 a 80 5 1250 3,50
8124100 6 1350 3,45
101 a4 125 7 525
126 a 145 8
146 4 170 9
171 a 200 10
201 a 225 11
226 a 255 12
256 a 285 13
286 a 315 14
316 a 335 15
336 a 360 16
361 a 390 17 8 200 2,90
3914420 18 (s 11 000 2,85
421 & 445 1 15 500 2,80
446 a 475 2 N 22 000 2,75
476 a 500 1 34 000 2,70
501 & 535 Q 22 60 000 2,65
536 a 560 110 000 2,60
561 & 590 500 000 2,55
591 25 1000 000 2,54
\ 6

6514
681 3
711
746 &775
776-4 805
806 & 845
846 a 880
8814 915
916 a 955

QLe o 4 000

[-AvAv AN - vavAvy
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7.3 Evaluation de lots
7.31 Echantillonnage pour le contrdle de lot

Les lampes a contrbler doivent étre prélevées selon une méthode mutuellement agréée, afin

d’assurer une representiation convenable. Le prelevement doit €ire efiectue de maniere
aléatoire, autant que possible sur un tiers du nombre total des caisses, avec un minimum de
10 caisses. Pour les petits lots de types de lampes spéciaux, les lampes a contrbler doivent
étre prélevées de maniére aléatoire.

Afin de couvrir le risque de bris accidentel, un certain nombre de lampes doivent .étre
prélevées en plus de la quantité a contréler. Ces lampes ne doivent étre substituées a-celles
de la quantité a contrbler que si elles sont nécessaires pour atteindre leg antités ‘requises
pour les essais.

prise en compte dans le calcul des résultats.

Les lampes présentant une ampoule brisée lorsqu’el
transport ne doivent pas étre incluses dans le contrél

7.3.2 Taille de I’échantillon

7.3.4

quelle que soitla.guantité controlée. Un lot doit étre rejeté aussitdt que le critére de rejet d’'un
contrdle pacticulier est atteint.

7.3.5 Conditions de rejet des petits lots (<500 lampes)

Le-rejet est établi si un critéere de rejet du Tableau 5 est atteint, quelle que soit la quantité
contrélée. Un lot doit étre rejeté aussitdét que le critéere de rejet d’'un contrdle particulier est
atteint.
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Tableau 4 — Taille d’échantillon et critére de rejet

(pour des lots >500 lampes)

Paragraphe Contréle N(I)ar!nn?pr:sde (?‘:irtijff
controlees
4.2.1 Marquage — Lisibilité 125 8
4.21 Marquage — Durabilité 32 3
4.2.2 Marquage — Informations complémentaires 125 8
4.3.2.1a) Construction et assemblage culot/ampoule (neuf) — 80 2
Traction
4.3.2.2a) Construction et assemblage culot/ampoule (neuf) —
Torsion
4.3.11 Prescriptions dimensionnelles des culots
4.3.1.2 Ligne de fuite sur culot
4.3.1.3 Détrompeurs
4.41 Parties accidentellement sous tension Q
4.4.2 Résistance d’isolement
4.4.3 Rigidité diélectrique
5.1.1 Hauteur d’impulsion Appliquer G.3
5.2.1.1 Marquage (sans écran inté G 125 ‘ 8
5.2.1.2 Rayonnement UV (sans écr Appliquer G.3
5.2.2.1 Marquage (écran intégré) 125 ‘ 8
5.2.2.2 Appliquer G.3
4.3.2.1b) Appliquer G.2
4.3.2.2b) Appliquer G.2
4511 Appliquer G.3
4.51.2 Appliquer G.3
4521 Appliquer G.3
5.2.2.3 A I'étude
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Tableau 5 — Taille d’échantillon et critére de rejet

(pour des lots <500 lampes)

62035 © CEI:1999+A1:2003+A2:2012

Nombre de

Paragraphe Contréle lampes f:i::'\:’f,
controlees i
4.21 Marquage — Lisibilité 20 3
4.2.1 Marquage — Durabilité 2 1
4.2.2 Marquage — Informations complémentaires 20 3
4.3.2.1a) Construction et assemblage culot/ampoule (neuf) — 8 1
Traction
4.3.2.2a) Construction et assemblage culot/ampoule (neuf) — 8 1
Torsion
4.3.1.1 Prescriptions dimensionnelles des culots 1
4.3.1.2 Ligne de fuite sur culot 2
4.3.1.3 Détrompeurs 1
4.41 Parties accidentellement sous tension (Taille de Iot< 0.% 1
<125)
Parties accidentellement sous tension (Taille de lot de 12 1
125 a 500)
4.4.2 Résistance d’isolement 20 1
4.4.3 Rigidité diélectrique C 20 1
5.1.1 Hauteur d’impulsion 2 1
5.2.1.1 Marquage (sans écran intégre) 20 3
5.2.1.2 Rayonnement UV (sans écran in 2 1
5.2.2.1 ¢ i & 20 3
5.2.2.2 2 1
4.3.2.1b) 8 1
4.3.2.2b) 8 1
4.5.1.1 2 1
4.51.2 2 1
4521 2 1
5.2.2.3 A I'étude A I'étude

NOTE BaséN\BIan\(éMtillonnage simple réduit (voir ISO 2859-1).
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Annexe A
(normative)

Liste des culots et calibres

Tableau A.1 — Références des feuilles de normes CEI 60061

Type de culot Feuille de normes de F_euille de normes de
culot de la CEI 60061-1 calibre de la CEI 60061-3
B22d 7004-10 7006-4A, 48, 10, 11
B22d-3 7004-10A 700619 {1 (N
BY22d 7004-17 7006-44, 1
E26 7004-21A 7006°27D\27K, 2\
E26/50x39 A I'étude })Q-zm \z\
E27 7004-21 7006-27B\27C, 283, 50, 51A
E27/51x39 7004-27 M?B 2\7\0 58A, 50, 51
E39 7004-24A _ | ( )| (70%6-24A 048, 24C
E40 /\@04-2}/\\ >V / (3)00@-2 , 28D, 52, 53
Fc2 7004 Mg\ 7006-114
G12 /#)04-6\3\ \ 006-80
PG12 | 7opmeq 7006-81
RX7s / /\Voo&g@ ) S A I'étude
NOTE 1 Il existe gdeux rsiNs du_cul m sont pas tout a fait compatibles, le culot
E26/24, utilisé en A iquedu Nord, e ‘ctlot , utilisé au Japon.
NOTE 2 La/Ke\.Q n stiv

N
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Annexe B
(normative)

Données pour les essais de traction et de torsion

Tableau B.1 — Données pour I’essai de traction

Tableau B.2 — Données pour/Ad’essai

Lampes neuves Lampes aprés 2 000 h de chauffage
Type de culot Force de traction Température Force/de tragtion
N °C N
G12 120" 280" AN 9k
PG12 160" 210* \ 20t
* A l'étude. NN N
N

Lampes neuves

@
(\Mr}/pef\ﬂprés 000 h de chauffage
N

Type de culot Couple de torg'o\n %mp%&tbré)/ Couple de torsion
Nm 1 Nm
B22d et B22d-3 30 210 A I'étude
BY?22d 3,0 \ C \}5>0 A I'étude
E26 et E26/50x39 &\f)\\\) \\) 165 J * 2,5
N o
E27 et E27/51x39 | | 3,0\ ~ 210 2,5
230 J * A I'étude
250 *** A I'étude
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Annexe C
(normative)

Douilles pour I’essai de torsion

IEC 1477/99

Le filetage doit étre conforme ay-filetage
de la douille selon la CEI 60061-
E E\ZY\) E39 E40 Tolérance
Dim n
mm m mm mm mm

N\ 32\,9\ \\52,0 47,0 47,0 Min.
R\ ho 13,5 19,0 19,0 +0/-0,3
Q B\\ &@) 23,0 34,0 34,0 +0,1

\N\ \12,0 12,0 13,0 13,0 Min.
O\ NS

Figure C.1 — Douille pour I’essai de torsion sur lampes a culot a vis Edison
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Section X - X

Ces fentes doivent étre disposées
K symétriquement par rapport a I'axe

— 74 —
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~-—

135°

135)°

Position des fentes sur |

\p\/f\,s

|

A\

»/

B douille pour culots B2Zd-3
Dimension %ﬁé |¢Ence
mm
/\\ /\ \{%7 +0,03
NN 19,0 Min.
[ \/\Q \ m/ Min.
Q } Eg \/9'5 Min.
c AN 80 +0,17
] 24,6 103
\ h\ 12,15 Min.
A\ 7 y
\ R 1,5 Environ

IEC 1478/99

Eigure C.2 — Douille pour I’essai de torsion sur lampes a culot a baionnette
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