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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SYSTEMES DE CABLAGE —
SPECIFICATIONS POUR ACCESSOIRES DE CONDUITS POUR
INSTALLATIONS ELECTRIQUES DE CONDUITS
TRES LOURDS EN METAL

AMVANT-PROPQOS

CEI:1997

1) La CEIl|(Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondi composée
de I'endemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux deAa r objet de
favorisgr la coopération internationale pour toutes les questions de normalj %ines de
I'électrigité et de I'électronique. A cet effet, la CEl ivité ationales.
Leur élaboration est confiée & des comités d'études, aux travaux desquel éressé par le
sujet trpité peut participer. Les organisations internationales, gouverp entales, en
liaison [avec la CEI, participent également aux travaux. La CEl/colla i avec I|'drganisation
Internationale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixées para aNtre organisaltions.

2) Les dédgisions ou accords officiels de la CEIl concernant les guéestions ig , représentent, dang la mesure
du possible un accord international sur les sujets étudiés, nité i intéressés
sont représentés dans chaque comité d’'études.

3) Les dofuments produits se présentent so internationales. lls spnt publiés
comme|normes, rapports techniques ou g Comités nationaux

4) Dans Ig but d'encourager l'unification internati ppliquer de
facon t internationales de la CEIl dans leprs normes
nationa et la norme nationale oy régionale
corresp ere.

5) La CEl ge comme indication d’approbation et sa regponsabilité
n'est pg une de ses normes.

6) L’attent ‘ i 8s élémenpis de la présente Norme internationale pguvent faire
I'objet VNN \\ € La CEIl ne saurait étre fenue pour
respongable de i i i propriété et de ne pas avoir signalé leur existepce.

La Normle i pté établie par le sous-comité 23A: Systemes de

cablage, [

Le texte

4 FDIS Rapport de vote
\/ 23A/267/FDIS 23A/285/RVD

Le rappoft\de’vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vpte ayant

abouti a I'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CABLE MANAGEMENT SYSTEMS —
SPECIFICATION FOR CONDUIT FITTINGS FOR ELECTRICAL
INSTALLATIONS FOR EXTRA-HEAVY DUTY METAL CONDUIT

FOREWORD

1) The IEG(itETTatioma Efectrotechmca CoTIS SOy 1S & WOoTTdwWite orgariZation for standarar comprising
all natipnal electrotechnical committees (IEC National Committees). The objec 0 promote
international co-operation on all questions concerning standardization in the ele it fields. To
this enfl and in addition to other activities, the IEC publishes International aration is
entrust¢d to technical committees; any IEC National Committee interested\in >/ith may
particippte in this preparatory work. International, governmental and nop igns liaising
with thg IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates clo er With rganization
for Stgndardization (ISO) in accordance with conditions determ h the two
organizptions.

2) The foymal decisions or agreements of the IEC on technlc pbssible, an
international consensus of opinion on the relevant subjects resentation
from alllinterested National Committees.

3) The do¢uments produced have the form of recommend in the form
of standards, technical reports or guides and nse.

4) In ordef to promote international unificatio ternational
Standafds transparently to the maximum flards. Any
divergehce between the |IEC Standard and be clearly
indicatdd in the latter.

5) The IEC provides no marking rocedure to |nd| ible for any
equipment declared to be i

6) Attentidn is drawn to theypossiility that some™Q the subject
of patent rights. The IEQ

Internatignal S rd een prepared by subcommittee 23A: Cable

management sys 50 ittee 23: Electrical accessories.

The text pf this stén is bas e following documents:

>FDIS Report on voting
4 \ 23A/267/FDIS 23A/285/RVD
Full infor n thg voting for the approval of this standard can be found in the feport on

voting ing

icated in above table.
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SYSTEMES DE CABLAGE —
SPECIFICATIONS POUR ACCESSOIRES DE CONDUITS POUR
INSTALLATIONS ELECTRIQUES DE CONDUITS
TRES LOURDS EN METAL

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les prescriptions pour les accessoires, y compris les
boites de métal moulé sous pression et les raccords de branchement utilisés avec les conduits
TLRA (trés lourds rigides en acier) conformes a la CEIl 60981.

2 Référgnces normatives

Les docUments normatifs suivants contiennent des dispositiong qui Ul référence
qui y est|faite, constituent des dispositions valables pour la pré i ipnale. Au
moment ge la publication, les éditions indiquées étaient er{viguely. st sujet a
révision ¢t les parties prenantes aux accords fondés s 3 présente ignale sont
invitées a rechercher la possibilité d'appliquer I'éditio 5 normatifs
indiqués Normes
internatid

CEl 607 isolants
électriqu

CEI 6098

ISO 301:

ISO 725:

3 Défini

Pour les juent:
3.1 Géf

3.11 c urd rigide en acier (TLRA): Partie d'un systéme de capalisation
fermée, ¢le/sectioncifculaire en acier soudé assurant une haute protection mécarfique aux
conducteurs¥ou cables dans les installations électriques, et permettant la mise en place et/ou

le remplacement éventuel des conducteurs ou cables par tirage. [2.1 de la CEl 60981]

3.1.2 essai de type: Essai effectué sur un échantillon dans le but de vérifier la conformité de
la réalisation d'un produit donné aux prescriptions de la norme appropriée.

3.2 Accessoires

3.2.1 connecteur d'angle: Connecteur de boite destiné a changer la direction de I'axe d'une
longueur de conduit qui pénétre dans une boite ou une enveloppe.

3.2.2 connecteur de boite;: Connecteur dont la fonction principale est de joindre un conduit
de métal fileté ou non fileté a des ouvertures défoncables d'une boite ou d'une enveloppe.
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CABLE MANAGEMENT SYSTEMS —
SPECIFICATION FOR CONDUIT FITTINGS FOR ELECTRICAL
INSTALLATIONS FOR EXTRA-HEAVY DUTY METAL CONDUIT

1 Scope

This International Standard specifies requirements for fittings, including cast metal boxes
and conduit bodies, used with EHDRS (extra heavy duty rigid steel) conduit conforming to
IEC 60981.

2 Normative references

The following normative documents contain provisions which, throtigh el i %s text,
constitute provisions of this International Standard. At the tipfe™¢ i editions
indicated| were valid. All normative documents are subjec QYiSIO arties to
agreements based on this International Standard are encqudra i 'ate the possibility

of applying the most recent editions of the normative do mbers of

IEC and

IEC 607(
insulating

electrical

IEC 60981:
ISO 301:

ISO 725:

3 Definifi

For the p ahdard, the following definitions apply:

3.1 Gen
3.1.1 A part of closed wiring qystem of
circular d i of steel of welded construction, capable of providing exfra heavy
mechanigq ectionto Conductors or cables in electrical installations and allowing them to be
drawn in

3.1.2 type test: A test made on a sample for the conformity of the design of a given product
to the requirements of the relevant standard.

3.2 Fittings

3.2.1 angle connector: A box connector intended to change the direction of the axis of a
length of conduit entering a box or an enclosure.

3.2.2 Dbox connector: A connector whose primary function is to join threadless or threaded
metal conduit to knockout openings in a box or enclosure.
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3.2.3 accessoire non fileté: Accessoire prévu pour étre utilisé avec un tube électrique
métallique ou un conduit rigide non fileté.

3.2.4 manchon: Dispositif servant a protéger l'isolation d'un conducteur en procurant une
surface lisse et bien arrondie sur laquelle le conducteur est tiré et supporté lorsqu'il est en
service.

3.2.5 manchon de mise a la masse: Manchon qui procure un raccord fiable du manchon et
de I'enveloppe avec laquelle il est utilisé.

3.2.6 manchon de mise a la terre; Manchon qui procure une connexion fiable d'un fil de
mise a la masse ou de mise a la terre au manchon.

N\ .
3.2.7 m@anchon Mtegrer _Manchon dont fa fabrication est INegree a r'entree oun_qonduit et
qui procy i supporté
lorsqu'il gst en service.

3.2.8 agcessoire de conduit pour chemin de cébles: i i Iquement
et électrig S i iable.

3.2.9 connecteur: Accessoire qui relie un conduit a Q e tout en
assurant|d'autres fonctions telles que I'étanchéité, la piise a

3.2.10 rgccord: Dispositif joignant deux longueu,
3.2.11 coude: Accessoire qui change

3.2.12 coude de tirage: Coude muni amovible qui procure un @acces au
systéme fde conduits lorsqu'

de telle
facon que le bout exter

3.2.14 ag¢cessoi
I'embouchure d'un ¢

Accessoife qui compense le mouvement lingaire de

3.2.15 a
principald

emblage de conduits: Accessoire pour canalisatipn qui a
e et procure également la continuité électrique.

3.2.16
connecteur
cas, est guscept

he mécanique qui joint un conduit fileté extérieurement ou un
e non filetée d'une boite ou d'une enveloppe et qui, dang certains
remplir un réle électrique.

3.2.17 cOMre-écrou de conduit, — Comre-ecrou qui- est utiisé avec unm condult fileté et des
accessoires dont le filetage est externe.

3.2.18 contre-écrou de connecteur: Contre-écrou qui est utilisé avec des connecteurs pour
boites dont le filetage est externe.

3.2.19 raccord: Accessoire fileté extérieurement utilisé comme une petite longueur de conduit
entre deux enveloppes rapprochées.

3.2.20 accessoire en double coude: Connecteur ou couplage qui change la direction de I'axe
d'un conduit.
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3.2.3 threadless fitting: A fitting intended for use with electrical metallic tubing or
unthreaded rigid conduit.

3.2.4 bushing: A means of preventing damage to the conductor insulation by providing a
smooth well-rounded surface over which the conductor is pulled and on which it bears while it
is in service.

3.2.5 bonding bushing: Bushing that provides means for reliably bonding the bushing to the
enclosure with which it is used.

3.2.6 earthing bushing: Bushing that provides means for reliably connecting a bonding or
earthing conductor to the bushing.

rounded

' zly and

3.2.7 integral bushing: A construction in a conduit entry providing a
surface gver which the conductors are pulled and on which they bear wKi

3.2.8 cable tray conduit fitting: A fitting that attaches
electrically to a metal cable tray and assures a reliable bond.

3.2.9 connector: A fitting that joins a conduit to a fitting™a
functions|such as sealing, earthing and supporting.

3.2.10 coupling: A means by which two lengths/©
3.2.11 elbow: A fitting that changes the

3.2.12 capped elbow: An elbow with (a re e conduit
system during wire pulling.
3.2.13 service entrance.elbo b that the
outside end of the rear/huki

pansio@

3.2.14 e conduit.
3.2.15 fifti Qf Ce / Accessory to a wiring system that primarily|performs
a mechani o\provides electrical continuity.

3.2.16 Ig X fastener which attaches an externally threaded cpnduit or
connecto eaded opening in a box or enclosure and which, in some fases, is
capable ¢ i lectrical function.

3.2.17 conduit locknut: A locknut that is used with threaded conduit and fittings having
external threads.

3.2.18 connector locknut: A locknut that is used with box connectors having external threads.

3.2.19 nipple: An externally threaded fitting that serves as a short conduit between closely
spaced enclosures.

3.2.20 offset fitting: A connector or coupling which offsets the axis of a conduit.
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3.2.21 accessoire de tirage: Accessoire qui permet de tirer un conducteur en des endroits
autres qu'une boite.

3.2.22 accessoire fendu: Accessoire fendu longitudinalement qui peut étre mis en place
apreés tirage des fils dans le conduit, les parties pouvant étre reliées a l'aide de vis ou d'autres
moyens.

3.3 Boites et enveloppes

3.3.1 boite (électrique): Enveloppe sans couvercle mais avec possibilité d'installation d'un
couvercle; avec dispositifs pour le branchement d'accessoires de conduit.

3.3.2 raccord de branchement: Portion séparée d'un systéme de conduits qui procure
l'acces, par un ou pIu5|eurs couvercles amovibles a I|nter|eur du systen}e,\au niveau d'une

N sy s

N
]OnCtlon gedetx—sectionsot pluo thtt oyol.cnlc ot-atextrémitéde—cetuct:

NOTE + Les boites de métal moulé sous pression, de tle, non métalliques, et leg autre
et FD, |es plus grandes boites et des accessoires plus grands tels que les coudigs\de ti
branchement ne sont pas considérés comme des raccords de branchement.

les que FS
coudes de

3.3.3 enveloppe: Enceinte congue pour assurer tion des
personngs contre un contact accidentel avec des partie i ' ection de
I’équipement situé a I'intérieur contre certaines influences e ini
3.3.4 encastré: Construit de facon a s installé
et fixé a uine surface plane.

3.3.5 bopite FS ou FD: Boite de méfal maul€ $ i e de brides d'arréf internes
ou exterrjes ou de socles pour pergcage © i conduit. La boite et congue
pour monter un dispositif de filage et ilisée comme une boite de tirage ou de

jonction. |[Cette boite est destinée a etr
utilisée avec un couvercle z
Lorsqu'elle est utilisée aw
aussi corvenir a d'autr

3.3.6 boite de jgnction: 3 i n couvercle. Elle relie différents troncons de
conduits |et offr 3 connexion et le branchement des conducteurs
u ‘ ‘

situés a llintérie

seule ou en série, et lorsqu'elle est
ue pour les emplacements [humides.
ssoires appropriés, sa construgtion peut
les particuliéres.

3.3.7 o : ortlo de la paroi d'une boite ou d'une enveloppe qui|peut étre
facilemer 3 stallation et qui fournit une ouverture non filetée pour le
raccorde Mn accessoire de conduit.

3.3.8 A Boite utilisée dans un systeme de canalisation e¢lectrique
pour contem I s £pissures ou des mécanismes. Elle est construite de fagon @a pouvoir
y introdu ondult et pour le raccord d'un couvercle séparé utilisé pour fermer lg bofite ou
pour fougni t a des mécanismes ou des appareillages. Une fois le couyercle en

place, lI'egnveloppe empéche un contact accidentel avec des parties sous tension ef protége
I'environnement de courant des défauts qui peuvent survenir a l'intérieur de I'enveloppe, lors
de conditions d'usage normales et anormales.

3.3.9 Dboite de tirage: Boite munie d'un couvercle qui est installée sur un ou plusieurs
troncons de conduit et qui facilite le tirage des conducteurs dans le systeme de conduit. Le
couvercle ne contient aucune disposition pour I'entrée de conduit rigide. Il n'y a pas d'ouverture
dans le couvercle.

3.3.10 canalisation: Canal fermé utilisé expressément pour contenir des fils et des cables.
3.3.11 monté en saillie: Congu pour étre installé a une surface exposée au moyen de

projections externes ou pour avoir un dos plat de sorte que I'on peut y percer des trous pour
les vis de montage.
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3.2.21 pull fitting: A fitting that permits conductors to be pulled at locations other than a box.

3.2.22 split fitting: A fitting split longitudinally so it can be placed in position after the wires
have been drawn into the conduit, the parts being held together by screws or other means.

3.3 Boxes and enclosures

3.3.1 box (electrical): An enclosure without a cover but with means for mounting a cover; it
has provision for the entrance of conduit fittings.

3.3.2 conduit body: A separate portion of a conduit system that provides access through a
removable cover(s) to the interior of the system at a junction of two or more sections of the
system, or at a terminal point of the system. S~

NOTE + Cast, sheet metal, non-metallic, and other boxes such as FS and FD, or Ig
as capfed elbows and service entrance elbows are not classified as conduit bodi

ttings such

3.3.3 enclosure: A surrounding case constructed to provige ; gction to
personngl against accidental contact with live parts, and also e d against
specified|environmental conditions.

3.3.4 flush mounted: Designed to have a minimal f secured

to a flat qurface.

3.3.5 Fp or FD box: A cast metal bg hubs or pads for drilling or
tapping the attachments to a conduit. Y S ap wiring
devices gnd can be used as a pull or junstion™oXx, Th is_designed for surface mgunting in
single or|multiple gang and is designed/for wet lecationS\when used with suitable cover(s). The

design can accommodate other speciiic efviconnyental gpplications when used with suitable
covers and accessories.

3.3.6 junction box:
for the cpnnection ang
cover.

ductors enclosed. There are no openings in the

of a box or enclosure that may be removed feadily at
the time pf instalkati de an unthreaded opening for the attachment of conduit

in an electrical wiring system for containing wire, splices, or
) or the entry of conduit and for the attachment of a separate cover
that is used ose theox or provide support for devices or fixtures. With the covet|in place,
the encldsure guards against accidental contact with live parts, and protects the enyironment
from faulfs‘eccurringwithin the enclosure during normal and abnormal operating condiltions.

338 of
%

3.3.9 pull box: A box with a cover that is installed in one or more runs of conduit to facilitate
pulling the conductors through the conduit system. The cover has no provision for the entry of
rigid conduit. There are no openings in the cover.

3.3.10 raceway: An enclosed channel used expressly for holding wires and cables.

3.3.11 surface mounted: Designed to be secured to an exposed surface by means of external
projections or to have a flat back where mounting screw holes can be drilled.
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3.4 Conditions d’environnement

3.4.1 étanche au béton: Construit de telle facon que lorsque enfoncé dans du béton frais et
dans les conditions d'essai spécifiées, il n'y a aucune pénétration d'agrégat de béton.

3.4.2 emplacement sec: Emplacement qui n'est pas sujet a étre humide ou mouillé. Un
emplacement classifié comme emplacement sec peut étre temporairement humide ou mouillé,
comme un batiment en construction par exemple.

3.4.3 emplacement intérieur: Endroit protégé des intempéries.

3.4.4 étanche a I'huile: Construit de sorte a exclure les huiles, les fluides réfrigérants et les
liquides similaires sous des conditions d'essai spécifiques. S~

er >étration

3.4.5 e||nplacement extérieur: Endroit exposé aux intempéries.

3.4.6 protégé contre la pluie: Construit ou protégé de fag
d'une pluje battante, dans des conditions d'essai spécifiées.

4 Prescliptions générales

4.1 Essaqis

Les essa

Sauf spé ambiante
de 20 °C

Sauf spé [ %;e effettué sur deux échantillons neufs. Si un
échantillg e (N est pas satisfaisant, deux échantillons
suppléms iIs\doivent alors satisfaire tous deux a la|présente
norme.

4.2 App

Les presq ent article doivent s'appliquer a tous les accegsoires ou

aux princ S 3 (par exemple 4.7 et 4.9). Elles doivent étre compjlétées ou
modifiéeq i pour Tes types d'accessoires spécifiques indiqués a l'artigle 5.
4.3 Fory
Les acce s pour étre utilisés avec des conduits servant a 'alimentation ¢lectrique
doivent s au moins une des dispositions suivantes:

a) protection-électrgte-otmecantgque—des-conductetrspendantetaprestinstatation;

b) continuité électrique et aptitude a transmettre sans danger tout courant de défaut qui
pourrait leur étre infligé;

c) protection des personnes contre la possibilité d'entrer en contact avec des conducteurs
actifs qui font partie d'un systéme de canalisation;

d) protection des personnes ou d'un batiment et son contenu contre les effets d'un courant
de défaut en retournant celui-ci au point neutre du systéme afin de faciliter le fonctionnement du
dispositif de protection contre les surintensités et ne pas augmenter la basse impédance du
systeme de conduit;

e) restriction d'un défaut et de ses effets a l'intérieur de systémes de conduit conducteurs
d'un courant de défaut afin d'aider & la prévention d'un incendie causé par la formation
d'arcs électriques;

f) étanchéité entre les conduits et I'enveloppe;
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3.4 Environmental conditions

3.4.1 concrete-tight: So constructed that when embedded in freshly mixed concrete there is
no ingress of concrete aggregate under specified test conditions.

3.4.2 dry location: Location not normally subject to dampness or wetness. A location
classified as dry may be temporarily subject to dampness or wetness as in the case of a
building under construction.

3.4.3 indoor location: An area that is protected from exposure to the weather.

3.4.4 oil-tight: So constructed as to exclude oils, coolants and similar liquids under specified

test conditions. S~

3.4.5 outdoor location: An area that is exposed to the weather.

3.4.6 rgin-tight: So constructed or protected as to exclude beating densp %ed test
conditionp.

4 General requirements

4.1 Tesis

Tests acgording to this standard shall e

Unless otherwise specified, the tests shall he- ent temperature of 20 °C g 5 °C.

ar led\out on two new samples. If p sample
ils\\two \additional samples shall be tested, both of

Unless otherwise specified
tested infaccordance with
which shall conform to thi

4.2 App icabi/it@

The requjrements Specifi bf fittings
(for exam r specific
types of flittings aS give

4.3 Fun

F|ttings§ e one or
more of t

a) eleftrical and wiechanical protection to the conductors during and after the installation;

b) electrical continuity and the capacity to conduct safely any fault current likely to be
imposed on them;

c) protection to personnel from coming into contact with live conductors that are part of a
wiring system;

d) protection to personnel or a building and its contents from the effects of a fault current by
continuing the electrical path back to the neutral of the system to facilitate the operation of
the over-current protection device, and not add appreciably to the low impedance of the
conduit system;

e) containment of a fault and the effects of a fault within conduit systems that are designed
to conduct a fault current, thereby aiding in the prevention of fire from arcing faults;

f) a seal between the conduits and the enclosure;
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g) support des conducteurs dans un systeme de conduits;

h) protection des enveloppes, de l'appareillage, du béatiment ou du conduit contre les
dommages dus a la dilatation ou a la contraction linéaire thermique du conduit;

i) protection contre les dommages occasionnés par un conduit dans la structure lorsqu'une

structure se déplace par rapport a une autre structure;

i) pro

tection contre les vibrations de I'appareillage transmises au béatime

I'appareillage, au niveau de la fonction d'un conduit;

nt ou a

k) protection contre la propagation des flammes ou des produits de combustion ou les

deux;

I) protection contre des environnements particuliers.
4.4 Matériaux métalliques
4.4.1 Matériaux et épaisseur des parois
L'épaissdqur des parois des accessoires mesurée a au moins 3,2 %essoire
doit étre |conforme aux valeurs indiquées au tableau 1. Si I'accges ne prise
pour faciliter le retrait de la piece du moule, I'épaisseur, mm de
I'extrémitg de l'accessoire, ne doit pas étre inférieure a celleA ' iletqge.
4.4.2 Matériaux de zinc pour le moulage
Le matériel de zinc pour le moulage doit étre conforme poncées dans [I'ISO 301
pour l'allipge ZnAl4Cu;.
4.4.3 Rgvétements des surfaces métafjque
4.4.3.1 Revétements non conducteurs
Les revé§ res, les émaux et les revetements
similaired tages des accessoires, aux points de
contact g es revetements sont enlevés lors de l'installation
des acce dits de fagon a ce qu'il ne soit pas n¢cessaire
d'enlever|
4.4.3.2 |
Lors de | res ayant des revétements conducteurs appligyés sur le
filetage, ou aux surfaces de contact, doivent enregistrer une baisse
maximald
4.4.4 PH e la sorrosion
Les accdssoires.de métaux ferreux doivent étre plaqués de zinc et/ou de cadmium| selon le
tableau 2, sauf'da cas des exceptions suivantes:

a) Un accessoire d'acier inoxydable ne nécessite pas une telle protection.

b) Les arétes tranchantes, y compris les ouvertures poingonnées ou filetées ne nécessitent
pas une telle protection.

NOTES

1 La plupart des matériaux non ferreux tels que le cuivre, le zinc, I'aluminium et leurs alliages peuvent
généralement étre utilisés a I'intérieur ou a l'extérieur sans étre revétus d'une couche protectrice.

2 Protection additionnelle. Pour les utilisations en milieu de corrosion sévéere ou inhabituelle, une protection
additionnelle contre la corrosion ou des matériaux possédant des caractéristiques spéciales peuvent étre requis
aprées une étude appropriée.
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g) a support to conductors in a conduit system;

h) protection against damage to enclosures, equipment, building, or the conduit caused by
linear thermal expansion and contraction of the conduit;

i) protection against the conduit causing damage in the structure when one structure

moves

in relation to another structure;

j) protection against vibrating equipment transmitting vibrations to the building, or
equipment, through the conduit connection;

k) protection against the spread of fire or products of combustion, or both;

I) protection against the particular environment.

4.4 Metallic materials T~
4.4.1 Materials and wall thickness
The wall|thickness of fittings shall conform to the values given in {able ea?;red at
least 3,2|mm from the edge of the fitting. If a taper is provided toqeriit & i al of the
part from|the die, the thickness shall be not less than that requifed a hds when
measured 0,8 mm from the edge of the fitting.
4.4.2 Zinpc die-casting material
Zinc diejcasting material shall conform to the re i ISO 301 [for alloy
ZnAI4Cu].
4.4.3 Caqatings on metallic surfaces
4.4.3.1 Nonconductive coatings
Noncondlctive coatings applied to
fittings af threads, con with the
installatign of the fitting bcessary.
4432 ¢
When te ittings with conductive coatings applied at| threads,
contact poi all have a maximum voltage drop of 10 mV acrogs them.
4.4.4 Cd
Ferrous have zinc and/or cadmium plating in accordance with tabje 2, with
the followi

a) A fitting of stainfess steel need not be so protected.

b) Cut edges, including punched or threaded holes, need not be so protected.

NOTES

1 Most non-ferrous materials such as copper, zinc, aluminium, and their alloys are generally suitable for
indoor and outdoor applications without the need for a protective coating.

2 Add

itional protection. For applications involving severe or unusual corrosive environments,

additional

corrosion protection or materials having special characteristics may be required as determined by investigation.
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4.5 Matériaux non métalliques
4.5.1 Matériaux utilisés aux fins d'isolation

Lors de I'essai selon 8.5, tous les matériaux non métalliques utilisés dans la fabrication d'une
enveloppe pour filetage, pour épissure ou pour des parties sous tension doivent étre
conformes aux prescriptions suivantes:

a) L'échantillon d'essai ne doit pas brller pendant plus de 30 s aprés chacune des quatre
premiéres applications ni plus de 1 min aprés la cinquieme application de la flamme d'essai;
et s'il en résulte des ouvertures dans la matiére, une sonde de 6,4 mm de diametre ne doit
pas passer dans l'ouverture lorsque le matériel est revenu approximativement a la
température ambiante. La sonde doit étre appliquée sans force.

b) Il ne doit pas y avoir de flamme visible sur la surface opposée a la surface de la boite ou
de la plaque ou la flamme d'essai a été appliquée

c) Il ne doit pas y avoir de particules incandescentes ou en feu pen

NOTE + L'utilisation de matériaux non métalliques sera permise s'ils ne font p
filetage] pour épissure ou pour parties actives et s'ils ne sont pas requis po

ppe pour
ystéme de
conduitp.

4.5.2 Matériaux pour manchons et garnitures isolantes
Lors de I[essai selon 8.7.2, le collet de I'’échantillon d'essai 3 au point

de réduine le diametre intérieur du collet a moins dg bnnée au
tableau §.

gai ne doit pas crpquer ou
a ce qu'il ne formg¢ plus un

Lors de |'essai selon 8.7.3.2.1, le

fondre de¢ facon a permettre au métal
collet complétement isolant.

Lors de I'échantillon d'essai ne doit pas se
déloger qu moment de I'i

4.5.3 Matériaux élasto

Lors de l[essai @
doivent pas préseqté

de duretd de plus de

meres ne
ingement

4.6 Con
4.6.1 Fi

ks
46.1.1 ¢

A l'exception des preduits qui sont fabriqués et fournis comme un assemblage complet ou qui
ne nécessiertpastHrterehangeabitité—dufiletageaveete—eonduitottes—aceesseires; les filets
taillés sur les accessoires, sur les boites de métal moulé sous pression et sur les raccords de
branchement pour des applications dans des endroits courants doivent étre conformes a
4.6.1.2 ou a 4.6.1.3, selon le cas.

4.6.1.2 Entrées de conduits avec filetage
4.6.1.2.1 Construction

La construction des entrées de conduits filetés doit étre conforme a un des types spécifiés en 6.3.1.
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4.5 Non-metallic materials

4.5.1 Materials used for insulating purposes

When tested in accordance with 8.5, all non-metallic materials to be used for part of an

enclosure for wiring, splices or live parts shall conform to the following requirements:

a) The test sample shall not burn for more than 30 s after any of the first four applications
nor more than 1 min after the fifth application of the test flame; and any resulting openings
in the material shall not permit a 6,4 mm diameter probe to pass through after the material
has returned to approximately ambient room temperature. The probe shall be applied

without force.

b) There shall be no visible flame on the surface of the box or plate opposite the surface to

which the test flame has been applied.

c) There shall be no glowing or burning particles during the test.

NOTE + Non-metallic materials, not forming parts of an enclosure of wiring, splige
not depended upon for the mechanical assembly of parts of a conduit system, a

4.5.2 Materials for bushings and insulating liners

When tepted in accordance with 8.7.2, the throat of th
distorted|as to reduce the inside diameter of the throat tote
given in table 6.

When tested in accordance with 8.7.3.21, the i
crack or melt so as to expose metal oKcease t0

which are

come so
um value

shall not

When tested in accordance with 8.7.3,272 i ling throat of the test sample [shall not
become dislodged by the impact.

4.5.3 Elastomeric materia

When tested in accordangce .8 1€nts made of rubber or other elastomeric
materialg shall sho i , and shall not show a change in hatdness of
more thah five @

4.6 Conftruction

4.6.1 Th etal boxes, and conduit bodies

4.6.1.14

Except fq re manufactured and furnished as a complete assembly, gr that do
not requi intgrchangeability with conduit or conduit fittings, cut threads on conduit
fittings, ¢ xes and conduit bodies for ordinary location applications shall| conform

p
t0 4.6.1. Fer4-6-13asappheable

4.6.1.2 Conduit entries with threads

4.6.1.2.1 Construction

The construction of a threaded conduit entry shall conform to one of the types specified

in 6.3.1.
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4.6.1.2.2 Forme de filetage cylindrique

La forme du filetage cylindrique d'une entrée de conduit doit étre conforme a la figure 3 de la
CEIl 60981. Le diametre minimal et maximal doit étre conforme a la figure 8.

4.6.1.2.3 Forme de filetage conique
La forme du filetage conique d'une entrée de conduit doit étre conforme au filetage conique a

la figure 2 de la CEIl 60981. Le diameétre sur flancs minimal et maximal doit étre conforme a la
figure 9.

4.6.1.3 Autres constructions de filetage

Les autres constructions de filetage doivent étre conformes aux figures 8.9, 10 ou a la
CEI 60981, selon le cas.

4.6.2 Dimensions des ouvertures défoncables

Les dimgnsions qui assurent la compatibilité des ouvertures A€
écrous, l¢s manchons et les conduits de métal doivent étre conf

4.6.3 Dimensions des surfaces planes entourant les ouverts

Les dimensions des surfaces planes entourant Ig iyent étre
conformdgs a la figure 11.

4.7 Conpecteurs de boite

4.7.1 Cgnnecteurs de boite pour ouvertixes

Lorsqu'il§ sont soumis a l'essai selon| 8.9 ture non

filetée dans une b0|te ou upracces qire
et il doit y i i

nt pas se craqueler, casser pu fondre
, le connecteur et la canaligation.

NOTE - & ique a S S iandu collet sont acceptables.
4.7.2 Cd

Les conn ylindrique externe qui nécessitent un contrejécrou de

connecte » ouverture défoncable d'une enveloppe de tble doivent
étre pou fleté au bout extérieur. Le prolongement fileté, lorsque
mesuré a pafti i arrét jusqu'au bout du filetage le long de Il'axe principal du
prolonge i i étre inférieur a la valeur spécifiée au tableau 4.

4

4.7.3 Cd ofte avec filetage conique extérieur

Le prolo lorsque
¥ incipal du
NOTE - Il convient cependant de considérer des prolongements filetés plus longs si le connecteur est utilisé

pour des ouvertures filetées ou avec des contre-écrous et des manchons.
4.7.4 Connecteurs de boite avec filetage interne

Les connecteurs de boites ayant un filetage interne non interchangeable, utilisant un manchon
male pour relier le connecteur a la boite ou a I'enveloppe, doivent étre pourvus de ce manchon.
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4.6.1.2.2 Straight thread form

The straight thread form of conduit entries shall be an internal thread conforming to figure 3 of
IEC 60981. The minimum and maximum diameter shall conform to figure 8.

4.6.1.2.3 Tapered thread form

The tapered thread form in a conduit entry shall conform to the taper thread shown in figure 2
of IEC 60981. The minimum and maximum pitch diameter shall conform to figure 9.

4.6.1.3

Other thread construction

Other thread constructions shall conform to figures 8, 9, 10, or IEC 60981, as applicable.

4.6.2 Krlockout dimensions

Dimensidns designed to assure compatibility of knockouts with loc
conduit shall conform to figure 11.

4.6.3 Dimensions of flat surfaces surrounding knockouts

Dimensidns of flat surfaces surrounding knockouts sha

4.7 Box|connectors
4.7.1 Bdx connectors for unthreaded

When tegted in accordance with 8.9, connecto With an unthreaded opg
metal box or fitting shall not crack, br

enclosur

NOTE A

4.7.2 Bg

Box conry that require a connector locknut to conr
to a kno al enclosure shall be provided with such
threaded q &heénd. The thread projections, when measured
shoulder f along the major axis of the threaded projection
not less t

4.7.3 B¢

The thre of’box connectors with external tapered threads, when measy

the shou
be not le

here shall be continuity bet
¢, connector and raceway follo

ﬁd metal

bning in a
ween the

ect them
h locknut
from the
, shall be

red from

[der 'stop
s.than those specified in table 4.

end of the thread along the major axis of the threaded projec]ion, shall

NOTE - Consideration should, however, be given to longer thread lengths if the connector is to be used in
threaded openings or with locknuts and bushings.

4.7.4 Box connectors with internal threads

Box connectors with non-interchangeable internal threads, which utilize a male bushing to
secure the connector to the box or enclosure, shall be provided with that bushing.
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4.7.5 Accessoires en double coude et connecteurs d'angle
4.7.5.1 Accessoires en double coude

Un accessoire en double coude prévu pour changer la position de I'axe d'un conduit doit étre
pourvu d'un bouchon ou d'un couvercle amovible pour faciliter I'installation de fils si le double
coude est supérieur a 25 mm ou si l'axe de la section en double coude est a un angle
supérieur a 35° par rapport a I'axe du conduit.

4.7.5.2 Connecteurs d'angle

Un connecteur qui est prévu pour changer la direction de I'axe d'un systéeme de conduits de
plus de 90° et ayant un rayon de coude inférieur a celui spécifié au tableau 5 doit étre pourvu
d'un bouchon ou d'un couvercle amovible facilitant 'installation de fils.

4.7.5.3 $ection

Les accgssoires (par exemple connecteurs d'angle, raccords en
changent la direction d'un conduit doivent avoir une section interpe_i
a 80 % dy diametre minimal du collet donné au tableau 6.

J}es) qui
points,

4.8 Vis

Les vis dgsi I'SO 725.

4.9 Conjre-écrous

4.9.1 Canstruction

49.1.1 -€ [ 3 re pourvus d'encoches ou| d'autres
moyens [

4.9.1.2 ‘ Etre pourvus de flletage internef ou d'un
moyen équivalent qui pe € e la taille
de condyi iég 2 Cifi Ils doivent aussi étre conformmes aux
prescript

4.9.1.3 5 e ip€s doivent étre fournis avec un accessoirp et étre
conformgs & 4.9.2 i u53| otre conformes aux prescriptions données a la|figure 2.
Les contfe-é S doivent étre munis de filetage interne, ou d'yn moyen
équivalen e I'a emblage et des prescriptions fonctionnelles de| la taille
approprié @

4.9.2 PH

4.9.2.1 4

Lorsque les-contre-écrous sont assemblés tel qu'indiqué ci-aprés, le contre-écrou nd doit pas
étre endommagé. Le bris, le craquelage, le desserrement de I'assemblage, un filetage faussé
du conduit rigide ou un filetage abimé du contre-écrou ne sont pas acceptables.

a) Un spécimen de contre-écrou de conduit doit étre assemblé a une taille appropriée de
conduit fileté. L'assemblage doit étre fait en utilisant un contre-écrou de conduit simple, un
manchon fileté de métal, et une boite de téle ou une plaque d'acier ayant une épaisseur
minimale tel que spécifié au tableau 3.

b) Au début, I'assemblage doit étre serré manuellement (c’est-a-dire serrage a un couple de
0,8 N.m une fois que la surface du contre-écrou est en contact direct avec la bofite ou la
plague d'acier).

c) Le conduit doit étre retenu afin de I'empécher de tourner, et le contre-écrou doit étre
serré jusqu'a ce qu'il ait effectué une rotation d'au moins 90°.
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4.7.5 Offset and angle fittings
4.7.5.1 Offset fittings
An offset fitting intended to change the position of the axis of a conduit shall have a removable

cap or cover to facilitate the installation of wire if the offset is greater than 25 mm or if the axis
of the offsetting section is at any angle greater than 35° from the axis of the conduit.

4.7.5.2 Angle connectors

A connector intended to change the direction of the axis of a conduit system more than 90°
having a radius of bend less than that specified in table 5 shall have a removable cap or cover

to facilitate the installation of wires.
k jon of a

% of the

4.7.5.3 Cross-sectional area

Fittings (such as angle connectors, offset nipples, elbows) that chs
conduit ghall have an internal cross-sectional area at all points
minimum|throat diameter given in table 6.

4.8 Screws

Screws designated as No. 8 or No. 10 shall be used ag

4.9 Locknuts

4.9.1 Cdgnstruction

4.9.1.1 LConduit locknuts shall be provjded with\ao or other means for tightening].

4.9.1.2 [onduit locknut tehres, or an equivalent means tp assure
h

assembly and functional ‘ the ~appropriate size conduit as specified|in 4.9.2.
They shall also conforn e given jn figure 1.

4.9.1.3 Fitting @J aspart of a fitting and shall comply with 4.p.2. They
shall als¢ conform fgthe ' ents gjven in figure 2. Fitting locknuts shall have internal
threads, |or an equi agsure assembly, and functional requiremenfs of the
approprigte size

When th ut is\assembled as follows, the locknut shall not be damaged. Breakage,
cracking,| laosening.of'the assembly, jumping of threads on the rigid conduit, or stripp|ng of the
threads df the locknut shall not be acceptable.

a) A sample conduit locknut shall be assembled on the appropriate size threaded conduit.
The assembly shall be made utilizing a single conduit locknut, a threaded metal bushing,
and a sheet metal box or steel plate having a minimum thickness specified in table 3.

b) Initially, the installation shall be made only hand-tight (that is tightened to 0,8 N.m of
torque after the surface of the locknut is in intimate contact with the box or steel plate
surface).

¢) The conduit shall be secured to prevent it from turning, and the locknut shall be further
tightened until it has rotated through at least 90°.
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4.9.2.2 Forces

A la fin

CEI:1997

de cette séquence d'essais, le contre-écrou ne doit pas présenter de signes
d'endommagement tel que spécifié en 4.9.2.1 et I'assemblage ne doit pas se desserrer.

a) Un nouveau groupe de spécimens de contre-écrous de conduits doit étre utilisé et
assemblé, tel que spécifié en 4.9.2.1, utilisant une longueur de conduit rigide fileté et une
plaque d'acier de 3,2 mm (6,4 mm d' epalsseur pour les tailles supérieures ou égales a 53H)
avec un contre-écrou de taille appropriée.

b) L'assemblage doit étre serré manuellement (voir le point b) de 4.9.2.1) en utilisant deux
contre-écrous, un de chaque c6té de I'ouverture défoncgable.

¢) Chaque contre-écrou doit étre resserré en effectuant une rotation d'au moins 90°, en

utilisant le moyen qu'il faut, tout en gardant l'autre contre-écrou stationnaire.
d) L'apsemtage doitators—étre—soumis a tessar de contimuite etectrigue teqog  spécifié
en 8.4
e) Le|méme assemblage doit étre ensuite soumis a l'essai d spécifié
en 5.3.1.5.
f) A Ip fin de l'essai de cintrage, I'assemblage doit étre un essai
de cintrage. La baisse de tension mesurée pendant cet € dépasser
15 mV.
g) Finplement, le méme assemblage doit étre so la valeur
donnée au tableau 8, pendant 1 min.
4.9.2.3 Mise a la terre et mise a la ma
Les contije-écrous assemblés selon 4.9
4.10 Classifications
4.10.1 Htanche au béton
Lorsqu'il§ sont soumis béton ne
doivent pjas permettre
NOTE + Il convi
4.10.2 Htanche a |
Lorsqu'ilg setfon 8.3, les accessoires classifiés étanches a [|'huile ne
doivent p jon du liquide d'essai.
4.10.3 A
Pas plus ‘sau he doit pénétrer dans I'enveloppe des accessoires classifiés [étanches
lorsqu'ils Imig a l'essai selon 8.4, et l'eau ne doit pas entrer en confact avec
I'appareillage’installé”a I'intérieur de I'enveloppe.

4.11 Marquage

4.11.1 Tous les accessoires

Un accessoire doit étre marqué lisiblement du nom ou de la marque commerciale du fabricant.
Si le numéro de catalogue ou une désignation équivalente n'est pas marqué sur |l'accessoire,
ceci doit apparaitre sur le plus petit conteneur d'expédition dans lequel l'accessoire est

emballé.
NOTE - Il est recommandé d'indiquer sur I'accessoire, sur le plus petit conteneur d'expédition ou sur une feuille
d'instructions les informations suivantes:

a) les tolérances ou les restrictions d'usage pour indiquer l'utilisation prévue de l'accessoire;

b) les instructions pour les accessoires nécessitant des techniques spéciales d'installation.
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4.9.2.2 Strengths

At the conclusion of these test sequences, the locknut shall show no sign of damage as
specified in 4.9.2.1 and the assembly shall not become loose.

a) A new set of conduit locknut samples shall be selected and assembled, in accordance
with 4.9.2.1, utilizing a length of threaded rigid conduit and a 3,2 mm steel plate (6,4 mm
thick for 53H size and larger) with appropriate size knockout.

b) The installation shall be made hand-tight (see item b) of 4.9.2.1) utilizing two locknuts,
one on each side of the knockout.

c) Either of the locknuts shall be further tightened by rotating it at least 90°, utilizing any
convenient means, while keeping the other locknut stationary.

d) The assembly shall then be subjected to the electrical continuity/t-est\in accordance
with 816

e) The¢ same assembly shall then be subjected to the bend test in 3 it p.3.1.5.

peated
all not

f) At the conclusion of the bend test, the assembly shall again
electrical continuity test. The voltage drop measured in this
exceef 15 mV.

g) Finplly, the same assembly shall be subjected to a diyé n table 8

for a quration of 1 min.
4.9.2.3 Earthing and bonding

Locknuts|assembled in accordance wit eguirements of 4.6.[L.

4.10 Clgssifications
4.10.1 doncrete-tight

When tested in accordange with 8.2,fi clagsifiedp as concrete-tight shall allow np ingress
of concregte aggregate.

NOTE + Rain-tight fitting
4.10.2 Qil-tight

When teq
liquid.

tings classified as oil-tight shall allow no ingregs of test

4.10.3 R
4

When tes e with 8.4, fittings classified as rain-tight shall allow no npore than
0,1 ml of|wate the enclosure, and no water shall come into contact with appafatus that
is installgd avithin £ nclosure.

4.11 Marking
4.11.1 All fittings

A fitting shall be legibly marked with the name or trade mark of the manufacturer. If the
catalogue number or an equivalent designation is not marked on the fitting, it shall appear on
the smallest shipping container in which the fitting is packaged.

NOTE - It is recommended that the following information be provided on the fitting, the smallest shipping
container or an instruction sheet:
a) permissive or restrictive usage to designate the intended use of the fitting;

b) instructions for fittings requiring special installation techniques.
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4.11.2 Manchons isolants ou piéces isolantes

Un manchon isolant ou isolé, un accessoire utilisé comme connecteur et possédant un collet
isolant, et une piece isolante utilisée comme collet d'un tel manchon ou accessoire, doivent
étre marqués de sa classification de température de fagcon a ce que la marque soit visible
apres l'installation, a I'exception de ce qui suit:

a) un composant classifié 150 °C peut étre identifié par la couleur noire ou brune;

b) un composant classifié autre que 150 °C ne doit pas étre identifié par la couleur noire ou
brune;

¢) un composant classifié 90 °C ne doit pas étre identifié par la couleur noire ou brune ni
étre identifié par la classification de température.

5 Accessoires pour_installations électrigues spécifigues

5.1 Types

i gles de

ivent étre

Tous leg accessoires doivent étre conformes aux prescriptign
I'article 4. En plus, s'ils s'y appliquent, les types spécifiq
conformgs aux prescriptions pour:
a) acgessoires pour:
1) ponduit fileté trés lourd rigide en acier (TLRA
2) ponduit non fileté trés lourd rigide en acie
b) réducteurs filetés (voir 5.2.4);
¢) manchons (voir 5.4);

d) acq
e) tétq
5.2 Acc
5.2.1 Buté
Un acceq brne pour
assembld it et d'un
manchon| i asion de
I'isolation du collet
au butoir
5.2.2 ESgsaj
4
5.2.2.1 est muni
d'un filet bleurs de
couple indiguées au_ tableau 8 lorsqu'il est assemblé a un conduit TLRA sans abimer le filetage

ou l'accesgsaife.

5.2.2.2  Un accessoire pour conduit TLRA non muni d'un filetage interne doit étre exempté
de l'essai de couple. Cependant, cet accessoire doit étre conforme aux prescriptions données en
5.3.

5.2.3 Défaut a la terre

Un accessoire pour conduit TLRA doit étre conforme a 4.7.1.
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4.11.2 Insulating bushings or parts

An insulating or insulated bushing, a fitting for use as a connector and having an insulating
throat, and an insulating part for use as the throat of such a bushing or fitting, shall be marked
with its temperature rating so that the marking is visible after installation, except that:
a) a component rated 150 °C shall be permitted to be identified by a black or brown colour;
b) a component rated other than 150 °C shall not be coloured black or brown;

¢) a component rated 90 °C shall not be black or brown and shall not be required to be
marked with its temperature rating.

5 Fittings for specific wiring systems

5.1 Types

All fittings shall conform to the applicable general requirements in ) n, when
applicablg, specific types of fittings shall conform to the requirements foit >
a) fittings for:
1) threaded extra heavy duty rigid steel (EHDRS) conduit
2) unthreaded extra heavy duty rigid steel (EHDRA
b) threaded reducers (see 5.2.4);
¢) bushings (see 5.4);
d) fittings for closure of openings (¢
e) seryice entrance heads (caps and

5.2 Congduit fittings for EHDRS, threaded t
5.2.1 End stop

A fitting,| other than al ceupling and whiCh is internally threaded for attachment to
EHDRS ¢onduit, :izall be provided withN\a positive end stop for the conduit, and an integral

bushing or an d/surface to prevent abrasion of insulatign on the
conductofs enteri ffom\the conduit. The throat diameter at the end dtop shall
conform to table 6,

5.2.2 Tarqu
5.2.2.1 , other than a locknut and hub, which is internally thrgaded for
attachmé RS conduit, shall withstand the tightening torques listed |n table 8

S conduit without stripping of threads and without damage to the
fitting.

5.2.2.2 TATIUNg Tor threaded EADRS which IS not internally threaded shall be exempted from
the torque test. This fitting, however, shall conform to the requirements given in 5.3.

5.2.3 Earth fault

A fitting for threaded EHDRS conduit shall comply with 4.7.1.
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5.2.4 Réducteurs filetés

5.2.4.1  Les réducteurs filetés doivent pouvoir adapter une entrée a une taille inférieure de
conduit et doivent étre munis d'un filetage interne pour assemblage a un conduit TLRA.

5.2.4.2 L'entrée de conduit fileté pourvu d'un réducteur fileté doit soit étre conforme a 6.3
soit avoir un filetage conique interne ou une autre butée appropriée au conduit. Si une butée
est fournie, elle doit avoir une surface arrondie et douce a I'endroit ou I'abrasion de l'isolant
d'un conducteur peut se produire. Le diametre du collet de la butée doit étre conforme au
tableau 6.

5.3 Accessoires pour conduit TLRA, conduit non fileté
5.3.1 Continuité électrique et force mécanique

53.1.1 Qp’ir;ulnnmo des essais

Un accegsoire pour conduit TLRA non fileté doit étre soumis a un essaj
(voir 5.3]1.4), un essai de cintrage (voir 5.3.1.5), un essai de co
(voir 5.3.1L.6), et un essai de traction (voir 5.3.1.7), dans cet ordre

blectrique
>répété)
5.3.1.2 [chantillons d'essai

Les ménjes échantillons doivent étre utilisés et ne doive ¢S d'aucyne facon

durant la|séquence d'essais. Pas moins de six échanti Qi soumis a l'essai sauf
que, si ume ligne d'accessoires pour une gamme de tailléd i gtigation, pas [moins de
trois spéci é 5 3 i

5.3.1.3 4

Le spécir ' i ileté doit & &\a de courtes longueurs de cpnduit de
la bonne ¢t central de I'accessoire avgnt que le
spécimer qui doit étre appllque a l'accegsoire est
donné ay 5./Un accessoire qui doit étre serrg a l'aide
d'un tour gxcepté pour un accessoire utilisant une vis
n° 8 qui doit étre serré Une vis a boulon (a filets ininterrompus,|porteuse

ou fixantune bri ¢ & I'aide d'une clé & un couple de 18,0 N.m.

Pour applliquer le co accessoire non fileté pourvu d'un écrou d€g serrage,

on doit s¢ servir une clé en col de cygne, sauf si I'écrou n'est pas pourvu
de surfaces plane Jtitisati es clés; on doit alors le serrer & l'aide d'une clé a thyaux.

Lorsquef’ i is a I'essai selon 8.6, la baisse de tension ne doit pas dépassef 10 mV.

5.3.15 E

LOI’SQU'” est soumis a I'essal de la tagon suivante, 'accessolre ne doit pas se separer du conduit.

Placer I'assemblage, avec 'accessoire au centre, sur des supports séparés par une distance d
comme montré a la figure 3, de la facon suivante:

a) pour des couplages, d doit étre de 760 mm;

b) pour les autres accessoires, d doit étre de 760 mm plus la distance entre les bouts du
conduit dans la bofite ou l'accessoire.

Suspendre la masse appropriée, tel que spécifié dans la colonne «Force de cintrage» du
tableau 8, au centre de l'accessoire durant 60 s et pendant ce temps, appliquer une rotation
compléte a I'assemblage sur son axe principal.
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readed reducers

5.2.4.1 Threaded reducers shall be capable of adapting an entry to a smaller size of conduit,

and shall

be internally threaded for attachment to EHDRS conduit.

5.2.4.2 The threaded conduit entry provided by a threaded reducer either shall conform to 6.3,
or shall have a tapered internal thread or an other suitable end stop for the conduit. If an end
stop is provided, it shall have smoothly rounded surfaces at the point where abrasion of the
insulation of conductors may occur. The throat diameter of the end stop shall conform to

table 6.

5.3 Con

5.3.1 Electrical continuity and mechanical strength

duit fittings for EHDRS, unthreaded conduit

5.3.1.1
A fitting f

5.3.1.4),
pullout te

5.3.1.2
The same
test seqy

range of
tested.

5.3.1.3

The sam

proper sig

is tighten
shall be t
screwdriy
screw sh
or securi

A thread

Test sequence

Test samples

a bend test (see 5.3.1.5), an electrical continuity test
st (see 5.3.1.7), in that order.

b samples shall be used throughout and sh
ence. Not less than six samples shall
sizes is being investigated,

bample assembly

ple of the threadle ity he\ g biéd to short lengths of cond

ve, and it shall bé i entre stop of the fitting before

ed Except where the tjghtening torque to be applied to

hat given in t e ¢ 7A fitting that can be tightened by m

er shall i of 4,0 N.m, except that any fitting using

all be t| ith & .m. A bolt-head screw (unslotted, direc]
alNoe WrE 'htned with a torque of 18,0 N.m.

means o G ent wrench, except that a nut, which is not provided
suitable for use wit anches, shall be tightened by means of a pipe wrench.
4
5.3.14 £
When the sample ted in accordance with 8.6, the voltage drop shall not exceed 1

! ?st (see
6), and a

uring the
ings for a
shall be

it of the
the latter
he fitting
eans of a
a No. 8
bearing,

ightening nut shall have the tightening torque applied by

with flats

0 mV.

5.3.1.5 Bend test

When tested as follows, the fitting shall not become separated from the conduit.

Place the assembly, with the fitting at the centre, on supports a distance d apart as in figure 3,
as follows:

a) for

couplings, d shall be 760 mm;

b) for other fittings, d shall be 760 mm plus the distance between the ends of the conduit in

the bo

x or fitting.

Suspend the appropriate load given under heading “Bending force” in table 8 from the centre of
the fitting for 60 s, and during that time rotate the fitting assembly through a complete
revolution about its major axis.
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5.3.1.6 Essai de continuité électrique (répété)

Lorsqu'il
dépasser

est soumis a l'essai selon 7.6, la baisse de tension de l'accessoire ne doit pas
15 mV.

5.3.1.7 Essai de traction

L'accessoire doit supporter la force de traction appropriée spécifiée au tableau 8 pendant 1 min,
sans dommage et sans se séparer du conduit.

5.3.2 Défaut a la terre

Un accessoire pour conduit TLRA non fileté doit étre conforme a 4.7.1.

5.3.3 Cgnrstriction
5.3.3.1 Butée
Un accessoire, autre qu'un couplage, pour utilisation avec un gond Qoir une
butée lisse et bien arrondie possédant un diamétre de colle nées au
tableau 6.
5.3.3.2 Butée centrale
Un coup S he butée
centrale avec un diamétre réel au moins egal au @ia Tl tableau 6
pour la plus petite taille de conduit que p
5.4 Manchons
5.4.1 Geénéralités
Les man
a) mal
b) ma]
c) ganni
d) mal € ou non métallique muni d'un couvercle dg matériel
isolan conducteurs individuels);
e) ma
Les ma s garnitures isolantes (excepté les manchons de sortie) pour les| conduits
TLRA dg i collet possédant une surface lisse et bien arrondie. Le diameétre du
collet doi s Himites données au tableau 6. Un manchon fileté doit étre gourvu de
cbtes ou [
5.4.2 Matériaux thrermopiastigues ou thermodurcissabies

Si un manchon entier ou le collet d'un manchon est en matériau isolant thermoplastique ou
thermodurcissable, les prescriptions suivantes s'appliquent:

a) I'échantillon doit étre conforme a 8.5.2.2;

b) lorsque soumis a l'essai selon I'essai d'inflammabilité décrit en 8.5, I'échantillon doit étre
conforme a 4.5.1 a), b) et c¢);

¢) sauf pour les manchons du type utilisé dans les boites ou autres enveloppes, le manchon
ou le collet ne doit pas étre consumé lorsqu'un spécimen du manchon est ajusté sur un bout
de conduit d'une longueur de 300 mm et suspendu avec un angle de 45° par rapport a I'axe
de la flamme de l'essai. La pointe du cbne intérieur bleu de la flamme doit étre appliquée a
I'angle supérieur du diamétre intérieur du manchon.
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5.3.1.6 Electrical continuity test (repeated)

When tested in accordance with 7.6, the voltage drop across the fitting shall be not more than
15 mV.

5.3.1.7 Pull-out test

When subjected to the appropriate pull-out force given in table 8, the fitting shall withstand the
force for 1 min, without damage and without pulling loose from the raceway.

5.3.2 Earth fault

A fitting for unthreaded EHDRS conduit shall comply with 4.7.1.

5.3.3 Canstruction

5.3.3.1 £nd stop

A fitting, pther than a coupling, for use with EHDRS conduit sha th, wel| rounded

end stop |with a throat diameter within the limits given in tabl

5.3.3.2 Centre stop

A couplin effective
diameter bIe q for the smallest trade size
of racewad

5.4 Bushings
5.4.1 General
Bushings| shall be one of the folg

a) insplating bushing

b) inshlated r@n
¢) insplating lingr £US

d) out br having
holes
e) non-i
Bushing$ oth, well
rounded able 6. A

threaded ing.

542 T

If all of a bushing, or the throat of a bushing, is made of a thermoplastic or thermosetting
insulating material, the following shall apply:

a) the specimen shall conform to 8.5.2.2;

b) when tested in accordance with the flame test described in 8.5, the specimen shall
conform to 4.5.1 a), b) and c);

c) except for bushings of the type for use in boxes or other enclosures, the bushing or
throat shall not be completely consumed when a sample of the bushing is mounted on a
300 mm length of conduit and suspended at an angle of 45° to the axis of the test flame.
The tip of the inner blue cone of the flame shall be applied to the upper edge of the inner
diameter of the bushing.
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5.5 Accessoires pour la fermeture des ouvertures
5.5.1 Fermetures

Un bouchon ou une plaque, fileté ou non fileté, pour la fermeture d'une ouverture dans une
boite ou une enveloppe doit étre en métal ou en tout autre matériau approprié conforme aux
paragraphes 5.5.2 a 5.5.6.

5.5.2 Epaisseur

L'épaisseur d'un bouchon ou d'une plaque de tdle d'acier utilisé pour fermer une ouverture non
utilisée d'une boite ou d'une enveloppe de métal, ne doit pas étre inférieure a 0,7 mm pour des
diamétres allant jusqu'a 31,75 mm. Pour les diamétres supérieurs a 31,75 mm, |'épaisseur d'un
bouchon ou d'une plaque d'acier ne doit pas étre inférieure a 1,3 mm. L'épaisseur d'un
bouchon ou d'une plaque d'aluminium ne doit pas étre inférieure a 2 3/m{onur tous les

diameétres:
' 2as étre

le fixation

5.5.3 Farmetures laminées
Si un bouchon ou une plaque (voir 5.5.2) sont laminés, |'é
inférieurg & 1,3 mm. La construction d'un bouchon ou d'une pl
doit étre felle que la fermeture soit efficace, méme si la vis se

5.5.4 Epaisseur du métal moulé sous pression

L'épaissdqur d'un bouchon de métal moulé sous pressi ' buverture
dans ung boite ou une enveloppe, s'il saglt de aufé Q ion, d' iniym moulé
sous pregsion ou de fonte malléable é n est en
aluminium moulé au sable ou de fon mm. Un
bouchon| de zinc moulé sous pression nduit de

classification 27H.
5.5.5 Bduchon non métalligue
5.5.5.1 (énéralités

Un boucion non i stmerune ouverture non utilisée d'une bofte|ou d'une
enveloppe doit @- [ agri envelpppe dans laquelle il est installé. Le boughon doit
étre instqllé dans 3

5552 ¢ toméres
Lorsqu'il ' lon 8.8, un bouchon, qu’il soit de caoutchouc ou| d'autres
matériau : dgit pas présenter de détérioration apparente et ne |doit pas

présenté ent de plus de cing chiffres dans sa dureté.

5.5.5.3 |

N

b
b

Lors u ”-\ A calan O L O A At coaonie N ooy o lan Lo O O O . PR P-Y
q |JLUL||\, SCTTUTT JTo o CC SUTTTITS O T CoJalr SCTUTT OO o, ol goUuUT

yor—Rer—métallique, ou
d'autres fermetures qui ne nécessitent pas de contre-écrou, et qui est prévu pour étre
assemblé a la surface d'une boite ou d'une enveloppe, ne doit pas étre endommagé ou son
efficacité ne doit pas étre affaiblie.

5.5.5.4 Epaisseur de la téle

L'épaisseur de la surface de la boite ou de I'enveloppe décrite en 5.5.5.1 ne doit pas étre
inférieure a 0,7 mm si celle-ci est en tdle d'acier et a 2,3 mm si elle est en tdle d'aluminium.
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5.5 Fittings for closure of openings
5.5.1 Closures

A plug or plate, threaded or otherwise, for closing an opening in a box or enclosure shall be of
metal or other suitable materials that conform to 5.5.2 to 5.5.6.

5.5.2 Thickness

The thickness of a sheet steel plug or plate used to close an unused opening in a metal box or
enclosure shall be not less than 0,7 mm for diameters up to 31,75 mm. For diameters greater
than 31,75 mm, the thickness of a steel plug or plate shall be not less than 1,3 mm. The
thickness of aluminium plugs or plates shall be not less than 2,3 mm for any diameter.

5.5.3 Laminated closures

If a plug|or plate (see 5.5.2) is laminated, the total thickness shall be 1,3 mm.
The consgtruction of a plug or plate employing a securing screw shall %sure is
effective leven though the screw becomes slightly loosened.

5.5.4 Cgst metal thickness

The thickness of a cast metal plug for closing an opefing inNa be closure, if of die-cast
zinc, die-cast aluminium, or malleable iron, shall be not I€ 2 If made of $and-cast
aluminium or cast iron, it shall be not less than 3 hot larger
than the R7H conduit designation.

5.5.5 Ngn-metallic plugs

5.5.5.1 (eneral

A non-mg¢ ntain the
integrity ning of a
metal bo

5.5.5.2 |

When tes c . hall show
no appar i i } she ot show a change in hardness of more than five pumbers.
5.5.5.3 |

When ins i ance with 5.5.5.4 and tested in accordance with 5.5.5.5, a non-metallic
plug or o bled to a
box or en

5.5.5.4 Thickness of sheet metal

The box or enclosure surface described in 5.5.5.1 shall be not less than 0,7 mm thick, if of
sheet steel, and not less than 2,3 mm thick, if of sheet aluminium.
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5.5.5.5 Echantillons d'essai — Matériaux non métalliques

Au moins 18 échantillons de chaque bouchon ou d'autres fermetures spécifiées en 5.5.5.3
doivent étre soumis a I'essai. Au moins six de ces échantillons doivent répondre a chacune des
conditions suivantes pour les essais:

a) tel que regus;

b) dans I'une ou l'autre des deux conditions suivantes:

1) a la température ambiante aprés exposition pendant 168 h a de l'air en circulation a
une température de 90 °C £ 1 °C pour les matériaux thermoplastiques et thermodurcissables,

2) apreés vieillissement selon 8.8 pour les matériaux élastoméres ou caoutchouteux;

c) immédiatement aprés exposition pendant 24 h & de I'air en circulation & une température
de —-20 °C + 2 °C.

5.5.6 Bduchons métalliques et non métalliques

%ues ne

soumis a

Les boudhons non métalliques tels que spécifiés en 5.5.5.5 e
doivent gas étre enlevés d'une installation assemblée selon
I'essai suivant.

En utilisgnt un mandrin a bout plat de 6,35 mm, appl § uchon de
fermeture dans la direction la plus plausible pour le d

5.6 Tétgs de branchements
5.6.1 Butées pour tétes de brancheme

Une téte|de branchement doit posséd urer une
ouverturg lisse et bien arrondie. Sauf\pou buverture
doit présenter un diametre”intérieur~&qiiva nchon de

conduit gomme spécifié ay _table o cifié pour

une téte [de branchemsg trait a la
portion dg I'entrée du ¢ rieure de
conduit.) Q

5.6.2 Agsemblage

Une téte bntée sur
une can pour le
conducte| ation tout
autour de

5.6.3 O¢

Une téte peut étre
non isolég.

5.6.4 Essai de continuité

Lors de l'essai selon 8.6, la baisse maximale de tension d'une téte de branchement ou d'un
capuchon ne doit pas dépasser 10 mV.

L'accessoire doit étre assemblé au conduit en appliquant le couple pour accessoire non fileté
donné au tableau 8 a I'exception de ce qui suit. Un accessoire qui peut étre serré avec un
tournevis doit I'étre a un couple de 4,0 N.m sauf s'il s'agit d'une vis n° 8 qui doit étre serrée a
un couple de 2,3 N.m. Une vis a boulon (a filets ininterrompus, porteuse ou fixant une bride de
serrage) doit étre serrée a la clé a un couple de 18,0 N.m.
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5.5.5.5 Test samples — non-metallic materials

No fewer than 18 samples of each plug or other closure specified in 5.5.5.3 shall be tested. No
fewer than six of these samples shall be in each of the following conditions for testing:

a) as received;

b) one of the following:

1) at room temperature after exposure for 168 h to circulating air at a temperature of
90 °C £ 1 °C for thermoset and thermoplastic materials,

2) after ageing in accordance with 8.8 for elastomeric or rubber-like materials;
¢) immediately after exposure for 24 h to circulating air at a temperature of —20 °C + 2 °C.

AN

5.5.6 Maetallic and non-metallic plugs

Non-metallic plugs as specified in 5.5.5.5, and metallic plugs when

as\feltows, rshall not
be remoyed from an installation assembled in accordance with 5.5.5.4 5

Using a 6,35 mm diameter flat-end mandrel, apply a force
direction most likely to dislodge it from its installation.

los plug in the

5.6 Service entrance heads

5.6.1 End stops for service entrance heads

A servicg entrance head shall have ah. conduit to provide A smooth
well-rounded opening. Except for use o ove i it, the“opening shall have ap internal
diameter equwalent to that provided by'the throa Qnduit bushing as given in table 6. No

minimum| i > , a service entrance head for use on
oversize |conduit. (Except f LIt & iofr'the remainder of the entrapce head
corresponds to smaller size con

5.6.2 Agsembly

A servicq entran AN s off EHDRS conduit shall be installed on rageways to
determing that the e [ e as a bushing for the conductors. The edge of the
stop shal] extend 8 3 edge of the raceway around the entire circumfefence.
5.6.3 O

A servicé ead shall have not more than three open holes, of which not mpore than

one shall

5.6.4 Cantinuity t

When tested in accordance with 8.6, the maximum voltage drop of a metallic service entrance
head shall not exceed 10 mV.

The fitting shall be assembled to the conduit applying the tightening torque for threadless
fittings given in table 8 except as follows. A fitting that can be tightened with a screwdriver shall
be tightened with a torque of 4,0 N.m, except that a No. 8 screw shall be tightened with a
torque of 2,3 N.m. A bolt-head screw (unslotted, direct bearing or securing a clamp) shall be
wrench-tightened with a torque of 18,0 N.m.
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5.6.5 Essai d'étanchéité
Lors de l'essai selon 8.4, une téte de branchement utilisée pour un conduit TLRA ne doit pas

permettre a plus de 0,1 mm d'eau de pénétrer dans I'enveloppe, et il ne doit pas y avoir de
I'eau qui entre en contact avec l'appareillage installé a I'intérieur de I'enveloppe.

6 Boites de métal moulé sous pression et raccords de conduits
6.1 Généralités
6.1.1 Applicabilité

Les prescriptions spécifiées dans cet article doivent s'appliquer a toutes les boites de métal
moulé sous pression, les raccords de conduits et les couvercles. Elles doi étre complétées

ou modifitespartes-preseriptionspo B EaaRee

6.1.2 Fonction

Les boit¢s de métal moulé sous pression et les couvercles utilises avec{des\s h;”nes de
canalisatjon pour distribuer un courant dans un systéme él i SUrer un ou
plusieurs|des éléments suivants:
a) molyens de brancher ou de terminer un assemblage-de T
b) protection physique des conducteurs pendant

c) continuité électrique et capacité de trans
pourrgit leur étre imposé,;

éfaut qui

d) protection des personnes contre dientxer en contact avec des conducteurs
actifs gui font partie d'un systéme de cs [

e) resfriction du défaut et de ses
d'un dourant de défaut afi
d'arcs|électriques;

Btalliques
ormation

f) protection contrefyn e

g) molens poui I'a
6.1.3 Ogyvertures
Les boitg
importan

ue.

uvertures

Les boitgs/et-racecords de conduits doivent avoir des parois d'une épaisseur d'au moins
3,2 mm, excepté que les parois des boites ou raccords de conduits de fonte malléable ou les
boites ou raccords de conduits moulés sous pression, ou a moulage permanent en aluminium,
en laiton ou en bronze doivent avoir une épaisseur de paroi d'au moins 2,4 mm ou 1,6 mm
pour les sections des boites de tirage ou de jonction qui n'‘excédent pas 150 mm dans toutes
les dimensions.

6.2.2 Matériel de zinc moulé sous pression

Le matériel de zinc moulé sous pression doit étre conforme aux prescriptions minimales
données dans I'ISO 301 pour l'alliage ZnAl4Cuy.
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5.6.5 Rain-tightness test

When tested in accordance with 8.4, a service entrance head for use on EHDRS conduit shall
allow no more than 0,1 ml of water to enter the enclosure, and no water shall come into contact
with apparatus that is installed within the enclosure.

6 Cast metal boxes and conduit bodies

6.1 Gen

eral

6.1.1 Applicability

The requ
and cove
clause 7.

6.1.2 Fu

Cast met
electrical

a) me

b) physi
c) elep

impos
d) pre
a wirir
e) cor
aiding
f) pro
g) me

6.1.3 Of

Boxes an

Boxes ar
wall of a

|rements specmed in this cIause shaII appIy to aII cast metal box

or condu

s, conduit bodies

junction boxes not exceeding 150 mm in any dimension.

6.2.2 Zinc die-casting material

> given in
nction
al boxes and conduit bodies for use with raceway sys ver in an
system shall provide one or more of the following:
ans of connecting or terminating conduit assepblie
sical protection for the conductors during and a
ctrical continuity and the cap ely to be
ed on them,;
vention of personnel coming i re part of
g system;
tainment of a fault and the eff , thereby
in the preventlon oRfire fron
pns for moun
enings 3

nings.

d co ies shall have a wall thickness not less than 3,2 mm, except that the
malleable or a die-cast or permanent mould-cast aluminium, brass, or bronze box
t body shall not be less than 2 4 mm thick or 1 6 mm thick for those areaslof pull or

Zinc die-casting material shall conform to the minimum requirements given in ISO 301 for alloy
ZI’IA|4CU1.
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6.2.4.1.1

Un revét
une sphére de 19,6 mm de diameétre, doit avoir une épaisseur moye
et une épaisseur minimale d'au moins 0,0025 mm. Un revéte

extérieur
épaisseuf moyenne d'au moins 0,0127 mm et une épaisse

6.2.4.1.3
cOté intéf
corrosion

6.3 Entn
6.3.1 Cd

Une entrq

6.3.1.1

Les presgri
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6.2.3 Revétements des surfaces métalliques

6.2.4 Protection contre la corrosion

6.2.4.1 Métaux ferreux

a) acier inoxydable de type austénitique, 8 % chrome, 8 % nickel;

Les revétements des surfaces métalliques, si appliqués, doivent étre conformes a 4.4.3.

Toutes les surfaces des boites et des raccords de conduits de métaux ferreux,
toutes les composantes de métaux ferreux qui y sont attachées, incluant les vis, et tous les
couvercles de métaux ferreux doivent étre protégés contre la corrosion, a I’exception de ce qui
suit:

b) angles coupés et trous poinconnés dans une surface en matériaux galvanisés, et

surfacfs filetées des trous taraudés.

Méme si[I'épaisseur sur les soudures par points ou pa
intérieurgs qui ne peuvent pas entrer en contact av 6 mm de digmétre, et
sur les surfaces intérieures de fonte ou de fonte malléabt
revétement protecteur doit étre vérifiéepar exauf

6.2.4.1.2| L'épaisseur moyenne d'un rew
d'au moinfs trois mesures, si possible
sur
espacéeq

la méme surface, les endroits

ct avec
0038 mm
e surface
Avoir une
02 mm.

surfaces

ence d'un

moyenne
nt prises
galement

sation du
contre la

a) un trou Tileteé pour Te branchement a un conduit taraude de part en part de la paroi d'une

boite doit avoir au moins trois filets complets;

b) la construction doit permettre l'attachement convenable d'un manchon a un conduit

resserré a la clé;

c) I'épaisseur de la paroi dans une section ol des trous taraudés sont prévus pour le

percage ou le taraudage lors des travaux doit étre conforme au tableau 7;
d) les filets pour les entrées filetées en usine doivent étre conformes a 4.6.1.2.
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6.2.3 Coatings on metallic surfaces

Coatings

on metallic surfaces, if applied, shall conform to 4.4.3.

6.2.4 Corrosion protection

6.2.4.1 Ferrous metals

6.2.4.1.1

All surfaces of ferrous metal boxes and conduit bodies, all attached ferrous metal
parts including screws and all ferrous metal covers shall be protected against corrosion with
the following exceptions:

a) stainless steel of an austenitic, 8 % chromium, 8 % nickel type;

b) cut edges and punched holes in a surface formed from galvanized~stock, and the

threa

A zinc cd
shall hay
than 0,0(
and on S
thicknesg

Although
be conta
iron is n
inspectio

6.2.4.1.2

not less than 0,0102 mm.
the thickness on spot or projection welds, on scre Qr surfaces n
ted by a 19,6 mm diameter ball, and on th ast iron or
ot specified, the presence of a prote
n.
The average thickness of a coating.sh ¢ ihed by averaging a mi
three reddings, on three different surf the readings are taken on

surface,
surface.

6.2.4.1.3
towards
surfaces,

6.3 Con

6.3.1 TH

A threaded c i nform to either 6.3.1.1 or 6.3.1.2.

4
6.3.1.1

The follo

ed surfaces of tapped holes.

ating on an interior surface, capable of being contacted b
e an average thickness not less than 0,0038 mm and a m\

shall be equally spaced 4

ving requ ents apply:

ter ball,
;ot less
on welds
minimum

Dt able to
malleable
by visual

nimum of
he same
long that

the side
exterior

a) a threaded hole for connection to conduit that is tapped completely through the wall of a
box shall have at least three full threads;

b) the construction shall permit the proper attachment of a conduit bushing to wrench-
tightened conduit;

¢) the wall thickness in an area where tapped holes are provided or intended for field drilling
and tapping shall conform to table 7;

d) threads for factory threaded entries shall conform to 4.6.1.2.
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6.3.1.2 Entrées avec manchon intégré
Les prescriptions suivantes s'appliquent:
a) le manchon intégré doit avoir une surface lisse et bien arrondie avec un diamétre
intérieur de collet conforme au tableau 6;
b) I'entrée filetée doit avoir au moins trois filets complets;
c) les filets doivent étre conformes a 4.6.1.
d) une encoche interne est permise entre le manchon intégré et la partie filetée de I'entrée.
6.3.2 Connexions non filetées

Une entrée de bofite ou de raccord de conduits prévue pour la connexion a un conduit de métal
rigide non fileté doit étre conforme a 5.3.1.

6.4 Etarnichéité au béton

Les boitds et les raccords de conduits classifiés comme étant
pas permettre la pénétration d'agrégat de béton lorsqu’ils sont s

;doivent
2.

NOTE + Les accessoires étanches sont aussi considérés comme éta

6.5 Etanchéité

Lors de [I'essai selon 8.4, les boites et les ra sonduits classifiés comme étant
étanches| ne doivent pas permettre a ) g pémétrer dans l'envegloppe, et
I'eau ne doit pas entrer en contact aves l'ap allé & I'intérieur de I'enveloppe.

6.6 Marquage
6.6.1 Identification du fabri

Une boit¢, un raccord ’xpédié séparément doivent étre clairement
marqués|du nom du f 9 merciale, ou d'un autre marquage [descriptif
par lequgl I'organisatio produlit peut étre identifiée et, si possible, d'up numéro
de catalggue 0*\ 3si i ivalerite. Le numéro de catalogue ou la ddsignation
équivalen le produit, doit apparaitre sur la plus petitg boite de
carton o\ s lequel I'accessoire est emballé.

te, si ellei'e

6.6.2 Mi
Une boit 3 podrvue d'un trou taraudé pour une vis de mise a la tqrre autre
qu'une Vi , doit étre marquée de «GR» ou de «GRD», ou d'un|symbole

équivalern

6.6.3 V(g

Une boité-t'urrvottmete—+666-mtotrmoins—et tnraccord-de—contuit plévu potH p:u.. de deux
entrées de conduit ou prévu pour le montage de dispositifs de filage, pour un anneau de
rallonge ou pour un couvercle surélevé doivent étre marqués de facon durable et lisible du
volume en millilitres inférieur ou égal au volume mesuré. La mesure du volume doit étre prise
tel que spécifié en 8.10. Ce marquage doit étre bien visible aprés I'installation.

6.6.4 Conditions spécifiques

Pour une boite ou un assemblage qui a été reconnu acceptable pour des conditions
spécifiques d'installation ou pour un usage avec certains systémes de canalisation, ces dites
conditions d'installation ou d'utilisation prévues doivent étre marquées sur la plus petite boite
de carton dans lequel le produit est emballé.
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6.3.1.2 Entries with integral bushings

The following requirements apply:
a) the integral bushing shall have a smooth, well rounded surface with an inside throat
diameter conforming to table 6;
b) the threaded entry shall have at least three full threads;
¢) threads shall conform to 4.6.1;
d) an internal recess shall be permitted between the integral bushing and the threaded
portion of the entry.

6.3.2 Threadless connections

An entry grto—a—box—erconduitbody—intendedHorconrnecten—toe | conduit
shall conform to 5.3.1.
6.4 Congrete-tightness
Boxes amd conduit bodies classified as concrete-tight, when with 8.2,
shall allow no ingress of concrete aggregate.
NOTE + Rain-tight fittings are also considered concrete-tight.

6.5 Rain-tightness
When tep 5. -tjght shall
allow no , 9 S and ng water shall come into contact
with appa
6.6 Marking
6.6.1 Manufacturer’s identi
A box, ¢onduit body, with the
manufacturer’s , anization
responsible for the_prod ber or an
equivalent designatid arked on
the prodd roduct is
packaged.
6.6.2 E4

4
A metal No. 8 or
No. 10 sH
6.6.3 Votme

A box having a volume of 1,600 ml or less, and a conduit body having provision for more than
two conduit entries or having provision for mounting wiring devices, an extension ring or a
raised cover, shall be durably and legibly marked in millilitres smaller than or equal to the
volume measured. The volume measurement shall be performed as in 8.10. The marking shall
be readily visible after installation.

6.6.4 Specific conditions

For a box or assembly that has been found acceptable for specific conditions of installation or
use with certain wiring systems, such conditions of installation or intended use shall be
indicated by a marking on the smallest unit carton in which the product is packed.
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7 Types spécifiques de boites de métal moulé sous pression et de raccords de ¢

7.1 Types

61950 ©

CEI:1997

onduits

Toutes les boites de métal moulé sous pression, tous les raccords de conduit et tous les
conduits doivent étre conformes aux prescriptions générales données a l'article 6 et doivent
étre conformes aux prescriptions spécifiques détaillées pour les types suivants, s'il y a lieu:

a) boites pour dispositifs (boites FS et FD) et couvercles (voir 7.2);
b) boites a prises et couvercles (voir 7.3);

c) boites de jonction et de tirage et couvercles (voir 7.4);

d) raccords de conduits et couvercles (voir 7.5).

7.2 Boites pour dispositifs (FS et FD) et couvercles
7.2.1 Dimensions des boites

7.2.1.1 Configuration du devant des boites

La configuration des boites FS et FD a un ou plusieurs gro
un groupg doit étre conforme a la figure 6.

7.2.1.2 [Profondeur intérieure

des’cou

vercles a

La profonpdeur intérieure ne doit pas é les boites FS et|{60,5 mm
pour les boites FD.

NOTE ¢ L'espace disponible a I'intérieur de |la 3 eduit par des accessoires, des briddgs d'arrét et

des épdqulements.
7.2.2 Cquvercles de boites’k
7.2.2.1 |es couverclesqui : 1Spositifs’de filage doivent étre conformes & 7.3.1.
7.2.2.2 PBauf po es\couvepcle S etures qui sont fabriqués ou renforcés pour
procurer |une fo i ate Vet pour étre appropriés a l'environnerpent, les
couvercles qui sont ; ay MM\dispositif de filage, les dispositifs de fermeture, ou les
couverclg ) ispositifs doivent étre conformes a ce qui suit.
Un couvg métal doit étre:

a) d'gf 6 mm d'épaisseur, ou

b) d'a d'aluminium ou de zinc moulé sous pression d'au moing 1,0 mm

d'épaisseur.

7.2.2.3

Scifiées aux

points a) et b) suivants, un couvercle de boite FS ne doit pas avoir d'ouvertures:

a) pas plus de quatre trous par groupe ne doivent étre alloués pour le montage du

couvercle a la boite;

b) un trou dans un couvercle de boite FS ou FD destiné a permettre le passage d'un fil
flexible doit avoir une surface lisse et bien arrondie ou doit étre pourvu d'un manchon

isolant.
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7 Specific types of cast metal boxes and conduit bodies
7.1 Types
All cast metal boxes and conduit bodies and conduits shall conform to the general

requirements given in clause 6 and shall conform to the specific detailed requirements for the
following types, as applicable:

a) device boxes (FS and FD boxes) and covers (see 7.2);
b) outlet boxes and covers (see 7.3);

¢) junction and pull boxes and covers (see 7.4);

d) conduit bodies and covers (see 7.5).

7.2 Devijce boxes (FS and FD) and covers

7.2.1 Bdgx dimensions
7.2.1.1 Box face configuration

The conflguration of single-gang and multi-gang FS and FR
shall conform to figure 6.

7.2.1.2 Internal depth

The interpal depth shall be not less tha
FD boxeg.

7.2.2 D¢

7.2.2.1

7.2.2.2
mechanig
devices,

A metal d

7.2.2.3

an

NOTE -
bosses

FS box_cover shall have no open holes:

ingle-gamg covers

5 mm for

. hubs and

adequate
by wiring

following,

a) no more than four holes per gang shall be provided for mounting a cover to a box;

b) a hole in an FS and FD box cover designed to permit the passage of a flexible cord shall

have a smooth rounded surface or shall be provided with an insulated bushing.
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7.3 Boite a prises et couvercles
7.3.1 Couvercles
7.3.1.1 Sauf comme indiqué en 7.3.1.2, les couvercles de métal moulé sous pression doivent

étre construits avec les mémes épaisseurs que celles spécifiées pour les boites et les raccords
de conduits en 6.2.1.

7.3.1.2 Un couvercle de métal moulé sous pression, doublé d'un matériau isolant de 0,8 mm
d'épaisseur minimale fermement fixé, doit avoir une épaisseur minimale de 2,4 mm.

7.3.1.3 Un couvercle de tdle d'acier doit étre fabriqgué en matériau d'au moins 1,6 mm
d'épaisseur.

VAN
7.3.1.4 Un couvercle de tole d'alliage d'aluminium, ayant une résistaute a la tragtion non
inférieurg a 117 MPa, ne doit pas avoir une épaisseur inférieure a 2,3 ngm.
7.3.1.5 PBauf dans les cas spécifiés aux points a), b) et c) suivs ;boTte a

prises ne| doit pas avoir de trous ouverts:

a) pas plus de quatre trous ne doivent étre allouées gou rcle a la
boite;

b) un|trou dans un couvercle de boite a prises/dest| 8 e d'un fil
flexible doit avoir une surface lisse et bien arrondie i manchon
isolant;

¢) un|couvercle de boite a priseS\muh{ d ion a un

systeme de canalisation doit étre con

7.4 Boites de jonction et de tirage et
7.4.1 Dimensions de la bgft

7.4.1.1 PUne boite de j

pouryue de moyens permettant la conrnexion au
conduit ou au tube de i

d,deif étre conforme a 7.4.1.2.

7.4.1.2 |a dista

opposées de boites de jonction ou de tirage, ¢ontenant
chacune une entrée d i

pdas étre inférieure a la distance spécifiée a Ig figure 5,

dimensio nde dans de telles parois. La distance entr¢ chaque
entrée de ; de la bofite ne doit pas étre inférieure a celle spécifiée a
la figure e conduit le plus grand qui peut y étre connecté plus la somme
des tailleg indjqué I pour toutes les autres entrées de la méme paroi, ex¢epté que
lorsqu'u 2 it est a I'opposé d'un couvercle amovible, la distance de cgtte paroi

au couve s étpe inférieure a celle spécifiée a la figure 5, dimension C.

7.4.2 Cd

Les couvVereles—de—+é s—presstor—detrert—Etre—eonstuts—deta—+réme—€paisseur
gue spécifié en 6.2.1 pour les parois de boites de méme matériau.

7.5 Raccords de conduits et couvercles
7.5.1 Dimensions
Sauf s'il est marqué pour usage avec des conducteurs inférieurs ou égaux a 13,0 mm2, un

raccord de conduit, pourvu de moyens permettant la connexion d'un conduit ou d'un tube de
taille 21H ou supérieure, doit étre conforme aux prescriptions de 7.5.1.1 ou de 7.5.1.4.
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7.3 Outlet boxes and covers

7.3.1 Covers

7.3.1.1 Except as indicated in 7.3.1.2, cast metal covers shall be constructed in the same
thickness as those specified for boxes and conduit bodies in 6.2.1.

7.3.1.2 A cast metal cover lined with firmly attached insulating material 0,8 mm thick minimum
shall have a minimum thickness of 2,4 mm.

7.3.1.3 A sheet steel cover shall be made from material at least 1,6 mm thick.

7.3.1.4 A cover of sheet aluminium alloy, having a tensile strength of not/legthan 117 MPa,

shall be

7.3.1.5

ot less

than ‘7”2 mm-thick

Except

open holes:

a) no

b) a h
a smo

c) an

7.4 Jund
7.4.1 Bd

7.4.1.1
larger sh

7.4.1.2
raceway
raceway
the box 4
than can
the samg
from that
figure 5.

7.4.2 Cd

Cast met
walls of 4

A juncti

wall to

al ¢
oxes. 0

ole in an outlet box cover designed to permit the p
oth, rounded surface, or shall be provided with i

outlet box cover provided with a tapped hoje
confofm to 6.3.

Ption and pull boxes and covers

X dimensions

bll comply with 7.44.2.

The distance |b of junction and pull boxes, each cor
entry, shall npt be pecified in dimension A, figure 5, for th
entry in een each raceway entry and the oppos
hall no ied in dimension B, figure 5, for the largest
be connectg of the trade sizes from figure 5 for all other
wall, ex eway entry is opposite a removable cover, the

as indicated in items a), b), and c) following, an outlgt

ion to\a wiring sys

on or pull box having

etmitted to be not less than that specified in dim

s shall be constructed in the same thickness as that specified in 6.2
me material.

Save no

hall have

tem shall

H size or

taining a
e largest
te wall of
raceway
entries in
distance
ension C,

.1 for the

7.5 Conduit bodies and covers

7.5.1 Dimensions

Unless marked for use only with 13,0 mm2 or smaller conductors, a conduit body having
provision for connection of conduit or tubing 21H trade size or larger shall comply with the
requirements of either 7.5.1.1 or 7.5.1.4.
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7.5.1.1 Un raccord de conduit qui ne change pas la direction d'un fil qui y passe ne doit pas
avoir une longueur inférieure a celle spécifiée a la figure 5, dimension A, pour le conduit le plus
grand qui peut y étre connecté.

7.5.1.2 Un raccord de conduit qui permet un changement de direction d'un fil qui y passe doit
avoir une distance entre chaque entrée de conduit et de la paroi opposée au moins égale a
celle spécifiée a la figure 5, dimension B, pour le conduit le plus grand qui peut y étre connecté
plus la somme des tailles indiquées a la figure 5 pour toutes les autres entrées de la méme
paroi, excepté que lorsqu'une entrée de conduit est a I'opposé d'un couvercle amovible, la
distance de cette paroi au couvercle ne sera pas inférieure a celle spécifiée a la figure 5,
dimension C.

7.5.1.3 Dans tous les cas, la dlstance entre Ies entrees du condwt congu pour envelopper un

conducte grand
7.5.1.4 [ i i inféri 3 iSe .1.1 doit
avoir un marquage permanent indiquant la taille maximale et le nomb \aximakdescomducteurs
pour leqyel il est jugé convenir suite a un examen.
7.5.2 Prpvisions pour le montage des dispositifs
7.5.2.1 Un raccord de conduit ayant un volume dépasss doit pas|avoir de
dispositigns pour le montage d'interrupteurs, de i autres dispogsitifs de
contréle.
7.5.2.2 voir des
dispositid ‘autre des
condition
a) len
b) le 1 entifié en
millilit
7.5.3 S¢
Un racco supérieure ou égale au double de la sgction du
plus gran attaché, sauf si on y a marqué pour usage [avec des
conducte m?2,
7.5.4 En
Les racc étre pourvus de brides d'arrét intégrées extérieures
7.5.5 Cd
L'épaissdqur/des vercles doit étre conforme a I'épaisseur minimale des parois dpnnée au
tableau 1.

8 Essais de type

NOTES

1 Le terme «boite» utilisé dans cet article désigne les boites de jonction, les boites de tirage et les
enveloppes.

2 Ces essais de type ne reproduisent pas nécessairement les conditions environnementales et ne sont pas
envisagés dans la production normale.
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7.5.1.1 A conduit body that does not change the direction of wiring passing through it shall
have a length not less than that specified in dimension A, figure 5, for the largest raceway that
can be connected to it.

7.5.1.2 A conduit body that permits a change in direction of wire passing through it shall
have a distance between each raceway entry and the opposite wall of the body not less than
that specified in dimension B, figure 5, for the largest raceway that can be connected to it plus
the sum of the trade sizes from figure 5 for all other entries in the same wall, except that where
a raceway entry is opposite a removable cover, the distance from that wall to the cover shall be
permitted to be not less than that specified in dimension C, figure 5.

7.5.1.3 In all cases, the distance between raceway entries, designed to enclose a common
conductor, shall be not less than six times the trade diameter of the largest raceway.
[N

7.5.1.4 | A conduit body having dimensions less than those requi shall be
permaneptly marked with a maximum number and maximum size of tb r which it
has been| judged suitable as a result of investigation.
7.5.2 Prpvision for mounting devices
7.5.2.1 | A conduit body having a volume exceeding 1 86 3 ision for
mounting switches, fuse holders, or other control deviges.
7.5.2.2 A conduit body having a volume of 10 be permitted to have
provision|for mounting a wiring device j g g conditions:
a) the
b) the i s and is identified by with its yolume in
millilitres.

7.5.3 Crpss-sectional arés

not less than twice the cross-sectionfl area of

A conduit body shall ha '
hed to it, unless it is marked for use [only with

the largept tubing er
13,0 mm diame
7.5.4 Cqnduit engri
Conduit hodi

all be previded with integral external hubs.

7.5.5 Cd

The thickinessxaf~coveys shall conform to the minimum wall thickness given in table 1.

8 Type tests

NOTES
1 The term “box” used in this clause refers to junction boxes, pull boxes and enclosures.

2 These type tests do not necessarily duplicate environmental conditions, and are not contemplated in normal
production.
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8.1 Echantillons d'essai

Sauf spécification contraire, un échantillon de chaque accessoire, ou boite, doit étre soumis
aux essais requis. Lorsque plus d'un échantillon est demandé, tous les échantillons doivent
subir I'essai avec succes. Pour assurer un essai réaliste, lI'accessoire ou la boite doit étre
monté comme en usage normal. Lorsqu'un accessoire est prévu pour recevoir une gamme de
dimensions de conduit, un échantillon doit étre soumis a I'essai assemblé a la plus grande et a
la plus petite taille de conduit dans cette gamme.

8.2 Essai d'étanchéité au béton
8.2.1 Matériau

8.2.1.1 Mélange de béton et de sable, comprenant habituellement du ciment gris et du sable
connu communément dans l'industrie sous le nom de macon. Le ratio ciment-Sable doit étre de
1/2 en vdlume. Il doit y avoir une pellicule d'eau de 1,0 mm sur la surfac gelaprés un
repos de|l min dans le bac.

8.2.2 Made opératoire

Assembler la boite ou les accessoires avec de courtes longueurs de i imension
approprige et, lorsque cela est possible, pousser la capalisat \ entral de
I'accessaqire avant qu'il soit resserré. Le couple appliqué a ue donné
au tableagu 8 pour les accessoires non filetés. Un accessoire aide d'un
tournevis| ou d'une vis a boulon doit étre serré confoy Xtrémités
ouvertes DO mm et
remplir Ig boite avec un mélange de bétgn et de §ab 1. res apres
avoir couylé le béton, le casser et dég 2 S0j il y a eu
pénétratipn d'agrégat de béton a l'intéri

8.3 Essai d'étanchéité a I'huile
8.3.1 Matériau

Le liquide|d'essai, compr entration
d'approximativement 0 E).

8.3.2 M

Un acceg oire a un
jet contin 2 mm de
diametre wing 7,5 I/min. Diriger le jet sur la bofite ou l'accesspire dans

toutes le
avoir de

nce de 300 mm a 460 mm pendant 30 min. Il ne doit pas y
'intérieur de la boite ou de I'accessoire.

L'appareillagé pour I'essai_d'étanchéité, composé de trois tétes de vaporisation, |doit étre
construit selon la figure 12 et monté sur un support d'arrosage tel que montré a la figure 13. La
pression de I'eau doit étre maintenue a chaque téte de vaporisation a approximativement 34,5 kPa.
La distance entre le centre de la buse et I'enveloppe compléte doit étre approximativement de 1,5 m.

8.4.2 Mode opératoire

Monter un échantillon d'accessoire comme en usage normal sur les connexions de la
canalisation. Placer I'échantillon dans la région focale des trois tétes de vaporisation de
I'appareillage d'essai d'étanchéité (voir 8.4.1) dans une position et sous des conditions telles
qu'il y ait probabilité de pénétration d'eau, tout en prenant en considération la position de
montage normal. Vaporiser toute I'enveloppe et ceci pendant 1 h. L'intérieur de I'enveloppe ne
doit présenter aucune trace de pénétration d'eau.
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8.1 Test samples

Unless otherwise specified, one sample of each fitting, or box, shall be subjected to the
required tests. Where more than one sample is required, all samples shall pass the test. To
assure realistic testing, the fitting or box shall be mounted as it would be in service. Where a
fitting is intended to accommodate a range of sizes of conduit, a sample shall be tested
assembled to the largest and smallest sizes of the conduit within that range.

8.2 Concrete-tightness test
8.2.1 Material

8.2.1.1 Concrete sand mixture, comprising ordinary grey cement and sand of the type known
to the construction industry as mason’s sand. The cement — sand ratio shyl—be\l/z by volume.

1L 40O £l £ L £ £ L H £ ) H
There shptteatH0-mmfimof-wateromrthe—sturfaceof themixture—afterifas onr 1 min

in the mixing vat.

8.2.2 Prpcedure

Assemblé the box or fittings to short lengths of conduit of the proper size-a possible,
push the|raceway against the end of the centre stop of the fitt i itting is tjghtened.
The tightening torque applied to the fitting shall be that given i s fittings.
Tighten a fitting that can be tightened by means of/a scCrewdkj jolt-head |screw in
accordance with 5.3.1.3. Seal the open end(s) of the condui ~ e bottom

of a box |having a depth of 600 mm and fill the he 8.2.1.1).
Twenty-ﬁ:ur hours after the concrete ha 1, | i or fitting,
and exa

8.3 Oil-tightness test
8.3.1 Material

Test liquld, consisting Qf wa added a wetting agent to a concentration of

approximjately 0,1 % b etting agent is liquid).

8.3.2 Pr DcedurQ

Assemble a complets X' Withthe raceway. Subject the box or fitting to a $tream of
the test | ozzle which has a 3,2 mm diameter opening gnd which
delivers e stream upon the box or fitting from all anglds from a
distance or 30 min. Examine the inside of the box or fitting fof signs of
ingress o

4

8.4 Rair

8.4.1 Apparatus

Rain test apparatus, consisting of three spray heads, shall be constructed in accordance with
figure 12 and mounted in a water supply pipe rack as shown in figure 13. The water pressure
shall be maintained at each spray head at approximately 34,5 kPa. The distance between the
centre nozzle and the complete enclosure shall be approximately 1,5 m.

8.4.2 Procedure

Mount a specimen of a fitting in its normal position with raceway connections as in actual
service. Place it into the focal area of the three spray heads of the rain test apparatus (see
8.4.1) in such a position and under such conditions that water will be most likely to enter,
except that consideration shall be given to the normal mounting position. Ensure that the entire
enclosure is being sprayed and continue spraying for 1 h. Examine the inside of the enclosure
for signs of ingress of water.
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8.5 Essai d'inflammabilité
8.5.1 Appareillage

8.5.1.1 Une enceinte d'essai de tdle, 300 mm de large x 360 mm de profondeur x 600 mm de
hauteur, ouverte sur le dessus et sur le devant, et un dispositif pour supporter en position
verticale (voir figure 7) un échantillon d'essai ou un échantillon de matériau.

8.5.1.2 La source d'allumage et le bloc support doivent étre conformes respectivement a 10.1
et a la figure 3 de I'amendement 1 de la CEl 60707.

8.5.1.3 Un chronométre.

8.5.1.4 Une sonde de 6,4 mm de diamétre.

8.5.2 Edghantillons d'essai

8.5.2.1 Bi un endroit approprié pour l'essai d'inflammabilité
I'accessaqire, des plaques fabriquées avec la méme matiére Qu

}/é sur
Went étre

soumiseg a l'essai. Si des plaques sont utilisées, elles doivent\étre © 0 mm et
d'une épiisseur inférieure a I'épaisseur la plus faible de I'agcgessoire. it gté établi
au préal 3 r, I'essai
d'inflamm couleurs
utilisées.
8.5.2.2 air a une
températ 68 1 eder” & I'essai, et un deuxiéme
échantillg
8.5.3 Mg
L'essai d

Fixer I'adqcessoire ou la

surface Joumise an'essai
au plan ertical ‘
surface d'essai doif &t

brdleur en un poi b
moitié a partir dupba ssai conformément a la figure 7. Régler la posifion de la
butée d'grrét etfe que I'axe du brdleur coupe le plan de la surfade d'essai
en un po gut du brdleur lorsque le brileur est incliné a 20° avegc le bloc

essai de sorte que l'axe longitudipal de la
e plan de la surface d'essai soit perpendiculaire
braleur lorsque le brileur est incliné a4 20°. La
ent de facon a étre coupée par l'axe dy tube du

d'angle.
NOTE + ge, un calibre en forme de bouchon conique peut étre inséré sur le[dessus du
braleur imdique a & figure 7.

Placer le| brdleur sur le bloc d'angle de 20° prét pour la premiére application de la flamme
conformément a la figure 7.

Appliquer la flamme d'essai cing fois, pendant 15 s a chaque fois, a intervalles de temps égaux
au temps pendant lequel I'échantillon continue de brdler mais non inférieurs a 15 s. La source
d'allumage, y compris le bloc d'angle a 20°, doit étre éloignée et rapprochée du spécimen
apres chaque application de flamme. Si le feu continue pendant plus de 30 s aprés une des
quatre premieres applications, I'essai est arrété.
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8.5 Flammability test
8.5.1 Apparatus
8.5.1.1 A test shield of sheet metal, 300 mm wide x 360 mm deep x 600 mm high, open at the

top and front, and a means of supporting the test sample or material specimen in a vertical
orientation (see figure 7).

8.5.1.2 The ignition source and the mounting block shall be as specified in Amendment 1,
subclause 10.1 and figure 3 of IEC 60707 respectively.

8.5.1.3 A stopclock.

85.14 R’/I mm-diameter prnhn

8.5.2 Tast samples

8.5.2.1 |f a suitable location on the fitting cannot be found for the_flame made of
the samd material as the fitting shall be tested. If plates are used, 2 bximately
100 mm Kk 150 mm and not thicker than the thinnest sectigr {tting: mmability
conformity independent of colour has been established previ s ili t shall be
conductefd on fittings or plates of each colour to be usee

ben at a
he fitting

8.5.2.2 Pne specimen of the fitting shall be
temperatpre of 90 °C £ 2 °C for 168 h bet
shall be tested as received.

8.5.3 Prpcedure

The test §
Support the fitting or plate i 3 i i tested is
vertical, and so that the p ANe \ i h the axis

) ositioned
XisYOf the burner tube at a point 40 mm from the top of
itrd and one-half way up the test surface, as|{shown in
ide stop so that the axis of the burner tube intersects

of the burner tub
vertically[so that

the burngr, and at a g
figure 7.

the plane enat apoint 40 mm from the top of the burner when the [burner is
tilted at 2
NOTE - ili adjustment, a conical plug gauge may be inserted into the top of the burnef, as shown
in figu

Place th¢ bufn
shown in|figure 7.

e 20° angle block ready for the first application of the test [flame as

Make five applications of the test flame, each of 15 s duration, with an interval between the
applications equal to the time the specimen continues to burn but not less than 15 s. The
ignition source, together with the 20° angle block, shall be removed away from and moved back
to the specimen after each flame application. If burning continues for more than 30 s after any
of the first four applications, terminate the test.
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8.6 Essai de continuité électrique

CEI:1997

On fait passer un courant continu de 30 A a travers I'échantillon d'essai et on mesure la baisse

de tensio

n entre deux points:

a) pour un accessoire, un point a I'extérieur de I'enveloppe, a 2 mm du bord de l'accessoire,
et l'autre sur le conduit & 2 mm de l'accessoire;

b) pour un couplage, un point sur chacune des sections de conduit a 2 mm de l'accessoire.

8.7 Essais pour I'évaluation des températures des matériaux isolants utilisés pour
les manchons isolants et les garnitures isolantes

8.7.1 Echantillons d'essai

Des échantillons différents doivent étre soumis a chacun des essais donnés gh 8-7.2 et 8.7.3.

8.7.2 Es
8.7.2.1 |

Six écha
particulie

8.7.2.2

Placer urf
pour sa
diameétre
8.7.3 Deg
8.7.3.1 |

Six écha
particulie

8.7.3.2
8.7.3.2.1

figure 4. E

travers |g

extrémitéd.

sai de distorsion

Fchantillons d'essai

Vlode opératoire

manchon ou un accessoire dans un fo
classe de température telle guindi
5 intérieurs des collets des ééhanti

dant 168 h. Me

iQn-oai
i P

uxieme essai

Fchantillons d'essaj

N

& fagon a ce qu’il soit soutenu comme ind
eur de cuivre solide nu de diamétre 2,0 mm a 2
gchantillon de facon que le conducteur soit attag

n modele
'‘essai.

spécifiée
surer les

n modeéle
'‘essai.

qué a la
25 mm a
hé a une

g de 4,5 kg a l'autre bout de la boucle. Placer le montage dans

un four a Mpérature de conditionnement spécifiée pour la classification de
tempérad pendant 72 h. Examiner I'échantillon pour déceler toute|trace de
craqueluf ela matiére isolante et de mise a nu du métal

8.7.3.2.2| Kaisser tes” échantillons conditionnés revenir a la température ambiantg. Laisser
tomber chague échantillon fnhrinlllé d'un_autre matériau gu-un matériau-isglant mais ayant un

collet fabriqgué de matériau isolant, sur une surface de bois dur, d'une hauteur de 300 mm.

8.8 Essai de détérioration des matériaux élastomeres

Déterminer la dureté d'un matériel non vieilli en faisant la moyenne de cinq relevés effectués
avec un calibre, tel qu'un calibre de dureté Rex ou le duromeétre Shore. Exposer 'accessoire a
I'oxygéne a une pression de 2 070 kPa + 70 kPa et a une température de 70 °C + 10 °C
pendant 96 h. Laisser l'accessoire revenir a la température ambiante pendant au moins 4 h
aprés l'avoir retiré de la chambre a oxygéne. Examiner le spécimen d'essai pour des signes de
détérioration. Déterminer la dureté une seconde fois en prenant la moyenne de cinq lectures.
Calculer la différence entre la lecture de dureté originale et la lecture prise aprés I'exposition a
I'oxygéne afin d'obtenir le changement de dureté.
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8.6 Electrical continuity test

Pass a 30 A direct current through the test sample and measure the voltage drop across it
between two points:

a) for a fitting, one on the outside of the enclosure 2 mm from the edge of the fitting, and
the other on the conduit 2 mm from the fitting;

b) for

a coupling, one on each section of the conduit 2 mm from the fitting.

8.7 Tests for temperature ratings of insulating material used for bushings or insulating liners

8.7.1 Sa

Separate

mples

samples shall be subjected to each of the tests given in 8.7.2 and;,k&

8.7.2 Di
8.7.2.1

Six samp
three sarn

8.7.2.2 |

Place a
temperat

test samples.

8.7.3 Se
8.7.3.1

Six samp
three sarn

8.7.3.2 |

8.7.3.2.1
to 2,25 nj
it is secu
mounted
temperat
the samf

8.7.3.2.2

Test samples

Test samples

Stortion test

les shall be tested except that, if a line of fittings of a pa
nples of each trade size shall be tested.

Procedure

bushing or fitting in a circulating air

emperature specifig
Lire rating in table 9 for a peripd of 16 j

cond test

les shall be teste ‘ ittings of a particular design is beir
nples of each i

?rocedt@

it is held as shown in figure 4. Pass a loop 0
conductor through the open ends of the samp

Allew the™€onditioned samples to return to room temperature. Drop eac

ing tested,

d for its

jJde throat diameters of the

g tested,

f 2,0 mm
e so that
Place the
hditioning
Examine
re of the

h sample

made of

otier tham msutating materiat, ot traving & throat mrade of msutating rate

hardwood surface from a height of 300 mm.

8.8 Elastomeric materials deterioration test

ial, on a

Determine the hardness of the unaged material as the average of five readings using a gauge,
such as the Rex hardness gauge or the Shore durometer. Expose the component to oxygen at
a pressure of 2 070 kPa = 70 kPa and a temperature of 70 °C + 10 °C for 96 h. Allow the
component to rest at room temperature for not less than 4 h after being removed from the
oxygen bomb. Examine the test sample for signs of deterioration. Determine hardness again as
the average of five readings. Calculate the difference between the original hardness reading
and the reading taken after exposure to oxygen to obtain the change in hardness.
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8.9 Essai de courant de défaut

8.9.1 Montage d'essai

CEI:1997

8.9.1.1 Trois échantillons de chaque connecteur doivent étre soumis a l'essai. Chaque connecteur
doit étre assemblé a un conduit d’une longueur minimale de 150 mm, du type et de la taille
prévus, et a une enveloppe en acier non peinte, plaquée ou non plaquée (voir figure 14) ou a
une plaque d'acier simulant une enveloppe (voir figure 15). L'épaisseur de I'enveloppe ou de la
plague doit étre telle que spécifié en 8.9.1.3 et 8.9.1.4.

8.9.1.2 Si un contre-écrou est fourni avec le connecteur, il doit étre serré a la main et ensuite
resserré d'un quart de tour avec un marteau et un tournevis, ou avec un moyen équivalent. Un
fil conducteur de cuivre, d’'une longueur minimale de 0,5 m, doit étre connecté:

a) al

enveloppe par un connecteur & pression, AN

b) au
conne

8.9.1.3

a) ung
b) ung

8.9.1.4
envelopp

8.9.2 Mq

8.9.2.1
de 2,35 1

tableau 1{0.

2.2
0,66 n

8.9.2.3
point du

NOTE
étre util

8.10 M¢g

conduit par une bride de mise a la terre de la taille ap
Cteur au plus.

Pour les tailles 12H a 35H, le connecteur doit étre soumj

elon le courant et la durée sp¢
0
¥$ ou aux plaques d'acier d'une ¢
hm — 0,76 m Al a 470 A pendant 4 s.

ant de défaut, la continuité doit étre mes
pe ou de la plaque, a 6 mm de I'accessoire.

Aprés ff
conduit eta uf

Le volum

tuyauX standards;

mm du

a l'essai avec une

bpaisseur
beifiés au

bpaisseur

irée a un

sseur, peut

chons de

b) I'ouverture du couvercle de la boite doit étre scellée a l'aide d'un couvercle plat et d'un

N

joint d'étanchéité ferme en éponge de néoprene a cellules fermées d'une épaisseur de
3,2 mm ou d'un autre dispositif d'étanchéité et de quatre vis pour couvercle, et

c) en utilisant un cylindre gradué ou un flacon rempli d'eau a la température ambiante, la
boite doit étre remplie jusqu'a ce que le niveau d'eau atteigne I'extérieur de la butée du col
(voir figure 16). La différence entre le volume mesuré avant et aprés le remplissage de la

boite i

ndigue le volume de la boite.
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8.9 Fault current test

8.9.1 Test assembly

8.9.11

Three samples of each connector shall be tested. Each connector

shall be

assembled to a minimum 150 mm length of raceway of the intended type and size, and to an
unpainted, plated or unplated, steel enclosure (as shown in figure 14) or steel plate simulating
an enclosure (as shown in figure 15). The thickness of the enclosure or plate shall be as

specified

8.9.1.2

lead, not

a) the

b) the
conne

8.9.1.3

a) as
b) as

8.9.1.4
plate of t

8.9.2 Pr

8.9.2.1
shall be t

8.9.2.2
shall be t

8.9.2.3
on the ra

NOTE
determi

8.10 Vo
The inter

a) all
b) the

in 8.9.1.3 and 8.9.1.4.

If a locknut is provided with the connector, it shall be hand-tightened and then further
tightened a quarter turn with a hammer and screwdriver, or equivalent means. A copper wire

less than 0,5 m long, shall be connected to:

AN

CIIL:UDUIC b_y a PJITcoourt VV;IC bUIIIICbtUI, (J.IIL‘:Il
raceway by an earth clamp of the appropriate size, not mor€ tha \mrg
ctor.

For trade sizes 12H to 35H, the connector shall be te

a steel end

After [ rkeft, continuity shall be measured betwee
ceway ane’a pQing ' ¢

hex cover apening shall be sealed with a flat cover plate and a 3.2 mm tH

from the

losure or

1,52 mm

0,76 mm

n a point

e used to

ick, firm,

closed-cell sponge neoprene gasket or other sealant and four cover screws, and

¢) by using a graduated cylinder or measuring flask filled with water at room temperature,
the box shall be filled until the water level reaches the outside of the throat or end stop (see
figure 16). The difference in the volume of water measured before and after the filling of the

box in

dicates the volume of the box.
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Tableau 1 — Epaisseur des parois des accessoires

Matériaux de I'accessoire Epaisseur des parois Epaisseur minimale
parties non filetées a la base des filets
mm mm
Téle ou acier machiné 0,63 0,631
0,512
Tole d'aluminium 0,78 0,78
Aluminium ou zinc moulé sous 1,57 0,78
pression, ou acier malléable
Aluminium, acier ou bronze moulé 3,17 2,36 3
au sable, ou acier moulé sous 1,57 4)
pression

1) A la base des filets taraudés.

2) A la base des filets laminés.

3) A la base du filetage des accessoires de désignation 27H et des talII lus gr

4) A la base du filetage des accessoires de désignation 21H et d taie Ius eti

Tableau 2 — Epaisseur du pIacgg@\\>

Type d'accessoire et matériau s éur moyerne
du placage v
mm ) mm
Accessoires faisant partie d'un contre-écrou BQ/a)s emblage s 0,0038
I'intérieur d'une boite

A l'extérieur d'un couplage machinéoinde toI cteur
manchon ou contre-écrou de coqduitautke qu our 0,0127
I'assemblage a l'intérieur d'un ite)

A l'intérieur d'un accessoire ((e tolq«-mkd a\Q\\ach\}e 2)

Boite ou accessoire d'a Ieat}wd acier méulé sous 2)
pression /ue,\

2)

Dlsposmfgw W\gﬂlon avec un tuyau d'eau 0,025

ANe gtre” déterminée en utilisant une méthode électroniue,
OUr € ctr mécanique, en faisant une moyenne d'un minimunj de
Ois surfaces différentes. Si les lectures sont effectuéeg sur
trois/lectures doivent étre effectuées a des endroits également

~Aucune des lectures ne doit étre inférieure a 50 % de la vdleur

ale du placage pour ces endroits n'est pas spécifiée, mai§ la
lacage doit étre déterminée par une inspection visuelle.

4N

Tableau 3 — Epaisseur du métal simulant I'épaisseur du matériau d'essai
pour la vérification du montage mécanique
Désignation du conduit Epaisseur du métal
mm
12H & 27H 0,66 a4 2,31
35H & 53H 0,81 42,31
63H & 155H 0,81 4 3,88
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Table 1 — Wall thickness of fittings

Material of fitting Wall thickness, Minimum thickness
unthreaded parts at base of thread
mm mm
Sheet steel or machine steel 0,63 0,631
0,512
Sheet aluminium 0,78 0,78
Die-cast aluminium, die-cast zinc 1,57 0,78
or malleable iron
Sand-cast aluminium, steel, bronze 3,17 2,36 3
or cast iron 1,579

1) At the base of cut threads.

2) At the base of rolled threads.

3) At the base of threads in fittings of the 27H conduit designation apé larger(si
4) At the base of threads in fittings of the 21H conduit designatior{and\s aIIer

Table 2 — Thickness of plati

Type of fitting and material verage thicknelss
of plating 1)
mm

Fitting part or locknut mtendpd}‘&(ass/eﬁ?ﬁdyl ide bd{ ) ‘\) 0,0038

Outside of a sheet steel or a machined steel uplln connegtor,
bushing, or conduit locknut (otheg thamone inte ed fo 0,0127
assembly inside a box)

Inside of a sheet steel or ma&bmec(?teql fl\nqg 2)

Screw 2)

Malleable or ?a/\t{on fl\ng \ \ 2)
V

Earthlng 4ebw\e)\\r\Qse \Aﬂ\h\\gter\x@\&r—g(ound rod 0,025

all™xe determined using an electronic, magnetic, chemical or
the\averaging of a minimum of three readings, on three
he readings are taken from the same surface, then|the
are taken shall be equally spaced along that surface} No
an 50 % of the required value.

of plating for these areas is not specified, but the presenge of
rmined by visual inspection.

Jable 8 — Wetal thickness simulating thickness of test material
for verifying mechanical mounting

Conduit designation Metal thickness
mm
12H to 27H 0,66 to 2,31
35H to 53H 0,81 to 2,31
63H to 155H 0,81 to 3,88
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Tableau 4 — Prolongement fileté minimal des connecteurs de boite

Désignation du conduit Prolongement fileté maximal
mm
12H 7,59
16H 8,20
21H 8,59
27H 9,93
35H 9,93
41H 9,93
53H 10,36
63H 16,61
Z3H 16 61
91H 18,21 )
103H 18,21 '\
129H 19,79 \
155H 21,36 \
~X

Tableau 5 — Rayons de coude d' ac

Désignation du conduit yon X|m u c}ﬂ\/

SSO e
12I4\ N&kn u\H—ge
16H \T&Q_/

N 41H 215

H 240

Q >\ 63N 270
78H O\ 330

SO 380

10340 400

129H 600

155H 760
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Table 4 — Minimum thread projection of box connectors

Conduit designation Minimum thread projection
mm
12H 7,59
16H 8,20
21H 8,59
27H 9,03
35H 9,93
41H 9,03
53H 10,36
63H 16,61
78+ 166+
91H 18,21 i
103H 1821/ \
129H 19,79 NN
155H 21,36 N\
AN

Table 5 — Radius of bend o angls fiting

Conduit designation /\( Xirfund raliys in centre
of g
mm

12H N\ Notused”

16H( 100

21H\ | 115

< [ 27RN ) ) 150
N 38y ) 180

AH 215

ORIRAT N 0

C78M 330

N9 380
"\ 103H 400
129H 600

< \ 155H 760
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Tableau 6 — Diameétre intérieur du collet des accessoires et des manchons

Désignation du Diametre intérieur du collet
conduit mm
Minimum Maximum
12H 11,3 12,5
16H 14,2 15,8
21H 18,8 21,0
27H 24,0 26,5
35H 31,5 35,0
41H 36,8 41,0
53H 47,2 52,5
63H 56 4 62,7
78H 70,0 78,
91H 81,0 N
103H 92,0 102,0,
129H 115,0 4280 0\
155H 140,0 N\ 15460

Tableau 7 — Epaisseur minimale des paroisri @t?{au és onduits

Désigpation du uit Epaisseur minimale
N R
12Hau 21 6,35

27H au_53H 6,75

63 au\155K L 9,50

X
Tableau'8 — "Couplg, Torce i e et force de tirage pour
ceessoiresdiletés et non filetés

<\/5’ im %&M Force de cintrage Force de tirage
An \ A / N N
NN 22,5 130 890
\ 164 34,0 265 1330
AL > 56,5 355 2 000
ey 27 79,0 530 2 670
NON35H) 113,0 710 3110
\ \ 41H 136,0 710 3 560
N 53H 180,0 710 4450
63+ $86-6 736 4450
78H 180,0 710 4 450
91H 180,0 710 4 450
103H 180,0 710 4 450
129H 180,0 710 4 450
155H 180,0 710 4 450



https://iecnorm.com/api/?name=94bb39a0b1651c3fca8c4d1a3f6820dd

61950 O IEC:1997

— 50—

Table 6 — Inside throat diameters of fittings and bushings

Conduit Inside throat diameter
designation mm
Minimum Maximum

12H 11,3 12,5

16H 14,2 15,8

21H 18,8 21,0

27H 24,0 26,5

35H 31,5 35,0

41H 36,8 41,0

53H 47,2 52,5

B3+ 5674 6257 (/

78H 70,0 78,0  \

91H 81,0 9Q0 \
103H 92,0 029\
129H 115,0 1280\
155H 140,0 AN s

Table 7 — Minimum wall thicknessﬂ pp h;l\es r corduit

Conduit d@rﬁ%‘

%M ickness
m

12H to 24N 6,35
27H to (53H N 6,75
9,50

A

63H-1Q 165H \ .\
\( N

force and pull-out force for threaded

y\éning torque Bending force Pull-out force
N.m N N
22,5 130 890
34,0 265 1330
N 56,5 355 2 000
\ N\ 2 79,0 530 2 670
) 35H 113,0 710 3110
41H 136,0 710 3 560
53H 180,0 710 4 450
63H 180,0 710 4 450
78H 180,0 710 4 450
91H 180,0 710 4 450
103H 180,0 710 4 450
129H 180,0 710 4 450
155H 180,0 710 4 450
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Tableau 9 — Températures de conditionnement

Classification de température Température de
conditionnement pour accessoire conditionnement
OC OC*
90 112
105 128
150 173
* Cette température est égale a la température classifiée pour
un accessoire ou pour une composante plus 15 °C plus 2 %
de la température classifiée a I'échelle absolue.

VAN
Iableau 10 — Courants et durees pour I'essal /\&
Taille du Durée Courant Tailles minimales des con urs C\A'vi
conduit de l'essai ampeéeres utilisés pour connecterd'assemmblagede
I'échantillon a la sourde de coyrant
12H 4 470 NG
16H 4 1180 {OBA A \
21H 6 1530 38N\
27H 6 1530 [~ a3 P
35H 6 2 450 NN\ / 7R
N REYC7ANI AN I S TV
53H 6 3900 N\ 336
63H 6 4900 22,4
78H 9 5050( A N 535
91H 9 5050 \ W\ 53,5
103H 9 (5 050 ~ 53,5
129H [N 8030, N/ 85,0
155H N 8 030 85,0

¢
&
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Table 9 — Conditioning temperatures
Temperature rating of fitting Conditioning temperature
°c oC*
90 112
105 128
150 173
* This temperature is equal to the classified temperature of
the item or part plus 15 °C plus 2 % of the specified
temperature on the absolute scale.
Table 10 — Test currents and times AN
Conduit Test Minimum size of coppe ad‘s use
trade size time Current to connect samplg’a bly
to current soyrc
S A
12H 4 470 3 O\
16H 4 1180 < e N0\
21H 6 1530 33N\
27H 6 1530 [~ N8B
35H 6 2 450 PNy
41H 6 2 450 AN [ 2>
53H 6 3 900\ N L X 336
63H 6 4900 \ S~~—42,4
78H 9 5050( | N\, 535
91H 9 5050 \ S 53,5
103H S (5 050 N\ 53,5
129H No 8030 ) 85,0
155H [ 9 8 080 85,0
4
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Désignation du type: contre-écran de conduit

61950 © CEI:1997

Diametre a Diamétre a
fond de filet flanc de filet
[ BS
N
I | N\
’ —

ce;@w des™dimensions indiquées

et —

IEC 676/97

NOTE + Ce dessin n’est pas destiné a impo la COM

Dédignation des Pas DiameétreNmini I\\ DiWnimal Epaisseur mirjimale

conduits flanc dexilet e D ur T

mm %(\ \ mm mm

12H 1400 1688 \ .\ 24,6 3,2

16H 1,81 20:84 29,0 3,2

21H [De14 (25,68 N\ "/ 36,0 3,5

27H ,209 N 45,0 4,3

35H %200 [\ 40,94 58,0 4,3

41H 2208 | N A 27,04 66,0 4,3

53H 20 59,11 80,0 4,7

63H 3,105 71,27 90,0 9,5

78 7N ) 87,15 108,0 9,5

A 0H\ N [3.1%5 99,85 122,0 11,0

"ra3H WO\ [>ea78 112,15 137,0 11,0

129H 3,175 139,50 170,0 12,5

185H 3,175 166,50 200,0 14,0

NOTE = Toutes Tes dimensions sont apres le placage.

Figure 1 — Dimensions de base pour le filetage cylindrique pour

les contre-écrous utilisés avec les conduits TLRA
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Type designation: conduit locknut

NOTE + This drawing is

not intended to go?r(\desim Sr g@

Minor Pitch
diameter diameter ﬁ
==
N
I ;\
4

ensions shown.

e —

IEC 676/97

Conduit Pitch Minim piﬁ\ MaWtside Minimuni

dpsignation diameter ) ter thickness|T
mm %{\ mEr)n mm
12H 1400 1688 \ .\ 24,6 3,2
16H 1,814 208N 29,0 3,2
21H [De14 (25,68 N\ "/ 36,0 3,5
27H ,209 N 45,0 4,3
35H %200 [\ 40,94 58,0 4,3
41H 2208 | N A 27,04 66,0 4,3
53H 20 59,11 80,0 4,7
63H 3,15 71,27 90,0 9,5
78 7N ) 87,15 108,0 9,5
A 0H\ N [3.1%5 99,85 122,0 11,0
"ra3H WO\ [>ea78 112,15 137,0 11,0
129H 3,175 139,50 170,0 12,5
165H 3,175 166,50 200,0 14,0

NOTE = AT dimensions are aiter platlng.

Figure 1 — Basic dimensions of internal straight pipe threads for locknuts
for use with EHDRS conduit
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Désignation de type: contre-écran d’accessoire

—

Plat ou
emboulti

61950 ©

CEI:1997

Diamétre a Diamétre a
fond de filet flanc de filet
— VAN
-
N
"
T e 7 p—
IEC 677/97
NOTE + Ce dessin n’est pas destiné a imposer la conceﬁo\r@m\' sions indiquées
Epaisseur e afl t s Diametres & fond
Désigpation Pas minimale de ilet exte ieurs de filet
du conduit D
mm mm inimal Minimal Maximal
mrr(\ mm mm mm
12H 1,411 2.3 —] \16.08. 16, 24,6 15,54 15,80
16H 1,814 23 Noess | p24 29,0 19,28 19,53
21H 1,814 8 2530 |__75,58 36,0 24,61 04,87
27H 2,208 N 3178\ | 32,05 45,0 30,81 31,06
35H 2200 | |3 40,54 40,82 58,0 39,57 39,83
41H 209 3.3 A\ 48761 46,89 66,0 45,72 45,97
53H 209 33 | ) 5865 58,93 80,0 57,76 58,01
63H 3,175 4 70,69 71,09 90,0 69,85 70,15
78H | Dsyws\ 4, 86,56 87,00 108,0 85,73 86,03
oA N\ _\| \&ul75 4,4 99,26 99,70 122,0 98,43 08,73
103~ N Aars. 4,4 111,91 112,40 137,0 111,13 11,43
129H 3,1%5 9,5 138,89 139,32 170,0 138,02 38,33
155H 3475 9,5 165,74 166,17 200,0 164,87 65,18
NOTE — Toutes les dimensions sont apres Ie placage.

Figure 2 — Dimensions de base pour le filetage cylindrique
des contre-écrous de connecteurs électriques
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Type designation: fitting locknut

Flat or die
D stamping
Minor Pitch
diameter diameter
-—
X
N
"
T p—
IEC 677/97
Minimum itch ia}\qet @ut i Minor diamleter
Conduit Pitch thickness diameters
designation D
mm mm inimum a 'muﬁ\ Minimum Mpximum
mrr(\ mm mm mm
12H 1,411 23,— 16,08 [\ 16, 24,6 15,54 15,80
16H 1,814 23 Noess | p24 29,0 19,28 19,53
21H 1,814 8 (\.25 75,58 36,0 24,61 04,87
27H 2,208 N 3178\ | 32,05 45,0 30,81 31,06
35H 2200 | |3 40,54 40,82 58,0 39,57 39,83
41H 209 3.3 A\ 48761 46,89 66,0 45,72 45,97
53H 209 33 | ) 5865 58,93 80,0 57,76 58,01
63H 3,175 4 70,69 71,09 90,0 69,85 70,15
78H | Dsyws\ 4, 86,56 87,00 108,0 85,73 86,03
oA N\ _\| \&ul75 4,4 99,26 99,70 122,0 98,43 08,73
103~ N Aars. 4,4 111,91 112,40 137,0 111,13 11,43
129H 3,1%5 9,5 138,89 139,32 170,0 138,02 38,33
155H 3475 9,5 165,74 166,17 200,0 164,87 65,18
NOTE — Al dimensions are after plating.

Figure 2 — Basic dimensions of internal straight pipe threads
for electrical fitting locknuts
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Couplage ou autre accessoire

d

/ Conduit TLRA

Support k Support A
Poulie \ Boucle
\ flexible
-l:\ YA
qH

Masse

IEC\678/97

Fil de 2 mm a 2,25 mm
de diameétre

Q solant

IEC 679/97

Figure 4 — Essai de classification de température pour matériaux isolants
des manchons et des doublures isolantes
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Coupling or other fitting
d

EHDRS conduit
— a
é ........... - -
Support & Support A
Pulley \ “\__ Flexible
loop
-IZ\ VAN
g H
Load
IEC\678/97

Figure 3 — Bending test for threa

2 mm to 2,25 mm
diameter wire

Q ulqtor

IEC 679/97

Figure 4 — Temperature rating test for insulating material of bushings
and insulating liners
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Figure

ba — Tirage rectiligne

Figure 5b —

IEC| 680/97

an

NOTE + Ce dessin n’est pas destiné a imposer la conception a I’'excgptiond indiquées
A % :
De¢signation de Taille Distance minimald — istance imale.—| Distance minimalg —
conduit 2 ntrée d nduit parois au couverdle
la paroi oppos€e
m mm
21H 114,30 50,80
27H 152,40 63,50
35H N 7 190,80 88,90
41H 228,60 101,60
53H 304,80 127,00
63H 381,00 152,40
78H 457,20 203,20
91H A 533,40 203,20
103H < 609,60 254,00
1294~ \ | \ 220,00 1 016,00 762,00 304,80
1554 155,08, 1 219,20 914,40 304,80
4

ouverture de la canalisation

Rre Dimensions minimales entre les parois opposées avec
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G U G U

e e

Figure ba — Straight pull

NOTE + This drawing is not intended to govern design except as re

Figure 5b\— A

IEC| 680/97

pull

Conduit Trade Minimu gistanc - Minimumﬁistance -
lesignation size opyposite wals wall to cover
mm m mm

21H 21,00 ¥52,40 50,80
27H 27,00 203,20\, 63,50
35H 38,00, |~ 254,40 88,90
41H 400 N 304,8(° 101,60
53H | “s3,00 (06,20 ~—" 127,00
63H \ 63,00 > 508,00 > 152,40
78H 78,00 609,60 203,20
o1H {08 20 203,20
103H < 10380 /812,80 254,00
1294~ \ | \ 220,00 1 016,00 304,80
1 219,20 304,80
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66,7

min. Trous de montage du dispositif

(deux requis)
52,4
min.

Trous de montage du couvercle
(quatre requis)

=

(&

83,3

A
>

Q/K A
1
l
1
96,8 i
82,6 1
105,0 _"'_'_"_"+'_'_‘<>K
min i \
|
% :
IV ﬁl\ N
Espace de @ 4,0
6 ————
Dimensions
NOTE - les dimensions nominales.
NOTE<— ‘estpas, destihé a imposer la conception a I'exception des dimensions indiquées

\i
Trous de montage de |'accqssoire
)

(quatre requis

IEC | 681/97
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66,7
min. Device mounting holes

(two required)
52,4
min.

50,8 /

Cover mounting holes
(four required)

N

o

96,8

826

!
|
SIS S
4
2
w//

105,0

Accessory mounting holes
(four required)

IEC | 681/97

Dimensions in|millimetres
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]
A
Q
610
i N
|
" <r, !
n ! 9
| /L‘ \
I 4 78
PN o
63 '/(4 7, 152
& g L.~ y
A
\ - I ;w/
Ve </
4 76
178
N
Y [Guides
N
Fenétres latérales permettant //
d'introduire un support a pincej Z
pour le montage des échantillgns
de forme réguliére 20°

356

-72 - 61950 © CEI:1997

Support

1
H
t
b
]
I
Echantillon d'essai :

ou matériau de
I'échantillon

Ecran d'essai
'
t
I
1
1
&
t

N

X

AN

‘ Tip of plug
gauge to touch
A test surface —\\§
l 40
Flamme ’
du braleur ™ \

Coéne intérieur PN NA\
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Figure 7 — Appareillage pour I'essai d'inflammabilité
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Figure 7 — Flammability test apparatus
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chanfrein ou guide Le fabricant peur utiliser une paroi

D min.

S

— lisse et arrondie et le filetage peut
étre muni d'une rainure

de filet

Diameétre a flanc
Diamétre a fond

de fildt

NOTES
1 Toutes les dimensions sont apres le placage.

2 Ced| filets sont applicables aux accessoires prévus pour l'utilisatian ave

de confluit ou un appareillage. Les produits qui sont manuf s>t fobryis

conduitp ou des contre-écrous ne doivent pas étre conform

& /97

autres gccessoires

me/étant un|accessoire
complef et/ou qui ne nécessitent pas l'interchangeabilité des filets av onduit\ou d'autres accessoires de

3 On peut utiliser une fraise ou un évidoir au lieu d‘%' il/lustre est placé a un argle de 45°.

Ce détdil n'est pas une régle et il est donné/mw\r information\séulgme

Désigna- Ras du Diameétre a fond Diakﬁ% iamW‘ﬁet Profondeur minimale
tion de filet de filet deXilet DY)

conduit P mm mm mm

mm ~
Minimal Lingal m\\ MI \\Ngni al | Maximal Mca:)nucrrt]gn Accessoire

12H 1,411 | 1537 | 15080 | 15.98 13 |[) 711,28 12,52 4,94 1p,36
16H 1,814 | 19,05 || 2085\ | 1984 20,02 14,22 15,80 6,35 1B,56
21H 1,814 | 2400 24,710 [\25.20\ \25,37 18,85 | 20,93 6,35 1B,86
27H 209 | 30:63 20,89 \["31060 31,80 23,98 | 26,64 8,83 1,34
35H 209 | 39,40\ | 39,62\ | #6034 40,54 31,55 | 35,05 8,83 1,95
41H 209 | 45,47\ \45. 46,417 | 46,61 36,80 | 40,89 8,83 1B,38
53H 2095750 \['BA73 \| 58,45 | 58,65 47,24 | 52,50 8,83 1p,22
63H | Ba75\| 68,953 69,42 ] 70,33 | 70,64 56,44 | 62,71 12,70 28,89
78H 3,175\ \84. 8534 | 86,26 | 86,56 70,13 | 77,93 12,70 3p,48
91H | 175 [ 9¥:59\ [N9792 | 98,96 | 99,26 81,10 | 90,12 12,70 31,75
103H B,175_[110.24 >[11057 [111,61 111,91 92,02 [102,26 12,70 3B,02
129H 8175 (137,21 137,54 [138,58 |138,89 115,37 |128,19 12,70 3p,72
155H 3,175 |164,06 [164,36 [165,43 [165,74 138,63 |154,05 12,70 38,42
1) Profondeur minimale a laquelle un calibre de bouchon ayant un diamétre a flanc de filet minimal peut
entrer.

2)  Longueur minimale pour les manchons ou les brides d'arrét a filets courts.

Figure 8 — Dimensions de base pour le filetage cylindrique interne des accessoires de
conduit ayant des filets courts sur des manchons et des brides d'arrét pour utilisation
avec les conduits TLRA ou d'autres types d'accessoires électriques ayant des filets

coniques ou cylindriques (filets taraudés pour les applications en emplacements

courants)
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1 1/2 P max.
chamfer or
lead D min

have an undercut

W7

Manufacturer may use a smooth-wall
- : rounded-inlet hole and the thread may

NOTES
1 All dimensions are after plating.

2 Thepe threads are applicable to those fittings for use with condui
products that are manufactured and furnished as a complete
interchangeability with conduit or other conduit fittings or lockn

3 In lfeu of chamfer, a countersink or recess may be used. T
detail i not a requirement and is given for information only.

A [ I
A 4 _
A
& 5 ~
5% Eg - AN
o - s 1 O O I
68. 7

%, Or apparatus. Those

reqyire thread

8d is at a 45° pngle. This

N
Conduit| [Pitch Minor diameter Pitclrdiamete, ¥hr at @eter Minimum depth
design- of Db
ation thread mm m m mm
P
mm
Bushing :
Fittin
Minimum | MaXimum HH ux»\ M%’n M’n Maximum NSC pSICg
N short2)
\
12H 1,411 | 1537 [\ 15, 1598 N\I6.13 11,28 12,52 4,94 1p,36
16H 1,814 | 19,05 || Te@5 \| 1984 20,02 14,22 15,80 6,35 1B,56
21H 1,814 | Z4.4% 24,71 | 2520 5,487 18,85 20,93 6,35 1B,86
27H b 209 | 30)63 89 3160 31,80 23,98 26,64 8,83 1f 34
35H 209 | 394Q\ | 3962\ | 40,34 | 40,54 31,55 35,05 8,83 1f,95
41H 209 | 4547\ [\45:6%  [Na6.44 46,61 36,80 40,89 8,83 1B,38
53H 209" | 5754 Y 573 58,45 58,65 47,24 52,50 8,83 1p,22
63H 3475\ 68,96\{ 9,44 70,33 70,64 56,44 62,71 12,70 2B,89
78H | B175\84:86~ | 85)34 86,26 86,56 70,13 77,93 12,70 3p,48
91H B, 1750750\ [ 97,92 98,96 99,26 81,10 90,12 12,70 3k, 75
103H 3,175 110,24 (110,57 [111,61 [111,91 92,02 |102,26 12,70 3B,02
129H 175 [13721 [13754 13858 [138.89 11537 [128.19 12.70 3b,72
155H 3,175 |164,06 |164,36 |165,43 |165,74 138,63 |154,05 12,70 38,42
1) Minimum depth that a plug gauge with minimum pitch diameter has to enter.
2)  Minimum length for short-threaded bushings or hubs.

Figure 8 — Basic dimensions of internal straight pipe threads for conduit fittings having
short threads on bushings or hubs for use with EHDRS conduit or other electrical
fittings having tapered or straight threads (cut threads for ordinary location applications

only)
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NOTES
1 E; gst équivalent au diamétre a flanc d mier\il co
2 Ce @lessin n'est pas destiné a imposer la canceptign aJ'éxc dimensions indiquées.
Désignation Pas Q Ep E; min. E; max.
de conduit< N ”\b m m
161N T1,834 19,772 19,630 20,169
21H 1,844 25,117 24,976 25,514
{gTH {2209 31,461 31,289 31,944
2209 > 40,218 40,045 40,701
/\d1H 2,209, 46,287 46,115 46,771
B3H 2209 58,325 58,153 58,808
L N\ 3,175 70,159 69,911 70,853
4 7B 3,175 86,068 85,820 86,762
\\ o D 3,175 98,776 98,528 99,470
108H 3,175 111,433 111,185 112,127
\129H 3,175 138,412 138,164 139,106
1554 3175 165 252 165 004 165 946

Figure 9 — Diametre a flanc de filet pour filetage conique des entrées de conduit
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NOTES
1 E; gquals the pitch diameter of the first
2 Thig drawing is not intended to govern desij thas te mensions shown.
Conduit Pitch Q Ey E; min. E; max.
de5|gnat|or\< N ”\b m m
161N T1,834 19,772 19,630 20,169
21H 1,844 25,117 24,976 25,514
{gTH {2209 31,461 31,289 31,944
2209 > 40,218 40,045 40,701
/\d1H 2,209, 46,287 46,115 46,771
B3H 2209 58,325 58,153 58,808
L N\ 3,175 70,159 69,911 70,853
4 7B 3,175 86,068 85,820 86,762
N \\ o D 3,175 98,776 98,528 99,470
108H 3,175 111,433 111,185 112,127
\129H 3,175 138,412 138,164 139,106
1554 3175 165 252 165 004 165 946

Figure 9 — Pitch diameter dimensions of tapered thread conduit entries
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Chanfrein ou . o
guide 1) 60
|
AAAAAAAAAAAAANS
R s
< 8
25|09
5_36%_\_______________ /\
Sl c O <)
S| S
aslas Le filetage peut avoir une ra
peut ne pas étre fileté co
NOTES
1 Le gliamétre illustré est & un angle de 60°. Ce détail n'est pas information
seulement.
2 Ung rainure devrait permettre au contre-écrou d'étre ress hinimale de
I'enveldppe.
3 Ce @lessin n’est pas destiné a imposer la conceptlon exce
Pas du filet Diameéete ex W flanc de filet Longueur
Désignation minimale
de cpnduit P mm |
mm Minimal (M%Q(lma @inimal Maximal mm
19H 1,4111 1/6;56\ 16,51 15,75 15,88 5/82
14H 1,814 \$0,62 2050 W] 1956 19,71 8fo
21H 1,814 25, 26,26/ 24,92 25,07 8/59
27H 2,2 \ 82,46 32,84 31,19 31,39 9/93
35H 220K | N 4128 41,61 39,95 40,16 9/93
41H 2209 LEN 47,68 46,02 46,23 9/o3
54 (2289 5036 ) 59,72 58,06 58,27 1d36
6qH 3,15 7168 72,16 69,80 70,10 14,61
7dH | sy 87,60 88,06 85,73 86,00 16,61
o NGBS\ 100,33 100,79 98,43 98,70 1421
103h\ \S\ﬁﬁ\/ 112,95 113,44 111,07 111,35 18,21
129H 3,5 139,93 140,41 138,05 138,33 19,79
159H \3,/f75 166,80 167,26 164,90 165,18 211,36
NOTES
1 Toutes les dimensions sont apres le placage.
2 Ces filets sont applicables aux accessoires prévus pour l'utilisation avec des conduits, d'autres
accessoires de conduit ou un appareillage. Les produits qui sont manufacturés et fournis comme étant
un accessoire complet et/ou qui ne nécessitent pas l'interchangeabilité des filets avec un conduit ou
d'autres accessoires de conduits ou de contre-écrous ne doivent pas étre conformes.

Figure 10 — Dimensions de base pour le filetage cylindrique externe des accessoires de
conduit ayant des filets courts pour utilisation avec les couplages TLRA ou d'autres
types d'accessoires électriques ayant des filets coniques ou cylindriques internes (filets
taraudés pour les applications en emplacements courants)
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Chamfer or
lead 1)

Major

60°

—79—

diameter

Pitch
diaméter

NOTES
1 The|diameter illustrated is at 60° angle. This detail is not a requir ign only.
2 An @indercut should allow a locknut to be properly tightened with imu ab
3 Thig drawing is not intended to govern design except as regards theudi
Pitch of Major diameter /? @ch;}meter Minimum
Conduit thread lerlgth
designation P mm [
mm Minimum M\cb\i%f\km MW Maximum nmm
144 1,4111 16,56 16, 15,75 15,88 5/82
1dH 1,814 20,62 \ & ?Q\G)O /19,56 19,71 820
21H 1,814 < %5,’62\ @ R 24,92 25,07 8J59
27H 2,2 \32,4E\ 32,84 ) 31,19 31,39 9/03
34H 2,2?9 41,26\ a6 39,95 40,16 9Jo3
41H /\{20% } ,32 ﬁ,68 46,02 46,23 993
53H N\ 2209 50,38 59,72 58,06 58,27 10,36
6dH /\&{75 X 72,16 69,80 70,10 16,61
7dH & 3{75\ W 88,06 85,73 86,00 16,61
91H /\ 3,1‘X§ 100,33 100,79 98,43 98,70 1§21
104 \ Ws\ 12,95 113,44 111,07 111,35 1421
12dH Wﬁ \ 139,93 140,41 138,05 138,33 1979
158H AY 3\1?5\/ 166,80 167,26 164,90 165,18 2136
NOTHES
1 Al dimensions are after plating.
2 These threads are applicable to those fittings for use with conduit, other conduit fittings or apparatus.
Those products that are manufactured and furnished as a complete fitting and/or do not require thread
interchangeability with conduit or other conduit fittings or locknuts need not conform.

Figure 10 — Basic dimensions of external straight pipe threads for conduit fittings for
use with EHDRS coupling or other electrical fittings having tapered or straight internal
threads (cut threads for ordinary location application only)
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Figure 11a]} hement
métallique avec contre-écran pminale
a l'intérieur de I’enveloppe
NOTE + Ce dessin n’est pas destiné a imposer la conception a I'exception des
N
Diametres des ouvertures | Manchon métallique ave}\ou\ an Wétallique avec
défoncgables sans collet iseTe ntrg-éc a l'intériedir de
(figure 11c) (figure 17%a) I’enveloppe (figure 11b)
Désignation Diameétre | Chevaudhement{\Diamet€ du | Chevaudhement
de corduit au collet sty Rodvertu ceqtre-écrou sur I'oulerture
ominale nomipale
Min. Nom. Max. . Min Min. Mip.
a X a X
16H 21,82 22,23 23,01 ,40 bS\S 23,80 0,19
21H 27,79| 28,17| 2898 || 31@A 154> 30,20 1,42
27H 3452| 3483\ 357t \39.1, 2,00 37,72 1,40
35H 43,66 | 4404 | 4,86 | 4837 V2,37 47,22 1,39
41H 49,73 [ 50,3 51, 5537~ 2,49 53,57 1,39
53H 61780 | \62,71 50 68,07 2,68 66,93 2,11
63H 74,63 |, %5.41 | \76:207| 81,28 2,94 80,16 2,38
78H 90,0¢| 429 .9 N_97.28 3,00 96,82 2,17
91H 1(<§,2 \1\04, \O\S,SG 111,76 3,49 110,31 2,17
103H ~1590 \11A88 [\118,67 | 125,48 3,80 124,21 3,17
129H 142,83\145,26Y 146,05 | 153,67 4,21 153,97 4,36
155H \%70§]§ 17?N)5 173,84 182,88 4,92 180,59 3,17
Figurel 11 —~~Diametres et dimensions des ouvertures défoncables des surfaces platgs
e ant les alvéoles défoncables
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Insulating or

insulated bushing

|

Box or enclosure
wall

Conduit
locknut

—81 -

7 4
N

NN

\

0

A

Rigid conduit or

-

T

Locknut | I

Figure 1

conduit fitting IEC 686/97
T3 — Metaitc bushing Figure I1h — Non-metaitic bushimng Frgure TIc — MM pverlap
with locknut inside enclosure inal knockput

NOTE + This drawing is not intended to govern design except as regards the di
Knockout diameters d Metallic bushing with locknut
without insulated thro e
(figure 11c) (figure 119)/\
Conduit Diameter b‘iﬁq:ie}of Overlap over
designgtion at flange loCkodt nomjnal
knockout
Min Nom Max. in. Min. Mih.
a X

16H 21,82 22,23 2301 | 2540\ 23,80 0,79
21H 27,79| 28,17| 2898 |/ 31,24 30,20 1,42
27H 3452 34,93| 3571 [\ 3912 37,72 1,40
35H 43,66 | 4404 |\ 4486 48, 7AL" | 47,22 1,49
41H 49,73 | n50,39] 51,21 | “s587 2,49 53,57 1,39
53H 61,80 || 62 63,58 [N 68,07 2,68 66,93 2,11
63H 74,83 | ¥5.41 | 78,20 84,28 2,94 80,16 2,38
78H 90,01 JN\ 9129 | Ng2i08\| ‘97,28 3,00 96,82 2,17
91H 10320 104,78 \105,56\\111,76 3,49 110,31 2,17
103H 165,90\ 17,88 ‘118,67 | 125,48 3,80 124,21 3,17
129H 142,88 | 145,26 | 346,05 | 153,67 4,21 153,97 4,36
155l 170,18Y\473,05 \ 173,84 | 182,88 4,92 180,59 3,17

surrounding knockouts

'g&l\}&}ockout diameters and dimensions of flat surfaces
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