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AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation morial
de I'gnsemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationauxde
favorjser la coopération internationale pour toutes les questions de i
I'éledtricité et de I'électronique. A cet effet, la CEIl, entre autres actiyités
Leur [¢laboration est confiée a des comités d'études, aux travaux degquels tx
sujet|traité peut participer. Les organisations internationales, gouvergementa g
liaisgn avec la CEIl, participent également aux travaux. La { avec |'Org
Interpationale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixées deux organisatig

2) Les décisions ou accords officiels de la CEIl concernant | i i gprésentent, dans |
du p¢ssible un accord international sur les sujets étudiés
sont feprésentés dans chaque comité d’étudess

3) Les flocuments produits se présentent sob lls son
comme normes, rapports techniques ou guide 5 es Comités natlonaux

4) Dang ' 'unification i Aati , ités wationaux de la CEI s'engagent a app
fagon i jAiternationales de la CEIl dans leur
natio £ la CEIl et la norme nationale ou
corre

5) La CE 0 B M comme indication d’approbation et sa resp
n’'est $ \matexi ‘ s areé a I'une de ses normes.

6) L'attgnti Hree it op i cléments de la présente Norme internationale peu
I’objg i Qriété de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tef
respq j ifig s droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existencg.

La Non 5721 a été établie par le comité d'études 98 de

Systém

Le text issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
98/69/FDIS 98/74/RVD

—4 - 61857-21 © CEI:1998

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SYSTEMES D’ISOLATION ELECTRIQUE —
Procédures d’évaluation thermique —

Partie 21: Exigences particulieres pour le modeéle d’'usage général —

Applications aux enroulements a fil

bmposée
objet de
hines de
tionales.
sé par le
tales, en
Anisation
ns.

p mesure

intéressés

[ publiés

liquer de
normes
égionale

nsabilité

ent faire
ue pour

)

la CEl:

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ELECTRICAL INSULATION SYSTEMS —
Procedures for thermal evaluation —

Part 21: Specific requirements for general-purpose model —
Wire-wound applications

FOREWORD

1) The I|EC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organizatio 8 djzati mprising
all nptional electrotechnical committees (IEC National Committees). The je 3f Ath i promote
interpational co-operation on all questions concerning standardization in¢he elegtical\and™electrpnic fields. To
this ¢nd and in addition to other activities, the IEC publishes Intepratio ) . j ration is

entrusted to technical committees; any IEC National Committeelintere \ j ith may

parti¢ipate in this preparatory work. International, governmental _and Jyetime 5 liaising
with fthe IEC also participate in this preparation. The IEC collapGrate € ; i pnization
for $tandardization (ISO) in accordance with condition the two
orgarizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC o [ sible, an
interpational consensus of opinion on the p j j Eentation
from Jall interested National Committees.

3) The documents produced have the form of recommendations sy i i the form
of stg e.

4) In orfler to promote internatignal unificatio rnational
Stanglards transparently to/the maximmy ds. Any
diverpence between the | e clearly
indicgted in the latter.

5) The |EC provides no m b for any
equigment declarg@\o bai

6) Attention is draw P subject
of pafent rights. The JEC ¥

International ee 98:

Electrig

The tex IS.S > is\based on the following documents:

FDIS Report on voting

98/69/FDIS 98/74/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.
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INTRODUCTION
Une série de parties de la CEIl 61857 sera préparée, dont chacune concernera une éprouvette
et/ou une application particuliére avec une procédure d’essai associée.

La présente partie de la CEIl 61857 fixe une procédure d'ordre général pour I'évaluation de
systemes d’enroulements a fils lorsque I'application est inconnue.

Des parties complémentaires seront préparées en coopération avec les comités d’études
responsahbles de matériel de la CEl en temps que fonction de concept de comité haorizontal.

@%

R
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INTRODUCTION
A series of parts of IEC 61857 will be developed, each of which will address a specific test

object and/or application with an associated test procedure.

This part of IEC 61857 provides a general-purpose procedure for the evaluation of wire-wound
systems where the application is unknown.

Additional parts will be developed in co-operation with IEC technical committees responsible
for equfpment as a function of the horizontat COmMITIEE CONCepr.

@%

R
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SYSTEMES D’ISOLATION ELECTRIQUE —
Procédures d’évaluation thermique —

Partie 21: Exigences particulieres pour le modele d’'usage général —

Applications aux enroulements a fil

1 Domaine d'application

Le présent modele d'usage général (GPM: abréviation anglaise) peut étre utilisé pour
I'’évaluation de systemes d'isolation électrique d’enroulements a fils lorsque des produits

électro

2 Références normatives

Les dofuments normatifs suivants contiennent des disposition§ qui,

echniques particuliers ne sont pas disponibles ou nécessaires.

&férence

gui y ept faite, constituent des dispositions valables pour |a"g 61857.
Pour lep références datées, les amendements ultérieurs ouNes réyisi 8s publications ne
s’applig artie de
la CEIl p1857 sont invitées a rechercher la possibilit bcentes

des do
du doc

le regidtre des Normes internationaleen Wgus

cuments normatifs indiqués ci-aprés. Pour les\référe atées, la derniére
iment normatif en référence s’applique. SO et de la CEI pos

CEIl 60455 (toutes les parties), Spécificati

sans s

CEIl 60

CEl 61857-1:—, Systé
Exigenges générales

3 Définitions

Pour lg

CEl 61

4.1

Le mo

ente~partie de la CEl 61857, les définitions données

mformation g&

édition
bsedent

risables

lvant

Partie 1:

jlans la

| L Lt 1 + 41l 4 1 Il galoslie 2 1 et
Utit U usayt ycliclial ToSU ullic puurl ©vdiuct Ta ULUTTITpativrimc ucos 1TdlcliidUA

solants

électriqgues en cours d’utilisation dans un systéme d’isolation électrique candidat. Un modéle
d’ordre général n’est pas capable de simuler I'influence des véritables processus de fabrication
tels que les techniques de bobinage. Par conséquent, l'influence des processus de fabrication
sera minimal. Un modéle d’'ordre général peut étre assemblé a la main en utilisant des moyens
simples.

Les composants essentiels du modéle d'usage général sont deux bobines montées dans la
méme paire de chemins, représentant ainsi les enroulements dans la fenétre d’'un chassis de
transformateur, ou les enroulements dans les encoches d’'un moteur ou d’'un générateur.

1 A publier.
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ELECTRICAL INSULATION SYSTEMS —
Procedures for thermal evaluation —

Part 21: Specific requirements for general-purpose model —
Wire-wound applications

1 Scope

This general purpose model (GPM) can be used for the evaluation of wire-wound EIS where

SpeCIflc n!cctrctcchn:ca! prnrhnr\fo arehot c\\lﬁllohln oF rnquurr\rl

2 Normative references

The following normative documents contain provisions which, is text,
constitlite provisions of this part of IEC 61857. For dated ref dments
to, or eV|S|ons of, any of these publications do not appyy. s to agreements
based ity of applying the
most re¢ ; es, the
latest gditi i applies. 0f4S0O and IEC maintain
registe

IEC 60 sed for
electrigal insulation

IEC 60464 (all parts), Specification for

IEC 61]857-1:—, Electry Part 1:

Genergl requirements

finitions :

3 De

For thg
apply.

61857, the terms and definitions given in IEC §1857-1

4.1 G

The GIPMNS useful in evaluating the compatibility of the electrical insulation materials (EIM)
being used In a candidate EIS. A GPM Is not capable of simulating the Influence of actual
manufacturing processes such as winding techniques. Consequently, the influence of the
manufacturing processes will be minimal. A GPM may be assembled by hand using simple
facilities.

The essential components of the GPM are two coils mounted in the same pair of channels,
thus representing the windings in the window of a transformer frame, or windings in the slots of
a motor or generator.

1) To be published.
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Les chemins représentatifs des couches dans un produit électrotechnique sont faites en tole
d’acier inoxydable, disposées de maniere appropriée et fixées a la base. L'isolation par rapport
a la masse est obtenue par un matériau isolant électrique utilisé comme isolant entre la bobine
et le chassis dans le chemin et comme isolant entre les bobines. Un ou plusieurs matériaux
isolants électriques et/ou différentes épaisseurs de matériaux isolants électriques peuvent étre
utilisés dans la construction comme isolants par rapport & la masse. Quatre isolateurs sont
également fixés a la base. Voir la figure 1 pour les principes de construction.

Les bobines sont bobinées avec deux fils en parallele (enroulement bifilaire). Il convient que
les deux ensembles d’enroulements remplissent les chemins. Chaque bobine peut étre
bobinée avec un type différent de fil de bobinage. Chaque type de fil de bobinage doit étre en
contact avec l'isolation par rapport a la masse. Les deux bobines sont reliées aux isolateurs de
facon Ffaciliter t'essar dietectrique entre fa bobine et e chassis, entre 1es fes, etentre les
conducteurs.

NOTE - [Toutes les dimensions peuvent étre a +10 %.

4.2 HIéments constitutifs du modéle d’'usage général

a) Cha b rigide
ser S hit d’'un
autfe matériau approprié, boulonné a une extrémj j (de de stitués
d'u L Y Voir la
figL];re 1 pour les dimensions particuliéres. La pa fixer le
mo \ ns). La
par par un
maitériau isolant électrique entre la bqbin ont isolées I'une de l'alitre par
un Matériau isolant électrique placé ehtre las bobi ace par

les cales de fermeture.

b) Bobhines: les bobines spf i rmettre
de procéder aux essais di i bbinées
a 14 machine ou i re soin
d’ispler les extrémités des &

c) Fil:[fil de bo,
aljl2 mm.

d) Isolation par rappQ

1,0 mm

matériau isolant électrique est utilisé comme|isolant

entfe la bobin SSIS™¢ e chemin, et comme isolant entre les bobines. Qans un
sysie gque, on peut utiliser un matériau isolant électrique qualifié pour
isoler la bobine dy les bobines dans les deux applications. Le matériau|isolant
élegtyi 3 in\dont”"I'épaisseur est a évaluer doit dépasser d’au moins 5 mm les
extiemi Nn. L'isolation entre bobines doit étre constituée de morcgaux de
ma;‘ériau i S triques ayant les dimensions de 15 mm x 75 mm et une épaigsseur a
év er dans les chemins entre les bobines. Chague morceau doit se terminer

par|une\forme Sémi-circulaire ayant 65 mm de diameétre, percée en son centfe d'un
troy de40 mm de diamétre, permettant ainsi un recouvrement de 6 mm a 7 mm [sur les
morceaux rectangulaires.

e) Cale de fermeture: il convient que les cales mesurent 10 mm de largeur et 75 mm de
longueur, et gu’elles soient suffisamment rigides pour maintenir les bobines dans le
chemin. Il convient qu’'une extrémité de la cale soit arrondie pour faciliter le passage dans
le chemin.

f) Corde de frettage et/ou ruban de qualité électrique.

g) Vernis isolant électrique ou résine, si un composant du systéme d’isolation électrique, doit
étre conforme a la CEI 60455 ou a la CEl 60464.
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The channels, representative of the laminations in an electrotechnical product, are formed of
stainless steel plates in an appropriate manner and fixed to the base. The ground insulation is
an EIM used as coil-to-frame insulation in the channel and as coil-to-coil insulation. One or
more EIM and/or different thicknesses of EIM may be used as ground insulation in the
construction. Four insulators are also fixed to the base. See figure 1 for the principles of
construction.

The coils are wound with two wires in parallel (bifilar winding). The two sets of windings should
fill the channels. Each coil may be wound with a different type of winding wire; each type of
winding wire shall be in contact with the ground insulation. The two coils are connected to the
insulators so as to facilitate the dielectric testing of coils to frame, coil to coil, and conductor to

4.2

a)

b)

c)
d)

conducjor-
NOTE - All dimensions may be +10 %.
GPM components

Framme: the GPM frame consists of a rigid supporting met and-off
insulators of porcelain or other appropriate material ith two
channels, formed by an inner and outer sheet, bolted_to the d,’See figune 1 for
speific dimensions. The supporting base ha - during
application of mechanical stress (vibration). Th portion contajns two
coils insulated from the frame by coil-to-frame -to-coil
EIM and held in place by channel wedges.
Coils: the coils are each wound with™parale ductor-to-conductor dielectric
tests may be made. Coils may be 5. Care
shall be taken to isolate the ends nductor
testing.
Wirge: winding wire,
Ground insulatjon: |[EIM -to-coil
insylation. E ualbfi ised in
eithier applicatigh. k project
at | 75 mm
pie @ etween
the ~ b€ half of a circular piece of 65 mm in diameter with a hole
40 mm in(di qtre, thus allowing a 6 mm to 7 mm overlap on the rectpngular
pie
Chagnne dge- adges should be 10 mm wide and 75 mm long, and of sufficient
stif the coils in the channel. One end of the wedge should be roupded to
ensure easy passage through the channel.
Tie|cerd and/or electrical grade tape.

f)
9)

Electrical insulating varnish or resin, if a component of the EIS, shall conform to IEC 60455

or IEC 60464.
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4.3 Assemblage du modele d’'usage général

a)

f)
9)

h)

Il convient que chaque bobine soit bobinée de fagcon serrée sur un gabarit ayant une forme
approximativement ovale, les c6tés paralleles mesurant 65 mm. Ceux-ci sont distants de
45 mm. Les extrémités arrondies de I'ovale sont composées de demi-cercles de 45 mm de
diamétre. Chaque bobine se compose d’'un nombre suffisant de spires de fils enroulés en
paralléle pour remplir & moitié le chemin. Les extrémités non connectées sont préparées en
coupant une des extrémités de chaque paire de fils, en laissant une longueur de 5 mm a
partir de la bobine située prés du milieu de I'un des demi-cercles. Les deux extrémités non
connectées doivent étre séparées l'une de I'autre et de la bobine par une distance minimale
de 5 mm pour garantir I'isolation et permettre les essais fil a fil. Une longueur suffisante a
'autre extrémité des conducteurs est sortie de la partie droite de la bobine pour étre
racordée a chaque isolateur. T convient de maintenir en place Tes bopines_individlielles a
I'aige d’un cordon de frettage ou d’un ruban de qualité électrique.

btement
Joigneu-

chemin
n.

aisseur
ut ainsi
se dans
aux de
dans le

in pour
}ise en
ités du

bobine.
it isolation entre bobines en prenant soin
A'intérieur du chemin, recouvre compl¢tement
la bjobine inférijure Le¥e i de_la bobine inférieure sont maintenues a plat podr éviter

d’endommag af rapport a la masse. La bobine supérigure est
intrgduite de | obine inférieure, mais les extrémités des conducteurs

nonf connectés ig auit et les conducteurs vers le bas. La bobine supérieure
est| ajustée N\ & intenue /dans les mémes limites que la bobine inférigure en
s'as i ont complétement séparées par l'isolant entre bobines et

que) grieure ne glissent pas autour de l'isolant entre bobinejs et ne
vier la bobine inférieure.

Les 1 esurés avec soin pour gqu'ils se terminent au niveau des|bornes
isolges. >fs millimétres du conducteur sont débarrassés de I'’émail et peuvent
étrq é S I'extrémité en mettant de la soudure avant de les connecter aux|bornes

isolees,\Lles conducteurs de la bobine inférieure sont connectés aux bornes intefnes et
ceux'de’la bobine supérieure aux bornes externes. Lorsque les bobines sont insérges, les
extremités de I'isolation du chemin sont repliées par dessus la bobine supérieure et la cale
est insérée sur I'isolation du chemin.

Avant le traitement avec du vernis ou de la résine, les bobines peuvent étre vérifiées quant
a la continuité de I'isolation a I'aide d’un essai fil & fil conformément & 6.1.

Le traitement avec du vernis ou de la résine doit étre effectué en utilisant le méme matériau
d’'imprégnation que pour la production envisagée, et cuit selon les recommandations du fabricant.

Pour chaque température d’exposition, un ensemble de modeéles d'usage général est boulonné
sur un chassis fait d’aluminium rigide d’environ 15 mm d’épaisseur. Il convient que ce chassis
soit fabriqué avec de larges ouvertures entre les modeles d'usage général afin de ne pas
empécher la circulation de I'air. Il convient que le chassis soit dimensionné de facon a pouvoir
entrer dans les étuves et les chambres d’humidité, et qu'il puisse étre fixé a la table vibrante.
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4.3 Assembly of the GPM

a)

b)

d)

e)

f)

9)

h)

Each coil should be wound tightly on a form of approximate oval shape with parallel sides
extending 65 mm. The parallel sides are separated by 45 mm. The round ends of the oval
are semicircles 45 mm in diameter. Each coil is composed of a sufficient number of turns of
wire wound in parallel to fill half of the channel. The unconnected ends are prepared by
cutting off one end of each of the bifilar wires, leaving a length of 5 mm from the coil near
the middle to one of the semicircles. The two unconnected ends shall be separated from
each other and from the coil by a minimum of 5 mm to ensure isolation and allow
conductor-to-conductor testing. A sufficient length of the other conductor ends is brought

out from the straight portion of the coil for attachment to the stand-off insulators. Individual
coils should he secured with tie cord or electrical grade tape

Befpre assembly, each metal component of the GPM is to be compleg
GPM metal components are carefully assembled ensuring that t}

width and the sides parallel. A simple procedure for this is to ¢ : s equal
in width to the channel openings and to centre the channel i $ in the
chahnnels prior to tightening the hold-down bolts.

cleamand-dry. The

ed as a
folded under the

Thg channel insulation is cut from a piece of the EIM o
65 mm square and bent to fit the channel. This allo

wedge and project 5 mm from each end of the chg e used
in fhe channel, appropriate size pieces should( be rlap of
chahnnel insulation within the channel and allgy A insylation to project 5 mm from
each end of the channel.

WhEgn inserting the coils, the channel insula is{ folded back over the top edgq of the
channel to ensure that the winding wire is NQ ed or abraded when being placed in the

channel. The bottom coil is inserted intp-the with the unconnected conductpr ends
down and the leads at the top of the c e pottom coil is in place, the coir-to-coil
insylation is inserted <wit 3 < oNinsure fhat the coil-to-coil insulation within the
chapnel completel ; : oil. The bottom coil ends are kept flat tp avoid

damaging the edg e he top coil is inserted in the same manner
as the bottom, =il i qeonnected conductor ends up and the leads down. The
pgt

top|coil is ad amg border as the bottom coil ensuring that the two

coilg are com soil-to-coil insulation and that the wires of the top coil

do not skip arougd i lation and come in contact with the bottom coil.

The to terminate at the insulated terminals. The last 13 mm of
the 5 i gnamel and may be tinned at the end with solder| before
connegtio i dterminals. The leads of the bottom coil are connected to the
insipk ] and those of the top coil to the outside terminals. With the coils inserted,
the Y gl insulation are folded over the top coil and the wedge insgrted on

the [top of the/changel insulation.

Prigr to'varnish or resin treatment, the coils may be checked for insulation continujty by a
conductor-to-conductor test according to 6.1.

The varnish or resin treatment shall be performed using the same impregnating material as
anticipated in production, and cured according to the manufacturer’'s recommendations.

For each exposure temperature, a set of GPM is bolted to a rack made of rigid aluminium
approximately 15 mm thick. The rack should be constructed with large openings between
the GPM so that air circulation is not impeded. The rack should be sized to fit the ovens
and humidity chamber, and be capable of being secured to the vibration table.
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5 Nombre d’éprouvettes

Le nombre d’éprouvettes pour chaque groupe, chaque systéme d’isolation électrique et pour
chaque température de vieillissement doit étre de dix.

6 Procédures d’essai

6.1 Essai de diagnostic diélectrique préalable

L'essai de dlagnostlc dlelectrlque prealable d0|t etre appllque sur chaque modele dusage
généraavanttapptcationdattres—con . artte sseffrer mique.
Les co suivante en
utilisant les tensions d’essai spécifiées:

a) entfe conducteurs: (400 + 40) V;
b) entte bobines: (2 000 = 100) V;
c) entie la bobine et le chassis: (2 000 + 100) V.

La tengion d’essai doit étre appliguée pendant 1 min,
le poteptiel zéro (nul) jusqu’a la tension d’essai. L’ d»du potentiel maximal
n'est pps recommandée. La fréquence de la tensi S comprise entrg 48 Hz
et 62 Hz. Il est recommandé que des protectjq surfensions soient incofporées
dans I¢l circuit d’essai pour éliminer de&s pi i ’ i

Hale de 5 s,| depuis

La défaillance d’'un modéle d’'usage gén® B0 € ant de supporter la tension appliquée
pendan i it é idéré ¢ ance du modéle. On a utiligé avec
succes \i & Xim de courant, précalibrés avec des
temps pe déclenchement¢comprig €} avec un courant de déclenchement de

40 mA.|ll convient de dg llance. Quand la défaillance est interne au
systemp d’isolation él la suppression du modele d’'usage pénéral

pour d’autres essais. 3 _Oéfaillante n'est pas interne au systeme d’isolation, tellg que la
défaillance d'un 2 e{ui-ci e 2 2 ystéme
i . ) = . R .

d’isolatjon électri

ette sur
a une

Des chpcsthermigues doivent étre appligués en placant les modéles d’usage général dgns une
chambre froide a la température de (—20 = 5) °C pendant au moins 2 h. Il convient de ne pas
appliquer de tension pendant ce laps de temps.

6.4 Exposition a I'’humidité

L'exposition a I'humidité doit étre appliguée conformément & 6.6 de la CEl 61857-1.

6.5 Essai de diagnostic diélectrique

Dans le but de vérifier I'état des éprouvettes et de déterminer la fin de vie, I'essai de diagnostic diélec-
trique doit étre appliqué aprés chaque exposition successive a I’humidité alors qu'elles sont encore
dans la chambre d’humidité ou immédiatement aprés leur retrait alors qu’elles sont encore humides.
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5 Number of test objects

The number of test objects in a group for each EIS for each ageing temperature shall be ten.

6 Test procedures

6.1 Initial dielectric diagnostic test

The initial dielectric diagnostic test shall be applied on each GPM prior to application of other
diagnostic stresses and thermal ageing. The voltage stresses shall be applied in the following

sequerice a), b), ¢) using the specified test voltages:

a) conductor-to-conductor (400 £ 40) V;

b) coiltto-coil (2 000 + 100) V;

c) coiltto-frame (2 000 £ 100) V.

Test vqgltage shall be applied for 1 min with a maximum tihe df 5 sXram zexo (0) potgntial to
test vo i S he frequency of
the tes St : at Spirge pre tectors be included in
the test circui i i

Failure i 1 mi I@c titute a failure of the GPM.
Pre-cal i b i : ve been used succesgfully to
detect ' 7t of 40 mA. The cause of failure
should , it shall eliminate that GPM from
further such as an open electrical confpection,
and it g i the GPM should be retested.

6.2 ™

Mechaiical stre pli ' g test objects on a vibration table and exposing
them tc i i fsequency of 48 Hz to 62 Hz, with an acceleration of
(14,7

6.3 (

Therma hhack skall ‘be\applied by placing the GPM’s in a low-temperature chamber at
(20 £ p)% S ls > No voltage should be applied during this period.

6.4 ™

Moistute_expasure shall be applied accordingto 6 6 of IFC 61857-1

6.5 Dielectric diagnostic test

In order to check the condition of the test objects and determine end-of-life, the dielectric
diagnostic test shall be applied after each successive exposure to moisture either while the test
objects are still in the humidity chamber or immediately after removal while still wet with

moisture.
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La surface de I'éprouvette doit étre exempte de toute gouttelette d’eau juste avant I'application

de la tension.

L'essai de diagnostic diélectrique doit étre appliqué selon la séquence a), b), ¢) suivante, en

utilisant les tensions d’essai spécifiées:

a) entre les conducteurs: (110 + 10) V;
b) entre les bobines: (600 + 30) V;

a) entre la bobine et le chassis: (600 £+ 30) V.

La tension d’essai doit étre appliguée pendant 10 min, avec une durée maximale de 5 s, depuis

le poteftiel zéro (nul) jusqu’a la tension d’essai. L'application instantanée du potentiebmaximal

n'est pas recommandée. La fréquence de la tension d’essai doit étre c
62 Hz. |ll est recommandé que des protections contre les surtension
le circujit d’essai pour éliminer des pics de haute tension involontair

Le critére de fin de vie doit étre la défaillance d’'un modéle d
supporier la tension appliguée pendant la période de tepip
succes| des disjoncteurs électromécaniques a maximum
temps |de déclenchement compris entre 2 s et 3 s %t a
compris entre 0,50 A et 0,75 A.

6.6 Mieillissement thermique

Des étlives doivent étre utilisées comme
CEI 61857-1.

ement conformément a 6.

B Hz et
bs dans

yant de
é avec
ec des
hement

B de la



https://iecnorm.com/api/?name=705b63a92b2b55749d8d2b45afaf2c4a

61857-21 © IEC:1998 -17 -

The surface of the test object shall be wiped free of any water droplets immediately before
application of voltage.

The dielectric diagnostic test shall be applied in the following sequence a), b), ¢) using the
specified test voltages:

a) conductor-to-conductor (110 + 10) V;
b) coil-to-coil (600 + 30) V;
c) coil-to-frame (600 = 30) V.

Test vgltage—shat-be-eapphetforo-mirwithamexdmum—time—of 5—sfrom—zerg{(6)ypotgntial to
test voltage; instantaneous application of full voltage is not recommendédd. Th bncy of
the test voltage shall be 48 Hz to 62 Hz. It is recommended that surge included in

the tes{ circuit to eliminate unintended voltage spikes.

The enf-point criterion shall be the failure of a GPM to hold the equired
time period. Pre-calibrated electromechanical overcurrent 2 been
succespfully used to detect failure, with trip times of 2 s to3 s aQo 0,50 A
to 0,75|A.

6.6 Thermal ageing
Ovens ghall be used as the means of agel
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Percer quatre trous de 4 mm
de diametre pour le montage
des isolateurs

Percer deux trous de 4,5 mm
de diametre pour le montage

des chéassis
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/ inoxydable
[
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HD en afier inoxydable — Deux
trous de B mm de diamétre

Assemblage de l'dncoche
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lAu ( )| Ebarber et polir
: tous les bords par
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Coupe A-A IEC 1 506/98

Dimensions en milliméetres

Figure 1 — Schéma d'un chassis d’éprouvette
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insulators

—

e

—19 —
Drill four holes of 4 mm in Drill two holes of 4,5 mm
diameter for mounting in diameter for mounting
frame
—» 19 157
_> A
a0 o OO O—| 508
; 11
—» 11 ‘« —> A XK 8
{ 54 1
< 206 \
intess steel plg
, N\ L X ,
I < S \ |

Hexagongl HD stainless steel
bolts and| nuts — Two holes of

8 mm in ¢{liameter

% Stainless steel plaf

Slot assembly of 1,6 mm
steel

4,
. )| 45 approximately
1‘0 [{ II'T'II )
' Remove all burrs and
« 3 > | .
¥y J 38 I grind all edges
< 64 > smooth
Section A-A

Figure 1 — Diagram of a test object frame

IEC 1 506/98

Dimensions in millimetres
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