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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

TRAVAUX SOUS TENSION -
PLANS D’ASSURANCE DE LA QUALITE APPLICABLES
A L'OUTILLAGE, AU MATERIEL ET AUX DISPOSITIFS

AVANT-PROPOS

La Commission Electrotechnique Internationale (CEIl) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités national,rfaé\[a CEl). La CEl a

pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions
domaings de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres a

organisptions internationales, gouvernementales et non gouvernementalg

‘norma atioh dans les
ubfie_des Normes
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de la CEI
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Psponsable
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ublications

be pas sa

ation.
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s Comités
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ris les frais
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ublications

uvent faire
enue pour
nce.

Travaux

sous tension.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition parue comme rapport
technique en 1994. Elle inclut les modifications techniques majeures suivantes par rapport a
I'édition précédente:

une amélioration des définitions;
la clarification des catégories de défaut,

un développement et une clarification des exigences du plan d’assurance de la qualité,

I'ajout d’un article sur les méthodes d’essai.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LIVE WORKING -
QUALITY ASSURANCE PLANS APPLICABLE
TO TOOLS, DEVICES AND EQUIPMENT

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising

all national electrotechnical committees (IEC Natlonal Commlttees) The object/oi\QEE
+

is to promote
fields. To

cifications,
b as “IEC

interested
>nd non-
es closely

brmined by

imternational

presentatipn from all

ent of IEC

ich they are used |or for any

ikle for any

xperts and
damage or
fees) and
other IEC

lications is

subject of

78: Live

internatiorat-co-operationonr—al-guestonrs—coreerARg-Standardizatonin—the—etectreat-ard—el
this end and in addition to other activities, IEC publlshes Internatlonal Standard
Technidal Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (heg
Publicafion(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEQ

in the Jsubject dealt with may participate in this preparatory work.

governmental organizations liaising with the IEC also participate in this p eRarat

with the International Organization for Standardization (ISO) in accor

agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matters exp
consensus of opinion on the relevant subjects since each tee
interested IEC National Committees.

3) IEC Puplications have the form of recommendations for_interngtignal use arg”accepted by IHC National
Committees in that sense. While all reasonable effort )

Publicafions is accurate, IEC cannot be el respef
misintefpretation by any end user.

4) In ordef to promote international unlformlty, s ndertake to apply IEC Rublications
transpafently to the maximum extent pos i ir\gational and regional publications. Any |divergence
betweep any IEC Publication and the corre ional publication shall be clearly |ndicated in
the latter.

5) IEC pr
equipmg

6) All usens should ensure that the

7) No liabllity shall
membefs of its t&
other d
expense
Publicati

8) Attentig
indispe

9) Attentig
patentdllght

Internatid

working.

This second edition cancels and replaces the first edition which was issued as a technical

report in 1994,

edition:

improvement to the definitions;

clarification of the defect categories;

expansion and clarification of the quality assurance plan requirements;
addition of a clause on test methods.

It includes the following significant technical changes from the previous


https://iecnorm.com/api/?name=f9ecf8144cab506c7cf4ac9af04a045f

-6- 61318 O CEI:2003

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
78/529/FDIS 78/538/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas rnodifié avant 2008.
A cette dpte, la publication sera

* reconduite;
* supprimée;
* remplacée par une édition révisée, ou

=
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The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
78/529/FDIS 78/538/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

The committee has decided that the contents of this publication will remaimwunchanged until
2008. At this date, the publication will be

@%

¢ reconfirmed;

 withdfawn;

* replaged by a revised edition, or
* amended.

g



https://iecnorm.com/api/?name=f9ecf8144cab506c7cf4ac9af04a045f

-8-—

TRAVAUX SOUS TENSION -

61318 O CEI:2003

PLANS D’ASSURANCE DE LA QUALITE APPLICABLES
A L'OUTILLAGE, AU MATERIEL ET AUX DISPOSITIFS

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale établit les exigences pour assurer la qualité de l'outillage,
du matériel et des dispositifs destinés a étre utilisés pour réaliser des travaux sous tension

sur des installations électriques.

[N
La présepte norme n’est pas une norme relative aux systémes de man e IE qualité.
Elle n’exjge pas la certification 1ISO 9000. La présente norme est | £ uis pour
vérifier 14 qualité de I'outillage, du matériel et des dispositifs pour tr, SigR.

Cette norme n’applique pas les procédures directrices définieg
la nature|du produit, la sécurité du personnel impliqué et la q
prétent pas a I'application de I'|SO 2859-1 dans son intég
existent, |et des plans spéciaux individuels d'assuran

norme sgnt destinés a ces produits.

2 Réfdrences normatives

Aucune.

Pour les

3 Tern

Pour les

NOTE Cer|

3.1
plan d'é¢
combinaj
d'acceptz

[Définitio

arce que
hie ne se
bortantes
ans cette

ux normes

critéres

3.2
niveau de controle
niveau déterminant la relation entre |'effectif du lot et celui de I'échantillon

[Définition 2.5.1 de I'lSO 3534-2 modifiée]

3.3
défaut critique

défaut qui, d'aprés le jugement et I'expérience, est susceptible de conduire a un manque de
sécurité ou a des risques d'accidents pour les utilisateurs, le personnel d'entretien ou ceux
qui dépendent du produit. Défaut qui, d'apres le jugement et I'expérience, pourrait empécher
I'accomplissement de la fonction d’un individu ou d'un produit final principal utilisé dans les

travaux sous tension, tel que l'outillage et le matériel

[Définition 2.1.1 de la CEI 60410 modifiée]
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LIVE WORKING -
QUALITY ASSURANCE PLANS APPLICABLE
TO TOOLS, DEVICES AND EQUIPMENT

1 Scope

This International Standard establishes the requirements assuring the finished quality of tools,
devices and equipment that will be used for live working on electrical installations.

This standard_is not a nlllsllify manngnmnni‘ Qnyan standard 1t does nmllirn 1SO 9000
certification. The present standard is the required document for quali i of tools,
devices gnd equipment for live working.

This starldard does not follow the guidance procedures defingd™ ause the
nature of the product, the safety of the personnel involved s i duced or
supplied |[do not lend themselves to the application of ISQ i here are
important distinctions, and special individual quality assura orated in
this document to address these products.

2 Normative references
None.

For inforr

3 Terms and defi

For the purpose

NOTE Sonje of the term§
product standards.

ve working

[Definitio 59-1 modified]
3.2
inspection level

level determining the relationship between the lot size and the sample size

[Definition 2.5.1 of ISO 3534-2 modified]

3.3

critical defect

defect that judgement and experience indicate is likely to result in hazardous or unsafe
conditions for individuals using, maintaining or depending upon the product. A defect that
judgment and experience indicate is likely to prevent performance of the function of a major
end item or product used in live working, such as tools or equipment

[Definition 2.1.1 of IEC 60410 modified]
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3.4

défaut majeur

défaut qui, sans étre critique, risque de provoquer une défaillance ou de réduire de fagon
importante la possibilité d'utilisation de I'individu ou du produit pour le but qui lui est assigné

[Définition 2.1.2 de la CEl 60410 modifiée]

3.5

défaut mineur

défaut qui n’est pas susceptible de réduire de facon tangible la possibilité d'utilisation de
I'individu ou du produit pour le but qui lui est assigné ou qui traduit, par rapport aux normes

établies, une divergence n'entrafnant pas de conséquences appréciables sur ['utilisation ou le
fonctionnement-efficace de 'individu AN

[Définition 2.1.3 de la CEI 60410 modifiée]

3.6
niveau de qualité acceptable (NQA)

pourcentage maximal de défauts (ou nombre maximal
d’individds) pour les contréles par échantillonnage,
satisfaisant en tant que moyenne de processus

nombre| spécifié
onsidéré] comme

[Définition 3.1.26 de I'ISO 2859-1 modifiée]

3.7
effectif du lot

nombre dq’individus dans un lot utilisés sonformité a une norme

[Définition 3.1.14 de I'ISO

3.8

'un des |individ an O dividus semblables, ou une portion d¢ matiére
formant [une en S [ evée en un lieu et en un moment. Leg entités
d’échantillonnage s i d gans tenir compte de leur qualité

[VEI 151

3.9
effectif 4’é
nombre g

[Définitio

3.10

essai de type

essai effectué sur un ou plusieurs individus, représentatifs de la production, réalisé pour
vérifier que le produit répond a certaines spécifications

[VEI 151-16-16 modifiée]

3.1

essai individuel de série

essai auquel est soumis chaque individu, en cours ou apres la fabrication, pour vérifier qu'il
satisfait a certains critéres définis

[VEI 151-16-17 modifiée]
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major defect
defect, other than critical, that is likely to result in failure, or to materially reduce the usability
of the item or product for its intended purpose

[Definition 2.1.2 of IEC 60410 modified]

3.5

minor defect
defect that is not likely to materially reduce the usability of the item or product for its intended
purpose, or is a departure from established standards having little bearing on the effective
use or operation of the item

AN

[Definitio

3.6
acceptar
maximun
items) fo
average

[Definitio
3.7

lot size
number g

[Definitio

3.8
sample i

one of thle individual ite

cohesive
selected

[IEV 1511

3.9

sample §j

number 4

[Definitio

N 2.1.3 of IEC 60410 modified]

ce quality limit (AQL)
per cent defective (or the maximum number of d
purposes of sampling inspections, that can be consi

h 3.1.26 of ISO 2859-1 modified]

f items in a lot to be evaluated o conforn e

entity
At rand

3.10

umber of
process

similar items, or a portion of material forming a

mple are

type test
test performed on one or more items representative of the production, made to show that the
product meets certain specifications

[IEV 151-16-16 modified]

3.11
routine t

est

test performed on each item during or after manufacture to ascertain whether it complies with
certain criteria

[IEV 151-16-17 modified]
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3.12
essai sur prélévement
essai effectué sur un échantillon

[VEI 151-16-20]

3.13

essai de réception

essai d'acceptation

essai contractuel ayant pour objet de prouver au client que l'individu ou les individus
répondent a certaines conditions de sa spécification

[VEI 151-16-23 madifiée] (Voir aussi '’Annexe A) [N

4 Pringipes

L’assuramce d’un systéme qualité qui s'applique aux normes d aux sous

tension @st obtenue par l'application des exigences qua présente
norme.

Chaque [ que les
éléments| du plan qualité ont été préparés en cp présente
norme.

NOTE Il gonvient pour les fabricants d’outillage tension de
considérer|les normes ISO 9000 a ISO 9004 co ement d’un

plan de mgnagement de la qualité. Ces normeg contiennent be
développerhent d'un tel plan.

oup de conseils qui peuvent étre utifes dans le

5 Catdgories d'essais

Les essai
la produdti

sur un ou plusieurs individus, représeptatifs de
pond a certaines spécifications.

Le plan it les essais nécessaires pour contrdler la dqualité du
produit €| mes/de conception. Il y a deux catégories d’essaig pouvant
étre incly vrance de la qualité: essais individuels de série et essais sur
prélévement. g/définition d’un plan d’assurance de la qualité est donnée a
I’Articleg. 5 fed ifs aux essais peuvent étre inclus dans une annexe d’une horme de
produits.

Un essail de-réceptign” pour un client précis peut demander la modification d’'un plap d’essai
préalablg afini i i a | comme

partie du plan d’assurance de la qualité pour ce client précis. Le Tableau B.1 donne un
exemple des essais associés au plan d’assurance de la qualité.

Les détails de la nature du défaut, les exigences et les procédures d’'essai pour assurer la
qualité d’'un produit doivent étre inclus dans une annexe normative intitulée «Plan
d’assurance de la qualité». Les essais nécessaires doivent étre développés pour chaque
norme de produits afin de répondre aux objectifs de I'assurance de la qualité des produits
régis par cette norme. D’autres essais qui ne sont pas directement reliés au plan d’assurance
de la qualité peuvent étre inclus dans la norme, par exemple, les essais dont I'utilisation est
recommandée en cours de production pour contrdler le procédé de fabrication.
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3.12
sampling test
test on a sample

[IEV 151-16-20]

3.13

acceptance test

contractual test to prove to the customer that the item(s) meet(s) certain conditions of its
specification

[IEV 151-16-23 modified] (Also see Annex A)

4 Pringiples

Eards is

rd

The asslirance of a quality system applicable in the live
developed through the application of the quality requirements

Each product standard shall include a statement in its introds g that the quality plan
elements| were prepared in accordance with the requipé

NOTE ISQ| standards 9000 to 9004 should be considered 2z
plan by mdnufacturers of tools, devices and equyjpment for
guidance that may be helpful in the developm

anagement
eat deal of

5 Catggories of tests

Type tesf , to show
that the groduct meets ceftain

The quality assurancs ality and
conformgnce to gn ded in a
quality apsurance pfan: a quality
assurance plan is gi h product

standard

An acceq customer may require modification of a previously detailed
test planli es a contractual requirement to be included as part of the
quality & n folthat specific customer. Table B.1 gives an example of [the tests
associate i i

Details of the’nature~of the defect, test requirements and test procedures to assure the quality
of a pro an”. The

necessary tests shall be developed for each product standard to meet the required quality
assurance objectives of the product. Other tests not directly related to the defined quality
assurance plan may be included in the standard, for example, tests recommended for use
during production to monitor the production process.
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6 Plan d'assurance de la qualité

Afin de s'assurer que la livraison du ou des produits satisfait aux exigences des normes de
produits pour les travaux sous tension, le fabricant doit utiliser un plan d’assurance de la
qualité qui se conforme aux dispositions de la présente norme.

NOTE Des exigences supplémentaires spécifiques décrites dans les publications ISO suivantes peuvent étre
utilisées comme lignes directrices dans le développement du plan qualité exigé.

— IS0 9000: cette norme définit les principes fondamentaux des systémes de management de la qualité.

— IS0 9001: cette norme est a utiliser lorsque la conformité aux exigences spécifiées est a assurer par le
fournisseur pendant plusieurs phases qui peuvent comprendre la conception, le développement, la production,
I'installation et le service aprés vente. Elle donne les exigences permettant de W la capacité des

ath exigences

organio e—afournir rdaulisaramant 11n  nradiit oconforma v aoviagneoge dgao  clignto
L J

réglementaires applicables.

— ISO 9004: cette norme donne les lignes directrices pour 'amélioration des sys
qualité.

es nagement de la

6.1 Classification des défauts

Chaque |norme de produits doit inclure l'information su & S critiques,
majeurs pu mineurs), dans I'annexe normative intitulée «P ance alité» tel
que décrlt a I'Article 5. Les essais pour ces défauts or ’ hce de la

qualité. Ues défauts critiques exigent des essais i ¢ 5€ri ssais sur

prélevement sont permis pour les défa et 3).
L’Annexd B fournit un exemple d’une S essais
associés|(voir Tableau B.2).

6.2 Essais individuel

Les essdis individuels|de seri ' ] du plan
d’assuramce de la qua 3 is comme
une partje du ol cédé de
productign.

6.3

Les progé age et la validation des résultats d’essai doivent| étre en
conformitg en tenant compte des éléments d’essai énuménés dans
I'Annexé]

série et
d’essais sur prelevement Si eX|ge par le cllent Un cllent peut speC|f|er la tenue d’essais
additionnels pour qualifier le produit dans des conditions inhabituelles de service non
couvertes par la norme de produit. L’Annexe A donne les lignes directrices sur I'utilisation des
essais de réception en tant qu’exigence du client. Des enregistrements de tous les essais
supplémentaires exigés par le client doivent étre conservés pendant la durée spécifiée en 6.5.

6.5 Conservation des enregistrements

Les enregistrements des essais (individuels de série, sur prélevement et de réception)
doivent étre conservés par le fabricant et tenus a la disposition du client pour inspection
pendant la durée de vie du produit, telle que définie par le fabricant, mais au moins pendant
cing ans.
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6 Quality assurance plan

In order to assure that the delivery of product(s) meets the requirements of the live working
product standards, the manufacturer shall employ a quality assurance plan that complies with
the provisions of this document.

NOTE Specific additional requirements delineated in the following 1ISO publications may be employed as guidance
in developing the required quality plan.

— IS0 9000: this standard defines the fundamentals of quality management systems.

— 1SO 9001: this standard is to be used when conformance to specified requirements is to be assured by the
supplier during several stages, which may include design, development, production, installation and servicing. It
provides the requirements to demonstrate the organisations ability to consistently pro/\dde\product

custom

rand annlicoblg raaulaotaory rogaiiramagnte
L ) PARRA -

that meets

- 1SO 90

6.1 C

Each pro
in the no
these de
tests whi

Annex B

(see Table B.2).

6.2 Rjoutine tests

Routine tests shall be detaj enits of the quality assuranc
insure the avoidance of alcriti ach § ine tests may also be included 4
productign control, as y process.

6.3 Samplin@

Samplind procedure 9 idafi test results shall be in conformance with
and consjderation give aments listed in Annex C.

6.4 A

Acceptan ay inglude a repeat of routine and sampling tests if request¢
customern. specify additional tests to qualify the product for unusua

condition
acceptan
required

4: this standard provides guidelines for improving quality management syst€ms.

assification of defects

provides an example of a lisfing of (ajo

the product standard. Annex A provides guidance on tH
customer requirement. Records shall be kept of all additig
by.the customer for the required length of time as specified in 6.5.

or minor)

. |[Tests for

e routine
hd 3).

ted tests

e plan to
s part of

Clause 7

d by the
working
e use of
nal tests

6.5 R

ecord retention

Test records (routine, sampling and acceptance) shall be kept by the manufacturer for
customer inspection for the life of the product, as defined by the manufacturer but not less

than five

years.
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Le systéme d'assurance de la qualité doit intégrer les exigences du plan d'échantillonnage tel

qu’il est décrit dans le

présent article.

71 Développement d’un plan d’échantillonnage

Les plans et procédures d'échantillonnage détaillés dans la présente norme sont basés sur le
genre de défaut susceptible de se produire sur l'outillage, le matériel et les dispositifs
couverts par les normes de produits pour travaux sous tension (voir exemple dans le Tableau

B.2).

Le produit est assemblé en lots ou sous-lots identifiables, ou d’une
étre presgrite. Chaque lot est constitué d’entités de produit d’'un seu

taille et ¢

destructit
sur prélé
en foncti

7.2 CHh
Le choix

- enpr

- en dT
Le niveall de qualité accep

— pour les défauts ma

NOTE [1 Pour I€
de 4,0|% peut étre

— pour les défau

NOTE 2 Lg
lot allant d¢ 151

NOTE 3 P

A partir

ssai sur préléevement pour les défauts majeurs (NQA 2,5 %

qui peut
, classe,

je (essai
ht choisis

is, un NQA

effectifs de

orés.

Effectif de lot Effectif d’échantillon Acceptation (Ac) 2 Rejet (Re) b
2-15 2 0 1
16 — 25 3 0 1
26 — 90 5 0 1
91 - 500 8 0 1
501 - 3 200 13 1 2

NOTE Si la quantité commandée est égale a 1, I'effectif d’échantillonnage est égala 1 et Ac=0et Re = 1.

a Ac: Critére d'acceptation (nombre maximal toléré de défectueux)

b Re: Critére de rejet (rejet si le nombre de défectueux est égal ou supérieur au nombre indiqué)
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7 Sampling procedure for quality assurance

The quality assurance system shall integrate the requirements of the sampling plan as given

in this clause.

71 Sampling plan development

The sampling plans and procedure developed in this standard are based on the type of defect
likely to be found in the tools, devices and equipment covered in the standards for live

working products (see example in Table B.2).

The product is assembled into identifiable lots or sub-lots, or in such othermanner as may be

prescribgd. Each lot consists of items of product of a single type,
compositjon, manufactured under the same conditions and at essenti

The defefts shall be identified as to whether they are major or i

destructiye or not) shall be carried out on samples only (s§

major or minor.

7.2 Sellection of sampling plan

The sele¢tion shall be made in the follow

— first, by the acceptance quality limit

— second, by the lot size.
The accelptance quality li

— for major defects —
NOTE [l For major defeg

used.
— for mror defe

NOTE 2 In
live working products¢

NOTE 3 F

Using thg
4

— Sampling test for major defects (AQL 2,5 %)

s, |size and

}hey are

ceptance
deffects are

hay be

e needs of

Lolt size Sample size Acceptance (Ac)2 Rejection (Re)P
2-15 2 0 1
16 — 25 3 0 1
26 - 90 5 0 1
91 - 500 8 0 1
501 — 3 200 13 1 2

NOTE If the ordered quantity equals 1, the sampling size equals 1 and Ac = 0 and Re = 1.

a Ac: Acceptance criterion (maximum allowable number of defectives)

b Re: Rejection criterion (rejected if the number of defectives is equal to or greater than this number)
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Tableau 2 — Essai sur prélévement facultatif pour les défauts majeurs (NQA 4,0 %)

Effectif de lot Effectif d’échantillon Acceptation (Ac) @ Rejet (Re) P
2-15 2 0 1
16 — 25 3 0 1
26 - 90 5 0 1
91 - 500 8 1 2
501 - 3 200 13 1 2

NOTE Si la quantité commandée est égale a 1, I'effectif d’échantillonnage est égal a 1 et Ac =0 et Re = 1.

a8 Ac: Critere d'acceptation (nombre maximal toléré de défectueux) RN

b Re: Crittre de rejet (rejet si le nombre de défectueux est égal ou supérieur au nomb/é\lpdig{é)

Tableau 3 — Essai sur préléevement pour les défauts(mi\r@\( Q\Ag

Effectif de lot Effectif d’échantillon Acceptation}R&)\a\ \\ F}e{et (Ré) b
21- 15 2 ).\ \ \
19 - 25 3 / 1 2
26 - 90 5 /\\ /“‘ / N 2
ANV 2T

501 |- 3 200 13 \ 3\ / 4

LUl
N

NOTE Si |a quantité commandée est égale a 1/r'§fecti\d’\%\ant' nnage est égala 1 et Ac = 0 et Re

a Ac: Crifere d'acceptation (nombre maximal tpléré efec e
b Re: Critere de rejet (rejet side no br e ueu eg\al u supérieur au nombre indiqué)

8 Méthodes @s

Une parti le développement d’'une méthode d’essai qyi traite le
niveau d¢ eur) de maniére cohérente. Les normes de prodluits pour
les trava le ou les essais nécessaires et spécifient la maniére de
recueillir . En ’'absence de normes ou si les spécifications de [réception

exigées i iffé 6u excedent les exigences des normes publiées, une| méthode
d’essai % s it étre\développée. L’Annexe C traite du développement d’une telld méthode
d’essai.

Dans les| eas” ol un“essai sur prélevement précis réalisé pour 'acceptation est destructif et
que I'entite—déchantitfftonmage estendommagéee pendant T essal exige, unm nompre € produits
supplémentaires égal a [I'effectif d’échantillon doit étre commandé, ou un essai de
remplacement non destructif qui répond a l'intention de la norme de produits applicable doit
étre approuvé par accord des parties.

NOTE |l peut étre inopportun d’établir par des essais destructifs un contréle statistique basé sur de grande
quantité lorsque des colts extrémes sont impliqués. Dans de tels cas, il convient que I'organisme de normalisation
responsable développe une méthode d’essai non destructive. Il convient d’apporter un soin particulier afin
d’assurer que les échantillons évalués reflétent la qualité du lot.
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Table 2 — Optional sampling test for major defects (AQL 4,0 %)

Lot size Sample size Acceptance (Ac)2 Rejection (Re)P
2-15 2 0 1
16 — 25 3 0 1
26 - 90 5 0 1
91 - 500 8 1 2
501 — 3 200 13 1 2
NOTE If the ordered quantity equals 1, the sampling size equals 1 and Ac = 0 and Re = 1.
a Ac: Acceptance criterion (maximum allowable number of defectives) TN
b Re: Rejgction criterion (rejected if the number of defectives is equal to or greater th/v\(k‘ns num\
Table 3 — Sampling test for minor defectséﬁ@\\
Lot size Sample size Acceptance \R \cthe)
2l 15 2 1 \ D2
16— 25 3 /1 \ 2
; ~ :
91} 500 8 /\\> 2/ (\N > 3
501 | 3 200 13 NNy 4
NOTE If the ordered quantity equals 1, the sarpp%g si&}\@ls\k{nd Ac =0 and Re = 1.
a Ac: Acceptance criterion (maximum allowable nunfbe of d e
b Re: Rejgction criterion (reje@i\the/ﬁm defg es is uaI to or greater than this number)
8 Test methc@
A critical| part of an the development of a test method that addrgsses the
level of inor) in a consistent manner. Live working product
standard s) and specify the manner data is to be colldcted and
analysed there are no standards or the specifications of agceptance
required 6r exceed the published standards an appropriate tegt method
shall beq nnexX\C addresses the development of such a test method
Where a sampling test for acceptance is destructive and the sample is damaged
during the<requirethtest, extra products equal to the sample size shall be orderpd or an
alternateren-destructive—testthat-meetsthe-intent-of-the—governingpreduct-standard shall be

approved

by agreement between the parties.

NOTE It may be inappropriate to establish large quantity statistical controlled, destructive tests in situations where

extreme costs are involved.

method. Th

ey should exercise extra care to insure that the tested samples reflect the quality of the lot.

In such cases the governing standard body should develop a non-destructive test
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8.1 Affectation des entités soumises a I’essai

L’affectation des entités soumises a I'essai doit étre prise en compte. Si un essai est
destructif, les entités doivent étre reconstruites, si possible, ou détruites pour s’assurer que la
sécurité du travailleur ne sera pas compromise lors d’'une utilisation ultérieure de I'entité
d’essai endommageée.

NOTE Si I'essai n’est pas destructif et que les entités ne sont pas endommagées, elles peuvent étre retournées au
stock ou incluses dans la commande du client.

9 Exigence supplémentaire

Toutes |
Cette an

aception».
exe doit utiliser la formulation de ’Annexe A.

&
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8.1 Disposition of tested samples

The disposition of tested samples shall be considered. If a test is destructive, the samples
shall be re-built, if possible, or destroyed to insure that worker safety is not jeopardized from
the later use of a damaged test sample.

NOTE If the test is non-destructive and the samples are not damaged, they may be returned to stock or included in
the customers order.

9 Other requirement

All product standards shall include an annex entitled "Acceptance tests". This annex shall use
the wording of Annex A AN

@%

g
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Annexe A
(normative)

Essai de réception

Un essai de réception est un essai contractuel ayant pour objet de prouver au client que
I'individu, les individus ou le produit répondent a certaines conditions de sa spécification.

Si le clie

nt exige seulement que le produit réponde a la norme s’appluyakles essais de

réceptio
soient ré

OUIIL CUCOUUA IIIUIL'UUO UGIIO IG LLAYARLLA*ZA AL qUUOLIUII I_G \JIIGIIL PCUL v IUCI Uucs U
pétés a sa demande. \

PS essais

Le clien{ peut, s'il le désire, demander des essais addltlonne effectif
d’échantillon, mais il doit alors le préciser clairement dans sa sgécifics ! ppement
des essajs d’acceptation au dela des essais exigés dans la norine s’appliqguan bjet d’un
accord entre le client et le fournisseur

Le client| doit inclure les exigences des essais de réce dans sa\spécification et peut
demander a assister aux essais, a y envoyer un té accepter les|résultats
des essajs effectués par le fabrlcant L galiser les essais[dans ses
propres laboratoires ou peut spécifig ctués dans un Igboratoire
indépendant de son choix. Le colt de e ) it ait I'objet d’'un accord entre le

client et |

e fournisseur.



https://iecnorm.com/api/?name=f9ecf8144cab506c7cf4ac9af04a045f

61318 © IEC:2003 - 23 -

Annex A
(normative)

Acceptance test

An acceptance test is a contractual test to prove to the customer that the item(s) or product in
question meet(s) the conditions of the customer’s specification.

If the customer only requwes that the product shall meet those of the gove ing standard, the
basic ac cplalluc tests—are-those—which—are opculllcu H—the yUVCIIIIIIH statfrdard<Fhe UStomer

may request that they be repeated on his order.

%de this

The cust

in his ow quired in
the govelni ier.

The cust and may
wish to Wi Its of the
tests cariyi in his own
laborator ry of his
choosing i iti j hetween the customelr and the
supplier.
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Exemple de différents types ou classifications d'essais pouvant étre
introduits dans une norme de produits pour travaux sous tension

Tableau B.1 — Essais associés aux plans d’assurance de la qualité

Description

Essais

Production

Livraison

Essais individuels de série et sur prélevement

Essais de réception (essais individuel de série
prélevement ou un choix d’essais de type, owd
supplémentaires définis pas le client) tels qu CONnvenus, e
fabricant et le client

sais §ur
sais

re

peuvent étre destructifs.

NOTE Les essais individuels de série ne sont pas destrchsals p Ieve t

N

Tableau B.2 — Information lat ux éfauts
Type d’essai Para aphe\ Type de défaut
/Mmeur Majeur

Contrdle visuel et mesures (7.2)

Forme X

Dimensions X

Fagon et finition X

Emballage N ~ X

Essais mécaniques

Résistancé Ia X

Allongerr &si X

Traction et\&lg, X

Résistance 8 X

Essai deg@ X
7.4.5 X
7.4.6 X
7.4.7 X
7.5 X

EssaiWs

Résistance™ald fusion 7.6 X

Proprietes speciales (8)

Cat. A — Acide 8.2 X

Cat. H — Huile 8.3 X

Cat. C — Basse température 8.4 X

Cat. W — Haute température 8.5 X

Cat. Z - Ozone 8.6 X

Cat. P — Conditions humides 8.7 X

NOTE L’exemple donné dans le présent tableau est tiré de la CEl 61479.
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Annex B
(informative)

Example of different types or classifications of tests that might be

included in a live working product standard

Table B.1 — Tests associated with quality assurance plans

Description Tests
L
. Production Routine and sampling tests
. Delivery Acceptance tests (routine, sampling or selecte pe te§ts™qr
additional ones defined by the customer) as ggreed upo
between the manufacturer and customer.
NOTE Routine tests are non-destructive; sampling tests may beées}uc\h\\e.\ \>
X
Table B.2 - Information re ti}%to efects
Type of test \\'l;ype of defects
<\ Mnor Major

Visual inspection and measurements (%.2) /
Shape X
Dimensions X
Workmanship and finigh Q X
Packaging /\ /\ X
Mechanical (7.3 \l
Puncture resistgn X
Tension set X
Tensile th elongatign X
Tear res X
Positioning /\ ~ X
Dielectric
AC voltag te 7.4.5 X
DC v, e est 7.4.6 X
Die ctrlc skon‘assenbly 7.4.7 X

b\tew\ 7.5 X

ma
Meltingresistance 7.6 X
Special pMs (8)
Cat. A — Acid 82 X
Cat. H - Qil 8.3 X
Cat. C — Low temperature 8.4 X
Cat. W — High temperature 8.5 X
Cat. Z — Ozone 8.6 X
Cat. P — Humid condition 8.7 X

NOTE The example given in this table was taken from IEC 61479.



https://iecnorm.com/api/?name=f9ecf8144cab506c7cf4ac9af04a045f

- 26 - 61318 O CEI:2003

Annexe C
(informative)

Considérations pour le développement et I’application
des méthodes d’essai exigées

Il convient que le développement d’une méthode d’essai appropriée intégre ce qui suit:

— les défauts critiques, majeurs ou mineurs pour lesquels les essais sont réalisés sont
identifiés: AN

— les variables relatives a ces défauts sont identifiées;

— une méthode d’essai permettant la mesure de chaque variabl
détailf

Bse’e en

— il convient que la méthode d’essai indique clairement I'effecti i il p’est pas
fait usage des Tableaux 1, 2 ou 3 en 7.2;

— il conpient que la méthode d’essai indique si I'essaj e
Il convier

— il cor}vi ins sur de

courte

— il conpi d’essais

et fou
— les sq
— les cgntraintes environnem ide 109 de la CEIl);
— il conpient que la i

une splution rré
— lataille physﬁi}

— la séqurité de Lap

g problémes en réalisant I'essai et fournisse
la méthode d’essai;

Il convie , ienne compte de la présentation adéquate de [’analyse
des données(et dela présen N a l'utilisateur ultime:

- les Mg s _Yraphiqies sont un moyen compréhensible de présentation des|données
permetta N\ g. Il convient qu’il soit appuyé par des récapitulatifs numériques des
résult

- les vleurs |nha|tuelles (hors I|m|tes) peuvent etre trouvees Leur separatlon du groupe

' ’ ] f f metnod al qui exige
une enquete Les donnés sont suppnmees seulement aprés avoir été prises en compte et
soigneusement évaluées.

Si un essai statistique complet est exigé, il convient que les lignes directrices pour I'effectif
d’échantillon soient données dans la norme de produits.
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Annex C
(informative)

Considerations for developing and applying required test methods

The deve

— thecr

— variables related to these defects are identified;

lopment of a suitable test method should include the following:

itical, major or minor defects to be tested for are identified;

— atest

— the te
used;

— the te
The meth

— the te

— the t6
estim

— sourc
— envirq

— the te
redud]

— physi

— operdgtor safety.

The meth
the end (

— graphical me

shoul

— unusy
may {
y

be o

If a full s
product s

method that allows measurement of each identified variable is

st method should clearly indicate the sample size if Tables

st method should provide consistent results, 4t leas { tinré periods

st method should assess the sources of (variability (s gsults and pi
hte of precision;

es of error;

nmental constraints (see IEC

st method should identify proble in\ge
ing variability in th §

cal size of sample

ing the test and provide fo

od sho@on
ser:

indicafion of the test method that requires investigation. Da
ittecdhQnlyafter cayeful consideration and evaluation.

fatistical test\is to be required, guidelines for the sample size should be giV
tandard.

P are not

ovide an

ways of

ntation to

of values
ta are to

en in the
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