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Validité de la présente publication
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(IEV).
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approved by the IEC for general use, rpaders are
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Symboles graphiques pour Sciiemas.
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* - See web site address on title page.


https://iecnorm.com/api/?name=a6095fa67f3cd397052f1b0fe0e87d20

NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL ~ 1313-1

STANDARD e 870000

Premiere édition
First edition
1995-02

© CEI1995 Droits de reproduction réservés — Copyright — all rights reserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni No part of this publication may be reproduced or utilized in

utiisée sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- any form or by any means, electronic or mechanical,
cédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et including photocopying and microfilm, without permission
les microfilms, sans I'accord écrit de I'éditeur. in writing from the publisher.

Bureau Central de la Commission Electrotechnique internationale 3, rue de Varembé Genéve, Suisse

Commission Electrotechnique internationale CODE PRIX

International Electrotechnical Commission PRICE CODE L

Mexaynapoanan 3nextpotextuueckan Homuccua

—=—@ Pour prix. voir catalogue en vigueur
For price, see current catalogue



https://iecnorm.com/api/?name=a6095fa67f3cd397052f1b0fe0e87d20

~-2- 1313-1 © CEI:1995

SOMMAIRE
Pages
AVANT-PROPOS ..ottt etesseeese st sest e se s ssin s en bbb et e s st a st b n s se s anas 4
Articles
8 T 1= 10T 1 111 -3 OO OO OO OSSPSR
11

1.2 Références normatives
1.3 Abréviations

2| Prescriptions .......cooieeueeeceireseisiecreeceseeesnieseeseenene e BN N T N
2.1 Agrément de savoir-faire
2.2  Classification .....oceeeiiieeeveciceecrciene e NG N
2.3  Documentation ........ccoviiiiiiiiieniiinnnine,
2.4 Conception et construction e 12
25 Assurance de qualité ... b Lo 858G 12
2.6 Identification et marqua 12
3| Procédures d’'assurance de 1a 14
3.1 Etape initiale de fabrication 14
3.2 Procédure d'agrément de i 14
3.3 Contr6ledeNa conformité de 18
3.4 Rapparts sertifiés de lotsa 20
3.5 20
3.6 20
3.7 20
3.8 20



https://iecnorm.com/api/?name=a6095fa67f3cd397052f1b0fe0e87d20

1313-1 © IEC:1995

-3-

CONTENTS

Page

FORE WO RD oot eeee e e e et e eeeeeateteeeeeessasasasaseseseresessassssnassnstsbaataaesesesetsenesorssassossssnssassrastnnsaren 5
Clause

_1 GBOINIETAN oo eeee e e e e e eeesse e aaasaaaeasastsseasasassaasaeeeanennseeanasassoasaesaseteenananstnarasassesararen 7

11 SCOPE ittt e it eee e stie et e et s e aaanaesee s seser o ssangz st st cates 7

1. Normative references 7

1. A DTEVIALIONS eeeeeee e eeeeeeeeitveneenenesssssssssessesssessesasensssnevennassessasoosasnes oo e diges 9

D ROIUITEIMENTS cooeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeseseesssessesasnsssenasssaessnerensansoressaressssaderreNeasdgrasstihgies N er 9

2. Capability approval ........cocoeeeivnviinenreennrennsene oo e e N e ed e e Do 9

2. ClasSHiCAtION ..cooveieiiiiiiieeeeree s e e e e e s ee e e Deandgnnnd X 9

2. DocuUMENtatioON ......eiiiieiiiiieee e rreerrne e 9

2. Design and construction 13

2. Quality asSesSMeNt .......coccvveveivinenmnnnes bkl BN D 13

2. ldentification and marking., 13

3 Quality assessment procedures ...\ 15

3. Primary stage of manufact 15

3. 15

3. 19

3. 21

3. 21

3. 21

3. 21

3. 21



https://iecnorm.com/api/?name=a6095fa67f3cd397052f1b0fe0e87d20

1)

2)

-4 - 1313-1 © CEI: 1995

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE
ENSEMBLES DE‘CABLES ET COMPOSANTS PASSIFS
A FIBRES OPTIQUES

Partie 1: Agrément de savoir-faire — Spécification générique

AVANT-PROPOS

composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comité
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les ¢uestions dexpo alis

domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre autres ivi i#'des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d'étdde 3 tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organigatio ation verrjementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participen El collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisa s conditions fixées par

accord entre les deux organisations.

Les décisions ou accords officiels de la CE! en ce qui S estions techniques, préparés par les
comités d'études ol sont représentés tous les i i intéressant 4 ces questiohs, expriment
dans la plus grande mesure possiblet i jets examinés.

es Comités nationaux de la CHI s'engagent
: possible, les Normes internationales de la CE!
divérgence entre la norme de la CEll et la norme

bation et sa
ps.

-1 a été établie par le sous-comité 86B:| Dispositifs
passifs & fibres optiques, du comité d'études 86 de la

DIS Rapport de vote

- 86B/181/DIS 86B/573/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC PASSIVE COMPONENTS
AND CABLE ASSEMBLIES -

Part 1: Capability approval — Generic specification

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide orgapniza
comprjsing all national electrotechnical committees (IEC National Committees)\ The
promofte international cooperation on all questions concerning standardization

electrénic fields. To this end and in addition to other activities, the {EC publishe tanglards.
Their |preparation is entrusted to technical committees; any IEC \Nationa itterested in

the spbject dealt with may participate in this preparatory

non-gpvernmental organizations liaising with the IEC also e |[EC
collabprates closely with the International Organization fg izati Q) in accordancg with
‘conditions determined by agreement between the two organizatighs

2) The fdrmal decisions or agreements of the |[EC on tec ¢ d by technical committdes on

which|all the National Committees having & special

3) They have the form of recommendations for inte sublished-in the form of standards, tedhnical
reports or guides and they are accepted by fhe Nationa S

4) in ordér to promote internation jtfees undertake to apply IEC International
Standprds transparently to(the X 805 §i im their national and regional standardg. Any
diverfnce between the {EC & ] national or regional standard shall be ¢learly
indicated in the latter.

5) The IBC provides mq marki dure taindlicate its approval and cannot be rendered responsible fpr any
equipfnent decl i ityowd i

Internatfonal Stap been prepared by sub-committee 86B: Fibre |optic

intercor ing i iv€ components, of IEC technical committee 86: Fibre

optics.

The tex

DIS Report on voting
86B/181/DIS 86B/573/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report

on voting indicated in the above table.


https://iecnorm.com/api/?name=a6095fa67f3cd397052f1b0fe0e87d20

-6 - 1313-1 © CEI:1995

ENSEMBLES DE‘CABLES ET COMPOSANTS PASSIFS
A FIBRES OPTIQUES

Partie 1: Agrément de savoir-faire — Spécification générique

1 Généralités

1.1 Domaine d’application

fijres optiques pour livraison dans le cadre de la procédure diagré shvoir-faire.

Ld présente spécification est applicable aux ensembles de cables ¢ con?p%f?\nts passifs a
: t

Elle comprend:

— les prescriptions relatives aux ensembles de cableg
- les procédures concernant I'assurance de la quak

1.0 Références normatives

L¢
ré

iite de la

S sles pour la présente spécifi-
cdtion. Au moment de la publicati sditi iqguées étaient en vigpeur. Tout

dgcument normatif est sujet a révisi ies ntes aux accords fondés sur la

pl
Il

Cc
Cc

C

C
S1

présente spécification sont invitées a recherchenla possibilité d'appliquer les éditions les

CEl et de

Hes d’essai

sants pas-

CE! QC 001001: 1986, Régles fondamentales du Systéeme CEI d'assurance de la qualité

des composants électroniques (IECQ)

CE!l QC 001002: 1986, Regles de procédure du Systéme CEl d’assurance de la qualité

des composants électroniques (IECQ)

Guide CEl 102: 1989, Composants électroniques — Structure des spécifications pour

I'assurance de la qualité (homologation et agrément de savoir-faire)

ISO 8601: 1988, Eléments de données et formats d’échange — Echange d’information —

Représentation de la date et de I'heure
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FIBRE OPTIC PASSIVE COMPONENTS
AND CABLE ASSEMBLIES -

Part 1: Capability approval — Generic specification

1 General

1.1 Scppe

This spdcification applies to fibre optic passive components and le gSsemblieq for
delivery under the capability approval procedure. It includes:

— cqmponent and cable assembly requirements;
-~ qyality assessment procedures.

1.2 Ndrmative references

The follpwing normative documents cohtain prayisi ough reference in|this
text, coIstitute provisions of this specificatioq. ime—of publication, the editions
indicated were valid. All standards are\subj and parties to agreements
based on this specification are encour ost recent editions of the nofma-
tive documents indicated below. Members and. ISP maintain registers of currently

valid Intérnational Standard

IEC 68,

IEC 68-1

IEC 410

IEC 695 ame

test

IEC 1300:/1695,

2sic measurement and test procedures for passive fibre optic co1npo-
nents

IEC QC 001001: 1986, Basic rules of the IEC Quality Assessment System for Electronic
Components (IECQ)

IEC QC 001002: 1986, Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment System for
Electronic Components (IECQ)

IEC Guide 102: 1989, Electronic components — Specification structures for quality assess-
ment (Qualification approval and capability approval)

ISO 8601: 1988, Data elements and interchange formats — Information interchange —
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1.8 Abréviations
IECQ: Systeéme CEl d’assurance de la qualité des composants électroniques
CQA: Composant pour agrément de savoir-faire
SPC: Spécification particuliére du client
ONS: Organisme national de surveillance
LPH: Liste des produits homologués

2 Prescriptions

2|1 Agrément de savoir-faire

Les composants et les ensembles de cébles fournis sur la ba te spécifi-
cation doivent &tre autorisés par 'ONS pour étre insérés dars la Pprocédure
dlagrément de savoir-faire conformément a 11.7.7 de la &

2|2 Classification

Lps composants et les ensembles de cables/fournis “surila hte spécifi-
cation doivent étre classés par niveau d'agssurange;. s/peuvent étre ¢glassés par
catégorie d’environnement et climatique,

2(2.1  Catégorie climatique
de la CEl 68-1.

O

-

et elles peuvent étre spécifiées.

Lp catégorie climatique est définie dﬁa R
es valeurs préff@w@wiv te

Basse pérature \%ute température Durée de la chajeur humide
°C jourg

+30 ’ 4
+40 10
+55 21
+70 56
+85

<:::T\\\\ +100

+125

N
+155
+175

+200

2.3 Documentation
2.3.1 Systéeme de spécifications

La présente spécification fait partie du systeme CEI de spécitications a quatre niveaux.
Les spécifications supplémentaires sont constituées par les spécifications intermédiaires
et par les spécifications particulieres (selon le guide CEI 102).

* Le niveau d’assurance est le résultat de la combinaison du contréle périodique CQA et du contréle lot par
lot sur le produit accepté.
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1.3 Abbreviations
IECQ IEC Quality Assessment System for Electronic Components
CQC Capability Qualifying Component
CDS  Customer Detail Specification
QPL  Qualified Products List
NSI National Supervisory Inspectorate

2 Requirements

2.1 Capability approval

Comporjents and cable assemblies furnished to this specification A by
the NSl|for listing on the QPL under the capability approval proced i 3 Pwith
11.7.7 of IEC QC 001002.

2.2 Classification

Comporjents and cable assemblies furnished to thjs speciticatio 3 d by
assessment level*. In addition, they may be ¢ ifie i bntal
categories.

2.2.1 Climatic category
Climatid category is defined in appendix A %ﬁ) 6
y

The follpwing are pref

va S W
Lol tempera ig\t@erature Damp-heat duration
°C °C Days

-5 +30 4
-10 +40 10
+55 21

-2
- \/ +70 56
5 +85
<i:;§5\\\\§:\\\ +100
\> +125

spedified.

+155
+175
+200

2.3 Documentation
2.3.1 Specification system

This specification is part of a four-level IEC specification system. Subsidiary specifications
consist of sectional specifications and detail specifications (according to IEC Guide 102).

= Assessment level is the combination of the CQC periodic inspection and the lot-by-lot inspection on
released product.
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Des spécifications intermédiaires devront étre préparées pour chaque sous-famille de
composants. La spécification devra comprendre:

1) Les prescriptions supplémentaires particulieres a la sous-famille.

2) Les procédures d'assurance de la qualité supplémentaires particuliéres a la sous-
famille.

3) Les valeurs normales ou préférentielies et les sévérités particuliéres a la sous-
famille.

4) Les programmes d'essais obligatoires minimaux pour la sous-famille.
5) Une ou plusieurs spécifications particuliéres cadres.

2.8.2 Mesures
2.8.21 Composants de référence

Lds composants de référence doivent étre définis da avoir-faire

3[2.1).

2.8.2.2 Calibres

Lds calibres doivent étre définis dans la de

2.8.3 Fiche technique des essais

rogramme
rément de

sa

le type de

ntes pour

s défauts (voir 3.2.6 et 3.3.2.4).

"analyse d

2.3.4 Avertissement de sécurité

Chaque spécification particuliére doit inclure I'avertissement suivant:

«ll convient de prendre des précautions lors de la manipulation de fibres optiques de
faible diamétre, pour éviter de perforer la peau, spécialement au niveau des yeux. Eviter
de regarder directement I'extrémité d'une fibre optique propageant de I'énergie, sans
s'étre assuré au préalable que le niveau de puissance de sortie ne présente aucun

risque.»
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Sectional specifications shall be prepared for each subfamily of components. The specifi-
cation shall contain:

1) Any additional requirements peculiar to the subfamily.
2) Any additional quality assessment procedures peculiar to the subfamily.

3) Any standard or preferred values and severities which are peculiar to the subfamily.

4) The minimum mandatory test schedules for the subfamily.
5) One or more blank detail specifications.

2.3.2 Measurements
2.3.2.1 |  Reference components

The degcription of capability (3.2.1) shall define reference comg equired.

2.3.2.2| Gauges
The dedcription of capability (3.2.1) shall define g

2.3.3 [Test data sheets

Prepareg test data sheets for each test(con clude
the datq sheets in the ca 28) and in the periodic inspgction

report (.3.2.3).

Include

— title of tes
type

y hilure
analysis (see 3.276 and 3.3.2.4).

2.3.4 Safety warnings

Each detail specification shall include the following warning:

"Care should be taken when handling small diameter optical fibre to prevent puncturing
the skin, especially in the eye area. Direct viewing of an optical fibre, when it is propagat-
ing energy, is not recommended unless prior assurance has been obtained as to the safe
energy output level."
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2.4 Conception et construction
2.4.1 Matériaux
2411 Résistance a la corrosion

Tous les matériaux employés pour la construction des composants ou des ensembles de
cables doivent étre résistants a la corrosion ou dotés d'un revétement approprié pour

satisfaire aux prescriptions de la spécification particuliére.

2.41.2 Matiéres non inflammables

Y . .
1 ere afeln [] MMdpic e

ation particuliére et il doit étre fait référen
2
L
u
S
c
I'{nterconnexion, etc.

5 Assurance de qualité

3), numéro de référence du fabricant.

ion doit étre

D5-2-2.

ine qualité
oivent étre

soudage, a

Lps procédures d'assurance de | r la qualité
dps composants et des ensemb ion.
2|6 Identificationcet
Les composants 3 , les dispositifs associés et les pmballages
dpivent étre\iden agon permanente et lisible, comme la spécification
particuliér@(' '

Ables est le

2.6.2 Marquage de 'emballage

L’ordre recommandé pour le marquage des composants et des ensembles de cébles est le

suivant:

1)
2)
3)
4)

marque d'identification du fabricant;

numéro de référence du fabricant,

code de la date de fabrication (année/semaine, voir ISO 8601);
niveau(x) d’assurance;
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2.4 Design and construction
2.4.1 Materials

2411 Corrosion resistance

All materials used in the construction of components or cable assemblies shall be
corrosion resistant or shall be suitably finished to meet the requirements of the detail

specification.

2.4.1.2 Non-flammable materials

When _
detail specification and IEC 695-2-2 shall be referenced.

2.4.2 Workmanship

Comporjents or cable assemblies shall be manufactured to a
priate manufacturer’s instructions for use shall be followed
the fibrg/cable. Particular attention shall be given to T
markingl, soldering, bonding, etc.

2.5 Qlality assessment

The quality assessment procedures of slause
and ca 3

cified in the

he quality of comporjents

Components, cable asse as, associated hardware and packages shall be permangntly

and legibly mark@ ired Iy g detail specification.

anufacturer’s part number.

2.6.2 Package marking

The preferred order of marking components or cable assemblies is:

1) manufacturer’s identification mark;

2) manufacturer’s part number;

3) manufacturing date code (year/week) (see ISO 8601);
4) assessment level(s);
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5) catégorie climatique;
6) catégorie d’environnement;
7) marquage supplémentaire exigé par la spécification particuliére.

3 Procédures d’assurance de la qualité

Les procédures d'assurance de la qualité et d'acceptation des composants ou des

ensembles de cébles sont constituées par:

— lagrément de savoir-faire (voir 2.1);

— le contréle de la conformité de la qualite (voir 3.3).

3.\ Etape initiale de fabrication

L'étape initiale de fabrication des composants ou des(ensembles, de\cables
cduverts par la présente spécification est définie ne tant’ I'étape de
ay cours de laquelle les piéces qui composent le :
ragcordés sont groupés pour former le produit géfini de

&

3P
3.p.1

L.¢ fabricant doit prépare
CEI QC 001002. La de

a) - les limites
b) Ies@

p.2 (_Compasgant pour agrément de savoir-faire

raccordés
fabrication
de cables
ligre.

utorisée.

7.3.2 de la

bricant.

Le composant pour agrément de savoir-tame peut etre—unmcomposant—com

plet ou un

ensemble de cables raccordé, ou tout sous-ensemble ou équipement d’essais individuel
qui démontrera les limites du savoir-faire définies dans la description de savoir-faire

(voir 3.2.1).

3.2.3 Programme d'essais de savoir-faire

Le fabricant doit fournir un programme d’essais de savoir-faire conformément
de la CElI QC 001002. Le programme doit comprendre:

a11.7.33

a) une description des CQA a utiliser comme spécimens dans les essais, y compris les

instructions d’emploi (voir 3.2.2);
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5) climatic category;
6) environmental category;
7) additional marking required by the detail specification.

3 Quality assessment procedures

Procedures for quality assessment and release of components or cable assemblies
consist of:

— capability approval (2.1);

— quality conformance inspection (3.3).

3.1 Fimary stage of manufacture

The primary stage of manufacture for components or cable assemk i y this
specifiqation is defined at the manufacturing stage whe ‘ p the
individjal component or cable assembly are aggreg i : 4 ed in
the detail specification.

Subcorjtracting of the primary stage and subseq

3.2 (apability approval procedures

3.2.1 |Description of capability

The manufacturer shall prep B.2 of

IEC QG 001002. The

a) t elimits{l{}ap
b) ign'vdles;
c)
d)
e)

f)

3.2.2 | Capability qualifying component

The capability qualifying component may consist of a complete component or cable
assembly or any individual subassembly or test piece which will demonstrate the limits of
capability defined in the description of capability (3.2.1).

3.2.3 Capability test programme

The manufacturer shall provide a capability test programme in accordance with 11.7.3.3 of
IEC QC 001002. The programme shall include:

a) a description of the CQCs to be used as specimens in the capability approval tests,
including instructions for use (see 3.2.2);
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b) une description des composants correspondants®;

c) un programme des essais de savoir-faire et un plan des essais. Le plan doit
comprendre le programme complet des essais et les conditions d’essai;

d) le niveau d’assurance;
e) la catégorie climatique, si spécifié;
f) la catégorie d’environnement, si spécifié;

g) le programme des essais comme spécifié dans la spécification intermédiaire appli-
cable pour le contrdle périodique des CQA (groupes C et D) et un plan des essais. Le
plan doit comprendre le programme complet des essais et les conditions d’essai.

oi définies
ns le programme des essais de savoir-faire (voir 3.2.3

3.5 Essais de savoir-faire
Lés essais doivent étre exécutés par les fabrigants dans b méthode
SK

écifiés dans le programme d’essais app, irrd.22.3). i ivent avoir

essais de

fabricant doit immédiatemen noO i
sgvoir-faire. Si I’ o lexdéfaut p'a pas été expliqué et corrigg de fagon

e chargé officiellement de I'exécyition d’une

analyse du défa 1 \Qug i minée, le fabricant doit préparer et présenter un

rdpport de
correcti ¢

3

défaut doit décrire le défaut et ses causes, avec

‘agrément de

2.7 \_Maintien de I'agrément de savoir-faire

Le maintien de Iragrément dg savolr-tatre doitse faire conformément & +1:7:3-5 de la CEl

QC 001002. Le groupe D consistera en une répétition du programme des essais
d’agrément de savoir-faire, sauf indication contraire dans le programme d'agrément de
savoir-faire (voir 3.2.3).

3

.2.8 Rapport d’agrément de savoir-faire

Le fabricant doit préparer un rapport d’agrément de savoir-faire conformément a 11.3 de

la

%

CE!1 QC 001002.

Le composant correspondant est un composant qualifié requis pour compléter un lot incomplet de
composants afin de permettre I'essai de ces composants.
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b) a description of the counterpart components™;

c) the test schedules for capability approval and a test plan. The test plan shall include

a complete schedule of test events along with the test requirements;
d) the assessment ievel;

e) the climatic category, if specified;

f) the environmental category, if specified;

g) the test schedules as specified in the applicable sectional specification for periodic
inspection of the CQCs (groups C and D) and a test plan. The test plan shall include a

complete schedule of test events, together with the test requirements.

The ma

3.2.4 Preparation of specimens

The CQCs shall be prepared for testing according to the instructi
capabilily test programme (3.2.3).

3.2.5 [apability approval testing

Manufagturers shall conduct the tests in the order givena
approveld test programme (3.2.3). The specime
requirements.

3.2.6 apability approval failures

analysis. .
NSI. Fajlure repgrig sh
correctiye action

The mapufacturey
capability app

One or

3.2.7 aintenarse of capability approval

n the
pnce

and
ilure
b the
nded

h the

Capabil i intai i -

shall

consist of a repeat of the capability approval test plan, unless otherwise specified in the

capability test programme (see 3.2.3).

3.2.8 Capability approval report
Manufacturers shall prepare a capability approval report according to 11.3 of
QC 001002.

*  The counterpart component is a qualified component required to complete (an otherwise incomplete)
components to allow testing of those components.

IEC

set of
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3.3 Contréle de la conformité de la qualité
Le contréle de la conformité de la qualité est constitué par:

a) le contréle lot par lot sur le produit accepté;
b) le contréle périodique sur les CQA.

3.3.1 Contréle lot par lot

La spécification particuliére doit spécifier les essais des groupes A et B pour le contréle
lot par lot (voir 12.3.1 de la CEl QC 001002). Les spécimens doivent étre choisis dans
chaque Iot de contréle conformément a la CEIl 410. Les controles pendant la préparation,
des—pit d : : / njtés finies,
peuvent étre employés par |e fabncant pour le controle au Ileu de l'e 1 £s compo-

4 de la CEl
embles de
es lots de
S.

4

Les lots de contréle rejetés doive ~ e_fdbri ai12.4 et
12.

L¢ contréle périodigue i 3 ettre’un échantillon de spécimens CQA pux essais
des groupes i Y ot 12.3.2 de la CEI QC 001002). Les périodes doivent
garder une due le contréle du groupe D puisse remplacer le
contréle du gr

3.8.2.

Le
stfv

3.B.2.

Las spécimens doivent étre préparés pour le contréle périodique selon les instructions
d’emploi définies dans le programme d’'essais de savoir-faire.

3.3.2.3 Essais de contréle périodique

Les essais doivent étre exécutés par le fabricant dans Pordre et selon la méthode
spécifiés dans le programme d’essais approuvé (voir 3.2.3). Les spécimens doivent avoir
une performance égale ou supérieure aux exigences fonctionnelles.

3.3.2.4 Défauts — Contréle périodique

Les défauts doivent étre traités selon les procédures prévues en 3.2.7. Si un spécimen
n'est pas conforme aux prescriptions d'un essai périodique, le contréleur du fabricant doit
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