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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DISPOSITIFS D'INTERCONNEXION
ET COMPOSANTS PASSIFS A FIBRES OPTIQUES -
METHODES FONDAMENTALES D'ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 3-33: Examens et mesures —
Force de retrait des embouts

1:1999

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondial
de Yensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux.de
favgriser la coopération internationale pour toutes les questions de pOrma
I'éldctricité et de I'électronique. A cet effet, la CEIl, entre autres activités
Leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux desg
sujgt traité peut participer. Les organisations internationales, gouve
liaiqon avec la CEIl, participent également aux travaux. La
Intgrnationale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixé

2) Les|décisions ou accords officiels de la CEIl concernant les
du possible un accord international sur les sujets étudiées
sonf représentés dans chaque comité d'étugeé

3) Les| documents produits se présentent soys laNorwe de\reco andatigns internationales. Ils sont
conjme normes, rapports technigques ou guides et ag(ées S gs Comités nationaux.

4) Darls le but d'encourager l'unification interndtionale, leS\Coxiités\gationaux de la CEIl s'engagent a appli
facgn transparente, dans toute la mesure

possiptey lesiNoOrmes ibternationales de la CEl dans leurs
natijonales et régionales. Toute dlverenc entnor tde/la CEIl et la norme nationale ou ré

corfespondante doit étre ingd

5) La CEIl n’a fixé aucune
n'egt pas engagée quan §

6) L'affention est atfirée su
I'objet de dr0|t
responsable de ne\pasa

La Narme inter

d'intefjconnexion
Fibred i

Le text

AVANT-PROPOS

issu des documents suivants:

airs ua cette 9

FDIS

Rapport de vote

86B/1173/FDIS 86B/1199/RVD

nposée
bjet de
nes de
onales.
B par le
ales, en
hisation
5.

mesure
Bressés

publiés

nuer de
normes
gionale

sabilité

nt faire
e pour

ositifs

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

La CEI 61300 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Dispositifs
d’interconnexion et composants passifs a fibres optiques — Méthodes fondamentales d’essais

et de mesures:

— Partie 1: Généralités et guide
— Partie 2: Essais

— Partie 3: Examens et mesures

L'annexe A fait partie intégrante de la présente norme.

L'annexe B est donnée a titre d'information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS —
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES —

Part 3-33: Examinations and measurements —
Ferrule withdrawal force

FOREWORD

sing all

1) The (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization fgr s
j promote

nardl atiomcomp
natijonal electrotechnical committees (IEC National Committees). The i

international co-operation on all questions concerning standardization in iglds. To
this| end and in addition to other activities, the IEC publishes Internatlnal ’1\» . Their Qpreparftion is
entjusted to technical committees; any IEC National Committee i slibjectVdealt with may
parficipate in this preparatory work. International, governmental alq nom~g Rental qrganizations [liaising
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collabgra ith t ntepnational Orgapization
for | Standardization (ISO) in accordance with condition i e he two
org@nizations.

2) The y ible, an
international consensus of opinion on the refe j& i ica i bntation
from all interested National Committees.

3) The documents produced have the form of rescommuepdati i i i in the form
of standards, technical reports or guides and the ACC8

4) In grder to promote international unificatign, C i i hational
Stapdards transparently to \their national and regional standards. Any
divergence between the IE national or regional standard shall be| clearly
indicated in the latter.

5) The for any
equ

6) Attd subject
of p

Intern optic

interc htics.

The tqg d on the following documents:

FDIS Report of voting

86B/1173/FDIS 86B/1199/RVD

Full information on the \/nfing for the apprmml aof this standard can bhe found in the report on
voting indicated in the above table.

IEC 61300 consists of the following parts under the general title Fibre optic interconnecting
devices and passive components — Basic test and measurement procedures:

— Part 1: General and guidance
— Part 2: Tests

— Part 3: Examinations and measurements

Annex A forms an integral part of this standard.

Annex B is for information only.
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DISPOSITIFS D'INTERCONNEXION
ET COMPOSANTS PASSIFS A FIBRES OPTIQUES -
METHODES FONDAMENTALES D'ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 3-33: Examens et mesures —
Force de retrait des embouts

1:1999
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IEC 556/99

Figure 1 — Unité d'essai avec force appliquée
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FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS —
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 3-33: Examination and measurements —

Ferrule withdrawal force
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Figure 1 — Test unit with applied force

IEC 556/99
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2.1 Générateur de force

La force est appliquée a l'unité d'essai avec un mécanisme qui génére une force a croissance
continue; I'équipement comprend un calibre de force destiné a enregistrer la force maximale
qui intervient au moment du décollement (voir annexe A).

2.2 Broches de calibrage

Les broches de calibrage peuvent étre constituées par des broches solides ou des embouts de
connecteur conformes aux prescriptions applicables aux broches de calibrage. L'ensemble de
broches de calibrage est composé d'une broche de calibrage et d'un dispositif de fixation pour

|Iapp|i,at;uu te—ta uhalgc.

Les prescriptions pour la broche de calibrage sont les suivantes:
a) leg diametres des broches de calibrage doivent étre indiglés \da s fiication
applicable;

b) les diameétres des deux broches de calibrage utilisées S SSai e Mdoivent étre
égaux a + 0,5 um pres;

c) leq u'a la

de| fixation ou d'un générateur de force;
d) leg cOtés des broches de calibrage doivent avgo

Lel chanfrein doit étre situé sur I'ext it& g IS ERé esuré
ragdialement;

e) leg valeurs normatives suivantes doivent-& i nt pas
définis dans la spécification correspgnda

— | I'état de surfac

respectiveient.

2.3 nité d'essai

5 pm,

L'unite¢ d'essai eSt uR I deux broches de calibrage insérées de manierg a se
toucher au cg 1ane 'interface entre les deux broches de calibrage doit étre [située
dans la portio ¢ gueur du manchon a partir du centre de celui-ci.

2.4 Monts

La force est-apphiquée a I'extrémité d'une des broches de calibrage et au c6té du manchon
commie représenté a la figure 2.

La fixation d'essai doit étre telle que seulement deux forces soient appliguées a la broche
calibrage qui se déplace: la force de retrait de la broche et la force de frottement entre la
broche de calibrage et le manchon.

La force peut étre appliguée au manchon par l'intermédiaire d'un arrét fixe, comme a la
figure 2a, ou d'un boitier flottant, comme a la figure 2b. Un raccord de connecteur peut étre
utilisé comme boitier flottant. La broche fixe dans un boitier flottant doit étre retenue de
maniére a ne pas étre retirée pendant l'essai.


https://iecnorm.com/api/?name=0bd2cf4fc673271253057b585061b7ae

61300

2.1

-3-33 © IEC:1999 -7-

Force generator

Force is applied to the test unit with a mechanism that generates a continuously increasing
force and is equipped with a force gauge to record the peak force that occurs at breakaway
(see annex A).

2.2

Gauge pins

The gauge pins may be solid pins or connector ferrules that meet the gauge pin requirements.
The gauge pin assembly consists of the gauge pin and a fixture for the application of load.

The réquirements for the gauge pin are as follows:

a) di
b) th
ot

c) thd
an
fo

d) thg

Th
ra

e) thd
re

2.3
The te

The i
sleeve

2.4

Forceli

figure

The té
force

meters of the gauge pins shall be as specified in the relevant speg

lial direction;

e following normative values sha
evant specification:

zirconia ceramics shall be the

surface finish (Ra)

Test unit
st unit is

terface b
from the cen

Test set:

st fixturing shal be such that only two forces are applied to the moving gauge p
vithdrawing thepin, and the frictional force between the gauge pin and the sleeve.

each

sleeve

in the

in the

leeve.
of the

bwn in

n: the

The f

Lo Lo+ +lo 1 +lao [ £ | + + £3 Lo} +lo
recTiay o dapgpiitu tu Uic oICTTVE UTTUUyIl a TTATU  otlUY, Ao 1T TTyultc ca, Ul i

ugh a

floating housing as in figure 2b. A connector adapter may be used as a floating housing. The
non-moving pin in a floating housing shall be restrained so that it is not withdrawn during the

test.
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Boitier

N

|

IEC 557/99

Figure 2a — Arrét fixe

La lia e doit
pas S sont
recom

3 P

3.1

Avant broche de calibrage doivent étre nettoyés ¢n les
essuy 7 non pelucheux. Le nettoyage doit consister a frofter ou
brossq Qin ient\d'éviter les chiffons humides. S'il est nécessaire d'humjdifier,
apres 3 rs et les broches de calibrage sont préconditionnés a|40 °C
pendant &5 i s a température ambiante pendant au moins 0,5 h.

On ddi i ce gue lés surfaces d'accouplement ne soient pas contaminées par de|l'huile

ou de|la graisse.

Les dpigts nus peuvent provoguer le dép6ét d'une pellicule de graisse et il est recommandé
d'utiliser des gants pendant le préconditionnement.

3.2 Essais

Pour compenser le poids du dispositif de fixation, l'indication du calibre de force doit étre
réglée a zéro.

La force doit étre appliquée a une vitesse augmentant de maniére continue (voir annexe A).

La force maximale développée au cours des dix premiers millimétres de retrait doit étre
enregistrée.

Sauf spécification contraire, un nombre égal de mesures doit étre effectué a partir de chaque
extrémité du manchon.
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Housing

N

F
IEC 557/99 IECY 558/99
Figure 2a — Fixed stop e 2b oating housing
The linkage through which force is apphet to t and a
bending load. Either swivel joints or flexible are xecommended when a load is applied

to the|gauge pin assemblie

3 Procedure

3.1 Preconditi@

Prior { e lint-
free v tening
wipes gauge
pins g least
0,5 h.
Care §

Bare f|ingers can deposit a film of grease, so gloves should be used during preconditioning.

3.2 Testing

To compensate for the weight of the test fixture, the indicator on the force gauge shall be
adjusted to zero.

Force is to be applied at a continuously increasing rate (see annex A).
The maximum force developed in the first ten millimetres of withdrawal shall be recorded.

Unless otherwise specified, an equal number of measurements shall be made starting from
each end of the sleeve.
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4 Calcul ou interprétation des résultats

Sauf spécification contraire, on doit utiliser I'ensemble de données de I'extrémité du manchon

ayant

les valeurs les plus élevées de force de retrait pour caractériser le manchon.

Il convient de spécifier les plans d'échantillonnage et l'analyse des résultats dans la
spécification applicable.

Se reporter & I'annexe B pour les estimations de répétabilité et de reproductibilité des mesures
de force de retrait des embouts. Le taux d'erreur pour la présente méthode est d'environ 10 %

pour |

5 D

La spq

- d¢
—  di

[«

— tolit divergence par rapport aux valeurs norma

no|
- p
- pr

q

an d'échantillonnage;

s manchons en zircone et de 20 % pour les manchons métalliques.

Etails a spécifier

bcification applicable doit fournir les détails suivants:

finition du spécimen;
\metre et matériau des broches de calibrage;

dures de la pré
rme;

pcédures d'analyse des données.

&

sente
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4 Calculation or interpretation of results

Unless otherwise specified, the set of data from the end of the sleeve with the higher values of
withdrawal force shall be used to characterize the sleeve.

Sampling plans and the analysis of the results should be specified in the relevant specification.

See annex B for estimates of the repeatability and reproducibility of ferrule withdrawal force
measurements. The margin of error for this method is approximately 10 % for zirconia sleeves
and 20 % for metal sleeves.

5 Details to be specified

The relevant specification shall specify the following details:

— deffinition of the specimen;

— diameter and material of the gauge pins;
— any deviations from the normative values or proced
— sampling plan;

— procedures for analysis of the data.

e
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Annexe A
(normative)

Vitesse de chargement

La vitesse a laquelle la force appliquée a l'unité d'essai est augmentée est limitée par la
réponse ou la vitesse de capture du calibre de force. Avec un instrument mécanique, la vitesse
a laquelle la force augmente est fonction a la fois de la vitesse de la téte et de la rigidité de la
liaison entre la téte et l'unité d'essai.

Les Jvitesses de chargement d'environ 100 mm/min sont en général corisidéres
acceptables pour les instruments mécaniques. Il est permis d'utilisgr R
évaluer 'erreur de créte:

pmme
B pour

ou

force |.

K est |a rigidité du systeme {—
g y {dlstance

V est |a vitesse de la téte {w} :

durée

R. esl la vitesse de captuye d

La rigjdité du systéme| e ; '‘essai

sur lajmodificatigri™de s jjouter
une ligison adaptée ¢
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Annex A
(normative)

Loading velocity

The rate at which force applied to the test unit shall be increased is limited by the response or
the capture rate of the force gauge. With a mechanically driven instrument, the rate at which
force increases is a function of both the velocity of the cross-head and the stiffness of the
linkage between the cross-head and the test unit.

Loading rates of approximately 100 mm/min are generally considergd gpta mech-
anically driven instruments. The following equation may be used to - S

where|

K is tHe system stiffness {fori} :

distance

Vis the velocity of the crosshead

R, is the capture rate g

Systein stiffness@

position of the crogs
the crpss-head

hge in
S tween
nito decrease stiffness.
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Annexe B
(informative)

Résultats de I'essai inter-laboratoire
pour les manchons d’alignement en zircone

B.1 Spécimen Manchons en zircone

B.2 Mesure

B.2.1| Unité d'essai Figure B.1

B.2.2 | Calibres

Diameétre 2,499 mm = 0,0005 mm
Matér|au Zircone

Rondeur 0,0005 mm
Finitign de surface (Ra) 0,0002 mm
B.2.3| Vitesse de chargement i

B.2.4| Température/humidité

B.2.5| Nettoyage

Les calibres ont été nettoyes_avan £S roduit
non tigsé et sans alcog

Des gpants ont éteNutllj

B.3 |Résulta

L'essai inter- LNGR: ectué sur 80 manchons, respectivement 40 manchons d¢ deux
fabricants.
Les 80 manch bSsais

indépendamment peawf chaque lot.

La fl war R 2 mantra Inc rAcuiltate A'accal A At D ranrAcantant lnc faohvrinante A maanchang et C
e oRtreTeSTHeSthtats e SSat——tt+5tepfre sttt treSTapbeatts—ae—anenons y

D, E et F les clients. La force de retrait des embouts (FWF) mesurée par les fabricants et les
clients est comparée pour le méme manchon. Les données sont concentrées le long de la
droite, X =Y, avec une confirmation de distribution d'environ 10 % d'erreur.
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