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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est cons-
tamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEI.

Les renseignements relatifs a ces révisions, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEl et

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC
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* Bulletin de la CEI

* Annuaire de la CEI
Publié annuellement

* [Catalogue des publications de la CEl
Publié annuellement et mis & jour réguliérement

Termipologie

En ce dui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reporterp a la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national (VEI), qui se présente sous forme de chapitres
séparég traitant chacun d'un sujet défini. Deg
complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir éggdlement le dictionnaire multilingue de la CEI.

Les ternes et définitions figurant dans la présente pu
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approuyés aux fins de cette publicgtion:

Symbples graphiques ¢
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et pour |es appareils électromédicaux,
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feal Vocabulary (IEV), Which is
separate chapters each |dealing

ield/Full details of the IEV |will be
on request. See also the IEC Mulfilingual

and definitions contained in the presept publi-
e either been taken from the IEV or haje been
specifically approved for the purpose of this publication.

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols anf signs
approved by the IEC for general use, readers are referred to
publications:

— |EC 27: Letter symbols to be used in electrical
technology;

— |EC 417: Graphical symbols for dse on
equipment. Index, survey and compilation| of the
single sheets;

— |EC 617: Graphical symbols for diagramps;

and for medical electrical equipment,

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical

équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEI 617 et/ou de la CEI 878, soit spécifiqguement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEI établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DISPOSITIFS D'INTERCONNEXION ET COMPOSANTS PASSIFS
A FIBRES OPTIQUES — METHODES FONDAMENTALES
D’ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 3-25: Examens et mesures — Concentricité des embouts
et des embouts avec fibre

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation i 8 ati nposée
de 'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de Ta EI). La § bjet de

favgriser la coopération internationale pour toutes les questions ge i g ines de
I'éldctricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre autres aclivi onales.
Leuf élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux d £ par le
sujgt traité peut participer. Les organisations internationales, gles, en
liaiqon avec la CEI, participent également aux travaux. ent avec |'Orgapisation
Internationale de Normalisation (ISO), selon des conditions f|xéeg pdr acco deux organisationk.

2) Les|décisions ou accords officiels de la CEI esti iqlies, représentent, dans la jmesure
du possible un accord international sur leg” suj Sdle), & g€s Comités nationaux intgressés
sonf représentés dans chaque comité d’études.

3) Les| documents produits se présentent sous C rdations internationales. lls sont |publiés
conjme normes, rapports techniques ou guigé g e\tels par les Comités nationaux.

4) Darls le but d'encourager l'unification interngtiong ite ionaux de la CEIl s'engagent a applipuer de
facgn transparente, dans toufe SU i Noey internationales de la CEl dans leurs [normes
natijonales et régionales. 3 i S a_hormede la CEl et la norme nationale ou rdgionale
corespondante doit étre_indigué ‘ € derniére.

5) La CEI n’a fixé aucune cédure e 3 € comme indication d’approbation et sa resporfsabilité
n'egt pas engagée~guand un arie décharé conforme a I'une de ses normes.

6) L’attention est su it<q I €léments de la présente Norme internationale peuvgnt faire
I'objet de droits grQpriété inte 3u de droits analogues. La CEl ne saurait étre tende pour
responsable de ne p4 iri ifie™ 5.groits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence||

La Ndg 0043-25 a été établie par le sous-comité 86B: Disgositifs

d’inter passifs a fibres optiques, du comité d'études 86 de Ia CEIl:

Fibres

Le texte de i ; issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
86B/847/FDIS 86B/948/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

La CEIl 1300 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Dispositif
d’interconnexion et composants passifs a fibres optiques — Méthodes fondamentales d’essais
et de mesures:

— Partie 1: Généralités et guide

— Partie 2: Essais

— Partie 3: Examens et mesures
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES AND
PASSIVE COMPONENTS —
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 3-25: Examinations and measurements — Concentricity of the ferrules

and ferrules with fibre installed
FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organi hprising
all pational electrotechnical committees (IEC National Committees). romote
intefnational co-operation on all questions concerning standardizatiop iglds. To
this| end and in addition to other activities, the IEC publishes In ation is
entfusted to technical committees; any IEC National Commijtee_interestedyin\thexsupfect dealt with may
parficipate in this preparatory work. International, liaising
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collg hization
for | Standardization (ISO) in accordance with conditions d he two
organizations.

2) The formal decisions or agreements of iple, an
intefnational consensus of opinion on the re bntation
from all interested National Committees.

3) The documents produced have the form of r€commend he form
of standards, technical reports or guides ang theyare accgpted by the National Committees in that sensq.

4) In grder to promote international unjfieati |Eona| Committees undertake to apply IEC Interpational
Stapdards transparently to the AXi extent\possikle /in their national and regional standards. Any
divgrgence between the heNgorresponding national or regional standard shall be|clearly
indifated in the latter.

5) The IEC provideso i dureMo Indicats, its approval and cannot be rendered responsible [for any
equipment decl ] Armity wi Qf j .

6) Attgntion is drawn o s3ibili the elements of this International Standard may be the |subject
of patent rights. Thg 1 g \ ponsible for identifying any or all such patent rights.

Internptional Sta ' y 5 has been prepared by subcommittee 86B: Fibrg optic

intercpnnectj i 5sive components, of IEC technical committee 86: Fibre optics.

The tgxtof t based on the following documents

FDIS Report on voting
86B/847/FDIS 86B/948/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting

indicated in the above table.

IEC 1300 consists of the following parts, under the general title Fibre optic interconnecting
devices and passive components — Basic test and measurement procedures:

Part 1: General and guidance
Part 2: Tests
Part 3: Examinations and measurements
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DISPOSITIFS D'INTERCONNEXION ET COMPOSANTS PASSIFS
A FIBRES OPTIQUES — METHODES FONDAMENTALES
D’ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 3-25: Examens et mesures — Concentricité des embouts
et des embouts avec fibre
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Figure 1 — Définition de I'erreur de concentricité


https://iecnorm.com/api/?name=f4929c3b69becb87738d11d94b5ad108

61300-3-25 © IEC: 1997 -5-

Part

1 Ge

FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES AND
PASSIVE COMPONENTS —
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

3-25: Examinations and measurements — Concentricity of the ferrules
and ferrules with fibre installed

neral

11 9§

diame
to det

1.2 N

The f

constitute provisions of this part of IEC 1300. At the

was v
on thi
recen
regist

ISO 2

2 Ge

This
asse
and
install
install
the re
diame|
will inf

cope and object

ormative reference

bllowing normative document contains provisions

i$ text,

alid. All normative documents are subject
5 part of IEC 1300 are encourage i

mrétry of the fibre and the fit of the fibre in the ferrulg
gricity and circularity of the outside diameter of the spe

Axis of ferrule

Axis of ferrule core or ferrule hole

Concentricity

icated

g to agreements [based
ihility of applying thg most

edition of the normative docurdent\indi€at s of IEC and ISO maintain
brs of currently valid International
38: 1974, Limits and fits — Serie es on wedges and prisms
neral description
procedure i : ent, of concentricity of ferrules and ferruleg with
bled fibr { sAwice the distance between the axis of the ferrule
is of innendiam (ferrule hole), or in the case of ferrules with fibre
axis of the ferrule and the axis of the core [of the

stalled
inner
cimen

Fibre core
or ferrule hole

Ferrule

IEC 294/97

Figure 1 — Definition of concentricity misalignment
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La mesure de I'erreur de concentricité peut étre effectuée selon trois méthodes:

— Méthode A: méthode prenant pour référence la surface de I'embout (méthode d’essai
de référence)

Dans cette méthode, I'embout ou I'embout avec fibre est placé dans une «rainure en V» ou
mécanisme de centrage, et est ensuite tourné. Le déplacement du diameétre intérieur de
I'’embout ou du coeur de la fibre est mesuré et on détermine la concentricité.

— Méthode B: méthode prenant pour référence le centre du coeur de la fibre dans un
embout avec fibre

Cette |[méthode utilise un instrument de mesure de précision de la rond rer la
conceptricité. Dans cette méthode, I'axe du coeur est fixé a I'axe de I'instjument d ure et
la copcentricité est déterminée en mesurant, généralement au e, le
déplagement du diameétre extérieur de I'embout lorsque celui-ci est tplirne

— Méthode C: méthode prenant pour référence le trou de I'embQut po

Cette |méthode utilise un micrométre électrique pour mesurer A CQIe ité. cette
méthdde, le centre du coeur du diamétre intérieur de A"embeut IXENE i ument
de mesure et la concentricité est déterminée en S lent au moyen|d’'une
sonde|, le déplacement du diamétre extérieur ui-ci est tourngé. Ce

méthgde doit étre utilisé de préférence pour les ale.
3 Matériel
L'appareillage comprend les éléments uivé@
3.1 Méthode A
sur un

3.1.1 | Rainure epnV
micromanipulat@el

3.1.2

3.1.3

3.14 S iere\Une lampe courante suffit pour cette procédure.
3.1.5 | Contrdlelr de signaux (optionnel)

3.2 Méthode B

3.2.1 Instrument de mesure de la rondeur avec microscope
3.2.2 Source de lumiére. Une lampe suffit pour cette procédure.

3.3 Méthode C

3.3.1 Micromeétre électrique. Le micrometre électrique doit étre équipé de deux tiges
coniques pour monter I'embout. Les extrémités supérieures des deux tiges doivent étre
alignées précisément avec I'axe de rotation. La rugosité des extrémités supérieures des tiges
doit étre spécifiée dans la spécification particuliere.
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Three methods of measuring concentricity are described as follows:

— Method A: ferrule surface reference method (reference test method)

In this method the ferrule or ferrule with fibre installed is placed in a "V-groove" or centring
mechanism, and rotated. The displacement of the ferrule inner diameter or fibre core is
observed and the concentricity determined.

- Me

thod B: core centre reference method in fibre assembled ferrule

This method uses a roundness measuring instrument to measure concentricity. In this method,

the core axis is fixed at the axis of the measuring instrument and the concentricity is
determined by measuring, usually with a probe, the displacement of the oy diameter |of the
ferrulg as the ferrule is rotated.

— Method C: ferrule hole reference method for bare ferrule

This method uses a micrometer to measure concentricity. In this of the
ferrulg inner diameter is fixed at the axis of the measuring A city is
determined by measuring, usually with a probe, the displa g eoutey diameter |of the
ferrule as the ferrule is rotated. This method sha ' d/for ferrules with
multimode fibres.

3 Apparatus

The apparatus consists of the following e

3.1 Method A

3.1.1 | V-groove or c ple air gauge) mounted on a micro-

manipulator. According t anhgle for a V-groove is 108°.
3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.1.5

3.2 Method'B

3.2.1 | Roundness measuring instrument with microscope

3.2.2 Light source. A lamp is suitable for this procedure.

3.3 Method C

3.3.1 Electric micrometer. The micrometer shall have two tapered spindles to mount the
ferrule. The tops of the two spindles shall be aligned precisely to the rotation axis. Roughness

of the

top of the spindles shall be specified in the detail specification.
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4 Procédure

4.1 Méthode A

4.1.1 Nettoyer I'embout soigneusement pour assurer qu’il soit sans aucune trace de
impureté, bavure ou d’autres obstructions. Placer I'embout dans la rainure en V ou le
mécanisme de centrage, comme indiqué sur la figure 2.

4.1.2 Eclairer le trou ou la fibre.

A

4.1.3 Positionner I'embout au centre du cercle cible sur le moniteur a |'aide du
micromanipulateur

4.1.4 | Tourner 'embout de 180°.

4.1.5 | Enregistrer le déplacement maximal C de I'image du coe fgmetre

intérigur de 'embout.

Rainure en V ou
mécanisme de centrage

B

Mic

nagesdl coeur
ant rotation

roscope

/

Lampe  Embout

/\Cgr&/ideo
4 Image du coeur apres rotation (180°)
O: Centre du coeur avant rotation

Moniteur o: Centre du coeur apres rotation
IEC 295/97
Figure 2 ¢ e’montage pour mesurer I'erreur de concentricité (méthode A)
4.2 Méthode B
4.2.1 rv‘luntcl :C HIUU'JC dC :,Ulllbuut S Ul :,;IIQtIUIIICIIt dC MmicourcT dc :a IUIIdCuI CUITTIITITe |||d|C|Ué

sur la figure 3.

4.2.2 A l'aide de la table X-Y sur le calibre de rondeur, la position de I'embout est ajustée de
facon que le coeur de la fibre soit positionné exactement au centre de I'axe de rotation.

4.2.3 Le capteur de l'instrument de mesure de la rondeur est mis en contact avec la surface
extérieure de I’embout, de fagcon a mesurer le déplacement du diamétre extérieur de 'embout
lorsque I'embout est tourné.
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4 Procedure

4.1 Method A

4.1.1 Clean the ferrule hole thoroughly to assure it is free of dirt, burrs or other obstructions.
Place the ferrule in the V-groove or centring mechanism as shown in figure 2.

4.1.2 llluminate the hole or the fibre.

4.1.3 Position the ferrule in the centre of the target circle on the monitor using the micro-
manipulator.

4.1.4 | Rotate the ferrule through 180°.

4.1.5 | Record the maximum displacement C of the fibre core image of\f eter.

V-groove or
centring mechanism

\‘@ /
:?

Lamp Ferrule

%‘ ‘-‘ image after rotation (180°)

thional O: Centre of the core before rotation
signal proce; Monito a: Centre of the core after rotation

IEC 295/97

le of set-up for concentricity measurement (method A)

4.2 Method B

4.2.1 | Maunt the ferrule assembly on the roundness measuring instrument as shown in figdire 3.

4.2.2 Using X-Y table on the roundness measuring instrument, the ferrule position is adjusted
so that the fibre core is set exactly at the centre of the rotation axis.

4.2.3 Contact the pick-up of the roundness measuring instrument to the ferrule outer surface
so as to measure the displacement of the outer surface of the ferrule as the ferrule is rotated.
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4.2.4 Tourner le spécimen d'un minimum de 360° et enregistrer la lecture maximale du
calibre de rondeur comme C; et la lecture minimale comme C,. La concentricité de la partie

est la différence entre les valeurs maximale et minimale. (C = Cq — Cy; voir figure 3)

Centre de rotation

Capteur
M (centre du coeur)
/
£ ] \DUT Surf Centre de rotation

nregistreur urface
~7 externe (centre du coeur)
Microscope

—
DUT
| =
X [ Mandrin de

serrage

Table X-Y

Instrument

de mesure C1

de la rotation

Lampe M@
IEC 296/97
Figure 3 — Exemple de montage pourme congentricité (méthode B)

4.3 Méthode C
4.3.1 | Maintenir 'embout/aveg e i i s contre les trous, comme indiqué
figure|4.
4.3.2 | Mettre en/sgonts y ictomeétre électrique avec la surface du disg
extérieur de l'e @ . \ Z déplacement du diametre extérieur de I'e
lorsgue I'embout est t

4.3.3 | Tourner I&
micrometre i

partie|est |la différencg aleurs maximale et minimale.

0.5mm Capteur

DUT

sur la

meétre
mbout

pinimum de 360° et enregistrer la lecture maximale du
1 et la lecture minimale comme C,. La concentricité

de la

1

Rotation

IEC 297/97
Figure 4 — Exemple de montage pour la mesure de la concentricité (méthode C)
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