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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DISPOSITIFS D’INTERCONNEXION ET COMPOSANTS PASSIFS
] A FIBRES OPTIQUES -
METHODES FONDAMENTALES D’ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 3-17: Examens et mesures —
Angle de la face terminale des embouts polis angulairement

AVANT-PROPOS

1)

tomposée
A El a pour objet de
favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation donaines de

félectricité et de I'électronique. A cet effet, fa CEl, entre autres activités, publi g internationales.

2 tional intérepsé par le

gouvernemeptales, en

l{ai , ici . bor eitement avec 1'Organisation
| i isati , iti i ar ae deux organisatipns.

2) U Scisi ici i erne lesquestions fechniques, préparés par les
q & i S

3) ¢ Beisi i i . i s sous forme de normes, d¢ rapports
techniques ou de guides et agréées comme
4) @ € A g Comités nationaux de la CEl s'engagent a appliquer de

fagon transparente dans toute la mesure pos 3 e$ internationales de la CE! dans leufs normes

n ne de Ia CEl et la norme nationale ou|régionale
d

La [Norme int@io ; { été établie par le sous-comité 86B: Dispositifs
d’interconnexion-g 1 9 ifts a fibres optiques, du comité d’études 86 de la CELl:
Fibges optiques.

Le {exte de‘cette\normeast issu des documents suivants:

Dis Rapport de vote

86B/519/DIS 86B/592/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vgte ayant
abdutia 'approbation de cette norme

La CEl 1300 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Dispositifs
d’interconnexion et composants passifs a fibres optiques — Méthodes fondamentales d’essais
et de mesures:

Partie 1: Généralités et guide
Partie 2: Essais
Partie 3: Examens et mesures
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS —
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 3-17: Examinations and measurements —
Endface angle of angle-polished ferrules

FOREWORD

1) The IEQ (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for
all natipnal electrotechnical committees (IEC National Committees). The object’ o
internatjonal cooperation on all questions concerning standardization in the electrital and
this endl and in addition to other activities, the |1EC publishes Internationa anda
entrusted to technical committees; any |EC National Committee interested in the
particippte in this preparatory work. International, governmental and :

2) The for aI decisions or agreements of the IEC on techmcal 7 ttrs, Pre

3) They have the form of recommendations for int

4) In ordef to promote international unification IEC

indicatdd in the latter.

internatignal Stand@

interconrjecting devic

The text pf this standard

\ \ \ﬁs Report on voting

O\ 86B/519/DIS 86B/592/RVD

Full infovljmation on the voting for the approval of this standard can be found in the reportfon

voting ingicated in the above table.

cal

ignal

Any
arly

IEC 1300 consists of the following parts, under the general title: Fibre optic interconnecting

devices and passive components — Basic test and measurement procedures:

Part 1: General and guidance
Part 2: Tests
Part 3: Examinations and measurements
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DISPOSITIFS D’INTERCONNEXION ET COMPOSANTS PASSIFS

A FIBRES OPTIQUES -

METHODES FONDAMENTALES D’ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 3-17: Examens et mesures —
Angle de la face terminale des embouts polis angulairement

Généralités

Domaine d'appiication et objet

erpendiculaire a I'axe de I'embout et s'étend autour de ce

de I'embout et dirigé vers un écran sur lequel se fq

mesurer

t le plan
gvec face
t le plan

‘embout,
rme une
ui-ci.

d u e face termmale d'embout poli a plat, la zone d energle est normal<=ment un

ivergence

plémentaire parrapport au faisceau laser. Dans le cas d'une face terminale d'embout poli
vexe, limage vécueillie est normalement un petit anneau (disque d'Airy) situé au cgntre d'un

nd anneau vnsnble formé par un faisceau ayant dlverge par rapport au falsce au laser

=

iu He-Ne

reflechl par la face terminale convexe de I'embout contenant une fibre ou un trou de fibre
comme ouverture centrale.

L'angle de la face terminale de I'embout 6 est déterminé en mesurant I'angle de deviation du
faisceau He-Ne au centre du cercle visible ou de 'anneau de la zone d'énergie pendant que
I'on fait tourner I'embout autour de son axe.

Les résultats des mesures seront affectés par le niveau de finition de la face terminale de
'embout. Cette surface doit étre polie & un niveau permettant la réflexion spéculaire bien
définie du faisceau He-Ne.
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FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS —
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 3-17: Examinations and measurements —
Endface angle of angle-polished ferrules

1 General

1.1 Scoj

The objed
or convex

1.2 Gen|

perpendiq
ferrule (s

In this method, a vi§i
ferrule endface i

surround

In the :Ijlse :
ately upi illiminated circle showing little additional divergence of the la

approxi
beam. In
(Airy disH

be and object

angle-polished ferrules.

eral description

be figure 1).

the case of.a gonvex polished ferrule endface, the pattern is typically a small 1
) lo€ated at the centre of a large visible circle of beam diverged from the original la

beam. TH

is sfnall ring results from Fraunhofer diffraction of the He-Ne beam reflected from

convex ferrule endface containing a tibre or fibre hole as a centrally located apertare.

lat

hle
he
ne
he

he

and

€,
ser
ng
ser
the

The ferrule endface angle 0 is determined by measuring the deviation angle of the He-Ne beam
measured to the centre of the visible circle or ring of the spot pattern as the ferrule is rotated
around its axis.

The measurement results will be affected by the surface finish of the ferrule endface. This
surface shall be polished to a sufficient level to form a well-defined specular reflection of the
He-Ne beam.
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1.3 Référence normative

Le document normatif suivant contient des dispositions qui, par suite de la référence qui est
faite, constituent des dispositions valables pour la présente partie de la CEl 1300. Au moment
de la publication, I'édition indiquée était en vigueur. Tout document normatif est sujet a révision
et les parties prenantes aux accords fondés sur la présente partie de la CEl 1300 sont invitées
A rechercher la possibilité d’appliquer I'édition la plus récente du document normatif indiqué ci-
aprés. Les membres de la CEl et de I'lSO possédent le registre des Normes internationales en
vigueur.

ISO 2538: 1974, Ajustements — Séries d’angles et d’inclinaisons de prismes

2 l\hatériel

Le rmatériel comprend les éléments suivants:
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a rainure en V est de 108°);

-4 un écran perpendiculaire a l'axe de la rainure en V
- un laser He-Ne dont le faisceau est orienté d rainure
1n V ou du manchon de précision et qui est ain ; : bout.
3 Procédure
d) Placer I'embout dans la rainure en
) llluminer la face terminale de I'
d) Observer la zone 4 i g€ sur l'écran et ajuster la position de
llembout afin d'obteni ilité o/dansA'image par interférence (voir figurd 2).

d) Faire tourner I aindre en V ou le manchon de précision. |.a zone
d'énergie s ang du cercle cible dessiné sur I'écran.

g) Trouver points du cercle de la zone d'énergie.

f) L'angle de c i s 'Tembout 6 est calculé a partir du diamétre D pt de la
distance L éptre la e de I'embout et I'écran. L'angle de la face termjnale de
llembou '

6 = 1/2 tan~1 (D/2L)
4 Détails ap

Les| détails suivants doivent, le cas échéant, étre précisés dans la spécification particuilére:

— rugosité de la face terminale de I'embout;
— distance L;

— angle admissible de la face terminale de I'embout.
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1.3 Normative reference

The following normative document contains provisions which, through reference in this text,
constitute provisions of this standard. At the time of publication, the edition indicated was valid.
All normative documents are subject to revision and parties to agreements based on this part
of IEC 1300 are encouraged to investigate the possibility of applying the most recent edition of
the normative document indicated below. Members of IEC and ISO maintain registers of
currently valid International Standards.

ISO 2538: 1974, Limits and fits — Series of angles and slopes on wedges and prisms

2 Apparatus

The appafatus consists of the following elements:

- aV
a V-grpove is 108°);

- asf
precisi

3 Procedure

a) Pla

b) IIluI‘u
c) Observe the beam spot pa - on it : to
obtain e 3 i

traces concentri@al
e) Find the diame ¢

f) Th
the f%

follow

en
he

The following details, as applicable, shall be specified in the detail specification:

- surface roughness of ferrule endface;
- distance L;

— allowable ferrule endface angle.
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Embout poli a plat

A

Cercle

1300-3-17 © CEIL:1995

Embout poli convexe
Anneau Disque
d’Airy
Cercle
CEl 304195
Figure 2 — Zone d'énergie typique
Laser He-Ne

]
N

fmt s e - = - e -

Ecran

(voir note)

Rainure @u
manchon présis

i Zone d’énergie

Figure 3 - Exemple de montage pour la mesure de l'angle
de la face terminale de I'embout

CEll 305195

pouts polis convexes, une distance L adéquate peut éire comprise entrel 20 cm et
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Flat polished ferrule Convex polished ferrule

Ring

A

Circle
Circle

Airy
disk

Figure 2 — Typical spot pattern

Ferrule

NOT
reco

1EC 304195

He-Ne laser

V-gfoove Q
precision sleeve
2/\/. see note)

Screen

Spot pattern

1EC

BO5195

be
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