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PROCEDURES FONDAMENTALES D'ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 1: Généralités et guide

AVANT-PROPQS
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La Norme internationale CEI 61300-1 a été établie par le sous-comité 86B: Dispositifs

d'interconnexion et composants passifs a fibres optiques, du comité d'études 86 de
Fibres optiques.

la CEI:

Cette deuxiéme édition remplace la premiére édition parue en 1995. Elle constitue une

révision technique.

Cette version bilingue, publiée en 2004-07, correspond a la version anglaise.

Le texte anglais de cette norme est issu des documents 86B/1849/FDIS et 86B/1877/RVD.

Le rapport de vote 86B/1877/RVD donne toute information sur le vote ayant abouti a

I'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS -
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 1: General and guidance

FOREWORD

1) The Ifternational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization f lomprising
all ndtional electrotechnical committees (IEC National Comm|ttees) The promote
intern@tional co-operation on all questions concerning standardization in the e }elds. To
this epd and in addition to other activities, IEC publishes International ffications,
Technjcal Reports, Publicly Available Specmcatlons (PAS) and Guides as “IEC
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; a nterested
in thg subject dealt with may participate in this preparatory wq and non-
govermmental organizations liaising with the IEC also part|0|pate i bs closely
with the International Organization for Standardization (ISO)-na \with congditions detefmined by
agreement between the two organizations.

2) The fdrmal decisions or agreements of IEC on technical matiers & v &§ possible, an international
consepsus of opinion on the relevant subjects since i vittee has representation from all
interested IEC National Committees.

3) IEC Publications have the form of recom ions internatignal use/and are accepted by IEQ National
Comnyittees in that sense. While all reasonable effqrt o-ensdre that the technical contgnt of IEC
Publications is accurate, IEC cannot be i i r for any
misinterpretation by any end user.

4) In order to promote internatiepal uniformit i ittees undertake to apply IEC Pyblications
transparently to the maxi i ir natibnal and regional publications. Any divergence
betwepn any IEC Publication ng nationalor regional publication shall be clearly indicated in
the lafter.

5) IEC provides no marking procedbre to\indi i{s approval and cannot be rendered responsiblg for any
equipthent decl j itk Publication.

6) All users should englrg a ¢ edition of this publication.

7) No liapility shall atta E its” difestors, employees, servants or agents including individual experts and
membkrs of its teChni q as and |[EC National Committees for any personal injury, property damage or
other [damage_of \any \naty et, whether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
expenges arising_out of.th® publcation, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any pther IEC
Publication

8) Attent}on i a t grmative references cited in this publication. Use of the referenced publications is
indispg s-cerrect application of this publication

9) Attent|on is Wrawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the subject of
paten{ rights. IE hot be held responsible for identifying any or all such patent rights.

Internatlana andard 61300-1 has been prepared b bcommittee 86B: Fiblre optic

interconnecting devices and passive components, of IEC technical committee 86: Fibre optics.

This second edition cancels and replaces the first edition published in 1995. It constitutes a

technical revision.
This bilingual version, published in 2004-07, corresponds to the English version.

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
86B/1849/FDIS 86B/1877/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting indicated in the above table.
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La version frangaise n'a pas été soumise au vote.
Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La CEI 61300 comprend les parties suivantes, regroupées sous le titre général Dispositifs
d'interconnexion et composants passifs a fibres optiques — Procédures fondamentales
d'essais et de mesures:

Partie 1: Généralités et guide

Partie 2: Essais

Partie 3: Examens et mesures

date de
maintenance indiquée sur le site web de la CEIl sous "http://webstorelec ans les
données relatives a la publication recherchée. A cette date, la publit

* reconduite,
* suppgrimée,
* remplacée par une édition révisée, ou

S
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The Fre

nch version of this standard has not been voted upon.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

IEC 61300 consists of the following parts, under the general title: Fibre optic interconnecting

devices

and passive components — Basic test and measurement procedures:

— Part 1: General and guidance
— Part 2: Tests

— Part 3: Examinations and measurements

The co

the maiptenance result date indicated on the IEC web site under "http:/

hted to the specific publication. At this date, the publication

hfirmed,
drawn,

* replaced by a revised edition, or

data rel
*  reco
* with
e ame

hded.

S

mittee has decided that the contents of this publication will remain unchangded until
e ieg.ch" in the
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INTRODUCTION

Les publications de la série CElI 61300 contiennent des informations essentielles sur les
méthodes d’essais d’environnement et sur les méthodes de mesures concernant les
dispositifs d’interconnexion et composants passifs a fibres optiques. Elles ont pour but
I'uniformité et la reproductibilité des méthodes d’essais d’environnement et des méthodes de
mesure.

Le terme «méthode d’essai» se réfere aux méthodes connues généralement sous le nom
d’essais d’environnement. Les expressions «conditionnement environnemental» et «essai
environnemental» se référent aux environnements auxquels peuvent étre exposés les
composants ou les équipements, de facon a pouvoir évaluer leurs— caractéristiques
fonctionnelles dans des conditions d’utilisation, de transport et de stocka

Le terme "méthode de mesure" se référe aux mesures qui sont né

ﬁuer les
caractéfistiques physiques et optiques d’'un composant et qui peyve

ilisées
ment ou
de l'esdai d’environnement. Les essais de puissance réfléchie\et d’ ibli ont des

Les ex|gences concernant les caractéristiques fonctionn ou des
équipenpents soumis aux méthodes d’essai et de_mé SCrife a présente nprme ne
sont pap comprises. La spécification positif en essai définit les
limites fpnctionnelles autorisées.

Lors dg la rédaction d’une spécificati
unique
en compte des aspects tech

contrat d’achat, il convient d’jndiquer
Qu I'équipement concernés ep tenant

Les pub yatienngnt les méthodes d’essais d’environnement
et cellep de la série i €s méthodes de mesure. Chaque méthode
d’essai pu de mesure e me>de publication individuelle de fagon a cé qu’elle
puisse étre mod > S hi ou de

mesure, normes
au lieu dle répéter g e pssai au
froid po i alement
d’autres| i ne liste

des poif

Une mé de mesure peut comprendre des procédures multiples| A titre
d’exemple, phusieurs, méthodes de mesure de [I'affaiblissement se retrouvent gans la
méthodé I’affaiblissement.

Si une méthode d’essai ou de mesure comprend plusieurs procédures, la procédure de
référence est identifiée.
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INTRODUCTION

The publications of the IEC 61300 series contain fundamental information on environmental
testing procedures and measurement procedures relating to fibre optic interconnecting
devices and passive components. They are intended to be used to achieve uniformity and
reproducibility in environmental testing procedures and measurement procedures.

The term "test procedure" refers to procedures commonly known as environmental tests. The
expressions "environmental conditioning" and "environmental testing" refer to the
environments to which components or equipment may be exposed so that an assessment may
be made of their performance under the conditions of use, transport and storage.

The term "measurement procedure" refers to those measurements
to assegs the physical and optical characteristics of a component

before, furing or after a test procedure to measure the effects of eny
testing. [The return loss and attenuation tests are examples of measure

ngcessary
be used

i 'gning or

The reguirements for the performance of components or eguip ject est and
measur¢ment procedures described in this standard relevant
specificgtion for the device under test defines the allo

When dfafting a specification or purchase contragc d which
are necessary for the relevant compong i account the technical and

economjc aspects.

The enpironmental test procedures the IEC 61300-2 series and the
measurément procedures in the IEC es. test or measurement procgdure is
publishgd as a stand-aloné\publjcation it may’be modified, expanded or cancelled
without |having an effect © S surement procedure. However, it should be
noted that, where pragtical, i gther standards as opposed to repepting all
or part ple, the cold test for fibre optic apparatus

refers tp IEC 60068- i s other needed information such as purpose,
recommlended s' i iteras Y6 be specified.

Multiple| method lained in a test or measurement procedure. As an example,
several 9 ) efiuation are contained in the attenuation measprement
procedu

If more is contained in a test or measurement procedure, the rgference

method |i
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DISPOSITIFS D'INTERCONNEXION
ET COMPOSANTS PASSIFS A FIBRES OPTIQUES -
PROCEDURES FONDAMENTALES D'ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 1: Généralités et guide

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 61300 contient une série de méthodes dlessai et de|mesure
d’environnement et, dans certains cas, les sévérités préférentielles pgun éyaluera capacité
des dispositifs d’interconnexion et composants passifs a fibres op#Q : i er dans
des conlditions de service prévues. Méme si les sévérités sont esseqti i ées aux
communications terrestres, les méthodes peuvent étre utilisées | i bNns.

L’'objet de la présente norme est de fournir des méthoe essabd’environnement et de
mesure| uniformes et reproductibles aux personngs tion de
spécifications concernant les dispositifs d’interconngxion etNesbeomposants passifs |a fibres
optiques.

bonibles
istiques
upteurs,

Ces méthodes d’essai et de mesure
d’ingénigrie internationale et sont desti
suivantgs des composants et équipem
affaiblispeurs, etc.:

a) la cppacité de fonctignher da ression,
d’humidité, de contrai : i - ment et

b) l'apt|tude a sypporte
c) la capacité

optid

bnnelles

mettent de comparer les caractéristiques fonctipnnelles
ents pris en échantillon. Pour évaluer la qualité globple d’un
ecommandé que les méthodes d’essai soient appliquées

Afin de| fournir les_g$sais correspondant aux différents degrés d’intensité des cdnditions
d’environnément, certaines méthodes d’essai ont plusieurs degrés de sévérité. Ces différents
degrés de sévérité s’obtiennent en faisant varier le temps, la température ou un autre facteur
décisif, individuellement ou conjointement.

Il convient d’utiliser cette norme avec la spécification applicable qui définira les essais a
utiliser, le degré de sévérité exigé pour chacun d’eux, leur séquence et, le cas échéant, les
limites fonctionnelles admises. En cas de discordance entre la présente norme fondamentale
et la spécification applicable, c’est cette derniére qui a la priorité.
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FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS -
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 1: General and guidance

1 Scope

experier]
of comp)

a) abili

stres
b) abili
c) abili
The tesis in this Stq
compared. To a g'S

applied fin accordang
additionpl tests, i

To prov g 3 i e different intensities of an environmental condition,
the test g ber of degrees of severity. These different degrees of
are obtd vandhg the time, temperature or some other determining factor sepa

in comb

This st1

the tesfs \fo _be used, the required degree of severity for each of them, their se

d’be used in combination with the relevant specification which wi

cedures
e optic
service
}ns, the

tal test
re optic

neering
operties

chanical
ns;

ance of sample components or equipment to be
of’ a production lot, the test procedures sh
pling plan and may be supplemented by app

ould be
ropriate

some of
severity
ately or

| define

quence,

if relevant, and the permissible performance limits. In the event of conflict between this basic

standard and the relevant specification, the latter will take precedence.
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2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du
document. Pour les références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les réf

El:2003

présent
érences

non datées, la derniere édition du document de référence s'applique (y compris les éventuels

amendements).

CEI 60050-731, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 731: T
munications par fibres optiques

CEl 60068-2-1, Essais d'environnement — Deuxieme partie: Essais — Essai A~Froid

élécom-

CEI 60417 [DB-2002]1, Symboles graphiques pour schémas

CEI 60825-1, Sécurité des appareils a laser — Partie 1:
prescriptions et guide de l'utilisateur

CEIl 60825-2, Sécurité des appareils a laser — Partié
télécommunication par fibres optiques

CEI 61300-3-1, Dispositifs d'interconnexion e
Méthodés fondamentales d'essais et g¢ n S
visuel

CEl 613

ISO 428
— Régle

3 Ter

Pour le
s’appliq

3.1
essai
série co
série de

Atériels,

mes de

ques —
Fxamen

Hu profil

suivants

u aune
ivantes:

a) précpndifionnemeént (si nécessaire);

b) examen initial et mesures initiales (si nécessaire);
c) conditionnement;

d) reprise (si nécessaire);

e) examen final et mesures finales.

3.2
préconditionnement

traitement d’'une éprouvette dans le but d’éliminer ou de neutraliser partiellement les effets de

son histoire précédente

NOTE Quand ce conditionnement est requis, il constitue la premiére opération dans la procédure d’essai

1 «DB» se référe a la base de données «online» de la CEI.
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2 Normative references

The following referenced documents are indispensable for the application of this document.
For dated references, only the edition cited applies. For undated references, the latest edition
of the referenced document (including any amendments) applies.

IEC 60050-731,

communication

IEC 60068-2-1 Environmental testing — Part 2: Tests — Tests A: Cold

IEC 60

IEC 609
user's g

17 IDB-200211 Granhical sumbals for diaarams
T T g 24 T

International Electrotechnical Vocabulary — Chapter 731: Optical fibre

IEC 60

systems

IEC 613
measurs

IEC 613

ISO 4288, Geometrical Product Spexcifi

Rules a

3 Ter

For the

3.1

test
complet
series 0

a)
b)
c)
d)
e)

3.2

pre-

initia

condg

reco

final

25-1, Safety of laser products — Part 1. Equipment classific
uide

B25-2, Safety of laser products — Part 2: Safety of

nd procedures for the assessm

ms and definitions

examination”and measurement

nts and

nication

fest and
nation

ethod —

ition or

pre-conditioning
treatment of a specimen with the object of removing or partly counteracting the effects of its
previous history

NOTE When called for, it is the first process in the test procedure.

1 “DB” refers to the IEC online database.
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3.3

conditionnement

exposition d’'une éprouvette a des conditions d’environnement pour déterminer les effets de
ces conditions sur I'éprouvette

NOTE Lorsque des mesures sont exigées pendant le conditionnement, cela sera indiqué dans la spécification
applicable.

3.4

reprise

traitement d’'une éprouvette aprés conditionnement, afin de stabiliser les propriétés de
I’éprouvette avant la mesure

3.5
éprouveétte

compospnt, équipement ou autre article choisi pour étre essayé
présent¢ norme

rocgdurgs de la

NOTE Dpgns certains cas, il est appelé "dispositif en essai" ou "DEE".

3.6
échantijlon

groupe [d’éprouvettes sélectionnées au hasard ou
partir dlune plus vaste population et qui, po
représenter cette population

socédure spétifiée, a
éssais, est dgstiné a

4 Conditions atmosphériques no

Les conditions atmosphériques normales essite pre contrblées dans les limitgs d’'une
certaing| plage afin de gayaxtir upe.co ré ect€ des données obtenues a partir des
mesures$ et des essais ef 5 diverses ipstallations. Sauf indication contrpire, les
méthodg¢s d’essai et S i tre_effegtuées dans les conditions atmosphériques
suivantgds. Dans certains ition biantes spéciales peuvent étre nécgssaires;

elles peyivent et@ on applicable.

La plagé normale d it ériques pour effectuer les mesures et les esgsais est
la suivante:

/TeQ\qa re Humidité relative Pression atmosphérique

18°C\\\A§ 25 % a 75 % 86 kPa a 106 kPa
N (860 mbar a 1 060 mbar)
Au courp dMe mesures, les variations de la température et de 'humidité anrbiantes

doivent gtre“les plus faibles possibles.

5 Signification de la valeur numérique d’une quantité

Les valeurs numériques des quantités pour les divers parameétres (température, humidité,
contraintes, durée, niveaux de puissance optique, etc.) indiquées dans les méthodes
fondamentales d’essais d’environnement et d’essais optiques qui constituent la série
CEI 61300-2 et dans les mesures optiques et physiques qui constituent la série CEI 61300-3
sont exprimées de diverses fagons, selon les nécessités de chaque essai.

Les deux cas qui se présentent le plus fréquemment sont les suivants:

a) la quantité est exprimée par une valeur nominale avec une tolérance;

b) la quantité est exprimée par une plage de valeurs.

La signification de la valeur numérique pour ces deux cas est discutée ci-aprés.
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3.3

conditioning

exposure of a specimen to environmental conditions in order to determine the effects of such
conditions on the specimen

NOTE Where measurements are required during conditioning this will be stated in the relevant specification

3.4

recovery

treatment of a specimen after conditioning in order that the properties of the specimen may
stabilize before measurement

speman
single domponent, equipment or other item designated to be tested acgordan with the
procedures of this standard
NOTE Ir] some cases this is referred to as "device under test" or "DUT".
3.6
sample
group o ocedure from [a larger
populati sentative of the larger
populati
4 Sta
Standar| proper
correlat ies. Test
and me nditions
unless d and can
be specijfi
The sta gts is as
follows:
Relative humidity Air pressure
25 % to 75 % 86 kPa to 106 kPa
(860 mbar to 1 060 mbar)
Variatio biMerature and humidity shall be kept to a minimum during a geries of
measuré¢ments:

5 Significance of the numerical value of a quantity

The numerical values of quantities for the various parameters (temperature, humidity, stress,
duration, optical power levels, etc.) given in the basic methods of environmental and optical
testing constituting the IEC 61300-2 series and the optical and physical measurements
constituting the IEC 61300-3 series are expressed in different ways according to the needs of
each individual test.

The two cases that most frequently arise are:

a) the quantity is expressed as a nominal value with a tolerance;
b) the quantity is expressed as a range of values.

For these two cases, the significance of the numerical value is discussed below.
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5.1 Quantité exprimée par une valeur nominale avec une tolérance
Exemples de deux formes de présentation:

a) 40 mm =2 mm
2s+0,5s
0,3dB +0,1dB

b) 93% 2%

El:2003

L’expression d’'une quantité par une valeur numérique indique l'intention que I'essai soit

effectué—a la valeur indiquée. le hut d’indiquer des tolérances est d pte, en

particulier, des facteurs suwants.

a) les difficultés de réglage de certains dispositifs et de leur déviation (lentéNariaion non
désifée) pendant I'essai;

b) erreurs instrumentales;

c) nonduniformité des paramétres d’environnement, aucune tolérance
spédifique n’est indiquée, dans I'emplacement d’essai éprouvettes en
essdi.

Ces tolgrances n’ont pas pour objet de laisse . i itude” dans le réglage des

valeurs [du parameétre dans I'espace d’e i ytité est exprimée |par une

valeur rfominale avec une tolérance,{ e réglé de fagcon g obtenir
cette valeur nominale en tenant compte

En pringipe, I'appareillage d’ essa| ne i étreyreglé pour maintenir une valeur limjte de la

zone dg tolérance, méme isi t tellerment minime qu’elle garantit qlie cette

valeur limite ne sera pas fancki¢.

EXEMPLE: Si la quantité ¢ + 5, I'appareillage d’essai doit étre rgglé pour

maintenir|la valeur-cible d Qmpte des erreurs instrumentales; il ne doit en aucun cas gtre réglé

pour mairy

Afin d’éyi éprouvette pendant I’exécution de I'essaj, il peut

étre néd ire, | & régler I'appareillage d’essai a proximité d'une limite de

tolérang

Dans le antité exprimée par une valeur nominale avec une tolérance

unilatérg ralement le cas, sauf si des conditions spéciales, par exenjple une

répons ifient une autre expression), il convient que I'appareillage| d’essai
soit régllé aus que possible de la valeur nominale (qui est aussi une limite de to|érance)
en tenahnt_ caompte~de’I'imprécision de la mesure, qui dépend de l'appareillage utilisé pour

I’essai (y'compris les appareils de mesure utilisés pour mesurer les valeurs des paramgétres).

EXEMPLE: Si la quantité est exprimée numeériquement par 100 t%% et I'appareillage d’essai peut avoir une

imprécision globale dans le contrdle du parameétre égale a £1, il convient alors de régler 'appareillage d’essai pour

+25

conserver une valeur-cible de 99. Si, d’autre part, I'imprécision globale est de %5

réglage soit programmé de fagon a conserver une valeur-cible de 97,5.
5.2 Quantité exprimée par une plage de valeurs
Exemples de formes de présentation:

a) De18°Ca28°C
Humidité relative de 80 % a 100 %
De1ha2h

% , il convient alors que le
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5.1 Quantity expressed as nominal value with tolerance
Examples of two forms of presentation:

a) 40 mm =2 mm
2s+0,5s
0,3dB +0,1dB

b) 93% 2%
The expressmn of a quant|ty as a numencal value |nd|cates the |ntent|on that the tes

particular, the foIIowmg factors

a) the ({ifficulties in regulating some devices and of their drift
during the test;

b) instrument errors;

c) non-uniformity of environmental parameters, for which #o

These tplerances are not intended to allow latitude i
parame
a tolera
allowange for instrument errors.

In prindi
toleranc
not be gxceeded.

ensure that this limiting valu

t should
nt of,

giation)

given, in

5 of the
lue with
making

to maintain a limiting value of the

le would

EXAMPLE: If the quantity i e i as) 100 + 5 the test apparatus shall be adjusted to maintain the
target valpe of 100 making i and shall in no case be adjusted to maintaip a target
value of 95 or 105.

In order to avoi i v applicable to the specimen during the carrying odit of the
test, it 3 somBlcases 10 set the test apparatus near to one tolerance limit.
In the particular cas he>guantity is expressed by a nominal value with a upilateral
tolerance ( Re case unless justified otherwise by special conditipns, for
exampl , the test apparatus should be set as close as possible to the

nominak valu W is\ also a tolerance limit) taking account of the inaccuracy of

measuréme i ends on the apparatus used for the test (including the instfuments
used to|meas walues of the parameters)

EXAMPLHE:Nf\the quantity is expressed numerically as 100 +O% and the test apparatus is capable of an overall
inaccuracy in the control of the parameter of *1, then the test apparatus should be adjusted to maintain a target

value of 99. If, on the other hand, the overall inaccuracy is t%g% ,
target value of 97,5.

5.2 Quantity expressed as a range of values
Examples of forms of presentation:

a) From 18 °C to 28 °C
Relative humidity from 80 % to 100 %
From1hto2h

then the adjustment should be set to maintain a
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b) Puissance réfléchie >55 dB
Affaiblissement <0,50 dBm

NOTE L'utilisation de mots pour exprimer une plage de valeurs peut créer des ambiguités; par exemple, pour
certains lecteurs, I'expression «de 80 % a 100 %» peut exclure les valeurs de 80 et 100 tandis que pour d’autres,
elles peuvent étre comprises. L’utilisation de symboles, par exemple >80 ou >80, présente généralement un
moindre risque d’ambiguité et elle est donc préférée.

L’expression d’'une quantité par une plage de valeurs indique que la valeur sur laquelle
I'appareillage est programmé n’exerce qu’une influence minimale sur le résultat de I’essai.

Si I'imprécision du contréle du parameétre (y compris les erreurs instrumentales) le permet,
n'importe quelle valeur désirée dans la plage donnée peut étre choisie. Par exemple, s’il est
indiqué [quetatempeérature doit&trecomprise entre 18— Cet28"C,togtevaieur comprise
dans cdtte plage peut étre utilisée (il n'est pas prévu que la tempér e soit wrogrammeée
pour vatier dans cette plage).

6 Symboles graphiques et terminologie

La termjnologie utilisée lors de l'interprétation et la préparatio 1€ ai et de

mesure

Les syn d’essai

et de dans la

documepnt CEIl 60617.

7 Ségurité

Les prérautions a prendre . i 7 ce qui

concerne les rayonn ants et

systémgs de fibres opf lier

a) alapource; Q

b) dang les systéeme en cas
d’int ion as de défaillance ou d’interruption non intentionnelle;

C) auc

des risques, les précautions et les exigences du fabri¢ant, les
CEIl 60825-1 et la CEI 60825-2.

Enceq
normes

On pel tres aspects concernant la sécurité dans les méthodes | d’essai
applicah autres normes.

8 Etalonnage

8.1 Généralités

Toutes les méthodes d’essai et de mesure des fibres optiques comprises dans cette norme
fondamentale doivent étre effectuées en utilisant des appareillages d’essai étalonnés. I
convient de préférence d'utiliser les normes internationales ou nationales (par exemple la
CEI 61315). Il convient que I'étalonnage se réfere a une norme nationale, si une telle norme
est disponible.

S’il n’existe pas de normes d’étalonnage, le fabricant ou le laboratoire qui effectue I’essai doit
indiquer, autant qu’il leur est possible, la précision du matériel d’essai.
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b) Return loss >55 dB
Attenuation <0,50 dB

NOTE The use of words in expressing a range may lead to ambiguity; for example the phrase "from 80 % to
100 %" may, for some readers, exclude the values of 80 and 100 while, for others, they may be included. The use
of symbols, for example >80 or >80, is generally less likely to be ambiguous and is therefore to be preferred.

The expression of a quantity as a range of values indicates that the value to which the test
apparatus is adjusted has only a small influence on the result of the test.

Where the inaccuracy of the control of the parameter (including instrument errors) permits,
any desired value within the given range may be chosen. For example, if it is stated that the
temperature shall be from 18 °C to 28 °C, any value within this range can be used (but it is
not intefded that the temperature should be programmed to vary over the fang

6 Grgdphical symbols and terminology

The terfninology used in the interpretation and preparation of\fibre epti easure-
ment prpcedures shall be taken from IEC 60050-731.

Graphicpl symbols used for the preparation and st and

7 Safety
The pre ents, as far as laser radiation is
concern ponents and systems mpy emit

hazarddus radiation. This

a) at squrces;

b) in transmission sys ing Yastallatien, during service or intentional interruption and
failufe or uni ionx i

c) whilg¢ measuring &nd

For hazprd evaldati and manufacturer's requirements, the relevant standards

are IEC %

Other s

8 Cal[bratio
8.1 i

All fibre optic test and measurement procedures covered by this basic standard shall be
carried out using calibrated test apparatus. Preferably international or national standards
should be adopted (e.g. IEC 61315). The calibration should be traceable to a national
standard if available.

In cases where no calibration standard exists, the manufacturer or laboratory carrying out the
test shall state the accuracy of the test equipment to their best knowledge.


https://iecnorm.com/api/?name=8ddfcc5f330f7156cdf816b4fb670761

- 20 - 61300-1 © CEI:2003

8.2 Procédure d’étalonnage par essai circulaire

Si le degré de précision est inconnu, il peut étre nécessaire d’utiliser une méthode
d’étalonnage par essai circulaire pour I’étalonnage des appareils de mesure (par exemple les
calibres). L’Annexe A contient une méthode pour effectuer un essai circulaire. Bien que cette
méthode d’essai se référe a des jeux de connecteurs pour fibres optiques, le principe de la
procédure d’étalonnage par essai circulaire peut étre adapté pour d’autres mesures par des
utilisateurs et/ou des fabricants, lorsque la compatibilité d'accouplement des composants
provenant de sources diverses ne peut étre réalisée d’'une autre fagon.

9 Conditions d’injection

Les carJactéristiques de perte d’'un composant dépendent fréquemment

mesure| de la modalité d’injection de la lumiére dans la fibre d’ S
mesureg reproductibles, il est nécessaire d’utiliser des conditi
clairemeént définies et qui peuvent étre répétées facilement e
fournit yne méthode pour déterminer ces conditions d’injection.

S



https://iecnorm.com/api/?name=8ddfcc5f330f7156cdf816b4fb670761

61300-1 © IEC:2003 -21-

8.2 Round robin calibration procedure

Where the accuracy is unknown, it may be necessary to use a round robin calibration
procedure for calibrating measuring instruments (e.g. gauges). Annex A gives one procedure
for conducting a round robin. Although this test method refers to fibre optic connector sets,
the principle of the round robin calibration procedure may be adapted for other measurements
by users and/or manufacturers where intermateability of component parts coming from
different sources cannot be achieved otherwise.

9 Launch conditions

The losp
how the] i
necess3
easily a
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Annexe A
(normative)

Procédure d’étalonnage par essai circulaire pour les mesures
dimensionnelles sur les embouts et manchons

A.1 But

degré de précision, lors de la mesure des dimensions d’embouts nchonsxchormalisés
sélectiohnés par plus d’un participant.

Le but {le cette methode est de garantir les memes resultats, dans 1es ||m|tw certain

A.2 escription de la procédure

A.2.1 n groupe de parties intéressées doit d’abord étre te cipation
a I’étalgnnage par essai circulaire. Il faut choisir un jAsti 2 rdépendant (ICI) a
méme e satisfaire aux exigences de précision. i rOler et
coordonner [I’étalonnage par essai circulaire un | groupe
d’embodts/manchons, mesuré ave um. Ces
embout$/manchons deviennent ainsi suivant
lesquelq chaque participant effectue I'éta

A.2.2 8s dispositifs de mesure, I'lEI lui fodrnit une
série d’ Pe ire prélevés sur le groupe des échantillons
de réféTence pour essai‘gi i Le participant mesure ensuite |la série
d’échantillons de réféne ssai CitCulaire en se référant a son propre échantillon de

référendge précédemme

icipant @a

Le par
corresp

I'lElI, accompagnée du rapport de |mesure
Mmesure et calcule les écarts aléatoires par rapport a

I'enregis L'lEl communique au participant les corrections
nécessqi eil de mesure; si les écarts aléatoires restent dans les
limites I'lElI rédige un certificat de participation satisfaisante a

I’étalonn
A.2.3 i e série d’échantillons de référence pour essai circulaire, avec une
seule e i au participant suivant, en remplacant I'un des échantillons de référgnce par

un nouyv

A.3 Exigences

A.3.1 Toutes les mesures de chaque participant doivent étre effectuées dans des conditions
environnementales et climatiques normalisées.

A.3.2 L’IEIl doit définir les lignes du cylindre par un marquage permanent et indiquer les
plans de mesure (voir Figure A.2). Les points de mesure sont donnés par les points
d’intersection des lignes du cylindre et des plans de mesure.

A.3.3 L’écart de parallélisme des lignes de cylindre des échantillons de référence
d’embout/de manchon doit étre inférieur a 0,1 um dans les limites d’'une distance de 1 mm
des points de mesure.
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Annex A
(normative)

Round robin calibration procedure for dimensional measurements

on ferrules and sleeves

A.1 Purpose

The purpose of this procedure is to ensure the same results within a given accuracy when
measuring the dimensions of selected ferrule/sleeve standards by more thap gne participant.

A.2 Description of the procedure

A.2.1 A group of interested parties shall first be formed to parti robin
calibration procedure. An independent calibration institute which
has measurement capabilities to fulfil the accuracy demands, all oversee
and coprdinate the round robin calibration of mea roup of
ferrule/gleeves which they have measured with 0,1 um.[ These
ferrulesisleeves then become the round robin standar, PN yrticipant calibrates his
measurgment instruments.

A.2.2 When a participant wishes to ¢alibrate provides
him with a set of round robin standards taken ds (see
Figure A.1). The participant then meas rence to
his own|standard, which was previousl

The participant then returgs the record.
The ICl{checks the mg the ICI
master fecord. The partici s to his
measugament instrume e round
robin calibratio ' ‘

A.2.3 , to the
followin

A.3

A.3.1 lardized
environmenta

A.3.2 The’IC| shall define the generating lines by permanent marking and indicate the

measurement planes (see Figure A.2). The measurement points are given by the intersection
points of the generating lines and the measurement planes.

A.3.3 The deviation from parallelism of the generating lines of ferrule/sleeve standards shall
be less than 0,1 um within a distance of 1 mm from the measurement points.
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A.3.4 Les profils des échantillons de référence d’embout/de manchon doivent avoir une
précision d’arrondi non inférieure & 0,15 pum.

A.3.5 La rugosité de surface des échantillons de référence d’embout/de manchon mesurée
suivant I'ISO 4288 doit étre inférieure a 0,2 um.

A.3.6 Les échantillons de référence pour essais circulaires doivent étre marqués un par un,
par exemple avec un numéro d’identification.

Embout/manchon
a étalonner

A 4

Etalonnage N
u<0,1um

v

Groupe d’échantillons de R&%talo ®\

référence pour essai
<
circulaire u /0\ Hm \)
. G
Assembler uf grougpe
d’échantillons de réfé
rence pour essai cirsylaire
(/ m AN
v Pram N \ \ v
Echantillons Gr%mczc’hgur; ss 48 N Iatd etalotngage Valeurs
de référence ) ! € usager et de de corrections
circula I~ 'ensemble

a

O S /
\étermination du diamétre par

comparaison avec |'échantillon de référence

Participant

AN
\\\é&\ >

IEC |879/03

NOTE Le¢ symbole u représente l'incertitude.

Figure A.1 — Organigramme de la procédure d’étalonnage par essai circulaire
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A.3.4 The profiles of the ferrule/sleeve standards shall have a roundness accuracy of not
less than 0,15 um.

A.3.5 The surface roughness of the ferrule/sleeve standards measured according to
ISO 4288 shall be less than 0,2 um.

A.3.6 The round robin standards shall be individually marked, e.g. by an identification
number.

Ferrules/sleeves
to be calibrated

Y AN A]
3 Icl
Calibration
u<0,1um
v
Group of round P “calib ic}(\

robin standards u<01 pm \)
‘ VG
Assemble aset o
round robin standards

/[
[~ a
I R RANEANE ,
Reference \get of rou N et and user Correction
i i i alues
standard [\ robin War q calibration results valu
l AN/
» Participant
\Déermination of diameter by
omparison with reference standard
RSN
N\
IEC 1B79/03

Figure A.1 — Flow chart of round robin calibration procedure
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Zone pour le numéro d'identification

Marquage de la ligne du cylindre

Positions des plans
de mesure

Direction

'
Uc T1ecourc t i‘ /

Points de mesure de I'embout

Zone pour le numéro d'identification

Marquage de la ligne du cylindre

Positions des plans
de mesure

oints de mesure du manchon IEC 1880/03

2.2 'Exemples pour la détermination des points de mesure et
ge des échantillons de référence pour essai circulaire
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— 27 —

Area for identification number

Marking of the generating line

Position ef—_

-

Marking of the gener4

igure

Measurement

direction

J

Area for identification numbg

Measurement points of the ferrule

Measurement points of the sleeve

measufement nes

Position of
measurement planes

IEC 1880/03

— Examples for the determination of the measurement points an
the marking of the round robin standards
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Conditions d'injection

B.1 But

Cette procédure établit les conditions d’injection pour les composants passifs a fibres

: o A ol i U 34 4 I 4 P
optiques—Ommdique—deux—conditrons—hifférentes—d mectiompour—mestret

multimodes et une pour les dispositifs monomodes.

B.2 Description

B.2.1 Conditions d’injection multimodes

mesure| de la répartition de la puissance modale injgcté
des mepures reproductibles, il est nécessaire d’utilise
clairement définies et qui peuvent étre r¢ ilem

\Q positifs

dagg une tréq grande
d’entrée. Pour obtenir

précision.

"d’injection ngrmales,

Pour mg s. Elles
sont degtinées a se rapprocher de Ia distri node d’entrée qui serait relevég par un
compospant se trouvant:

a) a proximité de I’

b) a unle longue dista ) S , dans une liaison a fibres optiques (vqir cas 2

ci-apres).

Le cas | est pr
types d¢ fibres. Se '

utilisé.

B.2.1.1

Un filtre
non dés|

Le filtrg
étroitem
que les
atteintes.

plus facilement étre réalisé et appliqué a fous les
dans la spécification correspondante, le cas 1 sera

Le diametre du mandrin peut différer de fibre en fibre en fonction des types de revétement et
de fibre. Des diametres de mandrins types sont présentés ci-apres (voir Tableau B.1):
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Annex B
(normative)

Launch conditions

B.1 Purpose

This procedure estabhshes Iaunch conditions for passwe fibre optlc components Two

differen " single-
mode d

B.2 Description

B.2.1 Multimode launch conditions

The losp characteristics of a multimode component freq S QA very significant
extent, on the modal power distribution launched /into the inpH &. In order to obtain
repeataple measurements, it is necessary to use_stand diti clearly
defined [and can be duplicated easily and i

Two different launch conditions are s hey are
intended to approximate the input d by a
compongnt located:

a) nearthe source end (3

b) a long distance dowastrea

Due to|its greatex e se 1 is
preferred over ‘%. relevant
specificgtion.

B.2.1.1

A mode reduce
measur

The mogde filte i i i smooth
cylindriqal )mandrel whose diameter has been selected to ensure that transient modgs have
been atlentated and steady state conditions have been achieved.

The diameter of the mandrel may differ from fibre to fibre depending on the fibre and coating
types. The following (see Table B.1) are typical mandrel diameters :
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Tableau B.1 — Diamétre de mandrin par rapport a la taille de la fibre

Taille de fibre Diamétre de mandrin
um mm
50 18
62,5 20
100 25
NOTE Siles fibres sont dans des cables, le diamétre de mandrin est
réduit par le rayon du cable.

B.2.1.2 Conditions d’injection fotalement pleines

On peuf atteindre des conditions d’injection totalement pleines, par ction de
la puisspnce optique dans la fibre d’entrée en utilisant un systéme
point d Iuminance uniforme dont les dimensions sont supérie
ceeur d

cette fihre. En variante,

eptation de
& travlers une

fibre de| sortie d’'une unité d’excitation se composant d’ lement
pleine, ¢t dont le diamétre du cceur et I'angle d’acceptati etre du
cceur efl a 'angle d’acceptation correspondants de fibre de
sortie dg l'unité d’excitation, I'angle du sommet d ilent étre
remplis uniformément.

La techinique du rapport de puissanc peut /tre utilisée pour définir les
conditiops d’injection. Le Tableau B.2 es valeurs pour le CPR pour l'injection

totalemént pleine:
Tableau B.2 - ValeurWt de la fibre et aux longueurs d’pnde
Tallle de 50 nm 1300 nm
o) (d8 %)
5}\ SN 200 16,0
\}2\5 ) 25,0 21,0

ion>qui sont proches de celles d’une distribution modale d’¢quilibre

s, par exemple par l'injection de la puissance optique dans|la fibre
étre du point et un angle au sommet du céne inférieurs au diamétre du
acceptatlon correspondants de cette f|bre Les dlmen5|ons du point
d’injecti i v rrais elles
doivent cependant étre telles que la distribution modale de la Ium|ere dans la f|bre d’entrée ne
varie pas en fonction de la longueur. Cela entraine une valeur CPR spécifique. Une autre
méthode d’approximation d’une distribution modale d’équilibre réside dans I’enveloppement
de la fibre en un nombre déterminé de tours autour d’un mandrin.

Tableau B.3 — Dépendance de la condition d’injection

Taille de fibre Taille du point NA CPR
um um dB
850 nm 1300 nm
50 35 0,15 13,5 10,0
62,5 44 0,19 17,5 14,5
NOTE 1 Valeurs CPR + 1 dB.

NOTE 2

Il convient que la tolérance sur la taille du point et sur le NA soit respectivement inférieure a 10 % et 5 %.
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