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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

RACCORDS POUR FIBRES OPTIQUES

Partie 1: Spécification générique

AVANT-PROPOS

non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent égalem
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation
accord entre les deux organisations.

national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations in ationales\\gouyerng

1) La CEl (Commnssuon Electrotechnlque lnternatlonale) est une orgamsatlon mondlale de normalisation

2) |Les decnsmns ou accords off1c|els de la CEl en ce qu1 concerie Ies questiga techn'ques prégarés par les

3) |Ces décisions constituent des recommandationsi ationa i sous forme de

4) |Dans le but d'encourager lunific nationaux de la CEl

a appliquer de fagon transparente, d
dans leurs normes nationales et régio N oe ‘divergence entre la norme de la CEl

L.a Norme interna

d’'interconnexion
la|CEl: Fib@} i€

Le]

établie par le sous-comité 86B:

texte de 3 ¢s documents suivants:

DIS Rapport de vote

86B(BC)141 86B(BC)169

Q

Le| rapport de Vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information s

normes, de

s'engagent

les Normes international¢s de la CEIl

let la norme

§) |La CEl n'a fixé aucu quage comme indication d'approlftion et sa
responsabilité n'est pa gad ielesy/déclaré conforme a l'une de ses normejs.

Pispositifs

a fibres optiques, du comité d’études 86 de

ur le vote

rabhation do catte narme
FOOAHO -G-GO

La CEl 1274 comprend les parties suivantes présentées sous le titre général:
pour fibres optiques

- Partie 1: 1994, Spécification générique;
- Partie 1-1: 1994, Spécification particuliére cadre.

L’annexe A est donnée uniquement a titre d’information.

Raccords

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture est le numéro de la spécification dans

le systéme CEl d'assurance de la qualité des composants électroniques (IECQ).
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC ADAPTORS

Part 1: Generic specification

FOREWORD

1) The |EC (lnternatlonal Electrotechmcal Commlsswn) is a worldwude organlzanon for standard|zat|on

compris
promofe international cooperation on all questlons concermng standardlzation and
electropic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes dards
Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC Natlonal d in
the sybject dealt with _may participate in this preparatory work and
non-go IEC
collab with
conditipns determined by agreement between the two organizations

2) The fodmal decisions or agreements of the {EC on technical matters bS on
which g i i i ial i s 2 8 Brted préss, as neatly as
possible, an international consensus of opinion on the subjeci$ dealt wi

3) They hpve the form of recommendations for international nical
reporty or guides and they are accepted by the

4) In orde ional

| Any

§) The IE¢ provides no marking procedure to indi
equipnjent declared to be in€onformi

Internatipnal Standard

interconpecting dewice
optics. @

The text

ollowing documents:

Report on voting

86B(CO)141 86B(CO)169

Full infoymation on
on voting indicated in the above table.

r any

ptic
ibre

voting for the approval of this standard can be found in the r<1port

IEC 1274 consists of the following parts, under the general title: Fibre optic adaptors

~ Part 1: 1994, Generic specification;
- Part 1-1: 1994, Blank detail specification.

Annex A is for information only.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification

number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).
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RACCORDS POUR FIBRES OPTIQUES
Partie 1: Spécification générique

1 Généralités

1.1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 1274 est applicable aux raccords individuels & fibres
optiques. Elle couvre les types suivants de raccords:

— raccords pour lier un connecteur pour fibres opti a\ d’ s ?iispositifs
optiques, tels que les DELs, les interrupteurs, etc.

Lal spécification comprend:

- les qualités nécessaires des raccords;

- les procédures d’assurance de ia qua

1.2 Références normatives

des dispositions qui, par syite de la
ons valables pour la présentg partie de
gs éditions indiquées étaient ep vigueur.
et les parties prenantes aux accolds fondés
invitées a rechercher la possibilité d'appliquer
nents normatifs indiqués ci-aprés. Les mgmbres de

s documents normatifs suivants contienhe

oridamentales du Systéme CEIl d’assurance de la qualité

ggles de procedure du Systéeme CEIl d’assurance de|la qualité

CHI| 68:-Essais“d’environnement

CEl 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs
CEl 617: Symboles graphiques pour schémas

CEl 695-2-2: 1991, Essais relatifs aux risques du feu — Deuxiéme partie: Méthodes d’essai —
Section 2: Essai au brileur-aiguille

CEl 874-1: 1993, Connecteurs pouf fibres et cdbles optiques — Partie 1. Spécification
générique

CEIl 1300: 19XX, Procédures de base de mesure et d’essai pour les composants passifs a
fibres optiques (a I'étude)
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FIBRE OPTIC ADAPTORS

Part 1: Generic specification

1 General

1.1 Scope

This part of IEC 1274 relates to individual fibre optic adaptors. It covers the following
types of adaptors:

— adaptors for connecting a plug connector (o an igemntical type of ptug COTTRgctor;
- adaptors for connecting one type of plug connector to a différent Nalug

conngctor,

— adaptors for connecting a fibre optic connector to other devices, guch

as LEDs, switches, etc.
The spdcification includes:

— adaptor requirements;
— qyality assessment procedures.

1.2 Noarmative references
The follpwing normative documents cpntain_provi hich, through reference in|this
text, constitute provisions of.this part o IE%?. time of publication, the editjons

indicated were valid. All{normative docum are subject to revision, and partiep to

agreems are engduraged to investigate the possibility of
applying|the most recent ¥ ive-0ocuments indicated below. Membeifs of
IEC and|ISO mai@ s vajid International Standards.

IEC QC onic

Compon

IEC QC : 198 ns of Procedure of the IEC Quality Assessment Systeny for
Electronj : :

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes
IEC 617: Graphical symbols for diagrams

IEC 695-2-2: 1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods - Section 2: Needle-flame
test

IEC 874-1: 1993, Connectors for optical fibres and cables - Part 1: Generic specification

IEC 1300: 19XX, Basic measurement and test procedures for passive fibre optic
components (under consideration)
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ISO 129: 1985, Dessins techniques — Cotations — Principes généraux, définitions, méthodes
d’exécution et indications spéciales

ISO 286-1: 1983, Systéme ISO de tolérances et d’ajustements — Partie 1. Base de
tolérances, écarts et ajustements

ISO 370: 1975, Dimensions tolérancées — Conversion d'inches en millimétres et réci-
proquement

ISO 1101: 1983, Dessins techniques - Tolérancement géométrique —~ Tolérancement de
forme, orientation, position et battement — Généralités, définitions, symboles, indications

sur les dessins
1.8 Définitions
Pqur les besoins de la présente partie de la CEl 127 suivantes
s'appliquent.
1.8.1 raccord - fibres optiques: Composant, fixe connexion
oftique entre deux ou plusieurs connecteurs pour fibees DRLQUE onnecteur
pdur fibres optiques et un autre composant opti . i itif ou un interrupteur
adtif. Le raccord est utilisé lorsque la liaiso pmposants et mécani-
qyement impossible.
1.4 Abréviations
OINS: Organisme National de Syfveillance
LAH: Liste des Proguits Homoloué%
2 Prescriiio
2. Homologation
Le base de la présente spécification doivent étrg autorisés
pa dans la LPH sous la procédure d’homologation, conformément
a
2.
Lds raccords sent classés, entierement ou partiellement, selon les catégories sulivantes:

- type;

- variante;

- catégorie climatique;
— catégorie d’environnement;
— niveau d'assurance.

Voir le tableau 1 pour un exemple de classification d’'un raccord complet.
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ISO 129: 1985, Technical drawings — Dimensioning — General principles, definitions,

methods of execution and special indications

ISO 286-1:1988, /SO system of limits and fits — Part 1: Base of tolerances, deviations and

fits

1SO 370: 1975, Toleranced dimensions — Conversion from inches into millimetres and vice

versa

ISO 1101: 1983, Technical drawings — Geometrical tolerancing — Tolerances of form,

orientation, location and run-out — Generalities, definitions, symbols,
drawings

1.3 Définitions

For the purposes of this part of IEC 1274, the following definitions app

1.3.1 dadaptor - fibre optic: A fixed or free component e permit optica
betweer] two or more optical fibre connectors or betwee an opticalibre
another[optical component such as an active device ¢ itchhJhe\adapte
direct cgnnection between the components is mecha i

1.4 Afbreviations

d

NSI: ational Supervising Inspectora
QPL: Qualified Products Ljst.

2 Requirementi
2.1 ificati

Qdalification

Compor
QPL undler the

2.2 Clas

ed, either totally or in part, by the following categories:

Adaptors are_class

- type,

- variant;

-~ climatic category;

- environmental category;
- assessment level.

See table 1 for an example of a complete adaptor classification.

indications on
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2.2.1 Type

Les raccords doivent étre classés suivant le type qui est lié aux composants avec lesquels
le raccord est utilisé. Si le raccord est employé avec une interface normalisée pour con-
necteurs, le nom du type de connecteur est utilisé.

Quelques exemples de types de raccords:
Type — Fiche type FSMA a un détecteur;
Type - Fiche type FSMA 3 une fiche type BAM;

Type - Fiche type LSA & une DEL;
ype — Fiche type aune i 04~

Tableau 1 — Exemple de classification typuque@@ac&}\\/
AN

Type — fiche FSMA a LED \ \/

- Dimensions de contrdle: voir figure 1 *

Variantes: Voir tableau des numéros d'identification dés variantes
Catégorie climatique: 565/125/21
Catégorie d'environnement: 2 O

Niveau d'assurance: A

~—Y
NOTE - *indique que la figure Cit?@%&lt pg\\d\ge\suf\ciﬁcation particuliére hypothétique.

2.2.2 Variante

Lgs raccords. d las és\seion les vanantes La classnftcauon des variantes est
canstituée ifi

e classés selon la catégorie climatique, comme sp4cifié dans

Basse tem\p/érature Haute température Durée de la chaleur humide
(*C) (°C) {jours)
-5 +30 4

-10 +40 10
-25 +55 21
-40 +70 56
-55 +85
-85 +100

+125

+155

+175

+200
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2.2.1 Type

Adaptors shall be classified by type. Type relates to the components with which the
adaptor is used. When the adaptor applies to a standard connector interface(s), the

connector type name is used.

Examples of adaptor types:
Type - Type FSMA plug to detector;
Type — Type FSMA plug to type BAM plug;
Type — Type LSA plug to LED;

Type |- Type CrO4 plug to type CFO4 plug.

Table 1 — Example of a typical adaptor classmcx@\

Type|- FSMA plug to LED
- Control dimensions: see figure 1 *
Varignts: See table of variant ID numbers

Climatic category: 55/125/21

Enviv[)nmental category: 2
Assegsment level: A @

NOTE - * indicates figure in a hypotheticajdetail SW\

2.2.2 Variant

Adaptorg shall beglassified b
identification nus 6.9

223 (

Climatic ¢,

Adaptors

ariant classification consists of the va

atic category as defined in Appendix A of IEC 68-1.

riant

The folig values:
~
Low\téniperature High temperature Damp heat duration
(°C) (°C) {days)
-5 +30 4
-10 +40 10
-25 +55 21
-40 +70 56
-55 +85
-65 +100
+125
+155
+175
+200
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2.2.4 Catégorie d’environnement

Les raccords peuvent étre classés selon la catégorie d’environnement qui correspond aux
programmes des essais utilisés pour l'assurance de la qualité. Les catégories
d’environnement normalisées sont spécifiées dans I’Annexe A.

2.2.5 Niveau d’assurance

Les raccords doivent étre classés selon le niveau d’assurance, qui est indiqué par une
lettre majuscule.

Les niveaux d'assurance normalisés suivants peuvent étre utilisés:

Niveau d’assurance A \
Contréle du groupe A: niveau de contréle tl, NQA = 4 %

Contréle du groupe B: niveau de contréle [, NQA = 4 9

Contrdle du groupe C: périodes de 24 mois
Contréle du groupe D: périodes de 48 mois

Niveau d’assurance B

Contrdle du groupe A:
Contréle du groupe B:
Contrdle du groupe C:
Contrdle du groupe~D:

Niveau d’assura

Contrélr > ni réle 11, NQA = 0,4 %
Contréle td groupeB: Wi dedcontrdle Il, NQA = 0,4 %

périodps de 12 mois

Contréle d

\périodes de 24 mois

Si ive nce différent de ceux indiqués est utilisé, il doit étre spégifié par la

.8 ~ Pocumentation

2.3.1 Symboles

Les symboles graphiques et les caracteres alphabétiques prévus dans les CEl 27 et
CEIl 617 doivent étre utilisés, selon le cas, dans les spécifications particuliéres.

2.3.2 Systeme de spécifications

La présente spécification fait partie du systéme CEIl de spécifications a trois niveaux et
comprend les spécifications particulieres cadres. Les spécifications supplémentaires sont
constituées par les spécifications particuliéres.
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2.2.4 Environmental category

Adaptors may be classified by environmental category. Environmental category
corresponds to the test schedule used for quality assessment. Environmental category
standards are given in annex A.

2.2.5 Assessment level

Adaptors shall be classified by assessment level. Assessment level is designated by a
capital letter.

The following assessment level standards may be used:

Assessment level A \

Group A inspection: inspection level I, AQL = 4 %

Group B inspection: inspection level I, AQL =4 %
Group C inspection: 24 month periods
Group D inspection: 48 month periods

Assessment level B

Group A inspection:
Group B inspection:
Group C inspection:
Group D inspection:

Assessment level C

Group A ins :
Grou
Grou

Grou

When a | be
designat

2.3 Dqctmentation

2.3.1 Symbols

Graphical and letter symbols, as given in tEC 27 and IEC 617 shall, as applicable, be used
in detail specifications.

2.3.2 Specification system

This specification is part of the three-level IEC specification system and includes blank
detail specifications. Subsidiary specifications consist of detail specifications.
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2.3.3 Dessins
2.3.3.1 Systéme de projection

Les spécifications particuliéres doivent utiliser la projection du premier angle ou du
troisieme angle. Tous les dessins contenus dans une spécification particuliére doivent
utiliser le méme systéme de projection et celui-ci doit étre spécifié dans les plans.

2.3.3.2 Systéme des dimensions

Toutes les dimensions doivent étre conformes & I'iSO 129, I'ISO 286 et 2 I'ISO 1101.

iculis es dimen-

e e_eMmnmpio ¢ N 2. ars

re ajoutées a titre indicatif.

L4 conversion entre les systémes d'unités doit étre conforme ¢

2.8.4 Mesures

2.8.4.1 Méthodes de mesure
Lg spécification particulieére doit définir la méthode
ZK),01 mm (0,0004 pouce). ;

2.1

Les composants de référence,
pdrticuliere.

2.8.4.3 Calibres

Les calibr@ :

®

2.38.
Pr pécification
pa 3.3.11) et

=\ titre et date de I'essai;
- description du spécimen, y compris le numéro d'identification des variantes (voir 2.6.1);

- équipement utilisé pour I'essai et date de I'étalonnage le plus récent;
- tous les détails relatifs a I'essai;
— toutes les valeurs et les observations relatives aux mesures;

-~ documentation assez détaillée pour fournir des informations suffisantes pour
'analyse des défauts (voir 3.3.9 et 3.4.3.6).
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2.3.3 Drawings
2.3.3.1 Projection system

Detail specifications shall use either first-angle or third-angle projection. All drawings
within one detail specification shall use the same projection system and the drawings shall
state which system is used.

2.3.3.2 Dimensional system

All dimensions shall comply with ISO 129, ISO 286 and ISO 1101.

The metri il_ specifications. Inch dimension ay be added

for information.

Convergion between systems of units shall comply with ISO 370.

2.3.4 Measurements

2.3.4.1 | Measurement methods

The dethi ificati i i : S e used for difnen-

sions which are specified within a total tolerance ,0004 i 5.

2.3.4.2 | Reference components

Refereng

2.3.4.3 | Gauges

if réqui .

Gauges

2.3.5

Prepare 3 3 data
sheets 5 iticalj port (see 3.3.11) and in the periodic inspection re¢port

(see 3.4

Include

- tifle.of test and date;
- specimen description including the variant identification number (see 2.6.1);

~ test equipment used and date of latest calibration;
— all applicable test details;
- all measurement values and observations;

sufficiently detailed documentation to provide traceable information for failure
analysns (see 3.3.9 and 3.4.3.6).
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2.4 Conception et construction
2.41 Matériaux

2.4.1.1 Résistance a la corrosion

Tous les matériaux employés pour la construction des raccords doivent étre résistants
a la corrosion ou avoir regu un revétement de surface approprié pour satisfaire aux pres-
criptions de la spécification particuliére.

2.4.1.2 Matieres ininflammables

Lorsque des matiéres ininflammables sont nécessaires, cette condition doit étre indiquée
dans la spécification particuliére et il faut faire référence a la CEl 6395-2-2.

24.2 Usinage

Lgs composants et les dispositifs associés doivent étre constr uniforme

et doivent étre libres de tout bord pointu, bavure ou autrg”déefas i\pui promettre

la| durée, I'état de fonctionnement ou I'aspect. Une atter agticyli it etre prétée

a['ordre et & la précision du marquage, au revétemg \ , & l'inter-

cgnnexion, etc.

2.6 Assurance de qualité

Lgs procédures d'assurance dg la afité décrite '3 pntréler ia

qyalité des raccords couverts panla p icati

2.6 Identification et marquage

Les composants, leg t marqués

de fagon perman

2.

Chaque vari UN ificati Le numéro

eq 3 un tiret, un

nu chiffres du

ny omposant.
Variante:

Niveau d’assurance:

2.6.2 Marquage des composants

Si le marquage des composants est nécessaire, I'ordre recommandé est:
a) la marque d'identification du fabricant;
b) le code de la date de fabrication;
¢) le numéro d’article du fabricant;
d) le numéro d'identification de la variante.
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2.4 Design and construction
2.4.1 Materials

2.4.1.1 Corrosion resistance

All materials used in the construction of adaptors shall be corrosion resistant or suitably

finished to meet the requirements of the detail specification.

2.4.1.2 Non-flammable materials

When non-flammable materials are required, the requirement shall be specified in the

detail specification and IEC 695-2-2 shall be referenced.

2.4.2 Workmanship

Components and associated hardware shall be manufactured to 2
shall be|free of sharp edges, burrs or other defects that will affect
appearance. Particular attention shall be given to neatness and
plating, poldering, bonding, etc.

2.5 Qyality assessment

The quality assessment procedures of claus
covered|by this specification.

2.6 Identification and marking

fied and|marked when reguired

2.6.1  Variant identifi¢atiomraaqbe

varianti 108

Assign 4
consists

four-dig efdesignating the assessment level. Sequentially assign
' ebmponent type covered by the detail specificat

first dig
Sequenti g digits to each variant of the component.

EXA QCXX0001/US0001-0001 A

Detail|specifica jumber:

Variant

and
or
ng,

tors

P nti-

nber
h, a
the
on.

Assessment level:

2.6.2 Component marking

When component marking is required, the recommended order is:
a) manufacturer’s identification mark;
b) manufacturing date code;
c) manufacturer’s part number;

d) variant identification number.
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2.6.3 Marquage de I'emballage

Si le marquage de I'emballage est nécessaire, I'ordre recommandé est:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

A}

la marque d’identification du fabricant;

le numéro d’article du fabricant;

le code de la date de fabrication (année/semaine);

le(s) numéro(s) d’identification de la variante (voir 2.6.1);
le nom du type (voir 2.2.1);

le(s) niveau(x) d’assurance (voir 2.2.5);

3

tit

o)
h)

Lés procédures d’assurance de la qualité et d’ace
uées par:

Procédures d’assurance de la qualité

[ F o4 H ol HEA-A-E- PR A SO
Id LAQloyulic U TTHIvITvTinc it ]

o AN
Ot H-Tad b

N

le marquage supplémentaire demandé par la spécification

sont cons-

I’homologation (voir 3.3);

3.

L cation est
dé

L individuel
SQ

L3

3.

Le grqupe posants structurellement associables, aux fins de I'hofologation
et ivantes.

étre fabriqués avec essentiellement les mémes matériaux;

étre fabriqués selon essentiellement la méme conception;
étre fabriqués suivant essentiellement les mémes procédés et les mémes méthodes.

3.3 Procédures d’homologation

Les essais pour I'nomologation sont exécutés suivant une des deux procédures suivantes:
la procédure par échantillonnage fixe ou la procédure lot par lot et périodique. La spéci-
fication particuliére doit indiquer la procédure appliquée.
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2.6.3 Package marking

When package marking is required, the recommended order is:

a)
b)
¢)
d)
e)
f)
Q)
h)

3 Quality assessment procedures

The prgcedures for quality assessment and release of com

3.1

Subcon

32 §

Structu

Primary stage of manufacture

manufacturer’s identification mark;
manufacturer's part number;
manufacturing date code (year/week);
variant identification number(s) (see 2.6.1);
type name (see 2.2.1);

assessment level(s) (see 2.2.5);

hY

nvironmentat category (bcc 2.2.4;,
ddditional marking required by the detail specification. \

qualification approval (see 3.3);
quality conformance inspection {Seg 3.

have identical interface dimensions;

be manufactured from essentially the same materials;
be manufactured to essentially the same design;
be manufactured utilizing essentially the same processes and methods.

3.3 Qualification approval procedures

Qualification approval testing is conducted according to one of two alternative procedures:
the fixed-sample procedure or the lot-by-lot plus periodic procedure. The detail specifi-
cation shall specify which procedure applies.


https://iecnorm.com/api/?name=ccbc3eb9cc0cfd0f7f139561c507e56a

-20 - 1274-1 © CEI:1994

3.8.1  Procédure par échantillonnage fixe

La procédure d’homologation par échantillonnage fixe est admise quand le produit est
conforme & 11.3.1 a) de la CEI QC 001002.

3.3.2 Procédures lot par lot et périodique

Les procédures d’homologation lot par lot et périodique sont admises quand le produit est
conforme & 11.3.1 b) de la CE!I QC 001002.

Le fabricant doit achever les essais lot par lot indiqués dans la spécification particuliére
sur quatre lots de contréle, obtenus dans une période de temps aussi limitée que possible.
o ebeioies ol booo A ilonnage de

Ensd v, a—at—hasard—dsa HA—des—e e s pour+échan

I'gssai périodique.

3.8.3 Spécimen - Homologation

Lg
3.
L3 3 S des_essais et les effectifs des
éghantillons.
3.
Le approuvé
pdr 'ONS. Le progra
a) une descriptio i€ i er comme
spécimens da gssai gation;
loguer se-

b) une descripfion des Rié
lon I'assegcjabilité strustureile;

la spécifi-
3.3
L3 hologation.
Lgs essais du.groupe 0 doivent étre terminés avant tous les autres. Ensuite, les [spécimens

pqurdes autres groupes seront choisis au hasard parmi les échantilions du groupg 0.

Le fabricant doit aussi fournir un spécimen de chaque variante pour I’homologation des
modeles associables.

3.3.7 Préparation des spécimens

Les spécimens doivent étre assemblés selon les instructions d’emploi du fabricant.


https://iecnorm.com/api/?name=ccbc3eb9cc0cfd0f7f139561c507e56a

1274-1 © IEC:1994 -21-

3.8.1 Fixed-sample procedure

Qualification approval by the fixed-sample procedure is granted when the product success-
fully meets 11.3.1 a) of IEC QC 001002.

3.3.2 Lot-by-lot and periodic procedures

Qualification approval by the lot-by-lot plus periodic procedures is granted when the
product successfully meets 11.3.1 b) of [IEC QC 001002.

Manufacturers shall complete the lot-by-lot tests specified in the detail specification on
four inspection lots taken in as short a period of time as possible. Then, they shall
randomby-seteetthe-spee HRERS 5 Seticeh mpte 3

h o a aclin $ao - AM-ODO-—0O h oty

3.3.3 PBpecimen - Qualification approval

The quglification specimen is defined as an individual adaptor.

3.3.4 [Test schedules — Fixed sample procedure

The detail specification shall specify the test sched

3.3.5 ualification test program

The mapufacturer shall provide a qu y the
NSI. The program shall include:
a) aldescription of the n the
qualification tests;
b) a| descrip}ioh _of\the parts tural
similarity;
c) altest planA plete
sche ed in
the d
3.3.6
The de The
group Oftests are sqpipleted first. Then, the specimens for the other groups are randomly

selecteqd from the group 0 sample.

The manufacturer shall also provide one specimen of each variant to be qualified by
structural similarity.

3.8.7 Preparation of specimens

Specimens shall be assembled according to the manufacturer’'s instructions for use.
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3.3.8 Essais d’homologation

Les essais doivent étre exécutés selon le programme approuvé des essais d’homologation
(voir 3.3.5). Les spécimens doivent avoir une performance égale ou supérieure a celie
indiquée dans la spécification particuliére.

Les spécimens des variantes supplémentaires, fournis en vertu des prescriptions de 3.3.6,
doivent étre soumis aux essais du groupe 0, définis dans la spécification particuliére. Les
spécimens doivent avoir une performance égale ou supérieure a celie indiquée dans la
spécification particuliére.

3.3.9 Défauts

Le| fabricant doit immédiatement aviser I'ONS en cas de défau des essais
d’homologation. Si FONS détermine que le défaut n’a pas été e de fagon
appropriée, I'lnspecteur en chef du fabricant peut étre chargé . je analyse
formelle du défaut. Quand celle-ci est terminée, le fabrica i z ésenter un

rapport du défaut & 'ONS. Le rapport du défaut doit décrire le™d éfaut e ses, avec
la porrection suggérée. L’'ONS doit ensuite décider les ~

Tous les rapports des défauts, y compris les i ONS, doivent étre inclus
daps le rapport d’homologation (voir 3.3.11). s doivent
entrainer le refus de I’'homologation.

3.3.10 Maintien de I'’homologatior

5de Ia\CEl QC 001002.

L’hhomologation doit étre maintenue s@
3.3.11  Rapport d’'his egati

Le| fabricant doi &Pp8 3 i’'homologation conforme au 11.3 de la CEIl

Qg 0010020

3.4 Contrélg’d

Le ) S qualité est constitué par:

3.4.1, \Programmes des essais — Contréle de conformité de la qualité

La spécification particuliére doit preciser les programmes des essais et les effectifs
des échantillons. Les programmes minimaux des essais obligatoires sont indiqués dans la
spécification particuliére cadre appropriée.

3.4.2 Contréle lot par lot

Le contréle lot par lot consiste a soumettre un échantillon de spécimens aux essais des
groupes A et B indiqués dans la spécification particuliére. Les spécimens doivent étre
choisis dans chaque lot de contréle conformément & la CEl 410. Les contréles, pendant
la préparation, des piéces des composants, sans référence avec les dimensions des lots
des unités finies, peuvent étre employés pour le contréle au lieu de I'examen de ces
composants du produit fini.
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3.3.8 Qualification testing

The tests shall be conducted according to the approved qualification test program
(see 3.3.5). The specimens shall meet or exceed the performance requirements specified
in the detail specification.

The additional variant specimens, supplied under the requirements of 3.3.6, shall be
tested under the group 0 tests defined in the detail specification. The specimens shall
meet or exceed the performance requirements specified in the detail specification.

3.3.9 Failures

corrective action to be taken. The NSI shall then decide thg

All failurle reports, including the directions of the NS
approval report (see 3.3.11). One or more unresolve
grant qualification approval.

3.3.10

3.3.11 | Qualification app

Manufagturers shall p 3 of

IEC QC|[001002.

3.4 Quality confg
Quality
a) lo

b) p

3.4.1 [eststhedwes — Quality conformance inspection

The detail specification shall specify the test schedules and sample sizes. The mimmum
mandatory test schedules appear in the appropriate blank detail specification.

3.4.2 Lot-by-lot inspection

Lot-by-lot inspection consists of subjecting a sample of specimens to the group A and B
tests specified in the detail specification. Select the specimens from each inspection lot in
accordance with IEC 410. In-process controls of component parts, unrelated to lot sizes of
finished units, may be used for inspection in lieu of examination of these components in
the finished product.
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3.4.2.1 Formation des lots de contréle

Les lots de contréle doivent étre créés conformément au 12.2 de la CEl QC 001002.
Chaque lot de contréle doit étre constitué par des lots de production structurellement
associables. La période pendant laquelle les lots de production peuvent étre agrégés ne
peut pas dépasser un mois.

3.4.2.2  Lots rejetés

Les lots de contréle rejetés doivent étre traités conformément aux 12.4 et 12.5 de la CEl
QC 001002.

3.43—Controle-périedigue
Le| contréle périodique consiste & soumettre un échantillon de ssais des
groupes C et D indiqués dans la spécification particuliére, dans e pour le
nieau d'assurance correspondant. Les périodes doivent éciproque
teILe que le contréle du groupe D puisse remplacer le C dans la
période du groupe D.
3.4.3.1 Spécimen
Le| spécimen pour le contréle périodique doH & 1T te (ou les
mémes variantes) utilisée(s) pou S oisis dans
leg lots de contréle ayant sati de temps
écpulé depuis le précédent contréle
3.4.3.2 Programme
Le| fabricant doit fouxqi A s\essais de contréle périodique, quji doit étre
approuvé par 'Ol
a) une ipti gs Pig pris les numéros de référence, & utiliger comme
spécimens/dan
6ler selon
rogramme
onformément aux programmes et aux conditions défirfis dans la
3.4.3.8 ) Effectif de I'échantillon
La—spécification—particutigre—doit—indiquer—ettectii—des—¢éehantitons—pour—e controle
périodique. Les essais du groupe CO ou DO doivent étre achevés avant tous les autres.
Ensuite, les spécimens pour les autres groupes seront choisis au hasard parmi les échan-

tillons du groupe C0 ou DO.

Le fabricant doit aussi fournir un spécimen de chaque raccord pour le contréle selon des
modéles associables.

3.4.3.4 Préparation des spécimens

Les spécimens doivent étre assemblés selon les instructions d’emploi du fabricant.
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3.4.2.1 Formation of inspection lots

Inspection lots shall be formed in accordance with 12.2 of IEC QC 001002. Each
inspection lot shall consist of structurally similar production lots. The period over which the
production lots may aggregate shall not exceed one month.

3.4.2.2 Rejected lots

Rejected inspection lots shall be treated in accordance with 12.4 and 125 of IEC
QC 001002.

3.4.3 Periogicinspection
Periodid inspection consists of subjecting a sample of specimens and
group O tests specified in the detail specification at the period sp¢ ant
assessment level. The periods shall be maintained relative e the
group D
3.4.3.1 | Specimen
The per uali-
fication the
lot-by-lot inspection during the time si
3.4.3.2
The manufacturer shalkpro test program and have it approved by
the NSI| The program s
a) a descrip { the
periodic inspection tests
b) a tural
similarity;
c) a 3. blete
sche s in accordance with the schedules and requirements defingd in
the detai i
3.4.3.3

The detail specification shall specify the sample size for periodic inspection. The group CO
or DO tests are completed first. Then, the specimens for the other groups shall be
randomly selected from the group CO or DO specimens.

The manufacturer shall also provide one specimen of each adaptor to be inspected by
structural similarity.

3.4.3.4 Preparation of specimens

Specimens shall be assembled according to the manufacturer’s instructions.
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3.4.3.5 Essais de contréle périodique

Les essais doivent étre exécutés selon le programme approuvé des essais de contréle
périodique (voir 3.4.3.2). Les spécimens doivent avoir une performance égale ou supé-
rieure a celle indiquée dans la spécification particuliére.

Les spécimens des variantes supplémentaires, fournis en vertu des prescriptions de
3.4.3.3, doivent étre soumis aux essais du groupe C0 ou DO, définis dans la spécification
particuliére. Les spécimens doivent avoir une performance égale ou supérieure a celle
indiquée dans la spécification particuliére.

3.4.3.6 Défauts

Les défauts doivent étre traités selon les procédures prévues
n'gst pas conforme aux prescriptions d’un essai périodiquall'inspesteursen chef du
fapricant doit immédiatement entamer les procédures décrit la CEl
QL 001002. Un ou plusieurs défauts non résolus doiyeqt ‘entrd pcation de
I'omologation.

3.3.9. Siur spécimen

3.4.3.7 Rapport de conformité de la qualité

Le fabricant doit conserver les résultats des ¢ , selon les
prescriptions de 12.4.2 de la CEl QC 00100

3.p Rapports certifiés de lots acgeptes

Ly est néces-
sdire. Le cas échéa conformément A I'article 14 de la CEI
Q"\

- ¢ empte le nombre de composants ess\Lyés et le

nombre de : pour les essais des sous-groupes couverts par le

controlé @ro que, § g7au parametre qui a déterminé la ré;ectlor;

- indicatjs 8BS vari selon les
ckés pen-
oit recom-
s produits

réexaminés peuvent étre stockés encore pendant une autre période spécifiée.

3.7 Livraison avant achévement des essais du groupe B

Si les conditions pour passer au contréle réduit ont été remplies selon la CEl 410 pour
fous les essais du groupe B, le fabricant peut distribuer les composants avant
'achévement de ces essais.

3.8 Procédures de mesure et d’essai

Les procédures préférées de mesure et d’'essai pour I'assurance de la qualité des compo-
sants couverts par la présente spécification sont indiquées dans la CEl 68, la CEl 874-1 et
la CEl 1300.
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3.4.3.5 Periodic inspection testing

The tests shall be conducted according to the approved periodic inspection test program
(see 3.4.3.2). The specimens shall meet or exceed the performance requirements speci-
fied in the detail specification.

The additional variant specimens, supplied under the requirements of 3.4.3.3, shail be
tested under the group CO or DO tests defined in the detail specification. The specimens
shall meet or exceed the performance requirements specified in the detail specification.

3.4.3.6 Failures

Failures|shall be treated according to the procedures of 3.3.9. If a spegi
the reqyirements of a periodic test, the manufacturer’s chief inspeg
initiate the requirements of 12.6 of IEC QC 001002. One or more
result inlthe withdrawal of qualification approval.

3.4.3.7 | Quality conformance report

Manufagturers shall maintain the results of the % cg gsts in accordance

with 12.4.2 of IEC QC 001002.

3.5 Caertified records of released lots

Detail specifications shall specify if a(certiti S released lots is required. When
required, the record shall i ce \with clause 14 of IEC QC 001002.
The recprd shall contain the fo i as A minimum:

— aftribute informa : mponents tested and number of defective
compgonents) joxte F S ps govered by periodic inspection without refer-
ence|to the paxaw i -

-V
spec

e of optical performance as required in the detail

3.6 D¢

Manufa¢ inspect released components which have been in store for a pgriod
longer than twoa years following the release of the lot. The manufacturer shall recommend
the reingpection progedure and have it approved by the NSI. Reinspected products|may
be placed Back into storage for another specified period.

3.7 Release before completion of group B tests

When the conditions for changing to reduced inspection have been satisfied in accordance
with 1IEC 410 for all group B tests, the manufacturer is permitted to release components
before completion of these tests.

3.8 Measurement and test procedures

The preferred measurement and test procedures for quality assessment of components
covered by this specification appear in IEC 68, IEC 874-1, and IEC 1300.
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3.9 Autres méthodes d’essais utilisables

Des méthodes d’'essai différentes de celles indiquées dans la spécification particuliére
peuvent étre adoptées. Le fabricant doit cependant garantir & 'ONS que la méthode
d’essai utilisée en variante donne des résultats équivalents a ceux obtenus avec la
méthode indiquée. En cas de différend, seule la méthode d’essai indiquée dans la spéci-
fication particuliere doit étre utilisée.

3.10 Paramétres non vérifiés

Seuls les paramétres d'un composant qui ont été spécifiés dans une spécification parti-
culiére et qui ont fait I'objet d’essais peuvent étre censés respecter les limites spécifiées.

RE AV s—de—présum Rétre—Roen it s gniforme et
hait néces-
s détaillée
ivent alors
g% précisés.

Y. o - = o - o O ~ o =¥ A Y o O
gu o D < < =

inchangés d’'un composant & 'autre. Si, pour quelque raison que
sdire de contréler un autre ou d'autre paramétres, une nouvelle
devrait alors étre rédigée et employée. Les méthodes d’essai
étre décrites et les limites de performance et les niveaux da
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3.9 Alternative test methods

Alternative test methods to those specified in the detail specification may be used.
However, the manufacturer must satisfy the NSI that the alternative method will give
results equivalent to those obtained by the methods specified. In case of dispute, only the
test method specified in the detail specification shall be used.

3.10 Unchecked parameters

Only those component parameters which have been specified in a detail specification and
which were tested can be assumed to be W|thm the specmed limits. It should not be

to anot
new, mgre extensuve detail specification shall be written and used
method(k) shall be described and appropriate performance limits

specified.

&
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Annexe A
(informative)

Catégories d’environnement normalisées

Cette annexe contient les séquences des essais normalisés qui peuvent étre utilisés pour
I'assurance de la qualité des raccords pour fibres optiques (voir 2.2.4).

A.1_Catégorie d’environnement 1

Lal catégorie d’environnement 1 indique un environnement protége, grisg par des
conditions contrélées de température et d’humidité, avec un pte contre
leg éléments. Des exemples de cet environnement sont leg buxea ifjénts avec
dep conditions climatiques contr6lées.

Tableau A.1 - Programme des essais pour I'h yatior antillonnage fixe -
Catégorie d’envj onne

Séquericedes ggsa Q Référence
)\/ CEl 874-1
Groupe 0
- Examen visuel 4.41
- Dlmensézﬁ\s\ TN 4.4.2

v

4.5.17

4.5.18

tin 4.5.19

écanisme de verrouillage 456

- En range m amque 4.5.32

bleau A.2 - Programme de contréle lot par lot -
Catégorie d’environnement 1
(groupes A et B)

Séquence des essais Référence
CEl 874-1
Groupe A
- Examen visuel 4.4.1
- Dimensions 4.4.2
Groupe B: Aucun essai spécifié
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Annex A
(informative)

Standard environmental categories

This annex contains standard test sequences which may be used for quality assurance
testing of fibre optic adaptors (see 2.2.4).

A.1 Environmental category 1

tempera
of such

Table A.1 - Fixed-sample test schedule for
Environmental category 1

O

A

\ N
Test se@e\é é (_

eference
IEC 874-1

Group 0
- Visual inspection
- Dimensions /\ T~ “

ples

4.4.1
442
o~
Group 1 \( \)\/
- Cold 4517
- Dry pwat 45.18
- Daiwp heat (gteady State) 4.5.19
Group 2 \/
- Strequgth\of\coup chani 4.5.6
—/Mec\h ical endyran 4.5.32
T A.2 - Lot-by-lot inspection schedule -
Environmental category 1
(groups A and B)
Test sequence Reference
IEC 874-1
Group A
- Visual inspection 4.4.1
- Dimensions 4.4.2

Group B: No test specified
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Tableau A.3 - Programme de contrble périodique -

Catégorie d’environnement 1
(groupes C et D)

Séquence des essais Référence
CEIl 874-1
Groupe CO
- Examen visuel 4.4.1
- Dimensions 4.4.2
Groupe Ct1
— Froid AS17

- Chaleur séche

4.5.1

Al2 Catégorie d’environneme

La catégorie d’environnement 2 mdu u
avec protectlon contre\les € . Resle
pats

— Chaleur humide (essai continu) (\(4(5\@
/
Groupe DO: comme groupe CO \ \
vj
Groupe D1: comme groupe C1 < \
\\ \%
Groupe D2
- Robustesse du mécanisme de verrouillage 4586
- Endurance mécanique /\ 4532
AN
\/

Référence
CEl 874-1
4.4.1
442
Sredpe 1
- Froid 4.5.17
- Chaleur séche 4.5.18
- Chaleur humide (essai continu) 4.5.19
Groupe 2
- Variations rapides de température {essai Na) 4.5.22
- Robustesse du mécanisme de verrouillage 4.5.6
-~ Endurance mécanique 4.5.32
- Froid 4.5.17

imat mais



https://iecnorm.com/api/?name=ccbc3eb9cc0cfd0f7f139561c507e56a

1274-1 © IEC:1994 -33 -~

Table A.3 - Periodic inspection schedule -
Environmental category 1

(groups C and D)

— Damp heat (steady state)

Test sequence Reference
|EC 874-1
Group CO
- Visual inspection 4.4.1
- Dimensions 442
Group C1
Cold
~ Dry heat

Group DO: same as group CO

Group D1: same as group C1

Group D2
— Strength of coupling mechanism
— Mechanical endurance

LN

A.2 Enyironmental category 2

Environmental category 2 denotes anien
tection .
cabinets, and storage faciliti

a e@k\

nviton

t climate control but with
f

che
enfal category 2

environments are outdoor enclost

dule for qualification approval -

A\
\Tél‘gquence Reference
(\ IEC 874-1
N
< AW
- Visual Yospecti 4.4.1
\—D.'Qensi 442
Group 1\/
- Cold 4.5.17
- Dry heat 4.5.18
- Damp heat (steady state) 4.5.19
Group 2
- Rapid change of temperature (test Na) 4.5.22
- Strength of coupling mechanism 456
- Mechanical endurance 4.5.32
- Cold 4.5.17

pro-
res,
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