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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

JEUX D’EMBOUTS POUR FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

AVANT-PROPOS

1) La CE! (Commlssnon Electrotechmque Internationale) est une orgamsatlon mondla!e de normalisation

des Normes

internationales. Leur élaboration est confiée a des comités d'études, < g tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations i ati gouvernementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, BR o \ LaCGE!| collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation\(ISO itiorys fixées par

2)| Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concern c i parés par les
comités d'études ou sont représentés tous les Comitésghationauxglintéress & s, expriment

3)| Ces décisions constituent des recommandations i normes, de

4)| Dans le but d'encourager l'unificati s’engagent
a appliquer de fagon transparente, : ps de la CEI
dans leurs normes nationales et régiohales \Joute\di et la norme

5) 2 : grquage comme indication d'approbation et sa
responsabilité n'est p 03gé 2 atéri déclaré conforme a 'une de ses normes.

La Norme ) 2 été établie par le sous-comité 86B: |Dispositifs

d’jnterconn ts passifs pour fibres optiques, du comité d'études 86 de

1a| CEl: Fibre

L¢ text notme gst issu des documents suivants:

DIS Rapport de vote
86B(BC)148 86B(BC)173
Lée+apport d 'cte indigué-dans—te—tableau—eci-dessus—donnetoute—intormationsSur le vote

La CEl 1269 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Jeux
d’embouts pour fibres optiques

— Partie 1: 1993, Spécification générique;
— Partie 1-1: 1993, Spécification particuliére cadre.

L’'annexe A est donnée uniquement a titre d’information.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture est le numéro de la spécification dans
le systéme CEl d’assurance de la qualité des composants électroniques (IECQ).
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC TERMINUS SETS -

Part 1: Generic specification

FOREWORD

1) The IEC (lnternatlonal Electrotechnlcal Commlssmn) is a worldwide orgamzatlon for standardization
comp '
promd
electr
Their
the dubject dealt with may participate in this preparatory work.
non-gpvernmental organizations liaising with the IEC also participate .
collaborates closely with the International Organization for Standardization™(I§ i with
condifions determined by agreement between the two organizations.

2) The fgrmal decisions or agreements of the IEC on technical matters ica ittgdes on
which| all the National Committees having a special interest therei : , eXp , qrly as
possible, an international consensus of opinion on the subjeg

3) They have the form of recommendations for internationa j i , hnical
reporfs or guides and they are accepted by \ i 3

4) In order to promote international unificatio : ational
Standgrds transparently to the maximum exient s'ble R thet ior i . Any
dlver ence between the |EC Standard and theTorrespony Q learly

5) The I8C provides no markingp ocedur toi |cappro alefid cannot be rendered responsible fpr any
equipment declared to be i i S .

Internatjonal Stapdard { prepared by sub-committee 86B: Fibre [optic
interconnecting @ assiveé cempénents, of IEC technical committee 86: Fibre

optics.

The texj of this.stapdardris based™o

\ DIS Report on Voting

86B(C0O)148 86B(C0O)173

the following documents:

Full infarmation on the vming for the appmvm of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

IEC 1269 consists of the following parts, under the general title: Fibre optic terminus sets

— Part 1: 1993, Generic specification;
— Part 1-1: 1993, Blank detail specification.

Annexe A is for information only.

The QC number that appears on the front cover of the publication is the specification
number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).
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JEUX D’EMBOUTS POUR FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

1 Généralités

1.1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 1269 est applicable aux jeux d’embouts pour fibres optiques
pour tous les types, les dimensions et les structures de fibres et de cables. Elle comprend:

— les sévérités applicables aux jeux d’embouts,

— les procédures d’assurance de la qualité.

1.2 Références normatives

la possibilité d’appliquer les
ifs indiqués ci-aprés. Les membres de la

' Systéme CEl d’assurance dg la qualité

» la qualité

bs d'essai —

Section 2: Essai au bridleur-aiguille

CEl 874-1: 1993, Connecteurs pour fibres et cables optiques — Partie 1: Spécification
générique

CEl 1300: 199X, Procédures de base de mesure et d’essai pour les composants passifs
pour fibres optiques (a I'étude)

ISO 129: 1985, Dessins techniques — Cotations — Principes généraux, définitions,
méthodes d’exécution et indications spéciales.

ISO 286-1: 1983, Systéme ISO de tolérances et d’ajustements — Partie 1. Base de
tolérances, écarts et ajustements
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FIBRE OPTIC TERMINUS SETS —

Part 1: Generic specification

1 General

1.1 Scope

This part of IEC 1269 applies to fibre optic terminus sets for all types, sizes and structures
of fibres and cables. It includes:

— tgrminus set requirements;

— quality assessment procedures.
1.2 Nagrmative references
The follpwing normative documents contain provision S [g in| this
text, constitute provisions of this part of IEC 1269. A ions
indicatefd were valid. Al normative documents arg s to
agreem y of
applyini ers
of IEC
IEC QC fonic
Compor
IEC QC| h for
Electron
IEC 27:
IEC 68:
IEC 410
IEC 617
IEC 695 ame
test

IEC 874-1: 1993, Connectors for optical fibres and cables — Part 1: Generic specification

IEC 1300: 199X, Basic measurement and test procedures for passive fibre optic compo-
nents (under consideration)

ISO 129: 1985, Technical drawings — dimensioning — General principles, definitions,
methods of execution and special indications

ISO 286-1: 1988, /SO system of limits and fits — Part 1: Bases of tolerances, deviations
and fits
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ISO 370: 1975, Dimensions tolérancées - Conversion d’inches en millimetres et
réciproquement

ISO 1101: 1983, Dessins techniques — Tolérancement géométrique — Tolérancement de
forme, orientation, position et battement — Généralités, définitions, symboles, indications
sur les dessins

1.3 Définitions

Pour les besoins de la présente partie de la CEl 1269, les définitions suivantes
s'appliquent.

Pintérieur d’||m connec-
fique peut

1.3.1 embout: Composant optique qui termine une fibre optique
telir et qui peut étre extrait et remplacé dans le connecteur.
étre utilisé pour une vaste gamme de modéles de connecte circulaire,
regtangulaire, pour bati et panneau, hybride, etc.), qui ?lés selon
d'autres systémes de spécifications (par exemple, dcificati connecteurs
électriques).

1.3.2 jeu d’embouts: Deux embouts intermari ) 8 ientyun jeu est constitué
1.8.3 embouts intermariables 5 qui peuvent étre [accouplés

mgcaniquement. La performante Ot ontabilité / ne sont pas des |conditions
ndcessaires pour l'intermariabilité

1.8.4 embouts inte : i 3 la méme
spécification contré ¢ ilité i :Tment aun
jet d’embouts, cd Z i iables.
1B.5 em montage
identiques. ip ns néces-
sdires pour ligte

1. Eterminent

ONSY Organisme National de Surveillance;
LPH: Liste des Produits Homologués.

2 Prescriptions

2.1 Homologation

Les composants couverts par la présente spécification doivent étre autorisés par 'ONS
pour étre insérés dans la LPH sous la procédure d’homologation, conformément au 11.3.1
de la QC 001002.
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ISO 370: 1975, Toleranced dimensions — Conversion from inches into millimetres and vice

versa

ISO 1101: 1983, Technical drawings — Geometrical tolerancing — Tolerances of form,
orientation, location and run-out — Generalities, definitions, symbols, indications on

drawings

1.3 Definitions

For the purposes of this part of IEC 1269, the following definitons apply.

1.3.1 tprminus: An optical component which terminates an opti
connectpr and which is both removable from and replaceable in the ¢onne
terminu$ may be used in a wide variety of connector styles (e.g. ci

and pamnel, hybrid, etc.) which may be qualified under other spec
specifications for electrical connectors).

1.3.2 tprminus set: The two mateable termini. Gen
and a tgrminus socket.

1.3.3 n
cally mg

1.3.4 ipterchangeable te
specification and are inte
since ingdividual terminjare

1.3.5 intermo
Intermateability orin

1.36 t
mateablli

ational Supervising Inspectorate;

witftn a
cific

s of a terminup pin

hani-

ance
only

ters.

ijons: Those termini dimensions which control inter-

QPL: Qualified Products List.

2 Requirements

2.1 Qualification

Components covered by this specification shall be authorized by the NSI for listing on the

QPL under the qualification procedure in accordance with 11.3.1 of QC 001002.
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2.2 Classification

Les embouts sont classés, totalement ou partiellement, selon les catégories suivantes:

- type;

— disposition;

— modéle;

— variante;

— catégorie climatique;

— catégorie d’environnement;

niveau gassurance.

Voir le tableau 1 pour un exemple de classification d'un jeu co

21 Type

Lés jeux d'embouts doivent étre classés suivant le type ise de trois

élgments: le nom, la configuration et les dimensions de

Qlelques exemples de noms de jeux d’embou

— FOTS, calibre 8;
— subminiature D, calibre 16.

Quelques exemples de configurati

— fiche/raccor
— fiche/fiche|

fiche/raccord -
role: fiche; voir figure 1*
raccord; voir figure 2*

collage
étention du céble: sertissage
Accouplement optique: bout a bout ou en butée
— Alignement: manchon élastique

Variantes: voir tableau des numéros d'identification des variantes
Catégorie climatique: 55/125/21
Catégorie d'environnement: hors normes
Niveau d'assurance: A

NOTE - L-astérisque (*) indique que la figure citée fait partie d'une spécification
particuliere hypothétique.
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2.2 Classification

Termini are classified, either totally or in part, by the following categories:

- type;

— arrangement;

— style;

- variant;

— climatic category;

— environmental category;

jssessment level.

See tabjle 1 for an example of a complete terminus-set classification,

2.2.1 |Type

Terminls sets shall be classified by type. Type is defined
name, the configuration, and the control dimensions.

Examples of terminus-set names:

— HROTS, gauge 8;
— gubminiature D, gauge 16.

Examples of terminus-set configuratio

ents™~ the

— gin/socket;
— gin/pin.
Exampte.o ical terminus-set classification
Gauge 8
p n/socket
pin; see figure 1*

socket; see figure 2*

adhesive
crimp
Opticédl coupling: butting
— Alignment: resilient socket bushing
Variants: see table of variant ID numbers
Climatic category: 55/125/21
Environmental category: non-standard
Assessment level: A

NOTE - * indicates figures in a hypothetical detail specification.

type
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2.2.2 Disposition

Les jeux d’embouts doivent étre classés selon la disposition. La catégorie de disposition
définit la forme du jeu d’embouts livré.

Quelques exemples de dispositions:
- Kit;
- amorce.

2.2.3 Modele

Les jeux d’embouts doivent étre classés suivant le modéle, qui e
te¢hnique de rétention de la fibre, de la technique de rétention d
la technique d’accouplement optique et de la technique d’alig

L défini sur.la t)ase de la
i cable), de

Quelques exemples de techniques de rétention de la fibre

— collage;
— sertissage.

Quelques exemples de techniques de réte igpplicable):

— collage;
- sertissage.

Quelques exemples

— non bout-a<bo
— bout a bo

— fais

Quielques exe d’alignement:

2.24Variame

Les embouts doivent étre classés selon les variantes. La classification des variantes est
constituée par les numéros d'identification des variantes (voir 2.6.1).

2.2.5 Catégorie climatique

Les jeux d’embouts peuvent étre classés selon la catégorie climatique, comme spécifié
dans annexe A de la CEIl 68-1.
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2.2.2 Arrangement

Terminus sets shall be classified by arrangement. Arrangement category defines the
delivered terminus-set form.

Examples of arrangements:
- kit;
— pigtail.

2.2.3 Style

Terminus sets shall be classified by style. Style is defined by t
technoldgy, the cable retention technology (where applicable),
technoldgy, and the alignment technology.

fibre\reteption
[ upling
Examplgs of fibre retention technologies:
— adlhesive;
- cimp.
Examplgs of cable retention technologies (where,
- a]ihesive;
i

~ cifimp.

Examplgs of optical coupling technologie

— non-butting;
— butting;
— expanded 4@» .

Examplé

2.2.4 fariart

Termini shall be classified by variant. The variant classification consists of the variant
identification number (see 2.6.1).

2.2.5 Climatic category

Terminus sets may be classified by climatic category as defined in Appendix A of IEC 68-1.
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Les valeurs préférées sont les suivantes:

1269-1 © CEI:1994

Basse température Haute température Durée de la
°c °C chaleur humide

jours

-5 +30
-10 +40 4
-25 +55 10
-40 +70 21
-55 +85 56

-65 +100

+125

+155

+175

+200

2]2.6 Catégorie d’environnement

catégories d’environnement normalisées sont

212.7 Niveau d’assurance

Les raccords doivent étre classés selk

lattre majuscule.

Les niveaux d’ass

Contré
Contréle d

Contrdle du groupe D:

s.contréle 1, NQA =4 %
de contréle I, NQA = 4 %

périodes de 48 mois

niveau de contréle 1, NQA =1 %
niveau de contrdle I, NQA =1 %
périodes de 18 mois
périodes de 36 mois

palité. Les

Niveau d’assurance C

Contréie du groupe A:
Contrdle du groupe B:
Contréle du groupe C:
Contréle du groupe D:

niveau de contréle I, NQA = 0,4 %
niveau de contiréle I, NQA = 0,4 %
périodes de 12 mois
périodes de 24 mois

Si un niveau d’'assurance différent de ceux indiqués est utilisé, il doit étre spécifié par la

lettre majuscule X.
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The foliowing are preferred values:

Low temperature High temperature Damp heat
°c oG duration
d
-5 +30 2y
-10 +40 4
-25 +55 10
-40 +70 21
-55 +85 56
-65 +100
+125
+185
+175
+200
2.2.6 |Environmental Category
Terminys sets may be classified by environmental cate ental category
corresppnds to the test schedules used for quality 2 ironmental category
standarfds are given in Annex A.
2.2.7 |Assessment level
Adaptofs shall be classified by assess merit level is designated by a
capital letter.
The follpwing assessme
Assessment level A
GroJp A insp X
Groyp B mspectn
Groy 3
Grou
Assess
Grou ipspection level I, AQL =1 %
Groy inspection level I, AQL =1 %
Groy : 18 month periods
Groyp.D/inspection: 36 month periods
Assessment level C
Group A inspection: inspection level I, AQL = 0,4 %
Group B inspection: inspection level ll, AQL = 0,4 %
Group C inspection: 12 month periods
Group D inspection: 24 month periods
When an assessment level other than one of the above standards is used, it shall be

designated with the capital letter X.
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2.3 Documentation

2.3.1 Symboles

Les symboles graphiques et les caractéres alphabétiques prévus dans les CEl 27 et la

CEIl 617 doivent étre utilisés, selon le cas, dans les spécifications particuliéres.

2.3.2 Systéme de spécifications

La présente spécification fait partie du systéme CEl de spécifications a trois

niveaux et

comprend les spécifications particulieres cadre. Les spécifications supplémentaires sont

constituées par les spécifications particuliéres.

213.3 Dessins

213.3.1  Systéme de projection

ufiliser le méme systéme de projection et celui-ci dof

2]3.3.2 Systeme des dimensions

Toutes les dimensions doivent é

gle ou du

igre doivent

S.

50 1101.

Le systéme métrique doit étre e L es dimen-
sibns en pouces peuvent étre aj
La conversion entre’les\syste
213.3.3
La spécifi inir les dimensions de contréle des embputs et les
dimensions S complémentaires (voir 3.3.4). Les dimensions des
composants aires deivent spécifier au moins:
les tolérances;
gnsions,'suivant besoins, qui contrélent P'alignement des gmbouts, y

le déport radial;

= fg separation axiate:
2.3.4 Mesures

2.3.4.1 Méthodes de mesure

La spécification particuliere doit définir la méthode de mesure & utiliser pour les

Py

dimensions qui sont spécifiées & l'intérieur d’'une zone de tolérance totale égale ou

inférieure a 0,01 mm (0,0004 pouces).

2.3.4.2 Composants de référence

Les composants de référence, si nécessaire, doivent étre indiqués dans la spécification

particuliére.
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2.3 Documentation
2.31 Symbols

Graphical and letter symbols, as given in IEC 27 and IEC 617 shall, as applicable, be used
in detail specifications.

2.3.2 Specification system

This specification is part of the three-level IEC specification system and includes blank
detail specifications. Subsidiary specifications consist of detail specifications.

2.3.3 Prawings
2.3.3.1 | Projection system

ings
shall

Detail specifications shall use either first angle or third ang
within one detail specification shall use the same projection
state which system is used.

2.3.3.2 | Dimensional system

All dimepsions shall comply with [SO 1

The me Hded

for information.
Converdion between syste

2.3.3.3 | Control dime

rpart

The detEil speci
e as

compongnt dimensio
a minim
a) a
b) the~dimensjons -of\ those features, as required, which control termini alignment,
inclugting:

radial offset;

—~ —axiatrseparation.
2.3.4 Measurements
2.3.4.1 Measurement methods

The detail specification shall define the size measurement method to be used for
dimensions which are specified within a total tolerance zone of 0,01 mm (0,0004 inch)
or less.

2.3.4.2 Reference components

Reference components, if required, shall be specified in the detail specitication.
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2.3.4.3 Calibres

Les calibres, si nécessaire, doivent étre indiqués dans la spécification particuliére.

2.3.5 Fiche technique des essais

Préparer les fiches techniques relatives & chaque essai exécuté en vertu d'une spécifi-
cation particuliére. Insérer les fiches techniques dans le rapport d’homologation
(voir 3.3.12) et dans le rapport de conformité de la qualité (voir 3.4.3.7).

Dans chaque fiche technique, inclure au moins les informations suivantes:

— description du spécimen, y compris le type de fibre et les bmplémen-
taires (voir 3.3.4). La description doit aussi comprendre le iffcation des
variantes (voir 2.6.1);
— I'équipement utilisé pour I'essai et la date de I'étalg
— tous les détails relatifs a I'essai;
— toutes les valeurs et les observations relatives
— la documentation suffisamment détaill i nformations pour 'ana-
lyse des défauts (voir 3.3.10 et 3.4.3.6)
24 Conception et construction
241  Matériaux
2K4.1.1
Tous les matéri 9 3 stants a fa
cgrrosion \ i iptions de la
spécificati
étfe indiquée
ne qualité
défaut qui

puisse compromettre la duree I’etat de fonctlonnement ou Iaspect Une attention parti-
culiére doit étre prétée a I'ordre et & la précision du marquage, au revétement, au sou-
dage, a l'interconnexion, etc.

2.5 Assurance de la qualité

Les procédures d’assurance de la qualité décrites dans l'article 3 doivent contrbler la
qualité des embouts couverts par la présente spécification.
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2.3.4.3 Gauges

Gauges, if required, shall be specified in the detail specification.

2.3.5 Test data sheets

Prepare test data sheets for each test conducted to a detail specification. Include the data
sheets in the qualification report (see 3.3.12) and in the quality conformance report
(see 3.4.3.7).

Include the following minimum information in the each data sheet:

— title of test and date;

(see p.6.1);
tast equipment used and date of latest calibration;

all applicable test details;

all measurement values and observations;
mation for fdilure

sufficiently detailed documentation to provide
analysis, (see 3.3.10 and 3.4.3.6). :

2.4 Design and construction

2.4.1 Materials

2411 Corrosion resis

nee

e_construction ofiterm hall be corrosion resistant or suijably
detad specification.

All matdrials used in {
finished

241.2

When n are required, the requirement shall be specified in the
detail sp -2 shall be referenced.

242

Compo sgociated hardware shall be manufactured to a uniform quality|and

shall be| free of sharp edges, burrs or other defects that will affect life, serviceabilily or
appearance. Particular attention shall be given to neatness and thoroughness of marking,
plating, soldering, bonding, etc.

2.5 Quality assessment

The quality assessment procedures of clause 3 shall control the quality of termini covered
by this specification.
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2.6 Identification et marquage

Les composants, les dispositifs associés et I'emballage doivent étre identifiés et marqués
de fagon permanente et lisible si la spécification particuliére I'exige.

2.6.1 Numéro d’identification des variantes

Chaque variante d’'une spécification particuliére doit avoir un numéro d’identification. Le
numéro est composé par le numéro de référence de la spécification particuliére, suivi par
un tiret, un numéro de quatre chiffres et une lettre qui désigne le niveau d'assurance. Le
premier chiffre du numéro aprés le tiret doit étre assigné consécutivement a chaque type

dcificatiompartcutere—ators—aue—tesAFois riers chiffres

EXEMPLE: QCYY0001/US0001

N° de la spécification particuliére: |

Type de composant: &\
Variante: //\
RXor

Niveau d’assurance:

2.6.2 Marquage des composants

I'drdre recommandé est:

b)Y le numéro d'article du fabricant;

¢) le code de la date de fabrication (année/semaine);

d) le(s) numéro(s) d'identification de la variante (voir 2.6.1);

e) le nom du type (voir 2.2.1);

f) le(s) niveau(x) d'assurance (voir 2.2.7);

g) la catégorie d’environnement (voir 2.2.6);

h) le marquage supplémentaire demandé par la spécification particuliére.
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2.6 Identification and marking

Components, associated hardware and packages shall be permanently and legibly
identified and marked when required by the detail specification.

2.6.1 Variant identification number

Assign a variant identification number to each variant in a detail specification. The number
consists of the reference number assigned to the detail specification followed by a dash, a
four-digit number and a letter designating the assessment level. Sequentially assign the
first digit after the dash to each component type covered by the detail specification.
Sequent . e )

(1IN

EXAMPLE: QCYY0001/US0001-1

Detgil specification number: l \

Component type:

Varignt:

7
Assg¢ssment level: /\(\\)//\\

2.6.2. Lomponent marking

T
< 33 3

anufacturing
anufact@

2.6.3
When p

a) manufactucer’s jdentification mark;

b) manafacturer’'s part number;

c¢) manufacturing date code (year/week);

d) variant identification number(s) (see 2.6.1);

e) type name (see 2.2.1);

f) assessment tevel(s) (see 2.2.7);

g) environmental category (see 2.2.6);

h) additional marking required by the detail specification.
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3 Procédures d’assurance de la qualité

Les procédures d'assurance de la qualité et d'acceptation des composants sont
constituées par:

— les procédures d’homologation (voir 3.3);
— e contréle de conformité de la qualité (voir 3.4).

3.1 Etape initiale de fabrication

L’étape initiale de fabrication des embouts couverts par la présente spécification est
définie comme:

L}tape de fabrication au cours de laquelle les piéces qui com ouf individuel

sont agrégées pour former le produit défini dans la spécificatig

Lg sous-traitance de I'étape initiale et des étapes suivan les termes

dd 11.2.1 ¢) de la Publication CEl QC 001002.

3.2 Modéles associables

Lg groupement des composants structureije mologation
et|du contréle de la conformité dera qualitg livantes.
L
— avoir des faces d’accoupl
— étre fabriqués
— étre fabrigh
s mémes
du cable,

Le

3.8 £ Procédures d’homologation

Les essais pour I'homologation sont exécutés suivant une des deux procédures suivantes:
la procédure par échantillonnage fixe ou la procédure lot par lot et périodique. La spéciti-
cation particuliére doit indiquer la procédure appliquée.

3.3.1  Procédure par échantillonnage fixe

La procédure d’homologation par échantillonnage fixe est admise quand le produit est
conforme au 11.3.1 a) de la CEl QC 001002.

3.3.2 Procédures lot par lot et périodique

Les procédures d’homologation lot par lot et périodique sont admises quand le produit est
conforme au 11.3.1 b) de la CE! QC 001002.
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3 AQuality assessment procedures

The procedures for quality assessment and release of components consist of:

— qualification approval procedures (see 3.3);
— quality conformance inspection (see 3.4).

3.1 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture for termini covered by this specification is defined as:

The mafpufacturing stage when the parts which make up the indiyi are

aggregated into the product defined in the detail specification.

Sub-contracting of the primary stage and subsequent stages is e terms
of 11.2.1 ¢) of IEC QC 001002.

3.2  Stfuctural similarity

The groyiping of structurally similar components

urpose. of qualification appfqoval
and quality conformance inspection is prescribes @ng boundary limits.

Structura

[
S 3 TT

— uffilize the sa i pe i tical

Qualification approval testing is conducted according to one of the two following
procedures: the fixed sample procedure or the lot-by-lot plus periodic procedure. The
detail specification shall specify which procedure applies.

3.3.1 Fixed sample procedure

Qualification approval by the fixed sample procedure is granted when the product success-
fully meets 11.3.1 a) of IEC QC 001002.

3.3.2 Lot-by-lot and periodic procedures

Qualification approval by the lot-by-lot plus periodic procedure is granted when the
product successfully meets 11.3.1 b) of IEC QC 001002.
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Le fabricant doit achever les essais lot par lot indiqués dans la spécification particuliére
sur quatre lots de contrdle, obtenus dans une période de temps aussi limitée que possible.
Ensuite, il choisira au hasard dans un des lots les spécimens pour I'échantillonnage de
I'essai périodique.

3.3.3 Spécimen — Homologation

Le spécimen d’homologation est défini comme un jeu complet d’embouts, avec les compo-
sants complémentaires (voir 3.3.4). Les embouts doivent étre des variantes pour le
diamétre le plus petit du coeur de la fibre dans la gamme des variantes homologuées
comme structurellement associables. Le rapport d’homologation doit définir les
exemplaires d’homologation, y compris la dimension et la longueur des fibres/des cables
(VOIr 3.3-107-

38.4 Composants complémentaires

La spécification particuliere doit définir les composants comple i amme des
vigriantes des composants complémentaires consid N urellement
associables. Les composants doivent étre conformg e ptions applicables de la
spécification particuliére. L'obligation du fabrica er 1’8 fabrication
n¢ comprend pas les composants complémen 3 3 cependant
rgsponsable des défauts éventuels des composafts \ e de l'essai
ol du contrdle.

w

3.5 Programmes des essais

La spécification particuliére doif sp
éc¢hantillons.

é@ es\programmes des essais et les effectifs des

3 slogation
Lt fabrica des essais d’homologation, qui doit étre approuvé
par I'ONS.

s, y compris les numéros des articles, a utiliser comme
piéces, y compris les numéros des articles, a homolqguer selon

gssais d’homologation: le plan doit comprendre le programmpe complet
ais,\ conformément aux programmes et aux conditions définis dans la
spécificatios particuliére.

3.3.7 Effectif de I'échantillon

La spécification particuliére doit indiquer I'effectif des échantillons pour I’homologation.
Les essais du groupe 0 doivent étre achevés avant tous les autres. Ensuite, les
spécimens pour les autres groupes seront choisis au hasard parmi les échantillons du
groupe 0.

Le fabricant doit aussi fournir un spécimen de chaque variante pour I'homologation des
modéles associables.

3.3.8 Préparation des spécimens

Les spécimens doivent étre assemblés selon les instructions d’emploi du fabricant.
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Manufacturers shall complete the lot-by-lot tests specified in the detail specification on
four inspection lots taken in as short a period of time as possible. Then, they shall
randomly select the specimens for the periodic test sample from one of the lots.

3.3.3 Specimen — qualification approval

The qualifying specimen is defined as a complete terminus set plus the counterpart compo-
nents (see 3.3.4). The termini shall be variants for the smallest fibre core diameter within
the range of variants being qualified as structurally similar. The qualification report shall
define the qualifying specimen including the fibre/cable sizes and lengths (see 3.3.10).

3.8.4 |(Counterpart component

The detail specification shall define the counterpart components
counterpart component variants which apply as structurally si
meet the applicable requirements of the detail specifigation.
manufagturer to perform the primary stage of manufactureNs
comporjents (see 3.3). However, the manufactyufer
comporient failures which may occur during testing or i

d by

nh the
stural

¢’ qualification tests. The test plan shall include the complete
est eents in accordance with the schedules and requirements defined in

3.3.7 Sample size

The detail specification shall specify the sample size for qualification approval. The
group O tests are completed first. Then, the specimens for the other groups are randomly
selected from the group 0 sample.

The manufacturer shall also provide one specimen of each variant to be qualified by struc-
tural similarity.

3.3.8 Preparation of specimens

Specimens shall be assembled according to the manufacturer’s instructions for use.
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3.3.9 Essais d’homologation

Les essais doivent étre exécutés selon le programme approuvé des essais d’homologation
(voir 3.3.6). Les spécimens doivent avoir une performance égale ou supérieure a celle
indiquée dans la spécification particuliére.

Les spécimens des variantes supplémentaires, fournis en vertu des prescriptions de 3.3.7,
doivent étre soumis aux essais du groupe 0, définis dans la spécification particuliére. Les
spécimens doivent avoir une performance égale ou supérieure & celle indiquée dans la
spécification particuliére.

3.3.10 Défauts

Le fabricant doit immédiatement aviser I'ONS en cas de déf Hes essais
dlhomologation. Si I'ONS détermine que le défaut n'a pas été expli igé de fagon
appropriée, l'inspecteur en chef du fabricant peut étre chargé i e analyse
fgrmelle du défaut. Quand celle-ci est terminée, le fabrigant_dgi ésenter un

Tbus les rapports des défauts, y compris leg étre inclus

dans le rapport d’homologation (voir 3.3.12),
Un ou plusieurs défauts non rés R ¢tds de I'homologation.

3|3.11  Maintien de I'homologation

[
w
b
N
uy
1Y)
ke
©
o

de la CEIl

] fabric@j i
C 001002

— w Orr

b) _le“eqntrole périodique.

3l4.1/ Programmes des essais — Contréle de conformité de la qualité

La spécification particuliére doit prescrire les programmes des essais et les effectifs des
échantillons. Les programmes minimaux des essais obligatoires sont indiqués dans la
spécification particulieére cadre appropriée.

3.4.2 Contréle lot par lot

Le contrdle lot par lot consiste a soumettre un échantillon de spécimens aux essais des
groupes A et B indiqués dans la spécification particuliere. Les spécimens doivent étre
choisis dans chaque lot de contréle conformément a la CEl 410. Les contréles, pendant la
préparation, des piéces des composants, sans référence avec les dimensions des lots des
unités finies, peuvent étre employés pour le contréle au lieu de I'examen de ces
composants sur le produit fini.
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3.3.9 Qualification testing

The tests shall be conducted according to the approved qualification test program
(see 3.3.6). The specimens shall meet or exceed the performance requirements specified
in the detail specification.

The additional variant specimens, supplied under the requirements of 3.3.7, shall be
tested to the group 0 tests defined in the detail specification. The specimens shall meet or
exceed the performance requirements specified in the detail specification.

3.3.10 Failures

Manufa ication
testing. and
correcte hlure
analysig. When complete, the manufacturer shall prepare an it 'a faj t to
the NSI nded

correctiVe action to be taken. The NSI shall then decide the ste

All failufe reports, including the directions of the NSt sh Q i { ation
approval report (see 3.3.12).

One or more unresolved failures shalkbe ¢g ¢ an val.

3.3.11 | Maintenance of qualification approval

Qualificption approval shah'h aintained ding oM1.5 of IEC QC 001002.

3.3.12 | Qualification

Manufagturers
IEC QC|001002

approval report in accordance with 11|13 of

34 Q
Quality

a) |Id
b) periodicinspection.

3.4.1 [Test schedules — Quality Conformance Inspection

The detail specification shall specify the test schedules and sample sizes. The minimum
mandatory test schedules appear in the appropriate blank detail specification.

3.4.2 Lot-by-lot inspection

Lot-by-lot inspection consists of subjecting a sample of specimens to the group A and B
tests specified in the detail specification. Select the specimens from each inspection lot in
accordance with IEC 410. In-process controls of component parts, unrelated to lot sizes of
finished units, may be used for inspection in lieu of examination of these components in
the finished product.
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3.4.2.1 Formation des lots de contréle

Les lots de contrdle doivent étre créés conformément au 12.2 de la CEl QC 001002.
Chaque lot de contrdle doit étre constitué par des lots de production structurellement
associables. La période pendant laquelle les lots de production peuvent étre agrégés ne
peut pas dépasser un mois.

3.4.2.2 Lots rejetés

Les lots de contrdle rejetés doivent étre traités conformément au 12.4 et 12.5 de la
CEl QC 001002.

3.4°3—Comréie periodique

bssais des
ée pour le
>éciproque
C dans la

Lg contréle périodique consiste a soumettre un échantillon de
grpupes C et D indiqués dans la spécification particuliére, da
niyeau d'assurance correspondant. Les périodes doivent, gard
telle que le contréle du groupe D puisse remplacer |6
période du groupe D.

3.4.3.1 Spécimen

Le jeu’complet constijué par les

er \ respectifs (voir 3.3.4). Les
ern O irgs doivent étre des éghantillons
dg

Le i isis dans les lots de contréle aydnt satisfait
au it l'intervalle de temps écoulé| depuis le

prg

: i doit étre

ay

pieéces, y compris les numéros des articles, a utiliger comme
des piéces, y compris les numéros des articles, a contféler selon

¢y ‘\un planudes essais de contrdle périodique: le plan doit comprendre le grogramme
complet des essais, conformément aux programmes et aux conditions défirjis dans la
spécitication particuliére.

3.4.3.3 Effectif de I'échantillon

La spécification particuliere doit indiquer I'effectif des échantillons pour le contréle
périodique. Les essais du groupe CO ou DO doivent étre acheveés avant tous les autres.
Ensuite, les exemplaires pour les autres groupes seront choisis au hasard parmi les
échantillons du groupe CO ou DO.

Le fabricant doit aussi fournir un exemplaire de chaque embout pour le contrble des
modeéles associables.
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3.4.2.1 Formation of inspection lots

Inspection lots shall be formed in accordance with 12.2 of IEC QC 001002. Each
inspection lot shall consist of structurally similar production lots. The period over which the
production lots may aggregate shall not exceed one month.

3.4.2.2 Rejected lots

Rejected inspection lots shall be treated in accordance with 12.4 and 12.5 of
IEC QC 001002.

3.4.3 eriodic inspection

Periodiq inspection consists of subjecting a sample of specimens and
group D i vant
assessmient level. The periods shall be maintained relative 3 the
group D €

3.4.31

The per Fmini
being q cted

and their counterpart components shall be samp : used

The ter
inspecti

y-lot

3.4.3.2

The ma pved

by the N

a) a 1 the
periodije
b) a
similari

tural

c) a|test-plan the periodic inspection. The test plan shall include the complete
schedule” of test events in accordance with the schedules and requirements defingd in
the detail specification.

3.4.3.3 Sample size

The detail specification shall specify the sample size for periodic inspection. The group C0O
or DO tests are completed first. Then, the specimens for the other groups shall be
randomly selected from the Group C0O or DO specimens.

The manufacturer shall also provide one specimen of each terminus to be inspected by
structural similarity.
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3.4.3.4  Préparation des spécimens

Les spécimens doivent étre assemblés selon les instructions d’emploi du fabricant.

3.4.3.5 Contréle périodique

Les essais doivent étre exécutés selon le programme approuvé des essais de contréle
périodique (voir 3.4.3.2). Les spécimens doivent avoir une performance eégale ou
supérieure & celle indiquée dans la spécification particuliére.

Les spécimens des variantes supplémentaires, fournis en vertu des prescriptions de
3.43.3, douvent etre soumis aux essais du groupe CO ou DO, déflms dans la spécmcatlon

p? ure & celle
indi

3.

Les défauts doivent étre traités selon les procédures pré Q. Si spécimen
n’ iodiqu ecteur en chef du
fa S 2.6 de Ia
CE! QC 001002. Un ou plusieurs défauts ng doivent entrainer la[révocation

LI fabricant doit conserver les rés i conformité de la qualitd, selon les
e

315 Rapports degifiés

La spécifi n
lire. Le cas €

sS4
QL 001002 et

est néces-
de la CEI

(par exemple le nombre de composants esspyés et le
défectueux) pour les essais des sous-groupes couyerts par le
sdns référence au paramétre qui a déterminé la réjectio;

wdes variables pour la modification de la performance optiqud, selon les

3!

Le fabricant doit contréler de nouveau les composants acceptés qui ont été stockeés
pendant une période supérieure a deux ans aprés 'acceptation du lot. Le fabricant doit
recommander la procédure de réexamen, qui doit étre approuvée par 'ONS. Les produits
réexaminés peuvent étre stockés encore pendant une autre période spécifiée.

NOTE - Si des matériaux qui peuvent se dégrader a courte échéance, par exemple des adhésifs, sont
fournis avec I'emballage des piéces des connecteurs, le fabricant doit marquer ces derniers avec la date
d'échéance (année et semaine) et les opérations ou précautions nécessaires concernant les risques ou
les conditions environnementales d’'emmagasinage.
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3.4.3.4  Preparation of specimens

Specimens shall be assembled according to the manufacturer’s instructions for use.

3.4.3.5 Periodic inspection

The tests shall be conducted according to the approved periodic inspection test program
(see 3.4.3.2). The specimens shall meet or exceed the performance requirements
specified in the detail specification.

The additional variant specimens, supplied under the requirements of 3.4.3.3, shall be
tested under the group CO or DO tests defined in the detail specification. The specimens
shall m i ifred i ification.

3.4.3.6 Failures

Failured shall be treated according to the procedures of 3.
satisfy [the requirements of a periodic test, the man L
immediately initiate the requirements of 12.6 of IEC Q ' ¢ gre unresolved
failures|shall result in the withdrawal! of qualification 3

3.4.3.7| Quality conformance report

Manufagturers shall maintain the resul e % ofmance tests in accordance
with 12]4.2 of IEC QC 001002.

3.5 Ckprtified recordshef re

Detail gpecificatj \ if & ified record of released lots is required. When
required, the re 3 in dccordance with clause 14 of IEC QC 001002
and shdll contain thé

miber of components tested and number of defdctive
e sub-groups covered by periodic inspection without

Manufacturers shall reinspect released components which have been in store for a period
longer than two years following the release of the lot. The manufacturer shall recommend
the reinspection procedure and have it approved by the NSI. Reinspected products may
be placed back into storage for another specified period.

NOTE - Where short-term degradable materials, such as adhesives, are supplied with the package of
connector parts, the manufacturer shall mark these with the expiry date (year and week number) together
with any requirements or precautions concerning hazards or environmental conditions for storage.
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3.7 Livraison avant acheévement des essais du groupe B

Si les conditions pour passer au contréle réduit ont été remplies selon la CEl 410 pour
tous les essais du groupe B, le fabricant peut distribuer les composants avant

I'achévement de ces essais.

3.8 Procédures de mesure et d’'essai

Les procédures préférées de mesure et d’essai pour I'assurance de la qualité des compo-

sants couverts par la présente spécification sont indiquées dans la CEl 68, la C
la CEI 1300.

El 874-1 et

B Autres méthodes d’'essai utilisables
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3.7 Release before completion of group B tests

When the conditions for changing to reduced inspection have been satisfied in accordance
with IEC 410 for all group B tests, the manufacturer is permitted to release components
before completion of these tests.

3.8 Measurement and test procedures

The preferred measurement and test procedures for quality assessment of components
covered by this specification appear in |IEC 68, IEC 874-1, and IEC 1300.

3.9 Alternative test methods
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Annexe A
(Informative)

Catégories d’environnement normalisées

La présente annexe contient les séquences des essais normalisés qui peuvent -étre
utilisés pour P'assurance de la qualité des jeux d’embouts pour fibres optiques (voir 2.2.6).

A.1 Catégorie d’environnement 1

La catégorie d’environnement 1 indique un environnement protégé, caractérisé par des
c}nditions contrdlées de température et d’humidité, avec une protéction. compléte contre

lep éléments. Des exemples de cet environnement sont les burg et les Watiments avec
d

s conditions climatiques contrdlées.

Tableau A.1 - Programme des essais pour ’homo ion pakécha age fixe —

Catégorie d’environnement 1
. . \R%é/u}nce
Séquence des es(sa\lw CEVB74.1

/X
Groupe O A\ U )\/
Examen visuel 4.4.1
Dimensions 4.4.2

G el
oty NN |
[ Groype N \)

r 4.5.17

Chajeurséch 4.5.18
Chaleyur himide {essdi continu) 4519

< roupe'3
orts\de tradtion sur le cable 454
Comyression axiale 4.5.11
orts)de torsion sur le cable 455

Tableau A.2 - Programme de contrble lot par lot —
Catégorie d’environnement 1
(groupes A et B)

Séquence des essais Référence
CEl 874-1
Groupe A
Examen visuel 4.4.1
Dimensions 4.4.2
Groupe B
Aucun essai spécifié
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Annex A
(informative)

Standard environmental categories

This annex contains standard test sequences which may be used for quality assurance
testing of fibre optic terminus sets (see 2.2.6).

A.1 Environmental category 1

Environmental category 1 denotes a protected environment consisting of controlled

temperature and humidity conditions with complete protection fro
Examplgs of such environments are offices and buildings with cli

conditions.

Environmental category 1

Table A.1 — Fixed sample test schedule for qualifi

Test sequence f\u

Group 0 A\
Visual inspection
Dimensions

4.4.2
Group 1 Q \\/

Insertiék{ /-\ \) 447
4517

t 45.18
eady)state 4.5.19

w 454

sion 4.5.11

455

(groups A and B)

Environmental category 1

thex\ eleménts.

lled

Test sequence Reference
q IEC 874-1
Group A
Visual inspection 4.4.1
Dimensions 4492
Group B

No tests specified
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Tableau A.3 - Programme de contrble périodique ~
Catégorie d’environnement 1
(groupes C et D)

Séquence des essais Zééflé;eﬁc?

Groupe CO

Examen visuel 441

Dimensions 442
Groupe C1

Perte d'insertion 447
Groupe C2

Froid

Chaleur séche
Chaleur humide (essai continu)

Groupe DO comme groupe CO \

Groupe D1 comme groupe C1 /\ \\ \
Groupe D2 comme groupe C2 \ \\/

Groupe D3 w
Efforts de traction sur le cé 45.4
Compression agxfale G 4.5.11
Efforts de toréion st lekcable 4.5.5

A2 Catégorie d’enyironnement zs

Lg catégorie d'epvirohpe limat mais
avec protection , . emples de cet environnement sont les boitiers

er] plein ai@

Tableau A.4 \Pr age fixe -

\/ Séquence des essais Référence
q CE| 874-1
\Géupe 0
Examen visuel 4.41
Dimensions 4.4.2
Groupe 1
Perte d'insertion 447
Groupe 2
Froid 4517
Chaleur séche 4.5.18
Chaleur humide (essai continu) 4519
Groupe 3
Variations rapides de température {(essai Na) 4.5.22
Efforts de traction sur le cable 454
Compression axiale 4511
Efforts de torsion sur le cable 455
Froid 4517
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