IEC 61212-3-3:2006

IEC IEC 61212-3-3

(J
®

INTERNATIONAL
STANDARD

N?RME e
INTERNATIONALE o

Edition 2.0 2006-08

(b/
NV
NV
OQ)
NS
&

Insulpting materials — Industrial rigid round I@ated tubes and rods based on
thermosetting resins for electrical purpos

Part B: Specifications for individual matef@s — Sheet 3: Round laminated
moulded rods \\00

Matériaux isolants — Tubes et baﬂ& industriels rigides, ronds, stratifiés, |a base
de résines thermodurcissables;,a usages électriques —
Parti¢ 3: Spécifications poy&lmatériaux particuliers — Feuille 3: Barres rondes,
stratifiées, moulées Q\\

S
&

-/ P Wl 770/
| ’ %////
mw/ /

W 7.

7

/;// /
//


https://iecnorm.com/api/?name=1a280e2b04aeee38eb8e2a5411a6280c

THIS PUBLICATION IS COPYRIGHT PROTECTED
Copyright © 2006 IEC, Geneva, Switzerland

All rights reserved. Unless otherwise specified, no part of this publication may be reproduced or utilized in any form or by
any means, electronic or mechanical, including photocopying and microfilm, without permission in writing from either IEC or
IEC's member National Committee in the country of the requester.

If you have any questions about IEC copyright or have an enquiry about obtaining additional rights to this publication,
please contact the address below or your local IEC member National Committee for further information.

Droits de reproduction réservés. Sauf indication contraire, aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite
ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie
et les microfilms, sans I'accord écrit de la CEl ou du Comité national de la CEIl du pays du demandeur.

Si vous avez des questions sur le copyright de la CEl ou si vous désirez obtenir des droits supplémentaires sur cette
publicag Hise S i & e-Comité-nath ésidenee

IEC C¢gntral Office

3, rue fle Varembé
CH-12[11 Geneva 20
Switzefland
Email:linmail@iec.ch
Web: www.iec.ch

Aboutjthe IEC

The Intgrnational Electrotechnical Commission (IEC) is the leading global organization that prepares and gublishes
Internatipnal Standards for all electrical, electronic and related technologies.

About [EC publications

The technical content of IEC publications is kept under constant review by theJIEC. Please make sure that you have the
latest edjtion, a corrigenda or an amendment might have been published.

® Catalggue of IEC publications: www.iec.ch/searchpub
The IEC|on-line Catalogue enables you to search by a variety of criteria (reference number, text, technical comnfittee,...).
It also gipes information on projects, withdrawn and replaced publications.

= |EC Jyst Published: www.iec.ch/online_news/justpub
Stay up fo date on all new IEC publications. Just Published details twice a month all new publications released. fAvailable
on-line and also by email.

" Electr¢pedia: www.electropedia.org
The world's leading online dictionary of electronic and’électrical terms containing more than 20 000 terms and dgfinitions
in Engligh and French, with equivalent terms in additional languages. Also known as the International Electrofechnical
Vocabulary online.

® Custofner Service Centre: www.iec.ch/webstore/custserv
If you wish to give us your feedback on'.this publication or need further assistance, please visit the Customef Service
Centre HAQ or contact us:
Email: cgc@iec.ch

Tel.: +41 22 919 02 11
Fax: +4122 919 03 00

A propgos de la CEl
La Cominission Elecfrotechnique Internationale (CEIl) est la premiére organisation mondiale qui élabore et piblie des
normes internationales’ pour tout ce qui a trait a I'électricité, a I'électronique et aux technologies apparentées.

A propgos des. publications CEI
Le contgnu’technique des publications de la CEl est constamment revu. Veuillez vous assurer que vous possédez
I’édition |a plus récente, un corrigendum ou amendement peut avoir été publié.

= Catalogue des publications de la CEl: www.iec.ch/searchpub/cur_fut-f.htm
Le Catalogue en-ligne de la CEIl vous permet d’effectuer des recherches en utilisant différents critéeres (numéro de référence,
texte, comité d’études,...). Il donne aussi des informations sur les projets et les publications retirées ou remplacées.

® Just Published CEI: www.iec.ch/online _news/justpub
Restez informé sur les nouvelles publications de la CEIl. Just Published détaille deux fois par mois les nouvelles
publications parues. Disponible en-ligne et aussi par email.

" Electropedia: www.electropedia.org

Le premier dictionnaire en ligne au monde de termes électroniques et électriques. Il contient plus de 20 000 termes et
définitions en anglais et en frangais, ainsi que les termes équivalents dans les langues additionnelles. Egalement appelé
Vocabulaire Electrotechnique International en ligne.

= Service Clients: www.iec.ch/webstore/custserv/custserv_entry-f.htm

Si vous désirez nous donner des commentaires sur cette publication ou si vous avez des questions, visitez le FAQ du
Service clients ou contactez-nous:

Email: csc@iec.ch

Tél.: +41 22 919 02 11

Fax: +41 22 919 03 00



mailto:inmail@iec.ch
http://www.iec.ch/
http://www.iec.ch/searchpub
http://www.iec.ch/online_news/justpub
http://www.electropedia.org/
http://www.iec.ch/webstore/custserv
mailto:csc@iec.ch
http://www.iec.ch/searchpub/cur_fut-f.htm
http://www.iec.ch/online_news/justpub
http://www.electropedia.org/
http://www.iec.ch/webstore/custserv/custserv_entry-f.htm
mailto:csc@iec.ch
https://iecnorm.com/api/?name=1a280e2b04aeee38eb8e2a5411a6280c

IEC 61212-3-3

INTERNATIONAL
STANDARD
N e
INTERNATIONALE 5,_)55()’
@'\%\%
&

Insulpting materials — Industrial rigid round

thermosetting resins for electrical purpoﬁ—
Part B: Specifications for individual mat& s — Sheet 3: Round laminated

mou

Maté

ed rods \‘g\

N

riaux isolants — Tubes et baﬁ'g's industriels rigides, ronds, stratifiés,

de résines thermodurcissables,’a usages électriques —

Parti
strati

INTER|

b 3: Spécifications pol.\(?}matériaux particuliers — Feuille 3: Barres ror
fiées, moulées O

Q
O

O s
3

ONAL

nated tubes and rods based on

a base

des,

ELECTROTECHNICAL
COMMISSION

COMMISSION
ELECTROTECHNIQUE

INTERNATIONALE

PRICE CODE J

CODE PRIX

ICS 29.035.01

® Registered trademark of the International Electrotechnical Commission
Marque déposée de la Commission Electrotechnique Internationale

ISBN 978-2-88910-447-5


https://iecnorm.com/api/?name=1a280e2b04aeee38eb8e2a5411a6280c

-2- 61212-3-3 © IEC:2006

CONTENTS
FOREWORD ...ccuiii ittt ettt et e e et e e e e e et et e e e e e e e e e e e e e e e e e et eerenns 3
LS T o7 o o 1= TP 5
P (] 4 ¢ =Y YN = £ =Y g Lo 5
3 Terms and definitions ... 5
4 Designations and abbreviations ... 6
g N €Y oY - PP 6
4.2 DESIgNAtION Lot e 6
4.3 ADDreviations ... ey L 6
5 REQUIrEMENTS Lo e e e 6
Table | — Types of round moulded rods .........ccoviiiiiiiiiiii e et e ], 7
Table 2 — Permissible deviation from nominal diameter of round moulded(ods .............]...... 8
Table  — Departure from straightness for round moulded rods ............ 0 s 8

Table 4 — Properties of round moulded rods........ccccoeevveviiiviiiin e 9



https://iecnorm.com/api/?name=1a280e2b04aeee38eb8e2a5411a6280c

61212-3-3 © IEC:2006 -3-

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INSULATING MATERIALS -
INDUSTRIAL RIGID ROUND LAMINATED TUBES AND RODS

BASED ON THERMOSETTING RESINS FOR ELECTRICAL PURPOSES -

1) The

all npational electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of, |IE€ is to

inter|
this
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Part 3: Specifications for individual materials —
Sheet 3: Round laminated moulded rods

FOREWORD

nternational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization co

hational co-operation on all questions concerning standardization in the electrical andJelectronic f
end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifi

cation(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Committee in

the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions detern
ement between the two organizations.

ormal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an inte

bsted IEC National Committees.

Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC
mittees in that sense. While all reasonable efforts are,made to ensure that the technical conten
cations is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or
terpretation by any end user.

der to promote international uniformity, IEC\ National Committees undertake to apply IEC Pub

hiter.

provides no marking procedure,to ‘indicate its approval and cannot be rendered responsible
ment declared to be in conformity,with an IEC Publication.

pers should ensure that they(have the latest edition of this publication.

ability shall attach to IEC or its directors, employees, servants or agents including individual exp|
damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fqg

cations.

tion is drawn-to the Normative references cited in this publication. Use of the referenced public
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International Standard IEC 61212-3-3 has been prepared by IEC technical committee 15:
Standards on specifications for electrical insulating materials.

This second edition cancels and replaces the first edition published in 1995 and constitutes a
technical revision. The main changes from the previous edition are as follows: added

application use and safety statements.

docum

ent format. Type EP GC 43 has been added.

Reformatted document to bring it up to current IEC
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This bilingual version, published in 2009-09, corresponds to the English version.

The te

xt of this standard is based on the following documents:
FDIS Report on voting
15/329/FDIS 15/344/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting

The French version of this standard has not been voted upon.

A list
Indust

purpodes, can be found on the IEC website.

The cgmmittee has decided that the contents of this publication will,remain unchangg
the maintenance result date indicated on the IEC web site under(*http://webstore.ied
the dafa related to the specific publication. At this date, the publication will be

* recpnfirmed;

« wit

* repjaced by a revised edition, or

¢ am

indicated in the above table.

of all parts of the IEC 61212 series, under the general title Insulating) mate
jal rigid round laminated tubes and rods based on thermosetting resins - for el

ndrawn;

ended.

rials —
petrical
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INSULATING MATERIALS -
INDUSTRIAL RIGID ROUND LAMINATED TUBES AND RODS

BASED ON THERMOSETTING RESINS FOR ELECTRICAL PURPOSES -

Part 3: Specifications for individual materials —
Sheet 3: Round laminated moulded rods

1 Scgepe

n.
A sAd

This part of IEC 61212-3 gives requirements for industrial rigid round laminated mouldg

for ele

ctrical purposes, based on different resins and different reinforcements.

Applications and distinguishing properties are given in Table 1.

Materigdls which conform to this specification meet established

HoweV
the ac
based

Safety

It is th
ensure

2 Nc

The fo
For da
of the

IEC 61
thermg
requirg

IEC 61
based

ISO 47

er, the selection of a material by a user for a specific application should be ba
tual requirements necessary for adequate performance’,in that application a
on this specification alone.

Warning:

b responsibility of the user of the methods contained or referred to in this docur
that they are used in a safe manner.

)rmative references

lowing referenced documents are indispensable for the application of this doc
ed references, only the edition-cited applies. For undated references, the latest
eferenced document (including any amendments) applies.

212-1, Insulating materials — Industrial rigid round laminated tubes and rods ba
setting resins for.glectrical purposes — Part 1: Definitions, designations and d
ments

212-2:2006;Insulating materials — Industrial rigid round laminated tubes an
on thermoSetting resins for electrical purposes — Part 2: Methods of test

2,/Plastics — Vocabulary

d rods

levels of performance.

5ed on
hd not

hent to

ument.
edition

sed on
eneral

d rods

3 Terms and definitions

For the purposes of this document, the following modified definition, which is taken from
ISO 472, applies:

3.1
round

laminated moulded rod (as applied to thermosets)

rod formed by rolling impregnated layers of material on a mandrel, removing the mandrel,

curing

in a cylindrical mould under heat and pressure, and grinding to size

[ISO 472, MOD]
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4 Designations and abbreviations

4.1 General

The moulded rods covered by this standard are classified into types which differ in the resin
and reinforcement used, the method of manufacture, and their distinguishing properties.

4.2 Designation
Individual types are designated by:

— a two-letter abbreviation denoting the resin;

— a spcond two-letter abbreviation, denoting the reinforcement;

— a sprial number of two digits, the first digit denoting the form of the material,
a “4” indicates moulded rods,
and, a second digit denoting sub-grades of the same type.

The abbreviations are given in 4.3.

The cogmplete designation of the moulded rod is denoted by:

— degcription: Moulded rod;

— number of the IEC standard: IEC 61212-3-3;

— degignation of the individual type;

— dimensions (in millimetres of the moulded rod&diameter x length)

— a lgtter designating the finish on the external“diameter of the moulded rod:
"A"ldesignating rods in the "as produced condition;
"B"|designating rods in ground or turned condition.

EXAMPLE:
Moulde¢d rod, IEC 61212-3-3 ~EP CC 41 — 25x1000 — A

4.3 Abbreviations

Types of resin Types of reinforcement
EP Epoxy (epoxide) CC Woven cotton cloth
PF  Phenolic GC Woven glass cloth
Sl Silicone CP  Cellulosic paper

5 Requirements

In addition to the general requirements given in IEC 61212-1, the moulded rods shall comply
with the additional requirements given in Tables 2a, 2b, 3, and 4, with the exception of the
length of rod supplied, which shall be subject to agreement between buyer and seller.
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Table 1 — Types of round moulded rods

su
b Fa

These
weave

Very cg

Coarse|weave

Fine wgave

arse weave

table for all applications within the wide description given.

bric weaves of type CC reinforcements:

Mass péer unit area Thread count
g/m2 cm-1
> 200 <18
> 130 18 to 29
<130 > 30

alues are only for information. They are not to be considered as specification values. In general, tf
materials have better-machining characteristics.

Resin | Reinf - | Serial b
esin elr:et:::'tce erial number Applications and distinguishing characteristics @
cc 41 Mechanical, electrical and electronic applications. Good resistance to
tracking. Fine weave b,
Mechanical and electrical applications. High mechanical strength at
41 moderate temperatures. Good stability of electrical properties when exposed
EP to high relative humidity.
GC 42 Similar to EP GC 41, but with high mechanical strength at elevated
temperature.
43 Similar to EP GC 41, but with improved flame resistance.
41 Mechanical and electrical applications. Fine weave b,
CC 42 Mechanical and electrical applications. Coarse weave P.
43 Mechanical and electrical applications. Very coarse weave b,
PF
41 Mechanical and electrical applications. Good stability ‘of electrical progerties
when exposed to high relative humidity.
-P 42 Similar to PF CP 41, but with lower mecharical and electrical properti¢s.
43 Mechanical applications and low voltage.electrical applications.
L Mechanical, electrical and electropiclapplications. Good stability of electrical
Si 5C 41 h
properties at elevated temperatures.
a It ghould not be inferred from the contents of Table 1 that moudlded rods of any particular type are
negessarily unsuitable for applications other than those listed for them, or that specific moulded rods yvill be

e finer
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Tables 2 — Permissible deviation from nominal diameter
of round moulded rods

Table 2a — Permissible deviation from nominal diameter
of round moulded rods in the "as moulded" condition

Maximum deviation 2
. ] + mm
Nominal diameter D
Type
mm
PF CP
EP CC All other types
<10 0,3 0,4
10<D <20 0,3 0,4
20<D <30 0,4 0,5
30<D <50 0,4 0,5
50 <D <75 0.4 0.7
75<D <100 05 1,0
100 < D <150 0.6 1.5
150 < D <200 0.7 1.7
200 < D <300 0.76 2,0
0,8 2,2
300 < D <500
1,0 2,5
> 500
Test method: see 4.2 of IEC 61212-2.
@ |f a unilateral tolerance is agreed between purchaser and supplier, the tolerance may not be greatef than
twice the value given in the table.

Table 2b — Permissible deviation from nominal diameter
of round moulded rods in ground or turned condition

Nominal diameter D Maximum deviation
o + mm
<25 0,15
25 <D <50 0,25
50<D <75 0,30
75 <D <100 0,35
100 <D <125 0,45
> 125 0.50
Test method: see 4.2 of IEC 61212-2.

Table 3 — Departure from straightness for round moulded rods

For all rods 3,5 L2 mm

When measured in accordance with 4.5 of IEC 61212-2, the
departure from straightness of any rod shall not exceed the
appropriate limiting value given above, where L is the length of the
rod in metres.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE
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A USAGES ELECTRIQUES -

Partie 3: Spécifications pour matériaux particuliers —
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AVANT-PROPOS

Commission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mondial€ de norm
osée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationauxsde la CEIl). U
objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions_de ‘normalisation

hines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres activités — publie des

c (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). .Leur élaboration est confi

tés d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé panle sujet traité peut partici

hisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales,/en liaison avec la CEl, p3

bment aux travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisatig
des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

Hécisions ou accords officiels de la CEl concernant les questions techniques représentent, dans I
pssible, un accord international sur les sujets étudiés, étant’donné que les Comités nationaux d
Pssés sont représentés dans chaque comité d’études.

Publications de la CEl se présentent sous la forme<de recommandations internationales et sont
ne telles par les Comités nationaux de la CEI. Tous, les efforts raisonnables sont entrepris afin qu
ure de I'exactitude du contenu technique de sgs ‘publications; la CEl ne peut pas étre tenue resyg
bventuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en est faite par un quelconque utilisateur final.

le but d'encourager I'uniformité internatiomale, les Comités nationaux de la CEl s'engagent, dans

ire possible, a appliquer de fagon transparente les Publications de la CEl dans leurs pubj
nales et régionales. Toutes divergéences entre toutes Publications de la CEl et toutes pub|
nales ou régionales correspondantes*doivent étre indiquées en termes clairs dans ces derniéres.

CEl n’a prévu aucune procéduré de marquage valant indication d’approbation et n'engage
bnsabilité pour les équipements*déclarés conformes a une de ses Publications.

les utilisateurs doivent g'assurer qu'ils sont en possession de la derniere édition de cette publicati

ne responsabilité pé\'doit étre imputée a la CEl, a ses administrateurs, employés, auxili
fataires, y compris 'ses experts particuliers et les membres de ses comités d'études et des
naux de la CEls podr tout préjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tq
mage de quelque“nature que ce soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris
stice) et leS dépenses découlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la C
autre Publication de la CEI, ou au crédit qui lui est accordé.

bntion~est attirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de pubj

Alisation
a CEIl a
ans les
Normes

hationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Specifications access|bles au

be a des
pber. Les
rticipent
n (ISO),

mesure
b |a CEI

agréées
e la CEI
onsable

toute la
ications
ications

pas sa

pn.

ires ou
Comités
ut autre
les frais
E|l ou de

ications

re’fe’rEncées est obligatoire pour une application correcte de la présente publication.

L’attenti
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tenue pour
responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

ent faire

La Norme internationale CEIl 61212-3-3 a été établie par le comité d’études 15: Matériaux
isolants électriques solides.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition publiée en 1995 et constitue
une révision technique. Les modifications principales apportées par rapport a I'édition
précédente sont les suivantes: instructions supplémentaires relatives a I'utilisation et a la
sécurité de Il'application. Reformatage du document pour correspondre au format de
document actuel de la CEI. Ajout du Type EP GC 43.
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La présente version bilingue, publiée en 2009-09, correspond a la version anglaise.
Le texte anglais de cette norme est issu des documents 15/329/FDIS et 15/344/RVD.

Le rapport de vote 15/344/RVD donne toute information sur le vote ayant abouti a
I'approbation de cette norme.

La version francaise de cette norme n’a pas été soumise au vote.

Une liste de toutes Ies partles de la CEI 61212 presentee sous Ie t|tre general Matériaux

ate de

donnégs relatives a la publication recherchée. A cette date, la publlcatlon sera

* recpnduite;

* supprimée;

* renpplacée par une édition révisée, ou
*+ amgndée.
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1 Dogmaine d’application

La pré

différe

Les aplplications et les propriétés distinctives sont données au Tableau-1.

Les matériaux qui sont conformes a cette spécification’satisfont a des nived

performances établis. Cependant, il convient que le choix d*un matériau par un utilisgteur et

pour u
les pe
spécifi

Avertigsement de sécurité:

Il est

2 Références normatives

Les d
docum
non d

s’appli

CEl 61
de rés
exigen

MATERIAUX ISOLANTS —
TUBES ET BARRES INDUSTRIELS RIGIDES, RONDS,
STRATIFIES, A BASE DE RESINES THERMODURCISSABLES,
A USAGES ELECTRIQUES -

Partie 3: Spécifications pour matériaux particuliers —
Feuille 3: Barres rondes, stratifiées, moulées

hts matériaux de renfort.

ne application particuliere soit fondé sur les exigences’réelles nécessaires pour
rformances satisfaisantes pour cette application)) et non pas fondé sur cett¢g
Cation.

bcuments référencés , ci-dessous sont indispensables a Il'application du |

htées, la derniére édition du document référencé (y compris ses amende
ue.

212-1, Matériaux isolants — Tubes et barres industriels rigides, ronds, stratifiés,
nes thermodurcissables, a usages électriques — Partie 1. Définitions, désignat
ces 'générales (disponible en anglais seulement)

sente partie de la CEI 61212-3 donne les exigences relatives aux barres‘industrielles
rigides| rondes, stratifiées, moulées, a usages électriques, a base de différentés résine

5 et de

ux de

bbtenir
seule

de la responsabilité de l'utilisateur’™de s’assurer que les méthodes présentg¢es ou
référenjcées dans la présente norme sont.ttilisées de maniére sire.

résent

ent. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les références

ments)

a base
ons et

CEIl 61212-2:2006, Matériaux isolants — Tubes et barres industriels rigides, ronds, stratifiés, a
base de résines thermodurcissables, a usages électriques — Partie 2: Méthodes d’essai

ISO 472, Plastiques — Vocabulaire

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, la définition modifiée suivante, issue de I'I|SO 472,
s’applique:
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ronde stratifiée moulée (s’applique aux thermodurcissables)

barre formée par enroulement de couches de matériau imprégné sur un mandrin, extraction
du mandrin, traitement par la chaleur et sous pression dans un moule cylindrique, puis
rectification

[1ISO 472, MOD]

4 Désignations et abréviations

4.1

Généralités

Les bgrres moulées couvertes par la présente norme sont classées en types quixd

selon

les résines et les matériaux de renfort utilisés, selon la méthode de fabrication e

leurs propriétés distinctives.

4.2
Les ty

— un
— un

— un

PDésignation

pes particuliers sont désignés par

I abréviation composée de deux lettres indiquant la résine;

numéro de série de deux chiffres, le premier chiffre indiquant la forme du maté

“4”|pour les barres moulées, et

un

second chiffre distinguant les sous-types d'uh.méme type.

Les abyréviations sont données en 4.3.

La dés|gnation compléte de la barre moulée est indiquée par

- la
- le
- la

description: barre moulée;
numéro de la norme CEIl: CEl-61212-3-3;

désignation du type particulier;

— les|dimensions (en millimétres de la barre moulée: diamétre x longueur);

— un

¢ lettre désignant |la“finition du diameétre extérieur de la barre moulée:

"A"|désignant les barres brutes de fabrication;

"B"|désignant/es barres rectifiées ou tournées.

EXEM

Barre

4.3

PLE;

fférent
t selon

deuxieme abréviation composée de deux lettres indiguant le matériau de renfort;

iau:

mowée—CEl 64212-3-3 —EP CC 41 25 v 1000 A
5 F — Zo—X—1+J9 =

Abréviations

Types de résine Types de matériau de renfort
EP Epoxy (époxyde) CC Tissu de coton
PF  Phénolique GC Tissu de verre

Sl Silicone CP  Papier de cellulose
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5 Exigences

Outre les exigences générales données dans la CEIl 61212-1, les barres moulées doivent
satisfaire aux exigences supplémentaires données dans les Tableaux 2a, 2b, 3 et 4, a
I’exception de la longueur de barre fournie, qui doit faire I'objet d’un accord entre I'acheteur et
le vendeur.
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