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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DISPOSITIFS DE CONNEXION -
BORNES PLATES A CONNEXION RAPIDE
POUR CONDUCTEURS ELECTRIQUES EN CUIVRE -
PRESCRIPTIONS DE SECURITE

AVANT-PROPOS

1) issi i i : isati iale de normalisation

CEl collabore
itions fixées par

2) éparés par les
ijons, expriment

3) C e normes, de

4) E! s'engagent
hles de la CEl
tl et la norme
,-

5) obation et sa

nes.

té établie par le sous-comité 23F Djspositifs de
CEl: Petit appareillage.

La|Norme jnter
connexio 0

Le(texte dx@eﬁ norme.est issy des documents suivants:

{\DQ\\ Rapport de vote Amendement au DIS Rappoit de vote

23F(BC)47 23F(BC)49 23F(BC)50

v
k7
-

RO
Les. rapports vote indiqués dans le tableau ci-dessus donnent toute information sur le
vot a4 i

o
LALAA~ED

L'annexe A est donnée uniquement 2 titre d’information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTING DEVICES -
FLAT QUICK-CONNECT TERMINATIONS
FOR ELECTRICAL COPPER CONDUCTORS -
SAFETY REQUIREMENTS

FOREWORD

1) The IE ation/for~standardization
comprig mg all natlonal electrotechmcal commmees (IEC Natuonal Commlttees) Th bject of EC is to
promots ¢al and
electrofi 3 ationa) Stapdards.
Their § 2 i < ed in
the supject dealt with may participate in this preparatory work. S iona al and
non-go| izati iaisi i ici in this gparation.> The IEC
collabo i i izati izati R accofdange with
conditigns determined by agreement between the two organizationst

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical patters pa ical committees on
which 3ll the National Committees having a special interest sented) express, as nearly as

possible, an international consensus of opinion on the subjects dea

reports|or guides and they are accepted by the

4) In ordef to promote international unification, c rnational
Standafds transparently to the maximum ¢ 5 eir national and regional standar}s. Any
divergegnce between the |IEC Standard and [the ¢ ding tQnal or regional standard shall bg clearly
indicated in the latter.

5) The IEG provides no markirfg pros tndi¢a pproval and cannot be rendered responsible|for any
equipment declared to b

Internatignal Sta ¢ prepared by sub-committee 23F: Connecting
devices, jof IEC N i i

The text pf this s ¢ following documents:

D@/\\ Re}s;t on Voting Amendment to DIS Report on Voting
-
N
@W\ \ 23F(CO)47 23F(C0O)49 23F(CO)50
N

Full infoamm voting for the approval of this standard can be found in the regports

on votin ble

Annex A is for information only.
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DISPOSITIFS DE CONNEXION -
BORNES PLATES A CONNEXION RAPIDE
POUR CONDUCTEURS ELECTRIQUES EN CUIVRE -
PRESCRIPTIONS DE SECURITE

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale s’applique aux bornes plates a connexion rapide,
composées d'une languette des séries 2,8, 4,8, 6,3 ou 9,5 mm (0,110, 0,187, 0,250
ou 0,375 pouce) et du clip conjugué, pour utillsatlon son comme partie mcorporée ou

= i parge pour le

Lejldlts conducteurs en cuwre peuvent étre souples ou rigides oat ave e section
jusqu ection j
(AWG supérieur ou égal & 14).

La [tension assignée de I'énergie électnque tilisé : dépasser 1 000 V en
coyrant alternatif, avec une fréquence inféxieure : 000 Hz et 1 500 V en
codrant continu, et pour des temp¥ : i s bleg aux matériaux utilisés dans
cette norme.

Leg prescriptions pour les langu $ ec isolation sont & I'étude.

couvertes par

gtindes a étre

applique pas aux bornes plates & connexion rapide degtinées aux

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la
référence qui y est faite, constituent des dispositions valables pour la présente Norme
internationale. Au moment de la publication, les éditions indiquées étaient en vigueur.
Tout document normatif est sujet & révision et les parties prenantes aux accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer
les éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de
la CEl et de I'lSO possédent le registre des Normes internationales en vigueur.

CEI 68-1: 1988, Essais d’environnement — Premiére partie: Généralités et guide
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CONNECTING DEVICES -
FLAT QUICK-CONNECT TERMINATIONS
FOR ELECTRICAL COPPER CONDUCTORS -
SAFETY REQUIREMENTS

1 Scope

This International Standard applies to flat quick-connect terminations consisting of a male
tab of size 2,8, 4,8, 6,3 or 9,5 mm (0,110, 0,187, 0,250, or 0,375 in) and a mating female
connector for use as either an incorporated or an integrated part of an equipment or of a
component; i i ording
to the mgnufacturer’s instructions.

>oss-

id solid
dreater

Said eleftrical copper conductors may be flexible or rigid
sectionall area up to and including 6 mm? (AWG equal to or g2 e
having a cross-sectional area up to and including 2,5 i

than 14).

c. with
rature

The rateq
a freque

Requiren

NOTES

1 Thjs standard, where
not including aluminium

2  Fof reasons6f sg
standaid should wot be j

per, but

b of this

cted by

rcuits.

The following normative documents contain provisions which, through reference in this
text, constitute provisions of this International Standard. At the time of publication, the
editions indicated were valid. All normative documents are subject to revision, and parties
to agreements based on this International Standard are encouraged to investigate the
possibility of applying the most recent editions of the normative documents indicated
below. Members of IEC and 1SO maintain registers of currently valid International
Standards. -

IEC 68-1: 1988, Environmental testing — Part 1: General and guidance
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CEl 760: 1989, Bornes plates a connexion rapide

ISO 1456: 1988, Revétements métalliques — Dépbts électrolytiques de nickel plus chrome
et de cuivre plus nickel plus chrome

ISO 2081: 1986, Revétements métalliques — Dépbts électrolytiques de zinc sur fer ou
acier

ISO 2093: 1986, Dépéts électrolytiques d’étain — Spécifications et méthodes d’essai

3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les définiti ‘appliquent:

3.1

lan| outil.

3.2

: s tolérances serrges, en un
matériau spécifié sans revétement, da articulier d’effectuer |des essais

NOTE - Dans la plupart des cas > ovée dans la ligne de production {avec ou sans
revétement) peut aussi convenir.

3.4

engage une

. e-permise (température maximale de service): Température la
plus élevée : A connexion rapide peut atteindre en usage normal, [résultant de
la Jte ianté, de la chaleur induite et de la chaleur dégagée| par le clip

4 | Généralité

Les bornes plates & connexion rapide doivent étre congues et fabriquées de telle fagon
qu’en usage normal leurs performances soient fiables et sans danger pour l'utilisateur ou
son environnement.

La conformité est vérifiée en effectuant tous les essais spécifiés.

5 Prescriptions générales pour les essais

5.1 Les essais selon cette norme sont des essais de type.
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IEC 760: 1989, Flat, quick-connect terminations

ISO 1456: 1988, Metallic coatings — Electrodeposited coatings of nickel plus chromium
and of copper plus nickel plus chromium

ISO 2081: 1986, Metallic coatings — Electroplated coatings of zinc on iron or steel

ISO 2093: 1986, Electroplated coatings of tin — Specification and test methods

3 Definitions

AN
For the erpose of this International Standard the following definitions apply:
3.1 flat and
a female tool.
3.2 male tab: That portion of a quick-connect termination w : : emale
connecto
3.3 male test tab: Male tab manufactured to &lose nces with specific material
without doating for the purpose of gong 2 pctors
taken from the production line.

NOTE } In most cases a male tab from the ifable.
3.4 female connector: i onto
the male tab.

3.5 detent: Di ortion
on the female conne

3.6 maj jghest
temperat as a
result of

4 Genﬁral

Flat quick-connect terminations shall be so designed and constructed that in normal use
their performance is reliable and without danger to the user or surroundings.

Compliance is checked by carrying out all tests specified.

5 General requirements for tests

5.1 Tests according to this standard are type tests.
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5.2 A moins qu’il n'en soit spécifié autrement, les échantillons sont essayés en I'état de
livraison et raccordés comme en usage normal, & une température ambiante de (20 + 5) °C.

En cas de doute (par exemple entre laboratoires d’essais, ou entre le constructeur et le
laboratoire d’essais) la CEl 68-1 s’applique.

5.3 Si les échantillons ne sont pas livrés déja assemblés avec des conducteurs, les
conducteurs doivent étre connectés aux parties associées selon les instructions du
constructeur et a I'aide d’un outil approprié.

5.4 Les essais sont effectués sur chaque lot selon la séquence prescrite au tableau 1,
selon le cas de combinaison le plus défavorable de la languette et Np comme déclaré
et documenté au point o de 7.2.

Tableau 1 — Séquences d’essais et lots d'e<a\'llon

Nombre d'échantillons ek NS
par lot Article et<

Lots S ce d’essdis
Languettes Clips
A 12 sure des dimensions
(6 languettes ssai d'échauffement
doubles) Essai de surcharge électtfique
(\ Essai & température élevge
B .2 Mesure des dimensions
1 9.1 Force d'insertion et de refrait

9.6 Essai de traction des connexions
\ serties

8.2 Mesure des dimensions
(languette 9.6 Essai de traction des connexions
montée serties

indépm en
\ >\/ 8.2 Mesure des dimensions

12 12 9.2 Force de surcharge mécanique

\/ 8.2 Mesure des dimensions

clips intégres) T2 12 ot Forcedtimsertiometderetrait

(languettes 9.2 Force de surcharge mécanique
d’essai)
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5.2 Unless otherwise specified, the samples are tested as delivered and connected as
for normal use, at an ambient temperature of (20 £ 5) °C.

In case of doubt, (for example between test laboratories, or between manufacturer and
test laboratory) IEC 68-1 applies.

5.3 If samples are not delivered with conductors already assembled, the conductors
shall be connected to the associated parts in accordance with the manufacturer’s
instructions and using an appropriate tool.

5.4 The tests are carried out on each set in the sequence as specified in table 1,
according to the most onerous combination of the tab and the femwnnector as
declaredanddocumentedtimitermr5of 72

Tabte 1 - Test sequences and sets of sampl<\

Number of new samples \ \)

per set

Clauses and

Sets est sequepce
subclause

Female
Tabs connectors

ent of dimensions
Temperature-rise test

rical overload test
Elevated temperature test

A 12
(6 double
ended tabs)

H
0
( tes
tab
1

Measurement of dimensions
Insertion and withdrawal force
Tensile strength test for crimped
connections

Measurement of dimensions
Tensile strength test for crimped
connections

(in-ind 1abs) \\\Q&\\
N\

i \\/ 8.2 Measurement of dimensions

(integra) tab N 12 9.2 Mechanical overload force
female connecto
1 \/ 8.2 Measurement of dimensions
(integrat-female 12 2 9-1 lasertion/withdrawal forco——
connectors) (male test 9.2 Mechanical overload force

tabs)
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Les bornes plates A& connexion rapide sont classées en groupes selon la largeur
nominale des languettes.

te norme couvre les groupes suivants:

~ Série 2,8 mm (0,110 pouce);
— Série 4,8 mm (0,187 pouce);
~ Série 6,3 mm (0,250 pouce);
~ Série 9,5 mm (0,375 pouce).

Les
10-

6.2
et 6

dimensions des languettes et des clips doivent étre celle
1 et 10-2, et sur les figures 1, 2, 3, 4 et 5.

s sections en mm

Tableau 2 - RelatjghNappr:
et les\taill w

Qe

S\ . L
S n équivalente approximativement
Taill 5

(ONC mm

0 0,5

18 0,8

16 1,3

14 2,1

N 12 3,3
10 5,3

6.3

nominale des languettes sont données au tableau 3.

1x tableaux

%s figures a

toncernant les

;1,5:2,5;4,0

pt la largeur
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6 Main characteristics

6.1 Flat quick-connect terminations are classified into groups according to the nominal

width of the male tabs.

This standard covers the following groups:

- 2,8 mm (0,110 in) series;
- 4,8 mm (0,187 in) series;
- 6,3 mm (0,250 in) series;
- 9,5 mm (0,375 in) series.

The malg tab and female connector dimensions shall be as indicated i

10-2 and|in figures 1, 2, 3, 4 and 5.
NOTE | The shapes of the various parts may deviate from those given jr

speciﬁr dimensions are not influenced and the test requirements &
corrugafted tabs, folded tabs, etc.

6.2 The greferred conductor cross-sectional areas sha
and 6,0 mm°“ or the equivalent AWG size as shown i

mmm and AWG size

Table 2 - Approxumater nship\betwee cr@-se tional area

Cross-sectiona( “\
area \( unuvalem metric area
ize
mm2 /\ Q\ 2

mm

\) 0,5

0,8
1,3
2,1
3,3
5,3

and the nominal wndth of male tabs are guven in table 3

tables\10-1 and



https://iecnorm.com/api/?name=4ae7e7c337d832158b4bbd56563f862f

-14 - 1210 © CEl: 1993

Tableau 3 ~ Relation entre les conducteurs et les languettes

. Largeur nominale des languettes
Section
mrn2 mm pouces
0,5 2,8/4,8/6,3 0,110/0,187/0,250
0,75 2,8/4,8/6,3 0,110/0,187/0,250
1,0 2,8/4,8/6,3 0,110/0,187/0,250
1,5 4,8/6,3 0,187/0,250
2,5 4,8/6,3 0,187/0,250
4,0 0,3/9,0 %2{/0,675\
6,0 6,3/9,5 ,250/Q;
A\ X S
7 |Marques et indications
Le le consgtructeur du
cof I'information nécessaire
poy e de la fagon prévue et
qug c@es ondants en accord avec cette
norme.
71 suivante, comme détaillé en 7.2:
- par marquage
L'information doit étr airement et de fagon indéiébile Ja languette
et [e clip.
NOTE - intégfées (par exemple dans les interrupteurs pour|appareils), le
marquage peut e
L’in snie sur un document séparé, qui peut étre un prospectus, une
étitt e’ de spécification, jointe au plus petit emballage ¢u envoyée
sépa gnu du document doit étre disponible, dans tout format utilisable, pour
l'utflisa le constructeur du composant ou de I'équipement et |'organisme
d'essaij_selan le> cas. Le format dans lequel cette information est présentée|ne fait pas

partie’du domai

ne d'application de cette norme.

par déclaration (De)

Cette information doit étre fournie & I'organisme d’essai aux fins d’essais, et dans une
forme agréée entre 'organisme d’essai et le constructeur.

Dans le cas d

‘une languette ou d’'un clip, partie intégrante d’'un composant ou d’un

équipement, I'information est obtenue par mesurage ou examen (voir note 1).
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Table 3 — Relationships between conductors and tabs

. Nominal width of male tabs
Cross-sectional

area
mm2 mm inches

0,5 2,8/4,8/6,3 0,110/0,187/0,250

0,75 2,8/4,8/6,3 0,110/0,187/0,250

1,0 2,8/4,8/6,3 0,110/0,187/0,250

1,6 4,8/6,3 0,187/0,250

2,5 4,8/6,3 0,187/0,250

N

4,0 6,379,5 0, 2007037

6,0 6,3/9,5 0,250/0<7§

A \

The manufacturer of male tabs and/or female conne { arately arnd the
manufacturer of the component with integral tabs ap ~ rovide
adequate information to ensure that the flat quic pplied
in the infended manner and that the i sts in
accordanice with this standard.
7.1 This information shall be provided-i

— by|marking (Ma)
The information shall be nd on
the female connector.

NOTE | In the in on the

switch itseif.

- by
The infor] ed by a separate document, which may consist of a Ipaflet,
label or supplied with the smallest package unit or sepgrately

suppliea<. of \the document shall be available to the end user or

compon
suitable

ormat! The format in which this information is presented is not within the sc
this stangard’

o the
n any
bpe of

- by declaration (De)

This information shall be provided to the testing authority for the purpose of testing and in
a manner agreed between the testing authority and the manufacturer.

In the case of a male tab or female connector which is an integral part of the equipment or
of a component, the information is obtained by measurement or inspection (see note 1).
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7.2 Information minimale requise a fournir par la méthode indiquée en 7.1

a) Nom du constructeur ou marque COmMMErCiale ..o Ma
D) REFEreNCe AU tYPE .eviriiieee et e s Do (voir note 2)
C) SEri€ NOMINAIE .oceeeereeeieerteeeeeer ettt e e e e Do (voir note 2)
d) Température maximale permise si elle est supérieure a 85 °C.....ccooevrrriiiiennieens Do
e) Le cas de combinaison de la languette et du clip le plus défavorable ............ Do, De
f) Le type et la(les) taille(s) du(des) conducteur(s) pour lesquels cette partie

du raccordement CONVIENT .........ooieierieerceeee et cie s st rrne s ss e s snae st e senassnneas Do

Important

L’i

golation du céble et des matiéres plastiques supportant les ¢
avéc la température maximale permise déclarée.

sant peut étre

8

8.1 mécanique,
un ‘usage pour
lequel ils

La essaire, par
an

ux appropriés lorsqu’ils sont utilisés dans le dpmaine des
et dans les conditions atmosphériques normales sont:

t les languettes seulement);

contenant au moins 58 % de cuivre pour les piéces obtenues 3 partir d’'une
froid) ou au moins 50 % de cuivre pour les autres piéces;

- Pacier inoxydable contenant au moins 13 % de chrome et pas plus de 0,09 % de
carbone;

— lacier revétu électrolytiquement de zinc (pour les conducteurs de terre seulement),
selon la norme ISO 2081;

- Tlacier revétu électrolytiquement de nickel, selon la norme 1SO 1456;

- lacier revétu électrolytiquement d’étain, selon la norme 1SO 2093.

NOTE - Le choix du matériau et du revétement est laissé aux comités de produits concernés a qui il est
recommandé de prendre en considération les conditions de pollution survenant a I'équipement ou le
composant sur lequel la borne plate & connexion rapide est montée.
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7.2 The minimum information required is to be supplied by the methods indicated in 7.1.

a) Manufacturer's name or trade Mark ..ot e Ma
D) TYPE [EIEIENCE ...ttt s Do (see note 2)
C) NOMINAI SEMIES ...oovereeieiiee ettt e e s e e sn e Do (see note 2)
d) Maximum permissible temperature if higher than 85 °C ................ tererereeeeeeaeeeenannae Do
e) The most onerous combination of the tab and the female connector .............. Do, De
f) Type and size(s) of conductor(s) for which that part of the termination
IS SUILADIE et ree e et eae s s ee s se e s n e e st e e et b e ne e s e e b s e s s s b s s esaenenaannns Do
Warning
The insujation of the cable and of the contact-carrying plastic partsShall patible
with the declared maximum permissible temperature.
g) The recommended method of attaching the conductor to
(i.¢. tool, stripping length, any special preparation, et ..Do
h) The material(s) and type of plating ..De
NOTES
1 The information for integrated tabs or female connectors m3 iven he ment or
comporient. '
2 Fof this information an appropriate code ma
8 Constructional requirements
8.1 Male tabs and fema bt a metal having mechanical strpngth,
electrical i ion adequate for their intended use.
Compliar 1 by the tests of 9.1 to 9.6 and, if necessdry, by
chemical
Examples its 2 shen used within the permissible temperature range and
under stg
%
- €O

- an alloy/containing at least 58 % copper for parts made from rolled sheet (in cold
condition)or at least 50 % copper for other parts; r

- stainless steel containing at least 13 % chromium and not more than 0,09 %
carbon;

- steel provided with an electroplated coating of zinc (for earthing conductors only),
according to 1ISO Standard 2081;

- steel provided with an electroplated coating of nickel, according to ISO
Standard 1456;
- steel provided with an electroplated coating of tin, according to 1ISO Standard 2093.

NOTE - The choice of material and coating is left to the relevant product committees who should consider
the pollution conditions occurring in the equipment or component where the flat quick-connect termination
is mounted.
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8.2 Les dimensions des languettes doivent étre conformes a celles spécifiées aux
tableaux 10-1 et 10-2, et aux figures 1, 2, 3 et 4 ol les dimensions A, B, C, D, E, F, J, M,
N et Q sont obligatoires.

Les dimensions des clips doivent étre conformes a celles spécifiées a la figure 5, ol L2,

B3

La

et 1,5 mm (0,06 pouces) maximum sont obligatoires.

conformité est vérifiée par examen et par des mesures.

8.3 Les languettes et les clips doivent étre congus et construits de fagon a permettre
I'insertion et le retrait corrects soit du clip, soit de la languette sans dommage ou

desserrage des autres composants.

La

8.
fix

La

8.9
en

8.4
I"éd

usage ultérieur.

La

8.7

Les languettes et les clips intégrés a un équipement })ivent étre

Des exemples de températures maximales i : ou les clips
fonction du matériau et/ou du revétement sont doy S annexe A.

Les languettes et les clips\doivent 2 ; fagon que
thauffement en usage norma des valeurs susceptibles d’affecter leur

facon qu’'en

us
us

La
8.

8
pe

affecter leur

prmal leurs
Itérieur.

La

8.9 Les raccordements sertis doivent étre tels qu'ils supportent les contraintes
mécaniques susceptibles de survenir en usage normal.

La

8.1

conformité est vérifiée par I'essai de traction de 9.6.

0 Les languettes et les clips doivent étre congus et construits de fagon que tout

dérangement des conducteurs massifs n'affecte pas les connexions serties et que leur
usage ultérieur ne soit pas compromis.

Les essais sont a I'étude.
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8.2 The dimensions of male tabs shall comply with those specified in tables 10-1 and
10-2 and figures 1, 2, 3 and 4 where the dimensions A, B, C, D, E, F, J, M, N and Q are
mandatory.

The dimensions of female connectors shail comply with those specified in figure 5, where
L2, B3 and 1,5 mm (0,06 in) maximum are mandatory.

Compliance is checked by inspection and measurement.

8.3 Male tabs and female connectors shall be so designed and constructed as to allow
the correct insertion and withdrawal of either the female connector or the tab without
damage or loosening of other components.

7~

npane Qbe

Compliance is checked by the insertion and withdrawal force test of 9.}¥.

8.4 Malg tabs and female connectors integral with equipment or
securely retained.

Complianice is checked by the mechanical overload force tes

8.5 Examples of maximum permissible temperatures bmale

connectofs, depending on materials and
8.6 Malp tabs and female connectors all & 9 igned/and constructed that the
temperatiire rise in normal use does notre s

Compliance is checked by the te

8.7 Male tabs and fe g all be so designed and constructed that in
normal usetheir 3 afices.are red.

Compliarn
8.8 Ma ale corinectors having a maximum permissible temperature higher
than 85 ctrical

performa

Compliance.is checked by the elevated temperature test of 9.5.

8.9 Crimped connections shall be such that they withstand the mechanical stresses
likely to occur in normal use.

Compliance is checked by the tensile strength test of 9.6.

8.10 Male tabs and female connectors shall be so designed and constructed that any
disturbance to solid conductors does not affect the crimped connection and their further
use is not impaired.

Tests are under consideration.
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9 Essals

9.1 Force d’insertion et de retrait

Dix languettes et dix clips sont nécessaires. Les languettes doivent étre des languettes
spéciales d’essais fabriquées avec des tolérances serrées pour le besoin spécifique de
cet essai.

Les languettes d’essai doivent étre en laiton mi-dur ayant une dureté de (62 £+ 7) HR30T et
doivent étre conformes aux figures 1, 2, 3 et 4, et aux tableaux 10-1 et 10-2, a I'exception
de la dimension C dont Ia tolérance doit étre celle indiquée au tableau 4 et de tout plateau
autour du verrouillage qui doit étre limité & un total de 0,025 mm (0,001 pouce) au-dessus
de ['épaisseur de la bande de laminé (voir figure 1). AN

Leg languettes d’essai ne doivent pas étre revétues.

NOTE - Dans la plupart des cas, une languette prélevée dans la li uction peut Qi convenir.

Tableau 4 - Tolérances sur I'épaisseu ngugttes d’essai

Epaisseur nominale de
a languette d'essai eurs\maxi ale et m|n|male
/\(\ /\ I'épaisseur
0,5 mm (0,020 pouce) 516 m (0,0203 poucg
m (0,0197 pouc

0,8 mm (0 2 po Q) ,820 mm (0,0323 pouce
0,805 mm (0,0317 pouce

03
1.2m 0,04 1,201 mm (0,0473 poucs
1,186 mm (0,0467 poucs

oit étre utilisée pour chaque clip essayé. Aour chaque
e\(languelte et de clip, la languette doit étre insérée lgntement et

—r

~—

la force d’insertion et de (etrait doivent étre effectuég avec tout

tures Un exemple de dispositif convenable est indiqué a I'annexe A de la CHI 760.

La conformité est vérifiée comme suit:

Les forces d’insertion et de retrait doivent étre dans les limites spécifiées au tableau 5.
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9 Tests

9.1 Insertion and withdrawal force

Ten male tabs and ten female connectors are required. The male tabs shall be special
male test tabs manufactured to close tolerances for the specific purpose of conducting this
test.

Male test tabs shall be of half-hard brass, having a hardness of (62 + 7) HR30T and shall
conform to figures 1, 2, 3 and 4 and tables 10-1 and 10-2, except that the C dimension
tolerance shall be as indicated in table 4 and any raised plateau around the detent shall
be limited to a total of 0,025 mm (0,001 in) over the stock thickness (see figure 1).

N

The male test tabs shall not be coated.

NOTE 1 In most cases a male tab from the production line may also be sujtable)

Table 4 - Tolerances of test tab thi

Nominal test "“\9\2
tab thickness (\ maxi uh inim values
thic
0,5 mm (0,020 in) U (0,0208 in)
0 0 mm (0,0197 in)
0,8 mm ( 2 in) < (0,0323 in)
0 5 mm (0,0317 in)

1,2 mm \Jnam mm (0,0473 in)

1,186 mm (0,0467 in)

fo each female connector tested. For each combination
e eon ctor the tab shall be slowly and steadily inserted and

hdrawal force measurements shall be made with any suitable testing
accurate alignment and being capable of holding the reading. An expmple

Compliance is checked as follows:

The insertion and withdrawal forces shall be within the limits as specified in table 5.
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Tableau 5 ~ Forces d’insertion et de retrait

Force d'insertion Force lors du sixiéme retrait
Série Maximum Minimum

N Ibf N 1bf
2,8 mm (0,110 pouce) 53 12 5 1
4,8 mm (0,187 pouce) 67 15 9 2
6;3-mm—{6-256-peuce)——80 18 18 \&/\
9,5 mm (0,375 pouce) 100 22,5 20 <\ 4

AN

NOTE - Les forces en livres sont les forces originales.

9.2 Force de surcharge mécanique (pour les i ip$)

Unke force axiale égale a celle mdlquée auta jvan ] cement une
seyle fois a l'aide d'un appare échant son
usage ultérieur ne doit survenir & la fang : pu a I'équi ns lequel la

languette est intégrée.

Lalconformité est véritiée par exa

Force de retenue

érie Poussée Traction

N Ibf N |bf

m (O\110 pouce) 64 14 58 13

/)
Ve

(0,187 pouce) 80 18 98* 22*

Ll Lo OO Y Lo o4 L 20 FaYal
O,0 TN (V,coV puulLe) SU e, A== (4

9,5 mm (0,375 pouce) 120 27 110 24,5

* Valeur supérieure a celle de la série inmédiatement supérieure due & la conception
existante

Le comité de produit concerné correspondant peut envisager d’augmenter ces valeurs de
facon A avoir une marge de sécurité dans la construction de la borne plate a connexion
rapide.
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Table 5 — Insertion and withdrawal forces

Insertion force

Sixth withdrawal force

Size Maximum Minimum
N ibf N 1bf
2,8 mm (0,110 in) 583 12 5 1
4,8 mm (0,187 in) 67 15 9 2
6-3-mm—{0-250-im) 80
9,5 mm (0,375 in) 100

NOTE

9.2 Me

An axial
with a s
the tab d

Complia

- Forces in pounds are original.

\\/ Retention force

te only
peur to

S
4
1z > Push Pull
(\ N Ibf N Ibf
64 14 58 13
80 18 98* 22*
63T —(0;250-m) 6 2t 86 26
9,5 mm (0,375 in) 120 27 110 24,5

* This is higher than that of the next larger size, due to the existing design.

The relevant product committee may consider increasing these values to allow a safety
margin in the construction of the flat quick-connect termination.
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9.3 Echauffement

L'essai d’échauffement doit étre effectué en utilisant des languettes et des clips de la
méme série, raccordés aux conducteurs du type et des sections les plus petites et les plus
grandes spécifiées par le constructeur.

Les clips sont essayés avec les plus gros conducteurs seulement.

Pour la vérification des performances des clips, des languettes doubles doivent étre
prélevées de la ligne de production.

Le matériau de la languette doit étre:

- du laiton demi-dur non revétu ayant une dureté de (62 + 7, F130T,\9Qr les clips en
alliage de cuivre (revétu ou non);
%/dable.

Lek essais doivent étre effectués avec des languettes endes Cli3g © Jivraison. En
autun cas les échantillons d’essais ne doivent é 1eHOYE d’une autre
fagon avant les essais & moins que cela ne t spécifié dans la
dofumentation.

-~ de I'acier revétu de nickel, pour les clips en acier nick.

Les raccordements sertis doive serti; j Hans [I'heure
sujvant I'enlévement de l'isola W A 8°s accord avec
leg instructions du constructeur.

Dduze échantillons d’essai so scessaires pour chaque série de languetfe et chaque
taille de conducteuy. : visuel et au
mesurage des dimensi

Lep échantilions s S étre rde 178 mm
(7 |pouces) d’u on cuivre non revétu. L’isolation de I'dme du conducteur doit
étne comme sPécitié

ent étre équipés de thermocouples a fil fin pla¢és de fagon
avcontact ou la zone de raccordement de I'échantillon d’essai. Un

i Ies échantillons doivent étre disposés et raccordés comme|indiqué aux

Le courant d’essai indiqué au tableau 7 passe & travers les échantillons jusqu’a ce qu'un
équilibre thermique soit établi. La température des échantillons et la température
ambiante doivent étre mesurées et enregistrées.

La conformité est vérifiée comme suit:

L’échauffement de toute connexion individuelle doit étre calculé comme suit et ne doit pas
dépasser 30 K.

Echauffement = différence entre la température de la connexion et la température
ambiante. :
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9.3 Temperature rise

The temperature-rise test shall be conducted using male tabs and female connectors of
the same size connected to conductors of the type and of the smallest and largest
cross-sectional area specified by the manufacturer.

Female connectors are tested with the largest conductors only.

For checking performances of female connectors, double-end male tabs shall be taken
from the production line.

The tab material shall be:

— uncoated half-hard brass having a hardness of (62 + 7) ry female
connectors made from copper alloy (coated or bare);

— nigkel coated steel for female connectors made of nickel coated\steg >!eel

The tests shall be carried out with male tabs and female conQectors g j .| In no
case shall the test samples be cleaned or otherwise /pre Inless
explicitly|\required by the documentation.

Crimp te
the remoyv.
with thejn

Twelve {
samples
connecti

rior to

roated
by the

yith'fine wire thermocouples placed in such a way @s not
o connection area of the test sample. An example of

The test current as specified in table 7 is passed through the samples until thermal
equilibrium has been established. The temperature of the samples and the ambient
temperature are measured and recorded.

Compliance is checked as follows:

The temperature rise of any individual connection is calculated as follows and shall not
exceed 30 K.

Temperature rise = the difference between the connection temperature and the ambient
temperature.
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Tableau 7 - Courant d’essai par I’essai d’échauffement

mm? 05 0,75 1 15 25 4 6
Courant d'essai 4 5,5 75 12 15 18 20
A
AWG ‘ 20 18 - 16 14 12 10
Courant d'essai 4 7 - 10 15 8 20
. ( /\1\

N
Aux Etats-Unis et au Canada, les courants d'essai pour AWG 12 ef\10 soqnt péﬁvement

20 A et 30 A.

9.4/ Charge en courant cyclique

L'egsai doit étre effectué sur les échantillons déja-se ; d'échauffement de 9.3.

Les sections et I'isolation des conrducteyrs ai ispositions d’essai gdoivent étre
celles spécifiées en 9.3. Les déuze éch ulnis & 500 cycles. Chaque cycle
consiste a faire passer pendant 45 min /& ; 2ssai spécifiée au tableau 8 et &
rester 15 min sans courant.

Tableau 8 —wur I'essai de charge en courant cycljque

(Xm% ,7 1 15 25 4 6

c?\éﬁs\iﬁ\ 11 15 24 30 36 L0

N
</\ A G\ 20 18 - 16 14 12 10

Courant d'essai 7 14 - 20 30 36 10

Aux Etats-Unis et au Canada, les courants d essal pour AWG 12 et 10 sont respectivement
40 A et 60 A.

La conformité est vérifiée comme suit:

Pour toute connexion individuelle I'échauffement At1 est mesuré aprés le 24° cycle et
I'échauffement At2, aprés le 500° cycle. La valeur At2 ne doit pas étre supérieure de plus
de 15 K & la valeur At1 et aucun des deux échauffements ne doit étre supérieur a 85 K.
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9.4 Curr

The test $hall be carried out on the samples already s

of 9.3.

Cross-se
for 9.3. 1
under the

Compliance is checked as follows:

- 27 -

Table 7 — Test current for temperature rise test

mnt 05 0,75 1 15 25 4 6
Test current 4 55 75 12 15 18 20
A
AWG 20 18 - 16 14 12 10
Test current 4 7 - 10 15 18 e 20
A (

pnt loading, cyclic

the USA and Canada for AWG 12 and 10, the test currents are respective

e test currents are respectively

an

mfx &% 5 >1 1,5 25 4 6
Test curren \) 15 24 30 36 40
N D
N{Q 20 18 - 16 14 12 10
X
Testcurrent 7 14 - 20 30 36 40
A
In the and Canada for an

e test

be as

The temperature rise At1 of any individual connection is measured after the 24th cycle and
the temperature rise At2 of any individual connection is measured after the 500th cycle.
The At2 value shall not exceed by 15 K the At1 value and neither rise shall exceed 85 K.
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9.5 Essai a température élevée

L’essai doit étre effectué dans une enceinte chauffante & la température maximale
permise déclarée, diminuée de 45 K, sur des échantillons ayant une température
maximale permise supérieure & 85 °C et ayant déja subi les essais des 9.3 et 9.4.

Les sections et I'isolation des conducteurs ainsi que les dispositions d’essais doivent étre
celles spécifiées en 9.3.

On doit faire attention & ne pas déranger les échantillons, les conducteurs ou la
disposition d’essai lorsqu‘on les place dans I'enceinte chauffante.

Les—6chanti i otre i } de tempera glovée aque cycle
cofl ssai spécifié a et & rester
1h g chauffante
est pinte.

La

Aprés le dernier cycle de chauffage les échantjlion ] YOIdjs J température
am 6pEtE au courant
de

9.6

Le

L’oytil de sertissage g instructions
du ponstructeur.

Tol

Qu: ducteur doit
étr de traction
cor

La ns a-coups,
ou une vitesse
corl



https://iecnorm.com/api/?name=4ae7e7c337d832158b4bbd56563f862f

1210 © IEC: 1993 -29 -

9.5 Elevated temperature test

The test shall be carried out in a heating cabinet at the declared maximum permissible
temperature, decreased by 45 K, on samples having a maximum permissible temperature
higher than 85 °C and already submitted to the tests of 9.3 and 9.4.

Cross-sectional areas, insulation of conductors and the test arrangement shall be as
specified in 9.3.

Care shall be taken not to disturb the samples, the conductors or the test arrangement
when placing them in the heating cabinet.

The sample ists of
23 h app e first
hour the ximum

permissible temperature is achieved.
The compliance is checked as follows:

After the
temperat
shall not

emperature. The
or the'test current

9.6 Ten

The test

The crilg,;: urer’'s
instructioins.

All declaf

When an| i z all be
tested individually i : ctional
area.

The pull< in“table 9 shall be applied for 1 min without jerks, or applied
with a tg ,0 in)

and 50 m
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Tableau 9 — Force de traction pour essayer la connexion sertie

© CEl: 1993

La

La
al,

mm? 0,5 0,75 1 15 25 4 6
Force de traction 56 84 108 150 230 310 360
N
AWG 20 18 - 16 14 12 10
F de i 13 20 - 35 50 0 80
orce de traction /.\k
1ot (
N

conformité est vérifiée comme suit:

force nécessaire pour séparer la partie sertie du it pas ét
a force de traction du tableau 9.

NOTES

re inférieure

I'étude.
écial peut étre
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Table 9 - Pull force for testing the crimped connection

mnt 0,5 075 1 1,5 25 4 6
Pull force 56 84 108 150 230 310 360
N
AWG 20 18 - 16 14 12 10
Pult force 13 20 - 35
DT

Compliarnce is checked as follows:

The force required to separate the crimping area from its
less than the pull force of table 9.

NOTES

1 Fof the purpose of this test, if the flat quick-conne,
ndered mechanically ineffective.

is first 19
2 Tensile strength values for other methou

3 Fo

conductor connection means othe
manufafturers and testing stations.

of\the\conductor are under consideration.

not be

bport, it

special test may be agreed upon Hetween
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1,14 mm

{0,045 pouce) min.
[ [ —— jtt————— B

A |-—o —| A j-—

745° (approx.) 7:15" {approx.)

ot — e O ]

/ | i /

- — 1) - - L
I\, Centre du dispositif Centre du dispositif y

t- Val S de
altgtif
, % >

—_—1 ) |—

Centre du dispositi
de verrouillage

B e 9] e

CEl 572093

2 que le chanfrein A & 45° suive une ligne droite s'il respefte les valeurs

ion L Yest pas spécifiée et peut varier selon les applications (par exemple la|fixation).

dimensjon C des languettes peut étre obtenue & partir de plus d'une couche de matériau pourvu

mis

4 Les dessins n'ont pas pour objet de définir la conception, & I'exception de ce qui concerne les
dimensions indiquées.

5 L'épaisseur C de la languette peut varier au-dela de Q ou au-dela de B + 1,14 mm (0,043 pouce).

6 Toutes les parties des contacts représentées doivent étre plates et exemptes de bavures ou saillies, &
'exception d’une saillie de 0,025 mm (0,001 pouce) par face au-dessus de I'épaisseur de la bande sur une
surface définie par une ligne entourant 'emplacement du dispositif de verrouillage et distante de celui-ci de
1,8 mm (0,051 pouce).

Figure 1 — Dimensions des languettes
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] C
f

C of tabs may be produced from more than one layer of material provided that the|resulting

L PRI
VST PETIHIITSSTUTeT

4 The sketches are not intended to govern the design except with regard to the dimensions shown.

5 The thickness C of the male tab may vary beyond Q or beyond B + 1,14 mm (0,043 in).

6 All portions of the tabs shall be flat and free of burrs or raised plateaux, except that there may be a
raised plateau over the stock thickness of 0,025 mm (0,001 in) per side, in an area defined by a line
surrounding the detent and distant from it by 1,3 mm (0,051 in).

Figure 1 — Dimensions of male tabs
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X I——0,076 mm (0,003 pouce) min.
Rayon
__74_)___-
/
aOF
X
0,076 mm (0,003 pouce) min.
Coupe X-X CEl 573193
Le dispositif de verrouillage doit étre & moins de 0,076 mm (0,003 pouce ’ >ette.

Figure 2 - Dimensions de 'empreinte sphé
de verrouillage (voir figure 1)

Le disposit;d z

oF |- 7 Coupe Z-Z 188

Le dispositif de verrouillage doit étre & moins de 0,076 mm (0,003 pouce) de I'axe de la languette.

Figure 4 - Dimensions du trou du dispositif de verrouillage
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