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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SINGLE-CAPPED FLUORESCENT LAMPS -
SAFETY SPECIFICATIONS

FOREWORD

IEC:2011

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promote

Internatignal Standard IEC 61199 has been prepared by subcommittee 34A: Lamp
technical[cammittee 34: Lamps and related equipment.

international co- operat|on on all questlons concernmg standardlzatlon in the electrical and electroni
this en@™=a
Techniqal Reports, Publlcly Avallable SpeC|f|cat|ons (PAS) and GU|des (hereafter referred t

in the [subject dealt with may participate in this preparatory work. International, govefamenta
governthental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. IEC,.collaborg

with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with canditions det
agreemkent between the two organizations.
The foral decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly(as possible, an i

ions is accurate, IEC cannot be held responsible for theway in which they are used
pretation by any end user.

to promote international uniformity, IEC National Gommittees undertake to apply IEC H
ently to the maximum extent possible in their national and regional publications. Any
any IEC Publication and the corresponding national“or regional publication shall be clearly
¢r.

eIf does not provide any attestation of conformity. Independent certification bodies provide
assessinent services and, in some areas, access>to IEC marks of conformity. IEC is not responsi

expensegs arising out of the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any
Publicafions.

Attentign is drawn to the Neormative references cited in this publication. Use of the referenced puj
indispepsable for the correct application of this publication.

Attentign is drawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be th¢g
patent flights. IEC_shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

c fields. To
cifications,
b as “IEC
interested
and non-
tes closely
ermined by

imternational
ipn from all

C National
ent of IEC
or for any

ublications
divergence
ndicated in

conformity

ble for any

xperts and
damage or
fees) and
other IEC

lications is

subject of

5, of IEC

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
34A/1468/FDIS 34A/1493/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This third edition cancels and replaces the second edition published in 1999. It constitutes a
technical revision. Main technical changes are the introduction of requirements
frequency operation, a new temperature measurement position and few new cap-holder fits.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

for high
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The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until the
stability date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in the data related to
the specific publication. At this date, the publication will be

* reconfirmed,

* withdrawn,

* replaced by a revised edition, or
+ amended.



https://iecnorm.com/api/?name=1a428000fc9dbe1e9168f35d91c248d8

-6- 61199 © IEC:2011

INTRODUCTION

For the ease of measurement, a new location for measuring the maximum cap temperature
and maximum cap temperature rise has been introduced with this third edition of this standard,
resulting in new temperature values. However, the design of lampholders is based on the
traditional measurement location. Therefore, a new Annex | has been introduced, providing the
previous methods and values for those lamp types and kinds of lamp operation, which have
been already covered in the previous edition of this standard. For lamps, which are operated by
means of an electronic ballast however, also a new measurement method and temperature
limits are given.

Special attention has been given to the requirements related to high frequency operation, not
covered ip-theprevieus—editien-
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SINGLE-CAPPED FLUORESCENT LAMPS -
SAFETY SPECIFICATIONS

1 Scope

This International Standard specifies the safety requirements for single-capped fluorescent
lamps for general lighting purposes of all groups having caps according to Table 1.

It also gpeeifies—the—methed—a—meanufacturer—shottd—use—teo—show—eeomphanreewith the
requirements of this standard on the basis of whole production appraisal in associatien with his
test recofds on finished products. This method can also be applied for certification purposes.
Details of a batch test procedure which can be used to make limited assessment of batches

are also given in this standard.

NOTE Compliance with this standard concerns only safety criteria and does not takelinto account the performance
of single-capped fluorescent lamps for general lighting purposes with respect to luminous flux, colour, dtarting and
operationall characteristics. For this information, readers are referred to IEC 60901«

Table 1 — Sheet references of IEC 60061

Sheet'numbers
Cap type IEC 60061-1 IEC 60061-3
Lamp caps Cap gauges

2G7 7004-102 7006-102

2GX7 7004103 7006-102

2G8 7004-141 7006-141, 141H, 141J, 141K
GR8 7004-68 7006-68A, 68B, 68E
G10q 7004-54 7006-79

GR10q 7004-77 7006-77A, 68B, 68E
GU10q 7004-123 7006-123, 123A
GX10q 7004-84 7006-79, 84, 84A and 84B
GY10q 7004-85 7006-79, 85 and 85A
GZ10d 7004-124 7006-79

2G10 7004-118 7006-118

2G11 7004-82 7006-82

26X11 1 7004 82A 7006-82F 82G-82H
2GX13 7004-125 7006-125A, 125B
G23 7004-69 7006-69

GX23 7004-86 7006-86

G24, GX24 7004-78 7006-78

GZ24q * *

GX32 7004-87 7006-87

* to be developed.

It may be expected that lamps which comply with this standard will operate safely at supply
voltages between 90 % and 110 % of rated supply voltage of the used ballast and when
operated with a ballast complying with IEC 61347-2-3 or IEC 61347-2-8 with a starting device
complying with IEC 60155 (if applicable) and in a luminaire complying with IEC 60598-1.
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2 Normative references

IEC:2011

The following reference documents are indispensable for the application of this document.
For dated references, only the edition cited applies. For undated references, the latest
edition of the reference document (including any amendments) applies.

IEC 60061-1 Lamp caps and holders together with gauges for the control
changeability and safety — Part 1. Lamp caps

of inter-

IEC 60061-2, Lamp caps and holders together with gauges for the control of inter-
changeability and safety — Part 2: Lampholders

IEC 60064
changea

IEC 60064
intercharn

IEC 601§
IEC 6034
IEC 6041
IEC 6057
IEC 6059

IEC 6069
Glow-wir]

IEC 609(¢

IEC 6134
electroni

IEC 6134
fluoresce

1-3, Lamp caps and holders together with gauges for the contral
ility and safety — Part 3: Gauges

1-4, Lamp caps and holders together with gauges for-the cg
geability and safety — Part 4: Guidelines and general informatioh

5, Glow-starters for fluorescent lamps

0, Standard method of measurement of lamp cap temperature rise
0, Sampling plans and procedures for inspection“by attributes

9, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)
8-1:2008, Luminaires — Part 1: General requirements and tests

5-2-10, Fire hazard testing — Part 2-10: Glowing/hot-wire based test m
b apparatus and common test\procedure

1, Single-capped fluoréscgent lamps — Performance specifications

7-2-3, Lamp caontrol gear — Part 2-3: Particular requirements for a.c.
C ballasts for flaoréescent lamps

7-2-8, Lamp control gear — Part 2-8: Particular requirements for ba
nt lamps.

of inter-

ntrol of

ethods —

supplied

lasts for

3 Tern
For the p

3.1

| definiti

urposes of this document, the following terms and definitions apply.

single-capped fluorescent lamp
low-pressure mercury discharge lamp having a single cap in which most of the light from the
lamp is emitted by a layer of fluorescent material excited by the ultraviolet radiation from
the discharge

3.2
group

lamps having the same electrical and cathode characteristics, the same physical dimensions

and the s

ame starting method
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type
lamps of

3.4
family

IEC:2011 -9-

the same group having the same photometric and colour characteristics

lamp groups which are distinguished by common features of materials, components, tube

diameter and/or method of processing

3.5

nominal value

approximate quantity value used to designate or identify a lamp

3.6

rated value

qguantity yalue for a characteristic of a lamp for specified operating conditions

The valug¢ and the conditions are specified in this standard, or assigned by the manufacturer or
responsible vendor.

3.7

design test

test mad¢ on a sample for the purpose of checking compliance of the design of a famjly, group
or a numper of groups with the requirements of the relevant.clause

3.8

periodic|test

test, or series of tests, repeated at intervals in order to check that a product does not @leviate in
certain rgspects from the given design

3.9

running test

test repegted at frequent intervalste-provide data for assessment

3.10

batch

all lamps|of one family and/or group and identified as such and put forward at one timle for test
or checkihg compliance

3.11

whole prioduction

production.during a period of twelve months of all types of lamps within the scoge of this
standard andmomimated i a tistof the mmanufacturer for mctusion i the certificate

3.12

SoS value

abbreviation for the “sum of the squares” (SoS) of the two currents through the two lead wires
at a lamp electrode

The currents are measured as r.m.s. values. The lead current at one electrode coil, which gets
the higher r.m.s. current value is called / 4 (“lead high”), the lead current with the lower r.m.s.
value is called /| (“lead low”). The values of the two currents have to be squared and added

(SoS = I,

Ho L)
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3.13
specific effective radiant UV power
effective power of the UV radiation of a lamp related to its luminous flux

Unit: mW/klm
NOTE The effective power of the UV radiation is obtained by weighting the spectral power distribution of the lamp
with the UV hazard function S /(). Information about the relevant UV hazard function is given in IEC 62471. It only

relates to possible hazards regarding UV exposure of human beings. It does not deal with the possible influence of
optical radiation on materials, like mechanical damage or discoloration.

4 Safety requirements

4.1 Gllu:la:

Lamps shall be so designed and constructed that in normal use they present na danger to the
user or the surroundings.

In generdl, compliance is checked by carrying out all the tests specified.

4.2 Marking
4.2.1 The following information shall be legibly and durably marked on the lamps:

a) mark|of origin (this may take the form of a trade mark, the manufacturer's name or the
name]| of the responsible vendor);

b) the nominal wattage (marked "W" or "watts")<er any other indication which lidentifies
the lamp.

4.2.2 Compliance is checked by the following:

a) presence and legibility of the marking-by visual inspection;
b) durabjility of marking by applying the following test on unused lamps.

The arealof the marking on the lamp shall be rubbed by hand with a smooth cloth damped with
water for|a period of 15 s.

After this|test, the marking shall still be legible.

4.3 Meéchanicalrequirements for caps

4.3.1 Construction and assembly

Caps shall'be so constructed and assembled 10 the tube(s) that the whole assembly remains
intact and attached during and after operation. In case of lamps with G10q, GZ10q and 2GX13
caps, the caps shall be capable of being rotated like described in Annex A.

Compliance is checked by carrying out the tests given in Annex A.
At the end of the tests, the caps shall show no damage that impairs safety.

4.3.2 Dimensional requirements for caps

4.3.2.1 Lamps shall use standardized caps in accordance with the dimensional requirements
of IEC 60061-1.

4.3.2.2 Compliance is checked by using the gauges shown in Table 1.
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4.3.3 Pin connections and keying configurations

4.3.3.1

Pin connections

The connection of lamp cathodes to the pins of caps having four pins shall conform to the
requirements shown in Annex E for the relevant cap.

Compliance is checked by electrical continuity tests between relevant pins and/or by visual
inspection.

4.3.3.2

Key configuration

For those cap types incorporating keys which ensure non-interchangeability with similar lamp

types, th
of IEC 60
operate ¢@

Complian

b caps shall conform to the cap/key version given in the relevant lamp,data sheet

901. Annex F gives guidance to which cap/key shall be used when designing
n a certain ballast.

ce is checked by a suitable measuring system and/or visual inspection.

4.4 Ingulation resistance

441 TH
connecte

442 C

e insulation resistance between the metal parts, if*any, of the cap and
d together shall not be less than 2 MQ.

bmpliance is checked by measurement with, Suitable test equipment usir

voltage o

500 V.

In the calse of caps made entirely from insulating"material, the test is made betwee

connectefd together and metal foil wrapped.tover those surfaces that are accessi
the cap has been connected to a lampholdér with minimum shrouding dimensions,
in IEC 60061-2.

4.5 Electric strength

451 Tk

e insulation between‘the same parts as those referred to in 4.4 shall with

test voltage of 4.5.2. No flash=over or breakdown shall occur during the test.

452 C
a frequer
voltage s

Glow dis

cy of 50 Hz er 60 Hz and applied for 1 min. Initially, not more than half the p
hall be d@pplied; it shall then be raised rapidly to the full value.

harges without a drop in voltage are neglected.

lamps to

all pins

g a d.c.

N all pins
ble when
as given

stand the

bmpliance is checked with a 1 500 V a.c. voltage of substantially sine-wave florm, with

rescribed

46 Pa

rts which can become accidentally live

4.6.1 Metal parts, if any, intended to be insulated from live parts shall not be or become live.

4.6.2 With the exception of cap pins, no live part shall project from any part of the cap.

4.6.3 Compliance is checked by a suitable measuring system which may include visual
inspection where appropriate. In addition, there shall be regular daily checks of the equipment
or a verification of the effectiveness of the inspection. See 5.5.4.
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4.7 Resistance to heat and fire

4.7.1 Insulating material of caps shall be sufficiently resistant to heat.
4.7.2 Compliance is checked by the following tests.

4.7.2.1 Samples are tested for a period of 168 h in a heating cabinet at a temperature as
given in Annex G.

At the end of the test, the samples shall not have undergone any change impairing their future
safety, especially in the following respects:

— reduction in the protection against electric shock as required in 4.4 and 4.5;
— loosehing of cap pins, cracks, swelling and shrinking as determined by visualdnspgction.

At the enfd of the test, the dimensions shall comply with the requirements of 4.3.2.

4.7.2.2 Bamples are subjected to a ball-pressure test by means of the apparatus [shown in
Figure GJ1.

The surfgce of the part under test is placed in the horizontal pesition and a steel ballfof 5 mm
diameter|is pressed against this surface by a force of 20 N. {f.the surface under test bends, the
part wheie the ball presses shall be supported.

The test $hall be made in a heating cabinet at a temperature of 125 °C + 5 °C.

After 1 I, the ball shall be removed and the\diameter of the impression measufed. This
diameter|shall not exceed 2 mm.

The test ghall not be made on parts of ceramic material.
4.7.3 Inpulating material of caps-shall be resistant to abnormal heat and to fire.
4.7.4 Compliance is checked'by the following test.

Parts arq subjected to.a test using a nickel-chromium glow-wire heated to 650 °C.| The test
apparatug shall be that'described in IEC 60695-2-10.

The sample to be tested is mounted vertically on the carriage and pressed against the glow-
wire tip wWith’a-force of 1 N, preferably 15 mm or more from the upper edge of the sample. The
penetration:of the glow-wire into the sample is mechanically limited to 7 mm. After|30 s the
sample is withdrawn from contact with the glow-wire tip.

Any flame or glowing of the sample shall extinguish within 30 s of withdrawing the glow-wire
and any burning or molten drops shall not ignite a piece of tissue paper consisting of five
layers, spread out horizontally 200 mm + 5 mm below the sample.

The glow-wire temperature and heating current shall be constant for 1 min prior to commencing
the test. Care shall be taken to ensure that heat radiation does not influence the sample during
this period. The glow-wire tip temperature is measured by means of a sheathed fine-wire
thermocouple constructed and calibrated as described in IEC 60695-2-10.
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NOTE Precautions should be taken to safeguard the health of personnel conducting tests against risks of
— explosion or fire;
— inhalation of smoke and/or toxic products;

— toxic residues.
4.8 Creepage distance for caps
4.8.1 The minimum creepage distance between contact pins and the metal parts (if any) of

the cap shall be in accordance with the requirements in IEC 60061-4, sheet 7007-6. Relevant
cap standard sheet numbers of IEC 60061-1 are given in Table 1.

4.8.2 Compliance is checked by measurement in the most onerous position.

4.9 Lamp cap temperature rise

491 The lamp cap temperature rise above ambient temperature shall not expeed the
relevant yalue given in Table B.1 and Table B.2.

4.9.2 The test procedure is specified in Annex B.
4.9.3 Conditions of compliance are given in Clause D.4.

4.9.4 Whhere it can be shown that one lamp group produces the highest cap temperature rise
for a givgn lamp family, only tests on this one lamp group are necessary to show compliance of
all identigally capped lamps.

NOTE There is a correlation between the highest temperature on the cap surface as given in Anneq C and the
temperaturg on a point at the side surface of the capy‘eloser to the lamp reference plane, which is given|in Annex I.
The point pn the side surface of the cap is described in Table [.1. The maximum temperature whjch can be
expected gt that point is given in Table |.2\.An example for the location of the 2 points for tpmperature
measuremgnt is shown in Figure 1.
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X

L

Front view

Top view IEC 1573/11

Key
a referencg plane

b distance|x as given in Table I.1

¢ circumfefential line on the side surface{Annex I)

d highest femperature on the cap surface (Annex C)

Figure 1 — Places where to measure the temperature

4.10 R4ddio interference suppression capacitors

4.10.1 [General

Lamps which contain integral means of starting and/or contain capacitors to suppress radio
interference shall have capacitors which comply with the following requirements.

4.10.2 Moisture resistance

The capacitor shall be resistant to moisture. Compliance is checked by the following test.
Before humidity treatment, the capacitors shall be kept at an ambient temperature which

does not differ from the temperature within the humidity test enclosure by more than +‘C‘) °C
for at least 4 h.

Immediately after the humidity treatment of 48 h in an atmosphere of 91 % to 95 % relative
humidity and an ambient temperature between 20 °C and 30 °C maintained within limits
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of £1 °C, the capacitor shall be subjected to and satisfactorily withstand a d.c. voltage of
2 000 V without breakdown for 1 min.

The test voltage shall be applied across the terminations of the capacitor and initially shall not
be more than half the prescribed voltage. It shall then be raised gradually to the full value.

4.10.3 Resistance to flame and ignition

The capacitor shall be resistant to flame and ignition.

Compliance is checked by the following test. The capacitors are each subjected to a gradually
increasing a.c. voltage until breakdown occurs. The voltage source used to this effect shall

have a short=ciretit powet of d[JpIU)\;IIICltU:y VA

Thereaftgr, each capacitor shall be connected in series with an inductive ballast, gf a rated
wattage guitable for operating the relevant lamps and operated for 5 min at the rated yoltage of
the ballagt.

During thjs test, the capacitor shall not induce flame or cause ignition-

4.11 UV radiation

The spegific effective radiant UV power emitted by the Jamp shall not exceed the|value of
2 mW/kIm. For reflector lamps, it shall not exceed the value“of 2 mW/(m?2 - kix).

NOTE In [IEC 62471, exposure limits are given as effectiveirradiance values (unit W/m?2) and for|risk group
classificatipn, the values for general lighting lamps are tolbe reported at an illuminance level of 00 Ix. The
borderline for risk group exempt is 0,001 W/m? at an illaminance level of 500 Ix. This means the spdcific value,
related to the illuminance, is 0,001 divided by 500 in W/¢m?-Ix), which is 2 mW/(mZ2-kIx). Since Ix = Im/mZ2]this equals
2 mW/klm $pecific UV power.

Compliance is checked by spectroradiometric measurement, under the same conditigns as for
the lamp’s electrical and photometric.characteristics as given in IEC 60901.

4.12 Information for luminaire-design

Refer to Annex C.

4.13 Information for\ballast design

Refer to Annex H.

4.14 Information for lampholder design

Refer to Annex |I.

5 Assessment

5.1 General

This clause specifies the method a manufacturer should use to show that his product conforms
to this standard on the basis of whole production assessment, in association with his test
records on finished products. This method can also be applied for certification purposes.
Subclauses 5.2, 5.3 and 5.5 give details of assessment by means of the manufacturer’s
records.

Details of a batch test procedure which can be used to make limited assessment of batches
are given in 5.4 and 5.6. Requirements for batch testing are included in order to enable the
assessment of batches presumed to contain unsafe lamps. As some safety requirements
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cannot be checked by batch testing, and as there may be no previous knowledge of the
manufacturer’s quality, batch testing cannot be used for certification purposes nor in any way
for an approval of the batch. Where a batch is found to be acceptable, a testing agency may
only conclude that there is no reason to reject the batch on safety grounds.

5.2 Whole production assessment by means of the manufacturer’s records

5.2.1 The manufacturer shall show evidence that his products comply with the particular
requirements of 5.3. To this end, the manufacturer shall make available all the results of his
product testing pertinent to the requirements of this standard.

5.2.2 The test results may be drawn from working records and, as such, may not be
immediately available in collated form

5.2.3 The assessment shall be based in general on individual factories eachymeeting the
acceptange criteria of 5.3. However, a number of factories may be grouped together, jproviding
they are [under the same quality management. For certification purposes,@ne certificate may
be issued to cover a nominated group of factories, but the certification authority shalllhave the
right to visit each plant to examine the relevant local records and qualit§control procedures.

5.2.4 Fqr certification purposes, the manufacturer shall declarena“list of marks of drigin and
corresponding lamp families, groups and/or types which are within the scope of this|standard
and manpfactured in a nominated group of factories. The certificate shall be taken fo include
all lampqg so listed made by the manufacturer. Notification) of additions or deletiong may be
made at any time.

5.2.5 In| presenting the test results, the manufacturer may combine the results off different
lamp famiilies, groups and/or types according to‘celumn 4 of Table 2.

The whole production assessment requires that the quality control procedures of a
manufac]:rer shall satisfy recognized quality system requirements for final inspection. Within

the frampwork of a quality system based also on in-process inspection and tegting, the
manufacfurer may show compliance _with some of the requirements of this standard by means
of in-progess inspection instead 0ffinished product testing.
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Sampling and acceptable quality levels (AQL)

- 17 -

Table 2 — Grouping of test records —

1 2 3 4 5 6
Clause Test Type of Permitted Minimum annual sample AQL*
or test accumulation of per accumulation
Subclause test records
between lamp For lamps For lamps
groups made most of made
the year infrequently %
4.2.2 a) Marking — Running All families with the 200 32 2,5
legibility same method of
marking
4.2.2 b) Marking — Periodic All families with the 50 20 2,5
durability same method of
marking
4.3.1 Construction Periodic All families using 125 80 0,65
and assembly |or the same method of
(Annex A gs of cap to bulb | design attachment and or use QHuse -
appropriatg) (unused same tube diameter Clause D.1 Clause D.1
lamps)
Construction Design All families using Use Use -
and assembly the same method of Clause D1 Clause D.1
of cap to bulb attachment and
(after heating same tube diameter
test)
4.3.2.2 Dimensional Periodic All families using 32 32 2,5
requirements the same method. of
for caps attachment and
same tube diameter
4.3.3.1 Cap pin Periodic By group and type 125 80 0,65
connection
4.3.3.2 Cap key Periodic By-group and type 125 80 0,65
(where configuration
applicable
4.4 Insulation Design All families using Use Use -
resistance the same cap Clause D.2 Clause D.2
4.5 Electric Design All families using Use Use -
strength the same cap Clause D.2 Clause D.2
4.6 Accidentally, 100 % By group and type - - -
live part Inspection
4.7.2 Resistance Design All families Use Use -
to _heat Clause D.3 Clause D.3
4.7.4 Resistance Design All families Use Use -
to fire Clause D.3 Clause D.3
48 wdp LICCPUayc DUbigll I'A\“ Irdllli;icb UDU I\JIDU -
distance Clause D.3 Clause D.3
4.9 Cap Design Lamps selected Use Use -
temperature according to 4.9.3 Clause D.4 Clause D.4
rise
4.10 Capacitor test | Design All families using Use Use -
the same capacitor Clause D.3 Clause D.3
4.1 UV radiation Design By family, group, 4 4 -

type

* For the use of this term, see IEC 60410.
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5.2.6 The manufacturer shall provide sufficient test records with respect to each clause and
subclause as indicated in column 5 of Table 2.

5.2.7 The number of non-conformities in the manufacturer’s records shall not exceed the
limits shown in Table 3 or Table 4 relevant to the acceptable quality level (AQL) values shown
in column 6 of Table 2.

Table 3 — Acceptance numbers AQL = 0,65 %

!\lumber .Of lamps Acceptance Number of lamps Qualifying limit for
in mapufacturer's mrurnTber fmmmanufacturer's acceptance as
r¢cords records percentagg of lamps
in records
80 1 2 001 1,43
81 to 125 2 2 100 1,92
126 to 200 3 2 400 1,40
P01 to 260 4 2 750 0,98
P61 to 315 5 3150 0,96
316 to 400 6 3.550 0,94
101 to 500 7 4 100 0,92
501 to 600 8 4 800 0,90
01 to 700 9 5700 0,48
701 to 800 10 6 800 0,46
801 to 920 11 8 200 0,44
921 to 1 040 12 10 000 0,42
1041to 1140 13 13 000 0,40
1141 to 1 250 14 17 500 0,18
12%1to 1360 15 24 500 0,16
1361 to 1460 16 39 000 0,14
14641 to 1570 17 69 000 0,12
1541to 1680 18 145 000 0,10
1691to 1780 19 305 000 0,48
1741 to 1890 20 1 000 000 0,47
1891 to 2°000 21
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Table 4 — Acceptance numbers AQL =2,5 %
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Number of lamps Acceptance Number of lamps Qualifying limit for
in manufacturer’s number in manufacturer’s acceptance as
records records percentage of lamps
in records
20 1 1001 3,65
21 to 32 2 1075 3,60
33to 50 3 1150 3,55
51 to 65 4 1250 3,50
66 to 80 5 1350 3,45
1to 100 6 1525 3,40
101 to 125 7 1700 3,35
126 to 145 8 1925 3,30
146 to 170 9 2 200 3,45
171 to 200 10 2 525 3,40
201 to 225 11 2-950 3,15
226 to 255 12 3600 3,10
256 to 285 13 4 250 3,45
286 to 315 14 5 250 3,40
316 to 335 15 6 400 2,95
336 to 360 16 8 200 2,90
361 to 390 17 11 000 2,45
391 to 420 18 15 500 2,40
421 to 445 19 22 000 2,15
446 to 475 20 34 000 2,10
476 to 500 21 60 000 2,45
501 to 535 22 110 000 2,40
536 to 560 23 500 000 2,45
561 to 590 24 1 000 000 2,94
591 to 620 25
621 t0'650 26
6%1t0° 680 27
681 to 710 28
711 to 745 29
746 to 775 30
776 to 805 31
806 to 845 32
846 to 880 33
881 to 915 34
916 to 955 35
956 to 1 000 36
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5.2.8 The period of review for assessment purposes need not be limited to a predetermined
year, but may consist of 12 consecutive calendar months immediately preceding the date of
review.

5.2.9 A manufacturer who has met, but no longer meets, the specified criteria, shall not be
disqualified from claiming compliance with this standard providing he can show that

a) action has been taken to remedy the situation as soon as the trend was reasonably
confirmed from his test records;

b) the specified acceptance level was re-established within a period of
1) six months for 4.3.1 and 4.9;

2) one manth for the other Clauses and Sub-Clauses

When compliance is assessed after corrective action has been taken in accordance with items
a) and b}, the test records of these lamp families, groups and/or types which)do n¢t comply
shall be pxcluded from the 12-month summation for their period of non-compliance.| The test
results rglating to the period of corrective action shall be retained in the regotds.

5.2.10 A manufacturer who has failed to meet the requirementscof a clause or dqubclause
where grpuping of the test results is permitted under 5.2.5 shall’not be disqualified for the
whole of the lamp families, groups and/or types so grouped if heican show by additionfal testing
that the problem is present only in certain families, groups and/or types so groupef. In this
case, eitFr these families, groups and/or types are dealt with in accordance with 5.2{9 or they

are deleted from the list of families, groups and/or typesdwhich the manufacturer may glaim are
in conformity with the standard.

5.2.11 Ip the case of a family, group and/or type“which has been deleted under 5.2.10 from
the list (fee 5.2.4), it may be reinstated if satisfactory results are obtained from tgsts on a
number of lamps equivalent to the minimumy;annual sample specified in Table 2, refuired by
the clausg or subclause where non-compliance occurred. This sample may be collectged over a
short per|od of time.

5.2.12 Ip the case of new produets, there may be features which are common to exisfting lamp
families, [groups and/or types,. and these can be taken as being in compliance if| the new
product i$ taken into the sampling scheme as soon as manufacture is started. Any feature not
so covered shall be testedbefore production starts.

5.3 Assessment of'the manufacturer’s records of particular tests

Table 2 [specifies/the type of test and other information which applies to the method of
assessing compliance to the requirements of various clauses or subclauses.

A design—testTreedbeTepeatedomty wherm a substamntiathrange s made— i the—physical or
mechanical construction, materials, or manufacturing process used to manufacture the relevant
product. Tests are required for only those properties affected by the change.

5.4 Rejection conditions of batches

Rejection is established if any rejection number in Table 5, with due regard to Annex D, is
reached irrespective of the quantity tested. A batch shall be rejected as soon as the rejection
number for a particular test is reached.
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Table 5 — Batch sample size and rejection number

Clause Test Number of lamps Rejection
or tested number
Subclause
4.2.2 a) Marking — legibility 200 11
4.2.2 b) Marking — durability 50 4
4.3.1 Construction and assembly for caps 125 3
(unused lamps)
or apply or apply
Clause D.1 Clause D.1
as relevant as relevant
4.3.2.2 Dimensional requirements for caps 32 3
4.3.3.1 Pin connections 125 3
4.3.3.2 Key configuration 125 3
4.4 Insulation resistance Apply.'Clause D.2
4.5 Electric strength Apply Clause D.2
4.6 Accidentally live parts 500 1
4.3.1 Construction and assembly for caps Apply Clause D.1
(after heating)
4.7.2 Resistance to heat Apply Clause D.3
4.7.4 Resistance to fire Apply Clause D.3|
4.8 Cap creepage distance Apply Clause D.3
4.9 Cap temperature rise Test not applicabl¢
4.10 Radio interference suppression capacitors Apply Clause D.3|

5.5 Sampling procedures for whole(production testing

5.5.1 The conditions of Table 2 apply.

5.5.2 The whole productionttunning tests shall be applied at least once per produgtion day.

They may also be based omin-process inspection and testing.

The freqliency of application of the various tests may be different, providing the confditions of
Table 2 gre met.

5.5.3 Wihole production tests shall be made on samples randomly selected at a ratg not less
than that|indicated in column 5 of Table 2. Lamps selected for one test need not be| used for

other tests:

5.5.4 For whole production testing of the requirements for accidentally live parts (see 4.6), the
manufacturer shall demonstrate that there is a continuous 100 % inspection.

5.6 Sampling procedures for batch testing

5.6.1 The lamps for testing shall be selected in accordance with a mutually agreed method so
as to ensure proper representation. Selection shall be randomly made as nearly as possible
from one-third of the total number of containers in the batch, with a minimum of 10 containers.
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5.6.2 In order to cover the risk of accidental breakage, a certain number of lamps in addition
to the test quantity shall be selected. These lamps shall only be substituted for lamps of the
test quantities if necessary to make up the required quantities of lamps for the tests.

It is not necessary to replace an accidentally broken lamp if the results of the test are not
affected by its replacement, provided the required quantity of lamps for the following test is
available. If replaced, such a broken lamp shall be neglected in calculating results.

Lamps having broken bulbs when removed from the packaging after transit shall not be
included in the test.

5.6.3 Number of lamps in the batch sample

There shall be at least 500 lamps (see Table 5).

5.6.4 Se¢quence of the tests

The testing shall be carried out in the order of the clause or subclause numbers| listed in
Table 5, pp to and including 4.6. Subsequent tests may involve damage’ to the lamp gnd each
test sample shall be taken separately from the original sample.
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Annex A
(normative)

Tests for assessing caps for construction and assembly

A.1 GRS, G10q, GR10q, GU10q, GZ10q and 2GX13 caps

A1.1 For unused lamps

Where lamps are so constructed that the action of inserting or withdrawing them from
lampholders could conceivably cause parts of the cap to pull apart, the following desgign tests
shall be gpplied. For conditions of compliance, see Clause D.1.

A pull of B0 N for GR8, G10q, GR10q GU10q and GZ10q caps and 40 N forl2GX13 daps shall
be exertgd between the parts of the cap identified as conceivable to pullnapart. The [pull shall
be appligd for 1 min without a jerk. At the end of the test, the cap shall‘be safe and|shall not
exhibit apy opening of seams or the like such that a jointed test finger as desgribed in
IEC 60529 can be inserted to touch live parts.

The meahs of applying the pull to the cap parts shall not weaken the structure. If ngcessary,
specially |[prepared samples shall be provided by mutual agreement between manufacturer and
test authority.

For lamps with G10q, GZ10q and 2GX13 caps, the ‘following additional periodic tes{ shall be
applied. The cap shall be capable of being rotated;ywithout difficulty, over at least an a’[c of £ 5°
about thg nominal angle « to the plane through the lamp tube. The lead wires shall fot short-
circuit during maximum rotation of the cap. &fter moving the cap to the most onerous| position,
a jointed [test finger shall not be able to be-inserted to touch live parts.

A.1.2 For lamps after heating.test

After heating lamps for a period 6f'2 000 h + 50 h in an oven held at a temperature as|specified
in Annex| G, all tests and requirements given in A.1.1 shall be applied as design tests. For
conditionp of compliance, see Clause D.1.

A.2 267, 2GX7,2G8, GX10q, GY10q, 2G10, 2G11, 2GX11, GR14q, G23, GX23,
GR4, GX24, GZ24 and GX32 caps

A.2.1 Forunused lamps

Compliance is checked by the following periodic tests.

Neither lamp bulb nor lamp cap shall be loosened by an axial pull of 40 N or a bending moment
of 2 Nm. The bending shall be applied by holding in a uniform manner that part of the glass
tube closest to the cap. The pivot point lies at the cap reference plane (mating plane with the
lamp holder). The pulling force and bending moment shall not be applied suddenly but shall be
increased gradually from zero to the specified value.

A.2.2 For lamps after heating test

After heating lamps for a period of 2 000 h + 50 h in an oven held at a temperature as specified
in Annex G, all tests and requirements given in A.2.1 shall be applied as design tests with an
axial pull of 40 N. The bending moment the caps shall withstand is 1,5 Nm. For conditions of
compliance, see Clause D.1.
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Annex B
(normative)

Maximum lamp cap temperature rise values
and method of measurement

B.1 General test conditions

B.1.1 The lamp shall be operated in a draught-free atmosphere at an ambient temperature
of 25 °C =+ 5 °C_suspended in low ' i cap—pins—facing-vertically
upwards.

B.1.2 Electrical connections to the lamp shall be made with copper conduectors |having a
cross-segtional area of 1 mm2 + 5 %, attached to the relevant cap pins.

B.1.3 Tests for maximum lamp cap temperature rise

B.1.3.1 |Test for maximum lamp cap temperature rise, lamps forn\50 Hz /60 Hz operdtion (test
at abnormal operating conditions)

The lamg shall be a normal production lamp but specially pfoduced such that its cathodes are
deactivated, i.e. without emitter.

The starter shall be short circuited, i.e. the cathodés shall be operated in series, no discharge
current. [The lamp shall be operated with its-relevant reference ballast for 50 [Hz/60 Hz
operation, which shall be supplied with 1,10 times its rated voltage.

B.1.3.2 [Test for maximum lamp cap temperature rise, lamps for starterless operation (test at
normal operating conditions)

The lamg shall be a normal production lamp.

The lamg shall be operated/at the highest discharge current (see Table F.1). In the gase of 4-
pin lamps, an additional-current shall be supplied to each electrode until the maximum SoS
value is reached (seéiTable F.1).

An example forsa*possible test circuit is given in Figure B.1.
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galvanically coupled hf amp meters for measurement of the lead currénts

meter with a hf current probe for measurement of the dischargéCurrent
adjustable hf voltage source

ballast resistor for limiting the discharge current

adjustable resistor, which in series with R2 allows adjustment of the lead current

R3  resistors that shall be selected with respectito the expected lamp voltage and the tar
lead currents /| and /

switch which shall be closed after lamp ignition

lamp under test

B.1 — Example for a test.circuit for the measurement of the cap temperat
at maximum discharge current and maximum SoS

he test for maxjmdum cap temperature rise shall be conducted accordin

relevant glescription in IEC-.60360.

B1.5 T
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B.1.7 To enable testing the lamp equipped with an outer bulb, the manufacturer or
responsible vendor shall provide separately: the lamp without a bulb and a bulb. After attaching
the measuring device to the cap, the bulb shall be attached to the cap in such way to create the
working condition of a lamp as similar to the original as possible.

B.2 Particular test conditions

B.2.1

B.2.1.1

2G7, 2GX7, 2G8, GX10q, GY10q, 2G10, 2G11, 2GX11, GR14q, G23, GX23,
GX24, GZ24 and GX32 caps

General

G24,

The highest temperatures on the lamp cap occur close to the electrode-containing legs. Those
legs have only one connection (bridge or bend) to another leg.
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B.2.1.1.1 Lamps having electrodes in adjacent legs (Figure B.2, example A, B and D)

The temperature rise shall be calculated from the temperature measured at the lamp cap
surface, on the outer tangent plane connecting the electrode-containing legs, at the point
halfway between the two legs. In case there are 2 symmetric outer tangent planes, any of them
can be used. If the shortest distance between such position and the surface of the electrode-
containing leg is more than 3 mm, the measurement position shall be taken at a position on the
tangent at a distance 3 mm from the surface of the electrode-containing leg. In the latter case,
one shall take measurements at both electrode-containing legs and take the highest
temperature reading, to identify the worst case situation in case of asymmetrical thermal load
to the electrodes.

In lamp cap designs which do not have material on the positions described above, one shall
take the femperature measurement on the nearest point on the Tamp cap surface wheln moving
from aboye positions towards the center of the leg.

B.2.1.1.2 Lamps having electrodes not in adjacent legs (Figure B.2, example|C)

The temperature rise shall be calculated from the temperature measured at the famp cap
surface dn the outer tangent plane connecting the electrode-containingteg and the neprest leg,
again at[the point halfway between both legs. In case there are’,2-symmetric outef tangent
planes, any of them can be used. If the distance between such position and the surfdce of the
electrode-containing leg is more than 3 mm, the measurement position shall be tgken at a
position ¢n the tangent at a distance 3 mm from the surface of the electrode-contajning leg.
Also in this case, one shall take measurements at both electrode-containing legs and take the
highest temperature reading.
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Example A Example B

IEC 1575/11 IEC 1576/11

Figure B.2b — Helical, spiral or twisted

Examp Example D

AT
4
\‘-}’;\\‘v 4
N

Y dnins: Y i

IEC\, 1577/11
IEC 157§/11

Figure B.2c — Multi-limbed Figure B.2d — Dual with indent

Key to examples A, B, Ctand D

—

electrode containing)legs

T tangent

S symmetry-axis

M measurement point
Figure B.2a: “Dual” — The measurement point is halfway between the adjacent legs.

Figure B.2b: “Helical, spiral or twisted” — The halfway point is more than 3 mm away from an electrode-containing
leg. The measurement point shall be 3 mm away from an electrode-containing leg.

Figure B.2c: “Multi-limbed” — If in none of the adjacent legs the second electrode is contained, the measuring point
is chosen in 3 mm distance to the adjacent leg.

Figure B.2d: “Dual” — No material at the 3 mm distance position.

Figure B.2 — Examples where to measure the temperature according to Clause B.2


https://iecnorm.com/api/?name=1a428000fc9dbe1e9168f35d91c248d8

- 28 - 61199 © IEC:2011

B.2.2 GRS, G10q, GR10q, GU10q, GZ10q and 2GX13 caps
B.2.2.1 GR8 and GR10q caps (all wattages, excluding 10 W)
The temperature rise shall be calculated from the temperature measured at a point on the cap

surface which is equidistant between the two glass limbs which emerge from the cap, and
which lies on the straight line which joins the axes of the glass limbs.

B.2.2.2 G10q and GR10q (10 W) caps

The temperature rise shall be calculated from the temperature measured at the centre of the
cap face which is opposite to that containing the cap pins.

B.2.2.3 2GX13 caps

The tempgerature rise shall be calculated from the temperature measured on the|centrg point of
the cap sjrface, which is equidistant from the two pairs of pins.

B.2.2.4 GU10q and GZ10q caps

The temperature rise shall be calculated from the temperature médsured at the surfgce of the
plastic ag close as the centre of four pins.

Table¢ B.1 — Maximum cap temperature rise, lamps-with internal or external sfarter
(test at abnormal operating conditions)

Cap designation Lamp nominal-wattage Maximum cap temperature rise
W K
2G7, 2GX¥7, 2G10 All 135
GR8 16 45
GR8 28 35
G10q All —*
GR10q 10, 28 and 38 35
GR10q 16 and 21 45
GX10q, GY10q All 135
2G11 18, 24, 36 135
G23 All 135 (plastic cap) / 80 (fnetal cap)
GX23, G224, GX32 All 135
GX24 13, 18, 26 135
NOTE Fpr lamps*with G23 cap, the cap material might be either plastic or metal. In case of a metallcap, due to
the highef conducted heat, which flows from the measurement point, a lower maximum cap temperaturg rise limit is
defined.
* Under consideration.
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Table B.2 — Maximum cap temperature rise, lamps for starterless operation

(test at normal operating conditions)

Cap designation Lamp nominal wattage Maximum cap temperature rise
w K
2G8-1 All 135
GU10q All 50
GZ10q All 40
2G11 40, 55, 80 135
2GX11 28 135
2GX13 All 50
GR14q At +35
GX24q 32,42,57,70 135
GZ24q 42 160
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Annex C
(informative)

Information for luminaire design

C.1 Guidelines for safe lamp operation

To ensure safe lamp operation, it is essential to observe the following recommendations.

C.2 Mpaximum lamp cap temperature
C.2.1 The measuring point is given in Clause B.2.

C.2.2 Cpmpliance is checked in accordance with the relevant test specifiedin 12.4.1|or 12.5.1
of IEC 6(0598-1.

C.2.3 Lamps with internal or external starter

A magndtic ballast with (short-circuited) internal or extermal starter is used. The Juminaire
designer|should ensure that the cap temperature of the)lamp, under abnormal pperating
conditionp, does not exceed the maximum cap temperature value shown in Table C.1.

Luminair¢s should be tested using the intended lamp with the starter short-circuited (test at
abnormal operating conditions), i.e. the cathodes eperated in series.

Taple C.1 — Maximum cap temperature, lamps with internal or external starter
(test at abnormal operating conditions)

Cap designation Lamp nominal wattage Maximum cap tempgerature

W °C

2G7, 2GX7, 2G10 All 200

GRS All 110

G10q Al 120"

GR10q All 110

GX10q, GlY10q Al i

2G11 18, 24, 36 200

G23 All 200"

GX23, G24, GX32 All 200

GX24 13, 18, 24 200

* Under consideration.

" There are two versions of G23 caps available, plastic or metal. This test should be conducted using a plastic

cap version.
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C.2.4 Lamps for starterless operation

A high frequency ballast or magnetic ballast for starterless operation is used. The luminaire
designer should ensure that the cap temperature of the lamp under normal operating

condition

s does not exceed the maximum temperature value shown in Table C.2.

Table C.2 — Maximum cap temperature, lamps for starterless operation
(test at normal operating conditions)

Cap designation Lamp nominal wattage Maximum cap temperature
w °C

2G7, 2GX7,2GT0, 2G 1T, ZGXTT ATt T80
2G8-1 All 180
G10q All »
GR10q All 100
GU10q All 125
GX10q, G)Y10q All *
GZ10q All 100
2GX13 All 75
GR14q All 180
G24q, GXR4q, GX32q All 180
GZ24q 42 160
* Under cpnsideration.

C.3 Cap/holder

C.31 Key configuration

The lumipaire designer should. ensure that, if applicable, a holder with the correct kely version

for the infended lamp/ballast'combination is installed in the luminaire.

Compliance is checked by visual inspection.

C.3.2 Lampholder temperature

The information under Annex | should be regarded.
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Annex D
(normative)

Conditions of compliance for design tests

D.1 Cap construction and assembly (4.3.1)

Sample size: 32 Rejection number: 2

D.2 Insulation resistance and electric strength (4.4 and 4.5)
Each tes{ shall be assessed separately

First sample: 125 Accept when no failure hasbeen foupd
Rejection number: 2

If one failure is found, take Rejection number;<2’in the combined pample
a second|sample of 125

D.3 Resistance to heat (4.7.2), resistance to fire (4.7.4), cap creepage
distances (4.8), capacitor test (4.10)

Each tes{ shall be assessed separately.

First sample: 5 Accept when no failure has been foupd
Rejection number: 2

If one failure is found, take a second Rejection number: 2 in the combined pample
sample of 5

D.4 Cap temperature-rise (4.9)

First sample: 5 Accept if all samples have a temperdture
rise of at least 5 K below limit

In other ¢cases take a second Qnmlnln of 5 anonfinn number: 2 in the combined ;amp|e

with a cap temperature rise that exceeds the
limit in Table B.2 in the combined sample
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Annex E
(normative)

Cathode connection configurations

Cap GR10q Cap G10q Caps GX10q, GY10q

——
T

Qaps G24q, GX24¢,5Z24q Cap GX32q IEC 1579/1
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R

Cap 2GX13

Cap GU10q

Cap 2G8

Cap GZ10q

( 9 ©

7

NS

Cap GR14q
IEC 1580/11

Figure E.1 — Where to connect the cathodes of different caps
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Annex F
(normative)

Normal and abnormal lamp operation,
lamp non-interchangeability requirements

F.1 Maximum currents

F.1.1 Lamps using internal or external starter

For lampp using either an internal or external starter, the most onerous situation with [regard to
cap temperature occurs when the pre-heat current flows continuously through the lamp
electrodgs. This can happen at the end of lamp life when the lamp does not start.

Therefore, a lamp using internal or external starter shall not be connected'to’a ballasf| having a
maximum pre-heat current which results under abnormal operating cenditions as described
under B.1.3.1 in a higher temperature than the cap of the lamp can withstand.

F.1.2 Starterless lamps

For lampg in high frequency operation or used with a magnetic ballast for starterless qperation,
the pre-hleat current shall not be applied over a period ‘of more than 10 s. If a lamp|does not
start witlin this period, the current through the electrodes has to be reduced until| the SoS
value for(the currents through the lead wires at eachelectrode stays below the “Maximjum SoS”
value as [specified in Table F.1. Also at end of lamp life the ballast has to prevent overheating
by suitable measures (see Annex H).

NOTE This means that the most onerous situation.with regard to cap temperature occurs when a lamp s operated
at the maximum allowed lamp current with an additional electrode heating current of such a value that § maximum
SoS value |s applied to both electrodes of the lamp.

Thereforg the lamp shall not be connected to a ballast exceeding the highest discharge current
and/or the highest SoS like giventin Table F.1, which would result in a higher temperdture than
the cap of the lamp can withstand.

F.2 Lamp non-interchangeability requirements

All new lamp designs shall comply with the temperature requirement at the maximun preheat
current, maximum discharge current, maximum SoS and maximum power as deslcribed in
Table F.1 incorder to safeguard interchangeability.

NOTE 1 For some types of lamp caps, it is necessary to introduce a non-interchangeability feature, which
prevents the incorrect installation of different lamps using similar cap types into the luminaire circuit.

For certain lamps, such a feature has been introduced by means of different cap/holder keys, and Table F.1 gives
the relationship between a specific cap/holder designation and the allowable maximum pre-heat current for a lamp
with internal or external starter, where the lamp is not operating (abnormal operation).

Table F.1 also gives the maximum discharge current, maximum SoS and maximum rated lamp power with the lamp
operating for lamps without starter (normal operation) because the temperature at the lamp end is created by the
SoS, the lamp discharge current and the power dissipated by the lamp.

If a new lamp is designed to operate at a higher preheat current, discharge current, SoS or
power than the maximum value of an existing key with the same cap, a new key shall be
defined.
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NOTE 2 Also shown in Table F.1 are cap types which do not have a keying feature because no existing
lamp/circuit combination exceeds the maximum allowable pre-heat current or discharge current, SoS and rated
lamp power with the lamp operating.

Table F.1 — Maximum allowable currents and rated lamp power

Cap/holder
(designation key)

Pre-heat current
safety limit
A

magnetic operation with
internal/external starter

Discharge current safety
limit
A
starterless and/or
electronic operation

SoS safety limit

A2
starterless
and/or electronic

Maximum rated
lamp power
w

starterless
and/or electronic

operation operation
(abnormal operation) (normal operation) (normal operation)|(interchangeability)
2G7 0,240 0,220 0,200 15
2GX7 8;536 6486 = -*
G23 0,240 0,220 n/a 15
GX23 0,530 0,480 n/a -*
2G8-1 o 1,080 1,50 200
GR8*** 0,780 0,690 n/a 30
GR10q[** 0,780 0,690 0,900 60
2G10 0,780 0,690 0,900 40
2G1 0,780 0,690 0,900 90
2GX11 ** 0,250 0,300 30
G10q 0,950 -* -* 60
GU10q > 0,460 0,700 100
GY10qt4 1,100 -* -* -*
GY10qt5 -* - -* -*
GY10qi6 -* ~¢ -* -*
GZ10q > 0,460 0,850 50
2GX13 o 0,630 0,850 65
GR14q ** 0,210 0,06 30
G24d-1 0,280 0,210 n/a 15
G24d-2 0,380 0,240 n/a 20
G24d-3 0,550 0,360 n/a 35
G24qg-1 0,280 0,210 0,150 15
G24q9-2 04380 0,240 0,200 20
G249-3 0;550 0,360 0,270 35
GX24di1 0,280 0,210 n/a 15
GX24di2 0,380 0,240 n/a 20
GX24d{3 0,550 0,360 n/a 35
GX24q11 0,280 0,210 0,150 15
GX24q42 0,380 0,240 0,200 20
GX24q13 0,550 0,360 0,270 35
GX24q1i4 o 0,360 0,270 45
GX24qia ol 0 360 0270 60
GX24q9-6 o 0,360 0,270 80
GZ24q ** 0,360 0,270 45
GX32d-1 0,650 -* n/a 20
GX32d-2 0,850 -* n/a 22
GX32d-3 1,080 -* n/a 30

* under consideration

*k

starterless operation only

*** new lamp designs shall not use this cap



https://iecnorm.com/api/?name=1a428000fc9dbe1e9168f35d91c248d8

61199 © IEC:2011 - 37 -

Annex G
(normative)

Information for thermal tests

The information given in this annex refers to 4.7 and Annex A.

Table G.1 — Test temperatures

Cap designation Lamp nominal wattage Temperature

W °C
2G7, 2GA7, 2G10, 2G11, 2GX11 All 160
2G8 All 160
GRS All 130
G10q All 140
GR10q 10 140
GR10q 16, 21, 28, 38 130
GU10q All 160
GX10q, GY10q All 160
GZ10q All 160
2GX13 All 130
GR14q All 140
G23, GX23, G24, GX24, GX32 All 160
GZ24* 42 160

* Test to be conducted only in case of no metal(Cover of the cap.

. Sample
Spherical IEC 1581/11

Figure G.1 — Ball-pressure apparatus
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Annex H
(informative)

Information for ballast design

H.1 Guidelines for safe lamp operation

To ensure safe lamp operation, it is essential to observe the following recommendations.

H.2 Lamp end temperature under abnormal operating conditions

In the cdse where a lamp does not start, any continuation of cathode preheating should not
lead to oyerheating of the lamp ends.

In the case of a starterless ballast, the cathode pre-heat current shotld"be decreased within
10 s until the SoS value for the currents through the lead wires at €ach electrode stgys below
the “maximum SoS” value as specified in Table F.1.

In the cgse where one of the cathodes is depleted or brgken, while the lamp continues to
operate (partial rectification), overheating of the lamp ends should be prevented by suitable
measures in the circuit.

Each kinfl of ballast should comply with the maximum values for pre-heat current, discharge
current apd SoS from Table F.1 where applicablet
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Annex |
(informative)

Information for lampholder design

1.1 Maximum lamp cap temperature related to the lamp — lampholder interface

1.1.1 Temperature point for 2G7, 2GX7, 2G8, GX10q, GY10q, 2G10, 2G11, 2GX11, G23,
GX23, G24, GX24, and GX32 caps

The point where the temperature limit is given is the hottest point on the cap surface at a
distance |x from the reference plane of the cap, as indicated in Table 1.1, in the difectlon of the
glass limps.

Table 1.1 — Temperature point

Cap designation Distance x

m

2G7, 2GX7 8

2G8, GR14q 13

GX10q, GY10q 8

G23, GX23 8

2G10, 2G11, G24, GX24, 2GX11, GZ24q 12
GX32 16

1.1.2 Temperature point for GR8,,G10q, GR10q, GU10q, GZ10q and 2GX13 caps
1.1.2.1 Temperature point for GR8 and GR10q caps (all wattages, excluding 10 W)
The poirlt where the temperature limit is given is a point on the cap surface, |which is

equidistapt between the~two glass limbs which emerge from the cap, and which ligs on the
straight line, which joins the axes of the glass limbs.

1.1.2.2 G109 and GR10q (10 W) caps

opposite fo.that containing the cap pins.

The poirlt where the temperature limit is given is at the centre of the cap face,|which is

1.1.2.3 2GX13 caps

The point where the temperature limit is given is on the centre point of the cap surface, which
is equidistant from the two pairs of pins.

1.1.2.4 GU10q and GZ10q caps

The point where the temperature limit is given is at the surface of the plastic as close as the
centre of four pins.

1.1.3 Temperature data

The maximum lamp cap temperature which has to be expected at the location on the cap
surface as described under [.1.1 and 1.1.2 is listed in Table |.2.
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Table 1.2 — Maximum temperatures related to lampholder design

Cap designation Lamp nominal wattage Temperature

W °C
2G7 All 140
2GX7 All 140
G23 All 140
GX23 All 140
2G8-1 All 140
GR8 All 110
GR10q All 110
2G10 All 140
2G11 All 140
G10q All 110
GU10q All 125
GX10g-2 13 120
GX10g-3 18 120
GX10qg-4 27 120
GY10qg-4 27, 30 120
GY10qg-5 28 120
GY10qg-6 36 120
2GX11 28 140
GZ10q All 100
2GX13 All 75
GR14g-1 All 140
G24d-1 10, 13 140
G24d-2 18 140
G24d-3 26 140
G249-1 10, 13 140
G249g-2 18 140
G249-3 26 140
GX24d-1 13 140
GX24d-2 18 140
GX24d-3 26 140
GX249-1 13 140
GX24q-2 18 140
GX249-3 26, 32 140
GX24q-4 42 140
GX249-5 57 140
GX24q-6 70 140
GZ24q 712 160
GX32d-1 15 140
GX32d-2 20 140
GX32d-3 27 140
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

LAMPES A FLUORESCENCE A CULOT UNIQUE -
SPECIFICATIONS DE SECURITE

AVANT-PROPOS

CEI:2011

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEIl) est une organisation mondiale de normalisation composée
de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEI a pour objet de
favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les domaines de
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bcifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibles au public*(H
(ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). Leur élaboration est confiée a des eomité
vaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer(\les or
onales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent éga

La CEI collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation (ISO),
ns fixées par accord entre les deux organisations.

isions ou accords officiels de la CEIl concernant les questions techniques t€présentent, dang
ible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les,Comités nationau
és sont représentés dans chaque comité d’études.

blications de la CEIl se présentent sous la forme de recommandations internationales et sd
telles par les Comités nationaux de la CEIl. Tous les efforts raisonnables sont entrepris afin
e de I'exactitude du contenu technique de ses publications; 1a.GEl ne peut pas étre tenue res
elle mauvaise utilisation ou interprétation qui en est faite parun quelconque utilisateur final.

but d'encourager I'uniformité internationale, les Comités nationaux de la CEl s'engagent, dg
possible, a appliquer de fagon transparente les «Publications de la CEl dans leurs
es et régionales. Toutes divergences entre toutes Publications de la CEl et toutes g
es ou régionales correspondantes doivent étre indiquées en termes clairs dans ces derniéres

elle-méme ne fournit aucune attestation de _conformité. Des organismes de certification in
ent des services d'évaluation de conformité et, dans certains secteurs, accédent aux nf
it¢ de la CEIl. La CEIl n'est responsableé d'aucun des services effectués par les orgg
tion indépendants.

5 utilisateurs doivent s'assurer qulils sont en possession de la derniére édition de cette public

responsabilité ne doit étre\imputée a la CEIl, a ses administrateurs, employés, au
bires, y compris ses experts Jparticuliers et les membres de ses comités d'études et dg¢
Lix de la CEI, pour tout préjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou d¢
he de quelque nature gue.ce soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y comp
ce) et les dépenses(découlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la
tre Publication de/Ta,€El, ou au crédit qui lui est accordé.

on est attirée.sur‘les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de
ées est obligateire pour une application correcte de la présente publication.

on est aftirée sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEI p4
e droifs;de brevet. La CEI ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié d4
pts et . de ne pas avoir signalé leur existence.
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34 de la CEl: Lampes et équipements associés.

Le texte de la présente norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
34A/1468/FDIS 34A/1493/RVD

lu comité

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant

abouti a |

‘approbation de cette norme.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéme édition parue en 1999. Elle constitue
une révision technique. Les principales modifications techniques concernent l'introduction
d’exigences relatives au fonctionnement a haute fréquence, d’'un nouvel emplacement pour la
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mesure de la température ainsi que de quelques changements au niveau des ensembles
culot/douille.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
stabilité indiquée sur le site web de la CEIl sous "http://webstore.iec.ch" dans les données
relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite,

* supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amengdée.
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INTRODUCTION

Afin de faciliter les mesures, un nouvel emplacement pour la mesure de la température
maximale et de I'’échauffement maximal des culots a été introduit dans la troisiéeme édition de
la présente norme, entrafnant de nouvelles valeurs de températures. Néanmoins, la conception
des douilles est fondée sur I'emplacement traditionnel de mesure. Par conséquent, une
nouvelle Annexe | a été introduite, fournissant les méthodes et les valeurs précédentes pour
les types de lampes et les différents types de fonctionnement des lampes, qui ont déja été
traités dans I'édition précédente de la présente norme. Toutefois, pour les lampes qui
fonctionnent a l'aide d’un ballast électronique, une nouvelle méthode de mesure et de
nouvelles limites de températures sont également données.

a—a AtA _noartAn ol AviaAano~ao e
T CtTC—poTrtCC—auX— CXTgeTicC o

était pas traité dans I’édition précédente.

Une attept

o ierrement a haute
fréquence, qui
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LAMPES A FLUORESCENCE A CULOT UNIQUE -
SPECIFICATIONS DE SECURITE

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les exigences de sécurité pour les lampes a
fluorescence a culot unique, destinées a I'éclairage général, de tous les groupes ayant des

culots co

Elle spél:ifie aussi la méthode qu’il convient qu’un fabricant utilise pour dém
conformi{é de ses produits aux exigences de la présente norme, méthode *b

I’évaluati
sur les p
précision

NOTE La

lumineux, |

nformes au Tableau 1.

bn de la qualité de la production globale, associée aux résultats d’essais er

pntrer la
hsée sur
registrés

oduits finis. Cette méthode peut aussi étre appliquée a des fins de certificetion. Des

5 sont également données, dans la présente norme, sur la procédure de contrble par
lot qui peut étre utilisée pour I'appréciation limitée de la qualité des lots;
conformité a la présente norme ne concerne que les critéres de sécufité; la performance defs lampes a
fluorescende a culot unique pour éclairage général n’est pas prise en compte “pour tout ce qui concg¢rne le flux
b couleur et les caractéristiques d’amorgage et de fonctionnement) Pour toutes ces donnéegq, le lecteur
est renvoyg a la CEI 60901.
Tableau 1 — Références des feuilles de la CEl 60061
N° de feuille
Types de culots CEIl 60061-1 CEI 60061-3
Culots de‘lampes Calibres de culots
2G7 7004-102 7006-102
2GX7 7004-103 7006-102
2G8 7004-141 7006-141, 141H, 141J, 141K
GR8 7004-68 7006-68A, 68B, 68E
G10q 7004-54 7006-79
GR10q 7004-77 7006-77A, 68B, 68E
GU10q 7004-123 7006-123, 123A
GXA0q 7004-84 7006-79, 84, 84A et 84B
G¥+10q 7004-85 7006-79, 85 et 85A
GZ10q 7004-124 7006-79
2640 7O04=118 7O06=118
2G11 7004-82 7006-82
2GX11-1 7004-82A 7006-82F, 82G, 82H
2GX13 7004-125 7006-125A, 125B
G23 7004-69 7006-69
GX23 7004-86 7006-86
G24, GX24 7004-78 7006-78
GZ24q * "
GX32 7004-87 7006-87

* a développer.

On peut s’attendre a ce que des lampes qui sont conformes a la présente norme fonctionnent
en toute sécurité a des tensions d’alimentation comprises entre 90 % et 110 % de la tension
d’alimentation assignée du ballast utilisé, et lorsqu’elles fonctionnent avec un ballast conforme
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a la CEI 61347-2-3 ou a la CEIlI 61347-2-8, avec un dispositif d’amorgage conforme a la
CEI 60155 (si applicable), et dans un luminaire conforme a la CEIl 60598-1.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour P'application du présent
document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les références
non datées, la derniere édition du document de référence s’applique (y compris les
éventuels amendements).

CEI 60061-1, Culots de Ilampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
I'interchangeabilité et de la sécurité — Partie 1: Culots de lampes

CEI 600491-2, Culots de Ilampes et douilles ainsi que calibres pour le "eontréle de
Iinterchdngeabilité et de la sécurité — Partie 2: Douilles

CEI 60041-3, Culots de Ilampes et douilles ainsi que calibres pour le corltréle de
Iinterchdngeabilité et de la sécurité — Partie 3: Calibres

CEI 60041-4, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
Iinterchdngeabilité et de la sécurité — Partie 4: Guide et information générale

CEI 60145, Interrupteurs d’amorgage a lueur pour lampe$.a fluorescence (starters)
CEI 60340, Méthode normalisée de mesure de I'échauffement d’un culot de lampe
CEI 60410, Plans et regles d’échantillonnage pour les contréles par attributs

CEI 605249, Degrés de protection procurés\par les enveloppes (Code IP)

CEI 60598-1:2008, Luminaires — Partie 1: Exigences générales et essais

CEI 60695-2-10, Essais relatifs aux risques du feu - Partie 2-10: Essais au fil
incandesfcent/chauffant — Appareillage et méthode commune d’essai

CEI 60901, Lampes a‘fluorescence a culot unique — Prescriptions de performances

CEIl 61347-2-3,~Appareillages de lampes — Partie 2-3: Prescriptions particulieres|pour les
ballasts électroniques alimentés en courant alternatif pour lampes fluorescentes

CEIl 61347=2=8; Appalcf//dyb'c e l'dIII[Jb'b —Partie—2=6- Plcouipffuuc [JdItI.buI‘I.U‘IGb pour les
ballasts pour lampes fluorescentes

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

3.1

lampe a fluorescence a culot unique

lampe a décharge dans la vapeur de mercure a basse pression, équipée d’un seul culot, et
dans laquelle la plus grande partie de la lumiére est émise par une couche de substances
fluorescentes excitées par le rayonnement ultraviolet de la décharge
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3.2

groupe

lampes ayant les mémes caractéristiques électriques et de cathodes, les mémes cotes
géométriques et la méme méthode d’amorgage

3.3

type

lampes du méme groupe ayant les mémes caractéristiques de flux lumineux et de couleur
apparente

3.4
famille
groupes jc :GIIIVUO qu; L)) d;ot;IIUUUIIt PGI dUO tla;to CUTTITTITUTTO tUu\lhallt CAUA Illatél;au utilisés,

aux composants, au diamétre du tube et/ou a la méthode de fabrication

3.5
valeur npminale
valeur approchée d’'une grandeur, utilisée pour dénommer ou identifier une lampe

3.6
valeur agsignée
valeur djune grandeur pour une caractéristique d’'une Jampe, pour des condjtions de
fonctionn[ement spécifiées

La valeur et les conditions sont spécifiées dans lasprésente norme, ou attribuégs par le
fabricant|ou le vendeur responsable.

3.7
essai de|conception
essai effectué sur un échantillon dans le_but de vérifier la conformité de la conceptjon d’'une
famille, d’'un groupe ou d’un certainy nombre de groupes aux exigences dg [larticle
correspondant

3.8
essai périodique
essai ou|série d’essais exécuiés a intervalles, afin de vérifier que le produit ne dévie pas, a
certains ¢gards, du modg&le-correspondant a la conception

3.9
essai colrant
essai répgté aintervalles courts, en vue de réunir les données destinées a I'évaluation

3.10
lot
toutes les lampes d’'une famille et/ou d’'un groupe, identifiées comme telles et présentées en
méme temps pour subir ensemble des essais ou un contrdle de la conformité

3.11

production globale

ensemble de tous les types de lampes produits au cours d’'une période de douze mois, dans le
cadre de la présente norme, et entrant dans une liste dressée par le fabricant en vue d’étre
incluse dans le certificat de conformité


https://iecnorm.com/api/?name=1a428000fc9dbe1e9168f35d91c248d8

3.12

-50 - 61199 ©

valeur de la somme des carrés
abréviation pour la “somme des carrés” (SoS, “Sum of the Squares”) des deux courants
traversant les deux entrées de courant au niveau de la cathode d’'une lampe

CEI:2011

Les courants sont mesurés comme des valeurs efficaces. Le courant dans une entrée au
niveau d’une des cathodes, qui présente la valeur de courant efficace la plus élevée, est
appelé I y (courant dans les entrées élevé, “lead high”), le courant dans les entrées avec la
valeur de courant efficace la plus faible est appelé /| (courant dans les entrées faible, “lead
low”). Les valeurs des deux courants doivent étre mises au carré et ajoutées (SoS = lLH2 +

3.13

puissand
puissanc

Unité: m\

NOTE La
puissance
spécifique
I’exposition|
rayonneme

4 Exigences de sécurité

4.1 Gé

Les lampes doivent étre congues et construites de telle sorte qu’elles ne prése

utilisation

D’une m4

4.2 Marquage

4.2.1 Ld
et lisible:

a) marque d’origine (elle peut prendre la forme d’une marque commerciale, du

fabric
b) puiss

422 L

e UV rayonnante efficace spécifique
b efficace du rayonnement ultraviolet d’'une lampe en fonction de son fluxlum

V/KIm

puissance efficace du rayonnement ultraviolet est obtenue en pondérantla répartition s
de la lampe avec la fonction risque UV S;,(1). Des informations cencernant la fonction
sont données dans la CEl 62471. Cette norme ne fait référence quidaux-dangers potentiels
aux rayonnements ultraviolets des étres humains. Elle ne traite\pds de l'influence éve
hts optiques sur les matériaux, comme par exemple les dommages-mécaniques ou la décolor

néralités

normale aucun danger pour 'usageriou I'environnement.

niére générale, la conformité est vérifiée en exécutant tous les contrbles spé

s renseignements_suivants doivent étre marqués sur les lampes de manier

ant ou decelui du vendeur responsable);
bnce nominale (marquée “W” ou “watts”) ou toute autre indication identifiant |

conformité est vérifiée comme suit:

ineux

ectrale de
risque UV
concernant
htuelle des
htion.

ntent en

cifiés.

e durable

nom du

A lampe.

a) prése
b) durab

nce et lisibilité du marquage par inspection visuelle;

ilité du marquage en appliquant I’essai suivant a des lampes neuves.

La zone du marquage des lampes doit étre frottée a la main au moyen d’un chiffon doux imbibé
d’eau pendant une période de 15 s.

Apres I'exécution de cet essai, le marquage doit étre encore lisible.
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4.3 Exigences de résistance mécanique des culots

4.3.1 Construction et assemblage

Les culots doivent étre construits et assemblés au(x) tube(s) de maniére que I'ensemble
demeure intact et que ses différentes parties demeurent assemblées pendant et apres le

fonctionnement des lampes. Dans le cas de lampes avec des culots G10q, GZ10q et 2GX13,
les culots doivent pouvoir tourner, tel que décrit a ’Annexe A.

La conformité est vérifiée au moyen des essais donnés a I’Annexe A.

A la fin des essais, les culots ne doivent montrer aucun dommage susceptible de

compronyettreta—séctrité:

4.3.2 Exigences dimensionnelles pour les culots

4.3.2.1 |es lampes doivent étre équipées de culots normalisés conforfmes aux gxigences
dimensiopnelles de la CElI 60061-1.

4.3.2.2 | a conformité est vérifiée en utilisant les calibres indiquésau Tableau 1.

4.3.3 Connexion des broches et configuration des détrompeurs
4.3.3.1 Connexion des broches

Les liaisqns des cathodes de la lampe aux culots a quatre broches doivent étre conformes aux
exigencep correspondantes de I’Annexe E.

La confgrmité est vérifice au moyen d’essais de continuité électrique entre les| broches
correspondantes et/ou par inspection visuelle:

4.3.3.2 Configuration du détrompeur

Les types de culots comportant’des détrompeurs, dont la fonction est d’assuref la non-
interchangeabilité des types. de lampes similaires, doivent étre conformes a I3 version
culot/détfompeur donnée dans la feuille de caractéristiques de la lampe correspond%nte de la

CEI 60901. L’Annexe Ffournit les directives indiquant quelle combinaison culot/dgtrompeur
doit étre|utilisée lorstde” la conception de lampes destinées a fonctionner avec yn ballast
donné.

La conformité-est vérifiée au moyen d’'un systéme de mesure convenable et/ou par inspection
visuelle.

4.4 Résistance d’isolement

4.4.1 La résistance d’isolement entre les parties métalliques du culot, s’il y en a, et toutes les
broches connectées ensemble, ne doit pas étre inférieure a 2 MQ.

4.4.2 La conformité est vérifiée par des mesures et au moyen d'un équipement d’essai
convenable utilisant une tension continue de 500 V.

Dans le cas de culots réalisés entierement en matériau isolant, I'essai est appliqué entre les
broches connectées ensemble d'une part, et une feuille métallique enveloppant les surfaces
qui sont accessibles lorsque le culot est inséré dans une douille ayant les dimensions
minimales de bague isolante données dans la CEl 60061-2, d’autre part.
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4.5 Rigidité diélectrique

4.5.1 L’isolement entre les parties qui font I'objet de 4.4 doit résister a la tension d’essai de
4.5.2. Aucun contournement ou claquage ne doit se produire durant I'essai.

4.5.2 La conformité est vérifiée avec une tension alternative de 1 500 V de forme réellement
sinusoidale, de fréquence 50 Hz ou 60 Hz et appliquée pendant 1 min. La tension initialement
appliquée ne doit pas dépasser la moitié de la valeur prescrite; elle doit ensuite étre
augmentée rapidement jusqu’a la valeur prescrite.

Les décharges luminescentes, sans chute de tension, sont négligées.

4.6 Partiespouvantdeveniraccidentehementsoustension

4.6.1 Lgs parties métalliques, s’il y en a, destinées a étre isolées des parties squs ‘tension, ne
doivent pas étre ni devenir sous tension.

4.6.2 Exception faite des broches du culot, aucune partie sous tension‘*ne doit fajre saillie
d’aucune|partie du culot.

4.6.3 L3 conformité est vérifiée au moyen d’'un systéme de mesur€& approprié qui peyt inclure,
si cela donvient, une inspection visuelle. En outre, des conirdles réguliers journgliers des
équipements ou une vérification de I'efficacité de I'inspectiondoivent étre effectués. Vpir 5.5.4.

4.7 Résistance a la chaleur et au feu

4.7.1 L¢ matériau isolant des culots doit étre suffisamment résistant a la chaleur.
4.7.2 L3 conformité est vérifiée au moyen. des essais suivants.

4.7.2.1 | es échantillons sont soumisiaux essais pendant une période de 168 h dans une
étuve rédlée aux températures indiquees a I’Annexe G.

A la fin de I'essai, les échantillons ne doivent avoir subi aucun changement mettant pn cause
la fonction de sécurité qu’ilssdoivent assurer, surtout en ce qui concerne les points suiyants:

— réduction de la protection contre les chocs électriques, selon les exigences de 4.4 et 4.5;

— jeu dans les broches des culots, félures, gonflement et rétrécissement, a congtater par
inspegtion visgelle.

A la fin dg I'essai, les dimensions doivent étre conformes aux exigences de 4.3.2.

4.7.2.2 Les échantillons sont soumis a I'essai a la bille, au moyen de l'appareil représenté a
la Figure G.1.

La surface soumise a I’essai est placée en position horizontale. Une bille d’acier d’'un diamétre
de 5 mm est pressée contre la surface a tester avec une force de 20 N. Si la surface soumise
a I’essai plie, elle doit étre supportée a I'endroit ou la bille exerce la pression.

L’essai doit étre exécuté a l'intérieur d’'une étuve, a une température de 125 °C + 5 °C.

Aprés 1 h, la bille doit étre retirée et le diamétre de 'empreinte mesuré. Ce diameétre ne doit
pas dépasser 2 mm.

L’essai ne doit pas étre exécuté sur les parties en céramique.
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4.7.3 Le matériau isolant des culots doit résister a une chaleur anormale et au feu.
4.7.4 La conformité est vérifiée au moyen de I'essai suivant.

Les parties sont soumises a un essai au fil de nickel-chrome incandescent, chauffé a 650 °C.
L’appareil d’essai doit étre celui décrit dans la CEI 60695-2-10.

L’échantillon a soumettre aux essais est monté verticalement sur le chariot et pressé contre
I'extrémité du fil incandescent avec une force de 1 N, de préférence a 15 mm ou plus du bord
supérieur de I'échantillon. La pénétration du fil incandescent dans I'échantillon est limitée
mécaniquement a 7 mm. Le contact entre I'échantillon et I'extrémité du fil incandescent est
interrompu aprés 30 s.

Toute flamme ou incandescence de I'échantillon doit s’éteindre dans les 30 s_qui guivent le
retrait dy fil incandescent, et les gouttes de matiére fondue ou enflamméene) dojvent pas
communiguer le feu a un ensemble de cinqg couches de papier de ."soie |dépliées
horizontalement a 200 mm + 5 mm sous I'échantillon.

La tempgrature du fil incandescent et le courant de chauffage doivent demeurer ¢onstants
pendant |a minute qui précéde le début de I'essai. On doit prendre-soin a ce que la chaleur
radiée ngnfluence pas le comportement de I’échantillon pendant. cette période. La température
de I'extrdmité du fil incandescent est mesurée au moyen d’un (couple thermoélectrigue a fil fin
gainé, construit et étalonné comme indiqué dans la CEl 6069%-2-10.

NOTE Il qonvient de prendre des précautions pour préserver la\santé du personnel chargé de I'essa| contre les
risques

— d’explosion ou de feu;
— d’inhalat|on de fumée et/ou de produits toxiques;

— d’action fes résidus toxiques.

4.8 Lignes de fuite des culots
4.8.1 L3 longueur minimale des-lignes de fuite entre les broches et les parties métalliques du
culot, s’il y en a, doit étre conforme aux exigences de la CEIl 60061-4, feuille 7007-6. Les

numéros |des feuilles de notme des culots correspondants de la CEl 60061-1 sont dpnnés au
Tableau

4.8.2 L3 conformité-est vérifiée par des mesures, dans la position la plus défavorablg.

4.9 Echauffement du culot de la lampe

4.9.1 L’Ectrauffementducuiotdeta :cllllpc at-dessus—deta tCIII}JC’:IdtuID‘ ambtantene doit pas
dépasser la valeur correspondante donnée au Tableau B.1 et au Tableau B.2.

4.9.2 La méthode d’essai est spécifiée a ’Annexe B.
4.9.3 Les conditions de la conformité sont données a I'Article D.4.

4.9.4 Lorsqu’il peut étre démontré qu’a un groupe de lampes correspond I'échauffement de
culot le plus élevé pour une famille donnée de lampes, les essais nécessaires a la vérification
de la conformité de toutes les lampes ayant des culots identiques ne sont a effectuer que sur
ce seul groupe.

NOTE |l existe une corrélation entre la température la plus élevée a la surface du culot, telle que donnée a
I’Annexe C, et la température en un point de la surface latérale du culot, plus proche du plan de référence de la
lampe, qui est donnée en Annexe |. Le point sur la surface latérale du culot est décrit dans le Tableau |.1. La
température maximale pouvant étre attendue en ce point est donnée dans le Tableau l.2. Un exemple
d’emplacement des 2 points pour la mesure de la température est représenté sur la Figure 1.
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X

L

Vue de face

Vue de dessus IEC 1573/11

Légende
a plan de féférence

b distance|x, donnée dans le Tableau |1

c ligne de girconférence sur la surface latérale (Annexe |)

d tempérafure la plus élevéetala surface du culot (Annexe C)

Figure 1 — Emplacements de mesure de la température

410 Cdgndénsateurs d’antiparasitage

4.10.1 Généralités

Les lampes contenant des dispositifs d’amorgage et/ou des condensateurs d’antiparasitage
destinés a supprimer les interférences radio doivent avoir des condensateurs conformes aux
exigences suivantes.

4.10.2 Résistance a ’humidité

Le condensateur doit étre résistant a 'humidité. La conformité est vérifiée au moyen de I'essai
suivant.

Avant I'exécution du traitement d’humidité, les condensateurs doivent étre maintenus pendant
au moins 4 h & une température ambiante ne différant pas de plus de + °C de la température
qui régne dans I’enceinte de I'essai d’humidité.
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Immédiatement aprés le traitement d’humidité ambiante de 48 h dans une atmosphére
présentant une humidité relative comprise entre 91 % et 95 % et une température ambiante
comprise entre 20 °C et 30 °C, et stabilisée a £ 1 °C, le condensateur doit étre soumis, et doit
résister de maniere satisfaisante, sans claquage, a l'application d’une tension continue

de 2 000

V pendant 1 min.

La tension d’essai doit étre appliquée aux bornes du condensateur et ne doit pas, a l'instant
initial, étre supérieure a la moitié de la valeur prescrite. Elle doit ensuite étre amenée
progressivement a sa pleine valeur.

4.10.3

Le conde

Résistance a la flamme et a la combustion

sateur doit étre résistant a la flamme et 3 l1a combustion

La confo
a une te
utilisée a

Aprés ce
puissanc

fonctionnement pendant 5 min a la tension assignée du ballast.

Durant ¢
combusti

4.11 R4dgyonnement ultraviolet

La puiss
valeur d
2 mW/(m

NOTE Da
efficace (u
courante s
de 0,001

I’éclaireme
cela corres|

La confo

que poull les caractéristiques électriques et photométriques de la lampe, données
CEI 609011.

412 R

hsion alternative graduellement croissante jusqu’a claquage. La source d

b assignée convenant au fonctionnement des lampes correspondantes,

pn.

nce UV rayonnante efficace spécifiquerémise par la lampe ne doit pas dé
2 mW/KkIm. Pour les lampes a réflecteur, elle ne doit pas dépasser la
2 . KIx).

hs la CEl 62471, les limites d’exposition sont données comme des valeurs d‘éclairement ¢
hité W/m?) et, pour la classification des groupes de risques, les valeurs pour les lampes
nt a consigner a un niveau d'€clairement de 500 Ix. La limite pour faire partie du groupe san
V/m2 & un niveau d’éclairement de 500 Ix. Cela signifie que la valeur spécifique, en f
ht, est de 0,001, diviséenpar 500 en W/(m?2.Ix), c’est-a-dire 2 mW/(m2kIx). Etant donné que
pond a une puissance- UV spécifique de 2 mW/kim.

mité est vérifiee/par des mesures spectroradiométriques, dans les mémes ¢

nseighements pour la conception des luminaires

mité est vérifiée au moyen de I'essai suivant. Les condensateurs sont_soumis chacun

tension

cet effet doit présenter une puissance de court-circuit d’approximativement 1 kVA.

la, chaque condensateur doit étre connecté en série avecCun ballast inductif de

t mis en

et essai, le condensateur ne doit pas provoquefda production de flammles ou la

passer la
aleur de

nergétique
H’utilisation

risque est
onction de
Ix = Im/m?2,

onditions
dans la

Se reporter a FAnnexe C.

4.13 Renseignements pour la conception des ballasts

Se reporter a ’Annexe H.

4.14 Renseignements pour la conception des douilles

Se reporter a ’Annexe |.
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5 Evaluation

5.1 Généralités

Cet article spécifie la méthode qu’il convient qu'un fabricant applique pour démontrer la
conformité de son produit a la présente norme, méthode basée sur I'évaluation de la
production globale, associée a ses résultats d’essais sur les produits finis. Cette méthode peut
aussi étre appliquée a des fins de certification. Les Paragraphes 5.2, 5.3 et 5.5 fournissent des
précisions concernant I'évaluation au moyen des enregistrements du fabricant.

Des précisions concernant une procédure de contréle par lot qui peut étre utilisée pour une
évaluatiop_limité 2 ' ' contréle
par lot ont été introduites afin de permettre I'évaluation de lots présumés contenir des lampes
peu sOregs. Etant donné que certaines exigences de sécurité ne peuvent étre vélifiées au
moyen dlun contrdle par lot et que 'on peut ne pas avoir de connaissance(préalaple de la
qualité de la production d’un fabricant, le contréle par lot ne peut étre utilisé a des fins de
certificatipn ni, en aucune facon, pour la réception des lots. Dans le cas ou. un lot est ¢onsidéré
comme acceptable, un organisme de contréle peut seulement conclure-qil n’y a pas fde raison
de refusdr le lot en invoquant la sécurité.

5.2 Ewvaluation de la production globale au moyen des enregistrements du fabficant

5.2.1 Le fabricant doit prouver que ses produits sont conformes aux exigences paiticuliéres
indiquéeg en 5.3. A cette fin, le fabricant doit mettre a diSposition tous les résultats d’essais de
ses produiits correspondant aux exigences de la présente norme.

5.2.2 Les résultats d’essais peuvent étre tirés drenregistrements de travail et, a ce tifre, n’étre
pas immediatement disponibles sous une forme collationnée.

5.2.3 L’gvaluation doit, de maniére générale, concerner les usines individuellement,|chacune
de cellesfci devant respecter les criteres’ d’acceptation de 5.3. Cependant, un certaip nombre
d’usines |peuvent étre regroupées, a‘condition qu’elles relévent du méme managemTeﬂt de la
qualité. Pour les besoins de la~certification, un seul certificat couvrant un groupe| d’usines
nommeément désignées peut étre’ émis, mais l'autorité de certification doit avoir le droit de
visiter chpcune des usines cOncernées pour y examiner les enregistrements et les prpcédures
de maitrise de la qualité qaiysont applicables.

5.2.4 Lg fabricant doit' déclarer, en vue de la certification, une liste des marques d’prigine et
des familles, group€es et/ou types correspondants de lampes, relevant de la présente [norme et
fabriquéq dans ‘un’/groupe d’'usines nommément désignées. Le certificat doit étre ¢onsidéré
comme Incluant toutes les lampes de la liste produites par le fabricant. La nétification
d’additions‘eU de suppressions peut étre faite a tout moment.

5.2.5 Pour la présentation des résultats d’essais, le fabricant peut combiner les résultats de
familles, groupes et/ou types différents de lampes, d’aprés la colonne 4 du Tableau 2.

L’évaluation de la production globale exige que les procédures de mafitrise de la qualité d’un
fabricant satisfassent a des exigences reconnues, pour un systéme qualité, en matiere de
contréle final. Dans le cadre d’'un systéeme de qualité basé aussi sur des contrdles et essais en
cours de processus, le fabricant peut faire la démonstration de la conformité a certaines
exigences de la présente norme au moyen du contréle en cours de processus au lieu du
contréle sur le produit fini.
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Tableau 2 — Groupement des enregistrements des résultats d’essais —
Plan d’échantillonnage et niveaux de qualité acceptable (NQA)

1 2 3 4 5 6
Article Essai Type Groupement permis Taille minimale de NQA*
ou d’essai des I’échantillon annuel par
paragraphe résultats d’essais de groupement
groupes de lampes
Lampes Lampes
produites la produites
plus grande a faible %
partie de fréquence
I’année
4.2.2 a) rvl:alquagv C\Julallt TUU:UO :UO I‘alll;::UO ZCC 32 2,5
lisibilité ayant la méme méthode
de marquage
4.2.2 b) Marquage — Périodique | Toutes les familles 50 20 2,5
durabilité ayant la méme méthode
de marquage
4.3.1 Construction et Périodique | Toutes les familles 125 80 0,65
(selon assemblage du ou utilisant la méme ou ufiliser ou utiliser
culot a 'ampoule conception [ méthode de fixation et ¢ ) -
Annexe A) (Iampes neuves) le méme diamétre de Arti¢le D.1 Article D.1
tube
Construction et Conception | Toutes les familles Utiliser Utiliser -
assemblage du utilisant la méme Article D.1 Article D.1
culot a 'ampoule meéthode de fixatiof et
(apres essai de le méme diameétre.de
chauffage) tube
4.3.2.2 Exigences Périodique | Toutes les.familles 32 32 2,5
dimensionnelles utilisantfasxméme
pour les culots méthode de fixation et
le.m@me diamétre de
tube
4.3.31 Connexion des Périodique* |-Par groupe et par type 125 80 0,65
broches
4.3.3.2 Configuration du Périodique | Par groupe et par type 125 80 0,65
(si détrompeur
applicable
4.4 Résistance Conception | Toutes les familles Utiliser Utiliser -
d’isolement utilisant le méme culot Article D.2 Article D.2
4.5 Rigidité Conception | Toutes les familles Utiliser Utiliser -
diélectrique utilisant le méme culot Article D.2 Article D.2
4.6 Parties Contréle a | Par groupe et par type - - -
accidentellement 100 %
sous tension
472 RAacictanca f‘nnnnp}inn Toutece los famillac Litilicar Litilicar —
a la chaleur Article D.3 Article D.3
4.7.4 Résistance Conception | Toutes les familles Utiliser Utiliser -
au feu Article D.3 Article D.3
4.8 Lignes de fuite des | Conception | Toutes les familles Utiliser Utiliser -
culots Article D.3 Article D.3
4.9 Echauffement du Conception | Lampes prélevées Utiliser Utiliser -
culot selon 4.9.3 Article D.4 Article D.4
4.10 Essais des Conception | Toutes les familles Utiliser Utiliser -
condensateurs utilisant le méme Article D.3 Article D.3
condensateur
4.11 Rayonnement Conception | Par famille, par groupe 4 4 -
ultraviolet et par type

* Pour I'utilisation de ce terme, voir la CEI 60410.
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5.2.6 Le fabricant doit fournir, pour chaque article ou paragraphe, des résultats d’essais en
nombre suffisant, selon les indications de la colonne 5 du Tableau 2.

5.2.7 Le nombre de non-conformités dans les enregistrements du fabricant ne doit pas
dépasser les limites indiquées au Tableau 3 ou 4, correspondant aux valeurs de Niveau de
Qualité Acceptable (NQA) données dans la colonne 6 du Tableau 2.

Tableau 3 — Critéres d’acceptation NQA = 0,65 %

Nombre de lampes Critéere Nombre de lampes Limites d’acceptation

dans les enregistrements d’acceptation dans les en pourcentage du

du fabricant enregistrements nombre dp lampes

du fabricant figurant'dans les

enregistfements
80 1 2 001 1,43
81a125 2 2100 1,92
126 a 200 3 2 400 1,40
201 a 260 4 2 750 0,98
261 a 315 5 3450 0,96
316 a 400 6 3550 0,94
401 a 500 7 4 100 0,92
501 a 600 8 4 800 0,90
601 a 700 9 5700 0,48
701 a 800 10 6 800 0,46
801 a 920 11 8 200 0,44
9p1 a 1040 12 10 000 0,42
1041a1140 13 13 000 0,40
1141 a 1250 14 17 500 0,18
12b1a 1360 15 24 500 0,16
1361a1460 16 39 000 0,14
14p1a 1570 17 69 000 0,12
15/71a1680 18 145 000 0,10
16P1a1780 19 305 000 0,48
17B1a 1890 20 1 000 000 0,47
18p1 a2 000 21
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Tableau 4 — Critéres d’acceptation NQA =2,5 %

Nombre de lampes Critére Nombre de lampes Limites d’acceptation
dans les enregistrements d’acceptation dans les en pourcentage du
du fabricant enregistrements du nombre de lampes
fabricant figurant dans les
enredistrements

20 1 1001 3,65

21232 2 1075 3,60

33a50 3 1150 3,55

51 a 65 4 1250 3,50

66 a 80 5 1350 3,45

12100 6 1525 3,40

101 a 125 7 1700 3,35

126 a 145 8 1925 3,30

116 a 170 9 2 200 3,45

171 a 200 10 2 525 3,40

1a225 11 2-950 3,15

6 a 255 12 3600 3,10

6 a 285 13 4 250 3,45

6a315 14 5 250 3,40

16 a 335 15 6 400 2,95

6 a 360 16 8 200 2,90

1a 390 17 11 000 2,45

12420 18 15 500 2,40

12445 19 22 000 2,15

6 a 475 20 34 000 2,10

6 a 500 21 60 000 2,45

1a535 22 110 000 2,40

6 a 560 23 500 000 2,45

1 a 590 24 1 000 000 2,94
12620 25
1,a2'650 26
1887680 27
681 a 710 28
711 a 745 29
746 a 775 30
776 a 805 31
806 a 845 32
846 a 880 33
881 a 915 34
916 a 955 35
956 a 1 000 36
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5.2.8 La période examinée en vue de I'évaluation n’est pas nécessairement limitée a une
année prédéterminée, mais peut consister en 12 mois entiers consécutifs précédant
immédiatement la date de I'examen.

5.2.9 Un fabricant qui a atteint, mais n’atteint plus, les critéres d’acceptation spécifiés, doit
pouvoir continuer a revendiquer la conformité a la présente norme s’il peut montrer que

a) des dispositions ont été prises pour remédier a la situation dés que la tendance a été
suffisamment confirmée par ses résultats d’essais;

b) le niveau d’acceptation spécifié a été rétabli dans un délai de
1) six mois pour 4.3.1 et 4.9;

2) un_mois pour les autres articles et paragraphes

Lorsque |a conformité est évaluée aprés qu'une action corrective a été menée confqrmément
aux poings a) et b), les résultats d’essais des familles, groupes et/ou typescde’ lampes non
conformgs doivent étre exclus, pour leur période de non-conformité, des résultats cumulés sur
12 mois. [Les résultats d’essais correspondant a la période de l'action corrective dojvent étre
conservép dans les enregistrements.

5.2.10 Un fabricant qui n’a pas satisfait aux exigences d’un article’ 6u paragraphe pqur lequel
le groupgment des résultats d’essais est permis selon 5.2.5, ne‘doit pas étre disqualif|é pour la
totalité des familles, groupes et/ou types de lampes ainsi groupeés s’il peut démontrgr, par un
contrbéle [complémentaire, que le probléeme n’apparait quetdans certains d’entre gux. Ces
familles, [groupes et/ou types sont alors traités conform@ment a 5.2.9 ou sont éliminés de la
liste des|familles, groupes et/ou types pour lesquels:a conformité a la présente noyme peut
étre revepdiquée par le fabricant.

5.2.11 Dans le cas ou une famille, un groupe“et/ou un type a été, conformément|a 5.2.10,
éliminé de la liste (voir 5.2.4), il peut y étre réintroduit si des résultats satisfais@nts sont
obtenus fgans les essais d’'un nombre de-lampes équivalent a la taille de I’échantilign annuel
minimal prescrit au Tableau 2 pour l'article ou paragraphe ou la non-conformité s’est|produite.
La période au cours de laquelle cet échantillon est constitué peut étre breve.

ristiques
lors étre
g introduit
téristique
3ge de la

ernant la
méthode d’évaluation de la conformité aux exigences de divers articles ou paragraphes.

Il n'est nécessaire de renouveler un essai de conception que lorsqu'une modification
substantielle est apportée a la construction matérielle ou mécanique, aux matériaux ou au
processus de fabrication utilisé pour réaliser le produit concerné. Des essais ne sont
nécessaires que pour les propriétés affectées par la modification.

5.4 Conditions de rejet des lots

Le rejet est établi si une limite de rejet du Tableau 5 est atteinte, eu égard a I’Annexe D,
indépendamment de la quantité controlée. Un lot doit étre rejeté aussitdt que la limite de rejet
d’un essai particulier est atteinte.
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Tableau 5 — Taille des échantillons de lots et limites de rejet

Article Essai Nombre de Limite de
ou lampes rejet
paragraphe controlées
4.2.2 a) Marquage - lisibilité 200 11
4.2.2 b) Marquage — durabilité 50 4
4.3.1 Construction et assemblage du culot a 'ampoule 125 3
(lampes neuves) ) )
ou appliquer ou appliquer
Article D.1 Article D.1
selon le cas selon le cas
4.3.2.2 Exigences dimensionnelles pour les culots 32 3
4.3.3.1 Connexion des broches 125 3
4.3.3.2 Configuration du détrompeur 125 3
4.4 Résistance d’isolement AppliqueriArticle D|2
4.5 Rigidité diélectrique Appliquer Article D|2
4.6 Parties accidentellement sous tension 500 1
4.3.1 Construction et assemblage du culot a 'ampoule Appliquer Article D|1
(aprés chauffage)
4.7.2 Résistance a la chaleur Appliquer Article D|3
4.7.4 Résistance au feu Appliquer Article D|3
4.8 Lignes de fuite des culots Appliquer Article D|3
4.9 Echauffement du culot Essai non applicable
4.10 Condensateurs d’antiparasitage Appliquer Article D|3

5.5 Régles d’échantillonnage pour.le contréle de la production globale

5.5.1 Lgs conditions du Tableau 2 's’appliquent.

5.5.2 Lags essais courants_de la production globale doivent étre effectués au moing une fois
par jour de production. lls"peuvent aussi étre basés sur des contréles ou essais en|cours de
processus.

La fréqugnce de réalisation des divers essais peut étre différente, pourvu que les condlitions du
Tableau 2 soientrespectées.

5.5.3 Lgs.essais de la production globale doivent étre effectués sur des échantillons| prélevés
de facon ateatoire a un taux au MoinsS egal a cetur naique a fa cotonne 5 du T abteau 2. |l n’est
pas nécessaire d’utiliser pour d’autres essais les lampes prélevées pour un essai donné.

5.5.4 Pour le contrble de la production globale concernant les exigences pour les parties
accidentellement sous tension (voir 4.6), le fabricant doit démontrer qu’il existe un contrdle
continu a 100 %.

5.6 Reégles d’échantillonnage pour le contréle par lot

5.6.1 Les lampes a contréler doivent étre prélevées selon une méthode mutuellement agréée,
afin d’assurer une représentation convenable. Le prélévement doit étre effectué au hasard,
autant que possible sur un tiers du nombre total des caisses du lot, avec un minimum de
10 caisses.
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5.6.2 Afin de couvrir le risque de bris accidentel, un certain nombre de lampes doivent étre
prélevées en plus de la quantité a contréler. Ces lampes ne doivent étre substituées a celles
de la quantité a contrbler que si elles sont nécessaires pour atteindre les quantités requises
pour les essais.

Il n’est pas nécessaire de remplacer une lampe brisée accidentellement si le résultat du
contréle n’est pas affecté par son remplacement, pourvu que la quantité de lampes requise
pour I'essai suivant soit disponible. Une lampe brisée, si elle est remplacée, ne doit pas étre
prise en compte dans le calcul des résultats.

Les lampes présentant une ampoule brisée lorsqu’elles sont retirées de leur emballage aprés

transport

5.6.3 N

ne doivent pas étre incluses dans I'essai.

bmbre de lampes dans I’échantillon de lots

Il doit y ajvoir au moins 500 lampes (voir Tableau 5).

5.6.4 Se¢quence des essais

Le contrg
jusqu’a 4
d’essai d

le doit étre effectué dans I'ordre de la liste des articles od,paragraphes du T
6 inclus. Les essais suivants peuvent endommager la lampe, et chaque é
Dit &tre tiré séparément de I’échantillon d’origine.

Ableau 5,
chantillon
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Annexe A
(normative)

Contréle du culottagepour la construction et I’assemblage

A1 Culots GRS, G10q, GR10q, GU10q, GZ10q et 2GX13

A1.1 Lampes neuves

Lorsque les lampes sont construites de telle maniere qu’il soit concevable que le fait de les
monter ans les douilles ou de les en retirer puisse entrainer le bris de certaines_garties du

culot, le$ essais de conception suivants doivent étre exécutés. Pour les condjtions de
conformi{é, voir I'Article D.1.

Une traction de 80 N pour les culots GR8, G10q, GR10q, GU10q et GZ10g_et de 40 N pour les
culots 2@X13 doit étre exercée entre les parties du culot identifiées eOmme susceptibles de
s’arrachelr. La traction doit étre appliquée sans a-coups pendant 1 min.“A la fin du cqntréle, le
culot ne foit présenter aucun danger ni montrer d’ouverture de jeints’ ou de défaut gquivalent
tel qu’un| doigt d’épreuve articulé, comme décrit dans la CEL 60529, puisse étre jnséré et
toucher des parties sous tension.

Les moygens utilisés pour fixer I'appareil sur les parties’ du culot ne doivent pas affaiblir la
structure| de celui-ci. Si nécessaire, des échantillons. spécialement préparés doiyent étre
fournis aprés accord entre le fabricant et I'autorité de\contréle.

Pour les|lampes a culots G10q, GZ10q et 2GX13, I'essai périodique additionnel sulvant doit
étre appllqué. Le culot doit pouvoir tourner.sans difficulté d’au moins 5° de part et d’aytre d’'une
direction [située a I'angle nominal o par rapport au plan passant par le tube de la lampe. Les
entrées de courant ne doivent pas étrel_court-circuitées durant la rotation maximale [du culot.
Aprés ddplacement du culot & la position la plus défavorable, il ne doit pas étre| possible
d’insérer|un doigt d’épreuve au point-de toucher les parties sous tension.

A.1.2 Lampes aprés essai.de chauffage

Pour les|lampes ayant{ subi un traitement de chauffage de 2 000 h + 50 h dang un four
maintenul a une temperature telle que spécifiee a I’Annexe G, tous les contrdles et toutes les
exigencep donnés<en'A.1.1 doivent étre appliqués en tant qu’essais de conception.|Pour les
conditiong de conformité, voir I'Article D.1.

A.2 Chplots 2G7, 2GX7, 2G8, GX10q, GY10q, 2G10, 2G11, 2GX11, GR14q, G23,
GX23, G24, GX24, GZ24 et GX32

A.2.1 Lampes neuves

La conformité doit étre vérifiée au moyen des essais périodiques suivants.

Le culot de la lampe ne doit pas étre détaché de I'ampoule par une traction axiale de 40 N ni
par un moment de flexion de 2 Nm. La flexion doit étre appliquée en maintenant de maniére
uniforme la partie de 'ampoule voisine du culot. Le point de pivotement se trouve dans le plan
de référence du culot (plan d’accouplement du culot avec la douille de la lampe). La force de
traction et le moment de flexion ne doivent pas étre appliqués de maniere brusque, mais
doivent étre augmentés graduellement depuis zéro jusqu’a la valeur spécifiée.
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A.2.2 Lampes aprés essai de chauffage

Pour les lampes ayant subi un traitement de chauffage de 2 000 h + 50 h dans un four
maintenu a une température telle que spécifiée a '’Annexe G, tous les contrbles et toutes les
exigences donnés en A.2.1 doivent étre appliqués en tant que contréles de conception avec
une traction axiale de 40 N. Le moment de flexion auquel les culots doivent résister est de
1,5 Nm. Pour les conditions de conformité, voir I'Article D.1.



https://iecnorm.com/api/?name=1a428000fc9dbe1e9168f35d91c248d8

61199 © CEI:2011 - 65—

Annexe B
(normative)

Valeurs maximales d’échauffement des culots des lampes
et méthode de mesure

B.1 Conditions générales d’essai

B.1.1 La

températ
masse et

B.1.2 L
conducte
correspo

bs connexions électriques de la lampe doivent étre exécutées lau m
urs de cuivre ayant une section droite de 1 mm?2 + 5% et(fixés aux
hdantes du culot.

B.1.3 Essais pour I’échauffement maximal des culots des lampes

B.1.3.1
50 Hz/60

La lamps
cathodes

Essai pour I'échauffement maximal des culots des lampes, pour un fonction
Hz (essai dans des conditions anormales de fonctionhnement)

doit étre une lampe de production normaleimais construite spécialement
non activées, c’est-a-dire sans émetteur.

Le starte[ doit étre court-circuité, c’est-a-dire . que les cathodes doivent étre mises
r

sans cou
50 Hz/60

B.1.3.2
starter (e

La lampe

La lamp;q
Tableau
chaque
Tableau

ant de décharge. La lampe doit fopctionner, associée a son ballast de réf
Hz, sous une tension égale a 1,10¥0is sa valeur assignée.

Essai pour I’échauffement maximal des culots des lampes, lampes a allum
5sai dans des conditions'normales de fonctionnement)

doit étre une lampe'de production normale.

b doit étre mise en fonctionnement au courant de décharge le plus él
F.1). Dans e cas de lampes a 4 broches, un courant supplémentaire doit étr
athode,~jusqu’a obtention de la valeur maximale de la somme des ca
F.1).

Un exem

lampe doit étre mise en fonctionnement dans une atmosphére calme, a une

de faible

oyen de
broches

hement a

avec des

en série,
prence, a

gge sans

eveé  (voir

b fourni a
rés (voir

ple*de circuit d’essai possible est donné a la Figure B.1.
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SW1
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Figure
cour

B.1.4 L
descriptic

B.1.5 L

d’une température stable.

B.1.6 S

IEC 1574/11

ampéremetres hf couplés galvaniquement pour la mesure des courants dens les entrées
dispositif de mesure avec une sonde de courant hf pour la mesure du/courant de décharge
source de tension hf réglable

résistance de ballast pour limiter le courant de décharge

résistance ajustable qui, en série avec R2, permet I'ajustement du courant dans les entrées

R3 résistances qui doivent étre choisies en fonction de la tension attendue de la lampe ef
pour les courants dans les entrées /| et/

interrupteur qui doit étre fermé apres I'allumage de la lampe

la lampe en essai

B.1 — Exemple de circuitd’essai pour la mesure de I’échauffement du ¢
nt de décharge maximal‘et pour une valeur maximale de la somme des d

essai pour I’échalffement maximal d’'un culot doit étre réalisé conformén
n correspondante-de la CEl 60360.

bs essais B.1~3.1 ou B.1.3.2, respectivement, doivent étre poursuivis jusqu’a

necessaire, la surface des culots doit étre traitée de fagon appropriée, afin

le bon c

des cibles

ilot au

arrés

nent a la

pbtention

d’assurer

couple).

B.1.7 Afin de permettre les essais de la lampe équipée d’'une ampoule externe, le fabricant
ou le vendeur responsable doit fournir séparément: la lampe sans ampoule et une ampoule.
Apres avoir fixé le dispositif de mesure sur le culot, 'ampoule doit étre fixée sur le culot, de
fagon a créer la condition de fonctionnement d’'une lampe aussi semblable que possible a

I'original.
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B.2 Conditions d’essai particuliéres

B.2.1

B.2.1.1

Culots 2G7, 2GX7, 2G8, GX10q, GY10q, 2G10, 2G11, 2GX11, GR14q, G23, GX23,

G24, GX24, GZ24 et GX32

Généralités

Les températures les plus élevées sur le culot de la lampe apparaissent prés des branches
contenant des cathodes. Ces branches n’ont qu'une connexion entre elles (en pont ou

coudée).

B.2.1.11

L’échauffement doit étre calculé a partir de la température mesurée a la surface~du c

lampe, s
situant a
symétriqu
et la surf
mesure d
la branch
niveau d
élevée d
charge th

Pour les
décrits ci

B.2.1.1.2

Lampes ayant des cathodes dans des branches adjacentes (Figure B.2,

exemp|es AB-et D)
=7

ir le plan tangent extérieur reliant les branches contenant des cathodgs, au
mi-distance entre les deux branches. Dans le cas ou il y a 2 plans_tahgents ¢

bce de la branche contenant les cathodes est supérieure a 3 mmy 'emplacen;
bs deux branches contenant des cathodes et la valeurslue de températur

pit étre relevée, afin d’identifier la situation la plus (@éfavorable dans le g
ermique asymétrique sur les cathodes.

Lampes ayant des cathodesn’étant pas dans des branches adjacen
(Figure B.2, exemple C)

L’échauf

lampe, surr le plan tangent extérieur reliant la branche contenant des cathodes et la b

ment doit étre calculé a partir de la température mesurée a la surface du ¢

ilot de la

point se
xtérieurs

es, les 2 peuvent étre utilisés. Si la distance la plus courte entre.un tel emplacement

ent de la

oit étre pris en un point de la tangente situé a une distance-de-3 mm de la sjrface de
e contenant les cathodes. Dans ce dernier cas, les mesures doivent étre prises au
e la plus

as d'une

conceptions de culots de lampes n’ayant pas de matiéres sur les emplacements
-dessus, la mesure de la température doit ‘€tre prise sur le point le plus profhe de la
surface du culot de la lampe, en allant du haut versdle centre de la branche.

tes

ulot de la
ranche la

plus proghe, & nouveau au point\sé situant & mi-distance entre les deux branches. Dans le cas

ou il y a|2 plans tangents extérieurs symétriques, les 2 peuvent étre utilisés. Si la
entre un ftel emplacement, etifa surface de la branche contenant les cathodes est sup

distance
érieure a

3 mm, I'emplacement de~la mesure doit étre pris en un point de la tangente sitlié a une

distance [de 3 mm de {a surface de la branche contenant les cathodes. Dans ce cas
mesures |[doivent étre prises au niveau des deux branches contenant des cathodes, et
lue de température\la plus élevée doit étre relevée.

hussi, les
la valeur
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Example A

IEC 1575/11

Example B

IEC 1576/11

Figure B.2a — Double

Figure B.2b — Hélicoidal, en spirale bu tg

rsadé

Examp

Y dnins: Y i

IEC\, 1577/11

Example D

AT
4
\‘-}’;\\‘v 4
N

IEC 157

Figure B.2c — Plusieurs branches

Figure B.2d — Double avec renfoncem¢

nt

Légende des exemples A,\B, C et D

L

T

S

M

branchgs contenant des cathodes

tangenie

axe delsymétrie

point de mesure

Figure B.2a: “Double” — Le point de mesure se situe a mi-distance entre les branches adjacentes.

Figure B.2b: “Hélicoidal, en spirale ou torsadé” — Le point a mi-distance se situe a plus de 3 mm d’une branche

contenant des cathodes. Le point de mesure doit se situer a 3 mm d’une branche contenant des cathodes.

Figure B.2c: “Plusieurs branches” — Si la seconde cathode n’est contenue dans aucune des branches adjacentes, le

point de mesure est choisi a une distance de 3 mm de la branche adjacente.

Figure B.2d: “Double avec renfoncement” — Aucun matériau a I'emplacement situé a une distance de 3 mm.

Figure B.2 — Exemples d’emplacements de mesure de la température,
conformément a I’Article B.2
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