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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

LAMPES A FLUORESCENCE A CULOT UNIQUE -

PRESCRIPTIONS DE SECURITE

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique internationale) est une organisation mondiale
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de norm

accord entre les deux organisations.

comités d'études ol sont représentés tous les Comités nagiona

les Normes interna
g @ tre la norme de la

quipements associés.

Rapport de vote

34A(BC)657 34A(BC)695

ayant abautja I'approbation de cette norme.

tablie par le sous-comité 34A:

de normalisation
la CEl). LaCEl a
alisation dans les

domalnes de Iélectncné et de lélectromque A cet effet, Ia CEI entre autres activités, publie des Normes

vernementales et
La CE! collabore

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerné esti echniques|, préparés par les

bstions, expriment
b de normes, de

CEl s’engagent
onales de la CEI
CE! et la norme
ére.

probation et sa
ormes.

Lampes, du

port de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute informatjon sur le vote

Les annexes A, B, D, E, F et G font partie intégrante de cette norme.

L'annexe C est donnée uniquement a titre d’information.


https://iecnorm.com/api/?name=fc1de3741a8ebd73960d1c5bffad65d4

1199 © IEC:1993 -5-

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SINGLE-CAPPED FLUORESCENT LAMPS -
SAFETY SPECIFICATIONS

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to

promote lnternanonal cooperatlon on aII questlons concernmg standardlzaﬂon in the : ectrlcal and

non-govern
collaborates
conditions (

2) The formal

4) In order to promote international unification, IEC National
Standards fransparently to the maximum exte
divergence petween the IEC Standard and the
indicated in|the latter.

§) The IEC pravides no marking procedure to indic:
equipment declared to be in conformity with one

International

Report on voting

N 34A(G0)657 34A(CO)695

Y%

Full informatjon on'the voting for the approval of this standard can be found in the repg

4

C

rt

on voting inqicated in the above table.

Annexes A, B, D, E and G form an integral part of this standard.

Ann'ex C is for information only.
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LAMPES A FLUORESCENCE A CULOT UNIQUE -
PRESCRIPTIONS DE SECURITE

SECTION 1: GENERALITES

1.1 Domaine d’application

La norme internationale CEl 1199 spécifie les prescriptions de sécurité auxquelles doivent
répondre les lampes a fluorescence a culot unique, d'éclairage général, de tous les
groupes équipés des culots 2G7, 2GX7, GR8, G10q, GR10q, GX10q, GY10q, 2G11, G23,
GX23, G24, GX32 et 2G13.

Elle spécifie aussi la méthode que le fabricant utilisera pour d montre Ia conformlté de

fabricam, le contréle par lots
fagon, pour la réception de lots- T as. o\
un organisme de contréle ne (peu €.C¢ il n' i ¢ refuser le lot

performance des
concerne le

Pour to
La CEI

ite de la réfé-
ite, constituent des dispositions valables pour la présente Norme interna-
. oment de la publication, les éditions indiquées étaient en|vigueur. Tout
document normatif est sujet & révision et les parties prenantes aux accordg fondés sur la
présente Norme internationale sont invitees a rechercher la possibilité d'appliquer les édi-
tions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de la
CEl et de I'lSO possédent le registre des Normes internationales en vigueur.

CEl 61: 1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
Iinterchangeabilité et de la sécurité — Premiere partie: Culots de lampes

CEl 61-2: 1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
I'interchangeabilité et de la sécurité — Partie 2: Douilles
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SINGLE-CAPPED FLUORESCENT LAMPS -
SAFETY SPECIFICATIONS

SECTION 1: GENERAL

1.1 Scope

This International Standard IEC 1199 specifies the safety requirements for single-capped
fluorescent lamps for general lighting purposes of all groups having 2G7, 2GX7, GRS,
G10q, GR10q, GX10q, GY10q, 2G11, G23, GX23, G24, GX32 and 2G13 caps.

It also specifies the method a manufacturer should use to show comp 2]
requirements| of this standard on the basis of whole production appra :>
with his test fecords on finished products. This method can also be ap

purposes. Deptails of a batch test procedure which can be

Requirements for batch testing are included in order to ¢ na me

presumed to |contain unsafe lamps. As some safety requijré not be checked b
batch testing| and as there is often no prgvio wie ap(facturer’s quality,
batch testing|cannot be used for certification in'a 3y for an approval of

batch. Wherg a batch is found to be acceptable, a : y may only conclude thgt
there are no :

NOTE - Compliance with this standard o ety-criferia and does not take into account the pef-
formance of[I 0 lighting purposes with respect to luminous flux
colour, starti

single-capped flyorescent le
g and ona haractéristiss:

For this infor

1.2 Normat

The following

bility of applymg the most recent edmons of the normatnve documents mducated below.
Members of IEC and iSO maintain registers of currently valid International Standards.

IEC 61-1: 1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of inter-
changeability and safety — Part 1: Lamp caps

IEC 61-2: 1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of inter-
changeability and safety — Part 2: Lampholders
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CEl 61-3: 1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
l'interchangeabilité et de la sécurité — Partie 3: Calibres
CE| 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs
CEI 529: 1989, Degrés de protection procurés par les enveloppes (Code IP)

CEl 598-1: 1992, Luminaires - Premiére partie: Régles générales et généralités sur les
essais

CEl 695-2-1: 1991, Essais relatifs aux risques du feu. Partie 2: Méthodes d'essai —
Section 1: Essai au fil incandescent et guide

CEIl 901; 1987, Lampes a fluorescence a culot unique — Prescriptions de sécurité et de
performances. Modification n° 1 (1989)

1.3 Déflnltlo_ns

idns suivantes

peur de mer-
Ijja lumiére est

nt uitra-violet

Pour les besoins de la présente Norme interng
s’appliquent.

1.3.1 lampe a fluorescence a culot unique;

1.3.2 groupe: Lampes ayant e
mémes cotes géométriques et i

cathodes, les
1.3.3 type: Lampe Bme : flux lumineux

.34 f -
matéria@' i

5 touchant aux
e fabrication.

de vérifier la
re de groupes

périodique: Essai ou série d'essais exécutés a intervalles afin de vérifier que
gvig ertai : Leption.

1.3.8 essai courant: Essai répété a intervalles courts en vue de réunir les données des-
tinées a I'évaluation.

1.3.9 lot: Toutes les lampes d’'une famille, ou d'un groupe, identifiées comme telles, et
présentées en méme temps pour subir ensemble le contrble de la conformité.

1.3.10 production globale: Ensemble de tous les types de lampes produits au cours
d'une période de douze mois dans le cadre de la présente norme et entrant dans une liste
dressée par le fabricant en vue d'étre incluse dans le certificat de conformité.
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IEC 61-3: 1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of inter-
changeability and safety — Part 3: Gauges

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 529: 1989, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)

IEC 598-1: 1992, Luminaires — Part 1: General requirements and tests

IEC 695-2-1: 1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1: Glow wire test
and guidance

IEC 901: 1987, Single-capped fluorescent lamps. Safety and performance requirements -
Amedment No. 1 (1989)

1.3 Definitions

For the purg

1.3.1 sing a
single cap i nt
material exdi

1.3.2 group: Lamps having the same ¢ e
physical din

1.3.3 type} Lamps of the\ samg s 2 i ur
characterist|cs.

1.3.4 famijy: La@o ‘ isting |shed by common features of materials,
components|, tube diare andg

1.3.5 nomjnal

1.3.6 desi : Yestimade ovl a sample for the purpose of checking compliance of the
design of number of groups with the requirements of the relevant
clause.

1.3.7 periodi : T ri f i i  a

product does not deviate in certain respects from the given design.

1.3.8 running test: Test repeated at frequent intervals to provide data for assessment.

1.3.9 batch: All lamps of one family and/or group and identified as such and put forward
at one time for test or checking compliance.

1.3.10 whole production: Production during a period of twelve months of all types of
lamps within the scope of this standard and nominated in a list of the manufacturer for
inclusion in the certificate.
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SECTION 2: PRESCRIPTIONS DE SECURITE

2.1 Généralités

Les lampes doivent &tre congues et construites de teile sorte qu'elles ne présentent en utili-
sation normale aucun danger pour I'usager ou I'environnement.

D’une maniére générale, la conformité est vérifiée en exécutant tous les contréies spécifiés.

2.2 Marquage

2.2.1 Les renseignements suivants doivent étre marqués su lampes de maniére

durable et lisible:

a) marque d'origine (elle peut prendre la forme d'une m

rci%, du nom du
fabricant ou de celui du vendeur responsable);

b) puissance nominale (marquée «W» ou «watts» 3 indication identifiant
la lampe.

2.2.2 La conformité est vérifiée comme suit:

ivant & des lampes nelives.
e 4 la main au moyen djun chiffon doux

que I'ensemble
ant et aprés le

susceptibie de

2.3.2 Prescriptions dimensionnelles pour les culots

2.3.2.1 Les lampes doivent étre équipées de culots normalisés conformes aux prescrip-
tions de la CEl 61-1.

2.3.2.2 La conformité est vérifiée en utilisant les calibres indiqués au tableau 1.
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SECTION 2: SAFETY REQUIREMENTS

2.1 General

Lamps shall be so designed and constructed that in normal use they present no danger to
the user or the surroundings.

In general, compliance is checked by carrying out all the tests specified.

2.2 Marking

2.2.1 The following information shall be legibly and durably marked on th

a) mark| of origin (this may take the form of a trade mark, the
the name of the responsible vendor);

b) the
the lamp.

222 Co

The are bth

damped

23.1 Con

Caps shall
remains intact a

bly

Compliancé i

At the end ¢f the-tes e caps shall show no damage that impairs safety.

2.3.2 Dimensional requirements for caps

2.3.2.1 Lamps shall use standardized caps in accordance with the dimensional require-
ments of IEC 61-1.

2.3.2.2 Compliance is checked by using the gauges shown in table 1.
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2.3.3 Connexions des broches et configuration des détrompeurs
2.3.3.1 Connexions des broches

Les liaisons des cathodes de la lampe aux culots & quatre broches doivent étre conformes
aux prescriptions correspondantes de I'annexe E.

La conformité est vérifiée au moyen d'essais de continuité électrique entre les broches cor-
respondantes et/ou de I'inspection visuelle.

2.3.3.2  Configuration des détrompeurs

Les types de culots comportant des détrompeurs, dont la fonction est d'assurer la non-
interchangeabilité des types de lampes similaires, doivent étre conformes & la version
culot/détrompeur donnée dans la feuille de caractéristiques de orrespondante de
la CEl 901. L’'annexe F fournit les directives indiquant quelle i \:\&Jiot/détrompeur

r ayc un ballast

doit étre utilisée lors de la conception de lampes destinée
donné.

La conformité est vérifice au moyen d'un sy iable et/ou de

rinspection visuelle.

2.4 Résistance d’isolement

en a, et toutes
ipement d’essai

fappliqué entre
nveloppant les
ouille ayant les
dart.

Dans le cas ¢
les br
surfaces\qui

dimensio

er a la tension

2.5.2 La conformité est vérifiée avec une tension alternative de 1 500 V de forme
réellement sinusoidale, de fréquence 50 Hz ou 60 Hz et appliquée pendant une minute. La
tension initialement appliquée ne doit pas dépasser la moitié de la valeur prescrite; elle doit
ensuite étre augmentée rapidement jusqu’a la valeur prescrite.

Les décharges en régime de lueur, sans chute de tension, sont négligées.
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2.3.3 Pin connections and keying configurations
2.3.3.1  Pin connections

The connection of lamp cathodes to the pins of caps having four pins shall conform to the
requirements shown in annex E for the relevant cap.

Compliance is checked by electrical continuity tests between relevant pins and/or by
visual inspection.

2.3.3.2 Key configuration

For those ¢ incorporating keys which ensure non-interchangeability with _similar
lamp types, the caps shall conform to the cap/key version given in the relevant Iam\pg‘a(a
sheet of IEC|901. Annex F gives guidance to which cap/key shall be used‘when igni

lamps to operate on a certain ballast.

Compliance s checked by a suitable measuring system and

2.4 Insulation resistance

2.4.1 The :J\gsulation resistance between tha S

connected t

242 Com C.
voltage of §

In the case entirely insulating material, the test is made between all
pins connec e
when the cap B,

-t
1

2.5.1 The insulati en the same parts as those referred to in clause 2.4 shall wit
stand the test voltage clause 2.5.2. No flash-over or breakdown shall occur during the
test.

2.5.2 Compliance is checked with a 1 500 V a.c. voltage of substantially sine-wave form,
with a frequency of 50 Hz or 60 Hz and applied for 1 min. Initially, not more than half the
prescribed voltage shall be applied; it shall then be raised rapidly to the full value.

Glow discharges without a drop in voltage are neglected.


https://iecnorm.com/api/?name=fc1de3741a8ebd73960d1c5bffad65d4

-14 - 1199 © CEL1993

2.6 Parties pouvant devenir accidentellement actives

2.6.1 Les parties métalliques, s'il y en a, destinées a étre isolées des parties actives ne
doivent pas étre ni devenir actives.

2.6.2 Exception faite des broches du culot, aucune partie active ne doit faire saillie
d’'aucune partie du culot.

2.6.3 La conformité est vérifiée au moyen d'un systéme de mesure convenable pouvant
comprendre, ou cela est approprié, une inspection visuelle. Voir 3.5.3.

2.7 Résistance a la chaleur et au feu

P 7.1 Le matériau isolant des culots doit étre suffisamment rési eur.

Ft mettant en
ne les points

nces des arti-

d’acier d’un
e 20 N. Si la
ille exerce la

| ‘egsai doitvétre exécuté 3 lintérieur d’'une étuve, a une température de 125 °C + 5 °C.

Aprés 1 h, la bille doit étre retirée et le diamétre de I'empreinte mesuré. Ce diameétre ne doit
pas excéder 2 mm.

L'essai ne doit pas étre exécuté sur les parties en céramique.

2.7.3 Le matériau isolant des culots doit résister & une chaleur anormale et au feu.
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2.6 Parts which can become accidentatly live

2.6.1 Metal parts, if any, intended to be insulated from live parts shall not be or become

live.

2.6.2 With the exception of cap pins, no live part shall project from any part of the cap.

2.6.3 Compliance is checked by a suitable measuring system which may include visual

inspection where appropriate. See 3.5.3.

2.7 Resistahce-to-heatand-fire

2.7.1 Insulating material of caps shall be sufficiently resistant to heat.

2.7.2 Comgliance is checked by the following tests.

2.7.2.1 Samples are tested for a period of 168 h in a heating
given in annex G.

At the end o
future safety|, especially in the following respe

— reduclion in the protection against e
- Ioosexing of cap pin acl el inking as determined
inspection.

At the end o

2722 Sa
in figure 1.

The surface
of 5 mm diq
test bends, the

The test sha

erature as

ir

yn

b

After 1 h the ball shall be removed and the diameter of the impression measured. This

diameter shall not exceed 2 mm.
The test shall not be made on parts of ceramic material.

2.7.3 Insulating material of caps shall be resistant to abnormal heat and to fire.
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2.7.4 La conformité est vérifiée au moyen de I'essai suivant.

Les parties sont soumises a un essai au fil de nickel-chrome incandescent, chauffé a
650 °C. L'appareil d'essai doit étre celui décrit dans la CEl 695-2-1.

L'échantillon & tester est monté verticalement sur le chariot et pressé contre I'extrémité du
fil incandescent avec une force de 1 N, de préférence & 15 mm ou plus du bord supérieur
de I'échantillon. La pénétration du fil incandescent dans I'échantillon est limitée mécani-
quement & 7 mm. Le contact entre I'échantillon et I'extrémité du fil incandescent est
interrompu aprés 30 s.

Toute flamme ou incandescence de I'échantillon doit s’éteindre dans les 30 s qui suivent le

refrait du fil incandescent, et les gouttes de matiére fondue ou e f ammée ne doivent pas

ment & 200 mm + 5 mm sous I'échantitlon.

pendant la minute qui précéde le début de 'essai. On<doi V g e|que la chaleur
radiée n'influence pas le comportement de I'échanti dant cette périgde. La tempé-

NOTE - Il convient de prendre des précautio 6 de I'essai contre

les risques:
~ d'explosion ou de feu;
— d'inhalation de fumée et/ou de prod

— d'action des résidus toxiques.

2.8.1 long jniale.des lighes de fuite entre les broches et les parties métalliques
du cul g & fofme aux prescriptions de la CEl 61-1. Lels numéros des
teuilles de spondants sont donnés au tableau 1.

éfifiée par mesure, dans la position la plus défavorpble.

dépasser la'valeur correspondante donnée au tableau B.2.

2.9.2 La procédure d'essai est spécifi€e a I'annexe B. Les conditions de conformité sont
données a l'article D.4.

2.9.3 Lorsqu'il peut étre démontré qu'a un groupe de lampes correspond I'échauffement
de culot le plus élevé pour une famille donnée de lampes, les essais nécessaires a la vérifi-
cation de la conformité de toutes les lampes culottées de maniére identique ne sont a
effectuer que sur ce seul groupe.
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2.7.4 Compliance is checked by the following test.

Parts are subjected to a test using a nickel-chromium glow-wire heated to 650 °C. The test
apparatus shall be that described in IEC 695-2-1.

The sample to be tested is mounted vertically on the carriage and pressed against the
glow-wire tip with a force of 1 N, preferably 15 mm or more from the upper edge of the
sample. The penetration of the glow-wire into the sample is mechanically limited to 7 mm.
After 30 s the sample is withdrawn from contact with the glow-wire tip.

Any flame or glowing of the sample shall extinguish within 30 s of withdrawing-the glow-
wire and arlﬁurning or molten drops shali not ignite a piece of tissue pa consn‘s@ of
five layers, [spread out horizontally 200 mm + 5 mm below the sample.

The glow-wiire temperature and heating current shall be constant for nin

mencing tr:} test. Care shall be taken to ensure that heat ragdiatie es\not influence
sample du e

sheathed fine-wire thermocouple constructed and calibrated as’c

NOTE - Hrecautions should be taken to safegyd

— explosion or fire;
— inhalatipn of smoke and/or toxic products;

— toxic regidues.

2.8 Creepp

y)

2.9.1 The lamp cap témperature rise above ambient temperature shall not exceed the
relevant value given in table B.2.

2.9.2 The test procedure is specified in annex B. Conditions of compliance are given in
clause D 4.

2.9.3 Where it can be shown that one lamp group produces the highest cap temperature
rise for a given lamp family, only tests on this one lamp group are necessary to show com-
pliance of all identically capped lamps.
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2.10 Interférence radio et condensateurs antiparasites

Les lampes contenant des dispositifs d’amorgage et/ou des condensateurs antiparasites
destinés & supprimer les interférences radio doivent avoir des condensateurs conformes

aux prescriptions suivantes.

2.10.1 Résistance a I'humidité

Le condensateur doit étre résistant & I'humidité. La conformité est vérifiée au moyen de
'essai suivant.

Avant l'exécution du traitement d’humidité, les condensateurs doivent étre maintenus
pendant au moins 4 h A une température ambiante ne différant pas de plus de *$°C dela

atmosphére
re ambiante
oumis, et doit
ion continue de

Immédiatement aprés le traitement d’humidité ambiante d
présentant une humidité relative comprise entre 91 % et

ésister de maniére satisfaisante, sans claquage, 2
2 000 V pendant 1 min.

bas, a l'instant
b amenée pro-

La source de
uit d'approxi-

st inductif de

flammes ou la

2.11 Renseighements pour la conception des luminaires

Se reporter a 'annexe C.


https://iecnorm.com/api/?name=fc1de3741a8ebd73960d1c5bffad65d4

1199 © IEC:1993

-19 -

2.10 Radio interference suppression capacitors

Lamps which

contain integral means of starting and/or contain capacitors to suppress

radio interference shall have capacitors which comply with the following requirements.

2.101

Moisture resistance

The capacitor shall be resistant to moisture. Compliance is checked by the following test.

Before humid
does not ditfe

for at least 4

humidity and
of +1 °C, the
2 000 V withg

not be more
full value.

2.10.2 Res

The capacito

Compliance
gradually inc

Thereafter, e

During this te

ity treatment, the capacitors shall be kept at an ambient temperature

s checked b)
easing
effect shall have a s

which
4

an ambient temperature between 20 °C and 30 °C
capacitor shall be subjected to and satisfactorily wi

e gapacitor and initially sh$
a's d gradually to t

2.11

information for luminaire design

Refer to annex C.
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SECTION 3: EVALUATION

3.1 Généralités

Les articles 16 et 17 fournissent des précisions concernant I'évaluation au moyen des enre-
gistrements de contréle du fabricant. L'article 18 couvre I'emploi du contrble par lots et les
articles 19 et 20 donnent des précisions concernant les procédures d’échantillonnage.

3.2 Appréciation de la production globale au moyen des enregistrements
de contréle du fabricant

3.2.1 Le fabricant doit faire la preuve que ses produits sont conformes aux prescriptions

tous ses résultats d'essais sur les produits finis en rappo
présente norme.

balisées par e
moment.

t combiner les
colonne 4 du

3.2.4 ;
résultats. de

es de contrdle de qualité du fabricant, telles qu’elles sont appliquées a
ent satisfaire aux prescriptions d'un systéme de qualité reconnu,

e fabricant doit fournir les enregistrements relatifs a chaque article comme indiqué
dans la colghne 5 du tableau 2.

3.2.7 Le nombre de non-conformités dans les enregistrements de contrble ne doit pas
enfreindre les limites indiquées au tableau 3b correspondant aux valeurs de Niveau de
Qualité Acceptable (NQA) données dans la colonne 6 du tableau 2.

3.2.8 La périodicité de 'examen des résultats, en vue de I'établissement de la preuve de
la conformité, n'a pas besoin d'étre limitée a une année prédéterminée, mais peut porter
sur 12 mois civils consécutifs précédant immeédiatement la date choisie pour cet examen.

NOTE - Les résultats seront tirés des enregistrements de travail et peuvent donc ne pas étre immédiatement
disponibles sous une forme collationnée.
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SECTION 3. ASSESSMENT

3.1 General

Clauses 3.2 and 3.3 give details for assessment by means of the manufacturer'g records.
Clause 3.4 covers the use of batch testing and clause 3.5 and 3.6 give details of the
sampling procedures.

3.2 Whole production assessment by means of the manufacturer’s records

standard and manufactured i
taken to include all lamps
or deletions may be made a

3.2.4 In prepenting
lamp families

3.2.5 The
products, sh

[3*)

3.2.6 The manufacturer shall provide sufficient test records with respect to each claus
as indicated il] column 5 of table 2

3.2.7 The number of non-conformities in the manufacturer’s records shall not contravene
the limits shown in table 3a or 3b relevant to the Acceptable Quality Level (AQL) values
shown in column 6 of table 2.

3.2.8 The period of review for assessment purposes need not be limited to a predeter-
mined year, but may consist of 12 consecutive calendar months immediately preceding the
date of review.

NOTE - The test results will be drawn from working records and as such may not be immediately available
in a collated form.
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3.2.9 Un fabricant qui a déja atteint le niveau d’acceptation, mais qui ne I'atteint plus, ne
doit pas étre empéché de revendiquer la conformité a la présente norme s'il peut montrer:

a) qu’une action corrective en vue de remédier 3 la situation a été lancée aussitét que’
la tendance a été raisonnablement confirmée par ses enregistrements de contrble;
b) et que le niveau d’acceptation spécifié a été rétabli au bout de:
1) 6 mois pour le paragraphe 2.3.1 et I'article 2.9;
2) 1 mois pour les autres articles.
Lorsque la conformité est évaluée aprés qu'une action corrective a été lancée confor-
mément aux points a) et b), les enregistrements d’'essais de ces familles, groupes et/ou
types, pendant leur période de non-conformité, doivent étre exclus des résultats cumulés

sur 12 mois. Les résultats relatifs a la période au cours de laquelle-action corrective a été
enireprise doivent éfre retenus pour 'enregistrement.

3.2.10 Un fabricant qui n'a pas satisfait aux prescription it du groupe-
ment des données permis en 3.2.4, ne doit pas étre disqualifié i}é des familles,
groupes et/ou types ainsi groupés s'il peut démontrer . ifiomnel que le pro-
bléme ne provient que de certaines famitles, groupe {upés. Dans ce

i sont éliminés
de la liste des familles, groupes et/ou types péur lesque i résente norme

conformément au 3.2.10 (voir'8,2.3), ikest admis\qu'il pyisse étre réintroduit i des résultats
satisfaisants sont obtenus dans-te bre de lampes équivalent & la taille de
e pour lequel la non-conformité a été

constatée. Cet éch edrs d'une bréve période

3.2.12 : 3 S produits, ceux-ci peuvent présenter des [éléments com-
muns avec des fdmijlle et/ou types de lampes existants, et peyvent étre con-
sidéré m nouveau produit a été introduit dans le plan
d'échan i sa fabrication a commencé. Tout élément npn couvert doit

particuliers

3 2 specifie les types d'essai et donne d’autres renseignements| concernant la
éthode d gvaldation de la conformité aux prescriptions des divers articies. Des critéres
particulters g’appliquent a certains articles.

3.3.1 Prescriptions pour la construction et I'assemblage

a) La procédure d’essai de 2.3.1 concernant la construction et 'assembiage dépend du
type de culot concerné. il est admis que les enregistrements du fabricant soient évalués
en tant qu'essai de conception ou en tant qu'essai périodique.

L'acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres du tableau 3a ou de D.1,
suivant le cas.

b) En ce qui concerne les prescriptions pour la construction et 'assemblage aprés le
traitement de chauftage de I'annexe A, les enregistrements du fabricant doivent inclure
un essai de conception. L'acceptation ou le rejet seront basés sur les critéres de I'essai
de D.1.
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3.2.9 A manufacturer who has met, but no longer meets the specified criteria, shall not
be disqualified from claiming compliance with this standard providing he can show that:

a) action has been taken to remedy the situation as soon as the trend was reasonably
confirmed from his test records;
b) the specified acceptance level was re-established within a period of:
1) 6 months for subclause 2.3.1 and clause 2.9;
2) 1 month for other clauses.
When compliance is assessed after corrective action has been taken in accordance with

items a) and b), the test records of these families, groups and/or types which do not
comply shall_be excluded from the 12-month summation for their perjod~of non-

compliance. [The test results relating to the period of corrective action shall be retau‘sﬁn
the records.

3.2.10 A manufacturer who has failed to meet the requireme 2

e

ing

Is

DT

y

0

6 S IS

on a number of lamps equivalent to the| minimumA ann ample specified in table 6,

required by [the clause where on—clincurr. is sample may be collected
over a short period of time.

3.2.12 In {he case of new
ing lamp families,
the new proquct is taken

feature not s

f

Table 2 spegifi

assessing cq

t test and other information which applies to the method pf

mpliance-to

tain clauses,

e requirements of various clauses. Special criteria apply to cT-

3.3.1

Construction and assembly tests

a) With regard to the tests of construction and assembly of 2.3.1, the test procedure
varies depending on the type of cap involved. The manufacturer’'s records may show
either a design test or a periodic test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of table 3a or D.1, as relevant.

b) With regard to the construction and assembly requirements after heating contained

in annex

A, the manufacturer's records shall show a design test. Acceptance or

rejection shall be based on the criteria of the test of clause D.1.
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3.3.2 Résistance d'isolement

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions de larticle 2.4 pour la résis-
tance d'isolement doivent étre évalués en tant qu'essai de conception.

L’acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de Farticle D.2.

3.3.3 Rigidité diélectrique

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions de I'article 2.5 pour la rigidité
diélectrique, doivent étre évalués en tant qu'essai de conception.

L'acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de 'article D.2.

3.3.4 Résistance a la chaleur

} résistance a

cle D.3.

cle D.3.

pour les lignes

cle D.3.

"afticle 2.9 pour
ign.

L’acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de I'artjcle D.4.

3.3.8 Essai des condensateurs

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions de l'articie 2.10 pour les
essais des condensateurs, doivent étre évalués en tant qu'essai de conception.

L'acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de I'article D.3.
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3.3.2 Insulation resistance

The manufacturer's records with regard to the insulation resistance requirements of
clause 2.4 are to be assessed as a design test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of the test of clause D.2.

3.3.3 Electric strength

The manufacturer's records, with regard to the dielectric strength requirements of
clause 2.5, are to be assessed as a design test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of the test of clause D.2/

3.3.4 Residtance to heat

The manufatturer's records, with regard to the resistance to
clause 2.7.2,|are to be assessed as a design test.

Acceptance ¢r rejection shali be based on the criteria of the te

3.3.5 Resigtance to fire

The manufacturer's records, with regafd
clause 2.7.4 | are to be assessed as a desig

Acceptance or rejection shall be based on

3.3.6 Cap ¢reepage distance

The manufagturer’s record
are to be asgessed

Acceptance or rejectio

3.3.7 Capt

3.3.8 Capacitor test

The manufacturer’s records, with regard to the capacitor test requirements of clause 2.10,
are to be assessed as a design test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of the test of D.3.
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3.4 Conditions de rejet des lots

Le rejet est établi si une limite de rejet du tableau 4 est atteinte, eu égard a 'annexe D,
indépendamment de la quantité contrélée. Le lot doit étre rejeté aussitét que la limite de
rejet d'un essai spécifique est atteinte.

3.5 Procédures d’échantillonnage pour le contréle de la production globale

3.5.1 Le contréle de la production globale spécifié en 2.2.2 a) est un essai courant. Il doit
étre effectué au moins une fois par jour pendant les séquences de fabrication.

Les fréquences dapphcatlon des dlvers essals pénoduques peuvent étre différentes, &

a celui indiqué & la colonne 5 du tableau 2. Il n'est
essai les lampes prélevées pour un test déterminé

parties accidentellement actives (voir articlg
inspection continue & 100 % au moye J lequel peut in-
clure, si elle convient, l'inspe s réguliers des
appareils ou une vérification effica i ign, doi ués.

qu’il existe une

effectu de 3
total -@»

pour le contréle suivant soit disponible. |l ne faut pas tenir compte de la lampe remplacée

dans le calcul des résultats d’'essai.

Les lampes présentant une ampoule brisée lorsqu’elles sont retirées de I'emballage, apres
transport, ne doivent pas étre incluses dans le contréle.

3.6.3 Taille de I'échantillon de lampes

Elle doit étre d’au moins 500 lampes (voir tableau 4).
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3.4 Rejection conditions of batches
Rejection is established if any rejection number in table 4 with due regard to annex D is

reached irrespective of the quantity tested. A batch shall be rejected as soon as the
rejection number for a particular test is reached.

3.5 Sampling procedures for whole production testing

3.5.1 The whole production test specified in clause 2.2.2 a) is a running test. Such a
running test shall be applied at least once per day during production runs.

The frequen of application of the varia periodic te may be different, providing the
conditions of table 2 are met.

ate. In additipn, there shall be regular da
effectiveness of the inspection.

3.6 Sampling procedures fg

3.6.1 The lamps for tesfi
method so as to ensure
nearly as pgssible R, ONe
minimum of {en containéjs

I

ymber of containers in the batch, with|a

3.6.2 In order to c6
addition to the te 3 : he selected and tested. These lamps shall only be sup-
stituted for s

lamps for thg

It is not necg¢ssary o replace an accidentally broken lamp if the results of the test are npt
affected by its<replacement, provided the required quantity of lamps for the following tefst
iS ava“ab'e. ePpTaCeu; 3 a pfrorxen1a D c v, et edH a i a i g resd

Lamps having broken bulbs when removed from the packaging after transit shall not be
included in the test.

3.6.3 Number of lamps in the batch sample

There shall be at least 500 lamps (see table 4).
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3.6.4 Séquence des contrbles

Le contréle doit étre exécuté dans I'ordre de la liste des articles du tableau 4 jusqu’'a, ety
compris, l'article 2.6. Les contréles successifs peuvent endommager la lampe; chacune des
lampes & contréler doit étre prélevée séparément sur I'échantillon d'origine non soumis a
I'essai de l'anticle 2.7.

Tableau 1 — Feuilles de référence de la CEl 61

N° de feuille
Types de culot
ype CEI61-1 CEl61.3
Culots de lampes
2GX7 7004-103
2G7 7004-102
2G11 7004-82
G10q 7004-54
2G13 7004-33 Q
GR8 7004-68
GR10g - 7004-7
04 7006-79, 84, 84A et 84B
C 8 G 6-79, 85 et 85A
7006-69
7006-86
7006-78
7006-87



https://iecnorm.com/api/?name=fc1de3741a8ebd73960d1c5bffad65d4

1199 © IEC:1993 -29 -

3.6.4 Sequence of the tests

The testing shall be carried out in the order of the clause numbers listed in table 4, up to
and including clause 2.6. Subsequent tests may involve damage to the lamp and each test
sample shall be taken separately from the original sample not subjected to the test of
clause 2.7.

Table 1 — Sheet references of IEC 61

Sheet numbers in
C
ap type IEC 61-1 IEC 61-3
Tamp caps Gauges
N
2GX7 7004-103 7006-102
2G7 7004-102 7006-102
2G11 7004-82 7006-82
G10q 7004-54
2G13 7004-33
GR8
GR10q
GX10q
GY10q
G23
GX23
G24
GX32

g
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Tableau 2 - Groupement des enregistrements des résultats de contrble —
Plan d’échantillonnage et niveaux de qualité acceptable (NQA)

1 2 3 4 5 6
Taille minimale
de I'échantillon
Article Tyoe Accumulation permise annuel
ou Essai d'eyspsai des résultats de contréle
paragraphe de groupes de lampes Lampgs Lamp‘es
produites produites
la plus a faible | NQA*
grande partie| fréquence
de I'année %
2.2 a) | Marquage-lisibilité Courant Toutes les familles ayant la /“’éog 32 2,5
méme méthode de marquage \&
22 b) } Marquage-durabilité Périodique Toutes les familles ayant la 20 2,5
méme méthode de marqua
2.3.1 Construction et Périodique Toutes les familles utilisan 12 >eo 0,65
(Annexe A | assemblage du culot ou ixati cﬁ
comme a I'ampoule conception utiliser|D.1 -
approprié) | (lampes non utilisées) |
Construction et Conception Utiliser|D.1 -
assemblage du culot
a i'ampoule
(aprés essai de
chautfage)
23.22 Prescriptions dimen- 32 2,5
sionnelles des culots
23.3.1 Connexion des broches 125 80 0,65
des culots
23.3.2 125 80 0,65
(si appli-
cable)
24 outes les familles utilisant Utiliser|D.2 -
les mémes culots I
25 < Toutes les familles utilisant Utiliser|D.2 -
les mémes culots
26 spection Par groupe et par type - - -
100 %
Conception Toutes les famiiles Utiliser|D.3 -
Conception Toutes les familles Utiliser|D.3 -
Conception Toutes les familles Utiliser|D.3 -
Conception Lampes prélevées selon Utiliser|D.4 -
le paragraphe 2.9.3
210 tréle des Conception Toutes les familles utilisant Utiliser| D.3 -
condensateurs le méme condensateur L

* Pour l'utlisation de ce terme, voir 1a CEl 410.
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Table 2 - Grouping of test records —
Sampling and acceptable quality levels (AQL)

-31-

1 2 3 4 5 6
Minimum
annual sample
Clause T Permitted accumulation per accumulation
or Test o fytzzt of test records
subclause between lamp groups For Iaadn;ps For lamps
m
e | made AQL *
most ot linfrequency
the year
%
2.2 a) | Marking-legibility Running All families with the same 200 32 25
method of marking
2.2 b) | Marking-durability Periodic All families with the same
method of marking
231 Congtruction and Periodic All families using the same
(Annex A | assgmbly of cap or method of attachment and
as appro- | to bylb design same tube diameter
priate) (unysed lamps)
Conptruction and Design All families using the s
assgmbly of cap method of attachment and
to bilb same tube diameter
(aftdr heating test)
23.2.2 Dimensional require- Periodic
ments for caps
23.3.1 Cap|pin connection Periodic
2332 Cap|key configuration eriodi
(where
applicable)
2.4 Insulation resist@ Desig
2.5 Elegric strength ign familtes using the same cap Use D.2 -
26 10 group and type
spection
2.7.2 Design All families Use D.3 -
2.7.4 esign All families Use D.3 -
2.8 sign All families Use D.3 -
29 Cap|temperatiice rise Design Lamps selected according Use D.4 -
10 2.9.3
2.10 (‘ap- citortest nnc',gn Al-familios llning tho-same Yse-D-3

capacitor

* For the use of this term, see IEC 410.
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Tableau 3a — Niveau de qualité acceptable NQA = 0,65 %

Partie 1 Partie 2
Nombre de | Nombre de | Limites d'acceptation
ombre de lampes Nombre ombre ce lampes en pourcentage du nombre
dans les enregistrements , . dans les enregistrements
: d’acceptations : des lampes
du fabricant du fabricant enregistrées
80 1 2001 1,03
8t a 125 2 2100 1,02
126 & 200 3 2 400 1,00
201 a 260 4 2750 0,98
261 a 315 5 3150 0,96
316 a 400 6 3 550 0,94
401 3 500 7 4100 0,92
501 a 600 8 0,90
601 a 700 9 0,88
701 a 800 10 0,86
801 a 920 11 0,84
921 a 1040 12 0,82
1041 a 1140 13 0,80
1141 a 1250 14 0,78
1251 a 1360 15 0,76
1361 a 1460 16 0,74
1461 a 1570 17 0,72
1671 a 1680 18 0,70
1681 a 1780 1 0,68
1781 a 1890 0,67
1891 a 2000
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Table 3a — Acceptance numbers AQL = 0,65 %

Part 1

Part 2

Number of lamps

Acceptance

Number of lamps

Qalifying limit

! h . for acceptance
in manufacturer’s number in manufacturer’s as percentage
records records of lamps in record
80 1 2001 1,03
81 to 125 2
126 to 200 3
201 to 260 4
261 to 315 5
316 to 00 )
401 to 7
501 to 8
601 to 9
701 to 10
801 to 1"
921 to 1 12
1041 to 1 13
1141 to 1 14
1251 to 1 15
1361 to t 16
1461 to 1 17
1571 to 1 18
1681 to 1 19 \
1781 to 1 20
1891 to 2 21 >
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Tableau 3b — Niveau de qualité acceptable NQA = 2,5 %

Partie 1 Partie 2
Nombre de lampes Nombre Nombre de lampes en ';?J:?Zﬁ;f Zﬂtm‘m
dans les enregistrements " tations dans les enregistrements des lampes
du fabricant accep du fabricant Amp
enregistrées
20 1 1001 3,65
21 a 32 2 1075 3,60
33 a 50 3 1150 3,55
51 a 65 4 1250 3,50
66 a4 80 5 1350 3,45
81 a 100 6 1525 3,40
101 & 125 7 1700 /) 3,35
126 a 145 8 1925 3,30
146 a 170 9 3,25
171 a 200 10 3,20
201 a 225 11 3,15
226 a 255 12 3,10
256 a 285 13 3,05
286 a 315 14 3,00
316 a 2,95
3% 3 2,90
361 a 285
391 a 2,80
421 a 275
446 a 2.70
476 a 2,65
501 a 2,60
536 a 2,85
561 & 254
591 a
621 2a
651 a
681 a
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Part 1

Table 3b — Acceptance numbers AQL = 2,5 %

-~ 35~

Number of lamps

Number of lamps

Qalifying limit

! i Acceptance : . for acceptance
in manufacturer's number in'manufacturer’s as percentage
records records of lamps in record
1 1001 3,65

21 2 1075 3,60
33 3 1150
51 4 1250
66 5 1 350
81 6 1-626

101 7 1700

126 8 1925

146 9 2200

171 10 2525

201 1

226 12

256 13

286 14

316 15

336 16

361 17

391 18

421 19

446 20

476 21

501 22

536 23

561 4

501 S

621 2

651

= N

71

746 0

776 31

806

846

881

916 35

956 6



https://iecnorm.com/api/?name=fc1de3741a8ebd73960d1c5bffad65d4

-36- 1199 © CEI:1993

Tableau 4 — Taille des échantillons et limite de rejet

pg:tai;'rea::e Essai NomZ;i)::éI:n;npes Limites de rejet
222a) Marquage - lisibilité 200 1
222b) Marquage - durabilité 50 4
2.3.1 Construction et assemblage du culot 125
a l'ampoule (lampes non utilisées) ou appliquer D.1
comme approprié
23.22 Prescriptions dimensionnelies relatives 32 3
aux culots
2331 Connexion des broches
2332 Configuration du détrompeur
24 Résistance d'isolement
25 Rigidité diélectrique
26 Parties accidentellement actives 1
2.3.1 Fixation du culot & I'ampoule
(aprés chautfage) <
272 Résistance & la chaleur Appliquer 0.3
274 Résistance au feu Appliqu'er b3
28 Lignes de fuite du culot O Appliquer D.3
29 Essai non Iappllcable
2.10 Appliquer D.3
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Table 4 — Sample size and rejection number

Clause or T Number of lamps Rejection
est
subclause tested number
2.22a) Marking — legibility 200 "
2.2.2b) Marking — durability 50 4
23.1 Construction and assembly for caps 125 3
(unused lamps) or apply D.1
as relevant
2322 Dimensional requirements for caps 32 3
2331 Pin connections
233.2 Key configuration
24 Insulation resistance
25 Electric strength
26 Accidentally live parts
2.3.1 Construction and assembly for caps
(after heating)
272 Resistance to heat
274 Resistance to fire
28 Cap creepage distance
29 Cap temperature rise
2.10 Radio interference
suppression capacitors
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Annexe A
(normative)

Contréle du culottage: construction et assemblage
A.1 Culots GR8, G10q et GR 10q
A1.1 Lampes non utilisées

Lorsque les lampes sont construites de telle maniére qu’il soit concevable que le fait de les
monter dans les douilles ou de les en retirer, puisse entrainer le bris de certaines parties du
culot, les contrbles de conception suivants doivent étre exécutés. Pour les conditions de
—conformitévoirl'anicle D-1-

Une traction de 80 N doit étre exercée entre les parties du i i mme suscep-
tibles de s’arracher. La traction doit étre appliquée sans a-soup n. Alafindu

ontre jpints, ou défaut
équivalent, tel qu'un doigt d’épreuve articulé, co 5p9, puisse étre

inséré et toucher des parties actives.

pas affaiblir la
Bs doivent étre

d’une direction
(Ee. Les entrées

u culot. Apres
sible d'insérer

h dans un four
r6bles et toutes
6le de concep-

A.Z.T Lampes non utilisées
La conformité doit étre vérifiée au moyen des contrdles périodiques suivants.

Le culot de la lampe ne doit pas étre détaché de I'ampoule par une traction axiale de 40 N
ni par un couple de flexion de 3 Nm. La flexion doit étre appliquée en maintenant de
maniére uniforme la partie de I'ampoule voisine du culot. Le point de pivotement se trouve
dans le plan de référence du culot (plan d'accouplement du culot avec la douille de la
lampe). La force de traction et le moment de flexion ne doivent pas étre appliqués de
maniére brusque, mais doivent étre augmentés graduellement depuis zéro jusqu’a la valeur
spécifiée.
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Annex A
(normative)

Tests for assessing caps for construction and assembly
A.1 GRS, G10q and GR10q caps
A.1.1 Forunused lamps

Where lamps are so constructed that the action of inserting or withdrawing them from
lampholders could conceivably cause parts of the cap to pull apart, the following design

tests shall be applied. For conditions of compliance, see clause D.1.

A pull of 80 N shall be exerted between the parts of the cap identified
pull apart. The pull shall be applied for 1 min without a jerk. At the ¢
shall be safefand shall not exhibit any opening of seams or the like ¢
finger as desgribed in IEC 529 can be inserted to touch live pae

The means pf applying the pull to the cap parts sha
necessary, specially prepared samples sha
manufacturer and test authority.

For lamps with G10q caps, the following a
shall be capr}ble of being rotated, wnthout

- O O

nominal ang
during maxi
jointed test fi

[+Y)

A1.2 Forl3

After heating
specified in
tests. For co

o

Y10q, 2G11, 2G13, G23, GX23, G24, GX32 caps

A2 2G7, 2G|X7, GX-

A.2.1 Forunused lamps
Compliance is checked by the following periodic tests.

Neither lamp bulb nor lamp cap shall be loosened by an axial pull of 40 N or a bending
moment of 3 Nm. The bending shall be applied by holding in a uniform manner that part of
the glass tube closest to the cap. The pivot point lies at the cap reference plane (mating
plane with the lamp holder). The pulling force and bending moment shall not be applied
suddenly but shall be increased gradually from zero to the specified value.
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A.2.2 Lampes aprés essai de chauffage

Pour les lampes ayant subi un traitement de chauffage de 2 000 h + 50 h dans un four
maintenu a l'une des températures spécifiées a I'annexe G, les culots doivent résister a des
forces de tractions et & des moments de flexion dont les valeurs sont & I'étude. Pour les
conditions de conformité, voir article D.1.

@%
S5
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A.2.2 Forlamps after heating test

After heating lamps for a period of 2 000 h £ 50 h in an oven held at a temperature as
specified in annex G, caps shall withstand pulling forces and bending moments which are
under consideration. For conditions of compliance, see clause D.1.
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Annexe B
(normative)

Valeurs maximales d’échauffement des culots des lampes

et méthode de mesure

B.1 Conditions générales d’essali

B.1.1 La lampe doit étre mise en fonctionnement dans une atmosphére calme, a une tem-
pérature ambiante de 25 °C + 5 °C, suspendue au moyen d’élingues de nylon de faible

masse et avec les broches du culot en position verticale, vers le haut.

B.1.2 La lampe doit étre une lampe de production normale
avec des cathodes non activées, ¢'est-a-dire sans pate éme
condition préalable doit étre de 100 h.

B.1.3 Les connexions électriques de la lampe «oi
conducteurs de cuivre ayant une section droite de
pondantes du culot.

B.1.4 La lampe doit fonctionner, assq
égale a 1,1 fois sa valeur noming

d’assurer le
therm

B.2 Co

et-dans irection des branches en verre.

e de mise en

au moyen de
broches corres-

Us une tension

cathodes.

ar exemple un

du culot, a la

rée & partir du plan de référence du culot, comme indiqué au tableau B.1,

Tableau B.1
Désignation Distance x
du culot mm
2G7, 2GX7 8 *
GX10q, GY10q 8
G23, GX23 8
2G11, G24 12 *
GX32 16 *
* A létude.
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Annex B
(normative)

Maximum lamp cap temperature rise values
and method of measurement

B.1 General test conditions

B.1.1 The lamp shall be operated in a draught-free atmosphere at an ambient tempera-
ture of 25 °C + 5 °C, suspended in low mass nylon slmgs with the cap pins facing verti-

cally upwards-

B.1.2 The|lamp shall be a normal production lamp but specially progdd
cathodes arp deactivated, i.e. without cathode emitter. The pre-conditioni
be 100 h.

B.1.3 Electrical connections to the lamp shall be made wit
cross-sectio

B.1.4 The|lamp shall be operated wi
supplied with 1,10 times its rated voltage.

B.1.5 The|starter shall be short-circuited,

B.1.6 The|test shall contintie

B.1.7 Whgre necessa
contact with(the te

B.2 Particy

d such\that

eriod sh

S-
of

B.2.1 2G7, Y10q, 2G11, G23, GX23, G24 and GX32 caps
4
The temper measured at the hottest point on the cap surface at a d
tance x fro plane of the cap, as indicated in table B.1, in the direction
the glass limbst
Table B.1
Cap Distance x
designation mm

2G7, 2GX7 8 *

GX10g, GY10q 8

G23, GX23 8

2G11, G24 12

GX32 16 *

* Under consideration.
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B.2.2 Culots GR8, GR10q et G10q

B.2.2.1 Culots GR8 et GR10q (toutes les puissances de lampe, 10 W exclue).
L'échauffement doit étre mesuré sur la surface du culot, au point équidistant des deux
branches en verre de la lampe qui sortent du culot et sur la droite déterminée par les axes
des deux branches.

B.2.2.2 Culot GR10q (10 W)

L'échauffement doit étre mesuré au centre de la face du culot 6pposée a celle qui contient
les broches.

B.2.2.3 Culots G10q
A I'étude.

B.2.3 Culot 2G13

L'échauffement doit étre mesuré sur la surface re "deux broches adjacentes,

aussi prés que possible du centre.

Q lea B@

is ance ommale Echauffement maximal
Désignation du cul du culot
K
\\j oute 75
oute 75
Toute 75
> Toute 95
Toute -
16 45
28 35
10, 28 et 38 35
16 et 21 45
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