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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

LAMPES A FLUORESCENCE A DEUX CULOTS -
PRESCRIPTIONS DE SECURITE

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de 'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les
domames de I'électricité et de Iélectromque A cet effet, Ia CEl, entre autr vutés publie des Normes

o3 S s—d'é : gsquels tout Comité
pvernementales et

\JLa CEl collabore

ﬂions fixées par

natlonal mtéressé par Ie su;et tralté peut pamcuper Les orgamsatlons inté
non gouvernementales, en liaison avec fa CEIl, participent égalemé
étroitement avec I'Organisation internationale de Normalisation
accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CE! en ce qui concerne les Questions-te iqueq, préparés par les
comités d'études ou sont représentés tous les Comltés na i assa e$ qupstions, expriment

rapports techniques ou de guides et agréées co

4) Dans le but d'encourager Punification inte
a appliquer de fagon transparente ionales de la CEI
2 CEl et la norme

iére.

1 CEl s'engagent

"dpprobation et sa
ormes.

\: Lampes, du

Rapport de vote

34A(BC)694

ite information

Lles-annex

A, Bet D font partie intégrante de cette norme.

L'annexe C est donnée uniquement a titre d'information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DOUBLE-CAPPED FLUORESCENT LAMPS -
SAFETY SPECIFICATIONS

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to

promote lnternauonal cooperatuon on all queshons concermng standardlzatlon in th.lectncal and

electroniq d - _
Their pre paratlon is entrusted to techmcal commlttees any IEC Nauonal Co
the subjéct dealt with may participate in this preparatory work. Internationd
non-govefnmental organizations liaising with the IEC also participate in thj
collaborates closely with the International Organization for Standardizatio
conditions determined by agreement between the two organizations.

2) The formd
which all
possible,

3) They havé the form of recommendations for international use published i m of standards, techpical
reports of guides and they are accepted by the National Committees inf thatSanse

4) In order t¢ promote international unification, |E€ 2 - 8 onal
Standard$ transparently to the maximum e ssible i i and regional standards.|Any
divergen 8 8 > ional standard shall be clearly

5) The IEC drovides no marking procedure to indjcate i 3 cannot be rendered responsible for any

internatio
technical committee 34:

The text of| this std i bas
(\ Dlg\/\ Report on Voting
34\‘(&0)648 34A(CO)694

Full inforrﬁ
on voting i

d-in the above table.

Annexes A ndard

sub-committee 34A: Lamps, of JEC

oting for the approval of this standard can be found in the report

Annex C is for information only.
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LAMPES A FLUORESCENCE A DEUX CULOTS -
PRESCRIPTIONS DE SECURITE

Section 1: Généralités

1.1 Domaine d’application

La Norme internationale CEl 1195 spécifie les prescriptions de sécurité auxquelles doivent
répondre les lampes & fluorescence a deux culots, d'éclairage général de tous les groupes
équipés des culots Fa6, Fa8, G5, G13 et R17d.

e—spécifie—aussi-ta—méthodequete—fabrice itis 9¢ smontrerta conformité de
ses produuts aux prescnptlons de la présente norme, méthod dvaluation de la
qualité de la production globale, associée aux résultats”\ trés sur les

A\ U° )
précisions sont également données, dans la présente 3 cédure de contrble
par lots qui peut étre utilisée pour 'appréciation limitée ‘ 3 ‘

Les prescriptions du contrble par lots ont été i afin_de ¢ I'appréciation
de lots présumés contenir des lampes e 2 : de certaines
prescnptlons de sécurité ne peut étr gt que, le plus

3 ,|le contréle par
3 a réception de
: eptable, I'organisme de contrble ne
fuser le lot en invoquant la $écurité.

pour tout ce qui
ment. Pour toutes
81. La prochaine édition de la CEl 81 ne gontiendra que les

grne que les critéres de sécurité; I} performance des

référence quiy

normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de la CEl et de SO possédent le registre des Normes

Stornational : '

CEl 61-1: 1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
I'interchangeabilité et de la sécurité — Premiéere partie: Culots de lampes

CEl 61-2: 1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
I'interchangeabilité et de la sécurité — Deuxiéme partie: Douilles

CEl 61-3: 1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
l'interchangeabilité et de la sécurité — Troisiéme partie: Calibres
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DOUBLE-CAPPED FLUORESCENT LAMPS -
SAFETY SPECIFICATIONS

Section 1: General

1.1 Scope

This International Standard IEC 1195 specifies the safety requirements for double-capped
fluorescent lamps for general lighting purposes of all groups having Faé, Fa8, G5, G13
and R17d caps.

purposes. |Details of a batch test procedure which can be
assessment of batches are also given in this standard.

ment of batches

6t be checkeg by
anufacturer's quality,
y“way for approval ¢f a
may only conclude that

eritaria and does not take into account the

are referred to |IEC 81 for such characterigtics.

flux, coloyr, e
g requirements.

The next

The follow 2 enits contain provisions which, through reference in this
text, consftute visions of this International Standard. At the time of publication, [the

editions |n

. the
possibility |of appl ated
below. Me ional

Standards.

IEC 61-1: 1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety — Part 1: Lamp caps

IEC 61-2: 1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety — Part 2: Lamp holders

IEC 61-3: 1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety - Part 3: Gauges
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CEIl 81: 1984, Lampes tubulaires a fluorescence pour I'éclairage général
CEIl 410: 1973, Plans et régles d'échantillonnage pour les contréles par attributs

CEl 598-1: 1992, Luminaires — Premiére partie: Régles générales et généralités sur les
essais

CEl 695-2-1: 1991, Essais relatifs aux risques du feu — Section 1 : Essai au fil
incandescent et guide

CEl 921: 1988, Ballasts pour lampes tubulaires & fluorescence. Prescriptions de
performance

1.3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les définitie liquent.

1.3.1 lampe a fluorescence a deux culots: L3
mercure a basse pression, avec deux culots, e
émise par une couche de substances
ultra-violet de la décharge.

de vapeur de
part dd la lumiére est
rayonnement

1.3.4 famille

matéria u
fabric

g/ distinguent par des traits commur‘r touchant aux
, au diamétre de lampe et/ou & 1a méthode de

t de vérifier la
bre de groupes

afin de vérifier
conception.

1.3.8 essal courant: Essai répété a intervalles courts en vue de réunir les données
destinées 3 I'évaluation.

1.3.9 lot: Toutes les lampes d’'une famille, ou d’'un groupe, identifiées comme telles, et
présentées en méme temps pour subir ensemble le contréle de la conformité.

1.3.10 production globale: Ensemble de tous les types de lampes produits au cours
d'une période de douze mois dans le cadre de la présente norme et entrant dans une liste
dressée par le fabricant en vue d’étre incluse dans le certificat de conformité.
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IEC 81: 1984, Tubular fluorescent lamps for general lighting service
IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 598-1: 1992, Luminaires — Part 1: General requirements and tests

IEC 695-2-1: 1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1: Glow-wire test
and guidance

IEC 921: 1988, Ballasts for tubular fluorescent lamps. Performance requirements

1.3 Defini

1.3.1 dou
discharge
fluorescent

ions

1.3.2 groyp:

1.3.3 type:

characteris

1.3.4 tamily: Lamp_gro

components

1.3.5 nom

ics.

b, lamp U

1.3.6 desig

clause.

1.3.7 peri
the product

le-capped fluorescent lamp: Double-cappe
mp of tubular form in which most of the At i

ne

he

hat

1.3.8 running test: Test repeated at frequent intervals to provide data for assessment.

1.3.9 batch: All the lamps of one tamily and/or group and identified as such and put
forward at one time for test for checking compliance.

1.3.10 whole production: Production during a period of twelve months of all types of
lamps within the scope of this standard and nominated in a list of the manufacturer for

inclusion in

the certificate.
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Section 2: Prescriptions de sécurité

2.1 Généralités

Les lampes doivent étre congues et construites de telle sorte qu'elles ne présentent, en

utilisation normale, aucun danger pour 'usager ou |'environnement.

D'une maniére générale, la conformité est vérifiée en exécutant tous les contréles

spécifiés.

NOTE - Lorsque le contréle peut sans nécessité devenir difficile en raison de la longueur des lampes, le
fournisseur et l'autorité de certification peuvent s’entendre pour appliquer des méthodes permettant

d'atténuer la difficulté.

2.2 Marquage

2.2.1 Les renseignements suivants doivent étre
durable et lisible:

a) marque d'origine (elle peut prendre la fo

!

Construction et assemblage

liés a celles-ci durant Te fonctionnement des Tampes.
La conformité est vérifi€e au moyen des essais suivants:

2.3.1.1 Pour les types de lampes utilisant les culots G5, G13 et R17d.

S s de maniére

ale, du nom du

ation identifiant

in chiffon doux

Les culots“doivent étre construits et assemblés aux ampoules de maniére qu'ils demeurent

a) pour des lampes neuves, en appliquant I'essai de torsion des broches comme suit:

- le culot de la lampe doit rester fermement fixé & I'ampoule et aucun déplacement
angulaire supérieur & 6° ne doit se produire entre les parties composant le culot,

lorsque sont appliqués les couples dont les niveaux figurent au tableau 1.
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Section 2: Safety requirements

2.1 General

Lamps shall be so designed and constructed that in normal use they present no danger to
the user or surroundings.

In general, compliance is checked by carrying out all the tests specified.

NOTE - Where testing can become unnecessarily difficult due to the lamp length, methods to alleviate the
problem may be agreed between the supplier and the certification authority.

2.2 Marking

2.2.1 Thelfollowing information shall be legibly and durably marke

the name of the responsible vendor);
b) the pominal wattage (marked "W*" ifies
the lamp.

NOTE - In some countries, the length of the lamp

The area cloth

dampened

After this test,; t

2.3.1 Col

Caps shall'be-so—cons
operation.

gting

Compliance is checked by the following tests:

2.3.1.1 For lamp types using caps G5, G13 and R17d

a) for unused lamps, by applying a torque test to the pins, as follows:

- the lamp cap shall remain firmly attached to the bulb and there shall be no
rotational movement between component parts of the cap exceeding an angular
displacement of 6° when subjected to the torque levels listed in table 1.
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Tableau 1 —~ Valeurs des couples pour les lampes neuves

Type de culot

Valeur du couple

Nm
G5 0,5
G13 1,0
R17d 1,0

Le couple ne doit pas étre appliqué brusquement mais doit étre augmenté
progressivement de zéro & la valeur spécifiée dans le tableau.

Tableau 2 ~ Valeurs@“&

a la température de 120 °C = 5 °C, le culot doit
aucun déplacement angulaire excédant 6° ne doit se

°C £ 5 °C.

ont décrites A

?ooo h 50 h
éva I'ampoule et

g ties composant
ifiés au tableau 2.

€ supérieure a 40 W, le

jauffage

e

aleur du couple

Nm

a5 0,3
G 0.6
7d 0.6

ampes neuves.

la CEl 61-1.

mpes utilisant des culots Fa6 et Fa8, la|conformité est

pes doivent étre équipées de culots normalisés g¢onformes aux

pau 3.
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Table 1 - Torque values for unused lamps

Torque value
Cap type Nm
G5 0,5
G13 1,0
R17d 1,0

The torque shall not be applied suddenly but shall be increased progressively from zero to

the vaiue specified in the table.

rotational movement between component parts of the
displacement of 6° when subjected to the torque levels

performed|at a temperature of 140 °C £ 5 °C.

Table 2 - Torque values rh

= [
oD

23.1.2 F
unused lamps.
232 Dj irements for caps

23.21 U
IEC 61-1.

g.caps Fab and Fa8, compliance is checked by inspectio

t on

5 of

2.3.2.2 Compliance is checked by using the gauges shown in table 3.
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Tableau 3 - Feuilles de référence de la CEI 61

Numéros des feuilles
CEl 61-1 CEl 61-3

Type de culot

Culot de lampe Calibre
G13 7004-51 7006-45
GS 7004-52 7006-46A
Fa6 7004-55 7006-41
Ri7d 7004-56 7006-57
Fa8 7004-57 7006-4/@11006-40A

2.4 Résistance d’Isolement

2.4.1 La résistance d'isolement entre la chemise~méta lal (les) broche(s)

ou les contacts, ne doit pas étre inférieure & 0,5M

2.4.2 La conformité est vérifiée par me pement d'essai

convenable utilisant une tension conti

2.5 Rigidité diélectrique

2.5.1 Ce contréle ne doit pa stance interne.

rant I'essai.

ant 1 min. La

5}0 V de forme
r prescrite; elle

Parties pouvant devenir accidentellement actives

'2.6.1 Les parties métalliques destinées a étre isolées des parties actives ne doivent pas
étre ni devenir actives.

2.6.2 Exception faite des broches du culot, aucune partie active ne doit faire saillie
d’aucune partie du culot.

2.6.3 La conformité est vérifiée au moyen d’'un systéme de mesure convenable pouvant
comprendre, oU cela est approprié, une inspection visuelle. Voir article 3.5.3.
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Table 3 - Sheet references of IEC 61

Sheet numbers in
IEC 61-1 IEC 61-3
Cap type
Lamp caps Gauges
G13 7004-51 7006-45
G5 7004-52 7006-46A
Faé 7004-55 7006-41
Ri7d 7004-56 7006-57
Fa8 7004-57 7006-40/7006-40A /\K

2.4 Insulation resistance

2.4.1 The

insulation resistance between the metal shell ©

contacts shall not be less than 0,5 MQ.

2.4.2 Compliance is checked by measurement

voltage of 500 V.

2.5 Electfic strength

25.2 The|i

withstand t

253 Co
with a freq
prescribed

Glow discﬁ

which ca

2.6 Parts

ecome accidentally live

or

hall

the

2.6.1 Metal parts intended to be insulated from live parts shall not be or become live.

2.6.2 With the exception of cap pins no live part shall project from any part of the cap.

2.6.3 Compliance is checked by a suitable measuring system which may include visual
inspection where appropriate. See 3.5.3.
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2.7 Résistance a la chaleur et au feu
2.7.1 Le matériau isolant des culots doit étre résistant a la chaleur.
2.7.2 La conformité est vérifiée au moyen de I'essai suivant.

Les échantillons sont testés dans une étuve a la température de 125 °C £ § °C pendant
une période de 168 h.

Les échantillons de culots de lampes munies de culots G13, ayant une puissance
nominale supérieure a 40 W, sont essayés a la température de 140 °C + 5 °C.

cause la fonction de sécurité qu’ils doivent assurer, surtout ¢
suivants:

ment mettant en
erne les points

~ réduction de la protection contre les chocs 6
articles 2.4 et 2.5;

- jeu dans les broches des culots, félures, ganflement\e &ci nt, & constater
par inspection visuelle.

exigences des

A la fin de I'essai, les dimensions devrop de 2.3.2.

2.7.3 Les parties externes'c até < nt Yésister a une chalgur anormale et

au feu.

Les parties s rent, chauffé a

650 °C. L'ap|

L‘écha@ 3 e wonté\verticalement sur le chariot et pressé contre I'extrémité du
: S g’ force’de 1 N, de préférence a 15 mm ou plus du|bord supérieur

pénétration du fil incandescent dans [I'échantillpn est limitée
e contact entre I'échantillon et I'extrémité du fjl incandescent

incandescence de I'échantillon doit s'éteindre dans les 30 s qui suivent
ait du\fil incandescent, et les gouttes de matiére fondue ou enflammée ne doivent
pas communiquer le feu & un ensemble de cinqg couches de papier dg soie dépliées

La température du fil incandescent et le courant de chauffage doivent demeurer constants
pendant la minute qui précéde le début de I'essai. On doit prendre soin a ce que la
chaleur radiée minfluence pas le comportement de I'échantilion pendant cette période. La
température de I'extrémité du fil incandescent est mesurée au moyen d'un couple
thermoélectrique a fil fin gainé, construit et étalonné comme indiqué dans la CEl 695-2-1.

NOTE - |l convient de prendre des précautions pour préserver la santé du personnel chargé de l'essai,
contre les risques:

- d'explosion ou de feu;

-~ d'inhalation de fumée et ou de produits toxiques;

— de résidus toxiques.
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2.7 Resistance to heat and fire
2.7.1 Insulating material of caps shall be resistant to heat.
2.7.2 Compliance is checked by the following test.

Samples are tested in a heating cabinet at a temperature of 125 °C + 5 °C for a period
of 168 h.

For G13 caps to be used on lamps with a nominal wattage greater than 40 W, the samples
shall be tested at a temperature of 140 °C + 5 °C.

At the end ¢f the test, the samples shall not have undergone any change.
further safety, especially in the following respects:

- loosehing of cap pins, cracks, swelling and shrinki
inspection.

At the end

Parts are subjected to a tes
apparatus shall be th:t descr
The sample| to be tested s
glow-wire ti e

sample. The
After 30 s th

3 he
ablly 15 mm or more from the upper edge of the
v-wire¢ into the sample is mechanically limited to 7 mm.
rom contact with the glow-wire tip.

4

~ Any flame
glow-wire and, any~burning or molten drop shall not ignite a piece of tissue paper
consisting ; five layers{ spread out horizontally 200 mm + 5 mm below the sample.

The glow-wire temperature and heating current shall be constant for 1 min prior to
commencing the test. Care shall be taken to ensure that heat radiation does not influence
the sample during this period. The glow-wire tip temperature is measured by means of a
sheathed fine-wire thermocouple constructed and calibrated as described in IEC 695-2-1.

NOTE - Precautions shouid be taken to safeguard the health of personnel conducting tests against risk of:

- explosion or fire;
- inhalation of smoke and/or toxic products;
- toxic residues.
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2.8 Lignes de fuite des culots

2.8.1 La longueur minimale des lignes de fuite entre la (les) broche(s) ou contacts et la
chemise du culot doit étre conforme aux prescriptions de la CEl 61-1. Les numéros des
feuilles de norme des culots correspondants sont donnés au tableau 3.

2.8.2 La conformité est vérifiée par mesure, dans la position la plus défavorable.

2.9 Echauffement du culot des lampes

2.9.1 L'échauffement des culots G5 et G13 au-dessus de la température ambiante ne
doit pas dépasser 95 K. Les valeurs correspondant aux lampes avec culots R17d, Fa6 et

gnexe B. Les

amille donnée
a ampoule de
conformité de
ie sur ce seul

ux données du

2.11 Renseighements pour la conception des luminaires

Se référer a 'annexe C.
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2.8 Creepage distance for caps

2.8.1 The minimum creepage distance between contact pin(s) or contacts and the metal
shell of the cap shall be in accordance with the requirements in IEC 61-1. Relevant cap
standard sheet numbers are given in table 3.

2.8.2 Compliance is checked by measurement in the most onerous position.

2.9 Lamp cap temperature rise

2.9.1 The temperature rise above ambient temperature of the G5 and G13 caps shall not
exceed 95 [—TFhe—corre ing-vatue—for-tamps-with d—Fa6-ane Caps is—un

consideratign.

292 Com
compliance

2.9.3 Whe
rise for a giy

2.10 Lamp

2101 To

for la

for la

for la

For lamps
manufactur

2.10.2 Caq

Mps wi

at publication, reference should be made to

mpliance~is ghecked by measurement.

all

the

2.11

Information for luminaire design

Refer to annex C.
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Section 3: Evaluation

3.1 Généralités

Les articles 3.2 et 3.3 fournissent des précisions concernant I'évaluation au moyen des
enregistrements de contréle du fabricant. L’article 3.4 couvre I'emploi du contrble par lots
et les articles 3.5 et 3.6 donnent des précisions concernant les procédures
d’échantillonnage.

3.2 Appréciation de la production giobale au moyen des
enregistrements de contréle du fabricant

3.2.1 Le fabricant doit taire la preuve que ses produits sont aux prescriptions
de l'article 3.3. A cette fin, le fabricant doit mettre a la disposition ité de contréle
tous ses résultats d'essais sur les produits finis en rappo riptions de la

présente norme.

3.2.2 L'évaluation doit, de maniére générale
individuelles, chacune de celles-ci devant étre 3 8
I'article 3.3. Cependant un certain nombre ines pé ¢ groupées, a condition
qu'elles relévent de la méme direction de la qualité. A ins de certification, un certificat
couvrant un groupe d'usines nommé &si eut etre émis, majs l'autorité de

it’de : ine r examiner les
contrble de la

d’origine et les
lomaine de la
désignées. Le
uant toutes les lampes ainsi désighées, réalisées
additions ou de suppressions peut étre faite a tout

des résultats d'essai, le fabricant peut combir:fr les résultats
u tableau 4.

rocédures de contréle de qualité du fabricant, telles qu’elies sont appliquées
inis, doivent satisfaire aux prescriptions d'un systeme de qualité reconnu,

3.2.6 Le fabricant doit fournir 1es enregistrements refatiis a chaque arnticie comme indiqué
dans la colonne 5 du tableau 4.

3.2.7 Le nombre de non-conformités dans les enregistrements de contrble ne doit pas
enfreindre les limites indiquées au tableau 5a ou 5b correspondant aux valeurs de Niveau
de Qualité Acceptable (NQA) données dans la colonne 6 du tableau 4.
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Section 3: Assessment

3.1 General

Clauses 3.2 and 3.3 give details of assessment by means of the manufacturer’s records.
Clause 3.4 covers the use of batch testing and clauses 3.5 and 3.6 give details of the
sampling procedures.

3.2 Whole production appraisal by means of the manufacturer’s records

3.2.1 The manufacturer shall show evidence that his products comply icUlar
requirements of clause 3.3. To this end, the manufacturer shall s/a i ;?n
request, all QU is
standard.
3.2.2 The he
acceptance ed
together, g : on
purposes, one certmcate may be |ssued to cover 3 3 he
certification isjt’e rds
and quality
3.23 Forg 3 3 igin
and corresponding lamp amily g d i ithi his
standard and manufact 3 ina . be
taken to inglude al e by the manufacturer. Notification of additions or
deletions may be at :
3.2.4 In pfese ent
lamp familigs,

4
3.2.5 The ed
products, s st.

3.2.6 The manufacturer shall provide sufficient test records with respect to each clause
as indicated in column 5 of table 4.

3.2.7 The number of non-conformities in the manufacturer’s records shail not contravene
the limits shown in table 5a or 5b relevant to the Acceptable Quality Leve! (AQL) values
shown in column 6 of table 4.
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3.2.8 La périodicité de I'examen des résultats, en vue de I'établissement de la preuve de
la conformité, n'a pas besoin d'étre limitée a une année prédéterminée, mais peut porter
sur 12 mois civils consécutifs précédant immédiatement la date choisie pour cet examen.

NOTE - Les résultats seront tirés des enregistrements de travail et peuvent donc ne pas étre
immédiatement disponibles sous une forme collationnée.

3.2.9 Un fabricant qui a déja atteint le niveau d’acceptation, mais qui ne I'atteint plus, ne
doit pas étre empéché de revendiquer la conformité a la présente norme s'il peut montrer:

a) qu'une action corrective en vue de remédier a la situation a été lancée aussitdt que
la tendance a été raisonnablement confirmée par ses enregistrements de contrble;

b) que le niveau d’acceptation spécifié a été rétabli au bout d’'un mois.

Lorsque la conformité est évaluée aprés qu'une actio

corrective.|a été lancée
i illes, groupes
es résultats
au cours de
istrement.

icle du fait du
la totalité des
rOle additionnel
§ ainsi groupés.
aités conformément 3.2.9 ou sont
pour lesquels la ¢onformité a la

3.2.11 > une ! Qupe et/ou un type aurait été éliminé de la liste
conformément a 3.2) inN32.3). eut étre réintroduit si des résultats satisfaisants

de I'échantilion
annuel
échan

constatée. Cet

nouveaux produits, ceux-ci peuvent présenter des éiéments
milles, groupes et/ou types de lampes existants, ¢t peuvent étre
conformes si le nouveau produit a été introduit| dans le plan
gSit6t que sa fabrication a commencé. Tout élément non couvert doit
ant que la production ne commence.

ation des enregistrements du fabricant concernant les essails particuliers

Le tableau 4 spécifie les types d’essai et donne d’autres renseignements concernant la
méthode d’évaluation de la conformité aux prescriptions des divers articles.

3.3.1  Prescriptions de résistance mécanique des culots

a) En ce qui concerne les essais sur la construction et I;assemblage de 2.3.1.1 a), les
enregistrements du fabricant doivent étre évalués en tant qu’essai périodique.

L'acceptation ou le rejet doivent &tre basés sur les critéres du tableau 5a.

b) En ce qui concerne les prescriptions pour la construction et 'assemblage aprés le traite-
ment de chauffage de 2.3.1.1 b), les enregistrements du fabricant doivent inclure un essai de
conception. L'acceptation ou le rejet seront basés sur les critéres de I'essai de I'article D.1.
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3.2.8 The period of review for assessment purposes need not be limited .to a
predetermined year, but may consist of 12 consecutive calendar months immediately
preceding the date of review.

NOTE - The test results will be drawn from working records and as such may not be immediately available
in a collated form.

3.2.9 A manufacturer who has met, but no longer meets the specified criteria, shall not
be disqualified from claiming compliance with this standard providing he can show that:

a) action has been taken to remedy the situation as soon as the trend was reasonably
confirmed from his test records;

b) the specified acceptance level was re-established within a period of one menth.

When comgliance is assessed after corrective action has been taken in<accofdance with
items a) ang b), the test records of these lamp families, groups and/of types which do }t
comply shpll be excluded from the 12-month summation i f
non-compliance. The test resuits relatmg to the period of co jomshall |be
retained in the records.

3.210 A i ire enis of a clause where
grouping of ’ i bie
of the lamp 3 g { ng
that the proplem is present only in certair ies, g : : his
case, either : e in 2 or
they are de ay
claim are in|conformity with the standard.

3.2.11  In|the case of a fa 10
from the lis{ (see 3.2.3), i 5ts
on a number of lamps ¢ 6,
required by| the clﬁ(%w ed
over a shor{ period <

3.212 In to
existing lar L in
complianceli aken into the sampling scheme as soon as manufactyre
is started.

3.3 Assespment of thie manutacturer’s records of particular tests

Table 4 specifies the type of test and other information which applies to the method of
assessing compliance to the requirements of various clauses.

3.3.1 Mechanical requirements for caps

a) With regard to the tests of construction and assembly of 2.3.1.1a), the
manufacturer's records are to be assessed as a periodic test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of table 5a.

b) With regard to the construction and assembly requirements after heating of
2.3.1.1b), the manufacturer's records shall show a design test. Acceptance or rejection
shall be based on the criteria of the test of clause D.1.
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3.3.2 Résistance d’isolement

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions pour la résistance
d'isolement de I'article 2.4 doivent étre évalués en tant qu’'essai de conception.

L’acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de I'article D.2.

3.3.3 Rigidité diélectrique

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions pour la rigidité diélectrique
de P'article 2.5 doivent étre évalués en tant qu'essai de conception.

L’acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de l'article D.2.

3.3.4 Résistance a la chaleur

ksistance ala

rticle D.3.

tance au feu de

rticle D.3.

ne de fuite des

3.4 Conditions de rejet des lots

Le rejet est établi si une limite de rejet du tableau 6 est atteinte, eu égard a I'annexe D,
indépendamment de la quantité contréiée. Le lot doit étre rejeté aussitét que la limite de
rejet d'un essai spécifique est atteinte.
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3.3.2 Insulation resistance

The manufacturer’s records with regard to the insulation resistance requirements of
clause 2.4 are to be assessed as a design test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of the test of clause D.2.

3.3.3 Electric strength

The manufacturer's records with regard to the electric strength requirements of clause 2.5
are to be assessed as a design test.

The manufacturer’'s records with regard to the resistance to heat ire X.2lare

The manufacturer’s records with regard he e : are

Acceptanc

3.3.6 Ca

The manufacturer's/ re 2.8
are to be a sesse

Acceptance or reje

3.3.7 Caj

The mand ; ordsy with regard to the cap temperature rise requirementy of

clause 2.9

Acceptance orrejection shall be based on the criteria of th lause D .4,

3.4 Rejection conditions of batches

Rejection is established if any rejection number in table 6 with due regard to annex D is
reached irrespective of the quantity tested. A batch shall be rejected as soon as the
rejection number for a particular test is reached.
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3.5 Procédures d’échantillonnage pour le contréle de la production giobale

3.5.1 Les contréles de la production globale prescrite en 2.2.2a et en 2.10.2 sont des
essais courants. lls doivent étre effectués au moins une fois par jour pendant les séquences
de fabrication.

Les fréquences d’application des divers essais peuvent étre différentes, a condition que
les conditions du tableau 4 soient respectées.

352 Le? contréles de la production globale doivent étre effectués sur des échantillons
prélevés ‘'de fagon aléatoire aprés que la fabrication a été achevée et & un taux non
inférieur a celui indiqué a la colonne 5 du tableau 4. Il n’est pas nécessaire d'utiliser pour
un autre essai les lampes prélevées pour un test déterminé.

3.5.3 Pour le contrble de la production globale concerna Ies prescrigtions pour les
parties accidentellement actives (voir article 2.6) le fabrica qu'il existe
une inspection continue & 100 % au moyen d’'un systéme\ de roprié, lequel
peut inclure, si elle convient, l'inspection visuelle. ¥ % les journaliers

icacifé ion doivent étre

: une méthode
ntatlon convenable. le prélévement
jble du tiers du

3.6.1 Les lampes a controle
mutuellement agréée et propre 3

: g ! e de lampes
supplémentajre ~ gtre. ) prélevé . doivent étre
substity i pour atteindre
les qua

le résultat du
e de la lampe

résentant une ampoule brisée lorsqu’elles sont retirées de I'emballage, aprés
doivent pas étre incluses dans le contréle.

3.6.3 Taille de I'échantilion de lampes
Elle doit étre d’au moins 500 lampes (voir tableau 6).
3.64 Séquence des contréles

Le contréle doit &tre exécuté dans l'ordre de la liste des articles du tableau 6 jusqu’a, ety
compris, l'article 2.5. Les contrdles successifs peuvent endommager la lampe; chacune
des lampes & contrbler doit étre prélevée séparément sur I'échantillon d'origine non
soumis a I'essai de l'article 2.7.
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3.5 Sampling procedures for whole production testing

3.5.1 The whole production tests specified in 2.2.2a) and 2.10.2 are running tests. Such
a running tests shall be applied at least once per day during production runs.

The frequency of application of the various tests may be different, providing the conditions
of table 4 are met.

3.5.2 Whole production tests shall be made on samples randomly selected after
manufacture was completed at a rate not less than that indicated in column § of table 4.
Lamps selected for one test need not be used for other tests.

2.6), the m
suitable measuring system which may include visual inspectio
addition, there shall be regular daily checks of the equipme
effectiveness of the inspection.

3.5.3 For Fhole production testing of the requirements for accidental

3.6 Sampjing for batch testing

3.6.1 The|lamps for testing shall be selected ance with a mutually agreed
method so|as to ensure proper represgntation.\Sg an shall be randomly made|as
nearly as possible from one-third of the\ tot o pntainers in the batch, with a
minimum of ten containers.

3.6.2 In ofder to cover

addition to|the tesi~ qua
substituted|for la

of lamps fof the tests’

breakage, a certain number of lampg in
2d, and tested. These lamps shall only|be
ngcessary to make up the required quantifies

It is not necessary ace an aceidentally broken lamp if the result of the test is jnot
affected byl i ded the required quantity of lamps for the following fest

is available a’broken lamp shall be neglected in calculating the fest
results.

Lamps hav bulbs when removed from the packaging after transit shall not|be
included in thetest.

3.6.3 Number of lamps in the sample
This shall be at least 500 lamps (see table 6).
-3.6.4 Sequence of the tests

The testing shall be carried out in the order of the clauses listed in table 6 up to and
including clause 2.5. Subsequent tests may involve damage to the lamp and each of the
test samples shall be taken separately from the original sample not subjected to the test in
clause 2.7.
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Tableau 4 - Groupement des enregistrements des résultats de contrble —
Plan d’échantillonnage et niveaux de qualité acceptable

tion.

¢ Pour f'utifisation de ce terme voir la CEl 410.

1 Les données entre parenthéses de la colonne 4 indiquent le diametre nominal.

2 Les essais doivent &tre effectués sur les deux extrémités de la lampe chaque fois que cela sera possible, & I'exception des essais de
type (voir annexe D). La lampe sera considérée comme non conforme si I'une ou les deux extrémités, ne sont pas conformes a la prescrip-

1 2 3 4 5 6
Taille minimale
] . de I'échantillon
Article Type Accumulation permise annuel
ou Essai , . des résultats de contréle *
paragraphe ' d'essai de groupes de lampes ;riz‘(ﬁteei Lampes NQA
(voir note 1) la plus produites
grande pame ( i faible
de l'année | frequence | o
2.2.2 a) | Marquage - lisibilité Courant Toutes les tamilles ayant la 200 - 2,5
méme méthode de marquage
2.2.2 b) | Marquage - durabilité Périodique Toutes les familles ayant la 50 - 25
: méme méthode de marquage
23.1.1 a) | Construction et Périodique Toutes les familles utilisant le N
assemblage du culot & méme ciment avec culots:
'ampoule de lampes non GS 5, 80 0,65
utilisées (culots Fa6 et G13 (25 mm) 12 >0 0,65
Fa8 exceptés) 25 \ 80 0,65
1 80 0,65
125 80 0,65
2.3.1.1 b) | Construction et Conception Voir DJ1
assemblage du culot &
'ampoule aprés essai de
chauffage (culots Fa6 et
FaB exceptés)
2312 Construction et
assemblage du culot &
f'ampoule de lampes non 125 80 0,65
utilisées (culots Fa6 et 1285 80 0,65
32 2,5
Toutes les familles utilisant les Voir D.4
lots Fa6, Fas8, GS,
G13 (25 mm), G13 (32 mm) .
G13 (38 mm) et R17d
Conception Toutes les familtes utilisant les Voir D.2
culots Fa6, Fa8, G5, G13
{25 mm), G13 (32 mm),
G13 (38 mm) et R17d
Inspection Par groupe et par type -
100 % |
Conception Toutes les familles utilisant les Voir DB
culots G5, G13 (25 mm), G13
(32 mm), G13 (38 mm), Fa6,
Fa8 et R17d
274 ésjstance au feu Conception Toutes les familles utilisant les Voir D.
culots G5, G13 (25 mm), G13
(32mmy, G338y, Fan;
Fa8 et R17d
28.2 Lignes de fuite des culots| Conception Toutes les familles utilisant les Voir D.3
culots G5, G13 (25 mm), G13
(32 mm), G13 (38 mm), Fa6,
Fa8 et R17d
292 Echauffement du culot Conception Lampes prélevées selon 2.9.3 Voir D.4
2.10.2 Longueur hors tout Courant Tous les groupes 200 80 (& I'étude)] 0,65 (&
minimale I"étude)
NOTES
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Table 4 — Grouping of test records — Sampling and acceptable quality levels

1 2 3 4 5 6
Minimum annual
sample per
Clause Type Permitted accumulation accumulation .
or Test ofytzst of test records between AQL
subclause I(ir:(‘; r?;?: ﬁ? for lamps | for lamps
made most made
of the year |infrequently o
o
2.2.2 a) | Marking - legibility Running All families with the same 200 - 2,5
method of marking
2.2.2 b) | Marking - durability Periodic All families with the same 50 - 2,5
method of marking .
2.3.1.1 a) | Copstruction and Periodic All families using the same N
asgembly of caps of cement with:
ungsed lamps G5 caps 125 80
(except Fa6 and Fa8 G13 (25 mm) caps 125 80
cags) G13 (32 mm) caps
G13 (38 mm) caps 125 80
R17d caps 125 K 0
2.3.1.1 b) | Copstruction and Design All families using the same < e D.1
asgembly of caps after cement with:
heating test (except G5 caps
Fag and Fa8 caps) G13 (25 mm) €aps
G13 (32 mm)| cap
2.3.1.2 Copstruction and Periodic
asgembly of caps of
unysed lamps (Fa6 80 0,6p
and Fa8 caps) 125 80 0,6p
23.2.2 Dimensionai Periodic 32 2,
requirements for caps |
2.4.2 Inspiation resistance esign See D.2
253 Elgctric Q Desi See D.2
38 mm) and R17d caps
2.6.3 group and type -
27.2 All families using See D.3
G5, G13 (25 mm), G13 (32 mm),
G13 (38 mm), Fas6,
FaB and R17d caps
274 RepistanceYo-tire Design All families using See D.3
G5, G13 (25 mm), G13 (32 mm),
G13 (38 mm), Fas6,
Ea8 and R17d caps.
282 Cap creepage distance Design All families using See D.3
G5, G13 (25 mm), G13 (32 mm),
G13 (38 mm}), Fas6,
Fa8 and R17d caps
2.9.2 Cap temperature rise Design Lamps selected according t0 2.9.3 See D.4
2.10.2 Minimum overall height Running All groups 200 80 (under | 0,65 (under
consideration){ considera-
tion)
NOTES

1 Incolumn 4, data in brackets indicate nominal lamp diameter.
2  Except for design tests (see annex D) where tests can be applied to both ends of the lamps both ends shall be tested. The lamp shall be a

non-conformity if either one or both ends fail the requirement.
For the use of this term, see |EC 410.

-
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Tableau 5a - Niveau de qualité acceptable NQA = 0,65 %

Partie 1 Partie 2
Nombre de lampes Nombre Nombre de lampes lee':,e:ira:::&tga:m
dans les enreglstrements dacceptation dans les enreglstrements des lampes
du fabricant du fabricant enregistrées
80 1 2001 1,03
81 a 125 2 2100 1.02
126 a 200 3. 2 400 1.00
201 a 260 4 2750 0,98
——26+—a—815 5 0,96
316 a 400 6 094
401 a 500 7 0,92
501 a 600 8 \ 0,80
601 a 700 9 088
701 a 800 10 0,86
801 a 920 11 0,84
921 a 1040 12 0,82
1041 a 1140 13 0,80
1141 & 1250 14 0,78
1251 a 1360 15 0,76
1361 a 1460 16 0,74
1461 a 1570 7 0,72
1571 a 1680 1 0,70
1681 a 1780 9 0,68
1781 a 1890 0,67
1891 a 2000 21
[N

&
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Table 5a - Acceptance numbers AQL = 0,65 %

-31-

Part 1 Part 2
Number of lamp's in Acceptance Number of Iamp's in Qualifying time for
manufacturer’s number manufacturer’s acceptance a:e; percentage
records records of lamps in record
80 1 2001 1,03
81 to 125 2 2100 1,02
126 10 200 3 2400 1,00
201 to 260 4 2750 0,98
261 to 315 5 3150
316 to [400 ) 3550
401 to |500 7 4100
501 to |600 8 4 800
601 to |700 9 5700
701 to |800 10 6 800
801 to (920 11 8 200
921 to 1040 12 10 000
1041 to 1140 13 13 000
1141 to 1250 14 17
1251 to 1360 15 500
1361 to 1460 16 9
1461 to 1570 17
1571 to 1680 18
1681 to 1780 19 5
1781 to 1890 20 1 000
1891 to 2000 21 L
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Tableau 5b - Niveau de qualité acceptabie NQA = 2,5 %

Partie 1

Partie 2

Nombre de lampes
dans les enregistrements

Nombre

Nombre de lampes
dans les enregistrements

Limites d’acceptation
en pourcentage

du fabricant d'acceptation du fabricant ::rse:;?::féeei
32 2 1 001 3,65
33 a 50 3 1075 3,60
51 & 65 4 1150 3,55
66 a 80 5 1 250 3,50
81 a 100 6 1 350 3,45
101 a 125 7 1525 3,40
126 & 145 8 1 700 3,35
146 a 170 9 1925 3,30
T7T a 200 10 3,25
201 a 225 11 3,20
226 a 255 12 3,15
256 a 285 13 3,10
286 a 315 14 3,05
316 & 335 15 3,00
336 a 360 16 2,95
361 a 39 17 2,90
391 & 420 18 2,85
421 a 445 19 2,80
446 a 475 20 2,75
476 a 500 21 2,70
501 a 535 2,65
536 a 560 3 2,60
561 a 590 2 2,55
591 a 620 2 2,54
621 a 650 6
651 a 680 7
681 a 710 2
711 a 745 2
746 a 7 30
776 & 8Q5
2
3
34
36
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Table 5b — Acceptance numbers AQL = 2,5 %

-33-

Part 1 Part 2
Number of lamps in Number of lamps in Qualifying time for
manufacturef's Acceptance manufacturer’'s acceptance as percentage
records number records of lamps in record
32 2 1 001 3,65
33 to 50 3 1075 3,60
51 to 65 4 1150 3,55
66 to 80 5 1 250 3,50
81 to 100 6 1 350 3,45
101 to 125 7 1 525 3,40
126 to 145 8 1 700
146 to 70 9 1925
171 to 200 10 2 200
201 to 25 11 2 525
226 to 55 12 2 950
256 to 85 13 3 600
286 to 15 14 4 250
316 to 35 15 5§ 250
336 to 60 16
361 to 90 17
391 to 20 18
421 to 45 19
446 to 75 20
476 to 00 21
501 to 35 22
5§36 to 60 23
561 to 90 24
591 to 20 25
621 to 50
651 to 80 27
681 to 10
711 to 45 29
746 to 75 30
776 to 05
806 to 45
846 to 80
881 to 15 4
916 to 55 35
956 to 1 000 6

VAN

R
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Tableau 6 — Taille des échantillons et limite de rejet

Article Essai N°'"2'ses:;é:’s"“’es Limites de rejet
222a) Marquage — lisibilité 200 1
22.2b) Marquage — durabilité 50 4
210.2 Longueur hors tout minimale 200 4'
24.2 Résistance d'isolement Appliquer D.2
2322 Prescriptions pour les culots 32 3
263 Parties accidentellement actives 1
23.1.13a) Fixation du culot & I'ampoule 3
(}ampes non utilisées)
253 Rigidité diélectrique
23.1.1b) Fixation du culot & I'ampoule
(aprés chauffage)
272 Résistance a la chaleur < pliquer D.B
274 Résistance au feu ppliquer D.4
28.2 Lignes de fuite du culot Appliquer D.4
292 Echauffement du culot (\ /‘\ Essai non Iappﬁmb;e

* A I'6tude ) Q/j

S
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