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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SECHE-LINGE A TAMBOUR A USAGE DOMESTIQUE —
Méthodes de mesure de l'aptitude a la fonction

AVANT-PROPOS N

CEI:1997

Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondial
emble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de )
r la coopération internationale pour toutes les questions de normd]i
Cité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre autres activités,
boration est confiée a des comités d' études aux travaux desquelg

alisatior]
ha

ible un accord international sur les sujets étudiés,
résentés dans chaque comité d’études.

internationales. lls s

internal
d'études

Ypar le sous-comité 59D: Appareils de lavag
fonction des appareils électrodomestiques.

des documents suivants:

FDIS Rapport de vote

59D/127/FDIS 59D/134/RVD

composée
ur objet de
ines de
tionales.
essé par le
entales, en
rganisation
tions.

la mesure
|ntéressés

bnt publiés

ppliquer de
irs normes
régionale

gponsabilité

uvent faire
enue pour
hce.

e du linge,

$titue une

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

La version francaise de cette norme n'a pas été soumise au vote.

Les annexes A et B font partie intégrante de la présente norme.

L'annexe C est donnée uniquement a titre d'information.

Dans la présente norme, les caractéres d'imprimerie suivants sont utilisés:

— modalités d'essai: caracteres italiques;

notes: petits caractéres romains;

autres

textes: caractéres romains.

Les mots en gras dans le texte sont définis a l'article 3.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

TUMBLE DRYERS FOR HOUSEHOLD USE -
Methods for measuring the performance

EQREWORD

1) The IEQ (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization f&r standa

all natipnal electrotechnical committees (IEC National Committees). The objec

international co-operation on all questions concerning standardization in the ele

this enfl and in addition to other activities, the IEC publishes Internatipfia

entrusted to technical committees; any IEC National Committee inte

particippte in this preparatory work. International, governmental and.no governmg

with thg IEC also partlmpate in this preparation. The IEC collaborate

for Starjdardization (ISO) in accordance with conditions determined by ag
2) The fofmal decisions or agreements of the IEC on technj¢al matte S E

international consensus of opinion on the relevant subjects

from all interested National Committees.
3) The do¢uments produced have the form of resommendati ror iy se and are published

of standards, technical reports or guides aqd the 4 idrad Committees in that sé
4) In ordef to promote international unification } ommittees dndertake to apply IEC |

Standafds transparently to the maximum ke \ their national and regional stan

divergehce between the IEC Standard and the correspgnding hational or regional standard shall

indicatdd in the latter
5) The IEC apprval and cannot be rendered responsi

equipment declared to be in
6) Attentid nts of this International Standard may be

of patent rights. The IEQ hle for identifying any or all such patent rights.
Internatignal Sta heer! prepared by subcommittee 59D: Homeg
appliancd > Performance of household electrical appliances.
This sec eplaces the first edition published in 1991, of
constitute
The text< d on the following documents:

FDIS Report on voting
59D/127/FDIS 59D/134/RVD

comprising

promote
it Jields. To
aration is

with may

ipbns liaising

rganization
izations.

pssible, an
resentation
in the form
nse.

ternational
flards. Any
be clearly

ble for any

the subject

laundry

which it

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

The Fren
Annexes

Annex C

ch version of this standard has not been voted upon.
A and B form an integral part of this standard.

is for information only.

In this standard, the following print types are used:

— test specifications: in italic type;

— notes:

in small roman type;

— other text: in roman type.

Words in

bold in the text are defined in clause 3.
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INTRODUCTION

CEI:1997

L'expérience de l'utilisation de la premiere édition de la CEI 61121, ainsi que quelques
conditions d'essai révisées et une charge de base commune avec la CEl 60456 sont les

raisons d

Les princ

1) Repro

e cette seconde édition.

ipales modifications sont:

ductibilité:

— la répétabilité des résultats de séchage a été améliorée en spécifiant les limites de

tolérance pour I'instrumentation et les charges de base;
— les|limites de tolérance pour le contenu d'humidité initial ont été

2) Méthodes d’'essai:
— le géche-linge a condenseur est devenu une variante plus co type de
sechetlinge, il est important de mesurer l'efficacité de e édition
compiiend en option deux méthodes de mesure;
— ung méthode optionnelle pour la mesure et le calcyl de la Ste ajoutée.

3) Charges:
— la ¢harge d'essai pour coton a ét€ h p Fl 61121,
premig¢re édition, a été supprimée ® i gs pour coton sec gussi bien
que pour coton prét a repasser sero ! bpellation
de cefte charge a été modifiée en «g seconde
édition. | 60456,
troisié
- lagd gée sauf
son a devenue
«charge de base pg harge de
base , froisieme
édition;
— ded erifaux de la
charge
- lay
- poy du vieillissement des textiles, une méthode de mélange des
textile]

4) Autres
— le gqontenu dhupridité final pour le programme de coton prét a repasser a été mddifié;
— la formute potH ta—correctiomrdes—chiffres—de—consommatiomr—a—été |||udifiéc, mais cette
méthode est encore a I'étude.

5) Méthodes a I'étude:

— la méthode de détermination du froissage est encore a I'étude. Un groupe de travail
séparé, (CElI SC 59D GT 9), a été constitué pour étudier cet aspect a la fois pour les
machines a laver et pour les seche-linge;

— la méthode de mesure de la quantité de bourre dans I'air rejeté est encore a I'étude. Un
groupe de travail séparé, (CEI SC 59D GT 12), a été constitué pour étudier cet aspect;

— la nécessité de spécifier les propriétés de I'eau (dureté de I'eau et conductivité) pour les

seche-

linge automatiques est a I'étude;

— l'utilisation d’'une seconde dureté de I'eau est également a I'étude.
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INTRODUCTION

Experience of the use of IEC 61121, first edition together with some revised test conditions and
a common base load with IEC 60456 are the reasons for a second edition.

The main changes are:

1) Reproducibility:
— repeatability of drying results has been improved by specifying Wnce limits for

instrurmentation-and-baseteads:

— the|tolerance limits for initial moisture content are reduced.

2) Test methods:

— the[condenser tumble dryer has become a more commo ; of tumble
dryer |t is important to measure the efficiency of condensation i includes
an option of two methods of measurement;

— an |optional method for the measurement and ca ess of drying has

been added.

3) Loads

— the| test load for cottons has b
edition, has been eliminated and now

will bgl conducted with the Standard 2
throughout the second edition. This
edition;

ard Load | of IEC 61121, first

dry cotton and iron-dry cotton
been renamed "Cotton bpse load”
is also specified in IEC 60456, third

— thel| test load for ea ' prés is unchanged except for renaming.
Standard Load Il ofNEC i s become "Easy-care textile base|load" for
the sgcond edition. s eas ‘ e base load is also specified in IEC 60456, third

edition;
— tolerances f bduced;
— the

and new

4) Othey
tent for the iron dry cotton programme has been changed;

— the|formula e correction of consumption figures has been modified, but this method
is stilllundér consideration.

5) Methods under consideration:

— the method of determination of creasing is still under consideration. A separate IEC SC 59D
Working Group (WG 9) has been set up to investigate this aspect for both washing
machines and tumble dryers;

— the method for measurement of lint content in exhaust air is still under consideration. A
separate IEC SC 59D Working Group (WG 12) has been set up to investigate this aspect;

— the need to specify the properties of water (water hardness and conductivity) for
automatic tumble dryers is under consideration;

— the use of a second water hardness test is also under consideration.
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SECHE-LINGE A TAMBOUR A USAGE DOMESTIQUE —
Méthodes de mesure de I'aptitude a la fonction

1 Domaine d'application

La présente norme internationale s'applique aux séche-linge a tambour électriques a usage
domestique, de types automatique et non automatique , avec ou sans alimentation en eau
froide et comportant un dispositif de chauffage.

L'objet dge
d'aptitude
intéressa
caractéristiques.

eteristiques
estique,

ger ces

bristiques

Cette noffme ne traite ni des regles de sécurité ni des valeurs e
d'aptitude a la fonction.

2 Références normatives

qui y est 5 apte Norme internatipnale. Au
moment ication, aditi indiy |ent en viglleur. Tout documeny normatif
est sujetl a révisi i dndés sur la présente Norme
internatig invitées 3 hilité*d'appliquer les éditions les plus|récentes
des documents normatlfs |nd|ques ci-apre 3 de la CEI et de I'lSO pospedent le
registre d i

Les docyments normatifs suivants contjennent des\dispo it@s qui, par suite de la féférence

CEIl 60456: 1 ¢ I wer le linge pour usage domestique — Méthodes de
mesure g ] ¥

CEl 607 34:1993ﬁu « q uthli es essais d'aptitude a la fonction de| certains
appareilg électro eStiQUE

ISO 5167-1:1991 i 3 fluides au moyen d'appareils déprimogénes —|Partie 1:
Diaphrag : 3 e—Venturi insérés dans des conduites en charge de section
triangula

3 Défifl

Pour les i résente norme, les définitions suivantes s'appliquent:

3.1

séche-linge a tambour (séche-linge)

appareil dans lequel le linge est séché en le faisant tourner dans un tambour a travers lequel
de l'air chauffé est soufflé

3.2

séche-linge ventilé

seéche-linge dans lequel I'air frais introduit est chauffé et propulsé ou soufflé sur le linge et I'air
humide qui en résulte est évacué dans la piéce ou dans un environnement ventilé

3.3
séche-linge a condenseur
séche-linge dans lequel l'air utilisé pour le séchage est déshumidifié par refroidissement

NOTE — Des combinaisons des types précités sont possibles.
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TUMBLE DRYERS FOR HOUSEHOLD USE -

Methods for measuring the performance

1 Scope

This International Standard is applicable to household electric tumble dryers of the automatic
and non-automatic type, with or without a cold water supply and incorporating a heating
device.

AN

The obje¢t is to state and define the principal performance characteristics pf household electric
tumble dyyer s of interest to users and to describe standard methgds for aswing these
charactetistics.

This standard is concerned neither with safety nor with performa

2 Normjative references

The following normative documents contain proyisi
constitute provisions of this Internatiopn publication, thg editions
indicated| were valid. All normative g revision, and parties to
agreements based on this Internationa g enceuraged to investigate the possibility

Y'reference in [this text,

of applying the most recent editions of t and ISO
maintain [registers of currently valid Int

IEC 604p6:1997, Electri =55 washi s for household use - Methods for
measurinlg the perform

IEC 607834:1993, Haraq ) U Qr testing the performance of some Household
electrical applia @

ISO 5167 ow by means of pressure differential deviceg - Part 1:

Orifice p 2s inserted in circular cross-section conduits running full
3 Definj
N . . -
For the p S dard, the following definitions apply.
3.1
tumble dryet

appliance in which textile material is dried by tumbling in a rotating drum, through which heated
air is blown

3.2

air vented tumble dryer

tumble dryer with a fresh-air intake which is heated and drawn or blown over the textile
material and where the resulting moist air is exhausted into the room or vented outside

3.3
condenser tumble dryer
tumble dryer in which the air used for the drying process is dehumidified by cooling

NOTE - Combinations of the above-mentioned types are possible.
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3.4

séche-linge automatique

seche-linge dont le processus de séchage est interrompu lorsque I'humidité de la charge a
atteint une valeur prédéterminée

3.5

séche-linge non-automatique

séche-linge dont le processus de séchage n'est pas interrompu lorsque I'humidité de la
charge a atteint une valeur prédéterminée

3.6
programrpe
série d'o;l)
certains types de linge

échage de

3.7
cycle
traitemer|t complet d'un séchage, tel que défini par le pregramm [ t en une

3.8
capacité pssignée
masse maximale de textiles secs, dg
programme spécifique

dans un

3.9 Liste des symboles

Ll contenu réel d'humidité t
Uio  conte
L contenu réel d'hu
L contenu rée

W contenu réel d
Mo cont
U moys
C capd
Emn c0n§
E cong

L, condommationd€au mesurée, (l)

consommation d’eau nominale, (I) (corrigee a partir de la valeur mesuree)
écart type servant a estimer la fiabilité des résultats dans une suite d’essais
écart type pour la régularité de séchage dans une charge

capacité assignée pour le programme , (g)

L
Sp
Swr
w
W, masse conditionnée de la charge de base, (g)
W; masse de la charge de base aprés séchage, «la masse finale»

W, masse de la charge de base aprés trempage (mais avant séchage), «la masse initiale»
W, masse d’eau condensée

tm durée mesurée d’'un programme

t  durée nominale d’un programme (corrigée a partir de la valeur mesurée)
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3.4

automatic tumble dryer

tumble dryer

load is reached

3.5

non-automatic tumble dryer
tumble dryer which does not switch off the drying process when a certain moisture content of
the load is reached

3.6

programme
series of joperations which are pre-defined and which are declared a8
types of textiles

3.7

cycle
complete| drying process, as defined by the progran
different pperations (heat, cool down etc.)

3.8

rated capacity
maximum mass of dry textiles which the

which switches off the drying process when a certain moisture content of the

i }certain

series of

programme
3.9 List of symbols:

Uf actu

Mo nom

Ufi actu

Hij actu

L actu

Hio nom

u arith

C cond

En, mea

E nominaMenergy consumption kWh (corrected from the measured value)
Ly measured water consumption (1)

L nominal water consumption () (corrected from the measured value)

Sp standard deviation as a measure of the reliability between cycles in one test series
Swr standard deviation for the evenness of drying within a load

W rated capacity for the programme ( g)

Wy conditioned mass of the base load (g)

W: mass of the base load after drying, "the final mass"

W; mass of the base load after wetting (but before drying), "the initial mass"
W,, mass of the condensed water

tm  measured programme time

Nominal programme time (corrected from the measured value)
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4 Dimensions externes

Hauteur a; = dimension verticale mesurée entre I'extrémité inférieure (au sol) et la partie
la plus haute du dessus du séche-linge , la porte étant fermée. Si des pieds
réglables de mise a niveau sont fournis, ils doivent étre réglés de haut en bas
pour déterminer les hauteurs minimale et maximale possibles.

Hauteur ap = dimension verticale maximale mesurée entre I'extrémité inférieure (au sol) et
un plan horizontal a la hauteur maximale du séche-linge , la porte étant ouverte.

Largeur b = dimension horizontale entre les parois latérales, mesurée entre deux plans
verticaux paralléles placés contre les parois latérales du sgtheclinge , incluant
toutes les protubérances.

Profondeur ¢4 Be arriere
% et les
Profondepur ¢, = Ce arriére

du séche-linge et la partie la plus saillante de ns et les

5 Capacrité assignée

Si la capacité assignée n'est pas décla doit étre
déduite du volume du tambour conformg

— pour I¢ coton:

— pour lgs textiles a entret

Si le fabrjcant indique g, on doit
prendre |a valeu@i Y

Le volum es, dans
lequel le Ji nes, etc.

6 Cond

4
6.1 Géngr

On ne daojit gffectu e les essais qui sont conformes aux instructions du fabricant.

Les mesures doivent étre effectuées sur un seche-linge installé et utilisé conformément aux
instructions du fabricant.

Si le séche-linge est prévu pour étre utilisé sans conduit d'évacuation (c'est-a-dire que le
séche-linge est prévu pour évacuer I'air dans la piéce), le séche-linge doit étre essayé sans
conduit, tel gu'il est fourni.

Si le séche-linge est prévu pour étre utilisé avec un conduit d'évacuation et que le conduit est
fourni avec le séche-linge (et non comme accessoire sépare), le séche-linge est essayé avec
ce conduit, installé dans la position la plus défavorable autorisée par le fabricant.
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4 External dimensions

Height a; = vertical dimension measured from the lower edge (on the floor) to the upper

edge of the top, with the door closed. If adjustable levelling feet are provided, they
shall be moved up and down to determine minimum and maximum possible

heights.

Height a, = maximum vertical dimension measured from the lower edge (on the floor) to a
horizontal plane at the maximum height of the tumble dryer with the door open.

Width b = horizontal dimension, between the sides, as measured between two parallel

vertical planes against the sides of the tumble dryer , includi

Depth c1| = horizontal dimension as measured from a vertical rea

into account, with the door closed.

Depth ¢co[ = horizontal dimension as measured from a ve

dryer and the most prominent part of the f
into account, with the door open.

5 Rated capacity

If the ratd
from the

— for cofton textiles:
— for eapy-care textiles:

all pr(}'piti

Inst t

ated capacity shall be

Where the manufactu e rated capacity , for example 4,5 kg
maximun) value

The volu
textiles a

6 Gene
4

6.1 Gen

Only testswwhich aré~

line with the manufacturer's instructions shall be carried out.

bNns.

tumble
g taken

e tumble
ng taken

deduced

- 5 kg,

which the

The measurements shall be carried out on a tumble dryer installed and used in accordance

with the manufacturer's instructions.

Where the tumble dryer is intended for use without a duct (i.e. the tumble dryer is intended to
be vented into the room), the tumble dryer shall be tested as supplied without a duct.

Where the tumble dryer is intended for use with a duct and the duct is supplied with the
tumble dryer (i.e. not as a separate accessory), the tumble dryer is tested with this duct,

placed in the most onerous installation allowed by the manufacturer.
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Si le séche-linge est prévu pour étre utilisé avec un conduit d'évacuation et que le conduit
n'est pas fourni avec le séche-linge , le séche-linge doit étre essayé avec le dispositif
d’évacuation CEI spécifié a I'annexe A.

Si un fabricant recommande une utilisation avec ou sans conduit d'évacuation, l'option
privilégiée est essayée. Si aucune option privilégiée n'est indiquée, le séche-linge est essayé
sans conduit.

Le rapport d'essai doit indiguer clairement la configuration éventuelle du conduit d'évacuation
utilisée pour chaque essai.

Tous les essais doivent étre démarrés avec le seche-linge a (20 + 5) °C, mesurés a l'intérieur
du tambour. Des essais consécutifs peuvent étre démarrés s'’ils sont séparés-par une période
d'au moins 2 h.

6.2 Respources et conditions ambiantes
6.2.1 Alimentation électrique
La tensign d'alimentation doit étre maintenue a la tensio ionés I toute la

durée dep essais. Si une plage de tensions est indiquée 3 i bit étre la
tension nominale du pays ou le séche-linge sera utilig

La fréqu¢gnce d'alimentation doit étre maintenue o[V 5 ant toute
la durée fles essais.

6.2.2 Alimentation en eau

On doit Uitiliser une dureté de l'eau de (2(5°% O I /I pour tous les programmes . Si la
dureté dg I'eau nécessite g'étre ajustée, eII“ préparée conformément a la CE| 60734 —
Méthode |B.

NOTE 1 — L'influence de la
NOTE 2 - _'utilisati(@m econde duheté del’ de £0,5 £ 0,1) mmol/l est a I'étude.

La temp§
La tempé d’'essai.

ntenue a
doit étre

La press
(240 = §
indiquee

6.2.3 Te

La tempdrature ambiante de la salle d'essai doit étre maintenue a (20 + 2) °C pendant toute la
durée des essais. La température ambiante mesurée doit étre indiquée dans le rapport d’essai.

6.2.4 Humidité ambiante

L'humidité ambiante de la salle d'essai doit étre maintenue a (65 + 5) % pendant toute la durée
des essais. L’humidité ambiante mesurée doit étre indiquée dans le rapport d’essai.
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Where the tumble dryer is intended for use with a duct and the duct is not supplied with the
tumble dryer , the tumble dryer shall be tested with the IEC duct specified in annex A.

Where a manufacturer gives the option to use the tumble dryer both with and without a duct,
the preferred option is tested. If there is no preferred option stated, the tumble dryer is tested
without a duct.

The test report shall clearly state which duct configuration, if any, is used in each test.

All tests shall be started with the tumble dryer at (20 + 5) °C, measured on the inside of the
drum. Alternati ' ' d.

6.2 Respurces and ambient conditions

6.2.1 Electrical supply
The supIIy voltage shall be maintained at the rated voltage_ =% ; test. If a

voltage range is indicated, then the supply voltage shall bé > country
in which the tumble dryer is intended to be used.

The supgly frequency shall be maintained at the rz est.

6.2.2 Water supply

A water hardness of (2,5 £ 0,2) mmol/
needs to

Qr all programmes. If water hardness

NOTE 1 -
NOTE 2 -] €58 %5£0,1) mimol/l is under consideration.

The temp
The mea

The dyna
througho

t+ 50) kPa

The amb
The measuted ambient temperature shall be recorded.

the test.

6.2.4 Ambient humidity

The ambient humidity of the room shall be maintained at (65 + 5) % throughout the test. The
measured ambient humidity shall be recorded.
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7 Charges de base

7.1 Charge de base pour coton

La charge de base pour coton doit étre constituée de draps, de taies d'oreiller et d"essuie-
mains en nid d'abeille dont les caractéristiques sont les suivantes. Les valeurs ci-dessous
correspondent & des textiles neufs (non lavés).

Draps et taies d'oreiller:

Coton blanchi a tissage uni 1/1

Masse par unité de surface: (185 + 10) g/m2 (du tissu terminé) TN
Chaine: (23 £ 1) fils/cm de (36 = 1) tex
Trame: (23 £ 1) fils/cm de (36 + 1) tex

Dimensidns des draps: (1 500 mm x 2 600 mm) £ 2 %

Dimensidns des taies d'oreiller: Piéces de (1600 mm x 80Q ié en[ deux et
cousues sur les trois coté formant\ainsi urje double
épaisseur (dimension ing 800 mm gnviron)
Essuie-mains:

Coton blanchi a tissage en nid d'abeille

Masse p4r unité de surface:

Chaine:
Trame:
Dimensidns:
La propo bur coton
pour dive
Capadité as ée ombre de Nombre de Nombrg
k draps taies d'oreiller d'essuie-magins
N
<N 1 2
2; 1 3
3 1 4
355 2 3
4,5 2 6
5 2 6 Nombre né ,
ombre nécessaire
5.5 2 8 pour atteindre la
6 2 8 capacité assignée
6,5 2 10
7 2 12
7,5 3 12
8 3 14
8,5 3 16
9 3 18
9,5 3 20
10 3 22
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7 Base loads

7.1 Cotton base load

The cotton base load shall consist of sheets, pillowcases and hand-towels conforming to the
following specifications. The values below are for new (unwashed) textiles.

Sheets and pillowcases:
Bleached cotton 1/1 plain weave

Mass per unit area (185 * 10) g/m? (of finished fabric) T~

Warp (23 £ 1) threads/cm of (36 £ 1) tex

Weft (23 £ 1) threads/cm of (36 £ 1) tex

Sheet size (1500 mm x 2600 mm) £2 %

Pillowcade size Pieces of (1 600 mm x 800 mm) +2 hlong the
three open edges thus forming doup size of

Hand-towels:

Bleached|cotton weave-huckaback
Mass pel unit area:
Warp:
Weft:

Size:

The numper of sheets] pi us rated
capacitief is giv@t
Table 1 — Number of\te otfon base load for various rated capacities
Ratgd capasit \g}l?e/rof Number of Number pf
k heets pillowcases hand-towegls
N

</Z\ 1 2
NN :
3 1 4
35 2 3
4 2 Y|
4,5 2 6

> 2 6 Number required

5.5 2 8 to make upqrated

6 2 8 capacity

6,5 2 10
7 2 12
7,5 3 12
8 3 14
8,5 3 16
9 3 18
9,5 3 20
10 3 22
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Aucune piéece individuelle ne doit étre utilisée au-dela de 80 cycles de séchage. Pour diminuer
I'influence du vieillissement des textiles, la moitié de la charge de base doit étre constituée de
pieces utilisées moins de 40 fois et I'autre moitié avec des piéces utilisées plus de 40 fois.

7.2 Charge de base pour textiles & entretien facile

Les textiles a entretien facile sont faits a partir de fibres et de traitements ayant pour objectif
de diminuer la nécessité de repassage.

La charge de base pour textiles & entretien facile doit étre constituée de chemises d’homme et
de taies d'oreiller dont les caractéristiques sont les suivantes. Les valeurs ci-dessous

correspondent & des textiles neufs (non lavés). S~

Chemises d'homme blanches a manches longues:

Mélange [polyester/coton avec une proportion de polyester de (65 +

Masse: (215+35) ¢

Masse pdr unité de surface:  environ 115 g/m?

Taies d'oreiller:

Mélange polyester/coton blanc a mailles croisées avec ung proportion de ester de (65 + 3) %

Masse pdr unité de surface: (125 % 25) g/m?

Dimensidns: deux et
e double
nviron)

La charg Chemises

et de taigs d'oreiller. On gjuste Iz S \ une taie

d'oreiller |suivant ce qui pe

Si le fabricant déclare |a mbre de

chemiseg», la c é a 2.

Aucune piéce individu diminuer

I'influence du vieillis g tituée de

pieces utjli fois.

7.3 Préqj

7.3.1 Pf

Les piécq nt rapide

de poids penrdant une’série d'essais. Avant leur premiére utilisation, les piéces doivent dtre mises

A H fms £ & D) HEA T (Y " £ Z P - -
en etat Cl 1Y TUIS CUTTTUTTIICTTICTIU A 7.o.£, SUIVI U UTT CUTTUTUUTITITTTITTIU CUTTTUTTIITITICTIU A 1.0.9.

Tous les 10 cycles d'essai, la charge de base doit étre mise en état une fois conformément a 7.3.2,
suivi d’'un conditionnement conformément a 7.3.3.

7.3.2 Mise en état des textiles

Laver les textiles dans une machine a laver le linge domestique en utilisant 30 g/kg du
détergent de référence A de la CEIl 60456.

Pour le coton, utiliser un programme coton 60 °C sans prélavage mais comprenant ringage et
essorage, puis sécher dans un séche-linge jusqu'a un contenu d'humidité final d'environ 0 %.

Pour les textiles a entretien facile, utiliser un programme textiles a entretien facile 60 °C sans
prélavage mais comprenant ringcage et essorage, puis sécher dans un séche-linge .
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An item shall not be used more than 80 drying cycles . To minimize the influence of ageing of
the textiles, half the base load shall consist of items used less than 40 times and the remainder
used more than 40 times.

7.2 Easy-care textile base load

Easy-care textiles are produced using fibres and treatments aimed to decrease the need for ironing.

The easy-care textile base load shall consist of men's shirts and pillowcases conforming to the

following

specifications. The values below are for new (unwashed) textiles.
[N

Men's sh
Polyestel
Mass

Mass pe

Pillowcad
White crd
Mass pel

Size

The easy
adjustme
closest tq

If the manufacturer dg

.l t.), l’Ully Aarrrr, VVIL;I'tC.
/cotton blended textile with the proportion of (65 + 3) % polyester
(215 +35) g
unit area 115 g/m?, approximately

es!

pster

wn along
d size of

ses. Final
r adjusts

capacity |(kg) shaibe he Hu

An item ghall not 3 ing cycles. To minimize the influence of the ageing
of the textiles, hal consist of items used less than 40 timeg and the
remaindgr used

7.3 Prey

7.3.1 P{

New bas¢ all be pre-treated to avoid a rapid change of weight during a telst series.
Prior to their first , items shall be normalized five times according to 7.3.2 followed by
conditioningaccording to 7.3.3.

After every 10 test cycles, the base load shall be normalized once according to 7.3.2 followed
by conditioning according to 7.3.3.

7.3.2 Normalization of textiles

Wash the textiles in a household washing machine with 30 g/kg of the reference detergent A

in IEC 60

456.

For cotton textiles, use a 60 °C cotton programme without prewash but including rinsing and
spinning and then dry to a final moisture content of about 0 % in a tumble dryer .

For easy-care textiles, use a 60 °C easy-care textile programme without prewash but including
rinsing and spinning and then dry in a tumble dryer .


https://iecnorm.com/api/?name=c7211767577c8a4cbee5595e4494d324

- 20 - 61121 © CEI:1997

7.3.3 Conditionnement des textiles

Les textiles sont maintenus pendant 24 h a température et humidité ambiantes telles que
définies en 6.2.3 et 6.2.4, ou soumis a la méthode de séchage absolu de I'annexe B.

Si on utilise la méthode de séchage absolu, ceci doit étre indiqué dans le rapport d’essai.

8 Instrumentation et précision

Pour les essais, on doit utiliser des instruments satisfaisant aux exigences suivantes.

AN

8.1 Maske

Les mesyres doivent étre précises a +0,1 %.

8.2 Température de I'air et de 'eau

Les mesyres doivent étre précises a +1 K.

8.3 Volyme d'eau

Les mesyres doivent étre précises a +J

NOTE — Il
nominal.

dture nominale réelle +5 K|et au débit

8.4 Preqd

Les mesy

8.5 Durd

8.6 Ene
Les me oiyeth étke effectuées avec des instruments dont l'erreur sur le [zéro est
inférieurg.g dont\'erreur sur la valeur nominale la plus élevée est inférieufe a 2 %,

suivant |g {Ssance assignée spécifiées par le fabricant.

8.7 Durd

Les mesures doivent étre précises a+ 5 s.

8.8 Humidité ambiante

Les mesures d'humidité relative doivent étre précises a +3 % dans la plage de températures
(15 - 25) °C.
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7.3.3 Conditioning of textiles

The textiles are left for 24 h, exposed to an ambient temperature and humidity as sp
6.2.3 and 6.2.4, or subjected to the bone-dry method of annex B.

If the bone-dry method is used, it shall be reported.

8 Instrumentation and accuracy

Instruments fulfilling the following requirements shall be used for tests. S~

ecified in

8.1 Mass

Measurements shall be accurate to £0,1 %.

8.2 Water and air temperature

Measurements shall be accurate to +1 K.

8.3 Watgr volume

Measurements shall be accurate to +1/%.

NOTE - D at ual nowminal temperature +5 K, and t

flow rate.

8.4 Water pressure

Measurements shall beracciiateMo +
8.5 Watgr hard@
Measurements shall b

8.6 Elec

Measure
inaccurag

rated inpyi egified by the manufacturer.

8.7 Timg

\1%

he nominal

bro  point
ording to

Measurements shall be accurate to #5 s.

8.8 Ambient humidity

Measurements of relative humidity shall be accurate to within £3 %, over the temperature

range (15 - 25) °C.
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Cet article contient des spécifications pour la procédure d’essai et définit les méthodes d’'essai
de performance des fonctions principales du seche-linge . Les essais sont réalisés avec les
charges de base spécifiées a l'article 7.

Les séche-linge ventilés doivent étre configurés avec ou sans conduit comme spécifié en 6.1.

NOTE - Le

9.2 Prod

9.2.1 Pr

s essais pour le froissage et la quantité de bourre dans l'air rejeté sont a I'étude.
AN

édure

bgrammes de séchage

Trois programmes différents sont essayés:
— progrgmme pour coton sec (séché jusqu'a la masse d a charge
de base pour coton;
— progrgmme pour coton prét a repasser (séché/po avec la
charge de base pour coton;
— progrgmme pour textiles a entreti ditionné),
avec la charge de base pour textiles a
Avant chpque essai, la charge de base doit ét Avant le
conditionhement, si nécessaire, la chg e en état
conformgment a 7.3.1 ou 782.
La charge de base doitétr oche que
possible |de W — cette e—comme W,. Aprés trempage et essorage, la
charge de base est s u d’humidité de la charge de base humjde u; est
calculé comme 1 € alors de l'eau (en pulvérisant) ou on retine de l'eau
(en essonant) jusqu’a : g wmidité initiale de la charge de base se sitle dans la
plage autprisée spé ' . &ette masse humide initiale est enregistrée comme W..
ableay2 ifications pour le contenu d’humidité initiale
de la charge de base
< X<
™ \ Prog e Contenu nominal Plage autorisée pour le
d'humidité initiale contenu d’humidité initiale
Hio Hio

Coton sec 70 69 a7l

Coton prét a repasser 70 69a71

Textiles a entretien facile 50 49 a 51

La durée normale de préparation de la charge de base avant un essai de séchage ne doit pas
dépasser 30 min.

La charge de base est introduite dans le séche-linge .

Pour les seche-linge automatiques , le programme a essayer est choisi et le séche-

mis en fonctionnement. Pour les seche-linge non-automatiques

linge est

, l'objectif est d’atteindre les

valeurs d’humidité finale indiquées au tableau 3. La durée requise pour cela est déterminée en
surveillant le processus de séchage. Ceci peut étre réalisé soit en positionnant le séche-linge
sur une balance, soit en effectuant un essai préalable.
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9 Performance of basic tumble dryer functions

9.1 General

This clause contains specifications for the test procedure and defines performance test
methods for the main tumble dryer functions. Tests are performed with the base loads,

specified in clause 7.

Air vented tumble dryers shall be configured with or without a duct as specified in 6.1.

AN

o ; bl " — L i ol il .
NOTE - Tegts—fot creasSmy—anc it COMeTIt 1T eXaaSt an are anaet cConsStaeTatton:

9.2 Progedure

9.2.1 Drying programmes

Three different programmes are tested:

— dry cofton programme (dried down to conditioned
— iron-dfy cotton programme (dried ready for ironing

— dry edsy-care textile programme
base load.

Before dvery test, the base load s
conditionjng, where necessary, the
accordarice with 7.3.1 or

The basg load shall be made\Ux tioneditenis whose mass is as close as possil

this maspk is rec | ingNand spinning, the base load is taken
weighed.| The m@ e { et bdse load ; is calculated as 100 x (W; —
Water is then added (b : pray) or removed (by further spinning), as n
so that the initial ¢ base load lies within the allowable range sp

table 2. This initi

pecifications for initial moisture content
of the base load

Ll

N3
Progrtamme Nominal initial moisture Allowable range for
content initial moisture content

re textile

B. Before
alized in

le to W —

out and
Wo) / Wh.
pcessary,
ecified in

Ll

™10

Lty

Dry cotton 70
Iron dry cotton 70
Easy-care textile 50

69 to 71
69 to 71
49 to 51

Standing time for the prepared base load before a drying test shall not exceed 30 min.

The base load is put into the tumble dryer.

For automatic tumble dryers the programme under test is selected and the tumble dryer is
started. For non-automatic tumble dryers the aim is to obtain the same final moisture values
given in table 3. The time required for this is determined by monitoring the drying process. This
can be done by either having the tumble dryer placed on a platform scale or by pre-testing.
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Tableau 3 — Spécifications pour le contenu d’humidité finale de la charge
de base aprés séchage

Programme Contenu nominal Plage autorisée pour le
d'humidité finale contenu d’humidité finale
Hio Hro
Coton sec 0 -3a+3
Coton prét a repasser +12 +8 a +16
Textiles a entretien facile +2 -la+5b

La quantfté nominale d’eau a évaporer pour les programimes essayes € capacité

assignée| et des contenus nominaux d’humidité initiale et finale de I 3, sans
tolérancds.

La duréq du programme , qui est la durée réelle de fonctiopne ‘ he-linge

automatiqgue ou non-automatique , doit étre indiquée dans | A} [ ompris la
période de refroidissement. Si le seche-linge n’'a pas de S iak ceci doit
étre indiqué dans le rapport d’essali.

Lorsque {e programme est fini et que le séche-lingé es 3 est alors
retirée mpins de 5 min aprées l'arrét et /mmed/ate nent ids o base est
enregistrgé comme W;. La quantité d’ea ]

Le contefu réel d’humidité finale est calcu

Si s est compr/s dans la validé et
les donnges peuvent étr hors des
limites, les données ng ‘elssai peut
étre condidéré comme

Le nombfe miniﬂ@b

9.2.2 C4g

La capac h utilisant
le progra

La massé immédia-
tement a moyenne
d’'au moifs 10 ¢ycles Yalidés. Entre deux cycles , la porte du séche-linge doit rester fermée.

Il est e'g lement pnccihlo de peser le _sache Iingn total s’il est plnr-a’ sur—une-balance. La

masse du séche-linge sans la charge de base est mesurée immédiatement avant et apres le
cycle dessai. Ce moyen d’essai éliminant plusieurs facteurs d’'imprécision, il est possible de
déterminer la capacité de condensation comme la valeur moyenne d’au moins cing cycles .

9.2.3 Régularité de séchage

La régularité de séchage doit étre essayée en utilisant le programme pour coton prét a repasser.

Chaque piece est pesée individuellement avant et aprés séchage pour déterminer son contenu
d’humidité.
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Table 3 — Specification for final moisture content of
the base load after drying
Programme Nominal final moisture Allowable range for
content final moisture content
Hro Hfo

Dry cotton 0 -3to +3

Iron dry cotton +12 +8 to +16

Easy-care textile +2 -1to +5

without t

The programme

automati
has no c(

When the
then rem
The amo

The actu

If L is wi
used for

evaluation.

The mini

9.2.2 Cqg

The cond
cotton pr

4
The mas
after the
cycles . [

lerances.

C tumble dryer

bol down period, it shall be reported.

time, which is the actual time of operatio

a condenser tumble dryer

fficiency of condensation is the mean value of a minimum o
between two cycles the door of the tumble dryer shall be clo

, shall be measured usin

from the
2 and 3,

or non-
ble dryer

e load is
ed as W;.

ta can be
used for

g the dry

efore and
10 valid
sed.

It is also possible to weigh the total tumble dryer if it is placed on a scale platform. The mass
of the tumble dryer without base load is measured immediately before and after the test cycle.
Because this way of testing eliminates several influences of accuracy it is possible to
determine efficiency of condensation as mean value with a minimum of five valid cycles .

9.2.3 Drying evenness

The drying evenness shall be tested using the iron-dry cotton programme .

Each individual piece is weighed before and after drying to determine its moisture content.
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9.3 Evaluation
9.3.1 Contenu d'humidité finale
On doit faire la moyenne, sur des cycles répétés, du contenu d’humidité finale.

L'écart type Sp, qui est une mesure de variables entre cycles dans une suite d'essais, doit étre
déterminé par la formule suivante: :

_\/n 1§ (ks -

=1 AN

I=

S|

n
> ui
a

9.3.2 C4qpacité de condensation

idn vide et
sal.

Si la cap
celle de |

La mass¢ boite de
condensati gZge du rapport entre l'eau
trouvée dans la boite de condensatio : inge sans charge relatjve, et la
masse d’

On fait lay moyenne des ‘ ' i is, ier[cycle de
chaque jour doit@ , la porte du séche-linge doit rester fefmée.
9.3.3 Régularité

Si la régulari S e_doit étre essayée, chaque piece de la charge de base estfmarquée
individue i aque piece est mesuré et enregistré individuellement

Pour ch i s poids correspondant a W; et W, sont utilisés pour calculer lejs valeurs

individue
séchage

type S.: entre ces valeurs est calculé comme la régularité de

\/ z (IJfJ - .Ufj

_ 1 &
Hyq = % Zﬂfj

NOTE - La valeur y est la moyenne du contenu d’humidité finale de toute la charge de base, et non la moyenne du
contenu d’humidité finale de chaque piéece.

La régularité de séchage S, est définie comme la moyenne des valeurs de S, de chaque
cycle réalisé.
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9.3 Evaluation
9.3.1 Final moisture content

The final moisture content from the repeated cycles shall be averaged.

The standard deviation Sy, which is a measure of the variability between cycles in one test

series, shall be determined by the following formula:

%= fikid b

=1 AN

where
- 1 n
U= W lelﬂ

9.3.2 Cdgndensation efficiency

If the conjdensation efficiency is to be measured the mass of\these
base load are measured immediately before and aftef the tg

The mass W, of the condensed water™ eNYiNe inipfal and final weig

condensation box. Efficiency of conde
water foynd in the condensation box o
water evaporated from the base load.

calculated.

ondensation

withgut a load relative to the

box and

ht of the
ween the
mass of

The C-vglues for/All tes 1. However the first cycle of each day| shall be
discarded. Durine 0 ; 8 S the door of the tumble dryer shall remain closed.
9.3.3 Dr
If drying ' ' ted, each individual piece of the base load is marked. The
individua i g measured and recorded.
For eacH™udivi iece’the weights corresponding to W; and W, are used to |calculate
individua for each individual piece. The standard deviation S,, between these
values is ag’a measure for the evenness of drying of the base load.
1 &L — v
Swr = P z (Hg — Hg)
A1
where
k

_ 1
Hi = % Zﬂfj

NOTE - The value p is the average final moisture content of the whole base load, not the average final moisture

content readings for the individual items.

The drying evenness S, is defined as the mean of the values of S,, for each of the cycles

performed.
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9.3.4 Durée

La durée du programme mesurée en 9.2 est corrigée par la formule suivante pour donner la
durée nominale du programme correspondant au contenu nominal d’humidité finale, L.

(Hig — Hig) W
(K — Hp) Wo

t = tm
NOTE - Une révision de la méthode de correction est a I'étude.

10 Consommation d'énergie et d'eau et volume d'air rejeté TN

10.1 Megsures

10.1.1 donsommation d’énergie électrique

La consgmmation d’énergie électrique doit étre mesurée penda 3ais, de efl indiquée
dans le rapport d’essai.

10.1.2 Jdonsommation d'eau

Si le sédghe-linge est équipé d'un dispositif de ment atk réseau d'eau, lajconsom-
mation d'eau éventuelle doit étre mg is dge 9.2 et indiquéq dans le
rapport djessai.

10.1.3 Volume d'air rejeté

Ce paragraphe est applicable

Dans cefftaines conditibns cH € c j ilé peut consommer un¢ énergie
complémientaire si la te ;| i entrée du séche-linge est inférieure ou spipérieure
a la température €xtéri . IS i que l'air est rejeté a I'extérieur et remplacé par
un appel|d’air exterige

Dans ung rejeté est mesuré pendant une opération d¢ vidange
du sechetli mément a I'ISO 5167-1.

Dans les|ci i-dessus, les pertes d’énergie sont proportionnelled au débit
et alady

10.2 Ev

10.2.1 dénéralités

Une liste des symboles est donnée en 3.9.

10.2.2 Consommation d'énergie électrique

La consommation d'énergie mesurée en 9.2 est corrigée par la formule suivante pour donner la
consommation d'énergie nominale correspondant au contenu nominal d’humidité finale, pxo.

(Mg — Hig) W
(M = Hf) Wo

E = E,

NOTE - Une révision de la méthode de correction est a I'étude.

Si la valeur mesurée du contenu d’humidité finale est au-dessous de la limite inférieure des
valeurs autorisées dans le tableau 3, aucune correction n’est faite.


https://iecnorm.com/api/?name=c7211767577c8a4cbee5595e4494d324

61121 ©

IEC:1997 - 29 -

9.3.4 Time

The programme time measured in 9.2 is corrected by the following formula to give the nominal
programme time corresponding to the nominal final moisture content, L.

NOTE - Ar

10 Ene

(Hig — Hig) W
(Hi = Hp) Wo

evision of this correction method is under consideration.

t = m

dalYi and water r*nncllmlr_)finn and volume of exhaust air AN

10.1 Me

10.1.1 H

The elecfrical energy consumption shall be measured during

10.1.2 W

If the tumble dryer is equipped with means for

consump

10.1.3 A

Applicabl

Under ce|
by the in
assumed

the tumb

Under th
and the t

10.2 E\%

10.2.1 G

asurements

lectrical energy consumption

ater consumption

tion, if any, shall be measured g

ir volume of exhaust air

e for air vented tumble dryers

ted.

he water

al energy
It is then
air.

bration of

flow rate

A list of

10.2.2 E

lectric energy consumption

The energy consumption measured in 9.2 is corrected by the following formula to give the
nominal energy consumption corresponding to the nominal final moisture content, L.

NOTE - Ar

(g = Hig) W

E = E
m(ﬂi‘#f) Wo

evision of this correction method is under consideration.

If the measured values of the final moisture content is below the lower limit of the allowable
values defined in table 3, no correction is made.
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La consommation d'eau mesurée en 9.2 est corrigée par la formule suivante pour donner la
consommation d'eau nominale correspondant au contenu nominal d’humidité finale, py.

(g — Hig) W

L =L
m(lJi_Nf)Wo

NOTE - Une révision de la méthode de correction est a I'étude.

11 Rappart d'essai

Les mespres des données suivantes du seche-linge pour les program

étre arrondies et indiquées dans le rapport d’essai:

— la capfcité assignée suivant 5.2 et telle qu'utilisée pour les
plus proche;
— le confenu réel d’humidité finale, arrondi au % le plus pro
— sielle st demandée, la capacité de condensation sui
— si elle|est demandée, la régularité de séchage sui

— la durge nominale du programme ,/a
assignée|, et en minutes par kilograme de
évaporés;

— la consommation nominale d’'énergi¢ é
de capacjté assignée et en.kWh par li

— la corlsommation nomialexd{eau
capacité |assignée [

évaporés.

>doivent

0,1 kg le

proche;
proche;
capacité

tre d'eau

pgramme

b pour la
re deau
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10.2.3 Water consumption

The water consumption measured in 9.2 is corrected by the following formula to give the
nominal water consumption corresponding to the nominal final moisture content, L.

(Mg — Hig) W

L= Ly

(K = Hp) Wo

NOTE - A revision of this correction method is under consideration.

11 Rep

The follo
rounded

rated

actual
where
where

nomin

kilogram

nomin

and in kV

nomin

per kilogf

prting of test results

wing data measurements for the tumble dryer
and reported, as follows;

Capacity according to 5.2 as used for the measure
final moisture content to the nearest %,;

al electric energy consumptio
Vh per nominal litre of evapor

and progran

Wh per kilogram rated

ecimal places;

ted water,
. ear t¥itre for the rated capacity , a
abitre of evaporated water.

>$a”be

hutes per
capacity

nd in litre
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Annexe A
(normative)

Dispositif d'évacuation normalisé CEIl pour les essais des seche-linge

Le dispositif d'évacuation normalisé CEIl doit étre réalisé conformément a la figure A.1. Il se
compose de deux tuyaux droits et de trois coudes. Le tuyau est réalisé en téle d'acier et est
appelé «spiro-pipe».

Si le séche-linge est placé sur une balance,
dispositifrde i Se '
constitué

il peut étre plus commo e remplacer le

ormalisé

S }e-linge
irfige , est

te que la
tenue, le

Dans ce
est mis en fonctionnement et la pression dans le tuyau, a
mesurée|conformément & la figure A.1. Le tuyau flexible est m
pression |soit la méme qu'avec le dispositif normalisé. Lorsqu
tuyau flexible doit étre fixé en I'entourant avec un ruban texti

&
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Annex A
(normative)

Standard IEC exhaust duct for tumble dryer testing

The standard IEC exhaust duct shall be formed according to figure A.1l. It consists of two
straight pipe pieces and three bends. The pipe is of steel, so-called "spiro-pipe".

Where the tumble dryer is placed on a balance, it may be more practical to replace the
standard exhaust with the standard exhaust simulator which consists of a/bend and a flexible
pipe made of a plastic strip tube according to figure A.2.

In this cape, a standard exhaust shall be installed first. Then the tumbl
pressurelin the duct at the tumble dryer outlet measured accorgh flexible
pipe is then formed so as to give the same pressure as the > When this
pressurelis obtained, the flexible pipe shall be fixed by beingwouad hy hean textile tape.

o
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Dispositif d'évacuation normalisé
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IEC 1231/97

Figure A.1 — Dispositif d'évacuation normalisé
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Figure A.1 — Standard exhaust

IEC 1231/97
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Annexe B
(normative)

Méthode du «sec absolu»

La masse de «sec absolu» des textiles est déterminée de la fagon suivante:

a) Le seche-linge utilisé pour déterminer la masse de «sec absolu» doit étre conforme aux
spécifications suivantes:

La masse_nominale de «sec absolu» des pieces devant étre séchées daps ure seule charge

ne doit pas étre supérieure a 1 kg par 20 | de volume mesuré du tam rsqu’elle est
expriméeg en kg, la masse doit étre inférieure a 3,3 fois la puissan e I'élément
chauffan{ du séche-linge (exprimée en kW). >
NOTE 1 — ommande
I'utilisation eux.
Si nécesy s b) et c)
sont app
NOTE 2 — une seule
portion, et hon divisée.
b) Placer les piéces séches dans (le “sé t sur le
programme donnant la température la 3
Toutes Igs 10 min, les pieces doivent é W mélangées et vérifiées pour|s'assurer
qu’aucun y yec d'autres piéces, ceci g¢nfermant
I'humiditg. Cette procédureni a fermeture de la porte, doit étr¢ faite au
maximuny en 30 s.
c) Apres| 30 min, ariéter : ] g¢terminer la masse des pieces |avant le
refroidisqement. Si les| piéceés ] ~ etirées du séche-linge pour déterminer la masse,
ceci doit tre failu v
d) Répéter les étapésA nt 20 min
seulement.
e) Silan Mog.
f) Sinon,
g) La m%
— pol D8 fois la
mass¢
- po est égale
a 1,0&-%%&1-59@4@-«5@&;9&%—' -
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Annex B
(normative)

The bone-dry method

The bone-dry mass of textiles is determined as follows:

a) The tumble dryer used to determine the bone-dry mass shall comply with the following
requirements:

AN
The nomjfmat pone-ary mass or the nems peing dried as a Sihdgle 10ad Sngell be NOL fpore than

1 kg for each 20 | of measured rated drum volume and, when expresged i | be less
than 3,3 times the heating element rating of the tumble dryer (expressed.i .
NOTE 1 - The above describes the limit case. If faster drying times are desired >tto mass

ratios, or rgversing tumble dryers , or both, are recommended.

If necesdary, the base load shall be divided into not more4 s b) to c)

applied separately to each portion.

NOTE 2 - | vided.

b) Placelthe dry items in the tumble dry vera gramme

for 30 min.

Every 10 min the items shall be manuglhx : item has
rolled up ' bning and
closing th

c) After 80 min, stop the\tum a ] b jt cools
down. If the items musibe e s is to be

done as quickly as posisible
d) Repeetsteps@v
e) If the mass is 7
f) If not,

g) Thec
- for

mass.
times the
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