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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

NAPPES EN MATEBIAU ISOLANT
POUR TRAVAUX ELECTRIQUES

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de I’ ensemble des comités électrotechmques nationaux (Comttes nat|de la CEl). LaCEl a

' Talisgtion dans les
¢ des Normes
§ tout Comité

s fixées par

parés par les
hs, expriment

| s’engagent
es de la CE!
et la norme

CE1: Outils

Rapport de vote

78(BC)64 78(BC)68

iqué dans le tableau ci-dessus donne toute information|sur le vote
pprobation de cette norme. Cette norme a fait I'objet d'un vote paralléle

Les annexes A, B, C et D font partie intégrante de cette norme.

Les annexes E, F et G sont données uniquement a titre d’information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

BLANKETS OF INSULATING MATERIAL
FOR ELECTRICAL PURPOSES

FOREWORD

1) The IEC (international Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to
promote rnternatlonal cooperatlon on aII questions concermng standardlzanon in the electrical and

2)

3)

4)

Internatiopal Standard IEC 1112
for live working.

The text gf this st ? Qﬁé

on voting|i
in CENEL

electroni
Their p
the subject dealt with may participate in this preparatory work.
non-governmental organizations liaising with the |EC also participate in
collaborates closely with the International Organization for Standardization
conditions determined by agreement between the two organizations.

The fornjal decisions or agreements of the IEC on technical matters,
which al] the National Committees having a special interest therein a
possible} an international consensus of opinion on the subjects de

They ha
reports or guides and they are accepted by the National Com

In order to promote international unification, IEC Natlonl C
Standardls transparently to the maximum g
divergerjce between the IEC Standard and
indicated in the latter.

I Report on Voting

cO)64 78(C0O)68
N (CO) (CO)

bes on
arly as

hnical

htional
5. Any
clearly

: Tools

eport
oting

Annexes A, B, C and D form an integral part of this International Standard.

Annexes E, F and G are for information only.
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NAPPES EN MATEBIAU ISOLANT
POUR TRAVAUX ELECTRIQUES

1 Domaine d’application

La présente norme internationale est applicable aux nappes isolantes pour la protection
des travailleurs contre un contact accidentel avec des conducteurs électriques sous
tension ou mis & la terre, des appareils ou des circuits, et contre les courts-circuits dans
des installations & courant alternatif ou continu.

1.1| Classes

Cing classes de nappes, de caractéristiques électriques diffé : >s et sont
désjgnées comme suit: classe 0, classe 1, classe 2, class€ 36

1.2| Catégories

, & l'huile, a
pzone sont
i pour celles

Six | catégories de nappes de propriétés diffé
'ozpne, & la perforation mécanique, et a
foutnies et désignées respectivement p
résistant aux trés basses température

nent des dispositions qui, par| suite des
des dispositions valables pour la présente Norme
3 , I'édition indiquée était en vigrueur. Tout
ision et les parties prenantes aux accords fondés sur la
iquer I'édition
CEl et ISO

21: Electro-

apitre 151:

CEl 50(601): 1985, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) Chapitre 601:
Production, transport et distribution de I'énergie électrique — Généralités

CEIl 60-1: 1989, Techniques des esssais a haute tension — Partie 1: Définitions et prescrip-
tions générales relatives aux essais

CEIl 60-3: 1976, Techniques des essais a haute tension — Partie 3: Dispositifs de mesure
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BLANKETS OF INSULATING MATERIAL
FOR ELECTRICAL PURPOSES

1 Scope

This International Standard is applicable to insulating blankets for the protection of
workers from accidental contact with live or earthed electrical conductors, apparatus or
circuits and avoidance of short circuits on a.c. and d.c. installations.

1.1  Classes

Five clagses of blankets, differing in electrical characteristics
designated as class 0, class 1, class 2, class 3 and class 4.

1.2 Categories

Six categ
puncture
Z, M, Sre

A H,

2 Normative references

The following normativie,_doos 3 sions which, through reference i this
text, congtitute provisi i X tandard. At the time of publication, the
edition indicated ¥ ents are subject to revision, and partjes to
agreemerjts based\o i andard are encouraged to investigate the possi-
bility of ppplying : dition of the normative documents listed below.
Members|of IEC intain regjsters of currently valid International Standards

IEC 50(121)s tional Electrotechnical Vocabulary (IEV) Chapter 121: Electro-
magnetis

IEC 50(151)» 1978 nfernational Electrotechnical Vocabulary (IEV) Chapter 151: Eleg¢trical
and magnetie-deviees

IEC 50(601): 1985, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) Chapter 601: Gener-
ation, transmission and distribution of electricity — General

IEC 60-1: 1989, High-voltage test techniques — Part 1: General definitions and test require-
ments

IEC 60-3: 1976, High-voltage test techniques ~ Part 3: Measuring devices
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CEIl 160: 1963, Conditions atmosphériques normales pour les essais et les mesures

CEl 212: 1971, Conditions normales a observer avant et pendant les essais de matériaux

isolants électriques solides

CEIl 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs

ISO 472: 1988, Plastiques — Vocabulaire. Edition bilingue.

ISO 2592: 1973, Produits pétroliers — Détermination des points d’éclair et de feu —

Méthode Cleveland en vase ouvert

1SQ| 2977: 1989, Produits pétroliers et solvants hydrocarbonés
d’aniline et du point d’aniline en mélange

1SQ| 3104: 1976, Produits pétroliers — Liquides opaques £
de la viscosité cinématique et calcul de la viscosité dynamique

1SQ 9000: 1987, Normes pour la gestion de la quatité
dirdctrices pour la sélection et I'utilisation

ISO
dévi

1SQO
et installation

ISQ 9003: 1987,
essjais finals

éterminatipn du point

>ermination
té — Lignes
conception/
production

contréle et

3 |Définitig

Dar nte Norme internationale, les définitions suivantes s'dppliquent.
3.1

Ter omprenant les caoutchoucs, les latex et les composés ¢lastomeres
poyvant étre seit naturels soit un mélange ou une combinaison des deux.

3.2 Plastique

Matiére qui contient, comme ingrédient essentiel, un haut polymére et qui, a une certaine
étape de sa transformation en produit fini, peut étre mise en forme par fluage. [ISO 472]

3.3 Distance dans I'air entre électrodes

Chemin électrique le plus court entre I'électrode sous tension et I'électrode a la terre.
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IEC 160: 1963, Standard atmospheric conditions for test purposes

IEC 212: 1971, Standard conditions for use prior to and du

ring the testing of solid elec-
trical insulating materials :

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes
1ISO 472: 1988, Plastics — Vocabulary. Bilingual edition.

ISO 2592: 1973, Petroleum products — Determination of flash and fire points — Cleveland
open cup method

AN

ISO 2977
point and|

1SO 3104
kinematid

. 1989, Petroleum products and hydrocarbon solvents — Deterriinationnof\g
mixed aniline point

. 1976, Petroleum products — Transparent and opaqueg
viscosity and calculation of dynamic viscosity

niline

ISO 900Q: 1987, Quality management and quality asst Guidelings for
selectionjand use

ISO 9001: 1987, Quality systems — Model for,q design/developiment,
productioh, installation and servicing

ISO 9002: 1987, Quality systems —/Model fs assurance in production and
installatian %
1ISO 9003} 1987, Quality sys sf-quality“assurance in final inspection and test

3 Definjitions

For the purpq qnal Standard, the following definitions apply.

3.1 El45

A generi includes rubbers, latex and elastomeric compounds that may be
natural, ofr.syntheti¢,.or a mixture, or a combination of both.

3.2 Plastic

A material which contains as an essential ingredient a high polymer and which at some
stage of its processing into finished products can be shaped by flow. [ISO 472]

3.3 Electrode clearance

The shortest path from the energized electrode to the ground electrode.
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3.4 Perforation

Claquage disruptif dans un isolant solide. [VEI 121-03-13]

3.5 Contournement

Arc électrique court-circuitant extérieurement un corps isolant [VEI 121-03-14] et se pro-
duisant entre électrodes, autour ou au-dessus, mais non a travers le matériel en essai.

3.6 Tension nominale d’un réseau

Valeur arrondie appropriée de la tension utilisée pour dénommer ou identifier un réseau.
[VEI 601-01-21] S~

3.7 | Essai de réception - Essai d’acceptation

Essfi contractuel ayant pour objet de prouver au client que le disps if >certaines
congitions de sa spécification. [VEI 151-04-20]

3.8| Tension d’essai d’épreuve

Tension désignée a laquelle un dispositif ¢ 30 S sous des
conditions prescrites, dans le but de vén ier\que Adasjtente électrique de ligolation est
supgrieure a la valeur de la tensiof 21¢!

3.9 | Essaide type
Esspi effectué sur un ou pIusneu s dispositifsiréalisés selon une conception dpnnée pour
vérifier que cette con gines spécifications. [VE{ 151-04-15]

3.1Q0 Essaiindi

Esspi auq )
qu'i| satisfaitd des

our vérifier

ans un lot.

efston A—chispos e—de—conte de claquage,
de perforatlon ou autre défaut électnque Iorsque cette tension est appllquée selon des
conditions prescrites.

4 Composition

Les nappes doivent étre faites d’élastomére ou de plastique et produites par un procédé
sans couture. Lorsque des oeillets sont nécessaires dans les nappes, ils doivent étre non
conducteurs et d’'un diamétre nominal de 8 mm.
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3.4  Electrical puncture

A disruptive breakdown through a solid insulant. [IEV 121-03-13]

3.5 Flashover

An arc by-passing an insulating body [IEV 121-03-14] and occurring between electrodes
and over or around, but not through, the equipment being tested.

3.6 Nominal voltage

A suitable approximate value of voltage used to designate or identify a system. [IEV 601-
01-21] TN

nditio }f its

3.7 Acdeptance test

A contragtual test to prove to the customer that the device mee
specification. [IEV 151-04-20]

3.8 Propof test voltage

The specjfied voitage that is applied to a device for condi-

tions to assure that the electrical strength of the j

3.9 Type test

A test of{one or more devices made to a to show that the design meets

certain specifications. [IEY

in de

A test to ‘ ubjected during or after manufacture to asdertain
whether i iteria V 151-04-16]

3.10 Routine test

A test pe devices taken at random from a batch. [IEV 151-04-17]
4

3.12  WithstandNest yoltage

The voltage that the device must withstand without fiashover, distuptive discharge,

puncture or other electric failure when voltage is applied under specified conditions.

4 Composition

The blankets shall be manufactured of elastomer or plastics and produced by seamless
process. Where eyelets are provided in blankets they shall be non-conductive and shall be
nominally 8 mm in diameter.
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5 Classification

Les nappes traitées dans la présente norme doivent étre désignées comme suit:

— parune classe: classe 0, classe 1, classe 2, classe 3 et classe 4;
— par catégorie: par I'adjonction d'un suffixe, conformément au tableau 1.

Un guide d'utilisation en fonction de la tension nominale du réseau est donné a
'annexe E.

Un guide en fonction de la température & laquelle les nappes peuvent étre utilisées est
donné a I'annexe G.
AN

Tableau 1 — Propriétés spéciales

Catégorie Cavactéristiquee/\
A Résistant a I'acide
H Résistant a I'huile
z Résistant a 'ozone
M Résistant a ia perforgtion mécaniqu
renforcé)
S Résistant a I'hujle &t
c Ré{fs\w aux'trés
NOTES

1 La catégorie S/combine les caractéristiques des catégories H

Zé&gcﬁn—w n c\go‘ﬂe peut étre utilisée.

que

des formes spécifiques ou en rouleau pour étre [découpées
dividuelles.

es peuvent étre pleines (voir figure 1) ou fendues (voir figyre 2).

6.2 Dimensions

Les dimensions et les tolérances sont indiquées au tableau 2.
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5 Classification

The blankets covered under this standard shall be designated as follows:

-15 -

— by class as class 0, class 1, class 2, class 3 and class 4;

— by category

by the addition of a suffix as shown in table 1.

Guidance as to use of blankets in relation to nominal voltage of a system is given in

annex E.

Guidance as to terhperature range at which blankets can be used is given in annex G.

AN
Table 1 — Designation of special properties (\
Category Characteristics (\ '
Resistant to acid A\ >

A

H Resistant to oil

Z Resistant to ozone

M Résistant to mechanical pugpctur

(higher level reinforced)

S Resistant to oil and ozgn

Cc ResistanMem temperj tuv@
NOTES \/

texistics\ of categories H
and Z.

2 Any Wim oriésimay e

1 Category S combine$ the char
t

6 Phys

6.1 Sha

Blankets

<

Those of
figure 2).

N \j

ic shapes or in rolls to be cut for individual requireme

may be plain (see figure 1) or of the slotted design

ints.

(see

6.2 Dimensions

Dimensions and tolerances are indicated in table 2.
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Tableau 2 — Dimensions et tolérances recommandées
Dimensions**
Pleines Fendues Rouleaux
Longueur Largeur Longueur Largeur Largeur
mm mm mm mm mm
910 305 - - 60*, 90*, 1 000,
560 560 560 560 1 300, 2 000
810 690 810 910
910 910 - -
2280 910 1160 1160

*

'Yy

Produites pour classe 0 seulement.

Les variations permises en longueur et en largeur sont de = 15
fendues de 1 160 mm x 1 160 mm pour lesquelles la variation pe
variations permises pour les rouleaux de 60 mm et de 90 mm de |

‘exception)destnappes
is t de n} Les
ursontde s 2 .

6.3

6.3
vug

<

6.3

aux

Epaisseur

1 L’épaisseur maximale de la nappe daj
d’obtenir la souplesse appropriée.

Tableau 3

RN

onnée au tableau 3, en

axi W Maximum

SS| Elastomé Plastique

m mm

L

2,2 1,0

3,6 1,5

3,8 21)0

4,0 "

4,3

He satisfaire

6.3

.3 Les nappes des catégories A, H, M, S et Z peuvent necessiter une épaisseur plus
importante. La surépaisseur ne doit pas excéder 0,6 mm.

6.4 Facon et finition

Les nappes, sur chacune des deux surfaces, ne doivent pas comporter d’irrégularités
nuisibles, décelables par un examen approfondi.

Les irrégularités nuisibles sont toutes celles qui rompent 'uniformité et la planéité de la
surface et comportent, par exemple, des trous d’'épingles, des craquelures, des cloques,
des coupures, des matiéres étrangéres conductrices incrustées, des faux plis, des traces
de pincement, des vides (inclusion d'air), des nervures proéminentes ou traces de
moulage proéminentes.
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Table 2 — Recommended dimensions and tolerances

Dimensions**

Plain Slotted Rolls
Length Width Length Width Width
mm mm mm mm " mm
910 305 - - 60*, 90*, 1 000,
560 560 560 560 1 300, 2 000
910 690 910 910
910 910 - -
2280 910 1 160 1160

*

%

Tp be produced in class 0 only.

Pprmissible variations in length and width shall be

+

15 mm except

1 160 mm slotted size for which the permissible variation shall be + 256 mm.
for rolls of 60 mm in width shall be £ 2 mm.

6.3 Thi¢kness

6.3.1 Th

6.3.2 TH

b maximum thickness of a blanket
appropriate flexibility.

Table 3%&

AN
%Qj\if\\%
rmissible vaciations
N
X

shall e| in order to ¢btain
thisknes

\/ Maximum

Maximu

CIaW astomjer Plastic

™ mm

N ~ )

0 2) 1,0

1 3, 1,5

,8 21)0

4,0 1)

N\ 4

4
\ \Rn}\rc}ns{deration
RN

ess shall be determined only by the ability to pass the

tests

6.3.3 Blankets of categories A, H, M, S and Z may require additional thickness which
shall not exceed 0,6 mm.

6.4 Workmanship and finish

Blankets shall be free on both surfaces from harmful physical irregularities that can be
detected by thorough test and inspection.

Harmful physical irregularities shall be defined as any feature that disrupts the uniform,
smooth surface contour, such as pinholes, cracks, blisters, cuts, conductive embedded
foreign matter, creases, pinch marks, voids (entrapped air), prominent ripples and
prominent mould marks.
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Des irrégularités non nuisibles sont les irrégularités de surface présentes sur les surfaces
de la nappe dues aux imperfections de forme et de moulage et celles qui sont inhérentes
aux procédés de fabrication. Ces irrégularités apparaissent comme des marques de
moulage ressemblant & des coupures, bien qu’elles ne soient en fait que des rides du
matériau, des saillies ou des protubérances incrustées qui sont acceptables, pourvu que:

a) les dépressions aient moins de 1,6 mm de diameétre, aient des bords arrondis, qu'il
n’y ait aucune cassure visible a la surface et qu’elles ne soient pas visibles de I'autre
c6té apres avoir étiré la nappe avec le pouce;

b) le nombre de dépressions décrites au point a) ne soit pas supérieur a cing, a
n‘'importe quel point de la nappe, et que deux d’entre elles soient au moins séparées de
15 mm;

ire en une

qurface lisse lorsqu’on étire le matériau;

d) les petites saillies ou protubérances ne représente quantité de
matiere supplémentaire, que cette matiére ne puisse pNt avec le
doigt, et que ces saillies n'affectent pas notablement I's iere.

6.5| Marquage

6.51 Chaque nappe se réclamant des prescri
les farques suivantes:

comporter

ons et des

se et de la

r la qualité

La permanence du marquage est vérifiée en frottant ce marquage pendant 15 s avec un
chiffon non pelucheux trempé dans de I'eau savonneuse, puis pendant 15 s avec un
chiffon non pelucheux trempé dans de I'alcool éthylique. Aprés cela, le marquage doit re-
ster lisible.

6.5.3 Toute marque additionnelle doit faire I'objet d’un accord entre le fabricant et le
client.

6.5.4 Si un code de couleur est utilisé, la couleur du symbole (triangle double) doit
correspondre au code suivant:
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Non-harmful physical irregularities shall be defined as surface irregularities present on
either surface of the blanket due to imperfections on forms or moulds or other imperfec-
tions inherent to the manufacturing process. These irregularities appear as mould marks
that look like cuts even though they are actually a raised ridge of elastomer, indentations,
or protuberances that are acceptable provided that:

a) the depression is not larger than 1,6 mm in diameter, has rounded edges and no
visible break in the surface, and cannot be seen on the opposite side when stretching
over the thumb;

b) there are not more than five depressions as described in a) anywhere on the
blanket or on the roll section under test and any two are separated by at least 15 mm;

c) the T protuberances o ooth
surface upon stretching of the material;

d) the small projections or protuberances represent only a s \ ?ss
material that cannot be readily removed with the finger andA de not

appreciably affect the stretching of the material.

6.5 Marking

6.5.1 Eagh blanket which is claimed to comply with\t ents o¥'this standard|shall

be marked with the following:

a) sym
b) name, trademark, or identificationof the map
c) category if applicable;
d) size (length and widtk

e) ciags;

f) month and of ;
In addition each bl 3 Ve a g ns to
identify ; and
testing.
In the cageé cf they shall be marked on one border at least every metre

with the chte

6.5.2 The marking
blanket.

all be clearly visible, durable and shall not impair the quality ¢f the

The durability of the marking is checked by rubbing the marking for 15 s with a piece of
lint-free cloth soaked in soapy water and then rubbing it for further 15 s with a piece of
lint-free cloth soaked in ethylated alcohol. At the end of the test, the marking must remain
legible.

6.5.3 Any additional marking shall be subject to agreement between the manufacturer and
the customer.

6.5.4 When a colour code is used, the colour of the symbol (double triangle) shall
correspond to the following code:
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Classe 0 -rouge

Classe 1 -blanc

Ciasse 2 - jaune

Classe 3 - vert

Classe 4 - orange

6.6 Emballage

1112 © CEl

Les nappes doivent étre emballées dans un paquet ou conteneur individuel, de solidité
suffisante pour les protéger convenablement des détériorations. L'extérieur du paquet ou
du conteneur doit comporter le nom du fabricant ou du fournisseur, la classe, la catégorie,

la taille et 1a quantité

A Ig demande du client, les informations indiquées dans I'annexe

tion| supplémentaire ou modification doivent étre incluses dan

7 |Essais sur les nappes

71| Généralités

1l y|[a quatre sortes d’essais: essais

vement et essais d’acceptation.

ge instruc-

5 sur prélé-

Chacun des paragraphes suivants définit $ide ais de type, les essais ingividuels de
série ou les essais syxkpréievemevnt s xigés.
Poy acessygire d’avoir
+ huit 2s essais communs a toutes les catégories de
nappes s CetM;
- pour celles de la catégorie A;
. les pour celles de la catégorie H;
. lle pour celles de la catégorie Z;
4 pespour couvrir tous les essais des nappes de la catégorie S.
La répa ces nappes en divers lots d’'essais et I'ordre de réalisation|des essais
sorT décrits I'annexe B.

Les conditions des locaux d'essais doivent étre en accord avec l'article 4 de la CEl 160.

Sauf spécification contraire, les nappes doivent subir un conditionnement préalable
pendant 2 h + 0,5 h & une température de 23 °C £ 2 °C et & une humidité relative de
50 % £ 5 % (voir CEl 212, Atmosphere normale B).

Dans le cas des nappes en rouleaux, la taille minimale de chaque élément doit étre de
1 m x 1 m. Pour celles en rouleaux de 60 mm et 90 mm de largeur, le fabricant fournira
des éprouvettes de 1 m x 1 m.
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Class O - red
Class 1 - white
Class 2 - yellow
Class 3 - green
Class 4 - orange

6.6 Packaging

Blankets shall be packaged in an individual container or package of sufficient strength to

properly protect the blankets from damage. The outside of the container or package shall

be marked with the name of the manufacturer or supplier, classification, category, size
AN

and quantity

At the request of the customer, information contained in annex G
amended (instructions shall be included in the package.

7 Tests on blankets

7.1 General

There arg
in clause B.

The allotment-of these blankets in various testing lots and the order in which these

are carried out-are™givén in annex B.

glor

fined

ired.

se for

tests

The test location conditions shall be ih accordance with IEC 160, clause 4.

Unless otherwise specified, blankets shall be preconditioned for a period of 2 h £ 0,5 h at
a temperature of 23 °C + 2 °C and relative humidity of 50 % + 5 % (IEC 212, Standard

atmosphere B).

In the case of blankets in rolls, the minimum size of each unit shall be 1 m x 1 m. For rolls
of 60 mm and 90 mm in width, the manufacturer shall provide test pieces of 1 m x 1 m.
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7.2 Contréles visuels et dimensionnels
7.2.1 Forme

Essai de type et essai sur prélévement (voir 6.1.)
La forme doit étre vérifiée par un contréle visuel.

7.2.2 Dimensions

Essai de type et essai sur prélévement (voir 6.2 et figures 1 et 2)

1112 © CEI

Les_dimensions indiquées au tableau 2 doivent étre vérifiées sur des~nappes posées a
plat

7.2{3 Epaisseur

Essdai de type et essai sur prélévement (voir 6.3)

Les| mesures d’épaisseur doivent étre effectuée Qi plus uniformément
répartis sur la surface totale de la nappe.

Les| mesures doivent étre effectus eil donnant
essentiellement les mémes résyltats, & cision d’au
moins 0,02 mm et doit avoir une emba y b pointe de
pre gdiamé pointe de pression doit exercer une force
totdle de 0,83 N + 0,03 N. |l faut a pour qu’elle
pré cromeétre.
En

7.2

Ess

La

7.4

Es3

Le marquage doit étre vérifié par un conirdle visuel et Tessai de permanence (voir 6.5.2)

pour I'essai de type. Aucun essai de permanence du marquage n'est requis pour les

essais individuels de série.

7.2.6 Emballage

Essai de type et essai sur prélévement (voir 6.6)

L’emballage doit étre vérifié par un contréle visuel.
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7.2 Visual inspection and measurements
7.21 Shape

Type test and sampling test (see 6.1)
The shape shall be verified by visual inspection.

7.2.2 Dimensions

Type test and sampling test (see 6.2 and figures 1 and 2)

The dimet
condition.

7.2.3 TRickness

Type test @and sampling test (see 6.3)

Thickness| measurements shall be made at five or mor
the total area of the blanket.

Measureni
substantig
an anvil o

the blanke

micrometer.

-

In case of|dispute, the 1

7.2.4 Workma@a

Type testland sampf

The workma

725 Mg

Type test

e—POI

flattened

stributed|over

iving
have
The
en to
f the

The marking shall be verified by visual inspection and durability test (see 6.5.2) for type

test. No durability test is required for routine test.

7.2.6 Packaging
Type test and sampling test (see 6.6)

The packaging shall be verified by visual inspection.
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7.8 Essais mécaniques
7.3.1  Généralités

Tous les essais mécaniques doivent étre effectués sur des éprouvettes ayant subi un
conditionnement, en les placant séparément en position horizontale pendant 24 h, a une
température de 23 °C £ 2 °C et & une humidité relative de 50 % + 5 % (voir CEl 212,
Atmosphére normale B). Les éprouvettes doivent étre coupées dans des échantillons
suivant deux directions perpendiculaires.

NOTE — Les propriétés des élastomeéres vulcanisés changent continuellement avec le temps, ces change-
ments étant particulierement rapides dans la période qui suit immédiatement la vulcanisation.

7.3.2 Résistance et allongement a la rupture

Essai de type et essai sur prélévement

Leg éprouvettes doivent avoir la forme d’haltéres ';re 3 et
qudtre éprouvettes doivent étre découpées dans la napf ssaj, une preg de chaque
coin. Deux éprouvettes doivent étre découpées dans la S a largeur.

Des traits de repéere, espacés de 20 mm, ur ces éprouvettes.
Ces traits occupent des emplacements sym 3 la partie étroite de ['éprouvette
(vojr figure 3).

Ces éprouvettes doivent étre essa 5. 08 2 d’essai d’extension qui doit étre
manoeuvrée a une vitesse suffisante anir a peu prés constante la vitesse de la
trayerse mobile, cela jusqu’au (maximu capacité de l'appareil. La| vitesse de
déplacement doit étrende 500 mi ‘

r la surface
les quatre

La(résistance a

de|la section t
épnouvett@

L 1le entre les
tra a rupture et
en

LA re a 300 %
pour

buvette et doit

comporter une échelle graduée permettant de mesurer I'allongement.

2 Aprés la rupture de I'éprouvette, la machine doit conserver lindication de la force maximale et, si
possible, de I'allongement maximal.

7.3.3 Résistance mécanique a la perforation

Essai de type et essai sur prélévement

Deux éprouvettes circulaires de 50 mm de diamétre sont découpées dans la nappe, et
chacune est fixée entre deux disques plats de 50 mm de diameétre. Le disque supérieur
doit avoir une ouverture circulaire de 6 mm de diamétre et le disque inférieur, une ouver-
ture circulaire de 25 mm de diamétre. Les bords des deux ouvertures doivent étre arrondis
de maniére & présenter un rayon de 0,8 mm (voir figure 4).
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7.3 Mechanical tests
7.3.1 General

All mechanical tests shall be performed on test pieces which have been conditioned by
storing each blanket separately in a horizontal position for 24 h at a temperature of
23 °C £ 2 °C and relative humidity of 50 % + 5 % (see IEC 212, Standard atmosphere B).
The test pieces shall be cut from samples in two perpendicular directions.

NOTE - The properties of vulcanized elastomeric material change continuously with time, these changes
being particularly rapid in the period immediately following vulcanization.

7.3.2 Tensile strength and elongation at break

Type testl and sampling test

>ro m

h and

Dumb-be|l test pieces shall have the outline shown in figure 3 2
the blankiet under test, one near each corner. Two test-pieces
two in width.

Referencp lines, 20 mm apart, shall be marked on the metrically glaced
on the ngarrow part of the dumb-bell (see figure 3).

The test 3 shall be power driyen at
a sufficiept speed to maintain the rate of-t e driven grip substantially conpstant
up to th ¢k The rate of traverse shall be
500 mm/min £ 50 mm/min.

The tensile strength sha ated by.dividing the force at break by the initial afea of
the crosg section under te AVEra of the four test pieces shall not be lesg than
12 MPa.

The elon lated by subtracting the initial distance betwegn the
reference he distance between the lines at breaking point and
expressir entage of the initial distance. '

The avef ur test pieces shall not be less than 300 % for elastomers and 150 %

for plasti¢s:

NOTES
1 Themachine stattbeequippedtogive a contimuous mdication of theforceapptied o the test piece and

a graduated scale to measure the elongation.

2  After the test piece has been broken, the machine shall give a permanent indication of the maximum
force and where possible the maximum elongation.

7.3.3 Mechanical puncture resistance

Type test and sampling test

Two circular test pieces 50 mm in diameter shail be cut from the blanket and each shall be
clamped between two flat 50 mm diameter test plates. The top plate shall have a circular
opening 6 mm in diameter and the bottom plate a 25 mm diameter circular opening. The
edges of both openings shall be rounded to a radius of 0,8 mm (see figure 4).
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Une aiguille doit étre fabriquée a partir d’'une tige métallique de 5 mm de diamétre, et une
de ses extrémités doit étre usinée en forme de cone avec un angle de 12° dont le sommet
sera arrondi avec un rayon de 0,8 mm (voir figure 4). L'aiguille doit étre propre au moment
de I'emploi.

L'aiguille doit étre positionnée perpendiculairement au-dessus de I'éprouvette (fixée entre
les disques) et doit étre déplacée de fagon a perforer ’éprouvette. La vitesse de dépla-
cement doit étre de 500 mm/min + 50 mm/min. La force nécessaire a la perforation de
I’éprouvette doit étre mesurée.

La résistance a la perforation doit étre supérieure a 45 N a I'exception des nappes de la
classe 0 ou elle doit étre supérieure a 30 N. o~

7.314 Rémanence d’allongement

Essai de type et essai sur prélévement

Cef essai s’applique aux nappes en élastomeéres mais pas\a appes en\plastique.

Trojis éprouvettes ayant la forme indiquée a
chdcune des nappes a essayer. Les éprouvett

&tre découpées dans
s par leurs ¢xtrémités a

ung machine de traction comprenant une convenable
comportant deux supports, Fup/Hi \ bngueur de
référence avant extension (désig ,1 mm prés
et | ! ! une vitesse
comprise entre 2 mm/s et 10 j < maintenue
ain i ine vitesse
comprise entre 2 t posée sur
ung surface piate. e référence
doi comme un

poy

référence initiale avant extension;

référence aprés extension;

ra 31 i e 3. b Lol e OL
La Tedieive U aliUligellelit e Uit Ppas TALCUCT 1O 7o.

7.3.5 Essai de résistance a la déchirure

Essai de type et essai sur prélévement
Cet essai ne s’applique qu’aux nappes faites en plastique.

Quatre éprouvettes rectangulaires, ayant la forme indiquée a la figure 5, doivent étre
découpées deux dans le sens de la longueur, deux dans le sens de la largeur. Elles
doivent étre pré-conditionnées a une température de 23 °C + 2 °C et une humidité relative
de 50 % + 5 % (voir CEl 212, Atmosphére normale B).
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A needle shall be produced from 5 mm diameter metallic rod and one end shall be
machined to produce a taper with an included angle of 12° and with the tip rounded to a
radius of 0,8 mm (see figure 4). The needle shall be clean at the time of use.

The needle shall be positioned perpendicularly above the test piece (clamped between the
plates) and shall be driven into and through the specimen. The rate of traverse shall be
500 mm/min £ 50 mm/min. The force required to perform the puncture _shaII be measured.

The puncture resistance shall be greater than 45 N except for class 0 blankets in which

case it shall be greater than 30 N.

7.3.4 Tension set

Type testland sampling test

This test ppplies to blankets of elastomer and not to blankets\of g

Three teg
under te
other suit
of the tes
figure 3) 5
holder. T : S
200 % % [10 % elongation and held for/10 min. 2

at a spejd of between 2 mm/s and 10 im/§, and.the
holders and laid free on g'fla e, Afte

shall be measured agajn.
as follows:

he reference length after recovery

AN

anket
od or
ends
Io in
in the
s to a
based

piece shall be removed fFOJm the

ength
strain

E L 1e ad f il o V4
The tensiomsetshatmotexceed+5%:

7.3.5 Tear resistance test

Type test and sampling test

This test applies only to blankets made of plastic.

Four rectangular test pieces, having the outline shown in figure 5, shall be cut, two in
{ength and two in width. They shall be pre-conditioned at a temperature of 23 °C + 2 °C
and relative humidity 50 % + 5 % (see |IEC 212, Standard atmosphere B).
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Une fente de 25 mm + 0,5 mm de longueur est réalisée dans le milieu de chaque éprou-
vette, en commengant l'incision au centre de la piéce d’essai, et deux traits repéres sont
dessinés avec un crayon gras a I'emplacement indiqué a la figure 5. Les angles sont
définis a £ 1°.

Les éprouvettes sont essayées dans une machine d’essai d’extension. Deux méchoires
plus larges que I'éprouvette sont mises au ras des traits et serrées de maniére a éviter
tout glissement.

La machine d'essai est manoeuvrée a une vitesse constante de 100 mm/min
+ 10 mm/min, et ia force de tension enregistrée en fonction du temps.

La
jusqu'a la compléte séparation en deux parties.

5t poursuivi

La fésistance maximale & la déchirure est tirée de la courbe te }moyenne
calgulée sur I’ensemble des éprouvettes. Cette valeur dof 30 N.

7.4| Essais diélectriques
7.411  Généralités

Les| essais diélectriques doivent it en tension
continue. Le choix de la nature tre fait par
accprd entre le fabricant et le clien

Poy eis de série,
une seule nappe € st donné a
I'annexe D (taille de '

La jvaleur ¢ : efficace de la tension alternative et la valedr moyenne
arihmétiq@ i ivent étre mesurées avec une erreur ng dépassant
pas{ 3 % (CEl' @

Pol
I’'ab
Po&

prélevement, les nappes doivent étre conditionnées pour
immersion dans de I'eau pendant une période de 16 h + 0,5 h.

Les
unit
corn

Les électrodes utilisées dans les essais d’épreuve doivent étre de telles dimensions que
les distances dans I'air spécifiées au tableau 4 ne soient pas dépassées.

NOTE - Les deux procédures d'essai, en courant alternatif et en courant continu, sont incluses dans les
articles suivants. Il est entendu que I'une des méthodes de montage ou l'une des procédures d'essai peut
étre retenue pour I'essai d'acceptation électrique. '
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A slit 25 mm + 0,5 mm long is made in the middle of each test piece beginning the incision
at the centre of the test piece, and two lines drawn with a soft-lead pencil at the location
shown in figure 5. Angle shall be within £1°.

The test pieces are tested in a tensile testing machine. Two holders larger than the test

piece are

set flush with the lines and tightened in order to avoid any slippage.

The testing machine is power driven at a constant speed of 100 mm/min + 10 mm/min, and
the tensile strength recorded as a function of time.

The tens
complete

The max
calculateq

7.4 Die
7.41 G

Diglectric
d.c. shall

For type
sampling

The peak
d.c. volta

For type
immersio
required 4

Electrode
test area

separation of the two halves.

mum tear resistance is taken from the strength/timg
| for all the test pieces. This value shall be greater tha

ectric tests

eneral

(crest)
je shal

ankets shall be conditioned for moisture absorpti
pf 16 h + 0,5 h. For routine tests such conditioning

without cing corona at any point or mechanical strain in the material.

until

L age

.c. or
. For
bf the
pn by

is not

pr the

The electrodes used in proof tests shall be of such dimensions that the clearances

specified

in table 4 are not exceeded.

NOTE - Both a.c. and d.c. test procedures are included in the following clauses. it is intended that one

mountin

g method and one testing procedure be selected for the electrical acceptance test.
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Tableau 4 — Distances dans I'air entre électrodes pour les essais d'épreuve

Distances pour essais
Elastomére Plastique
Classe des nappes Essai en Essai en Essai en
courant alternatif courant continu courant continu
mm mm mm
0 80 :’ 80
1 80 ) 80
2 150 :; 250
3 200 R
n o N )
3 oW
) A lgtude.
NOTE - Dans le cas de forte humidité (supérieure a 55 %) ou de basse pi i ue (inférieure
3/ 99,3 kPa — voir CEl 160), ces distances dans I'air peuvent éjre hximum.

7.4 Electrodes

Les|différents types d’électrodes

7.4R.1 Pourl'essai d’épreuve e

Pour les classes 0, 1 et 2

Des| plaques de méts ies iques d’environ 5 mm d’épaisseur) ayant des
i adéquate, en tenant compte des distances

danpg l'air donnéé ponges humides ou des mousses cpnductrices
d’environ @? : acges entre chaque électrode (plaque rectangulaire
métpllique) a'RARE aj. Dautres formes d’électrodes peuvent étre utilisées pour
obt

Uné A i’épaisseur
ayapt une ouvegture acé sur une
plaque m e mise a la terre. L'ouverture de ce masque ayant I'apparence d'un
«cap doit étre remplie avec un matériau conducteur d’une épaisseur telle que

un contact direct avec la nappe soumise a I'essai.

La nappe est ensuite placée sur I'électrode de terre et recouverte d’'un tampon humide
(éponge, etc.) de dimension similaire a I'électrode de terre. Le tampon humide est mis
sous tension a la valeur d’essai (voir figure 6).

NOTES

1 Cette méthode permet d’essayer une surface de 762 mm x 762 mm d’'une nappe de 914 mm x 914 mm
a 40 kV (efficace), courant alternatif puisque le cadre empéche le contournement.

2 Pour la vérification en continu des nappes en rouleau, I'essai pourra étre effectué a sec.
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Table 4 - Electrode clearance for proof tests

Clearance for tests

Elastomere Plastic

Class of blankets For a.c. Ford.c. Ford.c.

test test test
mm mm . mm

80
150
200
300

N WOWN = O

* Under consideration.

NOTE -|In cases where high humidity (above §5 %) or low barometric pressure , s¢e |EC

7.4.2 Electrodes

The differpnt types of electrodes to be eg

7.4.21 |For a.c. voltage proof test

Forclasses 0, 1 and 2

Rectangujar metal sheets 3
corners, of a suitable |si

sponges or conductive
(rectangujar met

used to achieve thes

aving smoothly rounded edge$ and
e clearances shown in table 4| Wet
m thick are placed between each elegtrode
der test. Other electrode designs may be

For class

A 12704 mmisheet of insulating material 3 mm to 5 mm thick which has a

762 mm ing in the centre, shall be placed on a grounded metal plate.
This mask, "picture frame" appearance, shall have the opening filled with a
conductivesmaterial™gf such thickness as to bring the ground electrode to approximately
the same Tevel as the mask | intain di 0 be
tested.

The blanket is placed over the ground electrode and a wet pad, such as a wet sponge,
approximately the same size as the ground electrode is placed on top of the blanket. The
wet pad is energized with the test voltage (see figure 6)

NOTES

1 This method will test a 762 mm x 762 mm area of a 914 mm x 914 mm blanket at 40 kV a.c. as the mask
prevents flashover.

2  For continuous testing of blanket material in roll form, testing may be performed dry.
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7.4.2.2 Pour les essais d’épreuve en courant continu

L'essai d’'épreuve a courant continu peut étre réalisé avec des électrodes séches qui
consistent en deux plaques métalliques plates, I'une d'elles au moins étant dimensionnée
de fagon a respecter les distances dans I'air données au tableau 4 sans les dépasser, soit
avec des électrodes humides. Les bords de ces plagues doivent étre arrondis de maniére
a éliminer les arétes vives et les protubérances. D’autres électrodes peuvent étre utilisées
si elles donnent les mémes résultats.

7.4.2.3 Pour les essais de tenue en courant alternatif et en courant continu

Les électrodes consistent en deux cylindres métalliques dont les bords coupants ont été
arrondis au rayon de 3 mm. Une électrode a environ 25 mm de-diamétre et 25 mm
de hauteur, Fautre électrode a 75 mm de diametre et environ mm de\hauteur. Les

élegtrodes sont disposées coaxiallement suivant la figure 7.

7.43 Appareillage d’essai

L'appareillage d’essai utilisé doit pouvoir fournir a [ variable de
fagqn progressive sans palier. Un appareillage de reg \ motarisé \convient et permet
une| augmentation progressive de la tension « i essdi doit étre
profégé par un dispositif de coupure automati nterrompre
rapidement le courant en cas de défaut su étre congu
pouf protéger I'appareillage d’es

N ar an.

7.4,

Les 3 S s circuits auxiliaires, doivent ¢tre congus
pou . "

7.4)
7.4)

ut étre obtenue trés aisément a partir d’'un trapsformateur
¢ source basse tension variable. Le transformateur et son appa-
ént étre congus et dimensionnés de telle fagon [qu’'avec le
s le circuit, le facteur de créte de la tension d’essai [rapport de
a sa valeur efficace moyenne) ne différe pas de plus de 5 % de celle
inusoidale par rapport a la moitié supérieure de la plage de la tensjon d’essai.

a) réglage du champ de l'alternateur;
b) autotransformateur a réglage en charge;
¢) régulateur a inducteur.

NOTE - L'appareillage de commande de la tension ne devra pas étre la cause d'une distorsion de la
tension et devra avoir une caractéristique de tension a peu prés proportionnelle au temps.

La mesure de la valeur efficace de la tension de I'onde sinusoidale réelle appliquée a la
nappe est réalisée par 'une des méthodes suivantes:

1) voitmeétre utilisé en liaison avec un transformateur de tension étalonné relié directe-
ment au circuit a haute tension;
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4 7.4.22 Ford.c. voltage proof test

The d.c. proof test may be made with dry electrodes that consist of two flat metallic plates,
at least one of which is sized so that the clearances given in table 4 are not exceeded, or
with the wet electrode. The edges of these plates should be rounded so as to eliminate
sharp nicks and protuberances. Other electrode designs may be used to achieve the same

results.

7.4.2.3 Fora.c. and d.c. voltage withstand tests

The electrode shall consist of two metal cylinders with the sharp edges removed to give a
radius of 3 mm. One electrode shall be approximately 26 mm in diamejerand approxi-

mately 21 mm high. The other electrode shall be 75 mm in diameter
h. These electrodes shall be arranged coaxially as in figure

15 mm hi

7.43 Test equipment

Ngr ately

The test gquipment used shall be capable of supplying an esSepntially ntinu-
ously variable voltage to the test piece. Motor-driven regutati quipT nient
and tends to provide uniform rate-of-rise to the test : appé Bll be
protected| by an automatic circuit-breaking device( degig S n the
current produced by failure of the test piece unden\te is. circui i ice| shall

be designled to protect the test equipme

NOTE —[lt is recommended that the test equipme

7.4.4 Failure indicators

Blanket failure indicators 6 i¢ation
of failure.

7.45 AlC. volte

7.45.1 Test equi

The desired a.c. . ca most readily obtained from a step-up transfprmer

energized gltage source. The transformer and its control equipment
shall be (¢ 3 that, with the test piece in the circuit, the crest fagtor or
the test 4 S ati naximum to mean effective) shall not differ by more than 5 %
from that inusoidal’wave over the upper half of the range of test voltage. Voltage

control m

a) generator field regulation;

b) variable ratio autotransformer;

¢) induction regulator.

NOTE - Voltage controlling equipment should not give rise to voltage distortion and should have an approxi-
mately straight line voltage to time characteristic.

The correct r.m.s. value of the actual sinusoidal voltage waveform applied to the blanket
measured by one of the following methods:

1) a voltmeter used in

conjunction with a calibrated instrument transformer

connected directly across the high voltage circuit;
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2) voltmetre électrostatique étalonné relié au circuit @ haute tension par un diviseur
capacitif;

3) voltmétre relié a I'enroulement tertiaire du transformateur d’essai, sous réserve de
la preuve que le rapport de transformation assigné ne change. pratiquement pas avec la
charge;

4) voltmeétre alternatif branché directement sur le circuit & haute tension en série avec
des résistances appropriées.

NOTE - Un voltmétre branché c6té basse tension au transformateur d’essai ne peut étre utilisé que si le
rapport de transformation a pu étre déterminé avec précision et ne change pratiquement pas avec la
charge. Un éclateur & sphéres étalonné peut étre utilisé pour vérifier I'exactitude de la tension donnée par
le voltmétre.

directement

pltmeétre en
il peut étre
ante est
7.4]5.2  Procédure d’'essai d’épreuve
Esgai de type, essai individuel de série et essaj
Ch utilisant les
étre initialement appliquée a

aux constant d’environ 1 000 V/s

jus i it atteinte. La période d’essai spécifiée doit
étrd sion spécifiée d'épreuve est atteinte.

L'e 6 L si I tension d'essai spécifiée esf| atteinte et

esslais de série.

OTES <>
A la fin\de J3

a la moitié de
broduit.

sement de la

Cing\éprouvettes ayant les dimensions de 150 mm x 150 mm sont découpéeds dans une
nappe.

Les éprouvettes sont placées entre les électrodes métalliques conformément au 7.4.2.3,
et I'ensemble est plongé dans un liquide isolant (par exemple huile isolante). Les
éprouvettes ne doivent pas toucher les parois du récipient.

Une seule montée en tension est appliquée a chaque éprouvette. La tension appliquée a
chaque éprouvette doit étre augmentée avec un taux constant de 1 000 V/s jusqu’a ce que
la tension de tenue donnée au tableau § soit atteinte. Si aucune perforation n’apparait,
'essai est considéré comme satisfaisant. La tension est immédiatement réduite
approximativement a la moitié de sa valeur, et ensuite le circuit d’essai est ouvert.
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2) a calibrated electrostatic voltmeter connected across the high voltage circuit with
a capacitive divider;

3) a voltmeter connected to a tertiary coil in the test transformer, provided it has
been demonstrated that the assigned ratio of transformation does not change apprec-
iably with load;

4) an a.c. meter connected in series with appropriate high voltage type resistors
directly across the high voltage circuit.
NOTE — A voltmeter connected to the low voltage side of the testing transformer may be used only if the ratio

of transformation has been properly determined and is known not to change appreciably with load. A
calibrated sphere gap may be used to check the accuracy of the voltage as indicated by the voltmeter.

The crest—facior—rmmay—be—<cheeckedb he—use—ef—a—pesd cading—vo
directly afross the high voltage circuit; or, if an electrostatic voltmets

circuit, a| standard sphere gap may be sparked over, and the ¥ \ ge
compared with the reading of the r.m.s. voltmeter (see IEC 60-

7.4.5.2 | A.C. voltage proof test procedure

Type test) routine test and sampling test

Each blar
fied in 7
increased

reached and maintained for 3umi 3 utine
test.

NOTES

1 At
opening

2 For

before

to the

Five test

pieces having dimension of 150 mm x 150 mm are cut from a blanket.

The test pieces are placed between metallic electrodes as specified in 7.4.2.3 and the
whole arrangement is dipped in a liquid insulant (for instance, insulating oil). The test
pieces shall not touch the wall of the tank.

Only one voltage rise is applied to each test piece. The voltage shall be applied to each
test piece at a constant rate-of-rise of 1 000 V/s until the withstand voltage value given in
table 5 is reached. If no puncture occurs, the test is considered successful. The voltage is
immediately reduced to approximately half value and then the test circuit opened.
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7.4.6 Essai sous tension continue
7.4.6.1  Appareillage d’essai

La tension continue d’essai doit étre obtenue a partir d’'une source capable de fournir la
tension désirée. La composante de I'ondulation alternative créte a créte apparaissant sur
la tension continue ne doit pas dépasser 5 % de la valeur moyenne (voir CEIl 60-2).

La tension continue doit étre mesurée selon une méthode donnant la valeur moyenne de
la tension appliquée a la nappe. il est recommandé de mesurer cette tension a I'aide d’'un
voltmeétre A tension continue, branché en série avec des résistances appropriées au circuit
haute tension. Un voltmétre électrostatique avec une plage convenable peut étre utilisé a
la place de I'ensemble voltmétre-résistances.

7.4.6.2 Procédure d’essai d'épreuve

Esshi de type, essai individuel de série et essai sur préléve

Chaque nappe doit tenir la tension d’essai spécifiég
troglg i
une|valeur basse et augmentée progressivem
jusqu’a ce que la tension d'essai spécifiée
cons :

écifiée est
dant 1 min

L'es
atte
pour

N
1

4 Pour la vérificati
bnsion doit étré appli

-

Cing L : i i : 5 dans une

Les| éprouvettes sont placées entre les électrodes métalliques définies enl 7.4.2.3 et
I'ensemble est plongé dans un liquide isolant (par exemple de Thuile isolante). Les
éprouvettes ne doivent pas toucher la paroi du récipient.

Une seule montée en tension est appliquée a chaque éprouvette. La tension appliquée a
chaque éprouvette doit étre augmentée avec un taux constant de 3 000 V/s jusqu’a ce que
la tension de tenue donnée au tableau 5 soit atteinte. Si aucune perforation n’apparait,
I'essai est considéré comme satisfaisant. La tension est immédiatement réduite et ensuite
le circuit d'essai est ouvert.
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7.4.6 D.C. voltage test
7.4.6.1 Test equipment

The d.c. test voltage shall be obtained from a d.c. source capable of supplying the
required voltage. The ripple component of the d.c. test voltage when applied to the test
piece shall not exceed 5 % of the average value (see IEC 60-2).

The d.c. test voltage shall be measured by a method that provides the average value of
the voltage applied to the blanket. It is recommended that the voltage be measured by the
use of a d.c. meter connected in series with appropriate high volitage type resistors across
the high voitage circuit. An electrostatic voltmeter of proper range may be used in place of
the d.c. meter resistor combination. T~

7.4.6.2 |D.C. voltage proof test procedure

Type test) routine test and sampling test

Each blafket shall be given a voltage test as specified j
specified
gradually

specified poltage is reached.

The test iis deemed successful if the sp
3 min for

NOTES

1 At the end of the test
opening the test circuit unless an

2 For|continuo i
beginning and en

7.4.6.3

before

to the

Type test|

Five testi

The test pieces are™placed between metallic electrodes as specified in 7.4.2.3 and the
whole arrangement is dipped in a liquid insulant (for instance, insulafing oil). The test
pieces shall not touch the wall of the tank.

Only one voltage rise is applied to each test piece. The voltage shall be applied to each
test piece at a constant rate-of-rise of 3 000 V/s until the withstand voltage value given in
table 5 is reached. If no puncture occurs, the test is considered successful. The voltage is
immediately reduced and then the test circuit opened.
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Tableau 5 — Tension d’essai
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Tension en courant alternatif Tension en courant continu
Valeur efficace Valeur moyenne
Classe des nappes kv kv
Epreuve Tenue Epreuve Tenue
0 5 10
1 10 20
2 20 30 1) 1)
3 30 40
4 40 50
) Aétude
7.5| Essais de vieillissement
Essai de type et essai sur prélévement

Pou

ett

Pou

Ces
tem
atm

Cet| appareil doi

assprer Ie
rende

températu

L'e

per
entf

<

iqué en 7.3.2

en 7.3.2 et

68 h a une
ir CEl 212,

pit étre a la

ions doivent

de 10 mm
nte.

A la fin a péeyiode de chauffage, les éprouvettes doivent étre retirées de llenceinte et
laisisées a refrdidir au moins pendant 16 h. A la fin de cette période, leq essais de
rés ] que prouvettes,

conformément a 7.3.2. Pour les élastoméres seulement,

les essais de rémanence

d’allongement seront pratiqués sur les trois éprouvettes, conformément & 7.3.4. Pour les
plastiques seulement, I'essai de résistance a la déchirure doit étre appliqué sur quatre
éprouvettes conformément a 7.3.5.

Les résultats obtenus doivent étre conformes a ce qui suit:

— Pour les

15 %.

nappes en élastoméres et en plastique,

les valeurs de résistance et
d’allongement a la rupture ne doivent pas étre mféneures a 80 % de celles obtenues
sur des nappes non vieillies.

Pour les élastoméres seulement, la rémanence d’allongement ne doit pas dépasser
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Table 5 - Test voltage

A.C. voltage D.C. voltage
r.m.s. Average
Class of blankets kV kV
Proof Withstand Proof Withstand
0 5 10
1 10 20
2 20 30 1) 1)
3 30 40
4 40 50
1) Under co nsidaoration

7.5 Agejng tests

Type testland sampling test

For elastdmer, four dumb-bell test pieces shall be cut j
indicated |n 7.3.4.

Fe as

For plasti¢s, four dumb-bell test-pieces shall be as indica in 7.3. re as
indicated |n 7.3.5.

These test pieces shall be placed in an air oven g
humidity g S

The apparl st'of 8 v R which there is a circulation of air providing
between t 2Q CH ‘ ncoming air shall be at 70 °C + 2 °C before
coming in

ative

There shd oy parts inside the air oven. Provision shall be made
for suspe ween
the test p en

When th oven
and allow and
elongation .at break with
7.3.2. For-ets pieces in

accordance with 7.3.4. For plastlc only, tear resnstance shall be carried out on four test
pieces in accordance with 7.3.5.

The results obtained shall be as follows:

— For both elastomer and plastic blankets, tensile strength and elongation at break
shall be not less than 80 % of the values obtained for unaged blankets.

— For elastomer only, tension set shall not exceed 15 %.
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— Pour les plastiques seulement, la résistance a la déchirure ne doit pas étre
inférieure & 30 N.

7.6 Essais thermiques
7.6.1 Essai de non-propagation de la flamme

Essai de type et essai sur prélevement

Une éprouvette de 150 mm x 150 mm doit étre découpée dans une nappe et placée
horizontalement et centrée 40 mm au-dessus d’un brdleur & gaz, et tenue par des pinces
adéquates.

L’edsai doit etre ettectué dans une enceinte sans courant d’air.

L'alimentation se fera au gaz méthane de qualité technique a
un ¢ompteur, de fagon a obtenir un débit uniforme de gaz.

y débit et

NOTE - Si on utilise le gaz naturel au lieu du méthane, sow btre d’environ

7 MJ/m3, valeur qui a donné, aprés vérification, des résulta

[

La puse du brdleur doit avoir un diamétre d afin de produire une
flamme bleue, haute de 20 mm + 2 mm.

Le n verticale
pou pbtenue en
régl ne flamme
bley ) § augmentée
jusqu’a ce que la po j . hesurée de
nouveau et corrigée s 3
Le [brileur gest buis retiré.
S’a ;surer 4
s aprés le
eint aucun

Essai de type et essai sur prélévement

Pour les essais de type, trois nappes ou trois éléments d’un rouleau (comme défini en 7.1)
sont utilisés. Pour les essais sur prélévement, le nombre est donné a I'annexe D (Plans et
régles d'échantillonnage). Chaque éprouvette doit étre placé pendant 4 h dans une
enceinte a une température de -25 °C + 3 °C. Deux plateaux de polyéthyléne de
200 mm x 200 mm x 5 mm doivent étre conditionnés a la méme température et pendant le
méme temps.

Moins de 1 min aprés leur retrait de I’enceinte, les nappes doivent étre pliées chacune en
son milieu, placées entre les deux plateaux de polyéthyléne et soumises pendant 30 s a
une force de 100 N comme indiqué a la figure 8.


https://iecnorm.com/api/?name=145231755708c9a48adecb00a255f578

1112 © IEC —41 -

— For plastic only, tear resistance shall be not less than 30 N.

7.6 Thermal tests
7.6.1  Flame retardance test

Type test and sampling test

A test piece 150 mm x 150 mm shall be cut from the blanket and mounted horizontal and
central 40 mm above a gas burner and held by suitable clips.

The test ghall be carried out in a draught-free room or chamber.

The gas supply shall be technical grade methane gas with a suitakb
to produck a uniform gas flow.

NOTE -+ If natural gas is used as an alternative to methane, its hea
37 MJ/m 3, which has been found to provide similar results.

The nozZle of the burner shall have a diameter ¢
20 mm = P mm high blue flame.

The burner is placed remote from tR Irtical
position tp produce a blue flame 20 m X jyisting
the gas dupply and the air influx of the b irner {ha g + i blue
flame is f ) ] g. The
height of

The burnger shall with-
drawn. It should

The prop with-
drawal of

The test
from the¢

ame does not reach any point on a 50 mm diameter [circle
iece during the observation period.

7.6.2 Lowtemperatyre test

Type test and sampling test

For the type test, three blankets or three units from the roll (as defined in 7.1) are used.
For sampling tests, the number is given in annex D (Sampling plans and procedures).
Each blanket or unit from the roll shall be placed in a chamber for 4 h at a temperature of
-25 °C = 3 °C. Two polyethylene plates 200 mm x 200 mm x 5 mm thick shall be condi-
tioned at the same temperature and for the same time.

Within 1 min after removal from the chamber, each blanket shall be folded at the mid-
point, placed between the two polyethylene plates and subjected to a force of 100 N for
30 s as shown in figure 8.
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L’essai est considéré comme satisfaisant si aucune déchirure, cassure ou craquelure n’est
visible. L’éprouvette doit également subir I’essai d’épreuve diélectrique (voir 7.4) mais

sans conditionnement humide.

8 Essais sur les nappes ayant des propriétés spéciales

8.1 Généralités

Les nappes des catégories A, H, Z, M, S et C, comme indiqué au tableau 1 de l'article 5,
doivent satisfaire aux prescriptions générales de l'article 7 et aux essais appropriés sui-

vants: AN

8.2| Catégorie A: Résistance a I'acide
Esdai de type et essai sur prélévement
Les|nappes de la catégorie A doivent étre conditionnge

Apres le conditionnement ci-dessus, la nappe déit é
2 hft 0,5 h a environ 70 °C.

ne solution

d’agide sulfurique a 32 °Baumé, a une température de \ \' 2C pendant 8 h £ 0,5 h.

£e pendant

Le b bit étre de
45 g ik 7.4), /mais sans conditionnement a
I’ab : i appes et sur une nappe pour les
ess a la rupture (voir 7.3.2). Les valeurs
obt pas étre inférieures a 75 % de celles
obtz s gchantillons du méme lot de|fabrication

n‘ayant pas subi @

nditionnées
°C + 2 °C

Nt un tissu

absiorbant propre et non pelucheux

Le temps écoulé depuis la sortie de la nappe de I'huile jusqu’au début des essais doit étre

de 45 min £ 15 min.

Les essais diélectriques (voir 7.4), mais sans conditionnement a I'absorption d’humidité,
doivent étre effectués sur trois nappes et sur une nappe pour les essais mécaniques de
résistance et d’allongement & la rupture (voir 7.3.2). Les valeurs obtenues lors des essais
mécaniques ne doivent pas étre inférieures a4 50 % de celles obtenues dans les essais
pratiqués sur un échantillon du méme lot de fabrication n’ayant pas subi de condition-

nement a 'huile.
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The test is deemed successful if no tear, break or crack is visible. The test piece shall also
pass the proof voltage test (see 7.4) but without conditioning for moisture absorption.

8 Tests

8.1

on blankets with special properties

General

Blankets of category A, H, Z, M, S and C as shown in table 1 pf clause 5 shall meet, in
addition to the general requirements of clause 7, the following applicable tests:

8.2 Catégory A: Acid resistance

Type test

The blank|
solution a
blanket sh

Time elap
shall then
ditioning f
break of
shall not
the same

8.3 Category H: Oil r¢

Type test

The blank

at 23 °C [+
immersing i

<

Following

and sampling test

ets of category A shall be conditioned by immersing i
t a temperature of 23 °C £ 2 °C for 8 h £ 0,5 h. Followi

and sa

ets of reconditioned in air for not less than 3 h %

B) at a temperature of 70 °C £ 2 °C for24 h £ 0,5 h.

acid
, the

in. Tests

con-
ion at
tests
from

0,5 h

Y% Telative humidity, then they shall be conditiongd by

=

Time elap

sed between removal from oil and start of testing shall be 45 min £ 15 min..

Tests shall then be carried out on three blankets for dielectric tests (see 7.4) but without
conditioning for moisture absorption and on one blanket for tensile strength and elongation
at break of the mechanical tests (see 7.3.2). The values obtained for the mechanical tests
shall not be less than 50 % of values obtained in the tests carried out on a sample from

the same

batch without oil conditioning.
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8.4 Catégorie Z: Résistance a 'ozone

Essai de type et essai sur prélévement

Deux méthodes d’essai sont proposées pour déterminer la compatibilité des nappes aux
spécifications de la catégorie Z. En cas de litige, la méthode A doit étre utilisée.

8.4.1 Méthode A

Une éprouvette de 12 mm x 100 mm prélevée sur une nappe de catégorie Z doit étre
conditionnée par allongement de 20 % dans une enceinte pendant 8 h £ 0,5 h & une
température de 40 °C + 2 °C et a une concentration d'ozone de 1 + 0,01 mg/m3
(50 + 5 parties par cent millions en volume) & i i normale de

Aprgs ce conditionnement, I'éprouvette ne doit présenter & uelure> ou fente
visiple a l'oeil nu.

8.4|]2 Méthode B

L'egsai de résistance a I'ozone doit uvette de

100 mm x 150 mm du matériau des nappes p e correcte-
ment conditionnée a plat pendant 24 h.
L'éprouvette est drapée sur un tube méta $ e longueur
suffisante pour entourer compléte nsions des
sup
Les extrémités libres.de atte 1 maniéere a
urer un contact\efficace efftre ube ) e supérieur
a surfacide ‘électroge,
morceau’ ge Yelville d's placé sur

iére\@ obtenir une distance d'isolation suffisante pour grévenir les
ille etlefube.

‘aluminiym doit étre reliée a la terre. L'électrode interne (tube) dojt étre mise

Apriés.vavoir_subi I'essai, I'éprouvette ne doit pas présenter de craquelureg visibles a
'inspection visuelle.

8.5 Catégorie M: Résistance mécanique (grande résistance)

Essai de type et essai sur prélevement

Les nappes de la catégorie M doivent étre essayées conformément aux essais
mécaniques décrits en 7.3.3. Cependant, les résultats doivent étre conformes aux
indications ci-aprés:

-~ Résistance mécanique & la perforation: la résistance a la perforation doit étre
supérieure a 70 N.
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8.4 Category Z: Ozone resistance

Type test and sampling test

Two methods are laid down to determine the compliance of blankets with the requirements
needed for category Z. In case of dispute, method A shall be used.

8.4.1 Method A

A test piece from the blanket of category Z of 12 mm x 100 mm shall be conditioned at an
extension of 20 % in an oven for 8 h + 0,5 h at a temperature of 40 °C + 2 °C and an
ozone concentration of 1 + 0,01 mg/m® (50 + 5 parts per hundred million by volume) at
standard atmospheric pressure of 101,3 kPa. AN

After completion of this test, the test piece shall exhibit no visiblg
inspection.

ack der &sual

8.4.2 MEthod B
The ozong resistance test shall be made on a 100 mm
material prepared from a test piece suitably conditiongd b

of the blanket

The test|piece is draped over a 2§ mm d s e of sufficient length to
completely underlie the test piece, while pe Y ditional length for the required
mounting|supports (see figure 9).

The free |ends of the tes}pi shall b peneath the tube so that an infimate
contact i established betwee 3 the tube along the upper half of the

A piece qf flat a@x
the drapgd test piecg

between

imately 50 mm x 100 mm shall be placeq over
lequate separation distance to prevent flashover

The alumiini i yed. The inside electrode (tube) shall be energized fpr 1 h
at a test ye :

After completion~af this test, the test piece shall exhibit no visible cracks under yisual

8.5 Category M: Mechanical (higher level resistance)

Type test and sampling test

The blankets of category M shall be tested in accordance with the mechanical tests
(see 7.3.3). However the results shall be as specified below:

— Mechanical puncture resistance: the puncture resistance shall be greater than 70 N.
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Si la nappe n’est pas homogéne dans sa fabrication, I'essai sera effectué dans sa partie la
plus faible.

8.6

Ess

Catégorie S: Résistance a I'huile et a I'ozone

ai de type et essai sur préléevement

Cinqg nappes de la catégorie S doivent étre prélevées sur le méme lot.

Quatre nappes doivent étre essayées suivant les prescriptions de 8.3, résistance a I'huile.

Une nappe doit étre essayée suivant les prescriptions de 8.4, réSista/rLce\ét I'ozone.

Les|deux essais doivent étre satisfaisants.

8.7 | Catégorie C: Résistance aux trés basses températurg

Essai de type et essai sur prélévement

Trols nappes de la catégorie C doivent étre placées. pe dans une

enceinte a une température de -40 °C + 8 ux de polyéthyléne de

200|mm x 200 mm x 5 mm doivent étre conditio pendant le

méme temps.

Moips de 1 min aprés le retrait de I re les deux

plateaux de polyéthyléne et sou e indiqué a

la figure 8.

L'egsai est consig t si aucune déchirure, cassure ou craquelure n’est

visible. L’échanti condition-
doit utiliser
DO3.

lan d’assurance qualité doit faire en sorte que le produit soit conforme aux exigences

contenues dans cette norme.

En l'absence d'un plan d’assurance de qualité tel que décrit dans I'ISO 9001, 9002 et
9003 ou si ce plan n’assure pas le niveau de qualité requis, le fabricant doit effectuer les
essais de réception (essai individuel de série et essai d’échantillonnage) apparaissant

dan

s la présente norme.
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If the blanket is of non-uniform construction the test shall be performed on the weakest

area.

8.6 Category S: Oil and ozone resistance

Type test

and sampling test

Five blankets of category S shall be selected from the same lot.

Four blankets shall be tested in accordance with 8.3, oil resistance.

One blanket shall be tested in accordance with 8.4, ozone resistance.

The two t«lsts shall be successful.

8.7 Caté

Type test

Three bla
ture of -4
conditiond

Within 1 n
and place
as shown

The test i
voltage te

9 Quali

In order t
employ
9002 and

AN

bgory C: Extreme low temperature

and sampling test

0 °C + 3 °C. Two polyethylene plates 200
d at the same temperature and for the s

be folded at the mid
ected to a force of 100 N for

hin after removal from the cha
d between the two polyethyle
in figure 8.

b deemed sucpessht
5t (see 7.4)

pera-

mm thick shall be

point
30s

proof

shall
001,

The qual

ty.assurance plan shall ascertain that the product meets the require

ment

contained

in this standard.

In the absence of an accepted quality assurance plan as specified in 1ISO 9001, 9002 and
9003, or if this plan does not assure proper level of quality required, the manufacturer
shall carry out the acceptance tests (both routine and sampling test) contained in this

standard.
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Annexe A/ Annex A
(normative)

Symbole de marquage Marking symbol
double triangle double triangle
——al ~

e >/
15X
1
e
e — =
25 :
| S
Selon les besoins
As required
CEI-IEC 1209/92
NOTES S

1  Toutes Ips dimensions sgnt en

2 Lemplagement
d'inscription est donne\at

3 Dimensipns:
X peut valoir 16,
e= épa‘iIE

<

re A1 -

1 All dimensions are in millimetres.

2 The position of information inside the
provided is for information only.

3 Dimensions:
X may be 16, 25 or 40
e = thickness of the line = 2 mm.

Symboles et emplacement des symboles

Symbols and symbol location

space
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Annexe B
(normative)
Liste et classification des essais
Tableau B.1 - Procédure générale d’essai
Essai de type Essais
Description des essais Paragraphe individuels
Lot 1{lot2{Lot3|Lot4 |lotS|Lot6|Lot7| de série
A H V4
Contréles visuels (7.2)
For, 7.2.1 1
Dinjensions 722 2
Epaisseur 7.23 3 1 1 1 1
Fagon et finition 724 4 1
Mafquage 725 5 \
Empallage 7.26 6 /\
Essais|mécaniques (7.3) N N
Régistance et allongement 732 7 \
a I rupture
Régistance a la perforation 733 8¢c)
Régistance d’allongement 734 9a \}
Régistance a la déchirure 735 a) / /\
N\
N

sons tension alternative
sous tension continue

N
.

2b)
2b)

Vieillissement (7.5)

Essais|thermiques (7.6)
Esgai de non-propa
de Ja flamme

Bagse tempgf/ahge

ion

2d)

Propridgtés spécialés(8)

trés

2d)

2e)
2f)

2e) | 2f)

Taille de chaque lot
(I'unité est la nappe)

a) Suivant le matériau dont la nappe est faite, soit la rémanence d’'allongement, soit la résistance a la

déchirure sont exécutées.

b) Par accord entre le fabricant et le client, on effectuera soit les essais en courant continu, soit les
essais en courant alternatif. Pour les essais de série, seuls les essais de tension d'épreuve sont effec-

tués.

c) Valeurs spécifiées différentes dans les cas de nappes de catégorie M.

d) Valeurs spécifiées différentes dans les cas de nappes de catégorie C.

e) L'essai est réalisé suivant 8.3 pour la catégorie H ou 8.8 pour la catégorie S.

f) L'essai est réalisé suivant 8.4 pour la catégorie Z ou 8.6 pour la catégorie S.

Pour les notes, voir page 52
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Annex B
(normative)
List and classification of tests

Table B.1 - General test procedure

Thermal (7.6)

Type tests
Description of tests Subclause Routine
Lot1|Lot2 [Lot3 jLot4 | LotS |Lot6 |Lot7 tests
A | H z

Visual (7.2)

Shape 7.2.1 1

Dimension$ 722 2

Thickness 7.23 3 1 1 1 1 1

Workmanship and finish 724 4 s

Marking 7.25 5 \>

Packaging 726 6 /\
Mechanical (7.3) Q \ ~ >

Tensile stfength and elongation 732 7 \

at break /‘

Puncture flesistance 733 8¢) \\

Tension s¢t 734 9a) \f

Tear resisfance 735 9 a) (\ /\ \
Dielectric (7.4) N~ )\/

A.C. voltage 745 b) N P b)

D.C. voltage 746 fx \< D b)
Ageing (7.5) 75 \ \\ \z/

)

Flame retardance test 76.
Low tempgrature (\ \(62 2d)

Special propdrti
Category A: stq 8. 2
Category H: Oil resistance 8. 2e)
Category ¥: Ozofte resistance 8.4 2f)
Category M: > 8.6 8c¢c) .
Categor §: oi e 8.6 2e) | 2f)
Category 8.7 2d)
resistance

1
Size of each lot 1 3 1 3 4 4 1

(the unit is the blanket)

a) Depending on the material of which the blanket is made, either the tension set or the tear resistance

shall be performed.

b) By agreement between the manufacturer and the customer, either the a.c. or the d.c. tests shali be
used. In routine tests, only proof voltage is carried out.

¢) Values specified are different in the case of blankets of category M.

d) Values specified are different in the case of blankets of category C.

e) Testis performed according to 8.3 for category H or 8.6 for category S.

f) Testis performed according to 8.4 for category Z or 8.6 for category S.

For the notes, see page 53
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Tableau B.1 (suite)

NOTES

-

Les régles régissant les essais de réception sont données a l'annexe F.

Les numéros donnés dans e tableau indiquent I'ordre dans lequel les essais doivent étre réalisés.
Les essais sur prélévement sont les mémes que ceux des essais de type.

La taille de chaque lot pour les essais sur prélévement est donnée dans I'annexe D.

Les nappes qui ont été soumises aux essais de type ou aux essais sur prélévement ne doivent pas
tre réutilisées.

OO s W N

AN

@%
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Table B.1 (continued)

NOTES

1

Qe WwoN

The rules governing the acceptance tests are given in annex F.

The numbers given in the table indicate the order in which the tests are to be made.
The sampling tests are the same as those for type tests.

The size of each lot for sampling tests is given in annex D.

Blankets which have been subjected to type tests or sampling tests shall not be re-used.

AN

@%

5
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Annexe C
(normative)

Huiles pour essais sur les nappes de catégorie H
Résistance a I'huile

L’huile n°® 1 servant a I’essai doit avoir les caractéristiques définies au tableau C.1. L’huile
est du type minéral, produisant une faible augmentation de volume.

A AN
Par[sou g unifo ¢, 'origine de cette hutle doitetre egaleme pécifige de la fagon
suiante: cette huile doit étre un mélange sévérement contrélg d'huiles (trinérales, qui
conkiste en un résidu paraffinique préalablement extrait au soivant, traité shimiguement et
déparaffiné, et en huile naturelle. Cette huile ne doit conteninausun additif,\a|lexception
de ftrace (0,1 % environ) d'un produit abaissant le pg lement \qui| peut étre
ajoytée.

Tableau C.1 — Caractéristiques de
@]
Nriétéy( X\// (\ \>Huile n° 1
Point d’'aniline (°C)'\ \ \ \ 124 £1

Viscosité cinématique’(m/s)** (20t1)x10‘G
LN

Point gé¢lair (W\@\\ \ 243

‘ 58977,

e 2948 i 04)

Pu tions.deYorganisation internationale de normalisation (ISO) auxquellgs il est fait

1SQ 3,/Produits pétroliers - Détermination des points d’éclair et de fetr - Méthode
Cleveldnd en vase ouvert.

1ISO 2977: 1974, Produits pétroliers et solvants hydrocarbonés - Détermination du point
d’aniline et du point d’aniline en mélange.

ISO 3104: 1976, Produits pétroliers - Liquides opaques et transparents - Détermination de
la viscosité cinématique et calcul de Ia viscosité dynamique.
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Annex C
(normative)

Oil for tests on category H blankets
Oil resistance

Oil No. 1 shall have the characteristics shown in table C.1. Generally it is of the "mineral
oil" type, and a low volume increase oil.

To ensur ;
blend of mineral oils consisting of a solvent extracted, chemically treatgd
finic resiquum and natural oil. The oil shall not contain any additi
(approximately 0,1 %) of a pour point depressant may be added.

rofled
baraf-

ﬁace

Table C.1 - Characteristics of il

Referenc

Internatig

ISO 2594

o

@
o (W]
SN

Aniline point (°C)*

)&4&1

Kinematic viscosity (m2/s)“

20+ 1) x107°

Flash point (°C4 243

o AT
Y o)

e\
nc

(o] method (see ISO 2592)

: 973 Retrgleum products — Determination of flash and fire points — Cley

nex:

eland

open cup

method.

ISO 2977: 1974, Petroleum products and hydrocarbon solvents — Determination of aniline
point and mixed aniline point.

ISO 3104: 1976, Petroleum products — Transparent and opaque liquids — Determination of
kinematic viscosity and calculation of dynamic viscosity.
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Annexe D
(normative)

Plans et régles d’échantillonnage

D.1 Généralités

Les plans et régles d’échantillonnage ne sont pas entiérement conformes a la procédure
de la CEl 410. Les caractéristiques du matériel traité dans la présente norme ne se

prét

Chaque lot comporte des nappes de méme classe et de méme

D.2| Classification des défauts

Les

d’édhantillonnage.

défauts sont classés comme majeurs ou mine

ent

itions de la CEl 410).

our le plan

' \ Genre de défaut
3 i Paragraphe
[\ O\ Mineur Majeur
N
Visuél (7.2) \>
Forme 7.2.1 X
Dimension 7.2.2 X
Epaisseur 7.2.3 X
Embaﬂag{\ 7.2.4 X
Mécani
732 X
{ 733 X
3 734 X
Résistance a la déchirure 735 X
Electrique’(7.4)
Temsiomattermative {3Tmimy 745 X
Tension continue 4.6 X
Vieillissement (7.5) 7.5 X
Thermigue (7.6)
Non-propagation de la flamme 7.6.1 X
Basse température 7.6.2 X
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Annex D
(normative)

Sampling plans and procedures

D.1 General

57—

The sampling procedure does not follow in its entirety the sampling procedure developed
in IEC 410. The characteristics of the product covered by this standard doe}n\ot lend itself

to the appfieat

I-nnhnn n‘ tho shaova manhnnnrl efanrlorrl
tHE—ROVe Staiaay

Every lot ¢onsists of blankets of the same class and category.

D.2 Classification of defects

Defects afe classified as major or minor (see definitio

Table D.1| gives the nature of defects in functign tained for the sampling
procedure.
Table D.1 - sifi
(@aN
X7
\) Type of defect
Type of test ubclause
Minor Major

Visual (7.2)

Shape 7.21 X

Dimengions 7.2.2 X

Thicknéss 7.2.3 X

Packading <\ 7.2.4 X
Mechanical

Tensil d ongatl at reak 73.2 X

Punctdre resistan 733 X

Tensio 734 X

Tear r set 735 X
Dielectric (7]4)

A.C. voltage Test (3 min) 745 X

D.C. voltage test 7.4.6 X
Ageing (7.5) 7.5 X
Thermal (7.6)

Flame retardance 7.6.1 X

Low temperature 7.6.2 X
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D.3 Plan d’échantillonnage général

D.3.1 Plan pour les défauts mineurs

1112 © CE!

Les échantillons sont prélevés et essayés selon le plan d’échantillonnage du tableau D.2.

Tableau D.2 - Plan d’échantillonnage pour défauts mineurs

Effectif du lot

Effectif de

Nombre de défauts

Nombre de défauts
rédhibitoires

I'échantillonnage tolérés
2a 90 5 1 S~ 2
Jia 1oV o 4
151a 3200 13 3 \& \é‘]
3201 a 35000 20 5 /\ %

D.3{2 Plan pour les défauts majeurs

Les| échantillons sont prélevés et essayés selonté pla hanti

Tableau D.3 - Pla(nd\’éch(a@\\}

nnage du tapleau D.3.

;tsr fauts majeurs

Effectif du lot

Effectif\de
I'échantiionnage

omWéfauts

tolérés

Nombre de défauts
rédhib{toires

2a 90
91a 3200
3201 4 35000

N

N o

1

1
2
3

\(}0\%
N

isi selon le

A 'essai de

Si, au cours des essais diélectriques, les nappes d’un lot ne satisfont pas aux exigences
de 7.4, les essais doivent étre arrétés et le fabricant ou le fournisseur doit en étre informé.

Dans un tel cas, le fabricant ou le fournisseur peut demander au client ou au laboratoire
de soumettre des preuves démontrant que la procédure et I'équipement d’essai étaient
conformes aux prescriptions de la présente norme.

Si une telle preuve est apportée, le fabricant ou le fournisseur peut demander qu’un de
ses représentants assiste a des essais de nouvelies nappes provenant de la méme

fourniture.
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D.3 General sampling plans

D.3.1

Sampling plan for minor defects

Samples are drawn and tested fbllowing the sampling plan of table D.2

Table D.2 - Sampling plan for minor defects

Lot size Sample size Number of defects Number of defects
for acceptance for rejection
210 90 5 1 2
91 & 50 8 4 — 3
151 tf 3200 13 3 4
3201 t¢ 35 000 20 5 2\ @

D.3.2 Sampling plan for major defects

Samples

are drawn and tested following the sampling pfan oktablé

Table D.3 - Samplmgm jor ec

.3

Lot size

Sample size >

umb of M

acceptance

Number of defects
for rejection

%0
3200

2t
91 tf
3 201 t¢ 35 000

SN

) ;V

1
2
3

for blan 'Nitspecia! properties

special/properties shall be selected in accordance with the

0.2 and D.3.

econd-sample shall be selected in accordance with table D.3 and subnitted

If during the conduct of the dielectric tests, the blankets in a lot or batch shall fail to meet the
requirements of 7.4, the testing shall be terminated and the manufacturer or supplier notified.

In such a case, the manufacturer or supplier may ask the customer or testing laboratory to
submit proof that the test procedure and equipment conform to the applicable clauses of

this standard.

When such proof has been established, the manufacturer or supplier may request that his
representative witness the testing of additional blankets from the same shipment.
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Tous les lots refusés doivent étre retournés au fabricant ou au fburnisseur, conformément
a ses instructions, sans avoir subi de marquage permanent. Cependant, les nappes
perforées & la suite des essais de 7.4 doivent étre marquées, perforées ou déchirées

avant d'étre renvoyées, afin d'indiquer qu’elles ne conviennent pas a une utilisation
électrique.

@%
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All rejected lots shall be returned as directed by the manufacturer or supplier without
permanent marking. However, blankets punctured when tested in accordance with 7.4
shall be stamped, punched or cut prior to being returned to the supplier to indicate that
they are unfit for electrical use.

@%
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Annexe E

(informative)

1112 © CEl

Guide pour le choix des classes de nappes en fonction
de la tension nominale d’un réseau

La tension maximale d’utilisation pour chaque classe de nappe est celle qui est recom-

mandée dans le tableau E.1.

dllUll

Classe Tension alternative Jensi n\o\tl%
V* (efficace) /\
0 1 000
1 7 500 11 250
2 17 000 \ 25 500
3 26 500 39 750
4 36 oo(\ 54 000

*

pour l'utilisation des nappes plasfiques\suK les réseaux\a c

autions doivent étre prises

La
de

Utilisation des nappes sur les réseaux a eQur
données a I'heure actuelle.

isolés ou séparés, ou a la fois isolés et séparés, et si les possi

ve efficace
réseau sur

tre phases.
ne tension
plarité dans

continue) et terre, cette tension entre phase (polarité dans le
N, continue) et terre doit étre considérée comme

la tension

explosition & ure tension entre deux phases sont exclues, la tension nominale peut étre

Da as-de\réseau en étoile a neutre mis a la terre, si les matériels et appareils élec-
tnq}es SO

Tilités d'une

considerée comme la tension entre phase et terre.

L'utilisateur peut décider d’employer une classe de nappe différente de celle qui est

recommandée dans le tableau E.1.
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Annex E
(informative)

Guidelines for the selection of the class of blankets
in relation to nominal voltage of a system

The maximum use voltage recommended for each class of blankets is designated in

table E.1.
Tolel [l | [ : e H (7Y /\
Tavic ... 1 — IJUDIyIIdlIUII HIQATINIUIiT Uot© vuuagc
AA (O
Classe AC.
V*r.m.s.
1 000
7 500 <

HWNH-=O

17 000
26 500
36 000

*

Us

e]of plastic blankets on d.c. systemss_cautiomsho M ex@ised th
blankets on d.c. systems due to lack of data at the gresenttime.

The maxi ita the protective equipment that desig

the maxi

On multip
is no mul

ig”equal to the phase-to-phase voltage. If
atea, and the voltage exposure is limited t

phase (pglari . yund potential, the phase (polarity on d.c. sys
to ground C gd to be the nominal voltage.

If electric i
phase e:fosure

<

an earthed neutral star circuit (grounded wye) is removed, the no

voltage may‘be considered as the phase-to-earth voltage on that circuit.

nates

there
o the
ems)

multi-
minal

The user may decide to use a different class of blankets than that recommended in
table E.1.
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