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Validité de [a présente publication

Le contenu technique des publications de la CEIl est cons-
tamment revu par la CEIl afin qu'il reflete I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEL

Les renseignements relatifs a ces révisions, a |'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEl et
dans les documents ci-dessous:

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review. by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC
sources:

ulletin de la CEI

. nnuaire de la CEI

B
A
Rublié annuellement
q
A

atalogue des publications de la CEIl
ublié annuellement et mis a jour réguliérement

Termi]uologie
1

En ce qyi concerne la terminologie générale, le lecteur se
reporterg a la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national (VEIl), qui se présente sous forme de
séparés |traitant chacun d'un sujet défini.
complety sur le VEI peuvent étre obtenus sur d
Voir également le dictionnaire multilingue de la CEI.

Les termjes et définitions figurant dans la présente p
cation g i
approuvg

SymbT

Pour les
signes d
consulte

élec

et pour lgs appareils électromédicaux,

e |EC Bulletin
e [EC Yearbook

ders are referreq to IEC 50:
V), which is
of separate chapters eqch dealing
4. Full details of the IEV will be
. See also the IEC |Multilingual

s and definitions contained in the pfesent publi-
ave either been taken from the IEV of have been
zifically approved for the purpose of this publication.

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols| and signs
approved by the IEC for general use, readers aie referred to
publications:

— IEC 27: Letter symbols to be used {n electrical
technology;

- |EC 417 Graphical symbols far use on
equipment. Index, survey and compildtion of the
single sheets;

— |EC 617: Graphical symbols for diagyams;

and for medical electrical equipment,

— la CEl 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEI 617 et/ou de la CEIl 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est aftirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medjical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, |EC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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Publication 1076-1 de la CEl
(Premiére édition - 1995)

Connecteurs sous assurance de la
qualité, pour utilisation dans le cadre
d’'applications analogiques en courant
continu et a basse fréquence et dans le
cadre d’applications numeériques utilisant des
débits élevés pour le transfert
des données —

Partie 1: Spécification générique

IEC Publication 1076-1
(First edition - 1995)

Connectors with assessed quality,
for use in d.c., low frequency analogue
and in digital high speed data
applications —

Part 1: Generic specification

Page|6
A l'avant-derniere ligne, au lieu de
CEI 1076-5: Contacts amovibles
lire
CEIl 1076-5: Supports en ligne
Page|12

A la
texte
suit:

C

Au p
remp
texte

CORRIGENDUM 1
Page 7

In the penudti

Y the fifth line, also replace the existing text

by the new text as follows:

IEC 1076-5: In-line socket devices
Subclause 1.2.2, in the eleventh| line,
replace the existing text by the new tgxt as

follows:

IEC 1076-5-001: In-line socket devides

Novembre 1995

November 1995
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS SOUS ASSURANCE DE LA QUALITE,
POUR UTILISATION DANS LE CADRE D’APPLICATIONS ANALOGIQUES
EN COURANT CONTINU ET A BASSE FREQUENCE ET DANS LE CADRE
D’APPLICATIONS NUMERIQUES UTILISANT DES DEBITS ELEVES.

POUR LE TRANSFERT DES DONNEES -

Partie 1: Spécification générique

AVANT-PROPOS

1) La CEl {Commission Electrotechnique Internationale) est uné orga
composée de I'ensemble des comités électrotechniques natianauy (Comite nation

non gouvernementales, en liaison avec la
étroitement avec I'Organisation |

4) Dans le but
a appliquer dg
dans le

nationg

La présente partie 1 constitue la spécification générique dans le systeme CEl
de la-qualité-des composants électroniques (IECQ) pour les connecteurs.

normalisation
CEl). LaCEl a

CE! collabore
ons fixées par

réparés par les
ons, expriment

e normes, de

LEl s’engagent
bales de la CE!
El et la norme

necteurs, du
mécaniques

d’assurance

Les autres parties constituent les spécifications intermédiaires, certaines ét
ou en préparation:

CEl 1076-2: Connecteurs circulaires

CEI 1076-3: Connecteurs rectangulaires

CEl 1076-4: Connecteurs pour cartes imprimées

CEI 1076-5: Contacts amovibles

CEl 1076-6: A I'étude

ant & 'étude


https://iecnorm.com/api/?name=4b3c9192d45facb43b2ee899f2ce5578

1076-1 © IEC:1995 -7-

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS WITH ASSESSED QUALITY,
FOR USE IN DC, LOW FREQUENCY ANALOGUE AND
IN DIGITAL HIGH SPEED DATA APPLICATIONS -

Part 1: Generic specification

FOREWORD

1) The| IEC (International Electrotechnical Commission) is a worIdWie ory
conjprising all national electrotechnical committees (IEC National
profnote international cooperation on all questions concerning stagde
elegtronic fields. To this end and in addition to other activitie
Thdir preparation is entrusted to technical committees;
the| subject dealt with may participate in this prepaAratory

whith all the National Committees having a-s iakd é represented, express, as
i dealt with.

po
3) The plblished in the form of standards, technical
rep al Cowimittees in that sense.

hl”Committees undertake to apply 1EC Intefnational

Stahdards transparentl < asgible in their national and regional standafds. Any
diveérgence between 3tan 3 he cogresponding national or regional standard shall bg clearly
indicated in t

5) Th dirado inglicate its approval and cannot be rendered responsiblg for any

e IEC provides'ng

eqdipment declargd one of its standards
Internationa 076-1 has been prepared by sub-committee 48B: Conngctors
of IEQ techyi i - Electromechanical components and mechanical strgctures

This part 140rms the generic specification in the IEC quality assessment system fgr elec-

tronicl componentsAIECQ) for connectors.

The other parts form the sectional specifications, some being under consideratio
preparation:

IEC 1076-2: Circular connectors

IEC 1076-3: Rectangular connectors

IEC 1076-4: Printed board connectors

IEC 1076-5: Removable contacts

IEC 1076-6: Under consideration

norin
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Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

DIS Rapport de vote

48B/363/DIS 48B/431/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a 'approbation de cette norme.

L'annexe A fait partie intégrante de cette norme.

ublication est le
des)composants

uméro-de spécification dans le
lectroniques (IECQ).

&
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The text of this standard is based on the following documents:

DiS

Report on voting

48B/363/DIS

48B/431/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

Annex A forms an integral part of this standard.

r of the IEC Quality Assessment System for Electronic Compon

cation
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CONNECTEURS SOUS ASSURANCE DE LA QUALITE,

POUR UTILISATION DANS LE CADRE D’APPLICATIONS ANALOGIQUES
EN COURANT CONTINU ET A BASSE FREQUENCE ET DANS LE CADRE
D’APPLICATIONS NUMERIQUES UTILISANT DES DEBITS ELEVES
POUR LE TRANSFERT DES DONNEES -

Partie 1: Spécification générique

1 Généralités

414 Dnamaing dannlication

1 1 Domaine-d applicat

L a présente partie de la CEl 1076 définit des prescriptions dnifo les spécifi-
cations, les essais et les procédures d'assurance de la qualjte i nnecteurs.

stinés a étre
les connec-

Cette spécification générique est applicable a une fa
itilisés dans des équipements électriques et électroni

définitions,
cifiques aux

radre des procédures d’assurarice de la qualité.

io&c les>autres niveaux de spécificatior] appropriés,

onsistant en une spécification particuliége cadre par

eette spécification générique et la spécification igtermédiaire,
nécification intermédiaire prévaudront.

propriés pour une sous-famille de connecteurs donnée sont fogrnis dans la
spécificationvintermédiaire applicable: par exemple, connecteurs pour carte§ imprimeées,
i i i i iti nexion.

Elle doit contenir une sélection de méthodes et de séquences d'essais, de niveaux de
sévérité et de valeurs préférentielles concernant les dimensions et les caractéristiques
applicables a la sous-famille en question.

Son contenu doit étre dérivé de la spécification générique.

En cas de désaccord entre une spécification intermédiaire et la spécification particuliere,
les prescriptions de la spécification particuliére prévaudront.
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CONNECTORS WITH ASSESSED QUALITY,
FOR USE IN DC, LOW FREQUENCY ANALOGUE AND
IN DIGITAL HIGH SPEED DATA APPLICATIONS -

Part 1: Generic specification

1 General information

1.1 cope

This part of IEC 1076 establishes uniform specifications, testing re
assespment procedures for connectors.

This deneric specification is applicable to a family of conneg

1.2

This generic specification contains, 0
test njethods and information relatin

IEC Guide 102:

- | sectional sped
- | detail s@

fication.

in the
the require g oqal specification prevait.

1.21

Details appropriate Yo a particular subfamily of connectors are contained in the r
sectidnal, ‘specification, e.g. printed board, circular, rectangular connectors ang

connacting devices.

his generic specification and the sectional specif

quality

ic and
red.

mbols,
it also

speci-

cation,

plevant
other

It shall contain a choice of all test methods and sequences, severities and preferred
values for dimensions and characteristics which could be applicable to that subtamily.

The contents shall be derived from the generic specification.

In the event of conflict between a sectional specification and the detail specification, the

requirements of the detail specification shall prevail.
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Les spécifications intermédiaires suivantes sont actuellement a I'étude ou en préparation:

CEIl 1076-2: Connecteurs circulaires

CEIl 1076-3: Connecteurs rectangulaires

CEl 1076-4: Connecteurs pour cartes imprimées
CEIl 1076-5: Contacts amovibles

CEI 1076-6: A définir

1.2.2 Spécification particuliére cadre

Les directives concernant la préparation des spécifications particulieres appropriées
doivent étre indiquées dans une spécification particuliére cadre qui prescrit la présentation
adopter et les informations & fournir. Cela garantit une présentation uniforme.

doit compor-
irance de la

Son contenu doit &tre dérivé de la spécification générique ou i
ter une sélection des critéres techniques nécessaires et su
qualité de la sous-famille de connecteurs concernée.

|_es spécifications particuliéres cadres suivantes so

CEIl 1076-2-001: Connecteurs circulaires
CEl 1076-3-001: Connecteurs rectangulairé
CEl 1076-4-001: d

CEI 1076-5-001:
CE! 1076-6-001:

[Les spécifications iculié ~ S référence a
d'autres docume i gs | rt, a la des-
cription complét e et, d'autre

part, a la gar He la qualité
mise en @

Dit comporter
de la qualité
durs concernée. La spécification particuliére doit éfre envisagée
e et suffisante pour la mise en oeuvre des procédures gle contréle.

ments normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par|suite de la
référence qui’y est faite, constituent des dispositions valables pour la présepte partie de
12.CEl 1076. Au moment de la publication, les éditions indiquées étaient en yigueur. Tout
document normatif est sujet a révision et les parties prenantes aux accords fondés sur la
présente partie de la CEl 1076 sont invitées & rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de la
CEl et de I''SO possédent le registre des Normes Internationales en vigueur.

CEl 50(581): 1978, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI), Chapitre 581:
Composants électromécaniques pour équipements électroniques

CEl 68-1: 1988, Essais d’environnement — Premiére partie: Généralités et guide
Amendement 1: 1992

CEI 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs

CEl 512-1: 1994, Composants électromécaniques pour équipements €électroniques; procé-
dures d’essai de base et méthodes de mesure — Partie 1: Généralités
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The following sectional specifications are under consideration or in preparation:

IEC 1076-2: Circular connectors

IEC 1076-3: Rectangular connectors
|EC 1076-4: Printed board connectors
IEC 1076-5: Removable contacts

IEC 1076-6: (To be determined)

1.2.2 Blank detail specifications

Guidance to prepare the appropriate detail specifications shall be given in a blank detail
specification, prescribing the layout to be adopted, and the information to be given, thus
ensuring a uniform presentation.

its contents shall be derived from the generic or sectional specifi
seleclion of the technical criteria necessary and sufficient to ass
conngctor subfamily.

subject

IEC 1076-2-001: Circular connectors

IEC 1076-3-001: Rectangular connectors
IEC 1076-4-001: Printed board connectors
|IEC 1076-5-001: Removable contacts

|EC 1076-6-001: (To be determined)

1.2.3| Detail specifications

Detai ing reference to other nofmative
docu a given connector or range of gonnec-
tors ¢ quality
asseg

Their i list a
selec subject
conngctor type,\and sha dered complete and sufficient for inspection purpgses.
1.3

The following in this

text, fonstitute provisions of this part of IEC 1076. At the time of publication, the gditions
indicatedwere valid. All normative documents are subject to revision, and parties tq agree-
ments based on this part of TEC 1076 are encouraged 1o investigate 1ne possibility of
applying the most recent editions of the normative documents listed below. Members of
IEC and ISO maintain registers of currently valid International Standards.

IEC 50(581): 1978, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 581: Electro-
mechanical components for electronic equipment

IEC 68-1: 1988, Environmental testing — Part 1: General and guidance
Amendment 1: 1992

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 512-1: 1994, Electromechanical components for electronic equipment; basic testing
procedures and measuring methods — Part 1: General
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CEl 512-2: 1985, Composants électromécaniques pour équipements électroniques; procé-
dures d’essai de base et méthodes de mesure — Deuxiéme partie: Examen général, essais
de continuité électrique et de résistance de contact, essais d'isolement et essais de
contrainte diélectrique

CEl 512-3: 1976, Composants électromécaniques pour équipements électroniques; procé-
dures d’'essai de base et méthodes de mesure - Troisiéme partie: Essais de courant limite

CEl 512-4: 1976, Composants électromécaniques pour équipements électroniques; procé-
dures d’essai de base et méthodes de mesure — Quatrieme partie: Essais de contraintes
dynamiques

CEI 512-5: 1992, Composants électromécaniques pour équipements électroniques; procé-
dures d’essai de base et méthodes de mesure - Partie 5: Essais d’impact (composants
libres), essais d’impact sous charge statique (composants fixes), essais d’endurance et
essais de surcharge

CEl 512-6: 1984, Composants électromécaniques pour équip ment ques; procé-
dures d’essai de base et méthodes de mesure — Sixiemg is slimatiques et
essais de soudure

ques; procé-

ques; procé-
aniques des

Squipements électronjques; procé-
: Essais divers

s matériels dans les systéme§ (réseaux) a

s’et essais
CEl Guide 102: S gsantshélectrohiques — Structure des spécifications pour
I'assurance deNa qus 1 grément de savoir-faire)
CEIl QC 0Q1001: 198 : amentales du Systéme CEl d’assurance |de la qualité
des co @ 8 9 €
Amende

de la qualité

définitions,

IS0 286-1: 1988. Systéme ISO de tolérances et d’ajustements — Partie |1: Base des
tolérances écarts et ajustements

ISO 286-2: 1988, Systéme ISO de tolérances et d’ajustements — Partie 2: Tables des
degrés de tolérance normalisés et des écarts limites des alésages et des abres

ISO 1000: 1992, Unités SI et recommandations pour I'emploi de leurs multiples et de
certaines autres unités

ISO 1101: 1983, Dessins techniques — Tolérancement géométrique — Tolérancement de
forme, orientation, position et battement — Généralités, définitions, symboles, indications
sur les dessins

I1ISO 1302: 1992, Dessins techniques - Indication des états de surface
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IEC 512-2: 1985, Electromechanical components for electronic equipment; basic testing
procedures and measuring methods — Part 2: General examination, electrical continuity
and contact resistance tests, insulation tests and voltage stress tests

IEC 512-3: 1976, Electromechanical components for electronic equipment; basic testing
procedures and measuring methods - Part 3: Current-carrying capacity tests

IEC 512-4: 1976, Electromechanical components for electronic equipment; basic testing
procedures and measuring methods — Part 4: Dynamic stress tests

IEC 512-5: 1992, Electromechanical components for electronic equipment; basic testing
procedures and measuring methods - Part 5: Impact tests (free components), static load
tests (fixed components), endurance tests and overload tests

IEC 5[2-6: 1984, Electromechanical components for electronic eq lp e ic testing
procedlures and measuring methods - Part 6: Climatic tests and

IEC 5[2-7: 1993, Electromechanical components for electrogic equipin jc testing
proceflures and measuring methods — Part 7: Mechanica ing 2 ing tests

IEC 5[12-8: 1993, Electromechanical components for j K ; ic testing
proceglures and measuring methods — Part 8: hecha-
nical fests on contacts and terminatio

festing

s —

ctronic

em for

I1ISO 286-1: 1988, ISO system of limits and fits — Part 1: Bases of tolerances, devijations
and fits

ISO 286-2: 1988, ISO system of limits and fits — Part 2: Tables of standard tolerance,
grades and limit deviations for holes and shafts

ISO 1000: 1992, S! units and recommendations for the use of their multiples and of certain
other units

ISO 1101: 1983, Technical drawings - Geometrical tolerancing — Tolerancing of form,
orientation, location and run-out - Generalities, definitions, symbols, indications on
drawings

ISO 1302: 1992, Technical drawings — Method of indicating surface texture
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2 Caractéristiques techniques
2.1 Terminologie
La terminologie applicable a la présente spécification fait I'objet de la CEl 50(581).

Pour les besoins de cette spécification, les termes et définitions (supplémentaires)
suivants sont applicables. ‘

2.1.1 Famille: connecteur.

2.1.2 Sous-famille: groupe de connecteurs reconnaissables de par leur forme de base
ou de par I'application a laquelle ils sont destinés, a savoir:

=—connecteurscihrcutaires;

— connecteurs rectangulaires;

-~ connecteurs pour cartes impriméeg;

2.1.3 Type:

2.1.4 Modéle:

2.1.5 Variante:

Exemples:

Famille:

ichable pour cartes imprimées. ,
ationparticuliére, par exemple, a fixation par collerette.

définitions suivantes, la présente spécification fait [référence a

2.2 Classification en catégories climatiques

Les connecteurs sont classés en catégories climatiques d’aprés les régles générales
données dans la CEl 68-1.

Pour les plages de température et les sévérités de I'essai continu de chaleur humide, les
valeurs prétérentielles sont celles qui sont fournies dans le tableau 1.

Il est possible d'utiliser une combinaison quelconque de ces éléments, qu'il est recommandé
de rédiger, par exemple, dans le format 55/125/21 dans les spécifications intermédiaires
et particulieres applicables.
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2 Technical information

2.1  Terminology

The terminology used in and applicable to this specification is included in IEC 50(581).

For the purpose of this specification, the following (additional) terms and definitions shall

apply.
2.1.1 Family:

2.1.2 Sub-family:

connector.

a group of connectors recognizable by their basic shape or
intended application, i.e.:

2.1.3 | Type:

2.1.4 | Style:

2.1.5 | Variant:

Examples:
Family:
Sub-family:

Type:
Style: Q
Variant:

For the followi

<working voltage.

circutarcomectors;

rectangular connectors;

printed board connectors;
sockets for plug-in devices.

socket
printed

connectors within a particular
connectors for printed boards
boards.

a particular connector wi

elated

2.2 Classification into climatic categories

Connectors are classified into climatic categories in accordance with the general rules

given in IEC 68-1.

Preferred temperature ranges and severities of the damp heat, steady state tests have
been selected, see table 1.

Any combination of these elements may be used, and should be written in the format: e.g.
55/125/21, in the applicable sectional and detail specifications.
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Tableau 1 - Catégories climatiques - valeurs choisies

© CEI:1995

Température inférieure Température supérieure Chaleur humide continue
°C °C (en jours)
-10 70 4
-25 85 10
- 40 100 21
-55 125 56
- 65 155
175
200
260

0.3 Lignes de fuite et distances d’isolement

Les tensions de service ou les tensions nominales admissi
et des prescriptions de sécurité spécifiées ou applicable

fication particuliére.

Des directives sont fournies dans la CEl 664

2.4 [Intensité admissible

étre indiquée dans la

Les cou 5
spécifiée dang

a)” marque d'origine (nom du fabricant ou marque de fabrique);

b {’utilisation

ien que les
Ans la spéci-

spécification

o du taux de réduction définle en accord

uée dans la

b) année et mols (ou Semaine) de fabricatiom, sicetaestexplicitementp
spécification particuliére;

c) désignation du type CEIl, conformément aux indications de 2.5.

escrit par la

Toutefois, étant donné que le nombre de caractéres que ce marquage implique peut
dépasser les limites imposées par les systémes informatiques, le fabricant est autorisé
3 utiliser ses propres numéros de piéces, sous réserve de la disponibilité d’une liste de

références croisées.

Si la place disponible ne permet pas un marquage complet, il faut inclure autant

d’informations que possible, dans I'ordre indiqué.

NOTE — Les «tirets» qui font partie du systéme de numérotation standard de la CEl peuvent étre omis de

fagon a disposer de plus d’espace: par exemple, IEC 10764101, etc.
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Table 1 - Climatic categories - selected values

Lower temperature Upper temperature Damp heat, steady state
°C °C (days)
- 10 70 4
-25 85 10
- 40 100 21
-55 125 56
-65 155
175
200
260

23 reepage and clearance distances

specified safety requirements.

Therefore, creepage and clearance distances, as well a
air prgssure, shall be specified in the detail specifications

Guidance is provided in IEC 664-1.

2.4 (Current-carrying capacity

shall be specified in the
ed in accordance with Tes

For gach connector, the current-
specification, preferably by the der
|EC 5[12-3.

2.5 [EC type designati

sectignal speci

2.6 [Marking
2.6.1
Each

a) | mark’of origin (manufacturer’s name or trade mark);

ble or

ecified

detail
5b of

Conn(rctors to@ anhda opltes ghall be designated as specified in the r¢levant
{

n it as

L e
i

b) year and month (or week) of manufacture, it —explicitty required—by
specification;

T

c) IEC type designation, in accordance with 2.5.

detail

However, since the number of characters this requires may exceed the limitations
imposed by computer processing systems, the manufacturer may use his own part

number, providing that a cross-reference list is made available.

If space does not permit full marking, as much as possible of the information,
order shown, shall be included.

NOTE - The *dashes" which are part of the IEC standard numbering system may be omitted
additional space, e.g. IEC 10764101, etc.

in the

to save
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2.6.2 Surl'emballage

Les informations spécifiées aux points a), b) et ¢) doivent toujours étre marquées sur
I'emballage.

2.7 Informations relatives aux dimensions
2.7.1 Dessins et dimensions

Afin de faciliter la comparaison entre les diverses spécifications, il est recommandé
d’adopter une présentation uniforme pour les dessins.

- Une seule méthode de projection doit étre utilisée et indiquée pour I'ensemble des
spécifications particutieres, soitta profection—en—premiet ditdpe—seitta—projection en
troisiéme diédre.

CEl est le
[Honnées en
sont basées

-~ Les dimensions, les tolérances et les écart iven i hceord avec

P 7.1.1 Systéme de lettres
st possible:

ncipales, en
pour toutes

- les rs alors que

les le

2, les mémes lettres doivent étre utilisées ppur désigner
espondantes des connecteurs de type embase et de typg fiche.

by

~  {ournir_a \lutilisateur les informations nécessaires pour choisir et| utiliser les

connecteurs;

- fournir aux fabricants, utilisateurs et autorités d’homologation et de contréle les
informations nécessaires pour s’assurer et vérifier qu'ils sont interchangeables, accou-
plables et montables (c’est-a-dire la forme, le dimensionnement et le fonctionnement);

— fournir au concepteur de I'‘équipement les informations nécessaires a des cas
particuliers.

Les dessins et les dimensions associées doivent comporter toutes les informations
nécessaires & cet effet.
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2.6.2

On the package

The information specified in items a), b) and c) shall always be marked on the package.

2.7 Dimensional information

2.71

Drawings and dimensions

In order to facilitate comparison of various specifications, a uniform presentation of
drawing information is recommended.

— One projection method shall be used and indicated throughout the detail speci-

ficdations, either first angle or third angle projection.

system, see 1SO 1000. Therefore, all dimensions shall be, give

original dimensions shall be stated. lf they are based on(inche
shdll be added in parentheses.

rele

2.7.1.1 System of lettering

exd

dim

2.7.1.4

The dfa

Their

to a fixed copnpector, i
dimension I ini

an odd numbe

aining
note a

Ctors;

toprovide the user with the information necessary to choose and apply conne

— to provide manufacturers, users, and approving and inspection authorities with the
necessary information to ensure and to check interchangeability, intermateability and
intermountability (i.e. form, fit, and function);

— to provide the equipment designer with the information necessary as a basis for a
particular design.

Drawings and the associated dimensions shall contain all the information required to serve
this purpose.
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Les divergences admissibles doivent étre indiquées lorsque cela est nécessaire; les
dimensions nominales sans tolérance ou les dimensions minimales ou maximales doivent
étre données lorsque cela est suffisant.

Il doit étre indiqué que la forme dimensionnelie du connecteur peut varier par rapport a
celle qui est indiquée sur les dessins, du moment que les dimensions spécifiées ne sont
pas affectées. -

2.7.1.3 Informations détaillées

Les dimensions et les dessins doivent comporter:

s

gcuti incluant les caractéristiques
rapport aux
¢ connecteur
est utilisé dans des structures mécaniques;

— les embases;
—~ les fiches et/ou les connecteurs encartables;
— les renseignements concernant I'accouplem

— les accessoires;

— les renseignements concernant le pr hSes);

- les renseignements conce P thes), le cas
échéant;

- les renseignements conge ) cessoires, le

cas échéant;
— les calibre

ncernant le montage comportent tous les| détails relatifs
né6 (par exemple, diamétres et positions régplles des trous
ot bhassis (par exemple, diamétres et positions réellgs des trous de

<, masse critique impliquée, avec écarts admissibles;

- le titre, explicite quant a la fonction du calibre.

Les calibres dimensionnels doivent simuler les conditions maximales; les calibres de
retenue doivent simuler les conditions minimales.

Les calibres concernant I'endurance, les forces d’accouplement, de désaccouplement,
d’insertion, d’extraction, doivent simuler les conditions nominales.


https://iecnorm.com/api/?name=4b3c9192d45facb43b2ee899f2ce5578

1076-1 © IEC:1995 -23 -

Permissible deviations shall be stated where necessary; nominal values without tolerances, or
simple maxima or minima shall be given where sufficient.

It shall be stated that the dimensional shape of the connector may deviate from that shown
in the drawings, as long as the specified dimensions are not influenced.

2.7.1.3 Detailed information

Drawings and dimensions shall cover:

rel
rel

NO
(e.g
trug

2.7.2

The fq

ted connectors, co-ordination dimensions in relation to datum/refergnce
ting to height, width, and depth when the connector isCuse in ~Rec
ctures;

fixed connectors;
free connectors and/or edge-socket connectors;
engaging information;
accessories;

mounting information for fixed connecto

thetitle, involving the function of the gauge.

d board
ters and

Sizing gauges shall simulate the maximum conditions, retention force gauges shall simulate
the minimum conditions.

Engaging, separating, insertion and withdrawal gauges shall simulate nominal conditions.
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3 Procédures d’assurance de la qualité

Pour I'essentiel, le systéme d’assurance de la qualité des composants €lectro
CEl (IECQ) est basé sur trois principes:

I'organisation, voir 3.2);

le fabricant doit remplir certaines exigences spécifiées (par exemple,

1076-1 © CEI:1995

niques de la

concernant

- le composant doit étre homologué (c’est-a-dire qu'il doit avoir subi avec succes un

essai d’homologation, et avoir été homologué, voir 3.3);
ou
son fabricant a obtenu un agrément de savoir-faire, voir 3.4;

distubues

control

'assurance de la qualité des composants produits pour ety

Cette étape initiale de fabricati
exécutés squs Y i

ayant la méme conception de base, des dimensions cg
séfme fini de surface pour ces contacts sont considérés comr
sociables aux termes de 8.5.3 de la CE! QC 001002. lis peu
poUr-d'autres caractéristiques comme le nombre de contacts, I'encombrement, Ig
natlre du raccordement etc . mais doivent étre fabriqués selon les mémes

c’est-3-dire

(
E, en accord

circuits de

QC 001002,

001002, est
Inis.

doivent étre

r des régles

mmunes de
he étant des
vent différer
montage, la
procédés et

méthodes.

Les connecteurs associables peuvent étre couverts par une spécification com
plusieurs spécifications particuliéres.

mune ou par

A des fins contrdles de la conformité de la qualité et de I’échantillonnage, tous les connec-

teurs associables peuvent étre réunis dans un méme lot de contréle.
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3

Quality assessment procedures

Essentially, the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ) is
based on three concepts:

Details are given in [EC Guide 102, IEC QC 001001, |
and ir this part of IEC 1076.

3.1
3.1

— the manufacturer shall fulfil certain specified requirements (e.g. regarding organization,
see 3.2);

- the component shall be qualified (i.e. it shall successfully have passed a quali-
fication approval testing and its qualification approved, see 3.3);

or
its manufacturer has successfully obtained capability approval, see 3.4;

(it the jquality
nt Nion on

0p1003,

- |I"(he assessed quality of the components produced for delive
conformance inspection is carried out in accordance with the rel
anlinspection lot before it is released for delivery, see also 3.6)

Quality assessment definitions

1| Primary stage of manufacture,

The p is the
first p es.

A subpssembly is defingd a

This primary stage of ed out
under|the direcfjur :

They may be carrig

3.1.2

Conn urface
finish gre usually considered to be structurally similar compongnts as

defindd in-acsordance with 8.5.3 of IEC QC 001002. They may be different il other

featurles; such asrfumber of contacts, overall size, mounting, termination technique, etc.,
manufacturing processes and methods.

but th

Structurally similar connectors may be covered by one common, or by several detail
specifications.

For the purpose of quality conformance inspection and of sampling, all structurally similar
connectors may be aggregated into one inspection lot.
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3.1.3 Systéme des niveaux

Dans ce qui suit, le terme «niveau» peut avoir différents sens et doit étre clairement
défini.

Une spécification particuliére peut faire appel a plusieurs niveaux de performance et
combinaisons de niveaux d’assurance.

Tous les détails intéressant les niveaux et leurs combinaisons doivent étre spécifiés dans
la spécification particuliére.

3.1.3.1 Niveau de performance

Le terme «niveau de performance» englobe I'ensemble des
mécaniques sur la base desquelles un composant est essayeé,
la stabilité & long terme des caractéristiques électriques. 1l g

ntraintes clthatiques et
urs tels que
>facteurs:

- la catégorie climatique;
— le programme d’essais;
— les sévérités des conditions d’essai (a r{ de contrgintes);
— les exigences en fin d’essai.

ntre les niveaux:

celles qui sont obligaIires;
soncernant les caractéristiques;

- des sévérités\di w s eSsais climatiques.

La modificatio i facteurs entraine des niveaux de |performance
différents.

pbase» et un

Sais intermé-
programme

3 satisfaire,
brmance des

ToUT composant assort de sa designation de type maqu'unseuiniveaudep rformance.

Quand deux composants ont des niveaux de performance différents, ils doivent étre
considérés comme des composants différents qui doivent avoir deux désignations de type
différentes.

Dans la désignation de type, le niveau de performance doit étre représenté par un chiffre
dont la signification doit étre spécifiée dans la spécification particuliere.
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3.1.3 System of levels

The term "level" is used in the following different meanings and should clearly be dis-
tinguished.

A detail specification may contain more than one performance level and assessment level
combination.

All details of the levels and their combinations shall be specified in the detail specification.

3.1.3.1 Performance level

ecllanical
ility of

The tlarm "performance level” reflects a grouping of the environmental an
stressfes at which a component is tested, and also such features gg long
electrical characteristics. It is based on four factors:
- |climatic category;
~ |the test schedule;
~ |the severities of the test conditions (magnitud
— |the end-of-test requirements.

It alsg permits the following differenges

A vari
The s

/hile an "intermediate test schedule" is mentioned,
o specify an intermediate test schedule (see also 4.2).

Both
togeth

Thesg ogether with the severities to be applied and the requirements to
be fuffi ifiedin the detail specification, define the performance level|of the
comp

A givén.component with its type designation has one performance level only.

If two components differ in their performance levels they shall be considered as two
different components, and they shall have two different type designations.

In the type designation the performance level shall be designated by a digit, which shall be
specified in the detail specification.
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3.1.3.2 Niveau d’assurance

Le niveau d'assurance concerne le degré d'assurance de la qualité des composants. Ii
indique la moyenne entre les essais lot par lot et les essais périodiques, et dépend
également de la sévérité des plans d’échantillonnage.

Les tailles d'échantillon utilisées pour les plans d'échantillonnage peuvent étre fixes et,
dans ce cas, le nombre de spécimens & essayer et le nombre de composants défectueux
admissible sont définis dans la spécification sans qu'il soit tenu compte de la taille du lot
contrélé.

Cette approche est généralement utilisée pour les essais d’homologation et les essais

Une autre approche, généralement utilisée pour les essais lo ans le cadre
Hu contréle de la conformité de la qualité, consiste & mé S \nombre de
Spécimens & essayer et le nombre de composants défe i :
ot essayé.

A cette fin, des niveaux de contrdle (NC) et de , i bbles (NQA)
sont prescrits dans la spécification applicable” i ropriées sontfissues de la
CEl 410.

v&, les essais lot par lot seront
s.au minimum. De la méme|maniére, on
s.la CEl 410. Dans les cas extrémes, ceci

pmposants.
i la moyenne fai g 3 gssais lot par lot et dépend plug des essais
hériodiques et @ 8 ilennage moins sévéres, le codt des composants sera

moins impéta

Dans la désig

tables pour un
nnels sont trop

La CEl 410 donne des informations complémentaires.

3.1.3.4 Niveau de qualité acceptable (NQA)

Le niveau de qualité acceptable est défini dans la CEl 410 comme le pourcentage maximal
de défectueux qui peut étre considéré comme satisfaisant en tant que caractéristique
moyenne de la qualité de la production. La CEIl 410 donne des informations complémentaires.
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3.1.3.2 Assessment level

An assessment level relates to 'the degree of assurance of the quality of the components.
It indicates the balance between the lot-by-lot tests, and the periodic tests and also
depends upon the severity of the sampling plans. :

The sample sizes used for the sampling plans may be fixed and, in that case, the number
of specimens to be tested, and the number of defectives permitted, are defined in the
specification and do not take account of the size of the lot being inspected.

This approach is usually applied for qualification approval testing and for periodic tests

within the-quatity-conformance-inspecton:
An allernative approach, which is usually applied to the lot-by; quality
confoqmance inspection, is to relate the number of specimens to er of
defectives permitted to the size of the lot being tested.
For t yal evels (AQL) are
presc quantities selected from
IEC 4
If a hi tests,
and o n from
IEC 4
If the ts and
less s of the components will be decreased, but
the d¢
In the h shall
be spe¢cified in
NOT may be
pert e is too
low
3.1.3.
The in ple-size relative to the lot size

For fu

rther information, seé IEC 410.

3.1.3.4 Acceptable quality level (AQL)

The AQL is defined in IEC 410 as the maximum percentage of defectives that can be
considered satisfactory as a process average. For further information, see IEC 410.
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3.1.3.5 Combinaison des niveaux de performance et des niveaux d’'assurance

Il est possible en principe de combiner tous niveaux de performance et d’assurance. La
pratique montre cependant que, pour les connecteurs, seules quelques combinaisons sont

nécessaires.

NOTE - Il convient que la désignation de type spécifiée dans la spécification particuliére applicable indique un
chiffre pour le niveau de performance et une lettre pour le niveau d'assurance, et ce pour chaque combinaison.

3.1.4 Rapports certifiés de lots acceptés

Les rapports certifiés de lots acceptés présentent sous une forme concise les résultats
cumulés des essais spécifiés dans la spécification particuliére applicable, selon les dispo-

fa¥a¥ WaVa¥al

3.3.1

e procédé de

sitionsde tartictet4deta CEHQCo

He la CEI QC 001002.

3.3 Homologation

Généralités

par un fabrica

eur app@é

A\VJE BAVAV F-an

by

pgation dans le cadre du Syst
¥ de fabrication (voir 3.1.1), est m

CEl QC 001002, sous la surveillanc

urs

X exigences

nces visant

ésirent faire
a I'article 10

elme IECQ si

S en oeuvre
e du contro-

.2) qui désirent obtenir ’homologation d'un cgnnecteur ou
teurs associables doivent soumettre une demande %al'organisme
les régles nationales, 'organisme national de surveitlance (ONS),

ande, le fabricant doit déclarer qu'il est en-mesure d'appligper tous les
i permettent

processus, e€ssais, mesures, etc., & partir de I'étape initiale de fabrication, qu

P TR P

i) H + |
e arriverauCcomposant oMo

AT AR

3.3.3 Délivrance de I'homologation

L’homologation est délivrée:

soit

Méthode 1

s

a

PFachévement satisfaisant des essais d’homologation, prouvé par le rapport

d’homologation rédigé en fonction des exigences de la spécification particuliére et
conformément aux dispositions de 3.3.9 de la présente spécification;
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3.1.38.56 Combination of performance and assessment levels

in principle, any combination of performance level and assessment level is possible.
Practice has shown, however, that only a few combinations are necessary.

NOTE - The type designation specified in the relevant detail specification should provide a digit for per-
formance and a letter for assessment level for each combination.

3.1.4 Certified record of released lots

A Certified Record of Released Lots presents in a concise form the accumulated resuits of
the tests which are specified in the relevant detail specification, in accordance with clause

14 of [ECQCH61062:

3.2 pproval of manufacturers, independent test laboratories, ang

Manufacturers wishing to participate in the IECQ system she i general
requirgments specified in accordance with clause 10 of IEC QC 003002 require-
ments regarding the primary stage of manufacture speciti

Indepgndent distributors and independent test lap in the
IECQ|system shall comply with the general requir Lse 10
of IEG QC 001002.

3.3 |Qualification approval (QA)

3.3.1| General

A co:'lnector is eligiblefor qualificati i i stem if
the manufacturing g QIRg manu-
facturp (see 3.1.1), i . : ved manufacturer, in accordance with 10.2
of IEG QC 001@u

3.3.2| Applicatigs

An a 3.2), wishing to obtain qualification approvall for a
conneg ' 3 rally similar connectors, shall submit a request to the body
desighate ational rulés, e.g. the National Supervising Inspectorate (NSI).

In th p h manufacturer shall certify being in a position to apply pli the
processes, tests, measurements, etc., from the primary stage of manufacture onwards,

that wittresultimthe-approvedcemponent:

3.3.3 Granting of qualification approval
Qualification approval will be granted
either

Method 1

- on satisfactory completion of qualification approval testing, evidence of which is
the qualification approval report, as specified by the detail specmcatwn in accordance
with 3.3.9 of this specification; :
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ou

Méthode 2

— 3 lachévement satisfaisant du contréle de conformité de la qualité, prouvé par
les rapports certifiés de lots acceptés (voir 3.1.4), tel que spécifié par la spécification
particuliére.

Des essais lot par lot portant sur un minimum de trois lots de contréle consécutifs et
tous les essais périodiques appropriés portant sur au moins un lot comprenant le
groupe de contréle D2 du tableau 2 de Ia spécification intermédiaire applicable doivent
avoir été effectués.

La Méthode 1 ne peut étre remplacée par la Méthode 2 que si les essais sont totalement
dquivalents

a vérification de Péquivalence des essais doit étre effectuée national de
surveillance (ONS).

B.3.4 Extension de I’'homologation

| ’homologation couvre tous les modeéles et leur rieur d'up groupe de
sonnecteurs associables (voir 3.1.2) a conditign—que p s englobent
a gamme compléte de modéles de boitier 5 [e nombre
minimal et le nombre maximal de contacts, pour(le S demandée.

rs variantes
bn initiale, il
: e négociation entre lel fabricant et
honal de Surveillance (ONS) gar exemple,

‘organisme national approprié I’Organi me

e faire conformément aux dispositions de la CEl

| e maintjén_d

(QC 001 §
i S somis de maniére permanente a un contréle de conformité

rouvé par les rapports certifiés de lots acceptés, confor-

iptervalles, si une modification de la spécification visée ou une [modification
significative, telle qu’elle est exposée en 3.3.7, a été apportée.

Dans ce cas, il peut étre suffisant de réévaluer la partie modifiée seulement.

3.3.6 Suspension ou retrait de I'homologation

Les régles exposées en 11.6 de la CEI QC 001002 s’appliquent dans ce cas.

3.3.7 Modifications significatives

Les modifications de conception, de matériau de technologie et/ou des procédeés de
fabrication sont autorisées.

Quand il s’agit de modifications qui risquent d’affecter 'homologation, le fabricant doit en
rendre compte & lorganisme national approprié, I'organisme national de surveillance
(ONS), par exemple, et en obtenir I'approbation. Voir 11.4 de la CEI QC 001002.
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or

Method 2
on satisfactory completion of quality conformance inspection, evidence of which is

the

CRRL (see 3.1.4), as specified by the detail specification.

The lot-by-lot tests on a minimum of three consecutive inspection lots, and all relevant '
periodic tests on at least one lot, including inspection group D2 of table 2 of the
relevant sectional specification, shall have been carried out.

Method 2 may only be substituted for Method 1, if the testing is equivalent in all respects.

The e
(NSI).
3.3.4
The q
simila
compl

maximn

If the

3.35

Maint
maint

Extent of qualification approval

Maintenance

nance -q ifjcati al shalP be in accordance with IEC QC 00100
nance of \guajificati i :

nuivalence of the testing shall be verified by the National Su isj Ntorate

y of strugturally
S éncompags the
ding\ the minimum and

styles and varian{s with
1, it is sufficient to tgst the

body,

2, i.e.

manu-

ge as

or
ocdasionally,_if a) modification of a relevant specification or a significant char
described in 3.377 has been carried out.
In thatcase, itmay be sufficienttoTe=assess the moditied-areaonly:
3.3.6 Suspension or withdrawal of qualification approval

The rules laid down in 11.6 of IEC QC 001002 shall apply.

3.3.7

Significant changes

Changes in design, material, technology and/or manufacturing processes are permitted.

In the case of modification which might affect the qualification approval, the manufacturer’s
Chief Inspector shall report and obtain approval for the change from the relevant national
body, e.g. the National Supervising Inspectorate (NSl). See 11.4 of IEC QC 001002.
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3.3.8 Essais d’homologation
La spécification particuliére doit spécifier:

— la catégorie climatique;

- le programme d’essais: de base, intermédiaire ou complet;

- selon les nécessités, les sévérités et/ou les conditions d’'essai;
— les exigences en fin d’essai;

- le nombre de spécimens a essayer et le nombre de défectueux admissibles.

NOTE - La spécification intermédiaire fournit des critéres d'acceptation minimaux basés sur ces mémes

paramétres, mais concernant I'ensemble de la sous-famille de connecteurs.

3.3.9 Rapport d’homologation

Le fabricant doit préparer le rapport des essais en vue de
par l'organisme national compétent, I'Organisme Nati
exemple (voir aussi 11.3.1 et 11.3.2 de la CEI QC 001

3.4 Agrément de savoir-faire (ASF)

(A l'étude.)

3.4.1 @Généralités

(A I'étude.)

de les qualifier de connecteurs associables (voir 3.1.2)

iy AlnisA

i est certifié

e (ONS) par

mité de la qualité, tous les connecteurs qui remplissent les

peuvent étre

Un programme pour la constitution de petits lots de production de connecteurs, ou de
petits lots de connecteurs de prix €levé, en lots de contrble, doit étre établi par le
contréleur et soumis & 'approbation de I'organisme national de surveillance (ONS).

3.5.3 Lots acceptés

Le rapport certifié de lots acceptés (voir 3.1.4) doit comporter les renseignements stipulés
en 3.5.4, indiquant le nombre de spécimens essayés et le nombre de défectueux observés.
Les valeurs mesurées doivent également étre fournies si cela est explicitement exigé dans
la spécification particuliére (résistance des contacts, résistance de l'isolement, par exemple).
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3.3.8 Qualification approval testing
The detail specification shall specify:

- the climatic category;

— the test schedule: basic, intermediate or full;

-~ the severities and/or conditions of tests, as necessary;

— the end-of-test requirements;

- the number of specimens to be tested and of defectives permitted.

NOTE - The sectional specification provides minimum acceptance criteria based on the same parameters,
but for the total sub-family of connectors.

3.3.9| Qualification approval report

to be
(NS)

The manufacturer shall prepare and provide the qualification
certified by the relevant national body, e.g. the National Su
(see dlso 11.3.1 and 11.3.2 of IEC QC 001002).

3.4 |Capability approval (CA)

{Undgr consideration.)

3.41| General

(Undgr consideration.)

3.4.2

(Undg

3.5
3.5.1

For t ng the
requifemenpts b nto an
inspe
The | EC 410
under

3.5.2

A programme for the aggregation of small production lots of connectors or small lots of
expensive connectors into inspection lots shall be determined by the Chief Inspector, and
shall be submitted for approval to the National Supervising Inspectorate (NSI).

3.5.3 Released lots

The Centified Record of Released Lots (CRRL) (see 3.1.4), shall include information as
specified in 3.5.4 stating the number of specimens tested and the number of defectives
observed. Measured values shall also be given, if explicitly required by the detail speci-
fication (e.g. contact resistance, insulation resistance).
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3.5.4 Groupes de contréle de la conformité de la qualité

© CEl:1995

Suivant les dispositions de l'article 12 de la CEI QC 001002, les essais sont réunis de

maniére a constituer les groupes de contréle suivants:

3.5.4.1 Essais lot par ot

Les essais lot par lot sont effectués sur chaque lot de contréle.
Ces essais sont normalement divisés en deux groupes:

3.5.4.1.1 Groupe de contréle A

Ce type de groupe intéresse les essais lot par lot qui servent g contr8lerd

dle concernan
ent étre utilisés

Sous-groupe A3:

s/essais mécaniques, électriques et climatiques g
s et qui peuvent durer plus longtemps (jusqu’a 10 jour

Sous-groupe B2: Ce sous-groupe comprend les essais mécaniques

principales

e
ipa mfnt par des

ntillonnage.

ipuels.

bnsionnels.

I les piéces
pour remplir

bais complé-
de pratiquer
eurs.

antillonnage,
qualité des
1i sont géné-

5).

riques.

Ccomme ceux

d’extraction, etc.

— Sous-groupe B3:
mentaires au Groupe B qu'il peut étre nécessaire

pour contréler certaines caractéristiques des connect

1 M £ Z H ol IH | favranec H H
de—ta—force—de—rétention—du—catibre—des—forees—¢d’insertion et

Il s’agit d’'un sous-groupe de réserve pour des essais complé-

de pratiquer
eurs.

La spécification particuliere doit spécifier le sous-groupe B3 avec

toutes les particularités voulues.

Procés verbal d’essai:

les résultats des sous-groupes Bi et B2 doivent étre consignés

dans les rapports certifiés de lots acceptés (voir 3.1.4).
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3.5.4 Quality conformance inspection groups

In accordance with clause 12 of IEC QC 001002, the tests are put together to form inspec-

tion groups as follows:

3.5.4.1 Lot-by-lot tests

Lot-by-lot tests are carried out on each inspection lot.

Normally these tests are subdivided into two groups.

3.5.4.1.1 Group A inspection

destrugtive tests, mainly visual and dimensional examination, carried out

sampling basis.

Group|A inspection is divided into subgroups as follows:

— [Subgroup A1:
— [Subgroup A2:

— [Subgroup A3:

3.54.1.

This ¢
charag
nical,

longer

Group| B4

- |Subgroup B2:

This gfoup covers lot-by-lot tests for the inspection of the principal ch acteﬁ&%chs\b/ non-
0% 0

[ on a

manu-
rjment.
ay be

by the

itional
echa-
be of

This subgroup comprises the main electrical tests.

This subgroup comprises mechanical tests, such as gauge |reten-

— Subgroup B3:

Test record:

tion force, insertion and withdrawal forces, efc.

This is a spare subgroup for additional group B tests that may be
necessary for verifying characteristics of the connectors.

Subgroup B3 and all necessary details shall be specified in the
detail specification.

Results from subgroups B1 and B2 are to be included in the
Certified Records of Released Lots (see 3.1.4).
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3.5.4.2 Essais périodiques

Tous les essais périodiques des Groupes de contrdle C et D doivent étre effectués sur des
spécimens pris dans des lots qui ont déja subi les essais lot par lot avec succés. Les
essais périodiques du Groupe de contréle D, comme ceux du Groupe de contréle C, qui
comportent des groupes d'essai complets répondant aux dispositions indiquées dans la
spécification intermédiaire, doivent étre effectués sur des spécimens qui ont également
passé les essais préliminaires de groupe P1, P2, P3, etc.

Les périodes choisies pour les divers essais ou séquences d'essais sont indiquées a titre
d'orientation fondamentale, et peuvent étre modifiées en fonction des niveaux d'assurance
indiqués dans la spécification particuliére, si besoin est.

En cas de défaillance du Groupe de contréle C, la procédure 126 de la CEl

C 001002 doit étre mise en ceuvre.

3.5.4.2.1 Groupe de contréle C

brmité de la

Sous-groupe C1: a dep intervalles

a dep intervalles

1

Sous-groupe C2:

Sous-groupg a dep intervalles

1

dels intervalles

Q.

ais complé-
§s au Groupe C qu'il peut étre nécessaire fe pratiquer
ontrdler certaines caractéristiques des connecteurs.

a spécification particuliére doit spécifier le sous-groype C5 avec
toutes les particularités voulues.

Les résultats des sous-groupes C1, C2, C3, C4 et (5, selon les
cas, doivent étre consignés dans les rapports certjfiés de lots
acceptés (voir 3.1.4).

3.5.4.2.2 Groupe de contréle D

Ce groupe regroupe tous les essais qui peuvent étre nécessaires afin de compléter les
essais des Groupes de contréle A, B et C pour mener & bonne fin un programme
d’homologation complet.

C’est-a-dire pour achever I'évaluation d'une homologation et/ou la réévaluation en vue du
maintien d’'une homologation.

Les essais sont effectués aux intervalles spécifiés dans la spécification particuliere,
habituellement tous les 36 mois. Le groupe peut étre encore divisé.
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3.5.4.2 Periodic tests

All periodic tests of group C and group D inspection shall be carried out on specimens
taken from lots that have already satisfied the lot-by-lot tests. Periodic tests of group D
inspection and those of group C inspection containing complete test groups as specified in
the sectional specification, shall be carried out on specimens that have also successfully
passed preliminary group tests P1, P2, P3, etc.

The periods chosen for the different tests or test sequences are given for basic guidance
and may be changed according to assessment levels contained in the detail specification,
if necessary.

In the| event of a failure at group C inspection, the procedure as defined in\12:,pt IEC
QC 001002 shall be followed.

3.5.4.p1 Group C inspection

This droup covers periodic tests for quality conformance imspet

Groug C inspection is divided into subgroups as fqllows:

— |Subgroup C1: nth.

-~ | Subgroup C2: hths.

— | Subgroup C3: ths.

— | Subgroup C4: bnths.

- Subgro@:

hay be

by the
specitication.

Test fec esults from subgroups C1, C2, C3, C4, and C5, as applcable,
are to be included in the Certified Record of Releasefl Lots
(see 3.1.4).

3.5.4.2.2 Group D inspection

This group covers all tests which may be necessary in addition to the tests of inspection
groups A, B and C to complete an entire qualification approval test programme.

That is to complete the assessment of the qualification and/or to complete the re-
assessment for the maintenance of the qualification approval.

The tests are carried out at intervals as specified in the detail specification, usually
36 months. The group may be subdivided.
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Les détails de cette subdivision éventuelle doivent étre indiqués dans la spécification
particuliére.

A la suite d’'une homologation initiale, les essais du Groupe D peuvent étre effectués
progressivement dans les limites de la période indiquée dans la spécification particuliere.

3.5.5 Essais de conformité de la qualité
La spécification particuliére doit spécifier:

— la catégorie climatique;
— selon les nécessités, la sévérité et/ou les conditions d’essai;

- les exigences en fin d'essai;
- le niveau de performance;

— le niveau d’assurance.

8.5.6 Essais en fabrication

Des essais en fabrication des piéces ou des sous ¢ < és avant montage sur
:]:s connecteurs peuvent étre substitués aux/essais 5 d’'essais corfespondants
u contréle de la conformité de la qualité a condifign:

(eus

ou les durées de stockage qui inter-
le produit fini ne soient pas $usceptibles

surveillance direcle du contré-

3qui sont habituellement effectués sur les contacts seuls agrés le passage
ge sur les corps de connecteur, en constituent un exemple type.

4
o

v.0.

dre’ d'un\ systéme complet d’assurance de la qualité tel que le Sygtéme IECQ

fiposants électroniques, impliquant des procédures d'assurance de la
des\contrdles de conformité de la qualité, il convient de se coL]\former aux
I'article 3 de la présente spécification.

q
ualité
brocédures de

3.6.2 Essais de conception ou de type

Lorsque cette spécification et les spécifications qui lui sont apparentées sont utilisées en
dehors du cadre du Systéme IECQ, pour la mise en oeuvre, par exemple, d'essais de
conception ou de type, les procédures et les exigences de l'article 3 de la présente spéci-
fication peuvent étre utilisées, mais les essais et les portions d'essais doivent étre
appliqués dans l'ordre indiqué dans le programme d'essais.
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