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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est cons-
tamment revu par la CEl afin qu'il refléte I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles aupres du Bureau Central de
la CEl.

Les renseignements relatifs a ces révisions, a ['établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de fa CEl et
dans les dacuments ci-dessoins:

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC
sources:

ulletin de la CEI

B

Annuaire de la CEIl
Hublié annuellement
q
F

atalogue des publications de la CEl
ublié annuellement et mis a jour réguliérement

Terminologie

En ce qUi concerne la terminologie générale, le lecteur se
reporteral a la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national (VEI), qui se présente sous forme de eh
séparés |traitant chacun d'un sujet défini.
complets| sur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir égalpment le dictionnaire multilingue de la CEI.

approuvds aux fins de cette publication
Symbagles graphique

Pour les symboles
signes dEsage général” gy
consulterda:

élec

et pour Igs\appareils électromédicaux,

e [EC Bulletin

'

to IEC 50:
V), which is
ich dealing
eld. Full details of the IEV will be
. See also the IEC |Multilingual

tionvhave either been taken from the IEV of have been
ifically approved for the purpose of this puBlication.

and definitions contained in the p]esent publi-
c
|

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols| and signs
approved by the IEC for general use, readers arg referred to
publications:

— IEC 27: Letter symbols to be used |n electrical
technology;

— |EC 417: Graphical symbols for use on
equipment. Index, survey and compilagion of the
single sheefts;

- |EC 617: Graphical symbols for diagrams;

and for medical electrical equipment,

- la CElI 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEIl 617 et/ou de la CEIl 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE
EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES -

Partie 4: Spécification intermédiaire -
Epissures mécaniques pour fibres et cables optiques

AVANT-PROPOS

1} La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organls normalisation

composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Co CEl). LaCEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les Questi isfition dans les
domaines de l'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre qutre ivi des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d'é 3 tout Comité

national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organ‘sat ons interyati ementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, R t CEIl collabore
étroitement avec IOrgamsatlon Internationale de Normahs i = itigns fixées par

2} Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui ¢g i i , préparés par les
comités d'études ol sont représentés tous les G X igns, expriment
dans la plus grande mesure possible

b normes, de

Fl s’engagent
gles de la CEl
ivergence entre la norme de la CE] et la norme
de en termes clairs dans cette derniére|

dans leurs normes r
nationale ou régions$

le marquage comme indication d'apprgbation et sa
fiel est déclaré conforme a l'une de ses nornjes.

ale CEN1078 4 a eté établie par le sous-comité 86B;] Dispositifs
a fibres optiques, du comité d'étudgs 86 de la

Dis Rapport de vote

86B(BC)147 86B(BC)172

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le
numéro de spécification dans le Systeme CEl d’assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).

La CEl 1073 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Epissures
pour cables et fibres optiques.

— Partie 1: Spécification générique.
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1)

2)

3)

4)

5)

Interngtional stan
interco
optics.

The te3

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION
SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES —

Part 4: Sectional specification -
Mechanical splices for optical fibres and cables

FOREWORD

The [IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organi
comgrising all national electrotechnical committees (IEC National Committees)/
promote international cooperation on all questions concerning standardigation\in t
electfonic fields. To this end and in addition to other activities, the |IEC publishes Int
Thei] preparation is entrusted to technical committees; any IEC X

the pubject dealt with may participate in this preparatory wg

non-governmental organizations liaising with the IEC also p
collaporates closely with the International Organization for

equipment declared to |be In

nnecting

Dis Report on Voting

86B(CO)147 86B(C0)172

ees on
arly as

chnical

ational
s. Any
clearly

for any

optic
Fibre

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification
number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).

IEC 1073 consists of the following parts, under the general title: Splices for optical fibres
and cables.

— Part 1: Generic specification.
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- Partie 2: Spécification intermédiaire — Répartiteurs et boftiers pour fibres et cables
optiques.

- Partie 3: Spécification intermédiaire — Epissures par fusion pour fibres et cables
optiques.

- Partie 4: Spécification intermédiaire — Epissures mécaniques pour fibres et cables
optiques.

Les annexes A, B, C et D font partie intégrante de cette norme.

e
B
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- Part 2: Sectional specification — Splice organizers and closures for optical fibres
and cables.

- Part 3: Sectional specification — Fusion splices for optical fibres and cables.

— Part 4: Sectional specification — Mechanical splices for optical fibres and cables.

Annexes A, B, C and D form an integral part of this standard.

@%
8
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EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES -

Partie 4: Spécification intermédiaire -

© CEI: 1994

Epissures mécaniques pour fibres et cébles optiques

Section 1: Généralités

1.1 Domaine d’application

a présente partie de la CEl 1073 est une spécification intermedi
rescriptions générales et les procédures minimales d'assura
pissures mécaniques, telles qu’elles sont définies en 1.4. To
ux propriétés dimensionnelles et optiques seront données
uliere concernée. Sont incluses les spécifications pdrtic
uatre types d’'épissures suivants:

L
y
g
4
[e
g

OO O o= =
L

o

ectroniques (IECQ)

e qui
la qual
n

073 sont invitées a rechercher la possibilité d'a
des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les me

986, Régles de procédure du systéme CEIl d’assurance de I3

couvre les
té pour les

ditigns relatives
igation parti-

cernant les

Des méganiques et
g
1.2 Références no
es docu suite de la
pférence le partie de
g CEl 1073. A gueur. Tout
ndés sur la

bpliquer les
mbres de la

qualité des

CET 47107 1973, Plans et régles a'échamtifionnage pour 1es comroles par attribu

CEl 1073-1: 1991,
générique

(D’autres documents pourront étre ajoutés par la suite.)

1.3 Classification

Epissures pour cables et fibres optiques — Partie 1: Spécification

La spécification particuliere doit classifier les épissures de fibres conformément a 1.4.1.1

de la CEl 1073-1.
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SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES —

Part 4: Sectional specification -
Mechanical splices for optical fibres and cables

Section 1: Genetral

1.1 Scope

This part of IEC 1073 is a sectional specification which covers the general quirements
and thé minimum quality assessment procedure for mechanical splices as defined in 1.4.
All dimpnsional and optical performance requirements are to be dg i eNappropriate
detail gpecification. Blank detail specifications for the followin splices are
includ

Additional optical, mechanical, and epnv gquirements may be specified in the
detail

1.2 N

The following provisions which, through reference ip this
text, constitute 1073. At the time of publication, the editions
indicatg A ativeN\dotuments are subject to revision, and parties to
agreements basgd Q RaA of IEC 1073 are encouraged to investigate the possibility of
applyin 3 i of the normative documents indicated below. Memnbers
of IEC 9 i jisters of currently valid International Standards.

iEC Q 002" Rules of procedure of the IEC Quality Assessment Systgm for
Electrdnic Campeagesnts (IECQ)

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection Dy artrioutes

[EC 1073-1: 1991, Splices for optical fibres and cables — Part 1: Generic specification

(Other documents may be listed in the future.)

1.3 Classification

The detail specification shall classify the fibre splices, in accordance with 1.4.1.1 of

IEC 1073-1.
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1.4 Terminologie supplémentaire

© CEl: 1994

1.4.1 épissure mécanique: Epissure dans laquelle les extrémités des fibres sont liées,

de fagon permanente ou séparable, avec une méthode différente de la fusion.

1.5 Méthodes d’essai supplémentaires

(Aucune)

1.6 Marquage

1
q

particuliére. La spécification pa

1) les données relatives a |
de montage;

2) les données

des faces daccouplement po

lfordre de 0,01 mm (0,0004 inches) ou moins, la spécification particuliere doi

ites en 1.5.1

gpécification

dctéristiques

issure;

e optique.

ouvrent les épissures séparables doivent contenir

ir  garantir
gpécification

plérance de
indiquer la

méthode de mesure et les informations de calibrage nécessaires pour obtenir

la précision

requise.

Section 3: Procédures d’assurance de la qualité

Les procédures d'examen et d’essai des épissures mécaniques sont détaillees

aux articles

3.3 et 3.4. Les essais obligatoires concernant les types d’épissures mécaniques sont

répertoriés dans les spécifications particuliéres cadres. L’adjonction d'essais

supplémen-

taires est laissé a I'entiére discrétion de la personne chargée de rédiger la spécification.
Lorsque des essais supplémentaires sont ajoutés, les informations relatives & leur impor-

tance et a leur fréquence doivent figurer dans la spécification particuliére.
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1.4 Additional terminology

1.4.1 mechanical splice: A splice in which the fibre ends are joined in either a perma-
nent or separable manner by means other than fusion.

1.5 Additional test methods

{None)
1.6 Marking
Any mlarking and/or assembly instructions in addition to those describg 1.5.2
of IEC|1073-1 shall be given in the detail specification.
Bection 2: Splice dimensions and dimensio

2.1 Splice dimensions
Splice cation
shall ipclude:

1)

2) dimensions relative

3) the nominal di

Detail specific ] o plices shall contain all necessary mating face
dimensions to e Hi detail
specification.

2.2 DOj

When |a detaikspecification specifies a dimension or tolerance to an accuracy of 0,01 mm
(0,000 g, the detail specification shall prescribe the measurement methqgd and
gaugirjg.information necessary to ensure that the required accuracy is obtained.

Section 3: Quality assessment procedures

The procedures for the examination and testing of mechanical splices are -detailed in
clauses 3.3 and 3.4. The mandatory tests for the mechanical splice types are listed in the
blank detail specifications. Additional tests may be added at the discretion of the specitica-
tion writer. When additional tests are added, their severity and periodicity shall be shown
in the detail specification.
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3.1 Etape Initiale de la fabrication

© CEl: 1994

L’étape initiale de fabrication des épissures mécaniques correspond au processus au
cours duquel les piéces détachées sont assemblées pour former une unité vendable, et

emballées.
La sous-traitance de I'étape initiale et les étapes suivantes sont permises d'aprés les
termes de 11.2.1 (c) de la CEI QC 001002.
3.2 Modales associables
lle Terme «modéles associables» désigne les composants de styles priantes qui
peuvent étre regroupés en vue d'une homologation et d’'un contrfle de ‘sonformité de la
dqualité.
Ues épissures mécaniques de fibres optiques sont s modéles
gssociables quand elles sont:
— d'une conception, d'une dimension, d’'un [niveau de
fonctionnement semblables (une épissure pultimode pas étre utilise pour qua-
lifier une fibre unimodale de conception identi
- telles que les résultat onduit sur un de cey types de
composants, peuvent étre cables aux autres composants de

modéles associables;

&émes matériaux, procédés, 1

produites par un fabrica
approximativement a la mém

t, & laide.ds
: pé.

£
Ny

néthodes et

et 2.6 de

procédures

nlisation de

de qualifier de groupe une gamme de styles et de variantes de composants.

doivent étre définies conformément a larticle 3.2 et soumises & l'app
I'Organisme National de Surveillance.

SSus.

¢ permettant

Ces limites
robation de

d) Le fabricant doit apporter la preuve que les conditions d’homologation, indiquées

dans cette spécification, ont été remplies au cours des essais.

Une des procédures suivantes doit étre utilisée pour obtenir I'homologation:

procédure d’homologation par échantillonnage fixe;

procédure d’homologation lot par lot.
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3.1 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture for mechanical splices is the manufacturing stage in

which t

he parts are assembled into a saleable unit and packaged.

Subcontracting of the primary stage and subsequent stages is permltted under the terms

of 11.2.

1(c) of IEC QC 001002.

3.2 Structurally similar components

that
confor

Mechahi

can

be 1

met

The fﬁi‘m structurally similar components detines those components ot

ay be grouped together for the purpose of qualification
ance inspection.

produced by one manufacturer Wlli €55
R i e.

riants
uality

splice

5, can

2.6 of

5 and

bf the

ndary

limits for the range of component styles and variants to be qualmed as a group These
limits shall be defined in accordance with clause 3.2 and shall be approved by the
National Supervising Inspectorate.

d) The manufacturer shall produce test evidence showing successful completion of the

qua

One of

lification requirements of this specification.

the following procedures shall be used for obtaining qualification approval:

— qualification by fixed sample procedure;

— qualification by lot—-by-lot procedure.
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La spécification particuliere doit indiquer la procédure & utiliser pour homologuer les
produits sur la base de la spécification particuliére.

3.3.1 Homologation par la méthode d’échantillonnage fixe

L’homologation par la méthode d'échantillonnage fixe consiste a effectuer les essais
décrits en 3.3.1.2 sur I’échantillon défini en 3.3.1.1.

L'homologation sera accordée pour la gamme compléte de styles et de variantes
considérés comme des modéles associables a 'issue du succés des essais de 3.3.1.2.

3.3.1.1  Echantillonnage pour la méthode d’échantillonnage fixe

Le programme d'essai pour la méthode d’échantillonnage fixe t nécessgiter plus d’une

version d’'un composant (voir 3.3.1.2). Les spécimens de la versiqn soummige a lessai
dpivent étre des unités fabriquées avec le matériel et les mé 5, la fabrica-
tibn courante et définis dans les limites de modéles assogiable i article 3.3.

Des spécimens de rechange pourront remplace ~ i révéleront

3{3.1.2
1 ) ndé par le
Jontréleur du fabricant et soumi i gFrveillance.
X! bleau 1 de
13 spécification particuliére corrgspo
e plan peut exige i@ e appropriée
i3 série complétedes ® orsqu’il est
écessaire d’ut i d’essais du
tableau @ National de
Jurveillance’!
b et doivent
e la spécifi-

gns doivent étre soumis aux essais du Groupe «0» et sefont ensuite
divisés pot er les autres groupes.

- P

—échantiffon-défectueti—esteompiabil haguefoisquun-échantilon ne isfaitpasé
toutes les exigences requises pour un essai donné.

L'acceptation est donnée lorsque le nombre d'échantillons défectueux ne dépasse pas le
nombre autorisé.

3.3.2 Procédure d’homologation lot par lot

L’homologation lot par lot consiste & effectuer les essais lot par lot prévus en 3.4.1 sur
trois lots de controle choisis dans la période la plus bréve possible et consiste aussi a
réaliser les controles périodiques prévus en 3.4.2 sur des échantillons extraits d'un de ces
lots.
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The relevant detail specification shall specify which procedure shall be used to qualify the
product to the detail specification.

3.3.1 Qualification using fixed sample procedure

The fixed sample qualification procedure consists of completing the testing described
in 3.3.1.2 on the sample described in 3.3.1.1.

Qualification approval will be granted for the complete range of styles and variants
submitted as structurally similar upon successful completion of the tests in 3.3.1.2.

3.3.1.1  Sampling for fixed sample procedure

The fixed sample testing plan may require more than one mponentywersion

(see 3|3.1.2). The specimens of the version to be tested shall be with
equipment and procedures used in current production, and detined ralty
similar|boundary limits of clause 3.3 (c).

Spare specimens are allowed to replace specimens which are derg i incldents
not attfibutable to the manufacturer.

3.3.1.20  Testing for fixed sample procedure

The fix ‘ ector
and shall be approved by the Natio S i . %II be
develo ion.

The plan may require version to adequately evaluate the
complgte range of st as defined in 3.3 (¢). When morg than

one version is tobe PN i§3iple Yo distribute the test groups of table 1 bejween
the vessions, @’ ati

The te order
given, ied in
table 4

All san form
the oth

One d ats of a
test.

Approval is granted when the number of defective parts does not exceed the number of
permissible defective parts specified.

3.3.2 Qualification using the lot-by-lot procedure

The lot-by-lot qualification procedure consists of performing the lot-by-lot inspections of
3.4.1 on three inspection lots taken in as short a time period as possible, as well as
performing the periodic inspections of 3.4.2 on sampies taken from one of these lots.
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L’homologation sera accordée pour la gamme compléte de styles et de variantes
considérés comme des modéles associables a I'issue du succés des essais.

3.4 Contréle de conformité de la qualité

Le contréle de conformité de la qualité consiste en des contréles lot par lot (voir 3.4.1) et
en des contréles périodiques (voir 3.4.2).

Le fabricant doit se conformer aux régles et procédures générales régissant le contrble de
conformité de la qualité des composants (CEl QC 001002, article 12).

3.4.1 Contréle lot par lot
3411 Formation des lots

Un lot consiste en un lot de production ou en plusie ts /9 pndant aux
onditions suivantes:

(o)

a) Le lot soumis au contrbéle consiste en p e modeéles

associables (voir article 3.2).

b) Le contréle de conformité de la q aque lot de

production est effectué conformémepr

¢) La période au cours de lag ne doit pas

dépasser 1 mois.
Ue programme cong ‘ : pection doit
dtre établi par le i me National
de Surveillance
3.
L Cation parti-
o

au niveau

Bnir compte

ction périodique

3.4.2.1 echantiiionnage pour essais periodigues

Le programme d’essais périodiques peut nécessiter plus d'une version d’un composant
(voir 3.4.2.2). Les spécimens de la ou des versions & mesurer doivent étre des unités
prélevées dans les lots et qui ont satisfait & P'inspection lot par lot définie en 3.4.1 au
cours de la période qui a suivi la derniére inspection périodique.

Des spécimens de rechange pourront remplacer les spécimens qui se réveleront
défectueux du fait d’incidents non imputables au fabricant.
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Qualification approval will be granted for the complete range of styles and variants sub-
mitted as structurally similar upon successful completion of the tests.

3.4 Quality conformance inspection

Quality conformance inspection consists of the lot-by-lot inspections described in 3.4.1
and of the periodic inspections described in 3.4.2.

The manufacturer shall comply with the general requirements of the rules and procedures
governing quality conformance inspection of components (IEC QC 001002, clause 12).

3.4.1 | Lot-by-lot inspection
3.41.1 Formation of inspection lots
An inspection lot may consist of one production lot or of s¢ ve|been
aggredated under the following safeguards:
a) [The inspection lot shall consist of structurally see 3.2)
b) lot ‘is
performed in accordance with the dire
c) onth.
The pl ed by
the manufacturer's chi vising
Inspectorate.
3.4.1.2
The lof
Sampl evant
assesy ithout
regard
3.4.2
3.4.2. Sampling for periodic 1ests

The periodic testing plan may require more than one component version (see 3.4.2.2). The
specimens of the version or versions to be tested shall be units taken from inspection lots
which satisfied the lot-by-lot inspection of 3.4.1 during the time following the previous
periodic inspection.

Spare specimens are permitted to replace specimens which are defective because of
incidents not attributable to the manufacturer.
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3.4.2.2 Essais périodiques

Le programme d’essais périodiques doit étre recommandé par le contréleur du fabricant et
soumis a I'approbation de I'Organisme National de Surveillance. Ce programme doit étre
développé conformément au tableau 3 de la spécification particuliére correspondante.

Le programme peut nécessiter plus d'une version d’'un composant pour évaluer avec
exactitude la gamme compléte des composants de modeéles associables tels qu'ils sont
définis au point c) de l'article 3.3. Lorsqu'il est fait appel & plus d’'une version, les essais
de chaque groupe indiqués dans le tableau 3 peuvent étre répartis entre ces différentes
versions, aprés approbation de I'Organisme National de Surveillance.

dans 'ordre
erformance

buis divisés

tisfait pas a

S ¢ j dlquées dans la spécification | particuliere
euvent étre u A , le fabricant devra prouver a

Organisme N3 3 & ili onnera des
sultats 3 06 indiqu ificati iculiére. [En cas de
désaccord,V§e : indiqué ificati iculiére foivent étre

4 par la pré-
S 8 ecommandé
par le contrdledr du fabricant et approuve par I'Organisme National de Surveillance.

3.7 Rapports certifiés de lots acceptés

Les conditions relatives & I'établissement des rapports certifiés de lots acceptés doivent
étre indiquées dans la spécification particuliére concernée.
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3.4.2.2 Periodic tests

The periodic test plan shall be recommended by the manufacturer’s chief inspector, and
shall be approved by the National Supervising Inspectorate. The plan shall be developed
in accordance with the schedules in table 3 of the relevant detail specification.

The plan may require more than one component version to adequately evaluate the
complete range of structurally similar components as defined in 3.3 (¢). When more than
one version is to be used, it is permissible to distribute the test groups of table 3 between
the versions when approved by the National Supervising Inspectorate.

The tdsis of table 3 of the relevant detail speciication shall be conagcted I thg order
given,|to the method specified, and shall satisfy the performance requi ecffied in
table 4 of the relevant detail specification.

All samples shall be subjected to the tests of subgroup "0", ided to

form tihe other subgroups.

One defective is counted when a sample fails to sz
test.

Approyal is granted when the numbe€
numbegr of permissible defective par

3.5 Alternative test methods

Alternative test methodsg the
tests. [However, the ma

the alflernative tha
fied inl the det%
detail ppecificati

3.6 L

12

spectd

€ appegd

s detail specifications may be used
S he National Supervising Inspectora
jvalent to those obtained by the methods
dispute, only the test methods specified

gQuirements of a

4

3.7 Certified records of released lots

eceified

for all
te that
speci-

in the

ion is
ief in-

The requirement for certified records of released lots shall be given in the relevant detail

specification.
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Section 4: Spécification particuliére cadre pour épissures

mécaniques pour fibres optiques

4.1 Domaine d’application

Les annexes A, B, C et D contiennent quatre spécifications particuliéres cadres, qui
indiquent le format normalisé a adopter pour décrire les informations essentielles relatives
aux paramétres opérationnels et aux prescriptions d'assurance de la qualité pour tous les
composants des types d’épissures couverts par la présente spécification. Les spécifi-
cations particuliéres cadre comprennent:

pp|icab|es
la spécification pax

[o -4

[5]

ha o P LY 4V S
rypesSGaeptssure

uméro

e case Q

informations.
particuliére
ple; elles changent d’une spécifi-
armations a introduire. Seulg les essais
e doivént étre introduits lors de lafcréation de

hisatidn Nationale sous Pautorité de laquelle est préparée la
Et de la spécification particuliére cadre, suivi du rjuméro CEI

ro et indice de publication de la spécification générique GEI et de la
cification intermédiaire CEI.

[3

] spéeificatt ieudi icafion et toute
autre information requise par le systéme national.

ldentification des composants:
Style: Désignation du style de I'épissure. Voir 1.4.3 de la CEI 1073-1.
Fonction: Bréve description de la fonction de I'épissure.

Dimensions: Spécifier la longueur, la largeur et la hauteur maximales, ou la
longueur et le diamétre maximaux de I'épissure, y compris le dispositif de
rétention arriére et les dimensions du boitier de protection qui sont requises.
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Section 4: Blank detail specification for
mechanical splices for optical fibres

4.1 Scope

Four blank detail specifications are contained in annexes A, B, C and D. These blank
detail specifications prescribe the standard format to be adopted for stating the essential
information relating to, or affecting, operational parameters and quality assessment re-
quirements for all components of the splice types covered by this specification. The blank
detail specifications included are:

Spligetype
— permanent mechanical single fibre splices (annex A);
— geparable mechanical single fibre splices (annex B);

— permanent mechanical multiple fibre splices {(annex C);

Wb

eparable mechanical multiple fibre splices (annex D

4.2 Instructions for completion of a detail specification

Spaces

i@re bjank detail specification.
The co . The/spaces shown in the [blank

detail s rom one detail specifigation
to anot must be provided. Only tests that
are ap ¢ entered when establishing the
corresy
Space
numbe

[1] detail

[2] lotted

becifi-

(3]

[4] The national number of the detail specification, date, issue, and any
additional information required by the national system.

[5] Enter the following component identification information:
Style: The style designation of the splice. See 1.4.3 of IEC 1073-1.
Function: A short description of the intended function of the splice.

Size: Specify the maximum length, width and height or length and diameter
of the splice, including strain relief and protective enclosures which are
required.
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insérer les caractéristiques de classification, les propriétés optiques et la
catégorie climatique telles qu'elles sont définies respectivement en 1.4.1,
1.4.2 et 1.4.4 de la CEI 1073-1.

Insérer la procédure d’homologation sélectionnée (méthode d’échantil-
fonnage fixe ou lot par lot).

Iinsérer les informations suivantes dans la figure et le formulaire tabulaire:

a) dessin et dimensions d'ensemble d’'une épissure compléte, y compris le
boitier de protection et le dispositif de rétention arriére s'ils sont utilisés;

b) dessm et dumensmns d ensemble de tout dusposmf pamculler de montage

s appareils
des fibres;

% des épis-

.|Les dimen-

re couverte

nnement;

ir les épis-

¢latives aux commandes;
associés (en sus de ceux déja mentionnés);
1073-1);

ation par la
bn indiqués
dans ce tableau) specmes dans la specmcatlon part:cullere constitueront un
ou plusieurs nouveaux groupes et seront consignés dans la catégorie
«groupes supplémentaires», dans le tableau 1. Le nombre de spécimens
requis pour le groupe «0» doit étre augmenté en conséquence.

Si des essais supplémentaires, n'apparaissant pas dans la CEl 1073-1 sont
spécifiés, chacun d’eux doit faire I'objet d’une description détaillée dans une
annexe de la spécification particuliére. Le format de description de I'essai
doit étre identique a celui utilisé dans la spécification générique.
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(6]

(7]

(8]

[10]

(11

(12]

Enter the applicable classification characteristics, optical properties, and climatic
category as defined in 1.4.1, 1.4.2 and 1.4.4 respectively of IEC 1073-1.

Enter the qualification procedure selected (fixed sample or lot-by-lot
procedure).

Enter in both the figure and tabular form the following information:

a) outline drawing and dimensions of a complete splice, including protective
covers and strain relief devices if used;

b) outline drawing and dimensions of any special mounting device which is

ramuicrad far tha o{nraga and nrr\fol\hnn of pnmnlnfnd enllr\ae

lu\,‘uuuu TOT T To—OoToT

¢) drawing and dimension of the splice adaptors or o apparatus’|which
provide the fibre alignment and retention features;

?er of

SO be

detail

ices, if

quire-

ructural similarity.

Table 1 gives the minimum required tests for qualification by fixed siample
size. When additional tests (not given in the table) are specified in the detail
specification, these tests shall form a new group or groups and be placed
under the "additional groups" category in table 1. The number of specimens
required for group "0" shall be increased accordingly.

If additional tests are specified which do not appear in {EC 1073-1, each test
shall be clearly described in an individual annex to the detail specification.
The format for the test description shall be identical to that used in the
generic specification.
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Le tableau 2 donne les essais minimaux requis pour l'inspection des groupes
A et B. Les essais supplémentaires (non indiqués dans ce tableau) requis
doivent étre ajoutés dans le groupe concerné.

Si des essais supplémentaires, n’apparaissant pas dans la CEl 1073-1, sont
spécifiés, chacun d’eux doit faire I'objet d’une description détaillée dans une
annexe de la spécification particuliére. Le format de description de l'essai
doit étre identique & celui utilisé dans la spécification générique.

Le tableau 3 indique les essais minimaux requis pour les essais périodiques
des groupes C et D. Les essais supplémentaires (non indiqués dans ces
tableaux), spécifiés dans la spécification particuliére, doivent constituer un

i é i 53 égore «groupes

673-1, sont

de dans une
de l'essai

: riés dans le
lorsqu'ils” sont requis, goivent étre
i de ce tableau, d¢é méme que
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[13]

[14]

[15]

No additional test met

Table 2 gives the minimum required tests for groups A and B inspection.
When additional tests (not given in these tables) are required, they shall be
added to the appropriate group.

If additional tests are specified which do not appear in IEC 1073-1, each test
shall be clearly described in an individual annex to the detail specification.
The format for the test description shall be identical to that used in the
generic specification.

Table 3 gives the minimum required tests for groups C and D periodic tests.
When additional tests — not given in the table — are specified in the detail
specnflcatlon these tests shall form a new group or groups and be placed

K test
icption.
in the

Dle 4.
r the
and
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Annexe A
(normative)

Spécification particuliére cadre pour les épissures
mécaniques permanentes de monofibre

1] {2
[3] Composant a fibre optique de qualité contréiée conformément {4]
———————a-la-spéeification-générique:
a la spécification intermédiaire: /\(

[5] Spécification particuliére pour épissures de fibres et cables op

Type:

Style:

Fonction:

Dimensions:

AVERTISSEMENT RELATIF A LA SECURITE

Les fibres optiques de petit diamétre doivent étre manipulées avec le plus grand soin pour éviter toute
perforation de la peau, en particulier autour des yeux.

il est fortement déconseillé de regarder a l'oeil nu 'extrémité d’une fibre optique au moment odl celle-ci
propage de I'énergie, & moins de s'étre préalablement assuré que fe niveau d'émission énergétique ne
présentait pas de danger.
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Annex A
(normative)

Blank detail specification for permanent
mechanical single fibre splices

1]

[2]

{3

Fibre optic component of assessed quality in accordance with

(4]

generic specification:
sectional specification:

(9

Detail specification for splices for optical fibres and cables:

Type:

Style:

Function:

= §%@

[4

]

SAFETY WARNING

Care shall be taken when handling small diameter optical fibres to prevent puncturing the skin,
especially in the eye area.

Direct viewing of the end of an optical fibre, when it is propagating energy, is not recommended unless
prior assurance has been obtained as to the safe energy output level.
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FIGURE <
&\
Dimensions
Réf mm Nytes
Min. My«.\
e )
A2
NI
o~
NOTES

1
2
3

* X

\/S

VAN

0]

Métre

Unités

Min.

Max.

Notes
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(7]

8

FIGURE

N

=1
OIS
SRR

>
)\/

—
0
—

/L
NOTES E \)
" ORS
A} D)

;\imet Units Min. Max. Notes

NP

)

NOTES
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[11] informations supplémentaires

Marquage:

Informations relatives aux commandes:

Documents associés:
(en plus de ceux déja mentionnés)

Exigences pour les rapports certifiés:

Modéles associables: < i @

Autre(s):

X

AN

N %
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[11] Supplementary information

Marking:

Ordering information:

oy)

plated documents:
gdditional to those listed)

—

Requirements for certified records:

ructural similarity: < i @

X

()

(@]

N



https://iecnorm.com/api/?name=6a92e0876bfaadb4872973bd78a657cc

-34 - 1073-4 © CEl: 1994

{12] Tableau A.1 — Programme d’essai d’homologation par échantillonnage fixe —
Epissure mécanique permanente de monofibre

Nombre d'échantillons et

Essais Référence critéres d’acceptabilité
{voir notes 1 et 2) ala CEl 1073-1 (voir note 3)
(article ou paragraphe)
n c t
Groupe 0
Examen visuel 3.3 0
Dimensions 3.4 15 \(

Perte d'insertion 3.5.1 /\<\ (\ \
Groupe 1 \/
Vibrations 3.6.2 5 1
\ 1
N\ 4
Groupe 2
.X. 10

Séquence climatique
Chaleur humide, essai cont'@ 6

Groupes supplémentaires

hmen

brtion

mbre d'échantilions prélevés;

critére d'acceptation du groupe (nombre admissible d'échantillons défecjueux
par groupe);

~
]

critére d'acceptation totale (nombre admissible d’échantilions défectueux par

combinaison-da plusigurs-groupes)
P b4 L)
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{12] Table A.1 — Test schedule for qualification approval by fixed sample —
Permanent mechanical single fibre splice

Sample size and

Tests Reference to criterion of acceptability
(see notes 1 and 2) iEC1073-1 (see note 3)
(clause or subclause)
n c t
Group 0
Visual inspection 3.3 0
Dimensions 3.4 16
Insertion loss 3.51
AN
Group 1
Vibration 3.6.2 (S\
N 1
Group 2
Climatic sequence 3.7. 0 1
Damp heat, steady state 37. )\/>
Additional groups

ubsequent visual inspection shall be carried out.

i6n loss during testing is required, it will be indicated in

grdup acceptance criterion (permitted number of defectives per group);

-t = total acceptance criterion (permitted number of defectives for several

L
groups combined):
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[18] Tableau A.2 - Programme de contréle lot par lot de la conformité de la qualité —
Epissure mécanique de fibre unique

Niveaux d’'assurance
(voir notes 1 et 2)

Essais de conformité Référence
de la qualité ala CEI 1073-1 A B c

(article ou paragraphe)

NC | NQA{ NC [ NQA | NC | NQA

Groupe A
Examen visuel 3.3 83 4

Dimensions 3.4 S3 4

< -
o RN

NOTES

1 Les niveaux de contrdl
CEl 410.

ua@acc tables sont indiqués dans la

2 Dans ce tableau:

NQA = niveau de qualité acceptable

niveau de contrdle.
3  Aucun<¢ssaindu/grou ‘e fini dans cette case. Ces essais peuvent cegendant
i i i€ les exigences du type d'épissure & homojoguer.
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(13

Table A.2 — Quality conformance inspection schedule by lot-by-lot —
Single-fibre mechanical splices

Assessment levels
(see notes 1 and 2)

Quality conformance Reference to

tests IEC1073-1 A B Cc

(clause or subclause)
iL AQL | IL AQL iL | AQL
Group A
Visual inspection 3.3
Dimensions 3.4 Q
Group B \
Note 3
NOTES

1 Inspection levels and AQLs are.selected f

2 In this table:
IL
AQL

3 No group B tests. are defined ere roup B tests may be added in the detail
specification as rW&;e\pﬁc b i
N

inspection level;

acceptance quality lével.
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[14] Tableau A.3 — Programme de contrdle périodique de la conformité de la qualité

Niveaux d’assurance

(voir note)
Essais de conformité Reéférence
de la qualité ala CEI 1073-1 A B Cc
(article ou paragraphe)
P n c |t p n c t P n c t
Groupe C
Perte d'insertion 3.5.1 6 |10/ 0] O

Groupe D \(
Vibrations 36.2 24| 5| 1 /\< \

Groupe E 1 \x
Séquence climatique 3.7.5 24 | 10} 1

NN
Chaleur humide, essai 3.7.4 x \

continu /\\

Groupes
supplémentaires

NOTE - Dans ce tableau:

p = périodicité (en moi

mbre admissible d’échantillons défpctueux par

(nombre admissible d'échantilions défgctueux par
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[14] Table A.3 — Periodic quality conformance inspection schedule

Assessment level

Reference to (see note)
. IEC 1073-1
Quality conformance (clause or subclause)
tests A B ¢
p n cltip n c it P n c t
Group C
Insertion loss 3.51 6 {1010 10O

Group D
Vibratjon 3.6.2 2|5 |1 < Q

Group E 1 L™ \
Climatic sequence 3.75 24 110 | 1 /\s\\ \
Damp|heat, steady state 3.7.4 K\ \>
( JAS
Additipnal groups N k/)\/)
.

NOQTE - In this table: Q \>

periodicity’(in'r

3 ©
i ]

O
]
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Valeur assignée ou
caractéristique

Référence a la CEl 1073-1
(article ou paragraphe)

Exigences ou
ND*

Examen visuel 3.8
Dimensions 3.4
Perte d'insertion 3.5.1
Méthode n°:

ype de fibre:

L ongueur de fibre L:

L ongueur de fibre L1:

L ongueur de fibre L2:
jaison temporaire TJ:
Conditions d’injection:
Fibre pour essai normalisé:

Vibrations

F'ype de fibre/cable a utiliser:

L ongueur de fibre/cable:

Bupport et ancrage de fibre/cable:
Plage de fréquences de vibration:
Durée des vibrations:

Fxigences de performances
optiques/mécaniques pendant

et aprés I'essai:
Différences par rapporha la

Mesures finales:
Béquence

Méthode n°;

Méslres en cours d'essai:

3.6.2 Q

3.7.6

A (74 $ont -
VICSUT oS SUPpPTeCTIC T tan©o~

Mesures finales:
Chaleur humide, essai continu

Durée des essais:

Variation maximale de la perte
d'insertion au cours de l'essai:

Mesures finales:

3.7.4

*D
ND

Destructif

Non destructif

It
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[15] Table A.4 — Test details and requirements

Rating or
characteristic

Reference to IEC 1073-1
(clause or subclause)

Requirements

or
ND*

Visual inspection
Dimensions
Insertion loss

Method No. :

3.3

3.4

3.5.1

Fibre tyge:

Fibre length L:
Fibre lenpgth L1:
Fibre lefgth L2:
Temporgry joint TJ:
Launch gonditions:
Standard test fibre:

Vibratio

Fibre/caple type to be used:

Fibre/caple length:

Fibre/cable support and anchorage:

Vibratiof frequency range:

Vibratiof duration:

Optical/fnechanical performance
requirgments during and after
testing

Deviatiops from the standard
test procedure:

Final mgasurements:

Climatic gequence

Sequenge method
Low teni
High ten
Duratior] atiosteady\state
Pre-confi
Initial m
Measurgments {o be
during [thedest:

3.6.2

Additional-test-asrequired:
Final measurements:

Damp heat, steady state:

Duration of tests:

Maximum change in loss
during test:

Final measurements:

3.7.4

*D = Destructive

ND Non-destructive
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Annexe B
(normative)

Spécification particuliére cadre pour les épissures
mécaniques séparables de monofibre

(1 [2]

[3] Composant a fibre optique de qualité contrélée conformément [4]
ala epénifinnfinn génériqnn‘
& la spécification intermédiaire: /\(
[5] Spécitication particuliére pour épissures de fibres et cables o es;
Type:
Style:

Fonction:

Dimensions: z 5 @

AVERTISSEMENT RELATIF A LA SECURITE

Les fibres optiques de petit diamétre doivent étre manipulées avec le plus grand soin pour éviter toute
perforation de la peau, en particulier autour des yeux.

Il est fortement déconseillé de regarder & I'oeil nu 'extrémité d’une fibre optique au moment odl celle-ci
propage de I'énergie, & moins de s'étre préalablement assuré que le niveau d'émission énergétique ne
présentait pas de danger.
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Annex B
(normative)

Blank detail specification for separable
mechanical single fibre splices

gy [2]

[3] Fibre optic component of assessed quality in accordance with [4]
generic specification:
sectional specification:
[ERN
[8] Detail specification for splices for optical fibres and cables:
Type:
Style:

Function:

§%@

(

—

I

SAFETY WARNING

Care shall be taken when handling small diameter optical fibres to prevent puncturing the skin,
especially in the eye area.

Direct viewing of the end of an optical fibre, when it is propagating energy, is not recommended unless
prior assurance has been obtained as to the safe energy output level.



https://iecnorm.com/api/?name=6a92e0876bfaadb4872973bd78a657cc

—44 - 1073-4 © CEIl: 1994

7

)

_ &%
" Min. T Mﬁ@@
N
NAZ AN
SAKX )Y

/l
S

1
2
3

AN
0]
Métre Unités Min. Max. Notes

NOTES
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7
8l
iy Dim?nn;ions &\
. 1o
VS S

SRS X T
/L

o (\} \/§

[10] %a&neﬁ\/ Units Min. Max. Notes

)
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Informations supplémentaires

1073-4 © CEl: 1994

Marquage:

Informations relatives aux commandes:

Documents associés:
(en plus de ceux déja mentionnés)

Exigences pour les rapports certifiés:

Modéles associables: < E @

Autre(s):

A

)
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[11] Supplementary information

Marking:

Ordering information:

Helated documents:
additional to those listed)

—

Hequirements for certified records:

Structural similarity: < i @

R

N
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Tableau B.1 - Programme d’essai d’homologation par échantillonnage fixe —
Epissures mécaniques séparables de monofibre

Essais
(voir notes 1 et 2)

Référence
ala CEl 1073-1
(article ou paragraphe)

Nombre d'échantillons et
critéres d'acceptabilité
(voir note 3)

n [o] t

Groupe 0
Examen visuel 3.3 o
Dimensions 3.4 20 \( \
Perte d'insertion 3.5.1 /\( (\
Groupe 1 N\
Vibrations 3.6.2 (\ 5
Groupe 2 Q

10 1 1

Séquence climatique

Chaleur humide, essai cont@

%

Groupe 3

Connexion

des épisws épargbles

Gs plémeyitair

Aprés\chacun des essais consécutifs & ceux du groupe 0, des essais d’expmen

nt I'essai est requis.

Dans ce tableau:

brtion

par groupe);

...‘
tt

nombre d'échantillons prélevés;

critére d’acceptation du groupe (nombre admissible d'échantillons défectueux

critére d'acceptation totale (nombre admissible d’échantillons défectueux par

combinaison de plusieurs groupes).
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[12] Table B.1 — Test schedule for qualification approval by fixed sample —
Separable mechanical single fibre splices

Sample size and

Tests Reference to criterion of acceptability
(see notes 1 and 2) IEC 1073-1 (see note 3)
(clause or subclause)
n c t
Group 0
Visual inspection 3.3 20 0
Dimensions 3.4
Insertion loss 3.5.1 ((
Group 1
Vibration 3.6.2 5 J
JANNAY

Group 2 N\
Climatic sequence 3.7.5 1 1 1

Damp heat, steady state «3.7 6 >

Group 3

Mating and unmating ©f 5 1
separable splices
N ~

TN‘ \>
ftageeach test in group 0, subsequent visual inspection shall be carried out.

8 In this table:

n = sample size;

¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);

t = total acceptance criterion {permitted number of defectives for several groups
combined).



https://iecnorm.com/api/?name=6a92e0876bfaadb4872973bd78a657cc

-50 - 1073-4 © CEl: 1994

{13] Tableau B.2 — Programme de contréte lot par lot de la conformité de la qualité

Niveaux d’assurance
(voir notes 1 et 2)

Essais de conformité Référence
ala CEI 1073-1 A B C

de la qualité
(article ou paragraphe)

NC | NQA| NC | NQA NC | NQA

Groupe A (lot par lot)
Examen visuel 3.3 S3 4
Dimensions 3.4 S3 4

Groupe B (lot par lot)

N\

N

Note 3
NOTES \/
1 Les niveaux de contréle et les niveaup itéa sont indiqués ¢lans la
CEl 410.

2 Dans ce tableau:

NQA = niveau de quali

NC = niveau de conifble.
3  Aucun essai du groupg B défi \s eette case. Ces essais peuvent cegendant
figurer dan(a\sxécifnﬁﬂb\p rtic selonNles exigences du type d'épissure a homgloguer
N

) N,

24
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[13]

Table B.2 — Quality conformance inspection schedule by lot-by-lot

Assessment levels
(see notes 1 and 2)

Quality conformance Refer to
tests |EC1073-1 A B C
(clause or subclause)
i AQL | IL AQL IL | AQL

Group A (lot-by-lot)

Group B (lot-by-lot) /\
Note 3 /\
X

Visual inspection 3.3 S3 4
Dimensions 3.4 S3 4 (\

N\

NOTES
1 Inspection levels and AQLs are selected from IEC 410

2 In this table:
AQL = acceptance quality lev

IL = inspection level.

3 No group B testg are defined here, vever,
specification as re@d\by e type\splicebeing qu
N N

tests may be added in the detail

N ‘\)

24
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Tableau B.3 - Programme de contréle périodique de la conformité de la qualité

Niveaux d'assurance

continu

(voir note)
Essais de conformité Reterence
de la qualité ala CE1 1073-1 A B c
(article ou paragraphe)
p n cltilp n P n [+ t

Groupe C
Perte d'insertion 3.5.1 6 |10 0} 0O
Groupe D 4
Vibrations 3.6.2 24| 5| 1 A\ [\
Groupe E ZIEN >
Séquence climatique 3.7.5 24 | 10 1< \\~
Chaleur humide, essai 3.7.4 x\

]

Groupe F

Connexion et
déconnexion
des épissures
séparables

Autres groupes

L Ao, SN

du groupe (nombre admissible d'échantillons défgctueux par

d\acceptation totale

(nombre
de plusieurs groupes).

admissible

d'échantillons

défeptueux par
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[14]

Table B.3 — Periodic quality conformance inspection schedule

- 53—

Quality conformance

Reference to
{[EC 1073-1
(clause or subclause)

Assessment levels
(see note)

B

tests
p n p n|cit t
Group C
Insertion loss 3.5.1 6 {10
Group D /(
Vibratjon 3.6.2 241 6 /\
Group E \
Climalic sequence 3.75 24 110 /\ \
Damp|heat, steady state 374 \\\\\
Group |[F \>
Mating and unmating 3.6.6 24 ’\g\ O >
of sdparable splices
\4

Additipnal groups

hed).
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[15] Tableau B.4 — Informations et exigences concernant les essais
H ra T ¥4 a D
Valeur assignée ou Référence & la CEIl 1073-1 Exigences ou
caracteristique (article ou paragraphe) ND*
Examen visuel 3.3
Dimensions 3.4
Perte d’insertion 3.5.1

Méthode n°:

fype de fibre:

L ongueur de fibre L:

L ongueur de fibre L1:

L ongueur de fibre L2:

igison temporaire TJ:
Conditions d’injection:

Fibre pour essai normalisé: <
Vibrations 3.6.2

Fype de fibre/cable a utiliser:

| ongueur de fibre/cable:

Bupport et ancrage de fibre/cable:

Plage de fréquences de vibration:
Durée des vibrations:

Exigences de performances
optiques/mécaniques pendant
et aprés l'essai:

Mesures finajes:

Béquence ¢l 3.7.5

Méthode n°;

Méslires en cours d'essai:
Mestresstppiémentaires:

Mesures finales:

Chaleur humide, essai continu 3.7.4

Durée des essais:

Variation maximale de la perte
d'insertion au cours de 'essai:
Mesures finales:

*D = Destructif

ND

Non destructif

]


https://iecnorm.com/api/?name=6a92e0876bfaadb4872973bd78a657cc

1073-4 © IEC: 1994

[15]
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Table B.4 — Test details and requirements

Rating or
characteristic

Reference to IEC 1073-1
(clause or subclause)

Requirements

or
ND*

Visual inspection
Dimensions
Insertion loss

Method No.:

3.3

3.4

3.56.1

Fibre type:

Fibre lepgth L:
Fibre lepgth L1:
Fibre lepgth L2:
Temporary joint TJ:
Launch ponditions:
Standarg test fibre:

Vibration

Fibre/caple length:
Fibre/c
Vibratiop frequency range:
Vibration duration:

Fibre/c}le type to be used:

Optical/mechanical performance
requirdments during and after

testing
Deviations from the standard
test prpcedure:
Final mgasurements;

Climatic| sequence

Sequen¢e method

Low tem
High ten

Duratior 5 afisteady state:

Pre-confi

Initial m

Measur¢ments o be~madeé
during|thedtest:

le support and anchorage:

3.6.2

Additio stasTequired:
Final measurements:

Damp heat, steady state:

Duration of tests:

Maximum change in loss
during test:

Final measurements:

3.7.4

* D = Destructive

ND = Non-destructive
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Tableau B.4 (fin)
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Valeur assignée ou
caractéristique

Référence a la CEl 1073-1
(article ou paragraphe)

Exigences

ou
ND*

Connexion et déconnexion
des épissures séparables

Nombre de cycles de

connexion et déconnexion:

Description du cycle de
connexion et déconnexion

3.6.6

Valeur maximale/minimale

si applicable
Valeur maximale/minimale
de la force de séparation,
si applicable

d’acceptation/rejet
(c'est-a-dire, variation
des pertes d’insertion)

de la force d’engagement/torsion

Variation maximale des critéres

!
NI

Destructif

Non destructif

&
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Table B.4 (continued)

Rating or Reference to IEC 1073-1
characteristic (clause or subclause)

Requirements

or
ND*

Mating and unmating
of separable splices: 3.6.6

Number of mating and
ummating cycles:

Description of mating and
unmating cycles:

Maximum/minimum values of
engagement force/torque
when applicable:

Maximum/minimum values of
separdtion force
when applicable:

Maximum change in pass/fail
criteri
(i.e. inpertion loss
change):

|
lw)]

estructive

ND= Non-destructive

@@
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Annexe C
(normative)

Spécification particuliére cadre pour les épissures
mécaniques permanentes de fibres multiples

(1 (2]

{3] Composant de fibre optique de qualité contrélée conformément| [4]

A OROREHIO-
e gues

ala-spéeificationgén
& la spécification intermédiaire: /\(

[5] Spécification particuliére pour épissures de fibres et cables opfiques:
Type:
Style:

Fonction:

AVERTISSEMENT RELATIF A LA SECURITE

Les fibres optiques de petit diamétre doivent étre manipulées avec le plus grand soin pour éviter toute
perforation de la peau, en particulier autour des yeux.

Il est fortement déconseillé de regarder a I'oeil nu 'extrémité d’'une fibre optique au moment ou celle-ci
dégage de I'énergie, & moins de s’étre préalablement assuré que le niveau d’émission énergétique ne
présentait pas de danger.
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Annex C
(normative)

Blank detail specification for permanent
mechanical multiple fibre splices

il (2

[3] Fibre optic component of assessed quality in accordance with [4]

generic specification:
sectional specification:
o

[8] Detail specification for splices for optical fibres and cables:
Type:
Style:

Function:

]

SAFETY WARNING

Care shall be taken when handling small diameter optical fibres to prevent puncturing the skin,
especially in the eye area.

Direct viewing of the end of an optical fibre, when it is propagating energy, is not recommended unless
prior assurance has been obtained as to the safe energy output leveli.
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(8]

Reéf

FIGURE Q(

Dimensions %
mm Nqtes

Min. Max. N \

<
S OV
> N

S

O
0 AN

1
\P%a}étre Unités Min. Max. Notes
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8}

FIGURE

SHRTHENS A
QYN
S PAS X7

/k
n

W N = 2>

O
AN D

[pl \
sgak\me%r\/ Units Min. Max. Notes

>
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[11]  Informations supplémentaires

Marquage:

Informations relatives aux commandes:

Documents associés:
(en plus de ceux déja mentionnés)

Exigences pour les rapports certifiés:

Modeles associables: < i @

Autre(s):

VA

N
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[11]

Supplementary information

Marking:

Ordering information:

Related documents:
{pdditional to those listed)

Requirements for certified records:

tructural similarity: < E @

A

[
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[12] Tableau C.1 - Programme d'essai d’homologation par échantillonnage fixe —
Epissures mécaniques permanentes de fibres multiples

Nombre d'échantillons et
Essais Référence critéres d’acceptabilité
a la CEl 1073-1 (voir note 3)

(voir notes 1 et 2)
(article ou paragraphe)

n c t
Groupe 0
Examen visuel 3.3 20 0
Dimensions 3.4 \(
Perte d'insertion 3.5.1 N (\
Groupe 1 \/
Vibrations 3.6.2 (\/R 1

N\

Groupe 2 \/

10 1

Séquence climatique AS 6

Chaleur humide, essai conti@ 3.72.4
Groupe 3
Diaphonie Q 3.5. 5 1

N aN

Grsu lémentaire \>

LA spécification particuliére devra préciser si un contréle de la perte d'insejtion
pe nt I'essai est requis.

3 Dans ce tableau:

n = nombre d’échantillons prélevés;

¢ = critére d'acceptation du groupe (nombre admissible d'échantillons défectueux
par groupe};

t = critére d’acceptation totale (nombre admissible d'échantilions défectueux par
combinaison de plusieurs groupes).
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[12] Table C.1 - Test schedule for qualification approval by fixed sample —
Permanent mechanical multiple fibre splices

Tests
(see notes 1 and 2)

Reference to
1IEC 1073-1
(clause or subclause)

Sample size and
criterion of acceptability
(see note 3)

Damp heat, steady state

n c t
Group 0
Visual inspection 33 20 0
Dimensions 3.4
Insertion loss 3.5.1 /\ <
Group 1 x
Vibration 3.6.2 5 \
/\ 1
N
Group 2
Climatic sequence 3.7. 10 1 1
b

Group 3

Crosstalk

AN

Additiona@ps

the detai ecification.

3 In thig table-

n

c

-~
1l

combined).

sample size;

group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);

total acceptance criterion (permitted number of defectives for several groups
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[13] Tableau C.2 - Programme de contr6ie lot par lot de la conformité de la qualité

Niveaux d'assurance
{voir notes 1 et 2)

Essais de conformité Référence
de la qualité ala CEl 1073-1 A B c

(article ou paragraphe)

NC | NQA] NC | NQA | NC | NQA

Groupe A (lot par lot)
Examen visuel 3.3 S3 4
Dimensions 3.4 S3 4

Groupe B (lot par lot)

"\

N\

Note 3
NOTES N
1 Les niveaux de contréle et les niveaux d ) 2 sont indiqués gans la
CEl 410.

2 Dans ce tableau:

NQA = niveau de quall

NC = niveau de conftrole.
3 Aucun egsai du groupe B géfi \s Cette case. Ces essais peuvent cependant
figurer dan@i@iﬁét\lm\p rticuligre) selonNes exigences du type d'épissure a homgloguer.
N

) S/

24
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[13] Table C.2 - Quality conformance inspection schedule by lot-by-lot

Assessment level

(see notes 1 and 2)
Quality conformance Reference to
tests IEC 1073-1 A B C
(clause or subclause)
1L AQL | IL AQL IL | AQL
Group A (lot-by-lot)
isual inspection 33 S3 LS
Dimensions 34 S3 4 ((

Sroup B (lot-by-iot)

Note 3

L

NOTES

1 Inspection levels and AQLs are selected from |

2 in this table:
AQL
IL

acceptance quality le

inspection level;

3 No group B tests are defined Rere; ho ever

specification as re?tf\e{by)hed\y{
N

@Qx“\&) S
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Tableau C.3 — Programme de contréle périodique de la conformité de la qualité

Niveaux d'assurance

continu

(voir note)
Essais de conformité Reférence
de la qualité ala CEl 10731 A B c
(article ou paragraphe)
P ni|ec P n c t 14 n c t
Groupe C
_Perte d'insertion 3.5.1 6 110] 0O
Groupe D 4
Vibrations 3.6.2 24| 5| 1 /\ -\
AN
Groupe E '\x >
Séquence climatique 3.7.5 24 1 10| 1
NN
Chaleur humide, essai 3.7.4 \x \
\/

Groupe F

Diaphonie

3@ <\ 24

Groupes
supplémentaires

NOTE - Dans[ce tableau:

eptation /du groupe (nombre admissible d'échantillons défgctueux par

(nombre

admissible

d’échant

iltons défectueux par
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[14] Table C.3 - Periodic quality conformance inspection scheduie

Assessment levels

Reference to (see note)

. IEC 1073-1
Quality conformance (clause or subclause)

tests A B c

plnicltip njcl|t P n|c t

Group C
Insertion loss 3.5.1 6 |]101 0} O
Group|D

Vibratipn 3.6.2 2415 | 1 <

THTS

Group|E 1 /\ \

Climatjc sequence 3.7.5 24 110 { 1 /“\\\

Damp heat, steady state 3.7.4 f\ \
N

Group|F L,

Crosstalk 3.6.2 \_)

) ¥

Additignal groups

NOFE - In thi le:
bdicy

ed).
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[15] Tableau C.4 - Informations et exigences concernant les essais
- ra ez 2 D
Valeur as’silgntlee ou Référence a la CEI 1073-1 Exigences ou
caractéristique (article ou paragraphe) ND*

Examen visuel
Dimensions
Perte d’insertion

Méthode n°:

3.3

3.4

3.5.1

Type de fibre:

|_ongueur de fibre L:
|_ongueur de fibre L1:

| ongueur de fibre L2:
|_iaison temporaire TJ:
Conditions d'injection:
Fibre pour essai normalisé:

Vibrations

Type de fibre/cable a utiliser:
ongueur de fibre/cable:

Support et ancrage de fibre/cable:
Plage de fréquences de vibration:
Durée des vibrations:
Exigences de performances
optiques/mécaniques pendant
et aprés l'essai:
Différences par rapporta la

Mesures finales:
Diaphonie

a utiliser

procédure d'essairormalisée: Q

3.6.2 Q

Séquence climatique

Méthode n°:

Type de fibre/cable a utiliser:

Température basse:

Température élevée:

Durée de la chaleur humide,
état constant:

3.5.2
Type de fibpeg/oa
diaphonie en avant et/ou
—errarreTe (U'B)
3.7.5

*D
ND

Destructif

Non destructif

"
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[15] Table C.4 - Test details and requirements

Rating or
characteristic

Reference to IEC 1073-1
(clause or subclause)

Requirements

or
ND*

Visual inspection
Dimensions
Insertion loss

Method No.:

3.3

3.4

3.5.1

Fibre type:

Fibre lepgth L:
Fibre lepgth L1:
Fibre length L2:
Temporpary joint TJ:
Launch|conditions:
Standafd test fibre:

Vibratign

Fibre/cable type to be used:
Fibre/cable length:

Fibre/cable support and anchorage:

Vibratidn frequency range:

Vibratign duration:

Opticalimechanical performance
requirements during and after
testing:

Deviatigns from the standard
test pjocedure:

Final m'L

asurements:
Cross talk @

Fibre/c

hble type to e

Source
Detectqr:
Excitati

Termin
Maximym value of
forwagd\and/or backward

3.6.2

crosstalk (dBYT
Climatic sequence

Sequence method No.:

Fibre/cable type to be used:

Low temperature:

High temperature:

Duration of damp heat,
steady state:

3.7.5

* D = Destructive

ND = Non-destructive
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Tableau C.4 (fin)

o D
Valeur assignée ou Référence a la CEl 1078-1 Exigences ou
caractéristique (article ou paragraphe) ND*

Procédures de préconditionnement:
Mesures initiales:

Mesures en cours d’essai:

Mesures supplémentaires:

Mesures finales:

Chaleur humide, essai continu 3.7.4

Durée des essais:

Variation maximale de la perte
d’insertion au cours de l'essai:

Mesures finales:

~N

Destructif

o—
1] ]

Non destructif

24

§@“
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Table C.4 (continued)

D
Rating or Reference to {EC 1073-1 Requirements or
characteristic (clause or subclause) ND*

Pre-conditioning procedures:

Initial measurements:

Measurements to be made
during the test:

Additional test as required:

Final measurements:

Damp ljeat, steady state: 3.74

<

Duratioh of tests:
Maximym change in loss
during [test: %
Final measurements: {\
N

*D = [estructive %

ND= Non-destructive

24
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